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A. Grundgedanke der Planung.

achdem am 8. Oktober 1928 der Vorstand des Vereins

deutscher Eisenhiittenleute den Beschlul? gefal3t hatte,
mit den Planungsarbeiten flir den Neubau des Instituts
sofort zu beginnen, bestand fiir die Institutsleitung und den
zunéchst mit der Ausarbeitung eines Entwurfs beauftragten
Architekten Heinrich Blecken, Duisburg, Baudirektor
der Vereinigten Stahlwerke, A.-G., die Aufgabe, alle Er-
fahrungen, die wahrend des Betriebes im alten Institut ge-
sammelt worden waren, und die Eindricke, die bei Be-
sichtigungen im In- und Auslande gewonnen wurden, fiir
den Neubau zu verwerten. Der innere Aufbau des friheren
Instituts hatte sich im Laufe der Jahre restlos bewahrt.
Der grofe Aufgabenkreis, der die wissenschaftliche For-
schung auf dem gesamten Gebiete von Eisen und Stahl,
angefangen von der Untersuchung der Kohstoffe, besonders
der Erze und ihrer Vorbereitung zur Verhittung, Uber das
Studium der metallurgischen Erzeugungsverfahren, der
Weiterverarbeitung durch Giel3en, Schmieden, Walzen,
Pressen oder Ziehen, der Warmbehandlungsverfahren bis
zur chemischen, mechanischen und physikalischen Durch-
forschung der Eigenschaften der Erzeugnisse umfalit,
machte eine Aufteilung des Arbeitsplanes auf verschiedene
Abteilungen notwendig.

i) Eine ausfiuhrlichere Beschreibung erscheint demnéchst in
den ,Mitteilungen aus dem Kaiser-Wilhelm-Institut fir Eisen-
forschung®.

203 53.56

Bei der Planung des Neubaues muf3ten die besonderen
Anforderungen fiir die einzelnen Abteilungen berick-
sichtigt werden. Man kann unterscheiden zwischen Ab-
teilungen, in denen hauptsachlich Feinmessungen vorge-
nommen werden, deren Arbeitsrdume daher vollstandig frei
von Erschitterungen gehalten werden missen, und solchen
Abteilungen, bei deren Arbeiten selbst Erschiitterungen
verursacht werden oder starke Gerdusche, Bauch- oder
Staubentwicklungen auftreten. Da bereits im Jahre 1920
von der Stadt Disseldorf fir die Errichtung des Instituts
ein bestens geeignetes Gelande in reichem AusmaRe zur
Verfiigung gestellt worden war, konnte bei der Planung von
vornherein als leitender Gesichtspunkt aufgestellt werden,
daR die in ihrer Ausristung und Arbeitsweise so verschieden-
artigen Abteilungen raumlich so weit voneinander getrennt
werden sollen, daf3 eine gegenseitige Stdrung und Beein-
trachtigung nicht zu befirchten ist. Auf der anderen
Seite war eine zu starke raumliche Trennung der einzelnen
Abteilungen zu vermeiden, um der Gefahr einer Abschlieung
der Abteilungen gegeneinander zu begegnen, auf deren
innigste Zusammenarbeit bei der vielfachen gegenseitigen
Verflechtung und Ergénzung der Arbeitsgebiete nicht ver-
zichtet werden kann.

Der als ginstigst erkannten und zur Durchfiihrung ge-
brachten Lésung liegt folgender Leitgedanke zugrunde.
Um die mit empfindlichen Feinmel3gerdten ausgestatteten
Laboratorien gegen die im eigenen Betriebe des Instituts
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auftretenden Stoérungen zu schitzen, wurden diese mdg-
lichst vollstandig von den mit Erschitterungen, Staub- oder
Rauchentwicklung verbundenen Betrieben abgetrennt. Die
Laboratorien der physikalischen, metallographischen und
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die Storungsquellen, die durch den in unmittelbarer Nach-
barschaft des Instituts gelegenen Fabrikbetrieb der Gute-
hoffnungshitte Oberhausen, A.-G., Abt. Dusseldorf, vorm.
Haniel & Lueg, bedingt sind.

chemischen Ab- um das
teilung wurden Ge/ande der Gufehoffnungshiiffe, Akhengese/Zschafifii r Bergbau-und Hiffenbetr/eb Hauptgebéaude
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Abbildung 1. Lageplan.
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dernissen wurde durch die Anwendung einer Knotenver-
bindung nach dem Vorschlége des Zivilingenieurs Fried-
rich Lange, Disseldorf, und durch den Einbau schwerer,
stark schall- und schwingungshemmender Decken mit

Lehrschau
Luftraum

Herren angan\

hatte

Luft-
raum

Warme-
fich=
Strahlung raum

Anistenf- Anme/c/ung
Un txersuchun gen

Abbildung 2. Erdgeschol? und Lehrschau (GrundriB).

Von gleicher Wichtigkeit war der Schutz des Instituts,
besonders des Hauptbaues, gegen von auf3en drohende Er-
schitterungen. Der Hauptbau wurde in geniigendem Ab-
stande von den Strallen errichtet, um Verkehrserschiitte-
rungen zu vermeiden. Eine ernstere Beachtung erforderten

bestem Erfolge Rechnung getragen. Die wenigen, im Haupt-
bau unvermeidlichen Maschinen und Gerdte wurden auf
Sonderfundamenten oder gut isolierenden Schwingun’s-
dampfern aufgestellt, so daf3 Stérungen durch Erschiitte-
rungen vermieden werden.
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B. Bauliche Gestaltung, Innenausbau und technische Einrichtung. untereinander dienen zwei Treppenhéduser, deren Wénde teil-
Der Hauptbau erhebt sich am Schnittpunkt der weise in Eisenbeton ausgefiihrt sind und als Windversteifung
August-Thyssen-Stra3e mit der Sohnstrae, gegeniiber der fir das Stahlskelett dienen. Dem Haupttreppenhaus, das in

Einmundung der Nahe des
der geplanten Haupteingangs
jHans-Sachs- liegt, benach-
StraRe(Abb.I). bart befindet
Das Gebiude sich ein Aufzug
erstreckt sich zur  Beforde-
langs der Au- rung vonWerk-
gust-Thyssen- stoffen und Ge-
StraRe in nord- raten, der im
ostlicher Rich- Bedarfsfall
tung in einer auch zur Befor-
Lange von 78m derung  von
und Uberdeckt Personendient.
eine  Grund- Zwei fur diege-
flache von 1130 samte  Gefolg-
m2 In seinen schaft des In-
vierGeschossen stituts ausrel-
bietet e an chende  Gas-
Nutzraumen schutzraume
und Fluren eine befinden sich
Bodenflache im  Hauptge-
von mehr als baude unter-
4500 m2 Im halb des Sockel-
Sockel- geschosses  in
gescho& das dem schweren
gegen den Hof- Fundament-
raum ebener- rahmen in
dig, gegeniber néchster Néahe
deretwalm ho- der beiden
heren Straen- Treppenhéuser.
flache entspre- — Der an das
chend vertieft Hauptgebéude
liegt, sind Um- anschlielRende
kleide- und Seiten flugel
Waschréume, (vgl. Abb. 1,
fernereinHoch- Abbildung 4. Ansicht und Schnitt eines einachsigen Raumes im Obergeschof Saalanbau b)
spannungs— . ‘ e}n der Nordseite (StraBense_ite). _ ) mit 370 m2 be-
und Transfor- Ly oe 2 Bornal 5 S o Fin  Acaproesser o Aaseonehr 17 Gomieroigenor bauter Fléche
e, e P echark. o o Eonumaaas S Womsoent o als. enthélt im Kel-
ein  Sonderla- 11 = Durchreichklappe. 12 = Schalldampfungseinsatz. ventil. 23 = Schalttafel. 24 = Kabeltrager. 25 = Be- IergeschoB die
boratorium fur 13 = Tischkonsole, an dem Stahlskelett befestigt. leuchtungskorper. 26 = auswechselbare Unterschiebkésten. Heizungsanla—
Mikroanalyse, ein Verband- ge sowie Rdume fir Dauer-
raum, Vorratsraume fir standversuche. Im Erdge-
Sauren mit unmittelbarem scho nimmt diegroReHalle
Zugang zum Hof und ein mit unmittelbarem Zugang
Packraum untergebracht.  Dachgescho3 Sch/euderrod/iifier von der Eingangshalle die
Im Erdgeschof3 (Abb. 2) Lehrschau auf. Daruber
sind die Hauptlaboratorien befindet sich im Oberge-
der Abteilung Physik, im schoR die Biicherei mit
I. Obergeschof3 die Ver- Leseraum, der gleichzeitig
waltung und die metallo- als Vortragsraum dient.
graphische Abteilung un- X ObergescAwR Der vom Hauptgebaude
tergebracht. Im II. Ober- vollstdandig  unabhéngige
geschol3 mit seinen guten Hallenbau (vgl. Abb. 1)
Liftungsmoglichkeiten be- mit 3135 m2 bebauter
findet sich die Abteilung Flache besteht aus 7Einzel-
Chemie.  Das Dachge- hallen mit 12 m Achsen-
schoR enthalt eine Anzahl weite und 36 m Lange; er
Lager- sowie Abstellraume enthélt das mechanische
und dient gleichzeitig zur Laboratorium, die Werk-
Unterbringung der 15 Lif- statt, die Maschinenhalle
ter firr die Abziige. DerVer- mit der elektrischen Haupt-

bindung der Stockwerke Abbildung 5. Vierfach-Abzugsanlage mit zwei Absaugkanalen. schaltanlage, die metallur-
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gische Abteilung, die mechanisch-technologische Abteilung
und die Abteilung fiir Erzaufbereitung (Abb.3). An der Front,
die dem Hauptgebaude gegeniberliegt, erhielten die Hallen
ein Obergeschof3 mit durchgehender Galerie durch alle
Hallen, von der die Verbindungsbriicke zum Hauptbau fiihrt.
Die Rdume dieses Obergeschosses und die darunterliegenden,
ebenfalls gegen die Hallen abgetrennten Rdume dienen als
Versuchs- und Blrordume sowie als Sonderwerkstatten.

Raumlich durch den Hof getrennt liegt ein Wohnhaus
flr zwei Betriebsbeamte. Anschliefend an das Wohnhaus
befinden sich Unterstellraume fiir Kraftwagen, ein Labo-
ratorium fir Schwingungspriifung, das Mannschaftshaus und
Lager (s. Abb. 1).
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I. Obergeschof3. Das SockelgeschoR ist mit 3,20 m etwas
niedriger, dagegen das Il. Obergeschof3 mit einer Raumho6he
von 4 m in den meisten Raumen etwas héher gehalten worden.

Die uber dem Dachgeschol3 befindliche Eisenbetondecke
ist als begehbares Flachdach ausgebildet. Die Entwasse-
rung des Daches erfolgt nach der Mitte. Die Regenabflul3-
rohre aus GulReisen liegen im Innern des Hauses eingebettet
zwischen den Flanschen der mittleren Stiitzen.

Die Ausfachung der Skelettwéande erfolgte in Hitten-
bimsstein. Die eine Flurwand nimmt die Mittelstutzen der
Stahlkonstruktion auf. Die Stltzenzwischenrdume wurden
durch eingebaute Schranke und erforderliche Flurtiren
ausgefullt. Diese Aufteilung ist so gewahlt, dal3 bei gleich-

Abbildung 6. Ansicht der Schaltbihne.

Die Gesamtanordnung der einzelnen Baugruppen ist so
gewahlt, dal} erforderlichenfalls eine Erweiterung des Insti-
tuts unschwer durchfiihrbar ist.

Die AuBBenfront des Hauptbaues (s. Titelbild) ist mit
scharf gebrannten Handstrichklinkern verblendet. Eine Be-
lebung dieser Klinkerflachen wird durch die in hellem Werk-
stein gehaltenen Sockel und Hauptgesimse erzielt. Ebenso
beleben die in blankpolierter Nirosta-Ausfilhrung herge-
stellten Fensterrahmen und die Verkleidung der Zwischen-
pfeiler mit hellem, geschliffenem Muschelkalk die Front. Als
Punkt von besonderer Bedeutung wurde das Hauptportal
durch kréftig gehaltene Werkstein-Einfassung, Portalrahmen
aus Nirosta-Stahl und ein weitausladendes VVordach mit einer
Verkleidung aus gleichem Metall hervorgehoben.

Der Achsabstand der Stockwerksrahmen im Hauptbau
ist mit 4,20 m, gleich der doppelten Fensterachse von
2,10 m, so gewahlt worden, daR noch eine gut brauchbare
Breite fiir zweiachsige Raume besteht. Die Tiefe der zur
StralRe gelegenen Rédume ist durch den Abstand der mitt-
leren Stutzreihe des Stahlskeletts von 6,42 m bestimmt.
Der Abstand der Mittelstitzreihe von den Stutzen der Hof-
front ist mit 7,80 m etwas grof3er, doch ist die Tiefe der riick-
warts gelegenen Raume infolge des 2 m breiten Mittelganges
durchweg kleiner. Die lichte Raumhéhe betragt bei einem
Abstand der Deckentréger des Stahlskeletts von 4 m und
einer Deckenstérke von 0,40 m 3,60 m im Erdgeschof3 und

bleibender Raumtiefe die Raumbreite leicht um ein Viel-
faches der Fensterachsen verandert werden kann (Abb. 4).

Das Stahlskelett des Saalbaues wurde als Stockwerks-
rahmen mit eingespanntem Fuf3 ausgebildet.

Die Ausmauerung der Stahlkonstruktion des Hallen-
gebaudes erfolgte durch Ziegelsteinmauerwerk. Als Bauart
des Stahlskeletts wurde fur die Seitenhallen | und VI ein
Dreigelenkrahmen gewahlt. Die mittleren Hallen sind als
einstielige Rahmen mit ausgekragten Armen ausgebildet,
wahrend bei den aufgesetzten Oberlichtbindern ein Zwei-
gelenkrahmen mit gleichem Trégheitsmoment in Riegel und
Stiitzen zur Anwendung gelangte.

Die weiteren niedrig gehaltenen Bauteile wurden in
massivem Mauerwerk mit Eisenbetondecken ausgefuhrt.

Als Dachdeckung diente fiir sédémtliche Bauteile ver-
zinktes Stahlblech in Stehfalzeindeckung, mit einer Lage
Dachpappe auf massiven Dachflachen aus Bimsbeton bzw.
Stegzementdielen verlegt. Die einzige Ausnahme macht
das Wohnhaus, das ein Steildach mit einer Eindeckung aus
Ludowici-Hohlziegeln erhielt.

Das Innere weist in der Ausstattung die gleiche Ein-
fachheit auf wie das Aeulere. Die Treppen im Haupt-
gebéude sind als Eisenbetonplatten mit aufgesattelten Stufen
ausgebildet, die bei der Haupttreppe mit geschliffenem
Werkstein—, bei der Nebentreppe mit Kunststeinplatten
belegt wurden.
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Die massiven Geschof3decken sind als scheitrechte Bims-
betondecken zwischen Doppel-T-Eisen gespannt. Zur
groReren Erschiitterungs— und Schallisolierung erhielten die
Decken mehrere, gleichfalls in Bimsbeton, jedoch in ver-

schiedenen Mischungsverhaltnissen, ausgefiihrte Fllschich-
ten. In dem Deckenputz sind Ulber die ganze Langsaus-
dehnung sémtlicher Decken der Arbeitsrdaume hinweg zwei
Profilschienen verlegt, um
darin Gerdte u. dgl. frei
im Raum héngend an-
bringen zu kénnen.

Als FuRbodenbelag
sémtlicher Flure und Biiro-
raume wurde Linoleum ge-
wahlt. In den Laboratorien,
Hallen und sonstigen Rau-
men kamen je nach den
Bediirfnissen  Linoleum,
Fliesenbelag aus Mettlacher
Platten, Stampfsteinholz,
Beton mit Zementestrich,
saurefester Asphalt,Panzer-
beton, Guleisenplatten
oder hartgebrannte Klin-
kerplatten zur Verwendung.
Nur der Lese-und Vortrags-
saal erhielt einen gemu-
sterten Parkettfu3boden.

Die Belichtung der Ar-
beitsrdume im Haupt-
gebdude erfolgt durch
dreiteilige Stalilfenster mit
moglichst groRem Licht-
einfall (s. Abb. 4). Um dem Flur des Hauptgebaudes
mehr Licht zuzufihren, als durch das durchgehende Flur-
fenster an der oOstlichen Stirnwand, durch Treppenhéauser
und Windfange mdglich war, wurden alle Tiren der auf die
Flure miindenden Zimmer mit tiefgehender Verglasung aus-
gebildet. Verdunkelungseinrichtungen gestatten in einer
Reihe von Laboratorien den vélligen Abschlul3 des Licht-
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einfalls. Die Fensterbander der AuRenwénde der Hallen
erhielten kittlose Sprossenteilung und Drahtglas, ebenso wie
die Oberlichter der Hallendacher.

Bei der Mdblierung der Biros und Laboratorien wurde
unter bewuf3ter Ausschal-
tung aller Holzarbeiten die
Verwendung von Stahl
Uberall dort durchgefihrt,
wo sie technisch begriindet
war und wirtschaftliche
oder kinstlerische Beden-
ken dem nicht entgegen-
standen. Dementsprechend
wurden alle Tiren, ein-
gebaute und freistehende
Schranke, die Biro- und
Laboratoriumsmdobel  aus
Stahl angefertigt.

Zur betriebstechnischen

Ausstattung gehdren in

erster Linie die mit

roten sdurefesten Fliesen

belegten Betonplatten-

tische unterhalb der Fen-

ster, die konsolartig an

der Eisenkonstruktion un-

ter Vermeidung von Ful3-

stiitzen  befestigt sind

(vgl. Abi. 4). Die Hbéhe

dieser Tische betragt in

der Abteilung fir Chemie 95 cm, in den Ubrigen Laboratorien
80 cm. Aehnliche Tische sind in einigen Raumen, besonders
im 1. Obergeschol3 langs der Zwischenwénde, eingebaut.

Abbildung 8. Blick in den Raum fir Feinstrukturaufnahmen (Rontgenlaboratorium II).

Sie stehen, wie die in einigen Laboratorien vorhandenen
frei stehenden Tische, auf EisenfifRen und sind gleichfalls
mit roten séurefesten Platten abgedeckt. Unter diesen
Tischen sind in bestimmten Abstanden Schienen eingebaut,
in die verschiedene Unterschiebmdbel eingeschoben werden
kénnen. An solchen Unterschiebmobeln sind vorhanden
ein Schrankchen oder Kasten mit zwei oder drei auszieh-
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baren Schubladen. Diese Einrichtung erméglicht eine Aus-
wechselung der Unterschiebmébel; auch kénnen die Schienen
zum Aufhdngen von Widerstédnden, Transformatoren usw.
verwendet werden. An den Seitenwanden der Laboratorien
Uber den Arbeitstischen befinden sich vielfach rechts und
links Durchreichklappen zu den Nebenrdumen, 27 X 42 cm2
grof3, mit lichtdichtem Verschluf3 (vgl. Abb. 4). Fir beweg-
liche Tische dienen Wandleisten aus Holz als Anschluf3 an
die Wande und die daran gefiihrten Installationen. In allen
Laboratorien sind auch an den Wanden Profilschienen als
Befestigungseinrichtungen fir Gerdte usw. eingelassen.
Besondere Sorgfalt wurde auf die Ausbildung der Ab-
zugsschrénke verwendet, deren Unterplatte der schon e—

Abbildung 9. Blick in den Vortragssaal.

wahnten Tischbauart mit rotem Plattenbelag entspricht.
In diese Platte sind Oeffnungen eingelassen, in die Heiz-
platten, die entweder elektrisch oder mit Gas betrieben
werden, eingesetzt werden kénnen. Alle Installationen be-
finden sich auRerhalb des Abzugskastens. Gas, Wasser und
Strom werden von den Absperrvorrichtungen, die sich an
einer Montageleiste befinden, durch Oeffnungen in der
Unterplatte in das Innere des Abzuges gefiihrt. Die
rickwartigen Wandflachen sémtlicher Abziige sind mit
saurefesten roten Platten belegt. Der Luftabzug erfolgt
durch rechteckige, séurefeste Rohre (14 X 20 cm [j]), die
im Dachgeschof3, in Gruppen zusammengefal3t, an die
dort stehenden Fliehkraftentliifter angeschlossen sind
(Abb. 5).

Einige Raume erhielten in zurlckhaltender Weise eine
kiinstlerische Ausstattung, namlich der Lese- und Vor-
tragssaal, das Sitzungszimmer, das Arbeitszimmer des Direk-
tors und das Haupttreppenhaus mit den anschlieRenden
Zwischenfluren. Als kinstlerischer Schmuck des Instituts
sind besonders zu erwahnen in der Eingangshalle ein von
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Kunstbildhauer E. Kuhn, Disseldorf, aus Nirosta ge-
schaffenes Reliefbild und im Sitzungszimmer ein Industrie-
bild von Kunstmaler R. Gessner, Disseldorf. In der Halle
des |. Obergeschosses fand die Biste des Fuhrers Adolf
Hitler, nach einem Modell des Bildhauers Pagels in
Lauchhammer gegossen, Aufstellung. An weiteren Einzel-
plastiken sind noch vorhanden die Biiste von Geheimrat Pro-
fessor Dr. F. Wi st im Vortragssaél und die Biste von Bergrat
Wilhelm v. Faber du Faur im oberen Treppenhaus. Einige
wertvolle alte EisenkunstguBplatten schmiicken die Wande
des Haupttreppenhauses.

Gas-, Wasser- und Heizanlage. Die Versorgung
des Instituts mit Gas erfolgt durch Anschlul an die Fern-

(Lichtbild: Kenger-Patzsch.)

gasleitung der Ruhrgas—-Akt.—-Ges. in Essen. An die Gasver-
sorgung sind angeschlossen die Heizanlage, die Warmwasser-
versorgung, die metallurgischen Oefen in den einzelnen
Versuchshallen und die Leitungen fir den allgemeinen
Laboratoriumsbedarf.

Fir die Beheizung der Institutsbauten werden
1500000 kcal/h bei vollem Betriebe benétigt. Die Heiz-
anlage ist eine Warmwasserheizung mit Pumpenbetrieb.
Als Warmeentwickler befinden sich im Kellergescho3 des
Saalbaues vier gasgefeuerte Hochleistungskessel, Bauart
Bamag, fur Niederdruckgas von 100 mm WS mit einer
Leistung von 400000 kcal/h. Jeder Kessel ist in der Vor- und
Ricklaufleitung absperrbar eingerichtet. Diese Leitungen
fuhren zu Vor- und Rucklaufverteilern mit Abgangsstutzen
zu den einzelnen Geb&uden. Das Heizwasser wird mit der
Temperatur, die es im Kessel erhdlt, bis zum Vorlaufver-
teiler gefihrt. Um den einzelnen Gebaudegruppen Wasser
mit der Temperatur zuzufiuhren, die zu ihrer Beheizung
notwendig ist, wurde ein Mischwasserverteiler eingebaut.
Die Beheizung des Hauptgebdudes erfolgt durchweg mit
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Radiatoren, die in den gut isolierten Fensternischen unter-
gebracht wurden. Die Arbeitshallen erhielten Lufterhitzer;
unter den Oberlichtern der Hallen wurde eine Oberlicht-
beheizung durch glatte Rohre angeordnet. Fiur die Ver-
sorgung des Instituts mit Warmwasser ist ein Kessel von
2000 Liter Inhalt vorhanden. Die Warmwassertemperatur
im Warmwasserspeicher wird im Winter durch die Heiz-
kesselanlage beeinflult. Fir den Sommerbetrieb ist ein
kleiner, mit Niederdruckgas geheizter Kessel mit einer
Leistung von 51 000 kcal/h vorhanden.

Eine kinstliche Be- und Entliftung erhielt
nur der Lese- und Vortragssaal im Hauptgebaude.

Abbildung 10. Mikroskopraum der metallographischen Abteilung.

An den Entluftungskanal sind auch die Bichermagazine
angeschlossen. Die Entliftung der Laboratorien des Haupt-
gebdudes erfolgt durch in den Blindpfeilern eingebaute
Tonrohre mit natirlichem Zug. AuRerdem sind in ver-
schiedenen Laboratorien Abluftventilatoren sowie Abziige
vorhanden.

Das Wasser wird dem Trinkwassernetz der Stadt
Diisseldorf entnommen lind durch zwei getrennte Leitungen
den einzelnen Gebduden zugefiihrt. Im Innern sind die
zwei Zuleitungen durch eine Ringleitung verbunden, an
die sich die Leitungen nach den Entnahmestellen anschlieRen.
Eine Feuerldschleitung besitzt insgesamt 14 AnschluB3-
stellen.

Die Entwasserung umfal3t zwei getrennte Netze. Die
nicht saurehaltigen Abwasser werden unmittelbar der
stadtischen Kanalisation zugefuhrt. Die Séaureabflul3-
leitungen aus séurefesten Tonzeugrohren sind in leicht zu-
ganglichen Sammelleitungen zusammengefaldt und gelangen
nach Durchgang einer vorgesehenen Neutralisationsanlage
in die Stadtabwasserleitung.

Der Neubau des Kaiser-Wilhelm-Instituts fiur Eisenforschung in Disseldorf.
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Druckluft wurde nur in die Hallen und in das Schwin-
gungshaus geleitet. Im Hauptgebdude sind keine Druck-
luftleitungen vorgesehen; sie werden dort durch fahr-
bare Geblése bzw. Druckluftflaschen ersetzt.

Die elektrische Anlage. Die elektrische Energie
wird vom Kraftwerk der Stadt Diisseldorf als Drehstrom
von 3 x 5000 V, 50 Hz, bezogen. Alle anderen Stromarten
und Spannungen werden im Institut selbst erzeugt. Die
installierte Primérleistung erreicht nahezu 1100 kVA; sie
umfal3t einen Transformator 5000/380/220 V von 200 kVA.
einen Transformator 5000/220/127 V von 160 kVA, einen
Drehstrom-Gleichstrom-Satz 220 V von 2 x 72 kW, einen

(Lichtbild: Renger-Patzsch.>

Drehstrom-Gleichstrom-Satz 2 X 110 V von 2 X 100 kW,
dessen Spannung durch einen Rohrenregler auf 1°/@M un-
verandert gehalten wird, einen Drehstrom-Hochfrequenz-
satz, 500 Hz, von 150 kVA sowie einen Schmelztransfor-
mator zum Betriebe eines Lichtbogenofens von 5000/105/
78,5/62,5 V und 165 kVA Leistung. Eine ganze Reihe von
sekundaren Einheiten, die an der Niederspannungsseite der
genannten Transformatoren oder an einer Gleichstromseite
der Drehstrom-Gleichstrom-Satze angeschlossen sind, dienen
zur Erzeugung von besonderen Versuchsstromarten. Zwei
kleinere Akkumulatorenbatterien von je 120 V und 270 A-h
stehenfiir die Entnahme konstanter Gleichstromspannung zur
Verfligung.

Die Lichtanlage des Instituts wird mit Gleichstrom ge-
speist, um alle Stérungen, die ein weitverzweigtes Wechsel-
stromnetz, besonders bei physikalischen Messungen, mit
sich bringt, auszuschalten. Die Beleuchtungskdrper der
betriebswichtigen Raume werden beim Ausbleiben der Netz-
spannung selbsttatig auf die Akkumulatorenbatterie ge-
schaltet.
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Die thermischen Laboratorien umfassen die Ra&ume im
westlichen Teil des Erdgeschosses (s. Abb. 2). Das ther-
mische Laboratorium | erhalt sein Geprage durch drei
grol3e Schalttafeln und die zur Aufstellung der Gluhdfen
vorgesehenen fest eingebauten Plattentische (Abb. 7). Der
Ofenheizstrom ist Netzwechselstrom, der iber Regler zu den

Der Neubau des Kaiser-Wilhelm-Instituts fiir Eisenforschung in Dusseldorf.

56. Jahrg. Nr. 53.

Verfahren nach Kurnakow, Saladin und Le Chatelier oder ein
Chevenardsches Differentialdilatometer. Das thermische
Laboratorium 111 ist zur Ausfihrung von Schmelzungen
eingerichtet. Hier sind zwei Tammann-Oefen unter einer
Abzugsanlage und ein Hochfrequenz-Réhrenaggregat, Bau-
art Lorenz, aufgestellt.

Abbildung 12. Blick in die Halle der mechanischen Abteilung.

Abnahmetafeln auf der
Kopfseite der Platten-
tische gefuhrt wird. Die
Regler gestatten eine
Aenderung der Span-
nung von O bis 440 V.
Die Einstellung der ge-
wiinschten ~ Spannung

‘Schwinghschmaschine

Trégen

Schenck-Verdrehmaschine

Dreh-Schwingungs-Maschine

Anschlief3end ist in
zwei weiteren Raumen
das Laboratorium fir
O Untersuchungen  tber
den Aufbau von Phos-
phatschlacken un-
MAN tergebracht. Der Eich-
raum fir Temperatur-

erfolgt entweder selbst- Grof3er Priifraum mef3gerate ist mit einem
tatig oder durch Druck- Tammann-Ofen, einem
knopfschalter. Die Chrom-Nickel-Rolir-
hoch:isoIierten Tempe- 60-1- Pulsator ofen, einem schwarzen
raturmefBleitungen ge- MaschinesT— i Kdrper und mehreren
statten den Anschlul Tragerr | HLTT Pyrometern  ausgeru-
des Kurnakow- und stet. In dem anschlie-
Saladin-Apparates; Benden Raum ist eine
auBerdem kann ein Abschreckapparatur
Kompensograph  und mit Registrierung durch
ein Fallblgelschreiber Kardiographen aufge-
an diese Leitungen an- baut.
geschlossen werden. Zur e I Die Laboratorien
selbsttatigen Regelung fir Rontgenunter-

dient ein Kompen-
sograph und ein Programmregler, die auf einer besonderen
Tafel angebracht sind. Auch die weiteren Laboratorien der
thermischen Gruppe haben Anschlisse zu den Schalttafeln
im thermischen Laboratorium | tber die hochisolierten MeR3-
leitungen.

Zur Aufzeichnung der oft geringfiigigen Temperatur-
effekte bei Umwandlungsvorgangen dienen die bekannten

Abbildung 13. Grundri3 des Schwingungshauses.

suchungen umfassen
eine Gruppe von Raumen an der Stral3enfront des Erd-
geschosses und des Sockelgeschosses. Im  Erdgeschofd
liegt neben dem Assistentenzimmer ein MeRraum, in dem
Gerdte zur Ausmessung und Auswertung von Roéntgen-
filmen aufgestellt sind. Dies sind ein groRRer Zeiss—Kompa-
rator, ein Zweikoordinatenmef3gerdat von Zeiss, ein Glas-
maRstab, ein Zeiss-Dickenmesser und ein Filmbetrach-
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tungskasten, der auBer mit gewohnlichen Lampen auch mit
Natriumdampflampen ausgeristet ist. An den MeRraum
schlieRen sich zwei Rontgenlaboratorien an, in denen alle
Feinstrukturaufnahmen durchgefiihrt werden, bei denen die
Proben an das Réntgengerat herangebracht werden konnen.
Fur diese Aufnahmen sind in dem groReren Untersuchungs-
raum vier Rohrentische und zwei bewegliche Réhrentréger
aufgestellt (vgl. All. 8). In dem kleineren Untersuchungs-
raum sind zwei offene Elektronenréhren (Ott-Selmayr) und
ein beweglicher Rohrentrédger untergebracht. Der Unter-
suchungsraum |1 ist durch vier Bleikabel von 60 kV, Unter-
suchungsraum | durch zwei Bleikabel von 100 kV Belast-

Der Neubau des Kaiser-Wilhelm-Instituts fir Eisenforschung in Dusseldorf.
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Lichtschleuse an, in der auch ein feuersicherer Schrank fiir
die Rontgenfilme aufgestellt ist.

Die magnetischen Laboratorien liegen im Erd-
geschol3 in den nach der Hofseite gelegenen Raumen. Bei
ihrer Ausstattung wurde besonders auf eine vielseitige und
ungestorte elektrische Anlage Wert gelegt. Fir genaue
Messungen steht die Magnetbatterie zur Verfliigung. Die
magnetischen Laboratorien sind mit Holzmdbeln ausge-
stattet, um dauernde Feldanderungen durch die beweglichen
Eisenmdbel auszuschalten.

Zwei Raume sind fiir magnetisch-technische Mef3ver-
fahren eingerichtet. In dem einen Raum befindet sich das

Abbildung 14. Blick in die Halle der mechanischen Werkstatt.

barkeit mit dem Hochspannungsraum im Sockelgeschol? ver-
bunden, in dem sechs voneinander unabhéngige Hochspan-
nungserzeuger aufgestellt sind. Alle Hochspannungsgerate
werden Uber besondere AnschluBtafeln von den Laboratorien
aus gesteuert. Fur besonders hohe Roéhrenleistung ist die
Parallelschaltung von 2mal 2 Transformatoren vorgesehen.

Fur Untersuchungen auf3erhalb des Laboratoriums steht
ein transportables Kleinréntgengerat von Siemens & Halske
‘e Verfugung. AuBerdem sind auch vier der gro3en Hoch-
spannungsgerate mehr oder weniger gut transportabel.

Roéntgendurchstrahlungen werden im Durchstrahlungs-
raum im Sockelgeschol3 ausgefuhrt. Hierfur werden zwei
der Transformatoren im Hochspannungsraum hinterein-
ander geschaltet und durch Hochspannungskondensator-
kabel mit der Roéhre im Durchstrahlungsraum verbunden.
Der Schalttisch dazu wird im Durchstrahlungsraum auf-
gestellt, in dem eine besondere Steckdose fur den Anschluf
an das Wechselstromnetz angebracht ist.

Das Zeiss-Photometer zur Auswertung der Filme ist
in einem besonderen Raum im Erdgeschofd aufgestellt. Daran
schlieft sich noch die photographische Dunkelkammer mit

Epsteingerdat. Die Wechselstrommaschine zum Epstein-
gerat wurde wegen ihrer allgemeinen Verwendbarkeit fur
die Erzeugung von MeRstrémen veranderlicher Frequenz
im Hauptgebédude aufgestellt; ihr Lauf ist sehr ruhig, und
da ihre Inbetriebnahme nicht allzu haufig vorkommt, sind
durch die Aufstellung dieser Maschine im Hauptbau Sto-
rungen nicht zu befurchten. Der andere Raum ist den
ballistischen Mefverfahren Vorbehalten, fur die zwei ballisti-
sche Spiegel- und ein Kriech-Galvanometer zur Verfiigung
stehen. In diesem Raum befinden sich neben den Geréten
far Ring-, Ellipsoid- und Stabmessungen noch ein grofRerer
Magnet fir Séttigungsmessungen und das Blechpriifgerat
der Allgemeinen Elektricitdts-Gesellschaft. In einem be-
sonderen Raum ist ein astatisches Magnetometer aufge-
stellt, das vor allem der Untersuchung magnetisch-thermi-
scher Vorgange und der Bestimmung von Magnetisierungs-
kurven bei htheren Temperaturen dient. AuBerdem be-
findet sich in diesem Raum das Siemens’sche Ferrometer.
Eine magnetische Waage zur Untersuchung des Umwand-
lungsverlaufs in Uberkritisch abgeschreckten Stahlen inner-
halb eines Temperaturbereichs vom magnetischen Um-



1580 Stahl und Eisen.

wandlungspunkt bis zu Zimmertemperatur herab ist in einem
getrennten Raum mdoglichst stdrungsfrei untergebracht.

Verwaltung.

Die Verwaltung mit den dazugehdrigen Raumen liegt
im |. ObergeschoR. Sie ist moglichst zentral untergebracht,
damit von allen Teilen des Instituts die Wege kurz bleiben.
Anderseits sind die leitenden Herren in der Nahe des
Direktors und nahe beieinander untergebracht. Das vier-
achsige Sitzungszimmer dient fur kleinere Sitzungen und
Besprechungen und bietet Sitzplatze fiir 20 Personen. Das
dreiachsige Direktorzimmer hat Eschenholztafelung mit ein-
gebauten Wandschranken. Fur die Méblierung wurden

Der Neubau des Kaiser-Wilhelm-Instituts fur Eisenforschung in Dusseldorf.
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Lesesaal kann durch Aufstellen eines im FuRboden ver-
schraubbaren Gestiihls in einen Vortragssaal fur etwa
200 Personen umgewandelt werden (Abb. 9). Sonst sind
darin 10 Arbeits- und Lesetische aufgestellt. Verfugbare
R&ume im 1l. Obergeschold sind als Speisezimmer her-
gerichtet. Am Eingang des Erdgeschosses befindet sich das
Pfortnerzimmer; der Pfortner bedient auch die Telefon-
zentrale. Der Raum dient gleichzeitig als Anmelde- und
Warteraum fiir Besucher.

Metallographische Abteilung.

Die metallographische Abteilung umfa3t die Raume
im Ostfligel des |. Obergeschosses. Im Mikroskopraum

Abbildung 15. Blick in die Schmelzhalle.

Stahlmdbel, wie auch in den Zimmern fir die Abteilungs-
vorsteher, gewahlt. Die Abteilungsvorsteherzimmer haben
auf3er den Stahlmobeln eingebaute dreiteilige Stahlschranke
mit zweiteiligem Tresor, auf der schmalen Wandflache neben
der Tir einen ebensolchen einteiligen Kleiderablageschrank
und einen frei stehenden, doppelturigen Stahlschrank.
Als Schreibmaschinenrdume wurden Einzelkojen er-
richtet, in denen ohne Stoérung der anderen Schreibkrafte
oft langere Zeit in Anspruch nehmende Diktate, die zum
Teil sofort in die Maschine gegeben werden, erledigt werden
kénnen. Die mit Glaswanden versehenen Kojen haben eine
gro3e Schalldémpfung. Fir ihre Inneneinrichtung wurden
ebenfalls Stahlmdbel gewahlt. Nach Westen schlief3t sich
das zweiachsige Postzimmer an, in dem alle postalischen
Vorgange erledigt werden. Der zweiachsige Kassen- und
Buchhaltungsraum dient seiner Zweckbestimmung sowie
dem Bestellwesen und Lieferantenverkehr. Daran schlief3t
sich das Materiallager an. Die in demselben Stockwerk im
Seitenfliigel untergebrachte Registratur ist nach dem Regis-
System aufgebaut und in grofBen Stahlschranken mit
Schiebetiiren untergebracht. Mit der Registratur verbunden,
aber raumlich getrennt, ist die rd. 7000 Bande fassende
Bicherei. Diese raumliche Anordnung ermdglicht eine
einheitliche Bedienung von Registratur und Biicherei. Der

sind Metallmikroskope der verschiedensten Firmen in der
Mitte des Raumes aufgestellt (Abb. 10). Ein 10 m langer
Tisch an der Fensterseite, teilweise mit Schrankunterbau,
dient zur Aufstellung und Aufbewahrung der kleineren
Metallmikroskope. Im Schleifraum werden die Schliffproben
entnommen und vorbereitet; er ist nur durch den Polier-
und Aetzraum erreichbar, um die schédliche Einwirkung
von Dampfen und Schleifstaub auf die empfindlichen
Apparate im Mikroskopraum zu vermeiden. Das Vor-
schleifen der Proben erfolgt auf einer Schleifbank mit zwei
Bandschleifmaschinen und zwei Vertikalschleifscheiben.
Der Polier- und Aetzraum ist mit zwei grof3en Poliermaschi-
nen mit waagerechten und senkrechten Polierscheiben aus-
gestattet. In einem weiteren Raum stehen Oefen zur Durch-
fihrung von Warmebehandlungen.

Der Raum fir die Wasserung und Trocknung photo-
graphischer Papiere und Platten liegt zwischen der Kopier-
und Plattendunkelkammer. Die photographischen Abziige
werden in grof3en Becken gewassert und in einem Trocken-
schrank mit Heizung und Ventilator getrocknet. Vorrich-
tungen zur Erzielung von Hochglanz und zum Beschneiden
der photographischen Abziige stehen ebenfalls zur Ver-
figung. Der Zugang zu den beiden Dunkelkammern ist
tirlos; der Abschluf wird durch eine doppelte bzw. einfache
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Schleuse erzielt. In einem kleinen Raum steht ein Uni-
versal-VergroRerungs— und Reproduktionsapparat. In der
Kopierdunkelkammer ermdglichen neuzeitliche Kopier-
apparate ein schnelles Arbeiten. Eine grof3e Lampe wirft
ein sehr gleichmaRiges rotes oder gelbes Licht Uber den
Arbeitstisch, der die ganze Fensterfront einnimmt. Im Re-
produktionsraum ist ein neuzeitlicher Reproduktions- und
Vergrolerungsapparat aufgestellt.

Chemische Abteilung2.

Die chemische Abteilung befindet sich im Il. Ober-
geschold des Hauptgebaudes, um das Ableiten der Dampfe
aus den Laboratorien moglichst einfach durchfiihren zu
kénnen. AuRer einer Reihe kleinerer Forschungslabora-
torien ist ein gro3es analytisches Laboratorium mit den dazu-
gehorigen Nebenrdumen vorhanden. Im analytischen La-
boratorium sind sechs frei stehende Arbeitstische mit einer
Hohe von 95 cm und einer Tischflache von 4 x 1,50 m2 auf-

Abbildung 16. Fundament des 400-kg-Hammers.

gestellt. Diese Tische sind, wie die bereits beschriebenen
Fenstertische, mit sdurefesten roten Steinplatten bedeckt.
Die zwei mittleren frei stehenden Tische sind fir allgemeine
Arbeiten vorgesehen und haben im Gegensatz zu den anderen
Tischen, die zu analytischen Arbeiten dienen, Anschlisse fur
Gleich- und Wechselstrom fiir den Betrieb elektrisch ge-
heizter Oefen und Muffeln. An der Fensterseite des Labora-
toriums befindet sich ein langer angebauter Fenstertisch.
Sémtliche Tische sind mit Schienen fur das Einschieben von
Unterschiebmobeln versehen.

Die Entliftung des Laboratoriums erfolgt durch die an
der der Fensterseite gegeniiberliegenden Langsseite aufge-
stellten Abziige (s. Abb. 5). Der FuRboden ist mit grauen
Steinplatten belegt. In den Nebenrdumen ist die Ausstat-
tung die gleiche wie im Hauptlaboratorium; tberall sind fest
eingebaute Tische und Abzige vorhanden. Im Stinkraum
ist unter dem Abzug ein Schrank fur die Aufbewahrung stark
riechender Stoffe eingebaut. Der Spulraum enthélt die not-
wendigen Einrichtungen zum Spilen und Aufbewahren der
Glasgeréate. Im Chemikalienlager sind die notwendigen Ge-
stelle zum Aufbewahren der Chemikalien. Im Ldsungsraum
sind Sockel zum Aufstellen der Vorratsballons fur die ver-
schiedenen Titrierflissigkeiten eingebaut. Im Elektrolysen-
raum ist eine elektrische Schalttafel fiir zwei Arbeitspléatze
angebracht. Im Wagezimmer, das auf der Nordseite gelegen
ist, sind die analytischen Waagen auf besonders gebauten
Tischen aufgestellt. Diese Nebenrdume sind alle vom Haupt-
laboratorium aus unmittelbar erreichbar.

-) Vgl. hierzu den Bericht von G. Thanheiser: Arch. Eisen-
htittenwes. demnéchst.
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An der Nordseite des Il. Obergeschosses sind die fol-
genden Forschungslaboratorien untergebracht. Im physika-
lisch-chemischen Laboratorium werden zur Zeit metall-
urgisch-chemische Untersuchungen durchgefiihrt. In dem
Raum sind drei Tammann-Oefen mit den dazugehdrigen
Widerstdnden und Transformatoren aufgestellt; auRerdem
befinden sich dort noch alle die Geréte, die zu einer einwand-
freien Durchfiihrung von Schmelzversuchen notwendig sind.
In einem kleinen Wéagezimmer erfolgen alle Wagungen der
Forschungsabteilung. In einem Kkleineren Laboratorium
werden gegenwartig Untersuchungen lber das Verhalten des
Wasserstoffs im Eisen durchgefihrt; es enthélt neben einer
Oberhoffer-Beutel-Pumpe mit dem dazugehdrigen Analysa-
tor und dem Ofenaggregat noch eine Apparatur fiir genaue
Gasanalyse. In dem Raum fur Spektralanalyse steht ein
Spektralapparat, Modell Q 18, von der Firma Zeiss, mit den
notwendigen Nebenapparaten. In einem anschlieRenden
Raum werden die physikalisch-chemischen Arbeitsverfahren

Abbildung 17. Hammer und Fundament.

fir die analytische Chemie des Eisens untersucht. An Ein-
richtungen sind dafiir vorhanden eine konduktometrische
und eine potentiometrische Apparatur, auRerdem ein Polaro-
graph der Firma Geildler, Bonn. In den nach der Sudseite
gelegenen Raumen werden Untersuchungen (ber die Be-
stimmung der Gase im Stahl durchgefiihrt; sie sind voll-
stédndig mit Linoleum ausgelegt, das an den Wé&nden hoch-
gezogen ist, da in diesen Raumen viel mit Quecksilber ge-
arbeitet wird. Die weiteren Rdume an der Sidseite haben
die Ubliche Laboratoriumsausstattung, nur sind im Raum
flr die Durchfuhrung der Rickstandsanalyse mehrere Ab-
zuge nebeneinander aufgestellt. Ein kleines Freiluftlabora-
torium und ein mikrochemisches Laboratorium, das im
Sockelgeschol3 untergebracht ist, vervollstdndigen den Aus-
bau der chemischen Abteilung.

Mechanische Abteilung.

Die im einzelnen noch zu besprechenden Abteilungen sind
im Hallenbau untergebracht. Der Verbindungsweg dieser
Abteilungen mit dem Hauptbau ist durch die Verbindungs-
briicke so kurz wie moglich gehalten worden (Abb. 11; vgl.
auch Abb. 1).

Der Aufgabenkreis der mechanischen Abteilung umfaf3t
die Durchfuhrung von Festigkeitsprifungen aller Art, die
kritische Nachprifung der bekannten Werkstoffpriifverfali-
ren und die Entwicklung neuer Sonderprifungen fir be-
stimmte Zwecke. In Halle | sind die fur die statische Werk-
stoffpriifung bendtigten Maschinen und Geréate aufgestellt
(Abb. 12). Die schweren Maschinen sind auf Betonfunda-
menten verankert, die voneinander getrennt auf gewachse-
nem Boden errichtet sind. Die wesentlichsten Angaben der
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. Nr.
. MeRbereich
Maschinengattung Hersteller Antrieb Kraftmessung gvgl.
K Abb. 3)
9
75 000 hydraulische Druckmes-
Losenhausenwerk, . . N
Universalmaschine (mit Pulsator) o 37 500 elektrische Oelpumpe sung mittels Nei- 5
Dusseldorf
7 500 gungspendels
. Wasserleitung, durch : : :
. . Heinr. Ehrhardt, ! Neigungspendel mit Zwi-
Universalmaschine (Pohlmeyer) Diisseldorf 50 000 Alfkumulator ver- schenhebeln 12
starkt
50 000 hydraulische Druckmes-
Uni | hi Gebr. Amsler, 25 000 elektrische Oelpumpe sung mittels Neigungs- 11
Niversalmaschine. ... Schaffhausen 10 000 pump b gung
5 000 P
Losenhausenwerk 35 000 hydraulische Druckmes-
Universalmaschine.......c.c........... Diisseldorf ! 17 500 elektrische Oelpumpe sung mittels Neigungs- 10
3 500 pendels
ZerreiBmasching...ooeeeceeeeveceen, Fried. Krupp 25 000 Oelpumpe, von Hand Hepelwaage 4
A.-G.. Essen bedient
z iR hi Losenhausenwerk, 10 000 Scz&ekitiizaeggedbern Laufgewichtswaage 9
erreiBmaschine.......ccceeveene. Diisseldorf 1000 g g
Hand
Losenhausenwerk 3 000 Schneckengetriebe,
Universalmaschine.........c.ccce..... - ’ 1 500 elektrisch und von Neigungspendel 8
Dusseldorf
600 Hand
. . Louis Schopper, 500 Zahnradgetriebe, .
ZerreiBmaschine........cccceeiens Leipzig 125 Hand N eigungspendel 7
Zahlentafel 2. Harteprifer der mechanischen Abteilung in Halle I.
Maschinengattung Hersteller MeRbereich Prifwerkzeug Kraftmessung Aé)'ﬁ
kg )
Brinellpresse... Loseqhausenwerk, 3000 - Kugel Hebel mit Gewichts- 18
Dusseldorf platten
. Losenhausenwerk,
Brinellpresse .......cocevieeninne Diisseldorf 3000 Kugel MeRdose 6
u . Wilson & Maeulen 100 Kugel und . .
Vorlastharteprifer.........cc........ )
P Co., New York 150 Diamant Hebel mit Gewichten 6
u . G. Reicherter Kugel und . .
Vorlastharteprufe r.........coocees . ! — N
p ERlingen 15—45 Diamant Hebel mit Gewichten 6
Vorlastharteprufer und Brinell- G. Reicherter, gzu’esT\lé??no_ Kugel und . .
PIESSE  vovveereeveeveeeieseesesessenenes ERlingen Diamant Hebel mit Gewichten 6
stufen)
K.-W.-1. fur ittelb irkend
Brinellpresse ..o, Eisenforschung, 10— 30 Kugel unmittelbar wirkende 6
Disseldorf Gewichte

fur die statische Werkstoffprifung bendtigten Maschinen
sind in Zahlentafel 1 zusammengestellt. Die 75-t-Losen-
hausen-Maschine hat als Zusatzeinrichtung einen Pulsator
zur Vornahme von Schwingungsprifungen bis zu 50 t Zug-
belastung. Weiterhin ist in der Halle eine 50-t-Eichmaschine
der Firma Mohr & Federhaff, Mannheim, aufgestellt, die
nicht zur Durchfiihrung von Zerreiversuchen, sondern nur
zur Eichung von Kontrollstdben und anderen Prufkérpern
und fir elastische Messungen dient.

Die Prifmaschinen fiir die statische Héarteprufung sind
in Zahlentafel 2 aufgefiihrt. Fir die dynamische Héartepru-
fung stehen der Fallharteprifer nach Wiist-Bardenheuer,
das Skleroskop, das Duroskop und mehrere Federhdmmer
zur Verfugung. Schlie3lich sind noch ein Herbert-Pendel-
hartepriifer und ein Martens-Ritzharteprifer vorhanden.
Eine 3-t-Biegemaschine der Firma Losenhausen fiir die Pri-
fung von GuRReisen, zwei Tiefungsprifer fir Bleche, eine Ver-
windungsprifmaschine und ein Hin- und Herbiege-Apparat
zur Priifung von Drahten sowie eine Verschleildmaschine der

Firma Amsler vervollstindigen die apparative Einrichtung
der Abteilung. Um den Aufbau und die Ueberholung der
Maschinen sowie den Einbau schwerer Versuchsstiicke zu
erleichtern, ist in der Halle ein 3-t-Laufkran eingebaut, der
von Hand bedient wird. Die Nebenrdume sind am Kopf-
bau der Hallen (vgl. Abb. 3) untergebracht.

Die Anlage zur Prufung der Dauerstandfestigkeit ist im
Kellergeschol? des Seitenfligels eingerichtet. Sie ist in
Schaltraum und finf Versuchsrdume unterteilt. In den
Versuchsrdumen sind 12 Dauerstandmaschinen mit einer
Traglast von 5 bzw. 10 t auf Betonsockeln aufgestellt. Zu
den genannten Raumen kommt noch ein Vorbereitungsraum
mit Dunkelkammer. Die Heizung der Proben erfolgt mit
elektrischen Oefen von je 2,5 kW Stromaufnahme, die mit
geregeltem Strom betrieben werden. Die Regelung der Oefen
geschieht vom Schaltraum aus mit Stufentransformatoren fiir
die Grobregelung und mit Drosselspulen fur die Feinregelung

Die fur die Durchfuhrung von Schwingungsprifungen
erforderlichen Priufmaschinen sind im Schwingungshaus
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») In Halle I.

Lange 165 mm
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Zahlentafel 3. Schwingungsprifmaschinen im Schwingungshaus.
Ma- Prifstabform fir Schwingungs- Last- .
hinen- . . Versuchs- Einstellbare
ng} L:Sgg Prifmaschine versu;l:]zsbi‘vg.r n?;gzzséingen bedingungen | Belastungswerte Bemerkungen
je min
Bestimmung der
b Dochfrequente 209~ Rundstab, geschifen;  Lut et
a nach Esau-Voigt, &> 45 mm Oelkihlung, 26000 0 bis 100 kg/mm2 schiedenenZugmittel-
) Lange 50 mm Temperatur X
= Bauart Schenck spannungen. Bestim-
= mung der Dd&mpfung
<
2. Drehschwingungs- Rundstab, geschliffen; .
E maschine, alte Bau- ® 8 bis 10 mm _Ii_zfr; eratur 3000 O bis 60 kg/mm2 Bc;eisetf;nvllrggr?sgelfiesiivkeeri:[
S art MAN. Lange 80 bis 200 mm P 9
=
Q Rundstab, geschliffen;
2 3. Biege- und Dreh- @ 10 mm; 4800 Bestimmung der Ver-
£ i - i - i -
5 schwm_gungs Flachstab, gesch.llffen oder Luft bis 0 bis 80 kg/mm?2 dreh und_ slege
= maschine, neue Bau- mit Walzhaut; 7200 wechselfestigkeit und
ﬁ art MAN. Querschnitt 6 X 18 mm W erkstoffdampfung
w Lange 50 mm
. . Dréhte; Versuche mit ver-
4. Drahtprifmaschine, ! . Luft . . -
Bauart KW1. 9 0,8 bis 2 mm, Korrosion 1300 0 bis 250 kg/mm2  schiedenen Zugmittel-
Lange 180 mm spannungen
Rund- und Flachstabe, . .
Konstruktionsglieder; 50 statisch: Versuche mit verschie-
- 5. 75-t-Pulsatord), 1sglieder; Luft, ) 0 bis 75000 kg >
o Querschnitt 80 bis bis - . denen Zugmittel-
< Bauart Losenhausen Temperatur dynamisch:
3} 800 mm2 500 0 bis 50 000 k spannungen
22 Lange 200 bis 600 mm 9
g E tatisch:
";2 Rund- und Flachstabe, s_a Isch: Bestimmung derWech-
. . . 0 bis 60 000 kg . -
= Konstruktionsglieder; 250 . . selfestigkeit; Ver-
[} 6. 60-t-Pulsator, - . ; dynamisch: . )
o B tL h Querschnitt 80 bis Luft bis 0 bisi 20000 k suche mit verschie-
auart Losenhausen 600 mm2 1000 oder 9 denenZug-und Druck-
Lange 200 bis 600 mm 0 bis 40 000 kg mittelspannungen
7. Umlaufende Dauer- Rundstab, geschliffen; Luft, Bestimmung der Bie-
biegemaschine, Bau- Querschnitt 44,3 mm2 Oelkihlung, 3000 O bis 120 kg/mm2 g a .
s . gewechselfestigkeit
art Schenck Lange 75 mm Korrosion
e Rundstab, geschliffen;
= Querschnitt 154 mm2 : Bestimmung derWech-
< 8. Flachbiege- und Lange 65 mm; Luft," 0 b!s 60 kg/mm?2 selfestigkeit; Ver-
< . - . Oelkiihlung, 0 bis 80 mkg N -
Torsionsmaschine, Flachstab, geschliffen oder Korrosion 3000 oder suche mit verschie-
o Bauart Schenck mit Walzhaut; Temperat'ur 0bisi 40 mk denen Mittelspan-
£ Querschnitt 5X 35 mm 9 nungen
3 Lange 70 mm
1)
[o)]
c I Flachfedem, Bandstahl; . :
- . . . Best d Bie-
§ 9 Schwingtiseh, Bau Querschnitt0,5x 20mm  Luft 3000 0 bis 160 kg/mm2 DeSUMMUNG cer B
N Lange 20 bis 100 mm 9 9
10. Dauerschlagwerk Rundstab mit Kerb; . Bestimmung der
. 85 Schlagarbeit i
(Krupp), Bauart Querschnitt 133 mm2 Luft Schlage = 12,55 cmkg Schlagzahlen bis zum

Bruch der Prifstabe

untergebracht. Die gesonderte Aufstellung dieser Maschinen
war notwendig, da ein Teil von ihnen durch die auftretenden
akustischen Schallwellen und insbesondere durch mecha-
nische Bodenerschiitterungen als Stérungsquellen fir die
anderen Laboratorien des Hauptgebdudes angesehen werden
muften. Im Schwingungshaus (Abi. 13) sind drei Raume
fur Prifmaschinen, eine Dunkelkammer und ein Assistenten-
raum untergebracht.

Bei den Prifmaschinen wird die Prifbelastung entweder
durch einen elektromagnetischen, 6lhydraulischen oder
zwangslaufigen Antrieb erreicht. Eine Zusammenstellung
der Prifmaschinen mit den Einzelangaben Uber Prifstab-
form, Beanspruchungsfrequenz und einstellbare Belastungs-
werte ist in Zahlentafel 3 gegeben. Wahrend bei diesen
Priifmaschinen der Verlauf der Weg- bzw. Kraft-Zeit-Kurven
sinusformig erfolgt, wird in dem Kruppschen Dauerschlag-
werk der Belastungsvorgang durch Stof3en bzw. Schlagen
hervorgerufen.

Die mechanische Werkstatt (Abb. 14), die der
mechanischen Abteilung angegliedert ist, befindet sich in
der Doppelhalle 11/111. Diese ist 30 m lang und 24 m breit.
Im Kopfbau sind im Erdgeschol? das Betriebsbiiro, die fein-
mechanische Werkstatt, die Werkzeugmacherei, die Werk-
zeugausgabe und Toilettenrdume eingebaut (vgl. Abb. 3).
Im Obergeschol3 befindet sich das Werkzeuglager und das
Elektrolager.

Fur kinstliche Beleuchtung sind acht Tiefstrahler mit
je 500 Watt aufgehangt. AuRRerdem hat ein gro3er Teil der
Arbeitsmaschinen Einzelplatzbeleuchtung. Der Ful3boden
ist mit 6 cm hohem Holzklotzpflaster belegt, dessen Fugen
mit Asphalt ausgegossen sind.

Die Werkstatt ermdglicht die Fertigstellung von Proben
fur die verschiedenen Untersuchungen, die Herstellung der
Apparate und Oefen sowie die Instandhaltung der im Institut
befindlichen Maschinen und Apparate.
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Zur Werkstatt gehort weiterhin noch ein Mannschafts-
raum, der aufgeteilt ist in einen Speiseraum, eine Kiiche mit
gasgeheiztem Kessel zum Kochen des Kaffeewassers sowie
einem Essenwarmschrank, einen Umkleideraum und einen
Waschraum. AuRerdem ist noch eine Badegelegenheit mit
drei Einzelbrausen und ein Toilettenraum vorhanden. In
der Werkstatthalle befinden sich 69 Werkzeugmaschinen.
Weiter stehen noch zur Verfiigung: 2 autogene Schweil3ein-
richtungen mit Flaschengas, 1 elektrische Punktschweil3-
maschine und 7 Schlosserwerkbdnke von zusammen 46 m
Lange mit 26 Schraubstdcken.

mDie elektrische Werkstatt befindet sich im Galerie-
geschol3 der Maschinenhalle (Halle 1V), unmittelbar neben

Abbildung 18. Blick in die Halle der technologischen Abteilung.

der Schaltbiihne. Die dort arbeitenden Elektrotechniker
haben die Moglichkeit, die Schaltbiihne mit zu tberwachen.

Metallurgische Abteilung.

Die metallurgische Abteilung, deren Hauptaufgabe die
Untersuchung der Vorgédnge bei der Eisen- und Stahl-
erzeugung bildet, und die demzufolge Uber eine Reihe von
Schmelzeinrichtungen verfigt, ist in Halle V, d. li. un-
mittelbar neben der schon friher behandelten Kraftzentrale
des Instituts, untergebracht. Damit ist der Vorteil verbun-
den, dal3 alle Leitungswege zwischen Kraftzentrale und
metallurgischer Abteilung, die zu den Hauptkraftverbrau-
chern z&hlt, verhéltnisméRig kurz wurden.

Im sidlichsten Teil der Halle (Abb. 3 und 15) steht ein
Lichtbogenofen mit rechteckigem Querschnitt, der ein Fas-
sungsvermigen von 200 kg Stahl aufweist. In gleicher Achse
mit dem Lichtbogenofen ist eine kernlose Induktionsofen-
Schmelzanlage in einer 7,5 m langen, 3,7 m breiten und 1 m
hohen Biihne eingebaut. Vorerst ist ein Ofen von 250 kg
Fassung erstellt worden; Fundamente und Aussparungen
fur einen zweiten, spéater aufzustellenden Ofen sind bereits
vorgesehen. Ofenoberkante und Oberkante der Ofenbihne

Der Neubau, des Kaiser-Wilhelm-Instituts fiir Eisenforschung in Dusseldorf.
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liegen in einer Ebene. VVor dem Lichtbogenofen und dem kern-
losen Induktionsofen ist eine durchgehende Giefl3grube ange-
ordnet, in der auf Gleisen ein Gie3wagen fahrt. Zum Schmel-
zen kleiner Mengen dient eine weitere 32-kW-Hochfrequenz-
anlage, an die drei Oefen mit einem Fassungsvermodgen von
75, 40 und 15 kg angeschlossen sind. Die Oefen stehen mit
den beiden zuvor erwahnten auf einer AusguBachse. Va-
kuumschmelzen sowie Schmelzen bis herunter zu 150 g
werden in einem besonderen Laboratorium durchgefuhrt, in
dem eine zweite Schalttafel angebracht ist, von der aus die
32-kW-Hochfrequenzanlage ferngesteuert werden kann.
Ferner ist noch ein dlbeheizter Tiegelofen vorhanden, in dem
Schmelzen bis zu 20 kg durchgefihrt werden kénnen.

(Lichtbild : Renger-Patzsch.)

An Hilfsmitteln zum Vergiel3en des Stahles stehen neben
zwei GieBpfannen von 300 kg Fassung ein Pfannen- und
Haubenfeuer mit sieben Warmestellen zur Verfligung. Eine
15X 21 m grof3e Ausgleichgrube ist im Hallenboden ein-
gelassen ; ihr Deckel schlief3t mit dem Hallenboden ab. Zum
Gluhen und Schmieden sind zwei Gaséfen sowie ein Elektro-
ofen vorhanden. Die Temperaturiiberwachung und Regelung
der Gluhofen erfolgt zentral von einem besonderen Mef3raum
aus. Auf einer gemeinsamen Mef3tafel sind ein Sechsfarben-
schreiber, ein Fallblgelregler, ein Programmgeber sowie
30 Verteilerstellen angebracht.

Zur Verarbeitung gegossener Blécke dienen zwei Luft-
hé&mmer, von denen der groRere mit einem Béargewicht von
400 kg mit PreRluft betrieben wird. Der kleinere Hammer
mit einem Bargewicht von 75 kg wird elektromotorisch an-
getrieben. Um Erschitterungen der Gebaude beim Betrieb
der Hammer zu vermeiden, wurde die Fundamentierung in
der Weise durchgefiihrt, da der Fundamentblock mit
Hammer und Schabotte jeweilig in Federdampfern aufge-
hangt wurde. Eine Vorstellung Gber die Fundamentierung
des groReren Hammers vermitteln die Abb. 16 und 17. Ein
auRerer Umfangsrahmen, auf dessen Oberkante 24 Feder-
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dampfer ruhen, nimmt die gesamte Hammer- und Funda-
mentlast von etwa 2001auf. In dem Rahmen sind 24 Schlitze
angebracht, die eine gleiche Zahl Zugstangen von 2 cm Dmr.
aufnehmen. Die Zugstangen tragen unten einen Stahlrost,
auf dem sich der Fundamentklotz aufbaut; oben endigen
sie in den Dampfern, die ihrerseits eine grofRere Zahl von
Federn enthalten. In Flurhohe ist das Fundament, das dem-
nach vollstandig an den Dampfern hangt, mit Beton und
Eisendielen abgedeckt, so daR die Bedienungsmannschaft
von den Fundamentschwingungen nicht betroffen wird.
Der Hallenboden ist den in den verschiedenen Bereichen
auftretenden Beanspruchungsarten entsprechend ausgefihrt.

Der Neubau des kaiser- Wilhelm-Instituts fur Eisenforschung in Disseldorf.
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fur die verschiedenen Formgebungsverfahren zur Verfigung
stehenden Maschinen und der Oefen fir Glih- und Hartever-
suche geht aus Abb. 3 hervor.

Der Hallenboden besteht aus einer etwa 20 cm dicken
Betonschicht mit Drahteinlage, auf der ein Zementestrich
von etwa 2 cm Dicke aufgetragen ist. Ein 2,5 m breiter
Streifen des Hallenbodens, der zwischen den PreRgas- und
Elektroofen und vor dem Schmiedefeuer liegt, ist aus Eisen-
zement hergestellt. Abb. 18 zeigt einen Blick in die Halle
von der Sidseite aus.

Eine mit PreRwasser betriebene Schnellpresse mit unten
liegendem PreRzylinder dient zur Untersuchung des Pref3-

Abbildung 19. Blick in die Halle der Erzabteilung.

Langs der Giel3grube zieht sich ein etwa 1,5 m breiter Belag
aus 30 mm starken GuRReisenplatten hin. Vor den Glih- und
Schmiededtfen und in der Umgebung der Hdmmer wurde in
Eisenplatten armierter Beton verlegt. Eine in den Boden ein-
gelassene Stahlplatte von 2 x 2,5 x 0,1 m3dient als Platz fir
grobe Schlagarbeiten. In einem 3 x 2,4 m2grof3en Feld kann
ein verlegter Gul3plattenbodenbelag entferntwerden, wodurch
die Moglichkeit gegeben ist, Erdformarbeiten auszufihren.

An allgemeinen Hilfsmitteln sind zu erwéhnen: ein Drei-
motorenlaufkran von 3 t Tragkraft, verschiedene PreRluft-
werkzeuge, Vakuumpumpen, ein analytisches Laboratorium,
verschiedene Rohrendfen, Gestelle und Werkzeugschrénke.
Fur die Lagerung von Rohstoffen steht auRerhalb der Halle
ein 100 m2 grof3er Raum zur Verfiigung, in dem auch die
Sandaufbereitungsmaschine Aufstellung gefunden hat (vgl.
Abb. 1; Lagerschuppen K).

Technologische Abteilung.

Die technologische Abteilung, die sich mit Unter-
suchungen Uber die Weiterverarbeitung des Stahles im bild-
samen Zustand und mit der Warmebehandlung der Stahle
befaldt, ist in Halle VI untergebracht. Die Aufstellung der

und Stauchvorganges in der Warme und in der Kalte bei
stark wechselnder Versuchsgeschwindigkeit. Auch Versuche
Uber das Tiefziehen, Pragen, Stangenpressen, Biegen und
andere Vorgange konnen auf der Presse durchgefiihrt
werden.

Zur Untersuchung des Walzvorganges steht ein Walz-
gerist mit Walzen von 180 mm Nenndurchmesser bei
200 mm Ballenldnge zur Verfligung, das ebenfalls an der
Ostwand der Halle steht. Ein grofler Walzenpark und eine
Reihe von Hilfs- und MeReinrichtungen fiir die Bestimmung
des Walzendrucks, des Kraftbedarfs, der Druckkraft und
des Verlaufs der Druckspannungen im Walzspalt sowie ein
ferngasgeheizter fahrbarer Muffelofen ermdglichen eine ein-
gehende Untersuchung des Einflusses der Arbeitsbedingun-
gen beim Kalt- und Warmwalzen von Bandern und Staben.

Gleichartige Untersuchungen kénnen fiir das Ziehen von
Stangen, Grob- und Mitteldraht durchgefiihrt werden.
Hierfur stehen eine Kettenziehbank und ein Doppelgrob-
drahtzug zur Verfugung. Zur Erforschung des Ziehvorganges
wird die Ziehkraft durch eine hydraulische Vorrichtung ge-
messen.

205
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Zur Vornahme von Schmie- Zahlentafel 4.
deversuchen sind zwei Fall-

héammer vorhanden, von denen
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in Halle VI.

Héchste

Heizraumabmessung Arbeits- Anschiuft~

werte

. . N . Bauart Hersteller i 4 o tem-
der eine ein Bargewicht von ° Breftex Langex Hone oratur |, G8S"
etwa 150 kg bei einer Fallhthe mm  mm  mm »C
von 1,70 m aufwelst;_ fur den Elektroofen
anderen Hammer mit 2,80 m Muffelofen mit AuRen-
groRter Fallhdhe stehen Fall- Wicklung ...coccoveeeeeee G. Siebert, G. m. b. H., Hanau 180 x 250 x 100 1100 3,2 kW
baren von 10, 20 und 30 kg Doppelkammerofen
zur Verfigung. Der zeitliche Vo(mﬁzw:(cak%mn;r
Verlauf der auf den Fallham- iNNen) oo G. Siebert, G. m. b. H., Hanau 300 X 450 X 200 1100 10 kW
mern vorgenommenen Versu- Arbeitskam mer
che kann durch einen Licht- (Silitstabheizung
strahl in Abhéngigkeit von dem innen) ... G. Siebert, G.m. b. H., Hanau 300 x 450 X 200 1350 24 kW
A i Muffelofen mit Innen-
Stauchweg auf einen lichtemp- WICKIUNG oo, Siemens-Schuckertwerke, Berlin 400 X 700 X 400 1100 35 KW

findlichen Papierstreifen auf-
gezeichnet werden, der auf eine
mit 50 m/s Umfangsgeschwin-
digkeit umlaufende Filmtrom-
mel aufgespannt wird.

Im vorderen westlichen
Hallenteil sind die fir die
Warmebehandlung notwendi-
gen Oefen raumlich zusammen-
gefaldit. Nahere Angaben Uber diese Oefen sind in Zahlen-
tafel 4 enthalten. Mit Ausnahme der kleinen Muffel sind alle
elektrisch beheizten Kammern mit Selbstregelung versehen.
Von samtlichen Oefen fiihren festverlegte Temperaturmel3—
leitungen zu einer TemperaturmeB- und -schreibtafel, die
neben einem Ablesegerat mit zwei Dreifach-Punktschreibern
ausgeristet ist.

AuRer diesen Oefen ist noch eine widerstandsbeheizte
Blankglihmuffel mit den Abmessungen 40 x 70 x 320 mm3
vorhanden, in der ganze Draht- und Bandringe in einer
Schutzatmosphére gegliiht werden konnen; sie erlaubt
Dauerglihungen bei Temperaturen bis zu 1000° und ist
ebenfalls mit einer Selbstregelung ausgestattet.

Am sudlichen Ende der Halle befinden sich noch zwei
Pruffelder, die fur die voribergehende Aufstellung und Er-
probung beliebiger Versuchseinrichtungen und Maschinen
bestimmt sind.

Ein Laufkran fur Handbetrieb der Kran- und Katzen-
bewegung mit einem Elektrozug von 3 t Hubkraft vervoll-
standigt die allgemeine Ausriistung der Halle, in der auch
das zur Werkstatt gehorige Doppelschmiedefeuer Aufstel-
lung fand. In einem im Erdgeschol? des Kopfbaues befind-
lichen Nebenraum befindet sich ein 12-Rollen-Walzwerk mit
Arbeitswalzen von 10 mm Dmr. und 80 mm Ballenlange zur
Untersuchung des Walzvorganges bei diinnen Metallbandern
und -folien.

Doppelplattenofen
Vorwarmkammer
Arbeitskammer

Heizplattenofen

Muffelofen..............

Heizplattenofen

Salzbad...ccoveeennns

W alzwerksmuffelofen

Erzabteilung.

In Halle VI ist die Erzabteilung untergebracht (Abb. 3
und 19). In der westlichen Halfte der Halle haben diejenigen
Geréte, die den einzelnen Arten der mechanischen Anreiche-
rung dienen, Aufstellung gefunden. Alle Maschinen sind mit
Einzelantrieb versehen und stehen frei, so dal3 keine fort-
laufende Weiterverarbeitung eines Erzes erfolgen kann; viel-
mehr mul3 jede Maschine fir sich betrieben werden, was aber
den Vorteil gewahrt, da die Arbeitsfolge jeweils auf das
genaueste beobachtet und eingestellt werden kann.

Die Gruppe der Zerkleinerungsmaschinen enthélt fir die
Grobzerkleinerung einen Steinbrecher, fur die Mittelzer-
kleinerung je eine Walzen-, Glocken- und Scheibenmihle
sowie fiir die Feinzerkleinerung eine Kugelmiihle. Fir die
NafKklassierung ist ein geeignetes Schwingsieb vorhanden.
Zum Waschen lettiger und toniger Erze dient eine Lauter-

B. Schilde A.-G., Hersfeld

B. Schilde A.-G., Hersfeld
Indugas-A.-G., Essen

PreRgasdfen

250 x 250 x 120 950 18 Nm3

B. Schilde A.-G., Hersfeld 175 X 250 X 120 1500

B. Schilde A.-G., Hersfeld 250 x 400 x 165 1500 24 Nm3
Indugas-A.-G., Essen 300 x 600 X 200 1200 24 Nm3
Indugas-A.-G., Essen 430 X 700 X 270 1200 24 Nm3

150 Dmr. X 270
150 X 1200 x 120

1000 12 Nm3
1250 36 Nm3

trommel. Die fur die Trennung nach dem spezifischen Ge-
wicht arbeitende nalmechanische Maschinengruppe besteht
aus zwei Setzmaschinen, und zwar einer Kniehebel-Setz-
maschine mit zwei Sieben von 40 x 40 cm2 Siebflache sowie
einer kleineren Exzenter-Setzmaschine mit vier Siebkam-
mern und einer Herdwasche, bestehend aus einem Rihrwerk
mit Siebtrommel, einem dreiteiligen Stromapparat und
einem SchnellstoRherd.

Fur die magnetische Anreicherung sind je ein Trommel-
scheider fir die Scheidung von stark- und schwachmagneti-
schem Gut, ferner ein Starkringscheider und ein Walzen-
naf3scheider vorhanden.

An der gegeniiberliegenden Langswand der Halle sind
die Geréate zur thermischen und thermochemischen Behand-
lung von Erzen und Aufbereitungserzeugnissen aufgestellt.
Fur Untersuchungen Uber die Stiickigmachung von fein-
kornigen Eisenerzen sind drei runde Saugzug-Sintertdpfe
verschiedener Grof3e vorhanden, ferner eine mit Druckluft
betriebene Sinterpfanne. Es folgt dann ein Tammann-Ofen
flr physikalisch-chemische Untersuchungen und zwei La-
boratoriumsdrehdfen, die eine Rostung von Erzen in belie-
biger Atmosphéare bis zu Temperaturen von 1100° gestatten.
Auflerdem haben hier noch zwei Trockentische zum Trock-
nen nafl anfallender Versuchserzeugnisse Aufstellung ge-
funden. Zu erwahnen ist ferner noch eine Vierfachzentrifuge
fir die mineralogische Analyse von Erzproben mit Hilfe von
spezifisch schweren Flussigkeiten.

Am Kopf des Hallengebdudes befinden sich in zwei
Stockwerken vier Einzelrdume. Der eine, im Erdgeschof}
liegende Raum dient zur Herrichtung von Proben, insbe-
sondere fiir die chemische Analyse. In diesem Versuchsraum
ist ferner eine Einrichtung fir die Durchfihrung von
Schaumschwimmversuchen und fiir die Durchfuhrung von
Siebanalysen vorhanden. Der zweite zu ebener Erde ge-
legene Raum dient als Vorrats- und Lagerraum. Im Ober-
geschofd befindet sich ein Raum fiir die Herstellung von Erz-
schliffen, der mit den entsprechenden Einrichtungen aus-
gerustet ist. Der andere Raum, der gleichzeitig Arbeitsraum
fur die wissenschaftlichen Mitarbeiter der Erzabteilung ist,
dient der mikroskopischen Erzuntersuchung. Hier sind vor-
handen: ein Aufbereitungsmikroskop, ein Gesteinsmikro-
skop und ein Universalmikroskop ,,Panphot“. In diesem
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Raum ist auch eine Magnetwaage mit den dazugehdrigen
Hilfsmitteln fir magnetische Messungen an Eisenerzen auf-
gebaut.

Lehrschau.

Im Erdgeschol3 des Seitenfliigels (s. Abb. 1) ist die Lehr-
schau (Abb. 20) untergebracht. Sie bezweckt eine eingehende
Darstellung und Erlauterung aller der Erscheinungen, die
untrennbar mit dem Wesen des Stahles und der Eigenart
seiner Herstellungsbedingungen Zusammenhéngen. Die
Lehrschau besteht aus einer im wesentlichen fur den Fach-
mann bestimmten Sammlung von kennzeichnenden Bei-
spielen fur die Eigenschaften des Stahles, von Fehlern, wie

Der Neubau des Kaiser-Wilhelm-Instituts fir Eisenforschung in Dusseldorf.
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Léngsrichtung geteilt. Zu beiden Seiten sind in getrennten
Kojen die verschiedenen Gruppen aufgebaut.

Um die Staub- und Rostgefahr zu vermeiden und das
Verricken, besonders der kleinen Proben, zu verhindern,
sind moglichst viele Schaustiicke unter Glas aufgestellt.
Die groRBeren Stiicke liegen auf treppenférmigen Gestellen,
niedrigen Tischen und Sockeln. Alle Stiicke sind mit Schil-
dern versehen, die eine kurze Erlduterung der Sonderheiten
des betreffenden Stickes enthalten. Durch Pfeile oder
Kreise sind die Fehlstellen an den Proben mit Farblack
gekennzeichnet. Es ist geplant, fir jede Koje ein Album
zusammenzustellen, in dem nahere Angaben Uber die aus-

Abbildung 20. Blick in die Lehrschau.

sie bei der Erzeugung und Verarbeitung des Stahles Vor-
kommen kdnnen, von Beispielen fir falsche und richtige An-
wendung des Stahles u. dgl. Die Lehrschau soll demnach
keine Gewerbeschau sein und ist auch nicht auf Werbung
flr Erzeugnisse der Eisenindustrie oder einzelner Werke ab-
gestellt. Sie will auch keine gemeinfal3liche Darstellung des
Eisenhiittenwesens und seiner verschiedenen FertigungsVor-
gange geben.

Den Grundstock der Lehrschau bilden Stiicke, die aus
der belehrenden Abteilung der Gruppe ,,Stahl und Eisen*
der Werkstoffschau 1927 in Berlin stammen, und die bereits
im alten Institut eine vorlaufige Aufstellung gefunden
hatten. Um die Lehrschau auf den neuesten Stand der
Technik zu bringen und durch Wechsel der Ausstellungs-
stiicke lebendig zu erhalten, ist aus Mitgliedern des Werk-
stoffausschusses des Vereins deutscher Eisenhittenleute ein
Beirat gebildet worden, dem die Neugestaltung und dauernde
Betreuung der Lehrschau obliegt, wahrend das Institut die
Pflege und Verwaltung der Sammlung tUbernommen hat.

Der grolRe Raum der Lehrschau mit einer Grundflache
von rd. 25x13” m2ist durch einen Mittelgang in der

gestellten Stiicke, wie Festigkeitswerte, chemische Zusam-
mensetzung, Gefligeaufnahmen u. dgl., soweit das fir die
Klarstellung von Fehlern notwendig ist, enthalten sind.
AuRBerdem sind in den einzelnen Kojen Schaubilder an-
gebracht, die Uber bezeichnende Eigenschaften usw. Aus-
kunft geben.

Mit dem Neubau ist der seit Bestehen des Instituts ge-
hegte Plan, ein eigenes Heim mit allen fur seine Arbeiten
notwendigen Einrichtungen zu schaffen, verwirklicht wor-
den. Die neue Arbeitsstatte geniigt in jeder Beziehung den
an ein neuzeitliches Forschungsinstitut zu stellenden An-
forderungen, sowohl hinsichtlich der Gesamtplanung und
Bauausfiihrung als auch der technischen Ausgestaltung der
Laboratorien und Werkstatten sowie ihrer Ausstattung mit
Maschinen und Apparaten. Daf} hier eine mustergiltige
Anlage geschaffen worden ist, die in die vorderste Reihe
ahnlicher Institute mit &hnlichen Aufgaben nicht nur in
Deutschland, sondern in der ganzen Welt gestellt werden
darf, ist nieht zuletzt dem engen und reibungslosen Zu-
sammenarbeiten aller an der Planung und Durchfiihrung des
Bauvorhabens beteiligten Stellen zu verdanken, insbesondere
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der verstandnisvollen Einfiihlung der Architekten in die
Wiinsche und Notwendigkeiten, wie sie von der Instituts-
leitung auf Grund der in fiinfzehnjahriger Arbeit im alten
Heim gewonnenen eigenen Erfahrungen und der bei ein-
gehendem Studium von Forschungsinstituten des In- und
Auslandes erhaltenen Anregungen gefordert wurden.

Der Gesamtentwurf fiir die Institutsanlage stammt von
Regierungsbaumeister a. D. Heinrich Blecken, Duis-
burg, der inzwischen einem Rufe als Professor an die Tech-
nische Hochschule Breslau gefolgt ist. Auf die Fassaden-
gestaltung des Hauptgebdudes nahm noch ma3gebenden Ein-
fluR Professor Paul Bonatz, Stuttgart. Die kinstlerische
Bauleitung lag nach der Uebersiedlung von H. Blecken
nach Breslau in den Handen der Disseldorfer Architekten
Dr. Ernst Petersen und Dr. Walter Kdngeter.

Umschau.

56. Jahrg. Nr. 53.

Auf Grund der sorgféltigen und bis ins einzelne gehenden
Planung konnte der Bau trotz der zum Teil recht ver-
wickelten und schwierigen Ausbau- und Installationsarbeiten
von den mit der Durchfiihrung des Bauvorhabens beauf-
tragten Stellen in einem Zeitraum von etwa | 1j2 Jahren
fertiggestellt werden. Am 9. Februar 1934 erfolgte der erste
Spatenstich; bis zum September 1935 waren alle Abteilungen
Ubergesiedelt. Bei der Einweihung am 29. November 1935')
war das Institut in allen Abteilungen voll betriebsfahig.

So ist in enger Gemeinschaftsarbeit jmit dem neuen
schonen Heim eine Arbeitsstétte geschaffen worden, die alle
Vorbedingungen fiir ein weiteres erfolgreiches Wirken des
Instituts zum Nutzen der deutschen Eisenindustrie und
damit der Belange des deutschen Volkes in sich birgt.

I) Stahl u. Eisen 55 (1935) S. 1491/97.

Umschau.

Verwendung von Bandstahl zu Férdergurten.

Ueber eingehende Versuche mit Stahlférdergurten in Stein-
kohlenbergwerken, die seit Sommer 1931 von der Firma Hoesch-
KolnNeuessen A.-G. fir Bergbau und Hittenbetrieb durch-
gefuhrt wurden, berichtet Werner Schmick1). Mehrjahriger

Betrieb — auf der Zeche Radbod liefen Ende 1935 in vier
Streckenbandern 2,5 km Stahlgurt — hat bewiesen, daR bei
richtiger Auswahl des Stahles und Durchbildung des Gurtes

X 300

Abb. 1. Stahl I.
Abbildungen 1 bis 3. Gefiige der Bandstéhle.

die Stahlbéander dieselbe Zuverlassigkeit wie andere Fordermittel
ergeben, wobei ein Wirtschaftlichkeitsvergleich selten zuungunsten
des Stahlbandes ausfallen wird. Hier sei (iber die Werkstoffunter-
suchungen kurz berichtet.

Zahlentafel 1. Eigenschaften der beiden Versuchsstéhle.

Chemische Streck-
Zusammensetzung Streck-  Zug- grenzen— Dehnung
grenze festigkeit ver. (A= 10d)
O S Mn haltnis
% b % kg/mm2 kg/mm2
Stahl Il 0,33 0,26 0,70 0,026 0,044 31 54 0,57 30
Stahl I 041 0,26 0,76 0,026 |0,044 66 s 0,88 10

Zunéchst wurden zwei Stédhle nach Zahlentafel 1 in einem
Flachbandgurt unter kinstlicher Nachbildung der Beanspru-
chungen des Forderbetriebes geprift. Die Aderlange betrug
dabei 25 bis 40 m bei 600 mm Breite und 1,05 mm mittlerer
Dicke. Zu den Nietverbindungen wurden Flachrund-, abgeflachte,
Linsenkopf- und Versenknieten aus Stahl St 34.13 und aus
schwedischem, aus Holzkohlenroheisen erzeugtem Stahl ver-
wendet. Es stellte sich dabei heraus, dal3 die Axt der Vernietung
der Bandenden von groem EinfluR auf die Haltbarkeit der
Gurte ist. Die Briche begannen bei allen Versuchen im Schlief3-
druckbereich der Niete. Je nach der Nietform waren die Bruch-

1) Ueber die Entwicklung, das Betriebsverhalten und die
Wirtschaftlichkeit von Hoesch-Stahlgurtférderbandem, insbeson-
dere in Untertagebetrieben. (Dr.-Ing.-Dissert. Techn. Hochsch.
Aachen 1936; Verlag W. Tummels, Nirnberg 2.)

Abb. 2. Stahl IX.
(Abb. 1 und 2 geétzt mit alkoholischer Salpetersaure, Abb. 3 mit alkoholischer Salzsaure.)

linien mehr oder weniger gezackt. Am besten gehalten haben
Laschenverbindungen mit versenkten Nieten, die eine 3,4fache
Laufzeit gegenuber Uberlappten Nietungen mit Flachrundnieten
erreichten.

Der erste Probegurt wurde absichtlich aus einem fir den
vorgesehenen Zweck zu weichen Stahl — Stahl Il nach Zahlen-
tafel 1 —-hergestellt (Abb. 1), um die Versuchszeit abzukirzen.
Die Nietverbindungen erreichten dabei nur ein Funftel der Lauf-

X 600 X 800

Abb. 3. Stahl Sandvik 12 C.

zeit der Verbindungen des Werkstoffes I, in dem aber auch
Dauerbruche quer zur Laufrichtung entstanden. Der zweite Stahl
(Abb. 2), bei dem es sich um normales gewohnliches kaltgewalztes
und dann geglihtes Band handelte, ergab eine voll befriedigende
Haltbarkeit. Aus beiden Versuchsgurten wurden mit steigenden
Umlaufzahlen Sticke aus den einzelnen Adern ausgeschnitten
und zerrissen. Eine eindeutige Aenderung der Festigkeitswerte
mit der Betriebszeit war nicht festzustellen.

Zu vergleichen mit dem Stahl |1 ist ein schwedischer Band-
stahl Sandvik 12 C (Abb. 3), der etwa 0,65 % C, 0,30 % Si,
0,35% Mn, 0,024% P, 0,01 % Si und 0,20 % Cr enthalt. Das
Band wird trotz seinem hohen Kohlenstoffgehalt in Fertig-
langen bis zu 150 m und 800 mm Breite kalt gewalzt. Durch
Vergitung erreicht es eine Zugfestigkeit von 122 kg/mm2 und
ein Streckgrenzenverhéltnis von 0,92 bei einer Dehnung von
85 % (1= 10d). Mit diesem Band wurden keine Laufversuche
gemacht, so dal} weitere Vergleichsmoglichkeiten fehlen.

Nach Beendigung der Flachbandversuche wurde die Anlage
in ein Muldenband umgebaut. Der 700 mm breite Muldengurt
bestand aus einer 100 bzw. 140 mm breiten Gelenkbahn und
zwei 300 mm breiten Seitenbahnen, die durch Ueberlappung
bzw. Band- oder Einzellaschung miteinander verbunden waren.
Fur die Gelenkbahn wurde ein unlegierter Stahl mit 0,72 °/ C
und rd. 130 kg/mm2 Zugfestigkeit bei 8 % Dehnung gewabhlt.
Die Seitenbahnen bestanden aus kaltgewalztem und geglihtem
Stahl Il. Der Muldengurt erreichte teilweise bei Prifung unter
Last eine Laufzeit von 350 Arbeitstagen zu je 16 Laufstunden.

Werner Schmick.
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Zeitschriften-

™ B S bedeutet Buchanzeige. —
druckt. —

Allgemeines.

Schlesien. Bodenschéatze und Industrie. Waren-und Firmen-
kundliches Handbuch. Das Schlesische Industrie-AdreBbuch.
Hrsg.: Amt fir Technik der NSDAP., Gau Schlesien, unter
Mitwirkung der Bezirksgruppe Schlesien der Reichsgruppe
Industrie. (Mit zahlr. Abb.) Breslau (1): Verlag fir Wirtschafts-
propaganda Erich Ruthe 1936. (938 S.) 8°. Geb. 6,50JIM. 5 B 2

Technisches Auskunftsbuch fir das Jahr 1937. Eine
alphabetische Zusammenstellung des Wissenswerten aus Theorie
und Praxis auf dem Gebiete des Ingenieur- und Bauwesens unter
Beriicksichtigung der neuesten Errungenschaften, fernerPreiseund
Bezugsquellen technischer Erzeugnisse und Materialien von Hubert
Joly. 42 Jg. (Mit einer Karte zur uberschlaglichen Berechnung
von Eisenbahnfrachten.) Kleinwittenberg a.d. E .: Joly, Auskunfts-
buch-Verlag, [1936]. (3 BI., 1351, XL S.) 8°. Geb.6,50JIM. S B !

Otto Veit: Die Tragik des technischen Zeitalters.
Mensch und Maschine im 19. Jahrhundert. Berlin: S. Fischer 1935.
(226 S.) 8°. 3JAT, kart. 450JIM. = B =

Richard Rimbach, Consulting Metallurgical Engineer:
How to find metallurgical information. Pittsburgh, Pa.
(1117 Wolfendale Street): Selbstverlag 1936. (32 S.) 4°. 1$. —
In einer kurzgehaltenen einleitenden Abhandlung legt der Ver-
fasser die Wichtigkeit einer genauen Kenntnis des einschlagigen
Schrifttums — z. B. fir die Anmeldung von Patenten — dar
und behandelt dann die einzelnen Unterlagen, die das Schrifttum
in Handbichern, sonstigen Buchern, Zeitschriften, Firmenschrif-
ten, amtlichen Verdéffentlichungen, Referatenblattern, bio-
graphischen Werken (wie ,,Wer ist’s?*“), AdreRbichern, Patent-
schriften, Bezugsquellennachweisen und Statistiken bietet sowie
die Aufgaben der Normenausschisse und Auskunftsstellen.
Darauf folgt eine Zusammenstellung fur den Hittenmann wich-
tiger Handbicher, ein ausfiihrliches Verzeichnis der einschlagigen
Einzelwerke mit einem ,,Schlissel* der bei den Buchtiteln nur
durch Zahlen gekennzeichneten Verlegeranschriften und einem
ausfihrlichen Schlagwortverzeichnis. Weitere Verzeichnisse um-
fassen 1. die hittenméannischen Zeitschriften mit Angabe der
Verleger, Bezugspreise, Zahl der jahrlich erscheinenden Hefte
und des Formates, 2. die Firmenzeitschriften mit gleichen An-
gaben, 3. BuchVerdéffentlichungen von Firmen und 4. die Zeit-
schriften, die regelméaRig Quellennachweise aus fremden Zeit-
schriften bringen — u. a. z. B. auch Stahl und Eisen —, mit
Angabe der behandelten Gebiete. Obwohl das Heft vorwiegend
fur englisch sprechende Leser bestimmt ist, wie schon die Tat-
sache zeigt, daR die Bichertitel alle zunachst in englischer Sprache
aufgefihrt sind, kann es auch fur deutsche Benutzer empfohlen
werden, zumal da es in weitem Malle das deutsche Schrifttum
berucksichtigt. S B “

Hermann Christiansen: Die Eisengewinnung in Nor-
wegen.* Geschichtliches. Norwegische Eisenerze und sonstige
Rohstoffe zur Eisengewinnung. Frihere Versuche der Roheisen-
erzeugung auf elektrischem Wege. Elektroroheisen als Neben-
erzeugnis. Stahlerzeugung. Elektroschmelzdéfen und ihr Betrieb.
[Met. & Alloys 7 (1936) Nr. 9, S. 225/28.]

Eugene Prost: Die Brennstoff- und Hittenindustrie
in SowjetruBBland.* Uebersicht uUber die Entwicklung der
russischen Industrie, besonders innerhalb der letzten zehn Jahre.
Besondere Betrachtung von Steinkohle, Erddél, Eisenerzen,
Eisenerzeugnissen, Zink, Blei, Aluminium, Nickel, Magnesium,
Kadmium, Tellur, Zinn, Quecksilber, Chrom, Wolfram, Vanadin,
Molybdén, Radium, Gold, Silber und Platin. Schrifttumsangaben.
[Rev. univ. mines, 8. Ser., 79 (1936) Nr. 11, S. 460/74.]

Alwin Seifert: Die Versteppung Deutschlands.*
spiele fir Schaden durch KulturmaRBnahmen.
(1936) S. 423/27 u. 490/92.]

Geschichtliches.
Albert Schroder, Dr.: Deutsche Ofenplatten. (Mit Abb.
im Text.) Leipzig: Bibliographisches Institut (1936). (55 S.) 8.
Geb. 0,90 JIM. [Umschlagtitel: Alte deutsche Ofenplatten.] S B 5

Bei-
[Dtsch. Technik 4

Zeitschriften- und Bucherschau.
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und Bucherschau Nr. 12.

Buchbesprechungen werden in der Sonderabteilung gleichen Namens abge-
Wegen Besorgung der angezeigten Biicher wende man sich an den Verlag Stahleisen m. b. H., wegen der
Zeitschriftenaufsédtze an die Bicherei des Vereins deutscher Eisenhittenleute,
— Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe Seite 117/20. — Ein *

Disseldorf, Postschlie3fach 664.

bedeutet: Abbildungen in der Quelle.

Walter Débritz: Die Grindung der Kruppschen GuRR-
stahlfabrik am 20. November 1811.* [Stahl u. Eisen 56
(1936) Nr. 47, S. 1385/86.]

Grundlagen des Eisenhittenwesens.

Allgemeines. Albert Sauveur: Ein Riuckblick uber die
Fortschritte im Hiuttenwesen. Ueberblick Gber die Ent-
wicklung des Hittenwesens in den letzten hundert Jahren unter
besonderer Beriicksichtigung der Entwicklung der metallographi-
schen Forschung. Ausblick auf die zukinftige Entwicklung der
Stédhle und der Untersuchungsverfahren. [Yearb. Amer. Iron
Steel Inst. 1936, S. 228/43.]

Angewandte Mechanik. F. Kretzschmer, Dr.-Ing., Dussel-
dorf:Stromungsform undDurchfluRzahl derMefR drosseln.
Mit 85 Abb. u. 1 Zahlentaf. Berlin: VDI-Verlag, G. m. b. H.,
1936. (28 S.) 4°. 5JIM, fiur Mitglieder des Vereines deutscher
Ingenieure 4,50JIM. (Forschungsheft 381.) S B S

Friedrich Hartmann, Dr.-Ing., o. Professor der Technischen
Hochschule in Wien: Knickung, Kippung, Beulung. Mit
143 Abb. im Text. Leipzig und Wien: Franz Deuticke 1937.
(VI, 201 S.) 4°. MoJIM, geb. 18,40JIM. S BS

Hermann Lerbs: Untersuchung der Kavitation an
Schraubenpropellern. (Mit 38 Abb.) Hamburg 1936: (Paul
Meissner). (92 S.) 8°. — Hannover (Techn. Hochschule), Dr.-Ing.—-
Diss. — Untersuchungen uber die Auswirkung der Kavitation
auf den Schraubenpropeller mit Beschrédnkung auf den Kavita-
tionseinsatz und die Beeinflussung der Krafte mit dieser Aus-
bildung. Die damit verbundene Werkstoffzerstérung wird nur
insofern betrachtet, als die Bedingungen angegeben werden,
unter denen mit einem Angriff auf den Werkstoff zu rechnen ist;
der Zerstérungsvorgang selbst und seine Abhéngigkeit von den
verschiedenen Werkstoffen wird nicht verfolgt. 5 B S

Helmuth Wolter: Ueber den Spannungsausgleich bei
einfacher Biegung. (Mit 22 Textabb.) Leipzig 1936: Fromm-
hold & Wendler. (64 S.) 8°. — Hannover (Techn. Hochschule),
Dr.-Ing.-Diss. 5 B 2

J. H. A. Brahtz: Die polarisationsoptische Bestim-
mung von Spannungen.* Ueberblick Uber den heutigen
Stand der Messung von Spannungen auf polarisationsoptischem

Wege. Entwicklung, Leistungsfahigkeit, Bedeutung, Arbeits-
verfahren, Gerate und Werkstoffe fiir optische Spannungs-
messungen. [Proc. Amer. Soc. Civ. Engr. 62 (1936) I, Nr. 8,
S. 1171/82.]

A. V. Karpov: Neuzeitliche Spannungstheorien.*
Heutiger Stand der Erkenntnisse von der Bedeutung der Festig-
keitseigenschaften, der Wechselfestigkeit und der Spannungs-
verteilung fur den Konstrukteur. [Proc. Amer. Soc. Civ. Engr. 62
(1936) I, Nr. 8, S. 1128/53.]

Physikalische Chemie. L. Grenet: Bemerkungen lUber die
Darstellung von Zustandsschaubildern mit zwei Ver-
anderlichen.* Theoretische Betrachtung und Beispiele fur den
Aufbau der Zustandsschaubilder von Zweistoffsystemen oder von
Mehrstoffsystemen mit zwei Veranderlichen. Unterschiede zwi-
schen Schaubildem mit zwei Veranderlichen und Zweistoffschau-
bildem. Beziehungen zwischen den magnetischen Unstetigkeiten
und dem Verlauf von Gleichgewichtskurven. [Techn. mod.,
Paris, 28 (1936) Nr. 15, S. 544/49; Nr. 16, S. 579/83.]

Friedrich Kérber, W. Oelsen, W. Middel und H. Lichtenberg:
Die Beziehungen zwischen Bildungswarmen, Aufbau
und Eigenschaften technisch wichtiger Legierungen.*
[Stahl u. Eisen 56 (1936) Nr. 48, S. 1401/11 (Stahlw.-Aussch. 320).]

Friedrich Korber und Willy Oelsen: Die Auswirkung
der Silizid-, Phosphid- und Karbidbildung in Eisen-
schmelzen auf ihre Gleichgewichte mit Oxyden.* [Mitt.
Kais.-Wilh.-Inst. Eisenforsch., Dusseid., 18(1936) Lfg. 9, S. 109/30;
vgl. Stahl u. Eisen 56 (1936) S. 1156 u. 1444.]

Maschinenkunde im allgemeinen. Maschinenelemente -
Tagung Aachen. Bericht Uber die Tagung des Fachaus-
schusses fur Maschinenelemente in Aachen 1935. (Mit zahlr. Abb.)

Beziehen Sie fur Karteizwecke die vom Verlag Stahleisen m. b. H. unter dem Titel ,Centralblatt der Hitten und Walzwerke*
herausgegebene einseitig bedruckte Sonderausgabe der Zeitschriftenschau zum Jahres-Bezugspreis von 6JIM.
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Berlin (NW 7): VDI-Verlag, G. m. b. H., 1936. (64 S.) 4». 9JIM,
fur Mitglieder des Vereines deutscher Ingenieure 8,40JIM. —
Die in der Schrift enthaltenen Beitrdge werden, soweit nétig,
unter den betreffenden Abteilungen der Zeitschriftenschau einzeln
aufgefiihrt. 3 BE

Elektrotechnik im allgemeinen. Franz Lawaczek, Dr.-Ing.:
Elektrowirtschaft. Mit 42 Abb. Minchen: J. F. Lehmanns
Verlag 4936. (436 S.) 8°. 4,40JIM, geb. 5,40 JIM . —Der Verfasser
hat in diesem Buch nochmals seine bekannten Gedankengange
zusammengefallt, mit denen zu beschaftigen es sich schon lohnt.
Es ware wirklich erwinscht, wenn die von ihm als fertige tech-
nische Lésung hingestellten Vorschlage, mag essich nun um die
Druckelektrolyse von Wasser und die Wasserstoffspeicherung,
um den Staffelausbau von Wasserkréften oder um die Kleinan-
lagen fur die Elektrizitaitsversorgung von einzelnen Hauswirt-
schaften handeln, einmal an einem Beispiel durchgefihrt wirden.

Bergbau.

Allgemeines. T.-A. Crerar, Ministre des Mines: L’avenir
de I'industrie miniére auCanada. (MitAbb.u.Karten.)Ottawa
(Canada): J.-O. Patenaude 4936. (VI, 87 S.) 8. 0,25%. = B =

Waechter: Technische Fragen des Saarbergbaus.*
Geologische Stellung des Saarkohlengebiets. Gliederung in Grup-
pen. Bergbaubetrieb. Tagesbetrieb. Kraftwirtschaft. Kohlen-
aufbereitung. Kokerei. [Z. Berg-, Hitt.- u. Sal.-Wes. 84 (4936)
Nr. 7, S. 244/60.]

Geologische Untersuchungsverfahren. Thorolf Vogt: Neu-
zeitliche Verfahren zur Untersuchung von Erzlager-
statten.* Geophysikalische Untersuchung von Erzlagerstatten.
Elektrische Untersuchungsverfahren. Messung des Eigenpotentials
und des Aequipotentials. Ergebnisse dieser Untersuchungen
norwegischer Erzlagerstatten. [T. Kjemi Bergvesen 46 (4936)
Nr. 9, S. 136/40.]

Lagerstattenkunde. F. Beyschlag f, Prof. Dr., Prof. Dr. P.
Krusch, Prof. Dr. J. H. L. Vogt f: Die Lagerstatten der
nutzbaren Mineralien und Gesteine nach Form, In-
halt und Entstehung. Drei Bénde. Stuttgart: Ferdinand
Enke. 8°. — Bd. 3: Kohle, Salz, Erddl, hrsg. von Prof. Dr. P.
Krusch, Geh. Bergrat, Président i. R. der Preu. Geol. Landes-
anstalt. T. 4: Kohle von Prof. Dr. W. Gothan, Landesgeologe
an der Preul3. Geol. Landesanstalt, Hon.-Prof. an der Universitat
und a. o. Prof. an der Techn. Hochschule [Berlin]. Mit 474 Abb.
4937. (XV, 432 S)) 32 JIM, geb. 34 JIM. = B =

Die nutzbaren Mineralien, Gesteine und Erden
Bayerns. Hrsg. vom Bayer. Oberbergamt, Geologische Landes-
untersuchung. Minchen: R. Oldenbourg und Piloty & Loehle.
8°. — Bd. 2: Franken, Oberpfalz und Schwaben ndérdlich

der Donau. Mit 4 Uebersichtskarte, 62 Abb., 25 Bildtaf. u.
2 Kartentaf. 4936. (XI1V, 542 S.) Geb. 28,50JIM . S B =
Bemerkungen lUber den Bergbau in Mexiko und

einige Betriebsgesellschaften.* Kohlen- und Erzbergbau
in Mexiko (Gold, Silber, Blei, Zink). Eisenerzbergbau auf Magnetit
und Roteisenstein. Analysenangaben und Férderungen. Hutten-
werk in Monterrey. [Min.&Metallurgy 47 (4936)Nr.359, S.521/27.]

F. H. Stenhagen: Die Mineralvorkommen der SowjetKoks.

union.* Uebersicht Uber die Bodenschatze Ruflands, wobei
auch in gro3en Zigen Eisenvorkommen erwéahnt werden. [Tekn.T.
66 (4936) Nr. 46, S. 539/45.]

W. H. Wong und T. F. Hou: Die Bodenschéatze Chinas
und ihre Ausnutzung.* Lagerstatten und Vorrate an Stein-
kohle, Braunkohle, Erddl, Eisen, Mangan, Wolfram, Blei, Zink,
Kupfer, Zinn, Antimon, Gold, Silber, Quecksilber, Arsen, Wismut,
Molybdén und anderen nichtmetallischen Mineralien. Analysen-
werte und Forderzahlen. [Congres int. Min., Métallurg., Géol.
appl. 1935, Sect. Géol. appl. T. 4, S. 231/40.]

Sonstiges. W. Henke und 0. Eisentraut: Raumbilder der
Bergwerksgewinnung Europas an Blei, Zink und
Kupfer.* Die durch Raumbilder dargestellte Blei-, Zink- und
Kupfererzférderung gestattet einen guten Vergleich der Berg-
werkserzeugung der verschiedenen Léander auf dem Gebiet dieser
drei wichtigen Buntmetalle mit der deutschen Erzeugung. Die
aufgefuhrten Zahlen geben den Metallinhalt der Erze in 4000t an.
[Z VDI 80 (4936) Nr. 45, S. 4344/48.]

Aufbereitung und Brikettierung.

Rosten und thermische Aufbereitung. W. Luyken: Ueber
die magnetischen Eigenschaften der Eisenerze und
ihrer Rosterzeugnisse.* Notwendigkeit von Untersuchungen
der magnetischen Eigenschaften der Eisenerze und ihrer Rost-
erzeugnisse. Bisherige Anschauungen Uber die BeeinfluRBbarkeit
der Magnetisierbarkeit. Aeltere und neuere Versuche. MeR-
vorrichtung und Versuchsstoffe. Rdstung in neutraler, redu-
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zierender und erst reduzierender, dann oxydierender Atmosphére.
Verschiedenes Verhalten von Eisenhydroxyden und Eisenoxyden.
Aussichten der Anwendung der erst reduzierenden, dann oxydie-
renden Réstung auf arme deutsche Eisenerze. [Met. u. Erz 33
(4936) Nr. 22, S. 589/94.]

Brikettieren und Sintern. Sinteranlage der Millom
& Askam Hematite Iron Company, Limited.* Beschrei-
bung einer Pfannen-Sinteranlage nach dem Verfahren des schwe-
dischen Allmanna Ingeniors Byran (A.l.B.-Verfahren) mit einer
Tagesleistung von 5001. [IronCoal Trad. Rev. 433 (4936) Nr. 3584,
S. 788/89.]

Sonstiges. Gaetano Castelli: Ein neues Verfahren zur
Abscheidung der Kieselsdure aus Manganerzen. Er-
hitzen des gepulverten Erzes in einem Reduktionsmittel zur un-
volistandigen Reduktion des Mangans und Eisens. Weiterbehand-
lung mit geléstem Ammoniumsulfat. Umsetzung des gebildeten
Mangansulfats mit Ammoniak zu Manganhydroxyd. Tre-Monti-
Erz mit 39,65 % MnO,, 49,75 % Si02 0,03 % P und 3,04 % Fe23
ergibt: 92,00 % MnOa, 3,50 % Si02und 4,54 % Fe2,. [Chim.
ind. agr. biol. 42 (1936) S. 436/37; nach Chem. Abstr. 30 (4936)
Nr. 48, Sp. 6344.]

Erze und Zuschlége.

Eisenerze. C. H. Hsieh: Die Eisenerzvorkommen
Chinas.* Geologische Uebersicht lber die Eisenerzvorkommen
in China mit Angabe von Analysenwerten. [Congres int. Min.,
Metallurg., Geol. appl. 4935, Sect. Geol. appl. T. 1, S. 217/29.]

Ludwig Kraeber f und Walter Luyken: Ueber die magne-
tischen Eigenschaften natirlicher und kinstlicher
Eisen-Sauerstoff-Verbindungen. 1I. Teil: Die Aende-
rung der magnetischen Eigenschaften von Eisen-
hydroxyden durch Erhitzen in verschiedener Gas-
atmosphére.* [Mitt. Kais.-Wilh.-Inst. Eisenforsch., Disseid., 18
(1936) Lfg. 14, S. 449/62; vgl. Stahl u. Eisen 56 (4936) S. 4443/44.]

Manganerze. N. R. Junner: Die Manganlagerstatten
von Nsuta an der Goldkiuste.* Geologie und Mineralogie
der Manganerzvorkommen an der Goldkiste. Analysenangaben.
Forder- und Ausfuhrzahlen. [Congres int. Min., Metallurg.,
Geol. appl. 4935, Sect. Geol. appl. T. 4, S. 173/78.]

Brennstoffe.

Allgemeines. Horst Briickner und Hans Léhr: Die brenn-
technische Bewertung technischer Gase.* Messen der
Ziundgeschwindigkeit. Beurteilung der Brenneigenschaften.
[Z. VDI 80 (1936) Nr. 42, S. 1275/79.]

Koks. H. Hock und O. Schrader: Ueber einige Eigen-
schaften von Kokserzeugnissen aus Braunkohlen-
briketts, besonders im Vergleich zu Steinkohlenkoks.*
Porigkeit, Gefiige und Dichte. Reaktionsfahigkeit. Stuckigkeit
und Festigkeit. [Braunkohle 35 (4936) Nr. 36, S. 645/50.]

Erdol. J. Weller: Die deutschen Rohé6le und ihre
Verarbeitung.* Beschaffenheit der deutschen Rohdle. Friihere
Aufarbeitung zu Schmierdlen. Verarbeitung nach dem Spalt-
verfahren. Dubbs-Verfahren zur Zerlegung in Benzin, Gas und
Neuzeitliche Verarbeitung auf Schmierdle. Anwendung
von Ldsungsmitteln, besonders zur Abscheidung des Paraffins.
[Gluckauf 72 (4936) Nr. 46, S. 4456/60 (Kokereiaussch. 65).]

Entgasung und Vergasung der Brennstoffe.

Gaserzeugerbetrieb. J. Gwosdz: Die Austragung der
Asche im Gaserzeugerbetrieb.* Drehrostgaserzeuger mit
Aschenaustrag Ulber einen Wasserverschlu3. Trockener Aschen-
austrag. Aschenaustrag bei der stetigen Wassergaserzeugung so-
wie bei neuzeitlichen Kleingaserzeugern, besonders fiir den Fahr-
zeugbetrieb.  Flussiger Schlackenabzug (Abstichgaserzeuger).
[Warme 59 (4936) Nr. 47, S. 781/84.]

J. Gwosdz: Zur neueren Entwicklung der Be-
schickungs- und Schiurvorrichtungen bei Gaserzeu-
gern.* Einhangerohre. Mechanisch angetriebene Streuer und
Rechen. Kastenverteiler. Ruhrwerke. Einschleusung und Zwi-
schenbehélter. Selbsttatige Beschickungseinrichtungen. [Brenn-
stoff-Chem. 47 (4936) Nr. 24, S. 404/08.]

Gasreinigung. Heinz 0O. Kock: Wirkungsweise von
lonisationsflachen bei der elektrischen Gasreinigung.
(Mit 74 Abb.) Halle (Saale) 1936: Wilhelm Knapp. (45 S.) 4°.__
Freiberg (Bergakademie), Dr.-Ing.-Diss. S BS

M. Thoma: Betrachtungen {ber die Feinreinigung
des Gases.* Einbeziehung der Entfernung von Wasserdampf
in den Begriff Feinreinigung. Entfernung von korrodierenden
Bestandteilen, wie Kohlensaure, Sauerstoff, Zyanwasserstoff
Ammoniak, Schwefelwasserstoff. Stickoxyd als Harzbildner!
Gasreinignng durch Tiefkiuhlung, Kohlenoxydreinigung mit



31. Dezember 1936.

Trocknung. Trocknung mit Chlorkalziumlauge und Silikagel,
elektrische Teerreinigung. Feinreinigung mit aktiver Kohle.
Benzolgewinnung. [Schweiz. Ver. Gas- u. Wasserfachm. Monats-
bull. 16 (1936) Nr. 11, S. 257/68.]

Feuerfeste Stoffe.

Allgemeines. John D. Sullivan: Feuerfeste Baustoffe
in der GieBBerei.* Besprechung der feuerfesten Baustoffe fur
basische und saure Siemens-Martin-Oefen, Bessemer-Birnen,
Hochéfen, Kupoldfen, Kleinkonverter, Flammofen, Trommeléfen,
Lichtbogenoéfen, Hochfrequenzéfen, Induktionséfen und Glihoéfen.
Rohstoffe und Herstellungsverfahren. Erorterung. [Trans. Amer.
Foundrym. Ass. 44 (1936) S. 254/88.]

Eigenschaften. R. A. Heindl und L. E. Mong: Elastizi-
tatsmodul, Festigkeit und Dehnung feuerfester Bau-
stoffe beim Zugversuch.* Beschreibung einer ZerreiBma-
schine und einer Mef3anordnung zur Bestimmung der Dehnung;
Ergebnisse an 22 feuerfesten Baustoffen. Abhangigkeit der mecha-
nischen Eigenschaften von der Lage der Zugprobe im Stein und
von der Art der Herstellung. [J. Res. Nat. Bur. Stand. 17 (1936)
Nr. 3, S. 463/82.]

Verwendung und Verhalten im Betrieb. John Lowe: Ver-
halten von Kupolofenausmauerungen bei schweren
Arbeitsbedingungen.* Das Verhalten verschiedener Kupol-
ofenzustellungen bei verschiedenenBetriebsbedingungen: Schmelz-
dauer, Abkihlung und Austrocknung. [Trans. Amer. Foundrym.
Ass. 44 (1936) S. 236/47 u. 281/88.]

Oefen und Feuerungen im allgemeinen.
(Einzelne Bauarten siehe unter den betreffenden Fachgebieten.)
Allgemeines. Erich Becker: Ueber GieRereiofen.* Wirt-
schaftliche Voraussetzungen des GieRereiofenbaues. GieRerei-
schmelzéfen fur Eisen- und Metallgu3. Trockendfen. Glih- und
Vergutedfen. [Feuerungstechn. 24 (1936) Nr. 11, S. 191/96.]
Gasfeuerung. Erich Sachs, Diplom-Ingenieur: Industrie-
gasbrenner und zugehdrige Einrichtungen. Mit 126 Abb.

im Text. Halle (Saale): Wilhelm Knapp 1937. (4 Bl., 132 S)
8°. 8,60J1J1, geb. 9,80JIM,. (Kohle, Koks, Teer. Hrsg. von
J. Gwosdz. Bd. 35.) S BS

Elektrische Beheizung. 0. Dahl: Die Bedeutung der

Elektrowdrme fur die Werkstoffveredlung.* Es wird
ein Ueberblick uber den EinfluB der elektrischen Beheizung von
Schmelz- und Warmoéfen auf die Entwicklung hochwertiger
Sonderlegierungen wie korrosionsbestandige Stahle, Magnetstéhle,
Schneidmetalle usw. gegeben. [Elektr.-Wirtsch. 35 (1936) Nr. 18,
S. 465/71; Nr. 20, S. 529/32.]

Warmewirtschaft.

Warmetheorie. Damour: Geschichtlicher Ueberblick
Uber den Betrieb von Gegenstrom-Wéarmeaustau-
schern.* Untersuchung der allgemeinen Gesetze bei der Erwar-
mung, der Wé&rmeilbertragung und des Warmeaustausches in
Oefen. [Chaleur et Ind. 17 (1936) Nr. 194, S. 215/220.]

L. Reingold: Untersuchung der chemischen Gleich-
gewichte in der Gasphase.* lhre Anwendung zur Bestim-
mung der Flammentemperatur durch Schaubilder mit unmittel-
barer Ablesung. [Chaleur et Ind. 17 (1936) Nr. 194, S. 205/11;
Nr. 195, S. 265/78; Berichtigung: Nr. 198, S. 396.]

Abwérmeverwertung und Warmespeicher. C. Le Chatelier:
Berechnungsformeln fir Wéarmespeicher und Wind-
erhitzer.* Berechnungsverfahren nach H. Le Chatelier, Seigle,
Heiligenstaedt, Rummel, Damour, Thibaudier, Defrance, Laffar-
gue. Neuere Formeln. [Chaleur et Ind. 17 (1936) Nr. 195, S. 254/64.]

Krafterzeugung und -Verteilung.

Allgemeines. Kosten der Energiefortleitung (Elek-
trizitat, Gas, Warme, Kohle).* Zusammenstellung der
wichtigsten Punkte, die das wirtschaftliche Ergebnis der Fort-
leitung bei den verschiedenen Energiearten beeinflussen. Eine
Regel, unter welchen Verhéltnissen eine von ihnen zu bevorzugen
ist, kann daraus nicht abgeleitet werden, vielmehr bedarf jeder
Einzelfall einer Untersuchung unter Wirdigung aller Umsténde.
Daher sollen die mitgeteilten Zahlenwerte nur GréRBenordnungen
angeben; sie kénnen im Einzelfall erheblich uber- oder unter-
schrittenwerden. [Arch. Warmewirtsch. 17 (1936) Nr. 12, S. 343/46.]

X. Mayer und K. Vigener: Dem Reichsverband der
Technischen Ueberwachungs-Vereine anldaBlich seiner
ersten Mitgliederversammlung in Koblenz zum Geleit.
[Wéarme 59 (1936) Nr. 43, S. 693/94.]

Kraftwerke. Chr. Christians: Festdruck-, Gleitdruck-
oder Bestwertbetrieb ?* Untersuchungen zeigen, daR mit
einem Hochstwert an Warmeausnutzung nur in Grenzféllen zu
rechnen ist; immer wird dagegen der Hochstwert mit einem, vom
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Verfasser als ,Bestwertbetrieb” bezeichneten Regelverfahren
eingehalten, Uber das néhere Angaben gemacht werden. [Arch.
Wéarmewirtsch. 17 (1936) Nr. 12, S. 329/32.]

Dampfkessel. W. Quack: Entwicklung der Hdéchst-
druckkesselanlagen in Deutschland in den letzten
funf Jahren.* Anlagekosten. Kohlenanteil. Kosten der
Wasseraufbereitung. Betriebskosten. Hochstdruck-Kesselanlagen
in Deutschland. Betriebserfahrungen. [Warme 59 (1936) Nr. 43,
S. 695/706.]

Speisewasserreinigung und-entdlung. L. Germain: Behand-
lung des Kesselspeisewassers mit Alkaliphosphaten.*
Wahl des Verfahrens. Ueberwachung und Regelung der Reini-

gung. [Chaleur et Ind. 17 (1936) Nr. 195, S. 249/53; Nr. 196,
S. 305/09.]

Speisewasservorwarmer. Richtlinien fir Planung, Be-
urteilung und Abnahme von Speisewasseraufberei-

tungsanlagen. Merkblatt 35. [Hrsg. von der] Gesellschaft fur
Warmewirtschaft. Wien (IIl., Lothringer Strafe 12): Selbst-
verlag der Gesellschaft 1936. (8 S.) 4°. 1,20 dsterr. Sch. 2 B 2

A. Rau: Ueber Verluste bei
wadrmung von Speisewasser.* An mehreren Beispielen und
Schaltungen wurden GroéRRe und Bedeutung der einzelnen Verluste
an einer ausgefiihrten Anlage ermittelt und die Ergebnisse rech-
nerisch erweitert. Es zeigt sich die groRe Bedeutung zweckmaRiger
Planung. [Arch. Warmewirtsch. 17 (1936) Nr. 12, S. 323/27.]

Luftvorwarmer. J. Schiwiora: Ndherungsverfahren zur
Bestimmung der HeizflachengréBe eines Ljungstrom-
Lufterhitzers.* [Z bayer. Revis.-Ver. 40(1936)Nr.20, S. 189/92.]

Verbrennungskraftmaschinen. A. Néagel: Ottomotor. Der
Verein deutscher Ingenieure bittet alle, die es angeht, in Zukunft
die Bezeichnung Ottomotor und Ottovorgang auf alle Verbren-
nungsmotoren und Arbeitsvorgange anzuwenden, die durch
Gemischansaugung, VorVerdichtung und Fremdzindung gekenn-
zeichnet sind. [Z. VDI 80 (1936) Nr. 43, S. 1289.]

Rudolf Solt: Die Viertakt-GroBgasmaschine.* [Stahl
u. Eisen 56 (1936) Nr. 46, S. 1353/62.]
Elektrische Leitungen und Schalteinrichtungen. H. Almers:

Praktische Erfahrungen mit Aluminium als Baustoff
fur Freileitungen.* Voraussetzungen fur die Herstellung von
betriebssicheren Aluminiumleitungen, Werkstoffeigenschaften des
Aluminiums, Beférderung und Verlegung. Leitungsbefestigungs-
vorrichtungen und -Verbindungen. [Elektr.-Wirtsch. 35 (1936)
Nr. 31, S. 795/99.]

Stromrichter. K. Saudisch und W. Leukert: Stromrichter
zum Leistungsaustausch zwischen Drehstrom- und
Gleichstromnetz.* Bei Verwendung von Stromrichtern muf3
dafur gesorgt werden, dal die Ubertragene Leistung von den
Schwankungen der Drehstromspannung unabhangig wird. Dieser
EinfluR kann leicht durch eine Kompoundierung uber die Gitter-
steuerung beseitigt werden. Verschiedene Schaltungen werden
angegeben, die fur einen Leistungsaustausch zwischen Dreh-
stromnetz und Gleichstromnetz in Frage kommen, wobei beson-
ders eine Anordnung naher behandelt wird; diese arbeitet mit zwei
GefalRen in Kreuzschaltung, von denen das groRBere umschaltbar
ist. [Elektrotechn. Z. 57 (1936) Nr. 45, S. 1296/1304.]

Sonstige elektrische Einrichtungen. H. Happoldt: Netz-
kupplungen mit umlaufenden Maschinen.* Nach Be-
schreibung der Wirkungsweise der fiir Netzkupplungen vielfach
verwendeten Asynchron-Synchron-Umformer mit Hinterma-
schinen wird gezeigt, in welcher Weise sich die erforderlichen
Regeleinrichtungen fir die verschiedenen Betriebsbedingungen
entwickelten. Zum Schluf? wird auf Betriebsergebnisse einer mit
dieser Steuerung ausgeriisteten Anlage hingewiesen. [Elektro-
techn. Z. 57 (1936) Nr. 45, S. 1291/95.]

K. Schmer und W. Stéablein: Leistungsregelung bei
Kupplung von Netzen verschiedener Stromart.* An
Hand von einigen Beispielen wird gezeigt, wie bei den verschie-
denen Stromarten Leistungsregelung durchgefiihrt werden kann
und welche Regelanforderungen sich von den vorhandenen und
in Entwicklung begriffenen Umformungsmdoglichkeiten erfillen
lassen. [Elektrotechn. Z. 57 (1936) Nr. 45, S. 1286/91.]

Rohrleitungen (Schieber, Ventile). H. Goerke: Amerika-
nische Hochdruckrohrleitungen.* Entwicklungslinien im
Kraftwerksbau. Gestaltung und Ausfuhrung von Hochdruck-
leitungen. [Arch. Wéarmewirtsch. 17 (1936) Nr. 12, S. 317/20.]

Gleitlager. Kunstharz als Lagerwerkstoff. Uebersicht
uber Eigenschaften und Verwendungsgebiete des Kunstharzes
als Lagerwerkstoff. [Techn. Zbl. prakt. Metallbearb. 46 (1936)
Nr. 21/22, S. 762 u. 765.]

Otto Achilles: Verwendungsmdglichkeiten vonKunst-
harzprestoff-Lagern.* Allgemeine  Anwendungsgebiete.
Walzwerkslager. Vorteile der Prel3stofflager im Walzwerk.
[Z. VDI 80 (1936) Nr. 44, S. 1317/20.]

der Regenerativvor-
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Sonstige Maschinenelemente. Ludwig Maduschka: Bean-
spruchung von Schraubenverbindungen und zweck-
manige Gestaltung der Gewindetrdager.* Unter Berick-
sichtigung der Forméanderung von Schraubenbolzen und Mutter
sowie der Durchbiegung der Gewindegéange werden die Gleichungen
fur die Belastungen der Gewindegénge aufgestellt und mit Hilfe
der Differenzenrechnung allgemein aufgelést. Durch Anwendung
dieser Ergebnisse auf bestimmte Abmessungen von Schrauben-
verbindungen wird der EinfluR der Mutter- und Gewindeform
auf die Belastung der Gewindegange klargestellt. Mutterformen
fur gleichmafige Belastung aller Gange werden ermittelt. [Forsch.
Ing.-Wes. 7 (1936) Nr. 6, S. 299/305.]

G. Rothmann: Berechnung der Kolbenbolzen
Fahrzeugdieselmotoren.* Ein neues Rechnungsverfahren
besonders fiir die Bemessung der Kolbenbolzen der Fahrzeug-
dieselmotoren hat sich recht gut bewahrt. [Mitt. Forsch.-Anst.
Gutehoffnungshitte-Konzem 4 (1936) Nr. 9, S. 231/38.]

Schmierung und Schmiermittel. L. Ballard: Wirkungs-
weise der Nuten auf die Schmierung von Lagern.*
Beispiele von falsch und richtig entworfenen Schmiemuten von
geschlossenen Lagern. [Steel 99 (1936) Nr. 21, S. 38/40 u. 42.]

Sonstiges. Hans Diegmann: Einbauvorschriften fur
verschiedene Dichtungsstoffe. Metallgeflechtpackungen fiir
Stopfbuchsen von Dampfmaschinen. Weichpackungen nach dem
Aufbausystem. Asbest-Metallgewebe-Dichtungen. It- (Klingerit-)
Dichtungen. Einbau und Auswechseln von Kolbenringen. [Maseh.—
Schaden 13 (1936) Nr. 10, S. 153/55.]

E. Uhthoff: Oelpflege bei Industrieturbinen.*
liche und betriebliche MaRnahmen zur Oelerhaltung.
Warmewirtsch. 17 (1936) Nr. 12, S. 339/42.]

Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Werkzeuge. McHenry Mosier: Fortschrittsbericht Nr. 2
Uber die Untersuchung von austauschbaren Gesteins-
bohrerschneiden. Erfahrungen (ber Leistungen und geld-
maRige Auswirkung bei Anwendung von Gesteinsbohrern mit
ersetzbaren Kronen. [Information Circular Nr. 6911 (of the)
Department of the Interior — Bureau of Mines. 1936, November.]

Bearbeitungs- und Werkzeugmaschinen. W. Pockrandt,
Dr.-Ing.: Teilkopfarbeiten. 2., umgearb. Aufl. Mit 31 Abb.
m Text u. 4 Zahlentaf. Berlin: Julius Springer 1936. (49 S.) 8°.
2 JtM. (Werkstattbicher fir Betriebsbeamte, Konstrukteure und
Facharbeiter. H. 6.) S B2

Schleifmaschinen. Das Schleifen von Werkzeugen.*
Das Heft enthalt eine Reihe von Aufsétzen, die das richtige und
zweckméaRige Schleifen von Werkzeugen und die dazu notwendigen
Maschinen behandeln. Besprochen wird im einzelnen das Schleifen
von Senkern, Reibahlen, Drehstahlen, Kreissdgen, Ziehwerk-
zeugen, Frasern, Feilen, Spiralbohrern, Gewindebohrern, Raum-
nadeln, Messern, SteinWerkzeugen, Diamantwerkzeugen und Hart-
metallen. [Schleif- u. Poliertechnik 13 (1936) Nr. 11, S. 245/340.]

Sonstiges. Fritz Grunhagen: Der Vorrichtungsbau.
Berlin: Julius Springer. 8°.— T. 2: Typische Einzelvorrichtungen.
Bearbeitungsbeispiele mit Reihen planmé&Rig konstruierter Vor-
richtungen. Kritische Vergleiche. 2., verb. Aufl. Mit 138 Abb.
im Text. 1936. (59 S.) 2JOf. (Werkstattbiicher fur Betriebs-
beamte, Konstrukteure und Facharbeiter. H. 35.) 2B 2

Bau-
[Arch.

Forderwesen.

Hebezeuge und Krane. Verbesserter Kranhaken.*
In das Maul eines Hakens wird ein mit Flanschen versehenes
und zur Aufnahme der Lastkette an einer Stelle offenes kreisrundes
Stuck eingesetzt, das die Belastung auf eine grofRere Flache der
inneren Hakenrundung verteilt und den Verschleil dieser Stelle
verhindert. [Engineer 162 (1936) Nr. 4218, S. 528.]

Werkseinrichtungen.

Wasserversorgung. A. Heinrichsbauer, Essen: Die Wasser-
wirtschaft im rheinisch-westfalischen Industriegebiet.
(Mit e. Geleitwort von Oberburgermeister Dr. [Theodor] Reismann-
Grone u. e. Vorwort von Generaldirektor [Dr. Jakob] HaR-
lacher, sowie mit zahlr. Abb. u. Karten.) — In diesem Buche
schildert der bekannte Verfasser eingehend die geschichtliche Ent-
wicklung und die jetzige Gestalt der wasserwirtschaftlichen Verhalt-
nisse des Ruhrgebietes. Die technischen und wirtschaftlichen Auf-
gaben der groRen Wasserverbédnde des Bezirks, der Emscher-
genossenschaft, des Ruhrverbandes und des Lippeverbandes sowie
des Ruhrtalsperrenvereins, ihre organisatorischen, rechtlichen und
geldlichen Grundlagen werden ausfiihrlich dargelegt. Zahireiche
Abbildungen, Karten, Schaubilder usw. unterstitzen in anschau-
licher Weise das geschriebene Wort. Von den bemerkenswerten
Dingen, an denen das Ruhrgebiet so reich ist, ist seine Wasser-
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wirtschaft sicher nicht das unwichtigste. In sie dem Fachmann

und Laien einen lehrreichen Einblick zu verschaffen, ist dem

Werke gelungen. S B »
Werksbeschreibungen.

P. Brenner: Das Institut fur Werkstoffprifung der
DVL.* Aufbau und Einrichtung der neuen Forschungsanlagen
der Deutschen Versuchsanstalt fir Luftfahrt in Berlin-Adlershof.
[MetaUwirtsch. 15 (1936) Nr. 32, S. 745/50; Nr. 33, S. 770/72.]

J. S. Rogatschewski: Die Entwicklungsstufen des
Huttenwerks ,,Saporoschstal“.* Entwicklung des aus GroR3-
eisenwerk, Edelstahlwerk und Ferrolegierungswerk bestehenden
sowjetrussischen Hittenwerks ,,Saporoschstal“ von 1931 bis 1936.
"Mngaben ber Erzeugungszahlen, Leistungen, Ausbringen usw.
in den einzelnen Werksbetrieben. [Katschestw. Stal 1936, Nr. 7,
S. 11/16.]

D. M. Weligura: Das Edelstahlwerk
(1931 bis 1936).* Angaben lber Erzeugung, Ausbringen, Lei-
stungen usw. des —- mit einer Monatserzeugung von 10000 t
Fertigware — groéRten sowjetrussischen Elektrostahlhittenwerks.
[Katschestw. Stal 1936, Nr. 7, S. 16/20.]

Roheisenerzeugung.

Allgemeines. Emst Diepschlag: Die Reduktion von
Eisenerz unter Anwendung hdéherer Dricke.* [Areh.
Eisenhittenwes. 10 (1936/37) Nr. 5, S. 179/81; vgl. Stahl u. Eisen
56 (1936) Nr. 47, S. 1389.]

Hochofenverfahren und -betrieb. A. P. Ljuban und W. T
Bassow: Schmelzversuche Kusinsker Titan-Magnetite
mit Holzkohle und Kusnetzker Koks.* Verhittungs-
versuche von Titan-Magnetiten mit 52 bis 54 % Fe, 12 bis 14 %
TiOaund 0,6 bis 0,7 % V. Angaben lber Schlackenfiihrung und
Roheisen. [Soobschtschenija Leningradskogo Instituta Metallow
1934, Nr. 17, S. 5/31.]

K. Messerle: BetriebsmalRnahmen

auf russischen

Hochofenwerken. Schilderung der Betriebsverhaltnisse russi-
scher Hochofenwerke. MaRBnahmen zur Verhitung von Durch-
brichen: Panzerung. Sorgféltiger Bau des Ofens und sach-

geméRes Austrocknen. Sonstige MalRnahmen im Hochofenbetrieb.
Betriebsergebnisse eines Hochofens in Magnitogorsk. [Stal 1935,
Nr. 11, S. 1/5; vgl. Stahl u. Eisen 56 (1936) Nr. 41, S. 1240.]

Roheisen. R. C. Tucker: Neuzeitliches Roheisen und
seine Anwendung in der GieBerei.* Berechtigte und un-
berechtigte Anforderungen an das Roheisen. Eigenschaften ver-
schiedener Sonderroheisen. Festigkeitsuntersuchungen. Einsatz-
technische Malhahmen zur Erzeugung hochwertigen Gusses.
Eigenarten des mit der Roheisengielmaschine vergossenen Roh-
eisens. [Iron Steel Ind. 10 (1936) Nr. 2, S. 111/15.]

Eisen- und StahlgielR3erei.

Metallurgisches. H. V. Johnson und J. T. MacKenzie:
EinfluR der Hohenlage der Disenebene auf die Koh-
lenstoffaufnahme im Kupolofen.* Untersuchungen uber
den EinfluR der Hohe der Disenebene des Kupolofens uber der
Herdsohle auf die Kohlenstoffaufnahme von hoch- und niedrig-
gekohltem Einsatz. Etwas hohere Kohlenstoffaufnahme bei
gréReren Hohenabstédnden, ebenso beim Abstehenlassen des Eisens
im Herd gegeniber dem dauernden Ablauf. Gleicher EinfluR3
erhéhter Temperatur. Einwirkung der Schlackenzéhigkeit auf
die Beruhrung zwischen flussigem Metall und Koks im Herd.
Betrieb des Kleinkupolofens. Erérterung. [Trans. Amer. Foundrym.
Ass. 44 (1936) S. 178/92.]

B. P. Sseliwanow, A. S. Ginsberg und M. M. Worowitseh:

Ueber die Lo6slichkeit von Eisensulfid und Mangan-
sulfid in Kupolofenschlacken.* EinfluB der Temperatur
und der Gehalte an Sulfiden auf ihre Ld&slichkeit in Kupolofen-
schlacken. [Soobschtschenija Leningradskogo Instituta Metallow
1934, Nr. 17, S. 183/84.]

Modelle und Formerei. Matthew Russell: Schweilen und
GiefRen.* Gegenuberstellung gegossener und geschweil3ter Werk-
sticke. Modell- und gieBgerechter Entwurf und sein EinfluR auf
die Herstellungskosten. Beispiele fiir zweckmafRige Gestaltung
des Modells und der Form. MaRBnahmen zur Gewichtseinsparune
[Foundry Trade J. 55 (1936) Nr. 1055, S. 351/53.]

Schmelzéfen. S. E. Dawson: Das Schmelzen des GufR-
eisens in der GielRerei.* Gegenuberstellung der Arbeits-
weise und Betriebsergebnisse des Kupolofens, Tiegelofens, Trom-
melofens mit Oel- und Kohlenstaubfeuerung. Feuerfeste Zustellung
der Trommel6fen. Kostenvergleich. Erérterung. [Foundry Trade
J. 55 (1936) Nr. 1057, S. 393/96.]

GieRBen. Zukinftige Gestaltung der Abschlackrinne.*
MafRnahmen zur Sicherung des Stichlochs und zur einwandfreien
Trennung von Eisen und Schlacke in der Abstichrinne des Kupol.
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ofens. Verhitung des Durchblasens von Wind durch das Stich-
loch. [Foundry, Cleveland, 64 (1936) Nr. 11, S. 62 u. 64.]

E. W. Wynn und D. Hope: Einige Einfluisse auf
Herstellung einwandfreier GuBsticke.* EinfluB des
Mangans auf die Schwefelbindung und die Graphitausbildung.
Zusammenhange zwischen Formsand und Fehlgu3. Anordnung
und GroRe der Eingiusse und Steiger. Schwindungsverhéltnisse.
Einflul der Zusammensetzung des Metalls. [Foundry Trade J. 55
(1936) Nr. 1056, S. 373/76, 379; Abb. S. 371/72.]

Tempergu3. C. Hubert Plant: Tempergu3 und seine
heutige Stellung als Werkstoff. Stellung der Temper-
gieBereien als englischer Industriezweig. Verwendung von Stahl
in der Gattierung. Schmelzéfen. Erzeugung von Sehwarzkem-
gu3. Neuzeitliche Anforderungen an Tempergu3. [Iron Coal
Trad. Rev. 133 (1936) Nr. 3584, S. 785]

Stahlerzeugung.

Metallurgisches. Welton J. Crook, Professeur de Métallurgie
a I'Université Stanford (Californie): Recherches expérimen-
tales sur la constitution minéralogique et sur l’action
chimique des scories de I'¢laboration de lacier. (Mit
zahlr. Abb. u. Taf.) Bucarest 1936: Imprimerie Nationale. (171 S.)
8°. — Bucarest (Ecole Polytechnique), Dr.-Ing.-Diss. S BS

George L. Danforth jr.: Unberuhigter Stahl. Kurze
Angaben uber Erzeugung, VergieBen und Beschaffenheit von
unberuhigtem Stahl. TBlast Fum. & Steel Plant 24 (1936) Nr. 9,
S. 781/82.]

FluBstahl. G. P. Fenner: Kalzium-Aluminium als
Desoxydationsmittel fur Stédhle.* Kurzer Hinweis Uber die
Verwendung von Kalzium-Aluminium, das nach dem sogenannten
,Oalloy*“ -Verfahren mit Gehalten bis zu 25 % Ca hergestellt wird.
Gleichgewichtsschaubild des Systems CaO-Al"Oj nach E. S. Shep-
herd, G. A. Bankin und F. E. Wright. Vorteile bei der Stahl-
erzeugung. [lron Steel Ind. 9 (1936) Nr. 7, S. 244.]

Thomasverfahren. Marcel Steifes: Versuche Uber die
Windversorgung eines Thomaskonverters.* Einflisse
von Blasezeit, Windverbrauch und Winddruck. [Chaleur et Ind.
17 (1936) Nr. 197, S. 354/56.]

GieRRen. J. H. Hruska: Fertigmachen von Stahl-
schmelzen.* XXXV —XLIV. Besprechung verschiedener Block-
formen, z. B. von Quadratblécken, Brammen, Mehrkantblocken.
Verlorene Kopfe. Kokillenabmessungen und Kokillensonder-
formen, z. B. auch fir schwere Schmiedeblécke. Unterlags-
platten. Ueber Erzeugung und VergieRen von Randstahl. [Blast
Fum. & Steel Plant 23 (1935) Nr.'9, S. 619/20 u. 643; Nr. 10,
S. 701/02; Nr. 11, S. 769/70; Nr. 12, S. 852/53; 24 (1936) Nr. 1,
S. 68/70; Nr. 2, S. 160/61; Nr. 3, S. 239/40 u. 257; Nr. 4, S. 336/37
u. 355; Nr. 5, S. 422/23; Nr. 6, S. 514/15 u. 520/21.]

Siemens-Martin-Verfahren. Horst Wilhelm: Erzeugung
von weichem unlegiertem Stahl im basischen Siemens-
Martin-Ofen aus Alteisen ohne besonderen Mangan-
zusatz.* [Stahl u. Eisen 56 (1936) Nr. 48, S. 1423/30 (Stahlw.-
Aussch. 321 u. Werkstoffaussch. 359). — Auch Dr.-Ing.-Diss.
(Auszug) von Horst Wilhelm : Braunschweig (Techn. Hochschule).

Ferrolegierungen.

Allgemeines. N. A. Djukalow: Welterzeugung und
Weltmarkt der Ferrolegierungen. Sichtung der fir die
Erzeugung und den Handel von Ferrolegierungen verfiigbaren
statistischen Angaben und Schatzungen. [Katschestw. Stal 1936,
Nr. 7, S. 50/54.]

Einzelerzeugnisse.

Ferromolybdédn. Gewinnung von Ferromolybdé&n auf
silikothermischem Wege.* Kurzer Bericht lUber Versuche
mit Molybdéanitkonzentraten, die durch oxydierendes Résten in
Molybdat umgesetzt werden. Das mit Ferrosilizium versetzte
Molvbdatgemisch wird mit einer Zindpille zur Reaktion gebracht.
[Katschestw. Stal 1936, Nr. 2, S. 55.]

Ferrosilizium. Maurice Déribéré: Die Erzeugung von
Ferrosilizium in Elektroofen. Besprechung der gebrauch-
lichsten Elektroofen, der erforderlichen Spannungen sowie Lei-
stungen und Energieverbrauchszahlen. [Electricité 20 (1936)
S. 22/24; nach Chem. Zbl. 107 (1936) I, Nr. 12, S. 2623.]

Vanadin. Je. M. Karlik und G. W. Ssaweljew: Ueber die
Umarbeitung des titan- und vanadinhaltigen Roh-
eisens des Kusinsk-Bezirks. Erorterung lUber die Auswahl
des fur die Vanadingewinnung gunstigsten Umarbeitungsver-
fahrens: saure Bessemerbirne, saurer oder basischer Siemens-
Martin-Ofen, Duplexverfahren. Wiederaufgabe der vanadin-
haltigen Schlacken in den Hochofen. [Katschestw. Stal 1936,
Nr. 4, S. 37/42.]

A. D. Chodyko: Vanadingewinnung aus Roheisen
im basischen Siemens-Martin-Ofen.* Versuche auf dem
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Tagil-Werk im Ural. Abscheidung des Vanadins mit Eisenerz,
Manganerz oder Walzsinter in 1 h nach Einschmelzen beendigt.

didie Schlacke enthielt 7,23 % V20 5 [Soobschtschenija Leningrad-
skogo Instituta Metallow 1934, Nr. 16, S. 28/36.]

S. W. Dritschek: Die Gewinnung von Vanadin aus
Kertscher Roheisen in basischen Siemens-Martin-
Oefen auf dem |Iljitsch-Werk in Mariupol.* Verhalten
des Vanadins in kalten und heiBen Schmelzen. Einfluf} des zu-
gegebenen Eisenerzes. Die Schlacke enthielt 1,83 % V206 und
bis zu 6 % P bei 2% P im Einsatz. Das Vanadin wurde parallel
mit dem Silizium oxydiert. [Soobschtschenija Leningradskogo
Instituta Metallow 1934, Nr. 16, S. 15/27.]

S. A. Ssacharuk und M. L. Winokur: Gewinnung von
Vanadin aus Vanadinschlacken bei der Verarbeitung
von Roheisen aus Titanmagnetiten.* Silikathermische
Reduktion von vanadinhaltigen Siemens-Martin-Schlacken, wobei
sich eine Legierung aus Eisen, Mangan, Chrom, Vanadin und
Silizium bildet. Schmelzbedingungen zum Erhalt gunstigster
Schlacken. [Soobschtschenija Leningradskogo Instituta Metallow
1935, Nr. 18, S. 5/16.]

Sonstiges. Ju. T. Lukaschewitsch-Duwanowa und M. D.
Schulwass: Schlaekeneinschlisse in Ferrolegierungen.*
Ferrochrom enthielt 0,06 bis 1,8 % Einschlisse, bestehend aus
Silikaten, Chromoxyden, Chromspinell und Tonerde. Einschlisse
im Ferromangan bestanden aus Tonerde, Titandioxydkristallen

und Silikaten. [Soobschtschenija Leningradskogo Instituta
Metallow 1935, Nr. 18, S. 216/25.]
Metalle und Legierungen.
Leichtmetallegierungen. Forschungen nach Ersatz-

stoffen fur Bauxit. Wegen der beschrankten und fur die
Verbrauchsstellen ungunstig liegenden Bauxitvorkommen strebt
man auf der ganzen Welt die Verarbeitung von Tonen an, die wirt-
schaftlich aber bisher noch an keiner Stelle geldst ist. [Leichtmetall
1936, Nr. 3, S. 19/20.]

E. C. Hartmann: Aluminiumlegierungen als
stoffe.* Zusammensetzung, Festigkeitseigenschaften und bisher
gebrauchliche Leichtmetallprofile. Verhalten genieteter Bauteile
aus Duralumin gegen Biegungs-, Druck- und Scherbeanspruchung.
Gewichtserspamisse gegeniiber gleichen Bauteilen aus Stahl.
Wirtschaftlichkeit. [Proc. Amer. Soc. Civ. Engr. 62 (1936) I,
Nr. 8, S. 1313/28.]

Zay Jeffries, C. F. Nagel und R. T. Wood: Leichtmetall-
legierungen als Baustoffe.* Ueberblick Gber Entwicklung,
Zusammensetzung, Eigenschaften, Warmebehandlung, Form-
gebung und Anwendungsbereich der Aluminium- und Magnesium-
legierungen. [Proc. Amer. Soc. Civ. Engr. 62 (1936) I, Nr. 8,
S. 1211/37.]

A. W. Winston: Magnesiumlegierungen und ihre An-
wendung.* Festigkeitseigenschaften bei ruhender und wechseln-
der Belastung, elastisches Verhalten, Herstellung, Bearbeitbarkeit,
Schweil3barkeit, Oberflachenschutz und Anwendungsbereich der
gebrauchlichen Magnesiumlegierungen. [Proc. Amer. Soc. Civ.
Engr. 62 (1936) I, Nr. 8, S. 1329/40.]

Sonstige Einzelerzeugnisse, v. Goler und H. Pfister: Hoch-
zinnhaltige Lager-WeiBmetalle.* Eigene Versuche und
Schrifttumszusammenstellung uber die Eigenschaften fir Kupfer-
gehalte bis 10 % und Antimongehalte bis 12 %. Geflige, Harte,
Stauch-, Zug- und Biegeversuch, Wechselbiegefestigkeit, Sehlag-
stauchversuch, Kerbschlagprobe. Trockenverschlei. Verun-
reinigungen und Zusétze: Blei, Nickel, Kadmium u. a. Tempera-
turabhéngigkeit der mechanischen Eigenschaften. Die Zinnweil3-
metalle als Lagerwerkstoffe. [Metallwirtsch. 15 (1936) Nr. 15,
S. 342/48; Nr. 16, S. 305/68.]

H. C. Mougey: Neuere Lagerwerkstoffe und
Schmierung.* Lagermetallegierungen und ihre Zusammen-
setzung, Anforderungen an ihre Festigkeitseigenschaften. Pruf-

maschine fur Lager.
Nr. 21, S. 425/28.]

[Ind. Engng. Chem., News Ed., 14 (1936)

Verarbeitung des Stahles.

Walzwerksantrieb. Franklin Punga: Vorschlage zur Ver-
billigung des elektrischen Antriebes von Umkehr-
straBen.* [Stahl u. Eisen 56 (1936) Nr. 47, S. 1377/82 (Masch.-
Aussch. 64).]

Walzwerkszubehor. H. Plagens: Herstellung und Pri-
fung genauer balliger Walzen.* Beschreibung verschiedener

Walzenschleifmaschinen.  [Werkst.-Techn. u. Werksleiter 30
(1936) Nr. 21, S. 458/60.]
Stabstahl- und Feinstahlwalzwerke. Hans Cramer: Das

Walzen von Rundstahl aus freier Hand.* [Stahl u. Eisen
56 (1936) Nr. 45, S. 1338/42.]
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Rohrwalzwerke. Die Herstellung von kleinen naht-
losen Gasrohren.* Notwendigkeit der wirtschaftlichen Erzeu-
gung von nahtlosen Gasrohren von 1/8' bis Verbindung
von Reduzier- und Kaltziehverfahren. Darlegung des Arbeits-
ganges im einzelnen. Fertigungsplédne. [Réhren- und Armaturen-
Z. 1936, Nr. 10, S. 9/12.]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Einzelerzeugnisse. Ernst Siebei: Herstellung verzinkter
Blechwaren.* [Stahl u. Eisen 56 (1936) Nr. 47, S. 1382/85.]

Sonstiges. Gesenkschmiede. Berlin: Julius Springer. 8°.
— T. 2: H. Kaessberg, Beratender Ingenieur: Herstellung
und Behandlung der Werkzeuge. Mit 117 Abb. im Text. 1936.
(58 S.) 2J..M. (Werkstattbicher fiir Betriebsbeamte, Konstruk-
teure und Facharbeiter. H. 58.) SB —

Schneiden, Schweifen und Loten.

PreBschweiflen. Kurt Ruppin: Die Patentlage der elek-
trischen PunktschweiBung mittels ortsbeweglicher
und Mehrfachelektroden.* Ruckblick auf die Entwicklung
der elektrischen Punktschweiung mittels ortsbeweglicher und
Mehrfachelektroden durch Wiedergabe der erteilten malgebenden
in- und auslandischen Patente. [Elektroschweif3g. 7 (1936) Nr. 9,
S. 172/75; Nr. 11, S. 220/23.]

Gasschmelzschweillen. T. Swinden: Das Schweillen von
Stahl. Allgemeine Betrachtungen lber den Schweil3vorgang als
einen Schmelzvorgang. Hinweise auf die Wirkung von Kohlen-
stoff, Stickstoff. Sauerstoff und Wasserstoff im Stahl, die Alterung
von Stéhlen nach dem Abschrecken und die Alterung infolge Kalt-
verformung in Zusammenhang mit der Korngréfe und der
Schmelzbehandlung. [Iron Coal Trad. Rev. 133 (1936) Nr. 3586,
S. 893/94.]

F. K. Ziegler und L. B. Haughwout: Das Schweilen von
hochlegierten GuBsticken.* Erfahrungen beim Schweil3en
hitzebestédndiger Stéhle. Geflige von SchweiRndhten an einem
Einsatzkasten aus einem Stahl mit 65 % Ni und 15 % Cr. [Met.
Progr. 30 (1936) Nr. 4, S. 195/98 u. 200.]

Elektroschmelzschweien. 15 Stunden Lichtbogen-
schweiBung. Praktischer Lehrgang fir Anfanger. 4. Aufl.
(Mit zahlr. Abb.) Aachen (Julicher Stral’e 122/34): Arcos-Gesell-
schaft fur Schweil3technik m. b. H. (1936). (93 S.) 8°. 2JljH.

Auftragschweil3en. Z. Dobrowolski: Auftragschwei-
Bung von Schienen mittels Azetylenbrenner bei der
Instandhaltung des Eisenbahnoberbaues.* Allgemeine
Ausfiihrungen. [IIl. Int. Schienentagung Budapest, Sept. 1935
(Budapest 1936) S. 185/88.]

Eigenschaften und Anwendung des Schweil3ens. Ernst Berg-
feld: Beitrag zur Schweitechnik im Brickenbau.*
Betriebserfahrungen bei der Herstellung der Trager usw. [Stahl-
bau 9 (1936) Nr. 24, S. 190/92.]

D. Csillery und L. Peter: Die SchweiRbarkeit
schiedener Stahlschienen bei Anwendung der Licht-
bogenschweiBung.* Schienen mit 0,6 % C undI% M n — teils
mit gehéartetem Kopf —; mit 0,6 % C, 1% Mn und 0,3% V;
mit 0,5% C, 0,65% Mnund 0,8% Cr; mit 1% C und 12%
Mn sowie Verbundschienen, bei denen der Kopf 0,6 % C, 0,8 %
Siund 1% Mn enthielt, wurden mit verschiedenen Elektroden
— mit 0,1 bis 0,85 % Cr; mit 0,3% C, 1% Crund 1,5% W;
mit 056% C, 1,5% Mn, 06% V sowie mit 1% C und 13 %
Mn — im Lichtbogen geschwei3t. Abbrand an Legierungs-
elementen. Zugfestigkeit, Dehnung, Einschniirung, Héarte und
Kerbschlagzahigkeit der Schweiverbindungen. [IIl. Int. Schie-
nentagung Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 163/72.]

P. Forcella: Verbindungen von Schienen durch
Lichtbogenschweilung mit Hilfe besonderer Spann-
laschen.* Untersuchungen an verschieden ausgefiihrten Schweif3-
stoRen, besonders mit angeschweifldten Hilfslaschen. [III. Int.
Schienentagung Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 225/37.]

G. v. Kazinczy: Die Festigkeitsprufung geschweil3-
ter SchienenstdéRBe.* Ergebnisse von statischen Biegever-
suchen, besonders iUber die Formanderung, mit verschieden ge-
schweildten StéRen — Thermit, Katona, Arcos, mit blanken und
ummantelten Elektroden —. Spannungen in geschweif3ten
StoRen. [III. Int. Schienentagnng Budapest, Sept. 1935 (Buda-
pest 1936) S. 215/24.]

Zeitschriften- und Bicherschau.
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Ausbesserung von StéBen durch Auftragschweifung. [Ill. Int'
Schienentagung Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 189/96.]

H. Melhérdt: Autogen geschweilRte
verbindung (Der Bdhler-X-StoR3).* b er Schienenkopf wird
mit einer Tulpennaht versehen, in den Fu3 wird auf beiden Seiten
ein Rautenblech eingeschweif3t. Ergebnis von Harte-, statischen
Biege-, Biegeschlag- und Schwingerversuchen mit diesen Verbin-
dungen. Vergleich des geschraubten Laschenstolles mit dem
Schweil3sto3. [Ill. Int. Schienentagung Budapest, Sept. 1935
(Budapest 1936) S. 173/78.]

Y. Mercier: Anwendung der Schweilung fir die Be-
festigung elektrischer Verbindungen an den Schienen.*
Anwendbarkeit der Gasschmelzschweilung und der Lichtbogen-
schweiBung mit Stahl- und mit Kupferelektroden. [Ill. Int.
Schienentagung Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 197/201.]

G. Meucci: SchienenschweiBung.* Erfahrungen mit
elektrisch geschweiten SchienenstéfRen drei verschiedener For-
men. [IIl. Int. Schienentagung Budapest, Sept. 1935 (Budapest
1936) S. 203/05.]

L. Ruzitska: Erfahrungen der Koéniglich Ungari-
schen Staatsbahnen mit SchienenschweiBungen seit
dem Jahre 1904.* Grinde fir die Anwendung der Schienen-
schweilBung. Biege- und Biegeschlagversuche mit folgenden ge-
schweil3ten StoRBen: Thermit, Lichtbogenschweiung nach Ka-
tona, Gasschmelzschweiung nach C. F. Keel und vP. Tulacz.
[I11. Int. Schienentagung Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936)
S. 207/14.]

J. Szemere: Die
Lokalbahnen, A.-G.,

Versuchsbahn der Budapester
zur Prifung von geschweil3ten
SchienenstoR-Verbindungen.* Untersuchungen uber den
Einflul der Bettung auf die Beanspruchung des Gleises. Beob-
achtungen Uber den Csillery-Ausdehnungssto3. Beurteilung der
nach Katona, Arcos, Lebrun, Goldschmidt und der mit Thermit
geschweillten StélRe nach Betriebssicherheit, Kosten, Einbau- und

Ausbesserungsmoglichkeiten und Haltbarkeit. [IIl. Int. Schienen-
tagung Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 141/47.]
P. Tulacz: Autogenes SchweiRen von Schienen-

verbindungen.* Beschreibung des ,ZangenstolRes“, bei dem
um den Fuf} an der StoBstelle ein Blech umgelegt und angeschweif3t
wird, wéhrend der Kopf mit einer Tulpennaht versehen wird.
[II1. Int. Schienentagung Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936)
S. 179/83.]

Sonstiges. E. Kalisch: SchweiRkonstruktionen beim
Bau von Lokomotiven.* Erfahrungen, Schweidurchfih-
rung und verwendete Werkstoffe beim Schweillen von Stahl-
feuerbiichsen, Zylinderverbindungen und Rahmen von Loko-
motiven. [Techn. Mitt. Krupp 4 (1936) Nr. 6, S. 164/68.]

E. Kalisch: Eine 1 D 1-Lokomotive mit geschweiRtem

Vorteile des Schweilens beim Bau von Lokomotiv-
Beschreibung der SchweiRdurchfiihrung beim Kessel
Erreichte mechanische Eigenschaften

Kessel.*
kesseln.
einer Tenderlokomotive.

VeIyer SchweiRndhte. [Techn. Mitt. Krupp 4 (1936) Nr. 6, S. 168/71.]

K. L. Zeyen: Zur Frage einer Glihbehandlung bei
austenitischer KesselschweiBung.* Zug-, Biege-und Kerb-
schlagversuche an Proben aus 24 mm starkem Blech aus alterungs-
bestandigem Stahl, das mit einer X-Naht mit austenitischer
Elektrode geschweil3t war. EinfluR des Normal- und Spannungs-
frei-Glihens. [Techn. Mitt. Krupp 4 (1936) Nr. 6, S. 162/64.]

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Verzinken. C. W. Meyers: Erfahrungen beim Ver-
zinken von Draht.* Aufbau und mechanische Eigenschaften
elektrolytisch abgeschiedener Zinkschichten in Abhdngigkeit von
der Stromdichte und der Oberflachenbeschaffenheit der Dréahte.
EinfluR der Stahlzusammensetzung auf die Haftfahigkeit der
Zinkschichten. Erfahrungen beim Feuerverzinken mit zweck-
maRigen FluBmitteln, Schichtdicke der Eisen-Zink-Legierungen
und Warmebehandlung nach dem Verzinken. [Steel 99 (1936)
Nr. 15, S. 78, 80 u. 107; Nr. 16, S. 50/52.]

U. C. Taiton: Bethanieren, ein neues elektrolyti-
sches Drahtverzinkungsverfahren. Beschreibung des auf
der Hitte Cambria der Bethlehem Steel Company angewendeten
Verfahrens zur Erzeugung elektrolytischer Zinkschichten hoher
Reinheit. Dazu Kritik des amerikanischen Verfahrens durch
M. Schlotter und Hinweise auf den Stand der elektrolytischen
Drahtverzinkung in Deutschland. [Wire & Wire Prod. 11 (1936)

C. F. Keel: Autogene SchienenstoBschweiBung undr. 5 S. 225/27 u. 243; nach Metallwirtsch. 15 (1936) Nr. 50

das Wiederauftragen abgenutzter Schienenenden.*
Verschiedene konstruktive Lésungen des SchweiRstoBes. Ergeb-
nisse von Biegewechselversuchen an geschweildten Schienen-
stoRen mit und ohne Schraubenlaschen und untergeschweil3ter
FuBplatte. Sauerstoff-, Azetylen- und Drahtverbrauch fir die

S. 1174/76.]

Verzinnen. Verzinnte Bleche und verzinnte Biichsen
in den Vereinigten Staaten. Das Heft gibt einen Ueber-
blick uber den heutigen Stand der Herstellung verzinnter Bleche
und Gegenstande in den Vereinigten Staaten. Ausfiihrlich werden

Schienenstof3-
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behandelt das Walzen der Bleche und die Ueberwachung der
Blechabmessungen, das Beizen und Verzinnen der Bleche und die
maschinelle Herstellung von Konservenbichsen und anderen
verzinnten Gefélen. Zahlreiche Abbildungen neuzeitlicher Ma-
schinen. Umfangreiche Zahlenangaben tber Erzeugung und Ver-
brauch verzinnter Bleche. [Bull. Int. Tin Res. Developm. Counc.
1936, Oktober, Nr. 4, 144 S]

L. H. G. Barton: Prifung von verzinntem Eisenblech.
Proben werden 2 h lang in einer verdinnten Kupfersulfatldsung
gekocht. Poren in der Zinnschicht werden dabei durch punkt-
formige Rost- oder Kupferabscheidungen kenntlich. [J. Soc.
Chem. Ind., London, 55 (1936) S. 564; nach Chem. Zbl. 107
(1936) 11, Nr. 23, S. 3943]

A. W. Hothersall und W. N. Bradshawl: Verfahren
Entzinnen von Weillblech zur Prifung der Dicke und
Porigkeit der Legierungsschicht.* Beschreibung und Be-
wahrung einiger Verfahren zur Freilegung der Eisen-Zinn-Ver-
bindungsschicht (FeSnj) auf WeiRblechen. Abhéangigkeit der
Starke und Porigkeit der Verbindungsschicht von der Auflage.
Vorschlage zur Aenderung der Betriebstemperatur und der Durch-
gangszeit, um die Zinnauflage durch Verstarkung der Verbin-
dungsschicht zu erhdhen. [J. Iron Steel Inst. 133 (1936) S. 225/37;
vgL Stahl u. Eisen 56 (1936) S. 801/02.]
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Chemischer Oberflachenschutz. Herbert R. Simonds: Fort-
schritte im Rostschutz. |II. Verfahren zum chemischen
Oberflachenschutz (darunter erwéhnt das Granode-Verfahren
und Chromodieren). Kosten des Rostschutzes. [lron Age 138
(1936) Nr. 16, S. 147/48, 150 u. 152; Nr. 17, S. 32/35.]

Waéarmebehandlung von Eisen und Stahl.

Allgemeines. Franz Stanek: EinfluR der Gasfuhrung
auf Ausgestaltung und Betrieb von Warmbehand-
lungsofen.* Die allgemeine Forderung nach kurzen Anheiz-
zeiten bei schichtweise betriebenen ¢l- oder gasgefeuerten Warm-
behandlungséfen fuhrt in den meisten Fallen zu ubergroRen
Brennerausristungen, was Mangel im Betrieb ergeben kann.

zumAuf Grund von Versuchen an Modellen und an der GrofRRausfih-

rung wird Uber den Einflu3 berichtet, den die Fihrung der Ver-
brennungsgase auf den Regelumfang der Brenner hat. [Z. VDI 80
(1936) Nr. 45, S. 1355/57.]

Gluhen. Walter Baukloh: Ausbildung der Randschicht
beim Glihen von Eisen-Kohlenstoff-Legierungen in
Wasserstoff.* [Arch. Eisenhittenwes. 10 (1936/37) Nr. 5,
S. 217/19; vgl. Stahl u. Eisen 56 (1936) Nr. 47, S. 1389.]

I. P. Lipilin: Anwendbarkeit der Verfahren zur
isothermischen Warmebehandlung von Stahl.* An-

A. W. Hothersall und J. C. Prytherch: Eine Untersuchungvendung der isothermischen Austenitumwandlung bei der Warme-

Uber die Ursache der Porigkeit von ZinnlUberzigen
auf WeiRblech.* Makroskopische und mikroskopische Unter-
suchungen an Blechen mit 17 bis 78 g/m2Zinnauflage. Zusammen-
hang des Auftretens von Poren mit Fettzeichen, rauhen Béndern
und Querstreifen. Unterschied zwischen ,,méglichen* und ,,wirk-
lichen* Poren. Folgerungen fur den Betrieb. [J. Iron Steel Inst.
133 (1936) S. 205/24; vgl. Stahl u. Eisen 56 (1936) S. 867/68.]

Sonstige Metalliberzige. Michel Cymboliste: Bildung und
GroBe von Poren in elektrolytischen Metalluber-
zliigen. Beobachtungen iber die Bildung von Gasblasen auf der
Metalloberflache als Ursache der Poren. Verhalten der Gasblasen
unter verschiedenen Bedingungen. Zur Vermeidung von Poren
in Nickelliberzigen wird vorgeschlagen, zwischen zwei Nickel-

schichten eine diinne Kupferschicht abzuscheiden. [Met. Ind..
London, 49 (1936) Nr. 20, S. 493/96.]
W. Pfanhauser: Ersparnisse im Werkzeug- und Ma-

schinenbau durch Hartverchromung. Eigenschaften
elektrolytisch abgeschiedener Hartchromschichten. Vorteile der
Hartverchromung fiir Gegensténde, die eine verschlei3feste Ober-
flache haben muissen. [Metallwirtsch. 15 (1936) Nr. 50, S. 1173.]

Gustav Soderberg: Die Zukunft des Verkadmens.
Verhalten des Kadmiums gegen Korrosion. Eigenschaften der
Kadmiumschutzschichten auf anderen Metallen und Legierungen.
Entwicklung des Kadmium Verbrauchs fiir Zwecke des Oberflachen-

schutzes in England. [Metal Ind., London, 49 (1936) Nr. 22,
S. 543/45.]
Anstriche. L. A. Jordan, D. Sc., and L. Whitby, Ph. D.:

The preservation of iron and steel by means of paint.
Teddington (Middlesex, Waidegrave Road): Paint Research
Station [1936], (68 S.) 8°. sh 2/6 d (fur das Ausland sh 2/10 d
einschl. Postgeld). (The Research Association of British Paint,
Colour and Varnich Manufacturers. 16th Bulletin.) — Das Heft
stellt einen umfassenden Ueberblick lber alle Fragen des Schutzes
von Stahl und Eisen durch Anstriche unter weitgehender Be-
nutzung des Schrifttums dar. Die einzelnen Abschnitte behandeln
folgende Gebiete: Die neueren Korrosionstheorien,— atmosphari-
sche Korrosion, die Wirkung der Farbstoffe in Schutzanstrichen,
Wirkung der Grundstoffe in Rostschutzanstrichen, Verwendung
von bitumindsen Stoffen als Anstriche, Trockenmittel und ihre
Beziehung zur Haltbarkeit und Bedeutung des Anstrichverfahrens,
der Metalloberflache und der Zusammensetzung des Stahles auf
die Haltbarkeit der Anstriche. 2 B5

James A. Meacham: Korrosionsbedingungen in Ab-
wasseranlagen.* Erfahrungen mit Oberflaichenschutzanstrichen
an Rohren, Gittern, Tiren usw. in Abwasseranlagen. Vorschlage
fur geeignete Anstrichstoffe und deren Verwendung. [Steel 99
(1936) Nr. 13, S. 59/60 u. 62.]

Umwicklungen und Auskleidungen. Erich Fleischmann:
Der Innen- und AuBenschutz von Stahlrohren. Ueber-
sicht Uber den heutigen Stand des Innen- und AuRenschutzes
von Stahlrohren durch Bitumeniiberziige nach dem Tauch- oder
Schleuderverfahren und durch Verwendung plastischer Binden.
Eigenschaften der gebréuchlichen Bitumenschichten. [Gas- u.
Wasserfach 79 (1936) Nr. 44, S. 802/03.]

Emaillieren. G. H. Spencer-Strong und James J. Theodore:
Blasenbildung im Grundemail.* Versuche lUber den Ein-
fluR der Beizbedingungen auf die Zerstérung des Emails durch
Blasenbildung. [J. Amer. Ceram. Soc. 19 (1936) Nr. 11, S. 328/30.]

behandlung von Stahlblécken und -knippeln, sowohl unter Aus-
nutzung der GieB- bzw. Walzhitze als auch nach vorhergehendem
Erkalten. Grundsatzliches tber die zu befolgenden Regeln und
die zu erwartenden Vorteile wirtschaftlicher und giteméaRiger
Art. [Katschestw. Stal 1936, Nr. 3, S. 21/29.]

Héarten, Anlassen, Vergiten. B. Absolon und J. Feszczenko-
Czopiwski: Erzeugung von gehérteten Schienen.* An-
lage der Huta Pokdj zur Herbeifiihrung sorbitischer Laufflachen
durch Wasserberieselung. [Ill. Int. Schienentagung Budapest,
Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 55/58.]

l. S. Jassnogorodski: Das Anlassen der Schnelldreh-

stédhle.* Versuche lUber die glinstigste AnlaBtemperatur und das
gunstigste AnlaBverfahren fiur Schnelldrehstahl ublicher Zusam-
mensetzung. Empfohlen wird kurzes, wiederholtes Anlassen auf
etwa 530° mit dazwischenliegender Abkuhlung. [Katschestw.
Stal 1936, Nr. 4, S. 29/36.]

M. M. Kantor und Je. W. Radsijewskaja: Austenitum -
wandlung in einem Chrom-Molybdadn-Baustahl bei
gleichbleibender Temperatur.* Warmbadhartung eines
Stahls mit 0,35% C, 0,8% Cr, 0,2°0 Mo. Ermittlung der fir
Verzug und Festigkeitseigenschaften glinstigsten Hartungsbedin-
gungen. [Katschestw. Stal 1936, Nr. 6, S. 25/30.]

Jan Obrebski: Erfahrungen beim Harten von Schnell-
arbeitsstahlen.* Gleichbleibende Vorwéarmtemperatur und
Tauchzeit im Fertigbad geben bei dem Werkstick erfahrungs-
mafRig angepaflter Badtemperatur ein sehr gleichmafRliges Erzeug-
nis. Es wird auf die Abhangigkeit der Oberflachenharte von der
AnlaBtemperatur und die Erfahrungen mit Warmbadhértung
eingegangen. Aehnlich E. Houdremont [Einfihrung in die Sonder-
stahlkunde, 1. Aufl. (Berlin: Julius Springer 1935)] werden die
Schnellarbeitsstéhle in drei Hauptklassen eingeordnet. [Hutnik 8
(1936) Nr. 10, S. 396/400.]

St. Snopek: Theorie und Praxis der gestuften Har-
tung.* Es wird auf die theoretischen Grundlagen der Stufen-
hértung eingegangen und jene Salzbader beschrieben, die sich
fur die Durchfiihrung des Prozesses bei verschiedenen Stahlsorten
erfahrungsgemal am besten eignen, wobei sowohl die angewandten
bestmdéglichen Temperaturen als auch die Zusammensetzung der
Bader und ihre physikalischen Eigenschaften, besonders ihre
Warmeleitfahigkeit und ihr Verhalten bei héheren Temperaturen
beschrieben werden. [Przeglad Mechaniczny 2 (1936) Nr. 19,
S. 701/06.]

W. S. Ssagaradse: Gilnstigste Warmebehandlung fur
Wendelbohrer aus Schnellarbeitsstahl.* Haltedauer auf
Hértetemperatur. AnlaBtemperatur und AnlaBdauer. Drei-
maliges Anlassen auf 560° nach Abschrecken von 1275° bringt

die glnstigsten Ergebnisse. [Katschestw. Stal 1936, Nr. 7,
S. 58/60.]
Albert R. Stargardter: Ein neues Verfahren zum

Harten von Rasierklingen.* Das Band durchlauft 18 Hoch-
frequenzdfen, die genau geregelte Temperatur-Zeit-Verhéltnisse
ergeben. [Met. & Alloys 7 (1936) Nr. 10, S. 253/56.]

W. W. Tschemyschew: Warmebehandlung von Stahl
zur Erzielung geringsten Verzuges.* Untersuchungen
tiber den Versuch dreier Chrom-Nickel-Vergutungsstédhle nach
verschiedener Warmebehandlung. Geringsten Verzug ergibt eine
zweistufige Vergitung: zuerst in einem Warmbad mit einer
Temperatur, die der hochsten Besténdigkeit des unterkihlten
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Austenits entspricht, dann Uebertragung in ein Warmbad mit
einer Temperatur, bei welcher der Austenit am schnellsten und
vollstandigsten zerfallt; anschlieBend Luftabkihlung. (Ka-
tschestw. Stal 1936, Nr. 3, S. 30/34.]

Oberflachenhédrtung. Einfache Hé&artung oder Doppel-
hartu-ng nach dem Einsetzen.* Zusammenfassung des
amerikanischen Schrifttums Uber den EinfluR einer einfachen
Hartung und der Doppelhdrtung auf die Oberflachenhérte und die
Eigenschaften des Kernes von Werkstiicken, die in festen Einsatz-
gemischen aufgekohlt wurden. [Met. Progr. 30 (1936) Nr. 4,
S. 35/38.]

Zeitschriften- und Biicherschau.
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Gefiige des fir Nockenwellen verwendeten GuReisens. Wirkung
des Kupfers als ausgleichendes Legierungselement. [Met. & Alloys
7 (1936) Nr. 11, S. 275/77.]

Hans Jungbluth: Aenderung von Zugfestigkeit und
Brinellhdrte bei GuRReisen mit der Wandstarke.* [Arch.
Eisenhittenwes. 10 (1936/37) Nr. 5, S. 211/16 (Werkstoffaussch.
357); vgl. Stahl u. Eisen 56 (1936) Nr. 47, S. 1389.]

F. Roll: Gegossene Kurbelwellen.* Erorterung
Eigenschaften, die gegossene Werkstoffe (Stahlgu3, Tempergul
und GuBeisen) fir Kurbelwellen geeignet erscheinen lassen.
Angaben Uber Zusammensetzung und Festigkeitseigenschaften

E. F. Cone: Eine neuzeitliche Gaseinsatzhartungs-der fur Kurbelwellen neuerdings gebrauchten TemperguB- und

Anlage.* Beschreibung von Durchlauf-Einsatzoéfen, in denen mit
einem Gemisch aus Leuchtgas und Abgas aufgekohlt wird. [Met.
& Alloys 7 (1936) Nr. 10, S. 271/72.]

S. S. Kanfor: Bestimmung der Aufkohlungstiefe und
der Diffusionsgeschwindigkeit von Kohlenstoff in
Stahl. [Metallurg 11 (1936) Juni, S. 55/65: nach Met. & Alloys 7
(1936) Nr. 10, S. MA 494.]

Hans Kleiner: Autogenhéartung dinner Bleche unter
besonderer Berucksichtigung der Bremstrommel-
hartung.* Beschreibung eines Arbeitsverfahrens zur Hartung
von Bremstrommeln aus einem Stahl mit 0,33 % C und 0,58 % Mn
mit Gasbrenner. Harteprifung der Trommel. Wirkung des Kalt-
ziehens auf den Trommelwerkstoff. Aufbau und Entwicklung der
Versuchseinrichtung. Leistung der Hartebrenner. Eigenschaften
und Wirkung der Azetylen-Sauerstoff-Flamme als Harteflamme.
Wirtschaftlichkeit. Verzug und Sprédigkeit der behandelten
Trommeln. Vergleich mit Versticken. [Autog. Metallbearb. 29
(1936) Nr. 23, S. 353/61; Nr. 24, S. 369/77.]

N. A. Minkewitsch, S. K. llmski und W. N. Prosswirin:
Einsatzh&artung von Stahl mit Gasen aus der Erd-
6lkrackung.* Umfassende Versuche Uber Einsatzhartung mit
Gasen, aus der Zersetzung von Erdél. Einrichtungen. Vorteile
gegenlber Einsatzhartung in festen Einsatzmitteln. [Katschestw.
Stal 1936, Nr. 2, S. 31/43]

M. G. Pjatigorski: Einsatzhartung von Stahl mit
karburiertem Gas aus Holzgaserzeugern.* Laboratoriums-
versuche Uber die ginstigste Einsatzhartung mit Gas, das bei
der Vergasung von Holz gewonnen und mit Petroleum karburiert
wurde. Eingesetzt wurde je ein Chrom-, Chrom-Nickel- und
Chrom-Nickel-Wolfram-Stahl neben unlegiertem Vergleichsstahl.
[Katschestw. Stal 1936, Nr. 4, S. 43/49.]

Sonstiges. E. O. Mattocks: Regelung der Gaszusammen-
setzung in Glihofen.* Schrifttumsiubersicht tber Wirkung
der einzelnen Gase und Betrieb von Glihoéfen mit Schutzgasen
zur Vermeidung von Verzunderung, Entkohlung und Aufkohlung
von Stahlen. [Met. Progr. 30 (1936) Nr. 4, S. 27/34 u. 46.]

Eigenschaften von Eisen und Stahl.

Allgemeines. Werkstoff-Handbuch fir den Chemie-
ingenieur.* Zusammenstellung tber mechanische, physikalische
und chemische Eigenschaften sowie iber die Hauptverwendungs-
gebiete in der chemischen Industrie von Aluminium, Kupfer,
Nickel, Blei, Edelmetallen, Tantal, Eisen und ihrer verschiedenen
Legierungen, Kohlenstoff, Steingut, Glas, plastische Stoffe, Gummi
und Holz. Zusammenstellung der Markenbezeichnungen. [Chem.
Metallurg. Engng. 43 (1936) Nr. 10, S. 517/64.]

GuReisen. Symposium on pearlitic malleable cast
iron. Held at a Meeting Sponsored by the Cleveland District
Meeting of the American Society for Testing Materials, Cleveland,
Ohio, January 27, 1936. Philadelphia, Pa.: American Society
for Testing Materials (1936). (2 Bl., 32 S.) 8.— 35 $. — Das
vorliegende Heft enthalt einen Ueberblick iiber Zusammen-
setzung, Gefligeaufbau, Warmebehandlung, Festigkeitseigen-
schaften und Verwendung der in Amerika in neuerer Zeit weit-
verbreiteten sogenannten ,perlitischen, schmiedbaren GuBeisen-
sorten“. Es handelt sich hierbei um legierte oder unlegierte GuR3-
eisensorten mit einem Kohlenstoffgehalt meist unter 2,6 %, die
im GuRzustand weil erstarren. Die Gebrauchseigenschaften
werden durch Gluhen oder Vergiten erreicht. S BS5

John W. Bolton: Graues GuBeisen. XI/2. T. Allge-
meine physikalische Kennzahlen. XII. Festigkeit und
Elastizitat.* Spezifisches Gewicht, Wérme- und elektrische
Leitfahigkeit von GuReisen; EinfluB von Kohlenstoff, Silizium
und Mangan darauf. Schrifttumsibersicht Uber Grinde fir
die verschiedenartige Ausbildung der Spannungs-Dehnungs-Kurve
bei GuReisen und Stahl sowie uUber die Elastizitatseigenschaften
des GuReisens in Abhangigkeit vom Gefuge. [Foundry, Cleveland
64 (1936) Nr. 10, S. 44 u. 47/48; Nr. 11, S. 32/33 u. 79.]

Edwin F. Cone: Herstellung von Nockenwellen bei
Ford.* Zusammensetzung, Erschmelzung, Ueberwachung und

GuReisenlegierungen. [Z. VDI 80 (1936) Nr. 46, S. 1365/68.]

Hiroshi Sawamura und Jiro Yamamoto: Das Wachsen
von GuReisen. Untersuchung des Wachstums von Guleisen
und des Zerfalls des perlitischen Zementits durch Glihen von
GuReisenproben in Ammoniak, Methan, Wasserdampf und Ge-
mischen aus Kohlenoxyd und Wasserstoff. [Suiyokwai-Shi 9
(1936) S. 31/38; nach Chem. Abstr. 30 (1936) Nr. 20, Sp. 7080.]

H. J. Tapsell, M. L. Becker und C. G. Conway: Dauer-
standverhalten und Wachstum von GulReisen bei er-
hohten Temperaturen.* Untersucht wurden GufReisen Ub-
licher Zusammensetzung, Nickel-Chrom-Guf3eisen mit 0,67 % Ni
und 0,34 % Cr, Silal-GuReisen mit 5,72 % Si, Nicrosilal-Gul3eisen
mit etwa 18 % Ni und 2,1 bis 2,6 % Cr sowie Niresist-Gul3eisen
mit 1,65 % Ni, 3,3 % Cr und 7,3 % Cu zwischen 370 und 540°;
mit Silal-, Niresist- und Nicrosilal-GuReisen wurden auch Ver-
suche bei 850° durchgefiihrt. [J. Iron Steel Inst. 133 (1936)
S. 303/47; vgl. Stahl u. Eisen 56 (1936) S. 866/67.]

Stahlgu3. E. Knipp und W. Kerl: Ueber die Kerbzéahig-
keit von StahlguRR.* Beziehungen zwischen Kerbschlagzahig-
keit und Zugfestigkeit, Dehnung, Streckgrenze und Einschni-
rung. EinfluB von Probenbreite und -hthe auf das Ergebnis des
Kerbschlagversuchs. Zusammenhang zwischen Kerbschlagzahig-
keit und der Breitenanderung der Probe beim Zerschlagen.
[GieRerei 23 (1936) Nr. 23, S. 594/96.]

S. J. Kopelman und T. W. Ssergijewskaja: Chrom-Molyb-
dan-StahlguR.* Warmebehandelter StahlguB mit 0,35% C,
1,5% Mn, 0,7 % Cr und 0,4 % Mo ersetzt vollwertig in vielen
Fallen gesenkgeschmiedete Sticke aus legiertem Stahl. [Ka-
tschestw. Stal 1936, Nr. 4, S. 50/53.]

Weichstahl. A. S. Saimowski und L. Sch. Kasamowski:
EinfluB einer Kaltverformung mit nachfolgendem
Gluhen auf die magnetischen Eigenschaften von

Armco-Eisen.* EinfluB des Verformungsgrades bei der Kalt-
verformung auf Remanenz, Koerzitivkraft und Permeabilitat.
Gluhung in Stickstoff und in Wasserstoff. [Katschestw. Stal
1936, Nr. 7, S. 41/45.]

Baustahl. E. C. Bain und F. T. Llewellyn: Niedriglegierte
Baustahle.* Verwendungsbereich der niedriglegierten Bau-
stdhle. Bedeutung der Festigkeitseigenschaften fur die Verwen-
dung. Wirkung steigender Gehalte an Kohlenstoff, Silizium,
Mangan, Phosphor, Chrom, Nickel und Kupfer auf die Festigkeits-
eigenschaften. EinfluR der Stahlzusammensetzung auf die
SchweiRbarkeit. [Proc. Amer. So«. Civ. Engr. 62 (1936) I, Nr. 8,
S. 1184/1200.]

G. N. Fomin und S. A. Werner: Stahl fur Automobil-
rahmen und seine Warmebehandlung.* Ginstigste
Warmebehandlung eines Stahles mit 0,30 % C und 1,50 % Mn
(Stahl SAE 1330) fur Automobilrahmen. [Katschestw. Stal
1936, Nr. 1, S. 39/43]

H. W. Gillett: Entwicklung der niedriglegierten,
hochfesten Baustéhle.* Zusammenfassender Ueberblick Uber
Zusammensetzung und Festigkeitseigenschaften von 36 Baustah-
len aller Lander. Entwicklung der einzelnen Baustéhle nach
Legierungsgruppen unter Berucksichtigung des deutschen St 52.
Ausblick auf die Weiterentwicklung. [Symposium of the Amer.
Inst. Min. Metallurg. Engr. on ,,Role of Metals in New Transpor-
tation®. 1936. Met. Technol. 3 (1936) Nr. 7, S. 40/61.]

J. A. Jones: Legierte Baustahle. Wirkung der Le-
gierungselemente. Ueberblick Uber Entwicklung und Eigen-
schaften von Baustédhlen mit niedrigen Gehalten an Chrom
Mangan, Nickel, Vanadin allein oder je zwei Legierungselementen
zusammen. [lron Coal Trad. Rev. 133 (1936) Nr. 3585, S. 854/55 ]

M. M. Kantor und F. M. Saidel: Gefligeumwandlungen
und Festigkeitseigenschaften des Cromansil-Bau-
stahls.* Eignung von Blechen aus Stahl mit 0,30 °/ Q
1,3% Si, 1,0% Mn und 1% Cr fir den Flugzeugbau. Fe’stigl
keitseigenschaften bei verschiedener Warmebehandlung, darunter
Warmbadhartung. [Katschestw. Stal 1936, Nr. 6, S. 31/34]

Leon S. Moisseiff: Entwicklung der hochfesten Bau-
stahle.* Allgemeine Schilderung der Entwicklung der hochfesten
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Baustdhle und ihres Anwendungsbereiches unter Hinweis auf den
amerikanischen Brickenbau. [Proc. Amer. Soc. Civ. Engr. 62
(1936) I, Nr. 8, S. 1277/1302.]

P. P. Schischkow: Chrom-Mangan-Silizium-Stahl als
Ersatz fur Chrom-Molybdan-Stahl.* Ein Stahl mit
025% C, 09% Si, 0,9% Mn und 0,9 % Cr steht sowohl als
Stabstahl als auch Blech in keiner Beziehung zuriick hinter Stahl
mitrd. 0,30 % C, 0,7 % Crund 0,2 % Mo. [Katschestw. Stal 1936,
Nr. 4, S. 56/57.]

Werkzeugstahl. Herstellung und Prifung von Gat-
tersdgen aus Chrom-Silizium-Stahl. Ein Stahl mit
0,90 % C, 1,4 % Si, 0,4 % Mn und 1,0 % Cr wird auf Grund von
Betriebserprobungen als gleichwertiger Ersatz fur den bisher
verwendeten Chrom-Vanadin-Sagenstahl angesehen. [Katschestw.
Stal 1936, Nr. 6, S. 55.]

Verstickter Nickelstahl fir Gewinderollbacken.
Bewahrt hat sich ein Stahl mit 0,20 % C, 3,5% Ni, 1,5% Cr,
0,25 % Mo und 1,0 % Al. [Steel 99 (1936) Nr. 13, S. 63.]

James P. Gill: Neue und alte Werkzeugstahle.*
Auswertung des neueren amerikanischen Schrifttums Uber Ent-
wicklung, Prufverfahren, Eigenschaften, Warmebehandlung und
Bewéahrung neuerer Werkzeugstahle unter besonderer Beriick-
sichtigung der Schnellarbeitsstahle. [Met. Progr. 30 (1936) Nr. 4,

S. 137/41.]
Lennart Nordenfeit: Verbesserte Behandlung von
Bohrstahl ergibt bessere Bohrleistungen.* Kennzeich-

nung der Entwicklung der Bohrstédhle in den letzten Jahren;
Mdoglichkeit der Erhéhung ihrer Leistung durch geeignete Behand-
lung. [Tekn. T. 66 (1936) Bergsvetenskap Nr. 11, S. 93/101.]

W. H. Troon und C. R. Day: Die Auswahl von Werk-
zeugstahlen. Allgemeines lber Einteilung der Werkzeugstahle.
Anforderungen an sie und Warmebehandlung der einzelnen
Werkzeugstahlgruppen.  Angabe gebréauchlicher Zusammen-
setzungen fur Schlagwerkzeuge, MeiRBel, Druckluftwerkzeuge,
verzugsfreie Stahle, Gesenke und Warmarbeitswerkzeuge. [Heat
Treat. Forg. 22 (1936) Nr. 10, S. 511/16 u. 520.]

Werkstoffe mit besonderen magnetischen und elektrischen
Eigenschaften. W. A. Erachtin: Chrom-kobalt-legierter
Magnetstahl mit niedrigem Kobaltgehalt.* Ein Magnet-
stahl mit 1 % C, 6% Cr und 6 % Co hat sich als Zwischenmarke
zwischen den hochkobaltlegierten Stahlen und dem gewdhnlichen
Wolfram-Magnetstahl gut bewéhrt. Genaue Angaben Uber den
Herstellungsgang des Stahls und die gilinstigste Warmebehand-
lung der Magnete. [Katschestw. Stal 1936, Nr. 1, S. 49/55.]

B. G. Liwschitz und O. N. Altgausen:
nium-Stahle von hoher Permeabilitdit und niedriger
Koer zitivkraft.* Untersuchung an kohlenstoffarmen Stahlen
mit Gehalten bis zu 6 % Mn und bis zu 4 % Al. Die héchste Per-
meabilitdt und niedrigste Koerzitivkraft weist ein Stahl mit
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M. J. R. Morris: Nichtrostende, hochlegierte Bau-
stédhle.* Ueberblick tUber Festigkeitseigenschaften und Zusam-
mensetzung der am héufigsten verwendeten nichtrostenden
Stahle mit Chromgehalten von 12 bis 25 % und Nickelgehalten
bis 20 %. Besonderer Hinweis auf die bisherige Verwendung
nichtrostender Stahle beim Bau von Wasserkraftanlagen, Bricken
und Héusern. [Proc. Amer. Soc. Civ. Engr. 62 (1936) I, Nr. 8§,
S. 1201/09.]

Stéhle fir Sonderzwecke. P. B. Michailow-Michejew: T itan-
haltiger Silizium-Chrom-Nickel-Wolfram-Stahl fir
Turbinenschaufeln.* Vorteile eines Stahles mit 0,20 % C,
2% Si, 08% Mn, 14% Cr, 13% Ni, 2% W, 1,2% Ti und
0,1 % Mo fiur hochstbeanspruchte Turbinenschaufeln. Vergleich
mit den bisher verwendeten Schaufelwerkstoffen. [Katschestw.
Stal 1936, Nr. 3, S. 34/44.]

Eisenbahnbaustoffe. H. Arakiund S. Saito: Weitere Unter-
suchungen Uber Abnutzung von Schienen und Rad-
reifen.* Untersuchungen auf einer Versuchsgleisanlage Gber den
Verschlei? von Radreifen m Stahl mit 0,75 % C, 0,25 % Si und
0,8% Mn im Walzzustand und vergitet; Stahl mit 0,76 % C,
0,8 % Mnund 0,7 % Crnach Oelvergitung — und von Schienen —
mit 0,75% C und 0,65 % Mn im Walzzustand; mit 0,62 % C
und 0,8% Mn mit sorbitischem Gefuge, mit 1,08 % C und
11,9% Mn —. EinfluR des Schmierens mit Graphit auf den Ver-
schlei. [IIl. Int. Schienentagung Budapest, Sept. 1935 (Buda-
pest 1936) S. 93/96.]

W. Datta und P. Iwanow: Verbesserung der Kertscher
Schienen durch Herbeifuhrung sorbitischen Gefiliges.*
Bei Erhéhung der Zugfestigkeit der Schienen tiber 70 bis 80kg/mm?2
nur durch Erhéhung des Mangan- und Kohlenstoffgehalts muf3
mit wesentlich gréBerem Ausschul3 gerechnet werden. Es wird
daher fur die Herstellung von Schienen mit einer Zugfestigkeit
Uber 90 kg/mm2eine Vergutung auf Sorbit empfohlen. [Stal 1936,
Nr. 6, S. 67/77.]

H. W. Gillett: Verbesserung des Schienenwerk-
stoffes in den letzten 25 Jahren. Eine Schrifttums-
Ubersicht.* Erodrterung besonders von Schienenfehlern — Nie-
renbrichen, deren Zusammenhang mit Flocken und mit Wasser-
stoff —, des Schweiens und der Warmebehandlung von Schienen.
[Met. & Alloys 7 (1936) Nr. 10, S. 243/49.]

J. C. W. Humfrey: Die Warmebehandlung von Stahl-
schienen.* Angaben vor allem tber die Warmebehandlung nach
Sandberg zur Erzielung sorbitischen Gefiiges bei Vermeidung
von Innenrissen. [Heat Treat. Forg. 22 (1936) Nr. 6, S. 292/96;

Mangan-AlumiNr. 7, S. 346/48.]

F. Kérber und J. Mehovar: Beitrag zur Kenntnis der
zeitlichen Aenderungen der mechanischen Eigen-
schaften walzneuer Schienen, insbesondere aus Tho-
masstahl.* Vgl. Stahl u. Eisen 55 (1935) S. 916/17. [IIl. Int.

5,5 % Mn und 3,5% Al auf. EinfluR verschiedener Warnsehienentagung Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 25/34.]
behandlungen. Vergleich von Stahl mit 4 % Si. Theoretische R. Kihnei: Bestrebungen zur Verbesserung des
Erdrterung. [Katschestw. Stal 1936, Nr. 2, S. 25/31.] Schienenwerkstoffes in Deutschland.* Herstellung un-
B. G. Liwschitz und N. Ja. Drossdow: Ueber den Ersatdegierter Thomasstahlschienen mit mehr als 90 kg/mm2 Zug-
von Wolfram-Magnetstahl durch Chromstahl mit Zu-  festigkeit. Verbesserung des Walzens, des Abkiihlens und Rich-
sédtzen von Molybdan oder Mangan.* Ein Stahl mit tens bei Ublichen und warmbehandelten Schienen. Walzverfahren
1 % C,8% Crund 1,5 % Mn kommt dem 6prozentigen Wolfram- von F. Bartscherer zur Vermeidung der FuBrisse bei Stahl. Stahl
Magnetstahl an Gilte gleich, freilich erst nach Doppelhartung mit besonderer Zahigkeit in der Kalte. [Ill. Int. Schienentagung
mit Zwischenglihen. Ein Stahl mit 1% C, 9% Crund 1,8 % Mo Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 19/23.]
ist dem Wolframstahl Uberlegen, selbst bei einfacher Hartung, G. Meucci: Verfahren zum Schutz der Weichen-

und findet deshalb in steigendem MaR industrielle Anwendung.
[Katschestw. Stal 1936, Nr. 1, S. 56/61.]

Nichtrostender und hitzebestandiger Stahl. A. M. Borsdyka
und S. J. Wolfsson: Gefiige und Eigenschaften des 6pro-
zentigen Chromstahls und seiner molybdanlegierten
Abart.* Vergleich der in der Erddlindustrie gebrauchlichen
Stahle mit 0,15 % Cund 6 % Cr mit 0,6 % Mo und ohne Mo. Der
Molybdéanzusatz verbessert die Zunderfestigkeit nicht, wohl aber
die Warmfestigkeit bis zu 600°. Durch passende Vergiitung kann
aber auch dem reinen Chromstahl eine beachtliche Warmfestigkeit
erteilt werden. [Katschestw. Stal 1936, Nr. 1, S. 43/48.]

Sven Brennert: Ueber nichtrostenden Stahl unter
besonderer Beriucksichtigung seiner Korrosionsbe-
standigkeit.* Bericht Uber eine Studienreise durch die Ver-
einigten Staaten von Nordamerika, England und Deutschland:
Erfahrungen uber die Korrosionsbestédndigkeit der verschieden
legierten Stahlgruppen; Prufung der Korrosionsbestandigkeit.
[Jernkont. Ann. 120 (1936) Nr. 9, S. 587/604.]

F. F. Chimuschin:
sdurefesten und hitzebestédndigen Stdhlen in Amerika.*
Statistische Angaben. Zusammenstellungen uUber Zusammen-
setzung, Eigenschaften, Behandlung und Verwendungszweck
dieser Stahle. Herstellungsgang, besonders fiir Bleche und Bander.
[Katschestw'. Stal 1936, Nr. 2, S. 7/16.]

Herstellung von nichtrostenden)nnere Spannungen in Schienen.

schienen gegen Bruch und UlUbermé&aRige Abnutzung.*
Vergleich der Abnutzung und Haltbarkeit von Schienen aus Stahl
mit 0,4 bis 0,5 % C und 1,3 bis 1,8 % Mn im unbehandelten Zu-
stand bzw. aus Stahl mit 0,42 % C und 1% Mn im vergiteten
Zustande mit Ublichen Schienen. [IIl. Int. Schienentagung
Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 135/40.]

A. v. Ney: Erfahrungen mit Versuchsschienen
den Strecken der Kdéniglich Ungarischen Staatsbah-
nen.* Entwicklung des Schienenwerkstoffes seit 1891 auf Grund
der Aufschreibung der ungarischen Bahnen. Erfahrungen tber
Bruchsicherheit und VerschleiRfestigkeit. Hinweis auf Chrom-
stahlschienen und Oelschmierung der Schienen in Kurven. [III. Int.
Schienentagung Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 43/46.]

M. Ros und A. Eichinger: Prifung im Laboratorium
und Erfahrung mit Einstoff-, Zweistoff- und wéarme-
behandelten Schienen.* Erkenntnisse aus der Kugeleindruck-,
FuRdruck-, statischen und dynamischen Biege-, Biegeschwell-
festigkeits- und Abnutzungsprufung tber die Eignung von Schienen.
Erfahrungen mit Schienen aus
naturhartem Manganstahl, Verbundgul? und warmebehandeltem
Stahl auf der Gotthard-Bahn. [Ill. Int. Schienentagung Budapest,
Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 1/17.]

, . K. Schonrock: Wechselwirkungen zwischen Radrei-
fen und Schienen beim Verschleil.* Untersuchungen der

an
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bei den Wechselwirkungen vorkommenden Reibungsarten und

VerschleiBursachen. [IIl. Int. Schienentagung Budapest, Sept.
1935 (Budapest 1936) S. 73/78.]
H. Schtschapow und W. Kisslik:

Oberflachenfehler (Schalen) bei Radreifen und deren
Bek&mpfung.* Der Ausschul wird mit Einschlissen aus Des-
oxydationserzeugnissen und feuerfesten Stoffen erklart. [Stal
1936, Nr. 6, S. 60/66.]

W. Titze: Die Beurteilung basischer Siemens-Mar-
tin-Stahlschienen auf Grund ihrer technologischen
und statischen Erprobung und der metallurgischen
Beschaffenheit des Werkstoffes.* Ergebnisse auf Versuchs-
strecken uUber den Zusammenhang des Verschleilles mit der Zug-
festigkeit, dem Kugeldruckversuch, dem Biegeschlagversuch und
der VerschleiRprufung nach M. Spindel und A. J. Amsler bei
Schienen mit 0,54 bis 0,66 % C, 0,1 % Si, 0,7 bis 1 % Mn, 0,04 bis
0,08 % P und 0,05 bis 0,065% S. [Ill. Int. Schienentagung
Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 35/42.]

J. Vietorisz: Versuche mit Schienenwerkstoffen
héherer Festigkeit.* Versuche an Stahlen mit rd. 0,5 % C,
0,3 bis 1,5% Mn und 0 bis 0,6 % V Uber Zugfestigkeit, Kerb-
schlagzahigkeit, Biegewechselfestigkeit und Verschleil3bestandig-
keit. Normalgegliihte Schienen mit 0,5 % C, 1% Mnund 0,4 % V
werden fir am besten geeignet gehalten. Walzen dieses Vanadin-
stahls und von Manganstahlschienen (mit 0,9 % Cund 12,6 % Mn).
[I11. Int. Schienentagung Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936)
S. 63/71.]

R. Walzel: Beitrag zur Frage der Haltbarkeit der
Weichenschienen und Herzsticke.* Besondere Bean-
spruchungen der Flugelschienen und Herzsticke. Erfahrungen
mit perlitischem Stahl mit 1,7 bis 2% Mn im walzharten Zu-
stande fur Flugelschienen, im geschmiedeten und vergiteten Zu-
stande fur Herzspitzen, sowie mit auf 100 kg/mm2 Zugfestigkeit
normalgeglihtem StahlguR fiir Herzstiicke. [Ill. Int. Schienen-
tagung Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 125/33.]

Grobblech und Mittelblech. P. Krawzow, Ja. Schneerow,
S. Fetisow und A. Lopatin: Versuche in der Fertigung von
Blechen aus Manganstahl.* Der Ausschul3 bei der Her-
stellung von Manganstahl-Schiffsblechen wird auf Einschlusse
zurickgefihrt sowie auf Gasblasen, die vorzugsweise Wasserstoff
enthalten. [Stal 1936, Nr. 6, S. 26/38.]

Feinblech. C. A. Edwards, D. L. Phillips und W. H. E.
Gullick: EinfluB des Kaltwalzens und des nachfolgen-
den Glihens auf die Tiefziehfahigkeit und die Kristall-

Zeitschriften- und Bicherschau.

56. Jahrg. Nr. 53.

Francis B. Foley: Neuere Arbeiten Uber legierte
Stéhle und GuReisen.* Schrifttumsubersicht Uber Beein-
flussung der Korngréfe im Stahl durch Aluminium, Bedeutung

Untersuchung der der KorngroRe fur die Gebrauchseigenschaften der Stahle, Ur-

sachen der Kornverfeinerung durch Aluminium, Wirkung von
Titan und Kupfer im Stahl und GufReisen und Einflu? von Ver-
unreinigung auf die Gilteeigenschaften von Transformatoren-
blechen. [Met. Progr. 30 (1936) Nr. 4, S. 131/36 u. 152.]

Sonstiges. W. W. Colpitts: Eisenbahnen und Leicht-
bauweise. Schilderung der Entwicklung des amerikanischen
Eisenbahnbaues in der Nachkriegszeit, unter besonderer Beriick-
sichtigung der neueren Schnellbahnen mit Stromlinienverkleidung
aus nichtrostendem Stahl oder Leichtmetall. [Symposium of the
Amer. Inst. Min. Metallurg. Engr. on ,,Role of Metals in New
Transportation“. 1936. Met. Technol. 3 (1936) Nr. 7, S. 93/102.]

Merrill C. Horine: Gegenseitige Beeinflussung von
Werkstoff und Geschwindigkeit im Fahrzeugbau.
Bedeutung der Forderung nach immer gréRRerer Geschwindigkeit
fur die Entwicklung der im Fahrzeugbau verwendeten Stahle.
[Symposium of the Amer. Inst. Min. Metallurg. Engr. on ,,Role
of Metals in New Transportation“. 1936. Met. Technol. 3 (1936)
Nr. 7, S. 84/92.]

Mechanische und physikalische Prifverfahren.

Allgemeines. (P.) Riebensahm- [und L.] Traeger: Werk-
stoffprufung (Metalle). 2., erw. Aufl. von Dr.-Ing. P. Rieben-
sahm, Professor an der Technischen Hochschule Berlin. Mit
97 Abb. im Text. Berlin: Julius Springer 1936. (66 S.) 8°. 2JtJI.
(Werkstattbucher fur Betriebsbeamte, Konstrukteure und Fach-
arbeiter. H. 34.) — Der im allgemeinen ginstigen Besprechung
des kleinen Werkes — vgl. Stahl u. Eisen 48 (1928) S. 1191 —
ist nichts Wesentliches hinzuzufiigen. An Erganzungen ent-
sprechend dem Fortschritt in der Pruftechnik ist die Behandlung
des Dauerstandversuches, der Vickers-Harteprifung und der zer-
storungsfreien Werkstoffprifung zu erwahnen. S BS

Festigkeitstheorie. J. Bartel: Zur Frage der Kerbzahig-
keit des Schienenwerkstoffes.* EinfluB der Belastungs-
geschwindigkeit auf das Ergebnis von Kerbbiegeversuchen. Ein-
teilung der StoRRempfindlichkeit von Werkstoffen nach dem Ver-
héltnis von statischer zu dynamischer Biegearbeit. [IIl. Int.
Schienentagung Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 107/14.]

E. H. Schulz und E. Gerold: Eigenspannungen
Dauerfestigkeit von Schienen.* Messungen uber die Span-
nungen in warmebehandelten und gerichteten Schienen. Einflu3

ausbildung dunner, weicher Bleche.* Untersuchungen von Zug- und Druckeigenspannungen auf die Biegewechsel-
Uber die Abhéngigkeit der Erichsen-Tiefung von Glihtemperatur  festigkeit. [IlIl. Int. Schienentagung Budapest, Sept. 1935
und Gluhzeit kaltgewalzter Bleche mit verschiedener Anfangs- (Budapest 1936) S. 97/101.]
korngréRe. EinfluB der Warmebehandlung vor dem Kaltwalzen Zugversuch. V. S. Prever: EinfluR der Einspannung
auf die Tiefziehfahigkeit nach dem Kaltwalzen und anschlieBen- auf Elastizitat, Zugfestigkeit und Dehnung beim Zug-
dem Glihen. [J. Iron Steel Inst. 133 (1936) S. 95/121; vgl. Stahl versuch.* EinfluB der Einspannung auf den ermittelten Ela-
u. Eisen 56 (1936) S. 800.] stizitdtsmodul. Versuche an verschieden grof3en Proben uber
C. A. Edwards, D. L. Phillips und C.R. Pipe: EinfluB verden EinfluR der Dauer des Zugversuchs auf Dehnung und Zug-

schiedener Kaltwalzgrade und Glihtemperaturen auf
die Eigenschaften von Kraftwagenblechen.* Die Bleche
mit 0,06 % C, 0,28 % Mn, 0,025 % Si und 0,010 % P wurden vor
dem Kaltwalzen entweder normalgegliht oder kistengegluht,
dann in verschiedenem MaRe durch Kaltwalten verformt und bei
steigenden Temperaturen gegliht. Feststellung der Festigkeits-
eigenschaften, Harte und Tiefzahigkeit an Proben langs und quer
zur Walzrichtung. [J. Iron Steel Inst. 133 (1936) S. 121/82; vgl.
Stahl u. Eisen 56 (1936) S. 800/01.]

Draht, Drahtseile und Ketten. Walter H. Fulweiler. Ambrose
H. Stang und Leroy R. Sweetman: Ueberwachung und Zug-
versuche an einigen verschlissenen Seilen.* Beobach-
tungen Uber den Verschlei? und die Haltbarkeit von Drahtseilen
verschiedener Bauart. Zugversuche an Sticken aus 79 ver-
schlissenen Seilen. Auswertung des VerschleiBzustandes der
aduBeren Drahte und der Zahl der gebrochenen Drahte zur Fest-
stellung der Weiterverwendbarkeit. [J. Res. Nat. Bur. Stand. 17
(-1936) Nr. 3, S. 401/51.]

EinfluR der Warm- und Kaltverarbeitung. St. Gallik und
G. Hoensch: EinfluR des Richtens auf die Festigkeits-
eigenschaften des Schienenwerkstoffes.* Untersuchungen
uber die bei Schienen infolge der Abkuhlung sich einstellenden
Verkrimmungen. EinfluR des Kaltrichtens auf Zugfestigkeit,
Streckgrenze, Dehnung und Einschnirung bei Proben aus dem
gezogenen und gedriickten Schienenteil. [IIl. Int. Schienen®
tagung Budapest. Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 59/62.]

EinfluB von Legierungszusatzen. Jack Delmonte: Beryllium
und seine Legierungen. Eine Schrifttumsibersicht.
I11.* Eigenschaften und Verwendung u. a. von Berylliumstéhlen.
[Met. & Alloys 7 (1936) Nr. 7, S. 175/80; Nr. 8, S. 211/15; Nr. 9,
S. 239/42.]

festigkeit. [Ind. mecc. 18 (1936) Nr. 6, S. 321/27; Nr. 7, S. 412/15.]

G. Weiter:
der oberen und unteren Streckgrenze sowie der Zer-
reiBlast von weichem Stahl und anderen Metallen.*
Zuschriftenwechsel mit A. Reggiori Uber den Einflu3 der Be-
lastungsgeschwindigkeit auf den FlieRbereich. [Metallurg, ital.
28 (1936) Nr. 10, S. 502/05.]

Biegeversuch. R. Maildnder und W. Ruttmann: Verglei-
chende Faltversuche mit Dornbiegung und Freibie-
gung.* Ergebnisse von Biegeversuchen an ungeschweif3ten
10 mm starken Blechproben bei Dornbiegung mit verschiedener
Dornstarke und bei Freibiegung auf verschiedene Biegehalb-
messer. Dehnverhalten in der Zugfaser bei verschiedenem Biege-
winkel. Abhé&ngigkeit der Gro3tdehnung vom Biegewinkel.
Beziehungen zwischen GroRtdehnung und Kleinst-Krimmungs-
halbmesser. [Techn. Mitt. Krupp 4 (1936) Nr. 6, S. 155/62.]

Héarteprifung. Karl Frank: Praktische Sonderauflagen
fir die Hé&rteprifung.* Beispiele von Auflagetischen von
Prufsticken mit nicht ebener Oberflaiche. [Techn. Zbl prakt
Metallbearb. 46 (1936) Nr. 19/20, S. 734/35 u. 737.]

Joseph G. Gagnon: Gerate und Arbeitsweise bei der
Harteprufung.* Erorterung der Vor- und Nachteile der
ublichen Harteprifverfahren und der zweckmafRigen Durch-
fuhrung der Héarteprufung mit Feilen, Rickprall-, Brinell- und
Rockwell-Gerat. [Met. Progr. 30 (1936) Nr. 4, S. 157/61.]

Alfredo Galassini: Die Harteprufgerate von Rockwell
und Vickers.* Eingehende Beschreibung der Wirkungsweise
beider Gerate. Vergleichsversuche an verschieden wérmebehan-
delten Stdhlen und an versticktem Stahl Uber die Beziehungen
zwischen Belastung, Eindringtiefe von Diamantkegel bzw.
-pyramide und Harte. [Ind. mecc. 18 (1936) Nr. 3, S. 117/27.]

und
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Gustav Tammann und Richard Tampke: Bemerkungen
Uber die Ritzharte.* Ergebnisse von Ritzversuchen an Silber-,
Kupfer-, Aluminium-, Zink- und Magnesiumplattchen bei steigen-
der Temperatur. Die Ritzbreite ist unterhalb der Erholungs-
temperatur von der Kaltverformung und von der Temperatur
der Werkstoffe unabhéngig. Oberhalb der Erholungstemperatur
nimmt die Ritzharte mit steigender Temperatur ab. [Z. Metallkde.
28 (1936) Nr. 11, S. 336/37.]

Schwingungsprifung. HansHessler: Dauerwechselfestig-
keit gebohrter Plachstdbe aus weichem Stahl und
Dehnungsverlauf bei ungleichférmiger Spannungsver-
teilung. (Mit 37 Abb. u. 7 Zahlentaf.) (Stuttgart 1934: Omni-
typie-Ges. Nachf., L. Zechnall.) (V, 45 S. u. 13 Bl.) 8°. [Maschinen-
schr. autogr.] — Stuttgart (Techn. Hochschule), Dr.-Ing.-Diss.
— In der vorliegenden Arbeit wird an Hand bereits vorhandener
und eigener Versuchsunterlagen angestrebt, die Spannungs-
verteilung bis zum Erreichen der FlieBgrenze festzulegen. Es
wurde festgestellt, da® am Loehrand eine Verzdgerung des Ein-
tritts bleibender Formanderungen sowie des FlieBbeginns gegen-
Uber dem gewohnlichen Zugversuch eintritt. Dieser Nachweis
wurde auRRerdem fir den gebohrten Stab bei vielmaligem Last-
wechsel gefiihrt. Weitere Folgerungen aus Zug-, Biege- und Zug-
Druck-Versuchen Uiber das Wesen des Spannungsabbaues. 3 B 5

Otto Graf: Versuche ber die Langendnderungen
und Uber die Tragfahigkeit von Nietverbindungen
aus St 52 unter oft wiederkehrenden Wechseln
zwischen Zug- und Druckbelastung.* Die Versuche
zeigen, dalR die Schwingungsweite der Lasten, die oftmals auf-
treten dirfen, beim Wechsel zwischen Zug- und Drucklasten
erheblich groéRer ist, als wenn nur Zuglasten wirken. Weiter
fand sich die Schwingungsweite fir Verbindungen mit n:ai: T
= 1:15:0,8 groRer als mit o:ai:T = 1:25:08. Ferner
wurde die GroRe der Langenanderungen der Nietverbindungen
festgestellt. Die Versuche mit Verbindungen erinnern erneut, daf3
die Nieten bei oftmals wiederholter Last durch Biegebelastungen
zerstort werden konnen. [Stahlbau 9 (1936) Nr. 24, S. 185/88.]

Elektromagnetische Ermudungs-Priufeinrichtung.*
Beschreibung und Arbeitsweise eines von der Salford-Electrical
Instrument Ltd. hergestellten Gerdates zur Bestimmung der
Biegewechselfestigkeit runder oder prismatischer Stabe. Die Stabe
liegen bei dem Geréat an zwei Stellen auf Gummikissen auf. Die
Uber die Auflagestellen hinausragenden Enden der Stabe werden
durch Elektromagnete in Schwingungen versetzt. Ein Schreib-
gerat erlaubt die Festlegung des Bruchpunktes im Lastwechsel-
Beanspruchungs-Schaubild fir sechs Proben, so dafl die Wohler-
Kurve gleich in den MeRstreifen eingezeichnet werden kann.
[ATM (Arch. techn. Mess.) 1936, Lfg. 65, S. T 146.]

M. L. Becker und C. E. Phillips: Innere Spannungen und
ihr EinfluR auf die Wechselfestigkeit von Feder-
stdhlen.* Messung der inneren Spannungen und der Biege-
schwellfestigkeit von Stéhlen, die aus dem Zyanbad oder dem
Muffelofen gehértet, auf 600 oder 700° angelassen und in Luft oder
Wasser abgeschreckt wurden. Einflu3 einer bleibenden Verbiegung
an vergiteten Flachproben auf die Biegeschwellfestigkeit. [J. Iron
Steel Inst. 133 (1936) S. 427/53; vgl. Stahl u. Eisen 56 (1936)

S. 868.]
M. Ehrt: Ueber die Dauerfestigkeit alter Kessel-
bleche.* An Proben aus finf mit Nietlochrissen behafteten

Kesselblechen wurden ZerreiR-, Kerbschlag- und Zug-Schwell-
versuche durchgefiihrt. Eine Abhéngigkeit der Schwellfestigkeit
von der Kerbschlagzédhigkeit der Werkstoffe konnte nicht fest-
gestellt werden. Die Schwellfestigkeit stieg lediglich mit wachsen-
der Zugfestigkeit an. Aus dem Aussehen der Nietlochrisse und
der Dauerbriiche beim Zug-Schwellversuch wird geschlossen, daf
Nietlochrisse keine Dauerbriiche sind. [Masch.-Schaden 13
(1936) Nr. 11, S. 169/73.]

G. A. Hankins, M. L. Becker und H. R. Mills: Weitere Ver-
suche uber den EinfluBR der Oberflaichenbeschaffen-
heit auf die Wechselfestigkeit von Stadhlen.* Unter-
suchungen uber den EinfluR der Walzhaut, der Kerbwirkung mit
entkohlter Oberflache sowie einer Aufkohlung der Oberflache auf
die Biegewechselfestigkeit und Biegeschwellfestigkeit unlegierter
und niedriglegierter Chrom-, Chrom-Vanadin- und Chrom-Molyb-
dan-Stéhle. [J. Iron Steel Inst. 133 (1936) S. 399/425; vgl.
Stahl u. Eisen 56 (1936) S. 852.]

H. F. Moore: Ursachen und Eintritt des Dauer-
bruches.* Vorgéange im Kristall bei Wechselbeanspruchung.
Verfahren zur Sichtbarmachung der ersten Anrisse. Verwendbar-
keit der Réntgen-Ruckstrahlaufnahmen zur Verfolgung der
Wechselbeanspruchung. Ergédnzung der Wohler-Kurve durch
eine Kurve fur den wahrscheinlichen Bruchbeginn nach H. J.
French. [Met. & Alloys 7 (1936) Nr. 11, S. 297/99.]

Zeitschriften- und Bicherschau.

Stahl und Eisen. 1599

L. v. RoeRBler: Ersatz von Keilbefestigungen durch
SchweiBungen (Dauerfestigkeit von Ringnédhten bei
Scherbeanspruchung).* Beispiele fir das Schweilen von
Ringnahten an Kupplungen und Zahnradern auf Wellen. Vor-
richtung zur Bestimmung der Festigkeit von Ringné&hten bei
ruhender Belastung. Versuchsanordnung und Ergebnisse von
Versuchen zur Bestimmung der Wechselfestigkeit und der Ur-
sprungsfestigkeit von Ringndhten. Vorschlage fur zuléssige Scher-
belastungen. [Elektroschweilg. 7 (1936) Nr. 11. S. 209/15.]

Schneidfahigkeits- und Bearbeitbarkeitsprifung. W. Leyen-
setter: EinfluR der Warmebehandlung auf die Verarbei-
tungseigenschaften von Stahlen.* Ermittlung des Stand-
weges, der Standzeit, des Pendelausschlages und der Verformungs-
zahl X nach Leyensetter in Abhangigkeit von der Schnittgeschwin-
digkeit fir die Stahle VCN 45, St C 35.61 und ECN 35, die durch
Warmebehandlung auf etwa gleiche Zugfestigkeit von 92 bis
106 kg/mm2gebrachtwurden. [Z.VDI80 (1936) Nr.43, S.1299/1300.]

H. Schallbroch: Die Zerspanbarkeit als Teil
Werkstoffprifung.* Zweck und Einteilung der Zerspanbar-
keitsprifungen, Kennzeichnung der einzelnen Priufverfahren.
[Masch.-Bau 15 (1936) Nr. 21/22, S. 605/10.]

Abnutzungsprifung. M. Spindel: Erprobung der Schie-
nen im Eisenbahnbetrieb und auf Prifmaschinen.*
Eigenspannungen und Bruchsicherheit. Zusammenhange zwischen
Verschleil3bestédndigkeit, Kohlenstoffgehalt, Zugfestigkeit, Harte
und Geflige bei Stahl. EinfluR der Versuchsbedingungen bei
VerschleiRversuchen auf deren Ergebnisse. [IIl. Int. Schienen-
tagung Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 79/84.]

L. Szeless: VerschleiBversuche nach dem Spindel-
schen Verfahren mit besonderer Ricksicht auf den
Schienenwerkstoff.* Erdrterung der Fehlerquellen beim
Spindel-VerschleilRversuch. EinfluB der Belastung und Versuchs-
geschwindigkeit auf den Spindel-Verschleil}. Zusammenhang des
VerschleiBes nach Spindel mit der Zerspanbarkeit, dem Kohlen-
stoffgehalt und der Zugfestigkeit bei unlegierten Stahlen; Einflufl3
der Walztemperatur und Abkihlungsgeschwindigkeit. [Ill. Int.
Schienentagung Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 85/91.]

Prifung der elektrischen Leitfahigkeit. Carl Benedicks:
Elektrischer Widerstand der Faradayschen Stéhle;
Bestimmung des Gasgehaltes und neue Erscheinungen
beim Schmelzen im Strahlungsofen.* Messung des elektri-
schen Widerstandes einiger Stédhle aus dem Nachla von Faraday
nach dem Verfahren von A. Gallander. Beim Aufschmelzen von
zwei Proben eines Stahles mit 0,77 % C und 0,24 % Si im Strah-
lungsofen von C. Benedicks und J. Hé&rden wurden folgende
Gasgehalte ermittelt: 0,04 bzw. 0,10% 02 0,004 % H2und 0,006 %
N2 [J. Iron Steel Inst. 133 (1936) S. 455/77; vgl. Stahl u. Eisen 56
(1936) S. 802; Jernkont. Ann. 120 (1936) Nr. 3, S. 99/124.]

Prufung der magnetischen Eigenschaften. Pierre Bricout:
Grundlagen magnetischer Versuche. Vorzige und Schwie-
rigkeiten der magnetischen Untersuchung von Werksticken auf
Fehler. Anwendung des Oszillographen in einem Versuchsgerat
zur vergleichenden Untersuchung von Werksticken. Erfahrungen
mit dem neuen Prufgerat. [Rev. metallurg., Mem., 33 (1936)
Nr. 10. S. 638/40.]

Prufung der Warmeleitfahigkeit und spezifischen Warme.
Fritz Forster: Eine einfache Anordnung zur Messung
der Wéarme- und elektrischen Leitfdhigkeit.* Beschrei-
bung eines MeRgerdtes zur Bestimmung der Warmeleitfahigkeit
und der elektrischen Leitfahigkeit durch Vergleich einer Probe
mit unbekannter Leitfahigkeit mit einer Probe bekannter Leit-
fahigkeit. Temperaturgefalle im Prifstab etwa 6°; Ungenauigkeit
der Vergleichsmessungen etwa 1%. MeRergebnisse an Eisen,
Nickel und Stahl. [Z. Metallkde. 28 (1936) Nr. 11, S. 337/40.]

Zerstorungsfreie Prifverfahren. H. H. Munro: Ein Ver-
fahren zum Auffinden unsichtbarer Fehler in befahrenen
Schienen.* Weitere Erfahrungen mit dem Sperry-Wagen [vgl.
Stahl u. Eisen 49 (1929) S. 1202/04]. [Ill. Int. Schienentagung
Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 103/06.]

Hans Vogler: Der Bildvergleicher zur Messung der
Folienqualitat. Beschreibung eines Verfahrens zur Unter-
scheidung des Schwarzungsgrades, das die Tragheit des Auges
und seine Empfindlichkeit bei Vergleichen ausnutzt. [Fortschr.
Rontgenstr. 54 (1936) KongrefR3heft, S. 87/88; nach Physik. Ber.
17 (1936) Nr. 22, S. 2213]

Sonstiges. Rist: Werkstoffprifung im Dienste der
Sicherheit.* Fruchtbarkeit des Einsatzes der Werkstoffpru-
fung fir den technischen Sicherheitsdienst, dargestellt an den
Ergebnissen der Werkstoffprifung in den Arbeitsgebieten der
technischen Ueberwachungsvereine. [Warme 59 (1936) Nr. 43,
S. 707/08 m.]

der
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Metallographie.

Allgemeines. W. H. Dearden: Schleifen und Polieren
fur die Mikrographie. Schrifttumsibersicht Uber einige neuere
Arbeitsverfahren zur trockenen Herstellung von Metallschliffen
mit besonderer Eignung fir GuReisen und der Werkstoffe, die
leicht herausdrehbare Einschliisse enthalten. [Metallurgist 1936,
August, S. 157/59; Okt., S. 162/64.]

Geréte und Einrichtungen. Moritz von Rohr: Ernst Abbes
Apochromate. Zur 50.Wiederkehr ihrer ersten Bekanntmachung
am 9. Juli 1886. (Mit 8 Textabb. sowie einem Sonderabdruck der
Abhandlung: Ueber Verbesserungen des Mikroskops mit Hilfe
neuer Arten optischen Glases. Von Dr. E. Abbe.) Jena: Carl Zeiss
(1936). (24, 24, 14 S.) 8°. Geb. S B S

Richard Pusch: Verbesserungen an Metallmikrosko-
pen.* [Stahl u. Eisen 56 (1936) Nr. 45, S. 1330/37; Nr. 46,
S. 1362/65 (Werkstoffaussch. 355).]

R. L. Wilcox und J. R. Bossard: Ein selbsttatiges Gerat
fur thermische Analysen.* Beschreibung und Anwendungs-
beispiele eines Gerates fir die selbsttatige Aufzeichnung von Ab-
kihlungs- und Erhitzungskurven. Genauigkeit + 1° bei einer
Temperaturéanderung von 0,5 bis 2°/min. [Met. & Alloys 7 (1936)
Nr. 9, S. 221/24.]

Prufverfahren. H.A. Schwartz: Ein einfaches Verfahren
zur angendherten Bestimmung der Zahl der Temper-
kohlenknétchen in der Raumeinheit.* In Erweiterung einer
fruheren Arbeit werden Kurven fir die Abhéangigkeit der Zahl
von Temperkohlenkndtchen in der Raumeinheit von der Zahl der
Knotchen in der Flacheneinheit angegeben und versucht, die
Gleichungen fir den Kurvenverlauf aufzustellen. [Met. & Alloys 7
(1936) Nr. 11, S. 278]

Maximilian v. Schwarz und Hans Daschner: Beitrag zur Er-
kennung der Kristallsymmetrie durch Beobachtung der
PolarisationsfarbenzwischengekreuztenNikols.* Mathe-
matische Ableitungen zur Polarisationsmikroskopie. Zusammen-
hang zwischen Farbenfolge beim Drehen des Kristalls und seiner
Symmetrie. Ergebnisse von Beobachtungen an llprozentigem
Siliziumkupfer, Kupferaluminid CuA12 Siliziumkristallen, a-Kup-
fer-Silizium-Mischkristall und Kupfer-Aluminium-Legierungen.
[Z. Metallkde. 28 (1936) Nr. 11, S. 343/46.]

Gustav Tammann und Hans Hartmann: Die Schmelzge-
schwindigkeitdes Eisensin Beruhrung mit Kohlenstoff.*
[Arch. Eisenhuttenwes. 10 (1936/37) Nr. 5, S. 223/24; vgl. Stahl
u. Eisen 56 (1936) Nr. 47, S. 1390.]

Rontgenographische  Feingefiigeuntersuchungen. Richard
Glocker, Dr., Professor fir Rdontgentechnik an der Technischen
Hochschule Stuttgart: Materialprifung mit Rdntgen-
strahlen unter besonderer Berlcksichtigung der Rént-
genmetallkunde. 2., umgearb. Aufl. Mit 315 Abb. Berlin:
Julius Springer 1936. (V, 386 S.) 8°. Geb. 33JIM. S B S

Zustandsschaubilder und Umwandlungsvorgédnge. Earl S.
Greiner und Eric R. Jette: Réntgenuntersuchungen uber
den Aufbau der Eisen-Silizium-Legierungen mit 14 bis
33,4 % Si.* Bestimmung der Loslichkeit von Silizium in Eisen
zwischen 600 und 900°. Die Verbindung Fe.,Si2 die bei etwa 1300°
aus der a-Phase und FeSi entsteht, zerféllt unterhalb 825° wieder.
[Amer. Inst. Min. Metallurg. Engr., Techn. Publ. Nr. 744, 9S.,
Met. Technol. 3 (1936) Nr. 6.]

L. Grenet: Das Abschrecken des Stahles und metal-
lischer Legierungen.* Abhandlung uber das Wesen der Um-
wandlungsvorgange bei tiefen Temperaturen, die TeilchengroRe
in Abschreckgefiigen und Art der entstehenden Phasen. [Métaux 11
(1936) Nr. 132, S. 156/65.]

Willy Oelsen und Hans-Otto von Samson-Himmelstjema:
Die Bildungswarmen der Nickel-Silizium-Legierungen
und -Schmelzen.* [Mitt. Kais.-Wilh.-Inst. Eisenforsch.,
Diisseid., 18 (1936) Lfg. 9, S. 131/33; vgl. Stahl u. Eisen 56 (1936)
S. 1444]

J. H. Whiteley: Eine Nachpriufung des Eisen-Kohlen-
stoff-Schaubildes bei sehr niedrigen Kohlenstoffge-
halten.* Neue Festlegung der Loslichkeitslinie des a-Eisens
oberhalb 550° durch Beobachtung der Loslichkeit desZementits
bei stufenweiser Erhitzung von Armco-, Elektrolyt- und Kar-
bonyleisen mit Kohlenstoffgehalten zwischen 0,01 und 0,03 %.
Alleinige Beschréankung auf die metallographische Untersuchung
bei Verwendung von drei verschiedenen Aetzmitteln. [J. Iron
Steel Inst. 133 (1936) S. 377/97; vgl. Stahl u. Eisen 56 (1936)
S. 798/99.]

Erstammgserscheinungen. C. Georg Carlsson und Axel
Hultgren: Sé&ulenkristalle in Stearinblécken.* Untersu-
chung der Erstarrung von Stearinblécken und der sich ergebenden
Kristallanordnung. Die sich bildenden Saulenkristalle &hneln
denen in Stahlblécken. Die Ergebnisse der Arbeit sind eine Stitze
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fur die Hypothese von G. Phragmen, daB in Stahlblécken durch
eine Stromung von oben nach unten am Ende der Transkristalli-
sationszone die Sé&ulenkristalle nicht senkrecht zur Blockwand,
sondern etwas nach oben geneigt seien. [Jernkont. Ann. 120 (1936)
Nr. 9, S. 577/87.]

Gefugearten. Alfred Boyles und M. L. Samuels: Unge-
wohnliche Dendriten in Stahlblechen.* In groben Kérnern
von kistengegliihten Blechen mit 0,03 % C, 0,01 % Si, 0,036 %Mn,
0,02 % P, 0,13 % S und 0,003 % N2 waren tannenbaumartige
Kristalle zu beobachten, besonders wenn der Werkstoff von 1000°
an Luft abgekuhlt und anschlie@end bei 700° gegluht wurde.
Nachweis, daB es sich um eine ungewdhnliche Ausbildungsform
des Zementits handelt. [Met. & Alloys 7 (1936) Nr. 9, S. 232/38
u. 242]

W. C. Elmore und L. W. McKeehan: Oberflachenmagne-
tisierung und Mosaikgeflige des Ferrits.* Untersuchung
der Bitterschen Pulverfiguren bei sehr reinem Ferrit und Silizium-
ferrit in Abh&ngigkeit von der Kristallrichtung. [Trans. Amer.
Inst. Min. Metallurg. Engr., Iron Steel Div., 120 (1936) S. 236/52.]

Paul Schafmeister: Die raumliche Anordnung des Gra-
phits im GuBeisen.* [Arch. Eisenhittenwes. 10 (1936/37) Nr. 5,
S. 221/22; vgl. Stahl u. Eisen 56 (1936) Nr. 47, S. 1390.]

Kalt- und Warmverformung. M. Gensamer und P. A. Vuk-
manic: Bevorzugte Kristallorientierung in warmge-
walztem, weichem Stahl.* .Rontgenographische Bestimmung
der Kristallanordnung in weichen Stahlblechen, die bei 780° und
910° gewalzt wurden. Aufstellung der Polfigur fir eine Ver-
formung um 85 % bei 780°. [Amer. Inst. Min. Metallurg. Engr.,
Techn. Publ. Nr. 749, 5 S., Met. Technol. 3 (1936) Nr. 6,]

Rekristallisation. M. Gensamer und B. Lustman: Bevor-
zugte Kristallorientierung nach der Rekristallisation
kaltgewalzter, weicher Stahlbleche.* Rontgenographische
Untersuchnug der Kristallanordnung und Aufstellung der Pol-
figuren an Stahlblechen, die um 97,5 % kaltgewalzt und auf 560
bis 725° angelassen wurden. [Amer. Inst. Min. Metallurg. Engr.,
Techn. Publ. Nr. 748, 6 S., Met. Technol. 3 (1936) Nr. 6.]

Korngrée und -Wachstum. J. N. Golikow und M. J. Wino-
grad: DieKorngréRe in unlegierten undlegiertenElektro-
stahlen.* Auswertung der Ergebnisse der McQuaid-Ehn-Prii-
fung an 2000 Schmelzungen basischen Elektrostahls. Verhéltnisse
bei Werkzeugstahlen und bei legierten Baustahlen (Vergiutungs-
und Einsatzstahlen). Angaben ber den Schmelzungsgang.
[Katschestw. Stal 1936, Nr. 4, S. 7/19.]

Eduard Houdremont und Hans Schrader: Zur Frage der
KorngroRe des Stahles, ihrer Beurteilung, ihrer Wir-
kung auf die Stahleigenschaften und ihrer Beeinflus-
sung.* [Stahl u. Eisen 56 (1936) Nr. 48, S. 14 12/22 (Werkstoff-
aussch. 358); Berichtigung: Nr. 49, S. 1486.]

Erich Scheil und Hermann Wurst: Statistische Geflge-
untersuchungen. Il. Messung der rdumlichen Kristall-
grofRe.* Messung der Haufigkeitsverteilung der rdumlichen Korn-
groRe durch eine Reihe aufeinander folgender Schnitte. Berech-
nung der Héaufigkeitsverteilung mit Hilfe der statistischen Korn-
gestalt. Die Annahme der Kugelgestalt ergibt betréchtliche
Fehler. Bewertung der Komzahlverfahren. [Z. Metallkde. 28
(1936) Nr. 11, S. 340/43.]

B. F. Shepherd: Abschreckhértetiefe-Bruchkorn-
groRe-Kennzeichnung von Stahl.* Gleichlaufigkeit von
McQuaid-Ehn-KorngréRe und BruchkorngroRe. EinfluR der Ver-
formung auf die Abschreckhértetiefe und Bruchkorngrée. [lron
Age 138 (1936) Nr. 17, S. 22/26.]

Fehlererscheinungen.

Sprodigkeit und Altern. A. M. Borsdyka und S. J. Wolfsson:
Versprodung legierter Stahle infolge Dauererwéarmung.*
Versuche uber den Abfall der Kerbschlagzahigkeit perlitischer
und austenitischer Chrom- und Chrom-Nickel-Stéhle nach Dauer-
erwdrmung. EinfluB von Molybdanzusatzen. Gefige- und Eigen-
schaftsénderungen in Abhéngigkeit von Temperatur und Er-
warmungsdauer. Vorbeugungsmittel. [Katschestw. Stal 1936
Nr. 2, S. 17/24]

W. E. Goodrich: Versprédung legierter Stahle hoher
Festigkeit bei erhdhter Temperatur.* EinfluR langer Glih-
zeiten bei 450° und wechselweiser Glihung von jeweils 7,5 h
bei 450° und darauffolgender Ofenabkihlung auf 100° auf Kerb-
schlagzéhigkeit, Héarte und Gefiige. Gepruft wurden in der
Hauptsache Stahle mit rd. 0,3% C, 0,6 % Cr und 05 % Mo
und Stahle mitrd. 0,3% C,1 % Ni, 1% Crund 1,0% Mo; mit rd.
2,5 % Ni, 0,6 % Crund 0,6 % Mo sowie mit rd. 3,5 % Ni, 0,7 % Cr
und 0,6 % Mo sowie einige Chrom-Molybdan-Wolfram- und Nickel-
Molybdéan-Stéhle. [J. Iron Steel Inst. 133 (1936) S. 349/75-
vgl. Stahl u. Eisen 56 (1936) S. 824/25.]
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RiBerscheinungen. W. A. Eraehtin und A. W. Osstapenko:
GroRRzahlméaRige Untersuchung tber Fehler bei Werk-
zeugstahlen.* Zusammenhédnge zwischen Stahlzusammenset-
zung und Schlackenreinheit einerseits und Stahlfehlern (Flocken-
empfindlichkeit, Neigung zu Hartungsrissen) anderseits. [Ka-
tschestw. Stal 1936, Nr. 6, S. 34/40.]

Korrosion. C. O. Bannister und R. Rigby: EinfluR von
Licht auf das Elektrodenpotential und die Korrosions-
erscheinung bei weichem Stahl.* Beobachtungen ilber die
Veranderung des Potentials runder Stahlproben in 3prozentiger,
wasseriger Kaliumchloridlésung durch Bestrahlung einer Elek-
trode mit Quecksilberdampflicht und durch Einleiten geringer
Mengen Sauerstoff. [J. Iron Steel Inst. 133 (1936) S. 293/302;
vgl. Stahl u. Eisen 56 (1936) S. 825.]

E. Cantignon: Rostschutz an Unterwasserteilen
durch Zinkauflage. Hinweis auf zehnjahrige gute Er-
fahrungen mit dem Rostschutz von Schiffskdérpern
durch aufgeldtete Zinkplatten. [Z. VDI 80 (1936) Nr. 40,
S. 1210]

Louis Guitton: Anwendung von Potentialmessungen
fir die Vorausbestimmung des Korrosionsverhaltens
von Eisenlegierungen.* Potentialmessungen an einem wei-
chen Stahl und acht nichtrostenden Stéhlen in Salz- und Schwe-
felsdure. Schaubilder fir die Abhangigkeit des Korrosionsver-
lustes vom gemessenen Potential. Mathematische Auswertung
der Kurven. [C.r. Acad. Sei., Paris, 203 (1936) Nr. 21, S. 1066/68.]

T. P. Hoar und D. Havenhahd: Einflusse auf die Korro-
sion von weichem Stahl in schwachsauren Mitteln.*
Korrosionsversuche mit 36 verschiedenen Stahlblechsorten,
darunter randblasenfreie Stdhle, Armco-Eisen und Karbonyl-
eisen, in Zitronensdure und Zitratpufferlésungen zur Prifung
ihrer Eignung fur Fruchtkonservendosen. Bestimmung des Ge-
wichtsverlustes und des Korrosionspotentials in Abhéangigkeit
vom Schwefel-, Kupfer- und Zinngehalt sowie vom Geflge der
Werkstoffe. [J. Iron Steel Inst. 133 (1936) S. 239/91; vgl. Stahl
u. Eisen 56 (1936) S. 799/800.]

W.J. Miller und E. Léw: Zur Theorie der Korrosions-
erscheinungen. V. Die Anwendung der Porentheorie
der Korrosion auf die Erscheinung des Differenzeffektes
von Thiel und Eckeil.* Die von A. Thiel und J. Eckell beob-
achtete und als Differenzeffekt bezeichnete Erscheinung, daf3 beim
Zuschalten einer mit einem Metalldraht leitend verbundenen be-
sonderen Kathode die Wasserstoffentwicklung im ganzen System
zunimmt, wird vom Standpunkt der Bedeckungstheorie mathe-
matisch behandelt. Fir den Differenzeffekt wird eine Gleichung
aufgestellt, deren Konstante berechnet und in Uebereinstimmung
mit ausgewerteten Versuchen gefunden wird. [Z. Elektrochem. 42
(1936) Nr. 11, S. 789/92.]

W. J. Miller: Zur Theorie der Korrosionserscheinun-
gen. VI. Ueber die experimentelle Bestimmung des
Metallpotentials einer arbeitenden Anode und die ex-
perimentelle Bestimmung der fir Lokalelemente maR-
gebenden Spannungs- und WiderstandsgréRen.* Ablei-
tung eines Verfahrens, um im stationdren Zustand der Korro-
sion den Porenwiderstand in der Deckschicht eines Metalls durch
Bestimmung der Spannung bei zwei verschiedenen Stromstéarken
durch die Poren zu berechnen. Vergleich der rechnerischen Er-
gebnisse mit Versuchsergebnissen einer Arbeit von A. Thiel und
J. Eckell Uber die Korrosion des Zinks. [Z. Elektrochem. 42
(1936) Nr. 11, S. 830/33.]

0. Scarpa: Elektrolytische Korrosion von GuReisen-
und Stahlrohren im Boden und Verfahren zu ihrer Ver-
minderung. |I/111.* Zerstérung von GuBeisen- und Stahl-
rohren durch elektrische Streustréme. Beobachtungen Ulber die
Art der Zerstérung. Messung der Boden- und Rohrstrome und der
Leitfahigkeit des Bodens. Bestimmung des Sauregehaltes ver-
schiedener Béden. Laboratoriums- und Bodenversuche mit ver-
schieden geschitzten Rohren. Messung Uber die Streu- und
elektrolytischen Stréme an einer bestimmten Leitung vor und
nach dem Einbau von Widerstandsmuffen. [Metallurg, ital. 28
(1936) Nr. 6, S. 257/67; Nr. 9, S. 425/43; Nr. 10, S. 487/501.]

W. A. Spanowski: Schnellmethode zur Entfernung
von Rost von der Oberflache eines Metalles und Ge-
winnung einer Schutzschicht gegen atmosphérische
Korrosion. Zur schnellen Entfernung der Rostschicht von
Metalloberflachen wird eine Lésung aus 70 Teilen denaturiertem
Sprit und 30 Teilen Phosphorsaure mit dem spezifischen Gewicht
1,70 g/cm3 vorgeschlagen. Die beim Beizen gebildete dinne
Phosphatschicht soll auf der Oberflache eine starke Schutzwir-
kung gegen mit Sauredampfen gesattigte Luft ausiiben. [Westnik
Inshenerow i Technikow 1936, Juli, S. 435; nach Chem. Zbl. 107
(1936) 11, Nr. 24, S. 4044.]
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Saiichiré Uchimaru: Erosion und Korrosionvon Schleu-
derradern in Wasserturbinen und Pumpen.* Erdrterung
von Druckschaubildern von Wasserturbinen und Wasserpumpen
zur Erklarung, weshalb Kavitation und Korrosion an der Ruck-
seite der Schraubenfligel, Erosion dagegen auf der Vorderseite
auftreten. [Trans. Soc. mech. Engr., Japan, 1 (1935) S. 282/883;
nach Physik. Ber. 17 (1936) Nr. 22, S. 2168.]

Yoichi Yamamoto: Untersuchungen Uber die Passi-
vierung von Eisen und Stahl in Salpetersaure. X/XII.*
Untersuchungen tber das elektrochemische Verhalten von Eisen
und Stahl in 65- bis 6lprozentiger HNO,. [Bull. Inst. Phys.

Chem. Res., Tokyo, 15 (1936) Nr. 9, S. 981/1054; Nr. 11,
S. 1209/29.]
Zundern. Das Zundern von Stahlgu3. Aussprache uber

das Ziundern von Stahlgu? beim Glihen.
verfahren und Glihoéfen. [Trans. Amer.
(1936) S. 229/35.]

Nichtmetallische Einschlisse. Kurt Amberg und Axel Hult-
gren: EinfluR von Aluminiumzusétzen auf die Schlacken-
einschlisse im unlegierten Stahl mit rd. 1,1 % Kohlen-
stoff.* Untersuchungen an Stahl aus dem Tiegelofen, dem
sauren Siemens-Martin-Ofen sowie aus dem sauren und basischen
kernlosen Induktionsofen lber den EinfluR des Zeitpunktes und
der Hohe des Aluminiumzusatzes auf Menge und Art der
Schlackeneinschlisse im GufRzustand und nach Verschmiedung.
[Jemkont. Ann. 120 (1936) Nr. 7, S. 311/43.]

Hans Diergarten: Beurteilung von Waélzlagerstahlen
nach den Schlackeneinschlissen.* [Arch. Eisenhuttenwes.
10 (1936/37) Nr. 5, S. 197/210 (Werkstoffausseh. 356); vgl. Stahl
u. Eisen 56 (1936) Nr. 47, S. 1389.]

Ju. T. Lukaschewitsch-Duwanowa und R. S. Germant:
Schlackeneinschlusse im sauren Siemens-Martin-
Stahl.* Untersuchung der Schlackeneinschliisse in Vorproben
und fertigen GuBblécken saurer Siemens-Martin-Stahlschmel-
zungen. Aussonderung der Einschlisse durch Losen in einem
Gemisch von Zitronen- und Salpetersaure. Mikroskopische'und
chemische Untersuchung der Einschlisse. EinfluR von Desoxy-
dationsgrad, Badtemperatur, BlockgréBe und Erstarrungsge-
schwindigkeit des Blocks auf Menge und Zerteilungsgrad der Ein-
schliisse. Vermutet wird eine gewisse Ld&slichkeit der Schlacke
im flussigen Metall. [Katschestw. Stal 1936, Nr. 3, S. 45/54.]

Sonstiges. E. Gavrun: Einwirkung von Wasserstoff
auf Stahl. Beobachtungen uber die Entkohlung von Stahl durch
Wasserstoff oder Wasserstoff enthaltenden Dampf bei hohen
Temperaturen; auch Wasserstoff enthaltende Verbrennungsgase
entkohlen stark. Daher Vorschlag, Ueberhitzer unterhalb 720°
zu betreiben und mdglichst kohlenstoffarme Werkstoffe zu wéhlen.
[Novosti Neftepererabotki 3 (1936) Nr. 3, S. 4/6; nach Chem.
Abstr. 30 (1936) Nr. 20, Sp. 7081.]

LéonJacqué: EinfluR des Gluihens von Stahl inWasser-
stoff unter Druck auf die mechanischen Eigenschaften.*
Untersuchungen Uber den EinfluR des Wasserstoffangriffes bei
einem Druck von 150 kg/mm2 und bei 500 bis 550° auf Zug-
festigkeit und Dehnung von acht mit Nickel, Chrom, Molybdéan
oder Vanadin legierten Stahlen. Die Warmebehandlung der
Stahle vor dem Versuch hat groRen EinfluB auf das Ergebnis.
Nickel verbessert die Wasserstoffbesténdigkeit nicht. [C. r. Acad.
Sei., Paris, 203 (1936) Nr. 19, S. 936/38.]

Chemische Prifung.

Allgemeines. Hubert Grewe: Die ,,Fehlerrechnung® bei
Gemeinschaftsarbeiten auf dem Gebiete der Eisen-
hittenchemie.* [Arch. Eisenhittenwes. 10 (1936/37) Nr. 5,
S. 189/92 (Chem.-Aussch. 114); vgl. Stahl u. Eisen 56 (1936)
Nr. 47, S. 1389.]

Potentiometrie. U. Ehrhardt: Das Triodometer, Appa-
ratur zur Ausfihrung elektrometrischer MaBBanalysen.*
Apparatur, Anwendungsgebiet. Ausfiihrung potentiometrischer
Analysen. Bestimmving der Dielektrizitatskonstante, z. B. fir
Wasserbestimmungen. [Chem.Fabrik9 (1936) Nr. 47/48, S.509/17.]

Spektralanalyse. Fritz Léwe, Dr., Abteilungsleiter im Zeiss-
werk Jena: Atlas der Analysen-Linien der wichtigsten
Elemente. (2. Aufl. des ,,Atlas der letzten Linien*“.) (Mit 16
Bildtaf.) Dresden u. Leipzig: Theodor Steinkopff 1936. (37 S.) 8°.
Geb. 10 JUI. S BS

William F. Meggers und Henry Norris Russell: Analyse des
ersten Vanadinspektrums. Beobachtungen Ulber Wellen-
langen, Intensitaten, Zeeman-Effekte und Absorption, Kenn-
zeichnung der einzelnen Linien. [J. Res. Nat. Bur. Stand. 17
(1936) Nr. 1, S. 125/92.]

W. Siemeister: Versuche uber die quantitative Spek-
tralanalyse, insbesondere den Nachweis von Vanadium
im Stahl und die Untersuchung von Mineralien des
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Dreiser Weihers (Eifel) und des Finkenbergs bei Beuel
a. Rh.* Quantitative Spektralanalyse vanadinhaltiger Stéahle.
Experimentelle Beitrdge zur quantitativen Spektralanalyse von
Mineralien. [Z. anal. Chem. 105 (1936) Nr. 1/2, S. 1/22.]

Brennstoffe. K. Scheeben: Ein neues Verfahren zur
Bestimmung des Peehgehaltes in Briketts.* Extraktion
des Pechs mit Schwefelkohlenstoff. Beschreibung der Apparatur
und der Bestimmungsweise mit ihren Vorteilen. [Techn. Mitt.
Krupp 4 (1936) Nr. 5, S. 153/54.]

Gase. M. S. Platonow und Olga Wassiljewna Nekrassowa:
Selektive Verbrennung von Wasserstoff, Kohlenoxyd
und Methan mittels Palladiumkatalysatoren.* Palla-
dium als Katalysator verbrennt Wasserstoff bei Zimmertempera-
tur, Kohlenoxyd bei 140 bis 150° und Methan bei 400 bis 450°.
Beleganalysen. [Z. anal. Chem. 106 (1936) Nr. 11/12, S. 416/18.]

Einzelbestimmungen.

Kalium. W. Daubner: Die maRanalytische Bestim-
mung des Kaliums.* Fallung des Kaliums als Monokalium-
tartrat, das mit Natronlauge titriert wird. Bestimmung von

Kalium neben Natrium und Magnesium.
(1936) Nr. 46, S. 830/31.]

A. Winkel und H. Maas: Die quantitative Bestimmung
des Kaliums mit Hexanitrodiphenylamin (Dipikr-
ylamin).* Fallungsbedingungen, Analysenvorschrift und Beleg-
analysen. Schnellbestimmung des Kaliums. [Angew. Chem. 49
(1936) Nr. 46, S. 827/30.]

Phosphate.  Eugenjusz Michalski: Potentiometrische
Titration der Phosphate. Fallung der Phosphate mit tber-
schussigem Silbernitrat und potentiometrische Ricktitration des
Silbertiberschusses. Beschreibung des Arbeitsganges. [Roczniki
Chem. 15 (1935) S. 468/80; nach Chem. Zbl. 107 (1936) I. Nr. 11,
S. 2397.]

Schwefel. August Mutschin und Robert Pollak: Direkte
Titration von Sulfat mit Bariumchloridldsung unter
Verwendung von Natriumrhodizonat als Tupfel-
indikator.* Titration reiner Ammoniumsulfatldsungen sowie
von Sulfat bei Anwesenheit von Ammoniumchlorid, von Natrium-
und von Kalium-lonen. Titration von Sulfat neben Magnesium,
Kalzium und Schwermetallen. [Z. anal. Chem. 106 (1936) Nr. 11/12,
S. 385/99.]

Sauerstoff. Franz Willems: Verbesserungen an der
Apparatur zur Bestimmung des Gesamtsauerstoffs im
Eisen nach dem Vakuumschmelzverfahren im Kohle-
spiralofen.*  [Arch. Eisenhilttenwes. 10 (1936/37) Nr. 5,
S. 193/95; vgl. Stahl u. Eisen 56 (1936) Nr. 47, S. 1389.]

MeRwesen (Verfahren, Gerdte und Regler).

Mengen. MefRvorrichtung zum Bestimmen der Gas-
menge und des darin enthaltenen Heizwertes.* Ein-
gehende Beschreibung der Vorrichtung nach der Bauart von
C. C. Thomas zum gleichzeitigen Messen der gesamten gelieferten
Koksofengasmenge und ihres Heizwertes. [Engineering 141
(1936) Nr. 3667, S. 445/47; Nr. 3671, S. 557; Nr. 3672, S. 597.]

F. V. A. E. Engel und J. W. E. French: Staurdnder zum
Messen des Durchflusses in Rohrleitungen.* Formeln
zum Bestimmen des Querschnittes von Rohrleitungen fur den
Einsatz von Staurandern. [Engineering 142 (1936) Nr. 3692,
S. 410/12; Nr. 3695, S. 496/97.]

Temperatur. Regeln fir MeRBverfahren bei Abnahme-
versuchen. Berlin (NW 7): VDI-Verlag, G. m. b. H. 4°. —
T. 1: Regeln fir Temperaturmessungen, ,VDI-Tem-
peraturmefRregeln®“. Hrsg. vom Verein deutscher Ingenieure.
(Mit 6 Zahlentaf. im Textu. 5 Blatt Bildbeilagen.) 1936. (10 S.)
2 JIL.M, fur Mitglieder des Vereines deutscher Ingenieure i,80
— Der Verein deutscher Ingenieure beabsichtigt, im Laufe der
Zeit eine Reihe von ,,Regeln fur MeRBverfahren*“ herauszugeben,
wie sie bei Abnahmeversuchen angewendet werden. Das vor-
liegende Heft ist das erste der Reihe und gibt in vortrefflicher
Weise wieder, was heute als maRgebend zu gelten hat. S B 5

G. R. Fitterer: Einige metallurgische Anwendungen
des C-SiC-Thermoelementes.* Temperaturmessungen von
Roheisen am Hochofen und Mischer und im basischen Siemens-
Martin-Ofen. Giel3- und Pfannentemperaturen von sauren Siemens-
Martin-Stéhlen. Erdrterung. [Trans. Amer. Inst. Min. Metallurg.
Engr., Iron Steel Div., 120 (1936) S. 189/216.]

W. E. Forsythe: Temperaturmessungen
Gluhfadenpyrometer.* Vorteile und Nachteile verschiedener
optischer Pyrometer. Eichen und Berichtigungen. [Trans. Amer.
Inst. Min. Metallurg. Engr., Iron Steel Div., 120 (1936) S. 171/88
u. 202/16.]

Schwingung. H. Koch und W. Zeller: SchwingungsmefR-
verfahren und ihre Anwendung in der Praxis.* Ueber-
blick uber die Theorie der MefRRgerdte. Anforderungen an Schwin-

[Angew. Chem. 49
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gungsmeflgerate bei praktischen Aufgaben. Schwingungs- und
Beschleunigungsmesser. [Z. VDI 80 (1936) Nr. 48, S. 1440/46.]

Drehzahl. Elektrische Drehzahlmessung mit dem
lichtelektrischen Drehzahl-Stichzadhler.* Beschreibung
des MeRgerates. [AEG-Mitt. 1936, Nr. 11, S. 387/89.]

Eisen, Stahl und sonstige Baustoffe.

Allgemeines. Berliner Stahlhochbauten. Hrsg. vom
Deutschen Stahlbau-Verband. Berlin (Potsdamer Str. 24/25):
Selbstverlag 1936. (138 S.) 4°. — Das Werk, zunéachst fur die
Teilnehmer des jingst in Berlin abgehaltenen 11. Internationalen
Kongresses fiir Briickenbau und Hochbau bestimmt, bringt vor-
zuglich ausgefihrte Bilder einer besonders ausgewéhlten Anzahl
von Stahlbauten in der Reichshauptstadt, durch die die ausge-
zeichneten Leistungen auf dem Gebiete des Stahlgerippe- und
-hochbaues klar veranschaulicht werden. Die jedem Bilde gegen-
Uberstehenden Hinweise umfassen nur die wichtigsten bautech-
nischen Angaben und verzichten bewuf3t auf jede weitere text-
liche Beschreibung. 5 B5

Eisen und Stahl im Ingenieurbau. Abhandlungen [der]
Internationale”] Vereinigung firBriuckenbau undHoch-
bau (auch u. d. Titeln: Mémoires .. Publications ...).
Hrsg. vom Generalsekretariat in Zirich. (Zurich: Internationale
Vereinigung fir Brickenbau und Hochbau, Eidgendssische Tech-
nische Hochschule — A.-G. Gebr. Leemann & Co., Ziirich, Stocker-
stralle 64, i. Komm.) 8°. — Bd. 4. (Mit zahlr. Abb.) 1936. (IX,
651 S.) 30 schw. Fr oder 25JIM . — Vorliegender Band — wegen
der fruheren Béande vgl. Stahl u. Eisen 56 (1936) S. 131/32 —
enthalt 29 bemerkenswerte, bisher unverdéffentlichte Arbeiten
anerkannter Fachleute Uber Teilgebiete des Hoch- und Briicken-
baues, und zwar 11 in deutscher, 15 in franzosischer und 3 in
englischer Sprache. Sie behandeln folgende Gegensténde: Statische
Untersuchung der biegungslosen Schalen in Form von paraboli-
schen Hyperboloiden, von Dr. F. Aimond, Paris; Eine neue Be-
rechnungsmethode fir Stahlskelettbauten, von Prof. J. F. Baker,
Bristol; Genaue Berechnung von dickwandigen Rohren, von
Prof. Dr. Zd. Bazant, Prag; Untersuchungen tber Fldchentrag-
werke in Stahl; Theorie und Berechnung, von Ingenieur L. Besch-
kine, Paris; Brucherscheinungen an elektrisch geschwei3ten
Schmiedeeisen- und FluRstahlbriicken, von H. J. L. Bruff, Harro-
gate; Die Methode der sukzessiven Annéherung bei der Berech-
nung von vielfach statisch unbestimmten Systemen, von Prof.
Dr. K. A. Calisev, Zagreb; Bemerkungen bezuglich einer beson-
deren Rahmenart, von Ph. Deymié, Le Chesnay; Das durchlau-
fende ausgesteifte zylindrische Rohr und Zeiss-Dywidag-Dach,
von Prof. Dr. F. Dischinger, Berlin-Charlottenburg; Theorie der
weitgespannten Beton- und Eisenbetonbogen, von Dr. sc. techn.
A. Freudenthal, Warschau; Neuere Ansichten lber Probleme
des Eisenbetons, von E. Freyssinet, Paris; Verstarkung von
Stahlbricken durch elektrische Schweiung, von Dir. A. Goelzer,
Paris; Der allgemeine Fall der Knickung des geraden Baustahl-
stabes mit unveranderlichem Querschnitt, von Prof. Dr. F. Hart-
mann, Wien; Theorie der Hangebriicken, von Prof. A. A. Jakkula,
Ann Arbor (Ver. St.); Energiespeicherung durch Gewdlbebildung
in Erd- und Schittmassen, von Prof. Dr.-Ing. F. Kdgler, Freiberg
(Sa.); Hangebricken von vielen Spannweiten mit Versteifungs-
kabeln, von E. Kuester, Warschau; Eisenbetonfundamente von
Dr. P. Lebelle, Paris; Berechnungsmethoden der Festigkeitslehre
und Elastizitatstheorie, von Dr. R. L’Hermite, Paris; Bogentrager
mit schrag gestellten Hangestangen, von Dr. techn. O. F. Nielsen,
Stockholm; Beitrag zur Frage der umschniirenden Schalen, von
R. Pascal, Paris; Beitrag zur Berechnung von Zweigelenk-Rippen-
kuppeln mit elastischem Fuf3ring, von Prof. Dr. K. Pohl, Berlin-
Charlottenburg; Die Untersuchungen einiger SchweiRverbindun-
gen; Beitrag zur Frage der Verstarkung von eisernen Briicken
durch SchweiBung, von Prof. Dr.-Ing. A. Pszenicki und Dr.-Ing.
F. Szelagowski, Warschau; Der durchlaufende Balken auf nach-
giebigen Stutzen, von Prof. Dr. M. Ritter, Zirich; Bodenunter-
suchung, von C. Schlumberger, Paris; Zur Berechnung ver-
ankerterHange bricken, von Dr. sc. techn. F. Stussi, Zurich jExperi-
mentelle Untersuchung des Spannungszustandes in einem Balken
infolge von Einzellasten, von Dr. V. Tesal', Paris; Ueber alte
eiserne Briicken-Fahrbahnkonstruktionen der franzésischenStaats-
bahnen, von R. Valette, Paris; Erddruck auf elastisch eingebettete
Rohre, von A. Voellmy, Zirich; Wirkung der Witterungseinflisse
und der Rauchgase, von P. Widmann, Paris; Anwendung der
Differenzenrechnung in der Baustatik, von Prof. Dr. W. Wierz-
bicki, Warschau. Diese in vorbildlicher Gemeinschaftsarbeit wie-
dergegebenen Abhandlungen aus Theorie und Praxis dienen ebenso
den Zielen der Internationalen Vereinigung wie dem gesamten
Fachgebiete. Die dreisprachig gehaltenen, abschlielenden kurzen
,Zusammenfassungen“ vermitteln klarverstandlich den Gang
.der Untersuchungen und ihre Folgerungen. S BS5



31. Dezember 1936.

Neuzeitliche Ingenieurbauwerke.* Beispiele neuzeit-
licher Ingenieurbauwerke, wie Bricken und Stahlbauwerke.
[Mitt. intern. Vereinigung fiir Brickenbau und Hochbau 1936.
Nr. 4, S. 15/45.]

V. D. Beard: Verwendung von Sonderbaustdhlen.*
Zu den in neuerer Zeit gebauten groRen amerikanischen Briicken
verwendete Stéhle unter besonderem Hinweis auf Festigkeits-
eigenschaften, Zusammensetzung und Verarbeitbarkeit von
Kupfer-, Mangan-, Silizium-, Mangan-Vanadin-, Chrom-Silizium-
und nichtrostenden Stéhlen und der kaltgezogenen Drahte fir
Tragseile. [Proc."Amer. Soc. Civ. Engr. 62(1936)1, Nr. 8, S. 1252/76.]

Robert Jacki: Gezeichnete Rechentafeln fir Luft-
schutzraumdecken.* [P-Tréger 7 (1936) Nr. 3, S. 44/46.]

H. Kreutzer: Die Verwendung des
trdgers im Grubenbetrieb unter Tage unter beson-
derer Bericksichtigung der auf der Zeche ,Friedrich
der GroRe“ in Herne gemachten Erfahrungen.* [P-Tra-
ger 7 (1936) Nr. 3, S. 40/43.]

E. J. W. Ragsdale: Anwendung nichtrostenden Stah-
les im Leichtbau.* Anwendungsbereich der Stahle mit
12 bis 17 % Cr sowie mit 18 % Cr und 8 % Ni fir neue Leichtbau-
profile unter besonderer Beriicksichtigung ihrer SchweiRbarkeit.
[Proc. Amer. Soc. Civ. Engr. 62 (1936) I, Nr. 8, S. 1304/11.]

K. Schaechterle und Fr. Leonhardt: Stahlbriicken mit
Leichtfahrbahnen. Versteifte Tonnenbleche, Versuche
und Ausfihrungen.* [Bautechn. 14 (1936) Nr. 43, S. 626/30;
Nr. 45, S. 659/62.]

Eisen und Stahl im Eisenbahnbau. A. Blaser: Neuerungen
im Geleiseoberbau.* Verhinderung des Wanderns der Schie-
nen durch in ihrer Mitte angebrachte Schutzklammern und zweck-
maRige Unterlagsplatten. [IIl. Int. Schienentagung Budapest,
Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 121/24.]

R. Hanker: Ueber die VerschleiBvermeidung der
Gelenke von Zungenschienen bei Gelenkweichen.*
Beschreibung einer auswechselbaren Biichse von Walter. [Ill. Int.

Schienentagung Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 159/61.]

M. T. Huber: Ueber die Stabilitdt gerader, licken-
loser Geleise.* Ansatz zur Berechnung der in geraden, licken-
losen Geleisen durch Temperaturdnderung mdoglichen Kréfte.
Vergleich mit den Messungen von F. Raab. [Ill. Int. Schienen-
tagung Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 149/53.]

W. Hittner: Prifung von Langschienenstrecken.*
Anordnung der Langschienen nach J. Nemesdy-Nemcsek mit Aus-
dehnungsstéRen von Csillery. Messungen lber die Bewegung der
Schienen bei Temperaturdanderungen. [IIl. Int. Schienentagung
Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 155/58.]

J. Nemesdy-Nemcsek: Die Beanspruchung der Schie-
nen im Geleise.* Uebersicht der Spannungsarten. Berech-
nung der statischen Beanspruchung der Schienen. Kritik der
Winklerschen und Zimmermannschen Rechnungsweisen. Ansatze
und Formeln zu genauen Berechnungen. [Ill. Int. Schienen-
tagung Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936) S. 115/19.]

Eisen und Stahl im Wohnhausbau. Neue Art von Stahl-
hdusern aus punktgeschweiRten Blechen.* Verschiedene
Beispiele von Stahlhausern. [Iron Age 138 (1936) Nr. 17, S. 42/43.]

Verwertung der Schlacken. Hugo Ippach: Studien zur
Frage der Kalksandleichtsteine. |I1.* Herstellung der
Rohmischungen fir Kalksandleichtsteine. Einflul? der Mischungs-
verhaltnisse und des Raumgewichtes der Mischung auf die Festig-
keit der geharteten Korper. [Tonind.-Ztg. 60 (1936) Nr. 94,
S. 1157/58; Nr. 95, S. 1171/73; Nr. 97, S. 1197/99.]

Normung und Lieferungsvorschriften.

Lieferungsvorschriften. C. C. Teodorescu: Schienen-
abnahme und praktische Bewertung der Ergebnisse.*
Auswertung von Abnahmeversuchsergebnissen nach Durch-
schnittswerten und Streuung fir Zugfestigkeit, Dehnung und
Einschniirung bei Lieferungen verschiedener Werke. Verwendung
der Versuchsergebnisse als Grundlage fur die Lieferbedingungen.
[I11. Int. Schienentagung Budapest, Sept. 1935 (Budapest 1936)
S. 47/54.]

Betriebswirtschaft.

Allgemeine Betriebs- und Werkstattenorganisation.
Méckel: Organisation und Kontrolle des Werkzeug-
lagers.* Die neuen Lagerkennzeichen. Die Lagerkartei. Aus-
gabe und Ueberwachung des Werkzeuges. Werkzeugkontrolle.
Vorteile der Umstellung. [Z. Organis. 10 (1936) Nr. 11, S. 452/54.]

Arbeitszeitfragen. Hans Leube: Arbeitszeitermittiung
beim Schmieden kleinerer Stiucke.* Regeln fur zeit-
sparendes Schmieden. [Techn. Zbl. prakt. Metallbearb. 46 (1936)
Nr. 21/22, S. 771/73.]

Erich
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Eignungsprifung, Psychotechnik. Wilhelm Kordt: W irt-
schaftlichkeit durch Fahigkeitsauslese.* [Stahl u. Eisen
56 (1936) Nr. 48, S. 1442/43.]

Kostenwesen. Konrad Mellerowicz: Betriebswirtschaft-
liche Probleme des Giuterkraftverkehrs. Transport-
kalkulation muB ebenso selbstverstandlich werden wie Preis-
kalkulation. Werkverkehr und gewerblicher Kraftverkehr missen
kostenbewufBt werden. [Prakt. Betr.-Wirt 16 (1936) Nr. 11,
S. 1263/71.]

Erich Schafer: Betriebswirtschaftslehre und Absatz-
wirtschaft. Die Ertragsbedingungen pflegen meist andere zu
sein als die Kostenbedingungen, und die Kunst des Wirtschaftens
beginnt erst da, wo es zwischen diesen auseinanderstrebenden
[Prakt. Betr.-Wirt 16 (1936)
Nr. 11, S. 1252/57.]

Erich Strube: Kostenremanenz und Beschaftigungs-
schwankungen.* Klarung der Ursachen der Bedingtheiten fur
das Auftreten und der Bedingtheiten fir das Ausmall der Kosten-
remanenz durch Untersuchungen in der Praxis. Bedeutung der
Remanenz fiir Betriebsfihrung und Rechnungswesen. [Z. handels-
wiss. Forsch. 30 (1936) Nr. 10, S. 505/41.]

Beschéaftigungsgrad. O. Gautzsch: Arbeitsbewertung als
Mittel zur gerechten Entlohnung. Ein Vorschlag zur
Leistungsentlohnung des Sticklohnarbeiters.* Fach-
liche Ausbildung, Arbeitsgenauigkeit, korperliche Anstrengung,
Umgebung, Verantwortung als EinfluRgroRen auf die Bewertung
der Arbeit. Die Umrechnung in Lohnwerte. [Masch.-Bau 15
(1936) Nr. 21/22, S. 627/29.]

Rentabilitats- und Wirtschaftlichkeitsrechnungen. H. Funke:
Selbstanfertigung oder Fremdbezug?* Oft schliel3t die
Aufrechterhaltung der Betriebsbereitschaft den Fremdbezug ohne
Ricksicht auf die Kosten der Selbstanfertigung aus. Gemein-
wirtschaft und Industrie besitzen wegen der groReren Wirtschaft-
lichkeit der spezialisierten Herstellung das grof3te Interesse an
einer leistungsfahigen Zulieferindustrie. Eine Beeintrédchtigung
dieser Leistungsfahigkeit ist auf lange Sicht in der Regel den
gemeinwirtschaftlichen Belangen, oft auch dem vorubergehend
begiinstigten Betrieb abtréglich. [Techn. u. Wirtsch. 29 (1936)
Nr. 11, S. 334/35.]

Hans Schlechtriem: Dauernde Liquidierung eines Teils
des Anlagevermdgens durch die Abschreibung. Ein Bei-
trag zur Finanzierung neugegriindeter Unternehmen.*
Man kann annehmen, dall von dem urspringlichen Anlage-
vermégen von 100 % schon nach verhéltnismaBig kurzer Zeit
40 % des angelegten Kapitals auf die Dauer fir andere Zwecke
(Schuldentilgung) wieder frei verfigbar werden. In manchen
Zeitpunkten ist der Anteil des frei werdenden Kapitals fur mehrere
Jahre noch erheblich groRer und kann wéahrend dieser Zeit vor-
Ubergehend fur andere Zwecke in der Unternehmung Verwendung
finden. Folgerungen hieraus. [Prakt. Betr.-Wirt 16 (1936) Nr. 10,
S. 1109/17.]

R. Schreiber: Preisklauseln in Energielieferungs-
vertragen.* Von den drei Arten von Preisklauseln kann keine
genau den Veranderungen der Selbstkosten folgen. Die Anschau-
ung Uber den Wert derartiger Preisklauseln geht daher innerhalb
der Energiewirtschaft auseinander. [Gas- u. Wasserfach 79 (1936)
Nr. 41, S. 737/42.]

Betriebswirtschaftliche Statistik. Karl Luther: Betriebs-
statistik. Eine abwéagende Darstellung der betriebs-
wirtschaftlichen Schriften des Vereins deutscher
Eisenhiuttenleute Uber die Betriebsstatistik. [Arch.
Eisenhlttenwes. 10 (1936/37) Nr. 5, S. 225/28 (Betriebsw.-
Aussch. 112); vgl. Stahl u. Eisen 56 (1936) Nr. 47, S. 1390.]

Volkswirtschaft.

AuBBenhandel und Handelspolitik. A. Kuster: Entwick-
lungen und Fragen der deutschen AuBRenhandels Wirt-

schaft.* [Stahl u. Eisen 56 (1936) Nr. 48, S. 1469/71.]
Eisenindustrie. Erich Just: Die deutsche Eisenwirt-
schaft im Handelsteil der Tageszeitungen im vor-

nationalsozialistischen Deutschland. Disseldorf: G. H.

Nolte 1936. (VIII, 95 S) 8°. — Berlin (Universitat), Staats-
wiss. Diss. S B S

St. Kriz: Funf Jahre sowjetrussische Edelstahl-
industrie. Kurze Darlegung des beim Aufbau der sowjetrussi-

schen Edelstahlindustrie von 1931 bis 1936 eingeschlagenen
Weges und des augenblicklichen Standes. [Katschestw. Stal
1936. Nr. 7, S. 8/10.]

Kartelle. Werner Kreutz: Die Zwangskartellierung in
der gewerblichen Wirtschaft der Gegenwart. Berlin
1936: Triltsch & Huther. (87 S.) 8°, — Berlin (Techn. Hochschule),
Dr.-Ing.-Diss. 2BS
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Verbénde. J. W. Reichert: Ein Ruckblick auf das zehn-
jahrige Bestehen der internationalen Stahlverbdnde.*
[Stahl u. Eisen 56 (1936) Nr. 48, S. 1430/36.]

Sonstiges. Georg Freitag: Wirtschaftliche Streiflichter
aus USA.* Die soziale Frage. ArbeitsbeschaffungsmalZnahmen.
Oeffentliehe oder private Wirtschaft. Steuerfrage und Staats-
schulden. Verkehr. Energiewirtschaft. [Techn. u. Wirtsch. 29
(1936) Nr. 11, S. 342/44.]

Verkehr.

Allgemeines. Handbuch der o6ffentlichen Verkehrs-
betriebe. Beschreibung und Betriebszahlen der deutschen
StraRenbahnen, Kleinbahnen, Privateisenbahnen und der 6ffent-
lichen Kraftverkehrsbetriebe. Hrsg. im Auftrdge der Reichs-
verkehrsgruppe Schienenbahnen und des Verbandes Deutscher
Kraftverkehrsgesellschaften, e. V., von Verwaltungsdirektor
M. Pohl und Direktor Dipl.-Ing. G. Strommenger. Berlin: Verlag
der Verkehrstechnik 1936. (384 S.) 8°. Geb. 12JIM. — Ein
Naehschlagebuch uber die im Titel ndher gekennzeichneten Ver-
kehrsbetriebe. In den einzelnen Gruppen sind die Verwaltungen
alphabetisch nach ihrem Sitz aufgefihrt mit Angaben uber
Leitung, Betriebsmittel, Gefolgschaftszahl, Leistung u. a. m.
Das Erscheinen dieses Buches ist sehr zu begrifRen. Es wird in
vielen Fallen ein treuer Helfer sein. 5B5

Eisenbahnen. Verein Mitteleuropdischer Eisenbahn-
verwaltungen: Vereins-Handbuch. Hrsg. anla3lich des
90jahrigen Bestehens des Vereins im November 1936. (Berlm

Selbstverlag 1936.) (378 S.) 8°. =B =

Deutscher Reichsbahn-Kalender 1937. (Jg. 11)
Hrsg. vom Pressedienst der Deutschen Reichsbahn. Leipzig:
Konkordia-Verlag Reinhold Rudolph (1936). (160 BIl.) 4°. [Ab-
reiRkalender.] 3,20JIM. S B5

Maser: Der Oberbau in den ersten 18 Jahrgéngen
des Organs 1846 bis 1863.* Geschichtliche Schilderung der
Entwicklung des Oberbaus. [Org. Fortschr. Eisenbahnwes. 91
(1936) Nr. 22, S. 457/66.]

Sonstiges. Deutscher Reichspostkalender 1937. (Jg. 8.
Hrsg. mit Unterstutzung des Reichspostministeriums. Mit zahlr.
Abb.) (Leipzig: Konkordia-Verlag Reinhold Rudolph) [1936].
(128 BI.) 4. [AbreilRkalender.] 2,80JIM. S BS

Soziales.

Allgemeines. Aufbau und voraussichtliche Entwick-
lung der Reichsbevdlkerung und der Erwerbspersonen
von 1935 bis 1960.* [Anreg. Anleit. Berufserzieh. Betriebs-
fuhr. 1936, November, Sonderfolge, S. 2/11.]

Arbeiterfragen. Franz Fendt, Dr.: Der ungelernte In-
dustriearbeiter. Eine sozialékonomische Studie unter beson-
derer Beriicksichtigung der gegenwartigen deutschen Verhéltnisse.
Minchen: Duncker & Humblot (1936). (82 S.) 8°. 3,80JIM.
(Neue Reihe Staatswissenschaftlicher Arbeiten. H. 1.) — Nach
kurzer Darlegung der geschichtlichen Entwicklung und einer
Klarstellung des Begriffes gibt der Verfasser einen umfassenden
Ueberblick Uber den Arbeitsinhalt und die soziale Einordnung
des Hilfsarbeiters, wie nunmehr der ungelernte Industrie-
arbeiter bezeichnet wird. 5 BS

Léhne. Lohne in der Eisen- und Stahlindustrie der
Vereinigten Staaten.* Zahlentafeln fur bestimmte Arbeiter-
gruppen in Hochofen-, Stahl- und Walzwerken. Uebersichten
tber die Durchschnittsldohne und die Loéhne in den einzelnen
Industriegebieten im Jahre 1935. [lron Coal Trad. Rev. 133
(1936) Nr. 3583, S. 759/60.]

Unfalle, Unfallverhitung. BG-(Berufsgenossenschafts-)
Kalender fir Unfallverhiutung 1937. Hrsg. im Auftrage
des Verbandes der deutschen gewerblichen Berufsgenossen-
schaften. (Mit Abb.) Berlin (W 9, Kéthener Stralle 37): Unfall-
verhiutungsbild, G. m. b. H., (1936). (64 S.) 8° (16°). 0,12JIM,
bei Abnahme von 100 Stick und mehr bisauf 0,07 JIM erméRigte
Preise. — Der kleine Kalender enthélt in leichtfal3licher und
unterhaltender Form viel Wissenswertes (ber Unfallgefahren
und -Verhitung. Er soll, zur Massenverbreitung geeignet, den
Gedanken der Unfallverhiitung in die Betriebe und weiter sogar
in die Familien tragen, um damit dem Wohle des ganzen Volkes
zu dienen. S BS

MaBRnahmen fir den Luftschutz.* Beispiele fir den
Bau von Schutzraumen und die Ausbildung véri Decken und
Dachern. [Ossature Métallique 5 (1936) Nr. 11, S. 503/15.]

Cl. Elle: UnfallverhitungsmalRnahmen bei Walz-
werken fur Leichtmetalle.* WalzenstralBe mit feststehenden
und bewegten Tischen. [Z. VDI 80 (1936) Nr. 44, S. 1329/30.]

R. Maenicke: Tédliche Vergiftung beim Schweilen
mit Azetylen (Dissousgas).* [Reichsarb.-Bl. 16 (1936)
Nr. 32, S. 111 283/85.]

Zeitschriften- und Biicherschau.
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Verbrennungsunfédlle durch Sauerstoff-
[Werkst.-Techn. u. Werksleiter 30

Menslage:
anreicherung der Luft.*
(1936) Nr. 21, S. 464/65.]

Rechts- und Staatswissenschaft.

Gewerblicher Rechtsschutz. Taschenbuch des gewerb-
lichen Rechtsschutzes. Hrs.A. vom Reichspatentamt. Berlin:
Carl Heymanns Verlag 1936. (XIl, 385 S.) Geb. 3.J9IM. — Ein
praktisches Handbuch fur den Patentnehmer, sowie fir jeden,
der mit Fragen des gewerblichen Rechtsschutzes zu tun hat.
Nicht allein die deutschen Gesetze uber den Schutz von Erfin-
dungen (Patente, Gebrauchsmuster, Geschmacksmuster, Waren-
zeichen) nebst Sonderverordnungen sind in diesem Buch zu finden,
sondern auch die internationalen Abmachungen zum Schutz des
gewerblichen Eigentums, der Schutz von Erfindungen auf Aus-
stellungen sowie die Vorschriften Uber Patentanwalte u. a. m.
Dem Reichspatentamt und dem Verleger, die dieses handliche
Hilfsbuch zu dem billigen Preise herausgegeben haben, gebihrt
besonderer Dank. S B5

H. KrauBRe, Dr., Reichsgerichtsrat: Das
vom 5. Mai 1936. Auf der Grundlage des Robolskischen Kom-

mentars fir das frihere Gesetz neubearb. 2. Aufl., nach dem
Tode des Verfassers ergdnzt von Dr. Franz Katluhn, Senats-
prasident beim Reichsgericht i. R. Berlin: Carl Heymanns
Verlag 1936. (XIl, 522 S.) 8°. Geb. 15JIM. “ B S

Oscar Zeller, Dr. jur. Dr.-Ing., Patentanwalt: Das Ge-

brauchsmusterrecht unter Beriicksichtigung des. zwischen-
staatlichen Rechts, des Auslandsrechts und der Verwertungs-

vertrage. Berlin: Carl Heymanns Verlag 1936. (VII, 554 S.) 8°.
Geb. 24JIM . - BS
G. A. Feiler: Werner v. Siemens und das deutsche

Patentwesen. Sein Anteil an der Entwicklung der Patent-
gesetzgebung. [Siemens-Z. 16 (1936) Nr. 10, S. 385/88.]

W. Fischer: Neues Recht der Technik. Uebersieht Gber
die gegenwadrtige Gestaltung des deutschen Patentrechts. Dem
materiellen Recht des Erfinders wird das patentamtliche Verfahren
gegenubergestellt, in dem der Anmelder maRgeblich ist, und der
Zusammenhang beider Rechtsstellungen mit dem Belange der
Volksgemeinschaft dargelegt. Darstellung des Lizenzrechts und
Schilderung der Rechtsstellung, die sich aus dem Patent ergibt,
sowie Uebersieht liber das Verfahren vor dem Patentamt und das
Verfahren vor den ordentlichen Gerichten. [Werft Reed. Hafen 17
(1936) Nr. 20, S. 312/16.]

Bildung und Unterricht.

Arbeiterausbildung. Die drei Landesschulen und die
Reichsschule fir Ingenieure des Amts fur Berufs-
erziehung und Betriebsfuhrung. [Anreg. Anleit. Berufs-
erzieh. Betriebsfihr. 1936, Nr. 13, S. 158/59.]

K. Amhold: Der Auftrag des Amts fir Berufs-
erziehung und Betriebsfuohrung. [Anreg. Anleit. Berufs-
erzieh. Betriebsfihr. 1936, Nr. 13, S. 156/57.]

Ausstellungen und Museen.

GeiRel: Eine Leistungsschau aus der 6. GielRerei-
fachausstellung in Dusseldorf 1936.* Ueberblick uber die
auf der GieRereiausstellung gezeigten Neuerungen und Fort-
schritte an Maschinen zur Sandaufbereitung, Formmaschinen,
Putzereimaschinen, Schmelzéfen, Trockenéfen, Gluh- und Héarte-
ofen, Roh- und Hilfsstoffen, Prifgeraten, Schleuderguf3, PreBguf3,
Spritzguf3, Lufterhitzern, Lichtbogenschweilung und sonstigen
Hilfsmitteln und Erzeugnissen der Giel3erei. [GieRerei 23 (1936)
Nr. 21, S. 542/55; Nr. 22, S. 579/85; Nr. 23, S. 596/604; Nr. 24,
S. 623/29; Nr. 25, S. 652/60.]

Sonstiges.

Maximilian Esterer: Der Auslandsberuf des deutschen
Ingenieurs. Berlin (NW 7): VDI-Verlag, G. m. b. H., (1935).
(30 S.) 8°. 1JIM, fur Mitglieder des Vereines deutscher Ingenieure
0,90JIM. — Trotz dem geringen Umfange versteht es der Ver-
fasser, den Gegenstand von gro3en Gesichtspunkten zu behandeln
und von den verschiedenen Seiten zu beleuchten, die fur den
Ingenieur, der sich im Auslande betétigen will, von Wichtigkeit
sind. Daruber hinaus geben die Ausfiihrungen uber die Organi-
sation unserer Industrievertretung im Ausland reichlich AnlaB
zum Nachdenken. Das Bild, das von den Berufsaussichten des
Auslandingenieurs entworfen wird, kann leider nicht sehr rosig
sein. Die Umbildung der weltwirtschaftlichen Verhéltnisse findet
darin ihren Niederschlag. Die kleine Schrift kann allen Ingenieuren
warm empfohlen werden. 5 B5

Rudolph Thun: Entwicklung der Kinotechnik. (Mit
11 Textabb. u. 1 Titelbilde.) Berlin (NW 7): VDI-Verlag,
G. m. b. H., 1936. (28 S.) 8°. 0,90JIM. (Abhandlungen und
Berichte. [Hrsg.:] Deutsches Museum. Jg. 8, H. 5.) S B S

Patentgesetz
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Statistisches.
Die Leistung der Warmwalzwerke sowie der Hammer- und PreRwerke im Deutschen Reich im November 19361). — In Tonnen zu 1000 kg.
Rheinland Sieg-, Lahn-, Nord-, Ost- Stid— 1 Saar- Deutsches Reich insgesamt
Sorten und Dillgebietu.  Schlesien und Mittel- Sachsen deutschland : land 1 November | Oktober
Westfalen  Oberhessen deutschland ’ 1936 1936
t t t t t t 1 t 1 t 1 t
November 1936: 24 Arbeitstage; Oktober 1936: 27 Arbeitstage
A. Walzwerksfertigerzeugnisse,
Schmiedesticke u. dgl.
Eisenbahnoberbaustoffe.................. 56 917 10 446 9 184 76 547 81 860
Formstahl von 80 mm Héhe u. dariiber 59 736 — 37 832 25 726 123 344 126 948
Stabstahl und kleiner Formstahl . . 197 382 4 914 30 391 31 162 44 601 308 450 388 409
Bandstahl......ococoiiiiniiiiiiiiiecns 50 037 2 604 2429 13 212 68 282 76 679
Walzdraht.....een 77 905 55829 _ ) 14 823 98 310 109 271
Universalstahl.........cccocoviiniiiiinennn. 17 090 1 6406 6 23 496 24 474
Grobbleche (von 4,76 mm und dartiber) 65 006 4778 11 863 10 203 91 850 106 693
Mittelbleche (von 3 bis unter 4,76 mm) 13 945 1547 5195 3003 23 690 28 398
Feinbleche (Uber 1 bis unter 3mm). . 25 017 13 158 7933 7 313 53 421 57 154
Feinbleche (iber 0,32 bis 1 mm ein-
schlielich) ..o 32134 12 296 7 819 5130 57 3719 58 873
Feinbleche (bis 0,32 mm einschl.) . . 3704 949 6) — — .« 4 4 653 4 939
WeiRbleche.........ccoovviiciiciiiccnn, 18 666 «) 1 — ) 18 666 23 39%
Rohren und Stahlflaschen................ 72 252 — 19054 91 306 101 108
Rollendes Eisenbahnzeug, unbearb.2) 10 176 1991 — 12 167 13 048
Schmiedesticke?) .........ccccoveeeiieenne 26 323 2184 1 3380 1655 1316 34 858 36 760
Sonstige Erzeugnisse der Warmwalz-
| werke sowie der Hammer-u. PreRBwerke 1060 877 1950 3887 4 525
Insgesamt: November 1936 .. 718 297 45 483 117 496 33 368 28 820 146 842 1 090 306 -
davon geschatzt
Insgesamt: Oktober 1936 814 458 55 302 139 225 35 096 32 427 166 027 1242 535
davon geschatzt =
Durchschnittliche arbeitstégliche Gewinnung 45 429 46 020
B. Yorgewalztes Halbzeug zum
Absatz bestimmt2
Insgesamt: November 1936.. 60 2803 6 607 8 372 78 410
davon geschétzt
Insgesamt: Oktober 1936.................. 68 070 3433 7283 11 600 — 90 386
Januar bis November 1936: 280 Arbeitstage; 1935: 280 Arbeitstage Januar bis November
A. Walzwerksfertigerzeugnisse, 1936 1935
Schmiedesticke u. dgl. t t
Eisenbahnoberbaustoffe................ 655 338 — 120 481 95 755 871 574 853 579
Formstahl von 80 mm Héhe u. dartiber 619 463 — 427 439 298 281 1345183 1 023 568
Stabstahl und kleiner Formstahl . . 2 393 306 57 351 398 879 373 118 531 640 3754294 3 161 590
Bandstahl.......cccoiiiiii, 539 925 29 273 10 552 136 694 716 444 621 690
Walzdraht....ccooeviiiiiiiiciicis 819 236 72 588 3 — ) 156 805 1048 629 955 116
TJniversalstahl 195 338 - 1 - 80 757 5) 276 095 203 236
Grobbleche (von 4,76 mm u. dariiber) 819 077 67 346 153 239 113 198 1 152 860 888 742
Mittelbleche (von 3 bis unter 4,76 mm) 161 470 23 500 59 022 32 957 276 949 230 523
Feinbleche (liber 1 bis unter 3 mm) . 276 977 146 605 88 433 67 516 579 531 466 902
Feinbleche (liber 0,32 bis 1 mm ein-
schlieBlich) ... 318 375 136 342 79 334 44 957 579 008 472 871
Feinbleche (bis 0,32 mm einschl.) . . 38 624 9 656 «) — — L) 48 280 41 710
WeiBbleche.......ccooiiiiiiiiiiccce 220 878«) — 1 — — L)) 220 878 225 720
Réhren und Stahlflaschen.............. 740 138 — 185 147 6) 925 285 727 957
Rollendes Eisenbahnzeug, unbearb.?. 109 417 — 17 174 — 126 591 109 120
Schmiedestiicke?) ... 272 860 22 '574 1 31056 16 945 12 268 355 703 311 401
Sonstige Erzeugnisse der Warmwalz-
werke sowie der Hammer -u. PreBwerke 11 458 8 822 19 598 39 878 125 803
Insgesamt: Januar/November 1936. . 8082 496 536 427 1395 454 376 325 305580 1620900 12 317 182 Z
davon geschatzt.........c.cccveeiveenns
Insgesamt: Januar/November 1935 . 6 753 739 468 544 1182 066 328 749 264 965 1421465 10 419 528
davon geschétzt...........cccceeevveenenn.
Durchschnittliche arbeitstagliche Gewinnung 43 990 37 213

B. Yorgewalztes Halbzeug zum
Absatz bestimmt?

Insgesamt: Januar/November 1936 . 686 855 30 547 63 557 109 894 890 853
davon geschatzt....

Insgesamt: Januar/November 1935 571 364 29 791 44 722 1 10 489 124 596 — 780 962

~ Nach den Ermittlungen der Wirtschaftsgruppe Eisenschaffende Industrie. — 2 Wird erst ab Januar 1936 in dieser Form erhoben. — 3 EinschlieBlich Sud-
deutschland. — 4) Siehe Sieg-, Lahn-, Dillgebiet und Oberhessen usw. — 5 Ohne Suddeutschland. — 6) Einschlie3lich Saarland. — 7) Siehe Rheinland und Westfalen usw.
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Die Weltgewinnung an Roheisen und Rohstahl im Jahre 1936.

Die Gesamtgewinnung der Welt an Rohstahl ist von 99,7 Mill. t
im Jahre 1935 auf 123,7 Mill. t oder um 24 90 gestiegen. Nach-
dem die Weltwirtschaftskrise die Gesamtgewinnung 1932 bis auf
42 % des im Jahre 1929 erreichten Hochststandes von 122,1 Mill. t
hatte sinken lassen, ist die Gesamterzeugung im Jahre 1936
mit 123,7 Mill. t um 1,3 % Uber die frithere H6chstgewinnung
hinaus gestiegen. Vergleichsweise ist die Entwicklung der Welt-
Roheisengewinnung etwas zuriickgeblieben; sie ist von
74.2 Mill. t im Jahre 1935 auf 91,0 Mill. t oder um 22,6 % ge-
stiegen. Im Vergleich zu der friheren Hochstgewinnung von
1929 war die Gesamterzeugung im Jahre 1932 bis auf 39,7 Mill. t
oder auf 40 % gefallen; sie ist im Jahre 1936 wieder auf 92 %
der Héehstmenge von 1929 angelangt.

In den zu Europa gehorigen Eisen- und Stahllandern ein-
schlieBlich SowjetruBllands ist im Jahre 1936 mit 66,8 Mill. t
Rohstahl- und 52,95 Mill. t Roheisenerzeugung gegen 1935 eine
Zunahme der Erzeugung um 16,5 % und 14,3 % zu beobachten.
Unter den européischen Lédndern ragt der Anstieg der deutschen
und der sowjetrussischen Gewinnung hervor.

Die auBereuropdischen Léander haben ihre Rohstahl-
gewinnung von 42,27 auf 56,85 Mill. t und ihre Roheisenerzeugung
von 27,78 auf 37,99 Mill. t erhéht. Hier sind also Steigerungen
von 35 bis 37 % zu verzeichnen. Diese Zunahme ist vor allem
auf die Vereinigten Staaten von Nordamerika zuriuckzufihren,
die ihre Rohstahlgewinnung von 34,8 auf 48,5 und ihre Roh-
eisenerzeugung von 21,7 auf 31,8 Mill. t, also um 40 und 46 %
erhoht haben, ein Zeichen, welchen Grad der Wiedergesundung
die amerikanische Eisen- und Stahlindustrie erreicht hat.

Unter allen Eisen- und Stahlldandern der Welt fihren
nach wie vor die Vereinigten Staaten von Nordamerika mit
48,5 Mill. t Rohstahl und 31,8 Mill. t Roheisen. Dann folgt
Deutschland, das fihrende Eisenland Europas, mit 19,1 und
15.2 Mill. t Rohstahl- und Roheisenerzeugung. An dritter Stelle
der Welt steht Sowjetrufland, das als Jahreserzeugung etwa
16 Mill. t Rohstahl und 14,5 Mill. t Roheisen meldet. Die vierte
Stelle nimmt GroBbritannien ein mit 12,0 Mill. t Rohstahl und
7,8 Mill. t Roheisen. An fiunfter Stelle folgt Frankreich mit
6,6 Mill t Rohstahl und 6,1 Mill t Roheisen; an sechster Stelle
Japan, einschlieBlich Korea und Mandsehukuo, mit 5,2 Mill. t
Rohstahl und 2,7 Mill. t Roheisen. Belgien erscheint an siebenter
Stelle der Welt mit je 3,2 Mill. t Rohstahl und Roheisen. Die
achte Stelle hélt Italien mit schatzungsweise 2,5 Mill. t Rohstahl
und 0,8 Mill. t Roheisen, wadhrend Luxemburg fast je 2 Mill. t
Rohstahl- und Roheisenerzeugung verzeichnet. Von Lé&ndern,
welche eine 1-Millionen-Tonnen-Erzeugung uberschreiten, ist
noch die Tschechoslowakei mit 1,5 Mill. Rohstahl, Polen mit
1,1 Mill. t Rohstahl, Schweden und Kanada mit 1,0 Mill. t Roh-
stahl und Britisch-Indien zu erwahnen, dessen Roheisengewin-
nung 1,55 Mill. t Uberschritten haben durfte, wahrend seine Stahl-
erzeugung knapp 1 Mill. t betragt. In weitem Abstand folgen
Ungarn mit Gber 500 000 t und Oesterreich mit Gber 400 000 t
Rohstahl. Spanien hat infolge des Biurgerkrieges eine schwere
EinbuRe an der Roheisen- und Rohstahlerzeugung aufzuweisen.
Die ubrigen L&nder Europas, wie Rumaénien, Sudslawien, Nor-

wegen, Holland, die Schweiz, erreichen zusammen noch nicht
500 000 t Erzeugung. Dagegen dirften die kleineren aul3ereuro-
paischen Eisen- und Stahllander, zu denen Australien, Sudafrika
und China sowie Mexiko und Brasilien zu rechnen sind, etwa
1,2 Mill. t Roheisen und ebensoviel Rohstahl auf sich vereinigen.

Im Vergleich zu 1929 hat Deutschland (einschlieBlich
Saarland) seine damalige Roheisenerzeugung bis auf einige hun-
derttausend Tonnen wieder erreicht und seine Rohstahlgewin-
nung um 600 000 t uber die damalige Hochstleistung hinaus ge-
steigert und damit erstmals wieder den Stand erreicht, den die
Vorkriegsleistung von 1913, einschlieBlich Lothringen, Luxem-
burg und Ostoberschlesien, erstiegen hatte.

Ueber die Leistung von 1929 sind ferner Grof3britannien,
RuBland, Italien, Schweden, Japan und Britisch-Indien hinaus-
gekommen. Dagegen sind hinter der Erzeugung von 1929 zu-
ruckgeblieben Frankreich, Belgien, Luxemburg, Tschechoslo-
wakei, Polen, Spanien, Kanada und Oesterreich.

Weltgewinnung an Rohstahl und Roheisen in den
Jahren 1929, 1935 und 1936.
Nach Berechnungen der Wirtschaftsgruppe Eisen schaffende In-
dustrie in Berlin. Mengen in 1000 metr. t.

Rohstahl (einschl. Stahl-
guR und SchweiBstahl)

Roheisen (einschl. Eisen-
legierungen)

Lander 1936 1936
1929 1935 e- 1929 1935 ge-
schatzt schatzt
Europa 59140 57333 66800 50554 46337 52950
Deutsches Reich
(einschlieBlich
Saarland) . . . 18455 16447 19100 15506 12842 15200
Frankreich 9800 6277 6600 10364 5789 6 100
Grof3britannien 10 122 10 190 12 050 7711 6529 7800
Belgien.............. 4122 3027 3150 4041 3060 3170
Luxemburg . . . 2702 1837 1950 2906 1872 1975
Tschechoslowakei 2098 1197 1500 1645 811 1105
Polen........ 1377 945 1-150 704 394 575
RufBland 4903 12 420 16 000 4321 12 480 14 500
2253 22200 2500 727 2670 775
Schweden 730 919 1000 524 613 560
Ungarn . . .. 513 446 520 368 186 310
Oesterreich . . . 632 364 430 462 193 250
Spanien.............. 1007 586 350 753 356 250
Uebrige Lander . 426 478 500 522 542 380
Auller-Europa. 62794 42265 56850 48298 27779 37 990
Ver. Staaten von
Nordamerika N57 819 034775 148500 43296 21715 31800
Kanada 1)1 416 X931 *)1 050 1189 666 680
Japan (elnschlleB—
lich Korea und
Mandsehukuo) 2294 4541 5200 1561 2719 2725
Britisch-Indien . 585 878 900 1417 1474 1550
Uebrige Lander . 680 1140 1200 835 1205 1235
Summe 121934 99508 123650 98852 74116 90 940
Weltgewinnung in
Millionen metr.
Tonnen rd. . . 122,1 99,7 12371 989 74,2 91,0 1
1) Einschl. SchweiR3stahlfertigerzeugnisse.

2 Geschatzt.

Der deutsche Eisenerzbergbau im November 19361
a) Eisenerzgewinnung nach Bezirken.

November 1936 Januar bis
Nov. 1936
Gewinnung Gewinnung
an verwert- Belegschaft an verwert-
barem (ab- (Beamte, barem (ab-
satzféhigem) Angestellte, satzfahigem)
Erz Arbeiter) Erz
t t
1. Bezirksgruppe Mittel-
deutschland ...
Thiringisch-séchsisches Gebiet
(zum Teil). . 5020 215 56 304
Harzgebiet... 12 004 361 73 551
Subherzynlsches Gebiet (Pelne
Salzgitter)... 175 926 2440 1896 187
Wesergeblrge und
13 766 231 74 656
Sonstige Gebiete 3218 325 31 360
zusammen l 209 934 3572 2132058
2. Bezirksgruppe Siegen:
Raseneisenerzgebiet und Ruhr-
gebiet ... 4828 186 45 519
Siegerlander-Wieder Spateisen-
steingebiet .........cccceeeenne 125 234 5664 1466177
Waldeck-Sauerlander Gebiet . 1918 42 18 665
zusammen 2 131 980 5892 1530 361
3. Bezirksgruppe Wetzlar:
Lahn- und Dillgebiet 55 259 2541 620 858
Taunus-Hunsriick-Gebiet ein-
schlie3lich der Lindener Mark 19 652 718 213 067
Vogelsberger  Basalteisenerz-
10211 400 95 242
zusammen 3 85122 3659 929 167

November 1936 Januar bis
Nov. 1936
Gewinnung Gewinnung
an verwert- Belegschaft an verwert-
barem_(ab— (Beamte, barem (ab-
satzfdhigem) Angestellte, satzfahigem)
Erz Arbeiter) Erz
t t
4. Bezirksgruppe Siid-
deutschland:
Thiringisch-séchsisches Gebiet
(zum Teil) 35976 443 408 629
Stddeutschland. 112 000 2439 1031 561
zusammen 4 147 976 2882 1 440 190
Insgesamt 1 bis 4 575 012 16 005 1 6031776

b) Eisenerzgewinnung nach Sorten.

November  januar bis November
1936
t t

Brauneisenstein bis 30 % Mn
Uber 12% M n .. 19 659 308 197
bis 12% M n .. 322802 3132153
Spateisenstein.. 135074 1565 338
Roteisenstein..... 39 948 300 813
Kalkiger FluRReisenstein 21 388 234 257
Sonstiges Eisenerz 36 141 401 018
Insgesamt 575 012 6031 776

1)Nach Ermittlungen de-+ ...
Bergbau, Berlin.
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Die Kohlengewinnung des Deutschen Reiches im November 1936. (Bericht der Wirtschaftsgruppe Bergbau, Berlin.)
. . PreRkohlen
Die deutsche Steinkohlen- Stein. Braun Koks aus  KOKS aus PreRkohlen aus Braun-
6 i - - ) Braun- aus Stein- kohlen (auch
férderung setzte ihre Auf Monat und Jahr kohlen kohlen Steinkohlen | /A 0T kohlen NaRpret-
wartsbewegung im November steine)
R t t t t t t
fort. Zwar war die Monatsmenge
. November 1936 .. 13879377 14719336 3084 956 186940 566456 3181879
wegen der geringeren Zahl der Oktober 1936 .. 1014596429 15546772 3191419 186692  <s>»TU 3450 196
. November 1935 .. 13178197 13603955 2667 074 74981 535561 2927 373
Arbeitstage (24 gegen 27) etwas Januar bisNovember 1936 (mit Saar) 1143699 319 145899 962 32594837 1584916 5572582 32706627
. . . Januar bis November 1935 (Januar
niedriger als im Oktober, ar- und Februar ohne Saar) . . . . 129979450 132542885 26997670 818628 5149391 30015 509

beitstaglich war die Gewinnung *) Berichtigt.
dagegen um 6,9 % hoher als im
Vormonat und um 8 % hoher als
im November des Vorjahres.
Die Gefolgschaft wurde, nament-
lich im Ruhrbezirk, wesentlich
vermehrt, bei gleichzeitiger Ab-
nahme der
Feierschichten brauchten
gendwo eingelegt zu werden.
Fir den Braunkohlen-
bergbau treffen die gleichen
Feststellungen Einer ge-
ringen mengenmaligen Abnahme
steht ein Anstieg der arbeits-
tagliehen Férderung um 6,5 °u
gegenuber, bei Briketts von
3,7%. Die arbeitstagliche Zu-
nahme gegeniiber dem November
des Vorjahres betrug bei Kohle
11,2 %, bei Briketts 11,8 %.

Ruhrbezirk..

Haldenbestande.

Saar und Pfalz . . .
Oberschlesien . . . .
Niederschlesicn
Land Sachsen
Niedersachsen . . . .
Uebriges Deutschland

nir-

ZU.

Mitteldeutschland
ostelbifech
westelbisch....

Bayern (einschl. Pechkohle).
Uebriges Deutschland

Die Kohlengewinnung des Deutschen Reiches

im November 1936 nach Bezirken.

Steinkohlenférderun Kok Prefkohlen
! ung orserzeugung aus Steinkohlen Beleg-
. . i | . schaft
insgesamt i urbeits-  insgesamt kalender- ! arbeits-
I taglich taglich  insgesamt  taglich
t t t t | t
Steinkohlenbergbau
9427933 392 831 2379 228 79 308 341 822 14 243 253 689
626 434 26101 101 493 3383 40 669 1695 24213
1008 889 42 036 224770 7493 43980
1896 518 79 022 131 738 4391 27 238 1135 42 463
433 328 18 055 94 467 3149 5523 230 19 277
323 439 13 477 22 197 740 12 759 532 15 827
157 310 6548 22627 755 32940 1373 7244
5526 230 108 436 3615 105 505 4 3%
Braunkohlenbergbau
Braunkohlen- Pref3kohlen aus Koks aus

forderung Braunkohlen Braunkohlen
i t arbeits- i arbeits- kalender-
Insgesam taglich insgesamt taglich insgesamt  taglich
t t t t t t
3668 273 152 845 933439 38 893
6 555 547 273 148 1312 846 54 702 186 940 6231
4 303 492 179312 922 176 38424 - -
187 575 7503 13418 537 — -
4 449 185 — —

Wirtschaftliche Rundschau.

Die Eisenerz-

und Manganerzférderung der Welt und der Verbrauch an Erzen

der wichtigsten Lander im Jahre 1935.

Die Eisenerzforderung der Welt kann fur das Jahr 1935 auf
rd. 140 Mill. t geschatzt werden (s. Zahlentafel 1). Sie hat gegen-
Uber dem Jahre 1934 eine Zunahme um rd. 19 Mill. t oder um 15 %
erfahren. Mit diesem Ergebnis sind bisher rd. 70 % der im Jahre
1929 geforderten Hochstmenge von rd. 200 Mill. t wieder erreicht
worden.

Frankreich nimmt auch im Jahre 1935 mit einer Leistung
von 32,1 Mill. t den ersten Platz in der Weltférderung ein. Sein
Anteil an dieser ist jedoch in den letzten Jahren standig zurick-
gegangen und stellte sich 1935 auf 23 % gegenuber 27 % 1934
und 33 % im Jahre 1933. Die franzosische Eisenerzausfuhr war
1935 mit 16,6 Mill. t um rd. 4 Mill. t oder 31,6 % groRer als 1934.
Die starke Steigerung ist allerdings darauf zurickzufiihren, daR
die Lieferungen nach dem Saarland, die infolge der Zugehdrigkeit
des Saarlandes zum franzésischen Zollgebiet bis zum 17. Februar
1935 in der franzésischen AuBenhandelsstatistik nicht in Er-
scheinung traten, seit dem 18. Februar 1935 als Ausfuhr gelten.

GroBRbritannien hat 1935 mit 11,08 Mill. t 3 % mehr als
im Jahre 1934 gefordert. Sein Anteil an der Weltférderung betrug
1935 8 % gegeniber 9 % im Jahre 1934.

Im deutschen Eisenerzbergbau wurden 1935 1,7 Mill. t
oder 39 % mehr gewonnen als im Jahre vorher. Die Forderung
betrug mit 6,044 Mill. t mehr als das Vierfache des Tiefstandes
vom Jahre 1932. Deutschlands Anteil an der Welt-Eisenerzforde-
rung steigerte sich von 3,6 % im Jahre 1934 auf 4,4 % in 1935.
Die Einfuhr an Eisenerzen nahm von 8,3 Mill. t 1934 im Werte von
88,3 Mill. JIjK auf 14,06 Mill. t = 123,4 Mill. JU | im Jahre 1935
oder mengenméaflig um 70 % und dem Werte nach um 40 % zu.
Die starke Erhéhung der Einfuhr beruht darauf, daB — abge-
sehen von dem groBeren Verbrauch der Hochofenwerke — seit
dem 18. Februar 1935 die Lieferungen Frankreichs an Eisenerz
nach dem Saarland die deutsche Einfuhrstatistik belasten. So
haben sich die deutschen Beziige aus Frankreich von 1,6 Mill. t
im Jahre 1934 auf 5,6 Mill. t 1935 erhoht.

Die schwedische Eisenerzférderung war im Jahre 1935
mit 7,9 Mill. t um 2,7 Mill. t oder 51 % gréRer als im Jahre vorher.
An der Weltférderung war Schweden 1935 mit 5,7 % beteiligt
gegeniber 4,5 % im Jahre 1934. Dieser Anteil ist jedoch wegen
des hohen Eisengehaltes der Schwedenerze entsprechend hoher
zu bewerten.

Zahlentafel 1. Die Eisenerzforderung der Welt nach Erd-
teilen und Léndern in 1000 metr. t.

1931 1 1932 1 1933 1 1934 1 1935)
Europa . 78 387 58 864 65565 83026 94 601
Deutsches Reich (ohne
Saarland)3 2621 1340 2592 4343 fi044
Luxemburg 4765 3213 33711 3834 4134
Belgien. 126 93 106 117
Frankre 38559 27599 30245 32015 32055
ElsaRR-Lothringen 215765 211635 213139 213671 2 13656
Griechenland.............. 236 46 85 147
GroRbritannien 7748 7445 7581 10 756 11 082
574 427 526 502 569
Norwegen 575 374 474 567 765
Oesterreich 511 301 266 464 775
Polen 285 7 161 247 332
Portugal.... — — 5 < 1
Rumaéanien 62 8 14 83 93
RuBland.... 10612 12200 15100 21800 27 062
Schweden 7071 3299 2699 5253 7933
Spanien.... 3190 1760 1815 2094 2633
Siidslawien 133 27 47 179 235
Tschechoslowakei 1235 602 429 539 731
84 53 50 69 192
32 112 10 157 18160 25 4972 31 647
1 — 2
j 546 153 326 514 673
Vereinigte Staaten3) . . 31565 10004 17834 24981 30972
Mittelamerika . 157 110 247 287 320
u R 83 169 181 225
65 27 78 106 9%
Siidamerika 772 203 595 1003 879
1 Brasilien... 30 30 30 30
742 173 565 973 849
1923 879 1639 2930 3650
901 467 763 1326 1675
546 171 516 825 1167
15 R 69 233 304
TUuNiS e 442 209 291 546 504
Asien 5385 5541 4883 6 649 7000 |
1483 1300 1016 1359
Britisch-Jndicn 1651 1789 1248 1948 2402
j Jdapan . 208 227 321 432 525
416 376 523 571
Mandschukuo.............. 924 980 1098 1185
j Malaiische Staaten 703 869 677 1154 1435
Australien ... 303 1 555 741 1 1267 1917

Gesamtforderuno 1119039 1 76309 1 91 830 1120659 jrd. 140 000

*) Zum Teil vorlaufige Angaben. — 2) In Frankreich enthalten. — 3) Ein-
schlieBlich manganhaltiges Eisenerz. — 4) AusschlieBlich Mandschukuo.
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Die spanische Forderung verzeichnete im Jahre 1935 eine
Steigerung gegeniiber 1934 um 25,7 %, die luxemburgische in
der gleichen Zeit eine Zunahme um 7,8 %.

Die Vereinigten Staaten nahmen im Jahre 1935 mit einer
Leistung von rd. 31 Mill. t den zweiten Platz in der Welt-Eisen-
erzforderung ein. Mit diesem Ergebnis wurden allerdings erst
wieder 41 % der im Jahre 1929 erreichten Hochstmenge von
75 Mill. t gewonnen. Die Vereinigten Staaten konnten aber in-
zwischen den Vorsprung, den Frankreich seit dem Jahre 1931
vor der amerikanischen Foérderung innehatte und der z. B. 1932
mehr als 17 Mill. t ausmachte, bis auf rd. 1 Mill. t verringern.

Die Eisenerzférderung Ru3lands stellte sich im Jahre 1935
auf 27,1 Mill. t gegeniiber 21,8 Mill. t im Jahre vorher. RuBlands
Anteil an der Weltférderung betrug 1935 rd. 20 %.
Zahlentafel 2. Welt-Manganerzférderung nach Léandern

_in 1000 metr. t.

=D 0 2% c . Q , A
JES255 & g5 2855 8 5 5 & 3
Jahre @85 2~ &8 S g c 9sEg 7 22 o s £3
=9226% 3 £ S g2l & EE & 9 5B
Egg-gg 2 5 9 2%8H & &~ < a8

1931 2200 47 84 8 18 84 40 9% 547 13 102 251
19322 1300 21 83 5 3 338 18 21 216 26 03 5
1933 1800 57 1021 6 3 6 19 25 22 44 02 269
1934 2900 129 1821 6 4 40 26 2 413 57 1 345
1935 3100 192 2377 7 1 61 225 1 405

X) Manganhaltiges Eisenerz, in der Bisenerzforderong bereits enthalten.

Zahlentafel 2 gibt einen Ueberblick Gber die Fdrderung der
wichtigsten Lander an Manganerzen. Die Weltférderung stellte
sich 1935 auf rd. 3,1 Mill. t gegenuber 2,9 Mill. 11934 und 1,8 Mill. t
im Jahre 1933. Der wichtigste Manganerzférderer ist Ruf3land,
das im Jahre 1935 mit einer Gewinnung von 2,4 Mill. t allein
76,7 % der Weltférderung auf sich vereinigte. Es folgen dann
in erheblichem Abstand Sudafrika und Britisch-Indien. Die
Ubrigen Lénder haben bisher nur eine unbedeutende Manganerz-
forderung.

Der Eisenerzverbrauch der Hochofenwerke in einigen
wichtigen Eisenlandern geht aus Zahlentafel 3 hervor.

Zahlentafel 3. Eisenerzverbrauch in einigen wichtigen

Eisenlédndern in 1000 metr. t.

1931 1932 1933 1934 1935

Deutsches Reich:

(ohne Saarland)
Eisenerzverbrauch . . . . 8453 5428 7376 12831 20000)
Roheisenerzeugung . . . 6063 3933 5247 8717 12541
Erzverbrauch je t Roheisen

Nt s 139 138 1,40 148 1,60
Belgien:
Eisenerzverbrauch . . . . 7730 6 642 6 586 6987 7 3000
Roheisenerzeugung 3198 2749 2710 2953 3060
Erzverbrauch je t Roheisen

Nt 2,42 2,42 243 2,37 2,38
Luxemburg:
Eisenerzverbrauch . . . . 7196 6 467 6333 6 626 6465
Roheisenerzeugung . 2053 1960 1888 1955 1872
Erzverbrauch je t Roheisen

Nt 351 3,30 335 339 345
Frankreich:
Eisenerzverbrauch . . . . 23215 15568 17808 17426 16726
Roheisenerzeugung . 8199 5537 6324 6151 5789
Erzverbrauch je t Roheisen

Nt 2,83 2,81 2,82 2,83 2,89
GroBbritannien:
Eisenerzverbrauch . . . . 9745 9189 10078 14638 15473
Roheisenerzeugung . . . 3833 3631 4202 6 065 6 527
Erzverbrauch je t Roheisen

iNt 254 2,53 2,40 241 237
Vereinigte Staaten:
Eisenerzverbrauch . . . . 30143 12993 21917 26459 38758
Roheisenerzeugung . . . 18 721 8922 13559 16397 21715
Erzverbrauch je t Roheisen

Nt 161 1,46 1,62 161 1,78

*) Geschatzt.

Die Lage des deutschen Maschinenbaues. — Zahl-
reiche zur Ausfihrung dréangende Plane von Neuerrichtungen, Er-
weiterungen und Erneuerungen industrieller Anlagen machen sich
in weiter steigendem Eingang von Anfragen bei der Maschinen-
industrie bemerkbar. Auch aus dem Ausland laufen zahlreiche
Anfragen ein, die die lebhafte Aufmerksamkeit des Auslands an
deutschen Maschinen und Apparaten beweisen. Der Auftrags-
eingang aus dem Inland nahm ebenfalls weiter zu. Die Besteller
mussen zum Teil langere Lieferfristen in Kauf nehmen. Auch der
Eingang von Auslandsauftragen ist in der letzten Zeit gin-
stiger verlaufen, als im Hinblick auf die Abwertung der Wah-
rungen verschiedener Léander vielfach erwartet wurde. Aus
einem Teil dieser Lander gingen die Auftrage alfe”~ings zuruck;
der Ruckgang wurde aber bereits durch AuftragssCTli"eruQj
anderer Abwertungslaiider zum gréRten Teil wieder ausgegi
Da ferner aus Sidosteuropa, Mittel- und Nqt

Vereins-Nachrichten.
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Auftrédge hereinkamen, erfuhr das Geschéft mit Europa im ganzen
eine Zunahme. Das Geschéaft mit Mittel- und Sudamerika zeigte
eine wesentliche Besserung. Das Geschaft mit Asien erfuhr auf
fast allen Markten eine erhebliche Belebung. Der an den ins-
gesamt geleisteten Arbeiterstunden gemessene Beschaftigungs-
grad der Maschinenindustrie ist daher auf 87 % gestiegen. Be-
triebe, denen die weitere Erh6hung des Gefolgschaftsstandes in-
folge Fehlens geeigneter Arbeitskréfte nicht in dem erforderlichen
Ausmall moéglich war, muf3t'en ihre Leistung zum Teil durch Er-
héhung der Arbeitszeit steigern.

Vereins-Nachrichten.

Jahresplakette 1936 des Lauchhammerwerks der Mitteldeutschen Stahlwerke
nach dem Entwurf des Miinchener Bildhauers Richard Klein.
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u. Stahlwerke, G. m. b. H., Vélklingen (Saar); Wohnung: Am
Kirschenwéldchen 14.

Gestorben:

Brackeisberg, Carl Adolf, Ingenieur, Hemer. * 12. 10. 1863.
f Sommer 1936.

Dinglinger, Rieh. P., Ingenieur, Schmalkalden. * 23. 6. 1864.
f Dez. 1936.

Hein, Richard, Ing., Hutteninspektor a. D., Haj. * 10. 4 1873
f. 10. 11. 1936.

Ittller, Otto, Direktor a. D., Ballenstedt. * 4. 9. 1873. j-13. 9. 1936.

‘rmann, Chefchemiker, Duisburg-Hamborn. * 23. 3.1875

f 1 25 12. 1936.



