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Griunland pragt in vielen Regionen das Landschaftsbild. Dessen
Nutzung als Futterflache fliihrt zu Beschaftigung und Einkommen in
der Landwirtschaft. Hohe Futterqualitat ist die Basis fur rentable
Milch- und Fleischproduktion. Wenn bei der Futterernte nicht auf die
notige Sorgfalt geachtet wird, kann es zu erheblichen Gewinn-
einbul3en bei der Milchproduktion und Rindermast flihren.
Grundvoraussetzung flir eine hohe Futterqualitat ist der saubere
Schnitt und eine gute Bodenanpassung des Mahwerkes. Der
Trommelmaher zeichnet sich durch seine exzellente Forderwirkung
und die damit verbundene Leichtzligigkeit aus. Wahrend einige
Mahwerk-Produzenten die Entwicklung von Trommelmahern nicht
mehr vorantreiben, hat diese bei Pottinger weiterhin eine grol3e
Bedeutung.

~Wer mit dem Strom schwimmt, kehrt in die Vergangenheit zuruck.
Wer gegen den Strom schwimmt, bildet die Zukunft”.
Wolfgang Kownatka
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Schwingtisch MAST

Mit Pottinger sic he
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Antriebstest Klimakammer Bauteilepriifung

Simulation des Einsatzes

Das neu eréffnete Grieskirchner Technologie- und Innovationszentrum zahlt zu
den grofRten Know-how-Zentren Europas. Pottinger hat darin ein modernes
Prifzentrum integriert, in dem harteste Einsatzverhaltnisse simuliert und

Belastungsgrenzen ermittelt werden.

Das Prunksttick des neuen Prifzentrums ist der multiaxiale Schwingtisch, kurz
MAST, genannt. Beschleunigungen gleich einem Raketenstart und Schwingungen
ahnlich einem Erdbeben werden dabei simuliert. 4,5Tonnen Nutzlast konnen mit
dem in der Landtechnik einzigartigen Prifstand getestet werden.

Die Leistungsfahigkeit der Antriebselemente wird bei den Antriebstests gepruft.
Betriebsbelastungen des Antriebsstrangs werden simuliert. Antriebsleistungen bis
zu 250 kW / 340 PS und Drehmomente bis zu 5000 Nm kdnnen drehzahlunab-

hangig erzeugt werden.

Heil3 und kalt fur die Elektronik in der Klimakammer: Elektronikkomponenten

werden Temperaturverhaltnissen von —=70°C bis +180 °C ausgesetzt.

Hochsensible und dynamische Pneumatik- und Hydraulikzylinder findet man im
Bauteile-Priiffeld: Arbeitswerkzeuge, Rahmenkonstruktionen und Fahrwerke

werden hier auf ihre Lebensdauer gepruft
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ISO CONTROL
POWER CONTROL

DIRECT CONTROL

SELECT CONTROL

Zukunftssicheres Bedienkonzept

Das intelligente Programm des dsterreichischen Maschinenbauers
umfasst eine grofRe Auswahl an elektronischen Bedienterminals.

Pottinger testet schon seit Jahren mit namhaften Traktor-Herstellern das
zukunftssichere Bedienkonzept ISOBUS. Mit Erfolg.

Das ISOBUS-System ermdglicht, dass der Landwirt mit einem Terminal
alle angebauten und gezogenen Gerate bedienen kann — unabhangig von
der Geratemarke. Der Grieskirchner Maschinenbauer stattet schon
mehrere Gerate mit diesem neuen Standard aus.

Vorteile des Systems:

Ubersichtliche Bedienung aller Maschinen mit einem Terminal, Uber-
wachung der Betriebszustande, Automatisierung von Arbeitsvorgangen
und eine effiziente Datenerfassung und -bearbeitung.

Péttinger als “Best
Innovator”

Die Innovationsleistung von
Péttinger findet auch internationale

Beachtung. Mit dem Innovations-
preis “Best Innovator” werden
Unternehmen fiir herausragende
Innovationen ausgezeichnet.
Pdttinger hat sich in einem hoch-
karétigen Teilnehmerfeld von ins-
gesamt mehr als 100 Unternehmen
behauptet und dabei eine
Platzierung unter den Top 10 belegt.
Neben Innovations-Giganten wie
etwa BMW, Bosch und Siemens..

Florian Haslauer

Klaus Péttinger

Service

Das Info- und Servicenetwerk:
www.poettinger.at

— Produktinformation mit Video-
sequenzen.

— Download-Bereich fiir Betriebs-
anleitungen, Prospekte, Bilder, etc.
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Padtnger Prospekie und Beoschiinen




Mahtrommel - fiir hochste Anspriiche

Trommelméiher sind fiir den verstopfungsfreien und sauberen
Schnitt bekannt. Die Trommeltechnik von Péttinger zeichnet
sich besonders durch den guten Futterfluss und den hohen

Durchgang aus.

Hochste Materialqualitat — Robustes Guss-
Lagergehause (1). Exakt bearbeitet auf dem
CNC-Bearbeitungszentrum.

Lagerung - Prazisions-Kugellager @) flir harteste
Einsatze.

Zahnrader und Antriebswelle — Laufruhige Kegelrader
(), die dauergeschmiert im Olbad laufen. Die
Sechskant-Antriebswelle (3) ist zwischen den
Trommeln abgesetzt, das erleichtert den Ausbau bei
Bedarf.

Stufenlose Schnitth6henverstellung (Plus-Version) —
Zentral () wird die Schnitthéhe fiir alle Trommeln
verstellt. Zwischen einer Schnitthohe von 40 bis

65 mm kann gewahlt werden. Die zentrale Verstell-
achse (p) rotiert nicht. Dadurch drehen die Gleitteller
auch bei ausgehobenem Mahwerk nicht mit — immer
ruhiger Lauf.

Die robuste Verstelleinrichtung ist wartungsfrei.

Uberlappende Blechabdeckung — Die zentrale Achse
jeder Rotoreinheit ist im Verstellbereich durch Gber-
lappende Blechabdeckungen (7) geschitzt.

Dauerschmierung — Der gesamte Verstellbereich ist
dauergeschmiert (8) und schutzt die Verstellung vor
Korrosion. Ein Gummibalg verhindert das Eindringen
von Schmutz und Feuchtigkeit — somit immer leicht-
gangig.

Gleitteller — Die Gleitteller (9) sind zweiteilig und
geschraubt. Einfaches und kostenglinstiges Wechseln
bei Abnutzung. Bei den Mahern ohne zentrale Hohen-
verstellung kénnen Distanzringe (0 flr verschiedene
Schnitthohen eingesetzt werden.

Hochschnitt-Teller — der perfekte Schutz fiir die
Grasnarbe - Hochschnitt-Teller () schiitzen besonders
bei feuchten und unebenen Boden die Grasnarbe. Die
aus Feinkorn-Stahl gefertigten Teller ermdglichen eine
zusatzliche Schnitthéhe von +20 mm. Schnitthéhen
bis 85 mm sind dadurch maoglich!



Zentrale Héhenverstellung
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Verbesserter
Durchgang

Fir einen verbesserten Durchgang wurden die inneren Trommelkérper (1)
mit einem kleineren Durchmesser konzipiert. Besonders bei hohen
Futtermassen verbessert sich die Schwadformung und der Maher wird
dadurch leichtzugiger.

Eine sichere Verbindung

Die Méahtrommeln sind am Getriebe-
balken von aul8en verschraubt und
kdnnen somit einfach demontiert
werden.
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Klingen - schnell gewechselt

I.anger, harter Einsatz ver-
langt nach bester Klingen-
Qualitat. Die Pottinger-
Messerklingen sind aus
hochwertigem Federstahl
gefertigt. Die Mahklingen
sind mit dem Schnell-
wechsel-System einfach und

flott gewechselt.

Klingen-Schnellwechsel — so einfach geht’s:

Der Klingen-Schnellwechsel ist bei allen Pottinger-Trommelmahern serienmalig.

w ! 1. Federbiigel mit Klingenschliissel
d nach unten driicken.

2. Klinge entnehmen und neue
Klinge einschieben.

3. Klinge wird automatisch arretiert.
Mit einem starken Federbiigel ist
die Klinge zuverlédssig gesichert.

Der Klingentréger ist mit dem Méhteller verschraubt und kann bei
Bedarf einfach gewechselt werden.

Bei drtlichem Verschleil$ des Méhtellers kénnen die Klingentrager
versetzt werden.

0 I Das Original ist nicht zu
I n a falschen
s,de - Geringerer Verschleil
- Lange Nutzungsdauer

- Hohe Bruchsicherheit
- Passgenauigkeit

- Langfristig verfiigbar
- Saubere Arbeitsleistung

Achten Sie deshalb beim
Kauf auf das Original mit
dem Kleeblatt.




Wartung — der freie Zugang

Die Erntezeit ist kurz und

Aufklappbare Seiten-
kostbar. Auf eine einfache scl7u.tze fir ainfachis
Reinigung, Wartung
Wartung wurde daher und geringere
besonders geachtet. Transportbreite.
Die eingeklappten

Schutze kénnen fixiert
werden. Das vordere
Schutztuch ist aufroll-
bar.




CAT O-motion

Der neue Front-Anbaubock
O-motion ldutet ein neues
Zeitalter bei Frontméher ein.
Der Maher kann an jedem
Schlepper mit Fronttechnik —
unabhéngig von GroBe und
Hubwerk — angebaut
werden. Eine Weltneuheit
der ,aktive” Tragrahmen.
Der Tragrahmen reagiert
unmittelbar auf jede
Bodenwelle. Ergebnis:

Schonung von Boden,

Grasnarbe und Maschine.
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Anbau - 3-Klick-Strategie

(1) Ankuppeln des Mahwerkes am Weiste-Dreieck und fixieren der
Begrenzungsketten.

(2 Gelenkwelle anstecken.

(3 EW-Hydraulik anschlieRen.

Einfacher und
schneller

Anbau — unab-
héngig von der
SchleppergriBBe
und Bauart des *
Hubwerkes.

(@) Reaktionsschnelle Federentlastung

Zwei grol3dimensionierte Federn sind im Anbaubock integriert. Die Federn be-
wirken eine gleichmal3ige Mahwerks-Entlastung lGber einen grof3en Arbeitsweg.
Einfache und wirksame Entlastung fiir alle Einsatzverhéltnisse.

Optimierte Schwerpunktslage
Durch die durchdachte Geometrie des Anbaubockes ist der Schwerpunkt in allen
Arbeitspositionen moglichst nahe am Schlepper.

Aushebung - ein einfachwirkender Zylinder gentgt.

(® Der ,aktive” Tragrahmen

Jede Bewegung der Maheinheit steuert den Tragrahmen und bewirkt den
~schwebenden Schnitt” Bei fallendem Gelande senkt sich dieser, steigt das
Gelande, hebt sich der Tragrahmen.

Beispielslose Schonung der Grasnarbe durch perfekte Fihrung Gber jede
Bodenkontur — auch bei hoher Geschwindigkeit und feuchten Béden. Die
Maheinheit wird vor abrupten St6R3en geschiitzt.

Zusatzliche Hubhohe
Durch den ,aktiven” Tragrahmen wird die Bodenfreiheit zusatzlich erhoht. ‘




AuBergewiihnIiches Design
Freie Sicht auf die Mahflache




CAT classic - Frontmahwerke

GGewichtsreduktion lautete
die Entwicklungsdevise beim
neuen Front-Trommelméher
EUROCAT classic.

Kurze Bauweise und gerin-
ges Gewicht durch
Leichtmetalle sind die
wesentlichsten Merkmale

des Mahers.

Kurzer Anbaubock

Ein wesentliches Markenzeichen der Classic-

Version ist der kurze Anbaubock. Das Mahwerk
wurde noch naher zum Schlepper verlagert. Das
Getriebe wurde tiefer gesetzt und verringert des-
halb das Abwinkeln der Gelenkwelle, auch in
hochgehobenem Zustand.

Gewichtsreduktion
Das Gewicht des Frontmahers wurde durch den
verkUlrzten Anbaubock und Schutzbleche aus

Aluminium reduziert.

Bodenanpassung par
excellence

Wesentliches Markenzeichen
perfekter Bodenanpassung ist
das Mittelstlick. Die durch
Kugelgelenke (D gelagerte
3-Punktaufhangung in
Verbindung mit dem Teleskop-
Oberlenker ermdglicht eine

mehrdimensionale Bewegungsfreiheit des Mahers. Die Maheinheit wird dadurch
exakt Giber jede Bodenunebenheit geflihrt. In das Mittelstiick sind verstellbare
Stabilisierungsfedern (2 integriert, die das Mahwerk bei der Transportfahrt

zentrieren.

Schwadformer
Die Schwadformer 3 bei EUROCAT classic sind an
beiden Seiten der Maheinheit einzeln verstellbar.

Auf Wunsch ist eine zweite Schwadformer-Scheibe
einbaubar.

Federentlastung und Teleskop-Oberlenker

Einfach und doch praktikabel ist die Bodenentlastung.
Zwei starke Zugfedern @ sorgen fiir einen gleich-
maligen Auflagedruck Giber die gesamte Balkenbreite.
Der Auflagedruck der Maheinheit ist durch die Ketten-
lange rasch und einfach einstellbar.

Durch den Teleskop-Oberlenker (® erfolgt eine perfekte
Anpassung an Querwellen.
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Die Auswani der Technik
und die richtige Einstellung
entscheiden wesentlich iiber
die Futterqualitat.
Voraussetzung ist eine gute
Bodenanpassung und ein
sauberer Schnitt. In den
EUROCAT - Heck-Trommel-
méahern wurden kompromiss-
los diese Forderungen

umgesetzt.

Die Grasnarbe muss
geschont werden. Optimale
Bodenanpassung mit einem

gleichméBigen Auflagedruck
ist deshalb eine wichtige
Forderung der Praxis. Die
mittige Anlenkung in

Kombination mit der

variablen Auflagedruck-

Verstellung sorgt fiir

Grasnarbenschonung iiber
die gesamte Schnittbreite.

CAT - Heckmaher

Anbau und Antrieb

An- und Abbau: Der Maher lasst sich durch verstellbare Anbaubolzen (1)
schnell und einfach an verschiedene Schlepper-Spurweiten anpassen.
Antrieb

Alle Antriebselemente sind robust und grof3 dimen-
sioniert. Zwei Gelenkwellen und ein Winkelgetriebe (2)
sorgen fur eine sichere Kraftlibertragung. Die nach-
geschaltete Sechskantwelle lauft im Olbad und treibt
zuverlassig dieTrommeln an. Hohe Laufruhe ist damit
garantiert.

Rutschkupplung und Freilauf schiitzen vor Schaden.

- F&?ro"qr...— -
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Wirkungsvolle Federentlastung

Zwei starke Zugfedern (1) sorgen fiir einen gleichmaRigen Auflagedruck iber die
gesamte Maheinheit. Diese bewirken eine reaktionsschnelle Anpassung an die
Bodenkonturen — ,,schwebender Schnitt” Der Auflagedruck der Maheinheit ist
durch Umstecken eines Bolzens (2) werkzeuglos 6-fach einstellbar — je nach
Ausstattung mit Schwadformer oder Aufbereiter.

Mit der mechanischen Abstellklappe (3) wird die Feder gesperrt und das Mahwerk
kann problemlos ab- und angebaut werden.

® ® ®

Einstellungen:

e Trockene, harte Boden:
Erh6hung des Auflage-
druckes, damit der Maher
bei hohen Fahrgeschwindig-
keiten nicht hiipft.

e Feuchte, weiche Boden:
Verringerung des Auflage-
druckes fur beste Boden-
schonung.




Mittenaufhangung — Bodenanpassung

Bei der EUROCAT
Mittenaufhangung

wird die Maheinheit Uber
die gesamte Méahbreite
entlastet.

Gegenliber kon-
ventioneller Seitenauf-
hangung reduzieren

sich Seitenzug und
Gleitwiderstand stark.
Dadurch wird die
Zugleistung verringert —
ein enormer Vorteil beim Mahen mit Aufbereiter und in Hanglagen!

GrofR3er Pendelbereich : =

Besonders bei unebenen steilen Flachen ist ein grof3er Pendelbereich von Vorteil.

Durch die mittige Aufhangung reagiert der Maher rascher auf veranderte

Bedingungen.

Aushebung am Vorgewende . . o
Beim Wenden erfolgt das Anheben uber ein einfachwirkendes Steuerge




CAT - Heckmaher

Deragiiche Einsazdes ~~ Anfahrsicherung — auf Nummer sicher
Mahers muss so komfortabel
wie nur moglich sein. Auf
Sicherheit, einfache
Bedienung und effiziente
Arbeits- und Transport-
stellungen hat Pottinger

besonders geachtet.

Mechanisch:

Auslosekraft tGber ein Tellerfederpaket einstellbar.
Zwei Klauen greifen ineinander und klinken bei Uber-
lastung zuverlassig aus. Fiir den StraBentransport
wird vom Schlepper aus der Verriegelungsbolzen
entsichert und die Maheinheit kann geschwenkt
werden.

Hydraulisch:

Anfahrsicherung und Schwenkeinrichtung in einem
System vereint. Bei Uberlastung oder Hindernissen
schwenkt das Mahwerk aus und kann tber das
Steuergerat wieder in die Mahstellung gebracht. Bei
geschwenktem Mahwerk sorgt ein Sperrblock fir
sicheren Stral3entransport.

Aushebung am Vorgewende:

Beim Wenden am Vorgewende braucht das
Schlepperhubwerk nicht betatigt werden. Daher ist
ein Nachjustieren nach dem Absenken nicht notig.
Anheben uber einfachwirkendes Steuergerat:
Hochster Bedienkomfort und Schonung von Hubwerk
und Gelenkwelle.




Transportstellung — vom Schleppersitz

Ein einfachwirkender Hydraulikzylinder Gibernimmt die Aushebung.
Das Schlepperhubwerk muss nicht betatigt werden.

In jeder Position ist die
Gelenkwelle drehbar, damit
werden Beschédigungen
verhindert.

Seitliche Aushebung: Schwenkung nach hinten: Schwenkung nach hinten
Fiir den Transport kann zur Die ideale Position bei und hoch: Das Méhwerk ist
Verringerung der Transport- schmalen und niedrigen nahe am Schlepper und
héhe der Seitenschutz Durchfahrten. Freie Sicht bewirkt dadurch eine gerin-

abgeklappt werden. nach hinten. gere Vorderachs-Entlastung.




Jeder Praktiker weiB, dass
nur mit hochwertigem
Grundfutter wirtschaftliche
Ertrage in der Milchvieh-
haltung zu erzielen sind.
Mehr Energie im Grundfutter
steigert die Milchleistung
und senkt die Kraftfutter-
kosten.

“Extra dry”-Aufbereiter, eine
gemeinsame Entwicklung
mit dem Institut fiir Land-
technik IMAG-DLO in
Wageningen (Holland),

zeigen den besseren Weg.

Aufbereiter — Extra dry (ED)

“Extra dry” — Breitstreueinrichtung

Der Rotor fordert das Futter tGber eine Breitverteilerhaube. Die Bleche (1) verteilen
den Futterstrom auf die gesamte Mahbreite. Das Futter wird flachendeckend
locker und gleichmafR3ig abgelegt.

~Extra dry” — Schwadformung

Zur Schwadformung werden die beiden Schwadbleche @) und die dulReren
Lamellen nach innen geschwenkt. Die Schwadbreite wird Giber die Stellung der
Bleche bestimmt.

Rotorantrieb

Die Kraftibertragung erfolgt direkt vom Balkenantrieb liber Keilriemen (3) auf den
Rotor.

Ein federbelasteter Riemenspanner mit breiter Rolle
sorgt auch bei Lastspitzen flir einwandfreie
Kraftibertragung. Einfach zu entspannen, der Keilriemen
ist rasch abnehmbar. Zuverlassig geschutzt vor
Berlihrung mit Futter.

Die Aufbereiterdrehzahl fiir ideale Arbeitsintensitat
betragt 860 U/min.

@
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Volle Breite — optimale Aufbereitung

Ein-Mann-Schnellausbau

Wird der Aufbereiter nicht

mehr bendtigt, ist er rasch

ausbaubar.

1 Schnellverschlussbolzen
offnen (Wunsch)

2 Rotor-Antriebskeilriemen
abnehmen

3 Fahrwerk einsetzen -
ausfahren

4 Schutz einsetzen —
Entlastung umstellen -
fertig.




V-férmige Stahlzinken
aus gehartetem Stahl
garantieren einen kon-
tinuierlichen Futterfluss
und hohe Standzeit.
Elastisch sind die Zinken
in Gummielementen
gedampft. Die Anord-
nung auf dem Aufberei-
terrotor ist spiralformig.

i —
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Aufbereiterintensitat

Von sehr schonender Aufbereitung
(blattreiche Leguminosen) bis zur
intensiveren Arbeit kann Gber einen
Hebel (1) verstellt werden. Durch die
Stellung des Aufbereiter-Prallbleches 2
mit aufgeschweil3ten Leisten wird der
Aufbereitungsgrad bestimmt.

EUROCAT 275 H ED

Aufbereiter reiben die Wachs-
schicht des Erntegutes schonend
auf. AnschliefSend wird das
Futter auf volle Breite abgelegt.

Vorteile des Aufbereitens:

e Kiirzere Feldtocknungsperiode,
weniger Wetterrisiko.

e Steigerung des Energiegehaltes bis
10 % — spart Kraftfutter.

e Bessere Silagequalitét durch rasche
ph-Wert-Absenkung.

e Kein oder weniger Zetten spart
Arbeitszeit und vereinfacht den
Betriebsablauf.

e Schonendes Aufbereiten vermindert
Brdckelverluste an den empfindlichen
Bléttern — héherer EiweilBgehalt in der
Silage.

e Weniger Befahren des Feldes schont
Futter und Grasnarbe.

Dadurch Iassen sich Einsparungen bis zu
150 Euro pro Hektar und Jahr erzielen.




Vorziige wie bei den
GroBen ...

Federentlastung und Mitten-
aufhangung, verstellbare
Anbaubolzen, das Werkzeug-
fach im Rahmen, der sichere
Gelenkwellenantrieb mit
Freilauf und sowie die
automatische Anfahr-
sicherung gehdren zur

Standardausriistung.

CAT Trommelmaher

Die langjahrig Bewahrten fiir kleinere Flachen ...

CAT 190 / 190 ED CAT 230 plus / plus ED
1,85 m Arbeitsbreite 2,25 m Arbeitsbreite

Y

Aushebung

e T

In Feldtransportstellung wird nur seitlich angehoben, die Schlepperhydraulik
bleibt immer in der selben Stellung — kein Neueinstellen des Hubwerkes.

Hochgeschwenkt

Leicht zugénglich flir Servicearbeiten, Klingenwechsel und Schnitthohen-
verstellung

Drei Transportstellungen bei CAT 230 plus / plus ED

Hydraulisch seitlich hochgestellt.

Nach hinten geschwenkt und hochgestellt — geringe Transportbreite
(Schwerpunkt nahe am Schlepper).

Nur nach hinten geschwenkt flir niedrige Durchfahrten.




EUROCAT - Frontmaher
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Ausstattungen

Anbau

Anbau Kat. Il

Drehzahl
1000 U/min

<

i
oy

Drehzahl 540 U/min

<7
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CAT
190 Kat. | + 1 - - Serie
190 ED Kat. | + 1l - - Serie
230 plus Kat. Il - - Serie
230 plus ED Kat. Il - - Serie
EUROCAT
275 H Kat. Il Wunsch Serie Wunsch
275 H ED Kat. [l Serie Serie Wunsch
315 H Kat. Il Serie Serie Wunsch
276 F classic Schnellkuppler - Serie Wunsch
276 F plus classic Schnellkuppler - Serie Wunsch
316 F classic Schnellkuppler - Serie Wunsch
316 F plus classic Schnellkuppler - Serie Wunsch
316 Ol-motion plus Schnellkuppler - Serie Wunsch
316 O.-motion plus ED Schnellkuppler - Serie Wunsch
Hydraulische Schwadscheiben
Rl'jc:(/schwenkung ED Aufbereiter Schutz hinten zentral verstellbar
& > g W
. , s
- — ;
EUROCAT
275 H Wunsch Wunsch Serie —
275 H ED Wunsch Serie Wunsch -
315 H Serie - Serie -
276 F classic - - Serie -
276 F plus classic - - Serie -
316 F classic — - Serie —
316 F plus classic - - Serie -
316 O.-motion plus = Wunsch Serie Serie
316 Q.-motion plus ED - Serie Wunsch Wunsch

@



Schwadscheiben

Zusatz-

Schnitthohen

Distanzringe

Hochschnittteller

Beleuchtung

aul3en/innen schwadscheiben + 6/12 mm +20 mm
Wunsch - - Wunsch - Wunsch
- - - Wunsch - Wunsch
Wunsch - 30 - 60 mm - - Wunsch
- - 30 - 60 mm - - Wunsch
Serie Wunsch - Wunsch Wunsch Wunsch
Wunsch Wunsch - Wunsch Wunsch Wunsch
Serie Wunsch - Wunsch Wunsch Wunsch
Serie Wunsch - Wunsch Wunsch -
Serie Wunsch 40 - 65 mm - Wunsch -
Serie Wunsch - Wunsch Wunsch -
Serie Wunsch 40 - 65 mm - Wunsch -
Serie Wunsch 40 - 65 mm - Wunsch -
Wunsch Wunsch 40 - 65 mm - Wunsch -
Schnellverschliisse| Fahrwerk fur Teleskop- Anbauerh6hung
fir Aufbereiter Aufbereiter oberlenker Federoberlenker + 200 mm
\ Al ! -
il
Wunsch Wunsch - - -
Wunsch Wunsch - - -
— - Serie Wunsch Wunsch
= — Serie Wunsch Wunsch
= = Serie Wunsch Wunsch
- - Serie Wunsch Wunsch
Wunsch Wunsch - - -
Wunsch Wunsch - - -

Alle Daten unverbindlich, Ausstattungen landerweise verschieden.
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Original
@side

SerlYice

Alois Pottinger
Maschinenfabrik GmbH
A-4710 Grieskirchen
Industriegelande 1

Telefon +43 (0) 7248/600-0
Telefax +43 (0) 7248/600-513

Gebr. Pottinger GmbH
D-86899 Landsberg a. Lech
Spottinger StralRe 24

Telefon +49 (0) 8191/9299-111
Telefax +49 (0) 8191/9299-188

Stiitzpunkt Nord

D-49509 Recke

Steinbecker StralBe 15
Telefon +49 (0) 5453/9114-0
Telefax +49 (0) 5453/9114-14

Pottinger AG

CH-5413 Birmenstorf Kt. Aargau
Mellingerstrasse 11

Telefon +41 (0) 56 201 41 60
Telefax +41 (0) 56 201 41 61
e-mail: info@poettinger.ch
www.poettinger.ch

=

Qualitat fur die Zukunft

‘Die Maschinen mit dem Kleeblatt als Markenzeichen sind international erfolgreich,
mit Zuverldssigkeit bei Qualitét und Service.

KTL-Grundierung und Puiverbeschichtungj — Autolack-Qualitét

Laserschneidmaschinen fiir hochste Prézision in der Blechbearbeitung

Neues Héartezentrum fiir VerschleiBSteile

Modernste 3-D Konstruktion

Zukunftssichere Bauteile-Priifung — im neuen Grieskirchner Technologie- und
Innovationszentrum werden hérteste Einsatzverhéltnisse simuliert und Belastungsgrenzen
ermittelt '

Pdttinger-Original-VerschleiBteile bieten Mehrwerte, die sich rechnen: Héhere Lebensdauer,
exakte Passgenauigkeit, stets verfiigbar.

Produktiibergabe — Bei Péttinger hat jeder Kunde das Recht auf eine ordnungsgeméf3e Produkt-
iibergabe durch seinen Péttinger-Vertriebspartner, zur Sicherung der Gewéhrleistung.

www.poettinger.at — e-mail: landtechnik@poettinger.at
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