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Befogastechnika

Kézi befogok jellemzdi

Pozicionald Ulékek 56-58 HRC, DIN 1.4125 (X105Cr-

Mo17) acélbdl, egyedi 70 HRC, kopas és nedvesség
allé bevonattal, 600 kg-ot meghaladd oldaliranyd Utk6zés
esetén a tulterhelés védelmi rendszer megakadalyozza a
befogdkészilék megrongalddasat. A szabadalmaztatott,
cserélhetd poziciondld Ulékek befogdkészilékét megbiz-
haté munkaeszkdzzé valtoztatjdk, ahelyett, hogy az fo-
gyoeszkdz lenne. Ezen felll igény szerint alakithatok egyedi
munkadarabok megfogasahoz. Szerelésik egyszer( a szab-
vanyos M4x12-es csavarokkal.

Anyaga DIN 1.4028 (X30Cr13) 52 HRC korrézidalld

acél, kulonleges hdkezelésnek kdszonhetben ellenal-
16, multifunkciondlis kialakitas, 6 db csatlakozo felllet, 4 db
M8-as csavarral vagy egyszer( gépsatuval régzithetd. Pon-
tossagtarto felllet, karbantartasa kénnyl és nagynyomasu
levegbvel egyszerlien letisztithato.

Szabadalmaztatott bilincses kivitel , egyszer( felépités,

tartds, erés és, tébb mint 1.000 kg szoritéerdnek is el-
lenall. A 4 pontos szoritas biztositja a razkddasokbdl adddd
meglazulas elkerilését. Anyaga 48-50 HRC-re edzett DIN
1.2316 (X38CrMo16) korrézidalld acél.

R&gzité csavar: SNCM nagy szilardsagu csavar. 36-38
HRC keménységgel. Felllete wolfram bevanatot ka-
pott, ezért belsd fele szivds, felllete kemény.

Figyelem: A wolfram bevonat kénre érzékeny, elveszti ked-
vezd tulajdonsagat!

Tel.: 0036.22.582.164

Fax: 0036.22.582.165
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HM-G5E

Kézi mikddtetésl befogd

Tombelektrédak és mas munkadarabok
megmunkalasahoz

Le) N\ R » Két csatlakozd felllettel a munkaasztalra
torténd vizszintes vagy fuggdleges felfogashoz
Meéret 65x65x40 mm

Anyag DIN 1.4028 (X30Cr13) korrdzidallé acél
Keménység 52 HRC

Netto tdmeg 0.9 kg

10.000 N elektroda szoritéerd

Ismétlési pontossag <0.002 mm
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Kézi mikddtetésl befogd
CGM O
Marashoz a tokmanyt kézzel kell régziteni

80 A tokmény az align taldhato 4 db M8-as
o o menetes furattal rogzithetd
Meéret 80x80x40 mm
Anyag DIN 1.4028 (X30Cr13) korrézidalld acél
Keménység 52 HRC
Nettd tdmeg 1.55 kg
10.000 N elektroda szoritéerd
Ismétlési pontossag <0.002 mm

36

60

60 M8x1.25

HL-110E

Kézi szoritasu gyors befogd
esztergalashoz és marashoz

Anyag DIN 1.4028 (X30Cr13) korrdzidalld acél
Keménység 52 HRC

Bilincses szoritas

Maximalis fordulatszam: 1.800/perc

Nettd tdmeg 2.1 kg

10.000 N elektréda szoritderd

Ismétlési pontossag <0.002 mm

110

HW-128E

Kézi mukddtetésU, gyors befogd

marashoz és szikraforgacsolashoz 100
28.8 L1 5 Ve » Anyag DIN 1.4028 (X30Cr13) korrdzidalld acél
i » Keménység 52 HRC
ﬁL 5 @ 5 2 » Bilincses szoritas
» Nettd témeg 1.6 kg
< 5 » 10.000 N elektréda szoritoerd
i » Ismétlési pontossag <0.002 mm
J 120
I ° ceivx @
|4 — o
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HE-65E

Kézi mukddtetésl befogd szikraforgacsold-gépek orsdjahoz

52

.5

K&zponti olajozés

Zar¢ bilincses szoritas

Megengedett maximalis aram 120 A

Anyag DIN 1.4028 (X30Cr13) korrdzidalld acél
Keménység 52 HRC

Nett6 tdmeg 1.5 kg

Szorftas utan az emelhetd elektroda:

max. 1.000 kg

Ismétiési pontossag <0.002 mm

SE-65E

56

(o]

Kdzvetlen csatlakozas a szikraforgacsologép
féorsdjaghoz, a @21mm-es befogdcsap
segitségével

Id6szakos, gyors szikraforgacsolashoz
Kozponti 6blitd furat nélkdli kivitel

Meéret 85x85x116 mm

Anyag DIN 1.4028 (X30Cr13) korrozidallo acél
Keménység 52 HRC

Netto tdmeg 1.2 kg

QM-68E

Gyors rogzitésu, kezi
mukodtetésu befogd marashoz

s CGM

Nagy elektrédak és munkadarabok
megmunkalasahoz

Két csatlakozo felllet a munkaasztalra térténd
vizszintes vagy fuggdleges felfogashoz

A készllék tetején 1évd 4 furat biztositia a
gépasztalra torténd kozvetlen felfogast.
Anyag DIN 1.4028 (X30Cr13) korrozioalld acél
Keménység 52 HRC

Nett6 tdmeg 1.2 kg

10.000 N elektroda szoritéerd

Ismétlési pontossag <0.002 mm

QM-98E

Gyors rogzitésu, kézi
mukodtetésu befogd marashoz

Tel.: 0036.22.582.164

80

M8x1.25

Fax: 0036.22.582.165

office@evolt.hu

Nagyobb elektrodak és munkadarabok
megmunkalasahoz

Két csatlakozo felllet a munkaasztalra torténd
vizszintes vagy flggdleges felfogashoz

A tetején 1évé 4 furat biztositjia a gépasztalra
torténd kozvetlen felfogast

Alacsony kialakitasa miatt kitlinéen alkaimazhato
CNC gravirozo- és marégépekhez

Anyag DIN 1.4028 (X30Cr13) korrdézidalld aceél
Keménység 52 HRC

Nettd tdmeg 1.9 kg

10.000 N elektroda szoritéerd

Ismétlési pontossag <0.002 mm

www.evolt.hu



Befogastechnika

Gyors befogok jellemzdi

Pozicionald Ulékek 56-58 HRC, DIN 1.4125 (X105Cr-

Mo17) acélbdl, egyedi 70 HRC, kopas és nedvesség
allé bevonattal, 600 kg-ot meghaladd oldalirdanyu Utkdzés
esetén a tulterhelés védelmi rendszer megakadalyozza a
befogdkészilék megrongalddasat. A szabadalmaztatott,
cserélhetd pozicionald Ulékek befogokészlilékét megbiz-
hatdé munkaeszkdzzé valtoztatjdk, ahelyett, hogy az fo-
gydeszkdz lenne. Ezen felll igény szerint alakithatok egyedi
munkadarabok megfogasahoz. Szerelésik egyszerl a szab-
vanyos M4x12-es csavarokkal.

Régzit6  mechanizmus  DIN
1.4028 (XB0Cr13) acélbdl48-50
HRC-vel. Egyedi excenteres Kkiala-
kitéas. Tobb, mint 5.000 kg-os szori-
toerét képes kifejteni.

Ez a nagy szilardsagu rogzitd kar

akar 65 kg-os oldaliranyu Utko-
zésnek is ellendll. A tulterhelés elleni
rendszer megakaddlyozza a készUlék
ténkremenetelét. Kérjuk, tavolitsa el a
kart a munkadarab szoritasa utan!

Tel.: 0036.22.582.164

Elfordulas-gatld mechanizmus. A

rogzité kar eltavolitdsa utan, au-
tomatikusan lezar, biztositva a szoritas
megtartasat nagyobb igénybevételli
megmunkalasoknal.

Fax: 0036.22.582.165

Anyaga DIN 1.4028 (X30Cr13) 52 HRC korrézidalld

acél, kulonleges hékezelésnek kdszonhetden ellenal-
16, multifunkciondlis kialakitas, 6 db csatlakozé felllet, 4 db
M8-as csavarral vagy egyszer( gépsatuval rogzithetd. Pon-
tossagtarto felllet, karbantartasa kénnyl és nagynyomasu
levegdvel egyszerlien letisztithato.

6 Excenter anyaga DIN 1.2316
(X88CrMo16) korrézidalld  acél
52 HRC keménységgel. Nagy zarasi
felllet, 4.000 kg szorité erdvel. Nagy
igénybevételli megmunkalasokhoz.

office@evolt.hu www.evolt.hu
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QL-110E

Gyors rogzitésu, kezi mikodtetési
befogo esztergalashoz és marashoz

o Y

=

oY ‘

70
110

M8x1.25

3 pontos szoritas

Maximadlis fordulatszam 1.800/perc

Anyag DIN 1.4028 (X30Cr13) korrdzidalld acél
Keménység 52 HRC

Nett6 tdmeg 2.2 kg

10.000 N elektroda szoritéerd

Ismétiési pontossag <0.002 mm

QW-128E

Gyors rogzitésu, kézi mikodtetésu

befogd marashoz és szikraforgacsoléashoz 100
28.8 L\ S 4
s 120
° ceM ©
IEE| N

3 pontos szoritas

Megengedett maximalis aram 120 A

Anyag DIN 1.4028 (X30Cr13) korrdzidallé acél
Keménység 52 HRC

Netto tdmeg 1.6 kg

10.000 N elektroda szoritderd

Ismétlési pontossag <0.002 mm

QE-84E

Gyors rogzitésu, kezi mikodtetés
befogd marashoz és szikraforgacsolashoz

»

»

»

»

»

»

»

»

K&zponti hiitéfurattal

3 pontos szoritas

Megengedett maximalis aram 120 A

Anya DIN 1.4028 (X30Cr13) korrézidallé acél
Keménység 52 HRC

Nettd tdmeg 2.2 kg

10.000 N elektroda szoritéerd

Ismétlési pontossag <0.002 mm

Tel.: 0036.22.582.164

Fax: 0036.22.582.165

office@evolt.hu

CGM %

Gyors rogzitésl, kézi mikddtetésu

befogd marashoz és szikraforgacsolashoz -
pE NP 5 » Kézponti hitSfurattal

K » 3 pontos szoritas
™y ", Q 2 » Megengedett maximalis aram 120 A
1 (- 7 » Anyag DIN 1.4028 (X30Cr13) korrézidalld acél
’,7@}/ 7@ 6 » Keménység 52 HRC
e /4 < » Nettd tdmeg 2.2 kg
By » 10.000 N elektroda szoritéerd

Ismétiési pontossag <0.002 mm

www.evolt.hu



Befogastechnika

Integralt pneumatikus befogok jellemzdi

Pozicionald Ulékek 56-58 HRC, DIN 1.4125 (X105Cr-

Mo17) acélbdl, egyedi 70 HRC, kopas és nedvesség
allé bevonattal, 600 kg-ot meghaladd oldalirdanyu Utkdzés
esetén a tulterhelés védelmi rendszer megakadalyozza a
befogdkészilék megrongalddasat. A szabadalmaztatott,
cserélhetd pozicionald Ulékek befogokészlilékét megbiz-
hatdé munkaeszkdzzé valtoztatjdk, ahelyett, hogy az fo-
gydeszkdz lenne. Ezen felll igény szerint alakithatok egyedi
munkadarabok megfogasahoz. Szerelésik egyszerl a szab-
vanyos M4x12-es csavarokkal.

Kivald mindségl rugo, élettar-

tama tobb, mint 1,2 milli¢ 16ket,
ami napi 200 szoritas esetén 16 évet
tesz ki.

tébb, mint 5év.

Tel.: 0036.22.582.164

Fax: 0036.22.582.165

Magas mindségu tomité elemek,
melyek normal Uzemi élettartama

Anyaga DIN 1.4028 (X30Cr13) 52 HRC korrézidalld

acél, kulonleges hékezelésnek kdszonhetden ellenal-
16, multifunkciondlis kialakitas, 6 db csatlakozé felllet, 4 db
M8-as csavarral vagy egyszer( gépsatuval rogzithetd. Pon-
tossagtarto felllet, karbantartasa kénnyl és nagynyomasu
levegdvel egyszerlien letisztithato.

Minden dugattyd és munkahenger edzett korrdzidal-
16 acél, ezért nem rozsdasodnak és nem is szorulnak

3

meg.

Nyomasszabalyzd segitségével tébb,
mint 280 kg szoritderd is elérhetd.
A kapcsolodd felliletek spedalis ke-
néanyaggal vannak bevonva, és egy-
szeri kenésliek, mivel az olaj a ned-
vesség miatt itt nem alkalmas.

A szabadalmaztatott dugattyus
megfogasi rendszer nagyobb el-
téréseket is lehetdveé tesz.

www.evolt.hu

office@evolt.hu
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AE-88E & AE-88ED

Automatardgzitésd befogd marashoz- és szikraforgacsolashoz

» Kodzponti hitsfurattal

» Megengedett maximalis aram 120 A

» 1.000 N allandd rugds szoritas

» 3.000 N sUritett levegés megfogas

_log » Uzemi nyomés 6 bar

» Anyag DIN 1.4028 (X30Cr13) korrdzidalld acél
Keménység 52 HRC

» Netto tomeg 3.0 kg

» Ismétlési pontossag <0.002 mm

89

AE-88EW

Automatardgzitésid befogd marashoz és szikraforgacsolashoz

Pozicionalt 4 furat a tisztitashoz és a levegdvel
térténd lefuvatashoz

Kézponti hitéfurat nélkul

Megengedett maximalis aram 120 A

1.000 N allandd rugds szoritas

3.000 N sdritett levegds megfogas

Uzemi nyomas 6 bar

Anyag DIN 1.4028 (X30Cr13) korrozidallo acél
Keménység 52 HRC

Netto tdmeg 3.0 kg

Ismétlési pontossag <0.002 mm

89

AE-88EBW

Automatardgzitesd befogd marashoz és szikraforgacsolashoz

»

Pozicionalt 4 furat a tisztitashoz és a levegdvel
torténd lefuvatashoz

K&zponti hiitéfurattal

Megengedett maximalis aram 120 A

1.000 N allandé rugds szoritas

3.000 N siritett levegés megfogas

Uzemi nyomas 6 bar

Anyag DIN 1.4028 (X30Cr13) korrdzidallé acel
Keménység 52 HRC

Nettd tdmeg 3.0 kg

Ismétlési pontossag <0.002 mm

»

»

»

89

»

»

»

»

»

»

AE-88EC

Automatarogzitési befogo szikraforgacsolashoz

Automatikus elektrodacseréhez

K&zponti hitéfurattal

Megengedett maximalis aram 120 A

700 N allandd rugds szoritas

3.000 N sdritett levegés megfogas

Uzemi nyomas 6 bar

Anyag DIN 1.4028 (X30Cr13) korroézioalld acél
Keménység 52 HRC

Netto tdmeg 3.0 kg

Ismétlési pontossag <0.002 mm

89

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu
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AM-100E

Automatardgzitésu befogd marashoz- és szikraforgacsolashoz

Szoritd erd és rugderd: 1.000 N

Kd&zponti olajozd és felllet lefuvatd nyillas nélkl
Ismétlési pontossag <0.002 mm

3.000 N sritett leveg6s megfogas

Uzemi nyomés 6 bar

Anyaga DIN 1.4028 (X30Cr13)

Keménység 52 HRC

Nett6 tdmeg 2.0 kg

N
o

CGM

AM-100EC

Automatartgzitésit befogd marashoz és szikraforgacsolashoz

Szorité er6 és rugderd : 1.000 N

Felllet lefuvatd nyilassal (ha AM-100-04-et
hasznalunk)

Ismétlési pontossag <0,002 mm

3.000 N stiritett levegés megfogas

Uzemi nyomas 6 bar

Anyaga DIN 1.4028 (X30Cr13)

Keménység 52 HRC

Nettd tdmeg 2.0 kg

AM-100-03

Régzité lap

AM-100EC-0304 AM-100-04

Erintkez feddgy(irti

LEVEGO NYIT
LEVEGO ZAR

» Anyag DIN 1.4028 (X30Cr13) korréziéallé acél .

» Netté tomeg 2.0 kg - AM-100EC Feliletiefuvaté funkoioval,

» Rbgzit6 lap csak az AM-100E vagy az = ha AM-100-04-et hasznalunk.
AM-100EC termékekhez.

20T/16T/12T

Elektrodatar szikraforgacsolashoz

Model No. EDM70020 EDM70016 EDM70012
Szerszamtar kapacitasa 20 szerszam 16 szerszam 12 szerszam
Maximadlis szerszamhossz 200 mm 200 mm 200 mm
Maximalis szerszam atméré & 70 mm, @100 mm, & 70 mm,

(ha minden tarhely foglalt) (ha minden tarhely foglalt) (ha minden tarhely foglalt)

& 120 mm / 64x64 mm @130 mm/ 82x82 mm & 120mm/ 64x64 mm
Maximalis szerszam tdmeg 4 Kg 4 Kg 4 Kg
Maximadlis teherbiras 80 Kg 64 Kg 48 Kg
Szerszam kivalasztasi idé 0.5 mp (60Hz): kivalasztds | 0.5 mp (60H2): kivalasztas | 0.5 mp (60Hz): kivalasztas
Levegd rendszer csatlakozé Z10mm @10 mm 10 mm
Vezérl6 elemek PNP-NO PNP-NO PNP-NO
Tapfesziltség 220V/380V/440V 220V/380V/440V 220V/380V/440V

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu



Befogastechnika

Aluminium elektrodatartok elonyel

» Utésaliok, elnyelik a preciziés megmunkaldsoknal keletkezd nagy frekvencidji rezgéseket, és csdkkentik a vibracié mértékét.
» Kivalo villamos vezetSképesség : Jobb hatasfok a villamos kistléskor.
» Kis suly: Nagyobb sebesség intenziv villamos kistlések alatt.
» Biztonsag: Abnormalis esetekben, példaul szerszamtérésnél dnmaga torik el, ezzel is megvédve az értékesebb befogdkat és magat a gépet is.
» Hosszu élettartam: Normalis kérlimények kozétt, tobb, mint 50.000 alkalommal hasznalhatdak.
» Gazdasagossag: Gyors megtérlilést biztositanak, teljes specifikacioval rendelkeznek, hogy megfelelienek a kilonbbzé gyartasi szlkségleteknek

54D 25 Elektrodatarto 54T‘33 Elektrodatarto

- 54

*—l 28]
o @ 5 O
4 &’ S 3
il
18 O O
» Nettd tdmeg 212 g D L 12
» Négyszogletes elektrodakhoz 5 Netto 18
AP I . ettd tdbmeg 198 g CGM ™
» Alsd rogzitésu , siklap tipusu tartd » 100x100 mm-t meghaladé &3

5 4O 2 5 lemezelektrédak befogasahoz
- Elektrodatarto

N i 821-35
25.8 12 - Elektrodatarto
o O M6
O F — O] = < S e’g/ © gg ot
9 — o 8 31O Q| & )
T | [A™8 | 4[] O To °l ¥
28 2 OOI 3
Ol N
—o ©
54H‘1 5""32 Elektrodatarto e ©
82
» Nettd tdmeg 490 g
H M8 » 200x200 mm-t meghaladd el 9
i == / lemezelektrédak befogasahoz
01 —
Q ] cGM
Tipus H (mm) Toémeg

54H-15 15.4 205 T , /
g CT‘4O Korrézidalld elektrodatartd

(J; 54H-20 | 20.4 | 200g
54H-25 | 258 | 195¢

3 |
» Oldalrégzitésu, I%
<

hengeres és B & 54H-30 | 304 | 191g
négyszdgletes 7S ) 54
. 54H-32 32.4 190 g
elektrodakhoz %5 28
337
— 7 7 |
54U 1 5~32 Elektrédatarto 3 o %
O
U M8 » Netté 6meg 600 g
‘»,/ » C)nzéras - ~ ﬂ
2 » Anyag DIN 1.2316 (X38CrMo16) .

CGM korrdzidalld acél

Szerszamok, befogok és

54 Tipus H (mm) Tomeg »
M6 | 54U-15 | 155 | 290g elektrodak meéréséhez
o O S - :
o

» Adapter az 54T- © 54U-20 | 20.4 266 g

ss5ssasetas B O  O| & [sau25 | 258 | 2609

;Eg;?:g‘;zaku of O fo 54U-30 | 304 | 252
»

elektrédakhoz 28 54U-32 | 324 | 2629
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CGM behuzd gombak elonyei

» Az 6tvdzott acél szakitdszilardsaga 2.500 N/mm2 feletti
» Rugdélettartam tébb, mint 100.000 ciklus

» Szabadalmaztatott kiviteld tanyérrugd por- és aramvédd funkcidval

» Atanyérrugd haszndlat kdzben nem donthetd

PE-20A

TOomMbszikrazashoz

» Kozponti hiitéfurattal

» Elektrodak automatikus

» cseréjéhez
» Kizardlag E-tipusu
befogdtokmanyokhoz

» 4.000 kg-os huzderének képes
ellenallni

» Hasznadlat kbzben Ugyelien a
helyez8 csapelhelyezkedésére.
Nem mUikédik befogott
elektréda tomb nélkul.

Szerelési utmutato

» Tavolitsuk el a régi kalibrald fejet!
» Szereljlk fel az M106-os forgatd asztalt, és rogzitsiik j6 szorosan!

PE-20M

Marashoz/Esztergalashoz

Kézi haszndlat

Kdzponti hitsfurattal

Minden CGM tipusu befogdhoz
hasznélhatd

Megjegyzés: A laprugd hasznalat
kdézben nem feszll be

» Figyelem: Hosszabb kildgasu.
A behuzd gomba vége
hossziranyu vago tokmany
esetén kimozdulhat

»

»

»

¥

» Ha nem csatlakozik jol, akkor alakitsunk ki a furatokat az M1 06-nak megfelel6 furatképrel
» Szereljlk fel a befogdt/tokmanyt, és rogzitstk j6 szorosan! (A tokmany és a forgatd asztal kdzé szigeteld betétet kell elhelyezni.)
» Ellenérizzlk , hogy a tokmany és a gép kapcsolataban nincs-e révidzarlat!

» Az XY sik parhuzamossaganak és siklaplisaganak beallitasahoz hasznaljuk az

» ST-164 és az ST-165 kalibralokat!

M106

Forgato asztal szikraforgacsolo-gépekhez

» X-Y tengellyel valé parhuzamossag és egysikisag ellenérzéséhez

BO8

Felfogo lap

» Nettd tdmeg: 2 kg
» Felfogd lap a QM-98E és a HM-98 E tipusu befogdkhoz

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.5

PE-20W

Huzalszikréazashoz

» Kozponti hitéfurat nélkul

» Egyenes vagashoz

» Minden CGM tipusu
befogdhoz hasznélhato

O@t allités }O

82.165

office@evolt.hu

www.evolt.hu




Befogastechnika

Kalibralo fejek

HE-75

Kalibralo fej

HE-100

Kalibralo fej

1=
— ‘ Slllyesztett fejli csavar segitségével allitsa » Szélesebb  bedllitasi  tartomanyt
& 4 be a kisebb elektrédakat. Féleg elektrodak biztosit, f6leg kdzepes és nagymeéretl
3 kdzpontositasara, valamint kisebb lektrodakhoz. elektrédakhoz
» Nettd tdmeg: 5 kg
» Elektrodatarto kalibrélasahoz
» Nettd tdmeg: 2 kg 2104
@76
Alkalmazas
T o &
Amikor a szikraforgacsologép CGM tokmannyal van felszerelve, az - -
elektrodat athelyezve az elektroda beallitoba, bedllithatja ugy az elektrodat,
hogy az nincs rogzitve az elektrodatartéhoz. Igy az elektrodda gépen kivdl 00
bedllithatd és ezzel csdkkenthetd az allasidd. !
Precizids kalibrald tomb Precizids kalibrald tomb
100 100
@2
O s :
Q )

» 5 tengelyes maras kalibralasa

» Az egész egyben DIN 1.4021 (X20Cr13) korrdzidallé acél

» Keménység 42 HRC

» Az X-Y sik tengelyvonalanak bedllitasahoz, valamint a parhuzamossag
és az egysikusag ellenérzésére hasznalhatd

» @20 mm-es szolgal az atméré kdzpontositasara

» Nettd tomeg 1.05 kg

» Kozpontositashoz

» »Az ellenérzé felllet aluminium felfogd lapra felszerelt 52 HRC
keménységU DIN 1.4028 (X30Cr13) korrdzidalld acél

» Nettd tdomeg 0.5 kg

ST-166

Kalibrald henger
i 30

110

49

CGM

» X-Y tengellyel vald parhuzamossag és egysikusag ellendrzésére
hasznalhaté esztergagépeken

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165

ST-1665

Kalibrald henger

30

30

CGM

49

» X-Y tengellyel vald parhuzamossag és egysikusag ellenbrzésére
hasznalhat6 esztergagépeken

office@evolt.hu www.evolt.hu
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SB-101 SB-102 SB-104 7®ﬁ8 o5

Golyos tapinto Fix szaru golyds tapintd Mozgathato szaru ) f
golyos tapintd |
o
> - - 3
[ o]
™
— @D @D

0 Tipus oD B Tipus @D B

S WSB70303 | 3mm | 3mm SB50304 | 3mm | 4mm

WSB70304 | 4mm 4mm SB50305 | 3mm 5mm

- SB50404 | 4mm 4mm

SB50405 | 4mm 5mm

» X-Y tengellyel vald parhuzamosséag és egysikusag ellendrzésére hasznalhatd esztergagépeken EELEl 4vm | 6mm

STC-1 STC-2

Munkadarab helyzetmeghatarozo Munkadarab helyzetmeghatarozo

e T

i | ﬁl i 210

| 3 a B
ny £ 7.
» Az X-Y sk tengelyvonalanak bedllitasahoz, valamint a f6orséval vald » Barmelyik CGM gyartmanyu tokmanyhoz hasznalhaté
parhuzamossag és egysikusag ellenérzésére szolgal » Parhuzamosség és siklapusag ellenérzése 360 fokban
» Mérédra nélkul » Mérédra nélkll
Patronos befogd Acélpatronos befogd
28 10, 42
M8x1.25 M6
O —

40
25

N — <
) |

» Anyag DIN 1.4028 (X30Cr13) korrézidallé acél

% rd/ » Anyag DIN 1.4028 (X30Cr13) korrézioallo acél

iy » Keménység 50 HRC » Keménység 52 HRC
» Patron és meghuzé kulcs nélkil szallitjuk » Patron és meghuzé kulcs nélkil szallitjuk
Szerszamtarto Aluminium patronos befogd

158

‘g o) o) —/ :
CGM .‘
©  © . ,,‘H’ » Anyag DIN 1.4028 (X30Cr13) korr6zisalls acél
e » Keménység 52 HRC
» ER32 patronos befogd szerszambefogd egysége i » Patron és meghuzo kulcs nélkil szallitjuk

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu
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Kiegeszitdk huzalszikra forgacsolashoz

WS-80

Munkadarab bedllitd lap

X koordinatat bedllitd csavar

» Anyaga: DIN 1.4028 (X30Cr13)
korrozioalld acél
» Keménység 52 HRC
C koordinatat bedllité csavar » Nettd témeg: 2.0 kg
» Csak WC-100 és WC-160
alkalmazasaval felhasznalhato

120
100

Y koordinatat bedllitd csavar Beallitasi tartomany

» X koordinata palyaszdg + 3°
» Y koordinata palyaszog + 3°
» C koordinata palyaszég + 3°

WC-100 WB-124

90° régzitd

O O O O O

60

O O O O

70

CGM

100

124

» Anyaga: DIN 1.4028 (X30Cr13) korrozioallé acél
» Keménység 52 HRC
» Nettd témeg: 1.0 kg

WGC-160 - "

Munkadarab rogzitd

4-M8

40
28
==
—O
lo

Q—\ = » Anyaga: DIN 1.4028 (X30Cr13) korrézidallé acél
» Keménység 52 HRC
» Nettd tomeg: 1.0 kg
» Csak a QM-68E / HM-65E -nek tartozéka

OO O O O O O O QO

O O O O

160 ‘gg

» Anyaga: DIN 1.4028 (X30Cr13) korrdzidalld acél
» Keménység 52 HRC
» Nettd tomeg: 1.3 kg

Erdbefogo tartozekok
P-24 P-24C P2510 P2512

Nagy hatékonysagu Nagy hatékonysagu Behuizé gomba Behuzé gomba
pozicionald témb pozicionald témb

» Tisztitd lefuvé nyilassal » AM-138-as befogd és a » AM-138-as befogd és a
PW-108-as munkadarab tartd PW-148-as munkadarab tartd
0sszekotéséhez Osszekodtéséhez

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu
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P-24-es nagy hatékonysagu befogo sorozat Osszetevoi

»

»

»

»

AM-100P

Marashoz

AM-100PC 04

Marashoz

AM-100PC 03
Marashoz

AM-100PC 0304

Marashoz

HM-80P

Marashoz

HL-110P

Marashoz

QM-98P

Marashoz

QL-110P

Marashoz

QE-88P

Marashoz

AE-88P

Marashoz

AE-88P6

Marashoz

AE-88PW

Marashoz

AE-88PBW

Marashoz

AE-88PC

Marashoz

Tel.: 0036.22.582.164

=

54T-33

Aluminium elektrédatartd

¥

P2510

Behuzo gomba

<

82T-35

Aluminium elektrédatartd

PE-20M

Behuzé gomba

$

PE-20W

Behuzé gomba

&

PW-108
Munkadarab befogd

'
ST-108

Csatlakozé méré

Fax: 0036.22.582.165

Nagy mennyiségU forgdcsolashoz, hosszu élettartamu acél munkadarab befogd
Ez a befogd a P-24-es pozicionald tdémbbel képes megduplazni az erét

Az automatizalt termelésnél a pneumatikus befogd beépitheté a termelé robotkarba is
P-24 és H-24 pozicionald tombdk kérésre kicserélhetdek tobblet kdltségek nélkul

AM-138EP

Marashoz

AM-138EPC 07

Erintkez feddgydirdivel

AM-138EP 08
Munkadarab régzitével

AM-138EPC 0708
Munkadarab régzitével és
érintkez6 feddgydrtvel

AM-138P OUT

Marashoz

AM-138PC 07 OUT

Erintkez6 feddgydirdivel

AM-138PC 08 OUT

Munkadarab régzitével

AM-138PC 0708 OUT

PW-148
Munkadarab befogd

i

P2512
Behuzé gomba

Munkadarab régzitével és

érintkezd feddgydrtvel
AM-138P 08 IN
Munkadarab régzitével

AM-138PC 0708 IN

PW-108
Munkadarab befogd

Munkadarab rogzitével €S s
érintkez6 feddgydrtivel

office@evolt.hu

¥

P2510

Behuzé gomba

www.evolt.hu




Befogastechnika

AM-138

Befogd marashoz

52 » Anyaga: DIN 1.4028 (X30Cr13)

@ korrozidalld acél

- = Keménység 52 HRC
7

| »

- > # N » Szoritd erd és rugderd: 1.800 N
[ {@3’}" » Kézponti olgjozo és feliilet lefuvatd nyilds nélkil
'Q P i N a = » Pozicionald tombdk nélkul
\as T ] »  lsmétiési pontossag <0.002 mm
\{'\Q__i 1)/ o » 5.000 N s(irftett levegés megfogas
s » Uzemi nyomas 6 bar
» Nettd témeg : 4.8 Kg
Befogd marashoz
5 » Anyaga: DIN 1.4028 (X30Cr13)

korrézidalld acél
- Keménység 52 HRC
:H » Szoritd erd és rugderd: 1.800 N
= Felllet lefuvato nyilassal
(ha AL13807-et hasznalunk)
Pozicionald tombok nélkdl
smétlési pontossag <0.002 mm
» 5.000 N sdritett levegés megfogas
] ] » Uzemi nyomas 6 bar
Nettoé tdmeg : 4.8 Kg

»

»

»

CGM

»

»

Al -138-08 AL-138-07  AL-138EPC-0708

Erintkezd fed&gy(ird

Rogzits lap

a
2 -
\ g o > LEVEGO ZAR
4 - @ LEVEGO TISZTIT
R . LEVEGO NYIT

» Rogzité lap AM-138 és AM-138C-hez » AM-138C Fellletlefuvaté funkcidval, ha AM-138-07-et hasznalunk.
» Nettd tdmeg: 6.0 kg

PW-108 PW-148

Munkadarab befogd Munkadarab befogd

» Ismétlési pontossag 0.005 mm (nyugalmi allapothoz képest) » Ismétlési pontossag 0.005 mm (nyugalmi allapothoz képest)
» Anyaga: Edzett szerszamacél » Anyaga: Edzett szerszamacél
» Nettd tdmeg: 1.6 kg » Nettd tdmeg: 3.3 kg

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu
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Gyorscserélds befogorendszerunk eldnyei

» Lerdviditi a beallitasi idét: drakat percekre, perceket masodpercekre

» Munkadarabok egyszerlbb mozgatasa a kilonbdzéd miveletek kdz6tt a munkadarab ismételt beallitasa nélkiil:
mardgép => szikraforgacsolo-gép => kdszdrligép

» Megmunkalas a nap 24 orajaban, a hét minden napjan

» Tobb munkadarab el8allitasa, kevesebb id6 alatt, kisebb kéltséggel
» Kevesebb allasidd

» 500%-ban novelik meglévd gépei termelékenységét!

» 3D-s gépén akar 5D-s munkadarabot is megmunkalhat!

Kuldnbsegek gyorscserélds befogorendszerink és mas piaci
gyartok rendszere kOzOtt:

1. Atokmanyok és befogdrendszerek korrézidalld acélbdl késziinek 52-54 HRC fellleti keménységgel.
A 4 egymastal fliggetlen poziciondld Ulék anyaga DIN 1.4125 (X105CrMo17), keménységiik 56-58 HRC, fellletiikon
70-72 HRC megfeleld bevonat

2. Szabadalmaztatott CGM szoritd és rogzitd rendszerek (tdbb mint 20 szabadalommal rendelkezé CGM gyors cserélés
befogdrendszer):

2.1. Egymastdl fuggetlen pozicionald tlek
2.2. Elfordulast gatlé befogdrendszer
2.3. Légmentesen zarddo behuzd csapok

2.4. Aluminium elektrodatartok

3. Pontossag — Ismétlési pontossag < 2um, 90°-os irdnyvaltasi pontossag < 2um. Az elektrodatartok tdbb mint tizezerszer
felhasznalhatoak.

4. Kuldnbségek befogodink és a mas piaci gyartok hasonld termékei kdzott

4.1. Befogdink 4 egymastdl figgetlen poziciondld Ulékkel rendelkeznek, melyek egymastdl figgetlenil cserélhetdk.
Ezért elhasznalddasnal vagy sérlilésnél ahelyett, hogy az egész egységet cserélnenk, elég csak a szikseges
részelem cseréje. Igy ez sokkal gazdasagosabb megoldas.

4.2. Az elektrodatartdk haszndlata nem karositja a felfogd lapok 4 részes kdzponti aldtamasztasait.

4.3. Az elfordulast gatlé befogdrendszerének tarcsa alaku kialakitasa hatékony megfogast tesz lehetévé. A
razkddasmentes, és a munkadarab kilazulasat megakadalyozd rendszernek, valamint a 8 darab alatémasztasi
pontnak kdszénhetden, biztonsagosabb rogzités érhetlink el, mint mas gyartok hasonld termékeivel. A maximalis
régzitd erd kb. 1.500 N.

4.4. Mas gyartok példaul un. golyds csuccsal rogzitenek. A razkdédasmentes, valamint a munkadarab kilazulasat
megakadalyozd rendszerek nélkll, a megmunkalas soran keletkezett rezgések kbdvetkeztében, a darabok
kieshetnek a befogokészUlékekbdl.

Befogdrendszereinkre 1 év garanciat biztositunk, amely a szamlézas napjatol érvényes, és kizardlag a készllékek megfelel6 felhasznalasa és karbantartasa
esetén érvényesithetd.

Tel.: 0036.22.582.164 Fax: 0036.22.582.165 office@evolt.hu www.evolt.hu
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»  Leppelégép, fellletek leppelése és strukturdlasa, elektroda- és csigatisztitas
»  Automata munkadarab elkapd

»  Precizids koszorult szerszamaceélok (lapok, hasabok, rudak és szikratdombok)
» Hézagold fdliak, lemezek, szalagok

»  Piramisozott csuszka lemez

»  Szerszamelemek, vezetbelemek AGATHON, datumbélyegzdk

»  Kilokdk (kidobok), furatképzdk, illesztészegek

»  Lyukasztobélyegek, -perselyek (HWS, HSS, ASP, kemeényfém)

»  Gyorscsatlakozok

»  Gazrugok DADCO

» Rendszerrugok, gumirugok

»  SzUrdk, potalkatrészek, cséelektrodak szikraforgacsolashoz, ioncserél§ gyanta
» Kendanyagok, korrézid gatld és tisztitoszerek

» Nanomold formalevalasztd

»  Szerszamok, hdcseréldk hatékony tisztitasa és preventiv karbantartasa

BEFOGOTOKMANYAINKAT MAR TOBB, MINT 20 ORSZAGBAN SZABADALMAZTATTAK!

Szabadalmaztatott termékeink kdzott szerepel a cserélhetd rogzitd egység, a gyors bilincses és a pneumatikus befogétokmany.
Befogdtokmanyaink - amellett, hogy megkdnnyitik a bonyolult forgacsolasi miveleteket - dnvédd mechanizmussal is rendelkez-
nek. Utkdzés esetén sem az orsé, sem a befogd nem sériil meg, igy a javités gyorsan elvégezhets. Termékeink folyamatos fejlesz-
tések és kutatd munka, valamint a legmodernebb gyartasi technoldgiak alkalmazasanak eredményei. Elvink a kivald mindség, a
kiemeit hatékonysag és a kivald érték, mert csak ezek segitségével névelhetjik tovabb vevdink elégedettségét.

EVOLT Kift.

8000 Székesfehérvar, Sereg u. 1-5.
Tel.: 0036.22.582.164, Fax: 0036.22.582.165
www.evolt.hu, office@evolt.hu

...a kivansaga ez volt!



