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INSTRUKCJA BEZPIECZNEJ
OBSLUGI

Niniejsza domowa maszyna do szycia spelnia wymagania normy IEC/EN 60335-2-28.

Podlaczenie do sieci

Niniejsza maszyna do szycia musi by¢ podlaczona do sieci o napieciu wskazanym na
tabliczce znamionowej zasilania.

Uwagl dotyczace bezpieczenstwa

Urzadzenie to nie moze stuzy¢ do zabawy dzieciom.
W przypadku, gdy urzadzenie uzywane jest w obecnosci dzieci, wskazana jestszcze-
goblna ostroznos¢.

* Podlaczonej do sieci maszyny do szycia nie wolno pozostawiaé bez uwagi.

* Po uzyciu i przed kazdym czyszczeniem maszyny nalezy ja zawsze odlacza¢ od
zasilania.

* W celu wykonania jakichkolwiek czynnosci w poblizu igly, takich jak nawlekanie
nici, wymiana igty,lub wymiana stopkimaszyne nalezy wylaczy¢ przetacznikiem do
pozycji ,0”.

* W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego lub wtyczki korzystanie z
maszyny do szycia jest zabronione.

* Pamietaj, zeby nie zbliza¢ palcéw do ruchomych czesci maszyny. Nalezy zachowy-
wac szczegoblngostroznosé w poblizu igly maszyny do szycia.

» Korzystaj z niniejszej maszyny do szycia jedynie w celu, do jakiego zostata ona prze-
znaczona.Uzywaj wylacznie akcesoriéw opisanych w niniejszej instrukcji i zaleca-
nych przez producenta.

* Przed wymiang zaréwki zawsze wyjmij najpierw wtyczke z gniazdka sieciowego.
Zuzyta zar6wke wymieniaj na nowa tego samego typu (pod wzgledem napiecia i
mocy).



Zastrzegamy sobie prawo zmiany wyposazenia maszyny
oraz asortymentu akcesoriow , modyfikacji funkgji i wygladu
bez wczesniejszego powiadamiania.

Wszelkie modyfikacje beda jednak zawsze korzystne dla
uzytkownika produktu.

1. Zuzyty sprzet nie moze by¢ umieszczany razem z
innymi odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekaza¢ do punktu zbierania
zuzytego sprzetu elektrycznego lub sprzedawcy, przy
zakupie nowego sprzetu tego samego rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty
sprzet zostanie poddany procesowi przetwarzania

lub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi oraz
ochrone srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom
zbierania lub umieszczenie go tacznie z innymi
odpadami grozi kara grzywny / Ust. z dn. 29.07.2005.
o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym/.




Wartosci intelektualne

PFAFF , SELECT i IDT sg zarejestrowanymi
znakami handlowymi lub znakami handlowymi
VSM Group AB.
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Wyposazenie zasadnicze

Wiecej informacji na temat dodatkowych akcesoriéw uzyskasz u autoryzowanego

dealera PFAFF®.
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0 Standardowa stopka
Z. zastosowaniem IDT
select™ 4.01 3.0

Bez zastosowania IDT
select 2.0

1 Stopka do $ciegéw ozdobnych

Z zastosowaniem IDT
select 4.0

1 Stopka przezroczysta

(stopka do sciegow ozdobnych bez
zastosowania IDT)

3 Stopka do Sciegu krytego
i owerlokowego
Z zastosowaniem IDT
select 4.013.0

Z. zastosowaniem IDT
select 2.0

4 Stopka do wszywania zamkow

Z. zastosowaniem IDT
select 4.0 and 3.0

Bez zastosowania IDT
select 2.0

5 Stopka do obszywania dziurek
6 Stopka do cerowania
select 4.0

7 Stopka do rolujacego podwijania
brzegu materiatu

Z zastosowaniem IDT
select 4.0

8 Linial prowadzacy
9 Podkiladki filcowe

10 Krazki blokujace, small/medium/
large

11 Igly

12 Dodatkowy trzpien
13 Przecinak

14 Szczoteczka

15 Szpilki
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Wprowadzenie
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Tabela Sciegow (Sciegi nie-elastyczne)

Scieg Stopka | Zastosowanie
4.0 3.0/2.0
A/B/C | A/B/C |5 Standardowe obszywanie dziurek w bluzkach i poscieli.
D D 0/3 Niewidoczne podwiniecia - zszywanie i obrzucanie

brzegu w jednej operacji. Zalecane szczegolnie do
materiatéw elastyzenych.

E E 0/1 Tradycyjne Sciegi dekoracyjne.

F F 0/1 Tradycyjne Sciegi dekoracyjne.




Scieg Stopka Zastosowanie
4.0 3.0/2.0
G G 0/1 Do wszystkich prac Sciegiem prostym i stebnowari o
szerokosci do 6 mm.
Do obrzucania brzegéw i naszywania aplikacji.
Odpowiedni réwniez do naszywania sznurkow,
haftowania.
@ @ 0/1 Scieg prosty : do standardowego szycia i stebnowania
gdzie wymagana jest lewostronna pozycja igly.
Scieg zygzakowy: Do obrzucania brzegéw, naszywania
aplikacji.
@ @ 0/1 Scieg prosty: Do wigkszosci operadji szycia i stebnowania.
Zygzak : do wigkszosci operacji Sciegiem zygzakowym.
@ @ 0/1 Do wszystkich operacji szycia i stebnowania, ktore
wymagaja prawostronnej pozydji igly.
Scieg zygzakowy: Do obrzucania brzegéw, aplikacji,
naszywania sznurka.
H H 0/3 Do niewidocznych podwiniec¢ na tkanych materiafach.
| | 0/1 Tradycyjny $cieg dekoracyjny.
K K 0/3 Do plaskich, zachodzacych na siebie szwow.
L L 0/1 Do obrzucania, wszywania gumki,cerowania i naszywania
fat.
W M M 0/1 Do obrzucania, wszywania gumki,cerowania i naszywania
‘? fat.
")
1G - 0/1 Tradycyjny $cieg dekoracyjny.
é LC - 0/1 Scieg dekoracyijny.
§ LG - 0/1 Scieg dekoracyjny.
< LI LI 0/1 Tradycyjny $cieg dekoracyjny.
z MDF - 0/1 Tradycyjny $cieg dekoracyjny.
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Wprowadzenie

Tabela Sciegow (Sciegi elastyczne)

Scieg Stopka Zastosowanie

4.0 3.0/2.0

D D 0/1 Elastyczne $ciegi faczace i obrzucajace. Material musi by¢
obrécony o 180 stopni.

E E 0/1 Do stebnowania i obrzucania materialow elastycznych.

F F 0/1 Scieg dekoracyjny do stebnowania , podwinigé np.
w pidzamach.

G G 0/1 Do szwéw elastycznych np. szwéw wewnetrznych oraz
szwow odziezy sportowej i roboczej.
Do naszywania tasm elastycznych i szwéw na
materaifach elastycznych.

@ @ 0/1 Do Sciegow elastycznych , ktore wymagaja lewostronnej
pozydji igly.

@ @ 0/1 Do Sciegéw elastycznych, ktére wymagaja centralnej
pozydji igly.

@ @ 0/1 Tradycyjny $cieg dekoracyjny.

H H 0/1 Elastyczne Sciegi faczace i obrzucajgce do jerseyu.
Materiat musi by¢ obrécony o 180 stopni.

| | 0/3 Scieg taczacy i obrzucajacy do materiatéw z tendencja do
strzepienia.

K K 0/3 Scieg taczacy i obrzucajacy do sztywnych materiatow
lub materiatéw ktore nie maja tendencji do strzepienia.

L L 0/1 Do taczenia dwoch wykonczonych brzegéw materiatu
z przestrzenia pomiedzy nimi jak merezka. Odpowiedni
réwniez do fantazyjnego pikowania.

M M 0/1 Do szycia ni¢mi elastycznymi, obszywania frotte.

1G - 0/1 Scieg dekoracyjny, stosowany rowniez jako scieg
drabinkowy.

KM KM 0/1 Luzny Scieg dekoracyjny.




Scieg Stopka | Zastosowanie
4.0 |3.0/2.0
g LC - 0/1 Scieg dekoracyjny- dekoracje domu.
g LD - 0/1 Scieg dekoracyjny- dekoracje domu.
5 LG - 0/1 Scieg dekoracyjny - np. do tradycyjnego haftu.
§ LI LI 0/1 Scieg ornamentowy np. do akcesoriéw tazienkowych.
EK - 0/1 Scieg dekoracyjny- dekoracje dom.
EL - 0/1 Do stebnowania i obrzucania materiatéw elastycznych.
FG FG 0/1 Do stebnowania , patchworkéw i pikowania.
ID - 0/1 Scieg dekoracyjny np. do odziezy sportowej.
IF - 0/1 Scieg dekoracyjny elastyczny, do podwinieé np. w pidzamach.
Material musi by¢ obrécony o 180 stopni.
LK LK 0/1 Scieg dekoracyjny elastyczny.
LMK | LMK 0/1 Scieg dekoracyjny elastyczny.
MG - 0/1 Scieg dekoracyjny elastyczny.
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Obstuga maszyny Select

Gorna klapka

Otworzy¢ gérnag klapke (7) do gory.
Na spodniej stronie klapki pokazane sa
symbloe $ciegéw maszyny.

Podlaczenie rozrusznika

Podlaczyc¢ wtyczke rozrusznika do
gniazda (2) maszyny oraz do Zrédla
zasilania. Predkosc pracy maszyny
regulowana jest naciskiem na rozrusznik.

Predkosé szycia regulowana jest poprzez
sile nacisku na rozrusznik. Dodatkowo
mozna regulowac predkos¢ szycia przez
przelacznik umieszczony z przodu
rozrusznika.

Pozycja® = polowa predkosci
Pozycja »» = pelna predkosc

Dla tego typu maszyn do szycia musi by¢
stosowany rozrusznik AE020.

Wytacznik gtowny

Przy uruchomieniu wylacznika gtéwnego
(1) zapala sielampka - o$wietlenie pola
pracy. Maszyna jest przygotowana do
pracy.

10




Pojemnik do przechowy-
wania akcesoriow

Maszyny do szycia Pfaff posiadajg wyj-
mowany pojemnik do przechowywania
akcesoriow, ktory uzywany rowniezjest
jako rozszerzenie pola pracy.

Model 4.0 posiada specjalna, wyjmowana
tacke z przegrédkami na rézne akcesoria.
Akcesoria z wyposazenia maszyny sa
ponumerowane, nalezy je utozy¢é w odpo-
wiednich przegrédkach.

Wole ramie

Aby pracowac z wolnym ramieniem
maszyny nalezy zdja¢ pojemnik na
akcesoria (16), odchylajac go w lewo

i podnoszac do gory Wyjac zaczep z
otworu w obudowie. Przy ponownym
nakfadaniu pojemnika z akcesoriami
nalezy zwréci¢ uwage na fakt, aby blat
przediuzajacy pole pracy idealnie faczyt
sie z wolnym ramieniem maszyny.

11
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Obstuga maszyny Select

Napetniania dolnej szpuki

Przygotowaie maszyny do
napetniania dolnej szpuki

Nalezy przytrzymac koto reczne (4),
przekreci¢ do oporu dysk odsprzegajacy
koto recznie (3) w kierunku wskazanym
strzatka. peracja ta zapobiegnie
poruszaniu sie igly podczas napetniania
dolnej szpulki.

Zaktadanie dolnej szpulki

A Wylaczy¢ wylacznik gtowny (1).

Pusta szpulke nalezy tak natozy¢, aby
bolec (A) trzpienia (6) wsunat sie w
wyciecie w szpulce. Logo Pfaff do géry
(w przedniej czesci).

Przesuna¢ szpulkew prawo.
Wskazowka: Napetnianie dolnej szpulki
mozliwe jest jedynie wowczas, gdy szpulka
jest przesunieta w prawo.

12




Napetnianie dolnej szpulki
z nici na trzpieniu

Zalozy¢ szpulke z niémi na trzpien (9).
Aby zapewni¢ réwnomierne rozwijanie
nici i stabilne ustawienie szpulki naley
zastosowac krazki blokujace, adekwatnie
do wielkosci szpulki.

Nawlekanie nici

Wsuna¢é nitke w prowadnik A i przecia-
gnac przez otwor B, nastepnie w prawo
pod haczykiem C. Poczatek nitki nalezy
kilkakrotnie owing¢ zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara wokot szpulki.

Napetnianie dolnej szpulki

Wiaczy¢ maszyne przelacznikiem glow-
nym (1). Przytrzymac poczatek nitki i
nacisna¢ rozrusznik. W momencie, gdy
szpulka jest pelna, proces nawijania zosta-
nie automatycznie zakoriczony. Nitke
naley odciag na nozu, szpulke przesunaé¢ w
lewo i zdja¢ z trzpienia.

Nalezy pamieta¢:

Dysk soprzegajacy (3) przekreci¢ spowro-
tem do pozycji wyjéciowej. Obrécic kotem
recznym (4) do siebie, az powréci do pier-
wotnej pozycji

13

109|895 AuAzsew e3nisqQ



Obstuga maszyny Select

Napetnianie dolnej szpulki z
drugiego trzpienia

Wrtozy¢ drugi trzpien (8) do otworu w
maszynie. Zalozy¢ krazek blokujacy i
umiesci¢ na trzpieniu szpulke nici.

Nawlekanie nici

Nitke wsuna¢ w prowadnik A i przecia-
gnaé przez otwér B w prawa strone pod
haczykiem C. Poczatek nitki nalezy kilka-
krotnie nawing¢ zgodnie z ruchem wska-
zéwek zegara wokol szpulki.

Napetnianie dolnej szpulki

Wiaczy¢ maszyne przelacznikiem glow-
nym (1). Przytrzymujac poczatek nitki
nacisna¢ rozrusznik. W momencie, gdy
szpulka jest pelna, proces napetniania
zostanie automatycznie zakonczony.
Nitke odcigé, szpulke przesunaé w lewo i
zdja¢ z trzpienia.

Nalezy pamietac:

Dysk odprzeglajacy (3) przekreci¢ spo-
wrotem do pozycji wyjsciowej. Obroci¢
kotem recznym (4) do siebie, az powrdci
do pierwotnej pozycji

Wskazowka: Jesli nitka jest juz zatozona do
maszyny, mozna tatwo napetnic¢ dolng szpulke
z dodatkowe go tzrpienia, bez koniecznosci
wyciggania wczesniej zatozonej nitki.

14




Napetnianie dolnej szpulki
przez igle

Takze w sytuacji, gdy nitka w maszynie jest
juz zalozona, istnieje mozliwos¢ zapelnienia
dolnej szpulki. Przed rozpoczeciem napet-
niania dolnej szpulki nalezy upewnic sie czy
igla pozostaje nieruchoma ( patrz str. 12).

Nawlekanie nici

Podnies¢ dZwignie podnoszenia stopki (15).
Przelozyc¢ nitke w dét i pod stopke a nastep-
nie przez proadnik 12 i do gory.

Nastepnie przelozy¢ nitke przez dzwignie
podnoszenia nitki od lewej do prawej
strony. DZwignia ta musi znajdowac sie w
maksymalnie gérnej pozycji.

Nitke przeprowadzi¢ w prawa strone pod
haczykiem C. Nastepnie kilkakrotnie nawi-
nac nitke wokot szpulki.

Nacisna¢ rozrusznik i napelni¢ szpulke.

Napetnianie dolnej szpulki

Wiaczy¢ przetacznik gtéwny (1) i nacisnaé
rozrusznik. Napelnianie dolnej szpulki
zakonczy sie automatycznie gdy szpulka jest
petna. Obciaé nitke i przesunac trzpien do
napelniania dolnej szpulki w lewo.

Nalezy pamietac:

Obroéci¢ kotem recznym, ponownie zwolnié¢
dysk 3. Nastepnie obrdci¢ kolem recznym (4)
do siebie, az zaskoczy w swoje miejsce.

15

109|895 AuAzsew e3nisqQ



Obstuga maszyny Select

Wymiana dolnej szpulki

A Wylaczy¢ maszyne wytacznikiem
glownym (1)
Wyjmowanie bebenka i szpulki

Otworzy¢ ostone dolnej szpulki. Podniesé
zatrzask bebenka (E) i wyciggnaé bebenek
z maszyny. Zwolni¢ zatrzask i wyjaé
pusta szpulke z bebenka.

16




Zakladanie dolnej szpulki

Nalezy wlozy¢ pelng szpulke do bebenka
(logo Pfaff na zewnetrz). Nitke nalezy
przeciagnac w bok przez szczeline A, a
nastepnie pod plytke naprezajaca B az do
momentu, gdy wejdzie w otwor (patrz
strzatka).

Uwaga: Przy rozwijaniu nitki ze szpulki,
musi ona obracac sig zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

Zakladanie bebenka

Podnies¢ dzwignie E i wsunaé
maksymalnie bebenek na trzpieri C.
Otwor D w bebenku musi by¢ skierowany
do gory.

Uwaga: Mocno pociggngc dolng nitke.
Bebenek nie powinien wypasc¢ z chwytacza.

17
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Obstuga maszyny Select

Zakladanie gornej nitki
Zaktadanie goérnej nitki

A Wylaczy¢ maszyne wylacznikiem
gtownym.

Podnies¢ dzwignie podnoszenia stopki
(15) i obraca¢ kotem recznym az dzwignia
podnoszenia nitki (10) zostanie maksy-
malnie podniesiona. Zatozy¢ szpulke nici
na trzpien (9), zakladajac jednoczesnie
odpowiednie krazki blokujace.

Uzywajac obu rak przetozy¢ nitke przez
prowadnik A i pod prowadnikiem B.
Przeciggnac nitke przez lewa szczeline C i
w dot. Przeciggnad nitke wokét stopera D,
a nastepnie do gory prawa szczeling E, az
do dzwigni podnoszenia nitki F.

Nitka musi by¢ przetozona przez dzwi-
gnie podnoszenia nitki F od lewej strony
do prawej, a nastepnie ponownie w doét
w prawej szczelinie. Nastepnie przetozy¢
nitke przez jeden z dwéch prowadnikéow

Aby nawlec igle nalezy przelozy¢ nitke od
przodu do tytu przez oczko igly.

Nawlekanie igty przy pomocy nawleka-
cza patrz kolejne strony.

18




Nawlekacz iglty (Model 4.0)

Aby utatwi¢ zalozenie nitki do igly

zaleca sie stosowanie nawlekacza

(22). Opuscic stopke. Obroécic kotem
recznym aby unieé¢ igle do maksymalnie
gornej pozycji. Ulozy¢ gérna nitke pod
haczykiem A utrzymujac ja mocno.
Przesuna¢ nawlekacz maksymalnie w dét
i obrocic go w kierunku igty, tak aby maty
haczyk B wszedt w oczko igy. Wtozyé
nitke w haczyk od dotu.

Obréci¢ nawlekacz do tytu zwalniajac
ostroznie nitke i pozwoli¢ nawlekaczowi
przesunac sie¢ w gére. Mozna teraz
Pprzeciagna¢ nitke przez oczko igly.

Zakadanie nitek do igly
podwadjnej
Zatozy¢ podwdjna igle.

Zalozy¢ drugi trzpier na szpulke i
umiesci¢ na trzrpieniach dwie szpulki
nici.

W lewej szczelinie prowadzenia nitki (12)
znajduje sie dysk naprezacza C. Podczas
zakladania nitki nalezy upewnic sig, ze
jedna nitka zostata przeprowadzona z
lewej a druga z prawej strony dysku
naprezacza C.

Zalozy¢ nitki w standardowy sposéb
sprawdzajac tylko czy nie zostaly splatane
razem. Przetozy¢ nitki przez prowadnik
(23) i zatozy¢ je do igly.

Uwaga: Do igty podwojnej nie mozna
stosowac nawlekacza.
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Obstuga maszyny Select

Wyciaganie dolnej nitki

A Wylaczy¢ maszyne wytacznikiem
glownym (1).

Podnies¢ stopke. Przytrzymac nitke
gorng i obréci¢ kotem recznym tak, aby
ponownie znalazla sie w swej szczytowej
pozycji, a nitka dolna utworzy petelke.
Pociagniaé¢ gérna nitke, wyciagnie ona
nitke dolna.

Nalezy zamkna¢ pokrywe chwytaka
i przeprowadzi¢ nitki pod stopka na lewa
strone.

Obcinacz nitek/noz

Nitki nalezy przelozy¢ z tytu do przodu
i obcia¢ na nozu na obudowie maszyny
(13).
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Dzwignia podnoszenia
stopki

Stuzy do podnoszenia i opuszczania
stopki maszyny (15).

Wymiana stopki

Zdejmowanie stopki

A Wylaczyé maszyne wytacznikiem
glownym (1)

Ustawic igle w najwyzszej pozydji.
Przednia czes¢ stopki docisnaé w gore

a jednoczesnie czes¢ tylng w dél, az
zostanie ona zwolniona z uchwytu stopki
(26).

Zakadanie stopki

Stopke ulozy¢ pod uchytem stopki (26)
tak, aby przy opuszczaniu dzwigni
podnoszenia stopki (15) trzpien stopki
wszedl w naciecie uchwytu stopki.

Sprawdzenie: Prosimy o sprawdzenie czy
stopka zostata prawidowo zatozona przez
podniesienie dZwigni podnoszenia stopki.
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Obstuga maszyny Select

System IDT (zintegrowany
system podwdjnego
transportu materiatu)

Pfaff proponuje doskonate rozwigza-

nie dla precyzyjnego szycia wszystkich
rodzajéw materialéow - wbudowany,
podwdjny system podawania materiatu -
IDT System.

Tak jak w maszynach przemystowych
IDT System podaje materiat jednoczesnie
od gory i od dotu, z ta sama dtugoscia
Sciegu. Materiat jest precyzyjnie poda-
wany.

Podwéjny system transportu materiatu
zapobiega Scigganiu szwow na cienkich
materiafach.

Réwnomierne podawanie zapewnia réw-
niez idealne dopasowanie elementéw w
karte lub paski. IDT System utrzymuje
réwnomiernie wszystkie warstwy mate-
riatu, zapobiegajac nacigganiu goérnej
warstwy.

Wiaczanie IDT System
Podnies¢ stopke. Wcisnac IDT w doét.

Uwaga! Do wszystkich prac z uzyciem
systemu IDT nalezy uzywac stopek z cen-
tralnym nacieciem w tylnej czesci.

Wytaczanie IDT

Zebrowany uchwyt IDT przytrzymaé
dwoma palcami. Nacisna¢ IDT w dét,
a nastepnie pociggnac do tytu i powoli
zwolni¢ go do gory.
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Wymiana igly

Wylaczy¢ maszyne
wylacznikiem gtéwnym.

Zdejmowanie igly: Opuscic¢ stopke
i podnies¢ igte do jej najwyzszej
pozycji. Poluzowac¢ srube (25)

i pociagnac igle w dot.

Zakladanie igly: Igle ustawic ptaska
strona A do tylu. Opusci¢ stopke

i wsuna¢ igte maksymalnie wgore.
do uchwytu igty. Trzymac igte i
dokreci¢ mocno Srube (25).

Ustawianie naprezenia
gornej nitki

Ustawi¢ zadane naprezenie nitki (11)
przy pomocy znaczka B.

Stabdardowe ustawienie naprezenia dla
szycia to 4-5.

Przy szyciu z recznym prowadzeniem
materiatu, cerowaniui obszywaniu
dziurek nalezy ustawic¢ naprezenie w
zakresie 2-3.

Opuszczanie zabkow
transportera

Dla pewnych prac jak np. cerowanie
zabki transportera powinny by¢
opuszczone.

Aby je obnizy¢ nalezy otworzy¢ ostone
chytacza i przesuna¢ przetacznik C
maksymalnie w prawo. Zabki zostana
opuszczone.
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Obstuga maszyny Select

Regulacja szerokosci
Sciegu
Do zmian szerokosci $ciegu stuzy pokre-

tlo (27). Podczas zmiany szerokosci éciegu
igla nie moze znajdowac si¢ w materiale

Ustawienie podstawowe: Ustawic¢ pokre-
tlo (27) w pozycji oznaczonej czarna
strzatkg P (maksymalna szerokos¢
Sciegu).

Wyjatek: Scieg prosty wykonuje sie przy
szerokosci éciegu 0.

W rozdziale ”Sciegi uzytkowe i prak-
tyczne szycie” znajduje sie tabela z zale-
cang szerokoscia dla kazdego Sciegu.
Szerokos¢ Sciegu mozna zmienié réwniez
podczas szycia.

Pokretto ustawiania

pozycji igly

Przy centralnej pozycji igly mozna wybraé
(o) 14 additional needle positions can be

selected by turning the needle positioning
dial (28) in increments to the left or right.

The furthest needle position to the left
©D) dodatkowych pozydji igly przez
obroét pokretta pozycjonujacego igte (27)
w prawo lub w lewo. Maksymalnie lewo-
stronna pozycja moze zosta¢ ustawiona
przez obroét pokretlta maksymalnie w
prawo. (_9) Maksymalnie prawostronna
pozycje igly uzyskuje sie przez obroét
pokretta maksymalnie w lewo. Przy zmia-
nie pozycji igly, igta ie moze pozostawac
w matriale.

Uwaga: Przy wybranej prawostronnej pozycji
igty, pokrettem (27) mozna zwigkszy¢ lub
zmniejszyc szerokoSc lewej strony Sciegu.
Przy lewostronnej pozycji igly mozna regulo-
wac szerokos¢ prawej strony Sciegu.
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Szycie wstecz

Maszyna ta tak dtugo szyje do tylu,
dopoki wcisniety jest klawisz szycia
wstecznego (20).

Pokretto regulacji dftugosci
sciegu

Wyregulowacé dtugos¢ sciegu
Przy pomocy pokretla regulacji dtugosci

Sciegu (19) mozna ustawi¢ dlugosé sciegu
w zakresie 0-6 mm.

Dziurka do guzikow

Pomiedzy wartoscig 011 znajduje sie
symbol "Dziurka do guzikéw” (A). W
tym zakresie lezy optymalna wartos¢
gestosci ciegu odpowiednia do obszywa-
nia dziurek do guzikéw i do haftowania.

Im bardziej obraca si¢ pokretlo w kie-
runku wartosci 0 tym bardziej gesty staje
sie Scieg.

Sciegi elastyczne

Do szycia $ciegbéw elastycznych (przyciski
z ciemnym tlem) nalezy obréci¢ pokretio
regulacji dtugosci Sciegu (19) maksymal-
nie na szare pole.
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Obstuga maszyny Select

Wyboér Sciegu

Sciegi uzytkowe

Kazdy écieg oznaczony jet litera, te same
oznaczenia literowe znajduja sie na
przyciskach wyboru éciegu. Scieg
wybierany jest przez wcisniecie
odpowiedniego przycisku. Przycisk B
zwalnia wczesniej wybrany Scieg.

Pod klapka maszyny (7) znajduje sie
tabela $ciegéw, rysunki i oznaczenia
Sciegéw oraz mozliwe ich kombinacje

Sciegi elastyczne

Wszystkie éciegi oznaczone kolorowym
tlem na przyciskach to éciegi elastyczne.
Nalezy wcisna¢ wybrany przycisk i
obroécié¢ pokretto regulacji dtugosci Sciegu
(19) maksymalnie na szare pole (A).

Przycisk B zdeaktywuje wczesniej
wybrany Scieg.

Kombinacje sciegow
uzytkowych i elastycznych

Wociskajac kilka przyciskow mozna
tworzy¢ kombinacje Sciegéw uzytkowych.

Pokretlo regulacji dtugosci Sciegu moze
by¢ ustawione w standardowej pozycji
lub na szarym polu, oznaczajacym Sciegi
elastyczne.

Wszystkie mozliwe kombinacje $ciegow
pokazane sg pod klapka maszyny.

Przycisk B zwalnia wczeéniej wlaczone
przyciski.
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Scieg
4.0
3.0
2.0 -
Scieg Numer $ciegu
Szerokos¢ sciegu w mm
1
|
I Dlugosé sciegu w mm
IDT
—m— on= @

off= O

N

Naprezenie nitki

4=

Rodzaj stopki

Objasnienia tabeli

Ponizsza tabela pokazuje zalecane
ustawienia dla kazdego Sciegu i techniki
szycia.

Tabela dostarcza réwniez dalszych
instrukgji niezbednych podczas szycia
wybranych Sciegéw uzytkowych jak:
rodzaj stopki, naprezenie nitki iglowej,
lub zalecane uzycie systemu IDT.
Jezeli nie wskazano innego ustawienia

pozycji igly nalezy zawsze stosowac
centralne ustawienie igty (o).

Niektére materiaty zawieraja nadmiar barwnika, ktéry moze spowodowac
zaplamienie innych tkanin lub zabarwienie plastikowej obudowy maszyny.
Zabarwienie to moze by¢ niemozliwe do usuniecia.

Polar i denim szczegélnie w kolorach czerwonym i niebieskim zwykle zawieraja
duzy nadmiar barwnika.

Jezeli podejrzewasz, iz Twéj materiat lub gotowa rzecz moze zawiera¢ nadmiar
barwnika nalezy ja wypra¢ przed szyciem, aby unikna¢ zabarwienia obudowy.
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Sciegi uzytkowe i praktyczne szycie

Naprezenie goérnej nitki

Aby zagwarantowac odpowiedni rezultat
szycia, naprezenia gornej i dolnej nitki
musza by¢ prawidtowo dobrane. Standar-
dowe ustawienie dla $ciegéw uzytkowych
to 4-5.

Naprezenie nalezy sprawdzi¢ na szero-
kim $ciegu zygzakowym. Nitki powinny

taczy¢ sie pomiedzy warstwami materiatu.

Jesli naprezenie gornej nitki jest zbyt silne,
nitki tacza sie ponad gérng warstwa mate-
riatu.

Jesli naprezenie gornej nitki jest zbyt
slabe, nitki 1acza sie pod dolna warstwa
materiatu.

Regulacja naprezenia gornej nitki opisana
jest na str. 23.

Stebnowanie

Scieg prosty G moze by¢ wykonywany
przy zastosowaniu jednej z 15 pozycji igly
w taki sposéb, iz zawsze mozna prowa-
dzi¢ brzeg stopki po brzegu materiatu.
Pozycja igly przy stebnowaniu okreslona
jest przez ustawienie pokretta pozycji igly.

Jezeli chcemy wykonac stebnowanie

dalej od brzegu materiatu nalezy prowa-
dzi¢ materiat wzdluz prowadnikéw na
plytce Sciegowej lub zastosowac specjalny
prowadnik zawarty w wyposazeniu.
Prowadnik umieszcza sie w otworze A i
zabezpiecza dokrecajac $rube B.
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Scieg
40| G 0 | 25| ® |35 |0/1
30| G 0 |25| @ |35 |0/1
20| G 0 |25 | - |35 |0/1
Scieg
40| G |[(2»| 12| @ 35 | 0/1
30| G |2»| 12| @ |35 |0/1
20| G |2»| 12| - |35 ]|0/1

()

Scieg prosty

Scieg G to podstawowy écieg prosty.
Dlugosé sciegu moze zostaé zwiekszona
zgodnie z zyczeniem do 6 mm.

Niektore prace latwiej jest wykonaé
poprzez zmiane poltozenia igly np.
stebnowanie kotnierza lub wszywanie
zamka byskawicznego. Macie Paristwo do
wyboru 15 pozycji igly.

Prosimy zwréci¢ uwage na fakt, ze igla
przy zmianie jej polozenia powinna
znajdowac si¢ w maksymalnie gérnym
polozeniu.

Scieg zygzakowy

o obszywania brzegéw réznych materiaow
nadaje sie¢ oprocz sciegéw owerlokowych
takze Scieg zygzakowaty G, szerkos¢
Sciegu 5. Przy wykonywaniu $ciegu mate-
rial powinien jedynie w potowie zajdowac
sie pod stopka.

Przy obszywaniu brzegéw nalezy zwrécié
uwage na fakt, ze igla na zmiane wchodzi
raz w material raz w préznie, poza brze-
giem materiatu.

Szerokos¢ Sciegu zygzakowego przy
obrzucaniu brzegéw moze zostaz zreduko-
wana do 2 mm.

Do obszywania brzegéw trudnych mate-
riatéw nadaje sie szczeg6lnie stopka do
Sciegu krytego nr 3. Przy szyciu nitka
ukfada sie w poprzeczce C, co chroni
przed rolowaniem brzegu. Poprzez to uzy-
skuje sie tadny, gtadki szew.

Brzeg materialu musi by¢ prowadzony
wzdluz prowadnika B. Pozycje prowad-
nika mozna regulowac srubg A.

Wazne: W przypadku zastosowania stopki
do sciegu krytego przy obszywaniu brze-
gow Sciegiem zygzakowym nalezy ustawic
skrajne prawe potozenie igy i wybraé
szerokos¢ Sciegu w zakresie 3-5 mm (nie
nalezy stosowacé innego polozenia igly).
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Sciegi uzytkowe i praktyczne szycie

Scieg kryty

Scieg kryty H nadaje si¢ najbardziej do

niewidocznego podszywania brzegéw,

podszywanie reczne staje si¢ zbyteczne.
Do materialéw nieelastycznych stosuje

sie scieg H, do materialéw elastycznych
Scieg D.

Wykonczy¢ brzeg materialu owerlo-
kiem lub innym $ciegiem.

Zawing¢ brzeg materialu do
wewnatrz, na szerokos¢ zadanego
podwiniecia spédnicy czy spodni.

Wywinaé podwiniecie na zewnatrz
w taki sposéb, aby brzeg podwiniecia
wystawal na ok. 1 cm.

Ulozy¢ materiat pod stopkan aby
zagiecie bieglo wzdtuz prowadnika B.

Przy pomocy pokretla regulacji polo-
Zenia igly (28) ustawié skrajne prawe
polozenie igly

Przy wkiuciu w linie zlozenia mate-
riatu igta moze uchwyci¢ tylko jedna
nitke materiatu.

Uwaga!

Jezeli Sciegi sa widoczne z prawej strony
materiatu nalezy wyregulowa¢ prowad-
nik brzegowy B, obracajac sruba A.

Wskazowka: Jezeli zostat wybrany Scieg kryty
H lub D z szerokosciq Sciequ nizszq niz 5
nalezy uzyc stopki nr 0.
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Scieg
40| D/H |5-»| 12 | ® |35 |0/3
30| D/H |5»| 12| @ |35 |0/3
20| D/H |5 |12 | - |35 ]|0/3
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Scieg
4.0 5-»l | elast. 351 0/3
3.0 K |[5-»|elast 35 (0/3
2.0 K 5-» | elast. 3-5|0/3
Scieg
4.0 1 5-» | elast. 35 |0/3
3.0 1 5-» | elast. 3-5 (0/3
2.0 1 5-» | elast. 35 10/3

Scieg owerlokowy

Czym jest Scieg owerlokowy?

Dla materiatéw elastycznych i dzianin
stosuje sie Sciegi owerlokowe, ktore tacza
warstwy materialu przy jednoczesnym
wykornczeniu ich brzegéw. Sg to szwy
bardziej elastyczne niz standardowe,
bardzo wytrzymate i szybkie w wykona-
niu.

Wskazowka: Zalecamy stosowanie stopki do
Sciegu krytego (stopka nr 3) do wykonywa-
nia Sciegow owerlokowych. Stopka ta bardzo
dobrze prowadzi materiat i zapobiega marsz-
czeniu szwow, nawet przy szerokich szwach.
Nalezy pamigtac o ustawieniu czerwonego
markera stopki w pozycji prawostronnej.

Otwarty Scieg owerlokowy (K)

Przy pomocy tego Sciegu mozna bezpro-
blemowo zszywac grubsze materiaty,
oraz materialy ktére nie maja tendencji do
strzepienia sie.

Wskazowka: Nalezy zwréci¢ uwage aby igta
z prawej strony szwu nie wchodzita w mate-
riat, ale poza jego brzegiem.

Zamkniety Scieg owerlokowy (I)

Jest to doskonaty Scieg do tkanin typu
jersey. Mozna réwniez przyszywac w ten
sposob mankiety rekawa lub dzianinowe
kotnierzyki. Szew jest bardzo estetyczny i
wytrzymaty.

Wskazowka: Mankiety powinny byc nacig-
gniete podczas przyszywania do rekawa
Pamietaj!

Jezeli przy Sciegu owerlokowym wybrana
jest inna pozycja igly niz centralna oraz
szeroko$¢ Sciegu inna niz 5 ™, nalezy
sprawdzic¢ czy igta nie uderza w stopke

@3).
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Sciegi uzytkowe i praktyczne szycie

Scieg elastyczny

Scieg ten jest stosowany z powodu swej
duzej lastycznosci do przyszywania
gumek np. w bieliznie, kostiumach
kapielowych.

* Przypia¢ gumke do materiatu.

* Ulozy¢ materiat z gumka pod stopka
maszyny.

* Naciggnac¢ gumke i rozpoczaé szycie.

Uwaga! Gumka powinna by¢ naciggana
jednoczesnie z przodu i z tytu stopki.

Obrebianie - zabezpiecza-
nie brzegéw materiatu

Przy pomocy stopki do podwijania z
rolowaniem brzegu mozna bezproble-
mowo obrebi¢ brzegi bluzek, chusteczek
jedwabnych, kryzek bez wczesniejszego
zaprasowywania brzegéw podwiniecia.
Podwiniecie zapobiega strzepieniu sie
brzegéw i daje trwate zakoriczenie brzegu
materiatu.

* Podwingé¢ dwukrotnie brzeg materiatu
(po 2 mm).

* Podlozy¢ brzeg ztozonego materiatu
pod stopke do podwijania i przeszy¢
kilka éciegow.

* Pozostawic iglte w materiale, podnies¢
stopke i wprowadzi¢ brzeg materiatu
w lejek zawijajacy stopki.

*  Opusci¢ stopke i rownomiernie prowa-
dzi¢ materiat do stopki do podwijania.

Nalezy zwrécicuwage, aby material nie
przesuwal sie pod prawa potowa stopki.

Wskazowka: W przypadku jedwabiu, batystu,
szyfonu rolujgce wykoriczenie brzegu najlepiej
prezentuje sig przy wykonaniu go Sciegiem
zygzakowym.
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Scieg
40| M |5»|125| @ |35 |0/1
30| M |5»|125| @ [35]|0/1
20| M |5»|125| - [35]0/1
Scieg

40| G 0 3 ® (35| 7

30| G 0 3 ® |35
Dodatk

20| G 0 3 - |35




Scieg
40| G 35| 0/1
30| G 35| 0/1
20| G 35| 0/1

Podszywanie brzegu przy
pomocy igly podwoéjnej

Przy pomocy igly podwdjnej mozna
wykonywac ozdobne stebnowania.

Umozliwia to réwniez wykonanie
profesjonalnych podwinieé¢ przy
elastycznych materiatach jak T-shirty
dzianiny.

Iglty podwojne dostepne sa w réznych

szerokosciach. Klasyczna szerokos¢

igly do stebnowania wynosi 4 mm.

Aby unikna¢ uderzenia igly w ptytke

Sciegowy, nalezy ustawic centralne

potozenie igty. (o).

» Zalozy¢ i zaprasowaé podwiniecie o
zadanej szerokosci.

* Przestebnowac podwiniecie z prawej
strony materiatu.

* Nastepnie odcia¢ naddatek materiatu
tuz przy szwie.

Nalezy zwrdci¢ uwage na fakt, aby
do materiatéw elastycznych stosowac
specjalne igty do mat. elastycznych.

Wskazowka: W przypadku trudnych
materiatow jak np. Sciggacze z dzianiny
zaleca sig zafastrygowanie podwinigcia przed
stebnowaniem.

33

910Azs suzoApjeid | emoyiAzn 138103



Sciegi uzytkowe i praktyczne szycie

Obszywanie dziurek do
guzikow

Obszywanie dziurek we wszystkich
modelach z wyborem $ciegu przyciskami

jest bardzo proste, gdyz nie wymaga obra-
cania materiatu.

Zasadniczo dziurki guzikow wyko-
nywane s3 na zfozonym, podwéjnym
materiale. W przypadku niektérych
materiatéw jak np. jedwab, orgazyna,
wiskoza koniecznym jest podktadanie
stabilizatora, aby material podczas szycia
nie Sciggatl sie.

Aby uzyskac fadny efekt zaleca sie stoso-
wanie nici do haftowania lub cerowania.

Nalezy oznaczy¢ za pomoca pisaka lub
szpilki poczatkowe punkty dziurek,
obszy¢ na poczatku prébng dziurke.

Wskazowka: Przed rozpoczeciem obszywania
dziurki nalezy zawsze przesungé maksymal-
nie do przodu prowadnik stopki. Czerwona
strzatka znajduje sig wowczas na pierwszej
czerwonej kresce. Czerwone oznaczenia znaj-
dujq sie w odstepie co 0,5 cm. Sq one punktem
odniesienia do okreslenia dtugosci dziurki
guzika.

Standardowe obszywanie
dziurek

* Zalozy¢ stopke do obszywania dziu-
rek do guzikéw i przesunaé stopke
maksymanie do przodu.

*  Woybracé scieg 1 (C) i przeszy¢ prawa
strone dziurki o zadanej dtugosci.

*  Woybrac¢ écieg nr 2 (B) i przytrzymac
wecisniety przycisk i przeszy¢ kilkoma
Sciegami rygielek dziurki.

e Wybrac $cieg 3 (A) i przeszy¢ lewa
strone dziurki na dlugosé¢ wczesniej
wykonanej prawej kolumny.
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Ostroznie rozcigé dziurke nozyczami lub
przecinakiem

*  Wybracd écieg 4 (B), przytrzymac
przycisk i kilkoma $ciegami przeszy¢
rygielek dziurki.

e Zwolni¢ przycisk B i wykona¢ kilka
Sciegdw, aby zabezpieczy¢ koniec
nitki.

* Ostroznie rozcigé¢ dziurke nozyczkami
lub przecinakiem.

Wskazowka: Jesli chcemy obszy¢ mate dziurki,
nalezy wowczas zmniejszy¢ szerokos¢ dziurki
pokrettem regulacji szerokosci Sciequ (27) do

ok 3 mm. Nalezy zastosowac centralne potoze-

nie ighy (o).

Obszywanie dziurek z nitka
wzmachniajaca

Aby wykona¢ bardzo wytrzymate dziurki
np. przy odziezy sportowej zaleca sie
zastosowanie nitki wzmacniajacej.

W przypadku dzianin nitka wzmacniajaca
jest szczego6lnie istotna aby uniknaé
rozciagania sie dziurki.

e Zalozy¢ nitke za tylny zaczep stopki (A)

i przeciagna¢ korice nitki pod stopka do
przodu.

* Naciggnad nitki i zaklinowac o zaczepy
stopki (B).

*  Szyne stopki nalezy przesunac¢ maksymal-
nie do przodu i obszy¢ dziurke w sposéb
opisany dla wybranego modelu maszyny.

*  Petle nitki wzmacniajacej nalezy wciagnac
w dziurke i odcigé korice nitki.
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Sciegi uzytkowe i praktyczne szycie

Szycie z recznym
prowadzeniem materiatu

Zatozy¢ stopke do cerowania:
Zalozy¢ stopke do cerowania:

Poluzowac érube D. Ustawic igte w naj-
wyzszej pozydji i przesuna¢ trzpien stopki
maksymalnie do otworu C w uchwycie
stopki. Podczsa tej operacji prowadnik G
powinien by¢ utozony wokoét preta utrzy-
mujacego uchwyt stopki. Dzwignia E
musi znajdowac sie za $ruba mocujaca F.
Po uzyskaniu prawidlowego ustawienia
nalezy dokrecic¢ érube D.

Pozycja swobodnego
prowadzenia:

Opusci¢ dzwignie podnoszenia stopki (A)
popychajac ja lekko do tylu. Spowoduje
to, iz dzwignia zaskoczy w wyciecie B na
tylnej obudowie maszyny i ustawi sie¢ w
pozycji swobodnego prowadzenia.

*  Opuscic zabbki transportera.
*  Woybrac scieg prosty lub zygzakowy.

e Utrzymywac réwnomierna predkosc i

recznie przesuwac materiat.
Wskazowka: Dla uzyskania tadnch, rownych
Sciegow nalezy prowadzi¢ materiat rownymi,
pewnymi ruchami, tak aby Sciegi nie krzyzo-
waty sie.

Przyszywanie guzikow

Sciegiem zygzakowym G o szerokoéci 4

mm mozna przyszywac guziki z 2-ma lub

4-ma dziurkami.

* Zdja¢ stopke maszyny i opusci¢ zabki
transportera.
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Scieg
40| G 4 - O |23
30| G 4 - O |23
20| G 4 - - |23

Lewostronna pozycja stopki

Prawostronna pozycja stopki

Scieg
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* Obracajac kolem recznym do siebie
ustawic¢ guzik tak, aby igta wchodzita
w lewy otwor guzika.

*  Opusci¢ dzwignie podnoszenia stopki,
uchwyt stopki bedzie wéwczas przy-
trzymywat guzik.

e Przyszy¢ guzik zwracajac uwage czy
igla prawidtowo wchodzi w otwory
guzika.

Zabezpieczenie nitki

*  Wybrac scieg prosty ustawiajac pokre-
tto wyboru éciegu (27) w pozydji 0.

* Zmieni¢ pozycje igly pokrettem (28),
tak aby igla wchodzita w jeden z otwo-
réw guzika.

*  Wykonac kilka écieg6 mocujacych
nitke.

Wszywanie zamkow

Istnieje wiele metod wszywania zamkéw.
Do sztywnych materialéw jak jeans zaleca
sie zamek metalowy, do wszystkich
innych materiatéw zamek z tworzyw
sztucznych.

We wszystkich rodzajach zamkow
waznym jest, aby szy¢ blisko zagbkéw
zamka. Z tego powodu mozna w zalez-
nosci od potrzeb zaklada¢ stopke do
wszywania zamkoéw w pozycji prawo lub
lewostronnej.

Dodatkowo dzieki 15-tu pozycjom igty
mozna ustawic igte tak, aby mogta wcho-
dzi¢ tuz obok rzedu zabkéw. Jesli stopka
zalozona jest w pozycji prawostronnej igta
moze zmienia¢ swoje potozenie jedynie w
prawo. Jesli stopka zalozona jest w pozycji
lewostronnej iglta moze zmieniaé swoje
polozenie jedynie w lewo.
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Konserwacja i usuwanie usterek

Wymiana ptlytki Sciegowej

A Wylaczy¢ maszyne wylacznikiem
glownym (1).

Czyszcenie maszyny jest bardzo istotne,

gwarantuje jej wieloletnig, bezusterkowa
prace. Im czeSciej jest uzywana maszyna
tym czesciej nalezy ja czyscic.

Zdejmowanie:

* Podnies¢ stopke i wyja¢ pojemnik na
akcesoria.

*  Wsunaé koncéke malego srubokreta
w otwoér pomiedzy plytka sciegowa a
obudowa maszyny.

* Lekko obrocié¢ srubokretem w prawo,
a plytka w polowie wysunie si¢ z
obudowy. Nalezy nastepnie wsuna¢
srubokret w lewy otwor przy plytce i

wyjac pytke.
Zakladanie:

* Ulozy¢ plytke ptasko w tylnej czesci
maszyny i obiema rekami przesunaé
do przodu, az zaskoczy w obudowe.
Przed rozpoczeciem szycia nalezy
sprawdzi¢ czy plytka zamocowana jest
plasko.

Czyszczenie maszyny

A Wylaczy¢ maszyne wylacznikiem
glownym (1).

» Zdjac plytke sciegowaq i opusci¢ zabki
transportera.

*  Wyeczysci¢ pedzelkiem zabki transpor-
tera.
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Wymiana zarowki

A Wylaczy¢ maszyne wylacznikiem
glownym (1).

*  Odlaczy¢ przewdd sieciowy i wtyczke
rozrusznika noznego od maszyny.

e Zdja¢ pojemnik na akcesoria (16).

Zaréwka znajduje si¢ z lewej strony,

w obudowie maszyny.

Zdejmowanie:

e Lekko przytrzymac maszyne.

* Docisnag¢ zaréwke w gore, az do
oporu.

* Jednoczesnie obrdcic ja o p6t obrotu
przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara i wyjac.

Zaktadanie:

*  Wsunac zar6wke w ukosne gniazdo
i obraca¢ az dwa wypusty oprawki
wsung sie w gniazdo.

*  Wocisna¢ zaréwke maksymalnie do
gniazda i przekreci¢ zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara, az bedzie stabilnie
zamocowana.

Przyrzqd do wymiany Zarowki dostepny jako
wyposazenie dodatkowe bardzo utatwia tq
operacje

Uwaga!

Maksymalna, dopuszczalna moc zaréwki
wynosi 15 Watt.
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Konserwacja i usuwanie usterek

Usuwanie usterek

Przepuszczone Sciegi
Nieprawidlowo zalozona igta.
Nieprawidlowa igla.

Skrzywiona lub tepa igla.

Niewlasciwie zalozone nitki

Igla jest zbyt delikatna do zalozonej nitki.

Zrywanie gornej nitki

W/w przyczyny.

Zbyt silne naprezenie nitki.

Z1ej jakosci ni¢, z supelkami lub zbyt
wyschnieta ze wzgledu na jej zbyt dtugie
magazynowanie.

Zbyt gruba nitka.

Lamanie igiet

Igta nie jest maksymalnie wsunieta

w uchwyt.

Skrzywiona igla.

Igla zbyt cienka lub zbyt gruba.
Skrzywiona igla na skutek uderzenia
w plytke Sciegowq lub przez ciggniecie
materiatu podczas szycia.
Niewtasciwie zatozony bebenek.

Nieréwne Sciegi

Naprezenie nici wymaga regulacji.
Nitka jest zbyt gruba, z supetkami.
Dolna nitka jest nieréwno nawinieta.

Nitka placze sie z prawej lub lewej strony
materiatu.
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Wsunac¢ igle maksymalnie do uchytu.
Uzycie igiet systemu 130/705.
Zalozy¢ nowq igle.

Ponownie zatozy¢ nitki.

Zalozy¢ grubsza igle.

Patrz powyzej.
Wyregulowa¢ naprezenie nitki.
Stosowac nici dobrej jakosci.

Uzy¢ igly z wigkszym oczkiem
(system 130).

Prawidlowo zatozy¢ igle.

Zalozy¢ nowq igle.

Sprawdzic tabele igiel.

Lekko prowadzi¢ material, bedzie
podawany przez maszyne.

Wsunaé go maksymalnie.

Sprawdzi¢ naprezenia obu nitek.
Stosowac nitki dobrej jakosci.

Nie nawija¢ nitki recznie.
Prawidlowo zalozy¢ nitke. Sprawdzié
naprezenie dolnej i gornej nitki.



Maszyna nie przesuwa materiatu lub przesuwa go nierownomiernie

W rowkach zabkéw transportera
nagromadzit sie kurz.

Zabki transportera sa opuszczone
dzwignia A z prawej strony.

Ciezka praca maszyny
Na torze chwytacza znajduja sie
resztki nici.

Wazne wskazowki:

Zdja¢ plytke sciegowa i wyczyscic
zabki.

Push slide B (see page 23) to left.
Przesunaé¢ dzwignie do pozycji Bw
lewo.

Usung¢ zanieczyszczenia.

Przed wymiang stopek i igiet musi zosta¢ wytaczony wylacznik gléwny maszyny.
Maszyny z zatozonymi niémi nie nalezy uruchamiac¢ bez materiatu.

Przy opuszczaniu stanowiska przy maszynie, takze krétkotrwatym, nalezy wytaczy¢
maszyne wylacznikiem gtéwnym. Jest to szczegélnie istotne w obecnosci dzieci.
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Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

* Zrywanie nici,petelkowanie nici lub glosna praca poniewaz moze to by¢ wynikiem
blednej obstugi maszyny lub subiektywne odczucie, zla jakos¢ ,szeroko$¢ Sciegu ,nie
satysfakcjonujaca lub nie prawidlowa praca maszyny , ktéra moze by¢ spowodowana
przez zle ustawienie paramentéw maszyny lub nie znajomos¢ obstugi lub brakiem
zapoznania si¢ z instrukcja obstugi.

e Zle lub nieprawidlowe ustawienie naprezenie gornej i dolnej nitki ,nieprawidtowa
praca chwytacza oraz maszyny spowodowana zlym ustawieniem i regulacja maszyny, do
ktorej prawidtowej regulacii jest zobowigzany klient, ktory uzywa maszyne.

* Nieprawidlowe wyswietlanie haftu ,wzoru i rodzaju $ciegdw lub innych parametréw
na ekranie elektronicznym maszyny lub wyswietlaczu, ktéry moze by¢ spowodowany
spadkiem napigcia, uszkodzonym bezpiecznikiem ,innymi przypadkami zewnetrznymi.
* Kupujacemu przystuguje prawo zadania obnizenia ceny lub wymiany produktu na
nowy, wolny od wad, jezeli:

- W okresie gwarancji wykonano 2 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt
nadal wykazuje wade.

- Gwarant stwierdzi na pi$mie, ze usunigcie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega
tylko ta cze$¢ sktadowa produktu, w ktérej wystapita wada.

* Sprzet zwracany do wymiany musi by¢ kompletny, bez uszkodzen mechanicznych.
Jednoczesnie Konsument, ktory zakupil maszyng ponosi odpowiedzialno$¢ z Ustawy z
dn.30.05.2014 o prawach konsumenta.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi si¢ zapoznac¢ z instrukcja obslugi.
Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny zaleca si¢ wykonanie testu na danym
materiale. Nie kazdy material z uwagi na jego grubos¢, jakosé, rozciagliwosé
nadaje si¢ do szycia na tej maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW
KONSERWACYJNYCH MASZYNY PRZYNAJMNIE] RAZ NA 6 MIESIECY
W AUTORYZOWANYM SERWISIE.
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