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Keere leesere,

Fleksibilitet er evnen til at kunne tilpasse sig kravene og forholdene i en ver-
den i forandring. Det industrielle miljg er preeget af to vaesentlige forandrin-
ger: Kunder og partnere gnsker stgrst mulig valgfrined og forventer en hg-
jere grad af individualisering i forbindelse med produkter og serviceydelser.
Samtidigt kreeves stgrre gennemsigtighed i f.eks. de logistiske processer.
Det er krav, som pavirker hele veerdikeeden og tilsyneladende er i modstrid
med effektivitet og produktivitet.

P& den anden side har vi de aendrede rammebetingelser, som skyldes ud-
viklingen inden for den moderne datateknologi, og som teknisk set betyder
naermest ubegreensede muligheder. Kommunikation og decentral intelli-
gens danner grundlaget for gget effektivitet i produktion og logistik, for bed-
re kontrol og styring af processerne og stgrre gennemsigtighed. Intelligente
netveerk mellem fabrikker og industri 4.0 vil skabe den gnskede fleksibilitet
i alle logistikprocesser, internt i fabrikken savel som mellem de forskellige
produktionssteder, og det vil veere med til at eliminere modsaetningsforhol-
det mellem individualisering og produktivitet.

Her spiller intelligente sensorer en afggrende rolle: Vore sensorer genken-
der objekter og tilstande og leverer en stor maengde data. Sensorernes da-
takraft og intelligens ggr det muligt at skabe sammenhaenge pa basis af
disse datamaengder. P4 den made skaber vi gennemsigtighed som basis
for starre fleksibilitet. | denne udgave vil vi gerne give jer et par klare, prak-
sisrelaterede eksempler.

God forngjelse med leesningen.

Reinhard Bosl
Direktion Systems & Industries

Starre fleksibilitet
Hvilke udfordringer star produktionen og
logistikken over for i spaendingsfeltet mellem
industri 4.0, individuelle kundegnsker og

I starre effektivitet? Interview med Bernhard

Muller og Tony Peet.

Perfektionering af flowet

Velfungerende logistik er en forudsaetning
for effektiv og velfungerende produktion i
stalveerker.

Altid til rette tid
RIFD-teknologi i bilproduktionen: flek-
sibel produktion efter kundegnske.

\ e



: FOKUS FLEKSIBILITET | LOGISTIKKEN

JNDLAG

INDHOLD

INTERVIEW
med T. Peet og B. Miiller 4
i STALVAERKER
i o , Perfektionering af produktionsflowet ...........cccoeeueue 8
S ’_'_, FLEKSIBEL PRODUKTION
. RFID i automobilindustrien 12

MED SIKKERHED FLEKSIBEL
Robotter i halviederindustrien ... 16
VIRTUALISERING AF
MATERIALEFLOWET
Netveerksbaseret produktion hos BOSCH.............. 18
EMBALLERINGSMASKINER
Korte omstillingstider, hurtige produktskift........... 20

INDHOLDSTEST | 3D

Optimering af slutkontrollen i

emballeringsfasen med ConVer.........ccooeeeneeencnenes 22
KOLLISIONSAFVARGELSE
Nu er det muligt: flere keretgjer i smalgangene ...24
INTERAKTIV ROBOT
Intelligente sensorer til fremtidens 19ft ................ 26
INTELLIGENT IDENTIFIKATION
g D Track and trace med RFID........cccoouovunreececiccircennnens 28
A . PALLETERING AF BLANDEDE VARER
. Palidelig volumenmaling hos DEMATIC ..........e.... 30
Kollisionsafvaergelse

Nu er det muligt: flere keretgjeri #4  F| EKSIBEL ADGANGSSIKRING
smalgangene. : Sikker Igsning til palleteringssystemet
i hos E. Leclerc......... .33

REOLSTABLERE FRA TGW

Stgrre dynamik i transportanleeggene........cvveuens 34
Kolofon .

AUTOMATISK PALASNING
Udgave 1/2015 Fleksibelt laessesystem hos PepsiCo........cc.ceeuuen. 36
Udgiver: )
SICK AG - Postfach 310 - 79177 Waldkirch FORDELE KOMBINERET PA EN
Telefon 07681 202-0 - Telefax 07681 202-38 63 SMART MADE
www.sick.de - editorial@sick.de Lector®65x systemet 38
Redaktionsledelse:
Andreas Esslinger TOTAL GENNEMSIGTIGHED
Redaktion: Package Analytics SOftWare .........ccocecueeeeeevereenuennes 40
Solveig Hannemann - Kathrin Lienhard - Tobias
Maillard - Ingrid Rathfelder - Marc Schatzle MAKSIMAL FLEKSIBILITET
Layout: Daniel Kaidusch - Verena Weber Velfungerende processer inden for

havnelogistikken .... 42

Illustrationer:
SICK AG - © Sylverarts - Fotolia.com

© SG- design - Fotolia.com - STILL GmbH LUFTHAVNE
ALSTEF - TGW Logistics Group

Genoptryk af enkelte artikler er tilladt efter

forudgaende tilladelse. Der tages forbehold for VALUE ADDED SERVICES

feillogtekniskeleendrinect Bedre service i forbindelse med din ordre............. 46

Automatisk bagageaflevering, sortering,
sporbarhed 44




INTERVIEW

STORRE FLEKSIBILITET | LOGISTIKPROCESSERNE

Hvilke udfordringer star produktionen og logistikken over for i spaendingsfeltet mellem
industri 4.0 og forbrugernes krav og gnsket om starre effektivitet? Hvilke muligheder
findes der, og hvordan bidrager SICK til opgavelgsningerne? Interview med Tony Peet,
President Sales hos SICK USA og Bernhard Miller, omradeleder “ldentification &

Measuring”.

SICKinsight: Tony Peet, Bernhard Muller:
Hvor fleksibel skal en virksomhed egent-
lig veere i dag?

T. Peet: e-handel og online-handel er i
dag de toneangivende faktorer - og na-
turligvis ogsa de forventninger, vi som
forbrugere har til hurtighed, fleksibilitet
og gennemsigtighed i kgbsprocessen.
For virksomheden betyder det, at eksi-
sterende processer skal tilpasses, og der
skal implementeres nye processer for at

sikre stgrre fleksibilitet. For kun den,
som pa alle mader er fleksibel, vil ogsa
have succes fremover.

B. Mdiller: Som forbruger gnsker jeg ogsa
starre og starre valgfrined og en gget grad
af individualisering, f.eks. ved sammen-
seetningen udstyret i min fremtidige drgm-
mebil. Det pdvirker naturligvis hele forsy-
ningskeeden og produktionen, stikord
“partistgrrelse 1”. Debatten om “industri
4.0” skitserer allerede de farste Igsninger.

SICKinsight: Hvad er de stgrste udfor-
dringer pa vejen mod “stgrre fleksibili-
tet”?

T. Peet: Nar der er tale om fleksibilitet,
er kravet om fleksibel automatisering
sikkert et vigtigt emne. Nar jeg har mu-
lighederne og hurtigt kan tilpasse min
produktion til kundernes gnsker, har jeg
ikke alene en konkurrencemeessig for-
del. jeg gger ogsa min produktions effek-
tivitet - navnlig i spaendingsfeltet mellem



“lean production” og et stort lager, som
jeg er ngdsaget til at opbygge for til en-
hver tid at kunne levere “just-in-time” og
“fleksibelt”.

B. Mdiller: Nar vi ser pa samtlige proces-
ser i forsyningskeeden, er track and tra-
ce nok en af de stgrste udfordringer: Jeg
skal til enhver tid vide, hvor en bestemt
komponent, et bestemt element og si-
den ogsa den faerdige vare befinder sig.
Det er her, de intelligente sensorer spiller
ind: Gennemgaende detektion, identifi-
kation og sporbarhed er kun mulig, hvis
jeg kan generere de pageaeldende data og
informationer og sidenhen udnytte dem.
Men jeg kan ogsa bruge disse data til
pa sa tidligt et tidspunkt som muligt at
opdage og eliminere fejl, stikord “proces-
og kvalitetskontrol”. P4 den made und-
gar vi store efterfglgende omkostninger.

SICKinsight: Hvordan far man automa-
tisk identifikation (“auto-ID”) og track
and trace til at fungere pa palidelig vis?

B. Midiller: Kravene til automatisk iden-
tifikation vil blive sterre og stgre pa ve-

Interview

jen mod “industri 4.0” - det har ogsa
indflydelse pa de anvendte teknologier,
herunder kamera- eller laserbaserede
Igsninger eller RFID. Nar man skal veelge
den optimale Igsning, er det imidlertid de
enkelte krav, der er i fokus - ikke selve
teknologien.

T. Peet: Men ogsa det er fleksibilitet: at
have mulighederne for at kunne udnyt-
te en passende teknologi til en bestemt
opgave. Med SICK som din partner er
du sikret denne fleksibilitet. Ikke alene
tilbyder vi et omfattende teknologipor-
tefglje; vi har ogsa ekspertisen inden for
de applikationsspecifikke krav - og kan
saledes ogsa yde omfattende radgivning
i forbindelse med valget af den optimale
lgsning sa tidligt som muligt.

SICKinsight: Vil alle auto-ID-lgsninger
spille den samme rolle fremover? Er det
f.eks. kun den kamerabaserede kode-
laeser, der kommer til at spille en rolle i
fremtiden?

B. Mdiller: P.t. findes der tre teknologier:
RFID, kamerabaseret og laserbaseret.

“Nar vi kigger pa alle processerne i forsyningskeeden,
er emnet track and trace nok en af de stgrste
udfordringer.”

Bernhard Mdiller, SICK AG
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Men de enkelte teknologiers formaen
oges hele tiden. Til dels pa grund af frem-
skridtene inden for halvlederteknikken,
til dels pa grund af stadig mere effekti-
ve algoritmer til billedbehandling. | dag
betyder intelligente sensorlgsninger ikke
kun en preecis gengivelse af virkelighe-
den, men ogsa at informationerne allere-
de behandles af sensoren. P4 den made
er det muligt at tilpasse dataene preecist
til kravene - f.eks. gennem et fleksibelt
dataformat via specifikation og sammen-
kobling af logiske betingelser. Dermed
reduceres programmeringsindsatsen i
styringsenheden. P& den baggrund vil
enhver teknologi ogsa have sin beret-
tigelse i fremtiden: RFID muligger lees-
ning og skrivning og dermed gentagen
anvendelse af datakilderne; desuden er
der heller ikke behov for en direkte “visu-
el kontakt”. Laserscannere overbeviser

Bernhard Muller




ved deres skarphedsdybde og store lee-
seflader - perfekt, nar der er tale om vari-
erende leeseafstande. Kamerabaserede
kodeleesere kan leese bade 2D-koder og
klartekst. De gemte billeder kan arkive-
res og analyseres. De enkelte teknologj-
ers fordele inddrages ogsa i udviklingen
af vore hybridsystemer som f.eks. Airport
Luggage Identification systemet (ALIS)
eller DWS-systemerne, som beregner
yderligere objektegenskaber som dimen-
sioner og veegt.

T. Peet: Senest her vil det vise sig, at jeg
kun kan tilbyde en passende og effektiv
Igsning, nar jeg ogsa forstar at anven-
de alle ngdvendige teknologier. Ved at
de forskellige teknologier skal kunne
kombineres fleksibelt og uden brug af

ekstra ressourcer, opnar vore kunder
endnu flere fordele og flere synergier:
Dette er muligt pa grund af den ensar-
tede brugerflade, den samme forbin-
delsesteknologi og det samme tilbehgr-
skoncept. Det samme geelder for vore
Vision Sensorer. Derfor har vi udvidet
vores gennemtestede IDpro-platform til

4Dpro-platform - som et udtryk for vo-
res unikke merveerdi takket veere vores
store ekspertise pa omraderne 1D, 2D,
3D og RFID.

SICKinsight: Hvad kan kunderne sa for-
vente af SICK i den sammenhaeng - hvil-
ke innovationer vil vi fa at se?

4Dpro: starre fleksibilitet gennem ensartet instrumentplatform

Alle 4Dpro-instrumenter er kendetegnet ved den ensar-
tede tilslutningsteknik, den samme brugerflade og det
ensartede tilbehgrskoncept. Sammen med SICK's omfat-
tende ekspertise pa omraderne 1D, 2D, 3D og RFID sikrer
det en tilsvarende merveerdi.



www.sick-4dpro.com
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“Stgrre fleksibilitet er kun mulig gennem en
udvidelse af netveerket og dermed udvekslingen af
informationer.”

B. Mdller: Vi kommer til at praesentere
en reekke innovationer. Derudover abner
den sakaldte 3D-snapshot-teknologi op
for en lang raekke af muligheder: Jeg far
praktisk talt “pa et enkelt blik” et 3D-bil-
lede med oplysninger om tid og rum - og-
sa om objekter, der ikke beveeger sig. |
kombination med en intelligent evalue-
ring far man hermed en helt ny made at
hjeelpe et kgretgjs fgrer pa og til at sikre
kollisionsadvarsel. Ogsa pa omraderne
maskinsikkerhed og personbeskyttelse
kommer der til at ske en hel del.

T. Peet: Den made, hvorpa vi udnytter de
enkelte komponenters tekniske innova-
tioner, viser sig ogsa i Lector®65x syste-
met: Ved hjeelp af en controller kan den
nu kamerabaserede Lector®65x udvides
vilkarligt - enten med flere kameraer
eller med sensorer til volumenmaling,
automationslysgitre eller encodere. Sy-
stemet bygges sammen alt i henhold til
specifikke gnsker - det giver ogsa fleksi-
bilitet.

SICKinsight: Stikord industri 4.0: Hvor-
dan pavirker denne udvikling logistikom-
radet?

T. Peet: Stgrre fleksibilitet opnas kun
gennem udvidelse af netveerkene og
dermed ogsa udveksling af informatio-
ner, som gar ud over produktionsstedets
greenser og det enkelte fordelingscen-
trum (“Left”). Det betyder dog ogsa, at
jeg kan overvage og evaluere den store
informations- og datamaengde tilsvaren-
de. Kun pa den made er det muligt at
treeffe de rigtige beslutninger. Her teen-
ker jeg pa lgsninger som vores ,Package
Analytics Software“ pa CEP-omradet.
Samtlige objektoplysninger sasom streg-
kode, volumen, veegt samt billed- og
videodata kobles sammen - siden bru-
ger jeg disse informationer til at analy-
sere og evaluere, forudsige trends og
hvad-nu-hvis-scenarier. | tilleeg kan vi
overvage alle kamera-, laserscanner- og

RFID-systemer fra et hvilket som helst
sted.

B. Mudller: 1 den sammenhaeng er en
palidelig indsamling af data ogsa vigtig
- selv under de vanskeligste forhold. Nar
der derudover foretages en intelligent
dataevaluering direkte i sensoren, som
det f.eks. er tilfeeldet med vores “Smart
Sensor Solutions”, opnar vi en tilsvaren-
de merveerdi.

SICKinsight: Nar talen falder pa fleksi-
bilitet, individualisering og “partistgrrel-
se 17, naevnes ofte emnet RFID. Hvilke
fordele giver RFID-teknologien?

B. Mduller: RFID's styrke er helt afgjort
muligheden for gentagen anvendelse
henholdsvis at datakilden opdateres di-
rekte ved objektet. Desuden er direkte
visuel kontakt til elementet ikke ngd-
vendig. | automobilindustrien anvendes i
stigende grad UHF-RFID-datakilder, som
er bygget sammen med komponenterne.

Tony Peet

Her spiller parametre som gennemsig-
tighed og sporbarhed en rolle, iseer nar
der pa samme produktionslinje bygges
flere forskellige varianter. Specielle
RFID-transpondere modstar ogsa hgje
temperaturer i lakeringsomradet.

T. Peet: Vi udnytter ogsa RFID-teknolo-
giens fordele i vore RFGS Pro og RFMS
Pro systemer. Disse totallgsninger sikrer
100% gennemsigtighed i forsyningskee-
den og er velegnede til at kontrollere va-
remodtagelse og -udlevering. Med RFID
kan vi saledes f.eks. registrere stamdata
for de enkelte varer (“item level tagging”)
eller foretage en samlet objektidentifika-
tion.

SICKinsight: Tony Peet, Bernhard Miller,
mange tak for interviewet!
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PERFEKTIONERING AF )
PRODUKTIONSPROCESSERNE | STALVAERKER

Velfungerende logistik er en forudseetning for effektiv og velfungerende produktion i stalveerker. Den er pa en made afggrende for,
at alle produktionstrin forlgber, som de skal. Med sin sensorik optimerer SICK brugen af kraner, transportband, transportsystemer
og karetgjer, sa alt forlgber uden problemer. Og jo mere sensorik, jo bedre er det - enkelt, hurtigt og helt preecist.

>> Hvert stalveerk har sin egen produk-
tionsrytme. Men der findes en feelles,
sammenknyttende regel: Hvert proces-
forlab skal forlgbe kontinuerligt, ma
ikke blive langsommere, ma ikke veere
arsag til en vareophobning. | denne
komplekse industri er det en stor udfor-
dring, for alle trin skal gribe preecist ind
i hinanden som tandhjul i en maskine.
Nar “hurtige” stalveerker med et over-
skueligt produktportefglje behgver ca.
fire timer fra modtagelsen af ravaren til
leesning af det feerdige produkt og alli-
gevel skal rgre ved alle delene mindst
fem gange, kan man kun gisne om, hvor
mangeartet og kreevende procestrinene
i de “stalproducerende megabyer” er.
De forskellige produktionsprocesser i en
virksomhed og et sortiment bestaende
af flere tusinde stalkvaliteter stiller en
hel del krav til produktionsledelsen,
medarbejderne, maskinerne og logistik-
ken. Virksomhederne producerer dagligt
mange forskellige slags billets, barrer,
plader, trade eller rgr i forskellige laeng-

der, bredder og hgjder samt emner efter
veegt. Alt skal bare klappe perfekt. Kun
pa den made kan stalveerkerne klare
sig pa det globale marked. Ganske vist
har stalindustrien i de seneste artier
formaet at saenke produktionsomkost-
ningerne, forbedre produktkvaliteten
og samtidigt @ge fleksibiliteten med
mange tekniske innovationer. Alligevel
er det ofte de interne procedurer og
de dermed forbundne logistikkeeder og
produktionscykler, der er de afggrende
faktorer, nar det geelder om at gge kon-
kurrenceevnen. Optimeringsmuligheder
er der nok af.

Kontrollere, styre, regulere

Det er her, sensorikken kommer ind i bil-
ledet - med informationer, sd man altid
er et skridt foran. Fagfolk og maskiner
kan kommunikere effektivt og entydigt
med hinanden, i stort omfang afveerge
farer og driftsafbrydelser i alle produk-
tionsafsnit og grundleeggende optimere
handteringen og logistikken. Logistikken

star hele tiden over for nye udfordringer,
bade ved leveringen og klarggringen af
ravarer og andre materialer, ved lagerfg-
ringen og ved den videre transport af det
feerdige produkt. Ikke at forglemme pro-
duktionen, som stadig skal forega hur-
tigt og palideligt og alligevel fleksibelt.

De omgivende forhold ggr pa ingen
made maleteknikkens opgave lettere.
Snavs, varme og vibrationer forarsaget
af produktionsanleeggene samt kgretg-
jer af enhver slags kreever seerdeles pa-
lidelige sensorlgsninger - og iseer under
forskellige klimatiske forhold sasom
tart grkensand eller tropisk regnskov.
Stor sikkerhed mod driftsafbrydelser
og sensorteknologiens holdbarhed er
ubetinget ngdvendige, uden at der ma
mistes preecision, eller at det bliver
vanskeligere at betjene maleinstrumen-
terne. Her har SICK's scannere, detek-
torer og encodere en del at byde pa; de
overvager produktionskaeden uafbrudt
og palideligt for at automatisere gen-



tagne processer, sikre kvaliteten i forar-
bejdningen, sa der kan skabes udbytte,
og for at skabe stgrre sikkerhed. Nar
produktionen alligevel ikke kgrer som
gnsket, er det blot et spgrgsmal om at
tilpasse sensorerne til den nye situation.
Med kun fa justeringer er det muligt at
hente nye automatiserede parameter-
seet frem.

SICK har allerede i mange ar haft et
godt samarbejde med stalindustrien
og bidraget med vaesentlige sendringer
pa logistikomradet. F.eks. i forbindelse
med sporbarhed af varer og produkter
eller forebyggende vedligeholdelse af
produktionsmidlerne i logistikkeeden.
Desuden er det kun gennemtaenkte og
forstaelige produktionsprocesser, der
kan gennemfgres effektivt. Foranstalt-
ninger og prioriteringer i produktions-
keeden kan til dels kun gennemfares
ved hjeelp af SICK's sensorer. Ogsa her
geelder mottoet: Den, som er opmeerk-
som, vinder.

Sensorik i stalindustrien
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L@SNINGER | ET KONTINUERLIGT FLOW - MALET ER AT

@GE PRODUKTIVITETEN

SICK's sensorik veeret med lige fra be-
gyndelsen, og SICK kan tilbyde et bredt
spektrum af Igsninger og teknologier til
en mangfoldighed af opgaver - langt flere
end vi kan neevne her.

Pa spor af materialerne

Track and trace begynder med ravarele-
verancerne, og hermed er en del af ud-
fordringerne for veerkets interne logistik
allerede defineret: Optimering af lagerfo-
ringen. Man skal til enhver tid vide, hvilke
varer, der er oplagret og i hvilke maeng-
der, samt om de er oplagret korrekt -
hvad enten der er tale om stykgods eller
bulkmateriale, i gasform eller flydende,
varm eller kold. Malm, kul, kalk, skrot, ilt,
kveelstof, alle former for legeringsmidler
eller vand. Forskellige leverancer af de
samme materialer i forskellige kvaliteter
ma ikke forveksles og ma kun sammen-
seettes under kontrollerede forhold. SICK
tilbyder mange track and trace Igsninger.
Nar man gnsker en gennemsigtig logistik
i produktionsprocessen, kan det betale

sig at kunne spore materialeleveran-
cerne med tradlgse RFID-teknologier fra
SICK pa omraderne HF og UHF. Med hur-
tige malecykler - selv ved store raekkevid-
der - leverer disse sensorer automatisk
preecise positionsdata for kranbroer, |g-
bekatte og jernbanevogne. Sensorernes
store driftssikkerhed og lange levetid
- selv i barske omgivelser - giver en god
kombination af malesikkerhed og @ko-
nomi: bade inde og ude.

Sikkerhed for gget produktion

Produktionen bestemmer hastigheden,
og det er stalveaerkslogistikkens naeste
store opgave: Forarbejdning af materia-
ler til tiden og i de fastlagte maengder.
Ofte forlgber produktionsprocesserne
ikke lineeert, eller transportvejene kryd-
ser hinanden pa fabriksomradet pa
grund af de enkelte procesenheders
position. Dertil kommer eksisterende
produktionslinjer, som nok fremstiller
det samme produkt, men i forskellige
dimensioner. Det ggr koordineringen



til en endnu mere kompleks opgave.
Nogle mellemvarer og ramaterialer skal
mellemlagres, transportbeholdere som
pander og kar skal stilles parat, kranbe-
veegelser skal tilpasses, og automatiske
karetgjer skal styres preecist. Alt dette
kreever preecision af sensorteknologien.
SICK tilbyder et stort sortiment af senso-
rer - ogsa til minimering af risiciene for
personer og maskiner.

Jo stgrre maskinerne er, desto mere
uoverskuelige er de enkelte detaljer.
Saledes overvager SICK's afstandssen-
sorer enhver interaktion mellem kgretg-
jer, kraner og anleeg med det formal at
afveerge kollisioner og uheld. Sensorerne
lgser malrettet alle opgaver, uanset om
der er tale om optoelektronik eller ul-
tralyd. Ved coilforarbejdningen sgrger
afstandsmalerne bl.a. for robotarmens
korrekte position med pm's preecision,
selv ved sma raekkevidder. Samtidigt
optager sensoren kun lidt plads. Den
maler med stor gentagelsesngjagtighed
direkte i produktionsprocessen og sikrer
dermed maskinens funktion og kontrol-
lerer, om de feerdige produkters kvalitet
er 100% i orden. Alt sammen ved lave
investeringsomkostninger.

Ogsa kerselshastighederne kan gges
gennem preecis positionering ved hjeelp
af afstandsmalinger. Det sikrer hurtigere
adgang til materialer, uden at personer
eller maskiner udseettes for fare. Der-
udover udnyttes mellemlagerarealerne
bedre. | forbindelse med automatiske
karetgjer, som transporterer og stabler
materialer, skal der ligeledes tages hen-
syn til personsikkerheden. Det farlige
omrade sikres stationeaert og mobilt med
SICK's sikkerhedslaserscanner S3000.

Starre produktion takket veere sensorik

Automatisering optimerer arbejdsproces-
serne, sa de materialer, der er brug for i
procesafsnittene, altid er til radighed for
den pageeldende procesenhed i de rig-
tige meengder og den rigtige raekkefolge.
| forbindelse med gasser og veesker
er der behov for styrings- og processty-
ringsudstyr til rgrledningssystemet, og
det skal tilpasses til de andre stof- og
energiflows. SICK's scannere kontrolle-
rer maengderne pa transportband eller

vogne. Meaengder og hgjder ma ikke
overstige transportbandets kapacitet:
Ved en kendt massefylde maler laser-
teknologien i Bulkscan® LMS511 udover
volumenflowet ogsa masseflowet. Sen-
soren leverer maledata for hgjde og tyng-
depunktsfordeling, uden at den pavirkes
af bandets vibrationer, vejrforhold eller
tilsmudsning. Det forhindrer, at materi-
aler hober sig op og produktionsmalet
ikke kan nas. Alt i alt et ideelt alternativ
til den klassiske bandveegt.




§

Ingen automation uden kontrol

SICK's fotocelletastere maler ogsa i
valseveerker. Oven over stablerne og
valsebordene skal billets, slabs og bar-
rer, som til dels stadig er rgdglgdende,
stilles parat til brug. De maletekniske
lgsninger til registrering, positionering og
maling skal veere tilsvarende palidelige.
Fotocelletaster WT45 lokaliserer preecist
valseproduktet pa valsebordet og opti-
merer dermed forarbejdningsprocessen.
Med et varmeskjold og vandkgling er det
ogsa muligt at foretage palidelige malin-
ger i disse varme omgivelser. Pa grund af
deres malengjagtighed anvendes SICK's
short-range-OD-afstandsmalere i disse
kvalitets- og omkostningsrelaterede pro-
cesser til regulering, sortering og afprav-
ning. Sensorhovedvarianter til forskellige
maleomrader ggr det muligt i mange op-
gaver at male hgjdeprofiler og materiale-
tykkelser med ekstrem preecision, f.eks.
under kvalitetskontrollen til overvagning
af metalbandenes tykkelse. Det samme
geelder for high-speed-applikationer, for
OD-afstandsmalernes male- og udgangs-
rate nar helt op pa 10 kHz.

Sensorik i stalindustrien

Af sted til kunden

Nar en proces er afsluttet, star man med
det feerdige produkt, som konfektione-
res og leveres efter kundens gnske. Der
skal tages hgjde for forskellige starrelser
og vaegte savel som forskellige trans-

: FOKUS FLEKSIBILITET | LOGISTIKKEN

portmidler. Ogsa her styrer, overvager,
regulerer og sporer SICK's sensorik. Alt
efter hvilket produkt, der er tale om, do-
kumenteres leveringen, sa senere spor-
barhed er mulig. (sh)
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INDIVIDUELLE ORDRER KRAEVER FLEKSIBILITET PA OMRADERNE PRODUKTION OG LOGISTIK

UDFORDRINGERNE BEGYNDER,
NAR ORDREN ER MODTAGET

Den leenge gnskede drgmmebil er hurtigt sat sammen online. Kgberen har frit valg: Model, farve, udstyr, motor, benzin eller diesel.
Alt kan lade sig ggre. Indvirkningen pa produktionen er enorm. For hurtigt at kunne producere den helt personlige drammebil, skal
alle ngdvendige komponenter veere tilgeengelige ved produktionslinjen. Udfordringen bestar nu i at have preecis de rigtige dele klar
pa det rigtige tidspunkt. Med SICK's RFID-Igsninger kan det lade sig gare.

>> En af LEAN produktionens grund-
tanker - “Undga spild, minimer lagerbe-
holdningen” - danner basis for den helt
fleksible produktion i forbindelse med
kundegnsker. Sparsom og tidsbespa-
rende brug af produktionsfaktorer som
driftsmidler eller materialer er imidlertid
mulig, hvis man kan reagere fleksibelt i
produktionen. Masseproduktion hgrer
fortiden til. | dag produceres efter behov,
altid med risiko for, at det gnskede spe-
cialudstyr til bilen ikke lige findes ved

produktionslinjen. Med det rigtige sorti-
ment af automatisk identifikationsteknik
ved man altid helt preecist, hvor den gn-
skede del befinder sig. Driftsafbrydelser
reduceres til et minimum.

Jo mere individuelt et kgretgj udstyres,
desto flere informationer skal bilfabri-
kanten indsamle, bearbejde og evaluere
i lgbet af produktionen. Det kraever total
kontrol og dokumentation ved indbyg-
ningen, under konstant anvendelse af
den samme teknologi for at eliminere

fejlmuligheder lige fra starten af. Lige
netop denne kontinuitet i forbindelse
med konsekvens og sporbarhed har
indtil nu givet bilfabrikanterne og deres
sensorikleverandgrer store bekymringer.

Entydig  karrosseriidentifikation  ved
hjeelp af RFID

Stregkoder og data-matrixkoder er ikke
leengere synlige efter lakeringen; indi-
viduelt fremstillede hulplader og aktive
RFID-transpondere er for dyre. Identifi-



g
S

kationsmeerkater pa montagelinjen er
ikke sikre nok. Under opbygningen flyttes
karetgjerne flere gange fra den ene mon-
tagelinje til den anden. Et svagt punkt,
hvor der kan ske forvekslinger. For at
undga det skal karrosseriet lige fra pro-
duktionsstart meerkes entydigt med en
meerkat, hvis leesbarhed skal sikres i alle
produktionsfaser - ogsa i lakeringskabi-
nen ved temperaturer op til 220 °C.

For at imgdekomme disse krav satsede
SICK alt pa RFID-teknologien og udvik-
lede skrive-/leeseenheden RFU630, som
er baseret pa UHF-teknik (UHF = Ultra
High Frequency). Den sikrer ideelle laese-
og skriveegenskaber, iseer i applikatio-
ner inden for automobilfremstillingen.
Med de ngdvendige veerktgjer til enkel
integration tilpasser RFU630 sig til auto-

Fleksibel produktion
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Demofabrik: Forskning og videreuddannelse midt i produktionen

SICK er partner med en demofabrik i Aachen, som blev grundlagt i 2013. Pro-
cesoptimeringen er midtpunktet for det 1.600 m? store serieproduktionsanlaeg.
Iseer forskes der i omradet optimering af produktionslogistik. Interesserede
partnere har mulighed for at afprgve, validere og videreudvikle deres produk-
tionskoncepter og komponenter. Den eksisterende infrastruktur opfylder alle
krav til fremtidens high-end produktion i hgjtlgnslande. Energieffektivitet, til-
pasningsevne og gennemsigtighed i processerne kombineres med en hgj grad
af automatisering. Her er SICK's RFID-teknik en fast bestanddel.

mobilproduktionens krav. Transponde-
ren er en temperatur- og formbestandig
RFID-meerkat, som oven i kgbet er billig.
Den palidelige meerkat anbringes pa
karrosseriets underside og falger “sit”
karetgj hele vejen gennem produktions-
forlgbet. Denne body-ID modstar selv
lakeringsprocessen uden at tage skade
og gor dermed en forveksling umulig.

Mercedes-Benz satser pa palidelig kar-
rosseriidentifikation pa trods af varme
og metalliske omgijvelser

Hos Mercedes-Benz i Rastatt styres de
med transponder meerkede karrosserier
ved hjeelp af UHF-RFID-enheder. Fra de
forskellige arbejds- og bearbejdningssta-

s vderligere informationer:

’|‘ http://www.fir.rwth-aachen.de/
en/campus/demonstrations-
fabrik

tioner til slutmontagen. Efter forbehand-
lingen - affedtning, skylning og fosfatering
i keempe sprgjteanleeg og katodisk dypla-
kering - tarres karrosserierne i ovne ved
ca. 180 C. For mange RFID-systemer be-
tyder det dog stres, fordi de hgjfrekvente
refleksioner fra anlaegget kan pavirke
datatransmissionen mellem transpon-
derne og skrive-/laeseenhederne. SICK's
RFID-systemer fungerer palideligt pa trods
af varme og metalliske omgivelser. Nar
der dagligt foretages omkring 350.000
leesninger i systemet, er leesesikkerhed
et must, for i tilfeelde af fejllaesning er der
fare for fejlfordeling, forveksling og kolli-
sion. SICK's RFID garanterer en lzesesik-
kerhed pa 99,98 %.
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Ford tester RFID-teknologiens fordele for
transportteknikken

| Fords produktionslokaler i Saarlouis
gennemfgres p.t. et pilotprojekt inden
for transportteknik til elektriske over-
head-transportband til motorrumsdele.
Her bygges hver dag ca. 1.600 karetgjer.
Med SICK's RFID-teknik ville Ford veere
i stand til fuldsteendigt at dokumentere
alt lige fra opbygningen af karrosseriet til
aflevering af den faerdige bil til kunden.
Fremover kunne det f.eks. ogsa omfatte
reparationer og specialapplikationer
samt styring af laesseprocesser. Ifglge
Fords projektleder Dr. Klaus Schmitz ville
den seerdeles store fleksibilitet i samtlige
produktionslogistiske processer kunne
blive til en virkelig konkurrencemaessig
fordel.

Ingen tidsforbrug til at sgge og ingen
penge til at vedligeholde. Hvor star den
feerdige bil?

Indtil de feerdige biler afhentes og frag-
tes til bilhuset, skal de parkeres pa en

p-plads. Men hvor star den bil, som ogsa
skal med pa lastbilen? Til tider kan det
tage timer at finde en bil, som pa et tidli-
gere tidspunkt er blevet placeret i et for-
kert segment. Nar der fremstilles mere
end 1.000 biler pr. dag, kan man hurtigt
miste overblikket. Hver bil er bestilt indi-
viduelt. Ingen ligner den anden. Takket
veere de informationer, der er gemt pa
RFID-transponderen, kan man hurtigt
finde dremmebilen og omgaende laesse
den.

Tilbagekaldelsesaktioner minimeres:
Hvornar blev hvad indbygget?

Med traceability (sporbarhed) kan man
undga mange dyre tilbagekaldelsesakti-
oner og begraense skader. Hvis der op-
dages en defekt komponent i bilen, skal
man finde frem til, hvilke enkeltdele slut-
produktet er fremstillet af. Men hvilke
biler og frem for alt hvor mange biler er
de defekte enkeltelementer indbygget i?
For at sikre fuldkommen gennemsig-
tighed for de indbyggede elementers

vedkommende, tilstreebes fremover en
komplet kgretgjsrelateret komponentdo-
kumentation.

| den sammenhang kendetegnes vigtige
elementer, helt ned til enkelte kompo-
nenter, med transpondere, som i indbyg-
get tilstand aflaeses i produktionen. SICK
tiloyder de pageeldende RFID-gates og
star ved idriftsaettelsen til radighed med
sine erfaringer og optimering af lese-
stedet. | forbindelse med elementer star
RFID-teknologien dog ogsa til radighed
for leverandgrerne.

Sporbarhed trin for trin

Takket veere den hgjtoplgselige identi-
fikationsteknik er det muligt at spore
hvert enkelt trin, s& man hele tiden er
klar over, hvor mange og hvilke model-
ler, der er bergrt. P4 den made kan der
iveerkseettes  tilbagekaldelsesaktioner
for alle biler, hvor der skal repareres eller
udskiftes defekte elementer. (ki)
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Radio Frequency Identification (RFID)

RFID er en teknologi til automatisk identifikation og vinder indpas overalt, hvor processikkerhed har hgjeste prioritet. Jo
mere komplekse materialeflowene er, desto starre krav stilles der ogsa til gennemsigtigheden i informationerne. Anvendel-
sen af RFID-teknologi indebaerer store muligheder for optimering og styring af det anvendte udstyr. | den sammenhaeng er
sporbarhed og processikkerhed centrale emner. Tradlgs identifikation abner for en ny dimension inden for automatisk data-
indsamling. Maksimal palidelighed, hgj hastighed og farsteklasses anvendelighed i industrien er nogle af de fordele, som
gor teknologien interessant for mange ny applikationer.

Procesoptimering med RFID:

* Aktuelle og palidelige informationer
Gennem en sammenkobling af materiale- og informationsflowet tegner informationssystemerne Igbende et billede af de
aktuelle materialeflows. Informationerne i systemet er ikke alene mere preecise, men ogsa bedre opdaterede.

* Undgaelse af fejlregistreringer
Typiske fejl ved varemodtagelse eller -udlevering, herunder forkert registrerede maengder, forkert registrerede produkter
eller glemte registreringer, undgas.

* Reduktion af sggetider
Med RFID automatiseres registreringen, f.eks. ved omlaesning. Idet den personaleintensive proces bortfalder, kan manu-
elle fejl undgas og omkostningerne seenkes.

* Undgaelse af driftsafbrydelser
Den preecise illustration af materialebevaegelser i informationssystemet gger preecisionen i lagerfgringen og leveringssta-
biliteten.

* Optimering af produktionsplanlaegningen
Eftersom ethvert materialeflow omgaende vises i informationssystemet, kan produktionsplanlaegningen ske mere preecist.

* Mindre kapitalbinding
Ved stgrre gennemsigtighed og bedre planleegning er det muligt at reducere den overskydende kapacitet, f.eks. ved behol-
derne, og bunden kapital frigives.

* Decentral processtyring
Idet data gemmes direkte ved objektet, kan processerne styres direkte uden brug af databaser (f.eks. ERP-systemer). Det
gger anleeggets kapacitet og reducerer omkostningerne til udvidelser af anleegget.



ROBOTTEKNOLOGI | ELEKTRONIKINDUSTRIEN

MED SIKKERHED FLEKSIBEL




HAP-HERO® HelpRobot fra HAP GmbH i Dresden er en mobil og fleksi-
bel robotlgsning til forarbejdningsopgaver i halvlederindustrien. Ved
maksimal hastighed nar den op pa 400 mm/s. SICK sensorer kon-
trollerer bade de omgivelser, hvor der feerdes personer, og hastighe-
den af den robot, som anvendes hos Infineon Technologies Dresden

GmbH.

>> HAP-HERO® HelpRobot har til opgave
fuldautomatisk at leesse og afleesse
procesveerktgjer samt sgrge for hurtig
transport mellem procesveerktgjer og
transportsystemet i renrummet.

Det seerlige kendetegn - og ogsa ud-
fordringen - bestar her i det interaktive
samarbejde mellem menneske og robot.
SICK's sikkerhedslaserscannere

S300 og S3000 melder, nar en person
betreeder omradet. Alt efter afstanden
mellem person og robot kgrer denne i
sneglefart eller standser helt.

Sikker hastighed teeller

Speed Monitor MOC3SA fra SICK kon-
trollerer hastigheden uafbrudt. Safremt
robotten overskrider den maksimale
hastighed, slukker Speed Monitoren for
motoren.

Speed Monitoren er udviklet til den sik-
kerhedstekniske omdrejningstalkontrol i
motorer og lever op til sikkerhedsniveau
PL e i henhold til EN ISO 13849, SIL3 i
henhold til IEC 61508 og SIL3CL i hen-

Miljg- og hastighedskontrol

hold til EN 62061. Med
Motion-Control-modulet kan
sikre stilstands- og omdrej-
ningstalkontroller omseettes
pa enkel, fleksibel og billig vis.
HelpRobottens MOC3SA registre-

rer robottens hastighed via signaler
fra to gaffelsensorer, som scanner en
perforeret skive, der er monteret direkte
pa keretgjets aksel. Sikkerhedsteknisk
kommunikerer Speed Monitoren med
sikkerhedsstyringen i HelpRobotten og -
via denne - ogsa med selve motoren.

@konomisk sikker

Udover de rent tekniske arsager taler
ogsa HAP's gkonomiske aspekter for
Speed Monitoren. Modulet overbeviser
iseer ved sin konfigurerbarhed.

Med det gratis software Flexi Soft Desig-
ner fortages layout og test af sikkerheds-
applikationen pa meget kort tid.
MOC3SA kan indstilles med en skrue-
treekker alene. Og takket veere Speed
Monitoren har HAP'en ikke behov for en
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“sikker” motor. Derved sparer man flere
hundrede Euros pr. HelpRobot. Takket
veere omgivelses- og hastighedskontrol-
len kan bade mennesker og selve robot-
ten arbejde fleksibelt. (ir)

Sikker hastighedskontrol af forar-
bejdningsrobotter: Den komplette

rapport finder du pa
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NETVARKSBASERET PRODUKTION HOS BOSCH

VIRTUALISERING AF FYSISKE
MATERIALEFLOWS MED RFID

Nar man beveeger sig i retning af netvaerksbaseret produktion, ligger fokus pa optime-
ringen af de fysiske produktions- og logistikprocesser. Med den nye IT-teknologi er det
nu muligt at vise disse processer og materialeflows virtuelt.

>> Tilstandsdata vedrgrende produkter
og transportbeholdere indsamles hos
Bosch ved hjeelp af RFID-teknologi. Da-
taudvekslingen sker ud over virksomhe-
dens greenser i real-tid. Det muligger en
komplet optimering af produktions- og
leverandgrnetveerk.

Virtuel visning af Kanban-systemet

Produktionen i sidste produktionsfase
styres som regel af et Kanban-system:
Safremt lagerbeholdningen i sidste pro-
duktionsfase kommer under en bestemt
minimumsvaerdi, sendes en melding
til den forudgaende produktionsenhed
eller til lageret. Herfra vil der sa blive
leveret nye materialer. Her sgrger Kan-
ban-kort for at videresende forbrugerin-
formationerne. Sa snart materialet er
opbrugt, leegges kortet i en samleboks.
Kortene indsamles og sendes med
jeevne mellemrum til det sted, som skal
levere de nye materialer. Tidligere skete

transmissionen af det fysiske materi-
aleflow manuelt over et IT-system og
var meget ressourcekreevende. Der var
mange fejlmuligheder, og dataene var al-
drig opdaterede. Informationsflowet for-
lgb synkront med materialeflowet. Det er
anderledes i dag - takket veere RFID-tek-
nologi og softwarebaseret datatransmis-
sion. Hvert Kanban-kort er til det formal
udstyret med en transponderchip.

RFID-teknologi til fejlfri dataindsamling

Bosch startede farst i flere andre fabrik-
ker rundt om i verden med meerkater
med hgje frekvenser (HF-teknologi). |
den forbindelse gjorde de bl.a. brug af
SICK's RFH620. @gede krav som f.eks.
stgrre reekkevidder og mere fleksibel
anvendelse samt standardiseringen
inden for det statsligt stgttede projekt
“RFID-based Automotive Network” (RAN)
var saledes arsagen til, at man satsede
pa meget hgje frekvenser (UHF). Denne

Eksempel pa applikation RFH620



teknologi udggr i dag standarden for alle
de applikationer, der skal nyinstalleres i
Bosch-koncernen. Allerede i forbindelse
med RAN-projektet benyttede Bosch
SICK's RFID-teknologi RFU630 med stor
succes i andre logistikapplikationer, bl.a.
transportteknikken.

Direkte datatransmission til SAP

Fremover vil Bosch anvende den kom-
pakte UHF-RFID-skrive-/leeseenhed
RFUG20 i produktionslogistikken. Leese-
enheden anbringes pa reoler, genkender
Kanban-kortene, nar materialer tages
ud, og transmitterer kortets data direkte

Netveaerksbaseret produktion

til SAP-systemet via et middleware-lag.
Signalet til at komme med nye forsynin-
ger generes saledes i real-tid, lige nar
varen tages ud af reolen. Samtidigt verifi-
ceres dataene. Alle ngdvendige handlin-
ger i SAP startes automatisk, herunder
statuseendringer, levering af naeste ele-
ment, materialedokumentation og mod-
tagekvittering.

| den forbindelse er kravene til RFU620
hgje. For at opnad et godt datagrundlag
skal dataindsamlingen vaere nem og pa-
lidelig. Ved hjeelp af nemt leesbare LED'er
giver RFID-sensoren brugeren en entydig
tilbagemelding, sa snart procestrinnets
plausibilitet er kontrolleret i SAP. Syste-
met erstatter ikke Kanban-kortene, men
viser dem 1:1 i SAP, sa hele processen
kan vises virtuelt i real-tid. Det sikrer ikke
blot klart mere effektive processer, men
reducerer ogsa lagerbeholdningen og
gger tilgeengeligheden fra reolfagene i
produktionen. (ae)
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UHF-RFID-skrive-/lzeseenhed RFU620
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“SMART SENSORER” FOR STORRE FLEKSIBILITET

KORTE OMSTILLINGSTIDER OG HURTIGT

PRODUKTSKIFT

Nutidens forbruger leegger vaegt pa selv at kunne bestemme, hvordan hans vare skal sammensaettes. Han blander sin mysli, som
han selv vil have den. Han veelger de fyldte chokolader, som han bedst kan lide. Han kgber champagne med en etiket, der er trykt
til en bestemt anledning. Han vil have sko, der er tilpasset netop hans fgdder. Desuden skal materialet og farven ogsa veere de
helt rigtige. Det har alt sammen indflydelse pa emballagen.

>> QOgsa forbrugerens informations-
behov stiger hele tiden. Han vil vide
mere om, hvordan produktet er frem-
stillet, og hvilke stoffer det indeholder.
Han vil vide, hvad emballagen er lavet
af, og hvordan den skal bortskaffes.
Produkter, som er tilpasset individuelle

kundegnsker, kraever fleksibel embal-
lage. Den rolle, som sensorerne spiller i
den sammenhaeng, er stor. Fordi: Senso-
rerbliver stadig mere intelligente og udgar
i stigende grad anlaeggets sanseorganer.
Iseer i konceptet industri 4.0 indtager de
en nggleposition.

Det forandrer emballageindustrien

Centrale paradigmeaendringer i in-
dustrien  aendrer  grundlaget for
produktionen: Der er krav om korte om-
stillingstider, emballageanleeg, der nemt
kan tilpasses produktflow, format, mate-
rialer og miljgpavirkninger, savel som de-



central produktionsstyring. Det muliggar
kundespecifik produktion og emballage
til priser, der matcher dem i massepro-
duktion. Stikordet er partistgrrelse 1.
Emballageindustrien er forudbestemt til
konceptet industri 4.0. Kortest mulige
omstillingstider og omgaende videre-
forarbejdning taler for sig selv: De gger
anlaeggets fleksibilitet med henblik pa
emballagens mangfoldighed og format.

Sensorintelligens er efterspurgt: Smart
Sensor Solutions til fleksible sensorind-
stillinger

| de kommende ar vil sensorer spille
en afggrende rolle i automatiseringen
af maskiner og disses fleksibilitet. De
overbeviser producenterne af embal-
leringsmaskiner med deres adaptive
indstillinger. Parametre for specielle
formater, farver og kontraster savel som
overflader kan i dag gemmes i senso-

Emballeringsmaskiner

ren uden manuelle afbrydelser. Ved et
produktskift aktiveres de hurtigt og helt
igennem reproducerbart. Afhaengigt af
produktionsprocessen eller produktet
modtager sensoren applikationsspeci-
fikt de optimale parametre som f.eks.
scanningsomrade, hysterese eller teer-
skelveerdi fra automationssystemet.

Hvilken forskel ggr sensorer

Sensorer sgrger for gennemsigtighed i
emballeringsprocessen. De registrerer
og behandler veerdier og tilstande og gar
dem tilgeengelige for styringen. Sensorer
sorterer, detekterer, positionerer, identi-
ficerer og sikrer. Sensorer er i stand til at
kontrollere. Det muliggar proaktiv vedli-
geholdelse med en preecis vedligeholdel-
sesplan. Desuden kan sensorer stille en
palidelig selvdiagnose. Dermed kan de i
tilfeelde af tekniske uheld udskiftes hur-
tigt og nemt.
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Kommunikative sensorer

Med Smart Sensor Solutions drevet
af 10-Link kan SICK tilbyde alle de for-
dele, der er forbundet med intelligent
sensorik. Produkterne og systemerne
har en omfattende kommunikationsevne
og er i stand til at overtage visse auto-
mationsfunktioner. “Smart Sensorerne”
kan f.eks. selv teelle procesheendelser.
De kan male forbikgrende objekter og
disses hastighed eller kontrollere dre-
jefrekvenser. Sensorerne transmitterer
enten maleveerdierne som absolutte
veerdier til styringen, eller de foretager
selv evalueringen og videresender tilsva-
rende binzaere informationer.

Derfor er SICK's sensorer lgsningen, nar
automationsteknikken i emballeringsin-
dustrien skal optimeres og ggres mere
fleksibel. (ir)

Fleksibel reaktion: Eksempler pa produktskift

“Smart Sensorer” modtager de produktafheengige parameteropsaetninger direkte fra automationssystemet, f.eks. ved

skift fra:

Form og storrelse

Farve og kontrast

Overflade
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3D-TEST AF INDHOLDET | EMBALLAGEN

ConVer: SA ALT ER DER,
HVOR DET SKAL VAERE

Den, som en gang har oplevet det, ved, hvor irriterende det er, ndr man har kebt et mgbel og allerede ved sammenbygningen
finder ud af, at der mangler nogle dele, eller der er medleveret de forkerte dele. For at sikre produktkvalitet og dermed ogsa
kundetilfredshed, er slutkontroller som f.eks. fuldsteendighedskontrol i emballeringsprocessen uundveerlige. Med SICK's ConVer
kvalitetskontrolsystem kan disse kontroller optimeres malrettet, og dyre reklamationer pa grund af ufuldsteendige produkter harer

fortiden til.

>> Nar produkter emballeres manuelt,
kan fejl ikke udelukkes. Derfor er efter-
fglgende fuldsteendighedskontroller ngd-
vendige. Disse kvalitetskontroller, som
gennemfgres af betjeningspersonalet, er
dog ikke kun dyre og tidskreevende: re-
sultaterne er som regel ogsa mere eller
mindre varierende. Det ngglefeerdige
ConVer kvalitetskontrolsystem rader bod
pa den situation. Det kontrollerer auto-
matisk, om en karton eller en beholder
har det rigtige indhold.

Indholdskontrol og 3D-billedbehandling
ConVer systemet bestar af et skalerbart
antal kontrolstationer, som pa fleksibel
made kan anbringes langs transport-
bandet. Hver station er udstyret med
en 3D-Vision-Sensor Ranger E og en la-
serrampe med seks klasse 2M lasere.
Laserne genererer en mere end 1 m
bred, hgjtydende og alligevel gjensikker
laserlinje, via hvilken Ranger E indsam-
ler 3D-informationer om de forbikgrende
objekter. Disse sammenlignes i real-tid
med tidligere indleerte referencebilleder.
| tilfeelde af afvigelser standser systemet
omgaende transportbandet. Signal-
lamper og resultaterne pa monitorerne
stgtter og vejleder operatgren, sa en

emballeringsfejl omgéende kan rettes.
ConVer er iseer velegnet til virksomheder
med et stort antal produktvarianter i sma
eller store partier, idet skift kan foretages
pa fa sekunder. Det er arsagen til at bl.a.
en af de stgrste mgbelproducenter har
besluttet sig for en totallgsning fra SICK.

Mange gange er det smating, der gar he-
le forskellen

Emballering af mgbeldele er en kom-
pleks proces, hvor der kan opsta mange
fejl. Kartonerne fyldes enten manuelt
eller halvautomatisk ved hjeelp af robot-
ter. Desuden skal der handteres et stort

Fuldsteendighedskontrol ved emballering af
mgbeldele

produktsortiment. Et produkt kan besta
af meget forskellige elementer, bl.a. pa-
neler, skruer og heengsler. Ofte bestar
produkterne dog ogsa af forholdsvis ens

Positionskontrol af dele med specificeret
position

dele, som kun adskiller sig i detaljer som
f.eks. et borehul. Derfor er det nemt at
glemme eller forbytte dele under embal-
leringen. Det samme geelder for mange
applikationer inden for konsumvareindu-
strien. Her skal delene lsegges i lag og
preecist ovenover hinanden (f.eks. veerk-
t@j, dele til Carrera modelbaner eller
kiks). Her skal man ikke kun sikre, at alle
delene rent faktisk er tilstede, men ogsa



at de ligger i den korrekte position i em-
ballagen. Hvis det ikke er tilfeeldet, kan
det forarsage keer i produktionen og for-
sinkelser i de efterfglgende procestrin.

Procesoptimeret kvalitetskontrol

For at indleere referencebilleder til kon-
trollen transporteres objektet en enkelt
gang i teach-modus gennem alle embal-
leringsprocessens stationer. Via monito-
ren ved den pageeldende kontrolstation
specificerer operatgren parametrene
(karakteristiske kendetegn som kanter,
riller eller borehuller), som han sa med
drag-and-drop metoden leegger oveni de
indleerte billeder. | den sammenheaeng
kontrollerer ConVer ikke det preecise bil-
lede, men sgger derimod efter billedets
specifikke egenskaber i et specielt om-
rade, uafheengigt af farve og mgnster.

Fleksibel produktion

Operatgren kan gemme verificerings-
veerktgjernes indstillinger og til enhver
tid hente dem igen. Pa den made kan
nye produkter veelges pa fa sekunder,
hvilket ggr batchskift betydeligt hurti-
gere. Takket veere den intuitive konfigu-
ration er viden om sensoren ikke engang
ngdvendig.

ConVer opfylder alle de forventninger, der
stilles til et moderne industrielt billedbe-
handlingssystem. Takket vaere den robu-
ste opbygning fungerer systemet ogsa
palideligt i barske industrimiljger. Syste-
mets komponenter er omhyggeligt tilpas-
set hinanden og leveres af SICK som et
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preekalibreret, ngglefeerdigt komplet seet.
En anden fordel: De maledata og billeder,
som systemet registrerer, kan bruges til
andet end til at korrigere emballerings-
fejl. Resultaterne kan ogsa benyttes i
forbindelse med en senere systematisk
evaluering for at lokalisere eventuelle fejl
i den forudgdende produktionsproces,
som man ellers ikke ville have fundet. Pa
den made bidrager ConVer aktivt til pro-
cesoptimeringen. (ms)
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S3000 ANTI COLLISION MED OP TIL 15 M RAKKEVIDDE HOS JUNGHEINRICH

NU ER DET MULIGT: FLERE K@RETAJER
| SAMME SMALGANG




Kollisionsafveergelse

Med en raekkevidde pa 15 m har sikkerhedslaserscanner S3000 Anti Collision i
mobile applikationer nu den afgjort stgrste reekkevidde for sikkerhedsfelter. | et teet

samarbejde med Jungheinrich har SICK udviklet en Igsning til effektiv sikring af reol-

stablere i smalgange. For farste gang er det dermed muligt at kare med to eller flere
gaffeltrucks i en smalgang - en forudseetning for starre gennemlgbsmaengde og starre

fleksibilitet under helt sikre forhold.

>> Som smalgange betragtes gange i
hgjreollagre, der er sa smalle, at en per-
son ikke har mulighed for at undvige. |
den slags reollagre, som betjenes ved
hjeelp af gaffeltrucks, er den pakraevede
afstand pa minimum 0,5 m mellem truck
og reol ikke tilstede. | sddanne hgjreol-
lagre er det principielt ikke tilladt, at per-
soner og kagretgjer arbejder samtidigt;
de ma ikke opholde sig i gangarealet pa
samme tid. DIN 15185-2 kreever des-
uden, at der gennemfgres visse tekniske
foranstaltninger for om ngdvendigt at
kunne beskytte personer yderligere.

Starre sikkerhed ved hjeelp af starre
gennemlgbsmaengde?

Kravet om stgrre gennemlgbsmeengde
og starre fleksibilitet gennem brugen af
flere karetgjer i samme gang har indtil nu

: FOKUS FLEKSIBILITET | LOGISTIKKEN

max. 15 m

- Beskyttelsesfelt .sionsbeskyttelsesfelt : -

)

S E—

Stgrre gennemlgbsmaengde samtidig med fuld sikkerhed:
som fglge af det ekstra kollisionsbeskyttelsesfelt detekteres
karetgjer sikkert i en afstand af op til 15 m.

ikke kunnet imgdekommes - to eller flere
karetgjer i samme gang har indtil nu ikke
veeret tilladt. Arsagen: P& grund af den
relative hastighed, hvormed to kgretgjer
bevaeger sig hen imod hinanden, er en
tilstreekkelig stor beskyttelsesfeltrackke-
vidde ngdvendig for at bringe karetgjerne
til standsning, selv nar de kgrer med fuld
hastighed. For at sikre en palidelig kol-
lisionsafveergelse skal der tages hgjde
for en tilstreekkelig lang standselaengde.
Lasningen: SICK's S3000 Anti Collision.

S3000 Anti Collision: Sikkerhed OG
stgrre gennemlgbsmaengde
“Kollisionsafveergelse” er et begreb, som
SICK kender til. | udendgrsomrader -
f.eks. i containerhavne - sgrger 2D-la-
serscannere verden over for, at kraner
kan arbejde med containerhandtering
uden fare for kollisioner. Efter ngje af-
tale med Jungheinrich implementerer
vi nu med S3000 Anti Collision for fgr-
ste gang et mobilt personbeskyttelse-
sanleeg (PBS) ved at kombinere sikker
genkendelse af kgretgjer og personer.
P& en afstand af op til 15 m detekterer

S3000 Anti Collision sikkert et reference-
mal pa det kegretgj, der karer hen imod
det. Det muligggres af et separat felt
(“kollisionsafveergelsesfelt” KAF). Samti-
digt overvager S3000 Anti Collision hele
tiden et beskyttelsesfelt pa op til 7 m for
sikker persongenkendelse.

Motion Control: Kun den reekkevidde,
der er ngdvendig

| forbindelse med den moduleere sikker-
hedsstyring Flexi Soft og Flexi Soft Drive
Monitor muligggr S3000 Anti Collision
hastighedsuafhaengig feltomstilling:
Hvis et sikkerhedsfelt beskadiges, sen-
der scanneren et signal for at reducere
hastigheden i keretgjets styring. Drive
Motoren registrerer hastighedsnedseet-
telsen og meddeler det til scanneren,
som derpa tilpasser feltleengden til en
veerdi, der er tilpasset hastigheden. Ved
en fornyet overtraedelse saenkes hastig-
heden yderligere, eller kagretgjet standes
omgaende. Standsning sker kun, hvis
det virkelig er pakreevet: Derigennem
reduceres belastningen pa systemet, og
effektiviteten gges. (tm)
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cubeXX BLIVER TIL EN INTERAKTIV ROBOT

SENSORINTELLIGENS TIL
FREMTIDENS L@OFT

Fremtidens distributionslager er et mgnstereksempel pa fleksibilitet og tilpasningsevne. Her er det ikke mindst det tekniske udstyr,
der skal kunne tilpasse sig, sa det i Igbet af kort tid kan udfare nye opgaver eller endda skifte placering. Fleksible og intelligente
Izsninger som cubeXX bidrager hertil - ogsa takket vaere intelligente sensorer til dynamisk og rumlig opfattelse.

>> | dag er fuldautomatiske lagre
temmelig ufleksible og kun lidt tilpas-
ningsvenlige. Hvis processer eller varer
gendres, er dyr planlaegning ngdvendig
for at finde nye lgsninger - til tider skal
der endda bygges nye anlaeg eller dele
af anleeg, og nye systemer skal installe-
res og implementeres. Konceptkaretgjet
cubeXX fra STILL er naeste skridt i retning
af en fleksibel automatisering af logistik-
processen.

Seks kgretgjer i ét

cubeXX blev for fgrste gang preesente-
ret som en funktionsdygtig prototype
pa CEMAT 2014. Det kombinerer krav-
profilerne for bugservogne, lgftevogne,
hgjtlgftere, kommissioneringsenheder,
dobbeltstablere og gaffeltrucks i en
enkelt enhed. Takket vaere det abne
robotsystem RACK (Robotic Application
Construction Kit), som STILL har vide-
reudviklet samt forbedrede sensor- og

scannerteknologier bliver cubeXX il
en interaktiv robot. Transportkomman-
doerne modtager keretgjet pa mange
forskellige mader: dels via cubeXX app,
dels via den af Fraunhofer IML udviklede
coaster, det fgrste mobile og industrielt
anvendelige menneske-maskine-in-
terface til industri 4.0. Over et specielt
udviklet interface kan kgretgjet kom-
munikere med SAP HANA platformen - i
fremtiden vil man ogsa kunne styre hele



flader med det. “Med disse innovationer
vil cubeXX - bade hvad angar software
og hardware - veere i stand til at reagere
fleksibelt pa forskellige situationer og
tilpasse sig, sa det kan optage f.eks.
paller der, hvor de befinder sig, og ikke
der, hvor de burde have ligget,” forklarer
Matthias Klug, leder af STILL's kommuni-
kationsafdeling.

Sensorintelligens som forudseetning

At registrere de direkte omgivelser i re-
al-tid og reagere korrekt pa forhindringer
og heaendelser: Med cubeXX satser STILL
pa SICK's sensorintelligens - og dermed
ogsa pa artiers erfaringer og ekspertise
pa omradet fgrerlgse trucks (FT). Ogsa
nar det drejer sig om omrader, hvor per-
soner feerdes, er cubeXX godt forberedt:

Positionsbestemmelse og navigation:
Pa robottens overside er monteret en
roterende laserscanner LMS5xx. Den ge-
nererer en 3D-punktsky. Det seetter cu-
beXX i stand til at bestemme sin position
pa basis af fastsatte orienteringspunk-
ter. Desuden analyseres de umiddelbare

Farerlgse trucks

omgivelser i 3D: Reoler, paller og andre
forhindringer genkendes palideligt -
ogsa under kgrslen. STILL har monteret
den yderst kompakte, detekterende
laserscanner TiMb5xx mellem gaflerne.
Dermed kan cubeXX ogsa helt preecist
registrere dynamiske forhindringer og
navigere derefter, f.eks. ved at sendre
karselsretningen eller seenke farten.

cubeXX finder selv ud af sin position pa basis
af forud fastsatte orienteringspunkter og
analyserer sine umiddelbare omgivelser i 3D
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Personbeskyttelse: Med cubeXX er der
skabt mulighed for fleksible automati-
serede applikationer - ogsa pa omradet
personbefordring. Sikkerhedslaserscan-
neren S300 Expert, sikkerhedsstyringen
Flexi Soft og sikkerhedsafbryderne fra
SICK sgrger her for effektiv personbe-
skyttelse.

Mobile materialetransportsystemer an-
vendes i stort set alle industrimiljger.
Uanset om der er tale om farerlgse eller
delvist autonome transportsystemer,
transfervogne, gaffeltrucks eller smal-
gangstrucks: SICK tilbyder omfattende
Igsninger - ogsa, og farst og fremmest, til
fremtidens farerlgse trucks. (tm)

Hub2Move er et faelles projekt un-
der ledelse af Effektivitetsclusteret

LogistikRuhr. En af projektets parter
er Fraunhofer IML.
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HOS ADLER IDENTIFICERES MATERIALEFLOWET PA INTELLIGENT VIS

VARER REGISTRERES KUN,
NAR DET ER N@DVENDIGT

P& den made haenger tingene sammen med gennemgaende varegennemsigtighed
pa lageret og i forretningen. Siden sommeren 2013 har Adlers modemarkeder indfart
RFID-teknologi i et voksende antal af filialer. | alt omstilles 170 markeder til den nye
teknik. Ogsa centrallageret er udstyret med RFID-teknologi. Samtlige processer i filia-
len og styringen af leverancer fra distributionscentralen er integreret.

>> Op til 90 procent af Adlers sortiment
er udstyret med RFID-transpondere. En
del af varerne er allerede forsynet med
RFID-transpondere, nar de leveres til
centrallageret. De @vrige varer bliver
forsynet med transpondere pa centralla-
geret. Det danner grundlaget for, at ogsa
styringen af leverancer fra centrallageret
til filialerne er helt automatiseret ved
hjeelp af RFID.

Syspro er den systemintegrator og sy-
stemleverandgr af software, som sgr-
gede for den komplette integration af

RFID-teknologien i filialer og distributi-
onscentraler pa Adlers modemarkeder.
Sensorerne og sensorsystemerne blev
leveret af SICK.

Radio Frequency Modular System:
Tunnelen til sma projekter pa
transportbandet

Track and trace systemet RFMS Pro sik-
rer hgje gennemlgbsmaengder og hgj
fleksibilitet ved dimensioneringen af sy-
stemet. Objektidentifikationen sker i en
selvsteendig og moduleert konfigurerbar




RFID-tunnel. Det innovative opbygnings-
koncept med moduler i to bredder og
uden antenne giver mange variations-
muligheder. De ggr det muligt at tilpasse
systemet optimalt til rumlige og materia-
leflowtekniske forhold, uden at der skal
bruges mange ressourcer til planlaegning
og konstruktion.

Varen skal ikke leengeres scannes ma-
nuelt i varemodtagelsen; den laegges
ganske enkelt pa transportbandet, som
transporterer den gennem tunnelen og
derefter videre til bestemmelsesstedet
pa lageret eller i produktionen. De iden-
tificerede transpondere kan ogsa relate-
res til de rigtige objekter, nar der er tale
om korte afstande, hgj hastighed og hgje
gennemlgbsmeengder - selv nar trans-
portstreekningen startes pa ny efter et
stop. Hvis der samtidig emballeres varer
med RFID-transpondere i umiddelbar
neerhed af varelageret eller pakkecen-
tralen, ma disse ikke kunne registreres.
Ikke noget problem. Tilsvarende filtre i
softwaret sikrer, at fejlafleesninger und-
gas.

Fejludleveringer undgas ogsa i vareud-
leveringen. RFMS Pro sikrer, at det er
lige preecis den bestilte vare, der bliver

Track and trace med RFID

pakket. Den kommissionerede vares
materialeflow til filialen forbedres, og
fejltolerancen for stykantallet reduceres.
En RFMS Pro kan valgfrit udbygges til
en skreeddersyet high-end-identifika-
tionslgsning ved integration af streg-
kodeleesere, 2D-kodeleesere og et
volumenmalesystem til registrering af
objektdimensionerne.

Radio Frequency Gate System: porten til
store objekter og store lagerkaretgjer

Til stgrre objekter eller objekter, som
skal transporteres med gaffeltruck eller
lignende og alligevel registreres, har vi
track and trace systemet RFGS Pro. En
fleksibel og intelligent totallgsning til
modtagelse og udlevering af starre varer.
Systemet ligner en stor port, bestar af
RFID skrive-/leeseenheder til objekti-
dentifikation, en central controller med
integreret lokaliseringsalgoritme og en
2D-laserscanner til genkendelse af ob-
jekter, hastighed og retning. RFGS Pro
muliggar dermed en entydig, decentral
placering af RFID-transponderen. RFID-
skrive-/leeseenhedens informationer
kan evalueres, og laeseinformationer
fra den statiske transponder, som ikke
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er relevante for processen, kan filtre-
res fra. Integrerede service-, kontrol- og
diagnosticeringsveerktgjer i virksomhe-
den sgrger for god driftssikkerhed for
RFGS Pro'en. (kl)

Optimering af logistikprocesser med stor gennemlgbsmaengde og
gennemsigtige processer ved hjeelp af RFID-processer

RFID er en tradlgs teknologi til automatisk identifikation i industrien. Laesning
og skrivning uden visuel kontakt, genanvendelige datakilder, bulkafleesning af
objekter og ingen behov for vedligeholdelse er ofte afggrende argumenter, som
taler for RFID og mod visuel identifikation med stregkoder. Derudover har syste-
merne intelligente funktionaliteter, som ggr integration, drift og diagnosticering
lettere. Pa det internationale marked for materialeflowteknik og logistik er det
desuden afggrende, at radiofrekvenserne er standardiserede i ISO/IEC-normer.
Sensorer og sensorsystemer til hgj- (HF) og ultrahgjfrekvens (UHF) er derfor
den helt rigtige lasning til materialeflowet.
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VOLUMENMALING PA LOGISTIKOMRADET

PALIDELIG MALING OGSA VED MEGET.
BLANDEDE VARER

For at @ge effektiviteten, kraever detailhandlen et seerdeles blandet produktsortiment. Logistikken reagerer pa dette krav ved at
tilbyde passende automationslagsninger. Men fordi de optiske udfordringer i hele logistikprocessen er store, bl.a. pa grund af mark
emballage og gennemsigtige folier, er der behov for de rigtige sensorer. | et teet samarbejde mellem Dematic og SICK er der skabt
en specifik Igsning til palidelig volumenmaling.

>> De paller, som varerne til detail-
handlen leveres pa, er nu om stunder
leesset med en god blanding af mange
forskellige produkter. Pa lageret laesses
pallerne i preecis den raekkefglge, som
de sidenhen afleesses i lag efter lag og
stilles pa hylder i supermarkedet. Det
sikrer hurtigere processer eller sparer
lagerplads i detailhandlen. Leverancer til
mindre forretninger eller kiosker kan slet
ikke ske pa anden made. For at fa det
hele til at lykkes, skal hele logistikproces-
sen fra oplagring til leesning og forsen-
delse af pallerne fungere - pa trods af de
udfordringer i forbindelse med detektion,
som skyldes de meget blandede varer.

Dematics logistikeksperter  udvikler
hgjtydende systemer for at kunne auto-
matisere denne proces med blandede
paller og strukturere den bedst muligt i
henhold til kundens gnsker - lige fra at

finde den optimale oplagringsplads, den
softwarebaserede beregning af laessese-
kvensen over den sekvensrigtige levering
af de gnskede varer, kommissioneringen
af pallen og omvikling af pallen med
folie, sa der sikres god stabilitet under
transporten. Det software, som beregner
leessesekvensen optimerer samtidigt
pallens leesseteethed og gor det muligt at
bygge hgjere paller for at mindske trans-
portomkostningerne.

Store sensoriske udfordringer

For at kunne bestemme den optimale
lagerplads og sammenseetningen af
de blandede paller skal man kende de
grundleeggende data for varerne, her-
under dimension, volumen, veaegt eller
emballeringsegenskaber. For Dematic
var det en stor udfordring at fa registre-
ret disse data pa en sikker made. Lige

sa “blandede” som de forskellige varer
pa pallen er, lige sa forskellige er ogsa
sensorernes udfordringer for de objekter,
der skal detekteres. Produkter i sort eller
merkebla emballage, skinnende folier
eller gennemsigtige folieindpakninger -
her skal alt bare kunne genkendes og
males palideligt og fejlfrit.

Volumenmaling pa basis af lysgitre

For at klare denne udfordring har
Dematics og SICK's ingenigrer arbejdet
teet sammen under udviklingsforlgbet.
Volumenet af de forskellige varer, der
leveres fra transportbandet og er i be-
veegelse, skulle kunne detekteres og
bestemmes. De farste tests blev gennem-
fgrt med volumenmalesystemet VML Pro,
som benytter sig af de malende MLG-2
lysgitre. Den store malengjagtighed, den
palidelige genkendelse af gennemsig-



tige objekter og den hurtige reaktionstid
svarede preecist til Dematics krav. Lys-
gitterets LED-sende-/modtage-teknologi
er uafhaengig af beskaffenheden af de
objekter, der skal detekteres. MLG-2 gen-
kender palideligt gennemsigtige flasker,
sort eller mgrkebld emballage og varer,
der er indpakket i folie. Derfor var det
ogsa det bedste valg for Dematic til dette
projekt.

Pa en til formalet opbygget rotations-
kreds blev der anbragt to sende- og mod-
tageenheder for lysgitteret i henholdsvis
vertikal og horisontal position til trans-
portbandet. Varerne transporteres igen-
nem dette “lysstraleforheeng”, hvorved
deres volumen kan bestemmes. Pa den
made blev der fundet en grundleeggende
lgsning pa applikationen. Men lige netop
for produkter, som ikke er rettet ud eller
som er seerligt uformelige, har tilpasnin-
gen af straleevalueringen muliggjort en

Volumenmaling

endnu mere stabil applikationslgsning,
som i yderligere forsgg har vist sig at
vaere palidelig.

De indsamlede data behandles i en til-
sluttet industri-PC og transmitteres til sty-
ringssystemet via MSC800 controlleren,
hvis interfaceprotokol er tilpasset spe-
cielt til de hos Dematic forekommende
strukturer. Det saledes udviklede volu-
menmalesystem kunne efterfglgende
indbygges i den nye applikation hos De-
matic og testes grundigt.

Smart beskyttelse mod snavs

| forbindelse med projektudviklingen
stod det hurtigt klart, at der var behov for
en seerlig beskyttelse mod tilsnavsning.
Stgv kan lysgitteret til ngd klare, men
hvis en indpakning beskadiges, og der
kommer f.eks. kleebrigt saftevand pa lys-
gitteret under transportbandet og snavs
seetter sig fast, er man ikke lsengere

VOLUMENMALING M.M.: DET RETTE SYSTEM TIL ETHVERT KRAV

Valget af det rigtige volumenmalesystem afhaenger af forskellige faktorer som f.eks.
objektdimensionerne eller andre former og overflader pa de objekter, der skal males.
SICK lever op til alle krav, lige fra systemer til manuel handtering til automatiske,

integrerede volumenmalesystemer til objekter, der beveeger sig. Samtidigt er det ogsa
muligt at registrere og evaluere parametre som vaegt eller endog deformationer.

VML Pro - volumenmaling i forbindelse
med gennemsigtige overflader og over-
flader, der er pakket ind i folie

Track and trace systemet VML Pro (vo-
lumenmalesystem baseret pa lysgitre)
lgser kreevende logistikapplikationer
pa omradet objektmaling. Pa basis af
LED-lysgitterteknologi kan VML Pro prae-
cist bestemme selv den mindste karton,
som objektet er pakket ind i, uafheengigt
af overfladens beskaffenhed. Dermed

kan iseer gennemsigtige og folieindpak-
kede objekter udmales palideligt.

Den moduleere opbygning kombineret
med systemcontroller MSC800 sikrer
total kompatibilitet med eksisterende
SICK-lgsninger inden for intralogistik-
ken. Samtidigt sikres en stor fleksibilitet,
som muliggar individuel tilpasning til
de specifikke applikationskrav. Et af de
punkter, der her er i fokus, er udvidelsen
ved hjeelp af autoidentifikationssystemer
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sikret en palidelig drift. Lasningen var
et plexiglasrgr, som laegges rundt om
lysgitteret. Raret gennemstrgmmes uaf-
brudt af trykluft; det forhindrer snavs i
at seette sig fast.

Vellykket indsats i detailhandlen

MLG-2  lysgitterets  tilpasning til
Dematics krav om palidelig detektion
og volumenmaling var vellykket. Syste-
met er sat i drift i distributionscentralen
hos en stor detailhandelskaede, hvil-
ket er et yderligere bevis pa det teette
samarbejde mellem SICK's eksperter
og kunderne med det formal at komme
med vellykkede lgsninger pa applikati-
onsspecifikke krav. Men ogsa et bevis
pa sensorernes fleksibilitet og tilpas-
ningsevne. Lgsningen VML Pro som et
komplet system til volumenmaling med
lysgitre fas nu ogsa til andre logistikap-
plikationer.
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og vejeteknik. Resultatet er en palidelig
lgsning pa kreevende dimensionerings-
opgaver, iseer til oplagring og konsum-
varelogistikken med de skinnende eller
gennemsigtige emballager.

VMS: Volumenmaling af stort set alle
objektformer

Volumenmalesystemet i VMS410/510-
familien er praedestineret til volumenma-
ling af kasseformede objekter som pak-
ker pa flade transportband. Fordelene
ved disse Igsninger er hurtig installation,
enkelt justering og idriftsaettelse. Stort
set alle objektformer med op til 3,6 m/s
pa flade transportband kan males
preecist med volumenmalesystemet
VMS420/520. De palidelige dobbeltho-
ved-volumenmalesystemer fas ogsd som
certificerede varianter til beregning af
den volumetriske veegt.

Mere end bare volumenmaling

For udbydere af logistikydelser og
virksomheder i brancher som Kkurer-,
ekspres- og postforsendelser er objekti-

Volumenmalesystem VMS

dentifikation en nggleproces. Men trans-
portressourcerne kan fgrst udnyttes
fuldt ud, nar hvert enkelt objekts veegt
og volumen er kendt. Optimal udnyttelse
af ressourcerne er et vaesentligt mal for
alle logistikvirksomheder. Statiske og
dynamiske volumen- og vaegtmalinger af
kubiske og uregelmaessigt formede ob-
jekter: Til disse opgaver kan SICK tilbyde
et omfattende portefglje til forsteklas-
ses volumenmalehastighed og stor prae-
cision pa alle former for transportanleeg.
De certificerede systemer (f.eks. i hen-
hold til OIML, MID, NTEP eller NAWI) kan
ogsa anvendes i forbindelse med faktu-
reringen.

DWS: Male, veje, identificere

Mange sma eller fa store pakker? Sma
enheder med stor veegt eller store pak-
ker med lille veegt? Kombinationen af
veegt og volumen afggr forsendelsernes
transportomkostninger. De, som preecist
kan registrere og viderefakturere disse
transportomkostninger, er logistisk set
et skridt foran, og det lige netop i en
tid med hgje energipriser. For at sikre
en komplet dataindsamling om kurer-,
ekspres- og postforsendelser samt i lo-
gistikcentre, som udover identifikation
af volumen ogsa registrerer vaegten, har
SICK udviklet DSW-systemerne (Dimen-
sioning-Weighing-Scanning).

For DWS Static sker det manuelt: Ved
et tryk pa en knap hentes alle relevante
data til beregning af fragtomkostninger
henholdsvis til udstedelse af fragtpapi-
rer. Systemerne bestar af de gennem-
prgvede volumenmalesystemer VMS510
henholdsvis VMS520, en palidelig sta-
tisk vaegt og en handscanner til indsam-
ling af kodeinformationer - alt sammen
integreret i stabil mekanik. Totallgsnin-
gen DWS Static er klar til drift efter fa
minutter og indstilles i henhold til de
geeldende normer OIML, MID og NAWI.
DWS Dynamic er pakkelgsningen fra én
og samme leverandgr. Systemet maler
automatisk fragtgodsets veegt og volu-
men og identificerer det ved hjeelp af
1D- eller 2D-koder - og det er integreret i

allerede eksisterende transportsystemer
og arbejder palideligt ved transportha-
stigheder pa op til 2,9 m/s. Som totalsy-
stemer med integreret alibihukommelse
kan det kalibreres i henhold til OIML
R129 hhv. R51-1 og det europeeiske di-
rektiv.om maleinstrumenter 2004/22/
EF (forkortet: “DOM”).

Dimensioning-Weighing-Scanning-System
(DWS)

Detektion af beskadigelser eller
udragende emballage

De data, der registreres i forbindelse
med volumenmalingen, kan ogsa ud-
nyttes til at indhente flere oplysninger til
optimering af processer gennem detek-
tion af deformationer. De registrerede
objektdata evalueres via en industri-PC
for at detektere beskadigelser eller udra-
gende emballage. Sadanne objekter kan
udsluses, sa der ikke opstar ugnskede
driftsforstyrrelser eller dyre afbrydelser
ved oplagringen eller udleveringen. (ae)

Yderligere informationer:



www.sick.de/trackandtrace
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SKELNE MELLEM EN MANGFOLDIGHED AF VARER OG PERSONER

FLEKSIBEL SIKKERHED VED ADGANGEN ' “~*
TIL ET PALLETERINGSSYSTEM
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Actemium Logistics tilbyder automatiserede Igsninger som kommissionerings- og sorteringsanleeg, transportteknik og lageradmini-
strationssystemer til virksomheder i logistikbranchen. | forbindelse med adgangssikringen til palleteringssystemet sgger virksom-
heden efter en Igsning, som er i stand til pa fleksibel vis at skelne mellem mennesker og materialer. En stor udfordring: Forskellige

faktorer gar det vanskeligt at skelne. SICK overbeviser Actemium med deres sikkerhedslysgitter C4000 Fusion.

>> Actemium installerer palleteringssy-
stemet hos E. Leclerc Logistikcenter. Her
modtager varelageret dagligt forskellige
varer. E. Leclerc palleterer disse varer,
fgr virksomheden distribuerer dem til
regionale supermarkeder. Adgangen til
palleteringssystemet skal sikres mod, at
personer betraeder det. Varerne skal dog
kunne passere uhindret.

De faktorer, som gar det sveert at skelne,
er primeert fglgende: De objekter, som
oplagres pa paller, adskiller sig ved deres
stgrrelser, som varierer fra 150 mm til
1.200 mm. Ogsa typemaessigt er der
store forskelle. Spektret kan omfatte alt
fra flasker over grgnsager til sukker. Des-
uden opstar der ofte stgrre eller mindre
mellemrum mellem objekterne pa pal-
len. Her er der ikke plads til muting-sen-
sorer, som ville fa sikkerhedssensoren til
at detektere.

Perfekt forlgb: C4000 Fusion

Actemium besluttede sig for et sikker-
hedslysgitter C4000 Fusion. Det er
et horisontalt monteret lysgitter, som
automatisk detekterer objektmgnstre
og er seerdeles montage- og vedlige-
holdelsesvenlig. Der er ikke behov for
muting-sensorer hverken for eller efter.
Der installeres altsa kun et sensorpar,
nemlig selve C4000'eren. Det sparer
megen montagetid, idet montage af
muting-sensorer er ret ressourcekree-
vende, nar der kun er begreenset plads
til radighed. Konfigurationen er enkel.
CDS-softwaret indleerer de forskellige ob-
jekters starrelser og former, hvilket ogsa
gor udskiftning efter beskadigelse nem-
mere. Alle data transmitteres til det nye
sensorpar. Sikkerhedslysgitteret skelner
sikkert og palideligt og uden yderligere
sekundeer sensorik mellem objektmgn-

strene, f.eks. en persons ben. C4000
Fusion overvager kontinuerligt aktivt det
farligt omrade og yder maksimal sikker-
hed. (ir)
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HENT POSITIONEN

Reolstablere i automatiske smadelelagre (SDL) eller hgjreollagre er nggleelementer for effektivitet og ydelse.
Desto vigtigere er det at kende reolstablerens position med millimeters ngjagtighed, sa varerne oplagres og udle-
veres korrekt. Positionsdetektion med meget korte cyklustider og datatransmission varetages hos TGW Logistics
Group af SICK's afstandssensorer DL100 Pro og optisk datatransmission ISD400 Pro. Den sikrer et gnidningslgst
forlgb pa varelagret.




>> TGW Logistics Group leverer nggle-
feerdige intralogistiklgsninger til lager-
fgring, produktion, kommissionering og
distribution. TGW sgger hele tiden efter
mader at forbedre dynamikken i trans-
portanleeg.

Nar reolstablere skal kgre lange streek-
ninger samtidigt med, at der skal fore-
tages en sikker hastighedskontrol, ma
intet ga galt og intet sta stille. Forlgbet
skal gennemfgres hurtigt og gnidnings-
lgst.

Med sin long-range-afstandssensor
DL100 Pro og den optiske datatransmis-
sion ISD400 Pro tilbyder SICK afstands-
og datatransmissionssystemer, som
ogsa ved lange kgregange er absolut
overbevisende med henblik pa dynamik
og stgjsvag maleveerdiangivelse.

Teknisk optimalt

Den synkrone angivelse af maledata til
styringen og den direkte integrering af
styrekredsen gar det muligt at implemen-
tere meget dynamiske applikationer med
accelerationsveerdier pa op til 15 m/s?
og arbejde med hardt indstillede lager-
styrekredse. Dermed kan TGW's reolsta-
blere opna kortere spilletider og folgelig
flere enkelt- og dobbeltspil pr. tidsenhed.

Horisontalt og vertikalt - helt perfekt!
DL100 Pro muligger horisontal og ver-
tikal positionering af reolstablerens
kare- og lgftemodul. Det innovative fast-
gorelsessystem forkorter montagetiden
og forenkler lagerfaringen. Sensorerne
transmitterer vigtige data til forebyg-
gende vedligeholdelse. Dermed undgas
uventede driftsafbrydelser, og der sikres
optimal driftssikkerhed, produktivitet og
gkonomi.

Positionsgenkendelse

Datatransmission pa den nemme made
Den optiske datatransmission 1ISD400
Pro sgrger ved hjeelp af infrargdt lys for
udvekslingen af data mellem RBG og
RBG-styringen. Dermed bortfalder felt-
buskabelfgringen. Hgje transmissions-
hastigheder og raekkevidder sikrer stgrst
mulig performance.

Hvis der blev meldt en fejl ved kontrol af
reolfagsbeholdningen, var det tidligere
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ngdvendigt med en lokal, visuel kontrol.
| dag foretages kontrollen i stigende grad
med kameraer. ISD400 Pro transmitte-
rer de store maengder af billeddata med
100 Mbit. Det sparer ressourcer, tid og
penge. (ir)

s Info om kunder pa:
z |‘ www.tgw-group.com
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JOLADA AUTOMATISERER AF- OG PALZESNINGEN HOS PEPSICO

SPARE TID, REAGERE FLEKSIBELT

Hvor der for karte gaffeltrucks frem og tilbage for at leesse kartoner med chips pa lastbilernes anhaengere, skubber Joladas nye
leessesystem nu fuldautomatisk og i samme arbejdsgang 42 paller op pa en ekstra lang lastbil. Sparet tid - hele 30 minutter. Det
nye fleksible leessesystem ,Flat Floor Trailerskate Dock*” er resultatet af et intensivt samarbejde mellem lsesseeksperten Jolada,
fgdevarekoncernen PepsiCo, logistikudbyderen Kuehne + Nagel og lastbilproducenten Heiwo. Standardudstyr: Sensor Intelligence.

>> Hastighed - den afggrende globale
konkurrencefordel i en verden af “hurtigt
omsaettelige forbrugsvarer” (Fast Mo-
ving Consumer Goods), fremskyndet af
e-handel. Derfor er virksomheder hele
tiden pa udkig efter nye mader at auto-
matisere de driftsmaessige processer og
dermed imgdekomme kravene i henhold
til “just in time” tankegangen. Et godt
eksempel herpa: PepsiCos fuldautomati-
ske leessesystem hos hollandske Broek
op Langedijk.

Kortere leessetid

Der er travit pa PepsiCos laesserampe.
“Her er vi uafbrudt i gang med at laesse
og losse trailere og modulvogntog. De
benyttes til shuttlekgrsel til Kuehne +
Nagels lager i Utrecht,” forteeller Wouter
Satijn, salgsleder og adm. direktgr hos
Jolada Group. De ekstra lange lastbiler
(modulvogntog) har en laesseflade pa
21,5 m leengde - nok til 42 paller. “Det
eneste chauffgren skal gare, er at koble
sit modulvogntog til styresystemet ved

laesserampen - laessesystemet klarer re-
sten,” forklarer Satijn.

Afstandsmaling sikrer fleksibilitet

| lagerhallen er alt indrettet til just-in-
time handtering: Det automatiske pal-
leteringsanleeg serger for, at de enkelte
kartoner stables preecist kant mod kant
pa pallen. Derefter bliver hver palle kart
til Joladas kajanleeg. Wouter Satijn for-
klarer: Pa ladvognen arrangeres pallerne
i tre grupper, én med 16, én med 10 og



endnu én med 16 paller. S& snart ka-
janleeggets rulleport dbnes, nedssenkes
to SICK long-range-afstandssensorer
DT500, som er monteret pa en beere-
bjeelke. De maler anhaengerens dybde
og kontrollerer, om anhaengeren er rettet
rigtigt op.

Afstandsmalingen er ngdvendig, fordi
der udover de ekstra lange modulvogn-
tog her ogsa laesses og losses alminde-
lige 13,3 m lange anhangere. Kuehne
+ Nagel leegger nemlig veegt pa, at de i
sidste gjeblik skal kunne beslutte, om
en anhaenger, som tilfaeldigt befinder sig
lige i neerheden af Broek op Langedijk,
skal afhente et laes.” Satijn fortseetter:
“Hvis SICK's sensorer maler en dybde
pa 13,3 m, har bilen plads til 16 plus
10 paller. Hvis der males en dybde pa
21,5 m, skubber anleegget alle 42 paller
ind i modulvogntogets leessetunnel.”

Takket veere trykluft kerer alt som pa
skinner

Den egentlige laesning af anheengeren
sker med den af Jolada udviklede Ri-
sor-Plate-teknologi.

Fire PBS-tryksensorer overvager tryk og
undertryk

Automatiseret leesning og afleesning

Satijn: “Bade det stationeere kajanleeg
og anhaengeren er udstyret med et sy-
stem, hvor der er monteret trykluftslan-
ger under skinnerne. Hvis der ikke er
luft i slangerne, saenkes skinnerne til
lige under jordniveau. Nar der tilfgres
trykluft, Igftes Risor-pladerne sig op pa
jordniveau. Ovenpa skinnerne ligger
lange “skates”, som pallerne ligger pa.”
Satijn fortseetter: “Pa grund af trykluften
sveever pallerne et par cm over vognen
og kan sa keres ind i fragtbilen. Sa snart
de befinder sig i den korrekte position
in anheengeren, fiernes trykket igen fra
slangerne, og skinnerne seenkes igen
ned under jordhgjde.” Ogsa her lgser
SICK's teknologi opgaven. Fire PBS-tryk-
sensorer kontrollerer ikke blot trykket,
mens pallerne lgftes, men ogsa et evt.
undertryk. “Pa den made kan vi sikre,
at “skate'ene” kun hentes tilbage, nar
systemet er tryklgst,” siger Satijn.

Kajanleeg: 10 paller anbragt i en gruppe
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Mere plads, starre sikkerhed
Sammenlignet med brugen af gaf-
feltrucks sparer det automatiske laesse-
system enormt megen plads: Plads, som
vi nu pa fleksibel vis kan bruge til andre
formal. Arbejds- og personsikkerheden
gges ogsa. Derudover belastes anhaen-
geren naesten ikke pa grund af det try-
kluftbaserede lgftesystem. “Vi er meget
opsat pa, at alle detaljer lever op til vore
kvalitetskrav; vi gnsker kun det bedste af
det bedste. Det geelder ogsa de kompo-
nenter, vi kgber hos tredjemand. Derfor
har vi besluttet at bruge palidelige top-
brands som f.eks. SICK. SICK har ogsa
den fordel, at de teenker proaktivt, nar
de skal finde en lgsning,” opsummerer
Wouter Satijn. (tm)
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NYE NORMER FOR FLEKSIBILITET

SAT | SYSTEM: FORDELE
KOMBINERET PA EN
SMART MADE

Ved hjeelp af moderne logistik transporteres store maengder - ca. 200.000 pakker pr. time - bare i en enkelt terminal. Og logistikken
stiller store krav: stgrre sikkerhed under sorteringen, starre sikkerhed ved identifikation og klassifikation af varer. Eftersom pakke-
stremmen ikke kan begreenses, ma vi beherske og styre den. Den smidige afvikling af processer inden for lagerfering afhaenger i
afgerende grad af den korrekte og komplette registrering af modtagne og udleverede varer. Grundlaget for palidelige data i mate-
rialeflowet udgares af sensorer til identifikation og volumenmaling. Sensorsystemer til kombineret identifikation, volumenmaling
og vejning i ét seetter nu nye normer for fleksibiliteten pa logistikomradet.

>> Lector®65x systemet har alt, lige fra
det helt enkle system til den skreedder-
syede totallgsning. Track and trace sy-
stemet, som er baseret pa matrixkamera
Lector®65x, identificerer og afkoder
palideligt alle geengse kodetyper. Ved
at integrere SICK's netvaerkskoncept
med netveerkscontroller MSC800 kan
Lector®65x systemet kombineres med
andre produkter som f.eks. ICR8xx lin-
jekameraerne, volumenmalesystemer,
laserbaserede kodelaesere eller veegte.
Ressourceforbruget til montagen er mi-
nimal. Der er ikke behov for en ekstern
PC. Parametrene er specielt praekonfi-
gurerede til kunden, montagerammer

er perfekt tilpasset anleegget, og en tek-
niker sgrger for at montere systemet pa
stedet, sa det er driftsklart.

| mange forskellige brancher inden for
industrien er der brug for palidelige
lgsninger

Online-handelen er i kraftig veekst.
Antallet af pakkeforsendelser vokser
uafbrudt, og pakkesorteringen stiller
starre og sterre krav. Men der er ogsa
andre brancher, der efterspgrger absolut
palidelige Igsninger. Heriblandt daek-,
automobil- og leverandgrbranchen, luft-
havnsindustrien og drikke- og fgdevare-
industrien. Alle er de afheengige af en

sikker identifikation af produkterne, sa
gennemlgbsmaengden kan gges, sa der
kan sikres en komplet sporbarhed i leve-
randgrkeederne.

Sortering pad den nemme made

Typiske anvendelsesomrader er in-
tralogistikken i forbindelse med auto-
matiserede sorteringsprocesser. Med
Lector®65x systemet er det ogsa muligt
at halvautomatisere manuelle handte-
rings- og sorteringsprocesser.

Med det dynamiske fokus kan koder pa
pakker med forskellig starrelse pa et
transport- eller sorteringsband aflaeses
pa fa sekunder. Uanset hvordan koden
er anbragt, uanset om den er anbragt
under en folie eller i en rude pa en kon-
volut. Ved hjeelp af hgjdeinformationer,
f.eks. et automationslysgitter eller et vo-
lumenmalesystem, finder kameraet den
optimale fokusposition og billedskarp-
hed for ethvert objekt og maksimerer
dermed leesehastigheden. Ud over at
leese evalueres ogsa kodens kvalitet. Pa
den made kan man f.eks. meget nemt
finde arsagen til en stigende no-read-
rate forarsaget af en labelprinter, der
ikke fungerer korrekt, og dermed opti-
mere den samlede proces.

Det billede, som Lector®65x systemet
registrerer, kan derudover anvendes til
video coding og OCR-opgaver med det
formal at behandle yderligere informa-
tioner og leverandgretiketter. VMS-vo-
lumenmalesystemet leverer pakkernes
dimensioner, sa arbejdsprocesserne pa
lageret bliver optimale. En veegt registre-
rer vaegten i flowet.



Sikker identifikation

| forbindelse med fabriksautomation an-
vendes kodelaesernes potentiale bl.a. til
identifikation af deek, eller det anvendes
i emballeringsanleeggets “end of line”
omrade. De muliggar en komplet, doku-
menterbar processtyring og produktspor-
barhed.

Sma og tilsnavsede eller beskadigede
koder er en udfordring for automobil-
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og deekindustrien. Retningsuafhaengig
billedregistrering og stor dybdeskarp-
hed sgrger for, at meerkninger kan
identificeres palideligt i enhver posi-
tion og orientering uanset daekstar-
relse. Kamerabaserede lgsninger som
Lector®65x genkender selv koder med
ringe streghgjde, uanset hvordan de er
anbragt. Dimensionering af laeseporte er
endnu mere moduleer og fleksibel med

Lector®65x systemet. Alt efter hvilket
synsfelt, man gnsker, kan systemet ud-
vides med det ngdvendige antal kame-
raer. Billederne genereres i jpg-format
og kan bruges til analyse, arkivering og
sporbarhed. (ki)

Yderligere informationer:

www.sick.com/Lector65x_System

DER ER ALTID FOKUS PA DINE OBJEKTER: DET FLEKSIBLE LECTOR®65X SYSTEM

Det dynamiske fokus i matrixkameraet
Lector®65x, der kan identificere og af-
kode alle geengse kodetyper, er enesta-
ende i verden. Det kan ogsa identificere
sveert leesbare koder pa pakker med
forskellig hgjde.

Sammen med den dynamiske lystilpas-
ning, genererer det nye sensorsystem

billeder af hgjeste kvalitet. | kombination
med en controller danner matrixkame-
raet Lector®65x basis for Lector®65x
systemet, som nemt kan udvides. Hvis
man supplerer med en scanner, en vaegt
eller et volumenmalesystem, er det nye
Lector®65x system klar til at imgde-
komme alle logistikkens krav. Takket

veere den enkle netveerksintegration kan
de enkelte moduler arbejde sammen.
Lector®65x systemet fas i tre udfgrelser:
Core, Prime og Pro. Ved at veelge den
rigtige variant, far man de gnskede funk-
tioner for hele systemet.

ET OVERBLIK OVER FORDELENE

* Dynamisk fokus med dynamisk lystilpasning

Takket veere fokuspositionens automatiske tilpasning til de varierende objekthgjder er det muligt at identificere pakker
med forskellig form og starrelse. Fokuseringen gar det desuden muligt at identificere koder pa pakker, der ligger ved
siden af hinanden (side-by-side-leesning) - ogsa nar der er tale om sveert leesbare koder og hgj hastighed. Manuel indstil-
ling af bleende og fokusposition er ikke ngdvendig.

* Intelligent billedgenerering
Feerre billeder, men alligevel ses mere. Intelligent billedgenerering: OCR og video coding @ger sorteringshastigheden.
Controlleren sorterer billederne pa forhand.

e Tracking-funktion
Den integrerede tracking-funktion muligger palidelig kodelokalisering og @ger dermed ogsa gennemlgbsmaengden i sor-
teringsprocessen. Pakkerne rykker taettere sammen, mellemrummene mellem objekterne bliver mindre. Sikkerhed ved
identifikation og klassifikation: Lector®65x systemet registrerer enhver kode, selv nar pakkerne ligger teet sammen.

* 4-megapixel-kamera
High-speed matrixkamera med fire megapixel og en optagefrekvens pa 40 Hz, sa der opnas stagrst mulig lsesehastighed.
Med matrixkamerateknologien registreres pakken flere gange, og koden laeses flere gange.

Nem idriftseettelse, hurtig installation
Preemonterede og preekonfigurerede sensorer er nemme og hurtige at montere direkte pa stedet. Takket veere indret-
ningsassistenten er sensorsystemet driftsklar efter et tryk pa en knap.

Visualisering og analyse
Visualiseringssoftwaret muligger enkelt systemovervagning og dataindsamling i real-tid.
(Yderligere informationer se side 40)
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INFORMATIONS- OG MATERIALEFLOW

TOTAL GENNEMSIGTIGHED

Intelligente sensorer registrerer, behandler og kommunikerer dataene palideligt og
sikkert. En aegte merveerdi fas dog ferst, nar de indsamlede data kan benyttes som

beslutningsgrundlag for at lave forbedringer.

>> Lige netop inden for logistikken, hvor
der dagligt handteres flere millioner pak-
ker i anleeggene, har virksomhederne vir-
kelig at ggre med “Big Data”. Disse data
har et stort iboende potentiale - men
udger samtidigt ogsa en stor udfordring:
At behandle data pa en sadan made, at
man kan treeffe de rigtige beslutninger.

Kontrollere, evaluere og beslutte

Package Analytics softwaret er udvik-
let pa grundlag af mange ars praktiske
erfaringer med automatiske identifika-
tionslgsninger - en softwarelgsning til
dataindsamling og analyse. Med dette
software kan systemets performance
og status for alle indsamlede data let
hentes og analyseres - lige fra den en-
kelte pakke pa transportbandet til det
samlede overblik over de millioner af
pakker, som transporteres hver dag. Pa
den made kan operatgrerne fa adgang til
ngglevariablerne for materialeflowet og
dermed bedre forstad og styre den. Den
dynamiske databaselgsning forenkler
kontrollen, analysen og udarbejdelsen af

rapporter. Billeder eller videoer af pak-
ker kan bekvemt forfiltreres ved hjeelp
af specificerede valgkriterier og derefter
analyseres.

God skalerbarhed og fjernbetjening
Package Analytics softwaret kan regi-
strere og visualisere stregkodekvalite-
ten og leesehastigheden for det enkelte
system. Men ogsa anvendelsen i flere
anleeg pa samme sted og netveerk be-
stdende af flere steder er mulig med
den hgjtydende Client Server platform.
Service og support for at skabe stor
driftssikkerhed kan ogsa lade sig gare
pa afstand - fijernbetjening af de pa Pac-
kage Analytics softwaret viste systemer
og anleg er mulig via SICK's Meeting
Point Router (MPR), sikkert og palideligt -
verden over. (ae)

Package Analytics Software

Kontrol, analyse og optimering af alle processer - fra det enkelte identifikati-
onssystem til visning pa tveers af geografien.

e Optimering af driftstiden takket vaere hurtig meddelelse og arsagsanalyse
* Nem udveksling af billeder og data for bedre at kunne opfylde kundens

krav om konformitet

* Kortere reaktionstid takket veere automatiske meddelelser ved “no reads”

og andre useedvanlige heendelser

* Inspektion af pakkernes tilstand for at mindre antal af erstatningssager og
stgtte arsagsanalysen ved forarbejdningsfejl
* (get systemydelse takket vaere saerdeles god visualisering af systemets

drift

Kamerabaserede kodeleesere

Handholdte scannere
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Stregkodescannere

Eksterne enheder

92.79%

99.88%
-~ 0000

|

s PACKagE Analytics Software i

Dimensioner og veegt

: FOKUS FLEKSIBILITET | LOGISTIKKEN




42

SIKKERHED OG AKTIV HJALP TIL CHAUFF@REN

FOR SMIDIGE ARBEJDSGANGE
| HAVNELOGISTIKKEN
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Operatgrer af containerhavne og terminaler streeber efter maksimal effektivitet og fleksibilitet pa logistikomradet. Det opnar de
ved hurtig handtering af containerne og hurtigere lastning og losning. Det skaber et tidspres. Det gger faren for ulykker. Men der
findes en lgsning! SICK's sensorer bidrager bade til hurtigere arbejdsgange og starre sikkerhed i containerhavnene.

>> Det er ikke en modsigelse: @get auto-
matisering og dermed starre fleksibilitet
ved samtidig risikominimering i havne og
terminaler. Havneoperatgrer over hele
verden har fokus pa det. Til den opgave
har de brug for hjeelp: Sensorer og syste-
mer fra SICK.

Der hersker stor aktivitet pa havnen

Ved lastning og losning af container-
skibe kgrer kraner, portalkraner og
andre transportmidler rundt mellem
terminalerne. Sensorerne skal veaere
fleksible og reagere pa de mest forskel-
lige situationer: forskellige reekkevidder,
vejrforhold, keretgjer, profiler og meget
andet. Preecis positionering er en ngd-

vendighed, og det geelder ogsa maling
af dimension og kontur, hastighed og
afstand. Sensorer registrerer contai-
nernes position og detekterer det bulk-
materiale, som kranerne skal lgfte. De
optimerer lgbekattens transportvej for at
spare tid. De sikrer adgangsforholdene
til platformene, sa de farlige beveegelser
standser, nar en person betreeder om-
radet. Desuden overvager sensorerne
farerlgse trucks, personer og objekter
i nerheden af kegretgjer i beveegelse.
De supporterer containertruckenes og
tom-container-truckenes farere. Enkelte
kareomrader har fagreren ikke overblik
over. Den stgrste fare udggres af kgre-
tgjets bagendes dynamiske beveaegelser,

som skyldes baghjulsstyringen og den
meget lille venderadius. Sensorerne be-
skytter mod ulykker og kollisioner, fordi
de advarer fgreren og udlgser et stopsig-
nal.

YILPORT seetter sin lid til RAS Prime fra
SICK

YILPORT Holding, en internationalt aktiv
tyrkisk terminaloperatgr, har altid tanke
for at optimere de ansattes sikkerhed og
arbejdsgangene. | den sammenhaeng fik
virksomheden gje pa SICK's kollisionsaf-
veergesystem RAS Prime. Systemet skal
besta gennemgribende tests under seer-
deles baske omgivelsesforhold som teet
tage, stov og andre vejrforhold. Syste-




mets palidelighed og enkle anvendelse
overbeviste YILPORT. RAS Prime overva-
ger kontinuerligt omradet bagved con-
tainertruckene. Sa snart der dukker en
forhindring op i en af de tre preekonfigu-
rerede advarselszoner, viser RAS Prime
fgreren denne forhindring i advarsels-
zonen visuelt og akustisk. Afstandsad-
varselssystemet hjeelper ogsa fareren
sikkert, nar han bakker. Det stgrste po-
tentiale udger RAS Prime imidlertid ved
rangering under trange og uoverskuelige
forhold. Pa grund af bagakselstyringen
gor containertruckens bagende meget
store udsving. Den konstante overvag-
ning af omradet bag keretgjet giver fg-
reren en meget stgrre og hidtil ukendt
frihed under rangeringen. Fgreren behg-
ver ikke vende sig om, for displayet og
alarmen i fgrerkabinen holder ham godt
informeret. Det geelder i gvrigt ogsd om
natten, for displayet er udstyret med en
speciel nattesynsmodus. (ir)

Havne | : FOKUS FLEKSIBILITET | LOGISTIKKEN

RAS Prime hjeelper fareren: Overbeviser med tre advarselszoner og et betjeningsdisplay,
som viser objekter, der kan veere arsag til en kollision
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SIKKERT TIL DESTINATIONEN

44

Check-in, bagageaflevering, nyde flyveturen, hente bagagen igen: En reekke automatiserede processer i baggrunden sgrger for, at
det sker uden problemer. Her er systemer til identifikation og sporbarhed i centrum. Kun en komplet identifikation kan sikre, at
bagagen ikke forsvinder eller sendes til en forkert destination. I tillaeg byder der sig nye muligheder for automatiseringen af vigtige

opgaver.

>> Hvem har ikke oplevet de endelgse
ventetider ved bagageudleveringen i luft-
havnen? Men der er hjelp at hente. Pa
samme made som man i dag kan scanne
sine egne varer i supermarkedet, er det
nu ogsa muligt selv at indlevere sin ba-
gage i lufthavnen. Virksomheden ALSTEF
har i Paris' lufthavn Orly Ouest indrettet
fem automatiske bagageindleveringssy-
stemer i Air Frances check-in-omrade,
de sakaldte Bag Xpress-systemer. Med
ombord: Sensorlgsninger fra SICK.

Paris: Check-in pa 20 sekunder
| 2010 besluttede Paris' lufthavne (ADP)
sammen med Air France at tilbyde flysel-

skaberne en ny service. Med hgje krav:
Systemet skulle kunne reducere baga-
geindleveringstiden til under 20 sekun-
der. Og det skulle kunne gennemfgres
ved hjeelp af en kompakt maskine, fordi
pladsen i check-in-omradet er meget be-
greenset. Kravspecifikationen foreskrev
en identifikationsenhed, som kunne
leese stregkoder eller RFID-bagagela-
bels. Leeseraten for stregkoder skulle
veere pa mere end 95% og uafhaengig
af bagagelabelens position pa bagagen.
For at kunne gennemfgre projektet med
succes satsede ALSTEF pa forskellige
virksomheders, iseer pa SICK's, viden.
Stregkodeidentifikationen sker nu pa

palidelig vis via et netveerk af stregko-
descannere CLV651, som er tilsluttet
Modular System controlleren MSC800.
RFID-afleesningen sker med antenner og
en skrive-/laeseenhed.

Slut med lange kger ved bagageind-
og udleveringen i lufthavnene: Den

komplette rapport finder du pa
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Vellykket take-off af den seneste
ALIS-generation: Den komplette rap-

port finder du pa

ZUrich: ALIS sorterer dagligt 29.000
stykker bagage

Nar man gar ud fra antallet af passa-
gerer, er Zurich en af Europas sterste
lufthavne. | 2013 rejste 24,9 millioner
flyrejsende via Zirich. Det samlede antal
starter og landinger pa naesten 200 inter-
nationale destinationer belgb sig til mere
end 260.000Y. Bagagesorteringsanleeg-
get (BSA) handterede i samme periode
ca. 10,5 millioner stykker bagage, dvs. i
gennemsnit ca. 29.000 stykker bagage
pr. dag. Lufthavnsoperatgrerne har siden
2001 satset pa det mest udbredte track
and trace system til handtering af flyba-
gage: ALIS fra SICK. Med leeserater pa op
til 99 % sikrer ALIS en smidig transport
af bagage pa de kilometerlange trans-
portanleeg. Takket veere de nyeste tek-
nologier savel som service og support
udger den omfattede opgradering af lee-
seporte heller ikke et problem: “Pa grund

Lufthavne

af den tiltagende populeere brug af on-
line check-in, herunder ogsa tilbuddet
til passagererne om fremover at kunne
printe deres bagagelabels hjemmefra,
ma vi i de naeste ar pa grund af den sti-
gende bagagegennemlgbsmeengde ogsa
forvente en delvis forringelse af label-
kvaliteten,” forklarer Dieter Bachmann,
projektleder hos GSA i Flughafen Zirich
AG. “Desto vigtigere er det, at de nye lee-
sesystemer har en meget hgj leeserate,
iseer nar det drejer sig om beskadigede
labels eller darlige print henholdsvis dar-
lig kontrastkvalitet.”

e
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Istanbul: Stgrre gennemsigtighed i
ankomstomradet

Hvis ens kuffert ikke dukker op pa rul-
lebandet efter flyveturen, bliver man
ganske forskraekket. Globalt set er det
imidlertid kun ganske fa lufthavne, der
kan komme med palidelige og detalje-
rede oplysninger om den ankommende
flybagage til flypassagerer og flyselska-
ber. Som regel kan man i bedste fald re-
gistrere antallet af ankommende stykker
bagage, dog uden at man kan relatere
dem til de enkelte passagerer. Operata-
ren af lufthavnen Istanbul-Atatirk har
gendret denne situation: Her har man i
ankomstomradet nemlig nu taget elleve
ALIS track and trace systemer i brug.
“Med de nyligt installerede leesestatio-
ner er gennemsigtigheden i ankomstom-
radet i Istanbul-Atatirk lufthavnen steget
betragteligt,” siger Bergman-Gulsun, som
er projektets SICK-ansvarlige. “F.eks. er
det nu uden videre muligt at informere
ankommende passagerer om det pree-
cise sted og tidspunkt for bagageudle-
veringen.” Informationer, som ogsa er
vigtige for lost and found-processen. (tm)

Y Kilde: Lufthavn Zrich: Tal og fakta 2013

Lufthavnen Atatlirk satser pa track
and trace systemer fra SICK: Den

komplette rapport finder du pa
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Value Added Services

MERE SERVICE | FORBINDELSE MED DIN BESTILLING

VI LEVERER DET, DU @NSKER

Ressourcekraevende processer i varemodtagelsen, tidskreevende ompakning, ny etikettering eller paseaetning af labels? Det behga-
ver ikke veere sadan. Med SICK's sensorik bliver dine produkter sammensat, etiketteret og pakket, sddan at kunden umiddelbart
kan tage dem i brug eller videresende forsendelsen uden fgrst at skulle pakke den ud - over hele Europa.

>> Thomas Henkel, leder af Global Logi-
stics hos SICK, kender det fra sit daglige
arbejde: “Mange af vore kunder bestiller
med jeevne mellemrum store maengder
forskellige sensorer og tilbehgr fra vort
sortiment. Vi modtager vel omkring tre
af den slags ordrer om ugen. Scannere
og fotoceller med den fgrste ordre. Den
anden ordre omfatter reflektorer og
skruer, og den tredje ordre er for fastgg-
relsesbeslag og yderligere scannere.”

Normalt betyder det, at der skal sendes
tre leverancer til kunden. Altsa ogsa tre
gange varemodtagelse, tre gange oplag-
ring, tre gange s@gning efter ordreinfor-
mationer, tre gange afstemning af SICK's
varenumre med kundens varenumre, ud-
pakning, sortering og lokalisering, teelle
de enkelte emballager osv. Pa den made
matte vi gentage varemodtagelsesfor-

lgbet hele tre gange. Konsekvensen:
Stort ressourceforbrug, stor tidsspilde.
“Sadan behegver det ikke veere,” siger
Henkel, “vi kan tilbyde vore kunder en
raeekke serviceydelser, som ggr ordre- og
leveringsprocesserne betydeligt lettere,
og som virkelig sparer tid og ressourcer.”

Flere ordrer, samlede leveringer m.m

Med Added Value Services ville det veere
noget nemmere at ekspedere de samme
ordrer: Leverancerne sorteres pa for-
hand i den reekkefglge, som de skal bru-
ges og videreforarbejdes i. Det er ogsa
muligt at forberede et Kanban-system
eller samlede forsendelser. Om @nsket
kan varen ogsa pakkes direkte i kundens
beholder, s& ud- og ompakning ikke er
ngdvendig. Informationerne pa falgesed-
len printes direkte som stregkode; irrite-
rende tastning af numre er ikke leengere

ngdvendig. Andre individuelle ydelser er
ogsa mulige, herunder patryk af kundens
logo, standardiserede symboler, stregko-
der og kundespecifikke varenumre eller
tekster. “Pa den made bliver tre ordrer
pr. uge til én leverance, som ankommer i
kundens varemodtagelse, netop som det
passer ham bedst,” bekreefter Henkel.

Udnytte ngglefaerdigheder, eksisterende
logistik, optimere produktions- og ind-
kgbsprocesser, spare omkostninger, ef-
terleve standarder - alt dette er faktorer,
som taler for SICK's ekstra serviceydel-
ser pa logistikomradet. (ki)

Yderligere informationer:
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MORE THAN A VISION

THIS IS SICK

Sensor Intelligence.

| realiteten er der behov for mere end en enkelt teknologi for at kunne Igse identifikationsopgaver effek-
tivt. Hos SICK har du valget: Tre teknologier, én filosofi: Vore kunder har hgjeste prioritet. | artier alle-
rede har SICK veeret fortaler for vision-lgsninger, markedsfgrende pa omradet industriel kodeleesning,
RFID-ekspert og ekspert i tilslutningsteknik og Big Data. Alt dette er ngdvendigt for at sikre professio-
nel identifikation. Med over 6.500 medarbejdere og en verdensomspeendende organisation er SICK's
erfarne teknologieksperter og specialister altid lige i neerheden. For at kunne Igse dagligdagens ud-
fordringer er der brug for mere end blot en vision. Vi mener, at der er brug for meget mere intelligens.
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