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Sicherheitsabsperrventil
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Betriebs- und Wartungsanleitung 731.20
Ersatzteile Ausgabe 01/1995
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1. Aligemeines

Fir das Sicherheitsabsperrventil Typ GSDK-B besteht die ausflihrliche Informationsschrift 731.00, welche die tech-
nischen Daten, Ausfiihrungen und Abmessungen enthlt.

Das Sicherheitsabsperrventil (SAV) ist vorrangig flir Gase nach den DVGW-Arbeitsblattern G260 und G280 sowie
fUr Stadtgas und weitere nicht aggressive Gase geeignet. Es darf nur mit filtergereinigten Gasen betrieben werden,
deren Restfeststoffe eine Komgrofle nicht gréBer als 10 pm besitzen, Temperaturen von -15 °C bis + 60 °C sind fir
das SAV zuldssig, wenn dadurch die Taupunkttemperatur des Wasserdampfes und der Kohlenwasserstoffe nicht
esreicht wird. Fiir Lagerung und Transport sind die Flansche des SAV verschlossen zu halten. Esist vor Schmutz,
Feuchtigkeit und Wéarmeeinwirkung lber 60°C zu schitzen. Zum Heben sind an den Geraten ab DN 80 Ring-
schrauben angebracht.

2. Aufbau und Funktion (Bild 1)

Das SAV besteht aus dem Steligerat (1), dem Schaltgerat (2) und dem Kontrollgerat (3). Das Schaltgerat besitzt 4
Anschllsse fir die Ausldsung, wobei eine standardmégig fir die Handauslosung genutzt wird. Im Stellgeréat spernt
eine Ventilkiappe (4) in der SchlieBposition den Gasstrom dicht ab. Die Dichtkraft wird von einer Drehfeder (77) auf-
gebracht. Uber das Tastventil (5) wird der Druckausgleich an der Ventilklappe (4) erzielt. Danach kann mit dem
Handhebel (112), der in Stromungsrichtung des Gases rechts oder links montiert ist, die Ventilklappe (4) in Off-
nungsposition gebracht werden. Durch Drehen der Schaltwelle (154) wird die Ventilklappe (4) zwischen Laschen
veiriegelt. Das SchlieBen des SAV kann durch Kontroligerate, Elektromagnete oder den Handschalter (8) bewirkt
werden. Dabei wird das Schaltlager (126) so gedreht, daB3 die Nadelrollen (157) die Rastbuchse (128) freigeben.
Durch die Kraft der Drehfeder (122) wird die Schaltwelle (154) so gedreht, da3 die l.aschen gespreizt werden und
die Ventilklappe (4) schlieBt. Das SAV kann aus der SchlieBposition nur von Hand in die Offenstellung gebracht
werden und ist nach dem Verriegeln der Ventilklappe ohne zusétzliche Manahmen betriebsbereit.
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3. Montage

Die Anordnung und Montage des SAV hat unter Beachtung des DVGW-Arbeitsblattes G430 bzw. G491 zu er-
folgen.

Das SAV ist waagerecht, unter Beachtung der DurchfluBrichtung, in die Rohrleitung einzubauen. Dabei mussen die
AnschluBflansche der Rohrieitung parallel und axial zu den Geréateflanschen stehen.

Das SAV darf nicht als Lagerstelle dienen und es dirfen keine Momente einwirken. Das Stellglied darf nur in der
vorgeschriebenen Richtung durchstrdmt werden. Die Rohrleitungen missen frei von Verunreinigungen sein. Beim
Reinigen komplett montierter Rohrleitungen ist das SAV durch ein PaBstlick zu ersetzen.

Bei Freiiuft-Betrieb ist das SAV mit einem Schutzdach zu versehen.

An die freien Rohrverschraubungen der Kontrollgeréate sind Leitungen aus Stahirohr 12 x 1,5 anzuschlieBen.

Bei Elektromagnet-Ausldsung st fiir den elektrischen AnschiuB Bild 4 und bei Femanzeige Bild 7 zu beachten.

4. Inbetriebnahme (Bild 2)

- Nach Offnen des vor dem SAV angeordneten Abspeirorgans (iber das Tastventil (A1) den Druck nach dem
SAV so erhdhen, daB3 (ber das Gas-Druckregelgerat oder tiber ein separates Priifventil (z.B. RMG 911) das
Kontroligerat mit Druck beaufschlagt werden kann.

- Ansprechdruck des Kontroligerates einstellen und prifen. Hierzu muBB die Ventilklappe nicht angehoben
werden. Das Schaltgerat kann auch bei geschlossenem Stellglied in die Verriegelungsposition gebracht

werden.

Nach dem Einstellen des Kontroligerétes Druckausgleich an der Ventilklappe herstellen, Ventilklappe in Of-
fenstellung bringen und Schaltgerat verriegeln.
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A Sicherheitsabsperrventil (SAV) B, Stdligerat Bg Mefleitung GDR
A, Umgang fur SAV B, Hilfsdruckstufe B; Ruckfuhreitung
A, MeBieitung fur SAV B3 Regler C Abblaseventil (SBV)
A; Atmungsieitung SAV B84 Atmungsleitung GDR  C, Umgang fir SBV
B (Gas-Druckregelgerit GOR) B AbstrdmleitungGDR D Manometer
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5. Wartung
5.1. Aligemeine Wartungshinweise

Die Zeitabstande fir Wartungsarbeiten am SAV Typ GSDK-B sind in starkem Mal3e von den Betriebsverhaltnissen
und der Beschaffenheit des Gases abhangig. Starre Wartungszeitraume werden daher nicht angegeben. Es wird
empfohlen, die Wartungszyklen entsprechend den Angaben im DVGW-Arbeitsbiatt G495 “Gas-Druckregelanlagen
und Anlagen fiir die GroBgasmessung - Uberwachung und Wartung” vorzunehmen,

Bel Wartungsarteiten sind alle Bauteile zu reinigen und einer eingehenden Sichtkontrolle zu unterziehen. Eine
Sichtkontrolle ist auch dann erforderfich, wenn im Betrieb oder bei Funktionsprifungen Unregelmasigkeiten im Ar-
beitsverhalten festgestelit werden.

Die Kontrolle muB sich insbesondere auf Dichtungen und Membranen sowie auf auf Fihrungsteile erstrecken. Be-
schédigte Teile sind durch neue zu ersetzen.

Es wird empfohlen, die in den Tabellen 3 bis 7 aufgefiihrten Teile fiir Wartungsarbeiten bereitzuhalten.

5.2. Spezielle Wartungshinweise

- Kontrollgerate

Beim Anbau der Kontroligerate K 10a / K11a ist das Mai3 y nach Bild 3 einzustellen. Es gilt y=x. Das MaB x ist am
Kontrollgerat eingeschlagen.

Wird auf einen anderen Fiihrungsgréfienbereich Ubergegangen, so sind die entsprechenden Belastungsfedem
auszutauschen.

- Elektromagnete
Zum Anbau einer Elektromagnet-Ausidsung bei Stromgebungist das Maf 26 nach Bild 4 einzustellen, bei einer
Elektromagnet-Ausldsung bei Stromausfall das Mai3 y. Dabei gilt: y = x-0,2.

- Femanzeige
Der Naherungsinitiator (175) nach Bild 8 ist so zu befestigen, daB zu dem Schaltstift ein Abstand von 0,5 bis 1 mm
eingehalten wird.

- Federhalter (Bild 9)
Bei den Kontroligerdten K 10a und K11a sind die Berlhrungsfidchen zwischen Federhalter (224) und Rastbuchse
(211) fettfrei zu hatten.

- Ventilteller (Bild 5)

Beim Einlegen des 0-Ringes (115) in die Nut des Ventiltellers (71) ist wie folgt zu verfahren:

Den eingefetteten 0-Ring auf die Nut legen und an mehreren, gleichméBig auf dem Umfang verteilten Stelien ein-
driicken. Danach 0-Ring vollstandig in die Nut drucken.

- Wechsel der Bedienungsseite (Bild 5)

Die Bedienungsseite wird in Strdmungsrichtung blickend festgelegt. Der Hebel (112) zum Offnen des Ventils kann
wahlweise an der rechten oder linken Seite des SAV montiert werden. Wird auf die gegenlibertiegende Seite umge-
baut, so ist eine Feder (78) mit entgegengesetzter Wickelrichtung einzubauen. Flr die Bedienselte rechts wird eine
linksgewickelte Feder benttigt, fir die Bedienseite links eine rechtsgewickelte.
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- Drehmomente

Die mit M gekennzeichneten Schrauben und Muttem sind mit Drehmomentenschilssel auf die vorgeschriebenen
Werte nach Tabelle 1 und 2 anzuzichen.

Tabelle 1
DN 25/60 | 8o/100| 150 200 300
M4y Nm| 50 140 50 140 270
Mo Nm | 45 45 80 200 200
Tabelle 2
M3 | M4 Ms Me Mz Mg Mg Mio
Nm 45 25 4 8 65 20 12 15
Tabelle 3
Schmierstoff Bestell-Nr. Anwendung (Teile diinn einstreichen)
Silikonfett (Dose) 200 200 800 Einspannstellen von Membranen, 0-Ringen, Wellen, Spindeln,
Kolben, Kugeln
Montagepaste 790 503 500 Soliwerteinstellschrauben
Hochdruckfett 700 556 600 Rohrverschraubungen, Befestigungsschrauben
* Montage und Einstellwerkzeuge: Zange A1 DIN 5254 fiir Sicherungsring (252) Bild 9
Zange A21 DIN 5254 fur Sicherungsring (253), (254) Bild 9
Verstellbarer Stimlochschlissel Gr. 3 fir Schraube (45) Bild 4
Einstellschitissel 10004912 fur Federteller (222), (225) Bild 9
6. Ersatzteile

Bei der Bestellung von Ersatzteilen ist auBer der Angabe der Bezeichnung des Gerates und der Baugro3e die Posi-
tions-Nr. des Teiles mitzuteilen, z.B.

- Kontroligerat K 11a/1; Whq 0,6 bis 1,6 bar, Teil 234
- SAV GSDK-B, DN 100/ PN 25 GGG / Aust. links, Teil 78

Fur Wartungsarbefien sind die in den Bildem 3 bis 10 mit “*” gekennzeichneten und in den Tabellen 3 bis 7 aufge-
fuhrten Teile bereitzuhalten.
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Tabelle 4
Teil Benennung Bestell-Nr.
67 0-Ring 786220800
109 Splint
bis DN 150 310541100
ab DN 200 312009000
111 Kugel 320520600
166 0-Ring 785042100
186 Kolben 991110300
200 0-Ring 780512800
201 0-Ring 785074300
211 Rastbuchse 991016800
212 Rastbuchse 032000200
Tabelle 6
Teil Benennung Bestell-Nr.
113 0-Ring
DN 25- 100 785059100
DN 150/200 785081500
DN 300 785120500
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Tabelle 5
Teil Benemung Bestell-Nr.
213 Rastbuchse 030589700
227 Membran 710502200
231 Membran 710521500
250 Kugel 320501300
255 0-Ring 780550500
260 0-Ring 780595600
262 0-Ring 780521600
271 Kolben vorm. | 032091000
Tabelle 7
Tel Benennung Bestell-Nr.
115 0-Ring
DN 25 780571400
DN 50 780552100
DN 80 780572200
DN 100 780573000
DN 150 780588400
DN 200 780589200
DN 300 782007100
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Elektromagnet-Auslésung bei Stromgebung

(L —

|

F—‘

52 54 46 51 45 49

26
|
i_ el
! 38
/
/7] e
58 44 55
AnschluB3 des
Elektromagnet-Ausldsung bei Stromausfall Elektromagneten
= T

52 55 39 26 27 19

B i&f

N

28 25 39 51 38 49

¥

>
r -—
b SN

\

/ : L _!
56 27 21 2 29 50 23 22 54 30 34 45



www.controlssupplychain.com | info@controlssupplychain.com

-10-

A-A
1 73 80 13* 81 103 715 86 82 76

Kol | |\

o r/,y P fo/ H f i
Wi < L= / ] VR, £ i i ¢
NSY /00 0Ty T !
95 97 83 105 79 77 106 % B4 M 90 78 89 93
\ Ausé GS 94 104 100 102 87 98 S
n / ‘[ / J J} ;J
92 ) \\ \,j, i N \\\ \\ N | N 'E 1"f ‘T""
116 et ‘\\‘J: . \'\f\\ \‘\ X B ‘I ﬁ,l .
I~ . / \\ \ +'_i y ;
109 | oY 9% T 7
108—[ A o= | e —
I N A, .
2 N e |
) == - |
7 L [T &I ] / {
J'/ ,! l : :{(“\ '_‘.A‘ |
| TR e ) |
i‘ bt “ P ]
[ A M o - L1
'TI_ 1
|

101 96 112 72 85 114 99 10
j 2 12




www.controlssupplychain.com | info@controlssupplychain.com

Hondausldser Pos. 8

U4 — 139

136—

Ausfuhrung
GGG

CONTROLS SUPPLY CHAIN
VALVES ACTUATORS INSTRUMENTATIONS

125
162
150
128

160
157

124
127
142
166
159
129
153
123
160
155
131

167

=/ I
—HR // 1% \ﬂé = 1§
-‘4// % \\

i | D e
—”’f’__«gg.\f R T 126
_/1/ A T 2 \

; OO 164
/ © 8 /ﬂ iy
) A =167

\;] g
’/ i t] /‘—*-\ 162
5 s
7 _a._l g ~—1122

i N
T . P
e | 5[ 4. 5“5 - — 133
_\'—“‘--;_ - o <+ . .
~H.1 ] N el
————= T LD ————— W3

-LL-



www.controlssupplychain.com | info@controlssupplychain.com

-12-

Kobeldoae
Trennsthalt gerat [,
N o4 Spusispanrng r- W =
Wod—t LY, FANL
VW Oddp i I \ mﬁ\nm.:'l
NI
]
BA LSOV~ [SOVA) \

K § relde - Ausgang \
-0 { = [:)-\ﬂ (Xentakibuiestung \

Bild 7 Fernanzeige 77 175 176 179
|
: 190
i 200 *
N |
NN 185
% - '*=;;3‘®‘\ 192
™
NN T 06
._/\ T L\\““‘-\_. R
181 - 186
I~
193 | ~— 202
182 —~~ | 187
A




www.controlssupplychain.com | info@controlssupplychain.com

-13-

K10a

216 —

E

- /
’

“ -

o /

@ A /_ 3
4
~N
w
~

FNA
:f"\ ﬂ 8 S\
261 ——"\'33)—/ — T T
25 s 247
. * 233
K 11a /1 212" 259 258 213 KNMa/?2
N A I N\ s : H i \ : N
N =T
231" 230 252 250%223 253 229 260 * 232 26



www.controlssupplychain.com | info@controlssupplychain.com

-14 -

323 285




www.controlssupplychain.com | info@controlssupplychain.com

-15 -

alte Austihrung

@
M
w
.,"

> X
P ,
| ]
3 |
N7 R
5 S I 11N :
ok
wV4

neue Ausfuhrung

SOSNONON]

Montagevorschrift: E

- Teil (A) bei Montage ausrichten 5 1
- Schalter einrasten. Einstellmal} y=x-0.2 ein- G
stellen und mit Mutter (B) sichem. x ist am

Gehduse eingeschlagen. Einstellung erfolgt

ohne Druckfeder (C).

- Schaltstange mit Hydraulikdl dtinn eindlen.
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