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T hr u st er Di s c Br a k e s S B 8 S eri e s

R eli a bl e C o m p a ct D e si g n R o b u st C o n str u cti o n E a s y M ai nt e n a n c e

PI N T S C H B U B E N Z E R  
is c ertifi e d acc or di n g t o 

DI N E N I S O 9 0 0 1: 2 0 1 5
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A 8

D e s cri pti o n S B 8

Di s c di a m et er

Di s c t hi c k n e s s

T hr u st er t y p e

E x e c uti o n

R = Ri g ht- h a n d
L = L eft- h a n d

Br a k e t y p e

D at a s u p pli e d b y t hr u st er m a n uf a ct ur er, pl e a s e t a k e hi g h er st art c urr e nt
i nt o c o n si d er ati o n, f u s e s t o b e mi ni m u m 2 A

T hr u st er
Ty p e

P o w er 
( W)

C urr. ( A)
at 4 0 0 V

W ei g ht
( k g)

E B 1 2 0/ 4 0

E B 2 2 0/ 5 0

E B 3 0 0/ 5 0

E B 5 0 0/ 6 0

E B 8 0 0/ 6 0

E B 1 2 5 0/ 6 0

E B 2 0 0 0/ 6 0

E B 3 0 0 0/ 6 0

1 3 0

1 6 0

1 4 0

2 0 0

2 6 0

3 8 0

5 0 0

5 5 0

0, 4

0, 4

0, 3

0, 4

0, 5

0, 6

0, 7

0, 9

7, 5

9, 3

1 0

1 3

1 9

2 1

3 3

3 9

T hr u st er s, T e c h ni c al D at a

C o m p a ct di m e n si o n s

M ai n F e at ur e s 

A ut o m ati c w e ar c o m p e n s at or

O pti o n s

I d e al f or b elt c o n v e y or s i n c o m bi n ati o n wit h l o n g
str o k e t hr u st er s

Li mit s wit c h r el e a s e c o ntr ol

Li mit s wit c h w e ar c o ntr ol

Si nt er e d li ni n g s f or hi g h fri cti o n s p e e d s Li mit s wit c h m a n u al r el e a s e

M a n u al r el e a s e l e v er wit h or wit h o ut l o c kOr g a ni c, n o n- a s b e st o s li ni n g s f or l o w 
fri cti o n s p e e d s

M o nit ori n g s y st e m s ( e. g. V S R/ C M B)

Br a k e di s c s wit h h u b s or c o u pli n g sC o nti n u o u sl y a dj u st a bl e br a k e s pri n g wit h t or q u e
s c al e a n d w e ar b u s hi n g e n cl o s e d i n a s pri n g t u b e

St ai nl e s s st e el pi n s a n d s pi n dl e s

M ai nt e n a n c e-fr e e b u s hi n g s i n all hi n g e p oi nt s

Ri g ht or l eft- h a n d d e si g n

Or d eri n g E x a m pl e

S B 8.1 - x  - -5 6 0 3 0 8 0 0/ 6 0 R

Pl e a s e N ot e

W e s u p ply a d et ail e d o p er ati n g m a n u al wit h ev ery or d er. N ev ert h el ess,
w e w o ul d p oi nt o ut t h at br ak es ar e o nly as s af e as t h e s ervici n g a n d
m ai nt e n a nc e p erf or m e d w hil e t h ey ar e i n o p er ati o n. T h e g u ar a nt e e f or
t h e c orr ect f u ncti o ni n g of o ur br ak es is o nly v ali d if t h e us er a d h er es t o
t h e G er m a n DI N st a n d ar d 1 5 4 3 4 p art 2 ( dr u m a n d disc br ak es, s ervici n g
a n d m ai nt e n a nc e i n o p er ati o n), or t o c o m p ar a bl e st a n d ar ds i n his o w n
c o u ntry.

PI N T S C H B U B E N Z E R S er vi c e

T hi s  i n cl u d e s  t h e  v erifi c ati o n  of  t h e  br a k e  s el e cti o n,  if  r e q uir e d.
A d et ail e d q u esti o n n air e is pr ovi d e d f or t his p ur p os e. I nst all ati o n a n d
c o m mi s si o ni n g o n- sit e b y PI N T S C H B U B E N Z E R s er vi c e e n gi n e er s i s
p ossi bl e. Dr a wi n gs as D W G/ D XF fil es f or y o ur e n gi n e eri n g d e p art m e nt
ar e av ail a bl e u p o n r e q u est.

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 3  S eit e 2



R e v. 1 0- 0 8

A 9

Di s c Br a k e S B 8.11
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

M a n u al r el e a s e l e v er

Ri g ht- h a n d e x e c uti o n L eft- h a n d e x e c uti o n

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

F or cr a n e br a k e l a y o ut u s e s af et y f a ct or s d o c u m e nt e d i n t h e F E M 1. 0 0 1, S e cti o n 1

( R e pl a c e s S B 1 4.11 ,
i d e nti c al di m e n si o n s)

*) A v er a g e fri cti o n f a ct or of
st a n d ar d m at eri al c o m bi n ati o n

W ei g ht: 3 7 k g
w/ o t hr u st er

T hr u st er t y p e

Fri cti o n f a ct or 
μ = 0, 4 *

Di s c Ø Fri cti o n Ø

d 2

2 5 0

2 8 0

3 1 5

3 5 5

4 0 0

4 5 0

5 0 0

d 1

1 9 5

2 2 5

2 6 0

3 0 0

3 4 5

3 9 5

4 4 5

d 4

1 0 5

1 3 5

1 7 0

2 1 0

2 5 5

3 0 5

3 5 5

e

9 8

1 1 3

1 3 0

1 5 0

1 7 3

1 9 7

2 2 2

k 1

6 1

7 6

9 3

1 1 3

1 3 6

1 6 0

1 8 5

B m a x

3 1 1

3 2 6

3 4 3

3 6 3

3 8 6

4 1 1

4 3 6

1 2 0

1 4 0

1 6 0

1 8 5

2 1 5

2 4 5

2 7 5

2 0 0

2 3 0

2 6 0

3 0 0

3 4 5

3 9 5

4 4 5

2 7 0

3 1 0

3 5 5

4 1 0

4 7 0

5 4 0

6 1 0

2 0 0

2 3 0

2 6 0

3 0 0

3 4 5

3 9 5

4 4 5

2 7 0

3 1 0

3 5 5

4 1 0

4 7 0

5 4 0

6 1 0

C o nt a ct f or c e i n N

E B 1 2 0/ 4 0

1 5 5 0

E B 2 2 0/ 5 0

2 5 0 0

E B 3 0 0/ 5 0

3 4 0 0

E d 2 3/ 5

2 5 0 0

E d 3 0/ 5

3 4 0 0

Br a k e t or q u e
M Br i n N m

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 3  S eit e 3



A 1 0

R e v. 0 1- 0 8

Di s c Br a k e S B 8.1
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

W ei g ht: 7 8 k g
w/ o t hr u st er

T hr u st er t y p e

Fri cti o n f a ct or 
μ = 0, 4 *

Di s c Ø Fri cti o n Ø

d 1

2 7 5

3 2 0

3 7 0

4 2 0

4 8 0

d 4

1 6 0

2 0 5

2 5 5

3 0 5

3 6 5

e

1 3 8

1 6 0

1 8 5

2 1 0

2 4 0

k 1

7 8

1 0 0

1 2 5

1 5 0

1 8 0

B m a x

4 3 0

4 5 7

4 8 2

5 0 7

5 3 7

6 5 5

7 6 0

8 8 0

1 0 0 0

1 1 4 0

1 1 8 0

1 3 7 0

1 5 8 0

1 8 0 0

2 0 5 0

1 8 6 0

2 1 6 0

2 5 0 0

2 8 4 0

3 2 5 0

C o nt a ct f or c e i n N

E B 3 0 0/ 5 0

5 9 5 0

E B 5 0 0/ 6 0
E B 5 0 0/ 1 2 0

1 0 7 0 0

E B 8 0 0/ 6 0
E B 8 0 0/ 1 2 0

1 6 9 5 0

Br a k e t or q u e
M Br i n N m

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

F or cr a n e br a k e l a y o ut u s e s af et y f a ct or s d o c u m e nt e d i n t h e F E M 1. 0 0 1, S e cti o n 1

d 2

3 5 5

4 0 0

4 5 0

5 0 0

5 6 0

*) A v er a g e fri cti o n f a ct or of
st a n d ar d m at eri al c o m bi n ati o n

*) If or d er e d wit h m a n u al
r el e a s e l e v er

Ri g ht- h a n d e x e c uti o n L eft- h a n d e x e c uti o n

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 3  S eit e 4



A 1 1

R e v. 1 2- 0 6

Di s c Br a k e S B 8. 2
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

W ei g ht: 1 8 0 k g
w/ o t hr u st er

T hr u st er t y p e

Fri cti o n f a ct or 
μ = 0, 4 *

Di s c Ø Fri cti o n Ø

d 1

3 5 0

4 0 0

4 6 0

5 3 0

6 1 0

d 4

2 0 0

2 5 0

3 1 0

3 8 0

4 6 0

e

1 7 5

2 0 0

2 3 0

2 6 5

3 0 5

k 1

1 0 5

1 3 0

1 6 0

1 9 5

2 3 5

B m a x

5 1 0

5 3 5

5 6 5

6 0 0

6 4 0

1 5 8 0

1 8 1 0

2 0 8 0

2 3 9 5

2 7 6 0

2 5 6 0

2 9 3 0

3 3 7 0

3 8 8 0

4 4 6 5

3 4 3 0

3 9 2 0

4 5 1 0

5 1 9 0

5 9 8 0

C o nt a ct f or c e i n N

E B 5 0 0/ 6 0
E B 5 0 0/ 1 2 0

1 1 3 0 0

E B 8 0 0/ 6 0
E B 8 0 0/ 1 2 0

1 8 3 0 0

E B 1 2 5 0/ 6 0
E B 1 2 5 0/ 1 2 0

2 4 5 0 0

4 6 9 0

5 3 6 0

6 1 6 0

7 1 0 0

8 1 7 5

E B 2 0 0 0/ 6 0
E B 2 0 0 0/ 1 2 0

3 3 5 0 0

Br a k e t or q u e
M Br i n N md 2

4 5 0

5 0 0

5 6 0

6 3 0

7 1 0

Ri g ht- h a n d e x e c uti o n L eft- h a n d e x e c uti o n

*) A v er a g e fri cti o n f a ct or of
st a n d ar d m at eri al c o m bi n ati o n

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

F or cr a n e br a k e l a y o ut u s e s af et y f a ct or s d o c u m e nt e d i n t h e F E M 1. 0 0 1, S e cti o n 1

*) If or d er e d wit h m a n u al
r el e a s e l e v er

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 3  S eit e 5



A 1 2

R e v. 0 6- 1 3

Di s c Br a k e S B 8. 3
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

W ei g ht: 2 8 5 k g
w/ o t hr u st er

T hr u st er t y p e

Fri cti o n f a ct or 
μ = 0, 4 *

Di s c Ø Fri cti o n Ø

d 1

5 0 0

5 8 0

6 7 0

7 7 0

8 7 0

1 1 2 0

d 4

3 1 0

3 9 0

4 8 0

5 8 0

6 8 0

9 3 0

e

2 5 0

2 9 0

3 3 5

3 8 5

4 3 5

5 6 0

k 1

1 7 0

2 1 0

2 5 5

3 0 5

3 5 5

4 8 0

B m a x

6 1 5

6 5 5

7 0 0

7 5 0

8 0 0

9 2 5

7 5 0 0

8 6 0 0

1 0 0 0 0

1 1 5 0 0

1 3 0 0 0

1 6 7 5 0

1 0 0 0 0

1 1 6 0 0

1 3 5 0 0

1 5 5 0 0

1 7 5 0 0

2 2 5 0 0

C o nt a ct f or c e i n N

E B 2 0 0 0/ 6 0
E B 2 0 0 0/ 1 2 0

3 7 4 0 0

E B 3 0 0 0/ 6 0
E B 3 0 0 0/ 1 2 0

5 0 2 0 0

Br a k e t or q u e
M Br i n N md 2

6 3 0

7 1 0

8 0 0

9 0 0

1 0 0 0

1 2 5 0

*) If or d er e d wit h m a n u al
r el e a s e l e v er

Di m e n si o n a: Wit h a ut o m ati c w e ar c o m p e n s at or m a x. 2 8 0 m m
wit h o ut a ut o m ati c w e ar c o m p e n s at or m a x. 2 2 0 m m

L eft- h a n d e x e c uti o nRi g ht- h a n d e x e c uti o n

*) A v er a g e fri cti o n f a ct or of
st a n d ar d m at eri al c o m bi n ati o n

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

F or cr a n e br a k e l a y o ut u s e s af et y f a ct or s d o c u m e nt e d i n t h e F E M 1. 0 0 1, S e cti o n 1

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 3  S eit e 6



A 1 3

R e v. 1 2- 0 6

Di s c Br a k e S B 2 2
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

W ei g ht: 3 5 k g
w/ o t hr u st er

T hr u st er t y p e

Fri cti o n f a ct or 
μ = 0, 4 *

Di s c Ø Fri cti o n Ø

d 4

6 0

8 5

1 1 0

1 4 0

1 7 5

2 1 5

2 6 0

3 1 0

3 6 0

e

7 5

8 8

1 0 0

1 1 5

1 3 3

1 5 3

1 7 5

2 0 0

2 2 5

k 1

4 0

5 3

6 5

8 0

9 8

1 1 8

1 4 0

1 6 5

1 9 0

1 4 5

1 7 0

2 0 0

2 2 5

2 6 0

3 0 0

3 4 5

3 9 0

4 4 0

1 9 0

2 2 0

2 5 0

2 9 0

3 3 5

3 8 5

4 4 0

5 0 0

5 6 5

C o nt a ct f or c e i n N

E d 2 3/ 5

2 4 5 0

E d 2 3/ 5 b b

Br a k e t or q u e
M Br i n N md 2

2 0 0

2 2 5

2 5 0

2 8 0

3 1 5

3 5 5

4 0 0

4 5 0

5 0 0

3 1 5 0

d 1

1 5 0

1 7 5

2 0 0

2 3 0

2 6 5

3 0 5

3 5 0

4 0 0

4 5 0

L eft- h a n d e x e c uti o n

Ri g ht- h a n d e x e c uti o n

M ot or or G e ar b o x
v erti c al m o u nt e d

*) A v er a g e fri cti o n f a ct or of
st a n d ar d m at eri al c o m bi n ati o n

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

F or cr a n e br a k e l a y o ut u s e s af et y f a ct or s d o c u m e nt e d i n t h e F E M 1. 0 0 1, S e cti o n 1

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 3  S eit e 7



N ot e s

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 3  S eit e 8



J 1

Di s c Br a k e S B 1 8 P Xi

1 0 0

9 0

8 0

7 0

6 0

5 0

4 0

3 0

2 0

1 0

0

1 0 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0

Co
nt

ac
t f

or
ce

 F
A
in

 k
N

Air g a p p er si d e i n m m

PI N T S C H B U B E N Z E R  

is c ertifi e d acc or di n g t o 

DI N E N I S O 9 0 0 1: 2 0 1 5

S B 1
8. 8

 + 
1 8.

9 P
Xi

S B 1
8. 3 

P Xi

S B 1 8. 2 
P Xi

S B 1 8 + 1 8. 1 P Xi

R eli a bl e Hi g h P erf or m a n c e R o b u st D e si g n E a s y M ai nt e n a n c e

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  2 7. 1 0. 1 4  1 6: 2 4  S eit e 1



J 2

D e s cri pti o n S B 1 8 P Xi

S pri n g a p pli e d br a k e, r el e a s e d wit h p n e u m ati c pr e s-
s ur e, si m pl e t o o p er at e wit h l o w c o st c o ntr ol v al e s

M ai n F e at ur e s

R o b u st, r eli a bl e c o n str u cti o n.  W ell pr o v e n i n m a n y
i n d u stri al a p pli c ati o n s

Si m pl e i n st all ati o n a n d a dj u st m e nt f or p a d w e ar

C o m pli a nt li n k m e c h a ni s m t o m ai nt ai n p a d i n p ar all el
ali g n m e nt at all ti m e s

E v e n p a d w e ar t hr o u g h o ut gi vi n g l o n g er lif eti m e

Si m pl e p a d c h a n g e u si n g s pri n g cli p s, r e q uiri n g n o
s p e ci al t o ol s

C a n b e u s e d i n all i n d u stri al a p pli c ati o n s w h er e
p n e u m ati c s u p pl y i s a v ail a bl e. 

S u c h a s 

•  Wir e a n d st e el r o p e m a n uf a ct uri n g,
u s e d a s t e n si o n er s

• P a p er mill s, t e n si o ni n g a n d e m er g e n c y

• F or e str y e q ui p m e nt, cr u s h er s

S p e ci al r ef er e n c e i s m a d e t o t h e st e el i n d u str y i n
all m a c hi n e s u s e d i n t h e pr o c e s s li n e s s u c h a s 

• c oil er s/ u n c oil er s
• tr a n sf er s
• slitt er s
• a c c u m ul at or s …

A p pli c ati o n s

R e q uir e s m a n u al a dj u st m e nt of air g a p t o 
c o m p e n s at e f or p a d w e ar

O p er ati n g R e stri cti o n s

Hi g h c a p a cit y u nit s n e e d lifti n g e q ui p m e nt
f or i n st all ati o n

Pl e a s e N ot e

W e s u p ply a d et ail e d o p er ati n g m a n u al wit h ev ery or d er. N ev ert h el ess,
w e w o ul d p oi nt o ut t h at br ak es ar e o nly as s af e as t h e s ervici n g a n d
m ai nt e n a nc e p erf or m e d w hil e t h ey ar e i n o p er ati o n. T h e g u ar a nt e e f or
t h e c orr ect f u ncti o ni n g of o ur br ak es is t h er ef or e o nly v ali d if t h e us er
a d h er es t o t h e G er m a n DI N st a n d ar d 1 5 4 3 4 p art 2 ( dr u m a n d disc br ak es,
s ervici n g a n d m ai nt e n a nc e i n o p er ati o n), or t o c o m p ar a bl e st a n d ar ds i n
his o w n c o u ntry.

PI N T S C H B U B E N Z E R S er vi c e

T hi s  i n cl u d e s  t h e  v erifi c ati o n  of  t h e  br a k e  s el e cti o n,  if  r e q uir e d.  
A d et ail e d q u esti o n n air e is pr ovi d e d f or t his p ur p os e. I nst all ati o n a n d
c o m mi s si o ni n g o n sit e i s p o s si bl e b y PI N T S C H B U B E N Z E R s er vi c e 
e n gi n e ers. Dr a wi n gs as D W G/ D XF fil es f or y o ur e n gi n e eri n g d e p art m e nt
ar e av ail a bl e u p o n r e q u est.

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 3  S eit e 1 0



J 3

Ty p e S B 1 8 P Xi - 0 1 S B 1 8 P Xi - 0 2

Br a k e di s c di a m et er d 2 m m mi n. 2 0 0 mi n. 2 0 0

Fri cti o n di a m et er d 1 m m d 2 - 6 2 d 2 - 6 2

M a x. p er m. h u b di a m et er d 4 m m d 2 - 1 2 5 d 2 - 1 2 5

Br a k e di s c t hi c k n e s s m m 1 0 1 0

Br a k e p a d t y p e 5 6 5 6

M a x. p a d w e ar ( e a c h si d e)  m m 3, 5 3, 5

Pi st o n ar e a c m
2

1 1 0 1 1 0

M a x. o p er ati n g pr e s s ur e p m a x. b ar 7 7

T h e or. fri cti o n c o effi ci e nt μ * 0, 3 0 0, 3 0

W ei g ht k g c a. 1 1 c a. 1 1

C o nt a ct f or c e F A at 1 m m air g a p  N 7 4 1 0 3 8 4 0

R e v. 0 3- 1 4

Di s c Br a k e S B 1 8 P Xi
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

*) T h e or eti c al fri cti o n f a ct or of
st a n d ar d m at eri al c o m bi n ati o n

Br a k e t or q u e i n N m
M B R = F A ( N) x µ x d 1 ( m m) / 1 0 0 0
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Ty p e S B 1 8. 1 P Xi - 0 1 S B 1 8. 1 P Xi - 0 2

Br a k e di s c di a m et er d 2 m m mi n. 2 0 0 mi n. 2 0 0

Fri cti o n di a m et er d 1 m m d 2 - 6 2 d 2 - 6 2

M a x. p er m. h u b di a m et er d 4 m m d 2 - 1 2 5 d 2 - 1 2 5

Br a k e di s c t hi c k n e s s m m 2 0 2 0

Br a k e p a d t y p e 5 6 5 6

M a x. p a d w e ar ( e a c h si d e)  m m 3, 5 3, 5

Pi st o n ar e a c m
2

1 1 0 1 1 0

M a x. o p er ati n g pr e s s ur e p m a x. b ar 7 7

T h e or. fri cti o n c o effi ci e nt μ * 0, 3 0 0, 3 0

W ei g ht k g c a. 1 2, 5 c a. 1 2, 5

C o nt a ct f or c e F A at 1 m m air g a p  N 7 4 1 0 3 8 4 0

J 4

R e v. 0 3- 1 4

Di s c Br a k e S B 1 8.1 P Xi
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

*) T h e or eti c al fri cti o n f a ct or of
st a n d ar d m at eri al c o m bi n ati o n

Br a k e t or q u e i n N m
M B R = F A ( N) x µ x d 1 ( m m) / 1 0 0 0
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J 5

R e v. 0 3- 1 4

Di s c Br a k e S B 1 8. 2 P Xi
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

Ty p e S B 1 8. 2 P Xi - 0 1 S B 1 8. 2 P Xi - 0 2 S B 1 8. 2 P Xi - 0 3

Br a k e di s c di a m et er d 2 m m mi n. 5 0 0 mi n. 5 0 0 mi n. 5 0 0

Fri cti o n di a m et er d 1 m m d 2 - 1 2 6 d 2 - 1 2 6 d 2 - 1 2 6

M a x. p er m. h u b di a m et er d 4 m m d 2 - 2 3 0 d 2 - 2 3 0 d 2 - 2 3 0

Br a k e di s c t hi c k n e s s m m 3 8 3 8 3 8

Br a k e p a d t y p e 5 7 5 7 5 7

M a x. p a d w e ar ( e a c h si d e)  m m 7, 5 7, 5 7, 5

Pi st o n ar e a c m
2

3 0 1, 6 3 0 1, 6 3 0 1, 6

M a x. o p er ati n g pr e s s ur e p m a x. b ar 7 7 7

T h e or. fri cti o n c o effi ci e nt μ * 0, 3 0 0, 3 0 0, 3 0

W ei g ht k g c a. 6 6 c a. 6 6 c a. 6 6

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

*) T h e or eti c al fri cti o n f a ct or of
st a n d ar d m at eri al c o m bi n ati o n

Br a k e t or q u e i n N m
M B R = F A ( N) x µ x d 1 ( m m) / 1 0 0 0

C o nt a ct f or c e F A at 1 m m air g a p  N 2 5 5 5 0 1 9 9 4 0 1 4 9 6 0

  d 
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J 6

R e v. 0 3- 1 4

Di s c Br a k e S B 1 8. 3 P Xi
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

Ty p e S B 1 8. 3 P Xi - 0 1 S B 1 8. 3 P Xi - 0 2 S B 1 8. 3 P Xi - 0 3

Br a k e di s c di a m et er d 2 m m mi n. 5 0 0 mi n. 5 0 0 mi n. 5 0 0

Fri cti o n di a m et er d 1 m m d 2 - 1 2 6 d 2 - 1 2 6 d 2 - 1 2 6

M a x. p er m. h u b di a m et er d 4 m m d 2 - 2 3 0 d 2 - 2 3 0 d 2 - 2 3 0

Br a k e di s c t hi c k n e s s m m 3 8 3 8 3 8

Br a k e p a d t y p e 5 7 5 7 5 7

M a x. p a d w e ar ( e a c h si d e)  m m 7, 5 7, 5 7, 5

Pi st o n ar e a c m
2

4 7 8, 3 4 7 8, 3 4 7 8, 3

M a x. o p er ati n g pr e s s ur e p m a x. b ar 7 7 7

T h e or. fri cti o n c o effi ci e nt μ * 0, 3 0 0, 3 0 0, 3 0

W ei g ht k g c a. 7 8 c a. 7 8 c a. 7 8

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

*) T h e or eti c al fri cti o n f a ct or of
st a n d ar d m at eri al c o m bi n ati o n

Br a k e t or q u e i n N m
M B R = F A ( N) x µ x d 1 ( m m) / 1 0 0 0

C o nt a ct f or c e F A at 1 m m air g a p  N 4 6 2 8 0 3 3 7 3 0 2 2 4 8 0
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J 7

R e v. 0 3- 1 4

Di s c Br a k e S B 1 8. 8 P Xi
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

Ty p e S B 1 8. 8 P Xi - 0 1 S B 1 8. 8 P Xi - 0 2 S B 1 8. 8 P Xi - 0 3 S B 1 8. 8 P Xi - 0 4

Br a k e di s c di a m et er d 2 m m  mi n. 6 0 0  mi n. 6 0 0  mi n. 6 0 0  mi n. 6 0 0

Fri cti o n di a m et er d 1 m m d 2 - 1 7 0 d2 - 1 7 0 d2 - 1 7 0 d 2 - 1 7 0

M a x. p er m. h u b di a m et er d 4 m m d 2 - 3 2 5 d2 - 3 2 5 d2 - 3 2 5 d 2 - 3 2 5

Br a k e di s c t hi c k n e s s m m 5 0 5 0 5 0 5 0

Br a k e p a d t y p e 5 9 5 9 5 9 5 9

M a x. p a d w e ar ( e a c h si d e)  m m 1 0 1 0 1 0 1 0

Pi st o n ar e a c m
2

6 8 7 6 8 7 6 8 7 6 8 7

M a x. o p er ati n g pr e s s ur e p m a x. b ar 7 7 7 7

T h e or. fri cti o n c o effi ci e nt μ * 0, 3 0 0, 3 0 0, 3 0 0, 3 0

W ei g ht k g c a. 1 4 0 c a. 1 4 0 c a. 1 4 0 c a. 1 4 0

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

*) T h e or eti c al fri cti o n f a ct or of
st a n d ar d m at eri al c o m bi n ati o n

Br a k e t or q u e i n N m
M B R = F A ( N) x µ x d 1 ( m m) / 1 0 0 0

C o nt a ct f or c e F A at 1 m m air g a p  N 6 4 2 1 0 5 5 1 6 0 4 5 6 6 0 3 4 2 5 0
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J 8

R e v. 0 3- 1 4

Di s c Br a k e S B 1 8. 9 P Xi
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

Ty p e S B 1 8. 9 P Xi - 0 1 S B 1 8. 9 P Xi - 0 2 S B 1 8. 9 P Xi - 0 3 S B 1 8. 9 P Xi - 0 4

Br a k e di s c di a m et er d 2 m m  mi n. 9 0 0  mi n. 9 0 0  mi n. 9 0 0  mi n. 9 0 0

Fri cti o n di a m et er d 1 m m d 2 - 2 4 0 d2 - 2 4 0 d2 - 2 4 0 d 2 - 2 4 0

M a x. p er m. h u b di a m et er d 4 m m d 2 - 4 6 0 d2 - 4 6 0 d2 - 4 6 0 d 2 - 4 6 0

Br a k e di s c t hi c k n e s s m m 5 0 5 0 5 0 5 0

Br a k e p a d t y p e 5 8 5 8 5 8 5 8

M a x. p a d w e ar ( e a c h si d e)  m m 1 0 1 0 1 0 1 0

Pi st o n ar e a c m 2 6 8 7 6 8 7 6 8 7 6 8 7

M a x. o p er ati n g pr e s s ur e p m a x. b ar 7 7 7 7

T h e or. fri cti o n c o effi ci e nt µ * 0, 3 0 0, 3 0 0, 3 0 0, 3 0

W ei g ht k g c a. 1 7 0 c a. 1 7 0 c a. 1 7 0 c a. 1 7 0

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

*) T h e or eti c al fri cti o n f a ct or of
st a n d ar d m at eri al c o m bi n ati o n

Br a k e t or q u e i n N m
M B R = F A ( N) x µ x d 1 ( m m) / 1 0 0 0

C o nt a ct f or c e F A at 1 m m air g a p  N 6 4 2 1 0 5 5 1 6 0 4 5 6 6 0 3 4 2 5 0
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B 1

H y dr a uli c C ali p er Di s c Br a k e s S F S eri e s

R eli a bl e Hi g h P erf or m a n c e R o b u st D e si g n E a s y M ai nt e n a n c e

Br
ak

e t
or

qu
e i

n 
k

N
m

Br a k e di s c di a m et er i n m m

PI N T S C H B U B E N Z E R  
is c ertifi e d acc or di n g t o 

DI N E N I S O 9 0 0 1: 2 0 1 5

1 0 0 0 1 2 0 0 1 4 0 0 1 6 0 0 1 8 0 0 2 0 0 0 2 2 0 0 2 4 0 0 2 6 0 0 2 8 0 0

5 4 0

5 2 0

5 0 0

4 8 0

4 6 0

4 4 0

4 2 0

4 0 0

3 8 0

3 6 0

3 4 0

3 2 0

3 0 0

2 8 0

2 6 0

2 4 0

2 2 0

2 0 0

1 8 0

1 6 0

1 4 0

1 2 0

1 0 0

8 0

6 0

4 0

2 0

S F 1
0

S F
 4

0

S F
 5

0

S F 
2 4

S F 
1 5

S F
 3

0

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 3  S eit e 1 7



B 2

D e s cri pti o n S F

T w o i d e nti c al c ali p er h al v e s, r e a d y f or o p er ati o n,
wit h s pri n g p a c k s s et t o n o mi n al f or c e a n d li mit
s wit c h r el e a s e c o ntr ol

M ai n F e at ur e s 

Li mit s wit c h w e ar c o ntr ol

O pti o n s

Si nt er e d li ni n g s

C o m pl et e pi p e d s u p p ort s f or o n e or m or e c ali p er s

H y dr a uli c p o w er u nit s
U p t o 2 m m air g a p b et w e e n br a k e p a d a n d di s c

S p e ci al s e al s f or fl a m e pr o of fl ui d s

Cl e a ni n g p a d s

Br a k e di s c s

E a s y, m a n u al p a d w e ar c o m p e n s ati o n

Or g a ni c, n o n- a s b e st o s li ni n g s

T h e hi g h c a p a cit y of t h e s e br a k e s m a k e s t h e m 
p arti c ul arl y s uit a bl e a s s e c o n d ar y e m er g e n c y br a k e s
o n h oi st g e ar s a n d o n d o w n hill c o n v e y or

Ot h er a p pli c ati o n s ar e p o s si bl e i n m at eri al 
h a n d li n g, r e q uiri n g p o w er a n d c o m p a ct d e si g n i n
eit h er dir e cti o n of r ot ati o n, p arti c ul arl y i n r e pl a ci n g
b a n d br a k e s

Br a k e s f or u s e i n hi g h d ut y c y cl e a p pli c ati o n s ar e
t o b e s p e cifi c all y i n di c at e d pri or t o t h e t e c h ni c al
s el e cti o n pr o c e d ur e

A p pli c ati o n s

Br a k e s of t hi s r a n g e ar e t e st e d b ot h m e c h a ni c all y
a n d h y dr a uli c all y a n d ar e s et t o n o mi n al f or c e. 
T hi s s etti n g c a n o nl y b e c h a n g e d b y t h e m a n u-
f a ct ur er. O p er ati n g c o n diti o n s ot h er t h a n d e s cri b e d
i n t hi s br o c h ur e r e q uir e t h e m a n uf a ct ur er´ s 
a p pr o v al a n d m a y i nfl u e n c e t h e f u n cti o n of t h e
c ali p er a n d it s c o m p o n e nt s

O p er ati n g R e stri cti o n s

C M B c o nt a ct f or c e m e a s ur e m e nt

Pl e a s e N ot e

W e s u p ply a d et ail e d o p er ati n g m a n u al wit h ev ery or d er. N ev ert h el ess,
w e w o ul d p oi nt o ut t h at br ak es ar e o nly as s af e as t h e s ervici n g a n d
m ai nt e n a nc e p erf or m e d w hil e t h ey ar e i n o p er ati o n. T h e g u ar a nt e e f or
t h e c orr ect f u ncti o ni n g of o ur br ak es is o nly v ali d if t h e us er a d h er es t o
t h e G er m a n DI N st a n d ar d 1 5 4 3 4 p art 2 ( dr u m a n d disc br ak es, s ervici n g
a n d m ai nt e n a nc e i n o p er ati o n), or t o c o m p ar a bl e st a n d ar ds i n his o w n
c o u ntry.

PI N T S C H B U B E N Z E R S er vi c e

T hi s  i n cl u d e s  t h e  v erifi c ati o n  of  t h e  br a k e  s el e cti o n,  if  r e q uir e d.
A d et ail e d q u esti o n n air e is pr ovi d e d f or t his p ur p os e. I nst all ati o n a n d
c o m mi s si o ni n g o n- sit e b y PI N T S C H B U B E N Z E R s er vi c e e n gi n e er s i s
p ossi bl e. Dr a wi n gs as D W G/ D XF fil es f or y o ur e n gi n e eri n g d e p art m e nt
ar e av ail a bl e u p o n r e q u est.

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 3  S eit e 1 8



B 3

R e v. 1 2- 0 6

Di s c Br a k e S F
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

Da
ta

 p
er
 c

ali
pe

r 
ha

lf

Ty p e S F

b 2

b 3

b 4

b 5

b 6

b 7

b 8

b 9

b 1 0

c 1

d 5

d 6

d 7

d 8

h 1

h 2

h 3

l1

l2

l3

l4 mi n

B olt ø

B olt m at eri al

Ti g ht e n. t or q u e, N m

C o nt a ct f or c e F A k N

O p. pr e s s ur e b ar

M a x. pr e s s ur e b ar

R el e a s e str o k e m m

Oil v ol u m e l

P a d s urf a c e c m 2

T h e or. fri cti o n µ *

W ei g ht ( k g)

1 0

1 6 5

4 1 0

1 1 0

1 1 5

8 5

6 0

8 5

5

9 0

1 0

1 7 5

3/ 8 ”

2 5

1 2

2 7 0

2 2 0

9 0

6 5 0

2 9 2

1 0 0

4 0

M 2 4

1 0. 9

1 0 5 0

1 0 0

1 4 0

2 0 0

2

0, 0 2 3

4 2 7

0, 4 0

2 0 0

1 5

1 6 5

4 1 0

1 1 0

1 1 5

8 5

6 0

8 5

5

9 0

1 0

1 7 5

3/ 8 ”

2 5

1 2

2 7 0

2 2 0

9 0

6 9 0

2 9 2

1 0 0

1 1 0

M 2 4

1 0. 9

1 0 5 0

1 5 0

1 8 0

2 0 0

2

0, 0 2 3

4 2 7

0, 4 0

2 1 0

2 4

1 9 5

4 8 0

1 3 0

1 3 0

1 0 0

7 0

1 0 0

5

1 0 5

1 0

2 2 5

3/ 8 ”

3 1

1 2

3 0 0

2 3 0

7 0

8 1 0

3 4 2

1 1 0

1 3 0

M 3 0

1 0. 9

2 1 0 0

2 4 0

1 8 0

2 0 0

2

0, 0 3 5

5 7 0

0, 4 0

3 6 8

Br a k e di s c d at a

d 1 = 

S F 1 0 S F 1 5 S F 2 4 S F 3 0 S F 4 0

d 2 - 1 7 0 m m d2 - 1 7 0 m m d2 - 2 0 0 m m d2 - 2 9 0 m m d2 - 3 2 0 m m 

d 4 = d 2 - 4 2 0 m m d2 - 4 2 0 m m d2 - 4 9 0 m m d2 - 6 2 0 m m d2 - 7 0 0 m m

d 2 =  Br a k e di s c di a m et er i n m m
d 1 = Fri cti o n di a m et er i n m m
d 4 =  M a x. p er mi s si bl e dr u m or h u b 

di a m et er i n m m
b 1 =  Di s c t hi c k n e s s i n m m ( mi n. 3 0)

3 0

2 8 0

6 4 0

1 5 5

2 0 0

1 1 0

1 1 0

1 4 0

5

1 5 0

1 0

2 9 0

3/ 8 ”

3 8

1 2

4 0 0

3 0 0

1 0 0

9 4 0

4 0 2

1 3 0

1 8 0

M 3 6

1 0. 9

3 5 0 0

3 0 0

2 1 0

2 4 0

2

0, 0 5 0

1 0 5 0

0, 4 0

7 6 0

4 0

3 0 0

7 2 0

1 7 5

2 2 0

1 2 5

1 2 5

1 6 0

1 0

1 7 0

1 0

3 1 0

3/ 8 ”

5 0

1 2

4 8 0

3 7 5

1 2 5

9 8 1

5 0 2

1 1 0

2 0 0

M 4 8

1 0. 9

6 4 0 0

4 0 0

2 1 0

2 4 0

2

0, 0 5 2

1 3 6 0

0, 4 0

1 1 8 0

*)  A v er a g e fri cti o n f a ct or of st a n d ar d m at eri al c o m bi n ati o n
All di m e n si o n s i n m m. Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e.

Bl e e d er v al v e

Pr e s s ur e c o n n e cti o n

S F 3 0

1
28

46
5

37

Br a k e t or q u e M Br i n N m = FA ( k N) x µ x d1 ( m m)

N
Pl e a s e i n di c at e r e q uir e d m o u nti n g
p o siti o n.
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31
0

15
5

46
5

1 7 5 1 0 01 3 0

4 4 0

61
0

d 2 (
mi n.

 1 8
0 0

m m)

d 4 
= d

2- 4
9 0

d 1 
= d

2- 2
0 6

d 2/ 2- 1 1 7

CL

5 5 5 5

c a. 8 1 3  + b 1

22
5

22
5

A

A

1 0

b1

14
0

39
0

mi
n. 

13
0

mi
n. 

13
0

ca
. 

10
73

 +
 b

1

6 5 1 0 0

15
5

±0
,3

31
0

±0
,0

2

46
5

±0
,3

1 9 5

30
0

30
0

10

3 8

6 0 F 7

M 2 4

A- A

R e v. 0 2- 1 4

C o nt a ct f or c e F A k N 5 1 0

O p er ati n g pr e s s ur e p b ar 1 8 0

Ty p e S F 5 0

M a x. pr e s s ur e p m a x. b ar 2 0 0

R el e a s e str o k e m m 2

Oil v ol u m e l 0, 0 7

P a d s urf a c e c m 2 1 1 0 0

T h e or. fri cti o n f a ct or μ * 0, 4 0

W ei g ht ( wit h o ut br a c k et) k g

d 2 =  Br a k e di s c di a m et er i n m m
d 1 = Fri cti o n di a m et er i n m m
d 4 =  M a x. p er mi s si bl e dr u m or

h u b di a m et er i n m m
b 1 =  Br a k e di s c t hi c k n e s s i n m m ( mi n. 3 0)

c a. 7 3 0

Da
ta

 p
er
 c

ali
pe

r 
ha

lf

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

*) T h e or. fri cti o n f a ct or of st a n d ar d m at eri al
c o m bi n ati o n

Br a k e T or q u e M Br i n N m = FA ( k N) x µ x d1 ( m m)

Di s c Br a k e S F 5 0
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

4 x h e x a g o n b olt a c c or di n g t o
DI N 9 3 1 or DI N E N I S O 4 0 1 7 - M 3 6- 1 0. 9
ti g ht e ni n g t or q u e = 3 5 5 0 N m ( μ = 0, 1 2)

2 x h e x a g o n s o c k et h e a d s cr e w
a c c or di n g t o DI N 9 1 2 - M 2 4- 8. 8

ti g ht e ni n g t or q u e = 6 7 5 N m ( μ = 0, 1 2)

Pr e s s ur e p ort

Bl e e d er
v al v e

B X 3

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 3  S eit e 2 0



B 4

R e v. 1 2- 0 6

Di s c Br a k e S F
H y dr a uli c p o w er u nit f or o n e or m or e c ali p er s

H y dr a uli c p o w er
u nit li mit

C at c h b a si n ( O pti o n)

2 n d cir c uit ( O pti o n)

H e at er
( O pti o n)

T er mi n al b o x

E x a m pl e:

St a n d ar d c o nfi g ur ati o n

u p t o 4 S F 1 0/ S F 1 5

u p t o 2 S F 2 4

M ot or: 3 k W

P u m p: 7, 9 l/ mi n

Pr e s s ur e: 2 1 0 b ar

T a n k: 4 0 l

W ei g ht: 8 5 k g

T h e fl o w di a gr a m
s h o w s t h e g e n er al
arr a n g e m e nt of t h e 
h y dr a uli c p o w er u nit,
i n cl u di n g h a n d p u m p
f or e m er g e n c y m a n u al
r el e a s e of t h e br a k e s.

T h e t w o s ol e n oi d v al v e s
ar e c o n n e ct e d i n 
p ar all el (r e d u n d a n c y).
Aft er t h e n o mi n al 
pr e s s ur e i s r e a c h e d,
t h e i dl er v al v e s wit c h e s
i nt o i dl e r u n ni n g. T h e
m ot or i s c o nti n u o u sl y
e n er giz e d. 

Pr e s s ur e s wit c h, 
t e m p er at ur e s wit c h,
h e at er s, l e v el s wit c h,
st ai nl e s s st e el v er si o n
a n d ot h er a c c e s s ori e s
ar e a v ail a bl e o pti o n s.

H y dr a uli c p o w er u nit s
ar e al s o a v ail a bl e a s
d u al- cir c uit p o w er
u nit s, e. g. t o o p er at e
m ai n h oi st a n d b o o m
h oi st br a k e s wit h o n e
p o w er u nit o nl y.

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

N W e s u p pl y a c o m pl et e h y dr a uli c a n d el e ctri c di a gr a m a c c or di n g t o t h e or d er s p e cifi c ati o n wit h e v er y or d er. 
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B 5

R e v. 0 9- 0 2

Pi pi n g S a m pl e s
Di s c br a k e s S F a n d B S C

E x a m pl e:

Pi pi n g of o n e br a k e

u nit – o n e h y dr a uli c

p o w er u nit

E x a m pl e:

Pi pi n g of t w o br a k e

u nit s - o n e h y dr a uli c

p o w er u nit

P o w er U nit

P o w er U nit

E q u al T e e

E q u al T e e

Di stri b ut or

Di stri b ut or

Pi p e

Pi p e

H o s e

H o s e

H o s e

Br a k e

Br a k e

E q u al T e e

H o s e

N
Att e nti o n: F or o p er ati n g t w o br a k e u nit s wit h o n e p o w er u nit pl e a s e n ot e, t h at t h e p o w er u nit s h o ul d b e i n st all e d
b et w e e n t h e br a k e s i n t h e c e ntr e t o a c hi e v e al m o st e q u al pi p e l e n gt h o n b ot h si d e s ( e q u al a p pl y ti m e of br a k e s).
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5 0 0 5 6 0 6 3 0 7 1 0 8 0 0 9 0 0 1 0 0 0 1 2 0 0 1 4 0 0 1 6 0 0

3 3 0 0 0

3 1 5 0 0

3 0 0 0 0

2 8 5 0 0

2 7 0 0 0

2 5 5 0 0

2 4 0 0 0

2 2 5 0 0

2 1 0 0 0

1 9 5 0 0

1 8 0 0 0

1 6 5 0 0

1 5 0 0 0

1 3 5 0 0

1 2 0 0 0

1 0 5 0 0

9 0 0 0

7 5 0 0

6 0 0 0

4 5 0 0

3 0 0 0

1 5 0 0

B S
C 
1 0

0.
5 

( 5
0 

k
N)

B S
C 
1 0

0.
5 

( 3
5 
k
N)

B S C 9
5. 5

B S C 5 0. 2

B 7

H y dr a uli c C ali p er Di s c Br a k e s B S C S eri e s

R eli a bl e Hi g h P erf or m a n c e R o b u st C o m p a ct

Br
ak

e t
or

qu
e i

n 
N

m

Br a k e di s c di a m et er i n m m

PI N T S C H B U B E N Z E R  
is c ertifi e d acc or di n g t o 

DI N E N I S O 9 0 0 1: 2 0 1 5
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B 8

D e s cri pti o n B S C

T w o i d e nti c al c ali p er h al v e s, r e a d y f or o p er ati o n,
wit h s pri n g p a c k s s et t o n o mi n al f or c e

M ai n F e at ur e s

Li mit s wit c h r el e a s e c o ntr ol

O pti o n s

Li mit s wit c h w e ar c o ntr ol

Si nt er e d li ni n g s

C o m pl et e pi p e d s u p p ort s f or o n e or m or e c ali p er s

U p t o 1 m m air g a p b et w e e n br a k e p a d a n d di s c

H y dr a uli c p o w er u nit s

S p e ci al s e al s f or fl a m e pr o of fl ui d s

Cl e a ni n g p a d s

Br a k e di s c s

E a s y, m a n u al p a d w e ar c o m p e n s ati o n

Or g a ni c, n o n- a s b e st o s li ni n g s

T h e hi g h c a p a cit y of t h e s e br a k e s m a k e s t h e m 
p arti c ul arl y s uit a bl e a s s er vi c e- or s e c o n d ar y 
e m er g e n c y br a k e s e. g. o n h oi st s, sl e wi n g dri v e s
a n d b elt c o n v e y or s

Ot h er a p pli c ati o n s ar e i n m at eri al h a n d li n g, 
m e c h a ni c al e n gi n e eri n g a n d wi n d t ur bi n e 
i n d u str y, w h er e hi g h h ol di n g f or c e s ar e r e q uir e d 
i n d e p e n d e nt of t h e dir e cti o n of r ot ati o n wit hi n
li mit e d s p a c e

A p pli c ati o n s

Br a k e s of t hi s r a n g e ar e m e c h a ni c all y a n d 
h y dr a uli c all y t e st e d a n d ar e s et t o n o mi n al f or c e.
T hi s s etti n g c a n o nl y b e c h a n g e d b y t h e 
m a n uf a ct ur er. O p er ati n g c o n diti o n s ot h er t h a n 
d e s cri b e d i n t hi s br o c h ur e r e q uir e t h e 
m a n uf a ct ur er´ s a p pr o v al a n d m a y i nfl u e n c e t h e
f u n cti o n of t h e c ali p er a n d  it s c o m p o n e nt s

O p er ati n g R e stri cti o n s

Pl e a s e N ot e

W e s u p ply a d et ail e d o p er ati n g m a n u al wit h ev ery or d er. N ev ert h el ess,
w e w o ul d p oi nt o ut t h at br ak es ar e o nly as s af e as t h e s ervici n g a n d
m ai nt e n a nc e p erf or m e d w hil e t h ey ar e i n o p er ati o n. T h e g u ar a nt e e f or
t h e c orr ect f u ncti o ni n g of o ur br ak es is o nly v ali d if t h e us er a d h er es t o
t h e G er m a n DI N st a n d ar d 1 5 4 3 4 p art 2 ( dr u m a n d disc br ak es, s ervici n g
a n d m ai nt e n a nc e i n o p er ati o n), or t o c o m p ar a bl e st a n d ar ds i n his o w n
c o u ntry.

PI N T S C H B U B E N Z E R S er vi c e

T hi s  i n cl u d e s  t h e  v erifi c ati o n  of  t h e  br a k e  s el e cti o n,  if  r e q uir e d.
A d et ail e d q u esti o n n air e is pr ovi d e d f or t his p ur p os e. I nst all ati o n a n d
c o m mi s si o ni n g o n- sit e b y PI N T S C H B U B E N Z E R s er vi c e e n gi n e er s i s
p ossi bl e. Dr a wi n gs as D W G/ D XF fil es f or y o ur e n gi n e eri n g d e p art m e nt
ar e av ail a bl e u p o n r e q u est.

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 4  S eit e 2 4



B 9

R e v. 1 2- 0 6

Bl e e d er v al v e

t = Pr e s s ur e c o n n e cti o n

Da
ta

 p
er
 c

ali
pe

r 
ha

lf

Ty p e B S C

a

b

b 2

c

c 1

d

d 3

e

f

g

h

i

k

l

m

n

p

q

r

s

t

B olt ø

B olt m at eri al

Ti g ht e n. t or q u e, N m

C o nt a ct f or c e F A k N

O p. pr e s s ur e b ar

M a x. pr e s s ur e b ar

R el e a s e str o k e m m

Oil v ol u m e l

P a d s urf a c e c m 2

T h e or. fri cti o n µ *

W ei g ht ( k g)

5 0. 2

1 3 0

1 2 8

6 3

2 2 4

6

1 0 8

1 4

3 0 2

3 8

3 5

4 2

3 5

2 4

5 3

2 9

7

7 0

3 0 x 3 0 °

1/ 4 ”

3 0

ø 1 0

M 1 2 

8. 8

8 6

7

6 0

9 0

1

0, 0 0 2

7 3

0, 4 0

1 2

9 5. 5

2 2 0

2 1 3

1 1 2

3 8 0

1 2

1 3 7

2 1

4 3 5

5 7

4 0

7 5

4 7, 5

3 2

7 8

4 6

8

1 2 0

2 5 x 4 5 °

3/ 8 ”

3 4

ø 1 2

M 2 0

8. 8

4 1 0

2 0

6 0

1 0 0

1

0, 0 0 4

1 9 5

0, 4 0

3 0

1 0 0. 5

2 1 0

2 4 0

1 1 2

3 6 0

1 2

2 1 5

2 2

4 1 2

5 7

7 9

7 5

4 5

6 0

1 1 9

5 9

8

1 2 0

5 0 x 4 5 °

3/ 8 ”

4 0

ø 1 2

M 2 0

1 0. 9

5 6 0

3 5   5 0

1 0 0 1 6 0

1 8 0

1

0, 0 0 5

1 9 5

0, 4 0

4 0

d 2 =  Br a k e di s c di a m et er i n m m
d 1 = Fri cti o n di a m et er i n m m
d 4 =  M a x. p er mi s si bl e dr u m or h u b 

di a m et er i n m m
b 1 =  Di s c t hi c k n e s s i n m m ( mi n. 3 0)

d 1 = 

B S C 5 0. 2  B S C 9 5. 5  B S C 1 0 0. 5

d 2 - 7 0 m m     d2 - 1 0 5 m m   d2 - 1 0 5 m m 

d 4 =  d 2 - 1 7 0 m m d2 - 2 8 4 m m   d2 - 2 6 0 m m

Br a k e di s c d at a

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

*)  A v er a g e fri cti o n f a ct or of st a n d ar d m at eri al 
c o m bi n ati o n

1
28

46
5

37

Br a k e t or q u e M Br i n N m = FA ( k N) x µ x d1 ( m m)

N

Di s c Br a k e B S C
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

Pl e a s e i n di c at e r e q uir e d m o u nti n g
p o siti o n.
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B 1 0

R e v. 0 9- 0 2

E x a m pl e:

St a n d ar d c o nfi g ur ati o n

u p t o 4 B S C 1 0 0. 3

M ot or: 3 k W

P u m p: 9 l/ mi n

Pr e s s ur e: 1 8 0 b ar

T a n k: 3 0 l

T h e  fl o w  di a gr a m  s h o w s  t h e  g e n er al
arr a n g e m e nt of t h e h y dr a uli c p o w er u nit,
i n cl u di n g  h a n d  p u m p  f or  e m er g e n c y  
m a n u al r el e a s e of t h e br a k e s.

T h e t w o s ol e n oi d v al v e s ar e c o n n e ct e d i n
p ar all el (r e d u n d a n c y). Aft er t h e n o mi n al
pr e s s ur e  i s  r e a c h e d,  t h e  i dl er  v al v e
s wit c h e s i nt o i dl e r u n ni n g. T h e m ot or i s
c o nti n u o u sl y e n er giz e d. Pr e s s ur e s wit c h,
t e m p er at ur e  s wit c h,  s p a c e  h e at er  a n d
ot h er a c c e s s ori e s ar e a v ail a bl e a s o pti o n s.

H y dr a uli c p o w er u nit li mit

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

N

Di s c Br a k e B S C
H y dr a uli c p o w er u nit f or o n e or m or e c ali p er s

W e s u p pl y a c o m pl et e h y dr a uli c a n d el e ctri c di a gr a m a c c or di n g t o t h e or d er s p e cifi c ati o n wit h e v er y or d er. 
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B 1 7

H y dr a uli c C ali p er Di s c Br a k e s S F R S eri e s

R eli a bl e Hi g h P erf or m a n c e R o b u st D e si g n E a s y M ai nt e n a n c e

7 1 0 8 0 0 9 0 0 1 0 0 0 1 1 0 0 1 2 0 0 1 3 0 0 1 4 0 0 1 5 0 0

7 0

6 5

6 0

5 5

5 0

4 5

4 0

3 5

3 0

2 5

2 0

1 5

1 0

5

Br
ak

e t
or

qu
e i

n 
k

N
m

Br a k e di s c di a m et er i n m m

S F R 3
S F R 5

S F
R 7

S F
R 1

0

S F
R 1

2

PI N T S C H B U B E N Z E R  
is c ertifi e d acc or di n g t o 

DI N E N I S O 9 0 0 1: 2 0 1 5

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 4  S eit e 2 7



B 1 8

D e s cri pti o n S F R

M o n o s pri n g c ali p er br a k e, r e a d y t o o p er at e, wit h
s pri n g p a c k s et t o n o mi n al f or c e

M ai n F e at ur e s

Li mit s wit c h w e ar c o ntr ol

O pti o n s

H y dr a uli c p o w er u nit s

Br a k e di s c s a n d c o u pli n g s

S e al s f or s p e ci al fl ui d s

Si nt er e d li ni n g s

S e n s or s f or r e m ot e m o nit ori n g a n d di a g n o sti c, 
li k e e. g. s pri n g f or c e-, t e m p er at ur e-, w e ar- a n d 
r el e a s e g a p m o nit ori n g

Li mit s wit c h r el e a s e c o ntr ol

E a s y, m a n u al p a d w e ar c o m p e n s ati o n

H oriz o nt al c o m p e n s ati o n +- 5 m m

S u p p ort f or dir e ct g e ar b o x m o u nti n g

T h e hi g h c a p a cit y of t h e s e br a k e s m a k e s t h e m 
p arti c ul arl y s uit a bl e a s r ot or br a k e s i n wi n d 
t ur bi n e s

Ot h er a p pli c ati o n s ar e p o s si bl e i n m at eri al 
h a n dli n g, r e q uiri n g p o w er a n d c o m p a ct d e si g n 
i n eit h er dir e cti o n of r ot ati o n, e. g. h oi sti n g 
a p pli c ati o n s a n d c o n v e y or b elt s

U s e of t h e br a k e s f or a p pli c ati o n s wit h hi g h d ut y
c y cl e s s h o ul d b e s p e cifi c all y i n di c at e d d uri n g
t e c h ni c al s el e cti o n pr o c e d ur e

A p pli c ati o n s

Br a k e s of t hi s r a n g e ar e t e st e d b ot h m e c h a ni c all y
a n d h y dr a uli c all y a n d ar e s et t o n o mi n al f or c e. 
T hi s s etti n g c a n o nl y b e c h a n g e d b y t h e 
m a n uf a ct ur er. O p er ati n g c o n diti o n s ot h er t h a n
d e s cri b e d i n t hi s br o c h ur e r e q uir e t h e 
m a n uf a ct ur er´ s a p pr o v al a n d m a y i nfl u e n c e t h e
f u n cti o n of t h e c ali p er a n d it s c o m p o n e nt s

O p er ati n g R e stri cti o n s

C M B c o nt a ct f or c e m e a s ur e m e nt

Pl e a s e N ot e

W e s u p ply a d et ail e d o p er ati n g m a n u al wit h ev ery or d er. N ev ert h el ess,
w e w o ul d p oi nt o ut t h at br ak es ar e o nly as s af e as t h e s ervici n g a n d
m ai nt e n a nc e p erf or m e d w hil e t h ey ar e i n o p er ati o n. T h e g u ar a nt e e f or
t h e c orr ect f u ncti o ni n g of o ur br ak es is t h er ef or e o nly v ali d if t h e us er
a d h er es t o t h e G er m a n DI N st a n d ar d 1 5 4 3 4 p art 2 ( dr u m a n d disc br ak es,
s ervici n g a n d m ai nt e n a nc e i n o p er ati o n), or t o c o m p ar a bl e st a n d ar ds i n
his o w n c o u ntry.

PI N T S C H B U B E N Z E R S er vi c e

T hi s  i n cl u d e s  t h e  v erifi c ati o n  of  t h e  br a k e  s el e cti o n,  if  r e q uir e d.  
A d et ail e d q u esti o n n air e is pr ovi d e d f or t his p ur p os e. I nst all ati o n a n d
c o m mi s si o ni n g o n sit e i s p o s si bl e b y PI N T S C H B U B E N Z E R s er vi c e 
e n gi n e ers. Dr a wi n gs as D W G/ D XF fil es f or y o ur e n gi n e eri n g d e p art m e nt
ar e av ail a bl e u p o n r e q u est.

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 4  S eit e 2 8



B 1 9

R e v. 0 5- 0 8

Di s c Br a k e S F R 3- 5
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

1
28

46
5

37

Br a k e t or q u e M Br i n N m = FA ( k N) x µ x d1 ( m m) 

Pl e a s e i n di c at e m o u nti n g p o siti o n
i n c a s e of or d er.N

Ty p e S F R 3 5

C o nt a ct f or c e F A k N 3 5 5 0

O p er ati n g pr e s s ur e b ar 5 5 8 0

M a x. pr e s s ur e b ar 1 3 5 1 3 5

R el. str o k e ( p er si d e) m m 1 1

Oil v ol u m e l 0. 0 2 3 0. 0 2 3

P a d s urf a c e ( 1 p a d) c m 2 3 0 0 3 0 0

T h e or. fri cti o n µ * 0. 4 0. 4

W ei g ht k g 1 5 9 1 5 9

B olt Ø  M 2 0  M 2 0

B olt m at eri al 1 0. 9 1 0. 9

Ti g ht e n. t or q u e N m 5 6 0 5 6 0

Br a k e di s c

Br a k e di s c Ø d 2 m m 7 1 0... 1 1 0 0

Fri cti o n Ø d 1 m m d 2- 1 4 0

M a x. p er m. H u b Ø d 4 m m d 2- 3 6 0

Di s c t hi c k n e s s b 1 m m 3 0... 4 0

Bl e e d er v al v e

H oriz o nt al c o m p e n s ati o n

C o n n e cti o n f or pi p e Ø 1 2 m m

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

*) A v er a g e fri cti o n f a ct or of
st a n d ar d m at eri al c o m bi n ati o n

Br a k e i s a v ail a bl e al s o a s " h y dr a uli c 
a p pli e d" v er si o n ( S F R A, u p o n r e q u e st)

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 4  S eit e 2 9



B 2 0

R e v. 0 1- 1 0

Di s c Br a k e S F R 7-1 2
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

1
28

46
5

37

Br a k e t or q u e M Br i n N m = FA ( k N) x µ x d1 ( m m) 

Pl e a s e i n di c at e m o u nti n g p o siti o n 
i n c a s e of or d er.N

Ty p e S F R 7 1 0 1 2

C o nt a ct f or c e F A k N 7 5 1 0 0 1 2 5

O p er ati n g pr e s s ur e b ar 1 3 0 1 5 0 1 6 0

M a x. pr e s s ur e b ar 1 8 0 1 8 0 1 8 0

R el. str o k e ( p er si d e) m m 1 1 1

Oil v ol u m e l 0. 0 2 3 0. 0 2 3 0. 0 2 3

P a d s urf a c e ( 1 p a d) c m 2 4 0 0 4 0 0 4 0 0

T h e or. fri cti o n µ * 0. 4 0. 4 0. 4

W ei g ht k g 2 7 9 2 7 9 2 7 9

B olt Ø  M 2 4  M 2 4  M 2 4

B olt m at eri al 1 0. 9 1 0. 9 1 0. 9

Ti g ht e n. t or q u e N m 9 6 0 9 6 0 1 1 2 5

Br a k e di s c

Br a k e di s c Ø d 2 m m 8 0 0... 1 7 0 0

Fri cti o n Ø d 1 m m d 2- 1 4 0

M a x. p er m. H u b Ø d 4 m m d 2- 3 9 5

Di s c t hi c k n e s s b 1 m m 3 0... 4 0

Br a k e i s a v ail a bl e al s o a s " h y dr a uli c
a p pli e d" v er si o n ( S F R A, u p o n r e q u e st)

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

*) A v er a g e fri cti o n f a ct or of
st a n d ar d m at eri al c o m bi n ati o n

Bl e e d er v al v e

C o n n e cti o n f or pi p e Ø 1 2 m m

H oriz o nt al c o m p e n s ati o n

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 4  S eit e 3 0



B 2 1

R e v. 1 1- 0 3

Di s c Br a k e S F R
H y dr a uli c p o w er u nit, e x a m pl e ( pl e a s e al s o s e e p a g e B 1 0)

Y a w br a k e

E x a m pl e:

St a n d ar d c o nfi g ur ati o n
u p t o 2 St. S F R ( R ot or)
u p t o 2 St. B A C ( Y a w)

M ot or: 0. 2 5 k W

A c c u m ul at or: 2. 8 l

Pr e s s ur e: 1 6 0 b ar

T a n k: 1 0 l

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

R ot or br a k e

H y dr a uli c p o w er u nit li mit

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 4  S eit e 3 1



N ot e s

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 4  S eit e 3 2



C 1

S pri n g S et Br a k e s S F B S eri e s

R eli a bl e Hi g h P erf or m a n c e R o b u st E a s y M ai nt e n a n c e C o m p a ct Tri e d a n d Tr u st e d

PI N T S C H B U B E N Z E R  
is c ertifi e d acc or di n g t o 

DI N E N I S O 9 0 0 1: 2 0 1 5

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 4  S eit e 3 3



C 2

D e s cri pti o n S F B S eri e s

Pr ot e cti o n- cl a s s I P 6 7

S pri n g a p pli e d s af et y br a k e

El e ctr o m e c h a ni c all y r el e a s e d

M ai n F e at ur e s

G a ntr y, tr oll e y a n d h oi sti n g a p pli c ati o n s 

El e ctri c al dri v e s f or s hi p wi n c h e s a n d d e c k 
m a c hi n er y

A p pli c ati o n s

D o u bl e w e ar r e s er v e b y si n gl e air g a p a dj u st m e nt

J a c k u p s y st e m s at off s h or e s y st e m s 

D y n a mi c a n d st ati c u s e at g e n er al i n d u stri al 
a p pli c ati o n s  

Hi g h w or k c a p a cit y

F u n cti o n al wit h o ut c o v er

E m er g e n c y r el e a s e s cr e w s

Hi g h w e ar r e si st a n c e b e c a u s e of hi g h a br a si o n 
r e si st a n c e

S p e ci al br a k e t or q u e:

L o w er br a k e t or q u e = t y p e S F B
Hi g h er br a k e t or q u e = t y p e S F B- S H

H ol di n g br a k e t or q u e s a v ail a bl e o n r e q u e st 

Mi cr o- or pr o xi mit y s wit c h e s:
•  M o nit ori n g t h e f u n cti o n o n/ off
•  M a xi m u m air g a p ( w e ar- m o nit ori n g)

L at er al j u n cti o n b o x 

T a c h o pr e p ar ati o n wit h all m o u nti n g p art s

C o v er b or e

S h aft s e ali n g

S p e ci al v olt a g e

A nti c o n d e n s ati o n h e at er

R a di al c a bl e o utl et

O pti o n s

S p e ci al fl a n g e

O n e- w a y, bri d g e a n d s wit c hi n g r e ctifi er

Pr ot e cti v e el e m e nt

Br a k e c o ntr ol u nit =  B C U 2 0 0 1

Br a k e c o ntr ol a n d 
m o nit ori n g s y st e m =  B C M S- 4

El e ctri c al e q ui p m e nt

Pl e a s e N ot e

W e s u p ply a d et ail e d o p er ati n g m a n u al wit h ev ery or d er. N ev ert h el ess,
w e w o ul d p oi nt o ut t h at br ak es ar e o nly as s af e as t h e s ervici n g a n d
m ai nt e n a nc e p erf or m e d w hil e t h ey ar e i n o p er ati o n. T h e g u ar a nt e e f or
t h e c orr ect f u ncti o ni n g of o ur br ak es is o nly v ali d if t h e us er a d h er es t o
t h e G er m a n DI N st a n d ar d 1 5 4 3 4 p art 2 ( dr u m a n d disc br ak es, s ervici n g
a n d m ai nt e n a nc e i n o p er ati o n), or t o c o m p ar a bl e st a n d ar ds i n his o w n
c o u ntry.

PI N T S C H B U B E N Z E R S er vi c e

T hi s  i n cl u d e s  t h e  v erifi c ati o n  of  t h e  br a k e  s el e cti o n,  if  r e q uir e d.
A d et ail e d q u esti o n n air e is pr ovi d e d f or t his p ur p os e. I nst all ati o n a n d
c o m mi s si o ni n g o n- sit e b y PI N T S C H B U B E N Z E R s er vi c e e n gi n e er s i s
p ossi bl e. Dr a wi n gs as D W G/ D XF fil es f or y o ur e n gi n e eri n g d e p art m e nt
ar e av ail a bl e u p o n r e q u est.

A B S, D N V, L R, G L, R M R O S, B V

C ertifi c at e s

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 4  S eit e 3 4



C 3

R e v. 0 5- 0 8

S pri n g S et Br a k e S F B
El e ctr o m a g n eti c T w o Di s c, S pri n g S et Br a k e

Br a k e siz e

S uit a bl e st a n d ar d
I nt er m e di at e fl a n g e

S F B
6. 3

S F B
1 0

S F B
1 6

S F B
2 5

S F B
4 0

S F B
6 3

S F B
1 0 0

S F B
1 6 0

S F B
2 5 0

6 3 1 0 0 1 6 0 2 5 0 4 0 0 6 3 0 1 0 0 0 1 6 0 0 2 5 0 0
5 4 8 0 1 3 0 2 1 0 3 3 0 5 2 0 8 3 0 1 3 0 0 2 1 0 0
4 5 6 3 1 0 0 1 8 0 2 6 0 4 0 0 6 6 0 1 0 5 0 1 6 5 0

0. 0 0 1 7 0. 0 0 3 7 0. 0 0 4 8 0. 0 0 6 8 0. 0 1 7 5 0. 0 3 6 0. 0 5 0 0. 1 2 8 0. 1 4 0
1 9 2 8 4 2 5 5 7 4 1 0 6 1 6 8 2 4 2 3 0 6

6 0 0 0 6 0 0 0 6 0 0 0 5 5 0 0 4 7 0 0 4 0 0 0 3 6 0 0 3 2 0 0 2 8 0 0
1 1 0 1 1 0 1 1 0 1 1 0 1 1 0 1 1 0 1 1 0 1 1 0 1 1 0
9 9 1 2 8 1 5 8 1 9 6 2 2 0 3 0 7 3 4 4 4 3 5 4 9 5

0. 9 0 1. 1 6 1. 4 4 1. 7 8 2. 0 2. 7 9 3. 1 3 3. 9 5 4. 5 0
0. 3 0. 3 0. 3 0. 4 0. 4 0. 4 0. 6 0. 4 0. 4
0. 9 1. 2 1. 2 1. 3 1. 4 1. 8 1. 8 2. 3 2. 5
2 6 2 6 3 6 3 6 3 6 3 6 3 6 4 6 4 6
2 8 2 8 3 8 3 8 4 8 6 0 6 0 6 5 6 5
3 2 3 2 4 2 4 2 5 5 6 5 6 5 7 0 7 0
3 8 3 8 4 8 4 8 6 0 7 5 7 5 7 5 7 5

5 5 5 5 8 0 8 0
9 0 9 0

4 0 4 0 5 5 5 5 6 0 7 5 7 5 1 1 0 1 1 0
2 3 8 2 6 0 2 8 0 3 1 8 4 0 0 4 4 0 4 4 6 5 4 0 5 5 6

9 5 9 5 1 2 8 1 2 8
1 5 0 1 8 0 2 0 2 2 1 4 2 4 4 2 9 2 3 3 0 3 9 4 4 4 0
9 6 9 6 1 1 7 1 1 7 1 4 2 1 4 8 1 4 8 1 9 1 1 9 1
9 6 9 6 1 1 7 1 1 7 1 4 2 1 4 2 1 4 2 1 7 1 1 7 1
1 1 5 1 1 8 1 3 7 1 4 3 1 6 9 1 7 1 1 8 3 2 1 1 2 3 2
1 1 1 1 1 1 1 2 1 4 1 5 1 5 1 5 1 5
1 5 1 5 3 0 2 2. 5 3 0 3 0 3 0 3 0 4 5

A 2 5 0  A 3 0 0  A 3 0 0- 1  A 3 5 0  A 4 0 0- 1  A 4 5 0- 1  A 4 5 0- 1  A 5 5 0- 1  A 6 6 0
A 3 0 0  A 3 5 0  A 3 5 0 - 1 A 4 0 0  A 4 5 0 - 1 A 5 5 0 - 1 A 5 5 0 - 1 A 6 6 0 - 1 A 8 0 0

A 4 0 0 - 1 A 4 5 0  A 5 5 0 - 1 A 6 6 0 - 1 A 6 6 0 - 1 A 8 0 0 - 1

Di m e n si o n s of st a n d ar d i nt er m e di al e fl a n g e s

A 4 5 0 - 1

A 2 5 0  A 3 0 0  A 3 0 0- 1  A 3 5 0  A 4 0 0  A 4 0 0- 1  A 4 5 0  A 4 5 0- 1  A 5 5 0  A 5 5 0- 1  A 6 6 0  A 8 0 0
2 5 0 3 0 0 3 0 0 3 5 0 4 0 0 4 0 0 4 5 0 4 5 0 5 5 0 5 5 0 6 6 0 8 0 0
2 1 5 2 6 5 2 6 5 3 0 0 3 5 0 3 5 0 4 0 0 4 0 0 5 0 0 5 0 0 6 0 0 7 4 0
1 8 0 2 3 0 2 3 0 2 5 0 3 0 0 3 0 0 3 5 0 3 5 0 4 5 0 4 5 0 5 5 0 6 8 0
1 8 1 8 1 8 2 0 2 2 2 2 2 4 2 4 2 4 2 4 3 0 3 0
5 5 5 6 6 6 6 6 6 6 7 7
1 3 1 3 1 7. 5 1 7. 5 1 7. 5

4 x M 1 2 4 x M 1 2 4 x M 1 2 4 x M 1 6 4 x M 1 6 4 x M 1 6 4 x M 1 2 8 x M 1 6 8 x M 1 6 8 x M 1 6 8 x M 2 0 8 x M 2 0

Br a k e t or q u e M 2
d y n a mi c a c c. t o DI N V D E 0 5 8 0

N m

M a s s m o m e nt of i n erti a k g m 2

M a s s ( w ei g ht) k g
m a x. s p e e d

Co
il

b. 
20

° 
C

Le
ng

ht
m

m
Di

a
me

te
r

m
m

Le
ng

ht
m

m
Di

a
me

te
r

m
m

B-
Si

de

mi n - 1

Air g a p, br a k e O F F
mi n.  m m
m a x.  m m

d R o u g h b ori n g

d H 7 Pr ef er e nti al 
b ori n g

N o mi n al v olt a g e V D C
N o mi n al p o w er  W
N o mi n al c urr e nt  A

d H 7 m a xi m al
e
f
h
l
l 1

m
s
α °

St a n d ar d i nt er m e di at e fl a n g e
a
b
c H 7

o
q
r

S cr e w s k

Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e
K e y w a y s f or k e y s a c c. t o DI N 6 8 8 5 Bl. 1, 
wi dt h a c c ur a c y P 9. Pr ot e cti o n I P 6 7

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 4  S eit e 3 5



C 4

R e v. 0 5- 0 8

S pri n g S et Br a k e S F B
El e ctr o m a g n eti c T w o Di s c, S pri n g S et Br a k e

Br a k e siz e

S uit a bl e st a n d ar d 
i nt er m e di at e fl a n g e

S F B
4 0 0

S F B
6 3 0

S F B
1 0 0 0

4 0 0 0 6 3 0 0 1 0 0 0 0
3 3 5 0 5 2 5 0 8 5 0 0
2 6 5 0 4 2 0 0 7 0 0 0
0. 3 2 5 0. 3 7 5 1. 0 0 7
3 5 7 5 0 0 7 5 0
2 5 0 0 2 2 0 0 2 0 0 0
1 1 0 1 1 0 1 1 0
5 5 3 6 7 1 9 8 0
5. 0 3 6. 1 0 8. 9 1
0. 4 0. 7 0. 7
2. 5 2. 8 3. 1
4 6 5 8 6 8
6 5 1 0 0 1 2 5
7 0
7 5
8 0
9 0
1 1 0 1 2 5 1 4 0
6 6 0 7 0 0 7 9 5
1 2 8 1 4 0 1 5 5
5 2 0 5 7 0 6 2 0
1 9 1 2 3 7 2 8 2
1 7 1 2 1 0 2 5 5
2 7 2 3 1 0 3 6 0
1 5 1 5 1 5
3 0 3 0 3 0

A 6 6 0- 1  A 8 0 0  A 8 0 0- 1
A 8 0 0 - 1

Di m e n si o n s of 
st a n d ar d i nt er m e di at e fl a n g e

A 6 6 0- 1  A 8 0 0  A 8 0 0- 1
6 0 0 8 0 0 8 0 0
6 0 0 7 4 0 7 4 0
5 5 0 6 8 0 6 8 0
3 0 3 0 3 0
7 7 7

2 1. 5 2 1. 5
8 x M 2 0 8 x M 2 0 8 x M 2 0

Br a k e t or q u e M 2
d y n a mi c a c c. t o DI N V D E 0 5 8 0

N m

M a s s m o m e nt of i n erti a k g m 2

M a s s ( w ei g ht) k g
m a x. s p e e d

Co
il

b. 
20

° 
C

Le
ng

ht
m

m
Di

a
me

te
r

m
m

Le
ng

ht
m

m
Di

a
me

te
r

m
m

B-
Si

de

mi n - 1

Air g a p, br a k e O F F
mi n.  m m
m a x.  m m

d R o u g h b ori n g

d H 7 Pr ef er e nti al
b ori n g

N o mi n al v olt a g e V D C
N o mi n al p o w er  W
N o mi n al c urr e nt  A

d H 7 m a xi m al
e
f
h
l
l 1

m
s
α °

St a n d ar d i nt er m e di at e fl a n g e
a
b
c H 7

o
q
r

S cr e w s k
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

K e y w a y s f or k e y s a c c. t o DI N 6 8 8 5 Bl. 1, 
wi dt h a c c ur a c y P 9. Pr ot e cti o n I P 6 7

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 4  S eit e 3 6



C 5

R e v. 0 5- 0 8

S pri n g S et Br a k e S F B- S H
El e ctr o m a g n eti c T w o Di s c, S pri n g S et Br a k e
I n cr e a s e d br a k e t or q u e

Br a k e siz e

S uit a bl e st a n d ar d 
i nt er m e di at e fl a n g e

S F B
6. 3- S H

S F B
1 0- S H

S F B
1 6- S H

S F B
2 5- S H

S F B
4 0- S H

S F B
6 3- S H

S F B
1 0 0- S H

S F B
1 6 0- S H

S F B
2 5 0- S H

8 0 1 3 0 2 1 0 3 5 0 5 5 0 8 0 0 1 3 0 0 2 1 0 0 3 3 0 0
7 5 1 2 0 1 9 0 3 1 0 4 9 0 7 5 0 1 2 0 0 1 9 0 0 3 0 0 0
6 9 1 1 0 1 8 0 2 7 5 4 4 0 6 9 0 1 1 0 0 1 7 5 0 2 7 5 0

0. 0 0 1 7 0. 0 0 3 7 0. 0 0 4 8 0. 0 0 6 8 0. 0 1 7 5 0. 0 3 6 0. 0 5 0 0. 1 2 8 0. 1 4 0
1 9 2 8 4 2 5 5 7 4 1 0 6 1 6 8 2 4 2 3 0 6

6 0 0 0 6 0 0 0 6 0 0 0 5 5 0 0 4 7 0 0 4 0 0 0 3 6 0 0 3 2 0 0 2 8 0 0
1 1 0 1 1 0 1 1 0 1 1 0 1 1 0 1 1 0 1 1 0 1 1 0 1 1 0
9 9 1 2 8 1 5 8 1 9 6 2 2 0 3 0 7 3 4 4 4 3 5 4 9 5

0. 9 0 1. 1 6 1. 4 4 1. 7 8 2. 0 2. 7 9 3. 1 3 3. 9 5 4. 5 0
0. 3 0. 3 0. 3 0. 4 0. 4 0. 4 0. 6 0. 4 0. 4
0. 9 1. 2 1. 2 1. 3 1. 4 1. 8 1. 8 2. 3 2. 5
2 6 2 6 3 6 3 6 3 6 3 6 3 6 4 6 4 6
2 8 2 8 3 8 3 8 4 8 6 0 6 0 6 5 6 5
3 2 3 2 4 2 4 2 5 5 6 5 6 5 7 0 7 0
3 8 3 8 4 8 4 8 6 0 7 5 7 5 7 5 7 5

5 5 5 5 8 0 8 0
9 0 9 0

4 0 4 0 5 5 5 5 6 0 7 5 7 5 1 1 0 1 1 0
2 3 8 2 6 0 2 8 0 3 1 8 4 0 0 4 4 0 4 4 6 5 4 0 5 5 6

9 5 9 5 1 2 8 1 2 8
1 5 0 1 8 0 2 0 2 2 1 4 2 4 4 2 9 2 3 3 0 3 9 4 4 4 0
9 6 9 6 1 1 7 1 1 7 1 4 2 1 4 8 1 4 8 1 9 1 1 9 1
9 6 9 6 1 1 7 1 1 7 1 4 2 1 4 2 1 4 2 1 7 1 1 7 1
1 1 5 1 1 8 1 3 7 1 4 3 1 6 9 1 7 1 1 8 3 2 1 1 2 3 2
1 1 1 1 1 1 1 2 1 4 1 5 1 5 1 5 1 5
1 5 1 5 3 0 2 2. 5 3 0 3 0 3 0 3 0 4 5

A 2 5 0  A 3 0 0  A 3 0 0- 1  A 3 5 0  A 4 0 0- 1  A 4 5 0- 1  A 4 5 0- 1  A 5 5 0- 1  A 6 6 0
A 3 0 0  A 3 5 0  A 3 5 0 - 1 A 4 0 0  A 4 5 0 - 1 A 5 5 0 - 1 A 5 5 0 - 1 A 6 6 0 - 1 A 8 0 0

A 4 0 0 - 1 A 4 5 0  A 5 5 0 - 1 A 6 6 0 - 1 A 6 6 0 - 1 A 8 0 0 - 1

Di m e n si o n s of st a n d ar d i nt er m e di at e fl a n g e

A 4 5 0 - 1

A 2 5 0  A 3 0 0  A 3 0 0- 1  A 3 5 0  A 4 0 0  A 4 0 0- 1  A 4 5 0  A 4 5 0- 1  A 5 5 0  A 5 5 0- 1  A 6 6 0  A 8 0 0
2 5 0 3 0 0 3 0 0 3 5 0 4 0 0 4 0 0 4 5 0 4 5 0 5 5 0 5 5 0 6 6 0 8 0 0
2 1 5 2 6 5 2 6 5 3 0 0 3 5 0 3 5 0 4 0 0 4 0 0 5 0 0 5 0 0 6 0 0 7 4 0
1 8 0 2 3 0 2 3 0 2 5 0 3 0 0 3 0 0 3 5 0 3 5 0 4 5 0 4 5 0 5 5 0 6 8 0
1 8 1 8 1 8 2 0 2 2 2 2 2 4 2 4 2 4 2 4 3 0 3 0
5 5 5 6 6 6 6 6 6 6 7 7
1 3 1 3 1 7. 5 1 7. 5 1 7. 5

4 x M 1 2 4 x M 1 2 4 x M 1 2 4 x M 1 6 4 x M 1 6 4 x M 1 6 8 x M 1 6 8 x M 1 6 8 x M 1 6 8 x M 1 6 8 x M 2 0 8 x M 2 0

Br a k e t or q u e M 2
d y n a mi c a c c. t o DI N V D E 0 5 8 0

N m

M a s s m o m e nt of i n erti a k g m 2

M a s s ( w ei g ht) k g
m a x. s p e e d

Co
il

b. 
20

° 
C

Le
ng

ht
m

m
Di

a
me

te
r

m
m

Le
ng

ht
m

m
Di

a
me

te
r

m
m

B-
Si

de

mi n - 1

Air g a p, br a k e O F F
mi n.  m m
m a x.  m m

d R o u g h b ori n g

d H 7 Pr ef er e nti al
b ori n g

N o mi n al v olt a g e V D C
N o mi n al p o w er  W
N o mi n al c urr e nt  A

d H 7 m a xi m al
e
f
h
l
l 1

m
s
α °

St a n d ar d i nt er m e di at e fl a n g e
a
b
c H 7

o
q
r

S cr e w s k

Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e
K e y w a y s f or k e y s a c c. t o DI N 6 8 8 5 Bl. 1, 
wi dt h a c c ur a c y P 9. Pr ot e cti o n I P 6 7
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C 6

R e v. 0 5- 0 8

S pri n g S et Br a k e S F B- S H
El e ctr o m a g n eti c T w o Di s c, S pri n g S et Br a k e
I n cr e a s e d br a k e t or q u e

Br a k e siz e

S uit a bl e st a n d ar d 
i nt er m e di at e fl a n g e

S F B
4 0 0- S H

S F B
6 3 0- S H

S F B
1 0 0 0- S H

5 2 0 0 8 0 0 0 1 3 0 0 0
4 8 0 0 7 5 0 0
4 4 0 0 6 9 0 0
0. 3 2 5 0. 3 7 5 1. 0 0 7
3 5 7 5 0 0 7 5 0
2 5 0 0 2 2 0 0 2 0 0 0
1 1 0 1 1 0 1 1 0
5 5 3 6 7 1 9 8 0
5. 0 3 6. 1 0 8. 9 1
0. 4 0. 7 0. 7
2. 5 2. 8 3. 1
4 6 5 8 6 8
6 5 1 0 0 1 2 5
7 0
7 5
8 0
9 0
1 1 0 1 2 5 1 4 0
6 6 0 7 0 0 7 9 5
1 2 8 1 4 0 1 5 5
5 2 0 5 7 0 6 2 0
1 9 1 2 3 7 2 8 2
1 7 1 2 1 0 2 5 5
2 7 2 3 1 0 3 6 0
1 5 1 5 1 5
3 0 3 0 3 0

A 6 6 0- 1  A 8 0 0  A 8 0 0- 1
A 8 0 0 - 1

Di m e n si o n s of 
st a n d ar d i nt er m e di at e fl a n g e

A 6 6 0- 1  A 8 0 0  A 8 0 0- 1
6 0 0 8 0 0 8 0 0
6 0 0 7 4 0 7 4 0
5 5 0 6 8 0 6 8 0
3 0 3 0 3 0
7 7 7

2 1. 5 2 1. 5
8 x M 2 0 8 x M 2 0 8 x M 2 0

Br a k e t or q u e M 2
d y n a mi c a c c. t o DI N V D E 0 5 8 0

N m

M a s s m o m e nt of i n erti a k g m 2

M a s s ( w ei g ht) k g
m a x. s p e e d

Co
il

b. 
20

° 
C

Le
ng

ht
m

m
Di

a
me

te
r

m
m

Le
ng

ht
m

m
Di

a
me

te
r

m
m

B-
Si

de

mi n - 1

Air g a p, br a k e O F F
mi n.  m m
m a x.  m m

d R o u g h b ori n g

d H 7 Pr ef er e nti al
b ori n g

N o mi n al v olt a g e V D C
N o mi n al p o w er  W
N o mi n al c urr e nt  A

d H 7 m a xi m al
e
f
h
l
l 1

m
s
α °

St a n d ar d i nt er m e di at e fl a n g e
a
b
c H 7

o
q
r

S cr e w s k
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

K e y w a y s f or k e y s a c c. t o DI N 6 8 8 5 Bl. 1, 
wi dt h a c c ur a c y P 9. Pr ot e cti o n I P 6 7
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7 0 0 0

6 5 0 0

6 0 0 0

5 5 0 0

5 0 0 0

4 5 0 0

4 0 0 0

3 5 0 0

3 0 0 0

2 5 0 0

2 0 0 0

1 5 0 0

1 0 0 0

5 0 0

E
B

N

E
B
H

2 0 0 2 5 0 3 1 5 4 0 0 5 0 0 6 3 0 7 1 0

E 1

Dr u m Br a k e s 

Br
ak

e t
or

qu
e i

n 
N

m

Br a k e dr u m di a m et er i n m m

A c c. t o DI N 1 5 4 3 5 R eli a bl e Hi g h P erf or m a n c e R o b u st D e si g n Tri e d a n d Tr u st e d

PI N T S C H B U B E N Z E R  
is c ertifi e d acc or di n g t o 

DI N E N I S O 9 0 0 1: 2 0 1 5
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E 2

D e s cri pti o n Dr u m Br a k e s 

A c c or di n g t o DI N 1 5 4 3 5 st a n d ar d

M ai n F e at ur e s

A ut o m ati c w e ar c o m p e n s at or

O pti o n s

C o nti n u o u sl y a dj u st a bl e br a k e s pri n g e n cl o s e d i n a
s q u ar e t u b e wit h t or q u e s c al e

Li mit s wit c h r el e a s e c o ntr ol

Li mit s wit c h w e ar c o ntr ol

Li mit s wit c h m a n u al r el e a s eS elf-l u bri c ati n g b u s hi n g s m e a n br a k e s ar e e a s y 
t o s er vi c e, n o gr e a si n g n e c e s s ar y

M a n u al r el e a s e l e v er wit h or w/ o st o p

M o nit ori n g s y st e m s ( e. g. V S R/ C M B)

Br a k e dr u m s wit h h u b s or c o u pli n g s

W e at h er e x e c uti o n ( s p e ci al p ai nt a n d c o ati n g) 
f or o ut d o or u s e

U p t o siz e 4 0 0: L e v er s a n d b a s e pl at e m a d e of 
n o d ul ar c a st ir o n

Fr o m siz e 5 0 0: L e v er s a n d b a s e pl at e m a d e of
w el d e d st e el

Diff er e nt t hr u st er s

Al u mi n u m br a k e s h o e s a c c. DI N 1 5 4 3 5 Bl. 2 wit h
n o n- a s b e st o s, or g a ni c li ni n g s

S h o e cl a m pi n g s pri n g s w hi c h pr e v e nt br a k e s h o e s
fr o m tilti n g w h e n r el e a s e d

Pi n s a n d m ai n s pi n dl e of st ai nl e s s st e el

U n c o at e d p art s a n d s cr e w s g al v a niz e d a n d pl at e d

E q u al air g a p b y a dj u st a bl e l e v er st o p s

D at a s u p pli e d b y t hr u st er m a n uf a ct ur er, pl e a s e t a k e hi g h er st art c urr e nt
i nt o c o n si d er ati o n, f u s e s t o b e mi ni m u m 2 A

T hr u st er
Ty p e

P o w er 
( W)

C urr. ( A)
at 4 0 0 V

W ei g ht
( k g)

E d 2 3/ 5

E d 3 0/ 5

E d 5 0/ 6

E d 8 0/ 6

E d 1 2 1/ 6

E d 2 0 1/ 6

E d 3 0 1/ 6

1 6 5

2 0 0

2 1 0

3 3 0

3 3 0

4 5 0

5 5 0

0, 5

0, 5

0, 5

1, 2

1, 2

1, 3

1, 4

1 0

1 4

2 3

2 4

3 9

3 9

4 0

T hr u st er s, T e c h ni c al D at a

Pl e a s e N ot e

W e s u p ply a d et ail e d o p er ati n g m a n u al wit h ev ery or d er. N ev ert h el ess,
w e w o ul d p oi nt o ut t h at br ak es ar e o nly as s af e as t h e s ervici n g a n d
m ai nt e n a nc e p erf or m e d w hil e t h ey ar e i n o p er ati o n. T h e g u ar a nt e e f or
t h e c orr ect f u ncti o ni n g of o ur br ak es is o nly v ali d if t h e us er a d h er es t o
t h e G er m a n DI N st a n d ar d 1 5 4 3 4 p art 2 ( dr u m a n d disc br ak es, s ervici n g
a n d m ai nt e n a nc e i n o p er ati o n), or t o c o m p ar a bl e st a n d ar ds i n his o w n
c o u ntry.

PI N T S C H B U B E N Z E R S er vi c e

T hi s  i n cl u d e s  t h e  v erifi c ati o n  of  t h e  br a k e  s el e cti o n,  if  r e q uir e d.
A d et ail e d q u esti o n n air e is pr ovi d e d f or t his p ur p os e. I nst all ati o n a n d
c o m mi s si o ni n g o n- sit e b y PI N T S C H B U B E N Z E R s er vi c e e n gi n e er s i s 
p ossi bl e. Dr a wi n gs as D W G/ D XF fil es f or y o ur e n gi n e eri n g d e p art m e nt
ar e av ail a bl e u p o n r e q u est.

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 4  S eit e 4 0



E 3

R e v. 0 1- 1 0

Dr u m Br a k e T y p e E B N
Di m e n si o n s ( DI N 1 5 4 3 5) a n d t e c h ni c al d at a

E B N 2 0 0- 2 3/ 5

E B N 2 0 0- 3 0/ 5

E B N 2 0 0- 5 0/ 6

E B N 2 5 0- 2 3/ 5

E B N 2 5 0- 3 0/ 5

E B N 2 5 0- 5 0/ 6

E B N 2 5 0- 8 0/ 6

E B N 3 1 5- 3 0/ 5

E B N 3 1 5- 5 0/ 6

E B N 3 1 5- 8 0/ 6

E B N 3 1 5- 1 2 1/ 6

E B N 4 0 0- 5 0/ 6

E B N 4 0 0- 8 0/ 6

E B N 4 0 0- 1 2 1/ 6

E B N 4 0 0- 2 0 1/ 6

E B N 5 0 0- 5 0/ 6

E B N 5 0 0- 8 0/ 6

E B N 5 0 0- 1 2 1/ 6

E B N 5 0 0- 2 0 1/ 6

E B N 6 3 0- 1 2 1/ 6

E B N 6 3 0- 2 0 1/ 6

E B N 6 3 0- 3 0 1/ 6

E B N 7 1 0- 1 2 1/ 6

E B N 7 1 0- 2 0 1/ 6

E B N 7 1 0- 3 0 1/ 6

E d 2 3/ 5

E d 3 0/ 5

E d 5 0/ 6

E d 2 3/ 5

E d 3 0/ 5

E d 5 0/ 6

E d 8 0/ 6

E d 3 0/ 5

E d 5 0/ 6

E d 8 0/ 6

E d 1 2 1/ 6

E d 5 0/ 6

E d 8 0/ 6

E d 1 2 1/ 6

E d 2 0 1/ 6

E d 5 0/ 6

E d 8 0/ 6

E d 1 2 1/ 6

E d 2 0 1/ 6

E d 1 2 1/ 6

E d 2 0 1/ 6

E d 3 0 1/ 6

E d 1 2 1/ 6

E d 2 0 1/ 6

E d 3 0 1/ 6

3 0 0

3 8 0

6 0 0

3 2 0

4 5 0

7 5 0

1 2 0 0

5 4 0

1 0 0 0

1 6 5 0

2 5 0 0

1 1 0 0

1 7 0 0 

2 6 5 0

4 0 0 0

1 0 9 0

1 8 7 0

3 0 1 0

5 1 2 0

3 0 4 0

4 8 7 0

6 2 1 0

3 4 5 0

5 5 1 0

6 9 2 0

5 0 0

5 6 3

9 9 0

1 0 1 5

1 1 2 0

5 0 0

5 7 2

5 8 2

6 6 5

7 9 0

6 8 0

7 9 0

8 3 0

7 5

b 1

2 3 6

2 6 5

9 5

1 1 8

1 5 0

1 9 0

7 0

b 2

2 2 5

2 5 5

9 0

1 1 0

1 4 0

1 8 0

9 6

c

2 5 0

2 8 0

1 1 5

1 4 0

1 6 7

2 1 0

2 0 0

d 1

6 3 0

7 1 0

2 5 0

3 1 5

4 0 0

5 0 0

1 4

d 3

2 7 2 4 0

2 4 02 7

1 8

1 8

2 2

2 2

f

3 0 0

3 3 5

9 0

g

2 2 0

2 4 0

1 0 0

1 1 0

1 4 0

1 7 0

1 5 5

h 1

4 1 0

4 6 0

1 8 5

2 2 5

2 7 0

3 3 0

5

h 2

1 0

1 0

5

5

1 0

1 0

5 5

i

1 7 0

1 9 0

6 5

8 0

1 0 0

1 3 0

1 4 5

k

4 0 0

4 5 0

1 8 0

2 2 0

2 7 0

3 2 5

1 8 5

m

4 5 0

5 2 0

2 0 5

3 0 0

3 1 0

3 7 0

1 0 0

n

1 5 0

2 5 0

1 0 5

1 1 0

1 3 5

1 5 5

7 0

p

2 8 0

2 5 0

9 5

1 3 3

1 6 5

2 1 0

1 0 0

q

1 7 0

4 5 0

1 0 5

2 4 0

2 8 0

3 1 5

1 2

r

2 5

2 5

1 3

1 3

1 5

2 0

1

s 3

2

2

1, 2

1, 2

1, 5

1, 5

2 2

k g

1 9 6

2 6 6

2 8

6 8

8 2

1 2 2

6 6 5

7 0 5

lm a x

1 3 2 0

1 5 1 5

7 7 0

8 1 0

9 2 0

1 0 0 0

9 9 0

1 0 7 5

1 0 6 5

1 2 4 5

1 6 0

1 9 5

e

1 6 0

1 9 5

1 6 0

1 9 5

2 4 0

2 4 0

1 9 5

T hr u st er
t y p e

Br a k e 
t y p e

2 4 0

1 9 5

M B R m a x ( N m)
µ = 0, 4 *

1 1 5

1 3 5

1 6 5

1 9 5

2 4 5

a m a x

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

f = r e q uir e d s p a c e f or 
r e m o vi n g br a k e s h o e pi n

T o p e d g e of m o u nti n g c o n str u cti o n

S hi m pl at e s ( n ot s c o p e of s u p pl y)

*) A v er a g e fri cti o n f a ct or of
st a n d ar d m at eri al c o m bi n ati o n
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E 1 4

R e v. 1 2- 0 6

Dr u m Br a k e T y p e E B H
Di m e n si o n s ( DI N 1 5 4 3 5) a n d t e c h ni c al d at a

Siz e

E B H 2 0 0

E B H 2 5 0

E B H 3 1 5

E B H 4 0 0

E B H 5 0 0

E B H 6 3 0

E B H 7 1 0

T

1 9 0

2 0 0

2 8 8

3 0 5

3 7 0

u p o n r e q u e st

R

5 5

7 5

7 5

1 0 0

1 1 6

Y

9 5

1 0 5

1 2 5

1 4 0

1 7 0

Z

1 9 0

2 1 0

2 5 0

2 8 0

3 4 0

W ei g ht ( k g)

1 7

2 3

3 6

7 0

1 3 0

W = r e q uir e d s p a c e f or r e m o vi n g
br a k e s h o e pi n

*)  A v er a g e fri cti o n f a ct or of st a n d ar d 
m at eri al c o m bi n ati o n

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

a b c d 1 d 2 e f g h i k L m n p q r s u w

6 4 0 7 0 1 1 0 2 0 0 1 4 1 6 5 5 2 0 9 0 1 6 0 5 5 1 4 5
4 0 0

4 8 5

1 9 0

2 2 0
4 5 1 5 1 6 0 8

2 1 0

2 6 5
1 8 0

7 1 0

7 4 5

9 0 1 3 0 2 5 0 1 8 2 0 0 5 9 0 1 0 0 1 9 0 6 5 1 8 0

4 4 0

5 0 5

6 0 0

2 1 0

2 3 5

2 6 0

4 5 1 5
1 6 0

1 9 5

8

2 3 0

2 7 0

3 4 0

2 1 5

8 7 0

9 1 0

1 1 0 1 7 0 3 1 5 1 8 2 4 5 7 3 8 1 1 0 2 3 0 8 0 2 2 0

6 1 0

6 7 0

2 8 0

2 9 0

5 0 2 0

1 6 0

1 9 5

1 0

3 3 0

3 8 0

2 6 5

1 0 1 0

1 0 0 0

1 4 0 2 0 0 4 0 0 2 2 3 0 5 8 4 5 1 4 0 2 8 0 1 0 0 2 7 0
6 9 0

8 7 0

3 0 0

4 0 0

1 3 5 2 5
1 9 5

2 4 0

1 0
3 9 0

4 7 0

3 2 0

1 1 2 0

1 1 1 0

1 8 0 2 5 0 5 0 0 2 2 3 6 0 9 5 4 1 7 0 3 4 0 1 3 0 3 2 5

7 4 0

9 0 0

3 2 0

4 1 0

1 5 0 3 0

1 9 5

2 4 0

1 2

4 2 0

4 9 0

4 0 0

1 1 5

1 3 5

1 6 5

1 9 5

2 4 5

T hr u st er
t y p e

Br a k e
t y p e

M B R m a x ( N m)
µ = 0, 4 *

E B H 2 0 0- 2 3/ 5

E B H 2 0 0- 3 0/ 5

E B H 2 5 0- 2 3/ 5

E B H 2 5 0- 3 0/ 5

E B H 2 5 0- 5 0/ 6

E B H 3 1 5- 2 3/ 5

E B H 3 1 5- 3 0/ 5

E B H 3 1 5- 5 0/ 6

E B H 3 1 5- 8 0/ 6

E B H 4 0 0- 5 0/ 6

E B H 4 0 0- 8 0/ 6

E B H 4 0 0- 1 2 1/ 6

E B H 5 0 0- 5 0/ 6

E B H 5 0 0- 8 0/ 6

E B H 5 0 0- 1 2 1/ 6

E B H 5 0 0- 2 0 1/ 6

E d 2 3/ 5

E d 3 0/ 5

E d 2 3/ 5

E d 3 0/ 5

E d 5 0/ 6

E d 2 3/ 5

E d 3 0/ 5

E d 5 0/ 6

E d 8 0/ 6

E d 5 0/ 6

E d 8 0/ 6

E d 1 2 1/ 6

E d 5 0/ 6

E d 8 0/ 6

E d 1 2 1/ 6

E d 2 0 1/ 6

2 0 0

2 8 0

2 4 0

3 4 0

5 1 0

2 6 0

4 1 0

6 0 0

1 1 2 0

7 0 0

1 4 1 0

2 0 0 0

8 0 0

1 7 5 0

2 2 0 0

4 0 0 0

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 5  S eit e 4 2



E 1 5

R e v. 1 1- 0 3

E n cl o s ur e s
F or dr u m br a k e s t y p e E B N –  Di m e n si o n s a n d e x e c uti o n s

Pl at e t hi c k n e s s = 1, 5 m m

All e n cl o s ur e s ar e pr o vi d e d wit h h a n dl e s

Ot h er di m e n si o n s u p o n r e q u e st

Br a k e
t y p e

A B 1 B 2 C D E H L 1 L 2 M N R m a x

1 5 0
1 8 0

2 1 5

1 3 0 2 0 0 1 1 8 1 0
5 3 0

5 8 0

6 9 0

7 3 0

4 6 0

4 4 0

1 9 5
4 9 5

5 3 5

9 0

1 8 0

1 8 0

2 1 5

1 3 0 2 5 0 1 4 3 1 0

5 3 0

6 1 0

8 1 0

8 4 0

5 6 0

5 4 0

2 2 0

5 9 0

6 2 0

1 1 0

2 2 0

1 8 0

2 1 5

2 6 0

1 7 0 3 1 5 1 7 9 1 2
7 0 0

8 3 0

9 6 0

1 0 3 0
7 0 0 3 2 0

6 4 0

7 1 0
1 4 0

2 6 0

2 1 5

2 6 0

1 8 0 4 0 0 2 0 5 1 2

7 1 0

8 3 0

1 1 0 0

8 0 0

7 8 0

3 2 0 7 8 0 1 8 0

3 2 0 2 8 0 2 4 0 5 0 0 2 6 0 1 2 9 0 0 1 2 8 0 9 3 0 4 0 0 8 8 0 2 3 0

E B N 2 0 0- 2 3/ 5

E B N 2 0 0- 3 0/ 5

E B N 2 0 0- 5 0/ 6

E B N 2 5 0- 2 3/ 5

E B N 2 5 0- 3 0/ 5

E B N 2 5 0- 5 0/ 6

E B N 2 5 0- 8 0/ 6

E B N 3 1 5- 3 0/ 5

E B N 3 1 5- 5 0/ 6

E B N 3 1 5- 8 0/ 6

E B N 3 1 5- 1 2 1/ 6

E B N 4 0 0- 5 0/ 6

E B N 4 0 0- 8 0/ 6

E B N 4 0 0- 1 2 1/ 6

E B N 4 0 0- 2 0 1/ 6

E B N 5 0 0- 1 2 1/ 6

E B N 5 0 0- 2 0 1/ 6

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

N W h e n or d eri n g pl e a s e a d vi s e: Br a k e t y p e, Di m e n si o n “ R 1 a n d R 2 ”.
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E 1 8

R e v. 0 9- 0 2

B a n d Br a k e T y p e B H B
H y dr a uli c p o w er u nit f or o n e or m or e br a k e s

E x a m pl e:

M ot or: 3 k W

P u m p: 9 l/ mi n

Pr e s s ur e: 1 8 0 b ar

T a n k: 3 0 l

T h e  fl o w  di a gr a m  s h o w s  t h e  g e n er al
arr a n g e m e nt of t h e h y dr a uli c p o w er u nit,
i n cl u di n g  h a n d  p u m p  f or  e m er g e n c y  
m a n u al r el e a s e of t h e br a k e s.

T h e t w o s ol e n oi d v al v e s ar e c o n n e ct e d 
dir e ctl y i n p ar all el (r e d u n d a n c y). Aft er t h e
n o mi n al  pr e s s ur e  i s  r e a c h e d,  t h e  i dl er
v al v e s wit c h e s i nt o i dl e r u n ni n g. T h e m ot or
i s c o nti n u o u sl y e n er giz e d. Pr e s s ur e s wit c h,
t e m p er at ur e  s wit c h,  s p a c e  h e at er  a n d
ot h er a c c e s s ori e s ar e a v ail a bl e a s o pti o n s.

H y dr a uli c p o w er u nit li mit

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

N W e s u p pl y a c o m pl et e h y dr a uli c a n d el e ctri c di a gr a m a c c or di n g t o t h e or d er s p e cifi c ati o n wit h e v er y or d er. 

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 5  S eit e 4 4



1 3 5 0 0

1 3 0 0 0

1 2 5 0 0

1 2 0 0 0

1 1 5 0 0

1 1 0 0 0

1 0 5 0 0

1 0 0 0 0

9 5 0 0

9 0 0 0

8 5 0 0

8 0 0 0

7 5 0 0

7 0 0 0

6 5 0 0

6 0 0 0

5 5 0 0

5 0 0 0

4 5 0 0

4 0 0 0

3 5 0 0

3 0 0 0

2 5 0 0

2 0 0 0

1 5 0 0

1 0 0 0

5 0 0

1 4 5 1 7 0 2 0 0 2 3 0 2 6 0 3 0 0 3 6 0 4 0 0

K-
K u

p p
l u

n g

F 1

Fl e xi bl e C o u pli n g T y p e K
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C o u pli n g Siz e

T or si o n all y El a sti c Tri e d a n d Tr u st e d Hi g h P erf or m a n c e R o b u st E a s y M ai nt e n a n c e

PI N T S C H B U B E N Z E R  

is c ertifi e d acc or di n g t o 

DI N E N I S O 9 0 0 1: 2 0 1 5
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F 2

D e s cri pti o n C o u pli n g T y p e K

F o ur c o m p o n e nt st e el c o u pli n g, t or si o n all y el a sti c
a n d p u n ct ur e- pr o of

M ai n F e at ur e s

C o u pli n g h u b s r e a d y b or e d a n d k e y w a y e d 
( pr ef er a bl y a c c. t o DI N 6 8 8 5)

O pti o n s

Tr a n s mi s si o n of t or q u e vi a el a sti c i nt er m e di at e ri n g C o u pli n g h u b s t a p er e d b or e d

C o u pli n g h u b s wit h d o u bl e k e y w a yR e pl a c e m e nt of t h e el a sti c i nt er m e di at e ri n g or t h e
br a k e di s c wit h o ut m o vi n g a n y e q ui p m e nt C o u pli n g h u b s pil ot b or e d

C o u pli n g b al a n c e d a c c or di n g t o I S O 1 9 4 0- Gr a d e: 
G 6. 3

S p e ci al m at eri al f or el a sti c i nt er m e di at e ri n g 
a c c or di n g t o a p pli c ati o n

C o u pli n g wit h o ut br a k e di s c

V a st s el e cti o n of c o u pli n g siz e s a n d br a k e di s c
di a m et er s t o s ati sf y m o st br a ki n g a n d dri v e 
r e q uir e m e nt s

Arr a n g e m e nt of t h e br a k e di s c o n t h e l o a d si d e t o
all o w t h e br a k e t or q u e t o b e m ai nt ai n e d w h e n t h e
m ot or i s di s e n g a g e d

T h e s e c o u pli n g s ar e f or u s e i n a p pli c ati o n wit h 
hi g h d y n a mi c l o a d s

D a m pi n g of p e a k t or q u e s a n d vi br ati o n s a s w ell a s
el e ctri c al i n s ul ati o n b et w e e n m ot or a n d g e ar b o x
ar e f urt h er r e a s o n s f or t h e u s e of t hi s c o u pli n g t y p e

T h e st a n d ar d m at eri al of t h e el a sti c i nt er m e di at e
ri n g ( V k 6 0 D, p ol y ur et h a n e) i s s uit a bl e f or a t e m p-
er at ur e r a n g e of - 3 0˚ C... + 6 0˚ C

A p pli c ati o n s

Di s c di a m et er

Di s c t hi c k n e s s

B or e di a. m ot or si d e

B or e di a. g e ar si d e

C o u pli n g siz e

Or d eri n g E x a m pl e

K 2 3 0 - x  - /5 0 0 3 0 M 8 5 G 9 0

Hi g hl y c orr o si o n r e st a nt Li T e c ® br a k e di s c f or 
l o w m o m e nt of i nt erti a ( s e e F 1 7)

Pl e a s e N ot e

W e s u p pl y a d et ail e d o p er ati n g m a n u al wit h e v er y or d er. C o u pli n g s 
ar e r ot ati n g p arts a n d as s uc h a c ov er m ust b e fitt e d f or t h e pr ev e nti o n
of acci d e nts.

PI N T S C H B U B E N Z E R S er vi c e

T hi s  i n cl u d e s  t h e  v erifi c ati o n  of  t h e  br a k e  s el e cti o n,  if  r e q uir e d.  
A d et ail e d q u esti o n n air e is pr ovi d e d f or t his p ur p os e. I nst all ati o n a n d
c o m mi s si o ni n g o n- sit e b y PI N T S C H B U B E N Z E R s er vi c e e n gi n e er s i s 
p ossi bl e. Dr a wi n gs as D W G/ D XF fil es f or y o ur e n gi n e eri n g d e p art m e nt
ar e av ail a bl e u p o n r e q u est.

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 5  S eit e 4 6



F 3

R e v. 1 2- 0 6

Fl e xi bl e C o u pli n g T y p e K
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

1 4 5

1 8 0 0

6 0 0

3 8 0 0

6 5

9 2

6 4

3 4 4, 5

1 1 0

1 6 6, 5

7 1

6 8

1 5 0

8 4

4 1

0, 3 9 7 3

4 7

0, 6 2 1 9

5 5

0, 9 7 8 1

1 7 0

2 8 5 0

9 5 0

3 4 0 0

7 5

1 1 0

9 0

3 7 4, 5

1 4 0

1 6 6, 5

7 1

6 8

1 5 0

8 4

5 4

0, 6 5 6

6 2

1, 0 1 6

7 1

1, 5 1 3

2 0 0

4 9 5 0

1 6 5 0

3 0 0 0

9 5

1 3 5

1 0 0

4 5 4

1 7 0

2 0 7

8 1

7 7

1 9 0

1 3 2

7 6

0, 8 0 1

8 4

1, 1 5 8

9 3

1, 6 5 5

1 0 5

2, 4 8 4

2 3 0

7 7 4 0

2 5 8 0

2 7 0 0

1 1 0

1 6 0

1 1 5

4 5 8, 5

1 7 0

2 0 7, 5

8 6

8 1

1 9 0

1 3 2

1 1 6

1, 7 8 2

1 2 8

2, 6 1 1

1 4 3

3, 9 8

2 6 0

1 1 9 4 0

3 9 8 0

2 4 0 0

1 2 5

1 8 0

1 4 0

5 1 8, 5

2 1 0

2 1 2, 5

1 0 1

9 6

1 9 5

2 0 6

1 3 9

2, 1 2 3

1 5 0

2, 9 6

1 6 8

4, 3 3

1 8 5

6, 5 6 3

3 0 0

1 7 5 5 0

5 8 5 0

2 2 0 0

1 4 0

2 0 0

1 6 2

5 3 5, 5

2 1 0

2 1 2, 5

1 1 8

1 1 3

1 9 5

4 1 0

1 8 9

4, 7 0 4

2 2 5

6, 9 2

2 5 0

1 0, 5 2

3 6 0

2 9 1 0 0

9 7 0 0

1 7 5 0

1 6 0

2 2 5

2 1 5

6 2 7, 5

2 5 0

2 5 2, 5

1 3 0

1 2 5

2 3 5 *

7 1 0

3 1 1

1 1, 4 9

3 4 2

1 7, 2 1

3 7 6

2 5, 1 6

4 0 0

4 0 0 5 0

1 3 3 5 0

1 7 5 0

1 6 0

2 2 5

2 5 0

6 2 7, 5

2 5 0

2 5 2, 5

1 3 0

1 2 5

2 3 5 *

7 1 0

3 5 4

1 7, 6 9

3 8 9

2 5, 6 5

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

C o u pli n g K ( siz e = d 4 )

M Br m a x. N m

T K N N m

n m a x at m a x. di s c Ø  mi n - 1

d W M m a x. + d W G m a x. m m

D 2 m m

D R m m

L m m

l1 1 m m

l1 2 m m

l6 m m

S 2 m m

C m m

M A N m

3 5 5 x 3 0
W ei g ht

M o m e nt of i n erti a
of t h e c o u pli n g wit h br a k e di s c

W ei g ht s  a n d  m o m e nt s  of  i n erti a  ar e  n ot  bi n di n g,  

r ef erri n g t o t h e m a x. fi ni s h b or e f or t h e siz e s 1 4 5 t o 3 0 0

r e s p e cti v el y f or a fi ni s h b or e of 1 2 0 m m f or t h e si z e s

3 6 0 a n d 4 0 0.

* Di m e n si o n C = 2 3 0 m m at br a k e di s c t hi c k n e s s 4 0 m m

k g

k g m 2

4 0 0 x 3 0

4 5 0 x 3 0

5 0 0 x 3 0

5 6 0 x 3 0

6 3 0 x 3 0

7 1 0 x 3 0

8 0 0 x 3 0

9 0 0 x 3 0

1 0 0 0 x 3 0

M ot or si d e G e ar si d e

Br
ak

e 
di

sc
 d

ia
me

te
r 

d
2
x 

b 1
(

m
m)
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F 4

R e v. 0 9- 0 2

Fl e xi bl e C o u pli n g T y p e K
D e si g n a n d p er mi s si bl e mi s ali g n m e nt s

1  H u b, m ot or si d e

2  H u b, g e ar si d e

3  Br a k e di s c

4 Cl a w ri n g, r e m o v a bl e

5 Cl a w ri n g, r e m o v a bl e

6 El a sti c i nt er m e di at e ri n g

7 S o c k et h e a d s cr e w s

8 S o c k et h e a d s cr e w s

M a x. p er mi s si bl e mi s ali g n m e nt

D e si g n

7 1  4 6 5 3  2 8

N
M e a s ur e Z 1 a n d Z 2 v erti c al a n d h oriz o nt al at a 1 8 0  ̊t ur n. A n g ul ar a n d r a di al mi s ali g n m e nt m a y b e pr e s e nt 
si m ult a n e o u sl y. I n t hi s c a s e, t h e s u m of t h e i n di vi d u al mi s ali g n m e nt s m u st n ot e x c e e d t h e v al u e of t h e n et 
a n g ul ar mi s ali g n m e nt. Pl e a s e r ef er t o m a n u al f or ali g n m e nt d at a.

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 4 8



1 9 0 0 0

1 8 0 0 0

1 7 0 0 0

1 6 0 0 0

1 5 0 0 0

1 4 0 0 0

1 3 0 0 0

1 2 0 0 0

1 1 0 0 0

1 0 0 0 0

9 0 0 0

8 0 0 0

7 0 0 0

6 0 0 0

5 0 0 0

4 0 0 0

3 0 0 0

2 0 0 0

1 0 0 0

5 0 0

0 6 5 0 8 0 9 1 1 1 3 1 5 1 7 1 9
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G e ar C o u pli n g T y p e K B T

T or si o n all y Ri gi d Tri e d a n d Tr u st e d Hi g h P erf or m a n c e R o b u st E a s y M ai nt e n a n c e
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F 6

D e s cri pti o n C o u pli n g T y p e K B T

St e el c o u pli n g wit h s p e ci al t o ot h p att er n

M ai n F e at ur e s

C o u pli n g h u b s r e a d y b or e d a n d k e y w a y e d 
( pr ef er a bl y a c c. t o DI N 6 8 8 5)

O pti o n s

T or q u e tr a n s mi s si o n vi a i nt er n al g e ar e d sl e e v e 
a n d e xt er n al g e ar e d h u b s C o u pli n g h u b s t a p er e d b or e d

C o u pli n g h u b s wit h d o u bl e k e y w a yR e pl a c e m e nt of t h e br a k e di s c or t h e s e al s 
wit h o ut m o vi n g a n y e q ui p m e nt C o u pli n g h u b s pil ot b or e d

C o u pli n g wit h o ut br a k e di s c

B al a n ci n g gr a d e I S O 1 9 4 0 - G 6. 3 i s g u ar a nt e e d f or all 
c o u pli n g p art s

L o w w e ar

Arr a n g e m e nt of t h e br a k e di s c o n t h e l o a d si d e
t o all o w t h e br a k e t or q u e t o b e m ai nt ai n e d w h e n
t h e m ot or i s di s e n g a g e d

Hi g h t e m p er at ur e r e si st a n c e

T h e s e c o u pli n g s ar e f or u s e i n m a c hi n er y w h er e a
t or si o n all y ri gi d t or q u e i s r e q uir e d, e s p e ci all y 
o n fr e q u e ntl y v ar yi n g l o a d s a n d s p e e d s

A p pli c ati o n s

Di s c di a m et er

Di s c t hi c k n e s s

B or e di a. m ot or si d e

B or e di a. g e ar si d e

C o u pli n g siz e

Or d eri n g E x a m pl e

V a st s el e cti o n of c o u pli n g siz e s a n d br a k e di s c 
di a m et er s t o s ati sf y m o st br a ki n g a n d dri v e 
r e q uir e m e nt s

Hi g hl y c orr o si o n r e st a nt Li T e c
®

br a k e di s c f or 
l o w m o m e nt of i nt erti a ( s e e F 1 7)

K B T 11 - x  - /5 0 0 3 0 M 8 5 G 9 0

Pl e a s e N ot e

W e s u p pl y a d et ail e d o p er ati n g m a n u al wit h e v er y or d er. C o u pli n g s 
ar e r ot ati n g p arts a n d as s uc h a c ov er m ust b e fitt e d f or t h e pr ev e nti o n
of acci d e nts.

PI N T S C H B U B E N Z E R S er vi c e

T hi s  i n cl u d e s  t h e  v erifi c ati o n  of  t h e  br a k e  s el e cti o n,  if  r e q uir e d.  
A d et ail e d q u esti o n n air e is pr ovi d e d f or t his p ur p os e. I nst all ati o n a n d
c o m mi s si o ni n g o n- sit e b y PI N T S C H B U B E N Z E R s er vi c e e n gi n e er s i s 
p ossi bl e. Dr a wi n gs as D W G/ D XF fil es f or y o ur e n gi n e eri n g d e p art m e nt
ar e av ail a bl e u p o n r e q u est.

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 5 0



F 7

R e v. 0 9- 0 2

G e ar C o u pli n g T y p e K B T
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

0 6 5

2 0 0 0

8 0 0

3 8 0 0

5 5

8 5

1 4 5

6 8

7 0

1 0 0

1 4 0

1 5 0

1 2 7

3 5

2 1 5

7

1 1 0

1 2

4 3

0, 4 1 5

4 9

0, 6 3 9

5 7

0, 9 9 6

0 8

4 0 0 0

1 6 0 0

3 4 0 0

7 5

1 1 0

1 7 0

8 8

8 5

1 1 8

1 5 4

1 5 0

1 2 7

3 5

2 8 0

1 0

1 4 0

3 0

6 2

0, 7 3

7 0

1, 0 9

7 9

1, 5 8 5

0 9

5 0 0 0

2 0 0 0

2 7 5 0

9 0

1 3 0

2 0 0

1 0 5

9 5

1 3 0

1 6 1

1 9 0

1 6 7

3 5

3 1 0

1 0

1 4 6

1 7

7 9

0, 7 5 2

8 7

1, 1 0 8

9 6

1, 6 0 5

1 0 8

2, 4 3 4

1 2 3

3, 8 0 2

1 1

9 2 5 0

3 7 0 0

2 4 0 0

1 1 0

1 6 0

2 3 0

1 3 0

1 1 0

1 5 1

1 8 6

1 9 0

1 6 7

3 5

3 2 5

1 0

1 6 5

1 9

1 1 9

1, 7 8 3

1 3 1

2, 6 1 1

1 4 6

3, 9 8

1 6 6

6, 2 1 3

1 3

1 5 2 5 0

6 1 0 0

2 1 5 0

1 2 0

1 8 0

2 6 0

1 4 0

1 3 0

1 7 8

2 1 6

1 9 5

1 7 2

3 5

3 5 0

1 0

1 7 0

2 3

1 6 1

2, 9 1 5

1 7 6

4, 2 8 3

1 9 6

6, 5 1 6

2 2 1

1 0, 1 1

1 5

2 7 5 0 0

1 1 0 0 0

2 1 5 0

1 4 0

2 0 0

3 0 0

1 6 2

1 5 5

2 1 3

2 5 4

1 9 5

1 7 2

3 5

3 8 5

1 0

1 9 0

2 4

2 2 9

4, 9 5 5

2 4 8

7, 1 1 8

2 7 4

1 0, 7 8

1 7

3 6 5 0 0

1 4 6 0 0

1 9 0 0

1 6 0

2 2 5

3 6 0

1 8 4

1 7 5

2 3 5

2 8 2

2 3 5

2 1 2

3 5

4 2 5

1 0

2 0 0

2 9

3 1 0

8, 3 5 1

3 3 5

1 1, 9 4

3 6 7

1 7, 6 4

1 9

4 6 0 0 0

1 8 4 0 0

1 9 0 0

1 9 5

2 6 5

4 0 0

2 2 5

1 9 5

2 6 3

3 1 7

2 3 5

2 1 2

3 5

4 7 0

1 0

2 2 0

3 2

3 9 3

1 0, 2 3

4 1 8

1 3, 8 3

4 5 0

1 9, 5 3

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

C o u pli n g K B T

M Br m a x. N m

T K N N m

n m a x  at m a x. di s c Ø  mi n - 1

d G 1 m a x. m m

d G 3 m m

d G 4 m m

d G 5 m m

d M 1 m a x. m m

d M 3 m m

d M 4 m m

lG 1 m m

lG 3 m m

lG 4 m m

lM 1 m m

lM 2 m m

lM 3 m m

lM 4 m m

Br
ak

e 
di

sc
 d

ia
me

te
r 

d
2
x 

b 1
(

m
m)

W ei g ht

M o m e nt of i n erti a
of t h e c o u pli n g wit h br a k e di s c

W ei g ht s  a n d  m o m e nt s  of  i n erti a  ar e  n ot  bi n di n g,  
r ef eri n g t o t h e m a x. fi ni s h b or e. 

k g

k g m 2

G e ar si d e M ot or si d e

7 1 0 x 3 0

3 5 5 x 3 0

4 0 0 x 3 0

4 5 0 x 3 0

5 0 0 x 3 0

5 6 0 x 3 0

6 3 0 x 3 0

8 0 0 x 3 0

9 0 0 x 3 0

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 5 1



F 8

R e v. 0 9- 0 2

G e ar C o u pli n g T y p e K B T
D e si g n a n d p er mi s si bl e mi s ali g n m e nt s

M a x. p er mi s si bl e mi s ali g n m e nt

D e si g n
( e x c e pt K B T 0 6 5)

1  H u b, g e ar si d e

2  H u b, m ot or si d e

3  Br a k e di s c

4 Fl a n g e wit h g e ar e d h u b

5 I nt er n al g e ar e d sl e e v e

6 E n d- c a p wit h O-ri n g ( 6. 1) 
a n d g a s k et ( 6. 2)

9 E n d- c a p s cr e w s

1 1 F a st e ni n g b olt s

1 2 L u b e pl u g s

M e a s ur e Z 1 a n d Z 2 v erti c al a n d h oriz o nt al at a 1 8 0  ̊t ur n. A n g ul ar a n d r a di al mi s ali g n m e nt m a y b e pr e s e nt 
si m ult a n e o u sl y. I n t hi s c a s e, t h e s u m of t h e i n di vi d u al mi s ali g n m e nt s m a y n ot e x c e e d t h e v al u e of t h e n et 
a n g ul ar mi s ali g n m e nt. Pl e a s e r ef er t o m a n u al f or ali g n m e nt d et ail s.

N

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 5 2



4 0 0 0 0

3 8 0 0 0

3 6 0 0 0

3 4 0 0 0

3 2 0 0 0

3 0 0 0 0

2 8 0 0 0

2 6 0 0 0

2 4 0 0 0

2 2 0 0 0

2 0 0 0 0

1 8 0 0 0

1 6 0 0 0

1 4 0 0 0

1 2 0 0 0

1 0 0 0 0

8 0 0 0

6 0 0 0

4 0 0 0

2 0 0 0

1 4 5 1 7 0 2 0 0 2 3 0 2 6 0 3 0 0 3 6 0 4 0 0

N a
b e

 T
y p

 
N

F 1 3

H u b wit h Br a k e Di s c T y p e N + N X

Ma
xi

mu
m 

Br
ak

e 
To

rq
ue

 i
n 

N
m

H u b Siz e

S af e Tri e d a n d Tr u st e d R o b u st E a s y M ai nt e n a n c e

PI N T S C H B U B E N Z E R �

is c ertifi e d acc or di n g t o 
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F 1 4

H u b/ di s c c o m bi n ati o n f or e a s y e x c h a n g e of 
br a k e di s c (t y p e N)

M ai n F e at ur e s

H u b s r e a d y b or e d a n d k e y w a y e d 
( pr ef er a bl y a c c. t o DI N 6 8 8 5)

O pti o n s

Hi g h a c ci d e nt pr e v e nti o n b y f a st e ni n g ri n g,
n o r ot ati n g n ut s (t y p e N)

H u b s wit h t a p er b or e

H u b s wit h d o u bl e k e y w a y

E x c h a n g e of br a k e di s c wit h o ut r e m o vi n g
t h e h u b (t y p e N)

H u b s wit h pil ot b or e

H u b s i n s p e ci al di m e n si o n s

H u b s wit h e xt e n si o n s h aft s ( N s)Si m pl e, o n e- pi e c e d e s g n wit h 2 0 m m 
br a k e di s c t hi c k n e s s f or S B 8. 1 1 + S B 1 7 s eri e s
br a k e s (t y p e N X)

Or d eri n g E x a m pl e

All dri v e s, w h er e t h e br a k e i s n ot l o c at e d b et w e e n
m ot or a n d g e ar b o x, li k e br a k e i n st all ati o n o n t h e 
s e c o n d g e ar b o x s h aft or at t h e m ot or e n d s h aft

A p pli c ati o n s

Or d eri n g E x a m pl e

D e s cri pti o n H u b T y p e N + N X

B al a n ci n g gr a d e I S O 1 9 4 0 - G 6. 3 i s g u ar a nt e e d f or all 
c o u pli n g p art s

Hi g hl y c orr o si o n r e st a nt Li T e c ® br a k e di s c f or 
l o w m o m e nt of i nt erti a ( s e e F 1 7)

Di s c di a m et er

Di s c t hi c k n e s s

B or e di a m et er
V B = pil ot b or e
F B = fi ni s h b or e

H u b siz e

N X 8 4 3 5 5 2 0 F B 4 8-x-

Di s c di a m et er

Di s c t hi c k n e s s

B or e di a m et er
V B = pil ot b or e
F B = fi ni s h b or e

H u b siz e

N 2 0 0 5 0 0 3 0 F B 9 0-x-

Pl e a s e N ot e

W e s u p pl y a d et ail e d o p er ati n g m a n u al wit h e v er y or d er. H u b s wit h
br ak e discs ar e r ot ati n g p arts a n d as s uc h a c ov er m ust b e fitt e d f or t h e
pr ev e nti o n of acci d e nts.

PI N T S C H B U B E N Z E R S er vi c e

T hi s  i n cl u d e s  t h e  v erifi c ati o n  of  t h e  br a k e  s el e cti o n,  if  r e q uir e d.  
A d et ail e d q u esti o n n air e is pr ovi d e d f or t his p ur p os e. I nst all ati o n a n d
c o m mi s si o ni n g o n- sit e b y PI N T S C H B U B E N Z E R s er vi c e e n gi n e er s i s 
p ossi bl e. Dr a wi n gs as D W G/ D XF fil es f or y o ur e n gi n e eri n g d e p art m e nt
ar e av ail a bl e u p o n r e q u est.
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F 1 5

R e v. 1 2- 0 6

H u b wit h Br a k e Di s c T y p e N
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

1 4 5

1 8 0 0

3 8 0 0

6 0

8 5

9 5

1 8 0

1 6 6, 5

1 5 0

8 4

2 8

0, 3 7 8

3 5

0, 6 0 3

4 2

0, 9 5 9

1 7 0

2 8 5 0

3 4 0 0

7 5

1 1 0

1 2 0

1 8 0

1 6 6, 5

1 5 0

8 4

3 7

0, 6 1 2

4 5

0, 9 7 3

5 4

1, 4 6 9

2 0 0

4 9 5 0

3 0 0 0

9 5

1 3 5

1 4 0

2 2 0

2 0 7

1 9 0

1 3 2

4 4

0, 6 5 3

5 2

1, 0 1 1

6 0

1, 5 0 6

7 2

2, 3 3 5

2 3 0

7 7 4 0

2 7 0 0

1 1 0

1 6 0

1 7 0

2 2 0

2 0 7, 5

1 9 0

1 3 2

6 7

1, 5 7 1

7 9

2, 3 9 9

9 5

3, 7 6 8

2 6 0

1 1 9 4 0

2 4 0 0

1 2 5

1 8 0

2 0 0

2 3 0

2 1 2, 5

1 9 5

2 0 6

7 7

1, 6 8 2

8 9

2, 5 1

1 0 5

3, 8 7 9

1 2 4

6, 1 1 2

3 0 0

1 7 5 5 0

2 2 0 0

1 4 0

2 0 0

2 2 0

2 3 0

2 1 2, 5

1 9 5

4 1 0

1 0 9

4, 0 8 1

1 2 8

6, 2 1 3

1 5 3

9, 8 0 8

3 6 0

2 9 1 0 0

1 7 5 0

1 6 0

2 2 5

2 6 0

2 7 5

2 5 2, 5

2 3 5 *

7 1 0

1 8 9

1 0, 4 5 6

2 2 1

1 6, 1 2 3

2 5 7

2 4, 0 7 5

4 0 0

4 0 0 5 0

1 7 5 0

1 6 0

2 2 5

3 0 0

2 7 5

2 5 2, 5

2 3 5 *

7 1 0

2 3 2

1 6, 4 7 3

2 6 7

2 4, 4 2 4

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

H u b N ( siz e = d 4 )

M Br m a x. N m

n m a x at m a x. di s c Ø  mi n - 1

d W m a x. m m

D 2 m m

D 3 m m

L m m

l1 2 m m

C m m

M A N m

3 5 5 x 3 0
W ei g ht

M o m e nt of i n erti a
of t h e h u b wit h br a k e di s c

W ei g ht s  a n d  m o m e nt s  of  i n erti a  ar e  n ot  bi n di n g,  

r ef erri n g t o t h e m a x. fi ni s h b or e f or t h e siz e s 1 4 5 t o 3 0 0

r e s p e cti v el y f or a fi ni s h b or e of 1 2 0 m m f or t h e siz e s 3 6 0

a n d 4 0 0. 

* Di m e n si o n C = 2 3 0 m m at br a k e di s c t hi c k n e s s 4 0 m m

k g

k g m 2

4 0 0 x 3 0

4 5 0 x 3 0

5 0 0 x 3 0

5 6 0 x 3 0

6 3 0 x 3 0

7 1 0 x 3 0

8 0 0 x 3 0

9 0 0 x 3 0

1 0 0 0 x 3 0

Br
ak

e 
di

sc
 d

ia
me

te
r 

d
2
x 

b 1
(

m
m)
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F 1 6

R e v. 1 2- 0 6

H u b wit h Br a k e Di s c T y p e N X
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

W ei g ht

M o m e nt of i n erti a
of t h e h u b wit h br a k e di s c

k g

k g m 2

5 8

8 0

3 8

5, 6

0, 0 2 5

7, 0

0, 0 4 0

8, 5

0, 0 6 0

1 0, 5

0, 0 9 5

1 3, 2

0, 1 5 3

6 4

1 1 0

4 2

6, 2

0, 0 2 6

7, 5

0, 0 4 0

9, 0

0, 0 6 1

1 1, 0

0, 0 9 6

1 3, 7

0, 1 5 3

1 7, 0

0, 2 4 6

2 1, 0

0, 3 9 6

7 4

1 1 0

4 8

8, 1

0, 0 4 1

9, 6

0, 0 6 2

1 1, 6

0, 0 9 6

1 4, 3

0, 1 5 3

1 7, 6

0, 2 4 6

2 1, 6

0, 3 9 6

2 7, 0

0, 6 3 4

3 3, 0

0, 9 5 6

8 4

1 1 0

5 5

8, 6

0, 0 4 2

1 0, 1

0, 0 6 3

1 2, 2

0, 0 9 7

1 4, 9

0, 1 5 4

1 8, 2

0, 2 7 4

2 2, 2

0, 3 9 7

2 7, 7

0, 6 3 5

3 3, 7

0, 9 6 6

9 2

1 4 0

6 0

9, 3

0, 0 4 5

1 0, 8

0, 0 6 6

1 3, 0

0, 1 0 0

1 5, 5

0, 1 5 7

1 8, 9

0, 2 5 0

2 2, 8

0, 4 0 0

2 8, 4

0, 6 3 7

3 4, 4

0, 9 6 9

1 0 0

1 4 0

6 5

1 0, 9

0, 0 4 7

1 2, 4

0, 0 6 7

1 4, 5

0, 1 0 2

1 7, 1

0, 1 5 9

2 0, 5

0, 2 5 2

2 4, 4

0, 4 0 2

3 0, 0

0, 6 3 9

3 6, 0

0, 9 7 0

1 1 4

1 4 0

7 0

1 4, 0

0, 0 7 2

1 6, 2

0, 1 0 7

1 8, 7

0, 1 6 4

2 2, 2

0, 2 5 7

2 6, 0

0, 4 0 7

3 1, 7

0, 6 4 5

3 7, 7

0, 9 7 6

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

*  Hi g h er s p e e d s p o s si bl e b y u si n g 
si nt er e d li ni n g s

H u b N X ( siz e = D 2 )

L m m

d W m a x. m m

3 5 0 0

3 3 0 0

3 0 0 0

2 6 7 5

2 3 8 0

2 1 0 0

1 8 7 5

1 6 5 0

1 5 0 0

3 4 4

3 9 9

4 7 4

5 6 7

6 5 3

7 5 2

8 6 3

9 8 6

1 1 0 0

n m a x. 

mi n - 1*

T h er m al

c a p a cit y k W s

2 0 0 x 2 0

2 2 5 x 2 0

2 5 0 x 2 0

2 8 0 x 2 0

3 1 5 x 2 0

3 5 5 x 2 0

4 0 0 x 2 0

4 5 0 x 2 0

5 0 0 x 2 0

Br
ak

e 
di

sc
 d

ia
me

te
r 

d
2
x t

hi
ck

ne
ss

 (
m

m)
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1 3 5 0 0

1 3 0 0 0

1 2 5 0 0

1 2 0 0 0

1 1 5 0 0

1 1 0 0 0

1 0 5 0 0

1 0 0 0 0

9 5 0 0

9 0 0 0

8 5 0 0

8 0 0 0

7 5 0 0

7 0 0 0

6 5 0 0

6 0 0 0

5 5 0 0

5 0 0 0

4 5 0 0

4 0 0 0

3 5 0 0

3 0 0 0

2 5 0 0

2 0 0 0

1 5 0 0

1 0 0 0

5 0 0

1 1 2 1 4 8 1 6 8 1 9 4 2 1 4 2 4 0 2 6 5 2 9 5 3 3 0 3 7 0 4 1 5

B-
K u

p p
l u

n g

F 1 9

Fl e xi bl e C o u pli n g T y p e B- E B T + B- G B T

Co
nt.

 T
ra

ns
fe

r 
To

rq
ue

 i
n 

N
m

C o u pli n g Siz e

T or si o n all y El a sti c Tri e d a n d Tr u st e d Hi g h P erf or m a n c e R o b u st E a s y M ai nt e n a n c e

PI N T S C H B U B E N Z E R  
is c ertifi e d acc or di n g t o 

DI N E N I S O 9 0 0 1: 2 0 1 5
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F 2 0

D e s cri pti o n C o u pli n g T y p e B- E B T, B- G B T

M ulti c o m p o n e nt G G / G G G fl e xi bl e c o u pli n g

M ai n F e at ur e s

C o u pli n g h u b s r e a d y b or e d a n d k e y w a y e d 
( a c c. t o DI N 6 8 8 5)

O pti o n s

Tr a n s mi s si o n of t or q u e vi a el a sti c i nt er m e di at e ri n g

C o u pli n g h u b s w ut h t a p er b or e

C o u pli n g h u b s wit h t w o k e y w a y

R e pl a c e m e nt of t h e el a sti c i nt er m e di at e ri n g 
wit h o ut m o vi n g a n y e q ui p m e nt ( B- G B T o nl y)

C o u pli n g h u b s wit h pil ot b or e

C o u pli n g b al a n c e d a c c or di n g t o I S O 1 9 4 0- Gr a d e: 
G 6. 3

S p e ci al m at eri al f or el a sti c i nt er m e di at e ri n g 
d e p e n di n g o n a p pli c ati o n

C o u pli n g wit h o ut br a k e dr u m

V a st s el e cti o n of c o u pli n g siz e s a n d br a k e dr u m 
di a m et er s t o s ati sf y m o st br a ki n g a n d dri v e 
r e q uir e m e nt s

I n st all ati o n of t h e br a k e dr u m o n t h e l o a d si d e t o
all o w t h e br a k e t or q u e t o b e m ai nt ai n e d w h e n t h e
m ot or i s di s e n g a g e d

T h e s e c o u pli n g s ar e f or u s e i n m a c hi n er y s u bj e ct e d 
t o hi g h d y n a mi c l o a d

D a m pi n g of p e a k t or q u e s a n d vi br ati o n s ar e 
f urt h er r e a s o n s f or t h e u s e of t hi s c o u pli n g t y p e 

T h e st a n d ar d m at eri al of t h e el a sti c i nt er m e di at e
ri n g i s s uit a bl e f or a t e m p er at ur e r a n g e of 
- 2 0˚ C... + 8 0˚ C

A p pli c ati o n s

C o u pli n g siz e

Dr u m di a m et er

Dr u m wi dt h

B or e di a. m ot or si d e

B or e di a. 
g e ar si d e

C o u pli n g t y p e

Or d eri n g E x a m pl e

B - x - /2 0 0 7 5 M 4 5 G 4 0E B T- 11 2

Pl e a s e N ot e

W e s u p pl y a d et ail e d o p er ati n g m a n u al wit h e v er y or d er. C o u pli n g s 
ar e r ot ati n g p arts a n d as s uc h a c ov er m ust b e fitt e d f or t h e pr ev e nti o n
of acci d e nts.

PI N T S C H B U B E N Z E R S er vi c e

T hi s  i n cl u d e s  t h e  v erifi c ati o n  of  t h e  br a k e  s el e cti o n,  if  r e q uir e d.  
A d et ail e d q u esti o n n air e is pr ovi d e d f or t his p ur p os e. I nst all ati o n a n d
c o m mi s si o ni n g o n- sit e b y PI N T S C H B U B E N Z E R s er vi c e e n gi n e er s i s 
p ossi bl e. Dr a wi n gs as D W G/ D XF fil es f or y o ur e n gi n e eri n g d e p art m e nt
ar e av ail a bl e u p o n r e q u est.
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F 2 1

R e v. 1 2- 0 6

Fl e xi bl e C o u pli n g T y p e B- E B T
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

1 1 2

4 5 0

1 5 0

6 0 0 0

4 8

4 2

7 9

6 8

1 1

6 0

1 2 3, 5

3, 5 ± 1

2 5

9, 1

0, 0 3 8

1 2 8

5 5 0

2 5 0

5 0 0 0

5 5

5 2

9 0

8 5

1 6

7 0

1 4 3, 5

3, 5 ± 1

2 5

1 2, 3

0, 0 4 4

1 4 8

1 0 0 0

3 9 0

4 5 0 0

6 5

5 8

1 0 7

9 4

1 6

8 0

1 6 3, 5

3, 5 ± 1

4 9

2 0, 2

0, 1 1 6

1 6 8

1 6 0 0

6 3 0

4 0 0 0

7 5

7 2

1 2 4

1 1 8

* A

9 0

1 8 3, 5

3, 5 ± 1, 5

4 9

2 6, 4

0, 1 4

3 2, 9

0, 3 5 1 1

1 9 4

2 7 5 0

1 0 5 0

3 5 0 0

8 5

8 5

1 4 0

1 3 8

1 6, 5

1 0 0

2 0 3, 5

3, 5 ± 1, 5

8 5

4 0, 4

0, 3 9

2 1 4

3 3 5 0

1 5 0 0

3 0 0 0

9 5

9 2

1 5 7

1 5 3

* B

1 1 0

2 2 4

4 ± 2

8 5

4 9, 2

0, 4 5

6 3, 4

1, 0 5 6

2 4 0

4 2 0 0

2 4 0 0

2 7 5 0

1 1 0

1 0 2

1 7 9

1 6 8

* C

1 2 0

2 4 4

4 ± 2

8 5

7 2, 6

1, 1 4 5

9 6, 6

2, 7 9 5

2 6 5

8 7 0 0

3 7 0 0

2 5 0 0

1 2 0

1 2 0

1 9 8

1 9 8

2 2

1 4 0

2 8 5, 5

5, 5 ± 2, 5

2 1 0

1 1 6, 8

2, 9 9

2 9 5

9 8 0 0

4 9 0 0

2 2 5 0

1 3 0

1 3 0

2 1 4

2 1 4

* D

1 5 0

3 0 8

8 ± 2, 5

2 1 0

1 3 3, 9

3, 3

1 9 2, 9

8, 6 7

3 3 0

1 0 6 0 0

6 4 0 0

2 0 0 0

1 5 0

1 5 0

2 4 8

2 4 8

* E

1 6 0

3 2 8

8 ± 2, 5

2 1 0

2 3 6, 5

9, 1 5

2 6 4, 5

1 5, 2 6

3 7 0

1 3 5 0 0

8 9 0 0

1 7 5 0

1 7 0

1 7 0

2 7 8

2 7 8

1 5

1 8 0

3 6 8

8 ± 2, 5

2 1 0

3 1 3, 8

1 6, 2 2

4 1 5

1 6 0 0 0

1 3 2 0 0

1 5 0 0

1 9 0

1 8 5

3 1 5

3 0 8

2 5

2 0 0

4 0 8

8 ± 2, 5

2 1 0

3 8 1, 1

1 7, 7 7

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

B- E B T ( = d 5 )

M Br m a x. N m

T K N N m

n m a x mi n - 1

d M 1 m a x. m m

d G 1 m a x. m m

d 3 m m

d 7 m m

C m m

l E m m

L E m m

S 2 m m

M A N m

* A  Di m e n si o n C = 1 9 m m at Ø 2 5 0 m m, 8 m m at Ø 3 1 5 m m

* B  Di m e n si o n C = 1 9 m m at Ø 3 1 5 m m, 1 2, 5 m m at Ø 4 0 0 m m

* C  Di m e n si o n C = 1 8 m m at Ø 4 0 0 m m, 9 m m at Ø 5 0 0 m m

* D  Di m e n si o n C = 3 0 m m at Ø 5 0 0 m m, 5 m m at Ø 6 3 0 m m

* E  Di m e n si o n C = 1 1 m m at Ø 6 3 0 m m, 0 m m at Ø 7 1 0 m m 

2 0 0 x 7 5

2 5 0 x 9 5

3 1 5 x 1 1 8

4 0 0 x 1 5 0

5 0 0 x 1 9 0

6 3 0 x 2 3 6

7 1 0 x 2 6 5

Br
ak

e 
dr

u
m 

di
a

me
te

r 
D

B 
x 

B (
m

m)

W ei g ht

M o m e nt of i n erti a

of t h e c o u pli n g 
wit h br a k e dr u m

k g

k g m 2

G e ar si d e M ot or si d e
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F 2 2

R e v. 1 2- 0 9

Fl e xi bl e C o u pli n g T y p e B- G B T
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

1 1 2

4 5 0

1 5 0

6 0 0 0

4 6

4 2

6 4, 5

6 8

1 1

5 8

1 3 3

1 5 ± 1

2 5

9, 1

0, 0 3 8

1 2 8

5 5 0

2 5 0

5 0 0 0

5 3

5 2

7 4, 5

8 5

1 6

6 8

1 5 4

1 6 ± 1

2 5

1 2, 4

0, 0 4 5

1 4 8

1 0 0 0

3 9 0

4 5 0 0

6 5

5 8

9 2, 5

9 4

1 6

7 8

1 7 6

1 8 ± 1

4 9

2 0, 2

0, 1 2

1 6 8

1 6 0 0

6 3 0

4 0 0 0

7 5

7 2

1 0 4, 5

1 1 8

* A

8 7

1 9 8

2 1 ± 1, 5

4 9

2 6, 4

0, 1 5

3 2, 9

0, 3 5 3

1 9 4

2 7 5 0

1 0 5 0

3 5 0 0

8 5

8 5

1 2 1, 5

1 3 8

1 6, 5

9 7

2 2 1

2 4 ± 1, 5

8 5

4 0, 9

0, 3 9 6

2 1 4

3 3 5 0

1 5 0 0

3 0 0 0

9 5

9 2

1 3 5, 5

1 5 3

* B

1 0 7

2 4 3

2 6 ± 2

8 5

4 9, 2

0, 4 6

6 3, 4

1, 0 6 5

2 4 0

4 2 0 0

2 4 0 0

2 7 5 0

1 0 0

1 0 2

1 4 6

1 6 8

* C

1 1 7

2 6 7

3 0 ± 2

8 5

7 1, 7

1, 1 5 7

9 5, 7

2, 8 0 7

2 6 5

8 7 0 0

3 7 0 0

2 5 0 0

1 1 5

1 2 0

1 6 4

1 9 8

2 2

1 3 7

3 1 0

3 3 ± 2

2 1 0

1 1 5, 9

3, 0 1 4

2 9 5

9 8 0 0

4 9 0 0

2 2 5 0

1 3 0

1 3 0

1 8 1

2 1 4

* D

1 4 7

3 3 4

3 7 ± 2, 5

2 1 0

1 3 3, 7

3, 2 6

1 9 2, 7

8, 6 3

3 3 0

1 0 6 0 0

6 4 0 0

2 0 0 0

1 3 5

1 5 0

2 0 8

2 4 8

* E

1 5 6

3 5 6

4 0 ± 2, 5

2 1 0

2 3 3, 1

9, 1 8 3

2 6 1, 1

1 5, 2 9

3 7 0

1 3 5 0 0

8 9 0 0

1 7 5 0

1 6 0

1 7 0

2 4 1

2 7 8

1 5

1 7 6

3 9 9

4 3 ± 2, 5

2 1 0

3 1 0, 8

1 6, 2 8

4 1 5

1 6 0 0 0

1 3 2 0 0

1 5 0 0

1 8 0

1 8 5

2 7 5

3 0 8

2 5

2 9 6

4 4 1

4 5 ± 2, 5

2 1 0

3 7 9, 5

1 7, 9

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

B- G B T ( = d 5 )

M Br m a x. N m

T K N N m

n m a x mi n - 1

d M 1 m a x. m m

d G 1 m a x. m m

d 2 m m

d 7 m m

C m m

I G m m

L G m m

S 2 m m

M A N m

* A  Di m e n si o n C = 1 9 m m at Ø 2 5 0 m m, 8 m m at Ø 3 1 5 m m

* B  Di m e n si o n C = 1 9 m m at Ø 3 1 5 m m, 1 2, 5 m m at Ø 4 0 0 m m

* C  Di m e n si o n C = 1 8 m m at Ø 4 0 0 m m, 9 m m at Ø 5 0 0 m m

* D  Di m e n si o n C = 3 0 m m at Ø 5 0 0 m m, 5 m m at Ø 6 3 0 m m

* E  Di m e n si o n C = 1 1 m m at Ø 6 3 0 m m, 0 m m at Ø 7 1 0 m m 

2 0 0 x 7 5

2 5 0 x 9 5

3 1 5 x 1 1 8

4 0 0 x 1 5 0

5 0 0 x 1 9 0

6 3 0 x 2 3 6

7 1 0 x 2 6 5

Br
ak

e 
dr

u
m 

di
a

me
te

r 
D

B 
x 

B (
m

m)

W ei g ht

M o m e nt of i n erti a

of t h e c o u pli n g 
wit h br a k e dr u m

k g

k g m 2

G e ar si d e M ot or si d e

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 6 0



F 2 3

R e v. 0 5- 0 8

Br a k e Dr u m s a c c. t o DI N 1 5 4 31
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

d 1 b 1 c d 2 d 3 

pil ot
b or e d

m a x.
r e a d y b or e d

M o m e nt of i n erti a J  W ei g ht  N o mi n al h e at c a p a cit y W n 1 5 0 ( k J)

2 0 0

2 5 0

3 1 5

4 0 0

5 0 0

6 3 0

7 1 0

7 5

9 5

1 1 8

1 5 0

1 9 0

2 3 6

2 6 5

1 0

1 2

1 5

1 7

2 0

2 5

3 0

8 0

9 5

1 1 5

1 3 0

1 5 0

1 7 0

2 0 0

2 0

2 5

3 0

3 5

5 0

5 0

7 0

5 0

6 0

8 0

9 0

1 0 0

1 1 0

1 2 0

0, 0 3 9

0, 1 1 5 6

0, 3 5 8 5

1, 0 6 8 7

3, 1 1 6 2

9, 6 5 6 4

1 8, 4 6 2 7

7, 4

1 3, 7

2 6, 4

4 7, 3

8 5, 3

1 6 1, 7

2 4 3, 1

2 6 4

5 0 2

9 8 2

1 8 0 6

3 3 7 4

6 6 0 2

9 9 9 9

2 7 3

5 1 9

1 0 1 6

1 8 6 9

3 4 9 0

6 8 3 1

1 0 3 4 5

3 7 1

7 0 7

1 3 8 3

2 5 4 4

4 7 5 1

9 2 1 7

1 4 0 8 0

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

k g m 2 k g 
( G G G)

St/ G S  G G  G G G

M at eri al o pti o n s:  G G 2 5

G G G 4 0

St 5 2 w el d e d

C 4 5

W h e n or d eri n g  Br a k e dr u m Ø d 1

pl e a s e i n di c at e:  M at eri al

B or e Ø d 2

T h e br a k e dr u m s c a n b e b al a n c e d o n r e q u e st if or d er e d r e a d y b or e d a n d k e y w a y e d. If r e q u e st e d, br a k e
dr u m s c a n b e m a d e a c c or di n g t o c u st o m er s p e cifi c ati o n s.N

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 6 1



N ot e s

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 6 2



G 1

M o nit ori n g S y st e m V S R 2- S B / C M B 2- S B

t hr u st er str o k e 

<    5 m m

> 2 0 m m

< 5 5 m m

m a xi m u m br a k e p a d

t e m p er at ur e

p a d t hi c k n e s s 

< 5 m m

Vi s u al i n di c ati o n of

air g a p diff er e n c e b et w e e n

di s c a n d p a d s urf a c e b y 

m e a s uri n g t h e t e m p er at ur e

diff er e n c e b et w e e n 

p a d s c a u s e d b y u nil at er al 

p a d r u b bi n g

PI N T S C H B U B E N Z E R  
is c ertifi e d acc or di n g t o 
DI N E N I S O 9 0 0 1: 2 0 1 5

Pr o fi b us C M B 2- S B ( o nly)

S u p ply
1 1 5/ 2 3 0 V A C

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 6 3



G 2

D e s cri pti o n V S R 2- S B / C M B 2- S B

S u p pl y v olt a g e: T h e el e ctr o ni c u nit c a n b e c o n n e ct e d dir e ctl y t o 1 1 0- 2 4 0 V A C s u p pl y v olt a g e. T h e i nt er n al v olt a g e 
s el e ct or s wit c h m u st b e s et b y t h e u s er t o t h e c orr e s- p o n di n g p o siti o n 1 1 5 or 2 3 0 V

T e m p er at ur e s e n s or: A p air of Pt 1 0 0 s e n s or s ( B) m e a s ur e s t h e t e m p er at ur e of t h e e a c h br a k e p a d. If t h e t e m p er at ur e
i s t o o hi g h or if t h e t e m p er at ur e i s u n e q u al fr o m l eft t o ri g ht si d e t h e u nit g e n er at e s a si g n al t h at i s di s pl a y e d i n t h e
p a n el. T hi s r efl e ct e d t o t h e m ai n c o ntr ol pl c if t h e C M B 2- S B u nit i s a d d e d

P a d w e ar s e n s or: If t h e mi ni m u m br a k e p a d t hi c k n e s s i s r e a c h e d, t h e s e n s or s ( A) s e n d a si g n al t o t h e el e ctr o ni c b o x

Di s pl a y: All m e a s ur e d a n al o g u e a n d di git al si g n al s a n d err or m e s s a g e s ar e s h o w n o n t h e di s pl a y i n E n gli s h l a n g u a g e.
Ot h er l a n g u a g e s ar e a v ail a bl e o n r e q u e st. T h e di s pl a y i s r e a d a bl e u n d er dir e ct s u n s hi n e a n d h a s a L E D b a c kli g ht f or
u s e i n a d ar k e n vir o n m e nt, s u c h a s st e el mill s.

K e y p a d: Wit h t h e i nt er n al k e y p a d, t h e u s er c a n a dj u st p ar a m et er s s u c h a s c h a n gi n g t h e t e m p er at ur e di s pl a y fr o m 
C el si u s ( ° C) t o F a hr e n h eit ( ° F) or s etti n g of t h e Pr ofi b u s a d dr e s s

R e s et b utt o n: T h e L E D p u s h b utt o n o n t o p of t h e el e ctr o ni c b o x i n di c at e s a wr o n g br a k e a dj u st m e nt b y a fl a s hi n g r e d
li g ht. Aft er t h e pr o bl e m o n t h e br a k e i s s ol v e d, t h e st at u s of t h e V S R 2- S B / C M B 2- S B c a n b e r e s et t o n or m al o p er ati o n
b y p u s hi n g t h e b utt o n.

Pr o xi mit y s wit c h r el e a s e c o ntr ol: T hi s s wit c h a n d t h e o pti o n al m a n u al r el e a s e s wit c h ar e i n d e p e n d e nt fr o m t h e V S R 2- S B/
C M B 2- S B a n d h a v e t o b e c o n n e ct e d t o t h e c o ntr ol pl c

I n r e s p o n s e t o r e q uir e m e nt s t o si m plif y t h e m ai nt e n a n c e of i n d u stri al br a k e s a n d at t h e s a m e ti m e t o i n cr e a s e t h eir
o p er ati o n al s af et y, PI N T S C H B U B E N Z E R off er s a r etr ofit a bl e, c o m p a ct el e ctr o ni c st at u s i n di c ati o n s y st e m t o b e 
i nt e gr at e d i nt o t h e br a k e a s a n a d diti o n al s af et y d e vi c e

I n d u stri al di s pl a y wit h 4 r o w s of 2 0 c h ar a ct er s f or i n di c ati o n of m e a s ur e m e nt d at a a n d err or m e s s a g e s

M ai n F e at ur e s

C o m m o n p art s f or V S R 2- S B a n d C M B 2- S B

Hi g h a m bi e nt t e m p er at ur e r a n g e – 2 0 ° C ….. + 7 0 ° C

Pr ot e cti o n cl a s s I P 6 6

U p t o 5 m c a bl e l e n gt h fr o m s e n s or t o el e ctr o ni c b o x. ( O pti o n)

Br a k e o p er ati o n c y cl e c o u nt er ( u p t o 1 0 0 Mi o. C y cl e s) 

S u p pl y v olt a g e s el e cti o n s wit c h 1 1 5/ 2 3 0 V A C

O n e c o m m o n err or r el a y c o nt a ct ( V S R 2- S B o nl y)

Pr ofi b u s ( C M B 2- S B o nl y). All s c al e d m e a s ur e s si g n al s a n d err or bit s ar e tr a n sf err e d b y b u s s y st e m t o t h e m ai n c o ntr ol
P L C. N o a n al o g u e i n p ut s i n c o ntr ol P L C ar e r e q uir e d

O pti o n R P M s p e e d s e n s or a v ail a bl e

O pti o n: St ai nl e s s st e el el e ctr o ni c b o x I P 6 6 f or o ut d o or u s e

I nt er n al k e y p a d f or p ar a m et er c h a n g e

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 6 4



G 3

M o nit ori n g S y st e m V S R 2- S B / C M B 2- S B

P er m a n e nt m o nit ori n g of

T hr u st er Str o k e C o nt a ct F or c e
Br a k e F or c e

Li ni n g 
T e m p er at ur e

Li ni n g W e ar Di s c S p e e d
( o pti o n al)

P I N T S C H B U B E N Z E R 

is c ertifi e d acc or di n g t o 

DI N E N I S O 9 0 0 1: 2 0 1 5

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  2 7. 1 0. 1 4  1 6: 2 4  S eit e 6



G 4

D e s cri pti o n V S R 2- S B / C M B 2- S B

Pl e a s e N ot e

All t h es e r e a di n gs ar e l o g g e d by t h e C M B u nit a n d tr a ns mitt e d f or vis u aliz ati o n. Vis u aliz ati o n of s e ns or o ut p ut c a n b e pr ovi d e d  by a st a n d- al o n e 
P C syst e m or by c o m bi ni n g t h e C M B wit h a n existi n g cr a n e o p er ati n g / vis u aliz ati o n syst e m ( e. g. vi a Pr ofi b us).

Str o k e s e n s or: A di git al str o k e s e n s or d et e ct s a n El dr o r e s er v e str o k e < 5 m m or l ar g er t h a n 1 5 m m

R el a y c o nt a ct: A dr y c o nt a ct ( m a x 2 5 0 V 2 A) i s c o n n e ct e d t o t er mi n al s 2 1/ 2 2. It i s cl o s e d i n n or m al st at u s of t h e V S R 2- S B
a n d o p e n, if t h e s y st e m i s i n err or m o d e, or s wit c h e d off

V S R 2- S B p art s

Str o k e s e n s or: T h e di git al str o k e s e n s or of t h e V S R- S B i s r e pl a c e d b y a n a n al o g u e s e n s or t h at m e a s ur e s t h e p o siti o n
of t h e t hr u st er pi st o n r o d. T h e r e s er v e str o k e i s m e a s ur e d a n d c h e c k e d t h at it i s at t h e p erf e ct p o siti o n of 1 0 m m wit h
t h e br a k e i s c o m pl et el y r el e a s e d. T h e m a xi m u m m e a s ur e m e nt r a n g e i s 1 0 0 m m. T h e di git al s e n s or i s still a v ail a bl e a s
a n o pti o n

F or c e s e n s or: O n e l o a d c ell pi n, l o c at e d i n t h e br a k e s h o e, m e a s ur e s t h e c o nt a ct f or c e i n t h e cl o s e d c o n diti o n of t h e
br a k e. T hi s si g n al i s u s e d t o d et e ct a n i n c orr e ct or br o k e n s pri n g s etti n g. T h e si g n al “ c o nt a ct f or c e ” ( m a x. 7 0 k N) i s
c o n v ert e d i n s oft w ar e t o t h e e q ui v al e nt t or q u e v al u e i n N m. S o t h e di s pl a y e d v al u e i n N m c a n b e e a sil y c o m p ar e d wit h
t h e t or q u e v al u e s h o w n o n t h e s pri n g s c al e

Di s c s p e e d R P M s e n s or: F or t hi s o pti o n, a s p e ci al br a k e di s c wit h m ar k s i s n e e d e d. A pr o xi mit y s e n s or c o u nt s t h e i m p ul s e s
p er ti m e p eri o d a n d t h e R P M v al u e i s c al c ul at e d

Pr ofi b u s: All m e a s ur e d d at a ( s c al e d) a n d w ar ni n g si g n al s ar e tr a n sf err e d b y t h e Pr ofi b u s- D P p ort t o t h e m ai n c o ntr ol
P L C. N o e x p e n si v e a n al o g u e i n p ut s ( 6 p c p er br a k e) ar e r e q uir e d i n t h e m ai n P L C. T h e a d dr e s s of t h e D P sl a v e c a n b e
e a sil y s et i n t h e el e ctr o ni c b o x b y a p ar a m et er c h a n g e i n t h e s oft w ar e . U p t o 1 2 6 br a k e s c a n b e c o n n e ct e d t o o n e
Pr ofi b u s m a st er o n t h e m ai n P L C

Si g n al s fr o m br a k e t o m ai n P L C

C M B 2- S B p art s

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 6 6



G 5

R e v. 1 2- 0 6

M o nit ori n g S y st e m V S R 2- S B / C M B 2- S B
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 6 7



G 6

R e v. 0 9- 0 2

M o nit ori n g S y st e m V S R 2- S B / C M B 2- S B
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

V S R 2- S B V er si o n

C M B 2- S B V er si o n

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 6 8



Br a k e C o ntr ol S y st e m B C C 3 0 0 0

C o ntr oll e d, 
s m o ot h br a ki n g

Br a ki n g ti m e a dj u st a bl e
i n d e p e n d e nt of l o a d

S y n c hr o n o u s br a ki n g of
s e v er al c o n v e y or b elt s

I n cr e a s e d lif eti m e of
all dri v e c o m p o n e nt s

Br a k e r e m ai n s
f ail s af e!

H y dr a uli c P o w er U nit

Br a k e

S p e e d E n c o d er

Si g n al “ Dri v e St o p ”
fr o m P L C

Br a ki n g Ti m e A dj u st m e nt

B C C 3 0 0 0
C o ntr oll er

O pti o n:
U P S

C o ntr ol v olt a g e
1 p h a s e 2 4 V D C

S u p pl y v olt a g e
3 p h a s e A C

G 1 1

PI N T S C H B U B E N Z E R  
is c ertifi e d acc or di n g t o 

DI N E N I S O 9 0 0 1: 2 0 1 5

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 6 9



D e s cri pti o n B C C 3 0 0 0

T h e B C C 3 0 0 0 c o ntr ol s y st e m i s t h e i d e al s ol uti o n f or a c o ntr oll e d br a ki n g of dri v e s, e s p e ci all y o n c o n v e y or b elt s. 
B y t h e c o n c e pt of a cl o s e d l o o p c o ntr ol, w h er e b y r at e d s p e e d a n d a ct u al s p e e d ar e i n p er m a n e nt c o m p ari s o n, 
a dri v e c a n b e st o p p e d li n e arl y i n d e p e n d e nt of l o a d al w a y s i n t h e s a m e ( pr e- s el e ct e d) ti m e

M ai n F e at ur e s

T h e br a k e s ar e n or m all y cl o s e d b y t h e s pri n g f or c e. Aft er a cti v ati n g t h e s u p pl y a n d c o ntr ol v olt a g e s a n d t h e 
si g n al “ dri v e st art ” fr o m t h e P L C, t h e h y dr a uli c p o w er u nit o p e n s t h e br a k e s. Aft er s wit c hi n g off t h e dri v e b y 
t h e " dri v e st o p ” si g n al fr o m t h e P L C, t h e c o ntr oll er g e n er at e s a ti m e r a m p f or t h e r at e d s p e e d. B y c o m p ari s o n of r at e d
s p e e d wit h a ct u al s p e e d, t h e c o nt a ct f or c e of t h e br a k e s v ari e s a c c or di n gl y

L e s s str e s s a n d i n cr e a s e d lif eti m e f or all dri v e c o m p o n e nt s b y t h e " s m o ot h ” br a ki n g

S y n c hr o n o u s br a ki n g of s e v er al c o m bi n e d c o n v e y or b elt s, a v oi d s o v erfilli n g of b elt s o n cr o s si n g s d u e t o 
diff er e nt br a ki n g ti m e s

F urt h er m or e, wit hi n c ert ai n li mit s, v ari ati o n s of t h e fri cti o n c o effi ci e nt b et w e e n di s c a n d li ni n g ar e c o m p e n s at e d 
b y t h e c o nti n u o u s c o ntr ol of t h e br a k e c o nt a ct f or c e

F u n cti o n al D e s cri pti o n

A d v a nt a g e s

T h e s y st e m c o n si st s of f o ur c o m p o n e nt s:

I n c a s e of d e cr e a s e d s p e e d r e s ulti n g fr o m l e s s l o a d or i n erti a, t h e c o nt a ct f or c e of t h e br a k e i s r e d u c e d. O n 
o v er s p e e d, t h e s y st e m a ct s vi c e v er s a, i. e. t h e c o nt a ct f or c e i s i n cr e a s e d. At t h e e n d of t h e c y cl e, t h e h y dr a uli c 
pr e s s ur e g o e s t o z er o, a n d t h e dri v e i s h el d wit h f ull br a k e t or q u e

A h y dr a uli c p o w er u nit e q ui p p e d wit h a pr o p orti o n al pr e s s ur e v al v e f or st e pl e s s v ari a bl e o p er ati n g pr e s s ur e

A s p e e d e n c o d er, m e a s uri n g t h e dri v e s p e e d a n d s u b mitti n g it t o t h e c o ntr oll er

T h e c o ntr oll er it s elf, e q ui p p e d a s a n o pti o n wit h a U P S u nit t o e n s ur e t h e cl o s e d l o o p c o ntr ol al s o i n c a s e of 
p o w er c ut- off

O n e or m or e h y dr a uli c c ali p er br a k e s, o p er at e d b y t h e h y dr a uli c p o w er u nit

E x a m pl e:
Pr e- s el e ct e d br a ki n g ti m e: 1 7 s e c o n d s

R at e d s p e e d

A ct u al s p e e d

H y dr a uli c pr e s s ur e

G 1 2

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 7 0



G 1 3

M o nit ori n g S y st e m C M B 2- S F

C yli n d er str o k e

<    2, 5 m m

M a xi m u m br a k e p a d

t e m p er at ur e

C o nt a ct f or c e

Vi s u al i n di c ati o n of

Air g a p diff er e n c e b et w e e n

di s c a n d p a d s urf a c e b y 

m e a s uri n g t h e t e m p er at ur e

diff er e n c e b et w e e n 

p a d s c a u s e d b y u nil at er al 

p a d r u b bi n g

PI N T S C H B U B E N Z E R  
is c ertifi e d acc or di n g t o 

DI N E N I S O 9 0 0 1: 2 0 1 5
Pr o fi b us I N Pr o fi b us O U T

R 1 | R 2 P a d t e m p er at ur e

S 1 | S 2 Str ok e s e ns or

S 3 | S 4 C o nt act f orc e

S 5 | S 6 R el e as e c o ntr ol

S u p ply
1 2 0/ 2 4 0 V A C

R 2 S 2 S 4 S 6

R 1

S 3

S 5

S 1

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 7 1



G 1 4

D e s cri pti o n C M B 2- S F

I n d u stri al di s pl a y wit h 4 r o w s of 2 0 c h ar a ct er s f or
i n di c ati o n of m e a s ur e m e nt d at a a n d err or m e s s a g e s

Hi g h a m bi e nt t e m p er at ur e r a n g e  – 
2 0 ° C ….. + 7 0 ° C  (- 4 ° F ….. 1 5 8 ° F)

Pr ot e cti o n cl a s s I P 6 6

U p t o 5 m c a bl e l e n gt h fr o m s e n s or t o el e ctr o ni c b o x.

Br a k e o p er ati o n c y cl e c o u nt er

S u p pl y v olt a g e s el e cti o n s wit c h 1 1 5/ 2 3 0 V A C

Pr ofi b u s c o n n e cti o n. All s c al e d m e a s ur e si g n al s
a n d err or bit s ar e tr a n sf err e d b y b u s s y st e m t o t h e
m ai n c o ntr ol P L C. N o e x p e n si v e a n al o g u e i n p ut s i n
c u st o m er s P L C ar e r e q uir e d!I nt er n al k e y p a d f or p ar a m et er c h a n g e

M ai n F e at ur e s 

S u p pl y v olt a g e T h e el e ctr o ni c u nit c a n b e c o n n e ct e d
dir e ctl y t o 1 1 0- 2 4 0 V A C ( 5 0/ 6 0 Hz) s u p pl y v olt a g e.
T h e i nt er n al v olt a g e s el e ct or s wit c h m u st b e s et b y
t h e u s er t o t h e c orr e s p o n di n g p o siti o n 1 1 5 or 2 3 0 V

Di s pl a y All m e a s ur e d a n al o g u e a n d di git al si g n al s
a n d err or m e s s a g e s ar e s h o w n o n t h e di s pl a y i n
E n gli s h l a n g u a g e. Ot h er l a n g u a g e s ar e a v ail a bl e
o n r e q u e st. T h e di s pl a y i s r e a d a bl e u n d er dir e ct
s u n s hi n e ( o ut d o or a n d c o nt ai n er cr a n e a p pli c ati o n s)
a n d h a s a L E D b a c kli g ht f or u s e i n a d ar k e n vir o n m e nt,
s u c h a s st e el mill s.  

K e y p a d Wit h t h e i nt er n al k e y p a d, t h e u s er c a n a dj u st
p ar a m et er s s u c h a s c h a n gi n g t h e t e m p er at ur e di s-
pl a y fr o m C el si u s ( ° C) t o F a hr e n h eit ( ° F) or s etti n g
of t h e Pr ofi b u s a d dr e s s.

R e s et b utt o n T h e L E D p u s h b utt o n o n t o p of t h e
el e ctr o ni c b o x i n di c at e s t h at t h e br a k e i s o ut si d e
it s n or m al o p er ati n g p ar a m et er s b y a fl a s hi n g r e d
li g ht. W h e n t h e pr o bl e m o n t h e br a k e i s s ol v e d, t h e
st at u s of t h e C M B 2- S F c a n b e r e s et b y p u s hi n g t h e
b utt o n. T h e u nit c a n n ot b e r e s et u ntil t h e a dj u st m e nt s
ar e m a d e a n d t h e pr o bl e m s ol v e d.

P a d t e m p er at ur e s e n s or A p air of Pt 1 0 0 s e n s or s
( R 1, R 2) m e a s ur e t h e t e m p er at ur e of e a c h br a k e p a d.
If t h e t e m p er at ur e i s t o o hi g h, or u n e q u al b et w e e n
l eft, or ri g ht h a n d si d e t h e u nit g e n er at e s a si g n al
t h at c a n b e s e n s e d b y t h e m ai n c o ntr ol P L C t o w ar n
t h e o p er at or t h at att e nti o n i s r e q uir e d.

C o nt a ct f or c e s e n s or A l o a d c ell l o c at e d i n e a c h
br a k e c yli n d er ( S 3 S 4) m e a s ur e s t h e c o nt a ct f or c e
of t h e s pri n g p a c k. T hi s si g n al i s u s e d t o d et e ct a
s pri n g f ail ur e or m alf u n cti o n of t h e h y dr a uli c s y st e m.

Str o k e s e n s or T h e s e a n al o g u e s e n s or s ( S 1, S 2)
m e a s ur e t h e str o k e of t h e pi st o n. If t h e r at e d str o k e
of 2 m m/ si d e i n cr e a s e s b e y o n d t h e m a xi m u m v al u e
d u e t o p a d w e ar. If t h e v al u e i s hi g h er t h a n 2. 5 m m,
t h e c u st o m er s h o ul d r e a dj u st t h e str o k e b a c k t o 2. 0
m m i n a c c or d a n c e wit h t h e m a n u al.  F ail ur e t o d o
s o c a n r e s ult i n a r e d u c e d br a ki n g p erf or m a n c e.
A g ai n a si g n al bit i s s et t o fl a g t h e pr o bl e m t o t h e
c o ntr ol P L C.

Pr o xi mit y s wit c h r el e a s e c o ntr ol T h e s e 2 s wit c h e s
( S 5 S 6)  ar e i n d e p e n d e nt fr o m t h e C M B 2- S F a n d
h a v e t o b e c o n n e ct e d dir e ctl y t o t h e m ai n c o ntr ol
P L C t o b e a cti v e.

R el a y c o nt a ct A dr y c o nt a ct ( m a x 2 5 0 V 2 A) i s 
c o n n e ct e d t o t er mi n al s 2 1/ 2 2. It i s cl o s e d i n n or m al
st at u s of t h e C M B 2 a n d o p e n, if t h e s y st e m i s i n
err or  m o d e,  or  s wit c h e d  off.  If  n o  Pr ofi- b u s  i s  
a v ail a bl e, t hi s c o nt a ct c a n b e c o n n e ct e d t o m ai n
c o ntr ol P L C i n p ut, t o gi v e a c o m m o n err or si g n al.

Pr ofi b u s All s c al e d m e a s ur e d d at a a n d w ar ni n g
si g n al s ar e tr a n sf err e d b y t h e Pr ofi b u s- D P sl a v e p ort
t o t h e m ai n c o ntr ol P L C. N o e x p e n si v e a n al o g u e 
i n p ut s ( 6 p c s. p er br a k e) ar e r e q uir e d i n P L C. T h e
a d dr e s s of t h e D P sl a v e c a n b e e a sil y s et i n t h e u nit
b y a p ar a m et er c h a n g e i n t h e s oft w ar e. U p t o 1 2 6
br a k e s c a n b e c o n n e ct e d t o o n e Pr ofi b u s m a st er.

P art s of t h e s y st e m

St ai nl e s s st e el el e ctr o ni c b o x I P 6 6 f or o ut d o or u s e

O pti o n s

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 7 2



G 1 5

R e v. 1 2- 0 6

M o nit ori n g S y st e m C M B 2- S F
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 7 3



G 1 6

R e v. 0 9- 0 2

M o nit ori n g S y st e m C M B 2- S F
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 7 4



H 1

R ail Cl a m p s T y p e B S Z

S af e Tri e d a n d Tr u st e d Hi g h P erf or m a n c e R o b u st E a s y M ai nt e n a n c e

PI N T S C H B U B E N Z E R  

is c ertifi e d acc or di n g t o 

DI N E N I S O 9 0 0 1: 2 0 1 5

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  2 7. 1 0. 1 4  1 6: 2 4  S eit e 7



H 2

R ail cl a m p s pri n g a p pli e d

M ai n F e at ur e s

S p e ci al m o u nti n g di m e n si o n s

O pti o n s

A p pl y ti m e: C o nti n u o u sl y a dj u st a bl e 3- 1 2 s e c o n d s H ol di n g f or c e s u p t o 1 0 0 0 k N

L at er al c o m p e n s ati o n ± 2 5 m mR ail cl a m p h y dr a uli c all y r el e a s e d

V erti c al c o m p e n s ati o n ± 2 5 m m

B uff er c o n n e cti o n

R ail s w e e p er

O p er ati o n of s e v er al r ail cl a m p s b y o n e 
h y dr a uli c p o w er u nit

E n cl o s ur e s of st ai nl e s s st e el

H a n d p u m p f or e m er g e n c y r el e a s e

I nt e gr at e d h y dr a uli c p o w er u nit, r e a d y pi p e d 
a n d wir e d t o t er mi n al b o x 

Li mit s wit c h r el e a s e c o ntr ol, m e c h a ni c al or 
pr o xi mit y t y p e

C o n n e cti o n b y fl a n g e o n e n d f a c e ( B S Z/II)

C o n n e cti o n b y fl a n g e o n t o p ( B S Z/III)

St ati c a p pli c ati o n s

H ol di n g f or c e s 1 0 0- 4 0 0 k N

L at er al c o m p e n s ati o n ± 1 0 m m A s st or m br a k e o n all r ail m o u nt e d e q ui p m e nt, 
e. g. cr a n e s, st a c k er s, r e cl ai m er s et c. P arti c ul arl y
w h e n t h e r ail i s m o u nt e d a b o v e d o c k l e v el or a
r ail c h a n n el i s pr o vi d e d

A p pli c ati o n s

R ail cl a m p s of t hi s r a n g e ar e t e st e d b ot h 
m e c h a ni c all y a n d h y dr a uli c all y a n d ar e s et t o 
n o mi n al f or c e. T hi s s etti n g c a n o nl y b e c h a n g e d 
b y t h e m a n uf a ct ur er. O p er ati n g c o n diti o n s ot h er
t h a n d e s cri b e d i n t hi s br o c h ur e r e q uir e t h e 
m a n uf a ct ur er´ s a p pr o v al a n d m a y i nfl u e n c e t h e
f u n cti o n of t h e r ail cl a m p a n d it s c o m p o n e nt s

O p er ati n g R e stri cti o n s

D e s cri pti o n B S Z

H ol di n g f or c e i n k N

M o u nti n g arr a n g e m e nt

L at er al c o m p e n s ati o n

V erti c al c o m p e n s ati o n

Ty p e

Or d eri n g E x a m pl e

B SZ / -3 0 0 II S H

Pl e a s e N ot e

W e s u p ply a d et ail e d o p er ati n g m a n u al wit h ev ery or d er. N ev ert h el ess,
w e w o ul d p oi nt o ut t h at r ail cl a m ps ar e o nly as s af e as t h e s ervici n g a n d
m ai nt e n a nc e p erf or m e d w hil e t h ey ar e i n o p er ati o n. T h e g u ar a nt e e f or
t h e c orr ect f u ncti o ni n g of o ur r ail cl a m ps is t h er ef or e o nly v ali d if t h e
us er a d h er es t o t h e G er m a n DI N st a n d ar d 1 5 0 1 9 p art 1, t a bl e 5. D o n ot
us e r ail cl a m ps as dy n a mic br ak es.

PI N T S C H B U B E N Z E R S er vi c e

T his i ncl u d es t h e i nst all ati o n a n d c o m missi o ni n g o n sit e by PI N T S C H
B U B E N Z E R s ervic e e n gi n e ers, if r e q uir e d. Dr a wi n gs as D W G/ D XF fil es
f or y o ur e n gi n e eri n g d e p art m e nt ar e av ail a bl e u p o n r e q u est.

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 7 6



H 3

R e v. 1 0- 0 8

R ail Cl a m p B S Z /II
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

Ty p e k N

H ol di n g
f or c e

B S Z 2 5/II

B S Z 5 0/II

B S Z 7 5/II

B S Z 8 0/II

B S Z 1 0 0/II

B S Z 1 2 0/II

B S Z 1 4 0/II

B S Z 1 5 0/II

B S Z 2 0 0/II

B S Z 2 5 0/II

B S Z 3 0 0/II

B S Z 4 0 0/II

2 5

5 0

7 5

8 0

1 0 0

1 2 0

1 4 0

1 5 0

2 0 0

2 5 0

3 0 0

4 0 0

A

6 5 0

6 5 0

6 5 0

6 9 0

6 9 0

6 9 0

6 9 0

8 8 0

8 8 0

8 8 0

8 8 0

8 8 0

B

7 4 5

7 4 5

7 4 5

7 5 5

7 5 5

7 5 5

7 5 5

7 9 0

7 9 0

7 9 0

7 9 0

7 9 0

C

2 9 5

2 9 5

2 9 5

4 7 0

4 7 0

4 7 0

4 7 0

5 7 5

5 7 5

5 7 5

5 7 5

5 7 5

D

5 0 0

5 0 0

5 0 0

5 0 0

5 0 0

5 0 0

5 0 0

8 0 0

8 0 0

8 0 0

8 0 0

8 0 0

E

1 2 0

1 2 0

1 2 0

1 3 3

1 3 3

1 3 3

1 3 3

1 2 0

1 2 0

1 2 0

1 2 0

1 2 0

F

1 0 5

1 0 5

1 0 5

1 0 0

1 0 0

1 0 0

1 0 0

9 0

9 0

9 0

9 0

9 0

G

1 7

2 1

2 1

2 1

2 6

2 6

3 0

3 0

3 3

3 3

3 3

3 3

H

8 2 0

8 2 0

8 2 0

1 0 6 0

1 0 6 0

1 0 6 0

1 0 6 0

1 1 7 0

1 2 1 0

1 2 1 0

1 2 1 0

1 2 1 0

J

3 0 5

3 0 5

3 0 5

4 1 5

4 1 5

4 1 5

4 1 5

3 5 8

3 5 8

3 5 8

3 5 8

3 5 8

n

6

6

6

8

8

8

8

8

8

8

8

8

K

1 5

2 0

2 0

2 5

2 5

2 5

2 5

2 5

2 5

2 5

2 5

2 5

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

L at er al c o m p e n s ati o n ± 1 0 m m

Di m e n si o n s D, E, F, G, n a n d J
b y c u st o m er d at a or b y t a bl e

n = Q u a ntit y of fi xi n g h ol e s

C o n n e cti o n i n c o m bi n ati o n wit h a fl a n g e o n t h e e n d f a c e

G ui d e r oll er s

H a n d p u m p

P o w er u nit

63

73

83

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 7 7



H 4

R e v. 1 0- 0 8

R ail Cl a m p B S Z /II- S H
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

Ty p e k N

H ol di n g
f or c e

B S Z 8 0/II

B S Z 1 0 0/II

B S Z 1 2 0/II

B S Z 1 4 0/II

B S Z 1 5 0/II

B S Z 2 0 0/II

B S Z 2 5 0/II

B S Z 3 0 0/II

B S Z 4 0 0/II

8 0

1 0 0

1 2 0

1 4 0

1 5 0

2 0 0

2 5 0

3 0 0

4 0 0

A

8 8 0

8 8 0

8 8 0

8 8 0

8 8 0

8 8 0

8 8 0

8 8 0

8 8 0

B

8 6 5

8 6 5

8 6 5

8 6 5

9 1 0

9 1 0

9 1 0

9 1 0

9 1 0

D

8 0 0

8 0 0

8 0 0

8 0 0

8 0 0

8 0 0

8 0 0

8 0 0

8 0 0

E

1 2 0

1 2 0

1 2 0

1 2 0

1 2 0

1 2 0

1 2 0

1 2 0

1 2 0

F

8 0

8 0

8 0

8 0

9 0

9 0

9 0

9 0

9 0

G

2 6

2 6

3 0

3 0

3 3

3 3

3 3

3 3

3 3

H

1 0 4 0

1 0 4 0

1 0 4 0

1 0 4 0

1 1 1 5

1 1 1 5

1 1 1 5

1 1 1 5

1 1 1 5

J

3 6 8

3 6 8

3 6 8

3 6 8

3 6 8

3 6 8

3 6 8

3 6 8

3 6 8

n

8

8

8

8

8

8

8

8

8

K

2 5

2 5

2 5

2 5

2 5

2 5

2 5

2 5

2 5

m

7 8 0

8 2 0

8 3 0

8 3 0

1 0 0 0

1 0 6 0

1 0 6 0

1 0 6 0

1 1 0 0

All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

V erti c al c o m p e n s ati o n ± 2 5 m m
L at er al c o m p e n s ati o n ± 2 5 m m

Di m e n si o n s D, E, F, G, n a n d J 
b y c u st o m er d at a or b y t a bl e

n = Q u a ntit y of fi xi n g h ol e s
m = c a. w ei g ht i n k g

Tr a c k r oll er s

P o w er u nit

C o n n e cti o n i n c o m bi n ati o n wit h a fl a n g e o n t h e e n d f a c e

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 7 8



H 5

R e v. 1 0- 0 8

R ail Cl a m p B S Z /III
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a

G ui d e r oll er s

Ty p e k N

H ol di n g
f or c e

B S Z 2 5/III

B S Z 5 0/III

B S Z 7 5/III

B S Z 8 0/III

B S Z 1 0 0/III

B S Z 1 2 0/III

B S Z 1 4 0/III

B S Z 1 5 0/III

B S Z 2 0 0/III

B S Z 2 5 0/III

B S Z 3 0 0/III

B S Z 4 0 0/III

2 5

5 0

7 5

8 0

1 0 0

1 2 0

1 4 0

1 5 0

2 0 0

2 5 0

3 0 0

4 0 0

A

6 4 0

6 4 0

6 4 0

6 0 0

6 0 0

6 0 0

6 0 0

9 0 0

9 0 0

9 0 0

9 0 0

9 0 0

B

6 9 8

6 9 8

6 9 8

7 5 0

7 5 0

7 5 0

7 5 0

8 2 3

8 2 3

8 2 3

8 2 3

8 2 3

C

3 9 0

3 9 0

3 9 0

6 0 0

6 0 0

6 0 0

6 0 0

7 2 0

7 2 0

7 2 0

7 2 0

7 2 0

D

7 0 0

7 0 0

7 0 0

6 6 0

6 6 0

6 6 0

6 6 0

9 5 0

9 5 0

9 5 0

9 5 0

9 5 0

E

1 5 0

1 5 0

1 5 0

1 0 0

1 0 0

1 0 0

1 0 0

1 6 2

1 6 2

1 6 2

1 6 2

1 6 2

F

1 7 5

1 7 5

1 7 5

1 1 0

1 1 0

1 1 0

1 1 0

1 9 0

1 9 0

1 9 0

1 9 0

1 9 0

G

2 2

2 2

2 2

2 6

2 6

2 6

2 6

2 6

2 6

2 6

2 6

2 6

H

6 3 5

6 3 5

6 3 5

6 8 7

6 8 7

6 8 7

6 8 7

7 6 0

7 6 0

7 6 0
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H 6

R e v. 0 9- 0 2

R ail Cl a m p B S Z
H y dr a uli c di a gr a m
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T a n k c a p a cit y:  5 Litr e s

a p pl y               r el e a s e
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H 8

R e v. 0 9- 0 2

R ail Cl a m p B S Z
M o u nti n g a n d r ail p o siti o n

M o u nti n g p o siti o n b uff er a n d r ail s w e e p er

R ail arr a n g e m e nt

B uff er

R ail s w e e p er

R ail a b o v e d o c k l e v elR ail b el o w d o c k l e v el

Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

M o u nti n g p o siti o n h y dr a uli c p o w er u nit

T o p

E n d f a c e

L eft

Ri g ht
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N
W h e n pl a ci n g or d er pl e a s e i n di c at e 
b uff er di m e n si o n s a n d b uff er f or c e.

W h e n pl a ci n g or d er pl e a s e i n di c at e
di m e n si o n s A, B, C a n d D.

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 8 2



I1

G a s- H y dr a uli c B uff er B P

1 0 0 2 4 0 3 6 0 4 8 0 6 0 0 7 2 0 8 4 0 9 6 0 1 0 8 0 1 2 0 0

7 0 0

6 7 5

6 5 0

6 2 5

6 0 0

5 7 5

5 5 0

5 2 5

5 0 0

4 7 5

4 5 0

4 2 5

4 0 0

3 7 5

3 5 0

3 2 5

3 0 0

2 7 5

2 5 0

2 2 5

2 0 0

1 7 5

1 5 0

1 2 5

1 0 0

7 5

5 0

2 5

0

Ma
x. 

Ab
so

rb
in

g 
Ca

pa
cit

y i
n 

k
N

m (
kJ

) /
 
St

ro
ke

Str o k e i n m m

R eli a bl e Effi ci e nt L o w M ai nt e n a n c e R o b u st C o n str u cti o n

B P 5
0

B P 6
3

B P
 8

0
B P

 9
0

B
P 

1 0
0

B
P 

1 1
0

B
P 

1 2
5

PI N T S C H B U B E N Z E R  
is c ertifi e d acc or di n g t o 

DI N E N I S O 9 0 0 1: 2 0 1 5

B E R G B A U- U K-I n n e n- 1 0 1 4 _ pi nt s c h b u b e n z er  1 5. 1 0. 1 4  1 3: 5 6  S eit e 8 3



I2

D e s cri pti o n B P B uff er

E x e c uti o n ( di a m et er)

Str o k e 

M o u nti n g Fl a n g e

E =  B a c k m o u nt e d
F = Fr o nt m o u nt e d

Ty p e

Pi st o n a n d c yli n d er of s p e ci al s e a ml e s s pi p e s

M ai n F e at ur e s 

S p e ci al m o u nti n g arr a n g e m e nt s

O pti o n s

B a c k m o u nt e d or fr o nt m o u nt e d v er si o n s a v ail a bl e Hi g h t e m p er at ur e s e al s

S af et y c h ai nPi st o n s p e ci al h ar d c hr o m e pl at e d

S af et y wir e r o p e

Pr ot e cti v e b ell o w s

S e a w at er r e si st a nt c o ati n g

S p e ci al d e si g n f or c ert ai n a p pli c ati o n s

A s i m p a ct e n er g y a b s or b er o n cr a n e g a ntri e s, 
tr oll e y s, el e v at or s, st a c k er s, r e cl ai m er s a n d ot h er
i n d u stri al a p pli c ati o n s.

I m p a ct s p e e d s e n siti v e d a m pi n g

L o w m ai nt e n a n c e

Or d eri n g E x a m pl e A p pli c ati o n s

B P - -1 0 0 41 0 F

Pl e a s e N ot e

W e s u p ply a d et ail e d o p er ati n g m a n u al wit h ev ery or d er. N ev ert h el ess,
w e w o ul d p oi nt o ut t h at b uff ers ar e o nly as s af e as t h e s ervici n g a n d
m ai nt e n a nc e p erf or m e d  w hil e t h ey ar e i n o p er ati o n. T h e g u ar a nt e e f or
t h e c orr ect f u ncti o ni n g of o ur b uff ers is t h er ef or e o nly v ali d if t h e us er
a d h er es t o t h e i nst all ati o n a n d o p er ati n g m a n u al.

PI N T S C H B U B E N Z E R S er vi c e

T his i ncl u d es t h e v erific ati o n of t h e br ak e s el ecti o n, if r e q uir e d. A d et ail e d
q u esti o n n air e is pr ovi d e d f or t his p ur p os e. I nst all ati o n a n d c o m missi o ni n g
o n-sit e by PI N T S C H B U B E N Z E R s ervic e e n gi n e ers is p ossi bl e. Dr a wi n gs
as D W G/ D XF fil es f or y o ur e n gi n e eri n g d e p art m e nt ar e av ail a bl e u p o n
r e q u est.
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R e v. 0 4- 1 4

B uff er T y p e B P 5 0
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All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

I nt er m e di at e str o k e s ar e a v ail a bl e o n r e q u e st!
* F or str o k e s > 3 5 0 m m: t h e d a m pi n g f or c e i s i niti all y l o w er t h a n t h e m a xi m u m v al u e.
* * R el ati n g t o t h e m a x. p er mi s si bl e d a m pi n g f or c e

Str o k e 
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E n er g y / Str o k e
E / F

k N m ( k J)

6
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1 8

2 4

3 0

3 5

4 1

4 7

5 3

5 7

*  M a x. d a m pi n g f or c e
E / F
k N

1 3 0

I n w ar d
f or c e
k N

5, 5 7

W ei g ht
E / F
k g

9

1 2

1 5

1 8

2 1

2 4

2 7

3 0

3 3

3 6

* * P er m.
a n g ul ar d e v. i n

d e gr e e

4, 6

2, 3

1, 5

1, 4

1, 3

1, 2

1, 1

1, 0

0, 9

0, 9

E / F
A

m m

3 1 0

4 6 0

6 1 0

7 6 0

9 1 0

1 0 6 0

1 2 1 0

1 3 6 0

1 5 1 0

1 6 6 0

F
L

m m

1 6 5

2 1 5

2 6 5

3 1 5

3 6 5

4 1 5

4 6 5

5 1 5

5 6 5

6 1 5

E = B a c k m o u nt e d
F = Fr o nt m o u nt e d

Ty p e E

Ty p e F

Fl a n g e:
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R e v. 0 5- 1 4

B uff er T y p e B P 6 3
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All di m e n si o n s i n m m
Alt er ati o n s r e s er v e d wit h o ut n oti c e

I nt er m e di at e str o k e s ar e a v ail a bl e o n r e q u e st!
* F or str o k e s > 3 5 0 m m: t h e d a m pi n g f or c e i s i niti all y l o w er t h a n t h e m a xi m u m v al u e.
* * R el ati n g t o t h e m a x. p er mi s si bl e d a m pi n g f or c e

Str o k e 
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3 3

4 9
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1 1 8

1 2 7

1 3 5

*  M a x. d a m pi n g f or c e
E / F
k N

1 8 0

I n w ar d
f or c e
k N
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W ei g ht
E / F
k g

1 6

2 2

2 8

3 3

3 9

4 5

5 1

5 7

6 3

6 9

* * P er m.
a n g ul ar d e v. i n

d e gr e e

2, 9

1, 5
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7 6 0

1 0 4 0

1 3 2 0

1 6 0 0

1 8 8 0

2 1 6 0

2 4 4 0

2 7 2 0

3 0 0 0
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R e v. 0 5- 1 4

B uff er T y p e B P 8 0
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* F or str o k e s > 3 5 0 m m: t h e d a m pi n g f or c e i s i niti all y l o w er t h a n t h e m a xi m u m v al u e.
* * R el ati n g t o t h e m a x. p er mi s si bl e d a m pi n g f or c e
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R e v. 0 5- 1 4
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R e v. 0 5- 1 4

B uff er T y p e B P 1 0 0
Di m e n si o n s a n d t e c h ni c al d at a
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k N m ( k J)
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2 2 5

2 6 7
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3 7 7
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*  M a x. d a m pi n g f or c e
E / F
k N
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E / F
k g
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* F or str o k e s > 3 5 0 m m: t h e d a m pi n g f or c e i s i niti all y l o w er t h a n t h e m a xi m u m v al u e.
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R e v. 0 5- 1 4

B uff er T y p e B P 11 0
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