FABRICACION be

por Ricardo VELEZ

Una de las aplicaciones basicas de los desperdicios de madera es su uso como combustible.
Sin embargo, en los Ultimos tiempos el aprovechamiento directo de los mismos presenta grandes
dificu’tades de empleo, almacenamiento y transporte, que han provocado |a retraccién del merca-
do consumidor, satisfecho a la vez por otros productes que no tienen dichos inconvenientes.

Una de las soluciones posibles es | a aglomeraciéon de estos residuos formando piezas, |lamadas
briquetas, para facilitar su manipulacién y mejorar su presentacion.

La briqueta es un taco de residuos de madera, que arde con gran facilidad. Tiene forma cilin-
drica, que conserva aunque se la manipule para transportarla. Esta forma fija se conseguia hace
algunos afies aglutinando la madera con ereosotas residuales de impregnacién u otro productos.
Sin embargo existen actualmente procedimientos que permiten realizar este proceso sin emplear
ningln agente aglomerante que aumentaria enormemente los costes.

La venta de las briquetas plantea pro-
blemas sicolégicos y econdémicos. Es
preciso, a la vez que se comienza la pro-
duccion, convencer a publico por me-
dio de propaganda y demostraciones de
que las briquetas se inflaman répida-
mente, proporcionando mucho calor en
poco tiempo y de que su mango €
limpio y féacil. También es necesario
que los costes de fabricacién sean in-
feriores a los de otros combustibles con
objeto de vencer la competencia que
puedan presentar por su comodidad y
poder calorifico. Esto ultimo es posible
con los procedimientos actuales, dado
el ahorro de materias primas y la auto-
matizacion del proceso que exige muy
poca mano de obra.

La fabricacion de briquetas es una
de las soluciones que se les presenta a
las fabricas que hoy tienen enormes
cantidades de desperdicios cas sin va-
lor y que solo sirven de estorbo. Es
preciso, transformar la madera, dandole
cuaidades competitivas. Las serrerias,
las carpinterias, las fabricas de envases,
etcétera, son las que pueden completar
sus instalaciones con una pequefia plan-
ta de transformacion de desperdicios.

De todas formas es condicion indis-
pensable €l desarrollo del mercado para
estos productos.

Materias primas

Pueden ser serrin, virutas, costeros,
testas, cortezas, ramillas, etc. Es decir,

cualquier tipo de desperdicios, sin exi-
gencia alguna de calidad, lo que con-
tribuye a la baratura de la misma

Proceso de fabricacion

Depende del estado en que se encuen-
tren los desperdicios. La briqueta se
forma por prensado de elementos de
pequefias dimensiones cuya humedad

PRENSA BRIQUETADORA

no sobrepase el 15 %. Es interesante
que esté constituida por una mezcla de
serrin y virutas o adtillas, ya que en-
tonces se forma una masa mas com-
pacta.

S los desperdicios que se emplean
son serrin y viruta procedente de la
elaboracion de la madera, se pueden
prensar directamente. Si no, € preciso




triturarlos previamente y secarlos, Si es
necesario.

Una instalacion completa esta forma-
da por un molino triturador, un seca-
dero y una prensa de briquetar monta-
dos en serie.

Los desperdicios han de ser reduci-
dos inicialmente a particulas de 0 a
5 mm. de longitud. Esta operacién se
hace en un molino triturador. La ma-
teria prima cae desde una tolva sobre
un rodillo giratorio que la arroja contra
otro que gira en sentido contrario. En
la zona situada entre ambos |a tritura-
cién es muy intensa, ya que las velo-
cidades de rotacion se suman y los des-
perdicios sufren un choque cuatro veces
més violento que si se tratara de un
molino centrifugo ordinario. Cuando las
particulas producidas alcanzan el tama-
flo exigido, atraviesan un tamiz y son
aspiradas por un sistema neumético. La
potencia del mismo debe ser tal que
arrastre las particulas en e momento
en gque han sido molidas suficientemen-
te sin que sigan siendo trituradas en
vano. De este modo €l rendimiento del
molino es superior y los gastos por uni-
dad menores.

Como hemos dicho, la calidad y la
clase de las materias primas no son
uniformes. Tampoco sude ser regular
el suministro. Seria por tanto imposible
asegurar una produccion continuay una
cdidad homogénea de las briquetas Si
no se pudiera dosificar la alimentacién
del molino. Es necesario un sistema de
reserva interior desde el que avancen
lentamente los materiales a medida que
Se necesitan.

El serrin y los demés productos que
se mangjan tienen tendencia a taponar
los conductos por dos que pasan, sobre
todo cuando estédn himedos. Por ¢llo se
les hace pasar entre tapices provistos
de vibradores especiales con conmuta-
dores de tiempo. Cuando se trata de
materias de mayor resistencia se les
obliga a avanzar por medio de tornillo
sin fin. De este modo el sistema puede
funcionar si se produce una’ interrup-
cion en el suministro de materiales:

Para facilitar la formacion de las bri-
quetas y mejorar su calidad, conviene,
como hemos dicho, que los materiales
tengan una humedad inferior al 15 por
100 (para: algunas especies debe ser
menor del 10 por 100). Para conseguir
este grado de humedad debe existir en

CARACTERISTICAS DE LAS MAQUINAS Y BRIQUETAS

Tipo de prensa f
‘%—_
101 151 154 E 412 E pesada
Dimensiones en m m|
Briquetas:
O e 5 65,5-76 63.576 83114
Longitud ... ... ... 6,4-51 12,7-76,2 22-250 25-250 25-305
Capacidad horaria en|
toneladas métricas ...| 0,11-0,18 0,23-0,36 0,72-1,0 1,40-2,18 140218
Motor, principal ... ... CV. 25 CV. 50 GV 75 CV. 100 C V.
Auxiliar ... ... ... ... . ICV. |t 1/acv.f11/2CV. |3112C V.
Dimensiones en m
Longitud ... ... ... ... 18 1,83 2,44 244 4,55
Altura .. 12 122 1,52 1,52 213
Ancho oa 0,91 12 1,83 213
SECADEROS
Tipo de secadero
302 RTB 502 RTB 1002 RTB
Capacidad horaria en Tm .., .. 0,5 1,0-1,2 2-24
Potencia ««« ... vev ver oo ... 2 cv 20 CV. 40 C.V.
MOLINOS
Tipo de molino
11-490-H 11-650-250 I1-650-502 111-650-502
4 4 4 4
2 x 10-30 2 x 2575 2 X 50125 3 X 50-200
1,570 1,960 1,960 3,060
0,905 1,140 1,140 1,000
0,850 0,850 1,100 1,400
MANO DE OBRA
Tipo de prensa
101 151 154 E 412 E 502
Horas de trabajo por
toneladas métricas ... 12 1 1 1/2 1/2
LAS BRIQUETAS
Resultado del Ensayo
Recién ] Anhidro y
producido  Desecado  Anhidro  sin cenizas
Humedad % ... ... ... ... ... ... 6.4 6.4
Cenizas % ... ... ... ... ... .. 0,8 0,8 0,9
Carbono % ... ... ... e .. 12,4 12,4 13,3 134
Materias volatiles ... ... ... 80,4 80.4 85,8 86,6
Kcal/kg.:
Calorias limite superior ... 4.820 4.820 5.148 5193
Calorias limite inferior ... ... 4.482 4.482 4.828 4.870
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e sistema un secadero continuo en for-
ma de torre, de 12 a 15 metros de d-
tura.

El calor es suministrado por aire ca-
liente y humo, producidos por un que-
madero de desperdicios de madera. El
aire caliente es aspirado a la vez que
las particulas molidas que suben por
un_tubo interior en la torre de secado.
Et descenso se redliza por un conducto
que rodea al anterior. La velocidad en
la torre esta calculada de modo que a
la vez que el aire transporta las par-
ticulas se produzca un secado eficaz.

La salida del secadero conduce a un
ciclén desde donde caen las particulas
a la prensa briquetadora a medida que
van entrando.

Como es légico, en el caso de que
la materia prima sea serrin y viruta,
todo e proceso se reduce a esta Ultima
fase, es decir, alimentacion directa de
la briquetadora a mano o por medio de
la aspiracion de la fabrica, si existe.

Todo este trabajo se puede automa-
tizar grandemente y se realiza con muy
escaso personal. Una instalacion com-

pleta tal como se ha descrito que pro-
duzca 15 Tm. diarias necesita solamen-
te dos equipos de siete obreros, traba-
jando en dos turnos.

Instalaciones

La eleccion de las instalaciones de-
pende del volumen de desperdicios a
transformar y de su estado.

Puede limitarse a la prensa brique-
tadora o bien tener también el molino
y € secadero.

Para fébricas medianas que traten de
aprovechar el serrin y la viruta pro-
ducidos por sus méguinas, es aconseja-
ble la prensa HUMMEL, cuyo rendi-
miento es de 150 a 200 Kg/hora, y que
requiere una potencia de 10 CV. Se
trata de una méquina de pequefias di-
mensiones, 1.300 X 1.000 x 1.250 mm.,
que puede ser fija e incluso movil, con
lo que se la puede desplazar por el pa-
tio donde estén los desperdicios, por
medio de un tractor.

Para fébricas de mayor envergadura
0 empresas que produzcan costeros, et-
cétera, 0 bien tengan explotaciones fo-
restales y deseen aprovechar los resi-
duos de éstas, etc, es mas interesante
e montaje de una instalacién comple-
ta a base de una prensa, un molino y
un secadero adecuado. De todas for-
fas se puede instalar |a prensa solo para
virutas y serrin.

Las caracteristicas de estas maquinas
y de las briguetas quedan descritas en
los cuadros de la pégina anterior.

Inversones

Los precios aproximados de las prensas son los siguientes:

Modelo movil

Modelo fijo ......
Dispositivo triturador.

D.M. 8350
D.M. 8100
D.M. 1130

Los precios de la instalacion se reflejan en el siguiente cuadro:

PRECIOS EN MILES DE PESETAS FOB. SUIZA

11-490-H I11-650-250 11-650-50? 111-650-507
Molinos ... .. . 112 183 274 402
302 RTB 502 RTB 100L RTB
Secaderos ... 346 482 684
101 151 154 E 412 E
Prensas ... ... 348 526 996 1618

Una instalacion completa podria es-
tar formada por los siguientes elemen-
tos, por gemplo: Un molino II — 490
— H, de capacidad horaria superior a

toneladas métricas; un secadero 502
TRB, de capacidad entre 1,00 y 1,20
toneladas métricas, y una prensa 154 E
que produce de 0,72 a 1,00 Tm. de bri-



- quetas a la hora. Con todo ello se pue-
den obtener 8 Tm en un turno con una
. inversion de 1.590.000.

Dado el automatismo de la instala-
cion seria interesante, s el mercado lo
aconsgja, trabajar dos o tras turnos, con
lo quela amortizaciéon seria mucho mas
répida

Edado de la
fabricacion de Briquetas
en Espana

Esta fabricacion fué iniciada en 1957
en Soria con el cardcter de ensayo.
Las vicisitudes que desde esa fecha ha
sufrido el mercado maderero han im-
pedido su ampliacién. Sin embargo, den-
tro de unos meses dicha instalacion pi-
loto serd sust'tuida por una fébrica
completa de briquetas. Esto es posible
debido al auge que d consumo de las
mismas tiene en la regién catalnaa

También es probable que se comien-
ce la produccion de briquetas en Va
{ladolid.

Cualquier industria maderera con pro-
blema de eliminacion de desperdicios
puede montar una seccion de fabrica-
cién de briquetas. Sin embargo es pre-

- ¢iso” No perder de vista los problemas
de introduccién de las mismas en e
mercado.—R. V.



