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Literatursammlung und -auswertung zum Thema "Dynamische Beanspruchung 
von Holz und Holzkonstruktionen" 

i Ziel der Literaturauswertung 
Obwohl auf dem Gebiet der dynamischen Beanspruchung von Holz und Holz
konstruktionen seit dem Ende des 19. Jahrhunderts weltweit eine intensive For
schung betrieben wurde, bestehen weiterhin eine Reihe von ungelösten Pro
blemen. Dabei handelt es sich einerseits um fehlende Kenntnisse über das 
Dauerschwingverhalten von Holz und Holzkonstruktionen und andererseits 
über das Verhalten bei stoßartiger Belastung. 
Bevor detaillierte und spezielle Forschungsvorhaben angegangen werden, ist 
eine ausgedehnte Literatursichtung angebracht, um den Stand der Kenntnisse 
möglichst umfassend festzustellen und daraus gezielte Fragestellungen zu for
mulieren. Diese Literaturrecherche stellt somit einen Ausgangspunkt dar für 
den erweiterten und wirklichkeitsnäheren Einsatz von Holz- und 
Brettschichtholzkonstruktionen im Brückenbau, für Hallen mit Kranbahnen 
sowie bei Anprallasten von Fahrzeugen, Explosionslasten und Erdbebenlasten. 

2 Begriffe 
Nachfolgend sind kurz die wichtigsten Begriffe der Dauerschwingfestigkeit 
angegeben. Für Sonderbegriffe, Versuchsdurchführung und -auswertung sowie 
Sonderprüfverfahren wird auf DIN 50100 "Dauerschwingversuch" verwiesen. 

Dauerschwingfeitjgkejt 
Die Dauerschwingfestigkeit oder Dauerfestigkeit ist der um eine gegebene Mit
telspannung schwingende größte Spannungsausschlag, den eine Probe "unend
lich oft" ohne Bruch und ohne unzulässige Verformung aushält. 

Wechsejfestigkeit 
Die Wechselfestigkeit ist der Sonderfall der Dauerfestigkeit für die Mittelspan
nung Null. Die Spannung wechselt zwischen gleich großen Plus- und Minuswer
ten. Ihr Zahlenwert ist gleich dem der Ober- und Unterspannung. 

Schweljfesti^keit 
Die Schwellfestigkeit ist der Sonderfall der Dauerfestigkeit für eine zwischen 
Null und einem Höchstwert an- und abschwellende Spannung. Die Unterspan
nung ist Null, die Mittelspannung gleich dem Spannungsausschlag und die 
Schwellfestigkeit gleich der Schwingbreite. 
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3 Entwicklungsübersicht 
Tafel 1 (Anlagen 1 und 2) zeigt in einer Kurzübersicht die chronologische Ent
wicklung der Forschung auf dem Gebiet der Dauerschwingfestigkeit von Holz, 
Holzwerkstoffen und Verbindungsmitteln. Die Ergebnisse der einzelnen For
schungsarbeiten werden in einem anschließenden Kapitel dargestellt. 
In den ersten sieben Spalten sind die Arbeiten europäischer Forscher aufge
führt, in der achten Spalte diejenigen außereuropäischer Forscher, wobei der 
Bezug zur Art der Versuche durch Pfeile hergestellt wird. 
Die Art des Versuchsmaterials ist wie folgt gekennzeichnet: 

Vollholz: Vertikalschrift 
Verbindungsmittel und Bauteile: Kursivschrift 
Holzwerkstoffe: Vertikalschrift fett 
Brettschichtholz: Kursivschrift fett 

Deutlich erkennbar ist ein Entwicklungsschwerpunkt im Bereich Vollholz bis 
etwa 1940. Im zweiten Weltkrieg beginnt im Hinblick auf den Flugzeugbau die 
Forschung im Bereich der Holzwerkstoffe. Etwa ab 1960 wird verstärkt Brett
schichtholz und im Zusammenhang damit die Dauerfestigkeit von Leimverbin
dungen und insbesondere Keilzinkenverbindungen untersucht. Später wird wie
der intensiver die Dauerfestigkeit des Vollholzes erforscht, wobei nun Kenn
größen wie Holzfeuchte, Temperatur, Rohdichte, Jahrringbreite oder Elastizi
tätsmodul besondere Berücksichtigung finden. Mechanische Holzverbindungen 
werden etwa ab 1970 in verstärktem Maße untersucht. 

3.1 Versuche zur Dauerschwingfestigkeit von Holz und Holzwerkstoffen 
Nicht alle Literaturstellen, die sich mit der Dauerschwingbeanspruchung von 
Holz und Holzwerkstoffen befassen, eignen sich für eine zahlenmäßige Auswer
tung im Hinblick auf eine statische und/oder dynamische Festigkeit. Diejenigen 
Arbeiten, bei denen eine solche Auswertung möglich war, sind in den Anlagen 3 
bis 12 zusammengestellt und in der Literaturliste 2 entsprechend gekennzeich
net. Darüberhinaus sind die wichtigsten Ergebnisse in Tafel 2. (Anlagen 13 und 
14), Tafel 3 (Anlagen 15 und 16) und Tafel 4 (Anlage 17) - getrennt nach Voll
holz, Holzwerkstoffe und Brettschichtholz - aufgeführt. Innerhalb der Tafeln 2, 
3 und 4 werden die einzelnen Arbeiten nach Holzart bzw. Holzwerkstoffart sor
tiert. Angegeben sind Autor, Jahr der Veröffentlichung und das Verhältnis von 
dynamischer zu statischer Festigkeit nach etwa 106 bis 3 • 106 Lastspielen. 

Vollholz 
Tafel 2 (Anlagen 13 und 14) zeigt eine Zusammenfassung der Ergebnisse von 
Dauerschwingversuchen mit Nadel- und Laubvollholz. Das Verhältnis dynami
sche Festigkeit zur statischen Festigkeit liegt bei reiner Biegewechselbeanspru-
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chung zwischen 0,22 und 0,44 (Mittelwert: 0,30). Für Laubhölzer ergibt sich ein 
Wert zwischen 0,25 und 0,30 bei deutlich höheren statischen Festigkeiten. 
Bei Biegeschwellbeanspruchung werden Verhältniswerte zwischen 0,38 und 0,54 
gefunden, während bei Zug- oder Druckschwellen Werte zwischen 0,50 und 0,75 
angegeben werden. 
Eine ausführlichere Übersicht über die Arbeiten mit Vollholz zeigen die Anla
gen 3 bis 7. 

Holzwerkstoffe 
In Tafel 3 (Anlagen 15 und 16) sind die Ergebnisse der Untersuchungen an 
Holzwerkstoffen zusammengefaßt. Es wurden Literaturstellen über die folgen
den Holzwerkstoffarten ausgewertet: 

Schichtholz 
Preßsperrholz 
Preßsternholz 
Preßvollholz 
Holzfaserhartplatten mit unterschiedlichen Bindemittelgehalten 
Spanplatten. 

Obwohl die statischen Festigkeiten bei Biege-, Zug-, Druck- und Scherbean
spruchung bei den verschiedenen Holzwerkstoffarten sehr unterschiedliche 
Werte aufweisen, sind zwischen den Verhältniswerten dynamische zur stati
schen Festigkeit keine großen Unterschiede festzustellen. 
Für die angegebenen Belastungsarten wurden folgende Verhältniswerte gefun
den (Kleinstwert - Mittelwert - Größtwert): 
reines Biegewechseln (21 Werte): 0,17 - 0,22 - 0,27 
reines Zug-Druck-Wechsein (4 Werte): 0,24 - 0,29 - 0,33 
reines Zugschwellen (15 Werte): 0,35 - 0,44 - 0,52 
reines Druckschwellen (2 Werte): 0,64 - 0,65 
reines Scherschwellen (4 Werte): 0,40 - 0,41 - 0,45 

Die Bruchlastspielzahlen lagen bei etwa 107. Wie beim Vollholz sind die Ver
hältniswerte bei Schwellbeanspruchung deutlich höher als bei Wechselbean
spruchung. 
Eine ausführliche Darstellung der Ergebnisse in Tabellenform zeigen die 
Anlagen 8 bis 10. 

Brettschichtholz 
Tafel 4 (Anlage 17) zeigt die Kurzfassung der Auswertung von 4 gefundenen 
Literaturstellen, während in den Anlagen 11 und 12 die ausführliche Auswer
tung dargestellt ist. Es wurde vorwiegend die Wirkung reiner Biegeschwellbela-
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stung untersucht. Obwohl bei den einzelnen Forschungsarbeiten große Unter
schiede im Versuchsprogramm und in der Lasteinleitung bestanden und 4 ver
schiedene Holzarten untersucht wurden, liegen die Verhältniswerte dynamische 
zur statischen Festigkeit bis auf eine Ausnahme zwischen 0,50 und 0,64. Dies 
deutet auf eine höhere dynamische Beanspruchbarkeit des Brettschichtholzes 
im Biegeschwellbereich im Vergleich zum Vollholz hin. 

3.2 Versuche zur Dauerschwingfestigkeit von Holzverbindungsmitteln und 
Holzverbindungen 

Eine Zusammenfassung und einheitliche Darstellung von Versuchsergebnissen 
im Bereich Holzverbindungen ist wegen der unterschiedlichen Zielsetzungen, 
Versuchsdurchführung und -auswertung schwieriger als bei Holz oder Holz
werkstoffen. So ist zum einen die Lastspielzahl bei den unterschiedlichen Arbei
ten verschieden, zum anderen beziehen manche Autoren die dynamische Trag
fähigkeit auf zulässige Werte, andere auf die statische Tragfähigkeit. 
Die wichtigsten Ergebnisse sind in Tafel 5a (Anlage 18) und Tafel 5b (Anlage 
19) zusammengefaßt. Tafel 5a zeigt Versuchsergebnisse von Dauerschwingver
suchen mit mechanischen Verbindungen, Tafel 5b diejenigen mit Leimverbin
dungen. 
Eine umfassendere Auswertung und Beschreibung der Versuche zeigen die 
Anlagen 20 bis 22 für mechanische und 23 bis 24 für Leimverbindungen. 

3.3 Versuche zur Dauerschwingfestigkeit von Holzbauteilen 
Zur Dauerschwingbeanspruchung von Holzbauteilen konnten lediglich drei 
Literaturstellen gefunden werden. Bei sämtlichen Versuchsreihen wurde die sta
tische Resttragfähigkeit nach vorangegangener dynamischer Beanspruchung 
bestimmt. Gaber führte 1935 Versuche an genagelten Biegeträgern mit Spann
weiten von 4,50 m und 5,50 m durch. Möhler und Maier untersuchten 1968-1971 
verschiedene, nachgiebig verbundene Biegeträger. Als Verbindungsmittel wur
den Nägel, Stabdübel und Nagelplatten verwendet. Fachwerkträger mit ein-
bzw. aufgeleimten Knotenplatten wurden 1981 von Kufner und Spengler 
geprüft. Zusammenfassend gilt für alle geprüften Holzbauteile, daß eine Biege-
schwellbeanspruchung in Höhe der zulässigen Last mit etwa 105 bis 2 • 105 
Lastspielen sich nicht nachteilig auf die statische Resttragfähigkeit auszuwirken 
scheint. 
Die Beschreibung der Bauteilversuche und die Versuchsergebnisse sind tabella
risch in den Anlagen 25 und 26 zusammengefaßt. 
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3.4 Versuche zur Stoßbeanspruchung von Holz und Holzwerkstoffen 
Da die Versuchsmethoden bei Stoßbeanspruchung weltweit sehr unterschiedlich 
sind, ist eine vergleichende Auswertung der vorliegenden Versuchsergebnisse 
nicht möglich. In Tabelle 1 (Anlage 27) wird eine Übersicht über wichtige 
Normprüfungen zur Ermittlung der Schlagarbeit von Holz und Holzwerkstoffen 
gegeben, die aus Schwab und Gyamfi [176] entnommen wurde. 
In den Anlagen 28 bis 34 sind die wesentlichen Versuchsergebnisse der aufge
fundenen Forschungsarbeiten angegeben und die Art der Versuche ist kurz 
beschrieben. Eine Unterteilung der Tabellen nach Holz, Holzwerkstoffen und 
Holzverbindungen wurde wegen der kleinen Anzahl der Versuche nicht vorge
nommen. 

4 Literaturverzeichnis 
Alle aufgefundenen Literaturstellen, die eine dynamische Beanspruchung von 
Holz, Holzwerkstoffen, Holzverbindungen und Holzbauteilen zum Thema 
haben, sind in den nachfolgenden drei Literaturverzeichnissen auf unterschied
liche Art geordnet: 
Im ersten Verzeichnis sind alle Literaturstellen nach Literaturnummern ange
ordnet. Die Nummern wurden ohne ein besonderes Ordnungsschema vergeben. 
Außer der Literaturnummer ist der Autor, das Erscheinungsjahr sowie der 
Anfang des Titels angegeben. 

Das zweite Verzeichnis ist alphabetisch nach Autorennamen geordnet und ist 
das umfangreichste der drei erstellten Verzeichnisse. In der ersten Zeile sind 
Literaturnummern, Autor sowie - falls vorhanden - eine Information über den 
Standort angegeben. Der Schlüssel zur Standortangabe ist weiter unten erläu
tert. Die folgenden vier Zeilen enthalten den Titel und die Quelle der Veröf
fentlichung. Es folgen bis zu drei Zeilen mit Stichwörtern zur Arbeit. Die näch
sten beiden mit A gekennzeichneten Zeilen enthalten diejenigen Nummern von 
Literaturstellen, die in der Arbeit zitiert werden und in diesem Literaturver
zeichnis enthalten sind oder auch eine allgemeine Anmerkung zur zitierten 
Literatur. Die mit B gekennzeichnete nächste Zeile gibt schließlich an, in wel
chen anderen Arbeiten des Literaturverzeichnisses die Arbeit zitiert wird. 
Im dritten Verzeichnis sind die Literaturstellen zunächst nach dem ersten und 
dann weiter nach dem zweiten Stichwort sortiert. Die erste Zeile enthält die Li
teraturnummer, den Autor, das Erscheinungsjahr sowie den Anfang des Titels. 
Die folgenden drei Zeilen enthalten die schon im zweiten Literaturverzeichnis 
angegebenen Stichwörter. Das erste Stichwort ist in der angegebenen Reihen
folge geordnet: 
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- Allgemeines 
- Dauerstand 
- Langzeituntersuchungen 
- Biegeschwell 
- Biegewechsel 
- Druckschwell 
- Scherschwell 
- Scherwechsel 
- Zug-Druck-Wechsel 
- Zugschwell 
- Dauerschwing 
- Dynamische Belastung 
- Normung 
- Schlagbiegefestigkeit 
- Stoßbeanspruchung 
- Stoßbelastung 
- Sonstiges 

Folgende Abkürzungen werden in der Standortangabe verwendet: 
BAD LB Badische Landesbibliothek Karlsruhe 
LB Bibliothek des Lehrstuhls für Ingenieurholzbau und 

Baukonstruktionen, Universität Karlsruhe 

U B G 

U B K A 
U B H 
U B W 
UBS 

Universitätsbibliothek Karlsruhe 
Universitätsbibliothek Hannover 
Universitätsbibliothek Wuppertal 
Universitätsbibliothek Stuttgart 
Universitätsbibliothek Göttingen 

ZDB Zeitschriften Datenbank über UB H 
FORST bezogen über ZDB 

bezogen über ZDB NZN 
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Versuche zur Dauerschwingfestigkeit von Vollholz Anlage 3 
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k e i n e 

A n g a be 

J a hr r inglage 
- ii - dichte 

w a r e n ähnlich 
k A k A k A k A 1 47 6 

B i eg e w e c h s e . 17 58 
t 13 80 
x 11 38 

k. A 
6 0 1 0 6 

16 25 1 0 6 

keine n a c h 
125 7 1 0 6 

16 8 10* 
2301 10 13.1 / 0 28 C 476 

bei Risse noch 6 1 0 6 l a s t s p i e l e 

Ot to G r a l 
0 2 ) 1 9 2 8 
Mat P r u f a n s t 
TH Stut tgart 

E i c h e 2 stat • 2 dyn 
P r i s m e n 
10/10/ 20 cm 

lu 1 tt rocken 
geradlasng 
ast f re i 
allseitig sauber 
bearbei tet 

k A Luí t tro cken k A k A 1 52 1 

10 - 2 3 0 
nach IJ« I 0 4 

Steigerung 
um A C > 4 0 

0 017 
» 1 Hubsenken 

pro Minute 

k. A 5 S 1 0 4 ¿ 2 . 2 / 0 81 Ot to G r a l 
0 2 ) 1 9 2 8 
Mat P r u f a n s t 
TH Stut tgart 

T a n n e • M • 

" I I " k A L u l l t r ocken k A k A 36 8 

D r u c k s c h w eil 
1 0 - 16.0 
noch Ng= 1 0 4 

Steigerung 
um a C s 4 0 

0 017 k A. 4 4 10* 3 0 . 9 1 0 84 

K r a e m e r 
17) 1930 
D e u t s c h e V A 
1. L u f t l a h r t eV 
B e r l i n 

A d l e r s h o f 

N u n ba u m 

(Walnut) ) 

je H o l z a r t 
co is Hat, 
1. D r u c k . 
3 / 3 / 9 c m 
I Tor s i o n 
gS 2 S - 3 0 

/ 2 5 0 - 3 0 0 c m 

ca 15 dyn 
4 14 12 m m 
1 t 7 7 . 0 m m 
1 Prulabschni i t 
s o n s t 
t U 3 S -

17 8 mm 
1 > 2 3 6 mm 

gleiche Jahrring
lag e, gut ausge
sucht.getrocknet 
aul 10*/., viel 
Sorgfall 

0 60 

t S V . 

8 1 

t S V . 

- / 55 13 400 ® 
13900 

1570 

D r u c k 
längs 
quer 

68 1 
12 0 

B i e g e 

140 0 

Z ug 

126 0 

Schub 
längs 
quer 

29 9 
15 0 

B i e g e w e c h s e l 

, 37 5 © 
8 4 2 0 
t 54 0 
J 7 S 0 

5 0 
: 3000 
Umdrehungen 
pro Minute 

nicht gebrochen nach 7 7 1 0 6 

1 0 I 0 S 

1 0 1 0 4 

1 0 1 0 1 

4 2 . 0 

Pdyn'Po 

0 6I 

Pdyn ' P B 

0 30 

Pdyn 'Pz 

0.33 

(Q Kleiner A u s z u g 
(T) E - M o d u l (in der Reihenfolge) 

Zug Biegung 
Druck längs u. quer 
S c h u b 

K r a e m e r 
17) 1930 
D e u t s c h e V A 
1. L u f t l a h r t eV 
B e r l i n 

A d l e r s h o f E s c h e 

je H o l z a r t 
co is Hat, 
1. D r u c k . 
3 / 3 / 9 c m 
I Tor s i o n 
gS 2 S - 3 0 

/ 2 5 0 - 3 0 0 c m 

ca 15 dyn 
4 14 12 m m 
1 t 7 7 . 0 m m 
1 Prulabschni i t 
s o n s t 
t U 3 S -

17 8 mm 
1 > 2 3 6 mm 

" I I -

0 6 S 

• 5 V . 

9 5 

: 5 V . 

- / 5 5 10 5 0 0 
13 200 

1 390 

60 0 
10 0 

122 0 133 0 25 9 
16 5 

B i e g e w e c h s e l 

; 30 0 
: 33 0 
t 36 0 
« 4 5 0 
• 6 0 0 

~ II ~ 

nicht gebrochen 
nicht gebrochen 

noch 10 7 10 6 

noch 3 2 tO 6 

5 0 10 5 

2 3 10 4 

1 0 10* 

3 6 . 0 0 60 0 30 0 27 

K r a e m e r 
17) 1930 
D e u t s c h e V A 
1. L u f t l a h r t eV 
B e r l i n 

A d l e r s h o f 

K i c I c r 

( K e r n ) 

je H o l z a r t 
co is Hat, 
1. D r u c k . 
3 / 3 / 9 c m 
I Tor s i o n 
gS 2 S - 3 0 

/ 2 5 0 - 3 0 0 c m 

ca 15 dyn 
4 14 12 m m 
1 t 7 7 . 0 m m 
1 Prulabschni i t 
s o n s t 
t U 3 S -

17 8 mm 
1 > 2 3 6 mm ~ I I " 

0 65 

: 5 V . 

10 8 

t S V . 

- / 5 5 1 5 800 
1 6 600 
16 4 0 0 

640 
920 

74 8 
6 1 

116 0 170 0 17 0 
4 7 

B i e g e w e c h s e l 

• 33 0 
» 4 2 0 
• 5 0 0 
«72 0 

- I I -

nicht gebrochen noch 5 0 I 0 6 

2 0 10 S 

1 0 10 4 

2 0 10 3 

4 2 . 0 0 S6 0 36 0 25 

K r a e m e r 
17) 1930 
D e u t s c h e V A 
1. L u f t l a h r t eV 
B e r l i n 

A d l e r s h o f 

K i c l e r 

( S p l i n t ) 

je H o l z a r t 
co is Hat, 
1. D r u c k . 
3 / 3 / 9 c m 
I Tor s i o n 
gS 2 S - 3 0 

/ 2 5 0 - 3 0 0 c m 

ca 15 dyn 
4 14 12 m m 
1 t 7 7 . 0 m m 
1 Prulabschni i t 
s o n s t 
t U 3 S -

17 8 mm 
1 > 2 3 6 mm 

- „ - 0 56 

¡ • S V . 

1 1 3 

t 5 V . 

- / 5 S 12 700 
14 100 
14 400 

600 
750 

60 9 
5 4 

95 S 119 9 15 2 
4 7 

B i e g e w e c h s e l 

• 33 0 
• 36 0 
« 4 5 0 
•54 0 

- I I -

nicht gebrochen nach 1 0 10 7 

2 0 1 0 6 

S 0 1 0 4 

1 0 10 4 

3 6 . 0 0 59 0 38 0 30 

K r a e m e r 
17) 1930 
D e u t s c h e V A 
1. L u f t l a h r t eV 
B e r l i n 

A d l e r s h o f 

S p r u c e 

je H o l z a r t 
co is Hat, 
1. D r u c k . 
3 / 3 / 9 c m 
I Tor s i o n 
gS 2 S - 3 0 

/ 2 5 0 - 3 0 0 c m 

ca 15 dyn 
4 14 12 m m 
1 t 7 7 . 0 m m 
1 Prulabschni i t 
s o n s t 
t U 3 S -

17 8 mm 
1 > 2 3 6 mm 

" I i -

0 48 

: 5 V . 

10 8 

•- S V . 

- / s s 14 200 
13 400 

650 

47 3 102.0 114 0 15 6 
4 9 

B i e g e w e c h s e l 

. 27 0 
t 30 0 
• 4 0 0 
• S 0 0 

- „ -
nichl gebrochen l a c h 1 0 10 7 

2 0 1 0 6 

1 0 10 5 

2 0 10 3 

30 .0 0 64 0 30 0 27 

K roe mer 
( I S S 1 
1930 
in (701 

B i r k e 

( B e l u l a 
v e r r u c o s a ) 0 67 140 ( B i e g e w e c h s e l 35 0 0 25 

S c h l y t e r 
I B ) 1931 
Cover nment 
T e s t i n g 
I n s t i t u t 
S t o c khoi m 

F i c h t e 
( S w e d i s h 

Spruce) 

© 2 i S « 1 6 c m 
Prüf bere ich 

1 5 « (4 4 - 5 0 ) 
x 6 0 cm 

®lus B 3 2 
40-50 cm 

Prufb.0 1 S«10cm 
Druck/Biegung 
S 0 x 2 5 x 2 . S c m 

© d y n . Körper 
© S l o t - • -

9 S t a m m e 
aus dem Waid 
ausgesucht 
f e h l e r f r e i 
rel leicht 0 40 " 

10 - 12 

Bnnellh. 
längs / 
l N ] Q u e r 

2750 
2100 

Stoniest 
CNmJ 

4 - 6 12000 

Druck 
längs 

48 0 

Biege 

78 0 

Zug 

100 0 

Schub 

6 S 

Bieg« w t c n i e l 

l 2 3 . 0 
» 2 1 0 

t 19.5 

3 0 0 / M i n . 
i 5 Hz 

3 10 6 l -Verlaut 

S 0 1 0 s 

1 0 1 0 6 

19 5 0 4 1 0 25 

W z 

0 20 

S c h l y t e r 
I B ) 1931 
Cover nment 
T e s t i n g 
I n s t i t u t 
S t o c khoi m K i e l e r 

(Swedish 

P i n e I 

© 2 i S « 1 6 c m 
Prüf bere ich 

1 5 « (4 4 - 5 0 ) 
x 6 0 cm 

®lus B 3 2 
40-50 cm 

Prufb.0 1 S«10cm 
Druck/Biegung 
S 0 x 2 5 x 2 . S c m 

© d y n . Körper 
© S l o t - • -

4 Stamme 
a u s d F l u g 
zeugbau 
50V. imprqgn 
m 90 kg/ro* 
Creosofe Ol 

0 44 " 
1) ove i dry? 

Umig 

10 - 12 
275 0 
2400 

4 - 6 12000 48 0 88 0 I I S 0 7 5 Bieg« w t c n i e l 

«25 0 
»22 5 
' 1 9 S " I I " 3 I0 8 l l -Ver lauf 

5 .0 I 0 ! 

1 0 10 f 

19 5 0 4I 0 .22 0 17 

S c h l y t e r 
I B ) 1931 
Cover nment 
T e s t i n g 
I n s t i t u t 
S t o c khoi m 

F i c h t e 
( S i t k a Spruce) 
U S A 

© 2 i S « 1 6 c m 
Prüf bere ich 

1 5 « (4 4 - 5 0 ) 
x 6 0 cm 

®lus B 3 2 
40-50 cm 

Prufb.0 1 S«10cm 
Druck/Biegung 
S 0 x 2 5 x 2 . S c m 

© d y n . Körper 
© S l o t - • -

2 Stamme 
aus d F l u g 
zeugbau 

I I 
0 40 3600 

2350 
9 13000 48 0 78 0 I I S 0 

Bieg« w t c n i e l 

» 2 2 . 5 
» 2 0 0 
i l 8.5 - I i - 3 I 0 6 II-Verlauf 

5.0 1 0 5 

1 0 I 0 6 

18 5 0 39 0 2 4 0 16 

W e g . l i u s 
(9 I 1933 
H e l s i n k i 
VA d stoatl 
F l u g z e u g 

l i n n Kieler 

Splint leicht 
S p a t h o l z a n -
teil 1 2 - 3 0 V . 
Johr ring breite 
0 4 - 1 0 mm 

0 36 13 0 

n o 
2 7 8 52 2 

B i e g e w e c h s e l > 1 0 7 

16 0 0 31 

wetkes l i n n K i e l e r 
K e r n h o l z 
v G i p l c l 0 46 13 0 43 7 76 3 

B i e g e w e c h s e l > 1 0 7 

24 0 0 31 

l i n n - . f f 
Ker nhol z 
v E r d s t a m m , 

e n d e 
0 47 13 0 44 3 81 7 

B i e g e w e c h s e l > 1 0 7 

28 S 0 35 

l i n n K i e l e r 
K e r n h o l z 

h a r z i g 0 6 2 13 0 58 8 86 3 

B i e g e w e c h s e l > 1 0 7 

3 2 . 0 0 37 
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V o r l a s s e r 

L i l F ' a l ut ni 
O ' l / J a h r 

H o l z a r t V e r s u c h 

A bmessungen 
A n z a h l 

s k o r p e r 

E igenscha t l en 
A u s s e h e n 

R o h d i c h t e 

tg /cm 3) 

F euchtigkeit 

u 

C V . J 

K 11 m o 

l e m p /Feucht 
(C'3 C / . l 

E -Modul 

C N / m m * ] 

s t a t i s e h e F 

L o n g z e i 1 
[ N / m m * ] 

est tqkeit 

K u r z z e i t 
CN/mmZ] 

B e 

A r 1 

c i s t u n a s v e r ^ 

U < t b e i e i c h 

[ N /mm*] 

i j c h e 

Preauenz 

I H z ] 

L a s t s p t 

e r s t e R i s s e 

»lz a h l 
Ng 

B r uch 

D y n a m i s c h e 
F e s t i q k e i t 

t N / m m 2 ] 

n /n 
Dyn stat 

L a n g z e i l Kurzze i t 

B e r n e r k u nq »n 

W e g e l i U S 
(91 in 
V l i n t n (1431 
H « l * i n h i 
1912 

B u k e 
( B e l u l o 
pu bescensl 0 63 1 2 0 1 4 0 0 0 0 

"D 
• l u x 

B S . " 
8 5 

136 130 

r 

12 

B - e g e w e c hse l 

32 0 0 25 

" I I - K a s i e n t l u g e 1 h o l m a u s Ki e (et n h o l 2 m i t S i e g e n a u s B ir k e n s p e r r h o l t Der k l e i n e r « Wer t b e r u h t o u t d e r t u n w o r t e i l h a t t e n F o r m d e s V 
1 

o l m e s b e z ü g l i c h d e r E r rr 

1 I 
u d u n g 15 6 

K o H m a n n 

( 70) 1951 

E s c h e 

0 56 10 6 
B i e g e w e c h s e l 

« 4 0 0 
• 34 0 
«28 0 
« 27 0 
«26 0 

10 ' 
10 4 

10 5 

I O 6 

10' 

« 27.0 

R o t h 
(31 1935 

T H K a r l s r u h e 

E i c h e 6 P r i s m e n 
6 x 6 »16 cm 
6 0 Pr is mc n 
U H U « 40em 

gleichart ig 
a b e r 
ger ing wer t ig 

k A 1 14 k A 5000 -
7 000 

»60 V. 
der 

st a t i s c h e n 

F e s t i g k e i t 

30- 35 

D r u c k s c h w e l l 

zw ischen kl 

Vorspg u 

1 2 zul GQ,! 

z w i s c h e n 

kl Vorsp u 
0 

Sowohl 
80 Hube/Mm 
-= 1 33 Hz 
a l s a u c h 
30 H ü b e / M m 
5 0 5 Hz 

bis z u r b l e i b e n d e 
Z u s a m m e n d r u c k u 

1 2 10 5 

5 0 1 0 5 

A 
n g 

© 
1 9 5 1.0 0 c 

R o t h 
(31 1935 

T H K a r l s r u h e 

E i c h e 6 P r i s m e n 
6 x 6 »16 cm 
6 0 Pr is mc n 
U H U « 40em 

m i t l e l w e r l i g k A » 14 k A 7 5 0 0 -
10000 

»60 V. 
der 

st a t i s c h e n 

F e s t i g k e i t 

35 - 45 

D r u c k s c h w e l l 

zw ischen kl 

Vorspg u 

1 2 zul GQ,! 

z w i s c h e n 

kl Vorsp u 
0 

Sowohl 
80 Hube/Mm 
-= 1 33 Hz 
a l s a u c h 
30 H ü b e / M m 
5 0 5 Hz 

bis z u r b l e i b e n d e 
Z u s a m m e n d r u c k u 

1 2 10 5 

5 0 1 0 5 

A 
n g 

2 4 0 1 0 0 6 

R o t h 
(31 1935 

T H K a r l s r u h e 

T a n n e 

6 P r i s m e n 
6 x 6 »16 cm 
6 0 Pr is mc n 
U H U « 40em 

ger ingwer 1 ig k A T 1 4 k A S000 -
7000 

»60 V. 
der 

st a t i s c h e n 

F e s t i g k e i t 

30-35 

D r u c k s c h w e l l 

zw ischen kl 

Vorspg u 

1 2 zul GQ,! 

z w i s c h e n 

kl Vorsp u 
0 

Sowohl 
80 Hube/Mm 
-= 1 33 Hz 
a l s a u c h 
30 H ü b e / M m 
5 0 5 Hz 

bis z u r b l e i b e n d e 
Z u s a m m e n d r u c k u 

1 2 10 5 

5 0 1 0 5 

A 
n g 

1 9 5 1.0 0 6 

R o t h 
(31 1935 

T H K a r l s r u h e 

T a n n e 

6 P r i s m e n 
6 x 6 »16 cm 
6 0 Pr is mc n 
U H U « 40em 

m m d e s lens 
m i t t e l wer t ig 

k A 14 5 k A 12000 • 
14000 

»60 V. 
der 

st a t i s c h e n 

F e s t i g k e i t 

4 0 - 4 5 

D r u c k s c h w e l l 

zw ischen kl 

Vorspg u 

1 2 zul GQ,! 

z w i s c h e n 

kl Vorsp u 
0 

Sowohl 
80 Hube/Mm 
-= 1 33 Hz 
a l s a u c h 
30 H ü b e / M m 
5 0 5 Hz 

bis z u r b l e i b e n d e 
Z u s a m m e n d r u c k u 

1 2 10 5 

5 0 1 0 5 

A 
n g 

25 S 1 0 0 6 

S i e min s k i 

110] i960 

P o l m 

K i e l t « 
Spl in t B 

kle ine Proben B-
11 90 m m 
Abm in der 
Ver jungung 
5 x 2 3 mm 

a u s 4 Stammen 

grofle ProbenA 
1 t 2 55 mm 
A b m in Oer 
Verjüngung : 

tOx 42 mm 
ous 5 Stammen 

OKI II u II! 
mit k le inen 
F luge las ten 

Jahrringe au( 
1 cm 10 1 

5. 
8« 

0 ¿7 

0 53 

12 6 k A k A 

Kur zz« 
Druck Og B I S 

49 0 

tt 

Biege (\, B15 

90 2 

B i e g e w e c h s e l 

1 

« 55 0 
« 4 5 0 
« 38 0 
« 33 5 

24 7 
=1480 Hübe/Mm k A 

4 0 I O 4 

1 0 I 0 5 

3 0 I 0 5 

3 0 10 6 

" w B 

36 0 

"weis 

33 5 

W d B I S 

0 68 0 37 

S i e min s k i 

110] i960 

P o l m 

K i e l e r 
Spl in t A 

kle ine Proben B-
11 90 m m 
Abm in der 
Ver jungung 
5 x 2 3 mm 

a u s 4 Stammen 

grofle ProbenA 
1 t 2 55 mm 
A b m in Oer 
Verjüngung : 

tOx 42 mm 
ous 5 Stammen 

OKI II u II! 
mit k le inen 
F luge las ten 

0 47 

0 51 
15 1 k A k l - 38 2 66 8 

B i e g e w e c h s e l 

1 

« 57 0 
«47 0 
> 36 0 
•-29 5 

16 7 
l1000 Hube/Mm k A 

4 

1 
1 
i 

0 10 2 

0 I 0 3 

0 104 

0 I O 6 

31 0 29 5 0 77 0 44 

S i e min s k i 

110] i960 

P o l m 

K i c l e r 
K e r n B 

kleine Proben B-
11 90 m m 
Abm in der 
Ver jungung 
5 x 2 3 mm 

a u s 4 Stammen 

grofle ProbenA 
1 t 2 55 mm 
A b m in Oer 
Verjüngung : 

tOx 42 mm 
ous 5 Stammen 

OKI II u II! 
mit k le inen 
F luge las ten 

8 3 0 54 

0 58 
12 6 k A k A 51 8 96 5 

B i e g e w e c h s e l 

1 

• 55 0 
«42 0 
i 38 0 
«34 5 

24 7 k A 

l o io ' 
1 0 10 5 

3 0 10* 

3.0 1 0 6 

37 0 34 5 0 67 0 36 

S i e min s k i 

110] i960 

P o l m 

K i e l e ' 
K e r n A 

kleine Proben B-
11 90 m m 
Abm in der 
Ver jungung 
5 x 2 3 mm 

a u s 4 Stammen 

grofle ProbenA 
1 t 2 55 mm 
A b m in Oer 
Verjüngung : 

tOx 42 mm 
ous 5 Stammen 

OKI II u II! 
mit k le inen 
F luge las ten 

8 1 0 50 
0 54 

14 8 k A k A 41 1 74 1 

B i e g e w e c h s e l 

1 

> 60 0 
« 50 0 
«38 0 
«33 0 
« 3 1 0 

16 7 k A 

( 
1 
1 
1 
3 

0 102 

0 10 3 

0 10* 
0 10* 
0 10 

32 0 31 0 0 75 0 42 

G i l l w a l d 
(131 1961 
I n s t i t u t 1 
p h y s i k a l i s c h e 
Holzlechnologie 
E berswolde 

Douglas ie 1 > 1 95 mm 
8 i 34 mm 
Prülabschnit t 
1 r 73 mm 
9 : 15 mm 

R o h d i c h t e 
u Feuchtigkeit 
immer unge
fähr konstont 

0 53 t 12 0 k A k A k A k A 

Z u g s c h w e l l 

0 - 60 0 
0 - 55 0 
0 - 500 
0 - 45 0 

k A k A 

5 

10 3 

I O 4 

10* 
IO« 

46 0 
/ . / 

G i l l w a l d 
(131 1961 
I n s t i t u t 1 
p h y s i k a l i s c h e 
Holzlechnologie 
E berswolde P a p p e l 

1 > 1 95 mm 
8 i 34 mm 
Prülabschnit t 
1 r 73 mm 
9 : 15 mm 

0 4 2 9 12 0 k A k A k A k A 

Z u g s c h w e l l 
0 - 80 0 
0 - 65 0 
0 - 4 7 0 
0 - 30 0 
0 - 28 0 

k A k A 

1 

10 3 

104 

10* 
1 0 * 
5 10 6 

28 0 / / 

G i l l w a l d 
(131 1961 
I n s t i t u t 1 
p h y s i k a l i s c h e 
Holzlechnologie 
E berswolde 

B u c h e (/; - 1 - c m 
AuMagerent-
f e r n u n g 

60 c m 

0 712 12 0 k A k A k A k A 

0 - 53 0 
0 - 4 9 0 
0 - 4 3 0 

25 0 

k A 
2 

1 0 3 

1 0 4 

10 5 4 3 0 
/ / 

K l e l e r 

(/; - 1 - c m 
AuMagerent-
f e r n u n g 

60 c m 

0 4 9 6 12 0 k A k A k A k A 

o l e g e s c n w p i i 
0 - 8 5 0 
0 - 7 5 0 
0 - 60 0 
0 • 34 0 

: 1500 Hube/Mm 

k A 

4 

00 
I 0 3 

0 10 

34 0 
1 / 
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V e r f a s s e r 

L it e ra lu r nr 
O i l / J o h r 

H o l z a r t V e r s u c h s k o r p e r 

A b m e s s u n g e n I E I g » n s c h a t i e n 

A n z a h l Aus sehen 

R o h d i c h t e 

3 
l g Icrrih 

Feucht iQkeit 

u 
t V.) 

K l i m a 

Temp /Feuch! 

f C ) f/.J 

E -Modul 

t N/mm*} 

s t a t i s c h e Fest igkei t 

l a n g z e i t 

t N / m n ^ J 

K u r t z e i l 
CN/mn-^J 

B e l a s t u n g s v e r s u c h e 

l o s i bei e ich 

C N / m m 2 ) 

f l e q u e n z 

t H z J 

L a s t s p i e l z a h l 

e r s t e R i s s e 
Mg 

B r u c h 

Dynamische 
Fest igkeit 

t N / m m 2 ) 

L a n g z e i l K u r z z e i l 

B e m e r k u n g e r . 

R o s e 

( 14 ) 1965 
I n s l i l u l I 
Ho l z t o r schung 
u H o l z t e c h n i k 
d Un ive rs i tä t 

M ü n c h e n 

- - 1 i.-

K e r n 

HO Proben 

I i 100 m m 

P i u l a b m e s s 

1 9 x 2 0 x 3 0 m m 

110 P roben 

I r 340 mm 

Prufobmess 

»> 2 0 x 1 2 0 m m 

a s i • u 
l e h i e r l i e i e s 
H o l z m i t 
l e g e l m o f t i g o m 
F o s e r v e r l o u l 
E igenscha l ten 
in Normalkl ima 

2 0 / 6 5 
u i I L M 
L igningehall 

2 2 - 26 */. 

H o r t . 2 • 5 V . 

Spaiholz 

3 0 - 4 0 V . 

Or uc kproben aus 

gleichem Stamm 

Zugproben a u s 

zwei S tammen 

B a u m ca 120J 

K e r n ca 80 X 

J o h n m o b i f i te 

1 . 3 - 2 0 mm 

0 

Q) 
u „ i 3 0 

13 S 
IB 0 
24 0 

u „ = 13 .5 

© u = 3 0 

1 3 . 5 

18 0 

© 

20/10 
/65 
/86 
/ 06 

n i m m l I g gg 

a b I 0 9 7 

0 9 S 

• IC 

n 
60 

2 0/10 
/ 2t 
/ 32 
/ 65 
/ 86 

•10 
20 
4 0 
60 

ollen Reihen 

9 5 0 0 • 

I 7 0 0 0 

nimmt 1 1 °* 

ab ' 0 
i 1 .05 

1.0 

Kr iechen C V J 

0 5 
1 0 
1 . 2 5 
1 5 

D r u c k 

4 7 0 - 6 5 0 

0 2 5 
0 5 
1.0 
1 5 

D r u c k s c h w e l l 

II z u r F a s e r 

0 5 
1 0 
1.5 

0 25 

0 1 - 0 . 5 

0 . 5 - O.B 

Z u g 

1 0 0 - 1 7 0 

Z u g s c h w e l l 

I I z u r F a s e r 

- C . 
0 2 • 2 8 0 
••- - 36 5 
— - 4 2 0 
0 . 3 • 46 0 

u b e r a l l R i s s e kein B i u c h bei 

3 5 1 0 6 

B r u c h be i 3 10" be i 8 = 0 8 5 

'u'n ' 'itot Q n . r 
bill von 1 0 B * 0 * 5 

0 9 5 B = 0 60 
B ' 0 70 
B . 0 7 5 

a u f B = 0 7 5 

0 2 - 28 0 k e i n B r u c h b e i 3 5 10* 

%n " b s t o . 
tollt von 10 
auf 088 

0 . 3 - 2 8 0 

0 2 - 36 5 

0 - 6 0 . 0 

0 - 7 0 0 

0 - 80 0 

0 - 9 0 0 

0 - 7 0 0 

3 5 1 0 6 

3.5 1 0 6 

B • 0 30 

B = 0 50 

B = 0 60 
B • 0 9 2 

B , f o n " U . 
fa l l t von 1 05 
auf Q90 

B » 0 50 

B = 0 6 0 

B = 0.67 

"zn " W 
zwischen I 0 5 

und 0 65 

gr. St reuung 

B «0 37-0.51 

8= 0 4 2 - 0 6 2 

B . 0 4 8 - 0 5 7 

B = 0 .53-0 55 

B = 0 5 5 
B = 0 SO 
8 = 0 4 3 - 0 6 0 
B • 0 4 6 - 0 6 0 
B » 0 5 3 

Q)-rJD"= V e r s u c h s t e inen 

B i B e l o s l u n g s g r o c 

P robenabhong ig 

En.rton.Hzn E-Modui , ( I p , Cr. nach 

n L u s t s p i e l e n 

B u r m e S l e r 
( I I ) 1965 
Mi t te i lungen d 
Bundesans ta l t 
fu i M o l e ' i o l -
p r u t u n g ( B A M ) 
B e r l i n D o h l e m 

11 3 5 0 m m 
on den Enden 
f e s ige hal ten 
10>20 m m 
Prü f b e r e i e h 
85 m m v Rand 
1 5 0 x 2 0 x 1 0 mm 

B f l a s tung an 
zwe i Punkten 
4 0 0 S t ä b e ins
gesamt .daraus 
10 er Gruppen 
noch Rohdichte 

0 70 

0 75 

0. 5 0 

0 . 5 5 

0 6 0 

0 6 5 

Nor m a l k l i m a 
2 0 / 6 5 

A b h ä n g i g k e i t 

von der 

R o h d i c h l e 

13 7 " 

1 4 5 * 

16 3 ' 

45 .0 V . 
37 . 5 V . 
3 2 0 V . 
30 .0 V . 

10 

2 0 10= 
1 0 IG* 
2.0 10* 
3 0 10& 

1 0 8 
1 2 0 * 
13 2 ' 
1 4 4 ' 

B i e g e w e c h s e l 

38 

43 5 ' 
49 0* 

t4 7.S-»4 2 SV , 
1 3 0 . 0 V . 
'2 7 .5 V . 

5 0 1 0 5 

3 0 1 0 6 

2 0 1 0 6 

30 
3 3 ' 

3 9 ~ r 

Abhangigkei I 

von der 

Rohd i ch te 

0 . 2 7 5 

G ö t z e 
( 1 5 2) 1969 

E b e r s w o i d e 

B u c h e 

S p l i n t 

K i e l e r 
S p l i n t 

A n z a h l 
unbekannt 

• je 15 Wer te 
für s t a t i s c h e 
F e s t i g k e i l 

Winkel zw. 
Que i schn i l t s -
kante u Jahr-
n n g «25-30» 

B e l a s t u n g in 

nur e inem 

P u n k t 
0 • 3 V . 

min i X |ma« 

1l360;i4290>15S90 

9710 .'l434q 19520 

B i e g e f e s l i g k e i l 
min i max 

12 1 172 6 2021 

8000 ¡8985 ¡11960 
8270 '9790' 10870 
6930 .'8617! 10040 
8310 :9090: 10970 

B i e g e w e c h s e l 

9 2 . 5 

1 27 0 
13 3 - SO 

•= 800-1000 

p r o M i n . 

0 

1 0 • 10 f i 

• 21.0 

0 

0 5 I 0 6 

1.0- 1 0 6 

2.0- 1 0 6 

m 1 n 

12 1 

93 4 

B i e g e f e s t i g k e i t 
m a x 

2 0 2 

7 4 . 2 

6 6 . 6 

4 B . 2 

55 7 

172 6 

145 5 

9 2 .5 

8 0 . 7 

7 7 . 0 

7 4 . 3 

* R e s t b i e g c l e s t i g k e i t n o c n 
dyn B e l a s t u n g 

1 9 2 5 

1 3 6 6 

1 0 0 . 0 

119 0 

89 0 

G i l l w a l d / 
R i c h t e r 
( 1 6 4 ) 1959 
ous (152 )Wer l e 
e n t n e h m e n 

2 m lange 

M a s l a b -

schn i t te 

2 7 . 0 

169 

z w i s e h e n 

1 S O « . . 2 0 0 

B i e g e s c h w e l l 

4 5 - 5 2 

8 6 . 1 

3 0 

b e i 1.0 1 0 6 

R e s l f e s l . n. dyn 
B e l a s t u n g 

142 .0 

be i 1.0 1 0 ° 

be i 3.0 I 0 6 

S t ö c k m a n n 

( 107) 1968 

Univ. Hamburg 

N o a c k / 

St ock m a n n 

(106) 1968/69 

B u n d e s a n s t a l t 
f. Fo r s t - u . 
H o l z w i r t s c h a f t 

5 PK K u a t e i t 
3 P K . Longzeil 

10 P K . Schwel l 
I > 500 m m 
n 34 0 m m 
P r u f a b s c h n i t t 

12/4.7 m m 
Dehnungs mess
en 40 mm 
langer S t recke 

g r a d f a s i i g 

f e h l e r f f t i 

z y l i n d i i sch 

J a h r r i n g b r e i t e 

S-6 bzw 

2-7 mm 

a u s begrenztem 

Be re i ch e ines 

S t a m m e s 

Prüfbedinoung-. 

u = 15.5 V . 

30* / 80*/. 

5 = 0 7 5 
bei u . l O V . 

Temp anderung 
* * CC*3 

0 

2 

0.5 

1.7 

2 5 

4 . 5 

4 0 

4 . 0 

3 . 5 

8 5 

12 .0 

E I B . 1 . N . 1 I 

lN/mm 2 3 

19 200 

18 200 

18 200 

18 200 

17300 

15500 

18600 

19400 

21800 

208 0 0 

20400 

^Bruch 

6900 

4 1 0 0 

5 3 0 0 

5 1 0 0 

3 3 0 0 

3 5 0 0 

4 9 0 0 

3 5 0 0 

11600 

4700 

3100 

N/mm?] 

19200 

13 700 

13500 

9800 

8 4 0 0 

7100 

12000 

9400 

13700 

20800 

20400 

E f n . 1 N i l ) 

C N / m m 2 ] 

0 

19200 

19 600 

20000 

18 600 

17100 

19800 

20400 

21800 

22000 

21400 

i £ Bruch | * E E n d e 
t N / n W j 

0 

0 

-400 

-600 

-800 

-1800 

-800 

-1000 

•600 

0 

0 

0 
18800 

7800 

5500 

4 5 0 0 

1600 

7800 

6900 

6300 

7800 

11200 

Z u g s c h w e l l 
n. 
0 
1 
2 
3 
4 
S 
5 
5 
S 
6 

Mittel dehnung 
bei Dehnstufe 
i t v . j n 

z w i s c h e n 

20r 38 

0 405 

0 495 

0 585 

0 6 7 5 

0 76 5 

0 855 

0 9 4 5 

1 0 3 5 

Mi t i e I d e h n u n g 
. w u r d e n a c h 
N „ • 3 - 1 0 6 u m 

0.09 V . e r h ö h t 
8 

et 
e n t w e d e r b i s z u m B r u c h 
oder max . 8 m a l 

Schwerpunk t 
l a g i n der 
E r f a s s u n g 
der Änderung 
des R e l o x a -
t l o n s m o d u l s 
sow ie d e s 
k o m p l e x e n 
E - M o d u l s 

Ampl i tude der Schwingungs -
dehnung b « Sohwinaderhnstufe 

0 

0 0 2 6 

0 04 3 

0 . 0 7 2 

0 12 3 

0 172 

0 . 2 2 2 

0 . 2 7 3 



Versuche zur Dauerschwingfestigkeit von Vollholz Anlage 6 

Ver fa s s e r 

U t e raturnr 
Or 1 / Jahr 

H o l z a r t V e r s u c h 

A b m e s s u n g e n 
A n z a h l 

s k o r p e r 

E i g e n s c h a f t e n 
A u s s e h e n 

R o h d i c h t e 

tg / c n ? l 

Feucht igkei t 

U 
C »Al 

K l i m a 

Temp /Feucht . 
f C J C V . l 

E - Modul 

t N/mm3 

s t a t i s c h e F 

L a n g z e i 1 
C N /mml 

est igke i t 

Kur z Ze i l 
r N/mrr?] 

B e 

Ar 1 

a s t u n g s v e r s 
L a s t b e r e i c h 

l N / m m 2 3 

u c h e 

F r e q u e n z 

C H z ) 

L a s t s p 

e r s t e R i s s e 

i e 1 z a h l 

V* B r u c h 

Dynamische 
F e s t i g k e i t 

C N / m m z 3 

V. 
L a n g z e i l 

' " s . a . 
K u r z z e i t 

B e m e r k u n g e n 

Ku t n« r 

(153) 1969 

M i t t e i l u n g 

ä I n s l i l u l S 
f Holz torsch -
u • t cchn ik 
U n i v e r s i t ä t 
M ü n c h e n 

K i e f e r 
K e r n 

1 Ser ie . : 
Temp abh. 
3» 6 Versuchs
r e i h e n mit 
j e lOProben 

Jahrr ingbre i le 
I S - 175 mm 

a l l e Proben 
a u s 1 Stamm 
168 Jahre 
a u s Hirnsdorf. 
S t e i e r m a r k 
t« 5m x 8 c m 
Bohl e n 
4 5 . 5 0 cm 
a s l - u fehler -
f r e i e Proben 

a u s gleicher 
Jahrr ingzone 

B legeproben. 
200.10 . 2 3 m m 
Prüfabschnil l 
1 0 0 . 10.17mm 

Druckschwell 
100 . 20«20mm 

0 ¿88 

vor n a c h 

12 9 12 2 
130 11.7 
13 0 II. 2 
13 0 10 7 
13 1 10 3 
1 3 0 101 

20 
25 
30 
35 
4 5 
50 

E - Modul vor 
11880 * 6 9 6 
12060 « 922 
12120« 721 
11390* 890 
11830 * 8 54 
12110* 863 

E - Modul nach 
12380« 635 
12620*1033 
1 2 7 8 0 « 643 
12000 « 847 
12700 « 957 
13120 • 846 

m a . "C 
4 5 
4 .3 
3 . 9 
3 8 
3 5 
3 4 

Z u g s c h w e l l 

0 - 40.0 
0 - 39 5 
0 - 39.0 
0 - 38 5 
0 - 30 0 
0 - 38 0 

k .A. 7.2 . 1 0 6 bei B . 0.36 

Resl fest igkei t 
105 8 t 10.6 
110 0 - 9.1 
108 2 ! 8.0 
109.2 : 10.8 
110.2 t 14.2 
113.7 t 9 .8 

B s B e l a s t u n g s g r a d Ku t n« r 

(153) 1969 

M i t t e i l u n g 

ä I n s l i l u l S 
f Holz torsch -
u • t cchn ik 
U n i v e r s i t ä t 
M ü n c h e n 

K i e f e r 
K e r n 

1 Ser ie . : 
Temp abh. 
3» 6 Versuchs
r e i h e n mit 
j e lOProben 

Jahrr ingbre i le 
I S - 175 mm 

a l l e Proben 
a u s 1 Stamm 
168 Jahre 
a u s Hirnsdorf. 
S t e i e r m a r k 
t« 5m x 8 c m 
Bohl e n 
4 5 . 5 0 cm 
a s l - u fehler -
f r e i e Proben 

a u s gleicher 
Jahrr ingzone 

B legeproben. 
200.10 . 2 3 m m 
Prüfabschnil l 
1 0 0 . 10.17mm 

Druckschwell 
100 . 20«20mm 

0 ¿68 

13 4 12 7 
13 3 11 7 
13 3 1 1 2 
13 2 10 7 
13 3 1 0 0 
13 1 9 5 

20 
25 
30 
35 
45 
50 

10690 • 739 
11040 x 608 
10980 *• 591 
11090 « 488 
10710 * 586 
10790 * 570 

10320 * 609 
10790« 658 
10810 * 565 
1 1 1 8 0 « 488 
10980 * 568 
1 1 2 5 0 « 570 

4 0 
3.7 
3.4 
2.7 
1 5 
1.3 

Druckschwel l 

3 - 18 0 
3 - 17 0 
3 - 16 0 
3 - 15 2 
3 - 1 3 5 
3 - 1 3 0 

k A 2 2 « tO 6 bei 8 » 0 .5 

39 3 t 2 1 
42.1 1 14 
43 1t 1 8 
44 St 1.8 
47 7 . 1.5 
49 7 t 2.0 

Ku t n« r 

(153) 1969 

M i t t e i l u n g 

ä I n s l i l u l S 
f Holz torsch -
u • t cchn ik 
U n i v e r s i t ä t 
M ü n c h e n 

K i e f e r 
K e r n 

1 Ser ie . : 
Temp abh. 
3» 6 Versuchs
r e i h e n mit 
j e lOProben 

Jahrr ingbre i le 
I S - 175 mm 

a l l e Proben 
a u s 1 Stamm 
168 Jahre 
a u s Hirnsdorf. 
S t e i e r m a r k 
t« 5m x 8 c m 
Bohl e n 
4 5 . 5 0 cm 
a s l - u fehler -
f r e i e Proben 

a u s gleicher 
Jahrr ingzone 

B legeproben. 
200.10 . 2 3 m m 
Prüfabschnil l 
1 0 0 . 10.17mm 

Druckschwell 
100 . 20«20mm 

0 495 

1 3 0 11.2 
12 6 10.2 
12.9 9 4 
13 0 8 8 
12.8 7 9 
12 7 74 

20 
25 
30 
35 
45 
5 0 

12460* 607 
11900«- 735 
12200* 1055 
12210 * 838 
12050 * 579 
124SO«- 600 

12130 * 593 
11960 * 853 
12410 * 1162 
12840 * 900 
12 840 « 638 
13430 * 923 

3 5 
2 3 
2.1 
1.7 
1. 4 
0 9 

B i e g e w e c h s e l 

t 2 5 . 0 
t 24 .2 
t 23 2 
t 22 8 
5 21 4 
i 20.6 

k.A, 1 85> t O 6 bei 8 • 0.5 

105.7 t 10 5 
110.7 t 13.1 
112.5t 14 0 
117 9 t 12.8 
1 20 4 t 12.3 
138.7t 16 3 

Ku t n« r 

(153) 1969 

M i t t e i l u n g 

ä I n s l i l u l S 
f Holz torsch -
u • t cchn ik 
U n i v e r s i t ä t 
M ü n c h e n 

K i e f e r 
K e r n 

2 S e r i e 
3 . 5 Versuchs
re ihen mit je 
5 Proben 
F e u c h t e a b h . 
Johr r i ngbre i le 
t . t S - 1 75 mm 

Zugschwel l 
3 4 0 « 3 8 « 6 5 m m 
Prüfabschnil l 

7 t » ¿«2 0 mm 0 489 

7 4 
12.9 

13.0 16 2 
2 0 3 
23.1 

20 

12380 * 1600 
121101. 936 
11050* 1575 
12210 t 1778 
11S10 *. 715 

13200 i 1620 
12630 t 1048 
10990 « 1 8 2 7 
11060 x 1506 
10010 * 617 

4 9 
4 7 
4 6 
I I 

4 1 

Z u g s c h w r l l 

0 - 4 6 . 0 
0 - 40 0 
0 - 3 5 . 5 
0 - 31 5 
0 - 29 0 

k.A 2 2 > 10 6 bei B • 0 3 1 

109.0 *- 114 
107 7 t 17 2 
102 2 t 19 0 
102.1 t 7 5 

97 8 « 5 3 

Ku t n« r 

(153) 1969 

M i t t e i l u n g 

ä I n s l i l u l S 
f Holz torsch -
u • t cchn ik 
U n i v e r s i t ä t 
M ü n c h e n 

K i e f e r 
K e r n 

2 S e r i e 
3 . 5 Versuchs
re ihen mit je 
5 Proben 
F e u c h t e a b h . 
Johr r i ngbre i le 
t . t S - 1 75 mm 

Zugschwel l 
3 4 0 « 3 8 « 6 5 m m 
Prüfabschnil l 

7 t » ¿«2 0 mm 

0 4 6 9 - I I - - I I - 20 

11060 * 651 
11030 * 478 
10980 * 384 
10190 «- 898 
11180 «. 498 

11770 • 972 
10970 » 615 
10 5 00 * 327 

9090 * 1049 
9560 « 420 

5 4 
3 8 
2 7 
2 3 
1.1 , 

Oruckschwel l 

3 - 25 0 
3 - 18.0 
3 - 14 0 
3 - 1 1 5 
9 - 10.0 

k A 2 2 « I 0 6 bei B « 0 5 

54 7 t 3 0 
4 2 1 t 2.9 
35 .8 t 0.6 
27.6 t L I 
25 2 J 1.2 

Ku t n« r 

(153) 1969 

M i t t e i l u n g 

ä I n s l i l u l S 
f Holz torsch -
u • t cchn ik 
U n i v e r s i t ä t 
M ü n c h e n 

K i e f e r 
K e r n 

2 S e r i e 
3 . 5 Versuchs
re ihen mit je 
5 Proben 
F e u c h t e a b h . 
Johr r i ngbre i le 
t . t S - 1 75 mm 

Zugschwel l 
3 4 0 « 3 8 « 6 5 m m 
Prüfabschnil l 

7 t » ¿«2 0 mm 

0 4 9 5 - I I - - I I - 20 

12380 * 1274 
12740 s 883 
12580 * 1296 
12660 « 1268 
12430 * 1003 

13120 : IS40 
12640 t 825 
11760 « 1732 
11070 * 1173 
10540 • 1008 

5 4 
3 2 
2 9 
2 .8 
2 .9 

B i e g e w e c h s e l 

: 32.0 
t 25 0 
; 18 6 
: 1 5 6 
t 13 9 

k .A. 1.85" I 0 6 bei 8 « 0 S 

119.0 t 23.5 
92.8 t 16 8 
86 1 t 7 2 
73.3 t 5 6 
67.6 « 4 6 

Ku t n« r 

(153) 1969 

M i t t e i l u n g 

ä I n s l i l u l S 
f Holz torsch -
u • t cchn ik 
U n i v e r s i t ä t 
M ü n c h e n 

K i e f e r 
K e r n 

3 S e r i f . 
3 Versuchsreihen 
mil jt 10 Proben 

0 4 7 - 0 49 13 2 20 / 65 

11660 * 642 
10640 * 1286 
11530 « 493 

W « " ' 0 

"o.stot" ' 3 6 0 

w - • 983 

« 12 7 
« 2 . 0 
« 3 9 /. / / • / 

K o l b 
1 IS ) 1968 
O l l o - G r a t -
I n s l i t u t 
Universi tät 
S l u l l g a r t 

K i e l e r und 
F i c h t e 

i n s g e s a m t 
120 P r ü f 
körper 
je 60 F i . Ki 
L8 s ta t 
72 schwing 

8/12 c m 
I• 150 cm 

1 1 ;« ; 

G Kl 1 

ca 14 5 

E -Modul F i c h t e 
10000 -

15000 

E-Modul Kieler 
8 S 0 0 -

14000 

F i c h t e 
4 0 - 8 0 

K i e l e r 

3 5 - 6 5 1 5 - 2 0 zulGg 
= 22 75 

® 

K i c i e r 

ii.n 
50 

• 0 4 6 

F i c h t e 
I U I 

60 

= 0 38 

K o l b 
1 IS ) 1968 
O l l o - G r a t -
I n s l i t u t 
Universi tät 
S l u l l g a r t 

K i e l e r und 
F i c h t e 

i n s g e s a m t 
120 P r ü f 
körper 
je 60 F i . Ki 
L8 s ta t 
72 schwing 

8/12 c m 
I• 150 cm 

1 1 ;« ; 
GKI II 

ca 14 5 

9000 -
13000 

7000 -
11200 

27 -50 26-52 

B i e g e s c h w e l l 4 0 
; 2 40 Mit / 1 

1 5*20 zul Gg 

= 17 5 

® 

17 5 
40 

• 0 4 4 

1.0 

: 0 44 

K o l b 
1 IS ) 1968 
O l l o - G r a t -
I n s l i t u t 
Universi tät 
S l u l l g a r t 

K i e l e r und 
F i c h t e 

jede K l a s s e 
mit 4 Gruppen 

OKI III 

ca 14 5 

6500 -
11000 

7 000 -
10700 

1 5 - 4 0 2 5 - 6 0 1 5 -2 .0 ZUl Gg 

. 1 2 25 

12 2S 
42 5 

i 0 29 

12 25 
22 5 

= 0 54 

I r n u / u m ü • 
M a t s u m o l o 
1132) 1970 
F a c Ol Agr icui l 
K y u s h u Umv 
Fu»uo»ü,jupan 

S U G 1 
C r y p t o m e r i o 
j apon ica 

10 .20 .320 mm 
Pru l l ange 

» 177 mm 
tnenr a l s 
42 Prooen 

A l l e Prooen 
aus einem glmcn-
malligen Stamm 
und aus der 
gleichen Jahr • 
r ing iage 

d dyn E - Modul 
blieb bis u n 
mittelbar vor 
d Brucn «onst 
Versch erst am 
Ende s t a m ge
s t iegen 

B i e g e w e c h s e l 

mV. d fl stat 
• 7 0 V . 
• 5 8 V . 
• 5 0 v . 
• 4 0 V . 
• 3 5 V . 
1 3 0 V. 

40 

1 10 3 

I - 1 0 * 
4 I 0 4 

5 1 0 5 

1 106 
10 1 0 6 

0 30 



Versuche zur Dauerschwingfest igke i t von Vol lho lz 

V e r f a s s e r 
Li teraturnr. 

Ort / Jahr 

Sekhar, 
Shukla u 
Gupta 
(ISO ) I 96t 
F o ' f S l Ret 

Inst i tu t 
Dekro Oun 
Indien 

Holzart 

Shorca robusta 
I indon Laubholz) 

Tcrminalia 
D u er I c a 
I Limba I 

Bambusa 
nu tans 

Dalbergia 
l a t i t o l i a 
I Palisander) 

I • c ! o n o 
g rand is 
( Teakholz I 

Ccdrus 
deodora 
( Himalaya 

Zeder ) 

Pinus 
i nsu la r i ! 
I K.elei I 

V e r s u c h s k o r p e r 

Abmessungen 

Am ohl 

V o l l I y l m o n 

igtnschollen 

Abmessungen 

R o h d i c h t e 

3 
Cg/cm^ j -

0 7S5 

Feucht igke i t 

U 
t v . j 

37 S 
25.5 
216 
28 2 

1 4 5 
1 9 0 
19 4 

13 4 

16 6 

15.3 
7 3 

16.S 

13.1 

15 4 
12.7 

3 3 
6 3 

9 9 

16 4 
10 6 
12 1 
12.0 

12.9 

7 8 
19 5 

1 3 2 

166 

K l i m a 

lemp./Feucht 

CC3 CV.J 

E -Modul 

CN/mm23 

slot Torsions -
scherlest igkeil 
ß C N/mm2j 

15 0 

15 0 

s t a t i s c h e F e s t i g k e i t 

Langiei t 

Torsionsschersp 
Beginn Prut 

I N/mm^J 

5 5 
3 67 
2 06 
3 74 

4 13 
4.31 
2 98 
4 81 
4 07 

4 35 
3 49 
3 67 

3 84 

6 19 
8 25 
6 19 
5 27 

6 47 

4 36 
5 04 
8 25 
6 87 

6 13 

3 67 
3 21 

5 04 
2.29 
2 98 
2.75 

3 27 

An lage 7 

B e l a s t u n g s v e r s u c h e L a s t s p i e l z a h l Dyna mische Oyn 1 "stat 
B e m e r k u n g e n 

Art Lasibereich Frequenz erst* Risse Bruch Fest igkei t Longteil Kurzzeit 

CN/mm^D t Hi J C N/mm2 3 

Torsionsschersp Feucht Prut/Ende 6 rucntjil d C a Ende mV. Bruchbild a bis d 
Ende d Prul mV. v n 

3.21 23 67 23 4 1.527 106 b 25 9 
1 38 i1420Min' 25 5 1Q343 -• " b 1 1 1 
0 92 19 8 0.379 - • - a 7 4 
1 83 22 9 4.063 — 14 8 

1 38 U 5 0 38 - • - a 9 1 
2 29 17.6 3 85 — a 15.2 
1 38 17. 0 0 865 — b 9 1 
2 98 11. 9 0 892 — a 19.7 
2 01 IS 3 1 497 — 13.3 

0 92 13. 2 4 953 — 
0 92 7. 5 4.732— — — 
0 92 12.9 2.596 — a — Tors ion -

schwell 
konstante 0.92 11 2 4 049 — — konstante 0.92 4 049 — 

Ampi itude 1 60 11 1 4 792 — b 10 3 
d Verschiebung 413 12.7 0 489 — b 26 1 

367 4 2 1.584 — b 233. 
3 44 8 3 2A23 — b 21 7 

321 9 1 2 322 — 20.3 

2 14 13 6 5 189 — d 14 1 
2 52 1 0 6 8.018 — d 16 6 
4 13 1 0.6 0 205-.- a 27 2 

3 40 1 2 0 0.939— d 22 4 

3 05 1 1 7 3 588— 201 

1 83 6 7 0 467— a 14 2 
1 36 19.5 0427— e 10 6 

161 13.1 0 447 — 12 4 

2.75 0006— d 15 4 
2 06 20 0 0.046 - c 11 6 
1 38) — 0 0 9 1 - - d 7 7 

0 92 13 1 0089 — 5 1 

1 78 16 5 0C58-, 10 0 



Versuche zur Dauerschwingfestikeit von Holzwerkstoffen Anlage 8 

Verfasser 

i i i i m i u r n r 

O r t ' J a h r 

Holzwerk -
stof (platten 

Versuchs» 

A b m e s s u n g e n 

A n z o h l 

orper 

I E i g e n s c h a f i e n 

Rohdichte 

1 
t g / e m î j 

Klimo 

l e m p / F e u c h t 

C C J I V . 3 

Feuchtigkeit 
u 

t * / . 3 

E -Modul 

i N / m m î J 

statische F 

L o n g z e i t 

( N / m m 2 ] 

estigkeit 

h u r z z e i l 

( N . m n - • : 

B e l 

A r t 

jstungsversucr 

L o s t b e r e i c h 

A m c H i t u O e N i r r r ? 

e 

F r e q u e n z 

E t a t ] 

Lastsp 

e r s t e R i s s e 

a u n g e b r 

eizohl 

B r u c h 

Dynamische 
Fest iget 

C N / n v f b 

%* 
L o n g z e i t 

1 " s . o . 

K u r z z e i t 

Bemerk ungen 

M o l i m a n n u 

K neii 
( 1 9 ) 1 9 6 1 

M i t t e i l u n g e n 

a d I n s t i t u t 

1 H o l z l o r s c h u n c j 

u H o l z l fcr .n i« 

d U n i v e r s i t ä t 

M ü n c h e n 

S p a n p l a t t e P l a t t e M u s t e r l 

3 s c h i c h t i g 

m i t g e r i s s e n e n 

M i t t e l s p a n e n 

u n d g e s c h m t -
t e n e n D e c k -
S p a n e n 

1 3 5 P r o b e n * 

P r o b e 1 W e c h s e i -

b i e g e 

15.130 m m 
P r u l o b s c h n i t l 

30.60 .1619 
m m 

P r o b e 1 Z u g • 
s c h w e l l 
6 5 • 3 0 0 m m 

P r u l o b s c h n i t l 

0 5 6 9 11 5 3 1 6 0 

Pz 

9 3 2 1 

»D 

1 

P B 

2 1 3 
B i e g e w a c n s e l 

• 9 7 

* 7 3 

• S 0 

» 4 7 

2 0 • 

1 2 0 0 M i n ' 

I 0 4 

10» 

1 0 * 
> 1 0 6 

4 7 0 2 2 

M o l i m a n n u 

K neii 
( 1 9 ) 1 9 6 1 

M i t t e i l u n g e n 

a d I n s t i t u t 

1 H o l z l o r s c h u n c j 

u H o l z l fcr .n i« 

d U n i v e r s i t ä t 

M ü n c h e n 

P l a t t e M u s t e r l 

3 s c h i c h t i g 

m i t g e r i s s e n e n 

M i t t e l s p a n e n 

u n d g e s c h m t -
t e n e n D e c k -
S p a n e n 

1 3 5 P r o b e n * 

P r o b e 1 W e c h s e i -

b i e g e 

15.130 m m 
P r u l o b s c h n i t l 

30.60 .1619 
m m 

P r o b e 1 Z u g • 
s c h w e l l 
6 5 • 3 0 0 m m 

P r u l o b s c h n i t l 

Z u g s c h w e l l 

B > 0 6 6 
0 S 8 
0 5 0 
0 3 6 

4 3 . 3 i 
2 6 0 0 M i n ' 

1 0 4 

1 0 * 
1 0 * 

5 1 0 7 

3 1 0 . 3 6 

P l a t t e M u s t e r 2 
3 s c h i c h t i g 
m i t g e s c h n i t t e n e n 
meat tri M i t t e l -
S c h i c h t s p o n e n 

ISl 1 2 0 m m 

i n s g 3 0 0 P r o b e 
0 6 0 6 

N o r m k l i m o 
1 

10 5 3 2 6 0 1 0 0 1 2 s 1 6 1 B i e g e w e c n s e l 

• 7 2 

« 5 . 3 
« 4 0 

» 4 . 0 

2 0 

1 0 4 

1 0 * 

1 0 6 

> 1 0 6 

4 0 0 . 2 5 

u n d F e i n s p a n -

d e c k s c h i c h t e n 

5 9 P r o b e n " 

n a c h 

D I N S 0 0 U 
Z u g s c h w e I I 

B ; 0 6 3 

0 5 4 

0 4 5 

0 4 2 

4 3 . 3 

1 0 4 

1 0 * 

1 0 * 

> 2 I G * 

4 . 2 0 . 4 2 

P l a t t e M u s t e r 3 

3 s c h i c h t i g 

w i e P i a t l e 2 

o u t g e b a u t 

5 2 P r o b e n * » 

0 6 1 9 1 0 2 3 5 0 0 1 2 7 1 9 . 9 
B i e g e w e c h s e l 

» 9 3 

* 6 . 9 
»4 . 5 
• 4 . 4 

2 0 

1 0 4 

1 0 * 
1 0 6 

> 1 0 6 

4 4 0 . 2 2 

" P r o b e n n u r 
l u r S c h w i n g 
v e r t u c h e 

Z u g s c h w e l l 

B ' 0 7 5 
0 6 5 
0 5 3 
0 4 5 
0 4 0 

4 3 . 3 

1 0 4 

1 0 * 
1 0 6 

1 0 ' 
5 1 0 7 

5 1 0 4 0 

K o l l m o n n 

u n d 

D o s o u d i l 
{ I * ) 1 9 1 9 
M ü n c h e n 
R e i n b e c k 

b H a m b u r g 

H o l z l o s e r -

h o r t p l a t i e n 
B i e g e w e c h s e l : 

1 0 0 • 3 0 m m 

P r u l o b s c h n i t l 

4 0 . 2 0 m m 

Z u g s c h w e t l . 

3 0 0 i 6 5 m m 

P r u l o b s c h n i t l . 

B r w l e m i l t e l a r t 

u n d - g e h o l t 

A S p e z i a l 

5 V . längs 

q u e r 
0 9 6 

u n m i t t e l b a r 
n o c h V e r s u c h 

nz n 
D " B 

6 5 

B i e g e w e c n s e l 

u n d 

Z u g s c h w e l l 

2 0 i 1 2 0 0 
U M n 

4 3 1 2 6 0 0 
U M i n " 

• 

> 2 1 0 7 

i h o r i z o n t a l e m 

A s t d e r 

W o h l e r l i m e 

B i e g e w 

t I B 0 

• 1 8 5 

Z u g s c h w 
" f l d v n ^ B 

0 2 8 

" Z d ^ z 

1401 5 0 m m 

D i c k e u n d 

A n z a h l d e r 

P r ü f k ö r p e r 

u n b e k a n n t 

A E x t r a ñ a n 
5 V . q u e r 
u n b e k l o n g s 

q u e r 

1 0 7 

0 . 9 1 
6 5 
8 6 
e 9 

8 7 0 

5 3 2 

5 6 9 

«18 5 
• 13 0 

• I I 0 

0 . 2 1 

0 2 4 

0 . 2 5 

1401 5 0 m m 

D i c k e u n d 

A n z a h l d e r 

P r ü f k ö r p e r 

u n b e k a n n t 
A H a r t 
2 * / . l ä n g s 

q u e r 
0 . 9 2 6 5 3 1 0 

3 7 . 2 
2 3 7 
2 3 . 0 

4 6 6 
S 3 9 

• 8 0 1 2 5 

13 0 

0 17 0 4 0 

0 . 3 5 

A q u e r 

6 V . 

1 
12 
16 
2 0 

0 9 S 
0 9 6 
1 . 0 0 
1 0 1 
0 . 9 9 

¿2 0 
1 3 8 
5 4 . 1 
5 9 4 
5 4 1 

3 0 9 
4 4 9 
5 7 4 
5 6 4 
5S.3 

5 7 1 
6 4 6 
8 5 7 
8 6 0 

6 4 . 9 

' 1 1 5 
»17.5 
» 1 8 0 

«17.0 

• 1 8 . 0 

0 2 0 

0 2 7 

0 2 1 

0 2 0 

0 2 1 

• A l o n g s 

6 V . 

12 

2 0 

0 9 3 

0 9 2 

0 9 3 

3 9 9 

4 3 0 

4 5.6 

1 7 5 
1 8 . 0 

1 8 . 8 

0 4 4 

0 4 2 

0 4 1 

B 

6 */• t a n g s 
q u e r 

S l o n g s 
q u e r 

12 1 

q 
16 1 

q 
2 0 1 

q 

1 0 0 

0 9 9 

1 . 0 2 

1 . 0 2 

1 . 0 6 

1 3 4 S 

3 9 9 

3 6 9 
4 4 9 

4 2 9 
4 7 0 
4 3 3 

4 B 3 
4 1 5 
4 4 1 

¿ 2 4 
4 7 . 0 
3 9 6 
3 9 7 
4 7 . 2 
4 7 7 
5 0 3 
5 2 5 
4 9 . 8 
4 9 6 

5 6 7 
6 7 . 0 
6 4 . 3 
6 9 S 
6 5 6 
7 7 . 2 
6 4 7 
7 8 9 
6 6 9 
7 6 7 

»12 .5 
»16 0 
» 13 .5 
»17 . 5 
• 14 0 
• I S O 
• 1 5 0 
• 1 6 0 
» 12.5 
• 1 6 . 0 

0 2 2 
0 2 4 
0 21 
0 2 5 
0 2 1 
0 19 
0 2 3 
0 2 0 
0 1 9 
0 2 0 

http://lfcr.ni%c2%ab
http://lfcr.ni%c2%ab


Versuche zur Dauerschwingfest igkei t von Holzwerksto f fen Anlage 9 

Verlasser 

Li te ro turnr 
Ort / Jahr 

Holzwerk -
stof f platten 

V e r s u c h s * 

Aomessungen 
Anzahl 

Drper 

E igenschalien 
Aussehen 

Ronaichte 

L g / c m 3 3 

K l i m a 

1 emp / Feucht 
f C J [*/.] 

Feucht ig*eit 

u 

r %\ 

E -Mooul 

IN/mm 2 ) 

s t a t i s c h e F 

Langzeit 
t N/mm 2) 

estigkeit 

Kurzze i l 
( K / m m 2 ) 

B e i 

Art 

i s t u n g s v e r s u c n e 

L a s t o e r e i c n 1 Frequenz 
Amplitude 

t N / m m 2 j [ M t ] 

L a s t s p i 
1 

erste Risse 
o ungebrochen 

» i z a h l 

Br uch 

Dynomiscne 
Fest igkeit 

(N'rnm?) 

% , „ / f ) s , a . 
B e m e r k u n g e n 

Dotoudi l 
( 17 | m s 
Mech - l e c n n 
Institut d 
e n e m a n g e n 

R e i c h s a n s t a l t 
1 holzprulung 
München 

Prefivollnoiz 
PVH 2 
mit 
l ignostont 
BN 

5 2 t t 10mm 
7 Stuck 

Moizmaterial 
Buche 
II Faser 

1 391 
1 (20 
1 393 
1 ( 2 3 
1 ( 2 9 

10 0 
10 3 
10 5 
10 9 

9 6 

«D 
128 2 
119 8 
118 5 
U S 8 
150 S 

»78 0 
« 57 5 
»15 0 
. 100 
» 1 2 0 

20 3 10* 
7 0 > 0 6 „ , i 

I I I i r /H» '<T 

9900 
2 9500 
30100 

ungebrochen 

7 6 3 106 

» < 2 0 12 /132« 0 32 

-

Dotoudi l 
( 17 | m s 
Mech - l e c n n 
Institut d 
e n e m a n g e n 

R e i c h s a n s t a l t 
1 holzprulung 
München 

PreOscnicmnolz 
PSCM -PM -BU 
9/6 
L ignastone 
B F 1/2 

128. t 25 
8 Stuck 

52 0 12: 
Prulaoscnniit 

ll Faser d 
Hauptrichtung 
olle Proben 
leinst bearb 
u poliert 

1 (02 
1 39 
1.39 
1.39 
1.10 
1 39 

9 5 
10 3 
1 0 6 
10 S 
10 3 

8 7 

133.7 
123 0 
119 8 
125 2 
122 8 
138 1 

• 8 0 0 
170 0 
• 6 0 0 
»SO 0 
»15.0 
» 1 0 0 10 1 10 6 

3600 
5000 

20000 
23100 
38500 

» 10 11 / 125 8= 0 33 

-

Dotoudi l 
( 17 | m s 
Mech - l e c n n 
Institut d 
e n e m a n g e n 

R e i c h s a n s t a l t 
1 holzprulung 
München 

Preßsperrholz 
P S P - P H - B U 9 
L i g n o s i oni 

BF 11/2 

52 i t 12 
8 Stuck 

II Faser d 
Deckschichten 

1 39 
1.39 
1.36 
1.39 
1 38 
1 39 

10 1 
9 8 

10.3 
10 1 

9 e 
9.9 

103 8 
105 7 

99 3 
105 0 
100 9 

99.3 

Zug - Druck -
•Wechsel 

»60 0 
•50.0 
• 10 0 
» 3 0 0 
• 28 0 
» 2 5 0 

(3 3 = 
2600 Min"1 9 7 10 6 

1100 
3600 
6600 

35500 
121700 

• 280 28/102 7«0 27 

-

Dotoudi l 
( 17 | m s 
Mech - l e c n n 
Institut d 
e n e m a n g e n 

R e i c h s a n s t a l t 
1 holzprulung 
München 

Preßsperrholz 
P S P - P H - BU26 
Lignostont 
BF 11/7 

52 x 0 12 
• Stuck 

II Faser d 
Deckscnichten 

1.35 
1 3 6 
1 39 
t . 3 7 
1.33 
1 3 7 

7 9 
8.2 
8.8 
8 1 
8 0 
7 S 

131.2 
122 3 
123.2 
122 7 
126 1 
1300 

» 600 
» 5 0 0 
» 1 5 0 
»35 0 
»30 0 
»28.0 12 5 10 6 

2 900 
3200 
8000 

20000 
8 5700 

• 300 30/126 1 .0 21 

-

Kuch 
I161 1942 
Bericht d DvVeV 
Institut 1 
Werkstofroncii. 

kartin 

Logen holz er 
Schichtholz 
SCH-T -BU -20 
noch DINE-1076 

f Pianbiegew 
165x1SxIS 
Prulabsehnitt 
90x 30x 8 

Prüfkörper 
aus einer 
Bohle 
2000« 250x20 

mm 

0 81 

vor 8 5 
noch: 7 3 

° z 

150 0 

n D 

88 8 

n B 

150 8 

Xzu d 
Schichten 

Biege W e c h s e l 

' 9 0 0 
»7( 0 
»61.0 
• 51 0 
• 15.0 

2 0 .1 
1200 Min 

kurz vor 
Bruch i Z 

10* 
10* 
1 0 5 

1 0 6 

2 1 0 7 

115 0 0 30 

-

Kuch 
I161 1942 
Bericht d DvVeV 
Institut 1 
Werkstofroncii. 

kartin 

Logen holz er 
Schichtholz 
SCH-T -BU -20 
noch DINE-1076 

t Zugschwell 
210x10x10 
Prulabsehnitt 

90.¿0« 4 

0 81 2 0 / 65 

vor 8.5 
nach: S.2 

15000 

° z 

150 0 

n D 

88 8 

n B 

150 8 

Xzu d 
Schichten 

Z ugschwel l 

0 - 135.0 
0 - 115 0 
0 - 100.0 
0 - 86 0 
0 - 78.0 

103 
10 4 

10* 
10« 

2 10 7 

»78 0 0 52 

-

Kuch 
I161 1942 
Bericht d DvVeV 
Institut 1 
Werkstofroncii. 

kartin 

Schichthoa 
S C H - l - B U - 1 3 

Abmessungen 
wie oben 

Prüfkörper 
aus je e ine r 

Bohle 
(00,100x2500 

0 91 

vor: 7.9 
nach 6.3 

17200 131.0 93.7 192.0 Biegewechsel 
t 18 .0 

' 39.0 

20 1 0 6 

2 10 7 

»3 9 0 0 20 

-

Kuch 
Forts. 

Lagenhölzer 
Piensehiehl -
holz 
PSCH-T-BU-75 

1.3 

vor: 7.6 

noch: 6. 5 
21300 

"z 

281 

°D 

175 

°B 

251 

: 86 0 

t 68 0 

20 

1 0 6 

2 1 0 7 

; 68 0 0.27 

• 

Preßsperr -
holz 
PSP-T- BU-7S 1.21 

v 8.1 

n 6.5 
12 600 129 128 151 

- 1 6 0 

1 38 0 

20 

10 6 

2 1 0 7 

¡38 0 0.25 

• 

P r e n S t e r n -
holz 
PSN-T-BU-75 1.13 

v 8.2 

n 6.1 
8500 82 111 123 

Biegewechsc l 
:38 0 

131.0 

20 

1 0 6 

2 1 0 7 

131 . 0 0.25 
• 

• 

P r e O s c h i c h l -
holz 
PSCH-T-BU-

50 /10 

1 10 

v 7.9 

n 6.6 
19000 210 168 237 

163 0 

«53.0 

20 

1 0 6 

2 1 0 ' 

153.0 0 22 

• 

W . g . h u j 
( 9 ) in 
Y l i n t n ( U 3 ) 
1912 

H e l s i n k i 

Birkenschicht -
holz 

SCH-T-BI-SG-
mit Filmlcim 
verleimt 

Dicke d i r 
Lamel len 
0.2 -0.3 mm 0 9 180000 

°D l l / i 

125 
60 

0 

I 

l 

10 

n B 

210 

V 

17 

B iegewechse l 

39 0 0.19 

W . g . h u j 
( 9 ) in 
Y l i n t n ( U 3 ) 
1912 

H e l s i n k i 
mit Phenolharz 
gesat t igt 

PSCH-PH-BI -S0 
1.2 

-
21000 170 

80 190 256 29 

B iegewechse l 

60 0 0 23 

G i l lwa ld 
I I I « ) 1966 
Eberswatde 

Drei sch ieb t 
Spanp la t te 

Prüfkörper: 
330x65x20 

mm 
in Langsachse 

der Probe 
Plattend icke 

20mm 
23 P r o b e n 

Holz spane : 
9 2 ' / .K ie ler 

S ' / . E r l c 
37. Industrie-

ab la l l 
Bindemittet: 
Harnstoffharz: 
Festharzgehalt: 
O . e . s c . : 10.5V. 
Mittel tch: 7 SV. 

061 -0 .68 
bei 
u e 12 V . 

20 / 65 10 • 13 

Deckschicht 
1850 
5 200 
5620 

Mittelschicht 
2010 
2350 
271 0 

n 

8.5 - 1 

r. 

3 0 Z u g - Oruck-
wechse l 

15 .6 
t5.0 
. 4 . 4 

13 3 
• 2 5 
<2 28 

5 1 0 3 

10* 
10« 

1 0 6 

1 0 ' 
1 0 8 

2 28 J L 2 L 
i i 

» 0.21 



Versuche zur Dauerschwingfestigkeit von Holzwerkstoffen Anlage 10 

V e r f a s s e r 

L i l e r a t u r n r 
Ort /Jahr 

Holzwerk
stoff p la tten 

V e r s u c 

Abmessungen 
Anzah l 

hs korper 

E igenschatten 
Aussehen 

R o h d i c h t e 
s. 

l g / c m 3 J 

K l i m a 

Temp/Feuchl 
I C * ] f / . J 

Feuchtigkeit 
u 

t * / . J 

E -Modul 

I Nrmm'j 

s t a t i s c h e Fe 

Langzei t 
t N/mm z 3 

stigkeit 

Kurzzeit 
tN/mm?3 

B e l a s 

A r t 

u n g s v e r s u c h 

L a s i b e r e i c h 
Amplitude 

C N / m m 2 } 

e 

Frequenz 

[HzJ 

L o s t s p i e 
N 

erste R i s s e 
o ungeDrochen 

( z a h l 

ig 
B r u c h 

Dynamische 
Fest igke i t 

[ N/mm*J 

n / 
Dyn 

L a n g z e i t 

n 
stat 
Kurzzei t 

B e m e r k u n g e n 

G i l l w a l d 
F o r t s 

K i e l e r n -
S p e r r holz 
3 - f o c h 

verleimt 

K i e l e r n -
S p e r r h o l z 
5 - f o c h 

verleim! 

K i e f e r n -
V o l l h o l i 

V e r g l e i c h s -
Untersuchung 
g l e i c h e 
Bed ingungen 
wie vorher 

-

Zug - D r u c k 
w e c h s e l 

1 4 2 
1 3 3 
« 2 4 
220 

10 3 

10* 

ist 
20 

G i l l w a l d 
F o r t s 

K i e l e r n -
S p e r r holz 
3 - f o c h 

verleimt 

K i e l e r n -
S p e r r h o l z 
5 - f o c h 

verleim! 

K i e f e r n -
V o l l h o l i 

V e r g l e i c h s -
Untersuchung 
g l e i c h e 
Bed ingungen 
wie vorher 

-

Zug - D r u c k 
w e c h s e l 

« 4 5 
• 3 6 
!2 7 
• 2 3 

I 0 3 

10* 
itfi 
1 0 6 

23 

G i l l w a l d 
F o r t s 

K i e l e r n -
S p e r r holz 
3 - f o c h 

verleimt 

K i e l e r n -
S p e r r h o l z 
5 - f o c h 

verleim! 

K i e f e r n -
V o l l h o l i 

V e r g l e i c h s -
Untersuchung 
g l e i c h e 
Bed ingungen 
wie vorher 

-

Zug - D r u c k 
w e c h s e l 

t 5 2 
•4 3 
« 3 5 
«31 

1 0 3 

10* 
1 0 * 
1 o 6 

31 

Mt Hol l 
116«] 1970 
F o r t s t Prod 
Lab U S D A 
Mad ison Wis 
U S A 

H a r t f a s e r -
p l a t t e 

je 12 s l o t , und 
dyn Proben 
insgesamt 
(8 Proben 
1/1 Inch dick 
• 6. 3 mm 

Zug II zur 
Deckplat te 

24 / 64 

Zugschwel l 

in* / , v 0 stat 
9 - 9 0 
8 - 8 0 
7 - 7 0 
6 - 6 0 
5 - 5 0 
4 -4 S-50 1 5 • -1 900 Min 

100 
1000 
6 0 0 0 
B I O * 

»8 
30 I 0 6 

0 4 0 - 0 45 
Mt Hol l 
116«] 1970 
F o r t s t Prod 
Lab U S D A 
Mad ison Wis 
U S A 

H a r t f a s e r -
p l a t t e 

je 12 s l o t , und 
dyn Proben 
insgesamt 
(8 Proben 
1/1 Inch dick 
• 6. 3 mm S c h e r i n 

z w i s c h e n 
Lamel len 

24 / 64 

S c h e r s c h w e l l 

w 0 

4 - 4 5 

1 5 • -1 900 Min 300 
5 10 3 

3 10* 
2 1*8 
2 10» 

30 10* 

0 40 - 0 4 5 

Mc Natt 
und 
W e r r e n 
(171) 1976 
F o r e s t Prod. 
Lab U S D A 
Madison Wis 
U S A 

P a r t i c l « 
B o a r d 

pro Typ 36sta l . 
u. 24 dyn. für 
Zugschwell 
2 x 1 0 Inches 
; S x 2 5 c m II 
pro Typ 30 slol 
u. 2 4 dyn. für 
Scher schwell 
2 «6 Inches 
I S s t S CM 

2 P r o b e n 
pro Spannungs
bereich 

lyp C 
Southern P m e 
5/Blnch dick 
• IS 6mm 

UREA-verleimt 

2 3 / 5 0 

Zuglest igkeit 

• 1200 psi 

Scherfestigkeit 

2 81 
• 400 p s i 

Z u g schwel l 

W . 0 . 

15 

300 
3 10 ' 
4 10* 
3 1 0 5 

4 I 0 6 

10 10 6 

"dyn ' "s ta t * « 

4 ± . 0 4 5 

t d y n ' %m 
Mc Natt 
und 
W e r r e n 
(171) 1976 
F o r e s t Prod. 
Lab U S D A 
Madison Wis 
U S A 

P a r t i c l « 
B o a r d 

pro Typ 36sta l . 
u. 24 dyn. für 
Zugschwell 
2 x 1 0 Inches 
; S x 2 5 c m II 
pro Typ 30 slol 
u. 2 4 dyn. für 
Scher schwell 
2 «6 Inches 
I S s t S CM 

2 P r o b e n 
pro Spannungs
bereich 

Typ 1 
Douglas F i r 
d> 5/8 ' 
Phenolic -Leim 
3 - lagig 

2 3 / 5 0 7.59 
• lOBOpsi 

1 62 
• 230 psi 

Z u g schwel l 

W . 0 . 

15 

300 
3 10 ' 
4 10* 
3 1 0 5 

4 I 0 6 

10 10 6 

3 42 
~=rT7.'0 45 

0 65 

TsT 1 0 4 0 

Mc Natt 
und 
W e r r e n 
(171) 1976 
F o r e s t Prod. 
Lab U S D A 
Madison Wis 
U S A 

P a r t i c l « 
B o a r d 

pro Typ 36sta l . 
u. 24 dyn. für 
Zugschwell 
2 x 1 0 Inches 
; S x 2 5 c m II 
pro Typ 30 slol 
u. 2 4 dyn. für 
Scher schwell 
2 «6 Inches 
I S s t S CM 

2 P r o b e n 
pro Spannungs
bereich 

Typ 1 
Douglas F i r 
d> 5/8 ' 
Phenolic -Leim 
3 - lagig 

2 3 / 5 0 7.59 
• lOBOpsi 

1 62 
• 230 psi 

Scherschwel l 

w o 

4 - 4 0 

15 

200 
5 I 0 3 

3 10* 
2 10 5 

2 1 0 6 

10 10* 

7.59 

0 65 

TsT 1 0 4 0 

Mc Natt 
und 
W e r r e n 
(171) 1976 
F o r e s t Prod. 
Lab U S D A 
Madison Wis 
U S A 

P a r t i c l « 
B o a r d 

pro Typ 36sta l . 
u. 24 dyn. für 
Zugschwell 
2 x 1 0 Inches 
; S x 2 5 c m II 
pro Typ 30 slol 
u. 2 4 dyn. für 
Scher schwell 
2 «6 Inches 
I S s t S CM 

2 P r o b e n 
pro Spannungs
bereich 

Typ 1 
Douglas F i r 
d> 5/8 ' 
Phenolic -Leim 
3 - lagig 

2 3 / 5 0 7.59 
• lOBOpsi 

1 62 
• 230 psi 

Scherschwel l 

w o 

4 - 4 0 

15 

200 
5 I 0 3 

3 10* 
2 10 5 

2 1 0 6 

10 10* 

7.91 1.25 
• 0 40 

3.13 

Mc Natt 
und 
W e r r e n 
(171) 1976 
F o r e s t Prod. 
Lab U S D A 
Madison Wis 
U S A 

P a r t i c l « 
B o a r d 

pro Typ 36sta l . 
u. 24 dyn. für 
Zugschwell 
2 x 1 0 Inches 
; S x 2 5 c m II 
pro Typ 30 slol 
u. 2 4 dyn. für 
Scher schwell 
2 «6 Inches 
I S s t S CM 

2 P r o b e n 
pro Spannungs
bereich 

Typ FPL 
Douglas F i r 
1/2' »12 7 mm 
URE A-Leim 
Standard homog. 

2 3 / 5 0 

17.58 
« 2500 p s i 

3 13 
• 44S ps i 

Scherschwel l 

w o 

4 - 4 0 

15 

200 
5 I 0 3 

3 10* 
2 10 5 

2 1 0 6 

10 10* 

7.91 1.25 
• 0 40 

3.13 
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V e r f a s s e r 

L i t e r o t u t n r 

O r l / J o h t 

H o t z a r t V e r s u c h s k 

A b m e s s u n g e n 

A n z a h l 

o r p e r 

E i g e n s c h o l l e n 

A u s s e h e n 

R o h d i c h t e 

s. 
C g » e m J 3 

F e u c h t i g k e i t 

u 

r .v .3 

K l i m a 

l e m p / F e u c h i 

C C ' 3 l'I.Z 

1 

E - M o d u l 

t N m m ! 3 

s t a t i s c h e F 

L o n g z e i l 

C N i m m ^ O 

e s t i g k e i t 

K u r z z e i t 
t N / m m ' 3 

A l l 

B e l a 

L o s t b e t e i c h 
A m t > i i i u d ( 

C N t m m 2 3 

s i u n g s v e r s u 

F t e a u e n i 

C H z 3 

c h e 

D u t c h b i e n u n g | l a s t s p i c l z a h l 
I r .g 

• m m ) 9 

D y n a m i s c h e 
F e s t igxe i t 

t N I I » B ' ) 

" D y n 1 

L o n n z e i l 

" s . o l 

K u r z z e i t 

B e m e r k u n g er. 

S l t c c 

I 2 0 o l 1 9 6 ) 

M i i i a u s o e m 

I n s t i t u t 1 

H o l l * u Motzt 

j r M ü n c h e n 

S c h i c h t h o l z -
b o l n e n 

F i c h t e 

I i 1 0 0 e m 
b i 10 e m 
h i 16 c m 

SO c m 

• i n s g 2 S B o i « e o 

m K a u n t : 

I S m l i e g e n d e n 

10 m s t e h e n d e n 

J o h i t i n n e n 

Merz - K e r n - o 

R i h b r e l l e r 

• 10 B ö n e n m 

B a k e l i t 2 8 0 

l i e g e n d e J o h r r 

• 10 B a l k e n m 
A e t o d u i I I S 
l i e g e n d e J o h t t 

O b e t o o y t F ichte 

W o l t r a t s h o u s e n 

5 0 - 6 0 |Ohr in 

R o l t o M e r q u d l 

B r e t t e r g e t r 

v 2 0 — » I I * / . 

d o n e b e n 

S F i c h l e n - u 

I K i e l e r n v o l l -

h o l z b a l k e n 

C K I I u . 1 2 1 

K a l t h a t t e n d e 

K u n s t h a r z l e i m e 

m U n t e r m i s c h 

v e r t a n r e n 

1? L a m e l l e n 

ä 1.5 c m 

0 4 4 

0 4 6 

0 4 4 

0 4 5 

0 4 5 

0 4 5 

0 4 5 

0 4 6 

U . y j k l , 

12 6 

13 5 

14 0 

14 0 

13 3 

13 7 

13 5 

13 3 

« d a t . 

13 0 2 0 / 6 5 1 2 6 5 0 

1 1 4 0 0 

1 0 6 0 0 

11 2 7 0 

12 1 0 0 

1 2 0 2 0 

1 1 6 7 0 

1 3 7 0 0 

" o 
1 . 4 7 7 

b e i u . 1 3 4 

S . 4 0 8 

n . 1 1 7 P r o b e n 

1 e 61 2 
bei u . 1 3 3 

n « 23 P r o b e n 

B i e g e s c h w e l l 

K o u n t 

d a g J a h n 
5 5 - 6 7 7 

- 4 5 8 
- 4 4 2 

- 41 5 

- 4 0 6 5 

. 4 0 0 

- 3 9 1 

- 3 5 79 

5 5 

¡ 3 3 3 M m - ' 

Z u w a c h s 

2 2 
1 6 

7 8 

2 4 

2 

0 5 5 s t a t i s c h 

6 6 1 0 3 

8 7 5 I 0 J 

2 3 5 1 1 0 * 

4 7 8 4 1 0 * 

4 1 5 6 I 0 5 

> 5 3 2 6 I 0 6 

> 1 1 0 7 

4 0 C 

be i G r e n z i o s l • 

t o l l . 4 - 6 I 0 5 

flLongz ^ s i o l 
0 6 ) - 0 6 6 
n o c h ) - 4 
M o n a t e n 

0 5 8 8 
v o n n B . 6 7 6 

S l t c c 

I 2 0 o l 1 9 6 ) 

M i i i a u s o e m 

I n s t i t u t 1 

H o l l * u Motzt 

j r M ü n c h e n 

S c h i c h t h o l z -
b o l n e n 

F i c h t e 

I i 1 0 0 e m 
b i 10 e m 
h i 16 c m 

SO c m 

• i n s g 2 S B o i « e o 

m K a u n t : 

I S m l i e g e n d e n 

10 m s t e h e n d e n 

J o h i t i n n e n 

Merz - K e r n - o 

R i h b r e l l e r 

• 10 B ö n e n m 

B a k e l i t 2 8 0 

l i e g e n d e J o h r r 

• 10 B a l k e n m 
A e t o d u i I I S 
l i e g e n d e J o h t t 

O b e t o o y t F ichte 

W o l t r a t s h o u s e n 

5 0 - 6 0 |Ohr in 

R o l t o M e r q u d l 

B r e t t e r g e t r 

v 2 0 — » I I * / . 

d o n e b e n 

S F i c h l e n - u 

I K i e l e r n v o l l -

h o l z b a l k e n 

C K I I u . 1 2 1 

K a l t h a t t e n d e 

K u n s t h a r z l e i m e 

m U n t e r m i s c h 

v e r t a n r e n 

1? L a m e l l e n 

ä 1.5 c m 

i « 0 4 4 5 

i 0 0 0 5 4 6 
v « 1 4 7 • / . 

¡ • 1 3 . 3 i l 11590 

! 5 7 5 

» • 5 9 3 V . 

I I I 3 7 9 B i e g e s c h w e l l 

K o u n t 

s t e h J ä h r t . 

5 5 - 6 1 6 

- 5 0 0 

- 4 5 0 

- 4 0 0 

- 3 8 0 

- 3 6 0 

S c h u b m o d u l 

u m 7 0 V . hoher 

a l s b e i l i e g 

L a m e l l e n 

0 5 • s t a t i s c h 

2 I 0 3 

5 I 0 J 

7 1 0 * 

6 1 0 * 

1 0 ? 

3 6 . 5 

b e . I C 5 

flLongz ^ s i o l 
0 6 ) - 0 6 6 
n o c h ) - 4 
M o n a t e n 

0 5 9 
v o n Dg . 61 6 

S l t c c 

I 2 0 o l 1 9 6 ) 

M i i i a u s o e m 

I n s t i t u t 1 

H o l l * u Motzt 

j r M ü n c h e n 

S c h i c h t h o l z -
b o l n e n 

F i c h t e 

I i 1 0 0 e m 
b i 10 e m 
h i 16 c m 

SO c m 

• i n s g 2 S B o i « e o 

m K a u n t : 

I S m l i e g e n d e n 

10 m s t e h e n d e n 

J o h i t i n n e n 

Merz - K e r n - o 

R i h b r e l l e r 

• 10 B ö n e n m 

B a k e l i t 2 8 0 

l i e g e n d e J o h r r 

• 10 B a l k e n m 
A e t o d u i I I S 
l i e g e n d e J o h t t 

O b e t o o y t F ichte 

W o l t r a t s h o u s e n 

5 0 - 6 0 |Ohr in 

R o l t o M e r q u d l 

B r e t t e r g e t r 

v 2 0 — » I I * / . 

d o n e b e n 

S F i c h l e n - u 

I K i e l e r n v o l l -

h o l z b a l k e n 

C K I I u . 1 2 1 

K a l t h a t t e n d e 

K u n s t h a r z l e i m e 

m U n t e r m i s c h 

v e r t a n r e n 

1? L a m e l l e n 

ä 1.5 c m 
1 > 0 4 4 1 

• 0 0 0 6 B S 

» • 2 . 0 2 , 2 ; 

1 . 1 3 2 v • 17110 
t 5 9 7 

» • 6 4 , ? 

» . 42 4 i . 7 4 . 5 8 B i e g e s c h w e l l 

P h e n o l h a r z 

B a k e l i t 

5 5 3 

5 5 - 5 2 0 

- 5 0 0 

- 4 5 0 

- 4 0 0 

0 5 : s t a t i s c h 

2 1 0 3 

4 1 0 1 

1 0 « 

I 0 5 

3 9 . 2 2 4 0 5 6 
von «g • 6 7 6 

S l t c c 

I 2 0 o l 1 9 6 ) 

M i i i a u s o e m 

I n s t i t u t 1 

H o l l * u Motzt 

j r M ü n c h e n 

S c h i c h t h o l z -
b o l n e n 

F i c h t e 

I i 1 0 0 e m 
b i 10 e m 
h i 16 c m 

SO c m 

• i n s g 2 S B o i « e o 

m K a u n t : 

I S m l i e g e n d e n 

10 m s t e h e n d e n 

J o h i t i n n e n 

Merz - K e r n - o 

R i h b r e l l e r 

• 10 B ö n e n m 

B a k e l i t 2 8 0 

l i e g e n d e J o h r r 

• 10 B a l k e n m 
A e t o d u i I I S 
l i e g e n d e J o h t t 

O b e t o o y t F ichte 

W o l t r a t s h o u s e n 

5 0 - 6 0 |Ohr in 

R o l t o M e r q u d l 

B r e t t e r g e t r 

v 2 0 — » I I * / . 

d o n e b e n 

S F i c h l e n - u 

I K i e l e r n v o l l -

h o l z b a l k e n 

C K I I u . 1 2 1 

K a l t h a t t e n d e 

K u n s t h a r z l e i m e 

m U n t e r m i s c h 

v e r t a n r e n 

1? L a m e l l e n 

ä 1.5 c m 

l . 0 4 7 3 

. 0 0 0 8 6 3 

1 « 1 ) 9 2 0 

• 4 7 3 

* • 3 . 7 1 / . 

B i e g e s c h w e l l 

R e s o r c i n 

5 5 - 6 9 9 5 

- 6 0 0 

- 5 3 0 

- 5 0 0 

- 4 5 0 

- 4 2 0 

- 4 0 0 

- 11 -

b l e i b e n d e • 
e l a s t D u t c h b 
i n d M i t t e 

0 5 i s t a t i s c h 

1 0 J 

4 1 0 3 

6 1 0 J 

7 1 0 * 

1 0 5 

1 0 « 

1 0 7 

4 0 ) 0 5 8 

v o n f l g . 6 9 9 5 

S t a r r 

F o r t s e t z u n g 

z u m V e t g l e i c h 
Voll holz b a l ton 
F i c h t e 

s . o . • • 0 4 9 » 

• 0 0 5 1 6 
V « 1 2 . 4 V . 

1 • I S 4 í • 1 7 5 3 0 
t 1 3 0 0 

» • 1 7 3 8 

, „ | C / • 1 0 . 0 B i e g e s c h w e l l 5 5 - 4 0 

- 3 5 

- 3 3 

5 . 5 4 1 0 J 

6 1 0 * 

1 0 * 

3 2 5 1 4 . 0 
g e s c h a i z l 

J 

f t ) y n / l u " r 

3 7 5 
S t a r r 

F o r t s e t z u n g 

S c h i c h t h o l z E i n Huf) v o n 

S t ü t z w e i t e / H ö h e 
B i e g e s c h w e l l C u . 5 5 

k o n s t a n t 

5 5 1 , / h 

6 

10 

12 

14 

16 

2 0 
- 7 8 4 / 1 8 — 

C 0 . 3 2 « 

36 

3 8 

3 9 

— » 4 0 

4 1 

1 

S t a r r 

F o r t s e t z u n g 

S c h i c h t h o l z 

L e i m s c h e r p r o b e n 
• B lock schürpr 

K a u r i t l e i m 

P h e n o l l e i m 

R e s o r c i n l e i m 

1 3 7 

1 3 4 

1 3 6 

S c h e r f e s t i g k e i t 
i m Holz 

7 6 

6 9 2 

7 . 0 1 

L e i m h o l z s c h e r f . 

6 5 5 

6 1 I 

7 . 0 9 

S c h e r W e c h s e l 

u n d 

S c h e t s c h w e l l 

D a u e t s t a n d l e i m -
s c h e r t e s t f s t a n d 

4 8 5 

4 . 7 8 

4 4 7 

U r s p t u n g s l e i m -
s c h e r t T j c h 

2 8 5 

2 . 6 7 

2 . 7 8 

W o c h s e l l e i m s c h e i 
l e s ! T w 

1. 7 5 

1 7 0 

1 6 6 

> 7 1 0 6 

t / T 

1.1 

1 0 

1 .0 

« j n d T 

0 74 

0 7 6 

0 64 

T s c h ' T 

0 4 3 

0 4 0 

0 3 9 

T w IK 

0 . 2 7 

0 28 

0 . 2 3 

F r e o s u . , 

W e t t e n 

( 2 1 ) 1 9 S 9 

g e f e r t i g t I 9 S 7 

F o r e s t P r o d u c t s 

L o b o r o l o r y 

M a d i s o n W , s c o n 

U S A 

B r e t I s e n . c h t holz 

w e i d e E i c h e 
1 « 1 0 9 . 2 c m 
h « 0 5 1 c m 
d . 6 . 4 t c m 
m s g 5 4 T r ä g e r 
L o m e l e n d « I . S 9 c m 
— 6 L a m e l l e n 

P h e n o l r e s o r c i n o l -

l e i m : 7 9 0 g pro 

V e r b m d u n g s -

1 l o c h e 

n o c h 4 5 M m 

P r e s s e n rmt 

1 0 N / m m 2 

6 h long 

6 5 * C / 1 2 V . 

g e l a g e r t b e i 

2 6 * C / 6 5 V . 

Mind. 1 m e i s t 2 

D e c k l a m o u s 

b e s s . Q u a l 

9 B a l k e n 

j e { T r a g e r / B a l k 

•(ew. 1 f ü r 

G r u p p e 1 - IV 

j> d u r c h s c h n . 

F a s e r II 

A b w e i c h u n g 

< o l s 1 /15 

k e i n e Ä s t e i m 

B e r e i c h von 

m a i M 

u d s i o t 

K o n t r o l l g r . 407 . 

1 1 . 0 - II 6 

18 T r a g e r m 

74 / 6 S 

9 d y n gepr. 

9 s t a t . gepr. 

d y n P r o b e n 

9 1 3 9 

9 9 1 7 

9 9 1 7 

B r u c h m o d u l ( d y n ) 

6 4 7 5 

8 6 8 2 

7 3 4 6 

F e s t d Kon i io l lg r 

6 6 5 5 

A 

8 0 17 

7 8 4 8 

B i e g e s c h w e l l G r u p p e 1 u. l l l 

0.1 A - 0 5 A 

8 3 3 3 
i 5 0 0 M i n ' 1 3 1 0 6 

6 . 0 7 I 0 6 

9 7 6 I 0 6 

1 . 0 4 ? 

1 1 9 

1 .103 

0 9 7 3 

1 .083 

0 9 3 6 

" d y n 

Tc • 3 7 . 5 > 0 5 A 

F r e o s u . , 

W e t t e n 

( 2 1 ) 1 9 S 9 

g e f e r t i g t I 9 S 7 

F o r e s t P r o d u c t s 

L o b o r o l o r y 

M a d i s o n W , s c o n 

U S A 

B r e t I s e n . c h t holz 

w e i d e E i c h e 
1 « 1 0 9 . 2 c m 
h « 0 5 1 c m 
d . 6 . 4 t c m 
m s g 5 4 T r ä g e r 
L o m e l e n d « I . S 9 c m 
— 6 L a m e l l e n 

P h e n o l r e s o r c i n o l -

l e i m : 7 9 0 g pro 

V e r b m d u n g s -

1 l o c h e 

n o c h 4 5 M m 

P r e s s e n rmt 

1 0 N / m m 2 

6 h long 

6 5 * C / 1 2 V . 

g e l a g e r t b e i 

2 6 * C / 6 5 V . 

Mind. 1 m e i s t 2 

D e c k l a m o u s 

b e s s . Q u a l 

9 B a l k e n 

j e { T r a g e r / B a l k 

•(ew. 1 f ü r 

G r u p p e 1 - IV 

j> d u r c h s c h n . 

F a s e r II 

A b w e i c h u n g 

< o l s 1 /15 

k e i n e Ä s t e i m 

B e r e i c h von 

m a i M 

u d s i o t 

K o n t r o l l g r . 407 . 

4 2 9 

J 6 . 7 
3 2 . 1 
32 5 
2 6 3 
1 9 4 
2 1 4 

18 | | 3 M o n a i e 

i n M e e r w 2 3 * C 

g e p r ü f t i n d 

M e e r w b e h a l t . 

9 d r n 

9 s l o t l K o n t t ) 

6 4 7 5 
5 6 4 9 
7 9 4 4 

7 5 0 1 
7 0 7 ? 
7 3 3 9 

41 4 3 
4 5 7 0 
5 3 4 3 

6 4 6 7 
64 9 6 
5 3 3 6 

B 
3 9 5 3 

4 0 6 3 

5 0 36 

G r u p p e 0 u tV 

Q 1 B - o s e 

8 3 3 3 
i 5 0 0 M i n ' 1 

7 0 1 10* 
2 6 2 I 0 5 

3 19 1 0 * 
6 15 • l O 6 

6 0 1 0 6 

3 32 1 0 * 
9 4 4 1 0 ° 

10 1 7 1 0 ? 
9 77 • 1 0 * 

B r u c h 

0 9 7 8 
0 8 8 9 
1 2 
B r u c h 
0 9 4 
1 1 7 3 
1 1 4 6 

1 0 4 5 
1 1 8 6 

1.315 

1 3 3 7 
1 7 9 
1 1 4 

1 « 7 7 0 
nur a u s n i c h l -

gebt P r o b e n 

> 0 5 B 

F r e o s u . , 

W e t t e n 

( 2 1 ) 1 9 S 9 

g e f e r t i g t I 9 S 7 

F o r e s t P r o d u c t s 

L o b o r o l o r y 

M a d i s o n W , s c o n 

U S A 

B r e t I s e n . c h t holz 

w e i d e E i c h e 
1 « 1 0 9 . 2 c m 
h « 0 5 1 c m 
d . 6 . 4 t c m 
m s g 5 4 T r ä g e r 
L o m e l e n d « I . S 9 c m 
— 6 L a m e l l e n 

P h e n o l r e s o r c i n o l -

l e i m : 7 9 0 g pro 

V e r b m d u n g s -

1 l o c h e 

n o c h 4 5 M m 

P r e s s e n rmt 

1 0 N / m m 2 

6 h long 

6 5 * C / 1 2 V . 

g e l a g e r t b e i 

2 6 * C / 6 5 V . 
9 B a l k e n j e 

2 T r a g e r X t a l k 

jew K u r 

G r u p p e Va u 

Vb 

I 4 . 3 
1 4 . 0 
14 4 
14 7 

9 K o n i t o 11 it in 

2 4 / 6 5 

9 : 3 M o n a t e in 
S o l z w . l M o n o t 
t rocknen ( 2 4 / 6 S I 

3 m a l - « gepr in 

2 4 / 6 5 

9301 
1 0 0 6 7 

6 7 35 
7916 

6 7 6 3 
7 0 441 
4 9 7 0 
5 0 41 

C 

7 7 6 8 

6 6 3 6 

7 1 . 7 5 

G r u p p e V o . b 

0 . I C - 0 5 C 

8 3 3 3 
i 5 0 0 M i n ' 1 

3 0 3 1 0 6 

3 0 3 1 0 f 
3 0 I 0 f 
1 4 1 0 * 
6 0 6 1 0 6 

1 6 1 I 0 f 
3 5 6 1 0 * 
6 2 3 1 0 * 
2 6 1 1 0 5 

1 164 
0 9 3 9 
0 9 6 9 

B t u c h 
0 9 1 9 

B r u c h 

0 8 7 1 
0 6 6 ? 
0 7 6 0 

0 6 6 ? 

« « ? 9 7 7 
a u s m c h t g e b r 
P r o b e n 

< 0 5 C 



Versuche zur Dauerschwingfestigkeit von Brettschichtholz Anlage 12 

V e r f a s s e r 

L i t e r a l utnr 
Or( /Johi 

von Roth 

( 2 2 ) 19 7 t 

1H K o r l t r u h t 

K o l b 
( I S ) 1968 
Ol lo-GfOl- ra l 
S lull gor l 

H o l z a r t 

Brt t t sch i ch l -
holz 

Sipo 

A u l l r a g der 
Fo M a n n t -

Itehnik GmbH 

8 S H 

F i c h t * und 

K i t l e r 

siehende Jährt. 

V e r s u c h s k o r p e r 

Abmessungen 

A n z a h l 

lyp RA 
0 . 7 4 cm 
Br t l l l omt l l tn 
lau l tn oul der 
Innen -u Aullen-
Stile ungesr ris
sen durch 
Slot.5 dyn 18 

Typ R 
t> .7 i m 

Krummungs -
tml lu r ) macht 
sich btmttkb 

H o l 6 dyn II 

Typ RK 
D . 7 3 c m 

Keilnnkenslof) 
stat b dyn.II 

MM) ISO Korper 
m 3 R « i n e n 

10/12 cm mit 
Nut 

Lamellen gtrod-
wuchs ig 

Eigenschaften 
Au ssehen 

Ranmtntcken 
Lamelltndicke 
i 6 mm 

lur die Best d 
tlost konst 
Druck proben: 
SO /SO 
h « U S mm 
j t 30 Probtn 

GpropSipo 
. 6 0 V . n 

R o h d i c h t e 

S« 
C g / c m J 0 

Feucht igxeii K l i m a 

l i ff lp /Ftucht 

CC*] CV .3 

Sttifigktitswtrie 
E w n . 120O> 
E « d ' 9 5 0 

C •1000 

f i o n r a d 0 " 

j o d i a n * 0 0 * 

E -Modul 

L N / r m ' j 

s t a t i s c h e F e s t i g k e i t 

Longzeit 
I N / m m ' j 

Brucnsponnung 
eines geraden 
V t r g l t i c n s u r p 

C «• 86 8 N / r r r -

Biuchlast : N 3 
1. 19710 

t 2610 
v . l l 2*/. 
I . 7 S - 8 S c m 

w 1 

• I U 5 0 
> 770 

. 6 Tl. 
. 1 2 0 cm 

I M , . Wt i t 
I . 10180 

i 690 
v . 6 7'/. 

I • 110 5 cm 

Brucnsponnung 
mm CT > 
- 78 J : 10 * 
m o i ö : 

. 7 1 6 ; 9 8 

mai in * 5 * 

-671« * 5 
m ' n C i o n ' 

-79 9« 5 * 
minG", 0 < J . 

- 1 . 6 7 t Q 2 S 

Schub r • 
I 4 1 .010 

moi C « 
52.1 • 0 8 8 

Schub T • 
I 29 i 0 09 

Scherbluc hspg 
tiat 

7 . 5 1 - 8 *l 

« . 8 0 5 

B e l a s t u n g s ver s u c h e 

Biege scnwt II 

Ooutrscher -
I t s l i g k t i l im 
S c h w t l l b t r t i c h 

L a s t b t r t i c h 
Ampliiudt 

I N / m r r W l 

in N 
0 - 11*00 

12000 
12600 
I1200 
11800 
I J2O0 
126001 
112001 
12600 
12000 
11*00 
12 000 
126001 
11700. 
12600 
11200 
11800 
1**00 

0 - 7920 
7680 
7**0 
72 001 
7 * * 0 / 
7200 
6 960 
7 2 0 0 
7 * * 0 
7 6 8 0 
7 * 4 0 

0 - 6 2 * 0 
6 0 0 0 
5 7 6 0 
5 5 2 0 
5280 
5 5 7 0 
5 7 6 0 
5 52 0 
5 2 8 0 
5520 
5 2 8 0 
5 52 0 

Fr tgutnz 

CMzl 

Durchbiegung 

L mm 1 

Ouich lou l t i 

Lastspit lzahl 

6 87 
128 

> 2 
I I * 
I 67 
1 58 

> 2 

1 87 
>7 

I0f 

I 0 6 

10* 
I06 

612 I 0 5 

1 86 
7 19 
7 72 

> 2 
1 81 
2 95 

> 2 

ioi 
10* 
106 

»58 
I 0 6 

2 56 10* 

1 8 * 10« 
1 61 • 1 69 IG* 
866 10* 
2 IC* 

9 79 10* 
1 81 IG* 
2 106 

6 42 10* 
2 io; 

* ! 2 • ios 

Dynamische 
Festigkeit 

tN/mm' j 

Median Ú Uber -
QonggeDietes 
« I27O0N 

P d o o „ 4 4 4 0 N 

N .4.09 I0 6 

G 

Median: 7270 N 
Í . 7 1 2 0 H 
t ? I O 

P D ) 0 . 6 8 . 0 N 

W 7 , M N 

*0 > «o7 

Median: ! 400N 

P ^ . 60 ION 

N.S.S6 I0 6 

dyn Scheitest 

& . 4 . S 

V 7 

Langzeit 

s l a l 

K u r z z t i t 

B e m er k u n g e n 

12720 o s e 

5*00 
10*10 

t S 
8 üb 



Tafel 2 Anlaqe13 
Dauerschwingfestigkeit des " W e r k s t o f f e s " Holz ( V o l l h o l z ) 

V e r h ä l t n i s z w i s c h e n d e r d y n a m i s c h e n F e s t i g k e i t ( i m Z ä h l e r ) u n d d e r s t a t i s c h e n o d e r K u r z z e i t f e s t i g k e i t ( i m N e n n e r ) . 
E i n h e i t e n : [N / m m 2 / N / m m J ] 

B i e g t 

reines 
Biegewechseln 

n g 

reines 
Biegeschweilen 

N o r m a l k r 

reines 
Zug-Druck-Wechseln 

o f t II F a s e r 

reines 
Zug 

Schwellen 
Oruck 

S o n s t i g e s 
NorrrolkrritiFoser 
Scher. Kombm 

B e m e r k u n g e n W e r k s t o f f 

&• «• 
i i § . 0 . 3 8 

Madj5oni9JZ; 
414;-0.26 
85.0 

KcatflMrJWIQi 
2 0 J L , 0 3 0 

102.0 
Scrj l^jer.1931 

Kolb 1968: 

(Gkl I 

Kolb <Gk\ n 

(Gkl I I I 

Spruce 

( F i c h t e ) 

Ph Roth 1935 

#*• 
Grpf 1528: 

Tanne 

Madison 1927: 

2 * 1 . 0 . 2 7 
105,2 

- ^ « 0 . 3 0 
90.0 

PJI'WQW .1.9.6.1 
¿ 6 , 0 . 

Mqdisqrv 

u . K . 3 % 

u . 2 3 . 8 % 

Doug las ie 

ScN*terJ927: 

88.0 
aurmÄster.196^ 

i S - a 2 B 

39 «.!•*» 

Giljwajd.1961; 

-3AÖio.4 
86.0 

KflttLlMA; 

50,0 

10.-0.4* 
60.0 

i ü . 0 . 2 9 
¿2.5 

[ G k l I 
Kolb < Gkl I I 

Gkl I I I 
Burmester : 

g . 0.55 
g « 0.65 

Kiefer 

Kraemer 1930. 

üf.0.38 
Wegplius 1933., 

Siemins>i 19$Q 

•m.-o>-

Goetze 196?: 

» « , 

Wegel ius 1 

Kiefer le icht 

Sie_minski: 

u.12.6% 
J h r . 10.1/1cm 
u « 15.1 % 
J h r . 7.7/1cm 

Kiefer Spl int 

Krgemer 1930 

" # ™ 
^ » 

12jtto.37 
86.3 ' 

Sieminski 196Q 

Kyfn^r 196.9; 

' S%-0.25 
98.3 

auf!*» 

9 8 . 3 , 0 . 2 5 1 

9 8 3 t0.25) 

^ ¿ - . 0 . 6 3 
127 

$ - 0 . 5 5 

Kyfner 196.9 

1 1 1 10,361 

Rose 1965: 

- £ . 0 . 7 5 

A L . 0.82 
55 

-25-. 0.65 
5 5 

K y f n er .19.6.9. 

36 

4S-"0.28 
3 6 (0.50) 

WeSf i 'us . : 
v G ipfe l 
v E rds tamm 
harz ig 

Kl. .20/65 Norm 
u . 2 6 . 0 % 
Kl =20/90 Feuch 
u . 1 3 . 5 % 
K l . « ¿0/65 Temp 

Sierninskj.: 
u . 12.6% 
Jhr . 8 .3/1cm 
u . 1 5 . 0 % 
J h r . 8.1/1cm 

Kufner : 
U . f l 5 % 
Kl » 20/65 Norm 
u .10.0 - 1 3 . 0 % 
Kl «50/65 Temp 
u « 13.0 ' 2 3 . 0 % 
K l . . 20/80Feuch 

• Proben smd nicht 
bis zum Bruch 
gefahren worden 

Kiefer Kern 



Tafe l 2 ( F o r t s e t z u n q ) A n l a g e U 

Dauerschwingfestigkeit des "Werks to f fes* ' Holz ( Vo l l ho l z ) 
V e r h ä l t n i s z w i s c h e n d e r d y n a m i s c h e n F e s t i g k e i t ( i m Z ä h l e r ) und der s t a t i s c h e n oder K u r z z e i t f e s t i g k e i t ( i m N e n n e r ) . 
E i n h e i t e n : [ N / m m 2 / N / m m 1 ] 

B i e g u 
remes 

Biegewechseln 

n g 
reines 

Biegeschwellen 

N o r m a l k r 
reines 

Zug-Druck-Wechseln 

af t II F a s e r 
reines 

Zug 
Schwellen 

Oruck 

S o n s t i g e s 
Normalkraft iRiser 
Scher. Kombm. 

B e m e r k u n g e n W e r K S t o f f 

172.6 
a«irnie^lej1965 

163 

G.JIwold.1959; 

162 

Gillwalíí 19.6V 
^ • 0 . 3 0 

Burmester: 
9» 0.75 
9 - 0.65 

Buche Splint 

MQdtÄPfLläZZ; RbJfetf] «35; 
1 Ü . 0 6 

40.0 
Eiche 

Kollmgnn 19 :̂ 

KOMHK 1Q30_: 
M . 0 . 3 
122.0 

• E s c h e 

Krpemer 1933. 

i l f t . 0 . 2 5 
U0.0 

We.gelius19i.2: 
Ü Q - . 0 . 2 5 
130.0 

Birke 

Krg?mer.193Q; 

4L , 0.3 
HO 

Nuflbaum ( Walnufl 1 

Gillwald 19.61: 
28.0 . Pappel 

Inflxnnra.« 

• 0.3 
Sugi 

( Cryptomeria Japónica ) 

11) Bei über 23 > 10 Lastsp ie len (51 Goetze ha» die Proben nicht bis zum Bruch gefahren. Restfest igkeit und 
(2) Bei nur 5 « 1 0 5 Las tsp ie len Steifigkeit sind fast gleich grofl wie die Anfangsgröf len, dh 2 3 % dynamische 
(3) Bei nur ¿..¿.»10* Las tsp ie len Belastung haben keinen Einflufl auf die Tragfest igke i t ! 
U) Bei über 1 • 10 7 L a s t s p i e l e n (6) Die Proben zeigten keine Einbufle an Festigkeit und Steifigkeit. 

E - M o d u l n Q C n » E - M o d u l v o r , Restfestigkeit » Anfangsfestigkeit. 

I ) • °dyn fP relativ 
(7) siehe auch 15), d.h.»16% dynamische Belastung haben keinen Einflufl auf 

die Tragfähigkeit! 



Tafel 3 AnlQae15 

Dauerschwingfestigkeit des "Werkstoffes" Holz (Holzwerkstoffe) 
Verhältnis z w i s c h e n der d y n a m i s c h e n Fest igkei t ( im Z ä h l e r ) und der s t a t i s c h e n oder Kurzze i t fes t igke i t ( im N e n n e r ) . 
E i n h e i t e n : [ N / m m ' / N / m m 1 ] 

reines 
Biegewechseln 

ung 
reines 

Biegeschwellen 

Normalkra 
remes 

Zug-Oruck-Wechseln 

t II Faser 
reines ! 

Zug 
chwellen 

Oruck 

Sonstiges 
Normalkraft i Faser 
Scher Kombrv 

Bemerkungen Werkstoff 

Kuch 

Ü P - . 0 . 3 0 
150.8 

I I S - , 0.20 
192.0 

I M . 0 27 
254.0 

M i . 0.25 
1540 

1230 

l i ° - . 0 . 2 2 
237.0 

Kuch 19.42., 

212*042 
150.0 

Schehtholz 
SCH-T-BU-20 

• Schichten 1 

Schichtholz 
SCH-T-BU-13 

PreOschichtholz 
PSCH-T-BU-75 

Preflsperrholz 
PSP-T-BU-75 

Preflsternholz 
PSN -T-BU-75 

Preflschichtholz 
PSCH-T-BU-50/10 

Buche 

Wegelius 1942: 

J i S . , 0 . 1 9 
210.0 

ü ° - s 0 . 2 3 2560 

Herstellung von 
Luftschrauben 

Schichtholz 
SCH-T-BI-50 

Preflschichlholz 
PSCH-fH-BI-SO 

Birke 

- — — 

0oÄflyfl.J..t949.: 

ttj« 

M l « 
- 2 M . 0 2 7 102 70) 

J O P _ . 0 2 4 126.1(21 

P.OÄWW.1949. 
. ill 

0.5 - ßz 

0.5.ßzU 

Preflvollrtolz PVHZ 
mit 

Lignostone BN 

PSCH-PH-BU 9/6 
mit Lignostone BF 1/2 

PSP-PH-8U 9 
rat bgnostone BF H/2 

PSH-PH-BU 26 
mit Lionostcne H/ 7 

Buche 

KoünonfA.'. 

TU'0.28 650 

#•«• 

#•*» 
i2^_.o.l9 
66.9 

- I M . 0 . 2 4 
67.0 

P.osouc}.i.i9_45 

ttj . 0 40 
310 
1 M . 0 . 3 S 

- Ü L . 0 . 4 4 
39.9 

Bmdemitte*-
gehalt 

A Spezial 
längs 

A Extrahart 
quer 5 % 

längs 

A Hart 
längs 

quer 

Harte Holzfaserplatte 
längs 

oder ca. 2% 
quer 

von 6 •/• 
quer 

bis 20V. 

von 6 % 
längs 

bis 20% 

von 6'/. 
längs 

bis 20% 

von 6% 
quer 

bis 20% 

Holzfaser - Hartplatten 

Kojlnjgnn • 

- ^ . 0 22 21.3 

- M . 0 . 2 5 
16.1 

Kollmann « 

- l l . o . s e 
9.3 

- ^ - . 0 . 4 2 
10.0 

l i L . O 40 117 

3-schjchhg< 

3-schehtkM 

3-schichtig 

3-schichtig 
Späne 95 

5 

(gerissene 
Mittel spane 
geschrittene 
JJeckspone 
(gerissene 
dicke 
Mittelspan« 
Fem span -
deck -
schichten 

dito 

d» 20 mm 
% Kiefer 
/ . Erle 

Spanplatte 16» 19 mm 



Tafel 3(Fortsetzunq) An[gqe16 

Dauerschwingfestigkeit des "Werkstof fes" Holz (Holzwerkstoffe) 
Verhäl tnis z w i s c h e n der d y n a m i s c h e n Fes t igke i t ( i m Z ä h l e r ) und der s t a t i s c h e n oder K u r z z e i t f e s t i g k e i t ( im N e n n e r ) . 

E i n h e i t e n : [ N / m m J / N / m m 1 ] 

Bie 
reines 

Biegewechseln 

jung 
remes 

Biegeschwellen 

Normalkraf 
reines 

Zug-Oaick - Wechseln 

II Faser 
reines Sc 

Zug 
hwellen 

Druck 

Sonstiges 
Normalkraf 11 Faser 
Scher. Kombn. 

Bemerkungen Werkstoff 

20.0 , 

23.0 , 

Kiefer 

3-fach verleimt 

Kiefer 
5 -fach verleimt 

Mcnatt 1970: 
»0.¿0T0>Í.5 

Scherschwell 
Mcnatt 197Q; 

= 0.t0*0,¿5 
Hortfaserplatte d»6.3mm 

Mcr.att.t 
We/ren 1976 

»«• 

Meng l t . . 
W§rren 19.76: 

8h«»" Southern Pine. d* 15.6mm 
UREA-Leim, mehrlagig 
Douglas Fir.ds15.6mm 
PHNOLIC-Leim. 3-lagig 
Douglas Fr. d «12.7 mm 
UREA-Leim. 1-lagig 

Particle Board 

(1) Bei 2.10 Lastspielen (7) Bei N g • 1 .10* 
12) Druckfestigkeit 
(31 Vom Forscher geschätzter Wert 

( nicht geprüft I 

http://Fir.ds15.6mm


TafeU Anlaae 

Dauerschwingfestigkeit des "Werkstoffes" Holz (Brettschichtholz) 
Verhältnis zwischen der dynamischen Festigkeit (im Zähler) und der statischen oder Kurzzeitfestigkeit ( im Nenner). 
Einheiten; [ N / m m ' / N / m m 2 ] 

Bie 
re ines 

Siegewechseln 

j ' jng 
r e m e s 

Biegeschwel len 

Normalkraf 
r e i n e s 

Z u g - O r u c k - W e c h s e l n 

II F a s e r 
re ines S< 

Zug 
hwe l len 

Druck 

S o n s t i g e s 
Normolkrat 11 Faser 
Scher Kombrv 

B e m e r k u n g e n Werkstof f 

StKLJSMl 
W i 9 J i . 0 . 5 9 

67.6 

W T f r * 0 - 5 9 

61.6 

M ^ . 0 . 5 8 

M £± . 0 . 5 8 
70.0 

fools. 
SKitttaJKR; 

W von Roth 1978 
mV 

W - 1 1 2 . . 0 . 6 4 
19.71 

S c h e r s c h w e l t 
Kol l i 196.8: 

8.05 

F ichte , Kauritlein» 

l iegende Jahr r inge 

s t e h e n d e Jahrr inge 

P h e n o l h a r z - B a k e l i t 

R e s o r c i n 
(Rohdichte der Balken 
war grofver) 

White Oak 

Normalkl ima 2 4 / 6 5 

3 Monate in Meer -
w a s s e r u n d in Meer
w a s s e r g e p r ü f t 

3 « | 3 Monate m Meer
w a s s e r * 1 Monat 
T r o c k n u n g 1 in 

2 4 / 6 5 g e p r ü f t 

S i p o 
Rahmenecke 
v e r s t ä r k t 

R o h m e n e c k e 
k o n s ! A b m e s s u n g e n 
R a h m e n e c k e mit 
K e i l z i n k e n v o l l s t o D 

F i c h t e und Kiefer 
mi t /ohne Klimawechsel 
l i egende /s tehende 
J a h r r i n g e 
5 L e i m s o r t e n 
" E s wurden kerne 

U n t e r s c h i e d e 
f e s t g e s t e l l t " 

B r e t t s c h i c h t h o l z 

Ul Bei N g . 5 . 1 0 s 

15) Be i N g . 1 0 . 1 0 1 

(61 K r ä f t e m kN 



Tafel 5a Anlaqe18 
Dauerschwingfest igke i t des W e r k s t o f f e s " Holz ( Verb indungsmi t te l ) 

Verhäl tnis z w i s c h e n der d y n a m i s c h e n Tragfäh igke i t des g e s a m t e n A n s c h l u s s e s ( i m Z a h l e r ) und der s t a t i s c h e n " ( »Kurzze i t - ) 
Tragfähigkeit d e s g e s a m t e n A n s c h l u s s e s ( i m N e n n e r ) . 
E i n h t i t t n : [ k N / k N ] 

Bieg 
reines 

Biegewechseln 

ung 
remes 

Bceg«cru*«en 

Normalkra 
remes 

Zug-DrucW-Wecr<se*i 

ft II Faser 
remes S< 

Zug 
hwellen 

Oruck 

Sehe 
reres 

Schwellen 

en 
remes 

Wechseln 

Bemerkungen Werkstoff 

• 

P.QP.tr .19.35. 
N ^ 5 0 . 4 6 

o.55 

Möhler • 
G" Maie"r"l973: 

Möhler • 
G Ma'ieM973. 

• 4.2 rnm 

• Einheit 
( N/mm«/N/mm J l 

60/100 
• zulassige 

stat ische 
Tragfähigkeit 

160 Lastspiele 
s 4 .40 

d/ l .0.150/3" 

d/ l «0 .135 /2^ ' 

Nägel 

• 

Ige* 

Mt.eflgg.J984, 

Z u L F l t o t 

zul F s t a l 

• 4.2 rnm 

• Einheit 
( N/mm«/N/mm J l 

60/100 
• zulassige 

stat ische 
Tragfähigkeit 

160 Lastspiele 
s 4 .40 

d/ l .0.150/3" 

d/ l «0 .135 /2^ ' 

Nägel 

Mj,hl|f_. 1» 

m» 
.«*>•« 

• zulässige 
statische 
Tragfähigkeit Stabdubet «12 mm 

366.0 

EfWr*pm 
IM., 017 
366.0 a 

- U i a ? 0 . 3 1 
366.0 

Einheit 
( NmfNm 1 

Holzbolzen 
aus Sugar Mapel 
9.5 • 50.0 mm 

— . 0.45 
. 0.40 
. 0.45 
. 0. 40 

,,«71 

H S V 
H P * » 

-

Belastung auf 
Herausziehen 

(»ang. Fcht» 
3.30 mm i 5 f f 

irad. Fichte 

t Kiefer 

Senkkopfschraube 
Schraubnagel 

Schrauben 

Try6»yt.«0er. 

sja_ l^o 45 
0 t 2 4 w 
5 i S S .O 39 
0.760 ' 

Belastung auf 
Herausziehen 

Form V 0 

Leo 
Klammer 

MAMÄ.J!. 
5. Mai«. « 7 3 . 

fr 
• 50 

MWftCt 
P.MOJK:!Ä7.t 

*w* 

• 120 

• zulässige 
statische 
Tragfähigkeit 

« 0 0 

Appeidubel 

Hayo»hi.._5qj_okL. 
Mfll«-«P «Mf l i 
• • » 0.205 

• • • 0.170 

Haxqshj» 
§asakT"« 
MoYudä" 19 Ott 

•••—'•'0.20a 

MttXLt 

39 • 

P>$HO!O . 

• GN 14 8 114A33rrm 
GN 10 a 3S/79mm 

• ••GN10B70/t1flmm 

Nagelplatten 

iVilBet 3.4.10* Lastspielen. 32 Nägel vernietet (9a) Leimschichtdicke close contact 
(1bl Bei 4,1.10* Lastspielen. 32 Nägel umgeschlagen, dm .55cm (9b) Leimschichtdicke 0.29 mm 
(1c) Bei 6,0.10* Lastspielen. 32 Nägel umgeschlagen. dm«5.5cm (9c) Leimschichtdicke 0.25mm 
(2) Bei 1.0-10' Lastspielen (101 Für N , . « und "Moment m Nm" 
(3) Für N, • 2>10s Lastspiele (11 ) Probe nicht bis zum Bruch gefahren. 
(4) Bei 2.0.10* Lastspielen Restfestigkeit ist giech der Anfangsfestigkeit. 
(5) Bei 1.0 >107 Lastspielen ^ nach 21% dynamischer Belastung ist noch 
(61 Bei c a . 1.10« t 5.10* Lastspielen kein AbfaU der Tragfähigkeit feststellbar! (s .auch TentJ 

Schwellbelastung 0.5*34,0 N/mm« 1121 Noch Meinung der Verfasser I 
(71 Statische Festigkeit von 3 Wochen alten Proben (131 Das Wort "reines" trifft hier nicht zu 
(9) Bei 3X3-10' Lastspielen 

http://Mt.eflgg.J984


Tafel 5b Anlage 19 

Dauerschwingfes t igke i t des " W e r k s t o f f e s " Holz ( V e r b i n d u n g s m i t t e l ) 
Verhä l tn is z w i s c h e n der d y n a m i s c h e n T r a g f ä h i g k e i t des g e s a m t e n A n s c h l u s s e s ( i m Z a h l e r ) und der s t a t i s c h e n ( =Kurzze i t - ) 
Tragfähigkei t d e s g e s a m t e n A n s c h l u s s e s ( i m N e n n e r ) . 
E inhei ten : [ k N / k N ] 

Biegung 
remes remes 

Bieg »wechseln Biegesch-eHen 

Normalkraft 
remes 

Zug - Oruck -Wechseln 

II F a s e r 
remes Schwellen 

Zug Oruck 

Scheren 
renes remes 

Schwellen Wechseln 

Bemerkungen Werkstoff 

ÖQtn..«. dl) 

. 19 0 
30.9 •0.62 

P.orn. .-.lui 
Egn.e.r 19.51, 

•Mt0K 

Keilzinken- i 
stön» 
9 Jahre »mm 
alte Bruck« 
r2*4 Wochen 

1 Jahr 
frei bewittert 
12 Jahr» 

vfrei bewitlert 
Bei Biegeschweilen 
zw (0.35 T 1.0) «P 
Bei Zugschwellen 
zw 10.25 r 10) « P 

• Einheit 
1 N/mmJ/N/mmJ) 

Keilzinken 

Ja3»ei<l.l96.t 
13 25 
2L§ 

.0.55 

KZV hochkant 
11 Jahre alte Brücke 

Bqhqnnqn . 
Kanv.k l .96 i 
. 21$» 0 4 _ 7 ! i . _ 
. 20-0-'! 0.4 

49,9 

structural oi 

fj.-nm 

L e w i s 1951: 

".-^"oVo 

nonstructural «J 

H 
U M 

1:8 slope scarf 
joints 

•Q 

Ishihgrq.. 
Sojaöl • 
Maku Í9~63 

• 6200 

• Einheit 
(Nmm/Nmm | 

Urea-Formaldehyd 

«.«SS'0-29 

5550 

Modified 
Urea -Formaldehyd 
Phenol-Formaldehyd 

Wqs.le.mj .1951: . . Einheit 
lN/mm*/N/mm Jl 

Caseinleim 

Leim 

S.terr..196.3.: 

. . 1 2 5 . 0 . 2 7 Kauritleim 

2.47, 
6.11 

0.40 .. US, 02t 
6.11 

' • ^ • 0 . 3 9 
7,09 

. . • l f i f i ' 0 .23 
709 

Phenolleim 

Resorcinleim 

dal Bei 3.4-10* Lastspielen. 32 Nägel vernietet 
(1bl Bei 4.1 -10* Lastspielen. 32 Nagel umgeschlogen. da «55cm 
de) Bei 6 0 «IC 5 Lastspielen, 32 Nagel umgeschlagen, dm>5.5cm 
(2) Bei 1.0.10* Lastspielen 
(3) Für N, . 2«10 4 Lastspiele 
I i ) Bei 2.0-10' Lastspielen 
(5) Bei 1.0 «107 Lastspielen 
(6) Bei c a . 1«104 * 5« 10* Lastspie len 

Schwellbelastung 8.5» 34.0 N/mmJ 

(71 Statisch» Festigkeit von 3 Wochen alten Proben 
(8) Bei 30.10 7 Lastspielen 

(9al Leimschichtdick» dos» contact 
(9b) L»imschichtdick» 0.29 mm 
(9c) Leimschichtdick» 0,25mm 
(10) Für N j . « und "Mom»nt in Nm " 
(11 ) Prob» nicht bis zum Bruch gefahren. 

Restfestigkeit ist gleich der Anfangsf»stigk»it. 
* nach 21V. dynamischer Belastung ist noch 

kein AbfaU der Tragfähigkeit feststellbar! (s . auch Text) 
(12) Nach M»mung der Verfasser | 
(13) Oos Wort " re ines" trifft hier nicht zu 

http://Kanv.kl.96i
http://Wqs.le.mj


Versuche zur Dauerschwingfestigkeit von mechanischen Holzverbindungen Anlage 20 

V e r l a s s e r 

L i t e r a t u r m 
O r l / J a h r 

Holzart 
Art d. VM 

V e r s u chskorper 

Abmessungen | E i g e n s c h a l I m 
A n t a h t A u s s e h e n 

Abmessung 
d. VM 

Feuchtigkei t 
u cv.J 

Rohdichte S 
C g/errrb 

K 1 1 m a 

Temp /Feucht 
C C B J I V O 

Schlankheit Tragfähigkeit 

s t a t i s c h 

CN] 

statischer 
Lei Dungs -

druck 
(Ulmm * J 

B e 

A r t 

1 a s t u n g s v e r s 

L a s t b e r e i c h 

CN ] 

; c h e 

F r «du t nj 

C H z ) 

Verscntebung 

gesamt oaer 
elast • piasl 

L m m 3 

iQS'.soielzahl 

Ng 

( B ' u c h l 

d 

r 
ynamtsene 
ragfahigkeit 

F D , n ' 2 U l F „ a t 
Bemerkungen 

Möhler u 
Mai c r 
1211 1973 
Un ive rs i tä t 
K a r l s r u h e 

l 

F i c h t c 

N a g e l 

l f l a n s c h -
1 Schwe l l -
3 Wechsel korper 

M i n a e s t a b -
s i a n a e und 
- oomessungen 

nach DIN 10S2 
wei tgenend 
e ingeha l ten 

n i c h l 
vorgebohrt 

J o h r r t n g b r e i t e 
2 4 - 3 2 mm 

D r u c k l e s t i g k . ' 
34 S W m r r ) 

OKI l / l l 
D ruckscne rk 
zwe i schn i t t ig 
3xlS « 2 0 . 5 3 ) 

cm 

insgesamt 
12 Nagel 
6 0 / 1 8 0 

Um 12 3 

J « 0 37 20 / 65 

5 0 / 6 

• 8 .33 

. 124000 . 
1 y . 4 4 1 
• z u l . 1 2 2240 
• 2 6900 

Versen modul C 
F . z u l F 
27600 N/em 
bzw 26900 Wem 
pro Schnitt 

S c h e r s c h w e l l - 2 6 0 0 0 

- 3900 

2 5 

1 150 M in" ' 

0 42 
0 39 • 0 29 
0. 3 9 - 0 . S0 

13 
l 1 0 * 

1 522 1 0 6 

ke in Dauerbruch 

s atiscne I rag f 
a c h Aboruch 
129000 N 

V . 4 . 8 

1 0 
keine E i n B u l l e an 
I r o g f 

Möhler u 
Mai c r 
1211 1973 
Un ive rs i tä t 
K a r l s r u h e 

l 

F i c h t c 

N a g e l 

l f l a n s c h -
1 Schwe l l -
3 Wechsel korper 

M i n a e s t a b -
s i a n a e und 
- oomessungen 

nach DIN 10S2 
wei tgenend 
e ingeha l ten 

n i c h l 
vorgebohrt 

J o h r r t n g b r e i t e 
2 4 - 3 2 mm 

D r u c k l e s t i g k . ' 
34 S W m r r ) 

De idse i l i g 
ge l a sch te 
StoDverbindung 
2 > I S i 2 0 i 8 t c m 
L a s c h e n • 
2x6x20xS4|cm 
: 2 S t o D l e i l e 

in a Mitte 

pro S lo f l se i te 
Körper 1 
9 Nage l 
6 0 / 1 8 0 

20 / 65 

5 0 / 6 

• 8 .33 

zul . 9 2 240 
. 20160 

S c h e r w e c h s e l . 2 0 0 0 0 

- 2 0 0 0 0 

i 100 V . zul F 

• 1.18)5 
- 1 315 

1 Zug 
Druck 

5000 Z 
D 

1 n4 

B rwarmung 
- 0 

gr Ve r s ch i ebungen 
kl Lebensdauer 

Möhler u 
Mai c r 
1211 1973 
Un ive rs i tä t 
K a r l s r u h e 

l 

F i c h t c 

N a g e l 

l f l a n s c h -
1 Schwe l l -
3 Wechsel korper 

M i n a e s t a b -
s i a n a e und 
- oomessungen 

nach DIN 10S2 
wei tgenend 
e ingeha l ten 

n i c h l 
vorgebohrt 

J o h r r t n g b r e i t e 
2 4 - 3 2 mm 

D r u c k l e s t i g k . ' 
34 S W m r r ) 

De idse i l i g 
ge l a sch te 
StoDverbindung 
2 > I S i 2 0 i 8 t c m 
L a s c h e n • 
2x6x20xS4|cm 
: 2 S t o D l e i l e 

in a Mitte 

pro Slof lse i te 
Korper 2u3 
13 Nagel 
6 0 / 1 8 0 

20 / 65 

5 0 / 6 

• 8 .33 

zul .13 2 2 4 0 

• 2 9 2 0 0 

S c h e r w e c h s e l 

• 2 0 0 0 0 

- 20000 
! 68 5-Z.zulF 

• 0 43 
- 0 4 3 
• 0 5 3 
- 0 52 
- 0 66 
- 0 51 

1 2 
0 

10* z 
, 0 

1 0 * z 
2 1 19- 0 ! Naoel aooewochen 

Möhler u 
Mai c r 
1211 1973 
Un ive rs i tä t 
K a r l s r u h e 

l 

F i c h t c 

N a g e l 

l f l a n s c h -
1 Schwe l l -
3 Wechsel korper 

M i n a e s t a b -
s i a n a e und 
- oomessungen 

nach DIN 10S2 
wei tgenend 
e ingeha l ten 

n i c h l 
vorgebohrt 

J o h r r t n g b r e i t e 
2 4 - 3 2 mm 

D r u c k l e s t i g k . ' 
34 S W m r r ) 

De idse i l i g 
ge l a sch te 
StoDverbindung 
2 > I S i 2 0 i 8 t c m 
L a s c h e n • 
2x6x20xS4|cm 
: 2 S t o D l e i l e 

in a Mitte 

pro Slof lse i te 
Korper 2u3 
13 Nagel 
6 0 / 1 8 0 

20 / 65 

5 0 / 6 

• 8 .33 

zul .13 2 2 4 0 

• 2 9 2 0 0 

S c h e r w e c h s e l 

• 15000 

- 1 5 0 0 0 

= S l V . z u l F 

• 0 3 , -0 26 
0 .27,-0.26 
0 3 . - 0 4 5 

t 0 .5 

1 0 * 
1 0 » 
10« 

2 33 10 6 

• 

1 

1 

al Iragf n Aborucn 
e i l 1 98000N 

- • 3 36 
ei l 2 112000 N 

v . 3 . 8 4 

0 5 

Möhler u 
Mai c r 
1211 1973 
Un ive rs i tä t 
K a r l s r u h e 

l 

F i c h l c 
S l a o d u b c l 

1 s t a u s c h 
3 Schwel lkorper 

Jonmnqor e i l e 

2 1 - 3 8 mm 

D r u c k t e s t igk 
4 7 . 0 * 4 9 1 N/mri 

C K I . I/Il 
Oruckscherk 
2x(7x l2x19)cm 
1 iOO>l2i l9 lcm 
z w e i s c h n i l l i g 

i n s g e s a m t 
4 S t abdube l 
0 12 mm 

u . 11.4 - 13 5 

f « 0 48 2 0 / 6 5 

50/12 
. 4 . 1 7 

9S100 . 
' v . 3 24'' 
• zu l 
. 4 5100 I 2 2 

. 29400 

Versen modul C 
F . z u l F 

184 000 N/cm 
bzw 
167000 N/cm 

Scher s chwe l l 30000 

45~00 

2 .5 

5 0 ! 3 0 0 M i r V 
2 . 5 
4 17 
2 . 5 

0 38 
0 40 
0 54 
0 7 5 
0 80 

0 78 
ke in Dau 

1 
1 3 

2 5 10» 
3 0 10* 
7 0 10 5 

1 27 10 6 

c r o r u c 1 

i 
tat Tragtn 

Ibbruch 
111000 N 
» • 3 7 8 

1 0 

Möhler u 
Mai c r 
1211 1973 
Un ive rs i tä t 
K a r l s r u h e 

l 

F i c h l c 
S l a o d u b c l 

1 s t a u s c h 
3 Schwel lkorper 

Jonmnqor e i l e 

2 1 - 3 8 mm 

D r u c k t e s t igk 
4 7 . 0 * 4 9 1 N/mri 

C K I . I/Il 
Oruckscherk 
2x(7x l2x19)cm 
1 iOO>l2i l9 lcm 
z w e i s c h n i l l i g 

i n s g e s a m t 
4 S t abdube l 
0 12 mm 

u . 11.4 - 13 5 

f « 0 48 2 0 / 6 5 

50/12 
. 4 . 1 7 

9S100 . 
' v . 3 24'' 
• zu l 
. 4 5100 I 2 2 

. 29400 

Versen modul C 
F . z u l F 

184 000 N/cm 
bzw 
167000 N/cm 

Scher s chwe l l 

2 . 5 0 43 
0 445 
0 585 

a u s techn Gru 

1 
13 

1 0 * 

nden Vers abgebr 
84000 N 
v . 2 86 

1 0 

Möhler u 
Mai c r 
1211 1973 
Un ive rs i tä t 
K a r l s r u h e 

l 

F i c h l c 
S l a o d u b c l 

1 s t a u s c h 
3 Schwel lkorper 

Jonmnqor e i l e 

2 1 - 3 8 mm 

D r u c k t e s t igk 
4 7 . 0 * 4 9 1 N/mri 

C K I . I/Il 
Oruckscherk 
2x(7x l2x19)cm 
1 iOO>l2i l9 lcm 
z w e i s c h n i l l i g 

i n s g e s a m t 
4 S t abdube l 
0 12 mm 

u . 11.4 - 13 5 

f « 0 48 2 0 / 6 5 

50/12 
. 4 . 1 7 

9S100 . 
' v . 3 24'' 
• zu l 
. 4 5100 I 2 2 

. 29400 

Versen modul C 
F . z u l F 

184 000 N/cm 
bzw 
167000 N/cm 

Scher s chwe l l 

2 . 5 

0 67 
0 7 3 
1 0 5 

Versuch abgeo 
nur l e i c h t e 

1 
13 

7 0 2 1 0 5 

r o c h e n 
E rwormung 

98100 N 
» • 3 34 

1.0 

M ö h l e r und 

Moier 

F o r t s 

N a g e l p l a t l e n 1 s t o l i s c h 
3 Schwel lkorper 

F i c h i e 
G K I . II 

z w e i s c h n i t t i g 

Druckscherkorp 

mm 

2*18x5x35) cm 

l . |16«5.351cm 

G N U 
2 mm 

114 /133 mm 
insg 4 Stuck 
in K r a f l r 

133mm 
1 2 x t l . 

\ 

u = 12.3 

3 = 0 51 

J a h r r ingbrei le 

2 1 - 2 5 mm 

Druckte stigkeil 

4 2 .6 N/mm 2 

2 0 / 6 5 82900 
v • 2 59 

z u l . 3 2000 

Verschiebung; -
modul C 

9000 N/mm 
7620 -

Scherschwel l - 3 2 0 0 l 
- 4 8 0 0 

2 .5 
! 150 Mm"' 

0 965 
1 08 
1 40 
1 48 

Ve r s , abgebr 

i i l 
2 9 1 0 * 

4 08-10* 

19 Na georochen 
4 0 • • 

- 0 
k le ine Lebensdauer 
nicht f dyn beanspr 
B a u t e i l e verw 

M ö h l e r und 

Moier 

F o r t s 

N a g e l p l a t l e n 1 s t o l i s c h 
3 Schwel lkorper 

F i c h i e 
G K I . II 

z w e i s c h n i t t i g 

Druckscherkorp 

mm 

2*18x5x35) cm 

l . |16«5.351cm 

G N U 
2 mm 

114 /133 mm 
insg 4 Stuck 
in K r a f l r 

133mm 
1 2 x t l . 

\ 

u = 12.3 

3 = 0 51 

J a h r r ingbrei le 

2 1 - 2 5 mm 

Druckte stigkeil 

4 2 .6 N/mm 2 

2 0 / 6 5 82900 
v • 2 59 

z u l . 3 2000 

Verschiebung; -
modul C 

9000 N/mm 
7620 -

Scherschwel l - 3 2 0 0 l 
- 4 8 0 0 

2 .5 
! 150 Mm"' 

0 S I 5 
0 68S5 
0 775 
0 80 

Vet s. abgebr 

' • i * ' • 
1 3 
I J * 

2 10* 
1.1 10* 40 Hb gebrochen 

- 0 
k le ine Lebensdauer 
nicht f dyn beanspr 
B a u t e i l e verw 

M ö h l e r und 

Moier 

F o r t s 

N a g e l p l a t l e n 1 s t o l i s c h 
3 Schwel lkorper 

F i c h i e 
G K I . II 

z w e i s c h n i t t i g 

Druckscherkorp 

mm 

2*18x5x35) cm 

l . |16«5.351cm 

G N U 
2 mm 

114 /133 mm 
insg 4 Stuck 
in K r a f l r 

133mm 
1 2 x t l . 

\ 

u = 12.3 

3 = 0 51 

J a h r r ingbrei le 

2 1 - 2 5 mm 

Druckte stigkeil 

4 2 .6 N/mm 2 

2 0 / 6 5 82900 
v • 2 59 

z u l . 3 2000 

Verschiebung; -
modul C 

9000 N/mm 
7620 -

Scherschwel l - 3 2 0 0 l 
- 4 8 0 0 

2 .5 
! 150 Mm"' 

t 01 
1 0 8 5 
1 37 
1 4 8 

Vers, abgebr. 
' :£ 
4 10* 

5.2 10* 

1 

1 N gebrochen 
0 . 
0 • 

- 0 
k le ine Lebensdauer 
nicht f dyn beanspr 
B a u t e i l e verw 

A p p e l d ü b e l 2 S c h w e l l -
3 Weehse lkorp 

F i c h t e 
G K I . II / i 

zwe i schnitt ig 

Druckscherkorp 
s o 
3x (6x 18.561cm 

i n s g e s a m t 
2 Appeldubel 
i 128 
M12 
U 5 8 / 6 

u-U .O 
J . 0 . 44 
J ah r rinrjbreite 
1 . 2 - 1 6 mm 

Druckfestigkeit 
39 0 N/mm 2 

Scherfestigkeit 
5.5-60N/nn? 

20 / 6 5 

z u l F . 
2 28000 
. S6000N 

Netlospannung 
im Holz & 0 

8. 3 

Sche r schwe l l 40000-= Q71zulF 
• 6000 

2.5 0 67 
0 7 3 

0 5 9 • 0 35 
0 6 5 » 0 50 

k e i n Oa u 

1 
1 3 
10* 

1 13 106 
e r br u c h 

s a l Tragt n AObruch 

7 9 0 0 0 N 
f. 3 .2 > 0.71 

A p p e l d ü b e l 2 S c h w e l l -
3 Weehse lkorp 

F i c h t e 
G K I . II / i 

zwe i schnitt ig 

Druckscherkorp 
s o 
3x (6x 18.561cm 

i n s g e s a m t 
2 Appeldubel 
i 128 
M12 
U 5 8 / 6 

u-U .O 
J . 0 . 44 
J ah r rinrjbreite 
1 . 2 - 1 6 mm 

Druckfestigkeit 
39 0 N/mm 2 

Scherfestigkeit 
5.5-60N/nn? 

20 / 6 5 

11.6 - zulG~2 
GKI 1 = 110 
C-Modul 

270000 N/mm 
2 6 4 0 0 0 — 

Sche r schwe l l 

56000 
• 6 0 0 0 

2.5 

1 0 4 
1 0 6 5 

0 4 7 * 0 765 
Q 2 9 * 1 15 
k e i n e A n z e i 

1 
13 
105 

1 42 10* 
• I n n v Zerst 

1 5 8 0 0 0 
v . 2 .82 1 0 

A p p e l d ü b e l 

beidseitig 
gelaschte Stcrt-
verbindung 
Laschen: 

2x l5x l l x73 )em 
Sto l len» H i l l e : 
2 x ( 5 x l l x 4 9 l c m 

pro S lof lse i ie 
2 Appcldubel 
t B0 
M 17 • 
U 58/6 

u » 1 2 4 -13 J 
S . O . 5 1 

Jahrr ingbre i le 
14 • 3.3 

Druck fes t igke i t 
4 4 . 2 - 47 3 

Scherfestigkeit 
5 .61-9 37 

20 / 6 5 

1 

z u l F l 
2 14000 
. 28000 

Scher Wechsel • 2 8 0 0 0 

- -28000 

. 2 8 0 0 0 
- - 18000 

( -150001 

2.5 

• 1 96 
- 1 so 
• 2 24 
- 1 S6S 

• 3 715 
- 3 26 

1 Z 
, o 

10* z 
4 0 

2.5 I 0 ' 

6 10* Z 
0 

T e i l ! 640OON v .2 .29 
T e i l 2 : 4 l 4 0 0 N v-. l 48 

4 v 8 Hdzk.geör 

Vers aüaebr 

« 1.0 

A p p e l d ü b e l 

beidseitig 
gelaschte Stcrt-
verbindung 
Laschen: 

2x l5x l l x73 )em 
Sto l len» H i l l e : 
2 x ( 5 x l l x 4 9 l c m 

pro S lof lse i ie 
2 Appcldubel 
t B0 
M 17 • 
U 58/6 

u » 1 2 4 -13 J 
S . O . 5 1 

Jahrr ingbre i le 
14 • 3.3 

Druck fes t igke i t 
4 4 . 2 - 47 3 

Scherfestigkeit 
5 .61-9 37 

20 / 6 5 

1 

z u l F l 
2 14000 
. 28000 

Scher Wechsel 

. 14 000 
• - 14000 

"< O S z u l F 

2.5 

• 0 409 
- 0 86 
• 0 565 
- 0 96 

• 0 965 
- 1 70 

1 z 
0 

10* z 
5 0 

2 OB tf> z 
0 

Teil 1 62000N « 2 22 
T e . 2 : B4000N v . 3 0 

noch keine Zerst i Inn 

Vers abgebr 

0 5 

A p p e l d ü b e l 

beidseitig 
gelaschte Stcrt-
verbindung 
Laschen: 

2x l5x l l x73 )em 
Sto l len» H i l l e : 
2 x ( 5 x l l x 4 9 l c m 

pro S lof lse i ie 
2 Appcldubel 
t B0 
M 17 • 
U 58/6 

u » 1 2 4 -13 J 
S . O . 5 1 

Jahrr ingbre i le 
14 • 3.3 

Druck fes t igke i t 
4 4 . 2 - 47 3 

Scherfestigkeit 
5 .61-9 37 

20 / 6 5 

1 

z u l F l 
2 14000 
. 28000 

Scher Wechsel 

. 14 000 
• - 14000 

"< O S z u l F 

2.5 

• 0 39 
- 1 075 
» 0 51 
-1 20 
»1 21 
-1 S S 

1 z 
o 

1 0 * Z 
- 0 

2 SB 10* Z 
0 

Teil 1 69DOOS v . 2 47 
Te l 2 71 000N v « 2 S4 

Vers abgebr 

0 5 
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V e r f a s s e r 

L i l t m l u r nr 
Or i / Jahr 

S a l i n u. 
M u n g o 

(263) 191« 
USOA 
For Prod. Lab 
M o o u o n 

USA 

Maya 5 n . 

Sasaki Masuda 
(200) I960 
Inst Kyoto 
Japan 

H o l z a r t 

Art d e r V M 

V e r s u c h s k o r per 

An iah l 
E ig tnscnal t e -
Aussehen 

Abmessung 

der V M 

Na 9*1 

B l e c h s t o D e 
But I Joint I 
Sitka Spruce 

OF • Oouqiati 11 
PV i Furmerp l 

5 - lagig 
I N C I J I . 10 ä 

d/i .oise/3 •• 
19 11at 

N a g . , « a 

d/ l t 
0 135/2.5 -

IS »tat 
ic 20 Pru l 
dyn pro Gruppe 

2 «10 Körper 
s t a t i s c h 
l y p A 
20 Zohne 
b-50 mm 

Typ B 
SO Zahne 
b • 90 mm 

1 

t0 mm dick 
SO-90mm breil 
g e r a d t a s r i g 
A s t f r e i 

Feuchtigkeit 

u [•/. 1 

Rohdichte 5 
C a / c m J j 

Gang Nail 
Plat ten 2Stuck 

l y p B 
7 0 / 1 1 « mm 

K l i m a 

I emp /Feuern 
l ' C J f / . J 

Schlankneit 

6 5 * F 
74 • / . 

u > 12 
J e 0 50 
Vor Korl i 

Tragfähigkeit 

s t a t i s c h 
IN ] 

statischer 

LeiOungs -
druck 

[ N/mm«: 

stat ische Bel m 

in H U bei V e r l © 

©<Z> = 320 
Q ) ' ® ' 381 
© « © = 442 

• S10 

©•CD • 219 
( ! > • © » 261 
© • ® • 308 
CD'® • 362 

10730 
zul • 3S8 
'» 102.3 N /cm 

B r u c h l a s t 
pro Zahn : 
S 3 7 

29610 
z u l • 99 t 
i U 2 N / c m 

B r u c h l a s t 
pro Zahn 
4 97 

B e t a s t u n g s v e r s u c h e 

re iner 
Scherwechsel 

Zug schwe II 

Zug - Druck• 
Wechse l 

Z u g s c h w e l l 

Zug - Druck 
Wechsel 

l a s t b e r e i c h 

ENI 

Verformung j« 
Gruppe hinlern 

© 
40 i 110.03') 

© 

© 
4 0 . i :006- ) 

© 

40 I 1=0 10-1 

© 

© 
40 > l - O l S l 

t 0 10 inch 

0 - 10000 
0 • 8000 
0 - 6000 
0 - 4 000 
0 • 2 600 

: 7000 
: 5600 
•- 4 3 00 
* 3000 
» 21 00 

0 - 10000 
0 - 9000 
0 - 8000 
0 - 7000 
0 - 600P 

* I0000 
« 9000 
« 8000 
S 7 ODO 
* 6 000 
* 5 000 

Fr e q u e m 

C Hz 3 

16. 7 
; 1000 Min 
oder 
1 7 -I I 100 Min 

kein 
Unterschied 

-I 

Verschiebung 

gesamt oder 
east • plast 

l mm 3 

Bruchursache 
Herouszienen 
der Nagel 
aus Holz 

Zugbruch der 
P l a u e 

d y n a m i s c h e Tragfäh igke i t 

IB r u c h l 

dyn Belastung m I lb J bei Verl 
© • 369 © • 326 
© • 445 C ) ' 361 
© • 469 © 1 3 6 1 

© • 4SI © ' 769 

© « 377 
© • 4 3 3 
© ' 4 4 3 
© • 36 1 

© • 314 
© • 323 
© ' 308 
© • 156 

270 
323 
346 ft 

231 
246 
243 
1 S e 

264 
316 
331 
333 

© • 3 3 1 © • 2 1 2 

I 10* 
I 10' 
i 102 
I • 10* 
10 10* 

I 10} 
I 10* 
I 10* 
I I 0 | 
K> 10* 

2650 N 
bei 10 10* 

5 10* 
6 10* 
2 I 0 6 

3 10* 
30 10* 

5 I 0 4 

I 10? 
1 19* 
6 I 0 J 
2 10« 

30 106 

F D y n ^ U l F l l 0 | 

zul F d y n /zul F $ | 0 1 

(kleine Verlormungenl 

I 0* 

0 2 74 

2 200 
T0I3T ' 0 2 0 5 

5250 
-298TÖ- ' 0 1 7 6 

B e m e r k u n g e n 

© Kra l l n t Lsp bei Verl 0 03 ' 

40 - • 0 0 3 ' 

© ' t'-;".: " • 0 06" 

© -• - 40 " - 0 0 6 " 

© , w e  1 - • 0 10" 

ife - • - 40 " ' 0 10' 

© -« - 1 " * 0 I i* 

© - . - 40 - • 0 15' 

Meinung d A u t o r e n 
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Verfasser 

L i l e r o l u r n r 

O d l)o»t 

I s h t h a r o S a s a k i 

und 

Mok-u 

(165) 196 3 

I n n K y o t o 

J a p o n 

Holzart 
Art der VM 

V e r s u c h s k o r p e r 

A b m e s s u n g e n 

A n z a h l 

B u n o 

I F a g u s 

e r p n a l o 

B L U M E I 

M a O e in m m 

E i g e n s c h o t t e n 

A u s s e h e n 

Aomessung 
der VM 

JLJLLU '9 

2) 
L e i m l u g e 

U r e a - F o r m a l -

d e n y d e r e s i n 

M o d i f i e d 

U r e a - F o r m o l -

d e h y o e r e s i n 

P h e n o l f o r m a l -
d e h y d e r e s i n 

S c h i c h t d i c k e 

c lose - c o n l a c l 

d o s e - c o n t a c l 

c l o s e - c o n l a c l 

Feuchtigkeit 
u r •/. j 
Rohdichte 
§ C g / c r r f ) 

K l i m a 

T e m p / F e u e t i l 

C C * C V . J 

Schlankheit Tragfähigkeit statischer 
Lei bungs-
d ruck 

C N / m r r r j 

B e l a s t u n g s v e r s u c h e 

M OWTS p»V NfTfTl 

6 7 0 0 

S c h e r w e c n s e l 

L a s t b e r e i c h 

t N ] 

: 2 S 0 0 
£ 2 1 0 0 
11 8 0 0 

• - I 6 0 0 
• 1 3 0 0 
1 1 0 0 0 

• 2 3 0 0 
• 2 0 0 0 
• I 7 0 0 

• 2 7 0 0 
• 2 3 0 0 
• I 8 S 0 

' 2 5 0 0 
• 2 0 0 0 
H 6 S 0 

• 2 1 0 0 

; 2 0 0 0 

t l 6 0 0 

F f e q u e n z 

C H i ] 

Verschiebung 
g e s a m t oder 

e l a s l • piosi 

L m m j 

Lastspieizahl 

t 1 0 * 
1 I 0 6 

10 I 0 6 

S 1 0 * 
5 1 0 * 

1 1 0 - 1 0 * 

1 I 0 6 

>I0 1 0 6 

S 1 0 * 
5 I 0 5 

10 I 0 6 

I 1 0 * 
5 1 0 5 

>10 1 0 6 

1 10* 

2 1 0 5 

> I 0 1 0 6 

dynamische 
T r a g f ä h i g k e i t 

N m m 

10 I 0 6 

I 8 0 0 

F d y n F f t o . B e m e r kun gen 

M d y n / M , l o l 

0 2 9 

M o t l e m i 

( 2 1 0 1 1961 

U S A 

C a s e m L e i m Z u c k e r a h o r n 

2 5 s t a l 

SO d y n 

S c h u b f e s l q k e i l 

N / m m 2 

S c h e r s c r r w e l l d y n S c h u b f e s l q k e i t 

1 0 - 1 0 6 

¿ 2 3 

B o h a n n a n u n d 

K a n v i k 

(271 1 9 6 9 

F o r e s t P r o d u c t s 

L a b 

M a d i s o n W H 

U S A 

F i n g e r J o i n t 

K e i I z i n k e n 

6 0 P r o b e n i c 

E l e m e n t t y p 

10 p r o L a s i s t u t e 

i n s g 1 8 6 

s t o l P r o b e n 

2 «6 Inct i 

2 18 I n c h 

B r e i t e o u s 

7 v o l l e n Z i n k e n 

2 I n c h i S c m 
d i c k 

f e h l e r f r e i 

g e r a d r i n g i g 

L e i m 

P h e n o l r e s o r c i n o l 

s e h r g u t 

b e a r b e i t e t 

H o l z s t u c k e 

z u t o l l i g 
« e r l e i m t 

8 
S t r u c t u r a l 
J o i n t 

P i l c h I n c h 
0 . 3 1 3 

L e n g t h I n c h 
I .SO 

T i p w i d t h 
0 031 

12 
0 4 7 

7 t * F / 6 t 

2 3 3 * C / 6 t 

N o n s t r u c t u r a l 
0 2 5 • 
0 8 7 5 • 
Q 0 6 2 5 ' 

1 6 f 
¡22 ü 

6 3 m m 

1 0 1 8 0 psi 
i 71 5 7 

7 1 0 0 p s i 

i t 9 9 

Z u g s c h w e l l * / . » o n f l j 

9 - 9 0 

• - 8 0 

7 - 7 0 

6 - 6 0 

5 - 5 0 

t - to 

9 - 9 0 
8 - 8 0 
7 - 7 0 
6 - 6 0 
5 - 5 0 
t - i S 

2 0 0 

2 1 0 3 

M0j 
I 1 0 3 

9 I 0 5 

I I 0 7 

2 0 0 

i6> 
10* 

1 0 * 

10* 

1 0 ' 

2 8 6 3 N / m m ' 
" d y n / A , , . , 

28 6 

7 7 V 0 i 0 

bei 3 0 I 0 6 L u s t s p i e l e n 

- f t - O t O 

bei 3 0 1 0 6 

L e w i s 

1 2 0 8 ) 1 9 5 1 

For Prod Mod 

U S A 

Z u g s c h w e l l 

S l o p e s c a r f 
j o i n t s 

9 - 9 0 
8 - 8 0 
7 - 7 0 
6 - 6 0 
5 - 5 0 

1 103 
2 1 0 * 
2 1 0 s 

2 1 0 * 
3 I 0 7 

0 5 
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Ver fasser 

L i t o r a t u r n r 
O r t / J o h r 

Dorn u n d 

E g n t f 
F o r t « . 

E g n c r und 
J o g f e l d 
(7011 1961 
0 Grat Inst i tut 
I M S t u t t g a r t 

Holzar t 
Ar l der VM 

Kr i Ii i nk tns lo f t e 
o u i f i e i t x -
w i t t e r t e n 
K ö r p e r n 

Keilzinkenslof le 
ous o l le r 
B r u c k » 

V e r s u c h s k o r p e r 

Abmessungen Eigenschal ten 
Anzahl Aussehen 

5 Zugschwell 
5 Vergleichs. 
3 Wochen a l l 
s t a t i s c h 

200« I I S i l S 
c m 

_ L _ L IHS 
• a - f 

+ - 2 0 0 — 
a l s t a l )> 3 0 c m 
a Idyn ) • 40cm 
4 S t a l l sch 
7 d y n a m i s c h 

P r ü f k ö r p e r 

26 d y n a m i sch 
19 s t a t i s c h 

Vergle ichsk 
12 Jahre der 
B e w i l l e r u n g 
a u s g e s e t z t 

Mangel m d 
Le imung 

Abmessung 
der VM 

Anzahl d Korper 

4 

3 

' f; 

S 

7 

FeuchtigKeil 
u c * / . j 
Rohdichte 
^ C g e m 3 ) 

•J.O 1 8 - 0 5 1 

K I ima 

Temp /Feucht 
I C * ] C / . J 

Schlankneii 

roch Bewitterungsaauer gepiu l l 

10 l äge 
1 0 • 

I Johr 
12 Jahre 

14 T 
1 J 

12 J 

U 

ErgeOnisse von D r u c k v e r s u c h e n 
Rohdichte 
0 1 3 - 0 £7 

Br i. Zmkengrund 
kene Nag kxner 

0 S O - 0 5 3 
Br oufterhalb KZV 

0 4 1 - 0 49 
Br außer h KZV 

0 . 1 7 - 0 51 
Br i Zinkengrund 

Q 1 2 - 0 ¿9 
0 ( 2 - 0.50 

0 4 2 - 0 53 

0 4 4 - 0 49 

36 3 - 39 6 
I . 38 4 

33 4 > 416 
Sa 39.3 

29 9 - 33.3 
( < 31 7 

27 2 - 35 6 
» i 3 1 7 

Bemerkungen 
8 Koro m teiiquer 
sehn h « l 2 e m 

A . 1 9 c m ? 

m INogeuoch 

3 Korp m Vollauer 
sehn h « 19 cm 

A « 6 0 c m J 

vergleichsk m 
Vollquerschnitl 

E -Modul 
Lamellen m Kei l -
z i nkung 

Deckbohlen: 0 
¡ • 11500 

Seitenbohlen:S 
i i 1 0 1 0 0 

insg » 110700 
ohne Kei lzinkurr j 
0 1 .12 605 
S: I « 11 500 
i n s i . 12100 

Tragfähigkeit 

s ta l n,l3Wo> N/nrn 

2 5 2 47 8 
« rev r r ridzorueh 

• 36 4 
'• tenw Zirwenty 

• 44 4 
i insges • 39 9 

s t a l fljj Nmrr f 

2» 4 - 34 5 
« . 30 9 

stat n , 

stat ischer 
LeiDungs -

druck 
C H/mm 2 3 

evert stal Vor Den 

B e l a s t u n g s v e r s u c h e 

Zug schwe l l 

B i e g e s c h w e l l 

Zug s c h w e l l 

L a s t b e r e i c h 

C N J 

4.25 - 25 .5 
8 5 - 34 0 
• 5 - 34 0 

• 5 - 34 0 

• 5 - 34 0 

« 5 - 34 0 
8 5 - 3 4 0 

• 5 - 34 0 

8 .5 - 34 0 

6 4 - 17 7 

7 1 - 18 6 

10 4 - 19 6 
7 3 - 19 .6 
7 1 - 19 .0 

7. 3 - 18 6 

9.9 - 2 7.4 

4.2 - 19 5 

4 2 - 1 7 8 

4.2 - 16 I 

4.2 - 14 4 

4.2 - 11 .6 

F l i g u e n t 

t H t J 

3 .92 
= 235 M i n - 1 

2 67 
\ 160 Min" 

VerschieDung 

Î e s a m t oder 
last • p las t 

t m m ] 

Lastspielzahl 

Ng 

I B r u c h ) 
8 99 • 10* 
9 34 •10* 
1 4 7 1 - 1 0 5 

I 311 • 1 0 s 

1 287 • 1 0 5 

6 69 • 10 * 
2 4 •IC? Bruch 

1 4 26 I 0 5 

6 78 10* 

9 2 10' Bruch 

6 69 2 10* 
6 1 5 3 10* 
6 3 0 7 I 0 5 

5 666 1 0 5 

1 9 9 9 - I 0 5 

Bruch 

J 1 5 0 0 
Bruch nach 1 4 69 

l S 9 7 
ke in B r u c h r i 18 

1 1 36 
B r u c h 7800 
ke in Br uch 1 1 
Bruch 5 5 
ke in B r u c h 1 1 
Bruch 2 4 
kein B ruch > 1 1 

I 0 6 

I 0 6 

1 0 ' 
10* 
10« 
1 0 * 

dynamische 
Tragfähigkeit 

34 0 

34 0 

stat Fest n dyn Bei 
39 I 
14 0 
32 . 8 
29 3 
3 9 0 
4 4 5 

aus unterer 
Wohler -
G renz - K urve 

F D . n F s , o . 
Bemerkungen 

^ y n B r ' " s ta t Br 
0 BS 

0 85 

0 57 10 49 

0 6 1 (0 5 2 

0 63 
0 63 
0 6 2 
0 6 I 
0 B9 

(0 54 

(0 54 

(053 

(0 52 

10 75 

i nach dyn Bei < 36 45 > 30 9 

Dorn und 
Egner 
(1601 1961 
0 G r a l I ns t i t u t 
I H S t u t t g a r t 

KeilzinkenstoTle 
aus a l t e r 
Brücke d e m 
Verkehr ausge
setz t 

Zugk 2400« 
2 4 0 i 1 l 0 mm 

Pru fabschn i t t 
400.150« SO mm 
Verschw im 
Z inkg rund 

10-12V. 
im B e r e i c h d 
Nogell - 1 5 V . 
6 Korp. ' 

S c h w e l l 
19 I s t a t i s c h 

t r o g e f t e i l e 
v e r l e i m t 1946 
Boh len a l s 
Bruckengur le 
9 Jahre 

Mafle m mm 

T B T 

u . 10 7 -125 

A . 584-E26crr? 

Rohd ich te 

f 0 42 -0 52 

FS 

stat Zugl N / m m ' 
16 1 - 35 4 
i reiner Holz -
b r u c n . 24 0 
i teirw Z I s e n 
b r u c h . 25 2 
• nsg i < 24 6 

evem stat Vorbei 

23 7 

20 6 

24 5 

16 5 

Z u g s c h w e l l 

4 4 - 17 S 

4 3 - 1 7 5 

3 6 7 - 1 4 75 

4 0 - 2 0 0 

I S - 1 4 0 

4 4 - 17 5 

1.67 

-s 100 Min 

18 I 0 3 

4 8 10* 
1 237 10* 

I 066 10 5 

6 522 10 5 

8 346 I 0 5 

17 5 

17 5 

1 4 7 5 

Vers abgebr 

Nachbeonsor b Bruch 
stat 29 5 

Nochbeonspr b Bruch 
s ta t 39 0 

n d y n B r u c h / n s t a t Bruch 

0 7 1 

0 71 

0 6 0 

0.61 

0 S7 
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V e r l a s s e t 

L i 1 1 10 I u r n • 

O r l / J a h f 

T rager torm 
H o l z a r t 

O Q D I ' 

( 2 3 1 I 9 3 S 

T H K a r l s r u h * 

K u l i . l i u 

S p e n g l t r 

( 1 8 6 ) 1981 

U M ü n c h e n 

T U M ü n c h e n 

g e n a g e l t e r 
Vo l I w o n d l r a g e r 

B i e g e t r o g e r 
a u s T o n n e -
F i c h l e - S c h r e i 
n e r w a r e 
S t e g a u s 
: B o h l e n l a g e n 
u n l e r 1 2 0 * 
g e k r e u z t 
G u r t e a u s -
2 1 u n d l waoQ-
r e c h l e n B o h l e 

V e r s u c h s k o r p e r 

A o m e s s u n g e n 

E i g e n s c h a f t e n 

Na * 4 6 / 8 0 m m V o r v e r s u c h s l r a g e r 

T — 2 0 / 3 

S l a b w e r k t i a g t r 

S t e i l e n ü b e r A u f l a g e r und L a s t e m t r o -
g u n g s p u n k l e n 

5 . 3 m h S S f f l 

h i 8 l c m 

N 5 9 9 4 0 0 c m « • 1 ( 8 0 0 c m ' 

O b e r g u r t m c h l s e i t l i c h g e s l u t z l 

S c h l u s s e l s c h r o u b e 

iüzM2 
N ä — I -

• 4 . 6 / 1 2 0 * " 
Na — ' 

• 6 0 / 1 8 3 tz 
No » 1 . 6 / K *, 

- f B u J l d o g « 9 5 

1 6 / S — : 

- 2 0 / 3 — ; 

2 H o u p [ v e r s u c h e m i t Z w i l l m g s t r a g e r n S t e i l e n ü b e r A u f l a g e ' 
u n d u n l e r L a s t e n 

1 . 4 . 5 m L j X . J m 

h « 6 0 c m 

1 . 4 8 0 8 0 0 c m * w = 1 3 8 0 0 c m 3 

T r ä g e r h o b e n s i c h g e g e n t e i l i g a u s g e s t e i f t , a m E n d e u n d o b e n 

m i t K r e u z b r e t t e r n g e h a l t e n . 

B e i m e r s t e n T r a g e r n f l d u n l e r e G u r t p t a t l e n e b e n A s t u 

S c h r a u b e n l o c h Z u g r i s s e a n d e n s e i t l i c h e n G u r t b o h l e n . 

K n o l e n t y p l l ) I 

n r i e i n g e l e i m t e 
I I K n o t e n p l a t t e n 
i — 3 0 m m 2 i S l a g i g 

K n o t e n t y p l l l ) 2 b e i d s e i t i g a u f g t i e i m l e K n o l e n p l a t t e n 

j e S l a g i g 
6 0 

K n o l e n l y p (DI ) 3 K o m b i n a t i o n ? . 3 

• 6 0 — 

E -Modul 

t N / n J ) 

7 3 5 0 
vor Oyn B e i 

6 6 8 0 
n a c h d y n B e i 

? 9 9 0 „ , d y n 

4 5 0 0 B e i . 

K u r z z e i t p i u f u n g d E i n z e l k n o t e n 

A ( 1 . 0 3 6 . 1 3 4 7 kN 

B S I . 3 4 6 . 5 41 5 

C 5 9 6 4 4 . 4 4 9 5 

A B C 

• 7 ^ 

3 5 . 7 4 0 . 2 ( 2 . 2 

5 3 . 6 5 4 . 3 4 3 6 

6 4 3 7 1 . 3 81 .4 

3 6 . 2 3 2 . 7 3 2 . 5 

5 6 . 8 6 4 1 6 5 0 

9 0 0 7 6 . 2 7 3 . 6 

statische Festigkeit 

16 e 
B r u c h r s e i t l A u s k n i c k e n 

B e l a s l u n g s v e r s u c h e 

s t a t i s c h 

S c h w e l l 

s l a I i s c h 

I. K n a c k e n 
14.8 / 14.2 

2 K n o c k e n 

1 5 . 3 / 1 5 . 3 

B r u c h : 

19 8 / 1 9 0 

s l a l F e s t . d . B m d e r s k N 

s t a t i s c h 

S c h w e l l 

s t a t i s c h 

S c h w e l l 
s t o t i s c h 

S c h w e l l I 

s t a t i s c h 

^ E L 

D o u e r s c h w i n g 

F r e q u e n z 

I H z ^ 

L a s t b e r e i c h 

C N / m m 2 3 

9 8 « z u l C 

o - i o 
16 8 

D u r c h b i e g u n g 

t m r r . Z 

3 4 ' = 1/115 

60 

1 0 0 20 
25 

0 - 1 0 

1 0 0 24 
31 

0 - 1 0 

ifto 27 
3 3 

0 - 12.5 

12.5 3 4 

'101-1.0» P 
| l 0 4 - 1.0) P 

1 0 7 - I 0 ) P 

1 0 4 - 1 .01P 

f l 0 . 7 - 1 0 I P • 
( 1 0 4 - 1 0 ) P 

1 0 7 - I .01P 
10 4 - l . 0 ) P 

f t 0 7 - 1 . 0 ) P * 
\ l Q 4 - l 0W> 

10 7 - 1 0 ) P 
10 4 - 1 0 ) P 

L o s t s o i e i z o h l 

5 0 0 0 
I 

1 5 0 0 0 
I 

8 . 2 6 I 0 5 

11.2 I 0 5 

1 1 3 5 - 1 0 5 

I 0 9 1 6 1 0 | 
( 2 183 1 0 ' 

6 6 4 6 I 0 S 

10 4 7 3 1 0 5 

[ 9 . 1 9 
I 0 1 9 

1 0 * 
1 0 * 

1 0 4 8 2 1 0 ' 

3 4 54 1 0 * 

d y n a m i s c h e 
F e s t i a k e i t 

TOI ( M 

11 6 

12 3 

9 7 

8 1 

1 0 . 5 

13 9 

9 0 

14 7 

10 S 

2 f a c h e 
S i c h e r h e i l 
g e g e n B r u c h 

K u r z z e i t B r u c h l 
n o e n d y n B e i 

2 8 0 
3 7 . 0 

3 6 0 

4 0 0 

( 5 0 

3 5 0 

5 8 5 

( 6 . 0 

5 0 0 

B e m e r k u n g e n 

P r ü f m a s c h i n e 

E L : E i n z e l l o s l 

P i i u l ° » 12 6 k N 
< 1 5 0 k N 

I 

file:///lQ4-l
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V e r f a s s e r 

L i l l ' O l u l nr 

Ür I / J o h l 

H o h l t r u n d 

M a m 
( 2 3 6 ) 

1 9 6 8 bzw 1 9 7 1 

U n i v ( T H ) 

K a r l s r u h e 

Trager fo rm 
H o l z a r t 

E i n z c l I r o g e r 

I I I * 

7 B o h l e n 

5 / I S 

7 B o h l e n 

5 / 2 5 

• 6 B l e c h e m l . 

I m m d i c k 

G o n g - N a i l 

T r a g o a l s 

E m i m l o g e r 

Vers u c h s k o r p e r 

A h m * u i i n q tr i 

E i g • n s c h a 111 n 

" T S — 

2 1 8 , 122 . 3 7 0 

r _. .... i 
M a f i c in c m 

3 U i 122 • 3 U 

_ J 0 0 _ 

Sla t . : 2 T i o q n 

u • 17 V . 

© G N U 1 1 1 . ) I 2 0 0 m i 

b z w . I U I < 1 3 3 3 i 

I • 3 0 - t 0 c m 

Mofle i n c m 

E -Modu l 

S t e i f i g k e i t in 
d M i t t e 

2 0 1 1 0 1 2 N / m m 2 

statische Festigkeit 

T N / m m 1 ] 

IG-1 
B . H o l l 

3 S 0 k N 

. 1 0 . 7 N / m m 2 

er • 2 2 5 

^ a S l o h l 

B e l a s t u n g s v e r s u c h e 

B i e g e s c h w e l l 

z u l F . 3 0 k N 

i C g * I I 9 5 N / m m 2 

7B 
30 

2 F „ . ! 7 8 k N 
B r u c h 

v = J 5 _ . 2 . 9 7 
s l a t 30 

T B , e c h = 9 7 6 

B i e g e s c h w e l l 

F r e q u e n z 

C H z 3 

L a s t b e t e i c h 

C N / m m 2 3 

D u r c h b i e g u n g 

( m m ) 

9 0 M - I . 

I L a s t z y c l u s • S l u l e 1 * 3 E s w u r d e n 4 Z y c l e n get 

S l u t e l C k N ) | 

I 5 . 0 - 2 1 0 

S t u f e 2 

5 0 - 3 5 . 0 

S t u f e 3 

5 0 ¿ 0 0 

n a c h l Z y c l e n t 1 0 0 0 0 0 L a s t s p i e l e n : 

I S t u l e 2 I 

1 .5 I 5 0 - 4 0 0 

d a n a c h s t a t B e l a s t u n g b i s z u m B r u c h 

B e l a s t u n g s p e k t . 
in k N 

7 . 5 2 0 0 
7 5 2 5 . 0 
— 3 0 . 0 

2 0 0 
2 5 0 
3 0 . 0 
2 0 0 
2 5 0 
3 0 0 
2 5 . 0 
3 0 0 

L a s l s p i e l z a h l 

N 9 

2 2 5 0 0 

2 5 0 0 

13 

2 0 0 0 0 0 

2 0 0 0 0 
S 0 O 0 

1 3 
2 0 0 0 0 

5 0 0 0 
13 

4 0 0 0 0 
1 0 0 0 0 
2 * 1 3 
3 2 5 0 0 
2 7 5 0 0 

• n s g . 1 6 0 0 0 0 
s l a t B r u c h v e r s 

d y n a m i s c h e Fest igke i t 

. 2 , 

B e m e r k u n g e n 

C N / r 

! S B r u c h ' 

i n B r 

166 kN 

i 35 2 N*nr 

2 F f 

^ H o l z 

B r u c h " 

33 2 7 N / m r n 2 | 

r e i n e r B i e g e b r u c h 

Mi . 2 . 3 7 
3 5 0 

. . 2 0 _ = 2 . 3 3 

N a o e l p l a t l e n -

t r a g e r a l l 

E m z e l l r a g e r 

B e l a s t u n g w i e o b e n 

B l e c h p l a t t e 2 « 1 0 0 . 3 0 0 m m 
N a g e l 3 8 / 1 0 0 
t - i 0 e m 

S t a t . : 2 T r a g e r 

u . I 9 V . 

B a l k e n 

s l a b v e r d u b e l l 

a l s E m z e l t r . 

B e l a s t u n g w i e o b e n 

s 
\ 

S t a b d u b e l t 3 0 c m 
! • I S c m 

u » 2 0 7 . 

z u l F . 3 0 kN 

; C = I I 7 5 N / m m 1 

B 

2 F „ j l t j 2 5 k N 

B i e g e s c h w e i 

2 49 

2 

s t a t . 3 0 

n_ • 3 4 3 4 N / m m 
0 

, ..SIL 
s l a l 3 0 

- 2 0 0 
- 2 5 0 
- 3 0 0 

- 2 0 0 
- 2 5 0 
- 3 0 . 0 

- 2 0 . 0 
- 2 5 0 
- 3 0 . 0 

- 2 5 0 
- 3 0 0 

2 0 0 0 0 
5 0 0 0 

13 

2 0 0 0 0 
5 0 0 0 

13 
2 0 0 0 0 

5 0 0 0 
13 

2 5 0 0 0 
2 S 0 O O 

i n s g 
1 5 0 0 0 0 

- » H a t B r u c n v 

Z F . . > ! 7 6 k N 
B i 

' a H o l z 

B r u c n 

" a n o i z ! t 0 u . 
N / m m 4 

z u l . F . 2 0 kN • 

b e i z u l i " « TO N / m m 

z u l F . 2 5 k N 

b e i z u l t r . 12 .5 N / m m 2 

2 F „ _ . . _ . . I 2 0 k N 

2 

B i e g e s c h w e l l 

B r u c h 

H o l z 

s l a t . 

« 3 4 . 3 5 N / m m 

41. .3.0 

7 0 - 1 5 . 0 
- 2 0 0 
- 2 5 0 

- 1 5 0 
- * - - 2 0 0 

- 2 5 0 

- 1 5 0 
• * • - 2 0 0 

- 2 S 0 

^ - 2 0 0 
- 2 5 . 0 

2 0 0 0 0 
5 0 0 0 

1 3 
4 0 0 0 0 
1 0 0 0 0 
2 . 1 3 
2 0 0 0 0 

SOOO 
I 3 

2 5 0 0 0 
2 5 0 0 0 

i n s g r s 

1 5 0 0 0 0 
— s l o t B r u c h v 

2 ^ 

H o l z 

B r u c h 

n^_._ « 2 7 2 

N / m m 2 

4 9 5 
2 5 
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Tabelle 1. Übers icht über wichtige Normprü fungen zur Ermitt lung der Schlagarbcil von Holz (Nr . 1.1 bis 1.4) und von HolzwcrkstoNcn 
(Nr . 2.1 bis 2.3) 

Nr . Prüfverfahren Beschreibung der Proben Bemerkungen 

Bezeichnung Norm A r t G r ö ü e (mm) Zur Prüfung Zur Auswertung 

l . l 

1.2 

1.3 

1.4 

2.1 

2.2 

2.3 

Bruchschlag-
arbeit 

Impact bendinf 
strength 

Resistance on 
choc 

Toughness 

Toughness o f 
plywood 

Flexion 
dynamic 

Flexion 
dynamic 

D I N 52189 

ISO 3348 

N F B 51-009 

N F B51-255 

N F B 51-355 

Holz 

Holz 

Holz 

A S T M D 1 4 3 Holz 1 

A S T M D 3499 Sperrholz 

Spanplatte 

Sperrholz 

300 x 20 x 20 
( L . - 2 4 0 ) 

Wie 1.1 

260 x 20 x 20 
( L . - 2 4 0 ) 

280 x 20 x 20 
( ¿ , = 240) 

Bei h£ 16 mm: 
100 bis 250 x 1 6 x / i 
Bei h> 16mm: 
250 bis 3 5 0 x / i x / i 

150 x 20 x A 

(4-100) 

1 5 0 x 2 0 x / i 
( L , = I00) 

Pendclhammcr mit 
Schneide 

(r = 15 mm) 

Wie l . l 

Wie 1.1 

Pendel wirk t 
über Kelle 

( r = 18 mm) 

Wie 1.4 

Pendclhammer mit 
Schneide 

(r = 5 mm) 
Wie 2.2 

w 

w= — ( k J /m J ) oh 
Wie 1.1 

W 

ÏÂ*5* 
Arbeit in J 

Arbeit in J 
Angabe der Prohcn-
gröUc erforderlich 

Arbeit in J 
Angabc der Platten« 
dicke erforderlich 

Wie 2.2 

Erläuterungen: D I N Deutsches Institut für Normung 
ISO International Organization for Standardization 
A S T M American Society for Testing and Material 
N F Norme Française 

L , Slülzwcilc, h P robenhöhe ( = Plallcndickc bei I lolzwcrkslollcn). 
r Radius der Schncidcnrundung, W Arbeit , w UruchschUiparhe-il. 
k Kocll izicnt 
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V e r f a s s e r 
Li t e r a t u r s t e l ie 

H o l z a r t / Prüfkörper 
Anzah l A b m e s s u n g e n L/H/B 
B e s o n d e r h e i t e n Stützweite 

B e l a s t un g 

Gewicht K o p f f o r m Fal lhöhe Stoßgeschwindigkeit 
B e m e r k u n g e n 

B r u c h 
B r u c h s c h l a g a r b e i t B ruchze i t Stoßkraft S c h n i t t k r a f t 
Ver f o r m u n gen 

S. Mind ess 
B. Mad sen 
Univ. of B.C. 
Canada 
1986 
(254) 

S p r u c e w o o d 
9 U / 134/38 mm 

f e h l e r f r e i a 

b ) 35 mm l ange r 
E i n s c h n i t t a.d. 
Unte rkan te 

c ) K n o t e n a u f d. 
U n t e r s e i te 
L ....= 61 0 m m stutz 

m 0 = 3^5 kg 
K o p f d. H a m m e r s l e i ch t ge runde t 

h D = 6 1 0 m m 
VD = 3.3 m/sec 

a) t = 3 8 ms N =13.5kN bei t = U ms ges max 

S to f3 l i n i e in M i t t e Längsse i te 
b) t g e s = 38 ms NfTXDc12-5 k N b e i t = J 4 m s 

c ) w l 0 m s ^:kA-

K .B l o ck 
Univ. Dortmund 
1983 
( 1 8 5 ) 

NH GKl. I I 
7 B a l k e n 

200 / 2 6 / 2 6 cm 
s c h a r f k an t ig 
L s t ü t z = 200 cm 

u = 18 - 20 % 

m. = 2.0 k N s 2 / m Fs = Sto(3kraft = B iegekraft w m Q x = max. V e r f o r m u n g 
4 versch . Schlagköpfe 
V0 = 0.5 - 2.65 m/s 
S toß l in i e in M i t t e Längsseite 
t von F = 6 ms smax 

Bs ta t . 
(f. kleine Proben) =40 N/mm' 

I 

II 

I I I 

IV 

V0 Cm/s] 
, 0.5 
1 2. 25 
IL. 0 5 

2.65 

FsmafkN] 
39 

250 
>, 28 1126 

F m a x C k N D 
71 

1 80 
51 

225 

w m a x fcml 
0.5 
3.0 
0.45 
3.0 

0 5 
111 2.25 \ 44 

\ 120 
68 

227 
0.6 
•/• 

IV 2 2 5 »162 2 24 2.5 

B. D. Z ak i c 
Test S t ruct . Dep. 
Inst. L Mat. Test 
Beograd 
Jugos lawien 
f o r m e r l y 
Univ. of Berkely 
USA 
l 223 ) 

f i r wood ( P i c e a e x c e l s i a ) 
a l s BSH GKl. Iu.Il* 
n. jugos law ischen Normen 
m i t Resorc ina l Fo rma ldehyd 
a ) 40 P rüf körper 

H/B =8 IM cm 

F m a x s t a t . = 6 7 k N 

F maxdyn . = 7 - 5 k N 

w = 4. 1 cm 

w = 5.0 cm 

cm 

28 Pr üf körper 
16 s t a t . 1 2 d y n . 
H / B = 8/8 cm 

ü s 12 % H e r s t e l l ung 
u = 7.8 % P rü f ung 

IG 
F m a x s t a t . = 6 0 k N w =19.0 cm 

M 0 | 5 0 l 1 30 { 30 } c m 
Die K r a f t - Versch iebungs l inie f. dyn. B e l a s t u n g 
war l i n e a r fas t b is z u m B r u c h 
Für s t a t . B e l a s t u n g wa r e i n e l e i c h t e 
Krümmung zu b e o b a c h t e n 

t r . . =6 .81 k N / c m 2 ± 1.8 k N / c m 2 

^ max stat. 

F m a x d y n . • *• 0 * N w = 11. 5 cm 

http://Iu.Il*
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Ver fasser 

Li t e r a t u rs te l ie 

Holzart / Prüfkörper 

Anzah l A b m e s s u n g e n L / H / B 

B e s o n d e r h e i t e n S t ü t z w e i t e 

B e l a s t u n g 

Gewich t K o p f f o r m Fa l l höhe S toß g e s c h w i n d i g k e i t 

B e m e r k u n g e n 

B r u c h 

B r u c h s c h l a g a r b e i t B ruchze i t S toßkra f t S c h n i t t k r a f t 

Ver f o r m u n gen 

Ghelmezin 
Eberswalde 
bei Berlin 

1938 

(281) 

Kiefer 
(Pinus si lvestr is) 
Fichte 

(Picea excelsa) 
Buche 

(Fagus si lvát ica) 

Eiche 

(Quercus sessi l i f lora) 

u = 12°/o 

Kl ima 207 60 °/«, 

Schlagprobe 2 x 2 x 3 0 cm 

Pendelhammer - 10 mkg 
Pendelschlagwerk -15mkg 

í 

: 
¿ t/che: 

\ 
• tong 
• rad. 

SteOric tung 

\ 

k 
•K 

• • ¡ M I i 
n t o s o n o s o u n e o s o * 

kfaktl twiscñtn JMMMundfasemchtung 
Abnahme der Bruchschlagarbcit mit zunehmendem 

W i n k e l zwischen Stabachse und Faaevrichtune. 

• 

1 
• Kiefer 
• Fichte • • 8 

/«V 
• Buche 
•Eiche 

i 
• 

— ~ i 

m a-ljr1 

• / / C O 

1 1 »* • 

1 \ 

: 1 t 
I 

1 * i • 
03 0.1 es 0/ 07 Ol 03 1,0 

/lauiKemcn/fu-n—nfi) j/csv1 

A b h ä n g i g k e i t der Bruchschlacarbeit vom Raum-
gewicht ( I i - 1 t . . . I2 '!„) . 

\ 1 1 

\ • Kiefer 

\ *Schichfh •dl (IVSuBl • • 

\ \ y V 
\ * 

X Lud • 

0 I i S I »BirW90B.lt, ífM Schionkheitsgnd X-j¡ (L-i>crxhieaen,h-kM3f.lct\) 
A b h ä n g i g k e i t der Bruchschlagarbeit v o m Schlank

heitsgrad (Querschnitt gleichbleibend, S t ü t z w e i t e verschieden). 

- 70 
I 
I 

to 

10 

— Drvckfestigktit 

— ElastizJlitsmodul 
Zugfestigkeit aoeh Boumann 
Bruchschiagaröeit VN \ 

\ 

ElastizJlitsmodul 
Zugfestigkeit aoeh Boumann 
Bruchschiagaröeit 

\ 

v \ \"\ 
\ 

\ \> 
\ 

\ 
\ 

\\ \ \ 
\ 

V 
s 

V 
V V 

— 

1 

10 ID 30 W SO SO 70 Ifinkd irischen Stabachse undfaserrichtung 
A b h ä n g i g k e i t des E las t i z i t ä t smodu l s und einiger 

I'*cstigkcitscigcnschaitcn von der Faserrichtung. 

• • 

• 

—1 

• * " » . * 
v • • • 

• ' " [ * • ' • * " • 

• 

•'•;.,x^. 

• : • ' . ' • • • 
• 

** * *Z' 

• 

'Kiefer 
• fichte 
• fuent 
•licht 

cyn. t-egefesiigeet 

Beziehung zwischen dynamischer Biegefestigkeit und 
Bruchsebiagarbeic. 

\ 
i 

-Kiefer 

\ \ •Seht hthaäp väutrj 

\ 
\ 

s 

o ¥ t ii x a n u 
Sch/onkhtdsgrod A - j IL-kanst.lt an, h-itrscturaenj 

A b h ä n g i g k e i t der Bruchschlagarl>cit v o m Schlank-
heitsgrad (Querschnitt verschieden, S tü t zwe i t e gleichbleibend). 

i 
I 

8 t0 

j . 

y 
/ 

.iV.. 
. i 

• • 

• Kief 
— fita 

• Sua 

V • Kief 
— fita 

• Sua £ —— 
e 

351, o s e is n is 
/toltfeucMigkttt 

1'liiilliiO der HoUici ic l i t iKl ic i t auf die Bmchschlag-
arbeit b r i Kiefer, F ich t« und Buche. 

isoo isso -so rrso 
sfat. BitTtfestigxtil \yan.1 

Beziehung zwischen dynamischer und statischer Biege
festigkeit. 

http://%c2%bbBirW90B.lt
http://IL-kanst.lt
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V e r f a s s e r 

Li t e r a t u r s t e l l e 

H o l z a r t / Prüfkörper 

A n z a h l A b m e s s u n g e n L/H/B 
B e s o n d e r h e i t e n S t ü t z w e i t e 

B e l a s t un g 

G e w i c h t K o p f f o r m F a l l h ö h e S t o ß g e s c h w i n d i g k e i t 
B e m e r k u n g e n 

B r u c h 

B r u c h s c h l a g a r b e i t B r u c h z e i t S t o ß k r a f t S c h n i t t k r a f t 
V e r f o r m u n g e n 

H. S c h n e i d e r 
T H M ün c h e n 
1 9 6 5 
1 2 0 1 1 

H o l z w e r k s t o f f p l a t t e n 
12 P l a t t e n j e V e r s u c h s s e n ' e 
A b m e s s u n g e n : 
I 2 5 0 / 2 5 0 m m 
I I 5 0 0 / 5 0 0 m m 
A u f l a g e r b r e i t e : 2 5 m m 

F u r n i e r p l a t t e d N = 1 5 m m 
11 - s c h i c h t i g d s c ^ = 1.4 m m 

be ids . m. K u n s t s t o f f überzogen 
5^=0. 819 g / c m 3 B u c h e 

K l i m a : 2 0 / 6 5 

u = 9 . 4 6 
N 

7c 

F u r n i e r p l a t t e d ^ = 5 m m 
3 - s c h i c h t i g 
D e c k s c h i c h t e n L i m b a d = 1 .25mm 
M i t t e l s c h . I l o m b a d = 2.5 m m 
3N= 0 .577 g / c m 3 

u N = 1 0 . 3 5 % 

dki = 1 6 m m S p a n p l a t t c 
3 - s c h i c h t i g e F l a c h p r e f 3 p l a t t e 
FP/Y 15 
5N= 0 . 5 8 3 g / c m 3 ' 

u s 11 .42 V . 
N 

P l a t t e I 
F a l l g e w i c h t m Q = 2 3 . 9 2 k p 
F a l l h ö h e h 0 = 1.0 m 
W e r k s t o f f Typ A A / f r e i e A u f l a g e r u n g 
M e ß k o p f d u r c h m e s s e r d = 30 m m 

F a l l g e w i c h t m o = 9 . 4 2 kp 
F a l l h ö h e h G = 0.8 m P l a t t e I 
W e r k s t o f f Typ BB / f r e i e A u f l a g e r u n g 
Meß k o p f d u r c h m e s s e r d = 3 0 m m 

P l a t t e I 
F a l l g e w i c h t m 0 = 9 . ^ 2 k p 
F a l l h ö h e h Q = i.rj m 
W e r k s t o f f Typ C C / f r e i e A u f l a g e r u n g 
M e ß k o p f d u r c h m e s s e r d = 30 m m 

V e r s u c h s r e i h e 

1 : P l a t t e I f r e i e A u f l a g e r u n g 
2 I I 
3 I f e s t e E i n s p a n n u n g 
4 I I 

f e s t e E i n s p a n n u n g = f e s t e E i n s p g . a l l e r 

4 S e i t e n 

E i n f l u ß d. Meß köpf d u r c h m e s s e r s a . d . D u r c h s c h l a a a r b e i t 
i n k p c m 
W e r k s t o f f A u f l a g e r Meßkopf d u r c h messe r 

2 0 m m 30 m m 1 4 0 m m 

T y p A A f r e i 1446 1 1966.4 2 9 0 5 . 3 
f e s t 1393 2 1885.9 2 8 3 5 0 

T y p B B f re i 178. 3 191.1 2 6 8 . 6 
f e s t 162. 0 183 .0 24 3.8 

T y p C C f r e i 377. 8 5 0 2 . 9 7 7 0 . 2 
f e s t 340.2 ¿ 8 5 . 5 73 8.9 

- E i n f l u ß d. 3 l a t t e n f o r m a t s u. c . A u f l a q e r b e d i n q u n q e n 

M e ß g r ö ß e V e r s u c h s r e i he Bu .- Fu. P l a t t e S p a n p l a t t e 
D u r c h s c h l a g - 1 1956 ;4 5 0 2 . 9 
a r b e i t A G 2 2489 .5 5 4 5 . 0 
L k p c m 3 3 1 8 8 5 . 9 4 8 6 . 5 

4 231 .8 5 3 8 . 2 

E n e r g i e a uf - 1 8 0 5 . 5 2 2 . 4 
" n ä h m e Aß 2 1 2 4 6 . 2 1 2 2 . 3 

L k p c m j 3 709 .3 9 9 . 6 
4 1 195 .0 12 2.4 

B r u c h k r a f t 1 1 2 5 7 . 3 3 0 5.7 

P B 2 102 8.5 29 3.8 

L k p ] 3 »403.6 3 6 0 . 0 L k p ] 
4 I . U 6 . 0 2 8 8 . 8 

B r u c h z e i t 1 2 . 2 7 1 . 2 2 

l B 2 L 4 3 1. 2 4 

L m s ] 3 1 8 7 0 - 9 5 
4 3 . 9 1 1. 2 1 
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V e r f a s s e r Ho lza r t / Prüfkörper B e l a s t un g B r u c h 

Li t e r a t u rs te Ile Anzah l A b m e s s u n g e n L/H/B 
B e s o n d e r h e i t e n Stützweite 

Gewich t K o p f f o r m Fal lhöhe S t o R g e s c h w i n d i g k e i t 
B e m e r k u n g e n 

B r u c h s c h l a g a r b e i t B ruchze i t Stoßkraft S c h n i t t k r a f t 
V e r f o r m u n g e n 

Schneider 
(Fortsetzung) 

Einfluß der Fal lhöhe 
-Durchsch l aga rbe i t y = ( ) 100 

re l . S te ige rung d. Fallhöhe x = (—— -1 ) J00 
H 0 

=> Regressionsgerade y = - 0.8£3* 0.375 x 
= Z u n a h m e d. Fallhöhe um 1 0 % —• Erhöhung d. 

Durchschlagarbeit um 3 .75% 
—Bruchkraf t O = ( J B _ - 1 ) • 100 

=> Regressionsgerade = -0.779 - 0.335 x 

= Zunahme d. Fallhöhe um 1 0 % Erhöhung d. 
B r u c h k r a f t um 3.35 % 

— Brucharbe i t e rwies s i ch als unabhängig von d. Fallhöhe 
- B r u c h z e i t f « (Ja. - 1 ) 100 

Bo 

= ^ Regress ionsgerade = 1.549 - 0.376x 

D u r c h s c h l a g a r b e i t zur Fa l lhöhe H 

• e o 4 - - w - Ho 

H = gemessene Fallhöhe 
H Q -= Fallhöhe h 0 (Werkstof f Typ) 

B r u c h k r a f t zur Fallhöhe H 
II - ii - H 

B 

tß = Bruchzeit zur Fallhöhe H 

— i l — HQ 

Einfluß d. Ho lz feucht igke i t u, Temperatur : 
Versuchsre ihe 
Tempera tur C°C 3 Holzfeüchtigkeit [% : 

0 N o r m 20 30 

50 A E I L 
20 B F K M 

- 10 C G 
-¿0 D H 

im 

4MP 

t*oo; 

Btxfifnfumierviolttn^-'— 

1 n/° 

/ / ~i0f 
11 / > 

1000 

sc: 

10 ¿0 6/o 30 
Feuchtigkeitsgehalt u 

PfP 

i i 
Bucfienfurtiierplatten 

f 

20/ 

10 20 °h 30 
Feuchtigkeitsgehalt u 

10 20 °/o 30 
Feuchtigkeitsgehalt u 

I I 
Budtenfi/rn/erp/a/faT 

7A 
• V 

0 10 20 % 30 
Feuchtigkeitsgehalt u 

A b h ä n g i g k e i t der Durchsch lagarbc i t , Brucharbe i t . B r u c h k r a f t und B r u c h z e i t vom Feuchtigkeitsgehalt n 
und der T e m p e r a t u r i? bei B u c h c n f u r n i c r p l a t t c n . 

Limbafur nier plattet 

i 

I 1 
Limbafurnierpk 

I / 

Effert 

r A o 

w 
FtucMigkeitegetiait u Feuchltgknhgihalt u Feuchhckeitsaehall u 

Lim 
i 
bafurnierpl 

I ] 
itten V 

m. /o / 
-SO t/ / 

20/ 

»-» 
r*0 

FeuthHoktihoehoH u 
A b h ä n g i g k e i t der Durrhsdi lagnrlxr i t . Hriicl inrbcit . Mnichkraft und Mriichzcit vom l-rurhtigkritssi ' l i . i l t » 

und der T e m p e r a t u r »? hri L i m lia f u i nier p la t ten . 

•3 ¿3 e/o so 
Feucrtigkeitsgenatt u Feuchttgkeitsgenoit u 

10 20 "In 30 
Feuchtigkeitsgehalt u, 

V 

Spanplaftei 7 

// 
/* 

Feuchtigkeitsgehalt u 

A b h ä n g i g k e i t der Durchschlagarbc i t . Brucharbe i t . Bnichkraf - t und Bruchze i t vom Feuchtigkeitsgehalt M 
iintl der T e m p e r a t u r it bei S p a n p l a t t e n . 
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V e r f a s s e r 

Li t e r a t u r s t e l l e 

Ho lza r t / Prü fkörper 

A n z a h l A b m e s s u n g e n L / H / B 

B e s o n d e r h e i t e n S t ü t z w e i t e 

B e l a s t u n g 

G e w i c h t K o p f f o r m F a l l h ö h e S t o ß g e s c h w i n d i g k e i t 

B e m e r k u n g e n 

B r u c h s c h l a g 

V e r f o r m u n g 

B r u c h 

a r b e i t B r u c h z e i t S t o ß k r a f t S c h n i t t k r a f t 

e n 

C T . K G i t h 

O t t a w a L a b . 

D e p t o f 

F o r e s try 

o f C a n a d a 

1 9 6 4 ( 2 8 6 ) 

D o u g l a s - f i r 

B a u m 0 24 in = 6 0 . 9 c m 

c a . ¿ 0 0 J a h r r i n g e 

175 P r ü f k ö r p e r ( 2 ) 

0. 7 9 / 0 . 7 9 / 11.0 i n c h e s 

d a v o n 5 2 R a d i a l 

1 2 3 T a n g e n t i a l 

B e r n . : L - E C L a t e w o o d = S p ä t h o l z in Z u g s e i t e 

E a r l y w o o d = F r ü h h o l z in D r u c k s e i t e ) 

E - M ( E a r l y w o o d = F r ü h h o l z in Z u g s e i t e 

M i x e d = E + L = M i s c h u n g in D r u c k s e i t e ) 

C1) D e r U n t e r s c h i e d z w i s c h e n L - L ; E - E •, L - E . 

E - L . L - M . M - L , E - M . M - E w a r 1 0 % 

a b s o r b i e r t e 

T ou g h n e s s 

t a n g e n t ia l ( 

r a d i a l 

E n e r g i e p r o P r o b e o d e r 

in L in l b / S p e c 3 

1 ) T = 2 7 2 . 2 T 3 4 6 . 5 

T = 1 6 2 . 3 ± 1 8 . 6 c v = 11. 4 % 

C T . K G i t h 

O t t a w a L a b . 

D e p t o f 

F o r e s try 

o f C a n a d a 

1 9 6 4 ( 2 8 6 ) 

v o n d e n T a n g e n t i a l e n : 

i n n e n 6 3 

a u ß e n 6 0 

S ( r a d i a l ) = 0 . 4 1 3 

14.1 R i n g e / i n c h 

S ( t a n g e n t i a l ) = 0. 4 \ 

12 R i n g e / i n c h 

i n n e n ( p i t h ) vvy ( b a r k ) a u ß e n 

( 2 ) y), 
D i e P r ü f k ö r p e r s t a m m e n a u s d e m i n n e r e n T e i l 

( K e r n ) d e s S t a m m e s ( e r s t e 5 0 J a h r r i n g e ) 

S t o ß a u f I n n e n s e i t e T = 36 7.8 ? 384.8 

= 3 7 2 . 2 t 58.3 c v = 1 5 . 7 % 

S t o ß a u f A u ß e n s e i t e T = 2 3 6 . 6 * 2 8 6 . 8 

= 266 .4 • 56.6 c v = 2 1 . 3 % , 

C T . K G i t h 

O t t a w a L a b . 

D e p t o f 

F o r e s try 

o f C a n a d a 

1 9 6 4 ( 2 8 6 ) 

P r ü f k ö r p e r z w i s c h e n d e n 

J a h r r i n g e n 100 u n d 3 0 0 

P r ü f u n g m. d. P e n d u l u m - M e t h o d e m i t 

A l p h a - A n f a n g = 60 ° und 

G e w i c h t s p o s i t i o n w L = 1 2 2 2 

T a n g e n t i a l ( a u ß e n ) T= 3 3 4.7 i 66.6 c y = 19.9 % 

R a d i a l T= 2 4 7 . 5 ± 4 1 . 9 c v = 1 6 . 9 % 

T a n g e n t i a l ( i n n e n ) T = 4 1 9 . 2 ± 8 5 . 5 c v = 20.4 % 

C T . K G i t h 

O t t a w a L a b . 

D e p t o f 

F o r e s try 

o f C a n a d a 

1 9 6 4 ( 2 8 6 ) 

u = f r i s c h g e s c h l a g e n 

j e 5 5 P r ü f k ö r p e r 

5 9 J a h r r i n g e / P r ü f k ö r p e r 

$ = 0 . 4 6 8 

P r ü f u n g m. d. P e n d u l u m - M e t h o d e m i t 

A l p h a - A n f a n g = 60 ° und 

G e w i c h t s p o s i t i o n w L = 1 2 2 2 

T a n g e n t i a l ( a u ß e n ) T= 3 3 4.7 i 66.6 c y = 19.9 % 

R a d i a l T= 2 4 7 . 5 ± 4 1 . 9 c v = 1 6 . 9 % 

T a n g e n t i a l ( i n n e n ) T = 4 1 9 . 2 ± 8 5 . 5 c v = 20.4 % 

C T . K G i t h 

O t t a w a L a b . 

D e p t o f 

F o r e s try 

o f C a n a d a 

1 9 6 4 ( 2 8 6 ) 

u = l u f t t r o c k e n 

j e 6 2 P r ü f k ö r p e r 

5 7 J a h r r i n g e / P r ü f k ö r p e r 

3 = 0 . ^ 6 0 

P r ü f u n g m. d. P e n d u l u m - M e t h o d e m i t 

A l p h a - A n f a n g = 60 ° und 

G e w i c h t s p o s i t i o n w L = 1 2 2 2 

T a n g e n t i a l ( a u ß e n ) T= 2 3 7 . 5 i 4 0 . 1 c y =16.9 % 

R a d i a l Ts 1 9 7 . 9 127 .1 c =13.7 % 
V 

T a n g e n t i a l ( i n n e n ) T= 2 4 9 . 9 t 4 6 . 3 c v = 1 8 . 6 % 

W. L i e s e 

U. A m m e r 

L e h r s t u h l f. 

H o l z b i o l o g i e 

Univ. H a m b u r g 

I n s t . f. H o l z b i o . 

B F A f. H o l z - u . 

F o r s t w i r t s c h . 

R e i n b e c k 

Eez. H a m b u r g 

1 9 6 4 

1 2 3 8 ) 

B u c h e n h o l z 

19 P r o b e n 

u =10. 5 ° / o 

34 P r o b e n i n f i z i e r t m i t 

T r i c h o d e r m a v i r i d e 

P r o b e n i n f i z i e r t m i t 

C h a e t o m i u m g l o b o s u m 

o d e r P a e c i l o m y c e s s p e c . 

P e n d e l h a m m e r 

P e n d e l l ä n g e : 40 c m 

S c h l a g e n e r g i e : 6 0 c m k p 

S t ü t z w e i t e : 100 m m 

K l i m a : 2 0 ° / 6 5 % 

B e r n . : d. A u t o r e n s e t z e n d . B e g r i f f e 

F e s t i g k e i t - S c h l a g b i e g e f e s t . - B r u c h s c h l a g a r b e i t 

g l e i c h 

u n b e h a n d e l t e P r o b e n : 

B r u c h s c h l a g a r b e i t : 34 .5 c m k p / c m ^ c v = 11 .0 % 

S 100 % 

B r u c h s c h l a g a r b e i t : 3 0 . 3 = 8 7 % n a c h 3 W o c h e n 
2 6 . 7 = 7 7 - - 5 

2 0 . 5 = 5 9 " - 8 

2 0 . 3 = 5 9 " 12 

100 % n a c h Ö W o c h e n 

3 9 | | . . 3 - j 
2 0 * 5 

1 7 » 12 
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V e r f a s s e r 

Li t e r a t u r s t e l le 

Ho lza r t / Prüfkörper 

Anzahl Abmes sungen L/H/B 

B e s o n d e r h e i t e n S tü t zwe i te 

B e l a s t un g 

Gewicht K o p f f o r m Fa l l höhe S t o ß g e s c h w i n d i g k e i t 

B e m e r k u n g e n 

B r u c h 

B r u c h s c h l a g a r b e i t B ruchze i t Stoßkraft S c h n i t t k r a f t 

V e r f o r m u n g e n 

Gaber 

TH Karlsruhe 

1938 

(328) 

fehlerfreie Proben 

2 x 2 x 3 0 cm 

u=137o 

Pendelschlagwerk -10 kgm 

badische F ichte 

Schwedische F ichte 

Biegefestigkeit Bruchschlagarbeit 

<T B 1 5 [kg/cm 2 ] . [kgm/cm 2 ] 

75/, r ad i a l 0,62 

t angen t i a l 0,44 

589 r ad i a l 0,52 

t angen t i a l 0,54 

Gaber 

TH Karlsruhe 

1938 

(328) 

2.2 X2.2 X30cm 

u = 9.6r 1 2 . 8 % 

Oregon Pine 

Tanne 

944 + 30°; 

558±40°/ 

0,44 

0,33 

E. Schwab 

A. Gyamf i 

I n s t i t u t f. 

Ho lzphys ik d. 

BFA Hamburg 

1985 

C176 ) 

F u r n i e r l a g e n h o l z 

max. 9 Fu rn i e re aus Buche 

d p = 1.2 mm 

s ymm. P l a t t e n a u f b a u 

42 P l a t t e n v a r i a n t e n 

L s = 12 h 

L = 1 5 h ( Probenlänge) 

d = 20 mm ( Probenbreite) 

5 E i n z e l p r o b e n / V a r i a n t e 

A u f b a u f a k t o r (nach Def. ) 

a_ - 2 

m 

o^- ges. D icke d. P l a t t e 

m = Anzahl d. Lagen 

P e n d e l h a m m e r du r ch sch l äg t d ie P roben quer zu r 

P l a t t e n e b e n e (= in P r o b e n h ö h e h ) 

A r b e i t s v e r m ö g e n : 6 J bzw. 15 J 

s t a t i s c h e Versuche b = 50 mm 

Sch lagb iegeversuche b= 20 mm 

Verq le ich von B i e q e - u . Sch laqarbe i t 

w s t a M ä n n s -0.405 20 _ Q Q 6 

w d y n , längs 0.16? • $0 

wstat,quer _ 0.0*8 -20 = ? L 

w d y n > q u e r 0 . 008 - 50 

w , : 0 i 6 w t , * 2 . 5 
dyn,quer stat,quer 

E i n f l u ß d. P robenhöhe h (= Pia t t e n d i cke 1 E. Schwab 

A. Gyamf i 

I n s t i t u t f. 

Ho lzphys ik d. 

BFA Hamburg 

1985 

C176 ) 

F u r n i e r l a g e n h o l z 

max. 9 Fu rn i e re aus Buche 

d p = 1.2 mm 

s ymm. P l a t t e n a u f b a u 

42 P l a t t e n v a r i a n t e n 

L s = 12 h 

L = 1 5 h ( Probenlänge) 

d = 20 mm ( Probenbreite) 

5 E i n z e l p r o b e n / V a r i a n t e 

A u f b a u f a k t o r (nach Def. ) 

a_ - 2 

m 

o^- ges. D icke d. P l a t t e 

m = Anzahl d. Lagen 

P e n d e l h a m m e r du r ch sch l äg t d ie P roben quer zu r 

P l a t t e n e b e n e (= in P r o b e n h ö h e h ) 

A r b e i t s v e r m ö g e n : 6 J bzw. 15 J 

s t a t i s c h e Versuche b = 50 mm 

Sch lagb iegeversuche b= 20 mm 

Verq le ich von B i e q e - u . Sch laqarbe i t 

w s t a M ä n n s -0.405 20 _ Q Q 6 

w d y n , längs 0.16? • $0 

wstat,quer _ 0.0*8 -20 = ? L 

w d y n > q u e r 0 . 008 - 50 

w , : 0 i 6 w t , * 2 . 5 
dyn,quer stat,quer 

B i e ge -b zw . S ch l a ga rbe i t W = m - h n 

bei Biegearbeit längs m =0.405 n=1.87 

Sch lagarbe i t 0.167 1.82 

B iegearbe i t quer 0.048 1.60 

S c h l a g a r b e i t 0.008 1.66 

E in f luß d. P r o b e n b r e i t e b ( A n n a h m e : L inear i tä t ) 

E. Schwab 

A. Gyamf i 

I n s t i t u t f. 

Ho lzphys ik d. 

BFA Hamburg 

1985 

C176 ) 

F u r n i e r l a g e n h o l z 

max. 9 Fu rn i e re aus Buche 

d p = 1.2 mm 

s ymm. P l a t t e n a u f b a u 

42 P l a t t e n v a r i a n t e n 

L s = 12 h 

L = 1 5 h ( Probenlänge) 

d = 20 mm ( Probenbreite) 

5 E i n z e l p r o b e n / V a r i a n t e 

A u f b a u f a k t o r (nach Def. ) 

a_ - 2 

m 

o^- ges. D icke d. P l a t t e 

m = Anzahl d. Lagen 

P e n d e l h a m m e r du r ch sch l äg t d ie P roben quer zu r 

P l a t t e n e b e n e (= in P r o b e n h ö h e h ) 

A r b e i t s v e r m ö g e n : 6 J bzw. 15 J 

s t a t i s c h e Versuche b = 50 mm 

Sch lagb iegeversuche b= 20 mm 

Verq le ich von B i e q e - u . Sch laqarbe i t 

w s t a M ä n n s -0.405 20 _ Q Q 6 

w d y n , längs 0.16? • $0 

wstat,quer _ 0.0*8 -20 = ? L 

w d y n > q u e r 0 . 008 - 50 

w , : 0 i 6 w t , * 2 . 5 
dyn,quer stat,quer 

spez i f i s che B i egea rbe i t 
w - W s t a t 
stat - , K 7 

spez i f i s che Sch lagarbe i t 

w B
 w ^ y n 

dyn 20 h 1 - 6 7 

W s t a t u > W d y n a u s T a b e l , e m d - L i te ratur s te l le 

E i n f l uß d. P l a t t e n a u f b a u s 

E. Schwab 

A. Gyamf i 

I n s t i t u t f. 

Ho lzphys ik d. 

BFA Hamburg 

1985 

C176 ) 

F u r n i e r l a g e n h o l z 

max. 9 Fu rn i e re aus Buche 

d p = 1.2 mm 

s ymm. P l a t t e n a u f b a u 

42 P l a t t e n v a r i a n t e n 

L s = 12 h 

L = 1 5 h ( Probenlänge) 

d = 20 mm ( Probenbreite) 

5 E i n z e l p r o b e n / V a r i a n t e 

A u f b a u f a k t o r (nach Def. ) 

a_ - 2 

m 

o^- ges. D icke d. P l a t t e 

m = Anzahl d. Lagen 

P e n d e l h a m m e r du r ch sch l äg t d ie P roben quer zu r 

P l a t t e n e b e n e (= in P r o b e n h ö h e h ) 

A r b e i t s v e r m ö g e n : 6 J bzw. 15 J 

s t a t i s c h e Versuche b = 50 mm 

Sch lagb iegeversuche b= 20 mm 

Verq le ich von B i e q e - u . Sch laqarbe i t 

w s t a M ä n n s -0.405 20 _ Q Q 6 

w d y n , längs 0.16? • $0 

wstat,quer _ 0.0*8 -20 = ? L 

w d y n > q u e r 0 . 008 - 50 

w , : 0 i 6 w t , * 2 . 5 
dyn,quer stat,quer wdyn,läng 

w, 
dyn,quer 

w 
stat }quer 

s- 9 3 / m + 2 0 

8 9.3( L£| ty * 3 . 5 

= 16.8( 1 "JSä )* 3.4. • ! 
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Ver fasser 

Li t e r a t u rste l ie 

Holzart / Prüfkörper 

Anzah l A b m e s s u n g e n L / H / B 

B e s o n d e r h e i t e n S t ü t z w e i t e 

B e l"a s t u n g 

Gewich t K o p f f o r m F a l l h ö h e Stoß g e s c h w i n d ig keit 

B e m e r k u n g e n 

B r u c h 

B r u c h s c h l a g a r b e i t B ruchze i t S toßk ra f t S c h n i t t k r a f t 

Ve r f o r m u n gen 

H. Miyakawa 

M. Mor i 

Fac. of Agr icu l t 

Univ. Kyushu 

Fuk uoka 
Japan 

1975 

C 154) 
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ALLGEMEINES HOLZ DESIGN 
FLUGZEUGTEILE 
BUCH 

A 5 70 140 208 2 2 4 
A 
B 

( 2 9 2 ) ANG. A. H -S . , W.H. MUNSE ( 1 9 7 5 ) 

PRACTICAL R E L I A B I L I T Y BASIS FOR STRUCTURAL FATIGUE. 

I N : ASCE NATIONAL STRUCTURAL ENGINEERING CONFERENCE, PREPRINT 2 4 9 4 , 
NEW ORLEANS, L A . , APR I L 1975 

DAUERSCHWING BEMESSUNGSVORSCHLAG 
PROBABILISTISCHES KRITERIUM 
ARTIKEL 

A 
A 
B 279 



SAS 

( 139 ) ANGSTROEM ( 1 929 ) 

SCHWEDISCHE F LUGTECHN ISCHE UNTERSUCHUNGEN 

I N : AERONAUT ICAL JOURNAL OKT . 1929 

SONST IGES 

A 
A 
3 

( 3 1 4 ) ASTM 

STANDARD METHODS FOR T E S T I N G SMALL CLEAR S P E C I M E N S OF T I M B E R . 

I N : ASTM STANDARD 0 1 4 3 - 5 2 

A L L G E M E I N E S HOLZ TESTMETHODEN 
K L E I N E F E H L E R F R E I E PROBEN 
"NORMENWEK" 

A 
A 

B 2 8 6 

( 2 5 ) ASTM S P E C . TECHN . P U B L . NO. 9 1 - A ( 1 9 4 9 ) UB H Z A 2 9 4 0 

A GUIDE FOR F A T I G U E T E S T I N G AND S T A T I S T I C A L A N A L Y S I S OF 
F A T I G U E DATA -MANUAL ON F A T I G U E T E S T I N G -
AMERICAN SOC IETY FOR T E S T I N G AND M A T E R I A L S , 
P H I L A D E L P H I A 1 9 6 3 , ASTM S P E C . TECH PUBL 9 1 , 1949 USA 

DAUERSCHWING VERSUCHSMETHODE 
ERLAEUTERUNGEN D E F I N I T I O N E N AUSWERTUNG 
A N L E I T U N G BUCH 

A 
A 

B 22A 26 148 

( 2 6 3 ) ASTM S T A N D A R D I Z A T I O N NEWS ( 1 9 8 5 ) LB K E I N E NUMMER 

A LOOK AT STANDARDS FOR CORROSION F A T I G U E AND STRESS COROSSION CRACK ING 
- F A T I G U E RESEARCH - NEEDS AND O P P O R T U N I T I E S 
I N : ASTM S T A N D A R D I Z A T I O N NEWS NOVEMBER 1985 
VERSCH IEDENE A R T I K E L 

DAUERSCHWING METALLE F O R S C H U N G S Z I E L E 
K L E I N E R U E B E R B L I C K 
E I N I G E A R T I K E L N 

A VERSCH IEDENE L I T E R A T U R S T E L L E N 
A 
B 



SAS 

( 2 5 9 ) AUGUSTIN, G . . A. CECCOTTI ( 1 9 8 5 ) LB E 1 0 2 / 1 8 

ANT ISE ISM IC RULES FOR TIMBER STRUCTURES: AN I T A L I A N PROPOSAL 

I N : C I B W18 / 1 8 -102-1 

NORMUNG VORSCHLAG HOLZSTRUKTUREN 
ERDBEBEN BEMESSUNG 
ARTIKEL 

A 
A 
B 

( 2 6 ) BARGEL, H . J . ( 1 9 7 3 ) UB KA 75E 111 

ZUR FRAGE DER UEBERTRAGBARKE I T DER ERGEBNISSE VON DAUER
SCHWINGVERSUCHEN VON KLEINEN PROBEN AUF GROSSE BAUTEILE 
I N : WISSENSCHAFTLICHE BERICHTE AUS DER ARBEIT DER BUNDES
ANSTALT FUER MATERIALPRUEFUNG, BERLIN 1 9 7 3 . S . 4 1 - 4 4 

DAUERSCHWING THEORIE METALLE 
UEBERTRAGBARKE I T KLEIN-AUF-GROSS KURBELWELLEN 
ARTIKEL 

A 2 5 32 41 42 
A 
B 22 22A 

( 2 4 1 ) BARISKA, M. ( 1 9 8 3 ) LB Z 1 6 / 4 1 

ZUR DYNAMISCHEN TORSIONSELASTIZITAET VON H O L Z . T E I L 1 :UNTERSUCHUNGEN 
IM TEMPERATURBEREICH VON 20 B I S 3 5 0 GRAD CELSIUS 
I N :HOLZ ALS ROH-UND WERKSTOFF,BAND 4 1 . 1 9 8 3 . S . 1 0 9 - 1 1 4 

ALLGEMEINES HOLZ 
DYNAMISCHE TORSIONSELASTIZITAET 
TEMPERATUR ABHAENGIGKEIT ARTIKEL 

A 
A 
B 2 4 0 

( 2 4 0 ) BARISKA, M., A. OSUSKY, H .H . BOSSHARD ( 1 9 8 3 ) LB Z 1 6 / 8 3 

AENDERUNG DER MECHANISCHEN EIGENSCHAFTEN VON HOLZ NACH ABBAU DURCH 
BASIDIOMYCETEN 
IN:HOLZ ALS ROH-UND WERKSTOFF,SPRINGER VERLAG.1983.BAND 4 0 , S . 2 4 1 - 2 4 5 

ALLGEMEINES HOLZ 
TORSIONS-E-MODUL MECHANISCHE-DAEMPFUNG WEISS-UND-BRAUN-FAUELEPILZE 
ARTIKEL 

A 239 2 4 1 242 243 2 4 4 
A 
B 



SAS 

( 3 2 4 ) BERG. MCGARRY, ELL IOT (COORDINATORS) ( 1 9 7 3 ) LB HK 1 5 0 / 3 

COMPOSITE MATERIALS: TESTING AND DESIGN ( TH IRD CONFERENCE) 

I N : ASTM, STP 5 4 6 ( 0 4 - 5 4 6 0 0 0 - 3 3 ) , PHILADELPHIA , PA. 19103 

ALLGEMEINES COMPOSITE-MATERIALS ZUSAMMENFASSUNG 
VERSUCHSMETHODEN DAUERSCHWING KLIMAEINFLUESSE 
PAPERSAMMLUNG 

A 
A 
B 

( 2 2 5 ) BLANCHARD, J . , B . L . DAV IES , J .W. SMITH ( 1 9 7 7 ) 

DESIGN CRITERIA AND ANALYSIS FOR DYNAMIC LOADING OF FOOTBRIDGES 
PROCEEDINGS 
I N : SYMPOSIUM OF DYNAMIC BEHAVIOR OF BRIDGES. SUPPLEMENTARY REPORT 2 7 5 
TRANSPORT AND ROAD RESEARCH LAB.BERKSHIRE. ENGLAND. MAY 1 9 7 7 . S 9 0 - 1 0 6 

DYNAMISCHE-BELASTUNG FUSSGAENGER-BRUECKEN RANDOM-BELASTUNG 
DESIGN 

A 
A 
B 213 

( 1 8 5 ) BLOCK, K. ( 1 9 8 3 ) UB 83DA 3 3 2 9 

DER HARTE QUERSTOSS - IMPACT- AUF BALKEN AUS STAHL. HOLZ 
UND STAHLBETON 
DISSERTATION. HRSG.: UNI DORTMUND. ABTL. BAUWESEN. 
SELBSTVERLAG 1983 

STOSSBEANSPRUCHUNG STAHLBETON VERSUCHE 
STAHL HOLZ BERECHNUNGEN 
DISSERTATION AUSGEWERTET 

A 7 0 223 UND A. UEBER STAHL UND STAHLBETON 
A 
B IRB 

( 3 1 7 ) BLOOM. J . M . , J . C . EKVALL ( 1 9 8 1 ) LB S I 14 

PROBABIL IST IC FRACTURE MECHANICS AND FATIGUE METHODS: APPLICATIONS FOR 
STRUCTURAL DESIGN AND MAINTENANCE 
I N : ASTM SPECIAL TECHNICAL PUBLICATION 7 9 8 . JUNE 1983 
ASTM 1916 RACE STREET, PH ILADELPHIA . PA 19103 

DAUERSCHWING WAHRSCHEINLICHKEIT 

A 
A 
B 



SAS 

( 3 0 9 ) 8 LUME , I . A . , I . F . MECHAN ( 1 9 6 0 ) 

A STRUCTURAL DYNAMIC RESEARCH PROGRAM ON ACTUAL SCHOOL B U I L D I N G S 

I N : PROCEEDINGS OF THE 2ND WORLD CONFERENCE ON EARTHQUAKE E N G I N E E R I N G . 
V O L . 2 , TOKYO AND KYOTO, 1 960 , S . 1 2 9 7 - 1 3 2 5 

STOSSBEANSPRUCHUNG 

A 
A 
B 2 2 3 

( 2 3 3 ) B O D I G , J . , B . A . JAYNE ( 1 9 8 2 ) LB BH 61 

MECHANICS OF WOOD AND WOOD COMPOSITES 

1982 BY VAN NOSTRAND REINHOLD COMPANY I N C . , 135 W .50TH STR . NY, NY 10020 
I SBN 0 - 4 4 2 - 0 0 8 2 2 - 8 

A L L G E M E I N E S HOLZ ZUSAMMENFASSUNG 
HOLZWERKSTOFFE T H E O R I E - P R A X I S HOLZMECHANIK 
BUCH 

A 177 234 
A 
B 258 

( 2 7 ) B O H A N N A N , B . , K. KANVIK ( 1 9 6 9 ) M I K R O F I L M 

F A T I G U E STRENGTH OF F I N G E R J O I N T S 

U . S . O . A . FOREST S E R V I C E RESEARCH PAPER F P L 114 , 1969 

ZUGSCHWELL HOLZVERB INDUNGSMITTEL VERSUCHE 
K E I L Z I N K E N 
A R T I K E L AUSGEWERTET 

A 2 0 8 
A 
B 2 2 22A 41 209 

( 2 6 0 ) BOOTH. L . G . ( 1 9 7 8 ) LB E 1 0 2 / 9 

TWO LAMINATED T IMBER ARCH RAILWAY BR IDGES B U I L T IN PERTH IN 1849 

I N : C I B W18 / 9 - 1 2 - 2 

OAUERSCHWING H O L Z - B R U E C K E N X I X . - J A H R H U N D E R T 
KURZE -BETRACHTUNG 
A R T I K E L 

A 
A 
B 



SAS 

( 1 8 7 ) BORCHARD, B. ( 1 9 5 1 ) 

OIE ENTWICKLUNG DES HOLZNAGELBAUES I N DEN LETZTEN 10 JAHREN 

I N : BAUTECHNIK 2 8 , 1 9 5 1 , NR. 7 . S. 1 4 5 - 1 4 7 

DAUERSCHWING HOLZVERBINDUNGSMITTEL VERSUCHE 
NAEGEL SCHRAUBENNAEGEL 
ARTIKEL UEBERBLICK 

A 
A 
B IRB 

( 5 4 ) BROWNLEE. K . A . . J . HODGES, ROSENBLATT ( 1 9 5 3 ) 

THE UP AND DOWN METHOD WITH SMALL SAMPLES 

I N : JOURNAL OF THE AMERICAN S T A T I S T I C A L ASSOCIATION 48 ( J U N ) 
1953 , S. 2 6 2 - 2 7 7 

DAUERSCHWING AUSWERTUNG S T A T I S T I K 
AUSWERTUNGSVERFAHREN 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 40 4 1 

( 5 5 ) BUEHLER, H . , W. SCHREIBER ( 1 9 5 7 ) 

LOESUNG E INIGER AUFGABEN DER DAUERSCHWINGFESTIGKEIT M IT DEM 
TREPPENSTUFENVERFAHREN 
I N : ARCHIV F. DAS EISENHUETTENWESEN 28 ( 3 ) , 1 9 5 7 , S. 1 5 3 - 1 5 6 
DUESSELDORF, VERLAG STAHLEISEN 

DAUERSCHWING AUSWERTUNG S T A T I S T I K 
AUSWERTUNGSVERFAHREN 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 41 

( 1 4 4 ) BUERNHEIM. L. ( 1 9 4 3 ) NICHT NACHGEWIESEN 

WECHSELBIEGEFESTIGKEIT UND KERBEMPFINDLICHKEIT VERSCHIEDENER 
FLUGZEUGHOELZER 
I N : FOCKE-WOLF VERSUCHSBERICHT NR. 3 4 3 4 V. 3 0 . 7 . 1943 

BIEGEWECHSEL HOLZ VERSUCHE 
VERSCH.HOLZSORTEN 
BERICHT VERLORENGEGANGEN 

A 
A 
B 7 0 



SAS 

( 1 1 ) BURMESTER. A. ( 1 9 6 5 ) UB KA ZE 2 7 3 3 / 7 

VERSUCHE M IT EINER PRUEFEINRICHTUNG ZUM BESTIMMEN DER 
WECHSELFESTIGKEIT VON HOLZ 
I N : MATER.-PRUEF. BAND 7,NR. 9 , 1 9 6 5 , S . 3 2 1 - 3 2 4 

BIEGEWECHSEL HOLZ VERSUCHE 
BUCHE KIEFER 
ARTIKEL AUSGEWERTET 

A 10 13 70 
A 
B 1 15 189 

( 1 8 9 ) BURMESTER. A. ( 1 9 7 0 ) UB KA AK31 :ZB 1864 

SCHRAUBENHALTEVERMOEGEN VON K IEFERN- UND FICHTENHOLZ UNTER 
LANGDAUERNDER STATISCHER UND DYNAMISCHER BELASTUNG 
I N : HOLZBEARB. M. MASCH. VERF.-TECHN. 17 . 1 9 7 0 , NR. 5 . S. 9 

ZUGSCHWELL HOLZVERBINDUNGSMITTEL VERSUCHE 
SCHRAUBEN KIEFER FICHTE 
ARTIKEL AUSGEWERTET 

A 1 1 7 0 
A 
B IRB 

( 5 6 ) BUXBAUM, 0 . ( 1 9 6 6 ) 

STATISTISCHE ZAEHLVERFAHREN ALS BINDEGLIED ZWISCHEN BEAN
SPRUCHUNGSMESSUNG UND BETRIEBSFESTIGKEITSVERSUCH 
BERICHT AUS DEM LABORATORIUM FUER BETRIEBSFESTIGKEIT TB -65 
1 9 6 6 , DARMSTADT 

DAUERSCHWING AUSWERTUNG S T A T I S T I K 
ZAEHLVERFAHREN BEANSPRUCHUNG BETRIEBSFESTIGKEIT 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 

( 5 7 ) BUXBAUM, 0 . ( 1 9 6 7 ) UB KA 69 DE 1043 

VERFAHREN ZUR ERMITTLUNG VON BEMESSUNGSLASTEN SCHWINGBRUCH-
GEFAEHRDETER BAUTEILE AUS EXTREMWERTEN VON H A E U F I G K E I T S -

VERTEILUNGEN 
DISSERTATION TH MUENCHEN, 1967 

DAUERSCHWING WAHRSCHEINLICHKEIT S T A T I S T I K 
BEMESSUNGSLASTEN SEILBAHN 
DISSERTATION LITERATUR LASTVERTEILUNG 

A 
A 
B 22 



SAS 

( 2 5 8 ) CECCOTTI, A . , A. V IGNOL I ( 1 9 8 5 ) LB E 1 0 2 / 1 8 

FULL SCALE DYNAMIC TESTS 

I N : C I B W18 / 1 8 - 1 5 - 1 

DYNAMISCHE-BELASTUNG FULL-SCALE-TESTS VERSUCHE 
BRETTSCHICHTHOLZ HALLE THEORIE 
ARTIKEL COMPUTER-AUSWERTUNG 

A 233 
A 
B 

( 2 2 1 ) C H I U . A . N . L . , D. SAWYER. L. GRINTER ( 1 9 6 4 ) UB KA ZA 9 2 / 9 0 

V IBRAT ION OF TOWERS AS RELATED TO WIND PULSES 

I N : JOURNAL OF THE STRUCTURAL D I V I S I O N , PROC OF THE ASCE. VOL. 9 0 
NO. ST5 , OKT. 1 9 6 4 , S. 1 3 7 - 1 6 0 

DYNAMISCHE-BELASTUNG RANDOM-BELASTUNG VERSUCHE 
WIND-LASTEN AUF-TUERME AUSWERTUNG 
ARTIKEL 

A 
A 
B 

( 1 4 2 ) CLARKE, S. H. ( 1 9 3 9 ) 

STRESSES AND STRAINS I N GROWING TIMBER 

I N : FORESTRY BD. 13 . 1 9 3 9 . S. 6 8 / 6 9 

ALLGEMEINES HOLZ 
SPANNUNGEN/DEHNUNGEN I N WACHSENDEM 
HOLZ 

A 
A 
B 

( 3 0 8 ) CLARKE. S .H . ( 1 9 3 9 ) 

RECENT WORK ON THE GROWTH STRUCTURE AND PROPERTIES OF WOOD. 

I N : FOREST PRODUCTS RESEARCH SPECIAL REPORT. NO. 5. LONDON. 1939 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZ 
BIEGESTOSS BRUCHERLAUETERUNG 

A 
A 
B 70 223 286 



SAS 

( 2 7 9 ) COMMITTEE ON FATIGUE AND FRACTURE . . . ( 1 9 8 2 ) UB KA ZA 9 2 / 1 0 8 

FATIGUE RELEAB IL ITY : INTRODUCTION 

IN:JOURNAL OF THE STRUCT. D I V . , ASCE. VOL. 1 0 8 , NO. ST 1 , JANUARY 1982 
S. 3 - 2 3 

DAUERSCHWING EINFUEHRUNG 
BETRACHUNGEN AUSWERTUNG BRUCHMODELLE 
ARTIKEL 

A 292 293 2 9 4 2 9 5 UND V. A. UEBER PROBAB I L IST IK UND METALLE 
A 
B 280 

( 2 8 0 ) COMMITTEE ON FATIGUE AND FRACTURE . . . ( 1 9 8 2 ) UB KA ZA 9 2 / 1 0 8 

FATIGUE R E L I A B I L I T Y : DEVELOPMENT OF CRITERIA FOR DESIGN. 

IN:JOURNAL OF THE STRUCT. D I V . , ASCE. VOL. 108 , NO. ST 1 , JANUARY 1982 
S. 7 1 - 8 8 

DAUERSCHWING BEMESSUNGSVORSCHLAG 
PROBABILISTISCHES KRITERIUM 
ARTIKEL 

A 2 7 9 UND A. UEBER PROBABIL IST IC 
A 
B 

( 2 1 4 ) COMMITTEE ON FATIGUE A N D . . . ( 1 9 8 2 ) UB KA ZA 9 2 / 1 0 8 

FATIGUE R E L I A B I L I T Y : QUALITY ASSURANCE AND M A I N T A I N A B I L I T Y 

I N : JOURNAL OF THE STRUCTURAL D I V I S I O N , PROC OF THE ASCE. VOL. 108 
NO. ST 1 , JAN. 1 9 8 2 . S. 2 5 - 4 6 

DAUERSCHWING METALLE QUALITAETS-KONTROLLE 
DESIGN-LOADS INSPEKTIONS-METHODEN FLUGZEUGE 
ARTIKEL UMFANGREICHE LITERATURANGABEN 

A UMFANGREICHE LITERATUR ANGABEN 
A 
B 

( 2 1 5 ) COMMITTEE ON FATIGUE A N D . . . ( 1 9 8 2 ) UB KA ZA 9 2 / 1 0 8 

FATIGUE R E L I A B I L I T Y : VARIABLE AMPLITUDE LOADING 

I N : JOURNAL OF THE STRUCTURAL D I V I S I O N . PROC OF THE ASCE. VOL. 108 
NO. ST 1 . JAN. 1 9 8 2 . S. 4 7 6 9 

DYNAMISCHE-BELASTUNG RANDOM-BELASTUNG PLANNUNG 
AUSWERTUNG VON VERSUCHEN 
ARTIKEL UMFANGREICHE LITERATURANGA8EN 

A UMFANGREICHE LITERATUR-ANGABEN 
A 
B 



SAS 

( 8 6 ) COMPART, J . P . ( 1 9 7 6 ) 

S IMULT . UND OPTIMIERUNG MEHRSCHICHT. ANISOTROP. PLATTEN AUF 
EINEM RECHNER UNTER BERUECKSICHTIGUNG DER STABILITAETSGRENZE 
I N : MITTEILUNG DER BFH NR. 1 1 4 , HAMBURG. 1976 
KOMMISSIONSVERLAG M. WIEDEBUSCH 

SONSTIGES ANISOTROPIE 
PLATTE MEHRSCHICHTIG RECHNER-SIMULATION 

A 
A 
B 22 

( 2 8 ) CRANDAL, S. H. ( 1 9 5 9 ) 

RANDOM VIBRATION 

VERL. J . WILEY AND SONS. NEW YORK 1959 

DAUERSCHWING WERKSTOFFE VERSUCHE 
BEMESSUNGSLASTEN KUMULATIVE 
SCHAEDIGUNGSHYPOTHESE ARTIKEL 

A 
A 
B 22 22A 

( 3 2 5 ) DANIEL . I . M . ( ED ITOR) ( 1 9 8 1 ) LB HK 1 5 0 / 6 

COMPOSITE MATERIALS: TESTING AND DESIGN ( TH IRD CONFERENCE) 

I N : ASTM. STP 787 ( 0 4 - 7 8 7 0 0 0 - 3 3 ) . PH ILADELPHIA . PA. 19103 

ALLGEMEINES COMPOSITE-MATERIALS ZUSAMMENFASSUNG 
VERSUCHSMETHODEN DAUERSCHWING KLIMAEINFLUESSE 
PAPERSAMMLUNG 

A 
A 
B 

( 2 9 6 ) DAVIDSON, R.W. ( 1 9 5 8 ) 

IMPACT FORCE-DEFLECTION DIAGRAMMS FOR THE FPL TOUGHNESS TEST. 

I N : FOREST PRODUCTS JOURNAL , VOL V I I I . ( 1 9 5 8 ) . NO. 1 , S. 10 

STOSSBEANSPRUCHUNG TEST DIAGRAMME 
KRAFT-VERSCHIEBUNG FPL TOUGHNESS 
ARTIKEL 

A 
A 
B 176 201 



SAS 

( 2 9 ) OENGEL, D. ( 1 9 6 8 ) UB 67 DA 3 2 3 5 

VERGL. E IN IGER AUSWERTEVERF. FUER DYN. FESTIGKEITSUNTERSU
CHUNGEN WIT KONST. UND STE IG . BELASTUNG AN STAHL I N VERSCH. 
WAERMEBEHANDLUNGSZUST. U. UNT. D. E I N F L . SCHWING. VORBEANSP. 
DISSERTATION TU BERLIN 1968 

DAUERSCHWING STAHL VERSUCHE 
VERGUETET WEICHGEGLUEHT AUSWERTEVERFAHREN 
HOCHTRAINIEREN DISSERTATION KURZREFERAT 

A 
A 
B 22 22A 

( 5 8 ) DENGEL,D. , H. HARIG ( 1 9 7 4 ) UB KA ZE 2 7 3 3 / 1 6 

ZUR FRAGE DER GRENZLASTSPIELZAHL UND DEREN EINFLUSS AUF DEN 
SCHAETZWERT DER DAUERFESTIGKEIT VON STAHL 
I N : MATERIALPRUEFUNG 16 ( 4 ) , 1 9 7 4 , S. 8 8 - 9 4 , DUESSELDORF, VDI-VERLAG 

DAUERSCHWING STAHL VERSUCHE 
GRENZLASTSPIELZAHL 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 41 

( 5 9 ) DEUBELBEISS, E. ( 1 9 7 4 ) UB KA ZE 2 7 3 3 / 1 6 

DAUERFESTIGKEITSVERSUCHE MIT EINEM MODIF IZ IERTEN TREPPEN
STUFENVERFAHREN 
I N : MATERIALPRUEFUNG 16 ( 8 ) , 1 9 7 4 , S. 2 4 0 - 2 4 4 , DUESSELDORF, 
VDI-VERLAG 

DAUERSCHWING AUSWERTUNG S T A T I S T I K 

ARTIKEL 

A 
A 
B 22 

( 1 3 1 ) D IN 1(352 (1969) 

HOLZBAUWERKE - BERECHNUNG UND AUSFUEHRUNG 

D IN 1052 , VON 1969 

NORMUNG DIN-NORM 
HOLZBAUWERKE ABSCHNITTE 
NORMENWERK 

A 
A 
B 175 



( 1 3 0 ) D IN 1074 ( 1 9 4 1 ) 

HOLZBRUECKEN 

D IN 1 0 7 4 , VON 8 / 4 1 

NORMUNG DIN-NORM 
HOLZBRUECKEN SCHWINGBREITE STOSSZAHLEN 
NORMENWERK 

A 
A 
B 

( 1 0 5 ) D I N 5 0 100 ( 1 9 5 3 ) 

DAUERSCHWINGVERSUCH 

D IN 50 1 0 0 , VON 1953 

NORMUNG DIN-NORM 
DAUERSCHWING 
NORMENWERK 

A 
A 
B 20 22 

( 1 0 5 A ) D IN 5 0 100 ( 1 9 7 8 ) 

DAUERSCHWINGVERSUCH 

D IN 50 1 0 0 . VON 1978 

NORMUNG DIN-NORM 
DAUERSCHWING 
NORMENWERK 

A 
A 
B 

( 3 2 2 ) D IN 52 189 ( 1 9 8 1 ) 

SCHLAGBIEGEVERSUCH 

DIN 52 189 , VON 1981 

NORMUNG DIN-NORM HOLZPRUEFUNG 
SCHLAGFESTIGKEIT BRUCHSCHLAGARBEIT 
NORMENWERK 

A 
A 
3 



SAS 

( 3 0 ) D I X O N , W. J . ( 1 9 6 5 ) 

THE UP-AND-DOWN METHOD FOR SMALL SAMPLES 

I N : J . AMER. S T A T I S T . A S S N . 5 8 , 1 9 6 5 , S . 9 6 7 - 9 7 8 

DAUERSCHWING AUSWERTUNG S T A T I S T I K 
AUSWERTEVERFAHREN 
A R T I K E L 

A 
A 

B 22 22A 4 0 41 

( 3 1 ) D I X O N . W. J . , A . M. MOOD ( 1 9 4 8 ) 

A METHOD FOR O B T A I N I N G AND A N A L Y Z I N G S E N S I T I V I T Y DATA 

I N : J . AMER. S T A T I S T . A S S N . 4 3 , 1 9 4 8 . S . 1 0 9 - 1 2 6 

DAUERSCHWING AUSWERTUNG 
AUSWERTEVERFAHREN 
A R T I K E L 

A 
A 

B 22A 4 0 

( 3 2 ) DORFF . D. ( 1 9 6 1 ) UB KA 1961 DU 9 6 4 

V E R G L E I C H VERSCH IEDENER S T A T I S T I S C H E R TRANSFORMATIONSVER 
FAHREN AUF IHRE ANWENDBARKEIT ZUR ERMITTLUNG DER DAUER
S C H W I N G F E S T I G K E I T 
D I S S E R T A T I O N TU B E R L I N 1961 

DAUERSCHWING STAHL S T A T I S T I K 
ZUSAMMENSTELLUNG TRANSFORMATIONSVERFAHREN S I E M E N S - M A R T I N 
D I S S E R T A T I O N KURZREFERAT 

A 
A 

B 22 22A 26 

( 1 6 0 ) DORN. H . . K. EGNER ( 1 9 6 1 ) LB Z 1 6 / 6 1 

UNTERSUCHUNGEN VON K E I L Z I N K E N S T O E S S E N IN TRAGENDEN H O L Z B A U 
T E I L E N NACH LANGJAEHR IGER VERWENDUNG 
I N : HOLZ A L S ROH- UND WERKSTOFF 19 ( 3 ) . 1 9 6 1 , S . 1 0 0 - 1 1 2 

ZUGSCHWELL HOLZVERB INDUNGSMITTEL VERSUCHE 
K E I L Z I N K E N B IEGESCHWELL BEWITTERUNG 
A R T I K E L AUSGEWERTET 

A 
A 

B 2 0 4 



SAS 

( 1 7 ) DOSOUDIL . A . ( 1 9 4 9 ) K O P I E VORHANDEN 

D A U E R F E S T I G K E I T DER V E R D I C H T E T E N HOELZER 

I N : V D I - Z E I T S C H R I F T 9 1 , 1 9 4 9 , S . 8 5 - 8 8 

ZUG-DRUCK -WECHSEL HOLZWERKSTOFF VERSUCHE 
BUCHEPRESSVOLLHOLZ B U C H E P R E S S S C H I C H T H O L Z BUCHEPRESSSPERRHOLZ 
A R T I K E L AUSGEWERTET 

A 16 70 202 
A 
B 1 19 20 

( 3 0 5 ) DOSOUDIL . A . ( 1 9 5 0 ) 

DYNAMISCHE F E S T I G K E I T VON P L A T T E N . 

I N : SVENSK P A P P E R S T I D N I N G , BAND 5 3 , 1 9 5 0 , S . 6 0 9 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZWERKSTOFF 
DURCHSCHLAGVERSUCH FALLWERK 
A R T I K E L 

A 
A 

B 201 

( 2 3 4 ) DROW, J . T . . L . MARKWARDT,W. YOUNGOUIST ( 1 9 5 8 ) 

RESULTS OF IMPACT TESTS TO COMPARE THE PENDULUM IMPACT AND TOUGHNESS 
TEST METHODS 
I N : U . S . FOR . PROD. L A B . R E P . , M A D I S O N , W I S C O N S I N , REPORT NO. 2 1 0 9 . 1958 
ODER 1965 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZ VERSUCHE 
PENDULUM- IMPACT HAERTETEST 
A R T I K E L 

A 
A 

8 176 2 3 3 254 

( 2 0 5 ) ECKELMAN , C . A . ( 1 9 7 0 ) UB KA VB ZE 3 8 0 3 

THA F A T I G U E STRENGTH OF TWO-P IN MOMENT- R E S I S T I N G DOWEL J O I N T S 

I N : FOREST PRODUCTS JOURNAL , V O L . 2 0 . NR. 5 . S . 4 2 - 4 5 , 
MAY 1970 

B IEGEWECHSEL V E R B I N D U N G S M I T T E L VERSUCHE 
B IEGESCHWELL HOLZBOLZEN SUGARMAPLE 
A R T I K E L AUSGEWERTET 

A 
A 

B 2 09 



SAS 

( 1 4 5 ) EGNER , K . , A . ROTHMUND ( 1 9 4 4 ) 

ZUSAMMENFASSENDER BER ICHT UEBER DAUERZUGVERSUCHE MIT HOELZERN 

I N : MATER IALPRUEFUNGSANSTALT DER TH STUTTGART . 1944 

DAUERSTAND HOLZ ZUGVERSUCHE 

A R T I K E L 

A 
A 

B 14 19 

( 1 9 5 ) EGNER, K . , H .DORN ( 1 9 6 2 ) 

UNTERSUCHUNGEN VON G E L E I M T E N , TRAGENDEN H O L Z T E I L E N NACH 
LAENGERER GEBRAUCHSDAUER 
I N : HOLZLE IMBAU 1 9 6 2 , S . 1 9 - 3 8 UND 
B E R I C H T E AUS DER BAUFORSCHUNG H . 2 5 

A L L G E M E I N E S HOLZVERB INDUNGSMITTEL 
LE IMVERB INDUNG F I C H T E - T A N N E D A U E R H A F T I G K E I T 
A R T I K E L 

A 
A 

B IRB 

( 2 0 4 ) EGNER, K . , P. J A G F E L D ( 1 9 6 4 ) LB Z 1 6 / 6 4 

UNTERSUCHUNGEN AN K E I L G E Z I N K T E N BOHLEN NACH L A N G J A E H R I G E R 
GEBRAUCHSDAUER - VERHALTEN B E I ZUGSCHWELLBEANSPRUCHUNG 
I N : HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF 22 ( 1 9 6 4 ) , H 3 . S . 107 - 1 1 3 , 
BER ICHTE AUS DER BAUFORSCHUNG, HEFT 4 7 , HOLZBAU -VERSUCHE I I I . T E I L , 1966 

ZUGSCHWELL H O L Z V E R B I N D U N G S M I T T E L VERSUCHE 
K E I L Z I N K E N S T O E S S E LANGFUEHR IG 
A R T I K E L AUSGEWERTET 

A 70 160 
A 
B 

( 3 1 9 ) E H L B E C K , J . ( 1 9 7 9 ) LB . . . 

NA I LED J O I N T S I N WOOD S T R U C T U R E S . 

I N : B U L L E T I N NO. 166 , S E P . 1 9 7 9 , V I R G I N I A P O L Y T E C H N I C I N S T I T U T AND 
STATE U N I V E R S I T Y WOOD RESEARCH AND WOOD CONSTRUCTION LABORATORY 

A L L G E M E I N E S HOLZVERB INDUNGSMITTEL ZUSAMMENFASSUNG 
NAEGEL DAUERSCHWING 
BERICHT 

A 23 288 290 3 2 0 
A 
B 



SAS 

( 1 ) EHLBECK, J . ( 1 9 8 2 ) LB HK 138 

DAUERSCHWINGFESTIGKEIT VON HOLZ UND HOLZVERBINDUNGEN. 
EINE BESTANDSAUFNAHME 
I N : INGENIEURHOLZBAU I N FORSCHUNG UND PRAXIS 
BRUDERVERLAG KARLSRUHE 1982 

DAUERSCHWING HOLZ BESTANDSAUFNAHME 
HOLZWERKSTOFFE BRETTSCHICHTHOLZ VERBINDUNGSMITTEL 
ARTIKEL ZUKUNFTSFORSCHUNG 

A 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22A 23 
A 2 4 
B IRB 

( 1 8 4 ) E I B L . J . . K. BLOCK ( 1 9 8 1 ) LB Z 1 5 / 8 1 

ZUR BEANSPRUCHUNG VON BALKEN UND STUETZEN BE I HARTEM STOSS 
IMPACT 
I N : BAUINGENIEUR 5 6 , 1 9 8 1 , S. 3 6 9 - 3 7 7 

STOSSBEANSPRUCHUNG STAHLBETON VERSUCHE 
HOLZ STAHL RECHENMODELL 
ARTIKEL 

A 
A 
B IRB 

( 2 9 7 ) ELMENDORF, A. ( 1 9 2 2 ) 

MEASURING FORCES I N IMPACT. 

I N : PROCEEDINGS ASTM, PHILADELPHIA 1 9 2 2 , SYMPOSIUM ON IMPACT TESTING 
OF MATERIALS. 

STOSSBEANSPRUCHUNG TEST 
KRAEFTEMESSUNG 

A 
A 
B 70 201 

( 2 7 2 ) ERINGEN, A .C . ( 1 9 5 3 ) 

TRANSVERSE IMPACT ON BEAMS AND PLATES. 

I N : JOURNAL OF APPLIED MECHANICS 2 0 . 1953. NR. 4 . S. 4 6 1 - 4 6 8 

STOSSBEANSPRUCHUNG BAUTEILE 
BINDER PLATTEN 
ARTIKEL 

A 
A 
B 2 4 6 



SAS 

( 1 8 8 ) ERYKHOV, B .P . , N . L . PERF IL ' EVA ( 1 9 6 9 ) 

ISSLEDOVANIE REOLOGICHESKIKH SVOISTV DREVESINY V 
DINAMICHESKOM REZHIME NAGRUZHENIYA ( R U S S . ) 
UNTERSUCH. DER RHEOLOG. EIGENSCH. D. HOLZES BE I DYN. BELAST. 
I N : LESN. Z H . , ARKHANGEL'SK 12 . 1 9 6 9 , NR. 6 , S. 8 2 - 8 6 

DAUERSCHWING HOLZ RUSSISCH 

ARTIKEL 

A 
A 
B IRB 

( 1 7 4 ) FONROBERT, F. . W. STOY ( 1 9 6 7 ) 

HOLZNAGELBAU 

I N : HOLZNAGELBAU, S. 12, BERL IN , MUENCHEN 1 9 6 7 , 8 . AUFL. 

ALLGEMEINES HOLZVERBINDUNGSMITTEL 

A 
A 
B 3 1 6 

( 8 1 ) FORD, A . J . , C .B . PETTITFOR ( 1 9 4 2 ) 

EFFECT OF ORIENTATION OF RINGS RELATIVE TO DIRECTION OF BLOW I N THE IZOD 
AND TOUGHNESS IMPACT TESTS. 
I N : REPORT T . M . - A / R 3 , FOR. PROD. RES. LAB. DSIR , ENGLAND 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZ VERSUCHE 
EINFLUSS DER JAHRRING-RICHTUNG 

A 
A 
B 286 

( 3 1 3 ) FOREST PRODUCTS LABORATORY ( 1 9 5 5 ) LB BH 18 

WOOD HANDBOOK 

I N : FOR. SERVICE, USDA, HANDBOOK NO. 72 

DAUERSCHWING HOLZ STOSSBEANSPRUCHUNG 
ALLGEMEINES HOLZEIGENSCHAFTEN HOLZWERKSTOFFE 
BUCH 

A 5 80 140 224 2 8 4 3 0 7 312 
A 
B 2 8 6 



SAS 

( 3 1 2 ) FOREST PRODUCTS LABORATORY, MADISON,WI ( 1 9 4 1 ) 

FOREST PRODUCTS LABORATORY'S TOUGHNESS TESTING MACHINE. 

I N : FOR. SERVICE. USDA, REPORT NO. 1308 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZ 
VERSUCHSAPPARATUR 

A 
A 
B 7 0 2 8 6 3 1 3 

( 3 0 2 ) FORSAITH, C.C. ( 1 9 2 1 ) 

SHOCK RESISTANCE. 

I N : JOURNAL OF FORESTRY, NO. 15 , 1 9 2 1 , S. 237 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZ 
HOLZANATOMIE HOLZCHEMIE 

A 
A 
B 7 0 223 2 8 6 

( 3 3 ) FRANK, W. ( 1 9 7 3 ) LB V 4 / 8 6 

EINWIRKUNG VON REGEN UND WIND AUF GEBAEUDEFASSADEN 

I N : BERICHTE AUS DER BAUFORSCHUNG. H. 8 6 . S. 1 7 - 4 0 
VERL: W. ERNST U. SOHN. BERLIN/MUENCHEN 1973 

SONSTIGES 

A 
A 
B 22A 

( 2 6 4 ) FRANKE, L. ( 1 9 8 6 ) L B Z 1 5 / 8 6 

LEBENSDAUERVORAUSSAGEN BE I BETRIEBSBEANSPRUCHUNGEN M IT H ILFE KONSTANTER 
ERSATZSCHWINGBREITEN 
I N : BAUINGENIEUR 61 ( 1 9 8 6 ) . S. 1 4 1 - 1 4 3 

DYNAMISCHE-BELASTUNG BETRIEBS-BEANSPRUCHUNG KOLLEKTIV-BELASTUNG 
ERSATZSCHWINGBREITEN 
ARTIKEL 

A 
A 
B 



SAS 

( 2 1 ) F R E A S , D . A . , F . WERREN ( 1 9 5 9 ) FORST ZB 15256 

E F F E C T OF REPEATED LOADING AND SALT -WATER IMMERSION ON 
F L E X U R A L P R O P E R T I E S OF LAMINATED WHITE OAK 
I N : FOR. PROD. J . 9 , 1 9 5 9 . S . 100 -103 

B IEGESCHWELL BRETTSCH ICHTHOLZ VERSUCHE 
W E I S S E - E I C H E TROCKEN SALZWASSER -NASS 
A R T I K E L AUSGEWERTET 

A 
A 

B 1 20 20A 

( 2 9 3 ) FREUDENTHAL , A . M . ( 1 9 5 6 ) 

P H Y S I C A L AND S T A T I S T I C A L A S P E C T S OF F A T I G U E . 

I N : ADVANCES I N A P P L I E D M E C H A N I C S . THE ACADEMIC P R E S S . VOL . 4 . 1 9 5 6 . 
S . 1 1 6 - 1 5 9 

DAUERSCHWING WERKSTOFFE ZUSAMMENFASSUNG 
P H Y S I K A L I S C H E UND S T A T I S T I S C H E 
BETRACHTUNGEN A R T I K E L 

A 
A 

B 279 

( 6 0 ) F R E Y - W Y S S L I N G . A . ( 1 9 5 3 ) LB Z 1 6 / 5 3 

UEBER DEN F E I N B A U DER S T A U C H L I N I E N IN UEBERBEANSPRUCHTEM 
HOLZ 
I N : HOLZ A L S ROH - UND WERKSTOFF 11 ( 7 ) . 1 9 5 3 , S . 2 8 3 - 2 8 8 

A L L G E M E I N E S HOLZ MIKROSKOP I S C H E - A N A L Y S E 
MEHRSTANDL IN IEN HOLZTRACHE IDEN 
A R T I K E L INTERESSANT 

A 
A 

B 22 

( 2 2 4 ) F U L L E R . 0 . . T . T . OBORG ( 1 9 4 3 ) NICHT NACHGEWIESEN 

F A T I G U E C H A R A C T E R I S T I C S OF NATURAL AND R E S I N IMPREGNATED ,COMPRESSED . 
LAMINATED WOODS. 
I N : J . A E R O N A U T I C A L S C I E N C E . V O L . 1 0 . MARCH 1 9 4 3 , S . 8 1 - 8 5 

DAUERSCHWING HOLZ 
BRETTSCH ICHTHOLZ 
A R T I K E L 

A 
A 

B 2 12 3 1 3 



SAS 

( 2 3 ) GABER , E . ( 1 9 3 5 ) LB V 6 / 2 2 A 

S T A T I S C H E UND DYNAMISCHE VERSUCHE MIT NAGELVERBINDUNGEN 

VERSUCHSANSTALT FUER HOLZ , S T E I N UND E I S E N DER 
TECHN . U N I V E R S I T A E T KARLSRUHE , HEFTE 3 UND 6 , KARLSRUHE 1935 

SCHERSCHWELL HOLZVERB INDUNGSMITTEL VERSUCHE 
NAEGEL H O L Z B A U T E I L E F I C H T E - T A N N E 
BROSCHUERE AUSGEWERTET 

A 3 199 
A 
B 1 24 319 

( 3 2 8 ) GABER , E . ( 1 9 3 8 ) UB KA ZE 8 

E I G E N S C H A F T E N UND BEWERTUNG VON I N - UND AUSLAEND ISCHEM NADELNUTZHOLZ 

I N : HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF . 1. JAHRGANG, HEFT 3 , S . 8 3 - 8 7 , 1938 

S C H L A G A R B E I T HOLZ VERSUCHE 
F I C H T E OREGON -P INE TANNE 
A R T I K E L 

A 
A 
B 

( 6 1 ) GASNER . E. ( 1 9 5 4 ) 

B E T R I E B S F E S T I G K E I T . E I N E BEMESSUNGSGRUNDL . F . K O N S T R U K T I O N S 
T E I L E MIT S T A T I S T . WECHSELNDEN B E T R I E B S F E S T I G K E I T S B E A N S P R . 
I N : KONSTRUKTION 6 ( 3 ) , 1 9 5 4 . S . 9 7 - 1 0 4 . S P R I N G E R - V E R L A G 

DAUERSCHWING WDESIGN S T A T I S T I S C H E - V E R T E I L U N G 

A R T I K E L 

A 
A 

B 22 

( 6 2 ) GASNER . E . ( 1 9 6 0 ) UB KA ZE 2 7 3 3 / 2 

ZUR A U S S A G E F A E H I G K E I T VON E I N - UND MEHRSTUFENSCHWING-
VERSUCHEN 
I N : MATER IALPRUEFUNG 2 ( 4 ) . 1 9 6 0 . S . 1 2 1 - 1 2 8 . 
DUESSELDORF . V D I - V E R L A G 

DAUERSCHWING VERSUCHSMETHODE A U S S A G E F A E H I G K E I T 
MEHRSTUFENVERSUCHE 
A R T I K E L 

A 
A 

B 22 



SAS 

( 3 4 ) GASNER, E. ( 1 9 7 3 ) UB KA ZE 2 7 3 3 / 1 5 

ZUR EXPERIMENTELLEN LEBENSDAUERERMITTLUNG VON KONSTRUKTIONS
ELEMENTEN MIT ZUFALLSARTIGEN BEANSPRUCHUNGEN. 
I N : MATERIALPRUEFUNG 15 ( 6 ) , 1 9 7 3 . S. 1 9 7 - 2 0 5 , VDI-VERLAG 

DAUERSCHWING KONSTRUKTIONSELEMENTE 
ZUFALLARTIGE BEANSPRUCHUNGEN 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 22A 

( 6 3 ) GEBELEIN, H. ( 1 9 7 1 ) 

ZUSAMMENHANG ZWISCHEN DAUERHAFTIGKEIT VERSCHLEISSBARER 
OBJEKTE UND BEANSPRUCHUNGSINTENSITAET 
I N : V D I - Z E I T S C H R I F T 113 ( 1 3 ) . 1 9 7 1 , S. 9 9 0 - 9 9 3 . VDI-VERLAG 

DYNAMISCHE-BEANSPRUCHUNG BEANSPRUCHUNGS-INTENSITAET 
VERSCHLEISS 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 

( 3 0 3 ) GERRY. E. ( 1 9 1 5 ) 

INFLUENCE OF ANATOMICAL PROPERTIES ON SHOCK RESISTANCE. 

I N : SCIENCE. NO. 4 1 . 1 9 1 5 . S. 179 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZ 
HOLZANATOMIE HOLZCHEMIE 

A 
A 
B 223 

( 1 6 6 ) GERSTETTER. E. ( 1 9 6 9 ) 

UNTERSUCHUNGEN UEBER DAS VERHALTEN VON BUCHENSCHICHTHOLZ 
BE I DER DAUERSCHWINGPRUEFUNG 
DIPLOMARBEIT MATH-NAT. FAK. D. UNIVERSITAET HAMBURG. 1969 

DAUERSCHWING SCHICHTHOLZ VERSUCHE 
BUCHE 
DIPLOMARBEIT 

A 
A 
B IRB 



SAS 

( 2 8 1 ) GHELMEZIU, N. (1937) UB KA ZE 8 

UNTERSUCHUNGEN UEBER DIE SCHLAGFESTIGKEIT VON BAUHOELZERN 

I N : HOLZ ALS ROH UND WERKSTOFF, NO. 1 . 1 9 3 7 / 1 9 3 8 , S . 5 8 5 - 6 0 1 

SCHLAGFESTIGKEIT HOLZ VERSUCHE 
FASERRICHTUNG FEUCHTIGKEIT ROHDICHTE 
DISSERTATION AUSGEWERTET 

A 70 137 141 228 283 298 3 0 0 3 0 1 
A 
B 70 223 3 1 6 

( 1 3 ) GILLWALD. W . . ( 1 9 6 1 ) LB Z16/61 

BEITRAG ZUR BESTIMMUNG DER FORMAENDERUNG VON HOLZ UNTER 
SCHWINGENDER BELASTUNG 
I N : HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF 19 ( 3 ) , 1 9 6 1 . S. 8 6 -92 
ARCH. F. FORSTW. 1 0 ( 1 9 6 1 ) . NR. 4 / 6 . S. 5 4 2 - 5 5 6 

ZUGSCHWELL HOLZ VERSUCHE 
OOUGLASIE BUCHE KIEFER 
BIEGESCHWELL ARTIKEL AUSGEWERTET 

A 7 0 120 157 
A 
B 1 11 14 22 22A 41 107 IRB 268 

( 1 1 6 ) GILLWALD. W. ( 1 9 6 6 ) LB Z 1 6 / 6 6 

UNTERSUCHUNGEN UEBER D IE DAUERFESTIGKEIT VON MEHRSCHICHTIGEN 
SPANPLATTEN 
I N : HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF, 2 4 , 1 9 6 6 . S. 4 4 5 - 4 4 9 

ZUG-DRUCK-WECHSEL HOLZWERKSTOFF VERSUCHE 
KIEFERSPERRHOLZ KIEFERSPANPLATTE 
ARTIKEL AUSGEWERTET 

A 18 
A 
B 107 132 135 

( 2 6 8 ) GILLWALD. W.. H. LUTHARDT ( 1 9 6 6 ) LB Z 1 9 / 6 6 

BEITRAG ZUR DAUERSTANDFESTIGKEIT VON VOLLHOLZ UND HOLZSPANPLATTEN 

I N : HOLZTECHNOLOGIE 7 ( 1 9 6 6 ) 1 . S. 2 5 - 2 9 

DAUERSTAND HOLZWERKSTOFF VERSUCHE 
HOLZSPANPLATTEN VOLLHOLZ 
ARTIKEL 

A 13 14 18 
A 
B 135 



SAS 

( 1 6 4 ) GILLWALD. W., K. RICHTER ( 1 9 5 9 ) 

B E I T . ZUR FRAGE KURZFASR. MASTUMBRUECHE:BEEINFLUS. DER STAT. 
FESTIGKEITSEIGENSCH. ROHER UND MIT SCHUTZMITTELN BEHANDELTER 
HOLZMASTE DURCH VORHERGEHENDE SCHWINGUNGSBEANSPRUCHUNG 
I N : M I TT . D. DGFH, 1 9 5 9 , HEFT 4 6 , S. 2 7 - 3 2 , BERLIN + KOELN 

BIEGESCHWELL HOLZ VERSUCHE 
SENDEMASTENABSCHNITTE BUCHE KIEFER 
ARTIKEL AUSGEWERTET 

A 
A 
B 152 

( 1 9 8 ) GILLWALD. W., K. RICHTER ( 1 9 6 0 ) 

D IE FESTIGKEITSABNAHME STEHENDER MÄSTE DURCH DAUERSCHWING
BEANSPRUCHUNG 
I N : M I T T . A. D. I N S T . FUER POST UND FERNMELDEWESEN 
BERLIN 1960 HEFT 2 

DAUERSCHWING HOLZ FESTIGKEITSABNAHME 
STEHENDER MASTEN 

A 

A 

3 

( 1 4 7 ) GOEHRE. K. ( 1 9 5 6 ) 

EINFLUSS DER BLAEUE AUF D IE HOLZEIGENSCHAFTEN DER KIEFER 

I N : HOLZINDUSTRIE 9 . 1 9 5 6 . NR . 4 . S . 9 7 - 1 0 2 

ALLGEMEINES HOLZ BLAEUE-EINFLUSS 
KIEFER 
ARTIKEL 

A 
A 
B 

( 1 9 7 ) GOEHRE. K., W. GILLWALD (1961) UB KA VA 7 5 2 7 

WERKSTOFF HOLZ TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN UND VERGUETUNG 

I N : VEB FACHBUCHVERLAG L E I P Z I G 1961 2 . AUFLAGE 

DAUERSCHWING HOLZ ZUSAMMENFASSUNG 
ACHT HOLZARTEN 
BUCH 

A 8 16 18 7 0 129 
A 
B 



SAS 

( 3 3 0 ) GOETTSCHE-KUEHN. H . , A. FRUEHWALD ( 1986) LB Z 1 6 / 8 6 

HOLZEIGENSCHAFTEN VON FICHTEN AUS WALDSCHADENSGEBIETEN 

I N : HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF, 4 4 . JAHRGANG, HEFT 8 . S. 3 1 3 - 3 1 8 . 1986 

BRUCHSCHLAGARBEIT HOLZ VERSUCHE 
ERKRANKTER FICHTEN EIGENSCHAFTEN 
ARTIKEL 

A LITERATUR UEBER EIGENSCHAFTEN ERKRANKTER HOLZARTEN 
A 

B 

( 1 5 1 ) GOETZE, H. ( 1 9 6 4 ) 

UNTERS. UEBER VERWERTUNGSKENNZ. EIGENSCH. DES PAPPELHOLZES, 
I I . SCHER-, SPALT- , SCHLAGBIEGE- U. DAUERFESTGKT. D. PAPPEL. 
I N : HOLZINDUSTRIE 17 . 1 964 . NR. 8 , S . 2 2 4 - 2 2 7 

ALLGEMEINES HOLZ MECHANISCHE-EI GENSCHAFTEN 
PAPPELHOLZ 

A 
A 
B 

( 1 5 2 ) GOETZE. H . , W. MELLE ( 1 9 6 9 ) ZDB 2 9 2 DZA 3 3 

UEBER DEN EINFLUSS VORAUSGEGANGENER DAUERSCHWINGBELASTUNG 
AUF DEN STAT. ELASTIZITAETSMODUL UND D IE STAT. B IEGEFEST IGKEIT 
BE I KIEFERN UND ROTBUCHENHOLZ 
I N : HOLZINDUSTRIE 2 2 , 1969. NR. 7 , S. 2 0 0 - 2 0 2 

BIEGEWECHSEL HOLZ VERSUCHE 
KIEFER ROTBUCHE E-MODUL 
ARTIKEL AUSGEWERTET 

A 164 21 1 
A 
B IRB 

( 2 5 6 ) GOHN, R. G. ( 1 9 6 3 ) 

FATIGUE OF METALS 
PART 2 - CRACK PROPAGATION AND F I N A L FAILURE 
I N : MATERIALS RESEARCH & STANDARDS FEB. 1963 S. 1 0 6 - 1 2 1 

DAUERSCHWING WERKSTOFFE BRUCH-MECHANISMEN 
METALLE BRUCH-MODELLE RISSAUSBREITUNG 
ARTIKEL 

A L I T . ZU BRUCH-THEORIEN BE I METALLEN 
A 
B 



SAS 

( 1 2 ) G R A F . 0 . ( 1 9 2 8 ) UB KA ZE 3 5 1 / 6 

VERSUCHE UEBER D I E D R U C K E L A S T I Z I T A E T UND D R U C K F E S T I G K E I T VON 
TANNENHOLZ UND VON E ICHENHOLZ NACH OFTMALS WIEDERHOLTER 
BELASTUNG UND ENTLASTUNG 
I N : BAUTECHNIK 6 , 1 9 2 8 . S . 4 3 8 - 4 4 1 

DRUCKSCHWELL HOLZ VERSUCHE 
E I C H E TANNE 
A R T I K E L KURZREFERAT AUSGEWERTET 

A 6 
A 
B 1 3 14 

( 1 7 3 ) GRAF . 0 . ( 1938) UB KA ZE 8 

D A U E R F E S T I G K E I T VON HOLZVERBINDUNGEN 
DAUERVERSUCHE MIT HOLZVERBINDUNGEN 
I N : M I T T . DES F A C H A U S S . F . H O L Z F R A G . B. VDI UND DEUT. F O R S T V E R . . HEFT 22 
I N : HOLZ ALS R O H - UND WERKSTOFF . 1. J A H R G . . HEFT 7 , S . 2 6 6 - 2 6 9 , 1938 

ZUGSCHWELL HOLZVERBINDUNGEN VERSUCHE 
HARTHOLZRUNDDUEBEL T E L L E R D U E B E L K R A L L E N S C H E I B E N 
A R T I K E L 

A 
A 

B 24 200 

( 2 0 0 ) GRAF . 0 . ( 1 9 3 8 ) 

T R A G F A E H I G K E I T DER BAUHOELZER UND DER HOLZVERBINDUNGEN 

I N : M I T T . FACHAUSSCHUSS HOLZFRAGEN . HEFT 2 0 . S . 4 0 . B E R L I N 1938 

A L L G E M E I N E S BAUHOELZER T R A G F A E H I G K E I T 
HOLZVERBINOUNGEN 

A 
A 
B 125 3 1 6 

( 3 2 9 ) GRAMMEL. R . H . . G . BECKER . M. GROSS ( 1 9 8 6 ) L B Z 1 6 / 8 6 

E I N I G E H O L Z E I G E N S C H A F T E N ERKRANKTER F I C H T E N UND TANNEN AUS B A D E N -
W U E R T T E M B E R G , A L S E R G E B N I S E INER FLAECHENDECKENDEN ERHEBUNG 
I N : HOLZ A L S ROH - UND WERKSTOFF , 4 4 . JAHRGANG, HEFT 8 , S . 2 8 7 - 2 9 2 , 1986 

BRUCHSCHLAGARBE IT HOLZ VERSUCHE 
ERKRANKTER F I C H T E N / T A N N E N F E S T I G K E I T S E I G E N S C H A F T E N 
A R T I K E L 

A L I T E R A T U R UEBER E I G E N S C H A F T E N ERKRANKTER HOLZARTEN 
A 
B 



SAS 

( 1 3 5 ) G R E S S E L . P . ( 1 9 8 3 ) L B V 1 7 B / 6 I 

ERFASSUNG , SYSTEMAT ISCHE AUSWERTUNG UND ERGAENZUNG B I S H E R I G E R UNTERSUCH . 
UEBER DAS RHEOLOGISCHE VERHALTEN VON HOLZ UND HOLZWERKSTOFFEN 
ABSCHLUSSBER ICHT ZU DEN FORSCHUNGSVORHABEN A I F - N R . 4 2 8 9 UND 5 3 4 8 
VA S T A H L , H O L Z . S T E I N E - A B T . INGENIEURHOLZBAU - U N I V E R S I T A E T KARLSRUHE 

DAUERSTAND HOLZ ZUSAMMENFASSUNG-RHEOLOGIE 
HOLZWERKSTOFFE VERSUCHE AUSWERTUNG 
BUCH 

A 116 177 126 153 162 168 171 181 106 9 6 14 79 20A 107 100 125 
A 
B 

( 3 2 1 ) GROSSMANN, E . , R. J U L I ( 1 9 8 1 ) LB S I 1 /57 

Z U F A E L L I G E SYSTEME IGENSCHAFTEN B E I DYNAMISCH B E L A S T E T E N TRAGWERKEN MIT 
E INEM F R E I H E I T S G R A D . 
I N : BER ICHTE ZUR Z U V E R L A E S S I G K E I T S T H E O R I E DER BAUWERKE, SONDERFORSCHUNGS 
B E R E I C H 9 6 , L . K . I . , T . U . MUENCHEN, HEFT 5 7 / 1 9 8 1 

DAUERSCHWING W A H R S C H E I N L I C H K E I T 
LAST-UND-TRAGWERK S T O C H A S T I S C H E - G R O E S S E N 
BERICHT 

A 
A 
B 

( 2 5 5 ) GROSSMANN, E . A . ( 1 9 8 4 ) UB KA 8 5 A 3 3 4 0 

AUSWIRKUNG STREUENDER SYSTEME IGENSCHAFTEN AUF D I E Z U V E R L A E S S I G K E I T 
DYNAMISCH BEANSPRUCHTER TRAGWERKE 
I N : M I T T E I L U N G E N AUS DEM I N S T I T U T FUER BAUINGENIEURWESEN I TECHNISCHE 
U N I V E R T S I T A E T MUENCHEN HEFT 1 5 : HRG. G R U N D M A N N . H . , G . K N I T T E L . 1 9 8 4 

DAUERSCHWING THEORIE F E D E R - M A S S E - M O D E L L 
Z U V E R L A E S S I G K E I T S - T H E O R I E I . -ORDNUNG ERMUEDUNG 
DER TRAGWERKE D I S S E R T A T I O N 

A L I T . ZUR DAUERSCHWING-BEANSPRUCHUNG 
A 
B 

( 6 4 ) G R U B I S I C . V . ( 1 9 7 4 ) 

F E S T I G K E I T S B E U R T E I L U N G VON B A U T E I L E N MIT ZUFALLSWERTEN FUER 
MITTELSPANNUNG UND SPANNUNGSAMPLITUDE 
I N : V D I - Z E I T S C H R I F T 116 ( 4 ) , 1 9 7 4 , S . 3 1 6 - 3 1 8 , V D I - V E R L A G , 
DUESSELDORF 

A L L G E M E I N E S B A U T E I L E F E S T I G K E I T 
S T A T I S T I K 
A R T I K E L 

A 
A 
B 22 



SAS 

( 1 7 0 ) GUENTHER, B. ( 1 9 7 2 ) 

UEBER DAS VERHALTEN VON SPANPLATTEN AUS RINDE UND GATTER-
SAEGESPAENEN BE I DYNAMISCHER BEANSPRUCHUNG 
I N : HOLZINDUSTRIE 2 5 , 1 9 7 2 , NR. 10 , S. 3 0 1 - 3 0 4 

DAUERSCHWING HOLZWERKSTOFF 
SPANPLATTE 
ARTIKEL 

A 
A 
B 

( 6 5 ) GUMBEL, E . J . ( 1 9 5 6 ) 

STATISTISCHE THEORIE DER ERMUEDUNGSERSCHEINUNGEN B. METALLEN 

I N : MITTEILUNGSBLATT FUER MATHEMATISCHE STAT IST IK 8 ( 2 ) , 
1956 , S. 9 7 - 1 2 9 

DAUERSTAND METALLE S T A T I S T I K 

ARTIKEL 

A 
A 
B 22 

( 6 6 ) GUMBEL. E . J . ( 1 9 6 4 ) 

TECHNISCHE ANWENDUNGEN DER STATISTISCHEN THEORIE DER 
EXTREMWERTE 
I N : SCHWEIZER ARCHIV 3 0 ( 2 ) , 1 9 6 4 , S. 3 3 - 4 7 , 
VOGT-SCHILD AG. SOLOTHURN 

SONSTIGES S T A T I S T I K 

ARTIKEL 

A 
A 
B 22 

( 2 0 9 ) HAYASHI , T . , H. S A S A K I , M. MASUDA ( 1 9 8 0 ) LB Z1 

FATIGUE PROPERTIES OF WOOD BUTT JOINTS WITH METAL PLATE 
CONNECTORS 
I N : FOREST PRODUCTS JOURNAL. VOL. 3 0 , NO. 2 , 1 9 8 0 . S. 4 9 - 5 4 

ZUGSCHWELL HOLZVERBINDUNGSMITTEL VERSUCHE 
BLECHSTOESSE ZUG-DRUCK-WECHSEL SITKA-SPRUCE 
ARTIKEL AUSGEWERTET 

A 27 70 205 208 
A 
B 



SAS 

( 1 9 4 ) HEI MB, L. ( 1 9 8 4 ) U B W 9 1 Z B 1668 

HOLZ ALS KRANBAHNSTUETZE. BRETTSCHICHTHOLZ GENUEGT 
STATISCHEN ANFORDERUNGEN. E I N B E I S P I E L 
I N : CONSULT. 16 , 1 9 8 4 , NR. 2 , S. 30 

DRUCKSCHWELL ABBRETTSCHICHTHOLZ KRAHNBAHN 
KONSOLEN HALLE 
ARTIKEL 

A 
A 
B IRB 

( 6 7 ) HEMPEL, M. ( 1 9 5 1 ) 

BEITRAG ZUR FRAGE DER WECHSELFESTIGKEIT B E I UNTERSCHIED
LICHER PROBENGROESSE 
I N : ARCHIV FUER DAS EISENHUETTENWESEN 11 ( 1 2 ) , 1 9 5 1 , 
S. 4 2 5 - 4 3 6 . VERLAG STAHLEISEN, DUESSELDORF 

DAUERSCHWING WERKSTOFFE WECHSELFESTIGKEIT 
PROBENGROESSE 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 

( 6 8 ) HEMPEL, M. ( 1 9 5 7 ) 

STAND DER ERKENNTNISSE UEBER DEN EINFLUSS DER PROBENGROESSE 
AUF DIE DAUERFESTIGKEIT 
I N : ZEITSCHRIFT DRAHT 8 ( 9 ) , 1 9 5 7 . S. 3 8 5 - 3 9 4 

DAUERSCHWING WERKSTOFFE 
PROBENGROESSE 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22A 

( 3 5 ) HEMPEL. M. ( 1 9 6 2 ) UB KA ZE 200 

DAUERSCHWINGVERHALTEN DER WERKSTOFFE 

I N : V D I - Z E I T S C H R I F T 104 ( 2 7 ) , 1 9 6 2 . S. 1 3 6 2 - 1 3 7 7 

DAUERSCHWING WERKSTOFFE ZUSAMMENFASSUNG 
METALLE UEBERSICHT 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 22A 



SAS 

( 2 4 2 ) HENN INGSSON , B. ( 1 9 6 7 ) 

CHANGES I N IMPACT BENDING STRENGTH . WEIGTH AND A L K A L I S O L U B I L I T Y 
FOLLOWING FUNGAL ATTACK ON B I R C H WOOD. 
I N rSTUDIA F O R E S T A L I A S U E C I C A NR. 41 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZ 
BIRCH-WOOD P I L Z A N G R I F F B I E G E F E S T I G K E I T 
A R T I K E L 

A 
A 

B 240 

( 1 9 6 ) HERK , J . VAN ( 1 9 5 7 ) 

T O E L I C H T I N G OP DE T A B E L VOOR DE ONDERLINGE V E R G E L I J K I N G VAN 
EEN AANTAL P A A L T Y P E S VOOR DUKDALVEN B I J EEN S T O O T B E L A S T I N G . . 
I N : P O L Y T E C H N . T . ( P T ) 12 , 1 957 , S . 1 1 B - 1 8 B 

STOSSBEANSPRUCHUNG H O L Z B A U T E I L PFAHLGRUENDUNG 
HOLZDALBE S T A H L P F A H L STOSSBERECHNUNG 
A R T I K E L 

A 
A 

B IRB 

( 3 6 ) H E R T E L , H. ( 1 9 6 9 ) UB KA 6 9 E 1 6 6 

ERMUEDUNGSFEST IGKE IT DER KONSTRUKTIONEN 

J . S P R I N G E R VERLAG 1969 

DAUERSCHWING M E T A L L E ZUSAMMENFASSUNG 
BELASTUNGSORT GESTALT NEBENBEDINGUNGEN 
BUCH UEBERS ICHT 

A E I N E UNMENGE VON L I T . Q U E L L E N : " A L L E S " UEBER M E T A L L E UND FLUGZEUGE 
A B I S DATO E R S C H I E N E N 
B 22 22A 

( 6 9 ) H O E R N I G . R . , W. WE I LER ( 1 9 7 1 ) UB KA ZE 2 7 3 3 / 1 3 

S T A T I S T I S C H E METHODEN B E I DER LEBENSDAUERPRUEFUNG 

I N : MATER IALPRUEFUNG 13 ( 2 ) . 1 9 7 1 , S . 5 3 - 60 . V D I - V E R L A G 

DAUERSCHWING S T A T I S T I K 

A R T I K E L 

A 
A 
B 22 



SAS 

( 1 3 2 ) IMAYAMA, N . , T . MATSUMOTO ( 1 9 7 0 ) Z D B ( Z N 3 7 6 9 / S ) 

S T U D I E S ON THE F A T I G U E OF WOOD, I . PHENOMENTAL STUDY ON THE 
F A T I G U E PROCESS 
I N : J . J A P A N WOOD R E S . SOC . 16 . 1 9 7 0 . NR. 7 . S . 3 1 9 - 3 2 5 

B IEGEWECHSEL HOLZ VERSUCHE 
SUGI DYN-E -MODUL TEMPERATUR 
A R T I K E L AUSGEWERTET 

A 20A 111 116 211 
A 
B 

( 1 3 3 ) IMAYAMA. N . , T . MATSUMOTO ( 1 9 7 4 ) 

S T U D I E S ON THE F A T I G U E OF WOOD. I I . ON THE T E M P E R A T U R E - R I S E 
GENERATED WITH F A T I G U E 
I N : J . J A P A N WOOD R E S . SOC. 2 0 , 1 9 7 4 , NR. 2 , S . 5 3 - 6 2 

B IEGEWECHSEL HOLZ VERSUCHE 
SUGI TEMPERATUR 
A R T I K E L 

F A T I G U E TESTS OF SOME GLUE J O I N T S 

I N : B U L L . WOOD R E S . I N S T . KYOTO, 1 9 6 3 , NR. 3 1 , S . 7 5 - 8 6 

SCHERWECHSEL HOLZVERB INDUNGSMITTEL VERSUCHE 
L E I M LE IMSORTE S C H I C H T D I C K E 
VERSUCHE AUSGEWERTET 

A 
A 
B 

( 165 ) I S H I H A R A . S . , H . S A S A K I , T . MAKU ( 1 9 6 3 ) ZDB 89 ZA 3 7 1 2 / S 

A 2 1 0 
A 
3 

( 1 46 ) IVANOV , G . M. ( 1 9 3 8 ) UB Z E 3 0 5 0 / 1 7 / 1 8 

I N : C R. ACAD . S C I . USSR BD 19 ( 1 9 3 8 ) , S . 5 49 

DAUERSTAND HOLZ 

A R T I K E L 

A 
A 
B 125 



SAS 

( 2 0 7 ) IVANOV, I . ( 1 9 7 6 ) L B Z 1 9 / 7 6 

UEBER D IE E I N H E I T L I C H E GESETZMAESSIGKEIT 
FUER D IE DAUERFESTIGKEIT VON HOLZ 
I N : HOLZTECHNOLOGIE 17 ( 1 9 7 6 ) 1 , S. 9 - 1 0 

DAUERSTAND HOLZ 

ARTIKEL 

A 
A 
B 

( 1 9 0 ) JAGFELD. P. ( 1 9 6 4 ) ZDB 89 Z 2 4 1 1 

15 JAHRE ALTE KEILZINKVERBINDUNGEN BE I 
DYNAMISCHER ZUGBEANSPRUCHUNG. VORTRAG ANLAESSLICH 
DER DREILAENDER HOLZTAGUNG AM 4 . 4 . 63 I N LOCARNO 
I N : HOCH- U. TIEFBAU 

ZUGSCHWELL HOLZVERBINDUNGSMITTEL VERSUCHE 
KEILZINKENSTOESSE ALTER-BRUECKEN 
ARTIKEL AUSGEWERTET 

A 
A 
B IRB 

( 2 9 1 ) JAMES. W.L . ( 1 9 6 2 ) 

DYNAMIC STRENGTH AND ELASTIC PROPERTIES OF WOOD. 

I N : FOREST PRODUCTS JOURNAL 12 . 1 9 6 2 . S. 2 5 3 - 2 6 0 

DAUERSCHWING HOLZ DYNAMISCHE-FESTIGKEIT 
ELASTISCHE EIGENSCHAFTEN 
ARTIKEL 

A 
A 
B 70 176 201 

( 1 1 7 ) J B U K I . Y . U . A . ( 1 9 6 3 ) 

I N : BULL. WOOD RES. INST . KYOTO. 1 9 6 3 . NR. 3 1 . S. 11 

DAUERSCHWING HOLZ VERSUCHE 
WOEHLERDIAGRAMM 
ARTIKEL 

A 
A 
B 107 



SAS 

( 2 3 1 ) JOHNSON, W. ( 1 9 7 2 ) UB KA 75 A 780 

IMPACT STRENGTH OF MATERIALS 

3 7 2 SE ITEN , 2 3 1 DIAGRAMMS, 16 TAFELN, 1 9 7 2 . ISBN 0 7 1 3 1 3 2 6 6 3 

STOSSBEANSPRUCHUNG WERKSTOFFE ZUSAMMENFASSUNG 
DYNAMISCHE BELASTUNG PLAST ISCHE-VERFORMUNG 
BUCH 

A UMFANGREICHE L IT . -ANGABE UEBER STOSSBEANSPRUCHUNG 
A 
B 333 

( 2 2 7 ) JORDAN, C A . ( ? ? ? ? ) 

RESPONSE OF TIMBER JOINTS WITH METAL FASTENERS TO LATERAL IMPACT LOADS 

I N : MATERIAL RESEARCH AND STANDARDS. ASTM. VOL. 3 . NO. 5 . S. 3 6 8 - 3 7 0 

STOSSBEANSPRUCHUNG ACHOLZVERBINDUNGSMITTEL 
HOLZKNOTEN 

A 
A 
B 223 

( 2 8 6 ) K E I T H . C. T . ( 1 9 6 4 ) LB Z 1 8 / 6 4 

ANNUAL LAYERS EFFECT RESISTANCE OF WOOD TO IMPACT. 

I N : FOREST PRODUCTS JOURNAL . VOL. 14 , NO. 7 . 1 9 6 4 . S. 2 8 5 - 2 8 9 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZ 

ARTIKEL 

A 8 1 3 0 0 301 3 0 2 308 3 1 2 3 1 3 3 1 4 3 1 5 
A 
B 254 

( 1 7 7 ) KELLOGG. R. M. ( 1 9 6 0 ) NZN 8 9 ZN 4 5 7 6 

EFFECT OF REPEATED LOADING ON TENSILE PROPERTIES OF WOOD 
( E I N F L . WIEDERH. BELAST. AUF D IE ZUGFESTIGKEITSEIGENSCH.) 
I N : FOREST PROD. JOURNAL 10 . 1 9 6 0 . S. 5 8 6 - 5 9 4 

ZUGSCHWELL HOLZ VERSUCHE 
LAUBHOELZER NADELHOELZER RHEOLOGIE 
ARTIKEL 

A 208 
A 
B 14 100 107 135 



SAS 

( 8 7 ) KEYLWERTH , R . . D. NOACK ( 1 9 6 2 ) LB Z 1 6 / 6 2 

H O L Z E I G E N S C H A F T S T A F E L S I P O . 

I N : HOLZ A L S ROH - UND WERKSTOFF 2 0 . 1 9 6 2 , S . 1 7 1 - 1 7 2 

A L L G E M E I N E S HOLZ HOLZE IGENSCHAFTEN 
S I P O - H O L Z 
TAFEL 

A 
A 

B 22 

( 3 7 ) K I R S C H L I N G , G . ( 1 9 6 6 ) UB KA 1966 DU 1 

ZUR FRAGE DER AENDERUNGEN E I N I G E R E I G E N S C H A F T E N VON STAHL 
B E I DAUERWECHSELBEANSPRUCHUNG 
D I S S E R T A T I O N TU B E R L I N 1966 

DAUERSCHWING STAHL KUPFER 
E I G E N S C H A F T E N P R U E F E I N R I C H T U N G 
D I S S E R T A T I O N KURZREFERAT 

A 
A 

B 22 22A 

( 2 8 5 ) KLOOT . N . H . ( 1 9 5 4 ) 

THE E F F E C T OF MOISTURE CONTENT ON THE IMPACT STRENGTH OF WOOD. 

I N : A U S T R A L I E N JOURNAL OF A P P L I E D S C I E N C E . V O L . 5 . NO. 2 . 1 9 5 4 . 
S . 1 8 3 - 1 8 6 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZ 
E I N F L U S S DER F E U C H T I G K E I T 
A R T I K E L 

A 
A 

B 254 

( 3 0 1 ) KOEHLER . A . ( 1 9 3 3 ) 

CAUSE OF BRASHNESS I N WOOD 

I N : UN ITED STATES DEPARTMENT OF A G R I C U L T U R E . TECHN ICAL B U L L E T I N N O . 3 4 2 . 
WASHINGTON D . C . . 1933 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZ 
HOLZDICHTE 

A 
A 
B 70 2 2 3 281 2 8 6 



SAS 

( 3 1 6 ) K O E N I G . E . ( 1 9 5 9 ) L B BH 6 

HOLZ A L S WERKSTOFF - HOLZ A L S BAUSTOFF 

I N : HOLZ - Z E N T R A L B L A T T V E R L A G S - G M B H , STUTTGART , B E S T E L L - N R . 8 2 0 4 / 1 2 4 

A L L G E M E I N E S HOLZ H O L Z E I G E N S C H A F T E N 
DAUERSCHWING STOSSBEANSPRUCHUNG 
BUCH 

A 7 70 88 174 2 0 0 239 2 4 3 281 298 3 0 0 
A 
B 

( 1 5 ) K O L B . H . ( 1 9 6 8 ) UB KA ZE 3 2 6 6 

DAS VERHALTEN V E R L E I M T E R UND UNVERLE IMTER BAUHOELZER 
IM B I EGESCHWELLVERSUCH 
I N : M I T T . DER DT. G E S . FUER H O L Z F O R S C H . ( D G F H ) . HEFT 5 5 , 1968 

B I EGESCHWELL HOLZ VERSUCHE 
F I C H T E K I E F E R B R E T T S C H I C H T H O L Z 
A R T I K E L AUSGEWERTET 

A 10 11 20 70 
A 
B 1 IRB 

( 1 4 1 ) KOLLMANN, F . ( 1 9 3 7 ) 

UEBER D I E S C H L A G - UND D A U E R F E S T I G K E I T DER HOELZER . 
THE IMPACT AND F A I L U R E R E S I S T A N C E OF WOOD. 
I N : M I T T E I L U N G E N DES FACHAUSSCHUSSES FUER HOLZFRAGEN BE IM VDI UND DEUT . 
F O R S T V E R . , R E P . NO. H 1 7 , S . 1 7 - 3 0 . T R A N S L A T I O N NO. 0 S 1 8 . F 0 R PROD L A B , WI 

S C H L A G F E S T I G K E I T HOLZ 
STOSSBEANSPRUCHUNG 
A R T I K E L 

A 
A 

B 18 20 70 2 5 4 281 

( 2 8 4 ) KOLLMANN, F . ( 1 9 4 0 ) 

D I E MECHANISCHEN E I G E N S C H A F T E N V E R S C H I E D E N FEUCHTER HOELZER IM T E M P E R A 
T U R B E R E I C H VON - 2 0 0 B I S +200 GRAD C E L S I U S . 
I N : FORSCH . I N G . WESEN . HEFT 4 0 3 , B E R L I N 1 9 4 0 . 
T R A N S L A T I O N , U . S . N A T L . A D V I S O R Y COM. AERONAUT. T E C H . MEMO 9 8 4 , 37 P P . 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZ 

A R T I K E L 

A 
A 

B 70 201 3 1 3 



SAS 

(88) KOLLMANN, F. (1941) 

DIE ESCHE UND IHR HOLZ 

IN: SCHRIFTENREIHE "EIGENSCHAFTEN UND VERWERTUNG DER 
DEUTSCHEN NUTZHOELZER", NR. 1. BERLIN 1941 

BIEGEWECHSEL HOLZ VERSUCHE 
ESCHE 
ARTIKEL AUSGEWERTET 

A 
A 

B 70 150 316 

(70) KOLLMANN, F. (1951) - W.A. COTE JR. (1968) LB HT 14, HT 21 

TECHNOLOGIE DES HOLZES UND DER HOLZWERKSTOFFE 
PRINCIPLES OF WOOD SCIENCE AND TECHNOLOGY, I SOLID WOOD 1968 
SPRINGER-VERL., BERLIN, HEIDELBERG. NEW YORK, TOKIO 
1. AUFL. 1936. S. 200-208. 2. AUFL. 1951. BD 1, S. 867-878 

DAUERSCHWING AAHOLZ ZUSAMMENFASSUNG 
BRETTSCHICHTHOLZ HOLZWERKSTOFFE NACHSCHLAGWERK 
BUCH AUSGEWERTET 

A 2 3 7 8 9 16 88 122 137 138 140 141 143 144 155 156 158 160 180 
A 201 281 282 283 284 291 297 298 299 300 301 302 307 308 310 312 327 
B 10 11 15 17 18 19 20 20A 22 125 129 153 175 185 189 197 204 209 212... 

(120) KOLLMANN, F. (1952) LB Z16/52 

DIE ABHAENGIGKEIT EINIGER MECHANISCHER EIGENSCHAFTEN DER HOELZER VON DER 
ZEIT, VON KERBEN UND VON DER TEMPERATUR 
IN: HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF 10, 1952, S. 187-197, S. 239-244 
S. 269-279 

ALLGEMEINES HOLZ FESTIGKEIT 
KERBEN 
ARTIKEL 

A 
A 

B 13 127 

(126) KOLLMANN, F. (1961) LB Z16/61 

RHEOLOGIE UND STRUKTURFESTIGKEIT VON HOLZ 

IN: HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF 19, 1961. S. 73-80 

DAUERSTAND HOLZ RHEOLOGIE 
STRUKTURFESTIGKEIT 
ARTIKEL 

A 
A 
B 14 107 135 



SAS 

( 3 1 1 ) KOLLMANN, F. ( 1 9 8 1 ) 

BRUCHSCHLAGARBEIT UN DYNAMISCHE GUETEZAHL VON HOLZ. 

I N : H O L Z . - Z B L . 1 0 7 , S. 5 4 5 - 5 4 7 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZ 
BRUCHSCHLAGARBEIT 

A 
A 
B 176 

( 1 5 9 ) KOLLMANN, F., A. DOSOUDIL ( 1 9 4 4 ) 

UNTERSUCHUNGEN AN LIGNOSTONE 

I N : REICHSANSTALT FUER HOLZFORSCHUNG BERICHT 134 VOM 2 0 . 9 . 44 

SONSTIGES LIGNOSTONE UNTERSUCHUNGEN 

A 
A 
B 

( 1 8 ) KOLLMANN, F. , A. DOSOUDIL ( 1 9 5 6 ) UB KA ZE 3 8 1 . 2 

HOLZFASERPLATTEN: IHRE EIGENSCHAFTEN UND PRUEFUNG, MIT 
BESONDERER BERUECKSICHTIGUNG DER DAUERFESTIGKEIT 
I N : VDI-FORSCHUNGSHEFT 4 2 6 , 1 . AUFL. 1 9 4 9 , 2 . AUFL. 1956 
V D I - V E R L . , DUESSELDORF 1 9 5 6 , S . 1 6 

BIEGEWECHSEL HOLZWERKSTOFF VERSUCHE-PRUEFVORRICHTUNG 
HOLZFASERHARTPLATTEN BINDEMITTELGEHALT ZUGSCHWELL 
ARTIKEL KURZREFERAT AUSGEWERTET 

A 7 16 70 122 141 157 202 
A 
B 1 19 20 20A 70 116 168 171 197 268 

( 3 1 5 ) KOLLMANN, F . . A . C . SEKHAR ( 1 9 5 4 ) 

ON MEASUREMENT OF TOUGHNESS I N TIMBER. 

I N : IND IAN FOREST BULLET IN NO. 167 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZ 

A 
A 
B 2 8 6 



SAS 

( 1 2 7 ) KOLLMANN, F . , E. SCHMIDT ( 1 9 6 2 ) LB Z 1 6 / 6 2 

GEFUEGEZERRUETTUNG UND F E S T I G K E I T S E I N B U S S E VON 
DAUERBEANSPRUCHTEM NADELHOLZ 
I N : HOLZ ALS ROH - UND WERKSTOFF 2 0 , 1 9 6 2 . S . 3 3 3 - 3 3 8 

DAUERSCHWING HOLZBAUWERKE UNTERSUCHUNG 
SENDETUERME P I T C H - P I N E 
A R T I K E L 

A 120 
A 
B 14 153 IRB 

( 1 9 ) KOLLMANN, F . , H . KRECH ( 1 9 6 1 ) LB Z 1 6 / 6 1 

Z E I T F E S T I G K E I T UND D A U E R F E S T I G K E I T VON H O L Z S P A N P L A T T E N 

I N : HOLZ A L S ROH - UND WERKSTOFF 19 , 1 9 6 1 , S . 1 1 3 - 1 1 8 

ZUGSCHWELL HOLZWERKSTOFF VERSUCHE 
S P A N P L A T T E B IEGEWECHSEL UMFANGREICH 
A R T I K E L AUSGEWERTET 

A 7 16 17 18 7 0 145 
A 
B 1 168 171 

( 1 0 1 ) KOLLMANN, F . , M. ANTONOFF ( 1 9 4 3 ) LB Z 1 6 / 4 3 

B E I T R A G ZUR ERFORSCHUNG DES SUBMIKROSKOP ISCHEN F E I N B A U E S 
VON HOLZ 
I N : HOLZ A L S ROH - UND WERKSTOFF 6 ( 2 ) . 1 9 4 3 , S . 4 1 - 4 5 

A L L G E M E I N E S HOLZ SUBMIKROSKOP IE 
F E INBAU 
A R T I K E L 

A 
A 

B 14 22 41 

( 1 6 3 ) KOLLMANN, F . , R. STERR ( 1 9 6 0 ) 

UNTERSUCHUNGEN ZUR D A U E R F E S T I G K E I T VON S C H I C H T H O L Z B A L K E N 

VOM JAHR 1 9 6 0 . U N V E R O E F F E N T L I C H T . 

DAUERSCHWING BRETTSCHICHTHOLZ VERSUCHE 

A 
A 
B 20 



SAS 

( 4 ) KOMMERS, W. J . ( 1 9 4 3 ) NICHT NACHGEWIESEN 

E F F E C T OF TEN R E P E T I T I O N S OF STRESS ON THE BENDING AND 
COMPRESS IV STRENGTH OF S I T K A - S P R U C E AND D O U G L A S - F I R . 
I N : U S - F O R . PROD. L A B . R E P . NO. 1 3 2 0 , 
MADISON , W I S C O N S I N , USA 1943 

B IEGESCHWING HOLZ VERSUCHE 
S I T K A - S P R U C E D O U G L A S - F I R DRUCKSCHWING 
A R T I K E L I N D I R E K T AUSGEWERTET 

A 
A 

B 1 14 100 

( 5 ) KOMMERS, W. J . ( 1 9 5 5 ) ( 1 9 4 3 ? ) NICHT NACHGEWIESEN 

THE F A T I G U E BEHAVIOUR OF WOOD AND PLYWOOO S U B J E C T E D TO 
REPEATED LOAD AND REVERSED BENDING STRESS 
I N : U S - F O R . PROD. L A B . R E P . NO. 1 3 2 7 , 
MADISON . W I S C O N S I N , USA 1955 

B IEGEWECHSEL HOLZWERKSTOFF VERSUCHE 
F U R N I E R P L A T T E HOLZ 
A R T I K E L 

A 
A 

3 1 100 150 168 2 12 313 

( 2 1 1 ) KOMMERS, W . J . ( 1 9 4 3 ) NICHT NACHGEWIESEN 

EFFECT OF 5 0 0 0 C Y C L E S OF REPEATED BENDING S T R E S S E S 
ON 5 - P L Y S I T K A SPRUCE PLYWOOD 

I N : U S - FOREST PROD. L A B . REPORT NO. 1305 ( 1 9 4 3 ) 

DAUERSCHWING HOLZWERKSTOFF 

A R T I K E L 

A 
A 

B 100 132 

( 1 0 2 ) K O S T E A S . D. ( 1 9 6 9 ) 

D IE METHODIK DER AUSWERTUNG VON DAUERSCHWINGVERSUCHEN 

I N : TECHN ISCHE M I T T E I L U N G E N 62 ( 9 ) , 1 9 6 9 , S . 3 9 7 - 4 0 0 
V U L K A N - V E R L A G , ESSEN 

DAUERSCHWING M E T A L L E METHODIK 
AUSWERTUNG 
A R T I K E L 

A 
A 

B 22 



SAS 

( 3 8 ) KOSTEAS, D. ( 1 9 7 0 ) LB D 7 0 / 8 

ZUR SYSTEMATIK DER AUSWERTUNG VON SCHWINGFESTIGKEITSUNTER-
SUCHUNGEN BEI ALUMINIUMLEGIERUNGEN 
DISSERTATION UNIVERSITAET KARLSRUHE 1970 

DAUERSCHWING ALUMINIUM VERSUCHE 
AUSWERTUNG VERSUCHSMETHODEN ALLGEMEINES 
DISSERTATION 

A 
A 
B 22A 

( 1 0 3 ) KOSTEAS, D. ( 1 9 7 2 ) 

BEITRAG ZUM ERMUEDUNGSPROBLEM GESCHWEISSTER ALUMIN IUM
VERBINDUNGEN ( I ) UND ( I I ) 
I N : ALUMINIUM 48 ( 2 UND 7 ) , 1 9 7 2 , S. 1 4 7 - 1 5 4 UND 4 9 0 - 4 9 6 

DAUERSTAND SCHWEISSVERBINDUNGEN 
ALUMINIUM ERMUEDUNGSPROBLEM 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 

( 3 9 ) KOSTEAS, D. ( 1 9 7 4 ) 

EINFLUSS DES STICHPROBENUMFANGES BE I DER S T A T I S T . UND RE-
GRESSIONSANALYT. AUSWERTUNG VON SCHWINGFESTIGKEITSVERSUCHEN, 
INSBESONDERE AN SCHWEI SSVERBINDUNGEN AUS AL ZN MG 
I N : 1 . ALUMINIUM 50 ( 2 ) . 1 9 7 4 , S. 1 6 5 - 1 7 0 

DAUERSCHWING SCHWEISSVERBINDUNGEN VERSUCHE 
STAT IST IK STICHPROBENUMFANG AUSWERTUNG 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 22A 

( 7 ) KRAEMER, 0 . ( 1 9 3 0 ) UB KA ZE 1 0 4 5 / 1 9 3 0 

DAUERBIEGEVERSUCHE MIT HOELZERN 

I N : JAHRBUCH DER DT. VERSUCHSANSTALT FUER LUFTFAHRT 1930 
DVL-BERICHT 1 9 0 , S. 4 1 1 - 4 2 0 

BIEGEWECHSEL HOLZ VERSUCHE 
NUSSBAUM ESCHE KIEFER 
FORSCHUNGSBERICHT KURZREFERAT AUSGEWERTET 

A 6 138 139 
A 
B 1 10 16 18 19 20 22 22A 41 70 150 3 1 6 



SAS 

( 1 5 5 ) KRAEMER, 0 . ( 1 9 3 2 ) 

KUNSTHARZSTOFFE UND IHRE ENTWICKLUNG ZUM FLUGBAUSTOFF 

I N : FLUGTECHN. MOTORLUFTSCHIFFAHRT 2 3 , 1 9 3 2 . S. 7 3 0 UND 
DVL-JAHRBUCH 1933 V I , S. 69 

ALLGEMEINES KUNSTHARZSTOFF ENTWICKLUNG 
FLUGBAUSTOFFE 
ARTIKEL INDIREKT AUSGEWERTET 

A 
A 
B 70 

( 1 9 9 ) KRAEMER, 0 . ( 1 9 3 4 ) L B D 3 4 / 1 

UNTERSUCH. UEBER AUFBAU U. VERLEIMUNG VON SPERRHOLZ . . . . ALS 
FLUGZEUGBAUSTOFF 
DISSERTATION TH KARLSRUHE 1934 

ALLGEMEINES HOLZWERKSTOFF VERSUCHE 
SPERRHOLZ DAUERSCHWING FEST IGKEIT 
DISSERTATION 

A 
A 
B 23 

( 9 0 ) KRAMER, H. ( 1 9 7 0 ) 

SPANNUNGSTRANSFORMATIONEN 

VERLAG VON WILHELM ERNST & SOHN. BERL IN . MUENCHEN. 
DUESSELDORF. 1970 

SONSTIGES SPANNUNGS-TRANSFORMATION 

BUCH 

A 
A 
B 22 

( 1 8 0 ) KRECH. H. ( 1 9 5 9 ) 

EXPERIM. UNTERSUCHUNGEN UEBER GROESSE UND ZE ITL ICHEN VERLAUF VON KRAFT 
UND DURCHBIEGUNG BEIM SCHLAGBIEGEVERSUCH AN HOLZ UND IHREN ZUSAMMENHANG 
MIT DER BRUCHSCHLAGARBEIT 
IN : DISSERTATION T . H . MUENCHEN 1959 

SCHLAGBIEGEFESTIGKEIT HOLZ VERSUCHE 
ZUSAMMENHANG KRAFT DURCHBIEGUNG 
BRUCHSCHLAGARBEIT DISSERTATION 

A 
A 
B 70 2 0 1 



SAS 

( 1 2 9 ) K U E C H , W. ( 1 9 3 7 ) LB Z 1 6 / 3 9 

UNTERSUCHUNGEN AN HOLZ . SPERRHOLZ UND SCH ICHTHOELZERN 
IM H I N B L I C K AUF IHRE VERWENDUNG 
I N : HOLZ A L S ROH - UND WERKSTOFF . 1 9 3 9 . S . 2 5 7 - 2 7 2 
JAHRBUCH 1937 DER DEUT . LUFTFAHRTFORSCHUNG S . 1 3 1 7 - 3 3 9 

B IEGEWECHSEL HOLZ ZUSAMMENFASSUNG 
BUCHENSCHICHTHOLZ K I E F E R ESCHE 
D I S S E R T A T I O N 

A 7 70 140 
A 
B 16 197 

( 1 5 8 ) K U E C H . W. ( 1 9 4 0 ) 

UEBER DEN E I N F L U S S DES HARZGEHALTES AUF D I E S T A T . U. DYNAM. 
F E S T I G K E I T S E I G E N S C H A F T E N VON G E S C H I C H T . K U N S T H A R Z P R E S S S T O F F E N 
I N : DVL - FORSCHUNGSBER ICHT NR. 1 2 7 0 / 2 UND 
D V L - J A H R B U C H 1940 I . S . 1126 

A L L G E M E I N E S HOLZWERKSTOFF VERSUCHE 
KUNSTHARZPRESSTOFF HARZGEHALT F E S T I G K E I T 
FORSCHUNGSBERICHT 

A 
A 

B 70 

( 1 6 ) K U E C H , W . . G . TELSCHOW ( 1 9 4 2 ) LB Z 1 6 / 4 2 

Z E I T - UND D A U E R F E S T I G K E I T VON LAGENHOELZERN 

I N : HOLZ A L S R O H - UND WERKSTOFF 5 . 1 9 4 2 . S . 6 9~73 
D V L - F O R S C H . BER ICHT NR. 1270 

B IEGEWECHSEL HOLZWERKSTOFF VERSUCHE 
BUCHENSCHICHTHOLZ P R E S S S P E R R H O L Z ZUGSCHWELL 
A R T I K E L KURZREFERAT AUSGEWERTET 

A 6 7 8 9 138 
A 
B 1 17 18 19 70 197 

( 9 1 ) KUFNER . M. ( 1 9 6 8 ) 

SPANNUNGSOPTISCHE MODELLVERSUCHE UND DEHNUNGSMESSUNGEN 
AM BAUWERK 
B A U I N G E N I E U R - P R A X I S . VERLAG VON WILHELM ERNST & SOHN, 
B E R L I N . MUENCHEN, DUESSELDORF , 1968 

A L L G E M E I N E S BAUWERK SPANNUNGSOPTIK 
DEHNUNGSMESSUNG MODELLVERSUCHE 
BUCH 

A 
A 

B 22 



SAS 

( 1 5 3 ) KUFNER, M. ( 1 9 6 9 ) L B Z 1 6 / 6 9 

AENDERUNG DER FEST IGKEIT UND DES E-MODULS VON KIEFERNHOLZ 
INFOLGE DAUERBEANSPRUCHUNG 
I N : HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF 2 7 , 1 9 6 9 . S. 2 6 1 - 2 7 0 

BIEGEWECHSEL HOLZ VERSUCHE 
KIEFERKERN ZUGSCHWELL DRUCKSCHWELL 
ARTIKEL KURZREFERAT AUSGEWERTET 

A 14 7 0 127 199 
A 
B IRB 135 

( 1 9 3 ) KUFNER, M. ( 1 9 7 6 ) 

UNTERSUCHUNGEN UEBER D IE STATISCHE UND DYNAMISCHE 
FESTIGKEIT GELEIMTER STABWERKSKNOTEN 
I N : DGFH- N A C H R . , 1 9 7 6 . NR. 2 1 , S . 2 6 - 2 7 

DAUERSCHWING ADHOLZBAUTEILE VERSUCHE 
KNOTENPUNKTE GELEIMT 
ARTIKEL AUSGEWERTET INDIREKT 

A 
A 
B IRB 

( 1 8 6 ) KUFNER, M. . R. SPENGLER ( 1 9 8 1 ) LB Z 1 6 / 8 1 

STABWERKTRAEGER MIT GELEIMTEN KNOTENPUNKTEN 

I N : HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF 3 9 , 1 9 8 1 . S. 5 1 - 6 2 

DAUERSCHWING ADHOLZBAUTEILE VERSUCHE 
KNOTENPUNKTE GELEIMT 
ARTIKEL AUSGEWERTET 

A 
A 
B IRB 

( 3 2 0 ) KURTENACKER. R.S. ( 1 9 6 5 ) 

PERFORMANCE OF CONTAINER FASTENERS SUBJECTED TO STATIC AND DYNAMIC 
WITHDRAWAL 
I N : USDA FOREST PRODUCTS LABORATORY RESEARCH PAPER FPL 2 9 , 
MADISON. WISCONSIN 

DAUERSCHWING ACHOLZVERBINDUNGSMITTEL VERSUCHE 
VERBINDUNGEN-FUER CONTAINER UND-PALLETEN 
FORSCHUNGSBERICHT 

A 
A 
B 3 1 9 



SAS 

( 2 2 0 ) KUSMEZ . K . M . , C . C . TUNG ( 1 9 7 6 ) UB KA ZA 9 2 / 1 0 2 

F A T I G U E P R O V I S I O N S OF SHTO S P E C I F I C A T I O N S 

I N : JOURNAL OF THE STRUCTURAL D I V I S I O N , PROC OF THE A S C E , VOL . 102 
NO. S T 9 , S E P T . 1 9 7 6 . S . 1 7 2 5 - 1 7 3 9 

DYNAMISCHE -BELASTUNG RANDOM-BELASTUNG AUSWERTUNGSMETHODEN 
P R O B A B I L I S T I S C H E W A H R S C H E I N L I C H K E I T S - T H E O R I E S T R A S S E N - 8 R U E C K E N 
A R T I K E L 

A L I T E R A T U R UEBER P R O B A B I L I S T I S C H E AUSWERTUNGS -MOEGL ICHKE ITEN 
A 
B 

( 1 1 4 ) L E W I S , W. C . ( 1 9 5 7 ) N ICHT NACHGEWIESEN 

F A T I G U E R E S I S T A N C E OF Q U A R T E R - S C A L E BR IDGE STR INGERS 
OF GREEN AND DRY SOUTHERN P I N E 
I N : AREA B U L L . NO. 5 3 8 . 1 9 5 7 . S . 3 6 3 - 3 9 0 

DAUERSCHWING B A U T E I L E 
GREEN -AND-DRY S O U T H E R N - P I N E 

A 
A 

B 20 100 107 148 

( 1 4 8 ) L E W I S . W. C . ( 1 9 6 0 ) UB S 2Z 2 6 8 7 

DES IGN CONS IDERAT IONS FOR F A T I G U E I N T IMBER STRUCTURES 

I N : JOURNAL OF THE STRUCTURAL D I V I S I O N . 
PROC. OF THE ASCE 8 6 . 1 9 6 0 . NR. ST 5 . S . 1 5 - 2 3 

DAUERSCHWING AAHOLZ ZUSAMMENFASSUNG 
ZUGDRUCKSCHWING V E R B I N D U N G S M I T T E L 
A R T I K E L U N S T I M M I G K E I T E N N ICHT -AUSGEWERTET 

A 25 114 208 
A 
B 100 IRB 

( 1 1 5 ) L E W I S . W. C . ( 1 9 6 2 ) NICHT NACHGEWIESEN 

FAT IQUE R E S I S T A N C E OF QUARTER SCALA BR IDGE STR INGERS IN 
F LEAXURE AND SHEER 

I N : R E P . FOR . PROD. L A B . . MADISON . W I S C . 1 9 6 2 . NR. 2 2 3 6 

SCHERSCHWING B A U T E I L E HOLZ 

A 
A 
B 107 



SAS 

( 8 0 ) L E W I S , W . C . N ICHT NACHGEWIESEN 

FAT IGUE OF WOOD AND GLUED J O I N T S USED I N LAMINATED CONTRUCTIONS 
* MANCHMAL F A L S C H Z I T I E R T A L S : WAYNE C . L . . 
MADISON 1951 U S . F O R . PROD. L A B . 

DAUERSCHWING HOLZ VERSUCHE 

NICHT AUSGEWERTET 

A 
A 

B 20A 3 1 3 

( 2 0 8 ) L E W I S , W . C . ( 1 9 5 1 ) 

F A T I G U E OF WOOD AND GLUED J O I N T S 
USED IN LAMINATED CONSTRUCTIONS 
I N : F . P. R. S . PROC. 5 , S . 2 2 1 - 2 2 9 , MADISON 1951 

ZUGSCHWELL ACHOLZVERB INDUNGSMITTEL VERSUCHE 
K E I L Z I N K E N 
A R T I K E L AUSGEWERTET I N D I R E K T 

A 
A 

B 20 27 100 148 168 177 209 212 

( 3 1 8 ) L I E S E , W . , H . VON PECHMANN ( 1 9 5 9 ) 

UNTERSUCHUNGEN UEBER DEN E I N F L U S S VON M O D E R F A E U L E P I L Z E N AUF D I E 
H O L Z F E S T I G K E I T . 
I N : F O R S T W I S S . CENTRALBLATT BD. 7 8 , ( 1 9 5 9 ) , S . 2 7 1 - 2 7 9 

S C H L A G B I E G E F E S T I G K E I T HOLZ VERSUCHE 
B I R K E M O D E R F A E U L E P I L Z E N 
A R T I K E L 

A 
A 

B 238 

( 2 3 8 ) L I E S E . W . . U . AMMER ( 1 9 6 4 ) L B Z 1 6 / 6 4 

UEBER DEN E I N F L U S S VON M O D E R F A E U L E P I L Z E N AUF D I E S C H L A G B I E G E F E S T I G K E I T 
VON BUCHENHOLZ . 
I N : HOLZ A L S ROH- UND WERKSTOFF , HEFT 12 , DEZ . 1 9 6 4 , S . 4 5 5 - 4 5 9 

S C H L A G B I E G E F E S T I G K E I T HOLZ 
BUCHE M O D E R F A E U L E P I L Z E N 
A R T I K E L AUSGEWERTET 

A 239 318 
A 



SAS 

( 2 7 0 ) LIMBERGER, E. ( 1 9 7 1 ) UB KA ZE 2 7 3 3 / 1 3 

E I N (FEDER-MASSE)-(FEDER-MASSE)-SCHWINGER ZUR LOESUNG VON STOSSPROBLEMEN 

I N : MATERIALPRUEFUNG 13 . 1 9 7 1 . NR. 1 0 . S. 3 4 2 - 3 4 5 

STOSSBEANSPRUCHUNG BAUTEILE 
MECHANISCHES-MODELL 
ARTIKEL 

A 
A 
B 246 249 

( 2 7 3 ) LIMBERGER. E. ( 1 9 7 5 ) LB Z 1 1 / 7 5 

VEREINFACHTE ERMITTLUNG DER BEANSPRUCHUNG VON BAUTEILEN INFOLGE MASSE-
STOSS UNTER BERUECKSICHTIGUNG ELASTISCH-PLASTISCHEN TRAGVERHALTENS. 
I N : D IE BAUTECHNIK 5 2 . 1 9 7 5 . S. 4 2 - 4 8 

STOSSBEANSPRUCHUNG BAUTEILE TRAGVERHALTEN 
ELASTISCH-PLASTISCH 
ARTIKEL 

A 
A 
B 247 

( 2 7 4 ) LIMBERGER. E. ( 1 9 7 6 ) 

DER WIDERSTAND VON PLATTEN. D IE ALS BEPLANKUNGSMATERIAL LEICHTER WAENDE 
VERWENDET WERDEN. GEGENUEBER DEM AUFPRALL LEICHTER KOERPER. PRUEFVERF. 
I N : BAM-BERICHTE NR. 3 5 . BERLIN 1976 

STOSSBEANSPRUCHUNG BAUTEILE PRUEFVERFAHREN 
BEPLANKUNGS-PLATTEN AUFPRALL-LEICHTER-KOERPER 
ARTIKEL 

A 
A 
B 247 

( 2 6 9 ) LIMBERGER. E. . W. STRUCK ( 1 9 7 1 ) 

D IE STOSSARTIGE BEANSPRUCHUNG VON BAUTEILEN . 

I N : V D I - Z E I T S C H R I F T 1 1 3 . 1 9 7 1 . HEFT 1 0 . S. 7 9 3 - 7 9 8 

STOSSBEANSPRUCHUNG BAUTEILE 
ANPRALLASTEN 
ARTIKEL 

A 
A 
B 246 247 



SAS 

( 4 0 ) L I T T L E , R. E . ( 1 9 7 2 ) UB H 8 9 ZA 2 9 4 0 

E S T I M A T I N G THE MEDIAN F A T I G U E L I M I T FOR VERY SMALL U P - A N D -
DOWN QUANTAL RESPOSE TESTS AND FOR S " N DATA WITH RUNOUTS 
I N : ASTM S P E C I A L T E C H N I C A L P U B L I C A T I O N S NO. 5 1 1 , 
AMERICAN SOC IETY FOR T E S T I N G AND M A T E R I A L S , 1 9 7 2 , S . 2 9 - 4 2 

DAUERSCHWING BAUSTOFFE S T A T I S T I K 
P R O B A B I L I T A E T W E I B U L L F U N K T I O N E N AUSWERTUNG 
A R T I K E L 

A 30 31 54 
A 
B 22 22A 41 

( 1 6 2 ) LUNDGREN, A . ( 1 9 5 7 ) LB Z 1 6 / 5 7 

HOLZFASERPLATTEN A L S K O N S T R U K T I O N S M A T E R I A L - E I N V I S K O -
E L A S T I S C H E R KOERPER 
I N : HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF 1 5 , 1 9 5 7 , S . 1 9 - 2 3 

BDAUERSTAND AAHOLZWERKSTOFF VERSUCHE 
HOLZFASERPLATTEN P E R I O D I S C H E - B E L A S T U N G DAUERZUGVERSUCHE 
A R T I K E L 

A 
A 

B 168 135 

( 2 8 8 ) MACK, J . J . ( 1 9 6 0 ) 

R E P E T I T I V E LOADING OF N A I L E D T IMBER J O I N T S . 

I N : D I V . OF FOREST PRODUCTS TECHNOL . P A P . NO. 10 , COMMONW. S C I . AND I N D . 
RESEARCH O R G A N . , MELBOURNE A U S T R A L I A , 1960 

DAUERSCHWING H O L Z V E R B I N D U N G S M I T T E L 
NAEGEL -VERB INDUNGEN 

A 
A 
B 262 319 

( 4 2 ) MAENNIG , W. W. ( 1 9 7 0 ) UB KA ZE 2 7 3 3 / 1 2 

UNTERSUCH. ZUR PLANUNG U. AUSWERT. VON DAUERSCHWINGVERSUCHEN 
AN STAHL I N DEN B E R E I C H E N DER Z E I T - UND D A U E R F E S T I G K E I T 
I N : MATER IALPRUEFUNG 12 ( 4 ) , 1 9 7 0 , S . 1 2 4 - 1 3 1 

DAUERSCHWING STAHL VERSUCHE 
AUSWERTUNG VERSUCHSPLANUNG 
A R T I K E L 

A 
A 

B 22 22A 26 



SAS 

( 4 3 ) MAENNIG, W. W. ( 1 9 7 0 ) UB KA ZE 2 7 3 3 / 1 2 

BEMERK. ZUR BEURT. DES DAUERSCHWINGVERHALTENS VON STAHL UND 
E IN IGE UNTERS. ZUR BESTIMMUNG DES DAUERFESTIGKEITSBEREICHS 
I N : MATERIALPRUEFUNG 12 ( 4 ) . 1 9 7 0 , S. 1 2 4 - 1 3 1 . VDI-VERLAG 

DAUERSCHWING STAHL BEMERKUNGEN 
FESTIGKEITSBEREICH BEURTEILUNGEN 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 22A 

( 4 4 ) MAENNIG, W. W. ( 1 9 7 7 ) UB KA ZE 2 7 3 3 / 1 9 

DAS ABGRENZVERF., E INE KOSTENSPARENDE METHODE ZUR ERMITTLUNG 
VON SCHWINGFESTIGKEITSWERTEN - THEORIE, PRAXIS UND ERFAHR. 
I N : MATERIALPRUEFUNG 19 ( 8 ) , 1 9 7 7 , S. 2 8 0 - 2 8 9 

DAUERSCHWING BAUSTOFFE ERFAHRUNGEN 
ABGRENZVERFAHREN THEORIE PRAXIS 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22A 

( 7 1 ) MAENNIG, W.W. ( 1 9 7 1 ) UB KA ZE 2 7 3 3 / 1 3 

VERGLEICHENDE UNTERSUCHUNGEN UEBER D IE EIGNUNG DER TREPPEN
STUFEN-METHODE ZUR BERECHNUNG DER DAUERSCHWINGFESTIGKEIT 
I N : MATERIALPRUEFUNG 13 ( 1 ) , 1 9 7 1 . S. 6 - 1 1 , VDI-VERLAG 

DAUERSCHWING BAUSTOFFE UNTERSUCHUNG 
TREPPENSTUFENVERFAHREN 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 

( 8 9 ) MAENNIG, W.W., H. SANDER ( 1 9 7 3 ) UB KA 75E111 

RHEOLOGISCHES VERHALTEN VON WERKSTOFFEN 

WISSENSCHAFTLICHE BERICHTE AUS DER ARBEIT DER BAM (BUNDES
ANSTALT FUER MATERIALPRUEFUNG), 1973 

DAUERSTAND WERKSTOFFE 
RHEOLOGISCHES VERHALTEN 

A 
A 
B 22 



SAS 

( 7 2 ) MAENN IG , W . W . , W. S T R O G I E S ( 1 9 7 2 ) UB KA ZE 2 7 3 3 / 1 4 

E INE WEITERENTW. AUFFASSUNG DES WOEHLER-DIAGRAMMS UND E I N E 
NEUE BERECHNUNGSMETH. ZUR ANWENDUNG DES EXTREMWERTVERF . AUF 
E X P E R I M E N T . ERGEB . ZUR BERECHN . VON S C H W I N F E S T I G K E I T S W E R T E N 
I N : MATER IALPRUEFUNG 14 ( 8 ) , 1 9 7 2 , S . 2 4 9 - 2 5 4 , V D I - V E R L A G 

DAUERSCHWING BAUSTOFFE VERSUCHE 
EXTREMWERTVERFAHREN VERSUCHE 
A R T I K E L 

A 
A 

B 22 

( 2 7 5 ) MANN, W. ( 1 9 7 9 ) LB ZI 1 /79 

STOSSKRAEFTE AUS FA L LENDEN LASTEN UND PERSONEN UND DADURCH VERURSACHTER 
BRUCH E I N E S G E R U E S T E S . 
I N : D IE BAUTECHNIK 5 6 , 1 9 7 9 , S . 1 6 9 - 1 7 1 

STOSSBEANSPRUCHUNG GERUEST 
FALLENDE L A S T E N 
A R T I K E L 

A 
A 

B 249 

( 1 4 0 ) MARKWARDT, L . J . ( 1 9 3 0 ) UB H 4 Z S 9 0 1 

A IRCRAFT WOODS: THE IR P R O P E R T I E S , S E L E C T I O N AND 
C H A R A C T E R I S T I C S 
I N : NAT. A D V I S , COMUITTEE FOR A E R O N A U T I C S ( N . A . C . A . ) , 
R E P . NR. 3 5 4 , 1 9 3 0 . S . 3 4 

A L L G E M E I N E S HOLZ ZUSAMMENSTELLUNG 
E IGENSCHAFTEN NADELHOELZER LAUBHOELZER 
BERICHT UMFANGREICH 

A 
A 

B 70 129 2 12 2 2 3 3 1 3 

( 3 0 7 ) MARKWARDT. L . J . , T . R . C . WILSON ( 1 9 3 5 ) 

STRENGTH AND RELATED P R O P E R T I E S OF WOODS GROWN I N THE UNITED S T A T E S . 

I N : UNITED S T A T E S DEPARTMENT OF AGR ICULTURE T E C H N I C A L B U L L E T I N NO. 4 7 9 , 
WASHINGTON D . C . , 1 9 3 5 . S . 6 7 

STOSSBEANSPRUCHUNG AAHOLZ 
FASERR ICHTUNGSWINKEL 

A 
A 
B 70 223 3 1 3 



( 1 1 9 ) MATOLCSY , M. ( 1 9 6 7 ) 

SAS 

UB KA ZE 2 7 3 3 / 9 

I N : MATER IALPRUEFUNG 9 . 1 9 6 7 . S . 2 1 3 

DAUERSCHWING BWERKSTOFFE AUSWERTUNG 
H A E U F I G K E I T S V E R T E I L U N G STREUUNG HOCHPOLYMERE 
A R T I K E L 

A 
A 

B 107 

( 2 6 1 ) MATSUKAWA, A . , M. K A M E I , F U K U I , S A S A K I ( 1 9 8 5 ) LB Z 1 2 / 8 5 

F A T I G U E R E S I S T A N C E A N A L Y S I S OF P A R A L L E L WIRE STRAND C A B L E S BASED ON 
S T A T I S T I C A L THEORY OF EXTREME 
I N : STAHLBAU 1 1 / 1 9 8 5 , S . 3 2 6 - 3 3 5 

DAUERSCHWING S P A R A L L E L D R A H T B U E N D E L UNTERSUCHUNGS-VERSUCHE 
STAT I ST I SCHE -AUSWERTUNG T H E O R I E - D E R - E X T R E M E 
A R T I K E L 

A 
A 
B 

( 2 2 6 ) MATSUMOTO, Y . , T . N I S H I O T A , S H I O J I R I ( 1 9 7 8 ) 

DYNAMIC D E S I G N OF FOOTBRIDGES 
K. MATSUSAKI UND J . WIRZ 
I N : INTERNAT IONAL A S S O C I A T I O N FOR BRIDGE AND STRUCTURAL E N G I N E E R I N G , 
P E R I O D I C A L 3 / 1 9 7 8 . AUG . 1 9 7 8 , S . 1 -15 

D Y N A M I S C H E - B E L A S T U N G F U S S G A E N G E R - B R U E C K E N 
DES IGN 

A 
A 
B 2 1 3 

( 1 1 1 ) M A T T I N G . A . . K. WAGNER ( 1 9 6 4 ) 

I N : KUNSTSTOFFE 5 4 . 1 9 6 4 . S . 7 4 6 

DAUERSCHWING ' .HOCHPOLYMERE AUSWERTUNG 
WOEHLERKURVE S C H W I N G F E S T I G K E I T S G R E N Z E 
A R T I K E L 

A 
A 

B 107 132 



SAS 

( 1 0 9 ) MATTING, A . , M. NE ITZEL ( 1 9 6 6 ) 

I N : KUNSTSTOFFE 5 6 . 1 9 6 6 , S. 8 5 5 

DAUERSCHWING KONSTRUKTIONSTEILE VERSAGENS
WAHRSCHEINLICHKEIT HOCHPOLYMEREN WOEHLERKURVE 
ARTIKEL 

A 
A 
B 107 

( 2 2 2 ) MCDONALD, C.K. ( 1 9 8 0 ) UB KA ZA 9 2 / 1 0 6 

DYNAMIC SE ISMIC ANALYSIS : ECONOMIC CONSIDERATIONS 

I N : JOURNAL OF THE STRUCTURAL D I V I S I O N , PROC OF THE ASCE, VOL. 106 
NO. ST7, JULY, 1 9 8 0 . S. 1 5 3 1 - 1 5 4 1 

DYNAMISCHE-BELASTUNG ZRANDOM-BELASTUNG MODELL 
MOTOREN PUMPEN KRAEHNE 
ARTIKEL 

A 
A 
B 

( 1 7 1 ) MCNATT, J . D . , F. WERREN ( 1 9 7 6 ) LB Z 1 8 / 7 6 

FATIGUE PROPERTIES OF THREE PARTICLE- BOARDS I N TENSION AND 
INTERLAMINAR SHEAR 
I N : FOREST PRODUCTS JOURNAL 2 6 . 1 9 7 6 . NR. 5. S. 4 5 - 4 8 

ZUGSCHWELL HOLZWERKSTOFF VERSUCHE 
PARTICLEBOARD SCHERSCHWELL AUFBAU-ABHAENGIGKEIT 
ARTIKEL AUSGEWERTET 

A 18 19 168 
A 
B 135 

( 1 6 8 ) MCNATT, J . D . ( 1 9 7 0 ) B KA Z E 3 8 0 3 / 2 0 

DESIGN STRESSES FOR HARDBOARD-EFFECT OF RATE, DURATION AND 
REPEATED LOADING 
I N : FOREST PRODUCTS JOURNAL 2 0 . 1 9 7 0 . NR. 1 , S. 5 3 - 6 0 

ZUGSCHWELL HOLZWERKSTOFF VERSUCHE 
HARTFASERPLAT TE SCHERSCHWELL 
ARTIKEL AUSGEWERTET 

A 5 18 19 162 208 
A 
B 171 135 



SAS 

( 2 8 9 ) MEDEARIS. K. ( 1 9 7 5 ) 

RESPONCE OF A WOOD RESIDENCE TO NUCLEAR-INDUCED SE ISMIC EXC ITAT ION . 

INiWOOD SCIENCE, 8 ( 2 ) , 1975 , S. 1 0 5 - 1 1 1 

DYNAMISCHE-BELASTUNG BAUWERK 
HOLZHAUS "ERDBEBEN"-LASTEN 
ARTIKEL 

A 
A 
B 262 

( 1 2 8 ) MEDEARIS, K., D.H. YOUNG ( 1 9 6 4 ) UB S 

ENERGY ABSORBTION OF STRUCTURES UNDER CYCLIC LOADING 
(ENERGIEABSORPTION V. TRAGWERKEN UNTER ZYKLISCHER BELASTUNG) 
I N : JOURNAL OF THE STRUCTURAL D I V I S I O N , VOL. 9 0 , 
PROD. ASCE, 1 9 6 4 , NR. ST 1 . S. 6 1 - 9 1 

DAUERSCHWING BAUTEILE VERSUCHE 
ERDBEBENBELASTUNG FURNIERPLATTENWAND SIMULATION 
ENERGIEABSORPTION ARTIKEL 

A 
A 
B 

( 3 2 3 ) MELZER, H . - J . ( 1 9 8 1 ) LB S I 1/54 

TRAGWERKSSCHWINGUNGEN UNTER ZUFALLSLAST MIT NICHT-GAUSS'SCHER 
WAHRSCHEINLICHKEITSVERTEILUNG 
I N : BERICHTE ZUR ZUVERLAESSIGKEITSTHEORIE DER BAUWERKE, SONDERFORSCHUNGS 
BEREICH 9 6 , L . K . I . , T . U . MUENCHEN, HEFT 5 4 / 1 9 8 1 

DAUERSCHWING WAHRSCHEINLICHKEITS VERTEILUNG 
WINDLASTEN ERDBEBENLASTEN SCHWINGSYSTEME 
BERICHT DISSERTATION 

A UMFANGREICHE L I T . -ANGABE ZUR DYNAMISCHEN BELASTUNG VON BAUWERKEN 
A UND ZU STOCHASTISCHEN THEORIEN 
B 

( 7 3 ) MENGES, G . , E. ALF ( 1 9 7 2 ) UB KA ZE 2 7 3 3 / 1 4 

DIMENSIONIERUNG VON SCHWINGEND MEHRACHSIG BEANSPRUCHTEN 
KUNSTSTOFFTEILEN 
I N : MATERIALPRUEFUNG 14 ( 6 ) . 1 9 7 2 , S. 1 9 6 - 2 0 0 . VDI-VERLAG 

DAUERSCHWING KUNSTSTOFFTEILE DIMENSIONIERUNG 
MEHRACHSIGE BEANSPRUCHUNG 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 



SAS 

( 9 2 ) METZLER , H. ( 1 9 7 5 ) L B D 7 5 / 2 4 

BE ITRAG ZUR SPANNUNGSERMITTLUNG I N B I E G E B E A N S P R U C H T E N 
RAHMENECKEN AUS BRETTSCH ICHTHOLZ 
D I S S E R T A T I O N AN DER FAKULTAET FUER BAUWESEN DER 
TECHNISCHEN U N I V E R S I T A E T HANNOVER, 1975 

A L L G E M E I N E S ' BRETTSCH ICHTHOLZ MATHEMATIK 
B I E G E B E A N S P R . - R A H M E N E C K E GERADE/KRUMM I S O T R O P / A N I S O T R O P 
D I S S E R T A T I O N 

A 
A 

B 22 

( 1 8 1 ) M I L L E R , D . G . , J . B E N I C A K ( 1 9 6 7 ) L B Z 1 8 / 6 7 

RELAT ION OF CREEP TO THE V I B R A T I O N A L P R O P E R T I E S OF WOOD 
( B E Z I E H . D. K R I E C H E N S ZU D. SCHWINGUNGSE IGENSCH . D. H O L Z E S ) 
I N : FOREST PRODUCTS JOURNAL 17 , 1 9 6 7 , S . 3 6 - 3 9 

»DAUERSTAND SCHWINGUNGSEIGENSCHAFTEN B E Z I E H U N G 

A 
A 
B 135 

( 2 5 4 ) M I N D E S S . S . , B .MADSEN ( 1 9 8 6 ) 

THE FRACTURE OF WOOD UNDER IMPACT LOADING 

I N : MATER IALS AND STRUCTURES RESEARCH AND T E S T I N G J A N / F E B 1986 
NO. 109 , S . 4 9 - 5 3 

STOSSBEANSPRUCHUNG AAHOLZ VERSUCHE 
S P R U C E - ( F I C H T E ) L A S T - Z E I T - D I A G R A M M E PHOTOS 
A R T I K E L AUSGEWERTET 

A 141 234 2 8 5 2 8 6 287 
A 
B 

( 4 5 ) M INER , M. A . ( 1 9 4 5 ) 

CUMULATIVE DAMAGE I N F A T I G U E 

I N : JOURNAL OF A P P L I E D MECHANICS 12 ( 3 ) , 1 9 4 5 . S . 1 5 9 - 1 6 4 

DAUERSCHWING BAUSTOFFE 
KUMULATIVE ZERSTOERUNG 
A R T I K E L 

A 
A 

B 22 22A 218 



SAS 

( 3 3 5 ) MIYAKAWA, H. ( 1 9 8 7 ) 

IMPACT BENDING FATIGUE OF WOOD 

I N : WOOD AND FIBER SCIENCE 1 9 ( 1 ) 1987 S. 3 7 - 4 7 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZ VERSUCHE 
BIEGUNG STCSSBELASTUNGEN 
ARTIKEL 

A 
A 
B 

( 1 5 4 ) MIYAKAWA, H . , M. MORI ( 1 9 7 6 ) ZDB 8 9 ( Z N 3 7 6 9 / S ) 

IMPACT PROPERTIES OF WOOD AND WOOD BASED MATERIALS, 
I . LOW CYCLE IMPACT TENSILE FATIGUE OF WOOD 
I N : J . JAPAN WOOD RES. SOC. 2 2 , 1 9 7 6 , NR. 2 . S. 6 9 " 7 5 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZ VERSUCHE 
TAIWAN-HINOKI ZUG ENERGIE 
ARTIKEL AUSGEWERTET 

A 
A 
B 

( 1 7 2 ) MIYAKAWA, H . . M. MORI ( 1 9 7 7 ) 

IMPACT PROPERTIES OF WOOD AND WOOD BASED MATERIALS. 
I I . FATIGUE PROCEEDINGS OF GLUED BUTTEND JOINT SPECIMENS 
UNDER TENSILE IMPACT BLOWS 
I N : J . JAPAN WOOD RES. SOC. 2 3 . 1 9 7 7 , NR. 2 , S. 6 9 - 7 5 

STOSSBEANSPRUCHUNG -HOLZ VERSUCHE 
KE I LZ INKEN ZUG ENERGIE 
ARTIKEL 

A 201 
A 
B 

( 9 3 ) MOEHLER. K. ( 1 9 6 7 ) 

ZUR BERECHNUNG VON BRETTSCHICHTKONSTRUKTIONEN 

I N : BAUEN MIT HOLZ. 7 6 . 1 9 6 7 , S. 1 0 4 - 1 0 8 

ALLGEMEINES BRETTSCHICHTHOLZ BERECHNUNG 

ARTIKEL 

A 
A 
B 22 



SAS 

( 2 3 2 ) MOEHLER, K. ( 1 9 6 8 ) VORHANDEN 

STATISCHE UND DYNAMISCHE PRUEFUNG VON STAHL- UND HOLZKONSTRUKTIONEN 
I N NATUERLICHER GROESSE. 
I N : VA FUER STAHL. HOLZ UND STEINE U N I . KA. : BE I TR . ZUM RILEM-SYMPOSIUM 
ENTWICKL.D. PRUFFMASCH. F . D I E WERKSTOFFPRUEF. IM BAUWESEN.STUTT 0 3 . 1 9 6 8 

DAUERSCHWING PRUEFMASCHINEN WERKSTOFF-VERSUCHE 
STATISCH-DYNAMISCH STAHL-HOLZ NATUERLICHE-GROESSE 
ARTIKEL 

A 
A 
B 

( 2 3 6 ) MOEHLER. K. ( 1 9 6 8 ) LH SEKRET. 11 

HOLZSPARENOE BAUWEISE IM BEHELFSBRUECKENBAU 
FORSCHUNGSAUFTRAG NR. 11A 
ABSCHLUSS 1968 

BIEGESCHWELL HOLZBAUTEILE VERSUCHE 
ZUSAMMENGESETZTE BRUECKEN-SPURTRAEGER VERSCH.-AUSFUEHRUNGEN 
VERSCH.-ABMESSUNGEN FORSCHUNGSBERICHT AUSGEWERTET 

A 
A 
B 

( 2 4 ) MOEHLER. K. . G. MAIER ( 1 9 7 3 ) LH SEKRET. 16 

UNTERSUCHUNGEN UEBER DAS DAUERSCHWINGVERHALTEN VON 
HOLZVERBINDUNGEN . (FORSCHUNGSAUFTRAG NR. 16) 
M I T T . AUS DER VERSUCHSANSTALT FUER STAHL. HOLZ UND STE INE . 
ABT. INGENIEURHOLZBAU DER UNI KARLSRUHE. KARLSRUHE 1973 

SCHERSCHWING HOLZVERBINDUNGSMITTEL VERSUCHE 
NAEGEL STABDUEBEL NAGELPLATTEN 
APPELDUEBEL FORSCHUNGSBERICHT AUSGEWERTET 

A 23 173 
A 
B 1 

( 183 ) MOENCK. W. ( 1 9 7 6 ) 

REKONSTRUKTION SCHWINGENDER HOLZBALKENDECKEN 

I N : BAUZEITUNG 3 0 . 1 9 7 6 . S. 3 1 6 - 3 1 8 

ALLGEMEINES BAUTEILE REKONSTRUKTION 
SCHWINGENDER HOLZBALKENDECKEN 
ARTIKEL 

A 
A 
B 



SAS 

( 1 3 7 ) MONNIN, M. ( 1 9 1 9 ) 

E S S A I S PHYSIQUES, STATIQUES ET DYNAMIQUES DES B O I S 

I N : B U L L E T I N DE LA SECTION TECHNIQUE DE LA AERONAUTIQUE, P A R I S , 1 9 1 9 

DAUERSCHWING HOLZ ZUSAMMENHANG 
S T A T I S C H DYNAMISCH 
A R T I K E L 

A 
A 
B 7 0 1 4 3 1 7 6 2 2 3 2 8 1 

( 2 9 8 ) MONNIN, M. ( 1 9 3 2 ) 

E S S A I S DU B O I S 

I N : KONGRESSBUCH I V M . I N T E R N A T I O N A L I S C H E VERBINDUNG FUER M A T E R I A L -
PRUEFUNG, ZUERICH, SCHWEIZ, 1 9 3 2 , S. 8 5 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZ THEORIE 

A 
A 
B 7 0 2 2 3 2 8 1 3 1 6 

( 1 3 8 ) MOORE H.F., J.B. KOMMERS ( 1 9 2 1 ) 

AN I N V E S T I G A T I O N OF THE F A T I G U E OF METALS 

I N : BULL 1 2 4 ( 1 9 2 1 ) E N G I N E E R I N G EXP. S T A T I O N . U N I OF I L L I N O I S . 
URBANA 

DAUERSCHWING METALLE ZUSAMMENFASSUNG 

B U L L E T I N 

A 
A 
B 8 1 6 7 0 1 5 0 

( 2 1 0 ) MOSLEMI, A.A. ( 1 9 6 1 ) LB Z 1 8 / 6 1 

RESISTANCE OF C A S E I N GLUE J O I N T S TO SHEAR F A T I G U E S T R E S S I N G 

I N : FOR. PROD. JOURNAL BD 1 1 ( 1 9 6 1 ) H3, S. 1 1 5 - 1 1 9 

CSCHERSCHWEL . .OLZVERBINDUNGSMITTEL VERSUCHE 
ZUCKERAHORN '.EINLEIM 
A R T I K E L AUSGL s*$.TET 

A 
A 
B 1 65 



SAS 

( 7 4 ) MUELLER. R. ( 1 9 7 4 ) 

ZUR STRUKTUR DES WOEHLERFELDES 

I N : V D I - Z E I T S C H R I F T 116 ( 8 )UND ( 1 3 ) , 1 9 7 4 , S. 6 1 0 - 6 1 6 UND 
S. 1 0 7 0 - 1 0 7 6 , VDI-VERLAG, DUESSELDORF 

DAUERSCHWING BAUSTOFFE ALLGEMEINES 
STRUKTUR WOEHLERFELD 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 

( 2 8 7 ) NADEAU, J . S . , R. BENNETT, E. FULLER JR ( 1 9 8 2 ) 

AN EXPLANATION OF THE RATE-OF-LOADING AND DURATION-OF-LOAD EFFECTS I N 
WOOD I N TERMS OF FRACTURE MECHANICS. 
I N : JOURNAL OF MATERIALS SCIENCE, VOL. 17 , 1 9 8 2 , S. 2 8 3 1 - 2 8 4 0 

ALLGEMEINES HOLZ ERKLAERUNG 
FRACTURE-MECHANICS RATE-OF-LOADING DURATION-OF-LOAD 
ARTIKEL AUSGEWERTET 

A 
A 
B 254 

( 9 4 ) N IBBERING, J . J . W . ( 1 9 7 0 ) 

FATIGUE OF SHIP STRUCTURES 

PUBLICATION OF THE NETHERLANDS RESEARCH CENTRE 
T . N . O . FOR SH I PBU I LD ING AND NAVIGATION, 1970 

DAUERSCHWING BAUTEILE 
SCHIFFSTRUKTUREN 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 41 

( 2 7 6 ) NILSSON, L. ( 1 9 7 6 ) 

IMPACT LOADS PRODUCED BY HUMAN MOTION. PART 1 . 

I N : (D 13 : 1 9 7 6 ) , STOCKHOLM 1 9 7 6 . SWEDISH COUNCIL FOR BUILDING RESEARCH 

STOSSBELASTUNG MENSCHEN-LASTEN 

ARTIKEL 

A 
A 
B 2 4 9 



SAS 

( 1 0 6 ) NOACK. D . , V. STOECKMANN ( 1 9 6 8 ) LB Z 1 6 / 6 8 

PR INZ IP DER DAUERSCHWINGBEANSPRUCHUNG ALS STATISCHER 
RELAXATIONSVERSUCH MIT UEBERGELAGERTER DYN. RELAXATION 
I N : HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF 2 6 , 1 9 6 8 . S. 4 4 7 - 4 5 3 UND 
2 7 , 1969 , S. 4 6 4 - 4 7 2 

ZUGSCHWELL HOLZ VERSUCHE 
ROTBUCHE DEHNUNG E-MODUL 
ARTIKEL KURZREFERAT AUSGEWERTET 

A 252 253 
A 
B IRB 135 

( 2 7 1 ) NORRIS, C . H . , ET AL . ( 1 9 5 9 ) 

STRUCTURAL DESIGN FOR DYNAMIC LOADS. 

I N : MCGRAW-HILL BOOK C. 1 9 5 9 , NEW YORK 

DAUERSCHWING DESIGN 
DYNAMISCHE-BELASTUNG 
BUCH 

A 
A 
B 246 249 

( 7 5 ) OBERBACH, K. ( 1 9 7 3 ) 

VERHALTEN VON KUNSTSTOFFEN BE I SCHWINGENDER BEANSPRUCHUNG 

I N : KUNSTSTOFF 63 ( 1 ) , 1 9 7 3 , S. 3 5 - 4 1 

DAUERSCHWING KUNSTSTOFF VERHALTEN 

ARTIKEL 

A 
A 
B 22 

( 7 6 ) OBERBACH, K., G. HEESE ( 1 9 7 2 ) UB KA ZE 2 7 3 3 / 1 4 

DER EINFLUSS VON BEANSPRUCHUNGSFREQUENZ UND -ABLAUF AUF DAS 
SCHWINGVERHALTEN VON KUNSTSTOFFEN 
I N : MATERIALPRUEFUNG 14 ( 6 ) , 1 9 7 2 . S. 1 7 3 - 1 7 8 . VDI-VERLAG 

DAUERSCHWING KUNSTSTOFF VERHALTEN 
BEANSPRUCHUNGSFREQUENZ BEANSPRUCHUNGSABLAUF 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 



( 1 1 2 ) OBERST. H. ( 1 9 6 3 ) 

SAS 

I N : KUNSTSTOFFE 5 3 , 1 9 6 3 , S. 4 

ALLGEMEINES MOLEKUELE BRUCHENERGIE 
BRUCHVERHALTEN RELAXATIONSSPEKTRUM AENDERUNG 
RELAXATIONSVERMOEGEN ARTIKEL 

A 
A 
B 107 

( 1 2 3 ) OROWAN. E. ( 1 9 3 9 ) 

THEORY OF THE FATIGUE OF METALS 

I N : PROC. ROY. SOC. ( A ) 1 7 1 , 1 9 3 9 , S. 7 9 - 1 0 6 

DAUERSCHWING METALLE ALLGEMEINES 
THEORIE 
ARTIKEL 

A 
A 
B 

( 1 6 7 ) ORTH, H . . K .H . NAEHRICH, H. SCHALL ( 1 9 7 0 ) BAD LB ZC118 

DAS SCHWINGVERHALTEN VON POLYMERSPANHOLZ 

I N : HOLZZENTRALBLATT 9 6 , 1 9 7 0 , NR. 1 0 5 . S. 1 5 1 7 - 1 5 1 8 

ALLGEMEINES HOLZWERKSTOFF VERSUCHE 
POLYMERSPANNHOLZ FREQUENZ DAEMPFUNG 
ARTIKEL SCHWINGUNGSVERHALTEN 

A 
A 
B 

( 1 2 2 ) OSCHATZ, H. ( 1 9 3 7 ) UB KA ZE 8 

HOLZPRUEFMASCHINEN: I I . MASCHINEN ZUR WECHSELNDEN 
BEANSPRUCHUNG 
I N : HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF 1 , 1937 / 1 9 3 8 . S. 4 5 4 - 4 5 9 

DAUERSCHWING PRUEFMASCHINEN 
HOLZ 
ARTIKEL 

A 
A 
B 18 70 



SAS 

( 3 2 6 ) OSWALD, G . F . ( 1 9 8 3 ) L B S I 1 /65 

E I N KONZEPT ZUR Z U V E R L A E S S I G K E I T S A N A L Y S E VON TRAGWERKEN UNTER 
B E R U E C K S I C H T I G U N G DER WERKSTOFFERMUEDUNG. 
I N : B E R I C H T E ZUR Z U V E R L A E S S I G K E I T S T H E O R I E DER BAUWERKE. SONDERFORSCHUNGS 
B E R E I C H 9 6 . L . K . I . . T . U . MUENCHEN, HEFT 6 5 / 1 9 8 3 

DAUERSCHWING Z U V E R L A E S S I G K E I T S A N A L Y S E TRAGWERKE 
WERKSTOFFERMUEDUNG STAHL 
FORSCHUNGSBERICHT 

A L I T E R A T U R ZUR Z U V E R L A E S S I G K E I T UND ERMUEDUNGSBEANSPRUCHUNG VON STAHL 
A 
B 

( 2 5 2 ) OTA . M . , M. TSUBOTA ( 1 966 ) NICHT NACHGEWIESEN 

S T U D I E S ON THE F A T I G U E OF 2 - P L Y LAMINATED WOOD - S E V E R A L I N V E S T . ON THE 
S T A T I C V I S C O E L A S T I C BEHAVIOURS OF WOOD S U B J E C T E D TO BENDING TEST 
I N : J . J A P A N WOOD R E S . SOC . 12 ( 1 9 6 6 ) 2 6 - 2 9 

DAUERSCHWING HOLZWERKSTOFF 
F U R N I E R P L A T T E B I E G E T E S T 
A R T I K E L 

A 
A 

B 106 

( 4 6 ) PALMGREN . A . ( 1 9 2 4 ) 

D I E LEBENSDAUER VON KUGELLAGERN 

I N : V D I - Z E I T S C H R I F T 68 ( 1 4 ) . 1 9 2 4 . S . 3 3 9 - 3 4 1 

DAUERSCHWING KUGELLAGER 

A R T I K E L 

A 
A 

B 22 22A 218 

( 9 5 ) P E A R S O N . R . G . . N . H . KLOOT . I . D . BOYD ( 1 9 5 8 ) 

T IMBER E N G I N E E R I N G D E S I G N HANDBOOK 

MELBOURNE U N I V E R S I T Y P R E S S . 1958 

A L L G E M E I N E S HOLZ ZUSAMMENFASSUNG 
BEMESSUNG ( D E S I G N ) 
BUCH 

A 
A 

B 22 



SAS 

( 2 3 9 ) PECHMANN, H. VON , 0 . S C H A I L E ( 1 9 5 0 ) 

UEBER D I E AENDERUNG DER DYNAMISCHEN F E S T I G K E I T UND DER CHEMISCHEN 
ZUSAMMENSETZUNGDES DES HOLZES DURCH DEN ANGR I FF HOLZZERSTOERENDER P I L Z E . 
I N : F O R S T W I S S E N S C H A F T L I C H E S Z E N T R A L B L A T T , J H R G 6 9 , B A N D ( 8 ) , 1 9 5 0 , S . 4 4 1 - 4 6 6 

S C H L A G B I E G E F E S T I G K E I T HOLZ 
HOLZZERSTOERENDE P I L Z E D Y N A M I S C H E - F E S T I G K E I T 
A R T I K E L 

A 
A 

B 238 2 4 0 3 1 6 

( 3 0 4 ) P E L L E R I N , R . F . ( 1 9 6 5 ) 

A V I B R A T I O N APPROACH TO NONDESTRUCTIVE T E S T I N G OF STRUCTURAL LUMBER . 

I N : FOREST PRODUCTS JOURNAL , MAR. 1 9 6 5 , S . 9 3 - 1 0 1 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZ 
NONDESTRUCTIVE T E S T I N G 
A R T I K E L 

A 
A 

B 2 2 3 

( 2 6 7 ) P E R K I T N Y , T . , J . P E R K I T N Y ( 1 9 6 6 ) LB Z 1 9 / 6 6 

VERGLE ICHENDE UNTERSUCHUNGEN UEBER D I E VERFORMUNGEN VON H O L Z . S P A N - UND 
F A S E R P L A T T E N B E I LANGDAUERNDER B I E G E B E L A S T U N G 
I N : HOLZTECHNOLOGIE 7 ( 1 9 6 6 ) 4 , S . 2 6 5 - 2 7 1 

BDAUERSTAND HOLZWERKSTOFF VERSUCHE 
S P A N P L A T T E N F A S E R P L A T T E N B I E G E B E L A S T U N G 
A R T I K E L 

A 
A 

B 135 2 6 5 

( 2 6 5 ) P E R K I T N Y , T . , R. GARZYNSKI ( 1 9 6 9 ) LB Z 1 9 / 6 9 

V E R G L E I C H E N D E UNTERSUCHUNGEN UEBER D I E VERFORMUNGEN VON H O L Z , S P A N - UND 
F A S E R P L A T T E N B E I LANGDAUERNDER WECHSELB I EGEBELASTUNG 
I N : HOLZTECHNOLOGIE 10 ( 1 9 6 9 ) 4 . S . 2 3 6 - 2 4 0 

B IEGEWECHSEL HOLZ VERSUCHE 
S P A N P L A T T E N F A S E R P L A T T E N K I E F E R N H O L Z 
A R T I K E L AUSGEWERTET 

A 267 
A 
B 135 266 



SAS 

( 2 6 6 ) P E R K I T N Y , T . , S . S T E L L E R ( 1 9 7 2 ) L B Z 1 9 / 7 2 

VERGLE ICHENDE UNTERSUCHUNGEN UEBER D I E VERFORMUNGEN VON S P E R R - UND 
SCH ICHTHOLZ B E I KONSTANTER UND V A R I A B L E R DAUERB IEGEBELASTUNG 
I N : HOLZTECHNOLOGIE 13 ( 1 9 7 2 ) 1, S . 4 3 - 4 9 

B IEGEWECHSEL HOLZWERKSTOFF VERSUCHE 
SPERRHOLZ SCHICHTHOLZ 
A R T I K E L AUSGEWERTET 

A 2 6 5 267 
A 
B 135 

( 1 9 2 ) PETERKA , J . ( 1 9 7 3 ) UB ZE 3 251 

K LEBVERB INDUNGEN UNTER L A N G F R I S T I G E R DYNAMISCHER BELASTUNG 
UND IHRE W I D E R S T A N D S F A E H I G K E I T GEGEN WITTERUNGSE I N F L U E S S E 
I N : ADHAES ION 1 7 ( 8 ) , 1 9 7 3 , S . 2 8 8 - 2 9 4 

DAUERSCHWING KLEBEVERB INDUNGEN VERSUCHE 
ZUGSCHERSCHWELL STAHL 
A R T I K E L 

A 
A 

B IRB 

( 2 2 8 ) P E T T I F O R . C . B . ( 1 9 3 7 ) 

R E L A T I O N BETWEEN TOUGHNESS AND IZOD IMPACT VALUES 

I N : REPORT FOREST PRODUCTS RESEARCH L A B . , 1 9 3 7 

STOSSBEANSPRUCHUNG 

A 
A 
B 70 223 281 

( 1 4 9 ) P L A N A , G . I . UND ANDERE ( 1 9 6 1 ) 

D I E ERMUEDUNGSFEST IGKE IT DES TANNENHOLZES IM V E R H A E L T N I S ZU 
S E I N E M F E U C H T I G K E I T S G E H A L T , DER ROHWICHTE UND TEMPERATUR 
I N : I N D . LEMN . BUCUR. 12 , 1 9 6 1 , N R . 1 2 , S . 4 5 0 - 4 5 5 

BDAUERSTAND HOLZ VERSUCHE 
TANNE F E U C H T I G K E I T ROHWICHTE 
A R T I K E L TEMPERATUR 

A 
A 
B 



SAS 

( 2 5 0 ) P O C A N S C H I , A . , B. RAFF ( 1 9 8 3 ) LB Z I 1/83 

ZUM SCHUTZ VON BAUWERKEN GEGENUEBER ERDERSCHUETTERUNGEN DURCH A K T I V E 
LAGERANLAGEN 
I N : D I E B A U T E C H N I K , 1 9 8 3 / 1 2 S . 4 2 5 / 4 3 1 

D Y N A M I S C H E - B E L A S T U N G BAUWERK ERDBEBEN 
A K T I V E LAGERANLAGE 
A R T I K E L 

A L I T E R A T U R ZUR ERDBEBEN -BELASTUNG UND E R D B E B E N - S I C H E R U N G 
A 
B 

( 2 2 9 ) P O L E N S E K , A . ( 1 9 7 3 ? ) 

S T A T I C AND DYNAMIC A N A L Y S I S OF WOOD-JOIST FLOORS BY THE F I N I T E 
ELEMENT METHOD 
T H E S I S PRESENTED TO THE OREGON STATE U N I V E R S I T Y . AT C O R V A L L I S , OREGON, 
I N P A R T I A L F U L F I L L M E N T OF THE P H . D . UNI M I C R O F I L M S ORDER NO. 7 3 - 3 9 8 4 

DAUERSCHWING H O L Z B A U T E I L E F I N I T E - E L E M E N T E - A N A L Y S E 
H O L Z - D E C K E N 
D I S S E R T A T I O N 

A 
A 

B 2 2 3 

( 1 7 9 ) P O P E S C U . N . D. ( 1 9 6 7 ) 

BESTIMMUNG DER E L A S T I Z I T A E T S - UND F E S T I G K E I T S W E R T E VON H O L Z 
WERKSTOFFEN NACH DER METHODE DER GEKOPPELTEN SCHWINGUNGEN 
I N : I N D . L E M N . , BUCUR. 18 , 1 9 6 7 , NR. 9 , S . 3 2 6 - 3 3 3 

A L L G E M E I N E S 'HOLZWERKSTOFF E L A S T I Z I T A E T S " 
UND F E S T I G K E I T S W E R T E GEKOPPELTE -SCHWINGUNGEN 

A 
A 
B 

( 4 7 ) PROT, M. ( 1 9 4 8 ) 

L ' E S S A I DE F A T I G U E SOUS CHARGE P R O G R E S S I V E 

I N : MESSURE ET CONTROLE 1 3 . 1 948 , S . 3 0 1 - 3 0 9 

DAUERSCHWING BAUSTOFFE VERSUCHSAUSWERTUNG 
PROTVERFAHREN 
A R T I K E L 

A 
A 

B 22 22A 



SAS 

( 9 6 ) RACZKOWSK I . J . ( 1 9 6 9 ) LB Z 1 6 / 6 9 

DER E I N F L U S S VON F E U C H T I G K E I T S A E N D E R U N G E N AUF DAS K R I E C H 
VERHALTEN DES HOLZES 
I N : HOLZ A L S ROH - UND WERKSTOFF , 2 7 , 1 9 6 9 , S . 2 3 2 - 2 3 7 

BDAUERSTAND HOLZ VERSUCHE 
F E U C H T I G K E I T SPANNUNGSRELAXAT ION 
A R T I K E L 

A 
A 

B 22 135 

( 1 8 2 ) RADU, A . , D. BRENNDOERFER ( 1 9 7 6 ) LB Z 1 6 / 7 6 

ZUR ZERSTOERUNGSFRE IEN PRUEFUNG DES HOLZES DURCH 
SCHWINGUNGSVERSUCHE 
I N : HOLZ A L S ROH - UND WERKSTOFF 3 4 . 1 9 7 6 . S . 2 1 9 - 2 2 2 

A L L G E M E I N E S .HOLZ SCHWINGUNGSVERSUCHE 
Z E R S T O E R U N G S F R E I E - P R U E F U N G 
A R T I K E L 

A 
A 
B 

( 9 7 ) R A J C A N . J . ( 1 9 6 2 ) 

D I E B I E G E F E S T I G K E I T VON SCHAEFTVERB INDUNGEN 

I N : HOLZTECHNOLOGIE , 3 , 1 9 6 2 , 3 

A L L G E M E I N E S SCHAEFTVERB INDUNGEN B I E G E F E S T I G K E I T 

A 
A 
B 22 

( 2 9 9 ) R E I N , W. ( 1 9 4 3 ) 

K E R B E M P F I N D L I C H K E I T VON HOLZ . 

I N : L I L I E N T H A L G E S E L L S C H A F T , BER ICHT 157 . B E R L I N , 1943 

STOSSBEANSPRUCHUNG \AHOLZ VERSUCHE 
KNOTEN AESTE F E U C H T I G K E I T 

A 
A 
B 70 2 2 3 

file:///AHOLZ


SAS 

( 7 7 ) RETTIG, H. ( 1 9 7 0 ) UB KA ZE 2 7 3 3 / 1 2 

ZUR LEBENSDAUERFRAGE VON BAUTEILEN IM ELASTISCH-PLASTISCHEN 
BEREICH 
I N : MATERIALPRUEFUNG 12 ( 1 2 ) . 1 9 7 0 , S. 4 0 1 - 4 0 7 , VDI-VERLAG 

BDAUERSTAND BAUTEILE LEBENSDAUERFRAGE 
ELASTISCH/PLASTISCH 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 

( 1 0 8 ) RETTING, W. ( 1 9 6 6 ) 

I N : KOLLO ID -Z . UND Z. POLYMERE. 2 1 3 , 1 9 6 6 , S. 1 -2 , 69 

ALLGEMEINES POLYMER ERLAEUTERUNG-BRUCHVORGANG 
FORTPFLANZUNGS GESCHWINDIGKEIT KERBSTELLEN 
TEMPERATURABHAENGIGKEIT ARTIKEL 

A 
A 
B 107 

( 1 5 7 ) RIECHERS, K. ( 1 9 3 8 ) UB KA ZE 2 0 0 

VERSUCHE AN KUNSTSTOFFEN FUER DEN FLUGZEUGBAU 

I N : VD I -ZE I TUNG BD. 8 2 , 1 9 3 8 , S. 6 6 5 - 6 7 1 

ALLGEMEINES KUNSTSTOFF FLUGZEUGBAU 

A 
A 
B 13 18 125 

( 1 7 8 ) ROHRBACH. C H . . N. CZAIKA (1961) UB KA Z E 2 7 3 3 / 3 

UEBER DAS DAUERSCHWINGVERHALTEN VON DEHNUNGSMESSSTREIFEN 

I N : MATERIALPRUEFUNG BAND 3 . 1 9 6 1 , N R . 4 , S . 1 2 5 - 1 3 6 

DAUERSCHWING DEHNUNGSMESSTREIFEN VERSUCHE 
MESSTREIFENTYP 
ARTIKEL 

A 2 0 6 WEBER DMS 
A 
B 14 



SAS 

( 1 1 8 ) ROMMEL, M. ( 1 9 6 1 ) 

D I P L . ARBEIT UNIVERSITAET HAMBURG, 1961 

DAUERSCHWING I 
WOEHLERDIAGRAMM 
ARTIKEL 

HOLZ VERSUCHE 

A 
A 
B 107 

( 1 4 ) ROSE. G. ( 1 9 6 5 ) LB Z 1 6 / 6 5 

DAS MECHANISCHE VERHALTEN DES KIEFERNHOLZES BE I DYNAMISCHER 
DAUERBEANSPRUCHUNG I N ABHAENGIGKEIT VON BELASTUNGSART, 
BELASTUNGSGROESSE. FEUCHTIGKEIT UND TEMPERATUR 
I N : HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF 2 3 , 1 9 6 5 . S. 2 7 1 - 2 8 4 

CZUGSCHWELL HOLZ VERSUCHE 
KIEFERKERN DRUCKSCHWELL TEMPERATUR/FEUCHTIGKEIT 
DISSERTATION KURZREFERAT AUSGEWERTET 

A 3 4 12 13 7 0 101 126 127 145 177 178 
A 
B 1 22 22A 41 100 107 135 153 178 IRB 268 

( 3 ) ROTH. PH. ( 1 9 3 5 ) LB D 3 3 / 1 

DAUERBEANSPRUCHUNG VON EICHENHOLZ- UND TANNENHOLZPRISMEN 
DURCH KONSTANTE UND WECHSELNDE DRUCKKRAEFTE UND DAUERBIEGE
BEANSPRUCHUNG VON TANNENHOLZBALKEN 
DISSERTATION TECHN. HOCHSCHULE KARLSRUHE 1935 

CDRUCKSCHWELL HOLZ VERSUCHE 
TANNE EICHE ZUSAMMENDRUECKUNG 
DISSERTATION KURZREFERAT AUSGEWERTET 

A 12 
A 
B 1 14 20 22 22A 23 41 70 

( 2 2 ) ROTH. W. VON ( 1 9 7 8 ) LB D 7 8 / 1 8 

FESTIGKEITSUNTERSUCHUNGEN AN LAMELLIERTEN RAHMENECKEN UNTER 
STATISCHER UND DAUERSCHWELLBELASTUNG 
DISSERTATION UNIVERSITAET KARLSRUHE 1978 

BIEGESCHWELL ABSCHICHTHOLZ VERSUCHE 
SIPO RAHMENECKEN GEKRUEMMT 
DISSERTATION KURZREFERAT AUSGEWERTET 

A2 3 7 13 14 2 0 26 27 28 29 3 0 32 3 4 35 3 6 37 39 4 0 4 1 42 43 
A45 46 47 49 5 0 52 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 6 4 6 5 66 67 
B 1 IRB 



SAS 

( 2 2 A ) ROTH, W. VON ( 1 9 7 8 ) LB Z 1 6 / 7 8 

PLANUNG UND AUSWERTUNG VON DAUERSCHWINGUNTERSUCHUNGEN AN 
HOELZERNEN BAUTEILEN 
DISSERTATION UNIVERSITAET KARLSRUHE 1 9 7 8 , TEILFASSUNG I N : 
HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF 3 6 ( 1 9 7 8 ) 7 , S. 2 6 1 - 2 6 8 

DAUERSCHWING .HOLZ PLANUNG-AUSWERTUNG 
BELASTUNGSART GRENZLASTSPIELZAHL DURCHLAEUFER 
ARTIKEL 

A68 69 70 7 1 72 73 74 75 76 77 79 8 0 82 83 8 4 8 5 8 6 8 8 
A 9 1 9 2 9 4 9 5 9 6 9 8 9 9 100 101 102 103 104 105 
B 1 IRB 

( 4 1 ) ROTH, W. VON, D. NOACK ( 1 9 7 8 ) LB Z 1 6 / 8 3 

UNTERSUCHUNGEN ZUM DAUERSCHWINGVERHALTEN VON RAHMENECKEN AUS 
GEKRUEMMTEM LAMELLIERTEN SCHICHTHOLZ 
DISSERTATION UNIVERSITAET KARLSRUHE 1 9 7 8 , KURZFASSUNG I N : 
HOLZ ALS ROH-U. WERKSTOFF, 4 1 , 1 9 8 3 , S . 2 3 3 - 2 4 0 

BIEGESCHWELL «SCHICHTHOLZ VERSUCHE 
SIPO RAHMENECKEN GEKRUEMMT 
ARTIKEL KURZREFERAT AUSGEWERTET 

A 7 13 27 3 0 40 5 4 55 58 9 4 101 
A 3 14 20A 22 22A 
B IRB 

( 1 6 1 ) SAUER, E. ( 1 9 5 4 ) 

UEBER DAS VERHALTEN DER BINDUNG VON HOLZLEIM B E I DAUERBEAN
SPRUCHUNG 
I N : HOLZZENTRALBLATT 8 0 , 1 9 5 4 , NR. 9 7 , S. 1155 

BDAUERBEANSPRUCHUNG HOLZLEIM VERSUCHE 
BINDUNG 
ARTIKEL 

A 
A 
B 20 20A 

( 2 4 8 ) SAUL, R., SVENSSON, LEONHARDT, ANDRAE ( 1 9 8 1 ) LB Z 1 1 / 8 1 

ZUM SCHUTZ VON BRUECKENPFEILERN GEGEN SCHIFFSANPRALL,DARGESTELLT AM 
B E I S P I E L DER BRUECKEN ZARATE-BRAZO LARGO UEBER DEN PARANA (ARGENT.) 
I N : VBI.STUTTGART 
D I E BAUTECHNIK, HEFT 1 0 , 1 9 8 1 , S . 3 2 6 - 3 3 5 

STOSSBELASTUNG BAUWERK SCHIFFSANPRALL 
BRUECKE PFEILER-SCHUTZ PARANA-FLUSS(ARGENTINIEN) 
ARTIKEL 

A 2 7 7 278 UNTER ANDEREN 
A 
B 



SAS 

( 9 8 ) SCHENK , C , M A S C H I N E N F A B R I K , DARMSTADT 

V E R S C H . S C H R I F T E N : PRUEFANFORDERUNGEN UND P R U E F M A S C H I N E N P R O -

GRAMM DER DAUERSCHWING -PRUEFTECHN IK / E I N S A T Z M O E G L I C H K E I T E N 
B E I BESONDEREN AUFGABEN DER S T A T I S C H E N UND DYNAMISCHEN 
WERKSTOFFPRUEFUNG 

DAUERSCHWING PRUEFMASCH INEN A N L E I T U N G 
E I N S A T Z M O E G L I C H K E I TEN 
V E R S C H . S C H R I F T E N 

A 
A 

B 22 

( 2 1 6 ) S C H I L L I N G , C G . ( 1 9 8 2 ) UB KA ZA 9 2 / 1 0 8 

IMPACT FACTORS FOR F A T I G U E D E S I G N 

I N : JOURNAL OF THE STRUCTURAL D I V I S I O N . PROC OF THE A S C E , VOL . 108 
NO. S T 9 , S E P T . 1 9 8 2 . S . 2 0 3 4 - 2 0 4 4 

STOSSBELASTUNG LKW-VERKEHR M E S S - E R G E B N I S S E 
STAHLBRUECKE 
A R T I K E L 

A L I T E R A T U R U . A . UEBER E R G E B N I S S E VON DURCHGEFUEHRTEN MESSUNGEN 
A 
B 

( 1 9 1 ) S C H L E U S E N E R . J . ( 1 9 6 4 ) NICHT NACHGEWIESEN 

DYNAMISCHE UND S T A T I S C H E UNTERSUCHUNGEN AN 
M E T A L L - H O L Z - VERLE IMUNGEN 
I N : SCHWE IZ . S C H R E I N E R Z T G . 7 5 , 1 9 6 4 , S . 1 6 1 - 1 6 5 

DAUERSCHWING H O L Z V E R B I N D U N G S M I T T E L UNTERSUCHUNG 
VERLE IMUNG M E T A L L - H O L Z D Y N A M I S C H / S T A T I S C H 
A R T I K E L 

A 
A 

B IRB 

( 8 ) S C H L Y T E R , R. C . E. ( 1 9 3 1 ) UB GOE TECH 1 / 5 8 7 8 

RESEARCHES INTO D U R A B I L I T Y AND STRENGTH P R O P E R T I E S OF 
SWEDISH CONIFEROUS T IMBERS 
I N : KONGRESSBUCH DES IVM , Z U E R I C H 6 . - 1 2 . 9 . 1 9 3 1 . BD I I . S . 4 7 - 6 6 

B IEGEWECHSEL HOLZ VERSUCHE 
F I C H T E K I E F E R S I T K A - S P R U C E 
A R T I K E L AUSGEWERTET 

A 138 
A 
B 1 16 7 0 197 



SAS 

( 3 3 1 ) SCHMITZ, P., S. BOSNIAKOWSKI ( 1 9 8 6 ) L B Z 1 1 / 8 6 

DICKWANDIGE ROTATIONSSYMMETRISCHE BAUTEILE UND EBENE SCHEIBEN UNTER 
STOSSARTIGER UND RUHENDER BELASTUNG 
I N : D IE BAUTECHNIK, HEFT 6 . 1 9 8 6 , S. 1 9 5 - 2 0 2 

STOSSBEANSPRUCHUNG BAUTEILE RECHENMODELLE 
COMPUTERPROGRAMM AUSWERTUNG 
ARTIKEL 

A 
A 
B 

( 2 0 1 ) SCHNEIDER, H. ( 1 9 6 6 ) LB Z 1 6 / 6 6 

UNTERS. UEBER DAS VERH. VON HOLZWERKSTOFF-PLATTEN B E I STOSS-
BEANSPR. SOWIE UEBER IHREN DYN. E L A S T I Z I T A E T S - U. SCHUBMODUL 
I N : HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF. ( 2 4 ) 
(ZUSAMMENFASSUNG DISSERTATION H. SCHNEIDER TH MUENCHEN 1 9 6 5 ) 

STOSSBEANSPRUCHUNG .HOLZWERKSTOFF 
HOLZWERKSTOFF-PLATTE DYN-EMODUL 
DISSERTATION AUSGEWERTET 

A 7 0 180 2 8 4 2 9 1 2 9 6 297 3 0 5 3 0 6 
A 
B 70 176 223 

( 7 9 ) SCHNIEWIND, A. ( 1 9 7 2 ) LB Z28 

WOOD AS A LINEAR ORTHOTROPIC VISCOELASTIC MATERIAL 

I N : WOOD SCIENCE AND TECHNOLOGY 6 ( 1 ) , 1 9 7 2 , S. 43~57 
SPRINGER VERLAG. BERL IN . HEIDELBERG. NEW YORK 

ALLGEMEINES .HOLZ 
ORTHOTROPIE V ISKOELAST IZ ITAET 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 100 135 

( 7 8 ) SCHUHMACHER, G. ( 1 9 6 8 ) UB KA ZE 2 7 3 3 / 1 0 

UNTERSUCHUNGEN MIT EINEM ABGEKUERZTEN PRUEFVERFAHREN (PROT-
METHODE) ZUR ERMITTLUNG DER DAUERSTANDFESTIGKEIT VON GLAS
SEI DENMATTENVERSTAERKTEN POLYESTER- UND EPOXIDHARZEN 
I N : MATERIALPRUEFUNG 10 ( 3 ) , 1 9 6 8 , S. 8 8 - 9 5 , VDI-VERLAG 

DAUERSTAND KUNSTSTOFF PROTMETHODE 

ARTIKEL 

A 
A 
B 22 



SAS 

( 1 7 6 ) SCHWAB. E. , A. GYAMFI ( 1 9 8 5 ) LB Z 1 6 / 8 5 

VERHALTEN VON FURNIERLAGENHOLZ BE I SCHLAGARTIGER BEANSPRUCHUNG 

I N : HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF 43 ( 1 9 8 5 ) , S. 4 5 5 - 4 6 1 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZWERKSTOFF 
FURNIERLAGENHOLZ 
ARTIKEL AUSGEWERTET 

A 70 137 201 2 3 4 2 9 1 2 9 6 3 1 1 
A 
B 

( 4 8 ) SEEBACHER, G. ( 1 9 7 7 ) 

UNTERSUCHUNGEN ZUR EIGNUNG DES ABGRENZUNGSVERFAHRENS ZUR 
SCHAETZUNG DER DAUERFESTIGKEIT VON STAHLWERKSTOFFEN 
I N : V D I - Z E I T S C H R I F T 119 ( 2 1 ) , 1 9 7 7 , S. 1 0 4 3 - 1 0 4 5 

DAUERSCHWING STAHLWERKSTOFFE VERSUCHSAUSWERTUNG 
ABGRENZUNGSVERFAHREN 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22A 

( 3 0 0 ) SEEGER. R. ( 1 9 3 7 ) 

UNTERSUCHUNGEN UEBER GUETEVERGLEICH VON HOLZ NACH DER DRUCKFESTIGKEIT 
I N FASERRICHTUNG UND NACH DER SCHLAGFESTIGKEIT. 
I N : FORSCHUNGSBERICHT HOLZ. BERL IN . HEFT 4 . 1937 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZ 
FASERRICHTUNG 

A 
A 
B 70 223 281 2 8 6 3 1 6 

( 1 5 0 ) SEKHAR. A. C . N. SHUKLA. V. GUPTA LB Z 1 6 / 6 4 

EINFLUSS VON TORSIONSSPANNUNGEN UND FEUCHTIGKEIT AUF D I E 
DAUERFESTIGKEITSEIGENSCHAFTEN VON HOLZ 
I N : TIMBER J . I N D . ENG. VOL. 2 . 1 9 5 7 , NR.1 UND I N 
HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF 2 2 . 1 9 6 4 . S . 2 6 4 - 2 6 6 

SCHERSCHWELL HOLZ VERSUCHE 
SIEBEN-HOLZARTEN VOLLZYLINDER FEUCHTIGKEIT 
DICHTE ARTIKEL AUSGEWERTET 

A 5 7 88 138 203 
A 
B 



SAS 

( 2 0 3 ) SEKHAR, A . C . , V . K . GRUPTA ( 1 9 5 7 ) 

FATIGUE TESTS I N TIMBER 

I N : J . I N D . ENG. VOL. 2 ( 1 9 5 7 ) , NO 1 

DAUERSCHWING HOLZ 

ARTIKEL 

A 
A 
B 150 

( 2 3 7 ) SELBO, M . L . , H.W. ANGELL ( 1 9 5 5 ) 

PERFORMANCE OF LAMINATED PRESERVATIVE-TREATED RAILROAD BRIDGE STRINGERS 

I N : REPRINTED FROM THE FEBRUAR 1 9 5 5 . FOREST PRODUCTS JOURNAL.VOL V . 1 9 5 5 
USA.S. 8 4 - 8 8 

DYNAMISCHE-BELASTUNG EISENBAHN-BRUECKE 

A 
A 
B 20 

( 1 0 ) S I E M I N S K I . R. ( 1 9 6 0 ) LB Z 1 6 / 6 0 

UEBER D IE DAUERFESTIGKEIT DES KIEFERNHOLZES 
(PINUS S I L V E S T R I S ) 
I N : HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF 18 . 1 960 . S. 3 6 9 - 3 7 7 

BIEGEWECHSEL HOLZ VERSUCHE 
KIEFER SPLINT/KERN GROSSE/KLEINE-PROBEN 
ARTIKEL KURZREFERAT AUSGEWERTET 

A 7 9 70 
A 
B 1 11 15 107 

( 3 0 6 ) SKRIPEN. J . ( 1 9 6 2 ) 

BESTIMMUNG DES DURCHSTOSSWIDERSTANDES BE I PLATTEN. 

I N : HOLZTECHNOLOGIE. BAND 3 . 1 9 6 2 . HEFT 2 . S. 172 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZWERKSTOFF 

ARTIKEL 

A 
A 
B 2 0 1 



( 1 1 3 ) SM ITH . T . L . ( 1 9 6 4 ) 

SAS 

I N : PROC. ROY. SOC. A 2 8 2 , 1 9 6 4 , S. 102 

ALLGEMEINES HOCHPOLYMERE BRUCHVERHALTEN 
PLATZWECHSELPROZESSE V ISKOELAST IZ ITAET SPANNUNG/DEHNUNG 
TEMPERATUR/VERSUCHSZEIT ARTIKEL 

A 
A 
B 107 

( 2 6 2 ) SOLT IS L . A . . P .V .A . MTENGA ( 1 9 8 5 ) LB Z 1 8 / 8 5 

STRENGTH OF NAILED WOOD JOINTS SUBJECTED TO DYNAMIC LOAD 

I N : FOREST PRODUCTS JOURNAL VOL. 3 5 . NO. 1 1 / 1 2 , 1 9 8 5 , S. 1 4 - 1 8 

SCHERWECHSEL HOLZVERBINDUNGSMITTEL VERSUCHE 
NAEGEL VOLLHOLZ FURNIERHOLZ 
ARTIKEL AUSGEWERTET 

A 288 289 2 9 0 
A 
B 

( 2 5 3 ) SOMMER, W. ( 1 9 5 9 ) 

ELASTISCHES VERHALTEN VON POLYVINYLCHLORID B E I STATISCHER UND 
DYNAMISCHER BEANSPRUCHUNG 
I N : KOLLOID Z. DER POLYMERE 167 ( 1 9 5 9 ) 9 7 - 1 3 1 

DAUERSCHWING POLYVINYLCHLORID VERHALTEN 
STATISCH DYNAMISCH ELASTISCHES-VERHALTEN 
ARTIKEL 

A 
A 
B 106 

( 4 9 ) SPAETH, W. ( 1 9 6 5 ) 

BEMERKUNGEN ZUR KUMULATIVEN SCHAEDIGUNGSHYPOTHESE 

I N : KONSTRUKTION 17 , 1 9 6 5 . S. 1 7 0 - 1 7 4 

DAUERSCHWING WERKSTOFFE VERSUCHE 
KUMULATIVE SCHAEDIGUNGSHYPOTHESE 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 22A 



( 169) S P A E T H , W. ( 1971 ) 

ZUM ERMUEDUNGSVERHALTEN VON K L E B V E R B I N D U N G E N 
T I . I I I , M A T H E M A T I S C H - S T A T I S T I S C H E AUSWERTUNGEN 
I N : ADHAES ION 15 , 1 9 7 1 . NR. 7 . S . 2 2 8 - 2 3 1 . NR. 1 2 . S . 4 0 7 -
411 UND 4 2 6 - 4 2 7 : ADHAES ION 16 . 1 9 7 2 . NR. 1 2 , S . 4 1 6 - 4 2 4 

DAUERSCHWING KLEBVERB INDUNGEN S T A T I S T I K 
MATHEMATIK AUSWERTUNG 
A R T I K E L 

A 
A 
B 

( 8 2 ) S P A E T H , W. ( 1 9 7 4 ) UB KA ZE 2 7 3 3 / 1 6 

MATHEMATISCH S T A T I S T I S C H E AUSWERTUNG DES DAUERSCHWING
VERHALTENS 
I N : MATER IALPRUEFUNG 16 ( 4 ) , 1 974 . S . 1 0 2 - 1 0 5 . V D I - V E R L A G 

DAUERSCHWING 8WERKST0FFE S T A T I S T I K 
MATHEMATIK 
A R T I K E L 

A 
A 

B 22 

( 1 2 1 ) SPANGENBERG . L . ( 1 8 7 4 ) UB KA Z J 1 8 / 2 4 

UEBER DAS VERHALTEN DER METALLE B E I WIEDERHOLTEN 
ANSTRENGUNGEN 
I N : Z E I T S C H R I F T FUER DAS BAUWESEN 2 4 , 1 8 7 4 , S . 4 7 3 - 4 9 6 UND 
2 5 , 1 8 7 5 . S . 

DAUERSCHWING VIETALLE VERHALTEN 
WIEDERHOLTE BELASTUNG 
A R T I K E L 

A 
A 
B 

( 5 0 ) S P I T Z N E R , J . ( 1 9 7 2 ) UB KA ZE 2 7 3 3 / 1 4 

ZUR PLANUNG UND AUSWERTUNG VON DAUERSCHWINGVERSUCHEN AN 
BETONR IPPENSTAHL 
I N : MATER IALPRUEFUNG 14 ( 7 ) . 1972 . S . 2 0 5 - 2 1 2 . V D I - V E R L A G 
DUESSELDORF 

DAUERSCHWING R I P P E N S T A H L ( B E T O N ) PLANUNG-AUSWERTUNG 
W O E H L E R - R E Z I P R O K - V E R F A H R E N T R E P P E N S T U F E N - V E R F A H R E N PROTMETHODE 
A R T I K E L 

A 31 47 5 5 
A 
B 22 



SAS 

( 9 9 ) STAMER , J . ( 1 9 3 5 ) 

E L A S T I Z I T A E T S U N T E R S U C H U N G E N AN HOELZERN 

I N : I N G E N I E U R A R C H I V 6 , 1 9 3 5 . S . 1-8 

A L L G E M E I N E S HOLZ E L A S T I Z I T A E T S - U N T E R S U C H U N G E N 

A 
A 
B 22 

( 3 3 4 ) STANGENBERG , F. ( 1 9 8 6 ) LB Z 1 5 / 8 6 

STAHLFASERBETON ALS HERVORRAGENDER BAUSTOFF FUER STOSSBEANSPRUCHTE 
B A U T E I L E 
I N : B A U I N G E N I E U R 6 1 , 1 986 , S . 3 3 9 - 3 4 5 

STOSSBEANSPRUCHUNG STAHLBETON VERSUCHE 
EXTREME STOSSBELASTUNGEN 
A R T I K E L 

R E S I S T A N C E OF WOOD TO STRESS R E V E R S A L S 

I N : ANN. R E P . OF THE NAT . P H Y S . L A B . TEDDINGTON UK 1 9 1 5 / 1 6 . 
E N G I N E E R I N G 1 0 1 , 1 9 1 6 , S . 6 0 4 - / 6 0 7 

B IEGEWECHSEL HOLZ VERSUCHE 
SPRUCE HUNDERTMIL L IONEN L A S T S P I E L E 
A R T I K E L KURZREFERAT AUSGEWERTET 

A 
A 

B 1 12 16 BUCHBESPR . ' DER B A U I N G . ' 1925 S . 6 7 7 

( 8 3 ) S T E I N H A R D T , 0 . , D. KOSTEAS ( 1 9 7 0 ) 

S Y S T E M A T I K D. AUSWERTUNG V . SCHWINGFEST IGKE ITSUNTERSUCHUNGEN 
AN GESCHWEISSTEN ALUMINIUMPROBEN MIT D. H I L F E E LEKTRON ISCHER 
RECHENANLAGEN 
I N : TECHN . M I T T E I L . 63 ( 1 1 ) . 1 9 7 0 , S . 5 3 8 - 5 4 4 . V U L K A N - V E R L . 

DAUERSCHWING ALUMIN IUM AUSWERTUNG 
GESCHWEISST EDV 
A R T I K E L 

A 
A 
3 

( 6 ) STANTON, D. ( 1 9 1 6 ) UB KA Z J 1 4 / 1 0 1 

A 
A 
B 22 



SAS 

( 1 0 4 ) STEINHARDT. 0 . . D. KOSTEAS ( 1 9 7 1 ) 

D IE SCHWINGFESTIGKEIT GESCHWEISSTER ALUMINIUMPROBEN AUS DER 
SICHT ERWEITERTER LEBENSDAUERFUNKTIONEN 
I N : TECHNISCHE MITTEILUNGEN 6 4 ( 7 ) , 1 9 7 1 . VULKAN-VERLAG 

DAUERSCHWING ALUMINIUM AUSWERTUNG 
GESCHWEISST LEBENSDAUERFUNKTIONEN 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 

( 8 4 ) STEINHARDT. 0 . . D. KOSTEAS ( 1 9 7 2 ) 

ERMUEDUNGSFESTIGKEIT GESCHWEISSTER ALUMINIUM-VERBINDUNGEN 
UNTERSUCHUNGEN 
SONDERDRUCK AUS DER V D I - Z E I T S C H R I F T . 1 9 7 2 . S. 1-9 
VDI -VERLAG. DUESSELDORF 

DAUERSTAND ,ALUMINIUMVERBINDUNG VERSUCHE 
GESCHWEISST ERMUEDUNG 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 

( 2 0 ) STERR.R. ( 1 9 6 3 ) UB MUENCHEN 

UNTERSUCHUNGEN ZUR DAUERFESTIGKEIT VON SCHICHTHOLZBALKEN 

DISSERTATION TECHN. HOCHSCHULE MUENCHEN 1963. KURZFASSUNG I N 
HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF 2 1 . 1 9 6 3 , S. 4 7 - 6 1 

BIEGESCHWELL BRETTSCHICHTHOLZ VERSUCHE 
LEIMSCHERSCHWELL LEIMSORTEN STUETZWEITE/HOEHE 
DISSERTATION AUSGEWERTET 

A 3 7 17 18 21 7 0 105 114 124 141 161 163 208 
A 
B 1 22 135 IRB 

( 2 0 A ) STERR.R. ( 1 9 6 3 ) LB Z 1 6 / 6 3 

UNTERSUCHUNGEN ZUR DAUERFESTIGKEIT VON SCHICHTHOLZBALKEN 
DISSERTATION TECHN. HOCHSCHULE MUENCHEN 1963 .KURZFASSUNG 
I N : HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF 2 1 . 1 9 6 3 , S. 4 7 - 6 1 

BIEGESCHWELL 3RETTSCHICHTH0LZ VERSUCHE 
LEIMSCHERSCHWELL LEIMSORTEN STUETZWEITE/HOEHE 
KURZFASSUNG AUSGEWERTET 

A 18 21 70 80 124 161 
A 
B 1 15 22 4 1 132 



SAS 

( 3 3 2 ) STIEFLER, H . -D . ( 1 9 8 5 ) 

HOLZBRUECKEN. BRUECKENARTEN - ANFORDERUNGEN AN D IE BAUSTOFFE - ENTWURF, 
BEMESSUNG UND KONSTRUKTION VON BRUECKENTRAGWERKEN. 
I N : INGENIEURHOLZBAU. TAGUNG ESSEN, 3 0 . - 3 1 . J A N 1985 DUESSELDORF : V D I -
-BERICHTE 547.VERANSTALTUNG S. 1 8 5 - 2 2 6 . ARGE HOLZ F.V NR. 8 6 / 0 3 - 9 3 0 0 0 9 3 

DYNAMISCHE-BELASTUNG -BAUTEILE ALLGEMEINES 
HOLZBRUECKEN KONSTRUKTIONSELEMENTE 
ARTIKEL 

A 
A 
B 

( 1 0 7 ) STOECKMANN, V. ( 1 9 6 8 ) UB KA 68DA 1349 

DAUERSCHWINGBEANSPRUCHUNG VON HOCHPOLYMEREN IM ZUGBEREICH 
AUF DER GRUNDLAGE DER SPANNUNGSRELAXATION AM B E I S P I E L HOLZ 
DISSERTATION AN DER UNI HAMBURG, 1968 

DAUERSCHWING HOLZ VERSUCHE 
ROTBUCHE RELAXATION E-MODUL 
DISSERTATION KURZREFERAT AUSGEWERTET 

A 10 13 14 18 108 109 110 111 112 113 114 115 116 117 118 119 126 177 
A 
B 135 

( 1 0 0 ) STRICKLER, M.D. , R. PELLERIN , J . MARTIN ( 1 9 7 6 ) 

DURATION OF LOAD CHARACTERISTICS OF STRUCTURAL MEMBERS I N 
BENDING AND TENSION 
IUFRO-MEETING, WOOD ENGINEERING GROUP. BLOKHUS, 
DENMARK. 1976 

LANGZEITUNTERSUCHUNGEN HOLZ ZUSAMMENFASSUNG 
BIEGUNG ZUG BELASTUNGSVORGESCHICHTE 
PAPER 

A 4 14 79 148 177 208 211 
A 
B 22 135 

( 2 4 7 ) STRUCK, W. ( 1 9 7 7 ) LB Z 1 1 / 7 7 

MASSESTOSS AUF LEICHTE BAUTEILE IM HOCHBAU:HINWEISE AUF NEUE B E U R T E I -

LUNGSMOEGLICHKEITEN. -SCHLAG- UND STOSSBEANSPRUCHUNG VON WAENDEN 
I N : DIE BAUTECHNIK. HEFT 2 ( 1 9 7 7 ) . S. 5 5 - 6 0 
BERICHTE AUS DER BAUFORSCHUNG. HEFT 5 0 . BERLIN 1 9 6 7 . 42 SEITEN 

STOSSBEANSPRUCHUNG BAUTEILE WAENDE 
SCHLAGBEANSPRUCHUNG 
ARTIKEL 

A 2 4 6 269 273 274 
A 
B 



SAS 

( 2 4 6 ) STRUCK , W . , E . L IMBERGER ( 1 9 7 2 ) L B Z 1 1 / 7 2 

STOSSART IGE BEANSPRUCHUNG VON B A U T E I L E N UNO IHRE RECHNERISCHE S I M U L A T I O N 
AN MECHANISCHEN MODELLEN 
IN M I T T E I L U N G AUS DER BUNDESANSTALT FUER M A T E R I A L P R U E F U N G , B E R L I N - D A H L E M 
D I E BAUTECHN IK , HEFT 1 1 , 1 9 7 2 , S . 3 8 4 - 3 8 8 

STOSSBEANSPRUCHUNG B A U T E I L E 
MECHANISCHES -MODELL 
A R T I K E L 

A 2 4 5 269 2 7 0 271 2 72 
A 
B 247 249 

( 2 4 9 ) STRUCK . W . , E . L IMBERGER ( 1 9 8 1 ) LB Z 1 1 / 8 1 

D I E STOSSART IGE BEANSPRUCHUNG HORIZONTALER B A U T E I L E DURCH E I N E N 
MIT DEN FUESSEN A U F P R A L L E N D E N MENSCHEN 
I N : BUNDESANSTALT FUER M A T E R I A L P R U E F U N G . B E R L I N 
D I E BAUTECHN IK , HEFT 10 , 1 9 8 1 . S . 3 4 7 - 3 5 1 

STOSSBELASTUNG A U F P R A L L E N D E R - M E N S C H 
H O R I Z O N T A L E - B A U T E I L E M A S S E - F E D E R - S Y S T E M 
A R T I K E L 

A 2 4 6 2 7 0 271 2 7 5 276 
A 
B 

( 2 4 5 ) STRUCK , W . , W. BOEHMERT ( 1 9 7 1 ) L B Z 1 1 / 7 1 

VERFAHREN ZUM ABSCHAETZEN DER BEANSPRUCHUNG IN NICHTTRAGENDEN WANDTEILE 
D I E DURCH GEGENPRALLENDE MENSCHEN S T O S S A R T I G BELASTET WERDEN. 
IN M I T T E I L U N G AUS DER BUNDESANSTALT FUER M A T E R I A L P R U E F U N G , B E R L I N - D A H L E M . 
D IE B A U T E C H N I K . HEFT 2 . 1 9 7 1 , S . 6 2 - 6 4 

STOSSBEANSPRUCHUNG B A U T E I L E N ICHTTRAGENDE -WANDTE I LE 
GEGENPRALLENDE MENSCHEN A N P R A L L A S T E N 
A R T I K E L 

A 
A 

B 2 4 5 

( 1 1 0 ) STUART , H . A . ( 1 9 5 6 ) 

I N : D IE P H Y S I K DER HOCHPOLYMEREN, BD . I V . S P R I N G E R V E R L A G 1956 

A L L G E M E I N E S POLYMER ERLAEUTERUNG-BRUCHVORGANG 
FORTPFLANZUNGS GESCHWINDIGKE IT K E R B S T E L L E N 
TEMPERATURABHAENGIGKE IT A R T I K E L 

A 
A 

B 107 



SAS 

( 1 2 4 ) STUESSI , F. ( 1 9 5 6 ) 

GRUNDZUEGE UND AUFGABEN EINER THEORIE DER DAUERFESTIGKEIT 

I N : VEROEFFENTLICHUNG DES DEUTSCHEN STAHLBAUVERBANDES 
HEFT 1 1 , KOELN 1956 

DAUERSCHWING THEORIE AUSWERTUNG 
LEBENSDAUERFUNKTION ANSAETZE 
ARTIKEL 

A 
A 
B 20 20A 

( 5 1 ) STUESSI . F. ( 1 9 6 5 ) 

D IE ERMUEDUNG VON E ISEN UND STAHL UND ANDEREN METALLEN 

I N : NACHRICHTEN AUS DER " E ISEN -B IB L IOTHEK " DER G. FISCHER AG 
NR. 3 1 , SCHAFFHAUSEN 1965 

DAUERSCHWING .METALLE AUSWERTUNG 
GRENZLASTSPIELZAHL FORMELABLEITUNG LEBENSDAUERFUNKTION 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22A 

( 1 3 4 ) STUESSI . F. ( 1 9 7 1 ) 

GRUNDLAGEN DES STAHLBAUES 

I N : GRUNDLAGEN DES STAHLBAUES. 1 9 7 1 . S. 7 6 - 9 3 

SONSTIGES STAHLBAU GRUNDLAGEN 

A 
A 
3 

( 2 5 7 ) SUBCOMMITTEE V I OF ASTM. E-9 ( 1 9 6 2 ) 

THE WE IBULL D ISTR IBUT ION FUNCTION FOR FATIGUE L I F E 

I N : MATERIALS RESEARCH & STANDARDS MAY 1 9 6 2 . S. 4 0 5 - 4 1 1 

DAUERSCHWING WEIBULL-VERTEILUNG 
PROBABILISTISCHE KURVEN S T A T I S T I K 
ARTIKEL 

A L I T . : WEIBULL UND S T A T I S T I K 
A 
B 



( 3 1 0 ) SULZBERGER, P .H. ( 1 9 4 8 ) 

SAS 

THE EFFECT OF TEMPERATUR ON THE STRENGTH PROPERTIES OF WOOD, PLYWOOD 
AND GLUED JOINTS AT VARIOUS MOISTURE CONTENTS. 
I N : COMMONWEALTH S C I E N T I F I C AND INDUSTRIAL RESEARCH ORGANIZATION, 
D I V I S I O N FOREST PRODUCTS, SOUTH MELBOURNE, AUSTRALIA. 1948 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZ 
FURNIERHOLZ TEMPERATUREINFLUSS FEUCHTEEINFLUSS 

A 
A 
B 70 223 

( 2 1 7 ) SWEENEY, R .A .P . ( 1 9 7 9 ) UB KA ZA 9 2 / 1 0 5 

NEW METHOD FOR FATIGUE DESIGN OF BRIDGES 

I N : JOURNAL OF THE STRUCTURAL D I V I S I O N , PROC OF THE ASCE, 
VOL. 105 , NO. ST4 , APR. 1 9 7 9 , S. 8 0 7 - 8 0 8 

DYNAMISCHE-BELASTUNG STAHL-BRUECKEN VERSUCHE 

ARTIKEL 

A 
A 
B 

( 2 3 0 ) TAKEYAMA. K. , ET AL . ( 1 9 6 0 ) 

BEHAVIOR AND DESIGN OF WOODEN BU I LD ING SUBJECTED TO EARTHQUAKE 

I N : PROCEEDINGS OF THE 2ND. WORLD CONFERENCE ON EARTHQUAKE ENGINEERING. 
VOL. 3 , TOKYO AND KYOTO, JAPAN, 1 9 6 0 . S. 2 0 9 3 - 2 1 1 1 

DAUERSCHWING H0LZ8AUTEILE DESIGN 
HOLZ-GEBAEUDE 
ARTIKEL 

A 
A 
B 223 

( 2 9 4 ) TANG, J . P . . J . T . P . YAO ( 1 9 7 2 ) UB KA ZA 9 2 / 9 8 

FATIGUE DAMAGE FACTOR I N STRUCTURAL DESIGN 

I N : JOURNAL OF THE STRUCTURAL D I V I S I O N . ASCE. VOL. 9 8 . NO. ST 1 JAN. 1972 

DAUERSCHWING \BEMESSUNGSVORSCHLAG 
BRUCH FAKTOR 
ARTIKEL 

A 
A 
B 279 

file:///BEMESSUNGS


SAS 

( 2 7 7 ) TAUBERT ( 1 9 7 3 ) 

BELASTUNG VON BAUWERKEN DURCH SCHIFFSTOSS. 

I N : HANSA 110, 1973, S. 1864-1868 

STOSSBEANSPRUCHUNG BAUWERKE 

SCHIFFSTOSS 
ARTIKEL 

A 

A 

B 248 

( 2 0 2 ) THUM, A. ( 1 9 3 9 ) 

FESTIGKEITSPRUEFUNG BEI SCHWINGENDER BEANSPRUCHUNG 

I N : SIEBEL. E., HANDBUCH DER WERKSTOFFPRUEFUNG BD 2, S. 175 
BERLIN 1939 

DAUERSCHWING STAHL VERSUCHE 
AUSWERTUNG VERSUCHSMETHODE 
ARTIKEL 

A 
A 

B 17 18 70 

( 1 5 6 ) THUM, A., H. R. JACOBI ( 1 9 3 7 ) UB KA ZE 8 

UNTERSUCHUNGEN UEBER PANZERSPERRHOELZER 

I N : HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF 1 , 1 9 3 7 / 3 8 , S. 3 3 5 - 3 3 9 

BIEGEWECHSEL HOLZWERKSTOFF VERSUCHE 
PANZERSPERRHOLZ FESTIGKEITEN S T E I F I G K E I T 
ARTIKEL 

A 
A 

B 70 

( 3 2 7 ) THUNELL, B. ( 1 9 4 1 ) L B Z 1 6 / 4 1 

UEBER DIE ELASTIZITAET SCHWEDISCHEN KIEFERNHOLZES 

I N : HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF, S. 1 5 - 1 8 , 1941 

STOSSBEANSPRUCHUNG HOLZ VERSUCHE 
ROHDICHTE TEMPERATUR FEUCHTIGKEIT 
ARTIKEL 

A 

A 

B 70 



SAS 

( 2 8 2 ) TIEMANN. H.D. ( 1 9 3 0 ) ( 1 9 4 4 ? ) 

SHOCK RESISTANCE 

I N : WOOD TECHNOLOGY. 2ND. ED.. NEW YORK 1930 ( 1 9 4 4 ? ) 

STOSSBEANSPRUCHUNG BELASTBARKEIT 

ARTIKEL 

A 

A 

B 223 70 

( 1 3 6 ) TOMIN. M. ( 1 9 7 7 ) LB Z19/77 

ZUR RISSAUSBREITUNG I N HOLZ BEI SCHWINGBEANSPRUCHUNG 

I N : HOLZTECHNOLOGIE 18. 1977. S. 22 - 2 6 

DAUERSCHWING ••• .HOLZ 
FICHTE RISSAUSBREITUNG 
ARTIKEL 

A 
A 

B IRB 

( 2 4 3 ) TRENDELENBURG. R. ( 1 9 4 0 ) L B Z 1 6 / 4 0 

UEBER DIE ABKUERZUNG DER ZEITDAUER VON PILZVERSUCHEN AN HOLZ MIT HILFE 
DER SCHLAGBIEGEPRUEFUNG 

IN:HOLZ ALS ROH-UND WERKSTOFF 3 ( 1 2 ) , 1 9 4 0 , S . 3 9 7 - 4 0 7 

SCHLAGBIEGEFESTIGKEIT HOLZ 

SCHLAGBIEGEPRUEFUNG PILZVERSUCHE 

ARTIKEL 

A 
A 

B 240 316 

( 1 7 5 ) TRUEBSWETTER. T. ( 1 9 7 3 ) U B S 81/ 8 7 5 7 

KLAMMERN ALS HOLZVERBINDER BEI WECHSELNDEN LASTEN 

I N : HOLZ- UND KUNSTSTOFFVERARBEITUNG 7. 1973. NR. 5. 
S. 3 6 0 - 3 6 3 

CZUGSCHWELL : .HOLZVERBINDUNGSMITTEL VERSUCHE 
KLAMMER SCHRAUBEN HERAUSZIEHEN 
ARTIKEL AUSGEWERTET 

A 70 131 FIRMENUNTERLAGEN 
A 

B 



SAS 

( 8 5 ) WAGNER, G . . R. LANG ( 1 9 6 8 ) 

STATISTISCHE AUSWERTUNG VON MESS- UND PRUEFVERFAHREN 

BEUTH-VERTRIEB, KOELN 

-SONSTIGES S T A T I S T I K PRUEFVERFAHREN 
MESSVERFAHREN 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22 

( 2 4 4 ) WANG, S . - C , 0 . SUCHSLAND, J . H. HART ( 1 9 8 0 ) LB Z 1 8 / 8 0 

DYNAMIC TEST FOR EVALUATING DECAY I N WOOD. 

IN:FOREST PRODUCTS JOURNAL 3 0 . ( 7 ) . 1 9 8 0 . S . 3 5 - 3 7 

DAUERSCHWING HOLZ TESTVERSUCHE 
FESTIGKEITSABFALL 
ARTIKEL 

A 
A 
B 2 4 0 

( 9 ) WEGELIUS, E. ( 1 9 3 3 ) NICHT NACHGEWIESEN 

SUOMALAISEN MAENNYN VAESYTYSLUJUUS 

TOKNILL INEN A IKAKAUSLEHT I . H E L S I N K I 1933 

BIEGEWECHSEL HOLZ VERSUCHE 
KIEFER SPLINT/KERN GIPFEL/ERDSTAMM-ENDE 
ARTIKEL AUSGEWERTET 

A 
A 
B 1 1 0 ( S I E M I N S K I ) 16 70 143 

( 5 2 ) WEIBULL . W. ( 1 9 6 1 ) 

FATIGUE TESTING AND ANALYSIS OF RESULTS 

AGARD PUBL ICATION. NEW YORK 1 9 6 1 , PERGAMON PRESS 

DAUERSCHWING AUSWERTUNG ANALYSE 
VERSUCHE 
BUCH 

A 
A 
B 22 22A 



SAS 

( 2 1 3 ) WHEELER, J . E . ( 1 9 8 2 ) UB KA ZA 9 2 / 1 0 8 

PREDICTION AND CONTROL OF PEDESTRIAN-INDUCED V IBRAT ION I N FOOTBRIDGES 

I N : JOURNAL OF THE STRUCTURAL D I V I S I O N , PROC OF THE ASCE, VOL. 108 
NO. ST9 . SEPT. 1 9 8 2 , S. 2 0 4 5 - 2 0 6 5 

DYNAMISCHE-BELASTUNG FUSSGAENGER-BRUECKEN UNTERSUCHUNG 
VERURSACHTER DYNAMISCHER SCHWINGUNGEN 
ARTIKEL 

A 225 2 2 6 
A 
B 

( 2 7 8 ) W I E S I N , G. ( 1 9 7 6 ) 

D I E KOLLISIONSVERSUCHE DER GKSS . 

I N : JAHRBUCH DER SCHIFFBAUTECHNISCHEN GESELLSCHAFT, 7 0 . BAND, 1976 
BERL IN , HEIDELBERG. NEW YORK. SPRINGER-VERLAG. S. 4 6 5 - 4 8 7 

STOSSBELASTUNG KOLLISIONSVERSUCHE 

A 
A 
B 248 

( 2 9 0 ) WILK INSON, T . L . ( 1 9 7 6 ) 

V IBRATIONAL LOADING OF MECHANICALLY FASTENED WOOD J O I N T S . 

I N : USDA FOREST SERV. RES. PAP. FPL 2 7 4 , FOREST PROO. LAB. MADISON, 
WISCONSIN, 1976 

DAUERSCHWING HOLZVERBINDUNGSMITTEL 
MECHANISCHE HOLZVERBINDUNGSMITTEL 
ARTIKEL 

A 
A 
B 262 3 1 9 

( 2 8 3 ) WILSON, T . R . C . ( 1 9 2 2 ) 

SHOCK RESISTANCE - IMPACT TEST OF WOOD 

I N : PROCEEDINGS OF ASTM. VOL. I I . NO. 2 2 , 1 9 2 2 . S. 55 

STOSSBEANSPRUCHUNG BELASTBARKEIT 

ARTIKEL 

A 
A 
B 70 223 281 



SAS 

( 2 9 5 ) WIRSCHING, P . H . , E .B . HAUGEN ( 1 9 7 3 ) 

PROBAB I L IST IC DESIGN FOR RANDOM FATIGUE LOADS. 

I N : JOURNAL OF THE ENGINEERING MECHANICS D I V I S I O N , ASCE. VOL. 9 9 , 
NO. EM6. DEC. 1973 

DAUERSCHWING BEMESSUNGSVORSCHLAG 
PROBABILISTISCHES KRITERIUM RANDOM-BELASTUNG 
ARTIKEL 

A 
A 
B 279 

( 2 1 8 ) WIRSCHING. P .H . , M.C. L IGTH ( 1 9 8 0 ) UB KA ZA 9 2 / 1 0 6 

FATIGUE UNDER WIDE BAND RANDOM STRESSES 

I N : JOURNAL OF THE STRUCTURAL D I V I S I O N , PROC OF THE ASCE, VOL. 106 
NO. ST7 , JULY. 1 9 8 0 , S. 1 5 9 3 - 1 6 0 7 

DYNAMISCHE-BELASTUNG RANDOM-BELASTUNG 
WELLEN-BELASTUNG OFFSHORE-TUERME 
ARTIKEL 

A 4 5 4 6 
A 
B 

( 2 ) WOEHLER. A. (1866) UB KA Z J 1 8 / 1 6 

VERSUCHE UEBER D IE RELATIVE FEST IGKE IT VON E ISEN , STAHL 
UND KUPFER 
I N : ZEITSCHRIFT FUER DAS BAUWESEN 16 ( 1 8 6 6 ) 1 , S . 6 7 / 8 4 

DAUERSCHWING METALLE VERSUCHE 
WOEHLERKURVEN AUSWERTUNG 
ARTIKEL 

A 
A 
B 1 22 70 

( 5 3 ) WOEHLER, A. ( 1 8 7 0 ) UB KA ZJ 1 8 / 2 0 

UEBER D IE FESTIGKEITSVERSUCHE MIT EISEN UND STAHL 

I N : ZEITSCHR. FUER DAS BAUWESEN 2 0 , 1 8 7 0 . S. 7 6 - 1 0 6 

DAUERSCHWING METALLE VERSUCHE 
WOEHLERKURVEN AUSWERTUNG 
ARTIKEL 

A 
A 
B 22A 



SAS 

( 2 1 9 ) YAO , J . T . P . ( 1 9 7 4 ) UB KA ZA 9 2 / 1 0 0 

FAT IGUE R E L I A B I L I T Y AND DES IGN 

I N : JOURNAL OF THE STRUCTURAL D I V I S I O N , PROC OF THE A S C E , VOL . 100 
NO. S T 9 , S E P T . 1 9 7 4 , S . 1 8 2 7 - 1 8 3 4 

DYNAMISCHE -BELASTUNG RANDOM-BELASTUNG AUSWERTUNGSMETHODEN 
P R O B A B I L I S T I S C H E W A H R S C H E I N L I C H E I T S THEORIE 
ALUMINIUM A R T I K E L 

A L I T E R A T U R UEBER P R O B A B I L I S T I S C H E AUSWERTUNGS -MOEGL ICHKE ITEN 
A 
B 

( 1 4 3 ) Y L I N E N . A . ( 1 9 4 2 ) LB Z 1 6 / 4 2 

D I E ANWENDUNG VON H O L Z - UND FLUGZEUGBAU F INNLANDS 

I N : HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF 5 , 1 9 4 2 , S . 1 1 8 - 1 2 2 

B IEGEWECHSEL HOLZ VERSUCHE 
B I R K E B I R K E N S C H I C H T H O L Z LE IMSORTE 
A R T I K E L AUSGEWERTET 

A 9 137 
A 
B 70 

( 1 2 5 ) Y L I N E N , A . ( 1 9 5 7 ) LB Z 1 6 / 4 2 

ZUR THEORIE UND D A U E R F E S T I G K E I T DES HOLZES 

I N : HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF 15 , 1 9 5 7 , S . 2 1 3 - 2 1 5 

DAUERSCHWING HOLZ BRUCHHYPOTHESE 
DEHNUNG MAXWELL ' SCHE GLE ICHUNG 
A R T I K E L 

A 70 157 173 2 0 0 
A 
B 135 

( 2 2 3 ) Z A K I C . B . D . ( 1 9 7 9 ) UB KA ZA 9 2 / 1 0 5 

WOOD BEAMS UNDER IMPACT LOAD 

I N : JOURNAL OF THE STRUCTURAL D I V I S I O N , PROC OF THE A S C E , V O L . 105 
NO. S T 7 , J U L Y . 1 9 7 9 , S . 1 4 8 9 - 1 5 0 7 

STOSSBEANSPRUCHUNG ' BRETTSCHICHTHOLZ VERSUCHE 
BALKEN TRAGVERHALTEN 
A R T I K E L AUSGEWERTET 

A 70 137 140 201 227 228 229 2 3 0 281 2 82 283 298 299 3 0 0 301 3 0 2 3 0 3 3 0 4 
A 307 308 3 0 9 3 1 0 
B 185 IRB 



SAS 

( 2 3 5 ) ZAK IC , B .D . ( 1 9 8 5 ) VORHANDEN 

GENERAL RECOMMENDATION FOR V IBRAT ION TEST I N LONG TERM OBSERVATION 
OF CONCRETE BRIDGE STRUCTURES 
I N : RILEM DRAFT RECOMMENDATION, 45 - LTO COMMITTEE ON LONG-TERM OBSERV 
MATERIAUX ET CONSTRUCTIONS 0 0 2 5 - 5 4 3 2 / 8 5 / 0 3 201 0 4 / $ 2 . 4 0 / BORDAS~GAUTHIE 

STOSSBEANSPRUCHUNG STAHLBETON VERSUCHVORSCHLAG 
DYNAMISCHE-BEANSPRUCHUNG 
ARTIKEL 

A 
A 
B 

( 3 3 3 ) ZORN. N . F . . H. KUPFER ( 1 9 8 6 ) LB Z 1 5 / 8 6 

ZUR PRAKTISCHEN BERECHNUNG VON STOSSLASTEN IM H INBL ICK AUF D IE AUSLEGUNG 
VON TRAGWERKEN 
I N : BAUINGENIEUR 6 1 . 1 9 8 6 . S. 3 3 3 - 3 3 7 

STOSSBEANSPRUCHUNG TRAGWERKE BERECHNUNG 
MODELLE ALLGEMEINES 
ARTIKEL 

A 223 
A 
B 



3. L I T E R A T U R V E R Z E I C H N I S 



SAS 

( 2 0 0 ) GRAF , 0 . ( 1 9 3 8 ) T R A G F A E H I G K E I T DER BAUHOELZER UND DER HOLZVERB INDU 
A L L G E M E I N E S BAUHOELZER 
T R A G F A E H I G K E I T HOLZVERBINDUNGEN 

( 2 1 2 ) A N C - 1 8 B U L E T I N ( 1 9 5 1 ) D E S I G N OF WOOD A I R C R A F T STRUCTURES - DEPARTM 
A L L G E M E I N E S HOLZ 
DES IGN F L U G Z E U G T E I L E 

BUCH 

( 3 1 4 ) ASTM STANDARD METHODS FOR T E S T I N G SMALL CLEAR S P E C I M E N S OF T I M B E R . 
A L L G E M E I N E S HOLZ 
TESTMETHODEN K L E I N E F E H L E R F R E I E 
PROBEN "NORMENWEK" 

( 2 4 1 ) B A R I S K A , M. ( 1 9 8 3 ) ZUR DYNAMISCHEN T O R S I O N S E L A S T I Z I T A E T VON H O L Z . T 
A L L G E M E I N E S HOLZ 

DYNAMISCHE T O R S I O N S E L A S T I Z I T A E T 
TEMPERATUR A B H A E N G I G K E I T A R T I K E L 

( 2 4 0 ) B A R I S K A . M . , A . OSUSKY , H . H . BOSSHARD ( 1 9 8 3 ) AENDERUNG DER MECHANI 
A L L G E M E I N E S HOLZ 

TORS IONS -E -MODUL MECHANISCHE -DAEMPFUNG 
W E I S S - U N D - B R A U N - F A U E L E P I L Z E A R T I K E L 

( 2 3 3 ) BODIG . J . , B . A . JAYNE ( 1 9 8 2 ) MECHANICS OF WOOD AND WOOD COMPOSITES 
A L L G E M E I N E S HOLZ 
ZUSAMMENFASSUNG HOLZWERKSTOFFE T H E O R I E - P R A X I S 
HOLZMECHANIK BUCH 

( 1 4 2 ) C L A R K E . S . H . ( 1 9 3 9 ) S T R E S S E S AND S T R A I N S IN GROWING T IMBER 
A L L G E M E I N E S HOLZ 

SPANNUNGEN/DEHNUNGEN IN 
WACHSENDEM HOLZ 

( 6 0 ) F R E Y - W Y S S L I N G . A . ( 1 9 5 3 ) UEBER DEN F E I N B A U DER S T A U C H L I N I E N I N UEBE 
A L L G E M E I N E S .HOLZ 
MIKROSKOP I S C H E - A N A L Y S E M E H R S T A N D L I N I E N HOLZTRACHE IDEN 

A R T I K E L INTERESSANT 

( 1 4 7 ) GOEHRE . K. (1956) E I N F L U S S DER BLAEUE AUF D I E H O L Z E I G E N S C H A F T E N DE 
A L L G E M E I N E S .HOLZ 
B L A E U E - E I N F L U S S K I E F E R 

A R T I K E L 

( 1 5 1 ) GOETZE . H. ( 1 9 6 4 ) UNTERS . UEBER 
A L L G E M E I N E S HOLZ 
M E C H A N I S C H E - E I G E N S C H A F T E N P A P P E L H O L Z 

VERWERTUNGSKENNZ. E I G E N S C H . DES PA 



SAS 

( 8 7 ) KEYLWERTH , R . , D. NOACK ( 1 9 6 2 ) H O L Z E I G E N S C H A F T S T A F E L S I P O . 
A L L G E M E I N E S HOLZ 
HOLZE IGENSCHAFTEN S I P O - H O L Z 

TAFEL 

( 3 1 6 ) KOEN IG , E. ( 1 9 5 9 ) HOLZ A L S WERKSTOFF - HOLZ ALS BAUSTOFF 
A L L G E M E I N E S HOLZ 
HOLZE IGENSCHAFTEN DAUERSCHWING STOSSBEANSPRUCHUNG 

BUCH 

( 1 2 0 ) KOLLMANN, F. ( 1 9 5 2 ) D I E A B H A E N G I G K E I T E I N I G E R MECHANISCHER E I G E N S C 
A L L G E M E I N E S HOLZ 
F E S T I G K E I T KERBEN 

A R T I K E L 

( 1 0 1 ) KOLLMANN. F . , M. ANTONOFF ( 1 9 4 3 ) B E I T R A G ZUR ERFORSCHUNG DES SUBMI 
A L L G E M E I N E S HOLZ 
SUBMIKROSKOP IE F E I N B A U 

A R T I K E L 

( 1 4 0 ) MARKWARDT, L . J . ( 1 9 3 0 ) A I R C R A F T WOODS: THE IR P R O P E R T I E S , S E L E C T I O 
A L L G E M E I N E S HOLZ 
ZUSAMMENSTELLUNG E I G E N S C H A F T E N NADELHOELZER 
LAUBHOELZER BER ICHT UMFANGREICH 

( 2 8 7 ) NADEAU, J . S . , R. BENNETT , E . F U L L E R JR ( 1 9 8 2 ) AN E X P L A N A T I O N OF TH 
A L L G E M E I N E S HOLZ 
ERKLAERUNG FRACTURE -MECHAN ICS R A T E - O F - L O A D I N G 
D U R A T I O N - O F - L O A D A R T I K E L AUSGEWERTET 

( 9 5 ) PEARSON , R . G . . N . H . KLOOT , I . D . BOYD ( 1 9 5 8 ) T IMBER E N G I N E E R I N G DESI 
A L L G E M E I N E S HOLZ 
ZUSAMMENFASSUNG BEMESSUNG ( D E S I G N ) 

BUCH 

( 1 8 2 ) RADU. A . , D. BRENNDOERFER ( 1 9 7 6 ) ZUR ZERSTOERUNGSFRE IEN PRUEFUNG D 
A L L G E M E I N E S HOLZ 
SCHWINGUNGSVERSUCHE Z E R S T O E R U N G S F R E I E - P R U E F U N G 

A R T I K E L 

( 7 9 ) SCHNIEWIND . A . ( 1 9 7 2 ) WOOD AS A L I N E A R ORTHOTROPIC V I S C O E L A S T I C MAT 
A L L G E M E I N E S HOLZ 

ORTHOTROPIE V I S K O E L A S T I Z I T A E T 
A R T I K E L 

( 9 9 ) STAMER. J . ( 1 9 3 5 ) E L A S T I Z I T A E T S U N T E R S U C H U N G E N AN HOELZERN 
A L L G E M E I N E S HOLZ 
E L A S T I Z I T A E T S - U N T E R S U C H U N G E N 



SAS 

( 1 9 9 ) KRAEMER. 0 . ( 1 9 3 4 ) UNTERSUCH . UEBER AUFBAU U . VERLE IMUNG VON SPERR 
A L L G E M E I N E S HOLZWERKSTOFF 
VERSUCHE SPERRHOLZ DAUERSCHWING 
F E S T I G K E I T D I S S E R T A T I O N 

(158) KUECH . W. ( 1 9 4 0 ) UEBER DEN E I N F L U S S DES HARZGEHALTES AUF D I E S T A T . 
A L L G E M E I N E S HOLZWERKSTOFF 
VERSUCHE KUNSTHARZPRESSTOFF HARZGEHALT 
F E S T I G K E I T FORSCHUNGSBERICHT 

( 1 6 7 ) ORTH, H . , K . H . N A E H R I C H , H. S C H A L L ( 1 9 7 0 ) DAS SCHWINGVERHALTEN VON 
A L L G E M E I N E S HOLZWERKSTOFF 
VERSUCHE POLYMERSPANNHOLZ FREQUENZ 
DAEMPFUNG A R T I K E L SCHWINGUNGSVERHALTEN 

( 1 7 9 ) POPESCU . N . D. ( 1 9 6 7 ) BESTIMMUNG DER E L A S T I Z I T A E T S - UND F E S T I G K E I T 
A L L G E M E I N E S HOLZWERKSTOFF 
E L A S T I Z I T A E T S - UND F E S T I G K E I T S W E R T E 
GEKOPPELTE -SCHWINGUNGEN 

( 9 2 ) M E T Z L E R . H. ( 1 9 7 5 ) B E I T R A G ZUR SPANNUNGSERMITTLUNG I N B I E G E B E A N S P R U 
A L L G E M E I N E S BRETTSCH ICHTHOLZ 
MATHEMATIK B I E G E B E A N S P R . - R A H M E N E C K E GERADE/KRUMM 
I SOTROP /AN ISOTROP D I S S E R T A T I O N 

( 9 3 ) MOEHLER, K. ( 1 9 6 7 ) ZUR BERECHNUNG VON BRETTSCH ICHTKONSTRUKT IONEN 
A L L G E M E I N E S BRETTSCH ICHTHOLZ 
BERECHNUNG 

A R T I K E L 

( 1 9 5 ) EGNER, K . . H .DORN ( 1 9 6 2 ) UNTERSUCHUNGEN VON G E L E I M T E N . TRAGENDEN H 
A L L G E M E I N E S H O L Z V E R B I N D U N G S M I T T E L 

LE IMVERB INDUNG F I C H T E - T A N N E 
D A U E R H A F T I G K E I T A R T I K E L 

( 3 1 9 ) E H L B E C K . J . ( 1 9 7 9 ) N A I L E D J O I N T S IN WOOD STRUCTURES 
A L L G E M E I N E S HOLZVERB INDUNGSMITTEL 
ZUSAMMENFASSUNG NAEGEL DAUERSCHWING 

BERICHT 

( 1 7 4 ) FONROBERT. F . . W. STOY ( 1 9 6 7 ) HOLZNAGELBAU 
AL LGEME INES HOLZVERB INDUNGSMITTEL 

( 6 4 ) G R U B I S I C . V . ( 1 9 7 4 ) F E S T I G K E I T S B E U R T E I L U N G VON B A U T E I L E N MIT Z U F A L L 
A L L G E M E I N E S B A U T E I L E 
F E S T I G K E I T S T A T I S T I K 

A R T I K E L 



SAS 

( 1 8 3 ) MOENCK, W. ( 1 9 7 6 ) REKONSTRUKTION SCHWINGENDER HOLZBALKENDECKEN 
A L L G E M E I N E S B A U T E I L E 
REKONSTRUKTION SCHWINGENDER HOLZBALKENDECKEN 

A R T I K E L 

( 9 1 ) KUFNER , M. ( 1 9 6 8 ) SPANNUNGSOPTISCHE MODELLVERSUCHE UND DEHNUNGSMESS 
A L L G E M E I N E S BAUWERK 
SPANNUNGSOPTIK DEHNUNGSMESSUNG MODELLVERSUCHE 

BUCH 

( 3 2 4 ) BERG . MCGARRY, E L L I O T (COORDINATORS) ( 1 9 7 3 ) COMPOSITE M A T E R I A L S : T 
A L L G E M E I N E S C O M P O S I T E - M A T E R I A L S 
ZUSAMMENFASSUNG VERSUCHSMETHODEN DAUERSCHWING 
K L I M A E I N F L U E S S E PAPERSAMMLUNG 

( 3 2 5 ) D A N I E L , I . M . ( E D I T O R ) ( 1 9 8 1 ) COMPOSITE M A T E R I A L S : T E S T I N G AND DES I 
A L L G E M E I N E S C O M P O S I T E - M A T E R I A L S 
ZUSAMMENFASSUNG VERSUCHSMETHODEN DAUERSCHWING 
K L I M A E I N F L U E S S E PAPERSAMMLUNG 

( 1 1 3 ) S M I T H , T . L . ( 1 9 6 4 ) 
A L L G E M E I N E S HOCHPOLYMERE 
BRUCHVERHALTEN P LATZWECHSELPROZESSE V I S K O E L A S T I Z I T A E T 
SPANNUNG/DEHNUNG T E M P E R A T U R / V E R S U C H S Z E I T A R T I K E L 

( 1 5 5 ) KRAEMER, 0 . ( 1 9 3 2 ) KUNSTHARZSTOFFE UND IHRE ENTWICKLUNG ZUM FLUGBA 
A L L G E M E I N E S KUNSTHARZSTOFF 
ENTWICKLUNG F LUGBAUSTOFFE 

A R T I K E L I N D I R E K T AUSGEWERTET 

( 1 5 7 ) R I E C H E R S , K. ( 1 9 3 8 ) VERSUCHE AN KUNSTSTOFFEN FUER DEN FLUGZEUGBAU 
A L L G E M E I N E S KUNSTSTOFF 
FLUGZEUGBAU 

( 1 1 2 ) OBERST , H. ( 1 9 6 3 ) 
A L L G E M E I N E S MOLEKUELE 
BRUCHENERGIE BRUCHVERHALTEN R E L A X A T I O N S S P E K T R U M 
AENDERUNG RELAXAT IONSVERMOEGEN A R T I K E L 

( 1 0 8 ) R E T T I N G . W. ( 1 9 6 6 ) 
A L L G E M E I N E S POLYMER 
ERLAEUTERUNG-BRUCHVORGANG FORTPFLANZUNGS GESCHWINDIGKE IT 
K E R B S T E L L E N TEMPERATURABHAENGIGKE IT A R T I K E L 

( 1 1 0 ) STUART , H . A . ( 1 9 5 6 ) 
A L L G E M E I N E S POLYMER 
ERLAEUTERUNG-BRUCHVORGANG FORTPFLANZUNGS GESCHWINDIGKE IT 
K E R B S T E L L E N TEMPERATURABHAENGIGKE IT A R T I K E L 



SAS 

( 9 7 ) RAJCAN, J . ( 1 9 6 2 ) D IE B IEGEFESTIGKEIT VON SCHAEFTVERBINDUNGEN 
ALLGEMEINES SCHAEFTVERBINDUNGEN 
BIEGEFESTIGKEIT 

( 2 0 6 ) AMEDICK, E. ( 1 9 7 3 ) ZUR ANWENDUNG SCHWINGUNGSFAEHIGER SYSTEME I N DE 
ALLGEMEINES MATERIALPRUEFUNG 

( 1 6 1 ) SAUER, E. ( 1 9 5 4 ) UEBER DAS VERHALTEN DER BINDUNG VON HOLZLEIM B E I 
DAUERBEANSPRUCHUNG HOLZLEIM 

VERSUCHE BINDUNG 
ARTIKEL 

( 1 4 5 ) EGNER, K., A. ROTHMUND ( 1 9 4 4 ) ZUSAMMENFASSENDER BERICHT UEBER DAUE 
DAUERSTAND ,HOLZ 

ZUGVERSUCHE 
ARTIKEL 

( 1 3 5 ) GRESSEL, P. ( 1 9 8 3 ) ERFASSUNG. SYSTEMATISCHE AUSWERTUNG UND ERGAENZ 
DAUERSTAND ,HOLZ 

ZUSAMMENFASSUNG-RHEOLOGIE HOLZWERKSTOFFE VERSUCHE 
AUSWERTUNG BUCH 

( 1 4 6 ) IVANOV, G. M. ( 1 9 3 8 ) 
BDAUERSTAND .HOLZ 

ARTIKEL 

( 2 0 7 ) IVANOV. I . ( 1 9 7 6 ) UEBER D IE E I N H E I T L I C H E GESETZMAESSIGKEIT 
BDAUERSTAND HOLZ 

ARTIKEL 

( 1 2 6 ) KOLLMANN. F. ( 1 9 6 1 ) RHEOLOGIE UND STRUKTURFESTIGKEIT VON HOLZ 
BDAUERSTAND HOLZ 
RHEOLOGIE STRUKTURFESTIGKEIT 

ARTIKEL 

( 1 4 9 ) PLANA, G. I . UND ANDERE ( 1 9 6 1 ) D IE ERMUEDUNGSFESTIGKEIT DES TANNEN 
BDAUERSTAND HOLZ 
VERSUCHE TANNE FEUCHTIGKEIT 
ROHWICHTE ARTIKEL TEMPERATUR 

( 9 6 ) RACZKOWSKI, J . ( 1 9 6 9 ) DER EINFLUSS VON FEUCHTIGKEITSAENDERUNGEN AUF 
BDAUERSTAND 1 .HOLZ 
VERSUCHE FEUCHTIGKEIT SPANNUNGSRELAXATION 

ARTIKEL 



SAS 

( 2 6 8 ) G I L L W A L D , W . . H . LUTHARDT ( 1 9 6 6 ) B E I T R A G ZUR D A U E R S T A N D F E S T I G K E I T 
DAUERSTAND .HOLZWERKSTOFF 

VERSUCHE H O L Z S P A N P L A T T E N VOLLHOLZ 
A R T I K E L 

( 1 6 2 ) LUNDGREN. A . ( 1 9 5 7 ) H O L Z F A S E R P L A T T E N ALS KONSTRUKT IONSMATER IAL - E 
.DAUERSTAND HOLZWERKSTOFF 
VERSUCHE H O L Z F A S E R P L A T T E N P E R I O D I S C H E - B E L A S T U N G 
DAUERZUGVERSUCHE A R T I K E L 

( 2 6 7 ) P E R K I T N Y . T . , J . P ERK ITNY ( 1 9 6 6 ) VERGLE ICHENDE UNTERSUCHUNGEN UEBE 
DAUERSTAND HOLZWERKSTOFF 

VERSUCHE S P A N P L A T T E N F A S E R P L A T T E N 
B I E G E B E L A S T U N G A R T I K E L 

( 7 7 ) R E T T I G , H. ( 1 9 7 0 ) ZUR LEBENSDAUERFRAGE VON B A U T E I L E N IM E L A S T I S C H - P 
DAUERSTAND B A U T E I L E 

LEBENSDAUERFRAGE E L A S T I S C H / P L A S T I S C H 
A R T I K E L 

( 8 9 ) MAENNIG . W . W . . H . SANDER ( 1 9 7 3 ) RHEOLOGISCHES VERHALTEN VON WERKSTO 
DAUERSTAND M E R K S T O F F E 
RHEOLOGISCHES VERHALTEN 

( 7 8 ) SCHUHMACHER, G . ( 1968) UNTERSUCHUNGEN MIT E I N E M ABGEKUERZTEN PRUEFV 
DAUERSTAND KUNSTSTOFF 

PROTMETHODE 
A R T I K E L 

( 6 5 ) GUMBEL , E . J . ( 1 9 5 6 ) S T A T I S T I S C H E THEORIE DER ERMUEDUNGSERSCHEINUNGE 
DAUERSTAND METALLE 

S T A T I S T I K 
A R T I K E L 

( 8 4 ) S T E I N H A R D T , 0 . , D. KOSTEAS ( 1 9 7 2 ) ERMUEDUNGSFEST IGKE IT GESCHWEISSTE 
DAUERSTAND ALUMIN IUMVERB INDUNG 

VERSUCHE GESCHWEISST ERMUEDUNG 
A R T I K E L 

( 1 0 3 ) K O S T E A S , D. ( 1 9 7 2 ) B E I T R A G ZUM ERMUEDUNGSPROBLEM GESCHWEISSTER ALU 
DAUERSTAND SCHWEI SSVERBINDUNGEN 
ALUMIN IUM ERMUEDUNGSPROBLEM 
A R T I K E L 

( 1 8 1 ) M I L L E R . D . G . . J . BEN ICAK ( 1 9 6 7 ) R E L A T I O N OF CREEP TO THE V I B R A T I O N 
DAUERSTAND SCHWINGUNGSEIGENSCHAFTEN 

BEZ IEHUNG 



SAS 

( 1 0 0 ) S T R I C K L E R , M . D . , R. P E L L E R I N . J . MARTIN ( 1 9 7 6 DURATION OF LOAD CHA 
LANGZEITUNTERSUCHUNGEN HOLZ 

ZUSAMMENFASSUNG B IEGUNG ZUG 
BELASTUNGSVORGESCHICHTE PAPER 

( 1 6 4 ) G I L L W A L D . W . . K. R ICHTER ( 1 9 5 9 ) B E I T . ZUR FRAGE KURZFASR . MASTUMBR 
B IEGESCHWELL .HOLZ 
VERSUCHE SENDEMASTENABSCHNITTE BUCHE 
K I E F E R A R T I K E L AUSGEWERTET 

( 1 5 ) K O L B . H . ( 1 9 6 8 ) DAS VERHALTEN V E R L E I M T E R UND UNVERLE IMTER BAUHOELZE 
B IEGESCHWELL .HOLZ 
VERSUCHE F I C H T E K I E F E R 
BRETTSCHICHTHOLZ A R T I K E L AUSGEWERTET 

( 2 1 ) F R E A S , D . A . . F . WERREN ( 1 9 5 9 ) E F F E C T OF REPEATED LOADING AND SALT -W 
B IEGESCHWELL BRETTSCHICHTHOLZ 
VERSUCHE W E I S S E - E I C H E TROCKEN 
SALZWASSER -NASS A R T I K E L AUSGEWERTET 

( 2 0 ) S T E R R . R . ( 1 9 6 3 ) UNTERSUCHUNGEN ZUR D A U E R F E S T I G K E I T VON SCHICHTHOLZB 
B IEGESCHWELL . BRETTSCHICHTHOLZ 
VERSUCHE LE IMSCHERSCHWELL LE IMSORTEN 
STUETZWEITE /HOEHE D I S S E R T A T I O N AUSGEWERTET 

( 2 0 A ) S T E R R . R . ( 1 9 6 3 ) UNTERSUCHUNGEN ZUR D A U E R F E S T I G K E I T VON S C H I C H T H O L Z 
B IEGESCHWELL .BRETTSCHICHTHOLZ 
VERSUCHE LE IMSCHERSCHWELL LE IMSORTEN 
STUETZWEITE /HOEHE KURZFASSUNG AUSGEWERTET 

( 2 2 ) ROTH. W. VON ( 1 9 7 8 ) F E S T I G K E I T S U N T E R S U C H U N G E N AN L A M E L L I E R T E N RAHME 
B IEGESCHWELL SCH ICHTHOLZ 
VERSUCHE S I P O RAHMENECKEN 
GEKRUEMMT D I S S E R T A T I O N KURZREFERAT AUSGEWERTET 

( 4 1 ) ROTH, W. VON, D. NOACK ( 1 9 7 8 ) UNTERSUCHUNGEN ZUM DAUERSCHWINGVERHAL 
B IEGESCHWELL SCHICHTHOLZ 
VERSUCHE S I P O RAHMENECKEN 
GEKRUEMMT A R T I K E L KURZREFERAT AUSGEWERTET 

( 2 3 6 ) MOEHLER, K. ( 1 9 6 8 ) HOLZSPARENDE BAUWEISE IM BEHELFSBRUECKENBAU 
B IEGESCHWELL ' H O L Z B A U T E I L E 
VERSUCHE ZUSAMMENGESETZTE BRUECKEN -SPURTRAEGER 
V E R S C H . - A U S F U E H R U N G E N V E R S C H . - A B M E S S U N G E N FORSCHUNGSBERICHT AUSGEWERTET 

( 4 ) KOMMERS. W. J . ( 1 9 4 3 ) E F F E C T OF TEN R E P E T I T I O N S OF STRESS ON THE BEN 
B IEGESCHWING HOLZ 
VERSUCHE S I T K A - S P R U C E D O U G L A S - F I R 
DRUCKSCHWING A R T I K E L IND IREKT AUSGEWERTET 



SAS 

( 1 4 4 ) BUERNHEIM, L. ( 1 9 4 3 ) WECHSELBIEGEFESTIGKEIT UND KERBEMPFINDLICHKEI 
BIEGEWECHSEL ^HOLZ 
VERSUCHE VERSCH.HOLZSORTEN 

BERICHT VERLORENGEGANGEN 

( 1 1 ) BURMESTER. A. ( 1 9 6 5 ) VERSUCHE M IT EINER PRUEFEINRICHTUNG ZUM BESTIM 
BIEGEWECHSEL »HOLZ 
VERSUCHE BUCHE KIEFER 

ARTIKEL AUSGEWERTET 

( 1 5 2 ) GOETZE. H . , W. MELLE ( 1 9 6 9 ) UEBER DEN EINFLUSS VORAUSGEGANGENER DA 
BIEGEWECHSEL HOLZ 
VERSUCHE KIEFER ROTBUCHE 
E-MODUL ARTIKEL AUSGEWERTET 

( 1 3 2 ) IMAYAMA. N . , T . MATSUMOTO ( 1 9 7 0 ) STUDIES ON THE FATIGUE OF WOOD, I 
BIEGEWECHSEL HOLZ 
VERSUCHE SUGI DYN-E-MODUL 
TEMPERATUR ARTIKEL AUSGEWERTET 

( 1 3 3 ) IMAYAMA. N . , T . MATSUMOTO ( 1 9 7 4 ) STUDIES ON THE FATIGUE OF WOOD, I 
8IEGEWECHSEL HOLZ 
VERSUCHE SUGI TEMPERATUR 

ARTIKEL 

( 8 8 ) KOLLMANN, F. ( 1 9 4 1 ) D IE ESCHE UND IHR HOLZ 
BIEGEWECHSEL HOLZ 
VERSUCHE ESCHE 

ARTIKEL AUSGEWERTET 

( 7 ) KRAEMER. 0 . ( 1 9 3 0 ) DAUERBIEGEVERSUCHE MIT HOELZERN 
BIEGEWECHSEL HOLZ 
VERSUCHE NUSSBAUM ESCHE 
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