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Pjakonttorin uudiskerroksessa

suunnitellaan ja piirretaan

Yhtiomme pifikonttori muutti viime kesén ja syk-
syn kuluessa huomattavasti ulkondkodan. Siihen saak-
ka tasakattoinen rakennus oli suurelta osalta 3-ker-
roksinen, ja p#atieltd julkisivun puolelta konttoria
katseltaessa se ei paljastanutkaan nelj#dtta kerrostaan,
joka sijaitsi tasakaton pdilld pihan puoleisella sivus-
talla. Alkuperdisen suunnitelman mukaan myos nel-
jas kerros voitiin rakentaa vastaavasti yhtd suureksi
muiden kerrosten kanssa. Tdmi laajennus tuli ajan-
kohtaiseksi kahdestakin syystd. Ensinndkin tasakatto
oli osoittautunut vaikeasti hoidettavaksi ja oli perus-
teellisen korjauksen tarpeessa. Toiseksi ylimméssad
kerroksessa tyoskenteleva teknillinen osasto piirustus-
konttoreineen tarvitsi valttdmaéattd lisatilaa. Laajen-
nuksen yhteydessd voitiin samalla tasakatto muuttaa
taitekattoiseksi.

Uusi osa kiasittdd yli 2.000 m3 eli kaksi kolmasosaa
koko kerroksesta. Vanha piirustussali on saanut rin-
nalleen uuden 27,5 metrin pituisen ja 6 metrin levyi-

sen salin. Molemmat ovat isojen seindaukkojen kautta
toistensa vilittoméssd yhteydessd. Piirustuslaudat
ja tyopdydat on sijoitettu ikkunan puoleisille sivus-
toille ja salien yhtymé#kohtaan arkistopoydat. Myds
muulle teknillisen osaston henkilékunnalle on saatu
liséitiloja. Niin ik#@an on neljidnteen kerrokseen sijoi-
tettu uusi tilava kokoushuone, Kolmasosa neljdnnen
kerroksen huonetiloista, joita ei vield ole valmistettu
lopulliseen kuntoon, tullaan kdyttdméan muiden osas-
tojen tarpeisiin.

Huonetilojen jarjestely on erittdin onnistunut ja
tarkoituksenmukainen. Leveat ikkunat antavat run-
saasti paivénvaloa ja keinovalaistus on myds tehokas,

Ylld: Osa uudesta piirustussalista. Kattoon upo-

tetut wvalaisimet antavat huoneeseen tasaisen

valon. Kullakin piirtdjdlld on rauhallinen, eris-

tetty tydskentelytilansa. Arkistokaapit oikealla
sivustalla.




kuten tdllaisissa tarkkuutta vaativissa tychuoneissa
tarvitaankin. Uuden piirustussalin ja kokoushuor}een
yleisValaistus on upotettu kattoon, josta se heijastuu
huoneisiin ritiléiden kautta antaen varjottoman ja
tasaisen valon. Katto on paillystetty akustitkkalevyil-
14. IImanvaihto on jirjestetty siten, ettd 1&mmin rai-
tis ilma puhalletaan huoneisiin kattolevyjen reiityk-
sen kautta ilmanpoiston tapahtuessa seindventtiilien
kautta. Seindt on maalattu vaalein rauhallisin sdvyin.

Tutustukaamme samalla siihen vaativaan ja mie-
lenkiintoiseen tyohon, mitd niiden uutuuttaan ja va-
loisuuttaan hohtavien seinien sisipuolella tehdaan.
Monella lukijoistamme ei lienekdin ennestdin selviad
kuvaa teknillisen osaston toiminnasta. Kaiken lisdksi
tdma osasto on nuori, vasta v. 1949 perustettu. Tek-
nillisten pulmakysymysten ja suunnittelutehtivien
parissahan luonnollisesti on jouduttu painiskelemaan
siitd hetkesti saakka, jolloin niitd tehtaita alettiin
rakentaa, mutta kehitys on johtanut téllaiseen keskit-
tymiseen vasta viime sotien jalkeisen&d aikana.

— Viime sotien luomilla olosuhteilla olikin tarkea
osuus teknillisen osaston syntymiselle, kertoo teknil-
lisen osaston p#allikkd, dipl.ins. Bjorn Sucksdorff.
Sotavuosina jaivdt tehtaat teknillisestd kehityksesta
jalkeen, ja kaiken lisdksi koneet sekd laitteet kului-
vat pahoin. Rauhan tultua olimme siten kovan urakan
edessd. Tarvittiin perinpohjaisia korjauksia, tehokasta
jalleenrakennustoimintaa ja ohjelmaan oli otettava
myos kokonaan uusien suunnitelmien laatiminen.
Tehtaitten korjaaminen oli tietenkin mahdollista kun-
kin tehtaan omissa puitteissa, mutta sen sijaan teh-
taitten modernisoiminen ja laajentaminen oli siksi
valtava tyd, ettd katsottiin tarpeelliseksi perustaa
erityinen teknillinen osasto. Yksistadn aikataulujen
laatiminen korjaus- ja uudistustditd varten edellytti
keskitettyd toimintaa. Téllainen osasto oli myods valt-
tamidton ryhdyttdessd hahmottelemaan tulevaisuuden
suunnitelmia,

~Nami teknilliselle osastolle uskotut tehtdvat ovat
siksi vaativia, ettd niiden suorittaminen on mahdol-
lista ainoastaan tehokkaan yhteistoiminnan avulla.
Sen tidhden osaston tehtivini onkin kiyttii apunaan
kaikkia yhtion eri alojen asiantuntijoita, ja talld ta-
voin mahdollisimman patevin asiantuntemuksen ja
kokemuksen avulla se laatii suunnitelmansa ja ohjel-
Tekniikan nykyisessi kehitysvaiheessa tal-
lainen voimien kokoaminen on ehdottomasti valtta-

mansa.

maéaton.
Teknillisen osaston tyon voimme jakaa neljdédn vai-
heeseen. Ensimmiisend on yleissuunnittelu. Sen teh-

Teknillisen osaston pddllikks, diplins. Bjorn Sucks-
dorff tyopoytinsd ddressd.

tdvand on laatia tulevaisuuden suunnitelmia ottaen
tarkoin huomioon yhtién mahdollisuudet ja sen hal-
lussa olevien omaisuuksien paras mahdollinen kaytto.
Talloin tulee ottaa huomioon sellaisia tekijéita kuin
saatavissa olevat metsdvarat ja erilaiset puulajit,
voimakysymys, rahoitusmahdollisuudet ja todenni-
kéinen kehitys maailmarkkinoilla muutamia tarkeim-
pii mainitakseni. Ilman niiden seikkojen huolellista
ja pitevdi puntarointia ei voida laatia pitkén tdh-
tdimen ohjelmaa, joka yhtion tulevaisuuden kannalta
on kuitenkin ehdottoman valttamaton.

— Toisena vaiheena teknillisen osaston tyGssid on
tehdassuunnittelu. Yleissuunnittelun pohjalla on py-
rittdvd parhaaseen teknilliseen ratkaisuun asian-
omaisen tuotantolaitoksen kehittimisessd. Tadma suun-
nittelutyd tapahtuu ensi sijassa osaston suunnittelu-
konttorissa. Tédssd tyossd ovat kiintedsti mukana kul-
loinkin kysymyksessd olevan tehtaan johtavat insi-
noorit.

— Kun suunnitteluosaston ratkaisut on hyvaksytty,
tulevat piirustuskonttorit etualalle. Osastoon kuuluu
kaikkiaan kolme piirustuskonttoria. Teknillisen osas-
ton vilittémassid yhteydessd oleva piirustuskonttori
on suurin, mutta sen lisdksi siihen kuuluu Voikan
piirustuskonttori ja Kymintehtaan rakennuspiirustus-

konttori. Piirustuskonttoreissa valmistetaan ensiksi




suunnitelmapiirustukset, joiden perusteella voidaan
tehdd hankinnat. Vasta sen jilkeen, kun ainakin paa-
hankinnat on suoritettu ja koneitten seki laitteitten
padmitat saatu, voidaan siirtyd yksityiskohtaisempaan
piirustustyohon. T&lloin tulemmekin neljidnteen vai-
heeseen, joka antaa piirustuskonttoreille eniten tyota.
Kysymyksessd on néet lopullisten yksityiskohtien
piirtaminen.

— Teknillinen osasto joutuu siis tekemisiin seka
vanhan ettd uuden kanssa. Kokemukseni perusteella
voin sanoa, ettd suunnittelijan kannalta on tietenkin
ihannetapaus kokonaan aivan uuden osaston suun-
nitteleminen ja rakentaminen. Tyé on helpompaa ja
vihemman aikaa vievad verrattuna niihin tapauksiin,
joissa vanhoja tehtaita modernisoidaan, ja tama tyo
pyritdan kaiken lisdksi tekemaan siten, ettei tuotanto
hairiytyisi.

Tyopdivd piirustussalissa on parhaillaan menossa.
Sille on luonteenomaista melkein hiirenhiljaisuus.
Joskus lyhyt neuvottelu insindérin ja piirtdjan valilla
ja hiljaisuus jatkuu, Huolimatta siitd, ettd kaikki 20
piirtdjaa tyoskentelevdt samassa salissa, on jokaisella
ikdan kuin oma tydhuoneensa. Uuden salin ikkunan

Piirtdjd Werner Lehti on

keskittynyt tarkkuutta

vaativaan tyohonsd piirus-
tuslautansa ddressd.

puoleisella sivustalla on 12 piirustuslautaa perakkéiin,
ja ne muodostavat kullekin piirtdajalle oman vialik-
konsa. Jokaisen tySymparistoon kuuluu vield iso-
kokoinen, jykeva poytd. Samalla tavoin on piirustus-
salin vanhan osan ikkunaseindmaille asettunut piirus-
tuslaudan erottamiin karsinoihinsa kahdeksan piir-
tajad.

Mietitdéan, lasketaan, piirretddn. Verkalleen syntyy
lautoihin levitetyille papereille kuvia, joita maallikko
voisi luulla vaikkapa nonfiguratiivisiksi sommitel-
miksi, mutta joilla ndennaisesta abstraktisuudestaan
huolimatta on aikanaan silminnéhtiva ja kasinkoske-
teltava vastineensa todellisuudessa. Koneita, laitteita,
putkistoja ja muuta sentapaista on tissd syntymaéssa,
aluksi luonnosmaisina oivalluksina, sitten hiuksen-
tarkkoina piirustuksina, jotka voi hyvin omintunnoin
antaa korjauspajan miesten ja muiden asianomaisten
toteutettaviksi.

Pyyddmme pienen juttelutuokion ja ryhdymme ta-
rinoimaan piirtaji Werner Lehden kanssa. Hin
kuuluu piirustuskonttorin vanhimpiin ja on aloitta-
nut piirtdjainuransa Kymintehtaan piirustuskonttoris-
sa jo runsaat 30 vuotta sitten. Tie piirustuskonttoriin
kulki korjauspajan kautta, jossa hén aluksi “skitsasi”

malleja kortistoon, Piirustuskonttorissa hanestd tuli




ensin kopiopoika. Vihitellen kopiopojalle uskottiin
vksinkertaisia piirustustehtévis, ja siitd se sitten ura
urkeni. Valilla tuli vield kaytyd teknillinen koulu,
joten teoreettinenkin pohja valmistui.

— Entiseen aikaan toimittiin t&431la piirustuskontto-
rissa kokonaan omavaraisuuden pohjalla, kertoo Lehti.
Tultiin “oppipojaksi”’, ja jos taipumuksia ilmeni ja
intoa riitti, niin kohottiin "kisdlliksi” ja lopulta "mes-
tariksi”, Téaten tieto periytyi vanhemmalta nuorem-
malle. Ylipdansad kaikki olivat oman talon kasvatteja.
Tullessani v. 1924 piirustuskonttoriin, joka oli sijoi-
tettu silloiseen padkonttoriin eli nykyiseen Vanhalaan,
oli henkilékunnan lukumé&iri seitsemian. Paallikkoni
toimi korjauspajan insinoori Bengt Antell. Pitkdn
aikaa tyoGskenteli piirustuskonttorissa myds saksalai-
nen paperikonekonstruktoori Arnold, jolta opittiin
paljon uusia asioita. Hén oli saksalaisen perinpohjai-
nen. Piirustusten siisteyteen ja ulkonikoon kiinnitet-
tiin silloin muutenkin paljon huolta, mutta Arnoldin
koulussa opittiin taitavammiksi. Niinp& ruvettiin pii-
rustuksia varittimaian.

— Piirustusvilineet olivat siihen aikaan nykyista
yksinkertaisempia. Silloin kéaytettiin makaavia lau-
toja, hakaviivottimia ja kolmioita. Myshemmin otet-
tiin kaytdntoon pystyasentoinen piirustuslauta, jonka
pintaa pitkin voitiin liikuttaa naruilla tai kettingeilld
kiinnitettya vaakasuoraa viivotinta. Nykyisin kay-
tdnnossd olevia katevid ja tyotd jouduttavia piirustus-
koneita on kidytetty ldhes 20 vuotta.

— Piirustukset tehtiin ennen vanhaan ‘etupéissé
kalkkiokankaalle. Lapindkyvia papereitakin oli, mut-
ta ne olivat hauraita ja rasvaisia. Ne oli aina talkit-
tava, silld muuten ei pintaan tarttunut: mitdan. Tushia
kaytettiin paljon enemmén kuin lyijykyndd. Tushi-
pullot olivat muodoltaan korkeita ja niiden kanssa
valiin leikittiinkin. Kun nuori tulokas otti ensi aske-
leitaan piirtdjan uralla, saattoi hin kokea jarkyttavan
elamyksen. Poistuttuaan hetkeksi piirustuslautansa
ddrestd wvaihdettiin h#nen tushipullonsa tyhjdédn ja
asetettiin kumolleen piirustuslaudalle. Piirustuksen
padlle levitettiin kiiltomustasta paperista leikattu
epasddnnollinen “tushildiskd”, ja tadmi erehdyttidvin
totuudenmukainen asetelma sdikahdytti pahanpéivii-
sesti piirustuslautansa &areen palaavan nuoren yrit-
tajan.

— Vield sananen piirustusten ulkon#ostd. Tekstauk-
set olivat suuritoisid ja koristeellisia. Yleensdkin tuo-
hon niyttivyyteen kiinnitettiin aivan liian paljon
huomiota, Se hidastutti tyotd, ja kaiken lisdksi koris-
teellisuuteen pyrkiminen tapahtui useasti asiallisuu-
den kustannuksella. Koneistusmerkkeji ja tolerans-
seja el tunnettu ollenkaan. Jos oli tarpeen merkité

koneistettava pinta, niin siihen vedettiin punainen
viiva. Yleensikin on sanottava, ettd kehitys on men-
nyt oikeaan suuntaan. Itse asia on piirustuksessa tul-
lut tarkeimmaéksi ja epéoleelliset seikat ovat eliminoi-
tuneet pois. Tyon tarkoituksenmukaisuus on tullut
padasiaksi.

— Vanhalla jarjestelmilla oli kylld monia hyvia
ansioitakin. Kun oltiin oman tehtaan kasvatteja, niin
opittiin perin pohjin tuntemaan koneistot sekd lait-
teet. Kun kaiken lisdksi erikoistuttiin johonkin maa-
rattyyn tehtaaseen tai osastoon, muuttui tuntemus
ajan oloon melkeinpa tdydelliseksi. Eikd tarkkuuden
ja huolellisuuden vaatimuksistakaan ole muuta kuin
pelkkid hyvaa sanottavaa. Taitoa ne ovat kehittdneet
ja luoneet tédlle ammatille turvallisen pohjan.

Kysidisimme piirtdjad Lehdeltd vield hidnen henkilo-
kohtaista mielipidettaan tyodstaan.

— Siihen kokemukseen olen tullut, ettei piirtdjan
tyo lopu silld hetkelld, kun hadn illalla painaa piirus-
tussalinsa oven kiinni. Ajatukset askartelevat jatku-
vasti paivin pulmakysymysten parissa ja parhaat
ratkaisut ne syntyvitkin yksinidisyydessia — tavalli-
sesti ulkona k#vellessi. Kevyin mielin voikin sitten
aloittaa seuraavan péivan, kun paperille ilmestyy vai-
vatta oikea ratkaisu, joka ei edelliseni péivanid tah-
tonut kehkeytyd milldan lopulliseen muotoon,

— Jaa, ettd minkd ammatin valitsisin, jos nykyisine
kokemuksineni olisin suorittamassa uudelleen uran
valintaa. Tietysti rupeaisin piirtdjaksi, oli Lehden
vakuuttava vastaus.

Piirtaja Keijo F 16 jt valmistautuu ldhtemaén pii-
rustuslautansa &frestd Kymin paperitehtaaseen ja
varaa mukaansa ldnkiharpin sekd tarkkuusmitan,
jota ammattikielelld nimitetddn mauseriksi. Lyottay-
dymme hinen mukaansa. Siind matkan varrella en-
ndtamme Kkyselld hinen piirtdjanuransa tirkeimmat
vaiheet, jotka ovat melkein tdsmailleen samanlaiset
kuin Lehdenkin. 30 vuotta sitten hén joutui kopio-
koppiin, sieltd piirustuslaudan #H8reen, vialilla tar-
peellinen harjoittelu Kymin korjauspajassa, sitten
teknilliseen kouluun ja jalleen Kymintehtaan piirus-
tuskonttoriin.

Tiedustelemme, joutuuko piirtdja usein kaymaéain
tehtaissa?

— Se on melkein jokapidivdistd hommaa, kertoo
Flojt. Olisi erehdys luulla, ettd piirtdjd suorittaa
tyonsd yksinomaan konttorissa piirustuslaudan déres-
sd. Tehdas on myos hénen tyokenttansd., Kun piirtdja
saa tehtavén, tutustuu hén olosuhteisiin paikan pailla,
suorittaa tarpeelliset mittaukset ja piirtdsd tarvittaessa
luonnoksen muistilehtiéonsd. Useinkaan ei mittausta
voi suorittaa koneiden kiydessdi, vaan se tapahtuu




sunnuntaisin koneiden seisoessa. Pannaan tydpuku
péadlle ja pujotellaan sekd kontataan koneiden ahtaissa
sokkeloissa. Vain t#dlld tavoin tarkan omakohtaisen
tutkimisen perusteella piirtdjd saa riittdvéat pohjatie-
dot ryhtyessdan ratkaisemaan tehtavai piirustuslau-
dan #Adressi.

Keskustelun aikana olemme tulleet paperitehtaan
massanmittaajien luo, joihin on suunniteltu paran-
nuksia. F1ojt mittailee ja piirtelee. Tdima paperitehdas
on hénelle tuttu valtakunta. Nuorena miehensd hin
joutui osallistumaan neljinnen paperikoneen kokoa-
miseen sekid piirtdjand ettd korjauspajan harjoitte-
lijana. Sen jidlkeen hin on joutunut “ravaamaan”
kaikki koneet ldpi moneen kertaan. Hin osaa jokai-
sen koneen eldmikerran ulkoa aivan kuin tunnollinen
seurakuntalainen kinkereilld katekismuksensa. Mika
arvokas kokemuksen kautta hankittu tietomadra.

— Tassd tyossd on oma jannittdvyytenss, joka ei
hellitd otettaan vanhemmastakaan piirtdjastd, kertoo
Fl6jt. Nain on asian laita varsinkin silloin, kun on
kysymys esimerkiksi paperikoneen suuremmista muu-

Piirtdjd Keijo Flojt Kymin
paperitehtaan massanmit-
taajien luona piirtdmdssd
luonnosta muistikirjaansa.
Piirustustehtivin ensim-
mdinen vaihe tapahtuu
usein tehtaassa.

tostdistd. Vanha ja uusi pitdisi saada soveltumaan
hyvin yhteen. Kaiken lisgksi osa uusista laitteista
tilataan muualta, osa taasen valmistetaan omassa kor-
jauspajassa, ja siksi lopullinen tulos onkin riippuvai-
nen monista tekijoistd. Kun sitten monen kuukauden
aikana suoritettu ty6 valmistuu siihen vaiheeseen, ettd
koneet pysaytetddn ja muutostoitd ruvetaan suorit-
tamaan, kohoaa jinnitys huippuunsa. Sopivatko osat
toisiinsa, onko kaikki tullut mitatuksi ja piirretyksi
kyllin tarkasti ja huolellisesti. Kaikessa téssd on luon-
nollisesti ollut moninkertainen kontrolli, mutta yhta
kaikki tulee vain jAnnittyd, kuinka kay. Sitd suu-
rempi on sitten tyytyvaisyys, kun kaikki 1ldhtee luis-
tamaan suunnitelmien mukaisesti ja tuotanto kasvaa.

— Ei t#ssd hommassa p#ise ruostumaan, toteaa
haastateltavamme. Koskaan ei seuraava piiva ole
kopio edellisestd. Uudet tehtdvit ja uudet ratkaisut
ovat odottamassa, eikd loppupiid tule koskaan niky-
viin. Teollisuuden teknillinen puoli on alituisessa kidy-

misvaiheessa, milloin hitaammassa, milloin nopeam-
massa, mutta ei koskaan paikoilleen jihmettyneeni.




Karbiditehtaan kuulumisia

Yhtiomme tehdastoimintaan ja tuotantoon liitty-
vien kuljetusten motorisoiminen on viime vuosien
aikana tapahtunut erittdin tehokkaalla tavalla. Voim-
me tidydelld sy};lléi puhua suoranaisesta vallanku-
mouksesta. Trukit ja monenlaiset muut mitd merkilli-
simman nikoiset voimakoneet siirtelevdat nopeasti ja
vaivattomasti kaikenlaisia kuormia niin tehtaitten
ulko- kuin sisédpuolella. Trukki ja caterpillar on 16y-
tanyt tiensd myos karbiditehtaan piiriin ja ottanut
suorittaakseen erditd hankalia ja miesvoimaa vaati-
via kuljetustehtdvid ja tyotapoja, kuten saatoimme
todeta kdydessimme utelemassa tehtaan viimeaikaisia
kuulumisia,

Koksien purkamisessa, varastoon ajamisessa ja
koksibunkkeriin siirtdmisessé otettiin uusi menetelméa
kiaytantoon jo muutama vuosi sitten. Sitd ennen kok-
sien purkaminen ja varastoiminen tapahtui yksin-
omaan lapioiden sek# tyontokérryjen avulla. Se oli
hidasta ja raskasta. Nykyisin koksivaunujen saapues-
sa purkamispaikalle asetetaan vaunun sivustalle lauta-
suojus, ja miesten lapioidessa koksin alas tyontad
caterpillar sen sivuun ja siitd edelleen korkeaksi va-
rastovuoreksi.

Aikaisemmin koksien kuljetus varastosta koksi-
bunkkerin kuljettimenaukkoon suoritettiin kapea-
raiteista raidetta pitkin prikadivaunujen avulla. Nyt-
temmin sen sijaan trukki isoine kauhoineen hoitaa
Tahian
urakkaluontoiseen tyohon ei tarvita omaa trukkia,
vaan se tilataan tarvittaessa kuljetusosastolta. .

Pienikokoinen trukki on nayttinyt kayttokelpoi-
suutensa erittdin vakuuttavalla tavalla karbidiuunin
tiyttamisessd. Aikaisemmin uunin tayttd tapahtui si-
ten, ettd uuniin pudotettava koksi ja kalkki tyon-
nettiin vaunulla uunin léhéisyyteen, josta miehet
lapioivat sen tuliseen pétsiin. Tyd oli-erittdin hikisté

timan tehtdvin nopeasti ja vaivattomasti.

ja raskasta. Nyt sen sijaan trukinkuljettaja ohjaa
ajokkinsa kauhan koksi- ja kalkkikasoihin, perdan-
tyy, tekee kdinnoksen, ajaa uunin &déreen ja kaataa
ainekset koussikastaan uuniin. Kauha on erityisesti
tata tyotd varten konstruoitu ja se on osoittautuﬂut
hyvin tarkoituksenmukaiseksi. Koksin sekd kalkin
méaardt on kilojen tarkkuudella punnittu, ja uunin
tapahtuu yKksityiskohtaisten ohjeiden
sekd aikataulun mukaan. Kaikki on kuitenkin niin
hyvin automatisoitu, ettd trukki selviytyy mainiosti
yksin urakastaan, Ainoastaan silloin tallgin suoritet-
tava kolaaminen on tehtédvéa késin. Tdahin tyohon osal-

tdyttdminen
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listuvat trukinkuljettaja, vaakamies sekd uunin apu-
mies alhaalta.

Huomaamme, ettd koksibunkkereihin on johdettu
isot putkilaitteet. Niiden avulla puhalletaan bunkke-
reihin ldmmintd ilmaa. Tdm# saadaan kaasujen pois-
totorvesta ja voimakkaat puhaltimet tydntivit sen
koksibunkkereihin.
koksin mukana tullut lumi seki jid# sulavat.

Tamidn menettelytavan avulla
Koksi
joutuu entistd kuivempana ja limpimdmpind uuniin
ja siten lampoétappiot pienenevit.

Viime kesdnd sihkdévoiman vihyydestd johtuneen
seisauksen aikana uuni
uudelleen, Tidmé& oli toinen uudestimuuraus tehtaan
Uunin pohjalla

muurattiin perusteellisesti

10-vuotisen toiminnassaolon aikana.
olevan metrin paksuisen hiilimassan pintamassaa
paikkailtiin ja upokkaan viistot reunat uusittiin ko-
konaan. Varsinainen muuraus suoritettiin kauttaal-
taan lukuun ottamatta pohjamassan ympirlld olevaa
seindm&i. Samalla parannettiin uunin eristystid aset-
tamalla tiiliseindn ja wuunin manttelipellin véiliin
vuorivillakerros. Té&ten uunin siateilylampo6d voitiin
vihentasd. Tastd ja erdistd muista seikoista johtuen
voitiin uunin kuormitusta lisdtd. Kun aikaisemmin
ajettiin 4 megawatin kuormalla,

nostettu 4,75 megawattiin. Tdmi on aiheuttanut tuo-

on se nyttemmin

tannossa noin kolmen tonnin lisiyksen vuorokaudessa.
Kun aikaisemmin p#éstiin 256—27 tonniin vuorokau-
dessa, ovat vastaavat luvut nykyisin 28—30 tonnia.

Ty6turvéllisuus on seikka, johon karbiditehtaassa

on aina kiinnitettavi aivan erityistd huomiota. Suoja-
laitteita jarvarusteita onkin jatkuvasti voitu tehostaa
ja parantaa. Viimeisimpand uutuutena mainittakoon ns.
halkaistusta nahasta tehdyt suojapuvut, jotka vede-
tdén padlle laskun ajaksi. Aikaisemmin kiytettiin
ainoastaan nahkaesiliinoja, mutta koska tidten k&si-
varret jdivit palonvaaralle alttiiksi, ruvettiin kayt-
taméan nahkapukua, joka suojaa myos kddet. Nahka-
puku on kevyt ja taipuisa, joten se ei hiiritse tyon-
tekoa. Pain suojuksena kiytetidn muovista tehtyd
kyparas, jonka edessd on iskuja kestévii perspex-levy.

Kuumuuden ja pzlonvaaran lisiksi on karbiditeh-
taan vitsauksena ollut kova melu, joka aiheutuu kar-
bidinmurskaajasta, kuulamyllysti ja karbidinpalasten
kolinasta rinnien seindmia vasten. Nyttemmin on la-
jitteluseulat ymp#rsity akustiikkalevyistd tehdylld
suojalla, jonka on todettu melkoisesti parantaneen
tilannetta. Tamin lisdksi tullaan peltiputket, joita
pitkin karbidinpalaset putoavat, muuttamaan kumilla
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vuoratuiksi. Tamin uudis-
tuksen toivotaan edelleen
parantavan melutilannetta.
Kaiken lisdksi kumin pitéisi
ennakkotietojen mukaan kes-
tdd kulumista paljon parem-
min kuin peltisten rénnien.
Myds kuulamyllyn melusuoja

on suunnitteluasteella.

Ylld: Karbidiuunin tdyttimi-
nen tapahtuu nykyisin trukin
avulla. Kuvassa trukki on
ajanut uunin ddreen ja kaataa
pitkdvartisen koussikkansa
sisdllon tuliseen pdtsiin.

Vieressd: Etualalla karbidin-

murskaaja, jonkae lajittelu-

seulojen ympdrille on raken-

nettu ddntd eristivdi melu-
suoja.




Kovaa wvauhtia pyodrivd rulla saattaa sitd
varomattomasti kdsiteltdessi viedd kidden
mukanaan. Oheisessa kuvasse on konekalan-
terin ja rullakoneen vdlille asennettu tdllai-
sen tapaturman estimiseksi erityinen suoja-
verkko, jonka kehykset on maalattu saman-
laisin kelta-musta-vdrein kuten meilldkin
merkitddn suojalaitteet.

Amerikkalaista tyoturvallisuutta

.Dipl. ins. Lars Sundstrdm Kuusaan paperiteh-
taalta teki viime vuoden loppupuolella kaksi ja puoli
kuukautta kestdneen opintomatkan Suomen Paperi-
insindérien Yhdistyksen stipendiaattina Yhdysvaltoi-
hin tutustuen pariinkymmeneen Keski-Lannessa
suurten jarvien eteldpuolella sijaitsevaan hieno-
paperitehtaaseen. Amerikan-kavija oli valinnut koh-
teikseen sellaisia tehtaita, joiden tuotanto kasittda
paino-, kirjoitus- ja M.G. paperia eli samanlaisia laa-
tuja kuin mitd valmistetaan Kymin ja Kuusaan pa-
peritehtaissa. Pdihuomion ins. Sundstrom kiinnitti
teknilliseen puoleen. Onhan Yhdysvallat johtava maa
paperiteollisuuden alalla. Kilpailu on ankara ja laatu-
vaatimukset korkeat. Sen tihden tekniikan viimeisia
saavutuksia on yhtenddn sovellettava kaytantoon.
Yhdysvaltain paperinkulutus on kuitenkin niin suun-
naton, ettd vajausta tdydentidm&in tarvitaan paperin-
tuontia. Kanadan paperin luonnollinen markkina-
alue on juuri Yhdysvallat, mutta my6s pieni Suomi
vie sinne paperia. Esimerkiksi osa Voikan sanoma-
lehtipaperista menee Yhdysvaltoihin, ja Kuusaan
paperitehtaan M.G. paperikaan ei ole tuntematon ra-
pakon takana. Viime vuonna on 21 pros. Kuusaan pa-
peritehtaan tuotannosta myyty Yhdysvaltoihin.

Keskustellessamme insindori Sundstréomin kanssa
hinen mielenkiintoisesta opintomatkastaan emme
kuitenkaan ldhteneet tunkeutumaan maallikon kan-
nalta vaivalloisesti edettivédin tekniikan viidakkoon,
vaan haastattelu ohjautui tysturvallisuuskysymyksiin.
Koska kohteet olivat aivan saman alan tuotantolaitok-
sia. kuin meidin paperitehtaamme, olivat kokemukset

tdllakin alalla mielenkiintoisia ja antoisia. Tunnet-
tuahan on, ettd teollisuutemme piirissid harjoitettava
tyoturvallisuustoiminta on aikanaan saanut Yhdys-
valloista paljon vaikutteita, joskin niitd on sittemmin
itsendisesti kehitetty ja sovellettu meiddan oloihimme.
Teimme haastateltavallemme muutamia tati tarkeitd
sosiaalista alaa koskevia kysymyksig.

— Osoitetaanko Yhdysvalloissa edelleen eldvia
harrastusta tyoturvallisuutta kohtaan, vai luistavatko
tyoturvallisuusasiat omalla painollaan?

— Poikkeuksetta kaikissa tehtaissa, joissa vierailin, .

osoitettiin aivan amerikkalaishenkistd aktiivisuutta
tyoturvallisuusasioita kohtaan. Innostuneesti puhut-
tiin viimeisistd saavutuksista tdllad alalla ja tiedustel-
tiin, miten meilld Suomessa oli vastaavat asiat jarjes-
tetty. Eikd tdméi asenne rajoittunut yksistdan tyoén-
johdon keskuuteen, vaan oli vallitsevana kaikkialla
tehtaan henkilékunnan keskuudessa. Naytti siita,
ettd amerikkalaisella touhukkuudella ja optimismilla
oli kayty lujasti turvallisuuspeikkoa sarvista kiinni.

— Miten oli tydturvallisuusorganisatio jarjestetty?

— Organisatio vaikuttaa aluksi melkeinpi yliorga-
nisoidulta. Keskisuuressa tehtaassa on tavallisesti
kolme erilaista komiteaa. Ylimp&na elimenid on tyo-
turvallisuuden keskuskomitea, johon kuuluu virkailija
— tavallisimmin isindori —, mestari ja tyontekijé seka
turvallisuustarkastaja, joka samalla toimii komitean
sihteerind. Timi komitea suunnittelee koko tehtaan
turvallisuusohjelman. Kiytinndllisend toteuttajana
toimii mestarikomitea, jonka jdsenten lukuméiri vaih-
telee tydkentdn laajuudesta riippuen. Jésenind on
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Qikealla: Amerikkalainen paperinlajittelija on pu-
keutunut kevyeeseen tyodtakkiin. Ehkd tdmdntapainen

malli olisi kdytdnnollinen meiddnkin tehtaissamme. *

Alhaalla vasemmalla: Tehokas pulpperin suojalaite.

Tdytettdessd pulpperi pysdhtyy ja ldhtee uudelleen

kdyntiin vaste sen jdlkeen, kun suojakehys on kddin-

netty siten, ettd aukkokohta on tullut suojekaidetta
vasten.

Alh. oikealla: Paperinpakkaajien tydasu on kevyt ja
kiytinnollinen. Yleisesti kdytetddn pddhineitd, joihin
on painettu amerikkglaismaiseen tapaan firman nimi,
tyoturvallisuusohjeita iskevdssd muodossa tai jotakin
muutae tyopaikkaan jo tyohon liittyvdd.

sekd mestareita ettd tyontekijoita ja sihteerinid on
jilleen turvallisuustarkastaja. Kolmantena renkaana
tdssid organisatiossa on tarkastuskomitea, johon kuu-
luu mestari ja pari tyontekijdd. Nimensd mukaisesti
tdma komitea valvoo tydturvallisuusmiadraysten nou-
dattamista, etsii mahdollisia epédkohtia ja ilmoittaa ne
mestarikomitealle. Tarkastuskomitea kiinnittdd huo-
miota myds siisteyteen sekd jarjestykseen.

— Millaisin keinoin komiteat pyrkivat tydturval-
lisuutta edistdm&an?

— Tietenkin yksi keino tyéturvallisuuden lisddmi-
seksi on tehokkaiden suojalaitteiden k#ytts. Kaikki
vaaralliset koneenosat ja -laitteet pyritdén eristdméan
suojalaitteilla, ja suojakilvissi muistutetaan tyonteki-
joitd vaaran olemassaolosta ja neuvotaan iskevissd
muodossa, miten on meneteltdvi.

— Tamain lisdksi kiinnitetddn paljon huomiota tyo-
turvallisuuskoulutukseen. Kun uusi tydntekija tulee

taloon, saa hin opaskirjasen, jossa monien muiden
tirkeiden asioiden ohella selvitetddn ytimekkaisti
keskeisimmat tysturvallisuutta koskevat miaiaraykset.
Tyonopetuksen yhteydessd mestari painaa tulokkaan
mieleen tarkoin kaikki tyossda vaadittavat turvalli-
suustoimenpiteet, eikd tyydy ainoastaan neuvomiseen
vaan kuulustelee ja varmistaa onko ohjeet ja neuvot
opittu. Ohjaaminen on siten tdysin henkilékohtaista.
Mutta opetus ei rajoitu suinkaan tdhin peruskoulu-
tukseen, vaan kirjallisuuden, neuvottelutilaisuuksien
ja filmien avulla tullaan henkilékunnan tysturvalli-
suustietoa ja -taitoa jatkuvasti kartuttamaan.

— Komiteoilla, joiden lukum#ard minua ensin hie-
man ihmetytti ja joissa tuon tuostakin tapahtuu hen-
kilévaihdoksia, pyritdin ndhdakseni siihen, ettd mah-
dollisimman useat joutuvat itse ldheisesti perehty-
méidn tyoturvallisuuskysymyksiin. Se on eridinlaista
naamioitua koulutusta. Komiteoissa oleminen kasvat-
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taa myos vastuuta, Tadstd varmaan osaltaan johtuu,
ettei kukaan ndyttinyt suhtautuvan yliolkaisesti tyo-
turvallisuustoimintaan, vaan se oli vallannut sille
kuuluvan aseman niin tyonjohdon kuin tyontekijoiden
ajatusmaailmassa.

— Panin niin ik&in merkille, ettd turvallisuus-
komiteat kiinnittivit suurta huomiota jirjestykseen
ja siisteyteen. Varsinkin suurenpuoleisissa ja kilpai-
lukykyisissd tehtaissa jarjestys sekd siisteys oli aivan
silmiinpistadvai. Siitd oltiin myds ylpeitd. Tuntui silta
kuin olisi tahdottu sanoa: ”N&din meiddn tehtaas-
samme.”

— Jaammeko paljon jdlkeen sik#lidisistd saavutuk-
sista tédlla alalla?

— Mita turvallisuuslaitteisiin tulee, katsoisin meilld
oltavan melkeinpid yhtd pitkilld. Suojalaitteet ja va-

Muutamia neuvoja ja ohjeita-

1. Keskittdydy tyohosi, silld huomiosi
jakautuminen monelle taholle johtaa
useasti vakaviin tapaturmiin,

2. Ald murehdi, silld sekin saattaa joh-
taa tapaturmiin. Piristaydy ja aloita
uudestaan.

3. Opi tekema#n tyosi oikealla tavalla.
Muista, ettd harjaantuminen ja tyo-
turvallisuus kulkevat kidsi k#dessa.
Neuvottele esimiehesi kanssa, jos et
ole varma jostakin tydsi yksityiskoh-
dasta.

4. Pidd ylld hyvia jirjestysti. Kaikella
on madratty paikkansa. Katso siis,
ettd kaikki on todella paikallaan.

5. Suojalaitteet ja turvallisuuskilvet on
asetettu koneisiin Sinun turvaksesi.
Sen tdhden &4 poista niitd, silld sil-
loin vaarannat turvallisuutesi.

6. Ty0ssd ollessasi kdytd aina asian-
mukaista vaatepartta. Annamme Si-
nulle seuraavia neuvoja:

a. Ohutpohjaisten jalkineiden kayttd
on “epitaloudellista”, koska naulat
ja sirut tunkeutuvat helposti jalka-
pohjaasi.

b. Suosittelemme Sinulle metallipaal-
lysteisten varmuuskenkien kiytta-
misti.

c. Valtd 1oysisti paalld olevia ja lie-
huvia pukimia, koska ne voivat
helposti takertua koneisiin.

d. Tyoskennellessdsi kéynnissd ole-
van koneen #dressd #l4 milloin-
kaan kiytd sormuksia tai muita
koruja.
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roitustaulut ovat hyvin samantapaisia ja samanlaisin
varoitusvirein maalattuja. Suojavirien kaytosss, joi-
den ansiosta tehdassalien viihtyisyys ja siisteys lisdan-
tyy, ollaan meilla samoilla raiteilla kuin Yhdysvalto-
jen paperitehtaissa. Sen sijaan koulutuspuolessa emme
ole yhta pitkélld. Se ei ainakaan koko rintamalla ole
niin tehokasta ja yksityiskohtaista kuin Yhdysvalto-
jen paperitehtaissa. Mutta onneksi meillikin ollaan
tissi suhteessa menossa hyvddn suuntaan.

— Haluaisin vield mainita, ettd sik#ldisissid teh-
taissa tyontekijéiden tydasut ovat yhtendisempid ja
tyoturvallisuuden vaatimukset on niitd suunnitel-
taessa otettu tarkoin huomioon. Pukeutumisesta pu-
hutaan opaskirjasten lyhyissd tydturvallisuusteeseis-
siakin, ja esim. Hoberg Paper Mills-nimisen tehtaan
opaskirjasessa sanotaan tdhin tapaan:

e. Ala kayti kasineitd tyoskennelles-
sasi kaynnissd olevan koneen
Hiressi. Pyyda esimieheltasi lupa,
jos valttimittd tarvitset kisineiti.

f. Kiytd suojalaseja tai levyja aina
silloin, kun on olemassa silmétapa-
turman vaara.

7. Ald koskaan tyonnid tai nosta liian
raskaita taakkoja — pyydi sen sijaan
apua. Kanna jalkojesi alak#d selkisi
varassa (ks. kuvaa).

8. Ali puhdista vaatteitasi paineilmalla,
koska se on vaarallista ja kiellettya.

9. Tarkasta tikkaat tai siirrettiavit teli-
neet ennen niiden kayttod. Kaiyta
oikeantyyppisid valineitd kulloinkin
kyseessd olevassa tyoGssasi.

10. Pidia kaikki kisityokalut kunnossa.
Al3 kiyti kuluneita ja sérdontyneitd
vasaroita, talttoja tai muita tyskaluja.

11. Pida sormesi pois sorveista ja leik-
kuuteristi. Pysdytd koneet ennen
niiden voitelemista tai puhdistamista.

12, S&hko tappaa. Ald koskaan yritd
korjata sihkokojeita, sahkojohtoja
jne. Sellainen ty6 kuuluu yhtiosi
sdhkdosastolle. Pyydi sieltd apua.

13. Kévele — alid juokse.

14. Pida tyopaikkasi ja kéytdvdat puh-
taina. Sijoita tarvikkeet ja siirretti-
viat vilineet siten, etteivdt ne ole
toisten tielld.

15. ”Hevosenleikkid” ja pilailua ei suvai-
ta, koska sellainen voi usein johtaa
vakaviin tapaturmiin.
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ELAKELAISTEN PIKKUJOULUJUHLIA
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Yihddlld yleiskuve Voikkacalla pidetystd juhlasta. Konttori-
pddllikko, varat. Aunis K. Kantonen pitdmdssi tervehdys-
puhetta, jossa hdn johdatti ajatukset muistojen maailmaan.

Alakuvassa neljin potran pojan ryhmd Kuusaan Seuratalon
juhlassa.

Entiseen tapaan jarjestettiin viime jou-
lunkin edelld pikkujoulujuhlia eldkelaisille
Voikan ja Kuusankosken seurataloissa.

Voikkaalla esitti soittoa Voikan Tyo-
vien Musiikkiyhdistyksen torvisoittokun-~
ta O. Niemeldn johdolla ja kuorolaulua
Voikan Sekakuoro, jota johti johtajaopet-
taja. P. Laurikainen. Tervehdyspuheen
piti konttoripdall., varatuom. Aunis K.
Kantonen ja juhlapuheen past. E. J. Lau-
rema. Yksinlaulua esitti rva Alli Lampila
arkkitehti Raili Castrénin sdestiména ja
joulurunon lausui Tuovi Hamari. Lisaksi
oli ohjelmassa lasten, mm. kansakoulu-
laisten ja partiotyttojen esityksia.

Kuusankoskella huolehti soitosta Kuu-
sankosken Orkesteri maist. Veikko Talven
johdolla ja kuorolaulusta Kuusankosken
Mieslaulajat tarkast. T. J. Stenvallin joh-
tamana. Vieraat toivotti tervetulleiksi
sosiaalipadll,, maist. V. Salander ja har-
tauspuheen piti rovasti A, Orkamaa. Muu-
ta ohjelmaa esittivit Kymintehtaan kan-
sakoulun ja ammattikoulun oppilaat seka
lastenseimen lapset.

Molemmissa paikoissa laulettiin yhtei-
sesti useita joululauluja. Juhlavieraille
tarjottiin maukkaat pullakahvit, jota
paitsi heille jaettiin joululehti.
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HOPEINEN ANSIOMERKKI

120:lle yhtiolaiselle loppiaispyhéan tyonjuhlassa

Perinteelliseksi muodostunut 25-vuotisansio-
merkkien jako Kuusankosken tehtaitten palve-
luksessa oleville suoritettiin jédlleen loppiais-
pyhédna. Juhlatilaisuus pidettiin Kuusankosken
seuratalossa, jonka sali oli koristettu valtakun-
nan lipuin, kukkasin ja kynttiléin. Ansiomerk-
kien saajia, jotka oli kutsuttu tilaisuuteen puo-
lisoineen, oli télla kertaa 120 eli enemmén kuin
minddn vuonna sitten yhtion 75-vuotisjuhlalli-
suuksien. Melkein kaikki olivat noudattaneet
kutsua vain muutaman harvan jaadessd pakot-
tavan esteen takia pois. Tilaisuudessa oli ldsnd
myds yhtion johto, ansiomerkkien saajain osas-
topaallikét ja useita muita heiddn esimiehidén.

Arvokkaan juhlan aloitti Kuusankosken Or-
kesteri soittamalla maisteri Veikko Talven joh-
dolla Menuetin Joseph Haydnin Sotilassinfo-
niasta. Sen jilkeen yhtion toimitusjohtaja,
vuorineuvos K. E. Ekh olm piti puheen ansio-
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merkkien saajille. Han mainitsi, etta joulun-
pyhien ja vuodenvaihteen tienoilla on tullut
perinteelliseksi tavaksi viettdd yhtidlaisper-
heemme keskuudessa kahta juhlaa, jotka ovat
saaneet tavallista juhlavammat muodot ja jotka
sisalloltasn ja tunnelmaltaan ovat myos erikois-
laatuisia. Joulun kynnykselld kokoontuvat eld-
keldisemme heille jarjestettyyn joulujuhlaan, ja
toista juhlaa vietdimme joulunajan paattdjiis-
pyhdné, loppiaisena. Edellistd tilaisuutta voi-
simme luonnehtia muistojenjuhlaksi, jilkim-
maiista taasen tyonjuhlaksi. Eldkeldisten suorit-
tama paivatyo on jo takana pdin, mutta tdméan
toisen juhlan kutsuvieraat edustavat nykyista
yhtioldispolvea — siti, joka on palvellut yhtiéta
25 vuotta, mutta joka tdysin voimin, tehtdvas-
tddn ja toimistaan tietoisena ja ammattinsa
osaavana hoitaa sille uskottua tyosarkaa. Tun-
nustuksen osoitukseksi pitkédaikaisesti palvel-




Vuorineuvoksetar Clara Ekholm kiinnittdd ansiomerkin Viljo Pesun rintaan. Vasemmalla vuorineuvos K. E.
Ekholm ja istumassa vasemmalta lukien Eino Paulanko, Antton Punkkinen, Eino Pyy, Vilho Pontinen ja Reino
Rajala.

Viereiselld sivulla ryhmdkuvae ansiomerkin saaneista.

leille yhtio on lyottinyt kahdenlaatuisia ansio-
merkkejd: kultaisen, joka annetaan 50-vuoti-
sesta palveluksesta, ja hopeisen, jonka saaminen
edellyttdd 25:ttd palvelusvuotta. Puoli vuosi-
sataa palvelleet saavat merkkinsé juuri siné pii-
vand, kun tuo harvinaislaatuinen 50 vuoden
rajapyykki sivuutetaan. Viime vuoden aikana
niditd puolen vuosisadan tyonveteraaneja on
ollut neljd. Téssé loppiaisillan tydnjuhlassa taa-
sen jaetaan hopeinen ansiomerkki kaikille niille,
joiden 25 vuoden palvelusaika on tullut edelli-
sen vuoden aikana tdyteen.

Puhuja jatkoi: ”Minulla on mieluisa tehtava
ojentaa tdnddn hopeinen ansiomerkki 120:lle
yhtioldiselle. Teistd on Kymintehtaalta ja Kuu-
saalta 69, Voikkaalta 39, Haukkasuolta 10 ja
Kouvolan Kirja- ja Kivipainosta 2. Tdm4 ansio-
merkkien saajain suuri lukuméird on mieles-
tdni erittdin ilahduttava havainto. Harvalla
tuotantolaitoksella lieneekddn vastaavanlaatuis-
ta esitettdvdniddn. Pitkdaikainen ja vakaa tyo6-
suhde on seikka, josta meididn kannattaa olla

sekd iloisia ettd ylpeitd. Se on sitd sekd tyon-
antajan ettd tyontekijin kannalta. Yhtion me-
nestyksellisen toiminnan yhtend kulmakivend
on se, ettd silld on paikoillaan pysyvéi, uskol-
lista ja ammattitaitoista viked. Vuosien mittaan
suhteet muodostuvat luottamuksellisiksi, ja ku-
kin kasvaa tarkoin tietoiseksi omasta vastuus-
taan ja toimii sen mukaan.”

”Eikd tdma pitkdaikainen ty&suhde ole var-
maan tyontekijillekddn vahdpatdinen asia.
Tyonsd ja ammattinsa perinpohjainen oppimi-
nen ja hallitseminen tuottaa sindnséd asianomai-
selle tyydytystd. Yhtidldisend oleminen vuodesta
toiseen ja vuosikymmenestd toiseen lisdi var-
muuden ja turvallisuuden tunnetta, jota me
ihmiset luonnostaan kaipaamme. Tastd on seu-
rauksena, ettd me kasvamme myods yhteiskun-
nallisesti. Tulemme tietoiseksi siitd, ettd olem-
me toimivana ja eteenpdin vievdnd voimana
yhteiskunnassa. Teemme ty6td itsemme, yh-
tidmme ja koko kansan hyviksi.”

"Hyvat kutsuvieraat. Me vietimme ténédin
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tyonjuhlaa ja tunnemme iloa ja tyydytystid sen
johdosta, ettd voimme kiinnittd8 niin monen
yhtiliisen rintapieleen ansiomerkin tunnustuk-
sen osoituksena pitkdaikaisesta tyosuhteesta ja
hyvin suoritetusta tyostid. Esitdn teille, hyvit
ansiomerkkien saajat, yhtion ja omasta puoles-
tani mitd parhaimmat kiitokseni uskollisesta 25-
vuotiskaudestanne ja lausun vilpittémén toivo-
muksen, etteividt tdhinastiset siteet tulisi vas-
taisuudessakaan héllentymian, vaan entisestiaan
yhé lujittumaan. Toivon teille myds voimia ja
terveyttd vastaisten yhti6ldisvuosienne varalle.”

Vilittomaéasti puheen jalkeen suoritti vuori-
neuvos. Ekholm ansiomerkkien ja kunniakirjo-
jen jaon yhdessd puolisonsa vuorineuvoksetar
Clara Ekholmin kanssa sosiaalipdallikko Veikko
Salanderin ja sosiaalitarkastaja Toini Iivanaisen
avustamana. Yli tunnin kestineen merkkien
jaon jédlkeen seurasi kahvitarjoilu, jonka aikana
Kuusankosken Orkesteri esiintyi toistamiseen.
Tunnelmallinen tydnjuhla padttyi yhteisesti lau-
lettuun ”Ty6 Suomen hyviaks’' uhratkaamme”.

25-vuotisansiomerkin saivat seuraavat yhtio-
ldiset:

KYMINTEHDAS—KUUSAA:

Kymin paperitehdas: Eino Antila, Aaro Ho-
lopainen, Ester Kallio, Eino Kansikas, Linda
Lahtela, Yrjo Lampila, Vilhelm Lehtinen, Teu-
vo Linden, Viiné Lukander, Tyyne Luoma, Arvo
Nieminen, Eero Nikula, Uuno Parolahti, Helmi
Sormunen, Valma Suhonen, Oiva Vanhalakka,
Ida Vanhanen.

Kuusaan paperitehdas: Asser Gronroos, Eemil
Kilpigd, Vilho Mikeld, Ester Nieminen, Kaarlo
Oksanen, Oiva Ryo6ppy.

Puuhiomo: Ole Munne.

Selluloosatehdas: Aatu Hytonen, Aaron Hoi-
jer, Urho Karhu, Paavo Laakso, Vihtori Laine,
Armas Lindeman, Erkki Mauno, Kaarlo Partti,
Taavetti Paukkunen, Antton Punkkinen Vilho
Pontinen Lauri Salonen, Vainé Sjoholm, V&ino
Tynys, Onni Utti.

Klooritehdas: Veikko Inkerdinen, Ahti Kari.

Saha: Annikki Aranko, Aili Vakeva.

Sidhkoosasto: Jorma Jolkkonen, Vilho Kuu-
sela, Arvo Niilola, Kauko Palmléf, Yrjo Riuttala,

Ho6yryosasto: Paavali Himéldinen.

Korjauspaja: Aleksi Kuusinen, Jalmari Neu-
vonen, Aarne Niemi.
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Kuljetusosasto: Aili Hokkanen, Veikko Kaste-
niemi, Viljo Pesu, Albin Soikkanen.

Rakennusosasto: Valto Ferm, Tauno Inkeroi-
nen, Jalmari Lukander, Aatami Meriluoto,
Ilmari Palmu, Tauno Tuominen.

Asunto-osasto: Alpo Kallio.

Talousosasto: Irene Yrjold, Sigrid Tuomela,

Varasto: Joonas Myyra.

Konttori: Kurt Cedercreutz.

Teknillinen osasto: Bjérn Sucksdorff.

Ammattikoulu: Katri Mikela.

VOIKKA:

Paperitehdas: Eerik Dahl, Uuno Heimonen,
Eemil Juurikas, Vdiné Koivula, Osvald Paavola,
Kalle Pakarinen, Eino Pyy, Juho Saarenpii,
Veikko Suomi, Lauri Tiirikka, Kalle Tiitinen.

Korjauspaja: Pauli Hermunen, Eino Lindqvist,
Sven Lonegren, Reino Rajala, Aatu Sipildinen.

Hoyryosasto: Emil Hilden, Veikko Lehtinen,
Herman Lestberg. '

Sihkoosasto: Eino Vatanen, Eino Paulanko.

Selluloosatehdas: Uuno Hamari, Nestor Lunk-
ka, Jalmari Nummelin, Vilho Pellava, Hulda
Smed.

Puuhiomo: Esko Eloranta, Eliel Ronnberg,
Toivo Tiro, Viljo Valtonen.

Karbiditehdas: Martti Elojarvi, Teodor Iis-
kola, Juho Luomala.

Sampo: Eino Mikela.

Rakennusosasto: Lauri Pekkola.

Ulkotyoosasto: Eemil Heikkild, Toivo Kaite,
Viin6 Sokura, Toivo Takoja.

HAUKKASUO:

Jalmari Ahvenainen, Emil Kujala, Viino Ku-
jala, August Laitinen, Ilmari Niemi, Eino Pokki,
Evert Penttild, Kalle Reunanen, Eino Spannéri,
Heikki Sutela.

KOUVOLAN KIRJA- JA KIVIPAINO:

Oiva Haila, Maila Tahtinen.

LEHTEMME SEURAAVA NUMERO
ilmestyy kahden kuukauden kuluttua eli huhti-
kuun 20 p:ni. Siihen tarkoitetut kirjoitukset ja
pyydetddn lihettdméin tfoimitukselle
maaliskuun 15 pdivididn mennessi.

kuvat



Hugo Nikula.

MESTARI HUGO NIKULA

Kymin paperitehtaalta tulee 16. 3. 55 olleeksi 45 vuotta
yhtis6mme palveluksessa. Hin on syntynyt 6.3.1890
Titiss#d, joten hin parin viikon kuluttua saavuttaa 65
vuoden iin. Nikula on kiynyt 6 luokkaa Kouvolan
Yhteiskoulua. Yhtién palvelukseen hin tuli 16. 3. 1910
kirjuriksi Kuusaan paperitehtaan konttoriin ja maé-
rittiin pari vuotta mydhemmin salimestariksi Kuu-
saalle sekd v. 1924 samaan toimeen Kymin paperiteh-
taalle. Nykyisin hin laatii paperin tilaajien tilausméaa-
riysten mukaisesti valmistusohjeet paperitehtaan
kaikkia osastoja varten.

HYLSANTEKIJA EEMIL HEINONEN

Voikan paperitehtaalta tulee 27. 2. 55 olleeksi 40 vuot-
ta yhtiomme palveluksessa. Hin on syntynyt Heino-
lassa 6.3.1895 tdyttden siis piakkoin 60 vuotta. 27. 4.
1914 hian tuli tyéhon Voikan rakennusosastolle, mista
jo saman vuoden joulukuussa siirtyi Voikan paperi-
tehtaalle. Sielld hin on tyoskennellyt mm. 3 vuotta
hollanterin esimiehend ja noin 8 vuotta sylinterimie-
hend. Nykyiseen toimeensa hin tuli v. 1941,

KIVITYOMIES PAAVO GRONDAHL

Voikan rakennusosastolta tulee 3.3.55 olleeksi 40
vuotta yhtiémme palveluksessa. Hian on syntynyt 2. 6.
1884 Tyrviailla. Oltuaan parikymmenvuotiaaksi saak-
ka maatbissi kotitalossa hin lihti kivitéihin Valkea-
kosken tehtaille. V. 1914 hin tuli yhtiomme palve-

Eemil Heinonen.

Kalle Paavo Grondahl.

Pitkdaaikaisesti palvelleita

lukseen Voikan rakennusosastolle koskityomaalle.
Samalla osastolla hdn onkin sitten pienid keskeytyk-
sia lukuun ottamatta tyoskennellyt yhtédjaksoisesti
kivimiehend, poraajana ja panostajana.

KIVITYOMIES EVERT LAHTI

Voikan rakennusosastolta tulee 22.3.55 palvelleeksi
yhtidtdimme 40 vuotta. Hin on syntynyt Heinolan pi-
tdjassd 26.2.1885, joten hin muutaman pidivan ku-
luttua voi viettdd 70-vuotispaividinsa.

Lahti tuli v. 1914 tyohdn Voikan rakennusosastolle
kivimieheksi koskitydmaalle. Siihen aikaan oli kiven-
hakkaajien ammattikunta kovin arvossa pidetty, kos-
ka kivi oli perustusrakenteissa p#iasiallisin rakennus~
aine ja betonia kidytettiin melko vahéan, V, 1917 Lahti
siirtyi Kuusaan rakennusosastolle ja sieltda v. 1921 ta-
kaisin Voikkaalle.

Neljia vuosikymmenti kestdneen palveluskautensa
aikana Lahti on suorittanut tehtdvinsd hyvin ja huo-
lellisesti. Vaikka kivimiehen tyd on raskasta ja usein
vaarallistakin, ei hinelle eikd hdnen kauttaan toisil-
lekaan ole sattunut ainuttakaan tapaturmaa. 70:std
ikdvuodestaan huolimatta han on vield hyvéssd kun-
nossa ja pystyy suoriutumaan nykyisestd tehtdvis-
tidn, rakennustarvikevaraston hoidosta.

MESTARI KALLE KALSKE

Voikan korjauspajalta tulee 5. 4. 55 olleeksi 40 vuotta
yhtiomme palveluksessa. Han on syntynyt 14. 4. 1889
Kuusankoskella Anttipohvin maéella.
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Evert Lahti,

Ensimmaisen kerran Kalske tuli t6ihin silloiseen
Kuusankoski-yhtioon kesdlla 1901. Kéytyddn kansa-
koulun hin jatkoi samalla osastolla selluloosapuiden
kidsinvuolijana. Oltuaan sitten 3 vuotta paperiteh-
taalla pakkaajana hin meni v. 1907 Helsinkiin, missé
tyoskenteli mm. Wigg’in takomolla osallistuen mm.
Suomen Pankin kassaholvien ja Korkeasaaren eldin-
hikkien asennukseen. Muutaman vuoden hén oli myos
Venijin valtion silloisella laivaston konepajalla Ka-
tajanokalla, mistd v. 1918 tuli Kuusaan korjauspajalle
viilaajaksi. V. 1922 hinet nimitettiin mestariksi sa-
malle osastolle ja toimi hin sielld vuoteen 1931, jol-
loin muutti Voikkaalle selluloosatehtaan korjaamon
mestariksi. Viime sodan aikana hin toimi selluloosa-
tehtaan seisoessa mestarina muilla osastoilla, mm.
1% vuotta Juantehtaan korjauspajalla. V. 1946 hin

Kalle Kalske.

Yrjo Heikkild.

tuli takaisin Voikan korjauspajalle ja tyoskentelee
sielld viilaus- ja koneistusosaston mestarina.

VIILAAJA YRJO HEIKKILA

Voikan korjauspajalta tulee 7.4.55 olleeksi 40 vuotta
yhtibmme palveluksessa. Hén on syntynyt 19.5. 1895
Elim3&elld.

Tyonteon Heikkild aloitti v. 1913 Voikan sahalla,
Sieltd hidn siirtyi paperitehtaalle, missd aluksi oli
pakkausosastolla ja myShemmin rullauskoneella. Nuo-
ren miehen mieli teki kuitenkin nikem&in ja koke~
maan muitakin tydaloja ja niinpd hin meni kone-
mieheksi yhtién hinaajaan Iisvedelle. Talven tultua
hin hakeutui uudelleen Voikan korjauspajalle, missa
onkin sitten vuodesta 1916 lahtien ollut tyoskennellen
nykyisin viilaajana,

Mer k k

75-VUOTIAITA

Hissinkuljettaja Antti Juho Erola, Kuusankosken
paperitehtaalta, 5.4.55. Han on syntynyt litissid. Yh-
tiomme palvelukseen hén tuli v. 1903 hollanterin apu-
mieheksi Voikan paperitehtaalle, Kun sielld v. 1906
sattunut tulipalo keskeytti tyot, han siirtyi Voikan
puuhiomoon. Oltuaan vililld 4 vuotta muualla hin
tuli takaisin samalle osastolle hiojaksi. V. 1929 hin
siirtyi hiojaksi Kymin puuhiomoon ja sielti v. 1943
massankuljettajaksi Kuusaan paperitehtaalle, Nykyi-
sessd toimessaan hin on ollut v:sta 1944 lidhtien.

Portinvartija Johannes Nieminen, Voikan ta-
lousosastolta, 17.4.55. H&n on syntynyt Hartolan pi-
tdjassd. Yhtiomme palvelukseen hidn tuli v. 1905 tyts-
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kennellen aluksi Voikan ulkotyGosastoila. Vuoden
kuluttua hin siirtyi Kymintehtaan koskityomaalle ja
sielti v. 1908 Kymin puuhiomolle prissipojaksi. Ol~
tuaan vililld 13 vuotta Amerikassa hén palasi takai-
sin kotimaahan ja tuli tyohon Voikan ulkoty6osas-

tolle siirtyen mychemmin hevosmieheksi ja 1.11.52
nykyiseen toimeensa portinvartijaksi.

70-VUOTIAS

Kivityomies Evert L ahti, Voikan rakennusosas-~
tolta, 26. 2. 55. Kun hén 22, 3. 55 tulee olleeksi 40 vuotta
yhtiomme palveluksessa, on hinestd julkaistu kuva
ja henkilotietoja edelld pitkdaikaisesti palvelleitten
osastossa, johon viittaamme. ’




Antti Juho Erola.

Johannes Nieminen.

60-VUOTIAITA

Sylinterimies V&iné Koivula, Voikan paperiteh-
taalta, 16.2.55. H&n on syntynyt Himeenkyrossi.
Yhtiomme palvelukseen hin tuli heindkuussa 1929
Voikan paperitehtaalle, missd onkin sitten suurimman
osan palveluskaudestaan tydskennellyt.

Purkaja Otto T oiv anen, Kymin ulkotysosastolta,
28. 2. 55. Han on syntynyt Kiteelld ja tullut yhtidmme
palvelukseen 3.5.1931 Iisveden sahalle, missid tyos-
kenteli noin 6 vuotta. Sieltd hin muutti toukokuussa
1937 Kuusankoskelle ja tuli tyohén Kymin ulkotyo-
osastolle kuusenvuolijaksi. Lukuun ottamatta lyhytta
aikaa metsdosastolla hin onkin siiti ldhtien yhtajak-
soisesti ollut ulkotydosastolla suorittaen nykyisin eri-
laisia purkaustoita.

Hylséntekijd Eemil Heinonen, Voikan paperi-
tehtaalta, 6.3.55. Kun hin tulee 27.2.55 olleeksi 40
vuotta yhtiomme palveluksessa, on hinesti kuva ja
henkilGtietoja pitkHaikaisesti palvelleitten osastossa.

Lammittdja Taavetti Halme, Voikan hoyryosas-
tolta, 19. 3. 55. Han on syntynyt Méntyharjussa ja tuli
yhtidmme palvelukseen 2.12.1921. Oltuaan tyossi eri
osastoilla hén tuli ITI:n kattilan asennustyshén hdyry-
osastolle. Kattilan valmistuttua v. 1927 hin jdi sa-
malle kattilalle hiilimylldriksi. 1. 11. 1938 hinet nimi-
tettiin lammittdjaksi Halla-kattilalle ja tdssi toimessa
hin on edelleenkin.

Prokuristi Eskil Jakowleff, myyntiosastolta,
21.3.55. Han on syntynyt Pohjan pitdjadssd. Tultuaan

Vdinoé Koivula. Otto Toivanen.

ylioppilaaksi Hangon ruotsalaisesta lyseosta v. 1914
hin opiskeli Helsingin Yliopiston lainopillisessa tiede-
kunnassa vuoteen 1919. Huhtikuun 19 p:nd 1920 hén
tuli yhtiomme palvelukseen laskuttajaksi 1dhetysosas-
tolle. Oltuaan valilld 1.3.—12.12. 21 Porin paperiteh-
taan palveluksessa hin tuli takaisin yhtioomme la-
hettdjiksi ldhetysosastolle ja nimitettiin muutaman
vuoden kuluttua mainitun osaston paallikoksi. Proku-
ristiksi h&net nimitettiin 19.12.46. Hin kuului suo-
jeluskuntaan sen lakkauttamiseen saakka, jota paitsi
kalastus ja purjehdus ovat olleet hdnen harrastuk-
siaan, Toveripiirissd hinet tunnetaan hyvéni ja reh-
tind toverina, jolle syvd huumori on luonteenomaista.

Kirvesmies Viljo Virtanen, Voikan rakennus-
osastolta, 24.3.55. Hin on syntynyt Orimattilassa.
Yhtiomme palvelukseen hén tuli v. 1918 Voikan tal-
lille, mistd v. 1924 siirtyi betonimieheksi Voikan ra-
kennusosastolle tydskennellen sielld edelleenkin.
Virtanen on toiminut rakennustyévien ammattiosas-
ton puheenjohtajana, sihteerind ja rahastonhoitajana
sekd ammattiosaston valitsemana luottamusmiehend
rakennusosastolla alusta alkaen. Viime vuonna hin
teki rakennustyoviden liiton valitsemana tutustumis-
matkat Ruotsiin ja Neuvostoliittoon. Han on hoitanut
erindisid kunnallisia luottamustehtivia.

Kirvesmies Toivo P 6y s 8, Kymin rakennusosastol-
ta, 6.4.55. Hén on syntynyt Valkealassa. Ennen yh-
tidmme palvelukseen tuloaan hén tyodskenteli yksityi-
silld hevosmieheni. V. 1914 hin tuli tyohon Kymin
rakennusosastolle ja on sen jalkeen tyoskennellyt mm.

Eskil Jakowleff.

Taavetti Halme.

Viljo Virtanen. Toivo Poysd.




Vilho Vilén. Juho Laitinen.

Kymin hoyry- ja siahkoosastoilla. V. 1920 han siirtyi
takaisin Kymin rakennusosastolle ja on siitd lahtien
yhtamittaisesti ollut samalla osastolla. Pdysa on toi-
minut 2 vuotta rakennustyévaen liiton Kuusankosken
osaston puheenjohtajana.

Asemapaillikké Vilho Vilén, Kuusankosken—
Voikan Rautatieltd, 7.4.55. Hin on syntynyt Viipu-
rissa. Yhtiomme palvelukseen hin tuli 21.4.1910 15-
vuotiaana hdyrykattiloiden puhdistajaksi siirtyen
vidhdin myohemmin Voikan korjauspajalle oppilaaksi.
Oltuaan sielld rautahoylddjani ja sorvaajana vuoteen
1915 hdn muutti Helsinkiin tydskennellen eri kone-
pajoissa sorvaajana. Vuosina 1916—20 hin toimi ve-
turinlimmittdjand Valtion Rautateitten Kouvolan va-
rikolla, mutta muutti sitten takaisin Helsinkiin val-
tion korjauspajalle. Kiaytydin Helsingissd kone- ja
sahkoteknilliset kurssit h&n palasi yhtiomme palve-
lukseen Kuusankosken—Voikan Rautatielle toimien
nykyisin asemapdéllikkénd. H&nen vapaa-ajan har-
rastuksistaan mainittakoon, ettd hin on kuulunut 23
vuotta Voikan Tehtaan palokuntaan hoitaen useat
vuodet erilaisia luottamustehtdvid. Voikan Urheilu-
Veikkojen toimintaan hin on ottanut innolla osaa toi-
mien seuran sihteerind ja rahastonhoitajana. Hin on
ollut myds Voikan Tehtaan Mestarikerhon sihteerina
ja rahastonhoitajana. Nuorempana hén harrasti pika-
juoksua.

Sahuri Johannes Liaitinen, Voikan puuhiomolta,
15. 4. 55. Hén on syntynyt Valkealassa. Yhtiémme pal-
velukseen han tuli v. 1915 Voikan ulkotydosastolle,
mistd ldhtien hin on muutamaa lyhytta katkoa lukuun

Juho Aalto.

L. Stdlhammar.
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Viljo Johannes Puukko.

Paavo Lehtonen.

ottamatta jatkuvasti tydskennellyt Voikan tehtaan
eri osastoilla. Viimeiset 25 vuotta hin on ollut Voikan
puuhiomolla.

50-VUOTIAITA

Laturi Paavo Lehtonen, Kymin rakennusosas-
tolta, 24.2.55. Han on syntynyt Iitissi maanviljelijan
poikana. Yhtiémme palvelukseen hin tuli v. 1928 ra-
kennusosastolle. Oltuaan vilillda muutaman vuoden
poissa hin tuli v. 1936 takaisin samalle osastolle tyGs-
kennellen sielld edelleenkin.

Korjausmies Vilho Johannes Puukko, Kymin
raitiotieosastolta, 27.2.55. Hin on syntynyt Titissd ja
tullut yhtiomme palvelukseen 31.5.1920 Kuusaan ra-
kennusosastolle. Oltuaan va&lilld vihin aikaa poissa
hén palasi takaisin samalle osastolle puutydmieheksi,
mutta siirtyi sitten muutaman kuukauden ajaksi Ky-
min korjauspajalle. Tultuaan takaisin rakennusosas-
tolle hin tydskenteli sielld 15. 5. 38 saakka, jolloin siir-
tyi nykyiseen toimeensa korjausmieheksi Kymin rai-
tiotieosastolle.

Seppd Juho Villehard A alto, Kymin korjauspa-
jalta, 11. 3. 55. Hén on syntynyt Pernajassa. Yhtiomme
palvelukseen hén tuli 16-vuotiaana Kymin rakennus-
osastolle. Tyoskenneltyddn sitten eri osastoilla hin
siirtyi v. 1944 Kymin korjauspajalle, missi on siitd
ldhtien yhtdjaksoisesti ollut seppidnid. Nuorempana
Aalto harrasti puhdettindin puusepéin t6itd, mm. ve-
neiden tekoa.

Artturi Matintalo.

Veikko Viktor Mukkila.




Mittareiden huoltaja Leonard Stdlhammar,
Kymin hdyryosastolta, 15. 3. 55. Hin on syntynyt Ky-
mintehtaalla, joka siihen aikaan kuului Valkealaan,
ja kdynyt sielld myos kansa- ja ammattikoulun. Yh-
ti6n palvelukseen hén tuli 15. 6. 1920 Kymin korjaus-
pajalle, mistd 26.9.30 siirtyi Kymin héyryosastolle
tyoskennellen sielld nykyisin etupdidssi sddtdjien ja
mittareiden huoltajana.

Voitelija Veikko Viktor Mukkila, Kymin pape-
ritehfaalta, 24. 3. 55. Hién on syntynyt Iitissé: Yhtiom-
me palvelukseen hin tuli ensimmdiisen kerran 14.12.
22 Voikan koskityémaalle. Oltuaan vililla tdissi
muualla hin palasi takaisin ja tydskenteli Voikan ja
Kymin selluloosatehtailla, kunnes 5. 4. 30 siirtyi voi-
telijaksi Kymin paperitehtaalle.

Jalkivuolija Alho Siitari, Kymin selluloosateh-
taalta, 25.3.55. H&n on syntynyt Kangasniemelld.
Yhtidmme palvelukseen hin tuli maaliskuussa 1927
Kymin rakennusosastolle. Ty8skenneltydin vililld
muilla osastoilla hin siirtyi v. 1938 Kymin selluloosa-
tehtaalle ollen sielld tyodssd edelleenkin.

Betonimies Siro K &11in, Voikan rakennusosastolta,
30.3.55. Hin on syntynyt Orimattilassa. Yhtidmme
palvelukseen hin tuli ensimmaiisen kerran v. 1921
Voikan rakennusosastolle. Sen jilkeen hin on tyds-
kennellyt Voikan talli-, ulkotyd- ja uitto-osastoilla
sekd vuosina 1943—48 rakennustdissi yksityisilla,
mutta on nykyisin betonimiehend Voikan rakennus-
osastolla.

Sdhkoasentaja Artturi Matintalo, Voikan sihko-
osastolta, 8.4.55. Hin on syntynyt Valkealassa. Yh-
tiomme palvelukseen hin tuli v. 1921 Voikan raken-
nusosastolle, mistd seuraavana vuonna siirtyi sihko-
osastolle. Oltuaan vililld eri sihkéliikkeiden palve-
luksessa hin palasi entiselle osastolleen, jolla tulee
tyoskennelleeksi ldhes neljinnesvuosisadan.

Halonpurkaja Aune Dagmar IThanainen, Kymin
ulkotyGosastolta, 16.4.55. Hédn on syntynyt Elimielld
ja tullut yhtiomme palvelukseen 26.5.1926 Kymin
ulkotyGosastolle tyoskennellen sielld lyhyitd poissa-
oloja lukuun ottamatta noin 10 vuotta, Oltuaan vi-
1illd kotitehtdvissd hén tuli 28. 6. 45 uudelleen tyshon
entiselle osastolleen, jonka kirjoissa on edelleenkin.

f

APUMIES EMIL AUGUST KATAJA

Tammikuun 10 p:nd kuoli kotonaan Kuusankoskella
pitkdllisen sairauden murtamana apumies Emil Au-
gust Kataja. Hidn oli syntynyt 5.2.1890 Myrsky-
ldssd. Yhtion palvelukseen hdn tuli 5. 6. 1939. Oltuaan
aluksi eri osastoilla hdn siirtyi 7.12.1945 Voikan
hoyryosastolle hoitaen sielld erilaisia tehtdvid.

Kataja oli tunnollinen ja huolellinen tydéntekijd ja
luonteeltaan hiljainen ja vaatimaton. Hintd jdivdt ld-
hinnd suremaan puoliso ja lapset.

Hiihtokilpailu puolen
vuosisadan takaa

Toimituksessa pistidytyi jokin aika sitten rakennus-
varaston hoitaja Jussi Haag mukanaan porvoolaisen
Uusimaa-lehden hieman nuhruinen ja osittain repa-
leinenkin numero, joka sattumalta oli hinen kasiinsd
joutunut. Haagia tdima numero, joka oli ilmestynyt jo
53 vuotta sitten eli perjantaina maaliskuun 14 p:na
1902, kiinnosti erityisesti sen takia, ettd siind oli uuti-
nen Kymintehtaalla toimeenpannusta hiihtokilpai-
lusta, jossa hidnen isénséd oli saanut ensimméiisen pal-
kinnon. Naytteeksi senaikaisesta sanomalehtityylista
julkaisemme uutisen seuraavassa kokonaisuudessaan:

Hiihtokilpailun panivat toimeen Kyminteht. ja Kuu-
sankosken nuorisoseurat yhteisesti 10 kilometrin mat-
kalla viime sunnuntaina. Palkintoina oli urheilua esit-
tiva pronseerattu kipsikuva (vydnkiinnittdjat) ja 5
mitalia. Palkinnoita saivat: I:sen J. Haag ennidtys 50
m. 30 s., II A. Lahtinen, Kuusankoskelta, enn. 53 m,
17 s., III Emil Andersson, enn. 54 m. 20 s., IV N. Ka-
jander Kuusankoskelta 54 m. 23 s., V A. Itdnen 54 m.
47 s. Hiihtdjid oli Kymintehtaalta 12, jotka kaikki
hiihtiviat matkan loppuun, Kuusankoskelta 15, joista
4 keskeytti. Kiertopalkinnon antamista mé#aratessi
otettiin lukuun viiden parhaat tulokset kumpaiselta-
kin puolelta, jonka vuoksi Kymintehtaalaisten edus-
tajista otettiin vield lisdksi huomioon F. Salmisen
ennatys 56 m. 10 s. ja V. Finnberg enn. 56 m. 54 s.,
jolloin yhteinen tulos oli 272 m. 51 s. Kuusankoske-
laisten edustajista otettiin lisiksi O. Backmanin enn.
56 m. 12 s., J. Sj6roosin enn. 56 m. 48 s. ja J. Leivon
57 m. 10 s., joten yhteinen tulos oli 277 m. 50 s. Kiertg-
palkinnon saajaksi seuraavaan talveen asti joutui niin
muodoin Kymintehtaan nuorisoseura. Palkintotuoma-
reina olivat K. Boman, V. Girsén, O. Kajander, J. E.
Aulin, M. A. Pihlhjerta, Hj. Hultin ja Birger Nord-
strom. Palkintojen jaettua kajahutettiin yhteinen
hurraa-huuto urheilulle. Kasvakoon urheilun harras-
tus yha enemmain!

Kilpailun mieskohtainen voittaja Haag oli niihin
aikoihin ollut tysssi Kymin selluloosatehtaan kuori-
molla eli sirkkelilld, joksi sitd silloin nimitettiin, Hin
oli sunnuntaiaamuna tullut pitk&&in 16ysiin tehtaalle
ja 1dhti murkinatunnilla seuraamaan hiihtoja, joiden
lihtspaikka oli rantasahan (nyk. vaunukorjaamon)
luona. Miten olla, hénet saatiin houkutelluksi mukaan
Kymintehtaan nuorisoseuran joukkueeseen, vaikkei
hinelld ollut aikomustakaan kilpailuun osallistua,
varsinkin kun hinelld parhaillaan oli ty6vuoro. Asia
kuitenkin jarjestyi nahtévésti kilpailupaikalla olevien
"{ehtaan herrojen” suosiollisella mydotavaikutuksella,
ja sukset Haag sai lainaksi erd#ltd mieheltd. Ja niin
hén painui taipaleelle voittaen kilpailun, kuten jo
uutisesta k#vi selville. Herrat olivat voitosta niin
mielissédn, ettd kerdsivat keskuudestaan 25 markkaa,
jonka he ojensivat Haagille kunniapalkintona. Kuter.
tunnettua kuuluivat Kuusankosken tehtaat vield sil-
loin Kuusankoski Ab:lle, joten kilpailut olivat paitsi
nuorisoseurojen tavallaan myos kahden yhtion vili-
set, mikd oli omiaan lisidm#in mielenkiintoa niitéd
kohtaan. Tdmi seikka selvittinee myds syyn siihen,
miksi ”Kymintehtaan herrat” olivat niin iloisia, ettid
toimeenpanivat kerdyksen, joka tuotti silloiseen ra-
han arvoon verraten varsin huomattavan summan.
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Sippo‘lan Metsakoulun

Neljas metsateknikkokurssi

paattynyt

Sippolan Metsdkoulussa on sen 8-vuotisen olemassaolon aikana pidetty neljd 2-vuotista

metsiateknikkokurssia ja lukuisia lyhytaikaisempia metsdalan tdydennys- ja erikoiskursseja.
Saavutetuista tuloksista piitellen voidaan todeta, ettd koulu on vastannut odotuksia ja ettd
se on tarpeen vaatima. Sen suorittama opetusty6 ei ole koitunut ainoastaan yhtiomme vaan

koko maamme metsiatalouden hyviksi. Tdmé&n tunnustuksen koulu on saanut mm. valtioval-

lan taholta.

Sippolan Metsikoulun neljds metsiteknikkokurssi
paidttyi lauantaina joulukuun 18. paivana. P#attajais-
tilaisuudessa oli lidsnd metsdhallituksen edustajana
koulun entinen johtaja, metsdneuvos Olavi Linna-
mies, koulun johtokunnan puheenjohtaja, yhtion
metsipaidllikkd, metsdneuvos Bj. Biitzow, koulun
opettajistoa ja kurssin kaikki 24 oppilasta. Metsi-

neuvos Biitzow piti uusille metsdteknikoille seuraa-
vansisdltoisen puheen:

Metsdtaloutta sen nykyisessi muodossa voidaan
maassamme katsoa harjoitetun vasta vajaat 100 vuot-
ta. Sen syntymivuosi on 1860-luvulla eli siihen
aikaan, jolloin maahamme rakennettiin ensimmiiset,
varsin vaatimattomat puunjalostuslaitokset. Tarkem-
min méaariteltyni voidaan metséitalouden syntymis-
vuotena pitdd vuotta 1863, jolloin metsdhallitus perus-
tettiin. Sen jdlkeen kuluneen 90 vuoden aikana on
metsdtaloudessa tapahtunut varsin huomattava kehi-
tys, ennen kaikkea niilld aloilla, joilla koneellistami-




Metsimiehet puhujakorokkeella metsiteknikkokurssin pddttijdistilaisuudessa. Vasemmalta lukien yhtidn metsi-

pddllikks, metsineuvos Bj. Biitzow, Sippolan Metsikoulun johtaja, metsinhoitaja Eric Appelroth, koulun ent.

johtaja, metsdneuvos Olavi Linnamies ja kurssin primus, metsiteknikko Sulo Markkanen. — Viereiselld
stvulla vastanimitetyt metsdteknikot koulunsa edustalla.

nen on vallannut alaa. Sen sijaan on olemassa monia
metsitalouden haaroja, joilla kehitys on asian luon-
teesta johtuen ollut. yllattivan hidasta. Muistetta-
koon vain, etti t#nd pidivind ”sadonkorjuun” tar-
keimpid vilikappaleita yhd edelleen ovat saha ja
kirves, ettd puut yleensid vield vedetdfin metsistd
hevosvoimalla ja ettd uittoreitit ovat tandkin piivana
puunkuljetuksen tidrkeimpid kaukokuljetusreitteja.
Ei myoskdidn metsinhoidon alalla ahkerasta tutki-
mustyostd huolimatta ole tapahtunut mullistavia
uudistuksia — useassa tapauksessa aikaisemmin hyl-
jattyja menetelmid otetaan tindkin paivinid uudes-
taan kayttoon, tosin vihin parannettuina ja uuden-
nimisinid, mutta kuitenkin perusajatukseltaan aikai-
sempien menetelmien tapaisina. Sen sijaan on, kun
kysymyksessa ovat metsédt, niiden kohtelu ja merki-
tys niin hyvin yksityisille henkiléille kuin koko kan-
sallemme, yleisessd mielipiteessd tapahtunut viimeis-
ten vuosikymmenien aikana madrdtyn suuntaista
nopeata kehitystd. Voidaan lyhyesti sanoa, ettd on
opittu antamaan metsélle sille kuuluva arvo. Ei pu-
huta vain kauniista metsiistd, vaan myos hyvin ja tar-
koituksenmukaisesti, taloudellisesti hoidetusta met-
sastd. Tama on tosiasia, jota on vaikea kieltdd, siitd-
kin huolimatta, ettd me metsimiehet usein valittelem-
me metsiasioitten lilan vahan kiinnostavan suurta
yleis6a.

Puunjalostusteollisuuden raaka-ainekulutuksen
noustessa ja ehtymiittémiksi katsottujen metsidvaro-
jemme silminnghtévisti pienentyessi herési jo aikai-
sessa vaiheessa maamme taloudesta vastuussa olevis-
sa piireissi pelko siitd, ettd tiarkeimmin teollisuu-
temme raaka-ainevarastot tulisivat loppumaan, ellei
metsien kisittelyssd saataisi parannusta, ellei met-
sinhoitoty6td ryhdyttéisi edistimién ja metsien luon-
taista ja keinollista uudistamista suosimaan. T&altd
ajalta ovat periisin ensimmaéiset metsien kayttosd kos-
kevat lakisidteizet midrdykset, mitd on pidettivi

erdanlaisena merkkind yhteiskunnan kiinnostuksesta
metsdd ja metsataloutta kohtaan. Varmaa onkin, ettd
niilla toimenpiteilld on ollut hyvin ratkaiseva merki-
tyksensd. Ne ehk# eivdt kuitenkaan olleet tarpeeksi
tehokkaita, koskapa myds vapaaehtoista tietd, etu-
pédssd valistuneempien metsinomistajien ja heidén
jirjestojensd, puunjalostusteollisuuden ja metsdam-
mattimiesten piirissd, 1920-luvun puolivilissd syntyi
metsien hyviksi voimakas vapaaehtoisuuden pohjalle
perustuva toiminta, mikd ymmirtidkseni on sopivalla
tavalla tiydentinyt aikaisemmin annettuja lakimé&a-
raisid toimenpiteitd, N&in on rinnan metsaasioita
kohtaan kasvavan yleisen mielenkiinnon kanssa suu-
ren yleisén keskuudessa herinnyt vaatimus entistd
tarkoituksenmukaisempien toimenpiteiden kaytin-
t66n ottamisesta metsdtaloudessa. N#in yhteiskunta
ja yleinen mielipide ovat siirtdineet vastuun met-
siemme tulevaisuudesta yhi enenevissd miidrin niille
henkildille, jotka tydskentelevat metsitalouden pii-
rissé.

On ilmeistd, ettd vain aniharvat ihmiset eldvit
eldménsi niin, ettd vastuuta on vahisen tai ei ollen-
kaan. Useimmat meistd joutuvat jokap#ivaisessd
tyossiin, olipa se sitten ruumiillista tai henkistd,
alituiseen tekemisiin sellaisten kysymysten ja sellai-
sen toiminnan kanssa, joka tekijaltddn vaatii madra-
tynlaista kannanottoa. Raskaana lepidd vastuu myods
niitten harteilla, jotka toimivat kéytinnon metsa-
talouden alalla, nimenomaan siitd syystd, ettd
pienetkin toimenpiteet useimmiten vaikuttavat vuosi-
kymmenia eteenpiin, eikid tehtyji virheitd useinkaan
ole mahdollisuutta korjata. N&in on asianlaita mei-
didn metsdmiesten suhteen muun muassa silloin, kun
joudumme metsia leimaamaan ja -hakkauttamaan.
Suuri on vastuu mydskin silloin, kun joudumme
antamaan metsinomistajille neuvoja metsinhoidolli-
sissa ja muissa metsdtalouden piiriin yleensid kuulu-
vissa asioissa. Yleiseksi kdyneen kisityksen mukaan
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emme teoistamme ole vastuussa yksinomaan metsille
tai metsinomistajille, vaan my&s koko yhteiskunnalle.
Kaikeksi onneksi olemme tdssd maassa padsseet jo
niin pitkille, ettd puun kuluttajien ja puun tuottajien
katsotaan yhtyvin yhdeksi talousyksikoksi. Néin
sellaiset tapahtumat, jotka aikaisempina vuosina
johtivat osapuolten keskeisiin ristiriitoihin ja useasti
antoivat aihetta ehkid oikeutettuihin moitteisiinkin,
tavallaan on saatettu syrjdén tapahtumien polttopis-
teestd. Yhteisend sekd metsinomistajien ettd metsan-
ostajien p#amédrdand on yksinomaan pitkdn tdhtii-
men taloudellisuus. Ndin ovat myos teiddn tehtdvinne
tulleet suoraviivaisemmiksi, entistd helpommiksi.
Tehtivissdan onnistuakseen ja saavuttaakseen tyodn-
antajansa ja metsdnomistajien luottamuksen seké
yhteiskunnan kunnioituksen tdmé#n pdivan metsdmies
tastd huolimatta kuitenkin tarvitsee runsaasti itse-
hillintdd, rehellistd mieltd ja epaitsekistd ajattelu-
tapaa, minkd lisiksi metsdtalouden eri alojen
tarkka tunteminen on menestyksen edellytykseni.
On hyvin ymmairrettavasd, ettd 2 vuotta kestavan
metsidkoulukurssin aikana oppilaille ei voida antaa
yksityiskohtaista opetusta kaikissa metsdtalouteen
liittyvissd kysymyksissd, siksi monivivahteisia ne
ovat. TAma ei kuitenkaan ole tarpeellistakaan. Kou-
lussamme on pyritty selvittdm&&an teille metsdtalou-
den yleisesti hyviaksytyt periaatteet, joiden pohjalla
teiddn itsenne on edelleen rakennettava vilpittomaéssa
mieless3.

Koulustamme on sen olemassaolon aikana, timi
kurssi mukaan luettuna, 85 metsiteknikkoa saanut
paastotodistuksen. Aikaisempien kurssien 60 oppi-
lasta ovat koulusta padstydan kaikki aloittaneet met-
siateknikon uransa Kymin Oy:n palveluksessa. Hei-
din tyonsd perusteella voimme luoda oikean kisityk-
sen sen opetuksen laadusta, jota t@dlld on annettu.
Tulosta on pidettdvd varsin tyydyttidvdnid. Niinpa
alkavat koulumme ensimmiiisten kurssien oppilaat
saavuttaa kenttdorganisatiossamme avainasemia. Kun
opetusta on jatkuvasti tehostettu ja kun oppilasainek-
sen valinta on ollut entistd tehokkaampaa, voidaan
hyvilla syylld olettaa teiddnkin saaneen tailla sellai-
sen peruskoulutuksen, ettd teilld on edellytyksia
kunnialla selviytyd k#yt&nndén eldmian kovissa tais-
teluissa.

Te olette koulussa ollessanne osoittaneet vakavaa
tiedonhalua, ahkeruutta ja erittdin kiitettdvda kay-
tostd. Erikoisesti haluan kiittd4d teitd moitteettomasta
kaytoksestanne koulun ulkopuolella. Kisitykseni on,
ettd Sippolan Metsdkoulu ja sen oppilaat paikka-
kunnan videston keskuudessa rakentavina tekijoinad
hyviaksytdin, seikka, joka tuottaa koulun opettajille
ja sen johtokunnalle suurta tyydytysta.

Lopuksi puhuja kohdisti parhaat kiitoksensa myos
koulun opettajakunnalle.

Timén jalkeen koulun johtaja, metsdnhoitaja Eric
Appelroth puhui kurssilaisille mainiten, ettd tdméin
kurssin ensimmadisen vuoden opetuskausi sisidlsi 1.268
tuntia tietopuolista opetusta ja 116 pdivaa kiytinnsl-
listd opetusta maastossa. Sitd seurannut tydnjohto-
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harjoittelukausi yhtion eri hoitoalueissa kesti koko-
naisen vuoden, ja kurssin viimeinen vaihe, 3-kuu-
kautinen kertaus- ja tdydennysjakso kisitti 380 tun-
tia tietopuolisia sekd 312 tuntia kdytéinndllisid aineita,
Puhuja lausui oppilaille kiitokset heidén osoittamas-
taan ahkeruudesta ja toivoi, ettd koulun antama
opetus olisi antanut heille vankan perustan vastaista
tyotd ja eldm#id varten. Puheen péatyttyd seurasi
todistusten jako. Primukseksi tuli Sulo Markkanen
keskiarvolla 8.89, toiseksi Veikko Pihlanen (8.78) ja
kolmanneksi Antero Jauhiainen (8.61). Koko kurssin
keskiarvo oli tietopuolisissa oppiaineissa 8.15 ja kay-
tannollisissd aineissa 8.50.

Sippolan Metsikoulun ensimma&inen johtaja, metsé-
neuvos Olavi Linnamies, joka ennen nykyiseen vir-
kaansa siirtymistddn oli enn#ttinyt opettaa vasta-
valmistunutta metsiteknikkokurssia wvuoden ajan,
puhui koulunsa piittineille seké entisend opettajana
ettdi metsdhallituksen edustajana. Hankin saattoi
mielihyvin todeta, ettd oppilaat olivat suhtautuneet
opintoihinsa kiitettivilld perusteellisuudella ja vaka-
vuudella. Han esitti metsdhallituksen, metsineuvos
Viljo O. Sierlan ja oman tervehdyksensd koululle
sekd uusille metsdteknikoille. Puhuja mainitsi, ettd
valtion metsdkoulutkin ovat saaneet Sippolan Metsa-
koululta hysdyllisid ja arvokkaita viitteitd omiin ope-
tusohjelmiinsa.

Oppilaiden puolesta piti puheen kurssin primus,
metsdteknikko Sulo Markkanen. Hin totesi, ettd
kurssinsa paittineet ovat saavuttaneet yhden mer-
kittavimmistd tavoitteistaan. Kuitenkin he tuntevat
itsensd yhd edelleen oppilaiksi, joiden on jatkuvasti
kiytidnnossd kehitettiva tietojaan ja taitojaan. Kurs-
silaiset ovat kiitollisia tdm&n koulun olemassaolosta.
Puhuja esitti omasta ja opiskelutovereidensa puolesta
parhaat kiitokset yhticlle, metsdaneuvos Biitzowille,
koulun entiselle ja nykyiselle johtajalle sekd kaikille
opettajille. Erityisesti puhuja korosti sitd hyvaa
henked, joka vallitsee koulussa ja joka tekee sielld
opiskelun miellyttdviksi. Puhuja paiatti kiitoksensa
toivomukseen, etti vastavalmistuneet metsidteknikot
voisivat tulevassa tydssdin olla kunniaksi yhticlle,
metsikoululle ja koko metsdmiesten ammattikunnalle.

Kaikki seuraavat kurssin 24 oppilasta suorittivat
koulun hyviksytysti ja valmistuivat metsiteknikoiksi:
Sulo Markkanen, Veikko Pihlanen, Antero Jauhiai-
nen, Arvo Ahvenainen, Olavi Eronen, Veikko Hiltu-
nen, Lauri Julkunen, Esko Juvonen, Kalle Kainulai-
nen, Matti Kauppinen, Erkki Korander, Erkki Kuu-
sela, Olli Luoma, Pekka Markkanen, Olavi Marti-
kainen, Paul Nevalainen, Martti Paajanen, Martti
Poutanen, Eino Ritari, Lauri Romppainen, Kosti Si-
pola, Vilho Tossavainen, Martti Tyyneld ja Arvo
Virtanen.

Tiamén vuoden alusta uudet metsiteknikot astuivat
virkaansa yhtion eri hoitoalueissa. Heiddn sijoituk-
sensa jakautui seuraavasti: Kymenlaakso 4, Pdijinne,
Keski-Suomi, Savo, Kuopio ja Pohjois-Karjala
kuhunkin 3 sekd Sippola, Uusimaa, Saimaa, Juan-
tehdas ja Kainuu kuhunkin 1.



Eino Huhtala. Taavi Vaittinen.

Otto Ville Leivo.

Villehard Ojala.

MERKKIPAIVIA

60-VUOTIAITA

Metsdtyonjohtaja Eino Huhtala Konneveden
Avainsalmessa 6. 1. 55. Hin on syntynyt Kyyjirvelld
Ansaharjun talossa Kymin Oy:n metsidnvartijan poi-
kana. Jo nuoresta pitden h#n on ollut yhtiomme pal-
veluksessa erilaisissa metsdtdissd. Vakinaiseen palve-
lukseen hién tuli 20.5.1921 silloiseen Kyyjarven pii-
riin, joten h#nelle on kertynyt palvelusvuosia jo yli
30. Kiytyddn vv. 1927—28 metsidhallituksen suon-
kuivauskurssin Huhtala joutui suorittamaan koko
Keski-Suomen hoitoalueessa suonkuivaukseen kuulu-
via tehtévid, V. 1938 han siirtyi metsidtyonjohtajaksi
Suolahden piiriin, aluksi Jyviskyldn maalaiskuntaan
ja v. 1939 nykyiseen asuinpaikkaansa Konnevedelle.
V. 1947 hin sai yhtiémme 25-vuotisansiomerkin. Ky-
vykk&d#ani ja palvelusalttiina miehend Huhtala on saa-
vuttanut esimiestensd luottamuksen, ja hinen alai-
sensa tuntevat hinessd rauhallisen, leppoisan ja
oikeamielisen tydnjohtajan.

Metsétyonjohtaja Taavi Vaittinen Lappeen Pul-
sassa 18.3.55. Han on syntynyt Kiteelld. Kymin
Oy:n metsiosaston palvelukseen hin tuli 1.5.1921.
Koko palvelusaikansa hén on toiminut Pulsan piiris-
sd, missi edelleenkin tydskentelee. Hinen tehtdviinsi
on mm. kuulunut valvoa hakkuu- ja ajot6itd seki
erilaisten metsénhoidollisten todiden suorittamista
yhtion omissa metsissi. Tehtivissdin hdn on aina
osoittanut tunnollisuutta ja ahkeruutta. Toimensa
ohella hin on hoitanut erilaisia luottamustehtévia,
mm. hin on jo 25 vuotta kuulunut osuuskassan halli-
tukseen. Vuonna 1952 hin sai Kymin Oy:n ansio-
merkin 25-vuotisesta palveluksesta.

”Kolkun komendantti”’, metsdtyénjohtaja Otto Ville
L eivo Viitasaaren Koliman Kolkussa 19. 3.55. Héan
on syntynyt Nilsidss#, mistd v. 1920 muutti Viitasaa-
relle Kymin Osakeyhtion palvelukseen metsityon-
johtajaksi, jossa toimessa on edelleenkin. Uutterana
ja velvollisuudentuntoisena mieheni hin on saavutta-
nut tydnantajansa ja esimiestensd tdyden luottamuk-
sen, ja rehting sekd oikeudenmukaisena tyonjohtajana

hin nauttii myds tyontekijdin luottamusta. Hén on
saanut yhtién 25-vuotisansiomerkin. Osallistuessaan
paikkakunnan rientoihin ja harrastuksiin Leivo on
osaltaan mydotdvaikuttanut pimedn ja syrjdisen
Kolkun kyldn kehitykseen ja edistymiseen niin, etta

"se nykyisin on kylien parhaita.

Tyonjohtaja Villehard O jala syntymipitajassdan
U.l. Pyhidjdrvelld 24.3.55. Koulunkdyntinsd péitet-
tydsdn hin toimi tyonjohtajana ensin Lohjan Kalkki-
tehdas Oy:n metsdosastolla 14 vuotta ja sen jilkeen
Lohja-Kotka Oy:ssd 2 vuotta. Kymin Oy:n ostettua
aikoinaan Hogforsin tehtaan metsineen siirtyi Ojala
v. 1934 tyonjohtajaksi ja ostomieheksi Uudenmaan
hoitoalueeseen Karkkilan piiriin ollen téssd toimessa
edelleenkin.

Piirityonjohtaja Jonas Harald Sepp&alid synty-
maépitdjassidan Kuhmoisissa 29. 3.55. Kiytyddn Evon
metsdkoulun vv. 1918—19 hin tuli 1.11. 1919 yhtiom-
me palvelukseen toimien aluksi piirityénjohtajana
Kaitjirven piirissd, kunnes 1. 7.28 siirtyi Kuhmoisiin
piirityonjohtajaksi, missd toimessa on edelleenkin.
Yhtion perustettua v. 1947 ansiomerkin pitk#aikaisesti
palvelleille hidn sai sellaisen 25-vuotisesta palveluk-
sesta. V. 1949 hinelle annettiin It4-Himeen metsin-
hoitolautakunnan vilitykselld Tapion hopeinen taito-
merkki tunnustukseksi, kuten perusteluissa maini-
taan, parhaista leimauksista ja ulosotoista, mitd osto-
metsissd suoritetaan. Talollisen poikana Sepp#ldd on
aina eldhdyttinyt 1ldmmin harrastus luontoon ja sen
kehitykseen seki kotiseutuun ja sen historiaan. Vilk-
kaana ja iloluontoisena mutta silti vaatimattomana
hin on mies, josta pidetddn ja jonka leikkisid juttuja
mielellddn kuunnellaan. Harvoin hin turvautuu jyrk-
kiin toimenpiteisiin, vaan hyvin ihmistuntemuksensa
avulla vie tahtonsa kuin huomaamatta 1dpi. Tastd ovat
parhaana todistuksena yhtién hyvin hoidetut metsit,
jarjestetyt varastot seké laaja ja tyytyvidinen metsin-
myyjien piiri. Ei siis ole ihmeteltdvis, ettd hin toi-
minnallaan on saavuttanut esimiestensd luottamuksen
ja pitadjgldisten kunnioituksen. Hinelle ominainen
terve toimeliaisuus on myds vienyt hdnet mukaan
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J. H. Seppdli.

Vihtori Ukkonen.

yhteiskunnallisten harrastusten pariin. Hin on mm.
ollut paikallisen metsdnhoitoyhdistyksen sihteeri, ve-
rotus- ja rakennuslautakuntien jdsen, huoneenvuok-
ralautakunnan puheenjohtaja sekd kunnan ja sdasto-
pankin tilintarkastaja.

50-VUOTIAITA

Tyodnjohtaja Vihtori - Ukkonen Sonkajarvelld
10. 12. 54. Han on syntynyt Varpaisjarvella. Yhtiomme
palveluksessa hén on ollut 10.12.1927 alkaen tyotn-
johtajana Nurmijarven piirissid. Ahkerana ja rauhal-
lisena mieheni Ukkonen on saavuttanut sek# esimies-
tensd ettd alaistensa tdyden luottamuksen. Hin on
6. 1. 53 saanut Kymin Oy:n hopeisen ansiomerkin 25-
vuotisesta palveluksesta.

Piirityonjohtaja Onni Varis Tuupovaaran Kove-
rossa 7. 2. 55. Han on syntynyt Pyhé#seldssd. Kédytydin
maamieskoulun v. 1924 hin hakeutui metsialalle ja
meni v. 1927 metsdharjoittelijaksi Oy. Laskeld Ab:lle.
Metsiateknikoksi hin valmistui Nikkarilan metsikou-
lusta v. 1930, jolloin tuli tyonjohtajaksi mainitun yh-
tién XKaustajdrven piiriin. 1.2.38 hinet nimitettiin
saman piirin piirityénjohtajaksi. Liskeld Oy:n siirryt-
tyd Kymin Oy:n omistukseen tuli Varis 1.11.41 Ko-
veron piirin piirityénjohtajaksi ollen t#ssd toimessa
edelleenkin. Han on palvellut yhtiétdmme jo yli 25
vuotta saaden rehdilld ja varmalla kdytoksellddin sekd
perinpohjaisella ammattitaidollaan ja ahkeruudel-

Vdinoé Pasanen.

Onni Varis.
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TYONJOHTAJA HUGO UKKOLA

Tammikuun 12 pdivind kuoli Mikkelissd vaikean
sairauden murtamana tyonjohtaja Hugo Ukkola
lihes 64 vuoden tkdisend. Hdn oli syntynyt 17.6. 1891
Sippolassa. Yhtiomme palvelukseen hin tuli 1. 5. 1905
aepulaistyonjohtajaksi Hallaan. Vuonna 1918 hdn siir-
tyi sahanhoitajaksi Mdntyharjulle ja 1938 tyonjohta-
jaksi Saksalaan. Kun Saksalassa v. 1948 aloitti toi-
mintansa vasta valmistunut konepaja, hdn stirtyi Sak-
salan monipuolisen keskusvaraston hoitajaksi, jota
tehtdvdd hoiti syksyyn 1952 saakka, jolloin hdn sai-
rautensa takia siirtyi eldkkeelle. Tunnustuksena us-
kollisesta ja wvelvollisuudentuntoisesta tyodstd yhtion
palveluksessa hdn oli saanut yhtion 25-vuotisansio-
merkin.

Ukkolan harrastuksista mainittakoon aktiivipesd-
palloilu etenkin Mdntyharjussa oloaikana. Myohem-
min hdn tyytyi innokkaan — pddasiassae jalkapallo-
pelin — sivustakatsojan osaan.

Vainajaa jdivdt lihinnd suremaan puoliso, os. Heik-
kild, sekd kolme poikaa ja tytdr perheineen.

laan osakseen esimiestensd, tyotovereittensa ja alais-
tensa jakamattoman arvonannon ja luottamuksen.
Hin on menestykselld hoitanut my6s monia kunnal-
lisia luottamustehtavii.

Tyonjohtaja Vidind Pasanen Juankoskella 9.2.
55. Hin on tullut yhtiomme palvelukseen v. 1921 tyo-
mieheksi ja nimitettiin v. 1924 tyonjohtajaksi. Pasa-
nen on toiminut koko palvelusaikansa Juantehtaan
piirissd suorittaen monipuolisia tydnjohtotehtavii.
Tunnollisena miehend hin on hyvin suoriutunut hi-
nelle uskotuista tehtévisti. 6. 1. 51 hin sai Kymin Oy:n
hopeisen ansiomerkin 25-vuotisesta palveluksesta.

Metsidtydnjohtaja Vilho Komp pula Saimaan hoi-
toalueessa 27.3.55. Hin tuli yhtiomme palvelukseen
v. 1926, joten hin on palvellut yhtiétidmme 29 viotta.
Komppula on luonteeltaan hiljainen ja rauhallinen,
mutta samalla tarmokas ja ahkera. Tarvittaessa hin
on valmis tarttumaan mihin ty6hén tahansa ja suorit-
taa kaiken kunnollisesti. N&illd luonteenominaisuuk-
sillaan hidn on saavuttanut kaikkien luottamuksen.
V. 1951 hin sai Kymin Oy:n ansiomerkin 25-vuoti-
sesta palveluksesta.




Hallan martat onnittelemassa

puheenjohtajaansa, rouva Evo

Weckmania hdnen 50-vuotis-
pdivdnddn.

Hallan Marttayhdistys 10-vuotias

Tassd kuussa tayttdd Hallan Marttayhdistys kym-
menen vuotta, ik3, joka yhdistyelamissid jo houkutte-
lee arvioimaan mennyttd ja myo6s kaavailemaan tule-
vaisuutta pidemmailld tdhtdimelld. Vwuosien varrella
Hallan Marttayhdistys on onnistunut 16ytdméén mo-
nia tehtdvid saariyhdyskunnan eldmissd, ja toimin-
nallaan se on varmistanut itselleen myds lupaavalta
niyttivin tulevaisuuden.

Kiaymme yhdistyksen ensimméiisen puheenjohtajan
rouva Martta Weckstenin juttusilla muistelemas-
sa menneitd. Helmikuun 14 p:nd tulee kuluneeksi 10
vuotta siitd péaivistd, jolloin yhdeksdn hallalaista
naapuritehtaan Sunilan varjossa elelevin martta-
yhdistyksen edustajan kanssa pohtivat aiotun yhdis-
tyksen elinmahdollisuuksia. Turvautuen naapuriyhdis-
tyksen tukeen uskallettiin ryhtyd tuumasta toimeen ja
aloittaa saarella marttatoiminta. Kuusi vuotta elet-
tiinkin sitten Sunilan marttojen hoivissa marttaker-
hona, kunnes tuli halu yrittds selviytyd omin voimin.
Vuonna 1951 muutettiin kerho virallisesti Hallan
Marttayhdistykseksi. Yhdeksédstd perustajajasenestd
ovat tdtd nykyi aktiivisesti mukana toiminnassa paitsi
rouva Wecksten rouvat Vivi Lénsimies, Jenny Puro
ja Alfhild Kyander. Jisenmiird on jatkuvasti hil-
jalleen kasvanut ldhennellen nykyidan viittdkym-
ment3,

Kiytinnon ihmisind martat huomasivat heti toi-
mintansa alkukuukausina varmistaa rahataloutensa

kadntymalla tehtaan johdon puoleen anoen oikeutta
hoitaa saaren keskipisteessid olevaa kioskia. Anomuk-
seen suhtauduttiin myonteisesti ja niin ovat martat
kymmenen vuotta eminndineet matalassa kioskissa,
joka piipputunnin aikana on ollut pullistumaisillaan
kahvin- ja kaljanjuojista. Myyjédnid uskollisesti toimi-
nut rouva Simpanen on sentdén toistaiseksi saanut
pysyd valtiaana myyntipuolella, vaikka ostopuoli on-
kin niin uhkaavasti tiyttynyt. Tami rahamylly on
jauhanut vaihtelevalla menestykselld riippuen kon-
junktuureista ja muista ”ftuureista”, mutta aina on
voitu vuosittain varata melko huomattava rahamiird
vanhuksille ja muille tarpeessa oleville.

Tiedustellessamme rouva Wecksteniltd, mikd hanté
on marttatoiminnassa eniten miellyttinyt, hin mai-
nitseekin juuri toiminnan vanhusten hyviksi. Paitsi
avustuksia on yhdessd yhtion kanssa jarjestetty van-
huksille virkistyksen hetkid. Neljd kertaa vuodessa
Hallan vanhukset néissd merkeissi 1dhtevit liikkeelle:
kesalld retkelle, joulukuussa yhteiseen joulujuhlaan
ja kerran syys- sekd kevitkaudella omaan kerhoon
taten pidivien usein yksitoikkoista sarjaa piristdvisti
katkaisemaan. Ilo ja tyytyviisyys n#issd tilaisuuk-
sissa on tuntunut olevan molemminpuolinen.

Joka toinen tiistai on pysynyt kuluneina vuosina
marttojen omana kokouspidivianid. Seuratalo otti en-
simmiisind vuosina martat suojiinsa, mutta sitten he
saivat Ylanummelta oman huoneen kiytté6nsi. Yhtidén
hankittua kolme vuotta sitten sekd nelidmetreiltisn
ettd varusteiltaan upean opetuskeittion ja askartelu-
huoneen saivat martat luvan harjoittaa foimintaansa
sielld heididn hengelleen sopivassa ympéristossi.
Sieltd kuuluukin ompeluiltoina sellainen puheen-
sorina, ettd luulisi jdsenm#érin ylittineen ainakin
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ensimmdisen satalukunsa, vaikka se poOytdkirjojen
mukaan keikkuu puolen sadan nurkilla.

Jisenilloissa on laulun ja kahvin ohella kiasitelty
vhteiset toimintaa koskevat asiat. Onpa sielld yksi
ja toinen saanut purkaa taiteellisia taipumuksiaankin.
Huomattavimmat avartavat esitykset on sddstetty
koti-iltoihin, joita on kerran kuussa yhdessd yhtion
kanssa pidetty saaren naisvielle, Mit4 erilaisimmat ai-
heet vilahtelevat toimintakertomuksia silmiillessi. On
opittu asettamaan kukkia maljakcihin, jarjestimién
kotijuhlia, noudattamaan. oikeata ruokavaliota, pu-
keutumaan oikein ja opittu muitakin naisten maail-
maan liittyvia asioita.

Rinnan yhtién kanssa ovat martat vuosien varrella
toimeenpanneet mitd moninaisimpia kursseja. Vaikka
saariyhdyskunta on niin pieni, ettd ulkopuolista kat-
sotaan kuin eksynytti ik#d#n, ovat kurssit kaikille
avonaisina aina 16ytdneet osanottajia. Kantamart-
tamme rouva Wecksten muistelee erikoisella mieli-
hyvilla voileipdkurssia. Mutta onpa kursseilla opittu
tekemiin jopa hattujakin. Muoti on tosin sen kurssin
jdlkeen tapansa mukaan muuttunut niin, ettd olisi
syytd toimeenpanna uusi kurssi muotoilemaan nykyi-
sid linjoja tallad alalla. Marttojen toimesta oli viime
kevidadnd kahden kuukauden Kkutomakurssi, jonka
ansiosta hallalaisten koteja kaunistavat monet uudet
tiakanit, sohvatyynyt ja matot sekd varsinkin mitd
kauneimmat kahvi- ja muut poytiliinat.

Kerran vuodessa, joulun alla, pidetd&in yhdessi saa-
ran urheiluseuran Visan, Hallan vanhusten ja naiskuo-
ron kanssa yhd suuremman suosion saavuttaneet
myyjdiset, joista on muodostunut Hallan naisviden
keskuudessa huomioitava tapaus.

Hallan martat eivit ole tyytyneet istumaan koti-
saarellaan vuodet ldpeensid, vaan on otettu tavaksi
kerran vuodessa jdattdd saari huolineen ja murhei-
neen ja ldhdetty neljan péivian retkelle kiertdm#in
linja-autolla kotimaata. Nami retket ovat ulottuneet
pohjoisessa Kajaaniin, lannessi Turkuun ja id&ssid
Punkaharjulle saakka Retkelld on tullut tutkituksi
monet ndhtdvyydet Kuka on eniten pitdnyt Varsi-
nais-Suomen seitsemin kirkon reitistd, kuka ihaillut
Keurusselin lomahotellin ja sen ympaéristén ko-
meutta, kuka kiintynyt Savonmaan lempeisiin maise-
miin, kelld taasen on mielessé eldminsd ensimméinen
kalakukko tai poronpaisti. Joku muistelee Hollolan
kirkkoherraa voikukka napinldvessi esitteleméssi iki-
vanhaa kaunista kirkkoaan ja joku aattelee huvittu-
neena Finlaysonin retkeilymajan tempauksia tai pu-
heenjohtajan kesihatun seikkailuja Imatran voima-
laitoksen turpiinilaitteissa. Paljon on retkiltd jaanyt
muistoja arkieldmén harmauteen.

Kidnnymme vield marttojen nykyisen ansiokkaan
puheenjohtajan rouva Evo Weckmanin puoleen
tiedustellen hidnen suunnitelmiaan yhdistyksen tule-
van taipaleen varalle.

Keskustellessamme rouva Weckmanin kanssa mart-
tatyostda huomaamme, ettd timi tys on hinen sydian-
tddn 1dhelld. Varsinkin vanhuksille hin mielelldén
uhraa aikaa ja ajatuksia ja monella tavoin hién on
saanut marttansa mukaan toimintaan heiddn hyvik-
sensd. Vanhusten askartelu on ollut julkisuudessakin
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mielenkiinnon kohteena. Rouva Weckman on aloit-
tanut tdmdn tyon parin martan kanssa opettamalla
Jumalniemen vanhuksille harpputyotd. Myds poytéi-
kangaspuut viaikkyvat rouva Weckmanin mielessi
erdind hyvania askarteluvilineend. Pitkin vuotta teh-
dyt kdynnit vanhusten luona kesidisen kukkakimpun
tai muun tuomisen kera ovat paitsi vanhuksille myos
marttojen puheenjohtajalle mieluisia hetkii.

Askeisessd vuosikokouksessaan martat paattiviat pe-
rustaa pienen kirjaston, josta rouva Weckman enti-
send sotasairaalan kirjastoihmisenéd innolla kertoo.
Tarkoituksena on hankkia naisten ja yleensid kodin
elamidn liittyvid kirjoja. Tarvitessa mekon tai jump-
perin mallia, ohjetta kodin sisustamisessa tai ehka
perillisille askarteluviitteitdi voi mennd opetuskeit-
tioon vahin ennen marttaillan alkua ja lainata tie-
don lihde. Kirjasto on samoin ehdoin auki myds
yhdistyksen ulkopuolisille.

Martoilla on oma tehtivinsd pienessi saariyhdys-
kunnassa. Rva Weckman katsoo juhlivan yhdistyk-
sensi tirkeimmiksi tehtdviksi lisatd viihtyisyyttd ja
yhteisymmarrystd saariympéristéssia. Siihen silld on-
kin hyvit mahdollisuudet hyvine ulkonaisine ty6-
puitteineen ja tarmokkaine jisenineen.

Hallan Naiskuoro

Viime talvikautena varsinaisen toimintansa aloit-
tanut Hallan Naiskuoro on jo nyt pa#ssyt sellaisiin
tuloksiin, ettd lienee syytd tehd# sitd hieman laajem-
maltikin tunnetuksi. Kuoron alkuhan ei ollut milldan
lailla juhlallinen. Muutamia laulamisesta innostuneita
naisia vain p#itti kerran viikossa kokoontua Seura-
talolle lauleskelemaan. Niin syntyi jonkinlainen ker-
ho, jolla ei ollut mitddn varsinaisia taiteellisia pyrki-
myksid. Laulettiinpahan vain, mitd p##llimmaéisend
mielessd sattui olemaan. Innostus parempaan laulun
taitamiseen oli kuitenkin herinnyt. Niinpa sitten aloi-
tettiin sosiaalipdillikké Eero Lepin johdolla vakava
harjoittelu viime toimintakauden alussa. Sen tulok-
sia saivat hallalaiset kuulla jo kevia#lld, jolloin kuoro
piti ensimmaéisen konserttinsa. Tétd ennen oltiin luon-
nollisesti esiinnytty paikallisissa tilaisuuksissa, Ky-
min Seurakuntatalolla, Toukolassa ym. juhlatilaisuuk-
sien ohjelmanlisinid. Viime kes8@nd uskaltauduttiin
mukaan laulujuhlillekin, mikd matka tietysti antoi
uutta intoa nyt alkaneelle toimintavuodelle. Kun
kuoro sitten viime joulun tienoilla konsertoi Kymin
ja Kotkan kirkoissa, se sai lehdistdssé vallan mainiot
arvostelut, ja kun lisiksi Yleisradio on hyviksynyt
Hallan Naiskuoron esityksid ohjelmistoonsa, voidaan
todeta, ettd innostus lauluun on kantanut kauniin he-
delméan. Kuoro, joka toimii ”villind”, ts. kuulumatta
mihinkddn musiikkiliittoon, harjoittelee innolla uutta
"maallista” kuoro-ohjelmaa ja tulee ensi kesén aika-
na osallistumaan Sulasolin Kymenlaakson piirin seké
Tyoévden Musiikkiliiton Karjalan piirin jérjestidmiin
laulujuhliin. Taiteellinen p##m&éard on korkealla ja
vaikka sitid ei pystyttdisikdén saavuttamaan, niin yhi
ldhemmaiksi on kuitenkin koko ajan pyrittévi.




MERKKIPAIVIA

80-VUOTIAS

Eldkeldinen Aksel Emil Blomgvist 14.3.55.
Hin on syntynyt Porvoon pitdjdssd ja tullut yhtion
palvelukseen ensimmiisen kerran v. 1898 sahalle kir-
vesmieheksi. Tyoskenneltyddn vuoroin sahalla ja

rakennusosastolla hén siirtyi eldkkeelle v. 1937.

70-VUOTIAITA

Elgkeldinen Evert Kauppinen 31.3.55. Han on
syntynyt Hankasalmella. Yhtién palvelukseen hin
tuli v. 1922 selluloosatehtaalle sekatyomieheksi. Eldk-
keelle hén siirtyi v. 1953.

Elidkeldinen Vilhelmiina Heikkili 1.4.55. Hén
on syntynyt Iitissd ja tullut yhtion palvelukseen v.
1938 lautatarhalle pidtkien kantajaksi. Tyoskennel-
tydan eri osastoilla, viimeksi ulkotyGosastolla, hin
siirtyi elikkeelle v. 1951.

60-VUOTIAITA

Tyoénjohtaja Toivo Tani 22.2.55. Hén on synty-
nyt Kymissd. Yhtion palvelukseen hin tuli v. 1925

Viljam Penttild.

tyoskennellen lautatarhalla lajittelijana., V. 1943 hi-
net nimitettiin tyonjohtajaksi lautatarhalle.

Kirvesmies Wiljam Penttild 23.3.55. Han on
syntynyt Vehkalahdella. V. 1920 hén tuli kirvesmie-
heksi rakennusosastolle, missi edelleenkin tydskente-
lee.

50-VUOTIAS

Tukkimies Matti Lojander 8.4.55. Hin on syn-
tynyt Kymissd. Yhtion palvelukseen hin tuli v. 1931
tukkiosastolle, missd hin on muutamaa lyhytaikaista
katkoa lukuun ottamatta jatkuvasti tydskennellyt.

Ansiomerkkien

jako

Kissakoskella suoritettiin ansiomerkkien jako lop-
piaisena tehtaan huvilassa. Kun hra F. Blomqvist oli
toivottanut ldsnd olijat tervetulleiksi ja kiittinyt
merkin saajia pitkdaikaisesta uskollisesta tydsta yh-

tion hyviksi, kiinnitettiin hopeinen ansiomerkki seu-
raavien 25 vuotta palvelleitten tyontekijidin rintapie-
leen: Justus Bjorninen, August Hahtosalo, Kasper
Hurri, Nestor Relander, Lauri Ruhanen, Vainé Ukko-
nen ja Otto Johannes Ripatti. Sen jidlkeen seurasi
kahvitarjoilu ja vilkasta seurustelua, jonka lomassa
insiné6ri E. Palmgren puhui ansiomerkin saaneille

merkin tarkoituksesta ja merkityksesta.
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UUDESSA

Jo usean vuoden ajan on teollisuus kayttdnyt hy-
vikseen liukuhihnajirjestelmis tehostaessaan tuotan-
toaan. Hogforsin Tehtaan uudessa valimohallissa on
valukappaleita valmistettaessa otettu myds kayttoon
tallainen ty0menetelma.

Kun astuu valimohalliin, havaitsee heti eron van-
haan tyomenetelmédn verraten. Entisen valimojirjes-
tyksen suorat rullapéydit ovat kadonneet ja tilalle
on tullut hiljalleen liukuva soikea, umpinainen kulje-
tinrata, jolla kaavauskehykset joko valettuina tai
tyhjind kulkevat tyovaiheesta toiseen.

Tamén uuden jirjestelmin on suunnitellut tehtaalle
sveitsildinen dipl. ins. Albert Diinner. Kiinteét lait-

HALLISSA VALETAAN

teet ja asennustydt on tehty tehtaan omilla osastoilla.
Muottikuljettimet vaunuineen on valmistanut Eisen-
bau Wyhlen Saksassa.

Miten sitten nykyinen tyomenetelmé toimii? Peri-
aatteena siind on, etti lilkkkuvan kuljettimen &#ressi
tyontekija suorittaa paikallaan ollen oman tyGosuu-
tensa. Kuljetin siirtdd tyon sitten uusiin tyévaiheisiin
ja ndin tdyden kierroksen radalla tehtyiZn se on
useamman tyontekijan yhteistyon tuloksena valmis.

Niin uudessa valimohallissakin. Kaavaajalla, joka
aloittaa valukappaleen teon, on paikkansa 96 m pitkin
suljetun kuljetinradan toisella pitkalld sivulla. Hén
ottaa liikkuvalta muottikuljettimelta tyhjan kaavaus-
kehyksen ja asettaa sen kaavauskoneeseen. Koneen
poydissé oleva valettavan kappaleen malli jaa t&dlléin
kehyksen sisddn. Kun kehys koneen yldpuolella ole-
vasta s#iliostd tdytetddn hiekalla, joka puristetaan
tiiviiksi mallia vastaan, muodostaa malli hiekkaan va-




Viereiselld sivulla: Uuden valuhallin kaavauskoneita.

— Ylld: Paavo Salminen (vas.) kaavaamassa ja Alpo

Seppiild valamassa. — Vieressd: Vidino Toivonen tyh-
jentdmdssd valumuotteja.

lettavaa kappaletta vastaavan ontelon. Tdmén jilkeen
muotti kehyksineen otetaan koneesta ja asetetaan kul-
jettimelle. Samassa tai viereisessd koneessa kaavattu
muotin toinen puoli asetetaan vastakkain edellisen
kanssa. Kun muotti on suljettu kiilapuristimilla, on se
valmis valettavaksi.

Muotin saapuessa kuljettimen k#idntékohdassa ole-
van valajan kohdalle tdyttdd tdmid sen sulalla rau-
dalla. Valajalla on kidytettdvdndan kiteva astia, n.s.
valusenkka, jolla hén suorittaa valamisen liikkuvaan
muottiin. Valajan ei tarvitse kannatella painavaa
senkkaansa, vaan roikkuu se kiskossa, jolloin sitd voi
myos liikuttaa hihnalla kulkevan valumuotin mukaan.
Kitevialla vipulaitteella valaja vain kallistaa senk-
kaansa ja erehtyméttomailld taidolla suuntaa sulan
rautavirran muotin aukosta sisdin.

Muotin tdytyy aina jddhtys, ennenkuin se voidaan
avata ja valettu kappale ottaa hiekan siséstd esiin.
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Tamin vuoksi muotti kulkee koko radan pitkén sivun,
joka mychemméssd vaiheessa muutetaan jaahdytys-
tunneliksi, ennenkuin se joutuu radan toisen pain
kiddntokohdassa sijaitsevalle tyhjennyspaikalle,

Kaintopisteiden vali on 43 m, ja viipyy muotti mat-
kalla valupaikalta tyhjennyspaikalle n. 10—15 min,,
jona aikana sula rauta ehtii jihmettya.

Tyhjennyspaikalla miehet ottavat valetun muotin
kuljettimelta, avaavat sen ja karistavat valuhiekan
aukosta lattian alla kulkevalle kuljetushihnalle, Va-
letut kappaleet nostetaan kuljetuslaatikoihin ja vie-
dddn niissd puhdistamoon viimeisteltaviksi. Tyhjen-
netyt kehykset asetetaan takaisin kuljettimelle., Siind
ne jatkavat matkaansa takaisin kaavaajille. Niin
jatkuu kiertokulku tunnista toiseen.

Se hiekka, joka muottia tyhjennettdessd joutuu
lattian alla olevalle kuljetushihnalle, kulkeutuu sieltd
myllytettdvidksi., Sen jdlkeen se tasalaatuisena palaa
kumista kuljetinhihnaa pitkin jalleen kaavauskonei-
den siilidihin uudelleen kiytettavaksi.

Muottikuljetin, joka ketjumaisena nauhana kiertii
soikion muotoista rataansa, on rakennettu 70:std pie-
nestd vaunusta. Neljdlld pyoralld varustettuina ne
liikkuvat kiskoillaan kuumaa ja painavaa tavaraa
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Kaaviokuva 96 m pitkistd kulje-

tinradoista, joita uudessa valimo-

hallissa on kdytossd kaksi kappa-
letta.

kuljettaen. Kuljettimen nopeutta voidaan sdidtaa. Sen
hitain vauhti on 2% m/min, mutta vauhtia voidaan
lisatd aina 7% m/min, Kidydessimme sitd katsomassa
se kiersi 4 m/min nopeudella paittymiténta rataansa.

Nykyisin valimohallissa on kdytossi 2 rataa. Kaa-
vauskoneita on kummankin radan vieressi 10. Konei-
den ylapuolella olevat hiekkasuppilot ovat maalatut
keltaisiksi ja kannatinrakenteet vihreiksi, joten ne
muodostavat hauskan virivaihtelun valimon tum-
muutta ja mustaa valuhiekkaa vastaan. Jokaisella
kaavaajalla on koneensa pidilld loistevalaisin, joka
takaa valon tasaisen jakautumisen tydpaikalle,

Parhaillaan on hallissa rakenteilla lajittelukuljetin,
jolle valumuottien tyhjentdjat voivat nostaa valmiit
kappaleet. Lisdksi tulee tyhjentijien avuksi raken-
nettavaksi automaattinen valumuottien tyhjennys-
laite. Tami tulee huomattavasti auttamaan tyhjenti-
jien tyodskentelyi, silld vield tyhjennettdessikin huo-
kuu valetusta kappaleesta 14mpod, joka nostaa hiki-
karpalot tyontekijdn otsalle.

Kun valujirjestelmi valmistuu, on se uudenaikaisin
maassamme. Titen konein ja teknillisin apuneuvoin
luodaan mahdollisuudet entistid parempiin tyGsaavu-
tuksiin.



Konepajoekoulusta valmistuneet uudet ammattimiehet.

Hogforsin Tehtaan Konepajakoulu

Tammikuun 18 p:nd vietti Hogforsin Tehtaan Ko-
nepajakoulu jalleen lukuvuotensa paattajidisjuhlaa,
joka oli jarjestyksessid kahdestoista. Tehtaan Seura-
talo oli kauniisti koristeltu ja salin toiselle sivustalle
oli asetettu ndytteille oppilastditsd, varsinkin nyt val-
mistuneiden oppilaiden n#ytetdita piirustustehtavi-
neen. Tilaisuudessa nidhtiin mm. kauppalan, tehtaan,
eri koulujen ja liikelaitosten edustajia, oppilaiden
vanhempia ja entisid oppilaita sekd muita ammatti-
kasvatuksesta kiinnostuneita kauppalan asukkaita.

Ohjelmansuorituksen aloitti tehtaan torvisoittokun-
ta Artturi Nygrenin johdolla kajauttaen alkumarssin
ja sen jalkeen sikermin suomalaisia sdveleitd. Koulun
rehtori, insinéodri T. Nissinen lausui ldsndolijat terve-
tulleiksi ja kisitteli sitten puheessaan ammattikasva-
tuksen nykyistd tilaa maassamme sekd pyrkimyksiid
sen tehostamiseksi. Selostettuaan eriditd tidrkeimpid
tapahtumia koulun toiminnassa kuluneen vuoden
aikana puhuja kiitti lopuksi koulun opettajia ja oppi-
laita sek#d erityisesti tehtaan johtoa, 13hinnd vuori-
neuvos Arppea ja yli-inginéori Alanderia, joille pu-
huja esitti kiitokset siitd, ettd he ovat jatkuvasti ja
mitd suurimmalla ymmaiartamykselld tukeneet koulun
toimintaa ja sen pyrkimyksid kasvattaa hyvii ja tai-
tavia ammattimiehid. Puheen p&dtyttyd nihtiin kou-
lun voimistelunopettajan Leo Savolaisen ohjaamaa

voimistelua I luokan oppilaiden esittdmana. Koko
esitys ja varsinkin lopuksi suoritetut teline- ja per-
mantohypyt palkittiin raikuvin k&attentaputuksin.
Oppilaskunnan edustaja, valmistuneiden oppilaiden
primus Esko Niemeld piti kauniin puheen vaikutel-
mistaan opiskeluvuosinaan ja kohdisti lopuksi sa-
nansa kouluun jaaville. Muutamien musiikkiesitysten
jalkeen jakoi koulun johtokunnan puheenjohtaja yli-
insinoori Ernst Alander rehtori Nissisen avustamana
valmistuneiden oppilaiden padstokirjat, ammattipate-
vyyskirjat ja sdastotalletuskirjat sekd luokkien par-
haille oppilaille vield stipendit. Todistusten jaon jil-
keen yli-insin6ori Alander puhui nyt opintonsa pait-
taneille kiittden lopuksi koulun rehtoria ja opettaja-
kuntaa.

Tédmian jidlkeen koulun rehtori Nissinen ja voimis-
telunopettaja Savolainen jakoivat kilpailutoiminnan
palkinnot loppuvuoden suunnistuksista ja viisiotte-
lusta. Samalla rehtori selosti koulun liikuntakasvatus-
toimintaa ja sen merkitystd koulutydn innoittajana.
Urheilijoina olivat erityisesti kunnostautuneet Eero
Leskinen, Esko Niemeld ja Lauri Koivula, jotka myds
olivat muutenkin parhaita oppilaita.

Ohjelmassa seurasi jdlleen voimistelua, nyt II luo-
kan oppilaiden esittdm&n&. Saatiin nahdd mm. erilai-
sia huimia pyramiideja, jotka kohosivat aina katon-
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rajaan asti. Torvisoittokunnan kaiutellessa kotimai-
sia sdveleitd seurasi kahvitarjoilu ja sen jalkeen tu-
tustuttiin oppilastéiden ja tyonidytteiden niayttelyyn.
Niaytetyot herattivat jalleen suurta mielenkiintoa vai-
keutensa ja laadullisen tasonsa ansiosta. Nayttelyid
varten oli viilaaja Eero Leskinen mukaellut oman
niytetyonssi, hiilensyotinkoneiston vaihdelaatikkoi-
neen ja moottoreineen, lipindkyvin seinin, ja katso-
jilla oli tilaisuus ndhdd laite k#ynnissd. Sitd kaytti
sihkomoottori ja siihen oli asennettu sihkévalotkin.

Tilaisuus, jossa oppilaskunnan puolesta ojennettiin
koulun rehtorille ja tyGopettajille muistolahjat, padt-
tyi torvisoittokunnan soittamaan loppumarssiin.

KOULUSTA VALMISTUI 19 UUTTA
AMMATTIMIESTA

Konepajakoulun paidttdjaistilaisuudessa  jaettiin
seuraaville oppilaille pd&stokirjat ja ammattipate-
vyyskirjat.

Valimolinjalta suoriutuivat maakaavaajan amma-
tissa Olavi Mouhi ja Matti Jokinen, valimoasentajat
Martti Hakkarainen ja Martti Voutilainen seki malli-
puuseppid Olavi Repo ja konepajalinjalta viilaaja Eero
Leskinen, tyokaluviilaaja Seppo Kuosmanen, viilaaja-
malliviilaaja Heikki Ofverstrom, ty6kaluhioja-viilaaja
Toivo Ruoho, tyckaluviilaaja ja piirtdja Esko Niemeld
(luokan primus), sorvaaja Seppo Salminen, Lauri Kos-
tiainen ja tyokalusorvaaja Valto Ranta, tydkalusor-
vaaja-jyrsiji Lauri Koivula, jyrsiji Heikki Virtanen,
tydkalujyrsiji Leo Finska, hienolevyseppd Pentti
Aalto, raskaslevyseppd Olavi Saaristo ja putkiasen-
taja Veikko Ekholm.

Jokaiselle valmistuneelle ammattimiehelle jaettiin

lisiksi hyvin ja taidolla suoritetusta niytetyOstadn
kunniakirja. Ensimmadisen kerran saavuttivat kaikki
korkeimman mahdollisen pisteméiardn 15 pistettd
merkinnalld “erinomainen”. Arvostelun oli suoritta-
nut Karkkilan kauppalan ammattioppilaslautakunta.
Edelleen jaettiin heille pankkikirjat, joihin koulun-
kaynnin aikana on sijoitettu lahjarahana ansioiden
lisiksi 5 % vuosittain ja pohjarahaa kuhunkin saisto-
kirjaan mk 1.000: —. Suurin summa oli Olavi Saa-
riston pankkikirjassa, mk 36.853: —.

Entistd tapaa noudattaen jaettiin vield kunkin luo-
kan parhaille oppilaille stipendejid ja saivat niitd seu-
raavat: IV luokalta tyokaluviilaaja ja piirtdja Esko
Niemeld mk 5.000: —, sorvaaja Lauri Kostiainen mk
3.000: — ja tyokalusorvaaja-jyrsija Lauri Koivula
mk 1.000: —; IIT luokalta sihkodasentaja Lauri Tam-
milehto mk 3.000: —; IT luokalta viilaaja-hitsaaja An-
tero Roininen mk 3.000: — sek# I luokalta ohutlevy-
seppd Erpo Hietaketo mk 3.000.

Koulun koko oppilasmiird on nykyisin 80 ja tul-
laan sitd korottamaan kymmenelld oppilaalla.

Kuvassa edelliselld sivulla vasemmalta lukien: Yld-
rivissd viilaaja Toivo Ruoho, viilaaja Eero Leskinen,
raskaslevyseppd Olavi Saaristo, piirtdja Esko Nie-
meld, mallipuuseppd Olavi Repo ja putkiasentaja
Veijo Ekholm. — Keskirivissi maakaavaaja Matti
Jokinen, sorvaaja Lauri Kostiainen, valimoasentaja
Martti Hakkarainen, tyokaluviilaaja Seppo Kuosma-
nen, valimoasentaja Martti Voutilainen, tydkalusor-
vaaja Valto Ranta ja hienolevysepp@ Pentti Aalto. —
Istumassa malliviilaaja Heikki Overstrom, jyrsijé
Lauri Koivula, maakaavaaja Olavi Mouhi, tyckalu-
jyrsija Leo Finska, sorvaaja Seppo Salminen, jyrsij&
Heikki Virtanen. .

Joulun kynnykselld jarjestettiin tehtaan piirissa
useita pikkujoulujuhlia. Kohokohdaksi tehtaan tyon-
tekijdin joulujuhlassa muodostui kirjailijamestarimme
F. E. Sillanp&én esiintyminen, joka aiheutti to-
dellisen “kansainvaelluksen” Seuratalolle.

Ylla oikealla kuva eldkeldisten pikkujoulujuhlasta.
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Etualalla vasemmalta lukien Sandra Sireeni, Ida Ven-
delin, Ida Virtanen, Aili Tdhtinen ja Aurora Frisk.
Tilaisuuteen saapui myds joulupukki useine tonttui-
neen tunnelmaa kohottamaan.

Lastentarhan joulujuhlassa oli runsaasti pikkuva-
ked kiinnostavaa ohjelmaa, mm. kaunis kuvaelma.



Merkin saaneita vasemmalta lu-
kien: Istumassa Viljam Laakso-
nen ja Lauri Jdrvinen. Seiso-
massa Torsti Seppinen, Eino Si-
niaalto, Ernst Engblom ja Kaarlo
Virtanen. Kuvasta puuttuu Anna
Jirvinen, joka sairauden takia
oli estynyt tilaisuuteen saapu-
masta.

Alla: Rouva Ulla Mattsson kiin-

nittdd merkin ins. Engblomin

rintapieleen. Vas. vuorineuvos
Gustaf Arppe.

ANSIOMERKKEJA 25 VUOTTA PALVELLEILLE

Maanantaina tammikuun 10 p:ni oli Hégforsin Teh-
taan Virkamieskerholle jarjestetty juhlatilaisuus, jos-
sa jaettiin ansiomerkit kunniakirjoineen tehdasta 25
vuotta palvelleille tyontekijoille.

Tilaisuuden alussa vuorineuvos G. Arppe toivotti
kunnia- ja kutsuvieraat tervetulleiksi juhlaan. Han
selvitti kotimaisen teollisuuden nykyista tilaa ja ko-
rosti tydn merkitystd hyvinvointimme ja kehityk-
semme edellytyksend. Tamin jdlkeen hén jakoi ansio-
merkit ja kunniakirjat niille tehtaan tyontekijéille,
jotka viime vuoden kuluessa tulivat palvelleiksi teh-
dasta 25 vuoden ajan.

Seuraavat henkildt saivat ansiomerkin: ins. Ernst
Engblom, pysikinhoitaja Anna Jirvinen, ratavartija
Lauri Jdrvinen, tyonjohtaja Viljam Laaksonen, tyo-
mies Torsti Seppénen, tyonjohtaja Eino Siniaalto ja
tyonjohtaja Kaarlo Virtanen.

Mainittakoon, ettd vuorineuvos Gustaf Arppe
on nyt ollut 25 vuotta Hogforsin Tehtaan johtajana.
Hinelle merkki tullaan ojentamaan mychemmin.

Merkkienjaon jdlkeen tehtaan orkesteri soitti ja
rouva Ulla Mattsson lauloi rouva Evi Hamstrom’in
saestykselld,

Tilaisuus péadttyi kahvitarjoiluun, jonka kuluessa
nyt ansiomerkkinsid saaneet tehtaan johdon ja mui-
den kutsuvieraiden kanssa muistelivat menneiti.
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Kalle Lilja.

Kaarlo Nyberg.

Vilhelmiina Pesonen. Antti Raunio.

MERKKIPAIVIA

70-VUOTIAS

Hioja Kaarlo Ny berg hiomosta 12.3.55. Hén on
syntynyt Tammelassa. Tyohon tehtaalle hdn tuli v.
1897 juoksupojaksi silloiselle massatehtaalle. Sieltd
hin 17-vuotiaana siirtyi rautatehtaalle, jonka hio-
mosta tuli hiinen pitkdaikainen tyopaikkansa. Liesien
kiiltavien osien hiojana hdn on suorittanut pitkin ja
ansiokkaan piaiviatyon. Kaikkiaan on Nybergille ker-
tynyt 58 palvelusvuotta tehtaalla.

60-VUOTIAITA

Karrdsaja Kalle Lilja kattilaosastolta 4. 3. 55. Hin
on syntynyt Maaningalla. Tyohon tehtaalle han tuli
1.10. 45 ja tyoskentelee nykyisin kattilaosastolla kér-
radjana,.

Siivooja Sigrid Palonen poliklinikalta 6. 3.55.
H#n on syntynyt Ul. Pyh&jarvelld. Tehtaan poliklini-
kan siivoojaksi hédn tuli 2.5.51.

Siivooja Vilhelmiina Pesonen konttorista 12.3.
55. Han on syntynyt Pusulassa ja tuli tehtaan kont-
torin siivoojaksi 1.2.40.

Lastaaja Antti Raunio ldhettdmdsta 18. 4. 55. Hén
on syntynyt Tammelassa. Tyohon tehtaalle hin tuli
13. 4. 22. Nykyisin hin toimii lastaajana lahetysosas-
tolla.

Reino Aarnio.

Emil Himild.
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50-VUOTIAITA

Hitsaaja Reino A arnio korjaamolta 23.3.55. Hin
on syntynyt Ul. Pyh&djarvelld. Tehtaan palvelukseen
hén tuli 9.9.1941 levysepiksi. Nykyisin hén toimii
hitsaajana valimon korjaamossa.

Sulattaja Emil Him il i sulattamosta 4. 4.55. Hin
on syntynyt Karijoella. Tehtaan palvelukseen han tuli
30. 9. 48 toimien nykyisin raudan sulattajana.

Maalaaja Helmi Heinonen Kkattilaosastolta 6. 4.
55. Hén on syntynyt Ul Pyhdjirvelld, Tehtaan palve-
luksessa hdn on ollut vuodesta 1922. Nykyisin hin
toimii kattilaosastolla maalaajana.

Rakennustyomies Toivo Salonen rakennusosas-
tolta 11.4.55. Han on syntynyt Lopella. Tehtaan pal-
velukseen hin tuli 7.1.47. Oltuaan pariin otteeseen
tyossd muualla hdn tuli uudelleen tychén tehtaan
rakennusosastolle tyoskennellen sielld edelleenkin.

Tyobnopettaja Paavo Saaristo ammattikoululta
19. 4. 55. Han on syntynyt Ul. Pyh&jarvelld. Tehtaan
palvelukseen hén tuli jo 12-vuotiaana keernaosastolle.
Sieltd hén siirtyi valimoon kaavaajaksi ja mychem-
min konepajalle porariksi. Oltuaan valilld 5 vuotta
Karkkilan kansanhuollon johtajana hén tuli v. 1946
tyonopettajaksi konepajakouluun. Syksystd 1954 al-
kaen hin on opetustoimensa lisdksi ollut maa- ja

r—— —— |

Helmi Heinonen.

Toivo Salonen.



Paavo Saaristo.

ammekaavaamon tyonjohtajana. Saaristo on wv:sta
1936 ldhtien kuulunut kauppalanvaltuustoon toimien
7 vuotta sen puheenjohtajana. Hén on lisiksi kaup-
palanhallituksen ja lukuisten lautakuntien jisen. Hi-
nen harrastuksistaan mainittakoon musiikki, urheilu
ja nayttadmétaide.

HYVINKAAN—KARKKILAN RAUTATIE
50-VUOTIAS

Junailija Lauri A. Leino 27.2.55. Hian on syn-
tynyt Lopella. Nuorukaisvuosinaan hin tyéskenteli
piAdasiassa maataloustoissd. Ennen rautatielle vaki-
naiseksi tuloaan hin oli jo kuutena kesdni tydssa
rautatien ”topparoikassa”. Leinon varsinainen palvelu
Hyvinkdin—XKarkkilan Rautatielld alkoi 6.6.1928.
Junamiehend hin tuli olleeksi yhtimittaisesti 17
vuotta, sotaretkilld vietetty aika mukaan luettuna.
Vuodesta 1945 ldhtien hin on sitten junaillut oikein
junailijan tittelid kdyttden. Hanen yhteiskunnallisista
harrastuksistaan mainittakoon mm., ettd hian on ollut
10 vuotta Karkkilan kauppalanvaltuuston jésenena.
Nykyisin hin innokkaasti puuhaa kotipuutarhatoi-
minnan hyviksi paikallisessa puutarhayhdistyksessa,
jonka perustajajidsen ja rahastonhoitaja hén on.

Nestor Karden.

LAHDEN TEHTAAT

60-VUOTIAS

Hitsaaja Nestor Karden 4.4.55. Hin on synty-
nyt Sysmaéassi. Tehtaan palvelukseen Lahteen hin
tuli 4.6.54 levyosastolle hitsaajaksi, missi toimessa
on edelleenkin. Hinen harrastuksistaan on musiikki
tirkeimmalld sijalla. H&n on kuulunut torvisoitto-
kuntaan yhtajaksoisesti 35 vuotta.

VARASTONHOITAJA URHO TUOMINEN

Tammikuun 2 p:nd kuoli dkkid kotonaan Lahdessa
varastonhoitaja Urho Emil Tuominen ldhes 50
vuoden ikdisend. Hdn oli syntynyt 12. 8. 1905 Asikka-
lassa. Yhtiomme palvelukseen Lahteen hdn tuli 22. 2.
1952.

Leppoisan olemuksensa ja hyvdntuulisuutensa an-
stosta hdn lyhyessd ajassa ehti saada monia ystdvid,
jotka muistelevat hdntd vilpittomdlld kaipauksella.

Vainajaa jdivit ldhinnd suremaan puoliso ja tytdr.
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Hogforsin ruukin historiaa
I

Perustamisvaiheet ja 16 ensimmiisti kokeilun ja kamppailun vuotta

Hogforsin Tehtaan 130-vuotisjuhlaan ilmestyi Hogforsin historian ensimmaéinen osa, joka
kisittelee Kulonsuonmien kaivoksen ja Hogforsin ruukin vaiheita vuoteen 1874 saakka. Viime
vuoden aikana valmistui painosta teoksen toinen osa, jossa kuvaus ulottuu aivan viime vuosiin
saakka. Tdmai fil. tohtori Karl Ekmanin ja fil. maisteri W. E. Nordstréomin yhteistyon tulok- f
sena syntynyt, ldhes 800-sivuiseksi paisunut historiateos on luotettava ja valaiseva opas tutus-

tuttaessa ruukin monivaiheiseen historiaan. Siitd ei ole puuttunut vastoinkiymisid, mutta ei
myosk#ddn sitkedtd yrittdjahenked, joka lopulta peri voiton ankarassa olemassaolon taistelussa.
Hogforsin historiassa on perusteltua aihetta osoittaa suurta huomiota ruukin menneitten pol-
vien tydlle. Sen pohjalle on nykyinen suuryritykseksi paisunut teollisuuslaitos voinut raken-
tua. Tami kehityksen kaari on ytimekk#asti sanottu kirjan nimessikin: "Masuuni, josta tuli
suurvalimo”,

Seuraavassa kiymme seuraamaan Hogforsin vaiheita timén huolellisen tutkijantyon tulok-
sena syntyneen teoksen valossa. Kun melkein samanaikaisesti on ilmestynyt myos professori !
Eevert Laineen kirjoittama, kolme laajaa nidettd kiasittivd teos "Suomen vuoritoimi 1809—
1884”, on mielenkiintoista tarkastella Hogforsin historiaa samalla timin kokonaisesityksen

taustaa vasten.

MAAMME RAUTATEOLLISUUDEN
VARHAISEMPIA VAIHEITA

Vaikka Hogforsin ruukilla on ikadi jo yli 130
vuotta, niin silti se ei suinkaan kuulu maamme van-
himpien kaivos- ja rautateollisuuden edustajien
joukkoon. Emé#maan Ruotsin esimerkkid seuraten
ryhdyttiin maassamme
rautateollisuutta. Valtion taholta tuettiin vuoritointa
ja raudanjalostusta, kun sen sijaan sahamyllyjen
toiminnalle asetettiin tiukkoja rajoituksia. Koska
puuhiiltd, pyrittiin metsid
Maallemme luon-

jo wvarhain harjoittamaan

rautateollisuus tarvitsi
sidstdmain tidhan tarkoitukseen.
nollinen metsiteollisuus joutui siis alistettuun ase-
maan rautateollisuuden rinnalla.

Jo 1500-luvulla Kustaa Vaasan ja Juhana Herttuan
aikana sai alkunsa Ojamon kaivos Lohjalla ja Mus-
tioon perustettiin masuuni sekd vasarapaja.
yritykset sammuivat kuitenkin melkein alkuunsa
heridtikseen uudelleen eloon 1600-luvun puolella
Kustaa II:n Adolfin aikana. Silloin perustettiin Qja-
mon malmin varaan useita rautaruukkeja. Kotimai-

Nimi

nen malminsaanti osoittautui kuitenkin pian riitta-
mittomaksi -— se ei laadultaankaan ollut mitidén
kehuttavaa —, ja maamme rautaruukit alkoivat yh&a
enenevissid midrin rahdata rautamalminsa Ruotsista.
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Alettiinpa sieltd tuoda takkirautaakin, joka Suomen
vasarapajoissa muuttui sitten kankiraudaksi. Halvat
rahtikustannukset, maamme runsaat metsivarat ja
koskivoima tekivdt mahdolliseksi ruotsalaiseen mal-
miin perustuvan rautateollisuuden. Kun kaiken li-
siksi vain vahdinen osa tuotteista 16ysi ostajansa
kotimaassa, vaikuttaa rautateollisuuden harjoittami-
nen Suomen maakamaralla nykyajan nidkokulmasta
Silloi-
sissa olosuhteissa se suhteellisen pienistd kustannuk-

katsottuna jossakin midrin keinotekoiselta.

sista johtuen saattoi kdydd pidinsd, ja maamme rauta-
ruukkien jalostamat tuotteet kulkeutuivat Tukhol-
man kautta hyvidn maineen saavuttaneen ruotsalaisen
raudan mukana Euroopan markkinoille,

1600-luvun lopulla maassamme oli jo 16 rautateh-
dasta, joista kahdeksalla oli
hivityksen jilkeen rakennettiin ruukit uudestaan, ja
Tehtiinpa
1700-luvulla jdlleen uusia yrityksid kotimaisen mal-

masuuni. Ison vihan

niiden toiminta jatkui entiseen tapaan.

min jalostamiseksi suuremmassa miédrin kuin siihen
saakka, mutta tulokset eivdt olleet nytkiin rohkai-
sevia.
ruotsalaiseen malmiin ja takkirautaan. Siitd huoli-
matta maamme rautateollisuus kasvoi edelleen, ja
Ruotsin vallan ajan paittyessd oli maamme ruukeissa
toiminnassa 8 masuunia, 25 kankirautavasaraa ja 44

Suomen rautaruukit turvauiuivat edelleen



ahjoa sekd lisdksi 11 manufaktuuripajaa ja 1 likki-
peltitehdas.

SUOMEN RAUTATEOLLISUUS MUUT-
TUNEISSA OLOSUHTEISSA

Suomen sota 1808—09 muutti kokonaan tilanteen.
Mistd Suomen pééteollisuus saisi nyt raaka-aineensa?
Hiadissddn ruukinpatruunat anoivat uudelta hallitsi-
jalta, ettd aikaisempi kiyténté saisi edelleen jatkua.
Vendjin ja Ruotsin vilisessd rauhansopimuksessa
Suomen ja entisen emimaan kauppasuhteet piitet-
tiinkin pitda entiselldin, mutta vain kahden vuoden
ajan. Sopimusta jatkettiin lyhyeksi aikaa kerrallaan
eikd v. 1817 solmittu kauppasopimuskaan turvannut
ruotsalaisen malmin ja takkiraudan saantia kuin
kahdeksaksi vuodeksi.

Nyt huomattiin, ettd maamme rautateollisuus oli
todella joutunut vaaralliseen tilanteeseen, ja yleisessi
mielipiteessd tapahtui huomattava muutos. Jo 1809
ruukinomistajat olivat vaatineet ryhdyttdviksi perus-
teelliseen malminetsintddn, mutta muistaen omat
karvaat kokemuksensa halusivat sdlyttdda tdmin
paljon varoja kysyvin tutkimustyén valtion harteille,
Aluksi tdllaisiin ehdotuksiin suhtauduttiin torjuvasti,
mutta 12 vuotta myShemmin vahvistettu vuorisiintd
oli jo tdysin mydnteinen kotimaiselle malminetsin-
nille. Se edellytti lukuisten uusien vuorivirkojen ja
vuori-intendentin konttorin perustamista sekid varo-

Tdhdin matalahkoon Kulon-
suonmden kalliokukkulaan
kiinnitettiin aikanaan paljon
toiveita sekd kaivoksen omis-
tajien ettd valtiovallan tahol-
ta. Nykyajan mielestd vaati-
mattomin vdlinein ja mene-
telmin siitd on 1800-luvulla
louhittu suuret mddrdt mal-
mia.

jen mydntimistd malminetsint6ihin ja korottomien
lainojen antamista kaivostoimintaan. Tatd jarjestdy-
tymisen aikaa kotimaisen rautateollisuuden saattami-
seksi omavaraiseksi kesti kolme wvuosikymmenti ja
titen luodulta pohjalta saattoi ”"Hinen Hirmuisuu-
tensa” Lars Gabriel Hartman sittemmin entistd pon-
nekkaammin pyrkid samaa padméidrdad kohden,

KULONSUONMAEN RAUTAKAIVOS

Virallisen késityskannan muuttuminen suopeam-
maksi kotimaista malminetsintdd kohtaan ja valtion
toimenpiteet rautateollisuuden tukemiseksi johtivat
kuitenkin hitaasti kdytannollisiin tuloksiin. Siti vas-
toin syntyi aivan yksityiseltd taholta uusi rohkea kai-
vosyritys, josta tdnd sekd poliittisena ettd taloudelli-
sena ylimeno- ja murroskautena tuli tienndyttdja toi-
sille kaivoshankkeille ja joka sai osakseen valtion tu-
kea sen rautateollisuutta kohtaan suopeaksi muuttu-
neen asenteen ansiosta.

Tami uusi tulokas oli Kulonsuonméen rautamalmi-
kaivos Vihdin pitdjdn Pyh&jarven kappelin Tuorilan
kylassd, Kaivosalueen valtauksen suoritti hovioikeu-
den yliméaardinen kanslisti Arvid Henrik Bdkman
maaliskuun 1. paivdand 1817. Siita alkoi 1800-luvun
pitkdaikaisin ja mielenkiintoisin kaivoskokeilu ja sen
vilittdémini seurauksena oli Hogforsin masuunin ja
ruukin syntyminen.

Bokmanin nimi jai kuitenkin hinen yhtickumppa-
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ninsa Johan Jacob Dreilickin varjoon yrityksen jén-
Vermlantilaissyntyinen
Dreilick oli parikymmenvuotiaana muuttanut pysy-

nittavidssd alkuhistoriassa.
viisesti Suomeen ja antautunut — kuten vermlanti-
laiselle hyvin sopikin — rautateollisuuden palveluk-
seen. Pian hénestd tuli Fiskarsin kaikkien tehtaiden
johtaja.
johtajana hén antautui intohimoisesti mukaan Bdék-
manin kaivosyritykseen ja loi mielikuvituksessaan

Oltuaan jonkin aikaa valtionpankin yhtenid

suurenmoisia tulevaisuudenndkymii. Kokeneena rau-
tateollisuusmiehend hén oivalsi heti, ettd kaivoksen
lisdksi oli perustettava sen vilittoméddn laheisyyteen
masuuni. Hin uneksi jo kokonaisesta vuorikunnasta,
jossa monta masuunia puhdistaisi Kulonsuonmien
malmia ja kankirautavasarat valmistaisivat siitd kel-
vollista rautaa.

Todellisuus osoittautui kuitenkin paljon karum-
maksi. Alku oli hankalaa. Malmi oli vaikeasti lou-
hittavissa.
kehnoa. Vihitellen péaéstiin
alkuun. Syksyllda 1818 kavi kaivosta tarkastamassa
vuorimestari P. E. Sahlman ja jonkin aikaa sen jil-
keen Nils Gustaf Nordenskidld, sittemmin maamme

Tyovaki oli tottumatonta ja tyonjohto
sentddn joten kuten

vuoritoimen yli-intendentti. Molempien lausunnot oli-
vat myoénteisid, ja niitd hyvidkseen kadyttden yhtio-
kumppanit aloittivat anomusten 1dhettdmisen, josta ei
sitten seuraavien vuosien aikana tahtonut loppua tul-
lakaan.

Dreilickin suuruudenunelmat kuvastuvat ensimmaii-
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Kulonsuonmdelld on vield nd-
kyvissd selvdt kaivostoimin-
nan muistomerkit. Tdyskas-
vuisen metsdn keskeltd 16ytyy
kolme salaperdisen ndkoistd
kaivosaukkoa, jotka ovat ve-
den tayttdimid. Kaivosaukko-
jen ldheisyydessd on suuret
mddrit hyljdttyjd malminloh-
kareita.

sissd anomuksissakin, Han pyysi valtiolta 100.000 rup-
lan korotonta lainaa ja useita muita huomattavia
etuisuuksia.
kuvernoori Fabian Steinheil puolsi lampimaisti hanen
anomustaan, mutta senaatin harkitsevamman asen-
teen johdosta lainasumma pieneni 30.000 ruplaan.

Kaivostoimintaan innostunut kenraali-

Itse asiassa suuri summa sekin annettavaksi yrityk-
selle, jonka tulevaisuus oli vield melkeinpd vain suu-
rien toiveiden varassa. Niin saamansa taloudellisen
tuen turvin Dreilick ja Békman ryhtyivit toteutta-
maan ruukin perustamissuunnitelmiaan.

KARKKILANKOSKI UUDEN YRITYKSEN
OMISTUKSEEN

Muutamia vuosia ennen Kulonsuonmien valtausta
Bokman oli jo hankkinut ldhelld sijaitsevasta Vaski-
jarven kylastd tiluksia. Seuraava vaihe oli sopivan
ruukinpaikan ja kosken hankkiminen. Edullisim-
maksi osoittautui 7 kilometrin pi#dssi Kulonsuon-
méiestd eteldin sijaitseva Karkkilankoski. Syksylld
1818 onnistuttiin ostamaan Yli-Karkin verotila ja
siihen kuuluva tullimylly. Pian myés Rotan eli Mat-
tilan sekd Ali-Karkin verotilat joutuivat yrityksen
omistukseen. Siten oli saatu paikka tulevaa ruukkia
varten ja omistusoikeus Karkkilankoskeen.

Pelkiistiin kauppakirjojen avulla ei tisti lzoskihank-
keesta kuitenkaan selvitty. Mustion ruukilla oli van-

hastaan valvottavanaan etuja koskessa ja kiusallisen




sitkeind vastustajana esiintyi Mustion rinnalla nyh-
kaldldinen suurtalonpoika Heikki Nérd. Tarmokas ja,
neuvokas Dreilick veti kuitenkin pitemmé&n korren.
Seudun talonpojat ja papisto olivat masuunin perus-
tamisen kannalla. Katselmuksessa todettiin, ettd ma-
suuni tarvitsee Karkkilankosken kokonaan. Touko-
kuun 17. paivdnd 1820 antamallaan padtokselld se-
naatti antoi Hégforsin ruukille erioikeuskirjan, jonka
perusteella Dreilickille ja Bokmanille myodnnettiin
oikeus rakentaa masuuni Kulonsuonméen rautamal-
min puhaltamiseksi valutavaraksi ja takkiraudaksi.
Sen sijaan ei ruukin hallintaan myoénnetty eikd alis-
tettu metsid, vaan masuunin varustaminen hiililld
jdi omistajien itsensi huolehdittavaksi. Rautaruukki
sai anomuksen tekijdin ehdotuksen mukaan nimek-
seen Hogfors. Masuunin piti olla valmiina vuoden
1822 loppuun mennessd, mistd ajasta ldhtien sille
myo6nnettiin 20 vuoden verovapaus.

HOGFORSIN RUUKKI RAKENNETAAN

Vuoteen 1820 mennesséd oli Kulonsuonmien kaivok-
sesta louhittu malmia jo parin vuoden valmistusta
varten. Koska ruukki ei ollut vield valmis, pysiy-
tettiin louhinta neljiksi vuodeksi. Keskeisin toimen-
pide oli nyt masuunin rakentaminen Karkkilankos-
ken alemman putouksen kohdalle. Ty6 suoritettiin
Dreilickin johdolla. Lisdksi hin kunnosti koskessa
sijaitsevan kotitarvesahan ja myllyn ja rakensi
valimohuoneen sekd asuintaloja tehtaan viked var-
ten. Hogforsin ruukki oli syntynyt, joskaan ei ldhes-
kdan niin mahtavana laitoksena kuin Dreilick oli
uneksinut.

Masuuni seisoo yh# paikallaan menneitten -aikojen
jykevand muistomerkkind. Sen harmaassa seinéssid
on vuosiluku 1822. Lopulliseen kuntoonsa masuuni
valmistui kuitenkin vasta seuraavan vuoden kes#lla.
Masuuni pantiin k#yntiin heinikuun 12. paivana
1823, eikd Dreilick jattdnyt kayttdmitta hyvakseen
tata tilaisuutta lyddikseen rumpua yrityksensia puo-
lesta, Tilanne olikin poikkeuksellisen otollinen,
koska valtiovallan kanta oli muuttunut mitd suo-
peimmaksi kotimaisen raaka-aineen varassa tyodsken-
televdd rautateollisuutta kohtaan. Nuorelle wvuori-
tirehto6ri Nordenskidldille Kulonsuonméen kaivos ja
masuuni antoivat uutta tuulta purjeisiin, ja kenraali-
kuvern66ri Steinheil, kotimaisen vuoriteollisuuden
vannoutunut kannattaja, niki vihdoin jalon aatteensa
alkavan toteutua kaytdnnéssi. Vain vanhat ruukin-
patruunat, jotka eivit Suomen ja Ruotsin kauppa-
suhteiden vaikeutumisesta huolimatta ldhteneet kul-
kemaan Dreilickin jélkid, suhtautuivat epiluuloisesti

ja pilkallisesti uuteen yritykseen. Mutta vahidtpa
Dreilick valittikddn heistd. Sen sijaan hdn kaintyi
jdlleen maan mahtajien puoleen ja kutsui kenraali-
kuvernodrin seuraamaan ensimmdistd puhallusta.
Tamén ollessa parhaillaan ruukin vieraana saapui
Fiskarsista ensimmdéiset ndytteet Hogforsin takkirau-
dan sopivaisuudesta kankiraudaksi. Dreilick oli niet
heti kiiruhtanut kokeilemaan raudan laatua ja tur-
vautunut aikaisemmin johtamaansa Fiskarsin ruuk-
kiin, jonka patruunana oli nyt asessori John Julin,
uuden ruukkipolitiikan miehid hinkin. Valmiste-
tusta kankiraudasta osoittautui yksi kylménhau-
raaksi, mutta muut kaksi olivat sen sijaan sitkedd ja
kovaa rautaa, josta oli taottu nauloja, hevosenkenkia
ja hevosenkengdnnauloja. Yhden kangen kylmén-
hauraudesta ei suinkaan hermostuttu, ja niin Dreilick
kuin Steinheilkin olivat tyytyvasid. Dreilick oli las-
kenut oikein, silli kenraalikuverndori tiedoitti heti
Pietariin Hogforsin ruukin loistavasta alusta ja lu-
paavasta tulevaisuudesta. Dreilick sai talousosaston
varapuheenjohtajan, vapaaherra C. E. Mannerhei-
minkin vakuuttumaan yrityksestian, ja tdmd oli val-
mis tiedoittamaan Rehbinderille Pietariin: ”On kaikki
syy uskoa tidmén yrityksen edulliseen tulokseen,
kunhan valmistus tapahtuu suuremmassa mittakaa-
vassa.” Tallaiset kasitykset olivat kuitenkin suuresti
liioiteltuja, ja Dreilickin uusiin laina-anomuksiin
ruukkinsa suurentamiseksi suhtauduttiin naistd edul-
lisista lausunnoista huolimatta kielteisesti.

DREILICK SYRJAYTETAAN

Vaikka Dreilick 1dhetti anomuksensa omissa nimis-
sadn ja puhui Hogforsista kuin omasta ruukistaan,
niin todellisuudessa sitd isdnnoivat jo toiset miehet.
Héinen yhtiokumppaninsa Békman, jolle ruukin pe-
rustamisvaiheissa oli langennut rahoittajan osa, sai
tarpeekseen jo v. 1821, jolloin h&n myi osakkeensa.
Uudet omistajat, joiden joukossa kapteeni Jean
Wilhelm Lepsenilld oli johtavin asema, muodostivat
ehjian rintaman Dreilickia vastaan. Ja kun kavi
ilmeiseksi, ettei Hogforsin takkirauta osoittautunut-
kaan niin erinomaiseksi kuin Dreilick oli viittdnyt
ja kun takkiraudalle ei ilmaantunut ostajia, rikkou-
tuivat vilit kokonaan. Dreilick syrjaytetftiin jo v.
1824 yhtion johdosta. Hanen lukuisat vetoomuksensa
hallitusvaltaan eividt johtaneet mihinkd&n tulokseen
ja lopulta hidn katkeroituneena miehenid sortui 20
vuotta kestineeseen tuloksettomaan oikeudenkdyntiin
osakekumppaneitaan vastaan. Hin ei visynyt toista-
maan viitettsd, ettd hin oli joutunut aloittelevan lii-
keyrityksen ensi ponnistusten uhriksi, eikd tdmi
kisitys varmaankaan ollut aiheeton.
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VASTOINKAYMISIA

Dreilickin syrjayttidmisen jilkeen koetti kapteeni
Lepsen saada tuloksia aikaan ruotsalaisten ammatti-
miesten avulla. N&mi osoittautuivat kuitenkin kel-
vottomiksi, ja yhtié joutui, mitd asiantuntemukseen
tulee, aivan avuttomaksi. Fiskarsissa suoritetttu toi-
nen koetaonta ei ollut myoskian rohkaiseva. Kyl-
maéanhauraus teki Hoégforsin takkiraudan soveltuvuu-
den kankiraudaksi kyseenalaiseksi.

Hogforsin ruukin asioihin puuttui nyt Teijon ruu-
kinpatruuna Robert Bremer ja tarjoutui yhdessa
kokeneen masuunimestarinsa kanssa pitdm&an huolta
vuoden 1827 puhalluksesta. Tuloksena oli 1.251 kip-
puntaa valurautaa, mikd oli suurin saavutus siihen
mennessd ja pysyi sellaisena kaksi vuosikymmentd
eteenpiin.

Bremerin ”paraatipuhalluksen” aikana kévi nuori,
vastanimitetty vuorimestari Gustaf Idestam tarkas-
tusmatkalla Hogforsissa, Hinen kuvauksistaan saam-
me tietdd, ettd masuunin aikaisemmissa puhalluksissa
saamat vauriot oli huolellisesti korjattu. Kotitarve-
saha oli kéynnissd sahaten toisinaan jonkin verran,

yli oman tarpeenkin. Tamén lisdksi hin luettelee
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Hogforsin ruukin kovia ko-
kenut masuuni seisoo tehdas-
alueells menneitten aikojen
juhlallisena muistomerkkind.

myllyn, viljamakasiinin, valimon,

hienotakomon,
josta kupoliuuni kuitenkin puuttuu, ja hiilisuojan
seka takkirautavaraston, jotka olisivat laajennuksen
tarpeessa. Ruukki oli rakentanut asunnot 16:lle per-
heelle. Masuunin henkilokunta kasitti masuunimes-
tarin, hyttirengin, apumiehen, kaksi panostajaa, kaksi

rouhijaa, malminkirradjan, kuonankérrddjan ja pa-
suttajan, kaikkiaan 10 miestd. Hiekkavalimossa tyos-
kenteli kaksi valajaa, ruukinpajassa seppd oppipoi-
kineen ja sahassa sahanasettaja sekd viisi tyomiestd.
Ruukinhoitajan, kirjanpitdjan ja kirjurin lisdksi sai
siis parisenkymmentd henkeid toimeentulonsa Hog-
forsin ruukista. Lisiksi tyoskenteli Kulonsuonméien
kaivoksella kymmenkunta miestd, ja seudun talon-
pojat saivat puolestaan tervetullutta ansiota rahtaa-
malla malmia ja hiilid masuunille.

Robert Bremerin ansiosta Hogforsin ruukki sai
vihdoin viimein takkirautaansa jonkin verran myy-
dyksikin. Mutta pian ostohalu tyrehtyi, eikd edes
valtio, joka muuten oli suhtautunut niin suosiollisesti
tdhén yritykseen, ollut halukas ostamaan Hogforsin
takkirautaa. Lopulta ei auttanut muu kuin koettaa
muuttaa rauta rahaksi huutokaupan avulla, joka
pidettiin v, 1832. Mutta paljon ei siitdk&dén ollut apua.




2.200 kippuntaa tosin myytiin, mutta Hogforsin osak-
kaiden oli itse ostettava siitd 1.500 kippuntaa.

Tilanne ei todellakaan ollut rohkaiseva. Kaiken
liséksi hinnat olivat laskeneet. Ruotsin vienti Keski-
Eurooppaan ja Englantiin oli kohdannut vaikeuksia,
ja ruotsalaista rautaa tulvi suojatullista huolimatta
Suomeenkin vaikeuttaen kotimaisen rautateollisuu-
den elinmahdollisuuksia. Hogforsin tuotannon kan-
nattavaisuus oli ollut kyseenalaista normaaleillakin
hinnoilla. Kokemukset osoittivat kerta kerran perédan
yhi selvemmin, ettd takkirautaa saatiin Hogforsin
masuunissa Kulonsuonmaen malmista aivan lilan
vahidn, ja varsinkin kustannuksia nostavan puuhiilen
kulutus oli huolestuttavan suuri.

Sen sijaan louhinnan edistymiseen Kulonsuon-
méessd voitiin olla tyytyviisid. Vaikka malmi olikin
kovaa louhia ja vaati tavallista enemmain ruutia seké
tyovilineitd, p#istiin vidhitellen ammattitaitoisen
tyonjohdon avulla huomattaviin tuloksiin. Kulon-
suonmaden esimerkkii noudattaen pantiin 1820-luvulla
louhintatyot kayntiin useilla kaivoksilla sekd yksi-
tyisten ettd valtion toimesta. Tastid kaivostoiminnan
laajentumisesta huolimatta Kulonsuonmien osuus
koko maan louhinnasta nousi mainittuna vuosikym-
menend 30 prosenttiin eli 14.500 kippuntaan. Varsin-
kin vuodet 1825—27 olivat tuloksellisia.

CARL HENRIK JOHN VUOKRAA
HOGFORSIN RUUKIN

Tilanteen muodostuessa yha kestdmattomammaksi
ja vaatiessa ruukin osakkailta yhd suurempia talou-
dellisia uhrauksia paitettiin ruukki tarjota vuokralle,
koska 16ytyi sellainen huimapid, joka uskalsi ryhtyd
tallaiseen yritykseen. Vuokraaja oli 28-vuotias mais-
teri Carl Henrik John, joka vuorikadetin ominai-
suudessa oli aikaisemmin joutunut tutustumaan Hog-
forsin ruukkiin. Vuokrasopimus tehtiin v. 1830.
Ruukki wvuokrattiin Johnille viiden vuoden ajaksi
ehdolla, ettdi hin luovuttaisi maksuna ruukin osak-
kaille 1.700 kippuntaa kankiraudaksi sopivaa takki-
rautaa.

Johnin aikana ruukin vaikeudet kasvoivat vieldkin
suuremmiksi. Hinen suorittamansa ensimmdiinen pu-
hallus v. 1831 epionnistui k&ytdnnollisesti katsoen
kokonaan, ja seuraava vuosi toi vieldkin suuremman
onnettomuuden tullessaan. Huhtikuun 14. p:nd 1832
heti puolenyon jilkeen pid#si tuli tuntemattomalla
tavalla irti masuunirakennuksessa. Tulipalo oli niin
tdydellinen, ettd ainoastaan masuuninpiippu, masuu-
nin ulkoseindmit ja rouhintaratas jdivdt ehyiksi.

Kallisarvoinen hiilivarastokin muuttui tuhkaldjiksi.
Isku ei olisi voinut ankarampana kohdata Hégforsia.

Ruukin jalleenrakentaminen, johon osakkaat suos-
tuivat erittdin vastahakoisesti, vei aikaa pari vuotta.
Siten Johnin vuokra-aikana ei paésty juuri minkain-
laisiin tuotannollisiin tuloksiin. Mutta sen sijaan
erddt hinen uudet aloitteensa ansaitsevat maininnan,
ja niiden ansiosta Hoégforsin ruukki saattoi jdlleen
vaikuttaa edistdvisti maamme rautateollisuuden ke-
hitykseen. Vastoinkdymisistd ja heikoista tuotannol-
lisista tuloksista huolimatta Hogforsin ruukki heritti
jatkuvasti vuoriviranomaisten seka ruukinpatruunoi-
den huomiota.

Jo ennen Hogforsin ruukin paloa John rakensi to-
dennikoisesti ruotsalaisen esikuvan mukaisesti mal-
mien pasutusuunin. Asessori John Julin, Fiskarsin
tehtaan patruuna, selosti Finlands Allmianna Tid-
ningenissa Johnin sovelluttaman metallurgisen kek-
sinnon suurta merkitystd Suomen metalliteollisuu-
delle. Julin itse noudatti Hogforsin esimerkkid ra-
kentamalla Kosken ruukilleen samanlaisen pasutus-
uunin.

John saattoi lopulliseen kuntoon myds kupoliuunin,
joka oli jadnyt Dreilickiltd kesken ja odottanut val-
mistumistaan kahdeksan vuotta. Tdm& parannus en-
nakoi Hogforsin tulevaisuutta. Valutuotannollahan
tuli niet sittemmin olemaan yhd tirkeimmaéaksi kas-
vava osuus ruukin tuotannossa.

Johnin teknillisistd uutuuksista on kuitenkin mer-
kittdvin hanen yrityksensd toteuttaa putlaamo ja
valssilaitos. Myos tédssd suhteessa hidn oli uranuur-
taja maassamme. Tédman systeemin avulla takkirauta
muutettiin lieskauunissa meltoraudaksi, minkad jal-
keen siitd valmistettiin valssaamalla kankirautaa.
Tama oli uutta koko Pohjolassa, ja valtiovalta katseli
suopein silmin Johnin puuhia. V. 1835 hinelle myon-
nettiin oikeus kayttdad putlaus- ja valssilaitostaan
vuoden 1840 loppuun saakka. Valitettavasti hanen
aloitteensa jai kuitenkin pelkdksi suunnitelmaksi,
silla vuokrausaika oli kulunut umpeen, eikd sovi-
tusta takkirautavuokrasta ollut tullut suoritetuksi
leiviskdadkidn. Syntyi jilleen vilienselvittelyjd, jotka
Hogforsin alkuhistorialle olivat niin tyypillisia, ja
seurauksena oli Johnin karkoittaminen ruukilta. On-
nettomuudeksi hian vei perikatoon veljensdkin, vara-
tuomari Gottlieb Johnin, joka hyvéntahtoisesti oli
ruvennut hinen takuumiehekseen.

Erittdin sekava tilanne ratkesi lopulta siten, ettd
Hogforsin ruukki sai uuden omistajan. V. 1836 Hog-
fors siirtyi kapteeni Joseph Bremerin omistukseen,
ja se merkitsi uuden merkittdvan kauden alkamista
Hogforsin historiassa. '
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Kehysnaunlaame
unusituissa sunojissa

Kehysnaulaamo, joka paremmin tunnetaan nimelld
“raamiverstas”, on kooltaan ja varsinkin miesvahvuu-
deltaan pieni, mutta silti hyvin tarked osasto.

Entinen valimorakennus on kokonaan uusittu kat-
toineen, lattioineen, ovineen ja ikkunoineen. Sen
yhdessa kulmassa sijaitsee kehysnaulaamo, jonka sei-
niat ja katto hohtavat puhtaan valkoisina vuoden lo-
pulla suoritettujen korjaustdiden jidlkeen. Samalla
uusittiin tyopdydat, lammitys ja sédhkdjohdot.

»Raaminikkari” Antti Lipponen kertoi uutta ole-
van myos sen, ettd jokaisella koneella on oma sihkd-
moottorinsa. On mukavampi tyoskennelld, kun on
melua vihemmén kuin ennen yhteisen voimansiirto-
akselin jyristessd. Sahkon kulutuskin taitaa olla pie-
nempi nyt. Koneita onkin osaston pienuuteen verrat-
tuna paljon, katkaisusirkkeleita kaksi, samoin sorveja
“tappisorvi” ja “roppusorvi”, vannesaha ja porakone.
Uutta on myos mestari Hirvosen suunnittelema rulla-
hylsyjen naulausteline, joka on paitsi Lipposen myos
Matti Kojolan mielesta kédtevid ja tarkoituksenmukai-
nen. Rullahylsyt ovat 31 sm l&pimittaisia kehikoita,
joiden ympérille k&aritddn helpommin murtuvaa
“olutpahvia”, Kuukausittain tarvitaan naitd noin 100,
kun taas muiden kartonkirullien paihin laitettavia
roppuja” tarvitaan kymmenen kertaa enemmaén.
Pidasiassa valmistetaan kehyksia kuitenkin arkkeina
vietdvan kartongin ymparille., Nama kehyksetkin
voivat olla joko harvoja tai tiheitd, Kehysten tekoa
varten on oma naulauspoytd, jossa rautalevyn alla on
lammityslaite. Sen pdydén daressid tarkenee talvella-
kin, varsinkin jos toitd puskee. Onhan sitd huhkitta-

Kuvat ylhddaltd lukien:

Antti Lipponen sirkkeloimdssd “roppuja”. Lattialle
kertynyt lastukasa on perdisin takana ndkyvdstd
kutterista.

Matti Kojola poraamassa reikid roppuihin. Vasem-
malla ndhdddn uusi jokokeskus.

Laitoksen koko henkildkunta eli Lipponen ja Kojola
kehylksid naulaamassa.
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Alma Leskinen.

MERKKIPAIVIA

70-VUOTIAS

Eldkeldinen Juho Mustonen 28.2.55. Tehtaan
toihin han tuli puuhiomoon 1. 1. 1917. Melkein 38-vuo-
tisen palveluskautensa hén on ollut pasasiassa puuhio-
mossa ja ulkotyoiosastolla sekd viimeiset pari vuotta
palovartijana. Eldkkeelle hédn siirtyi viime vuoden

lokakuussa.

50-VUOTIAITA

Lajittelija rouva Alma Leskinen 30.3.55. Han
Tehtaan
palveluksessa hin on miehensd kuoleman jilkeen

on syntynyt Juankoskella Kaunisharjussa.

ollut 11 vuotta lajittelijana.

Etumies Tuomas Rikhard Makkonen 12, 4.55.
Hén on syntynyt Juankoskella, missd jo hianen isénsé
oli maatalousosaston palveluksessa hevosmiehend yli
neljikymmenta vuotta. Makkonen aloitti v. 1917 apu-
poikana, padsi v. 1920 hevosmieheksi ja vuodesta 1934
hén on ollut maatalousosaston etumiehend. Hin on

kuulunut mm. kirkkovaltuustoon.

ALOITETOIMINTA

Juantehtaan aloitetoimikunnan viime joulukuun
kokouksessa hyviaksyttiin nelja aloitetta. Kalevi Les-
kinen sai 5.000 markan palkinnon aloitteesta, joka
koski puuhiomon kiytdvivaunun paikalleen lukitse-
mista. 3.000 markan suuruiset palkinnot annettiin
Niilo Koposelle, Kalle Lyytikidiselle ja Hannes Har-
tikaiselle. Koposen aloitteen aiheena oli mittaus-
valine jyrsin- ja kierrekoneeseen, Lyytikdisen ko-
koojasilinterin kuljetusvaunu ja Hartikaisen ylim&i-
réisen pesuletkun sijoittaminen kartonkikoneen taak-
se. Seuraava aloitetoimikunnan kokous pidetdidn ke-
vaalld. Erityisesti kehoitetaan tyontekijoitd aloitteita
suunnitellessaan kiinnittdmadn huomiota sellaisiin
seikkoihin, jotka aiheuttavat raaka- ja tarveaineiden
saastod sekid yksinkertaistavat ja helpottavat tyo-

menetelmii.

MANAN MAJOILLE

Edvard Lyytikdinen.

Valaja-apumies Edvard Lyytikdinen kuoli 3. 1.
55. Hdn oli syntynyt 21. 8. 1888.
tuli valimoon vuoden 1904 alussa. Hin oli ollut toissd

Tehtaan toihin hdn

eri osastoilla, viimeiset 10 vuotta korjauspajalla vala-
jana. Palvelusvuosia oli Lyytikdiselld yli 41.

vakin, kun on tiukka urakka. Tunnissa pitdisi naulata
60 kehystd, joten ei paljon lepoaikoja jia.

Yli 25-vuotisesta palvelusajastaan on Lipponen ol-
lut 20 vuotta ”raaminikkarina”. Kojola on vasta kol-
me vuotta ehtinyt olla kumppanina. Tydéturvallisuu-
desta puhuttaessa todettiin, ettei kumpikaan ole saa-
nut vield naarmuakaan, vaikka joutuvatkin usein ko-
neita kdyttdmaiain.

Puutavaraa kulkee niiden kahden miehen kisien
Lautatavaraakin 120—150
standarttia, joka pd#asiassa on 1%"x3” suuruista ke-

kautta vuosittain paljon.

hyslautaa. Yhtenid lautana ajatellen on tdmi yli 700

km pituinen ja levynid ajatellen pinta-alaltaan noin
5,6 hehtaaria. Normaalikokoisia omakotitalojakin tu-
lisi tuosta puumadrastd useita. Puunkulutus oli vield
parikymmentd vuotta takaperin paljon suurempi, kun
rullakartonki piti viedd tynnyrinmuotoisissa puu-
astioissa.

Mainittakoon vield, ettd erdiden maiden tulli- ja
muut maaraykset vaikuttavat meidankin raamivers-
taamme tyoskentelyyn. Kehyksissd ei nimittdin saa
olla ollenkaan puunkuorta mukana. Pelkadvit ehka
tupajumeja tai muita tuhohyonteisia.
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Ansio-
merkkien

jako

Juantehtaan Virkamieskerholla suoritettiin loppiai-
sena perinteellinen ansiomerkkien jako niille tyon-
tekijoille, jotka viime vuoden aikana tulivat olleiksi
25 vuotta yhtion palveluksessa. Isinnéitsijd, insindori
T. Timgren kiitti puheessaan ansiomerkin saajia pitké-
aikaisesta ja uskollisesta palveluksesta, minki jdlkeen
hin rouva Tellervo Laitisen avustamana jakoi ansio-
merkit kunniakirjoineen. Kahvipoydassd, jossa mer-

kin saajien ja heidén puolisoidensa lisdksi oli tehtaan

johtoa ja lahimpid esimiehid, keskusteltiin rattoisasti,
kunnes illan himirtyessid tehtaan henkiloauto kyy-
ditsi kunniavieraat kotiin halki pakkasilman.
Kuvassa merkin saaneet vasemmalta lukien: Eino
Lipponen, Antti Lipponen, Johanna Heikkinen, V&Aino
Heikkinen, Erik Résinen ja Heikki Risdnen.

Sunnuntaina jouluk. 12 p:nd pidettiin Seuratalossa
tavanmukainen vanhusten joulujuhla. Kauniisti koris-
tettuun saliin kerdantyivit elikeldiset ja kitkdaikai-
sesti palvelleet kynttiloin valaistujen poytien &8reen.
Soittokunnan esitettyd alkusoiton O. Salinin johdolla
lausui sos.péill. U. Rantamo kutsuvieraat tervetulleiksi.
Mieskvartetin kajautettua muutamia lauluja pé#astiin
puuron syontiin. Jouluvirren jalkeen puhui l&&nin-
rovasti Pulkkinen vanhuksille ja puheen paityttyd
laulettiin samasta virresti viimeinen sdkeistd. Harras
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tunnelma jatkui rovastinrouvan Airi Pulkkisen soit-
taessa pianoa ja kvartetin jatkaessa hartailla joulu-
lauluilla. Sen jilkeen siirryttiin seuraamaan herttais-
ten lastentarhalaisten leikkiesityksif, joita ohjasi
rouva Ulla Hirvonen. Kahvinjuonnin lomassa van-
hukset esittivit itse ohjelmaa kertomalla mikrofo-
niin muistelmia entisiltd ajoilta. Kesken jénnittavin
arvauskilpailun tuli joulupukki sisdén lahjakoreineen.
Soittokunnan loppumarssin tahdissa poistuttiin tyyty-
viisin mielin odottamaan seuraavaa joulujuhlaa.




TOIMITUKSEN TUOLILTA

Talvi alkaa vahitellen kallistua kevatta kohti ja
valoisat ajatukset sekid suunnitelmat valtaavat mie-
lemme. Tulevaisuuden rakentamistahan tama elamai
ylipdansa on sekid itsekunkin ettd koko ’porukan”
kohdalta.

Nykyaikaisen ihmisen erids tuollainen kevidinen
ajatus on tuleva loma. Suurin osa meistd tulee saa-
maan loman ja alamme vahitellen miettid, miten sen
tulisimme k&yttdmé&sn, jotta se koituisi parhaalla
mahdollisella tavalla hyoddyksemme.

Talld kertaa rajoitamme tdmin lomapakinointimme
kuitenkin vain yhteen maidrittyyn ryhméaan, kylldkin
tarkedan ja nimenomaan sellaiseen, joka todella an-
saitsee loman, mutta harvoin sitd saa. Tiedoitusleh-
den viime numerossa oli lyhyt uutinen, jossa kerrot-
tiin yhtién myontdvan viikon pituisia virkistyslomia
kuusankoskelaisille ja voikkaalaisille yhtion piiriin
kuuluville perheeniideille. (Samanlaisia lomia tul-
laan jakamaan myods yhtion muilla tehtailla). Lisédksi
mainittiin, ettd loma on tarkoitettu suuriperheisten
tai sairauden ym. syiden takia loman tarpeessa ole-
vien yhtiolaisditien haettavaksi. Kysymykseen tule-
vat sekd nuoremmat ettd vanhemmat perheendidit —
sekd ansiotyossd ettd kotona olevat. Lomapaikkana
on Vuolenkosken lomakoti ja loman saa kidyttda ku-
luvan vuoden aikana itse kullekin parhaiten sopi-
vana ajankohtana.

Luulisi tdmén olevan selvdd puhetta ilman seli-
tyksidkin eikd se varmaan ole jifnyt lukemattakaan.
Mutta meidin mielestamme t#std asiasta kannattaa
pakista vield tdlldkin palstalla.

T&llaista lomatoimintaa on yhtion taholta harras-
tettu jo kymmenkunta vuotta. Ensimméiisind vuosina
yhtioldisdidit viettivit lomansa Lomaliiton loma-
kodeissa ympéari maatamme, mutta vuodesta 1950
lahtien on yksinomaisena lomapaikkana ollut Vuo-
lenkoski. Kaiken lisiksi loman saaneet #idit ovat voi-
neet viettdd viikkonsa mihin aikaan vuodesta tahansa.
He ovat voineet menni sinne joko yksin tai lastensa
kanssa. Eika ole katsottu pitkdidn, vaikka mieskin on
viettinyt siella lomansa samalla kertaa. Toisin sa-
noen ei ole muita rajoituksia, kuin ettd loman vietto
on sidottu Vuolenkosken lomakotiin.

Lomat on haettavissa tdmin kuukauden aikana.
Niitd jaetaan n. 40:1le &idille. Yhtend edellytykseni
on, kuten jo mainitsimme, suuriperheisyys. N&illa
meiddn kulmakunnilla se ei kuitenkaan merkitse sa-
maa kuin jossakin Savon syddnmailla. Tadlla voidaan
suuriperheiseksi katsoa jo sellainenkin, jolla on kol-
me lasta. Mutta tdlla kertaa voidaan loma antaa
myos sellaiselle vanhemmalle Hidille, jonka lapset
ovat kukaties jo maailmallakin. Varmaan on paljon
tuollaisia vanhemman polven yhtisldisditejd, jotka
ovat uurastaneet ja uhranneet voimansa perheen hy-
vaksi, mutta joita ei koskaan ole siunattu lomalla.

Nyt heillda on mahdollisuus saada tuollainen loma
ikddn kuin palkinnoksi. Ei muuta kuin kaavakkeen
hakuun sosiaaliosastolta.

Mutta tdssi selviltd nayttaviéssd asiassa on kuiten-
kin vield erds mutta. Se on tietysti perheen péi.
Miesvakihdn on tunnetusti vanhoillista. "Muijako lo-
malle, kaikkea kanssa. Pysykoéon kiltisti kotona ja
hoitakoon tyonsd.” Taméantapainen ajatteluhan ei
ole kokonaan vierasta, joskaan toivottavasti ei enaa
aivan yleistd. Téssd lomakysymyksessd pitdisi oikeas-
taan menetelld aivan pdinvastoin. Isdnnan tulisi ta-
puttaa kultaansa olkapdidlle — tai kuinka nyt kukin
tapanaan pitdd tuollaista ystivyyden osoitusta — ja
virkkaa jotensakin tih#n tapaan: “"Puhuvat nykyisin,
ettd perheeniitien pitdisi saada loma. Kuuluvat anta-
van ilmaisiakin lomia. Minusta tuntuu, ettid kyllad
Sinunkin pitaisi pddstid tuollaiselle virkistyslomalle.”
Tietysti 8iti siind vBhan panee vastaan, vaikka mie-
hen sanat lammittdvatkin hinen mieltdédn. Sanoo,
ettd miten tHd3114 kotona tultaisiin toimeen ilman
hantd., Eikd hinen asunsakaan taida olla sellainen,
etta silld kehtaisi 1dhted lomailemaan toisten ihmisten
joukkoon. Mutta isédntd vakuuttaa, ettd kylld kotona
selvitdan viikko ominkin voimin. H&adan tullen tur-
vaudutaan naapurin eméintdin tai johonkin sukulai-
seen. Ja kyllda meidin #iti pannaan hepeniensikin
puolesta sellaiseen kuntoon, ettei tarvitse turhaan
kainostella.

Nyt on didin sydan lopullisesti voitettu. Hin pun-
nitsee mielessdan ilmaisen loman saantimahdollisuuk-
siaan ja todettuaan kuuluvansa niiden joukkoon,
joille tallaisia lomia annetaan, hidn hakee kaavakkeen,
neuvottelee sosiaalitarkastajan kanssa ja kaiken to-
denniakoisyyden mukaan saa loman.

Ja mitd taman jalkeen tapahtuu. Aiti aivan kuin
nuorentuu. H&an virkistyy etukiteen tuosta loma-
ajatuksesta. Rupeaa hiljalleen tekem#in suunnitel-
miaan ja valmistelujaan, ikdin kuin salaa muulta
perheeltd. Sitten lopulta koittaa pdivd, jolloin hén
hyvéstelee perheensd, antaa viimeiset neuvot ja oh-
jeet ja astuu Vuolenkoskelle meneviaian linja-autoon.
Sanomattakin on selvidi, ettd tuo viikko menee ha-
neltd sielld rattoisasti. Ja sitten seuraa jilleennike-
misen ilo. Mies kehaisee, ettd oletpas virkistynyt ja
pulskistunut. Ja juttua riittda tuosta lomasta pitkiksi
aikaa.

Vain pienelld osallahan on tietenkin mahdollisuus
saada tdllainen ilmainen virkistysloma, mutta monen
muun perheen kohdalta tim# asia voidaankin jérjes-
tdad omin voimin. Siispad tdmin kevddn tunnukseksi:
aiti tdmin vuoden aikana virkistyslomalle., Sen ei
valttamatta tarvitse sattua sydankesdn ajaksi. Loma
suo lepoa ja virkistystd pidettiinpd se mihin vuoden-
aikaan tahansa.

Tuomo.







