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單元 PCS-RSW0201 學習指引 

當你學習本單元前，你必須認識配筋圖說，其中包含有：材料宇規格、

符號宇尺寸、配筋圖及工程用語。 

假如你能勝任閱讀配筋圖說，請翻閱本教材，正式學習。若自認無法閱

讀配筋圖，則請按下列指示進行學習： 

(1) 你全部無法勝任上列之知識，請將本教材放回原位，並取出編號

PSW0104 教材開始學習，或請教你的老師。 

(2) 假如你確認上述課程均已充分熟練，則可翻到下一頁閱讀或請教你

的老師 

 



使用手工具  1 

引言： 
  「工欲善其事，必先利其器」，想要成為一位優秀的鋼筋工作業員，除須具備配筋

圖的閱讀能力之外，對於基本的配筋工具之使用，更必須非常的熟練，才能順利的進

行配筋工作，藉以提高工作效率，達到業主的要求。尤其是初學者，更應該反覆再三

的練習，以達熟能生巧的地步。 

請翻至下一頁 



2  鋼筋 

定義： 
ΰ 緐緐緐緐 除鋼筋上的浮銹之工具。 
ΰ 緐緐緐緐 鋼筋整直及彎折之工具。 
  緐緐緐緐 鋼筋的裁切用工具。 
  緐緐緐緐 固定鋼筋用之工具。 
  緐緐緐緐 鋼筋的接續用之工具。 

 

請翻至下一頁 



使用手工具  3 

學習目標： 
 一、 不使用參考資料，你能夠正確地說明鋼筋的除銹工具及使用方法。 

二、 不使用參考書籍，你能夠正確地了解各種鋼筋的整形工具，含整直及彎折等加

工工具及使用方法。 
三、 不使用參考書籍，你能夠正確地說明鋼筋的截切工具及使用方法。 
四、 不使用參考書籍，你能夠正確地了解鋼筋的定位工具及使用方法。 
五、 不使用參考書籍，你能夠正確地說明鋼筋的搭接工具及使用方法。 

  
 
 
 
 

假如你認為能夠勝任以上學習目標的能力，請翻至第 30 頁做測驗。 

假如你需要更多學習的話，請翻至下一頁。 



4  鋼筋 

學習活動 ： 
本單元之學習活動為了解鋼筋除銹工具之名稱及使用方法，藉以建立鋼筋工最基

本的技能，以便在這個行業領域能勝任愉快，你可以閱讀本單元之第 5 頁至第 27 頁。

或由下列二條途徑中擇一途徑去學習或請教你的老師。 
一、閱讀建築工程實習 3，賴朝陽 編著，正元圖書公司。 
二、土木建築工程施工實習 林勇 編著 P172~P180。 

 
 
 
 

請翻至下一頁 
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緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐 

 
 
 
 

假如你能勝任上述目標，請翻至第 7 頁做測驗，假如你要更多學習請翻至下一頁。 

不使用參考資料，你能夠正確地說明鋼筋的除銹工具及使用方法。 



6  鋼筋 

緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐 
1. 鋼刷：以鋼刷來回刷除鋼筋表面的浮銹。 
2. 鐵鎚：輕鎚鋼筋表面附近的浮銹，可將浮銹抖落。 
3. 噴砂槍及空氣壓縮機：利用噴砂沖除浮銹。 
4. 吊車：將成束鋼筋水平吊高約 3 公尺，而後自由落下藉衝擊力將浮銹抖落。 
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緐緐緐緐緐： 
  請不要用參考資料或書籍，寫出鋼筋作業的除銹工具之名稱及使用方法。 

 
 
 

請翻至下一頁，以校對你的答案。 



8  鋼筋 

緐緐緐緐緐緐緐緐 

 
你的答案應該包括下列之要點： 
常用的除銹工具為﹕ 

1.鋼刷：以鋼刷來回刷除鋼筋表面的浮銹。 

2.鐵鎚：輕鎚鋼筋表面附近的浮銹，可將浮銹抖落。 

3.噴砂槍及空氣壓縮機：利用噴砂沖除浮銹。 

4.吊車：將成束鋼筋水平吊高約 3 公尺，而後自由落下藉衝擊力將浮銹抖落。 

  假如你的答案與上述之重點相似，請翻到下一頁，假如你的答案不與上述之重點相似，則

請閱讀第 4 頁所列之參考書籍或重複本頁前之資料，以便發現你的錯誤之處，並將第 7 頁上的

錯誤予以改正，然後翻至下一頁。 
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  恭喜你已能正確地用你的話說明鋼筋的除銹工具及使用方法，本單元之第二部份

是要你能夠正確地了解各種鋼筋的整形工具及其使用方法。 

 
緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐 

  
 
 
 

假如你能勝任這個目標，請翻至第 12 頁進行測驗，假如你需要多加學習，請翻至下一頁。 

 不使用參考書籍，你能夠正確地了解各種鋼筋的整形工具及使用方法。 



10  鋼筋 

緐緐緐緐緐緐緐緐含整直級彎折等加工工具緐 
1. 工作台：在靠近工作台的角端固定彎折盤，作為整直與彎折鋼筋的依靠。 
2. 彎折棒：規格大小有＃3~＃8 等六種彎折棒。依槓桿原理，亦可加延長套管，增

長力臂以節省加工時之人力。 
3. 電動式彎折機﹕詳編號 0203 加工機具之操作。 

請翻到下一頁 
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緐緐緐緐緐緐 
    請不要用參考資料或書籍，你能正確地寫出鋼筋作業的整形工具之名稱及使用方

法。 

 
 
 
 

請翻至下一頁，以便校對你的答案。 



12  鋼筋 

緐緐緐緐緐緐緐緐 

 
你的答案應該包括下列之要點： 

1.工作台： 在靠近工作台的角端固定彎折盤，作為整直與彎折鋼筋的依靠。 

2.彎折棒： 規格大小有＃3〜＃8 等六種彎折棒。依槓桿原理，亦可加延長套管，

增長力臂以節省加工時之人力。 
3.電動式彎折機。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    假如你的答案與上述之重點相似，請翻到下一頁，假如你的答案不與上述之重點相似，則

請閱讀第 4 頁所列之參考書籍或重複本頁前之資料，以便發現你的錯誤之處，並將第 13 頁上

的錯誤予以改正，然後翻至下一頁。 



使用手工具  13 

  如今你已能正確地說明鋼筋的除銹工具及整形工具的名稱及使用方法，本單元之

第三部份是要你能夠正確地說明鋼筋的截切工具及使用方法。  

 
緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐 

  

假如你認為能勝任上述目標之要求，請翻至第 17 頁做測驗，假如你需要多學習的話，請翻至

下一頁。 

 不使用參考資料，你能夠正確地說明鋼筋的截切工具及使用方法。 



14  鋼筋 

鋼筋的截切工具與機器： 
1. 人工力臂式鋼筋切斷器﹕為早期（約 50 年代），截切鋼筋的 
  主要機具，應用槓桿原理，將垂直力轉換為推擠剪力刀片而將鋼筋截斷。 
2. 電動式截切器﹕大都以馬達為主要動力，直接或間接帶動各種截切器，以 
  截斷鋼筋。 

  
 

                         

請翻至下一頁 
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緐緐緐緐緐緐 
    請不要用參考資料或書籍，你能正確地寫出鋼筋的截切工具及使用方法。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

請翻至下一頁，以便校對你的答案。 



16  鋼筋 

緐緐緐緐緐緐緐緐 

 
你的答案應該包括下列之要點： 
鋼筋的截切工具與機器： 

1.人工力臂式鋼筋切斷器﹕為早期（約 50 年代），截切鋼筋的主要機具，應用槓桿

原理，將垂直力轉換為推擠剪力刀片而將鋼筋截斷。 
2.電動式截切器﹕大都以馬達為主要動力，直接或間接帶動各種截切器，以截斷鋼

筋。 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    假如你的答案與上述之重點相似，請翻到下一頁，假如你的答案不與上述之重點相似，

則請閱讀第 4 頁所列之參考書籍或重複本頁前之資料，以便發現你的錯誤之處，並將第 17

頁上的錯誤予以改正，然後翻至下一頁。
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   恭喜你，你已經能夠正確地說明鋼筋的除銹、整形、截切等工具的名稱及使用方
法。本單元的第四部份是要你能夠正確地了解鋼筋的定位工具及使用方法。 

緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐 

 
 
 
 

假如你認為能勝任以上學習目標之能力，請翻至第 21 頁做測驗，假如你需要更多學習的話，

請翻至下一頁。 

不使用參考資料，你能夠正確地了解鋼筋的定位工具及使用方法。 



18  鋼筋 

緐緐緐緐緐緐緐緐 
1. 紮筋鉤： 將鋼筋以＃20 或＃22 鐵線在定位上綁紮。 
2. 電銲機： 大面積的綁紮作業，若以紮筋鉤配合鐵線運作，費時費力，且不易牢

固，如地下連續壁工法中的鋼筋籠，皆以電銲機來電銲定位，節省工

時，並可提高強度。 
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緐緐緐緐緐緐 
    請不要用參考資料或書籍，你能夠瞭解鋼筋的定位工具及使用方法。 

 
 
 
  
 

請翻至下一頁，以便校對你的答案。 



20  鋼筋 

緐緐緐緐緐緐緐緐 

 
你的答案應該包括下列之要點： 
緐緐緐緐緐緐緐緐 

1.紮筋鉤：將鋼筋以＃20 或＃22 鐵線在定位上綁紮。 
綁紮方法： 將截切適當長度的鐵線對折，在彎折處留一小圈圈，右手持紮筋鉤

穿過圈圈，左手持鐵線的另一端（及非圈圈端），繞過鋼筋並鉤住

紮筋鉤，右手將紮筋鉤旋轉 2〜3 圈至緊結牢固為止，並取出紮筋鉤。 
2.電銲機： 大面積的綁紮作業，若以紮筋鉤配合鐵線運作，費時費力，且不易牢

固，如地下連續壁工法中的鋼筋籠，皆以電銲機來電銲定位，節省工

時，並可提高強度。 

 

假如你的答案與上述之重點相似，請翻到下一頁，假如你的答案不與上述之重點相似，則請閱

讀第 4 頁所列之參考書籍或重複本頁前之資料，以便發現你的錯誤之處，並將第 21 頁上的錯

誤予以改正，然後翻至下一頁。 
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如今你已能正確地說明鋼筋的除銹、整形、截切與定位等工具的名稱及使用方法。本

單元的第五部份是要你能夠正確地說明鋼筋的搭接工具與機器之名稱及使用方法。 

 
緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐緐 

假如你認為能勝任以上學習目標之能力，請翻至第 27 頁做測驗，假如你需要更多學習的話，

請翻至下一頁。 

不使用參考資料，你能夠正確地了解鋼筋的搭接工具與機器之名稱及使用方法。 



22  鋼筋 

鋼筋的搭接工具與機器： 
1. 紮筋鉤：使用方法同 18 頁。搭接位置應於應力最小之處，搭接長度須足夠且交錯， 
          直徑超過Ｄ25 之鋼筋宜改用瓦斯壓接。  
2. 瓦斯壓接﹕步驟分為﹕ 
（1） 清理並磨平鋼筋截斷面。 
（2） 加熱至 1200℃，並加壓（3 ㎏／m ㎡）使壓縮接面脹大成球狀。 
（3） 壓接後不得急速冷卻，不宜在強風或下雨的天候施工。 
（4） 壓接成形之偏心，不宜超過 d／10，若有壓接不良者，須切除重作。 

                         

請翻至下一頁 
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緐緐緐緐緐緐 
    請不要用參考資料或書籍，你能正確地寫出鋼筋的搭接工具與機器之名 
稱及使用方法。 

 
 
 
  
 

請翻至下一頁，以便校對你的答案。 



24  鋼筋 

緐緐緐緐緐緐緐緐 

 
你的答案應該包括下列之要點： 
鋼筋的搭接工具與機器： 

1.紮筋鉤： 使用方法同 22 頁。搭接位置應於應力最小之處，搭接長度須足夠且交

錯，直徑超過Ｄ25 之鋼筋宜改用瓦斯壓接。  
2.瓦斯壓接：步驟分為﹕ 

(1)清理並磨平鋼筋截斷面。 
(2)加熱至 1200℃，並加壓（3 ㎏／m ㎡）使壓縮接面脹大成球狀。 
(3)壓接後不得急速冷卻，不宜在強風或下雨的天候施工。 
(4)壓接成形之偏心，不宜超過 d／10，若有壓接不良者，須切除重作。 

 
  

假如你的答案與上述之重點相似，請翻到下一頁，假如你的答案不與上述之重點相似，則請閱

讀第 4 頁所列之參考書籍或重複本頁前之資料，以便發現你的錯誤之處，並將第 23 頁上的錯

誤予以改正，然後翻至下一頁。 
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  恭喜你！你已經了解各種鋼筋加工的手工具之名稱及使用方法，現在請準備參加

最後的評量。 

 

請翻至下一頁 



26  鋼筋 

學後評量 
實作測驗﹕ 
首先向老師領取長度不一的竹節鋼筋樣本 20 支，及所需之工具及材料。 
1.紮筋鉤，2.彎折棒，3.捲尺，4.截切器，5.細鐵線。 

作業 1﹕利用捲尺量出規定（自定）尺寸，使用截切器切斷鋼筋，時間 5 分鐘。 
作業 2﹕(1)利用彎折棒、工作台上的彎折盤，依配筋圖說上的規定彎鉤長度，先

做整直，再作彎曲的工作。 
(2) 依照規定的鋼筋間距，利用紮筋鉤、細鐵絲作鋼筋的綁紮。看看綁

紮是否牢固。時間 25 分鐘。 
在工作之前，請先填好工作計劃單，送給老師認可後，才開始測驗。 

 
我的工作計畫 
作業名稱：                                           
工作開始日期：         完成日期：      
工作時間：       分鐘  教師認可：      
註：若能在規定的時間內依尺寸截切所需的鋼筋，經整直及彎折後做正確的綁紮工作

得Ａ，若僅完成 2/3 則得Ｂ，完成 1/3 者得Ｃ，Ｃ以下為不及格。 

 
一、我的作業評分︰      分  屬於    等 

A﹦95 分以上、B﹦85 分以上、C﹦75 分以上。 
二、工作計劃得分      分  屬於     等。 
三、安全習慣得分      分  屬於     等。 
四、學習態度得分      分  屬於     等。       

 
教師評分 
1.作業得分                       

 
2.工作計劃                       

 
3.安全習慣                       

 
4.學習態度             

 
得分                        
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