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A szovégépeken tdbbségében 5000-20 000 lancfo-
nalb6l alakitjak ki a szévetek hosszanti fonalrendszerét
(lancrendszer). A lancok el6készitése soran a lanc tulaj-
donsagaitdl (font fonal, cérna, filament, nyersanyag) flig-
gben a lancok feltiletét kezelik (irezik, kenik), azonos fe-
szlltség és hossz megvalositasara térekedve tobbségé-
ben lanchenger(ek)re tekercselik.

Szadképzéskor a lancok biztonsagos szétvalasztasa-
hoz, a nagyobb vettiléksturtuség eléréséhez a lancokat
alaphelyzetben is feszesen kell tartani (alapfesziltség). A
szad kialakitasat a vettilékbevitel rendszere, a kotés, a
lanc fajtaja, a gyartandoé szovet és a szo6vogép paraméte-
rei hatarozzak meg. Az optimalis lancigénybevétel 6ssze-
tett folyamatok, ellentétes hatasok ereddje.

A lancok a szovégépen a szad geometriai méretétdl,
a lanc stirtségétdl figgéen ezres nagysagu ciklikus fa-
raszté (valtakozoé fesziltség/nyulas), a szerszamokon
(nytst, borda) koptaté igénybevételnek vannak kitéve, a
surlédo, dorzsolé hatasok miatt a font fonalt lancok ki-
sz6rosddnek, a filamentek elszakadnak (filamenttorés).
Az alapfesziltség csokkentésével viszont a szad nyitasa-
kor a lancfonalak 6sszeakadasi hajlama névekszik, ami
kotéshibakat, lancszakadast, a favokas szovégépeken
bevetéskor a vetiilék elakadasat okozza. A lanc feszessé-
gének a fonalszakadasra, a lanc 6sszeakadasokra gyako-
rolt hatasat az 1. abra szemlélteti.

A lancszakadasok (szévégep leallasok) alakulasa
a lanc alapfeszultség fuggvényében
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1. abra

A lancok szakadasa, 0sszeakadasa miatti gépleallas
gyakorisagi gorbéjén jol lathaté a minimalis (optimalis)
érték. A nagyobb fonalfeszességbdl kiindulva a feszesség
csokkentésének elsé szakaszaban a fonaleré-cstcs
okozta szakadasok csokkennek, majd a fonalerét az op-
timalis szinttél tovabb csékkentve a lancfonalak 6ssze-
akadasa miatti k6téshibak, a bevivo elem okozta lancsza-
kadasok vagy favéokas szovégépeken vetiilékelakadasok
miatti gépleallasok szama névekszik. A lancok alapfe-
szességének optimuma a szdvési paramétereknek, a sz6-
vodei kortulmények (klima, tisztasag) lancok igénybevéte-
lére gyakorolt hatasanak széleskort vizsgalataval, azok
értékelésével, tapasztalatok alapjan hatarozhat6 meg.

A szdvégépen a szad, a lancvezetés hosszmetszetét,
az allitasi lehetéségeket a 2. abra szemlélteti.

* Lektoralt cikk. Lektordlta: Pratser Andrds, RSPT
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Lanc igénybevételét meghatarozoé szévogeép allitasi lehetdségek
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2. dbra

Az iranyité henger vizszintes allitdsaval a hatso
szadhossz, fliggéleges helyzetével a szadaszimmetria val-
toztathat6. A lancok alapfeszitése a rugdés megtamasz-
tasu iranyité henger ranyomasaval valtoztathaté. Az
alapfeszités mértékét tébb hatas (a lancok kifaradasa
okozta szakadas, a lan-
cok Osszeakadasa) figye-
lembevételével valasztjak
meg, de a lancoknak a
szovési ciklus minden fa-
zisdban feszesnek kell
lennitk. A lanc és a sz6-
vet feszultségének valto-
zasa egyrészt a szadkép-
zés miatti hosszvaltozas-
bol, masrészt a bordabe-
verésbol adodik. A rugal-
mas megtamasztasu ira-
nyité henger a lancok fe-
szultségvaltozasanak
hatasara — a feszité rugo
nyomatéki egyensulya,
ezaltal az iranyit6é henger
lengési kozéphelyzetének valtozasa — a lanc adagolasat a
lancfeszultség eldirt értékének megtartasara torekedve
forditja el a lanchengert. A szévégépek fordulatszamanak
novekedésével azonban az iranyité henger tdmege, illetve
a tehetetlenségi nyomatéka miatt a rendszer a feszliltség-
valtozas kompenzalasat faziskéséssel koveti, a sajat frek-
vencia-gerjesztés kodzelében az iranyité henger belenghet
(Bode-diagram). Emiatt a szévégépek fordulatszamanak
novelésével az iranyité henger rendszert hidraulikus csil-
lapitéval szerelték fel (3. abra).

Az iranyit6 henger lehet csapagyazott (a lancfeszes-
ség ingadozas hatasara elforduld), fékezett, vagy rogzi-
tett, ami a lanc technoloégiai igényeinek megfeleléen meg-
valaszthatoé. A leghjabb megoldasoknal a lancfeszité
rendszert (iranyité hengert) a szadképzési fesztiltség val-
tozasnak megfeleléen az a sz6végéprol kényszerhajtassal
lengetik (4. abra).

Mas megoldasnal — kiillénésen a kis nyalasa, nagy
merevségl lancok szdévése esetén — a lancokat kis tomegti
rugalmas lemezzel feszitik, ami a fesziiltség valtozasaval
fazisban deformalédva kompenzalja a fesztiltség ingado-
zasat, ezaltal a rendszer belengése elkertilhetd (5. abra).

A Ruti cég kisérletek, tapasztalatok alapjan légsu-
garas és vetlilékvivés szovégépekre a kulonbozé lancok
feldolgozasara az ajanlott atlagos és maximalis lancfe-
szlltség értékeit az I. tablazatban adja meg.

3. dbra
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Iranyitéhenger lengetd szerkezet
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4. abra 6. dbra
Rugalmas lemezfék fesziltség kompenzacio
Dynamic Warp Guide (Dornier) rovid szalu font fonalak esetén — a feldolgozhatosag je-
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1. tablazat. Riiti cég ajanlasai a fonalankenti lancfesziiltségelve N
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lentésen javithato (6. abra).

A szovés soran a lancok szilardsaga és nyulasa a
nagyszamu terhelési ciklus faraszté hatasara csokken, a
csokkenés mértéke az igénybevételi id6tél, a szovégép
fordulatszamatol is fligg. Nagyobb fordulatszamu szoévés-
nél a feszlltség csokkenése kisebb, a gyors, révid idejia
feszultségvaltozas kevésbé hat a fonalszerkezet maradé
valtozasara (relaxacid) (7. abra).

Lancfonal kifaradasi gorbéjének alakuldsa az alapfesziiltség (6)

és a farasztasi ciklus (n, 1/min) figgvényében
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7. abra

A lamellas lancfonalérok vizszintes iranya
helyzete a hatsé szadhosszat hatarozza meg, mig
a magassagi helyzetiik a szad alakjara is hatas-
sal van (8. abra).

Lancér helyzete, a lanc érzékelése

8. dbra

A szad fel6li részen az alsé és fels6 szadag
helyzete lehatarolt, de az 6ntisztulas, a pihelera-
kodas elkertilésére fontos az egymas melletti la-
mellak ellentétes iranyu fliggbleges mozgasa. Az
oldaliranyu lengés kiktiszobolése az egy lamella-
sinhez tartoz6 lancok nem flizheték be egy nytist-
keretbe, ami pl. paros szamu nyUstkeret esetén
paratlan szamu lamellasinre flizéssel érhetd el. A
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lamella stirtiségét, a lamella sulyat (témegét) a lanc fi-
nomsaganak figgvényében a II. tablazat tartalmazza.

II. tablazat. Adott fonalfinomsdghoz ajdanlott lamella

témege
Linearis stirtiség | Metrikus finomsag| Lamella tomege
(tex) (Nm) (g
<9 <111 <1,5
9-14 111-71 1,5-2,3
14-20 71-50 2,3-2,9
20-25 50-40 2,9-3,5
25-32 40-31 3,5-4,0
32-58 41-17 4,0-5,0
58-96 17-10 5,0-7,8
96-136 10-7 7,8-13,0
136-176 7-6 13,0-18,0
>176 >6 18,0-23,0

Lancszakadas esetén az érzékeld sinre leesé lamella
a lamellakat oldaliranyba simitva észlelhetd, igy a lanc-
szakadas helye megallapithat6é. A lamellakkal érintkez6
lancok kismértékben karosodnak, szérdos6dnek, amit a
lamella alatti pihelerakodas is alatamaszt.

A fotoelektronikus lancérék a filamentek hatso
szadba felhelyezésével a lancszakadas érzékelésére nem
terjedtek el (a szakadas helyének megtalalasara nem al-
kalmasak), de a lancok 6sszeakadasanak ellenérzését,
értékelését nagymértékben tamogatjak.

A szadképzoé szerkezetek egyrészt a lancokat két
vagy tébb részre valasztva a vettlilék bevetéséhez szliksé-
ges nyilast, az un. szadat képezik, masrészt a lancok
programnak megfelel6 emelésével vagy stllyesztésével a
szovet kotésmintazasat valositjak meg. A lancokat a
nyustszalak nyustszemeibe flizik. A nytstos szoévés (for-
gattyus, butydkparos, nytstdsgép) esetén a nylstszala-
kat, ill. a lancokat a nyustkerettel csoportosan egyutt
mozgatjak, mig a jacquard-gépen a nyUstoket nyUstzsi-
norral egyedileg vagy kis csoportban (2-6 lanc) vezérelten
emelik vagy sullyesztik.

A szad geometriai jellemzéit, a szadviszonyokat, a
nyustok mozgasfazisa, valamint a szadzarasi sz6g hata-
rozzak meg. A szad alakja az iranyitéhenger, illetve a
lancér vizszintes és fliggbleges iranyu allitasaval széles
hatarok kozott valtoztathato (9. abra).

Szadak fébb jellemzdi

<1,

bssimse, Szimmetrikus szad

9. dbra

Szimmetrikus szadat (amikor a nyUstoket a szové-
gép alapsik helyzetébdél ugyanolyan mértékben emelik és
stllyesztik) kis nytalasua, alacsony szilardsagu lancoknal,
kevésbé kiszott aruknal alkalmaznak. Ekkor a lancok fe-
szitése also és fels6 szadhelyzetben azonos.

Aszimmetrikus (als6) szad esetén nyustos szovés-
nél a nyustvaltasi pont a szad alapsikja alatt van
(jacquard-szovés estén az als6 szadhelyzetbe sillyesztés
elésegitésére a szad alapsikja felett van), amely helyzet-
bdl azonos mértékben emelik és stllyesztik a nytstoket.
A szad alapsikja a szad mellsé (szovetszél) és hatso
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(iranyito henger) pontjara fektetett sik. Als6 tort alapsika
(aszimmetrikus) szad esetén az als6 szadagban feszeseb-
bek a lancok (zsdkban szovés). A torészog (6) novelésével
az also és felsé szadagban a lancok fesztltségktilonbsége
novekszik, ami erésen Kkiszétt, nagy vettlékstrtségu
szovetek (farmer, vitorlavaszon, légzsak stb.) gyartasakor
ajanlott. Az aszimmetrikus szadbeallitas, ill. a ktillénb6z6
lancfesziltség révén a fonalrendszerek bedolgozédasa
kedvezdébb, a borda- ill. a vezet6 elemek okozta hosszira-
nyu csikossag csokkenthetd, kiktiszobolhetd, a vettilék-
beverési erécsucs csékkenthetd, ill. a vetiilékstirtiség no-
velheté.

Sima feltiletd, kis szilardsagu, kis nytlasu (pl. fila-
ment-) lancoknal a hats6 szadhosszat lehetéség szerint
nagyra valasztjak, ezaltal a szadképzés miatti nyalas- ill.
feszultségingadozas csokkenthetd.

Sz6ros, 0sszeakadasra hajlamos, nagyobb nyulasu
(pl. gyapju) lancok esetén a hatsé szadhosszat célszerti
roviditeni, ezaltal a lancok szétvalasztasi szégének nove-
lésével a kisebb lancfeszités esetén is az Osszeakadasi
hajlam csékkentheté.

A nyustkeretek szamatol figgéen a mellsé tiszta
szad megvaldsitasara a szovetszéltél tavolodva nyUstlo-
ket novelésével a lancok nyulasa, feszultsége is novek-
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10. abra

szik (10. abra).

A szovogép fordulatszamanak novelésével az also
(asz) és a felsé6 (fsz) szadhelyzetben a maximalis lancerd-
csucs csokken.

A lancok fesziltsége a szadképzés, a szad alak, a
bordabeverés és az iranyité6 henger mozgasatél fliggéen
szovési cikluson beltil ingadozik (11. abra).

Max. eré

Bordabeverési erd

alsé szadhelyzetben
Bordabeverési erd
felsé szadhelyzetben

Alsoszad FelsSszad

Lanchuzo er6
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11. abra

A nyiistok a szad nyitasat és a kotésmintazast va-
lositjak meg. A nyUstszembe fiz6tt lanc igénybevételét
az alaphelyzetbdl kiemelés, a lanc alapfeszessége, a
nyUstszem alakja hatarozza meg. Lehetéség szerint a
mellsé szad roviditésével (tiszta mellsé szad kialakitasa),
a borda koptaté hatasanak csokkentésére torekednek.

A nyustszalak anyaga jo minéségl, rozsdamentes,
finom feltileti kialakitasu acél, vagy mulanyag.
Kialakitasi formaik a 12. abran lathatok.
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Nytstszalak kialakitasa

S

12. ébra

e NyUstds szovés (nyUstkeretbe foglalt nyulstsza-
lak) esetén ma tébbségében lemeznytistét alkalmaznak —
ez az automata beflizés miatt is elényds —, ami simplex
(a), vagy nagyobb lancsuriség elérésére duplex (b) kiala-
kitasu lehet. A drétnytst (¢) korabban elterjedt volt,
jacquard-gépen is alkalmazzak. A nyUstszal hossza alta-
laban 11”7 (279 mm) vagy 13” (330 mm). A szad nyitasa-
kor az eltéré mellsé és hatsé szadhossz miatt a vizszintes
iranyu feszultség is kllonboz6, emiatt a lanc kiemelése-
kor a nylstok a lancok haladé mozgas iranyaba kihajolva
a lancok nytstszembe elére-hatra csuszasat, a lanc sur-
lodasat részben csokkenti.

e A nyustszal kapcsolédasa a vezeté sinnel C, J,
vagy O kialakitasu lehet (e), a vezetésin méretei alakja (d)
ennek megfeleld. A nyltstszal és a vezet6 sin hézaggal (la-
zan) csatlakozik, a nylstszal oldaliranyba mozoghat.

¢ A nyustszem méreteit (f; g) a lanc finomsaganak
megfeleléen valasztjak meg. A koptaté hatas csékkenté-
sére fontos a nylstszem alakja, az élek lekerekitése. A
borda beverésekor a szovetszél elére-hatra mozgasa a
nyustzonara is kihat.

¢ A nyUstszalak sikja (a nylUstkeretbe helyezés mi-
att) a lancok haladasi iranyaba esik, emiatt a lancok

Szalag (tape) és dreher nyiistok kialakitasa
Emeld nylstok valtasi helyzetében az

T1 allo anc a hajtd formaju félnytstbe
J fizottforgd linc mésik oldaldrakerl

Emeld nylst
Emeld nyist
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nylstzonan athaladasanak javitasara (a nylstszemen
athaladé lanc oldaliranyt megtdérésének csdkkentésére)
a nyUstszalat a nylstszem zonajaban megcsavarjak. A
hagyomanyos nytstszalak esetén a lancok nylstszem (h)
élekkel érintkezése, koptaté hatasa, a fonal szérosodése
azonban tovabbra is fennall (standard kialakitas). A leg-
Ujabb nylstszem kialakitasnal (i) a nytstszem részen a
nyUstszem oldalait ktilon-ktlon visszacsavarjak, igy a
lanc a nyUstszemen az oldalakkal parhuzamosan halad
at, ezaltal elkertilhet6 a lancok intenziv koptaté hatasa a
nyUstszem oldalélein (optimalis kialakitas). Az optimalis
kialakitas tovabbi elény, hogy a kereten a nylststirtiség
a standard nyUststiriséghez viszonyitva 30%-kal megno-
velheté.

A kulonleges szerkezetli szovetek (szalag — tape,
dreher — fél-forgofonalas) gyartasara sajatos kialakitasu
és mukodésti nyustoket fejlesztettek ki (13. abra).

e A teritett, széles filament-, szénszil-szalag
(tape) szoveteket (b) sajatos kialakitasu, két nyutstszalat
O0sszekapcsolo csapos nyUstén a szalag deformacié nél-
kil atvezethet6 (a)

o A fél-forgofonalas kotés (c) estén a két ellenté-
tes iranyba mozgdé emelé nyUst és a szemes félnyUst
szadvaltaskor a szomszédos lancok oldaliranyu helyzetét
valtakozva felcseréli, ezaltal a laza, attort szerkezet(1 szo-
vetben a lanc és a vettilék kozo6tti nagyobb surlédas stabil
szovetet (d) eredményez.

A lancok dsszeakadasa soran a font fonal feltiletébél
kiallo szalvégek, ill. a filamentfonalaknal szalszakadas ese-
tén az elemiszalak az ellentétesen valt6é lancba akadva ki-
hiuzédnak, egyre erésebben 6sszekapcsoljak az ellentétesen
valto lancokat. Az 6sszeakad6 lancok fesztltségktilonbsége
a szovetben lanccsikossagot, kotéshibat okozhat. A hatsé
szadban 6sszeakadé lancok nagy része a nyUstok felé ha-
ladva a szétvalaszto eré novekedésével szétvalhatnak vagy
elszakadnak. A nyUst koze-lében elszakad6 lancok az ép
lancokkal 6sszeakadva feszesen maradnak, igy a lamellas
lancér nem, vagy késve érzékeli a szakadast, emiatt csopor-
tos lancszakadas koévetkezhet be.

A szadvaltasnal a lancok 6sszeakadasa elsésorban
a kisebb szadszog miatt a hatsé szadban a gyakoribb (14.
abra), de a dorzsolé hatasok miatt a szovetszél felé ha-
lad6 lancok szérossége is novekszik, ami a mellsé szad-
ban is 6sszeakadast okozhat.

Osszeakadd lancok a hatsé szadban

14. abra

Elemiszalak okozta ldancfonal 6sszakadasi esetek

Fonazlbol kizlle isz3 Két
kozbilsé

valto fonallal

iszala Lassz6 szerden kapcsoléds elemis
valté lanc 3

15. dbra
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16. dbra

A nagy szilardsagu elemiszalakbol allo (poliészter)
lancoknal a kihuz6d6 szalak erésebb 6sszeakadast okoz-
hatnak (15. abra), mig a kisebb szilardsagu elemiszalak
elszakadnak. A kis hurokszilardsagi lancok (pl. OPAN)
esetén a kiallo, letdéredez6 elemiszalakbdl a piheképzddés
nagymérvu lehet. A pihe levalasat a szévégép kilonbozé
helyein 6sszegyUjtve megfigyelhetd, vizsgalhato, értékel-
het6 a szalleporlas mértéke, amibdl a fonal szerkezeti tu-
lajdonsagai, az irezés, a fonalfeltilet kezelés josaga, a sz6-
vOgép szerszamok megvalasztasa, allapota, a beallitasok
is megitélheték (16. abra).

A borda eldirt, egyenletes stirtiségu, finom feltilets,
alul-feltl befogott fogak/fogk6zok-bdél all. A bordafogak a
mells6 szadban a bordalengés hatasara a lancokkal
érintkezve koptatja azokat, emiatt fontos a bordafog
alakja, feltlete és a bordafogak kozotti tir szélessége (17.
abra).

Borda jellemz8 paraméterei (a),
bordafogliroben a fonal helyzete (b)

17. abra

A bordafog a borda foglirh6z viszonyitva a bordaosz-
tas 28-36%-a. A bordafogak kozotti foglirbe a lancokat
egyesével vagy tObbet egyltt fliznek be. A szovet
lancstirtiségét a borda stirtisége és a fogtrbe fuzott lan-
cok szama hatarozza meg. A borda struségét a 10 cm-
ben levé bordafogak /borda-foglirék szamaval adjak meg.
A borda finomsagat a lancok finomsaganak, a gyartando
szovet lancsltrtiségének megfeleléen valasztjak meg.

A mells6 szadban a lancok a borda alternal6é mozga-
sanak koptato hatasara sz6ér6sddnek, ami néveli az 6sz-
szeakadasi hajlamot és a szalak leporlasat. Emiatt fontos
a lancfonalak feltiletkezelése (irezés, sizing felvitele) és a
szovetszél feszitése.

A szélfeszité a szovetszélnél a szovet szélesség ira-
nyu feszitésével megakadalyozza a vettilékkel keresztez6
feszes lancok okozta vetiilékbedolgozodast, a szovetszél
keresztiranyl zsugorodasat. A mellsé szadban a lancok
parhuzamossagat fenntartva a borda koptatdé hatasa
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Lancfeszultség valtozasa a sz6vetszélesség mentén

l ....... 1 ll ....... 1

Kivanatos

Lancfeszultség

Valés Valos

T T
Szbvet kézép Jobb oldali szegély

Szovetszelesseg

18. abra

Bal oldali szegély

csokkenthetd. A borda a lancok egyenletes surliségu el-
rendezésén tilmenden a vetliléket a szdvetszélhez szo-
ritja.

A nagy széhet6ségi értékl szovetek gyartasa soran
a bordabeverési eré is megnévekszik (té6bb tonna/m), az
er6sebben megfeszitett lancokra, a bordara, a lancada-
golora és a bordaladara is nagy igénybevételek hatnak.

A nagyobb vetiuléksurtiségli szovetek nagyobb
aszimmetrikus szaddal, a lancok az alsé és fels6 szad-
helyzetben eltér¢ feszitésével széheték.

A szovet szélessége mentén a fonalrendszerek eltéré
bedolgozédasa miatt a lanc fesztltsége is eltérd, a lancok
atlagos feszultsége koézépen a legnagyobb, a szélek felé
csokkend (18. abra).

A szadzaras (szad-el6zaras) megeldzi a vettilék sz6-
vetszélhez szoritasat, igy a szévetszélhez kozeled6 borda
a keresztez6d6 lancok kozott tolja a vettiléket a szévetszél
felé a borda mells6 helyzetéig. A vettlék strtiségétol fug-
gben a szdvetszélben a vettilékek helyzete instabil, a
borda hatra lendiilésekor a szévetszél a nytstok felé visz-
szamozdul, és a szovetszél szerkezete is valtozik (19.
abra).

Korai szadzaras (a) és a vetulékek helyzete
a szovetszélben bordabeverés el6tt (b)
és a borda mells§ helyzetében

<+
Borda
Bevetett

vetllék | _

@OQ( — @‘% Lancok

Szovet

ezet
bordabeverési helyzetben

19. dbra

A lancfesziiltség mérését a szovigépeken korabban
az 0sszes lanc feszlltség nyomatékat, a rugéval megfe-
szitett iranyité henger nyomatéki egyensulyi helyzetének
valtozasat érzékelve, mechanikus szerkezetekkel a lanc-
henger forgatasi sebességét szabalyozzak. Az alapfeszi-
tés a rugdk eléfeszitésével valtoztathato, a vettlékstra-
ség valtoztatasi tartomanya lehatarolt. A mechanikus
szabalyozasu szerkezetek tobbsége a vetésperiéduson
beltili a forgatasi nyugalmi szakasz aranyanak valtozta-
tasaval szabalyozzak. A nagy témegQ, a névekvéd szdvo-
gép fordulatszamokon a lanchenger szakaszos forgatasa
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Lancfeszultség szabalyozasi kor feszlltség lanccsoport méréssel
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20. abra

dinamikai problémakat okozott, a leallaskori vetiilékcsik
kiktiszobolését sem tette lehetéve.

A legijabb lancfeszliltség-szabalyozas esetén a lan-
cok egy csoportjanak feszlltségét elektronikus érzéke-
l6vel mérik az iranyitéhenger, vagy a szdvetszél utani
szovetrészben, a szovési periodus meghatarozott szaka-
szaban (20. abra). A fedélzeti szamitégépen megadott el6-
irt lancfeszultségtol valo eltérés esetén a lanchenger for-
gatasat elektromos motorhajtassal ugy valtoztatjak,
hogy a lancfeszuiltség a beallitott értékhez kozelitsen.

Mivel a lancfesztltség a szovésperioduson beldl és
a szovogép szélessége mentén is valtozik, emiatt a mérési
helyet és a mérési ciklus szakaszat az adott eléirasoknak
megfelelén kell megvalasztani. Osztott lancadagolas ese-
tén a lancfesziltséget lanchengerenként kulon-kilon
mérik és szabalyozzak a lanchenger forgatasat.

A szovégépeken az optimalis lancfesziiltség auto-
matikus beallitasa és a széleskortl gyakorlati alkalma-
zas bevezetése a kozeljové szovégépiejlesztések nagy ki-
hivasa (21. abra).

A szdvésifolyamat dnoptimalizalasa

lFeszunség o
=l
pc]  [EC]

A

Beallitas I (5)

® e
A

o, //
///, Beolvasas
, gl
optimalizalas
t ! !4— Szimulacié
Adatbazis
21. abra

Az optimalas a lancfesziiltség a lanc 0sszeakadast
(a hats6 szadban mérve) és a lancszakadast, az okon-
kénti szévégépleallast folyamatosan érzékelve, értékelve
az iranyit6 hengert fliggbleges és vizszintes iranyt moto-
rikus allitasaval a lancfeszesség valtoztatasaval valodsit-
hat6 meg.
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