MUSZAKI FEJLESZTES

Hosszu szalak elokészitése fonasra

Nagyné dr. Szabé Orsolya Koleszar Andras
Obudai Egyetem RKK

Kulcsszavak/Keywords: Hosszuszal-fonas elb6készitése, Kartolé6 bevonatok, Hengeres kartologépek
Long fibers’ spinning preparation, Card clothing, Roller cards

Bevezetés

A fonalak végleges szilardsagat a parhuzamos szal-
koteg tengely koruli elcsavarasaval, in. sodrasaval, ezal-
tal a kuils6 részen levd elemiszalak tomorité hatasaval, a
szalak kozotti sirlédé eré megnovelésével érik el. A fonal
méterenkénti sodratszamat (7) a fonalfinomsag (Nm) (ill.
az ebbdl levezethetd fonalatmérd) és a felhasznalasi terti-
let hatarozza meg (1. abra).

Sodrat tdmorité hatdsa (a.), a fonalerd véltozasa a sodratszam (T/m)
névelésével pamut (Co) és PES fonal esetén, S és Z sodratirany (c.)
C

Fonalerd, F

3. dbra

Y

A hosszuszal-el6készité gépek, berendezések séma-
jat a 2. abra szemlélteti, a 3. abra a hossztiszal-el6készitd

7o Bis et T/m c., berendezés elrendezését mutatja. A balakat a balabontok
1 abra lazitjak, keverik, tisztitjak (4. abra).

, , e rre , Balabontd
Hosszu szalak elokészitése fonasra

A szalak végfonasa el6tt a szalak fajtajatol fliggéen
ktlonbozé technologiakat dolgoztak ki. A hosszaszal- (1>
60 mm) fonasi technolégiat a gyapju feldolgozasara fej-
lesztették ki, napjainkban a gyapjun, a mesterséges és
kevert szalakon, hulladékokon tulmenéen a durva rostok
(len, kender) feldolgozasara is alkalmazzak. A természe-
tes szalak — a gyapju hullamos alakja, a rostok érdes fe-
lulete, szabalytalan keresztmetszete — révén a szalak ko-
z0Otti elégséges surlodas lehetévé teszi a kartolén a fatyol-
képzést, a szalag kezelését.

A mesterséges anyagu hosszu szal feldolgozasa so-
ran a kabel vagasa el6tt a szalakat torlasztassal terjedel-
mesitik.

HosszUszal fonas elGkészité sémaja

........ i 4. abra

Szekrényes bontd '-‘ Km"”b—o

kértologép etetd - . P Py P - 2.
A szalakat tobb balabonté eteté asztalara manuali-

san, a ktilonb6z6 anyagokat a keverési aranynak megfe-

leléen adagoljak. A tisléces felhord6 heveder az anyagot

lazitja, keveri, amit a 1épcsés bonté tovabb bontja. Az

anyagot pneumatikus csdévezetéken a farkasolé gépbe to-

vabbitjak, ahol a durva fogazasu bontéegységek a szala-

kat tovabb bontjak, lazitjak (5. abra).

A farkasolt anyagot a keverd, pihenteté kamrakba
pneumatikus csévezetéken tovabbitjak, szikség esetén
kendanyagot (avivazst) visznek fel a szalak feltiletére. A
taroléba bevitt nagyobb anyagmennyiséget hosszabb
ideig tarolva a szalak relaxalédnak, mig a rétegek fliggé-
leges levalasztasaval a keverés is megvalosithaté (6.
abra).

Keverd/
térolé
kamrdk

i
o

Farkasolé

3
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A cikket Szabé Rudolf lektordlta.
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Farkasold gép

6. dbra

Szekrényes bonto, kever6, méré-adagold

7. abra

A kartologép egyenletes etetését a felhordé heveder-
rél levalasztott, az adagolé mérlegbe lerakott szalak su-
lyanak elérését kovetéen a felhordas megsziinik, s a be-
allitott id6kozonként a mérdtartalyban levé anyagot a gép
a kartologép etetd asztalara dobja (7. abra)

Hengeres kartolégépek kartold
bevonata

Kezdetben a kartologépeken a rugalmas bevonato-
kat szélesebb kortien hasznaltak. Rugalmas bevonatok
esetén a kb. 50 mm szélességli, tobb rétegl, erésen Kki-
sz6tt szalagokba tlizik az U alaku, kényokbe gorbitett
rugalmas tuket, amelyekkel kiméletesebb bontas érheté
el, emiatt korabban ktilondsen a gyapjuiparban a szalak
kiméletesebb bontasara bizonyos esetekben ma is hasz-
naljak (8. abra).

A hengeres kartologépeken a szalak jobb bontasat
sajatos fogkialakitasokkal érik el. A SireLock fog mellsé
élszogének kialakitasat, a bontasi helyek elrendezését a
9. abra szemlélteti. A fog sajatos kialakitasa a szalak jobb
megfogasat, a szalak jobb atadasat, a kartolasi zéna no-
velését teszi lehetévé. A kulonbozé fogkialakitasokra a
10. abra mutat példat.

Rugalmas kartold szalag kialakitdsa, felhtzasa
Ttk alakja
Hegyes cstics

Kartszalag hatoldala

Lapos cstics

SiroL.ock kartbevonat miitkodése

Worker
Fordito
Stripper
o

9. dbra

Kiilonb6z6 fogkialakitasok

A: SiroLock® B: L-type

s |

C: Striated type D Normal type

.

A

UL\

Onzaré, V Sima
10. dbra

A leszedd hengerek elrendezésétél, fogkialakitasa-
t6l, forgasiranyatol és kertileti sebességétél fliggden a le-
szedett fatyolban a szalak elrendezédése valtoztathato
(11. abra).

Fatyol kialakitasi lehetoségek
Thibeav V/EHE FORMING technologies

Parhuzamos Témoritett
szalelrendezod fatyol
PARALLEL CONDENSED
WEB WEB

Kuszalt, tomoritett

Kuszélt szélfatyol >
RANDOM fatyol RANDOM
WEB CONDENSED
: ) WEB

11. abra
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- - dinamikus novekedése, egyre szé-
W| res for Al rlay ca rds lesebb tertileteken valé hasznalata
is Osztokeli.

A hengeres kartologép séma-
jat, a tthallasokat, forgasiranyokat
a 14. abra szemlélteti.

A hengeres kartologépeket a
bont6, keveré és meérd-adagolo
szekrényes berendezéssel idéegy-
ség alatt azonos mennyiségi szal-
lal taplaljak.

A hengeres kartoléogépen az
anyagot a hengerekre felhuzott
merev tGs feliletek koézott bontjak
(15. abra). A dobok, hengerek se-
bességviszonyait, a szallitasi se-
bességeket (v), a dobterhelést (8) a
16. abra szemlélteti.

A fésult gyapjufonal gyarta-
sara hasznalatos kartologép elren-
dezését a 17. abra mutatja, a faty-
lat szalagga Osszefogva kannaba
lerakva szerelik ki.

Kartolt fonalak gyartasa ese-
tén altalaban az anyagot harom
12. dbra kartoloegység Osszekapcsolasaval,
eléfonal-tekercs készitésével allit-

A kuszalt szerkezetd, terjedelmes szerkezet(,
légaramlatos leszedésti bunda gyartasara hasznalatos
kartolo6 fogak kialakitasat a 12. abra szemlélteti.

jak el6 (18. abra).
A hosszu szalak feldolgozasa esetén a szalag kisze-
relésre a 19. abra mutat példat.

Hosszu szalak kartolasa

A hosszuszal-kartolas technolégia lehet: Hengeres ka rtokjgép Séméja' tlallasok

e kartoltfonal-gyartas (eléfonal tekercskészi-
tés),

o fésult/félféstilt fonal gyartas (szalagkészi-
tés),

e fatyolbol bunda készitése (nemsz6tt kelme
gyartasa).

A hengeres kartologépek (roller cards) a
hosszu szalak (I > 60 mm) (gyapja, rost, nemszott-
kelme-gyartas nyersanyagai) a kiméletes bontasat
teszi lehetévé (13. abra). - Atadé'henger

Etetohenger

Hengeres kartologeép 14. abra

Leszedd henger

F6dob/munkas/fordité hengereken

a szalak elrendez6dése
Munkas

Visszaforduld

szalak mennyisége Visszafordulé

szélak

Forditd mennyisége

Kiegyenesitett
szélfatyol

Adagolt
szalmennyiség _

¥ ~Szall6 pihe
A / Adagolt

szalmennyiség

Egyesitett
A szalfatyol B
A, B, c —Hengerek ~— Kifésult
kézbtti résméretek Fiidob szalfatyol
13. dbra 3
15. dbra

A hossza szalak elékészitésének, kartolasanak
intenziv fejlesztését a nemszétt kelmék iranti igény
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Hengeres kartoldgép, technoldgiai geometria,

worker Munkas
da 260 m :

Fordito

clearer
dw 120 mm .
vre 1000 m/min N xggg ’5'",;']',? -
« 0.6 g/m? ut 254,6 min &) % A0 ik
i : s VA
Ba30 g/m? i main cylinder 7 1250 mm. ua 49 min’

\ A S B 1.2 g/m?

e\

pw 6 g/m?
feed Etetés ~
600 g/m? 1 I s
09 doO\Ll Jb
)
ve 1.0 m/min clearer

U Fordulatszam/min @, B —szalterhelés g/m?

16. abra

Kartologép kialakitasa fésiis gyapju fonal gyartasara
' i Card for worsted wool spinning
B e

L

Et6sz

Kartol6 az eléfonal képzdvel
18. abra
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A hosszu szalak feldolgozasa esetén a szalag kiszerelésre a 19. abra mutat példat.

Hosszu szalak feldogozasi sémaja

Kartfatyol Nyujtott szalag

N

Bl

Farkasol6 Tarol6é kamra Szekrényes etetd Kartologép Nyujtogép

I 1

19. abra
Osszefoglalas Felhasznalt irodalom
A gyapjuszal-feldolgozas mennyisége stagnal6 (kb. 1 . S.zab() R.: Fonalgyartasi technolégiak. Magyar Textiltech-
Mt/év), ami 100 Mt/év szalfelhasznalasnak ugyan csak nika, 2014/2. p. 2-7.

1 1%-a, de a dinamikusan névekvé nemszéttkelme-tech- ~® Beakert, Tritschler, NSC Schlumberger cégek kiadvanyai,
nologidknak, a rostok feldolgozasanak és a szalak ujra- geépkonyvek, prospektusok

hasznositasanak kdszonhetéen a hossziiszal-technologi-

akat ma is intenziven fejlesztik.
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