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Ifrågavarande uppfinning afser en apparat 
för a t t underlätta inställningen af svartstålet, 
då man skär skrufvar i svarf. Såsom bekant, 
måste man vid gängskärning i svarf låta svarta 
stålets arbete upprepas flera gånger och der-
for efter hvarje rörelse framåt koppla suppor-
ten från ledarskrufven, draga den t i l l baka t i l l 
utgångspunkten och skära en ny spån, t i l ls 
gängorna bl i fva färdigskurna. P å det a t t svarf-
stålet for hvarje gång må komma rä t t ill i 
gängorna, måste snpporten och skrufämnet a l l -
t i d noga intaga bestämda stäl lningar i fö rhå l -
lande t i l l hvarandra, hv i lka stäl lningar man 
brukar utmärka med kr i tstreck eller dy l i k t . 

Dessa märken bl ifva dock al l t id mer eller 
m indre ot i l l för l i t l iga och kunna af någon t i l l -
fäl l ighet lä t t utplånas. Denna olägenhet und-
vikes l lelt och hållet medelst användning af 
ifrågavarande apparat, som, fåstskrufvad v id 
supporteu, al l t id visar, när stålet passar in i 
gängningen. 

Å vidfogade r i tn ing visar hg. l apparaten fä-
stad i svarfven, a fhv i l ken derför äfven en del är 
visad, sedd framifrån. F ig . 2 visar samma de-
lar sedda i p lan. 

Apparaten består af en ver t ika l axel ..4, 
som är lagrad i bygeln I^. Axeln .4 är i ne-
dre änden försedd med et t skru fh ju l t^, l lvars 
kuggar hafva samma st ign ing som gängorna i 
ledarskrufven ..^ och ingripa i densamma. I 
öfre änden af axeln .̂ F linnes en ruud skifva 
I^ som medelst vingmutteru ..^ kan skrufvas 
fast mot axeländen, så a t t den deltager i ax -
elns rotat ion, men eljest kan vr idas löst om-
kr ing. Sk i fvan ...̂  är på öfversidan graderad. 
En visare ^ , fästad v id bygeln I^, v isar med 
s i l l spets på nämda grader ing. I Ie la appa-
raten fästes v id supporten medelst en skruf 

.^I, som går genom et t långs bygeln gående 
spår. apparaten kan derför höjas eller sän-
kas, så a t t skruf l l ju le t ^ kommer på lagom 
höjd eller midt för ledarskrufven. 

Om svarfven är i gång, men supporteu står 
st i l la, vr ider sig axeln ...4 med sin skifva ..̂  
omkr ing, men är supporten kopplad t i l l ledar-
skrufven, så a t t den rör sig, roterar ej axeln 
..4. Om supporten, sedan den gåt t f ramåt, 
kopplas lös från ledarskrufven och föres t i l l 
baka, roterar åter axeln ..4. Dervid represen-
terar hvarje graddel, som går förb i visaren (^, 
al l t id ell viss våglängd långs svarfprismat eller 
ett visst antal gängor på ledarskrufven. K u g g -
l l julet (^ måste tydl igen hafva samma st igning 
som gängorna å ledarskrufven och skifvan ..^ 
graderas i analogi dermed. 

Om t i l l exempel ledarskrufven har 4 gängor 
på en längdenhet., så gifvas åt hjulet så många 
kuggar ocll delas sk ifvan i så många del^r, 
a t t produkten af antalet gängor å en längd-
enhet af ledarskrufven och antalet delar på 
sk ifvan bl i r l ika med antalet kuggar i hjulet, 
d. v. s. motsvarar et t hvarf af hjulet. Om, 
såsom nyss sades, ledarskrufven har 4 gängor 
på en lällgdenllet ocll skifvan delas i (i delar, 
så får l l julet 24 kuggar; om skifvan delas i 
..̂  delar, får l l julet 32 kuggar o. s. v., eller 
oll lvändt, om man v i l l gifva l l julet 20 kuggar, 
så delas skifvan i 5 delar. Resultatet bl ir 
a t t man kan på skifvan afläsa, då supporten 
eller stålet befinner sig v id ett visst läge från 
utgångspunkten. Då man nu v id gängning 
vanl igen skär ett visst antal gängor på längd-
enheten å den skruf, som gängas, så behöfver 
mall endast vr ida skifvan, så a t t visaren be-
finner sig m idt öfver ett gradstreck, då gäng-
ningen skall börja. När supporten sedan under 



gängningen föres t i l l baka medelst kuggstången, 
roterar skifvan, på sådant sätt a t t stålet koin-
mer a t t passa r igt igt ill i gängningen för h varje 
gång ett delsfreck på skifvan betin lier sig u u -
der visaren. Vanl igen drager inan supporten 
så långt t i l l baka, a t t stålet belinner sig u tau -
for skrufvens ände. Man passar sedall på a t t 
koppla supporten t i l l ledarskrufveii, då visaren 
står midt öfver ett delstreck. Supporteu ined 
stålet börja då röra sig f ramåt och stålet går 
r ig t ig t in i gängan v id änden af skrufven, 
som skäres. 

Det är tydl igtv is intet som hindrar a t t s^a-
let, om inan så önskar, sättes i l i a t t skära i 
gängan hvar som helst. Ma i l behöfver derför 

endast draga supporten t i l l lämplig plats och 
sedall t i l lkoppla den på samma sätt som för-
ut sagts. 

Medelst denna apparat kan man således sä-
ker t kontrol lera stålets instäl lning, så a t t det 
aldr ig skär snedt i gängningen. 

P a t e n t a n s p r å k : 

appa ra t för underlättande af gängskärning 
i svarf, bestående af en å svarfsupporten l a -
grad axel (.^l), försedd ined en graderad skifva 
( ^ ) med t i l lhörande å lagret fastad index ( ^ ) 
och iiied ett skruf l l ju l (t^L. som ingriper i le-
darskrufvens ( I ^ ) gängor. 

^lllotill n̂ rilt.b^.) 

stookhono l88 l̂. Kon.^l. Boktryckeriet. 

Offent l iggjord den ^ noveinlier 1886. 



^rlll l-a.t^nt^t l l ^ t l o . 

^ 

^ ^ 

^ ^ ^ 

. ^ 1 ^ r ^ ^ ^ ^ ^ l . . ^ ^ ^ ^ l ^ ^ r ^ ^ 
^ 



..^^ 

^ 
^ 
-^ 
^ 
.^ 

^ 
^ ^ 

^ 
^ 



.:: 

-i 
.l..: 

l.lo 

.... 
.. .-: . .̂  

..::l 

l̂  
tI. 
.:: 


