FROMMIA-Hochleistungs-Préizisions-
5-fach-kombinierte Abricht- und Dicken-
Hobelmaschine, Kreissdge, Frdse und
Langlochbohr-Maschine Type 261 UB

FROMMIA

Hobelbreite 410 mm, Abricht-Tischlange 1500 mm, Schnitthéhe 95 mm

Hauptvorteile: Vorteilhafte und zweckméBige Konstruktion ermdglicht unabhéngige Ausnitzung jeder Kombination.
Umstellung von Frése in Kreissdge im Augenblick. Sekundenschnell hochklappbare Abrichttische. Ohne Umstellung oder Be-
hinderung gleichzeitig sédgen oder frasen und bohren.

Die FROMMIA 261 UB zeichnet sich durch verwindungsfreie Konstruktion, hohe Leistung und Genauigkeit bes.onde_rs
aus, und verbiirgt Gber 50jdhrige Erfahrung im Bau von Prézisions-Holzbearbeitungsmaschinen. Fir die Aufstellung ist kein
Fundament erforderlich.

Die kréftige formschone GuBkonstruktion erhélt der Maschine auch im rauhen Dauerbetrieb ihre hohe Prézision
und Leistungsfahigkeit auf lange Jahre hinaus.

Die staubdichte Kugellagerung ist reichlich dimensioniert und gibt der Sicherheitsmesserwelle spielend leichten und
ruhigen vibrationsfreien Lauf.

Die Druckbalken sitzen direkt vor und hinter der Messerwelle und sind in der Héhe genau einstellbar, wodutch .ein
Nachziehen beim Auslauf verhindert und ein tadelloses Aushobeln bis auf 1 mm Stérke in Weich- und Hartholz erméglicht
wird. Der Anprefidruck derselben kann je nach Holzart bequem eingestellt werden




' Die Messer der ano-Spurqlwelle kénnen mittels einer equchen und billigen Schleifvornch’rung selbst geschhﬁ‘en werden

Beide Transportwalzen werden durch ein vollkommen staubdicht und im Olbad laufendes Schalt- und Kupplungsge-
triebe Gber Prézisions-Rollenketten angetrieben und sind leicht verstellbar. Der Federdruck ist je nach Holzart bequem
einstellbar.

Der Vorschub kann jederzeit durch einen griffbereiten Hebel ausgeschaltet werden. Die 4 Vorschubgeschwindigkeiten
von 5, 9, 12 und 18 m/min. werden erreicht durch Schalten des Getriebes und durch Umlegen des Keilriemens.

Der Dickentisch ist genau gehobelt, feingeschlichtet und stark verrippt, um ein Verziehen zu verhindern. Der Tisch wird
beiderseits in genau eingeschabten, direkt unter der Messerwelle liegenden und 3fach nachstellbaren Fihrungen bewegt.
Der Dickentisch kann durch Handrad feinfihlig in jede Hhe bis 185 mm verstellt und in der gewinschten Stellung arretiert
werden.

Die kugelgelugerten Unterdruckwalzen sind geschliffen und durch Handhebel im Angenblick in Schrupp- oder
Schlichtstellung, d. h. hoch oder tief zu stellen. Dadurch wird ein absolut sauberes Hobelbild erreicht.

Der Antrieb der Hobelmaschine erfolgt mittels Elektromotor 5,5 PS durch 3 Keilriemen. Sémtliche Triebteile sind
vollkommen geschitzt im Sténder eingebaut.

Die Abrichitische sind im Augenblick hochklappbar und arretieren automatisch gegen Zuriickfallen. Sie sind genau
gehobelt und stark verrippt in nachstellbaren Fihrungen gelagert. Mittels Sterngriffen und Gewindespindeln kénnen die
Tische bequem auf die gewiinschte Spanstarke bis 3 mm eingestellt werden.

Das Anschlaglineal fir die Abrichte ist GuBerst stark verrippt und bis 45 Grad nach Skala im Augenblick schwenkbar.
Der 90°-Winkel (Figewinkel) wird durch Fixierstift sekundenschnell arretiert. Durch eine bequem nachstellbare Haltestange
wird das Lineal am hinteren Ende sicher abgestitzt und dadurch ein Abfedern vermieden. Das Lineal ist in der vollen Breite
der Abrichttische verstellbar.




Der Antrieb der Séige- und Fréiswelle erfolgt durch einen eingebauten Drehstrom-Motor 2 oder 3 PS mit Doppel-
keilriemen auf die Sagewelle mit 1 Keilriemen 2-stufig auf die Fraswelle mit ca. 2400 und 6000 U/min. Der Motor wird durch
Schwenken mittels Steckern ohne jede Hilfswerkzeug innerhalb wenigen Sekunden in die gewiinschte Lage gebracht und
sicher arretiert. ; ;

Die guBeiserne Tischplatte 800600 mm ist durch starke Verrippung sehr stabil und bis 60 mm durch Schneckentrieb
und Handrad nach Skala verstellbar sowie bis 45° schragstellbar. Durch eine 78 mm breite herausnehmbare Tischeinlage
kénnen verschiedene Werkzeuge bis 46 mm Breite auf die Sdgewelle aufgesetzt werden.

Die Lagerung der Séige- und Fréiserwelle im Konsol sind mit I a Kugellagern vollkommen staubdicht eingebaut

Léngs- und Frédsanschlag mit Feineinstellung durch Mikrometerschraube werden auf einer Fhrungsschiene nach Skala
verstellt. Ein verstellbarer Zeiger erméglicht die genauve Null-Einstellung. Das vordere Anschlagholz des Frasanschlags ist
feinfohlig verstellbar, so daB bei Verwendung von Hobelképfen bis 100 mm Héhe das Frésanschlaglineal die gleiche Funk-
tion ausibt wie eine Hobelmaschine.

Der Winkelanschlag mit bequemer Handauflage (DBP) ist mit Einzel-Gradeinteilung bis 45° nach links und rechts ver-
sehen und in einer V-Nute leicht schiebbar.

Die Fréisdorne sowie der Messerdorn nach DIN-Norm mit Morsekonus 3 werden mit einer Sicherheitsiberwurfmutter
in den Innenkonus der Frasspindel gezogen. Fir Wanknutsdgen, Hobelkdpfe, Schlitzscheiben und dergl. ist der lange Frds-
dorn mit Oberlager nétig.

Der Fréisschutzapparat ist nach den Vorschriften der Holz-Berufsgenossenschaften ausgefhrt und dient zugleich als
universaler Andruckapparat.

Der Zapfenschneid- und Schlitzapparat wird in der Tischnute genau gefihrt und kann nach beiden Seiten auf
450 verstellt werden. Das Spannen der Holzer geschieht durch schraubzwingenartige Druckspindel oder Exzenter.




Der Schiebeschlitten mit Schwenkarm 955x320 mm mit au
leicht abnehmbar montiert und gleitet spielend leicht in 3 kugelgelagerte
Spannung der Werkstiicke erfolgt durch Druckspindel oder Exzenter

chinent

Die Langloch-Bohrkombination ist an der Dickenhobelmaschine schwenkbar angebracht. Durch Lsen eines Exzenter-

hebels kann dieselbe im Augenblick abgeschwenkt werden. Die Héheneinstellung erfolgt durch ein Handrad sehr feinfihlig

Die Bohrer missen linksschneidend sein. Die Spannung der Werkstiicke erfolgt durch Exzenter

Die Maschine ist auch als Dickenhobelmaschine lieferbar Auf Wunsch steht ausfihrlicher Prospekt der Solo-Dicke 261 und

Komb. Abricht-Dicke 261 K zur Verfigung.

Hauptabmessungen:

Abrichte-, Fiige- und Dickenmaschine

Kreisséige und Fréiskombination

Hohe bis Oberkante Dickentisch bei héchster Stellung ca. 785 mm HERe bistTischobentarnt ehrme it i L e s ca. 890 mm
Hohe bis Oberkante Abrichttisch ................... ca. 890 mm TischgroBesiers on o r i N kst s ooy ca. 800600 mm
Ei)ck.e;:.sd;‘l;:"nge """""""""" ek 1;28 mm Hohenverstellung des Tisches ..coevvuneeeennuiuunnnnnn ca. 60 mm
fichitisehlangeira st Mo arr o Tal 2 ca. mm .. =
Max. Hobelbreite ................... ca. 410 mm Durchmessn.er def ShgekiTiter el
Kirzeste Hobelldnge i eas 210.mm Max. SchnitthShe ........cooiiiiiiieiioiiionnaiiieess ca. 95 mm
Messerwellensi(h:  s8mbt ciiios v wmohs ot aes fai sbbkery aa ot 100 mm Durchmesser der Sdgewelle am Einspannteil .......... 20 mm
ADZAh] der! MESSEF a5 el s e oisistors sishuiatasursions sidie s iisiore s ors 2 Stick Drehzahl der Kreissdgewelle ............o.oooune ca. 3600 U/min.
Drehzahl der Messerwelle ..............cc........ ca. 5200 U/min. Drehzahl des Motors wvvven e eeeeeaanns ca. 2800 U/min.
éVzrschubgeschwindigkeifen """""""" ca. 5, 9,12, 18 m/min. Stiirke des MOIOFS :ioi coi von sios sivmen slon wos st o8 48 2 oder 3 PS
Mret Zath,,l l((ies MCTEES s s0s 52 52 5585850 i vt s e Cus' 52832 Drehzahl der Fréswelle fir Fraser bis 80 mm ¢ .. ca. 6000 U/min.
OIOFSTATIE oo o memiomm wes v ves 5% 555 055 755 FRaEREas - . 5; .

Hobelstlrke ... .os wes sonsmpmasasnpe s sovsenveenss & ca. C'l(i”l85 mm Drehzanl der Frasws/lef0rikrdser ubsr8Qumm 9 s €ak: £a00: Uimin,
Max. Spanstérke beim Dicken ......o.eevenenenenenn... caii 100 i Frédsdorne Morse 3 normal ......cooiiiiiiiiiiiiininann, 25 mm @
Max. Spanstéirke beim Abrichten und Figen .......... ca. 3 mm Frdsdorne auf Wunsch .................. 20, 24, 25 und 30 mm @
3 Keilriemen fiir Messerwelle ....................... 13X1600 mm 2 Keilriemen fir Sdgewelle ...............coiiiie 131320 mm
1 Keilriemen fir Vorschub .........ccoooiiiiiiiiiin, 13X950 mm 1 Keilriemen fur Fréserwelle ......cooiiiiiniin... 13X775 mm
Bohrkembination

BONFHETE. rim s wiiih sy o ws miots seswiareisome B ams. 08 ST0060606.50008 53 ca. 120 mm Platzbedarf Type 261 UB (siehe Bild 1)............. ca. 160X220 cm
Schlitzldnge ............... ca. 200 mm KistenauBenmafBe fir Ubersee ............... ca. 185X165X112 cm
Héhenverstellung ca. 80 mm Nettogewicht der Maschine mit Normalzubehér.... ca. 980 k9
TISChGrOBE vy v s vy vosow ganmsnvsswinn eas w53 55 ca. 180320 mm KabelWOrtiss s s 5 5 5 versvmumsmns s s % 8 5 5§ 5 &5 asaesmed s 3 FYMAD

dstange. Die




