
Bruse GmbH & Co. KG | Tel. +49 2722 5509 - 0 | Fax +49 2722 5509 - 157 | www.bruse.de | info@bruse.de

Durch Gesenkschmieden (Warmpressen) in unserer 

Warmpresserei werden bei auf den Werkstoff ange-

passten Schmiedetemperaturen Voll- und Hohlpres-

steile bis zu einem Stückgewicht von ca. 5.000 g 

hergestellt. Verarbeitet werden unterschiedliche Kup-

fer-Zink-Legierungen (Messing), entzinkungsarme 

sowie moderne, bleifreie Messinglegierungen nach 

UBA-Bewertungsgrundlage.

Diese Werkstoffe zeichnen sich durch eine hohe Korro-

sionsbeständigkeit aus. 

Hohe Druckdichtigkeit, Festigkeit und eine schleif- und 

polierfähige Oberfläche begünstigen Pressteile gegen-

über Gussteilen. Die spanende Weiterverarbeitung der 

Pressteile erfolgt auf modernen Rundtakt-Mehrwege-

automaten oder bauteilabhängig auf flexiblen CNC-Be-

arbeitungszentren.

Wirtschaftlichkeit durch den Einsatz 
moderner Gesenkschmiedeautomaten

Minimierung des Einsatzgewichtes 
durch das Hohlpressverfahren

Bei der Herstellung von Warmpressteilen kommen wir höchsten Kundenansprüchen 
nach. Modernste Maschinen, qualifizierte Mitarbeiter und präzise Qualitätsanforde-
rungen garantieren vollste Zufriedenheit.

WARMPRESSTEILE


