2024 Herramientas De Tubos Para Fabricacion y Mantenimiento

Cuarto De Herramlentas

Elliott Tool Technologies

£

H

N 30% Ahorros En |
Expansionado
“""Puede Beneflmar u de TUb(_’s
N Organizacion Garantizado.
Pégina 22 L .5 El Todo Nuevo Sistema de
e \ 4 ‘e Rp!ado Asistido Ultra Hawk ’ -

Cuando iy O i
Reentubaro™ =
Reemplazar - ey -
un Haz de -

Tubos N
¢ Cual es el

problema con los

Pagina 164

TECHNOLOGIE.

www.elliott-tool.com/es/ +1 (937) 253-6133 ( ’ eLLlO




Una Historia De Innovacion

1892 - Presente

Por Que Elegir A Elliott Tool?

En Septiembre de 1892, un inventor
y fabricante llamado Gustav Wiedeke
comenzd un peguefioc negocio de
produccién en un modesto edificio en
la parte trasera de su casa en Dayton,
Ohio. Hoy en dia, mas de 100 afios
después. Elliott Tool Technologies Ltd.
Es el resultado de los esfuerzos del Sr.
Wiedeke.

El negocio Wiedeke continuo operando
como una empresa familiar por los
siguientes 32 afios. En ese momento, los
productos Wiedeke ya habian ganado
una reputacion de excelencia a nivel
mundial en las industrias que atendian.

Las herramientas Wiedeke eran Ilo
suficientemente innovadoras como para
estar protegidas por varias patentes y
marcas registradas.

En 1916, William Elliott vio la necesidad y
la oportunidad en la industria, de equipos
eficientes de limpieza para tubos. Con
plantas que operaban tanto en Ohio
como en Pennsylvania, con el tiempo
la compafia se hizo conocida como la
Empresa Elliott. A finales de los afios 60,
la Empresa Elliott gozo de reputacion
mundial por sus productos de limpieza y
turbo maquinas. Y en 1969, adquiri6 las
Empresas de Gustav Wiedeke.

Hoy en dia somos una empresa privada
conocida como Elliott Tool Technologies,
promoviendo  equipos de trabajo
encaminados a un servicio excepcional
de atencién al cliente y un compromiso
constante de producir herramientas para
tubos que podrian enorgullecer a Gustav
Wiedeke y a William Swan Elliott.

Elliott Tool Technologies se enorgullece
de representar mas de 125 afios de
experiencia en fabricacién, ventas vy
disefio.

Esta es la foagrafia mas antigua conocida de los empleados
de la Empresa de Gustav Wiedeke, Predecesor de la Empresa
Elliott en Ohio. Probablemente fue amada alrededor de 1906.
Gustav Wiedeke, Jr., con saco, Segundo de la derecha.
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Elliott Tool Technologies tiene las herramientas para tubos que usted
necesita para realizar el trabajo

Lo ultimo de lo que debe preocuparse es la calidad de sus herramientas. Se puede contar con Elliott para proveer las
herramientas que son mas duras que el trabajo y que son las mejores en la industria. Ya sea un limpiador, un probador, un
tapon, un extractor, o un expansor. Estamos seguros de tener la herramienta para tubos que usted busca dentro de la linea
completa de productos Elliott.
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Productos de calidad
fabricados en los EE.UU.

Muchos de nuestros productos estan disponibles
para alquilar. Por favor, consulte la pagina 222
para mds informacion acerca del programa de
alquiler de Elliott.
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Alfa Laval ACE

Reduce los tiempos del ciclo de

expansion en

un 50 %

Lo destacado (de izquierda a derecha): Nang Pau- Operador, Jason Black-

Inspector de Calidad, Charles Rice- Jefe de Equipo de CU, Randy Hall- (]

Gerente de Calidad, Gin Sing- Operador, Ryan Pitre- Ingeniero de Fabricacion, °

Travis McCollough- Inspector de Calidad, Mark Gorgas- Gerente de Fabrica.

(De abajo de izquierda a derecha) John R. Scott- Gerente del Equipo SU, Dave
Foster- Lider del Equipo de Mantenimiento

El Desafio

Alfa Laval ACE, ubicado en Broken
Arrow, OK, se especializa en tecnologia
de transferencia de calor, separacion y
manejo de fluidos. Con el objetivo de
producir enfriadores de aire de calidad
para sus clientes, la consistencia de
laminacién era de suma importancia. Con
su método actual de laminacion de tubos
que depende en gran medida del tacto
del operador para regular la cantidad de
reducciéon de la pared, la precision de
la reduccién de la pared era menor que
la deseada. Esto resulté en demasiado
tiempo para volver a laminar los tubos.

Ademas de la consistencia, Alfa Laval
también buscaba un método que redujera
la cantidad de horas-hombre invertidas
en un proyecto. Debido a su método
actual de laminacién de tubos, los
operadores no solo necesitaban regular la
cantidad de expansién que se producia,
sino que también tenian que detenerse
periédicamente para volver a lubricar la

El Desafio

prueba hidrostatica.
tiempo.

La Solucion

Los Resultados

ddlares anuales.

través de la jaula.

Resumen Breve

¢ El sistema actual de expansionado de tubos se basaba principalmente en
el tacto y no proporcionaba la consistencia de expansion deseada.
e Demasiado tiempo dedicado a volver a laminar los tubos para pasar la

¢ Detenerse periédicamente para lubricar los expansores requeria mucho

¢ El Rapid Hawk de la serie hibrida de Elliott, con motor neumatico y control
de par eléctrico Direct Torque™.

e Ensayos de produccién para determinar la consistencia de las juntas, la
facilidad de uso del operador y los tiempos de expansionado.

e Ahorro de tiempo del 50 % por tubo y ahorro de costos de ~$60,000
e Practicamente cero fugas en los tubos, lo que reduce el niUmero de horas-
hombre atribuidas a volver a expansionado los tubos.
Proporcioné una variacién de + 2 % de la reduccién deseada de la pared.

Ahorro significativo de tiempo gracias a la funcién de autolubricacion a

¢ |a ergonomia mejorada redujo la fatiga y el esfuerzo del operador.

e Mayor vida Util de la herramienta.

herramienta. Los operadores dedicarian
hasta 1350 horas al afio solo lubricando
herramientas. Sin mencionar que este
proceso era extremadamente complicado
y resultaba en mas tiempo dedicado a
limpiar el exceso de lubricante. En general,
esta gran dependencia del cuidado de
los operadores aumentd la cantidad de
tiempo y costo invertidos en un proyecto.

La Solucion

Dado que la consistencia de los rodillos
era la maxima prioridad, el equipo de Alfa
Laval estaba ansioso por encontrar un
método alternativo de laminado de tubos.
Después de numerosas conversaciones
con los representantes de Elliott, el equipo
de Alfa Laval decidié que el Rapid Hawk
de la Serie Hibrida podria ser la solucién
mas completa.

El Rapid Hawk de la serie hibrida de

Elliott utiliza un motor neumatico para
proporcionar tiempos de ciclo rapidos
a cada expansion. Si bien los motores
neumaticos son mas rapidos que los
eléctricos, tienden a tener problemas con
la consistencia debido a fluctuaciones
en el volumen o la presion de aire. La
serie hibrida puede ayudar a Alfa Laval a
lograr su objetivo de mayor consistencia
y menos repeticion de trabajo mediante
el uso de Direct Torque™, un control
de par electrénico integrado en la serie
hibrida que puede funcionar con un
motor independientemente de su fuente
de alimentacién. Ademas, la funcion
de autolubricacién reduciria en gran
medida el tiempo de inactividad entre las
expansiones de tubos al proporcionar
lubricante a través de la jaula directamente
a los rodillos y al mandril durante cada
expansion. Los operadores también
apreciaran la funcién de ciclo automético,
ya que reduciria la cantidad de tiempo y la
fuerza manual necesarios para insertar y



La Lubricacion Automatica A Través De La
Jaula Ahorra ~$60,000 Al Ao

Sistema De Lubricacion
Automatica A Través

De Jaulas \

Tubo

Placa De Tubos

x4t

Aguijero De Tapon

/

retraer el expansor de los tubos.

Después de recibir el Rapid Hawk de la
serie hibrida, Alfa Laval realizd varias
pruebas para determinar la consistencia
de la reduccion de la pared, la facilidad de
uso del operador y el tiempo total del ciclo
de laminacion.

Los Resultados

El Rapid Hawk de la serie hibrida produjo
resultados positivos casi de inmediato.
Con la consistencia de los rodillos
mostrando una mejora significativa, Alfa
Laval estaba satisfecho con la precision
del sistema. “Nuestro objetivo es una
reduccion del 8 % y la serie hibrida nos
lleva a ese rango muy bien”, expresé Ryan
Pitre, ingeniero de fabricacién. “La calidad
y la consistencia del rodillo es mucho
mejor. Tiene en cuenta todas las variables
y se ejecuta con precision”. La Serie
Hibrida laminé tubos dentro del 2 % de
su reduccion de pared objetivo cada vez,
mientras que su método de laminacion de

Caja De Distribucion

El sistema Auto-Lube ha sido enorme, con un ahorro de
tiempo del 50 % por tubo y un ahorro de costos de ~$60,000

al ano.

-Ryan Pitre, Ingeniero de Fabricacion, Alfa Laval

tubos anterior tenia una variacion de hasta
un 6 %. Este aumento de la consistencia
redujo significativamente el nimero de
horas-hombre atribuidas a volver a
laminar los tubos, con practicamente
cero fugas en las juntas en las pruebas
hidrostaticas.

La Serie Hibrida también pudo reducir el
tiempo del ciclo de expansién de tubo
a tubo y el costo total para completar
un proyecto. “El sistema Auto-Lube ha
sido enorme, con un ahorro de tiempo
del 50 % por tubo y un ahorro de costos
de ~$60,000 al afio”, manifestd Ryan.
El sistema de autolubricacion no solo
ahorrd horas de trabajo de lubricacion
de herramientas, sino que también redujo
significativamente el tiempo dedicado a
limpiar el exceso de lubricante.

El control Direct Torque™ no solo
aumento la precision, sino que también
beneficié a los operadores. Se eliminaron
las conjeturas que eran necesarias con su
sistema de laminacién de tubos anterior,

lo que les permiti6 completar su trabajo
mas rapido. Ademas, la funcién de ciclo
automatico redujo la cantidad de tiempo
entre expansiones iniciando, deteniendo
y dando marcha atrds automaticamente.
También redujo la cantidad de fuerza
manual necesaria para completar un
trabajo: “La funcion [Auto-Cycle] lo hace
muy facil de usar. Se introduce en el tubo
y se empuja hacia afuera, por lo que
practicamente no se necesita la fuerza del
operador”, indic6é Ryan.

Con el aumento significativo en precision
y consistencia, el Rapid Hawk de la serie
hibrida pudo ayudar a los operadores a
aumentar la productividad. En general, el
equipo Alfa Laval estaba extremadamente
satisfecho tanto con el rendimiento del
sistema como con el apoyo obtenido del
equipo de Elliott. “El servicio de asistencia
técnica fue la razén por la que optamos
por el equipo de Elliott”, explicé Ryan, “El
producto es excelente y la gente con la
que trabajamos ha sido excelente”.



Medidor De Agujeros

Medida Del Agujero
* 0.375” 2 2.000” DE
® (9.5a51.0mm) DE

El Medidor de Agujeros Elliott hace posible la medicion
exacta de los D.l. de los tubos y barrenos que se encuentran
en equipos como, intercambiadores de calor, refrigeracion, y
condensadores.

Simplemente inserte el medidor en el tubo o barreno y use
los tres puntos de contacto para obtener la medida exacta.
El Cuadrante Graduado Reversible de Elliott da las medidas
en pulgadas por un lado y en milimetros por el otro para
satisfacer sus necesidades.

Su alcance normal es de 4” (101.6mm) o de 8” (203.2mm) (vea
el cuadro a la derecha) con la extensién adicional disponible
de 8” (203.2mm). Vea la seccion de repuestos y accesorios
para mas informacién sobre estas extensiones.

Caracteristicas & Beneficios:

¢ 3 puntos de contacto para mediciones mas precisas que
los calibradores corrientes de 2 puntos.

e Es capaz de medir dentro del tubo, en la misma area
donde se va a hacer el rolado.

e Mas econdmico y resistente que los calibradores
electrénicos.

e Facil de calibrar en el area de actividad, por lo tanto la
exactitud se mantiene.

e Cara reversible grande, para uso facil en pulgadas y
milimetros.

HECHO EN
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Cada Medidor de Agujero incluye:
e Medidor de Agujero

e Anillo de Ajuste

e Llave

e Caja de almacenamiento

Repuestos & Accesorios:

e Extensién del Mandril: Agregara 8” (203.2mm) para un
alcance maximo. Se Requiere una extension del cuerpo
para cada extension del mandril.

e Extensién del Cuerpo: Agregara 8” (203.2mm) para
un alcance maximo. Se requiere de una extension del
mandril por cada extension de cuerpo.

e Mandril

e Cuerpo

e Anillo de Ajuste

www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447



Medidor De Agujeros

Rango de DI Medi . .
idor D Anill Mandril .
DE del Tubo ““ ::u(jj:rose Alance Aju:tge Ext:nsdion* Extension del Cuerpo*
3/8” 0.290” 0.350”
876200-375 4” 8252-3/8 876211-375
(9.5mm) (7.4mm) (8.9mm)
1/2» 0.350” 0.450°
876200-500 4” 8252-1/2 876211-500
(12.0mm) (8.9mm) (11.4mm)
5/8” 0.440” 0.560”
876200-625 4” 8252-5/8 876211-625
(15.9mm) (11.0mm) (14.2mm)
3/4” 0.550" 0.715”
876200-750 8” 8252-3/4
(19.1mm) (14.0mm) (18.2mm)
876210-500
7/8” 0.675” 0.840”
876200-875 8” 8252-7/8
(22.2mm) (17.1mm) (21.3mm)
” ” ”
v lmm) (2%?3?2@ (2%95‘3;:’@ 876200-1000 8" 8252-1 876211-750
1-1/4” 0.950” 1.170” »
(31.8mm) ©@4.1mm) (29.7mm) 876200-1250 8 8252-1-1/4
1-3/8” 1.085” 1.295” »
(35.0mm) (27.5mm) (32.9mm) 876200-1375 8 8252-1-3/8
- ” ” 3y
(318 :Inz,m) (311'?2,“) (Sk%?m) 876200-1500 8” 8252-1-1/2 876210-1500 876211-1500
- » ” t
(414 gﬁm) (31646‘:2”1) ( 411'%?2@ 876200-1750 8" 8252-1-3/4 876211-1750
- L ” 3y
(417 ;ﬁm) (411'?32@ ( 41687‘:Sm) 876200-1875 8” 8252-1-7/8 876210-2000
876211-2000
27 1.700” 1.910 .,
(50.8mm) (43.2mm) (48.5mm) 876200-2000 8 8252-2

*NOTA: Las extensiones agregaran 8 pulgadas de alcance.
Se pueden usar multiples extensiones para lograr un mayor alcance.

HECHO EN
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Cepillos De Barreno

Medida Del Agujero
* 0.250” a 1.250” DE
e (6.4 a31.8mm)DE

Los Cepillos de Barreno de Elliott limpian y remueven depdsitos
duros de las placas, y de los huecos de la placa de soporte en
los condensadores de superficie e intercambiadores de calor.

Estas escobillas estan hechas con alto acero de alto carbono
con espigas doble trenzadas para proveer un maximo de
durabilidad y vida.

Caracteristicas & Beneficios:

e Cerdas de acero inoxidable que limpian
incrustaciones duras. Cepillo

¢ Las escobillas estan hechas con alto acero de alto Pulgadas
carbono con espigas doble trenzadas para proveer
un maximo vida. Las cerdas también pueden ser de
acero inoxidable.

P5252-4
P5252-6
P5252-8
P5252-10
P5252-12
P5252-14
P5252-16
P5252-20

HECHO EN
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Serie GT

Herramientas Ranuradoras

Medida Del Agujero
* 0.375” a 3.000” DE
e (9.5 a76.2mm) DE

Diseino y Rendimiento de Vanguardia
Aumente la vida util de la herramienta y el rendimiento
de corte con la préxima generacion de herramientas de
ranurado

Las herramientas de ranurado y serrado de la serie GT
recientemente redisefiadas de Elliott estan disefiadas para un
rendimiento de corte y una vida util dptimos. Ahora equipado
con una almohadilla de desgaste reutilizable, el nuevo diserio del
mandril permite que las virutas d e metal escapen facilmente,
lo que reduce el dafio al mandril y al orificio de la placa tubular.

Las herramientas de ranurado (serrado) se pueden usar
manualmente para limpiar ranuras existentes o en equipos de
cepillado o taladros para placas OEM (Fabricantes de Equipos
Originales) de un grosor de 3/8” (9.5mm) hasta 2-1/8” (54.0mm).

Cada Herramienta Ranuradora de la Serie GT
incluye:

¢ Cuchillas Estandar (Configuracion GT31-3)

e Mandril

e Almohadilla de Desgaste*
*Solo para tamarios GT750 y superiores

‘ Conico
Morse

‘ Juego de
almohadillas
de desgaste

Medida

Ranuradora Mandril

NEGET

GT375* GT375-03*

GT500* GT500-03* -

GT625* GT625-03*

GT750P GT750-03P GT750WP 3
GT875P GT875-03P GT875WP
GT1000P  GT1000-03P  GT1000WP
GT1250P  GT1250-03P  GT1250WP
GT1500P  GT1500-03P  GT1500WP
GT1750P  GT1750-03P  GT1750WP
GT2000P  GT2000-03P  GT2000WP 4
GT2500P  GT2500-03P  GT2500WP
GT3000P  GT3000-03P  GT3000WP

*Los tamanos inferiores a 3/4" (19,1 mm) no requieren almohadilla
de desgaste.

HECHO EN
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Caracteristicas & Beneficios:

Mejore el Rendimiento de Corte

Las cuchillas de corte estan disefiadas para prolongar la
vida util de la herramienta, lo que permite cortes repetibles y
precisos.

Prolongue la Vida util de la Herramienta de Mandril
La almohadilla de desgaste del mandril reduce el desgaste
de la herramienta, eliminando la necesidad de reemplazar el
mandril.

Disefiado para un Escape Optimo de Virutas de Metal
El nuevo disefio del mandril permite un escape éptimo de
virutas, lo que reduce el dafo al mandril y al orificio de la
placa tubular.

Adecuado para una Variedad de Aplicaciones
Disefiado para su uso en aplicaciones manuales y de
mecanizado, la serie GT permite flexibilidad al cliente.

Repuestos & Accesorios:

e Cuchillas: Disponible en diferentes configuraciones
para cortar materiales ferrosos y de acero inoxidable.

* Mandril

Dimensiones para ABC
GT625-

GT3000

GT500

GT375-31-1  GT500-31-1  GT100-31-1*

GT375-31-3  GT500-31-3  GT100-31-3* 1/8” 1/4” 1/8”

GT375-31-4  GT500-31-4 GT100-31-4* 1/8” 3/8” 1/8”
- GT500-31-6 = GT100-31-6* 1/8” 1/2” 1/8”
- GT500-31-7  GT100-31-7* 1/8” 5/8” 1/8”

Nota: Las cuchillas de GT375-31 y GT500 sirven para las materiales
férricas y de acero inoxidable.

* Agregue una "S" al final cuando trabaje en tubos de acero inoxidable.

Pdngase en contacto con Elliott para obtener mas configuraciones de cuchil-
las.
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Esmerilador Para Registro De Mano

Interior Del Asiento
e 0.187” 2 0.656”
e (4.8a16.7mm)

El Esmerilador Para Registro de Mano 7099-1 de Elliott es
neumadtico, ligero, facil de manejar y con ingenieria de alta
precision para rectificar las juntas en los colectores de vapor
de las calderas.

El Esmerilador se auto-a linea para mayor precision,
rectificando cada vez, sosteniendo la rueda de rectificar con
seguridad en un plano. Cada movimiento de la rectificadora
es precisamente limitado dentro del plano para asegurar
una exactitud invariable.

El modelo 7099-1 le permite alcanzar superficies que
métodos manuales no le pueden dar y hasta reduce fugas
repetitivas alrededor de los tapones de la caldera.

El Esmerilador Para Registro De Mano incluye:
Ensamble Del Esmerilador con Motor Neumatico
Filtro-Lubricador

Caracteristicas & Beneficios:
e Ahorra cantidad de tiempo, ya que la caldera no tiene

que ser re iniciada para verificar que no hayan fugas.
¢ Rueda Rectificadora Gruesa disponible para la remocion
rapida de material. Rueda Rectificadora Fina disponible

Vélvula de Apagado
Manguera
Espejo De Inspeccion

Juego de llaves
Juego de 4 Rodillos Guia
Maletin de transporte

para un acabado liso.

Especificaciones:
e Se acomoda para juntas de ancho entre 0.187” a

0.656” (4.7mm a 16.7mm). Repuestos & Accesorios:

* R.PM: 5,000 @ 90 PSI. ¢ Ruedas Rectificadoras: Se recomienda 1 por cada 4

e Peso: 30 Lbs (13.6 kgs). registro de mano.

¢ Incluye rodillos guia. ¢ Escobilla Copa: Se recomienda uno por cada 4 registros
de mano

¢ Enlace De Extension 702636: Usado para extender el
: alcance mas alla de 11-1/2” (292.1mm).

Coneccion * Rectificador de Muelas abrasivas P7026-9: Usado para
5,000 90 1/4 NPT 5/16” (7.92mm) restaurar la superficie rectificada de la rueda rectificadora.

Manguera Medida De La Manguera

Interior del Asiento Rodillo Guia Ruedas Rectificadoras Diametro de la Escobilla y Ruedas
) | EscobillaCopa | |
Pulgadas ‘ ! ‘ Numero de Parte Gruesa ‘ Fina Pulgadas

0.187 4.75 10 702628-3

0.218 5.54 11 702628-2

0.950 635 11X 702628 7026-21 7026-22 702630 2.00 50.80
0.281 7.14 12 702628-1

0.312 7.92 10 702628-3

0.343 8.71 11 702628-2

0.375 9.53 11X 702628 7026-23 7026-24 702830-1 2.25 57.15
0.406 10.31 12 702628-1

0.437 11.10 10 702628-3

0.468 11.89 11 702628-2

0.500 12.70 11X 702628 7026-25 7026-26 702830-2 2.50 63.50
0.531 13.49 12 702628-1

0.562 14.27 10 702628-3

0.593 15.06 11 702628-2

0.625 15.88 11X 702628 7026-27 7026-28 702830-3 2.75 69.85
0.656 16.66 12 702628-1

HECHO EN
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Serie 430G

Martillo Neumatico

Medida Del Tubo
¢ 0.250” a 2.000”+ DE
e (6.4 a50.8mm) DE

El Martillo Neumatico 430G de Elliott es la herramienta
recomendada para hacer funcionar las Herramientas de
Rebordeado y Abocinado.

Las Herramientas Rebordeadoras estan hechas con
difealquileres medidas de radio para rebordear tubos en
calderas piro tubulares, mientras tanto las Herramientas
Acampanadoras son usadas para acampanar el interior de
la punta del tubo.

El Martillo Neumatico 430G acepta zancos largos (brocas)
de Tipo No. 6 de 0.680”(17.3mm) de didmetro por
2-3/8”(60.3mm).

Caracteristicas & Beneficios: El Paquete del Martillo Neumatico 430G incluye:
¢ De disefio compacto y ligero — facil de mover en areas * Manguera.
confinadas. e Filtro-Lubricador.
e Usa retenes en la herramienta -mejorando la seguridad e Maletin de transporte.
del operario.
Especificaciones: Repuestos & Accesorios:
e Diametro del piston y recorrido del golpe: e 6070 Filtro-Lubricador: Incluido con el paquete del Martillo
1-1/8” X 2” (28.6 X 50.8mm) Neumaético 430G.
e Largo (Promedio): 14” (355.6mm) e Herramientas Acampanadoras:
e Golpes por minuto: 2,300 e Herramientas Rebordeadoras:
e Peso Neto: 17 Ibs. (7 Kg.)
¢ Requisitos de Neumaticoe: 30 CFM @ 90 PSI
e Diametro de la manguera: 1/2” (12.7mm)

Las Herramientas Rebordeadoras Neumaticas Herramientas Rebordeadoras
de Elliott, usadas con el Martillo Neumatico Radio Para | Ancho Del
430G, estan hechas con difealquileres medidas Herramienta = Rebordeado | BWG Herramientas Rebordeadoras
de radio para rebordear tubos en calderas piro Neumatica | en pulgadas
tubulares. 13y

75-456 9/64 (3.6mm) mas
El Zanco Estandar Tipo No. 1 es de Ligero
0.680”(17.3mm) de diametro por 2-3/8 754565 o6 @emm 1011
(60.3mm) de largo. y12

75-456A 7/32 (5.6mm) = 8y9
Las Herramientas Acampanadoras de Elliott Herramientas Acampanadoras
usadas con el Martillo Neumatico 430G son "

. . . Numero de .
usadas para acampanar el interior de la punta del Medida Del Tubo Parte Herramientas Acampanadoras
tubo.
1/4” hasta 3/8” 8498D
ElZanco Estandar TipoNo.6esde 0.680”(17.3mm) 7/16” hasta 17 8498
de diametro por 2-3/8”(60.3mm) de largo con 1" hasta 1-1/2” 8498A
collar ovalado.
1-5/8” hasta 2” 84988

HECHO EN
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Serie ETF

Careadores De Tubo

Medida Del Tubo
¢ 0.375” a1.500” DE
e (9.5a38.1mn) DE

Los Careadores de la Serie ETF de Elliott son ideales para
rebajar tubos de intercambiadores de calor, condensadores
y equipos de refrigeracion para una proyeccion especifica
después de la expansion del tubo.

Cada careador esta equipado con un collar ajustable para
permitir que los tubos estén al ras de la placa o a una
distancia especifica de esta. El careador tiene también
incorporado un mando macho hexagonal de 3/8” (9.5mm).

Los Careadores de tubo usan refalquileradoras de
aleaciones elevadas con dos cortadores laterales que han
sido especialmente recubiertos para incrementarles el tiempo
de vida. Elliott ofrece dos tipos difealquileres de cuchillas,
de acero no ferroso y de acero inoxidable, para lograr una
optima eficiencia en el corte.

Los motores eléctricos y neumaticos de Elliott son
excelentes para hacer funcionar los careadores. Vea la
pagina siguiente para mayor informacion.

El Careador De Tubos Incluye:
e Careador
¢ Pilotos

e |laves Hexagonales

Caracteristicas & Beneficios:
¢ Cuchillas econémicas y de reemplazo facil. e Refalquileradoras de Acero no Ferroso: Se recomienda 1
¢ Juegos de pilotos estandar incluido. refalquilerador por cada 100 puntas de tubo.
* Proyeccién ajustable desde - 1/4” hasta el ras de la placa. e Refalquileradoras de Acero Inoxidable: Se recomienda 1
refalquilerador por cada 100 puntas de tubo.
e [ubricante Para Corte. Vea la pagina 19
¢ Pilotos

Repuestos & Accesorios:

DE del Tubo DI del Tubo Herramientas Cortadoras

*Nimero

de Pilotos

Calibre

Pulgadas Métrico Estandar Pulgadas Métrico Careador Acero no ferroso | Acero Inoxidable

3/8 9.53 16-23 0.245 - 0.319 6.22 - 8.10 ETF375 ETF376 ETF376SS ETF375P(ga)

1/2 12.70 16-23 0.370 - 0.444 9.40 - 11.28 ETF500 ETF506 ETF506SS ETF500P(ga)

5/8 15.88 14-23 0.459 - 0.569 11.66 - 14.45 ETF625 ETF626 ETF626SS ETF625P(ga)

3/4 19.05 10-23 0.482 - 0.694 12.24 -17.63 ETF750 ETF756 ETF756SS ETF750P(ga)

7/8 22.22 10-23 0.607 - 0.791 15.42 - 20.09 ETF875 ETF876 ETF876SS ETF875P(ga)

1 25.40 10-23 0.782 - 0.916 19.86 - 23.27 ETF1000 ETF1006 ETF1006SS ETF1000P(ga)

1-1/8 28.58 10-23 0.907 - 1.041 23.04 - 26.44 ETF1125 ETF1126 ETF1126SS ETF1125P(ga)

1-1/4 31.75 10-23 1.032 - 1.166 26.21 - 29.62 ETF1250 ETF1256 ETF1256SS ETF1250P(ga)

1-3/8 34.93 10-23 1.157 - 1.291 29.39 - 32.79 ETF1375 ETF1376 ETF1376SS ETF1375P(ga)

1-1/2 38.10 10-23 1.282 - 1.416 32.56 - 35.97 ETF1500 ETF1506 ETF1506SS ETF1500P(ga)
HECHO EN
EE.UU
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Motores Accionadores Para Careadores

Model P5154

Model 447000

Motores Electricos Motores Neumaticos
Neumaticoe de Neumaticoe
447000 Low Gear: 60-140 110 50/60 16 —
447000-220 High Gear: 200-470 220 8 23 cfm @ 90PSI 1/4” NPTF - 5/16” (8mm) |
) o _ P5476C 100 (6.2 bar)
Los Motores vienen suministrados con una mordaza tipo “Ja-
cob’s” de 5/8” y un Receptaculo Adaptador Hembra Cuadrado Mordaza Tipo “Jacobs” de 1/2”
de 3/4”.
E HECHO EN
=—— EE.UU
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Pilotos/Guias Para Tubos

Medida Del Tubo
¢ 0.500” a 1.500” DE
e (12.7 2a38.1mm) DE

Los Pilotos para tubos, también conocidos como Guias
para Tubo, son usados para poder guiar los tubos a través
de las placas y las placas de soporte que se encuentran por
lo general en intercambiadores de calor.

Los Pilotos para Tubos consisten en una punta cénica de
aluminio fijada a una escobilla reemplazable de nylon. La
escobilla de nylon que cabe en la punta del tubo, centrando
y sosteniendo al piloto firmemente en su sitio.

Un Piloto para Tubos trabaja para varios calibres dentro de
un D.E. del Tubo particular, ahorrandole dinero y espacio
de inventario!

Caracteristicas & Beneficios:

¢ Ahorran tiempo y costos de mano de obra, guiando mas
rapido en el reemplazo de tubos en placas y placas de
soporte.

¢ La Escobilla de Nylon centra y sostiene el piloto en su
lugar, limpiando el tubo en donde va a ser rolado.

Repuestos & Accesorios:
e Escobillas de Nylon.

Cada piloto para tubos de la Serie 63 consta de:
¢ Una Punta Cénica de Aluminio fijada a una escobilla
reemplazable de nylon.

HECHO EN
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Rango del . .
. Piloto Para | Escobilla De
DE del Tubo | Calibre De Tubos Nylon
La Pared
1/2” 13-16 6308-1316 P5022-437
(12.7mm) 17-22 6308-1722 P5022-500
10-12 6310-1012 P5022-472
”
ks 13-16 6310-1316 P5022-562
(15.9mm)
17-22 6310-1722 P5022-625
10-12 6312-1012 P5022-602
”
3/4 13-16 6312-1316 P5022-687
(19.1mm)
17-22 6312-1722 P5022-750
10-12 6314-1012 P5022-730
”
7/8 13-16 6314-1316 P5022-812
(22.2mm)
17-22 6314-1722 P5022-875
10-12 6316-1012 P5022-812
1!1
13-16 6316-1316 P5022-937
(25.4mm)
17-22 6316-1722  P5022-1000
10-12 6318-1012 P5022-985
o ”
1-1/8 13-16 6318-1316  P5022-1316
(28.6mm)
17-22 6318-1722  P5022-1091
10-12 6320-1012  P5022-1125
o ”
1-1/4 13-16 6320-1316  P5022-1188
(31.8mm)
17-22 6320-1722  P5022-1269
10-12 6324-1012  P5022-1312
o ”
1-1/2 13-16 6324-1316  P5022-1438
(38.1mm)
17-22 6324-1722  P5022-1500

www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447



Lubricantes

Soft Paste

Liquid _
Expander Lubricant Expander Lubricant

at) PartNo.P8T82 Made in USA Qty - 1 Quart (08U

PartNo. P30S Mado in USA Qty - 10uat®

Los Lubricantes de Elliott son proyectados y fabricados para proveer la mejor lubricaciéon en las
aplicaciones de rolado y rebordeado de tubos. Hara que la herramienta le dure mas y ahorrara en
repuestos comparando con los lubricantes cominmente disponibles.

Aplicacion Material Del Tubo Soluble en Agua Serie de Lubricante
Rolado de Tubos Aleacion De I-?igf::)e y Tubos de Si En Pasta Serie P8782
Rolado de Tubos Acero Inoxidable, Titanio y Otras si Liquido Serie P8395

Aleaciones Especiales en Tubos
Rebordeado de Tubos Acero al Carbono No Refrigerante Paprg;;ibordeado Serie
Recorte, Careado y Todos No Lubricante Para Corte Serie P8790
Corte de Tubos
Tipo de Lubricante ‘ Medida ‘ Numero de Parte
Pasta Cuarto de galén P8782
Pasta Galén P8782A
Pasta 5 Galones P8782B
Liquido Cuarto de galén P8395
Liquido Galon P8395A
Liquido 5 Galones P8395B
Refrigerante Para Rebordeado Galén P8784A
Refrigerante Para Rebordeado 5 Galones P8784B
Lubricante Para Corte 40z P8790A
Lubricante Para Corte Galdn P8790B
Aceite Neumatico 16 oz 900082P
Grasa para rollos de cuentas
(Para uso en pistola engrasadora 14.5 0z 4480-20-30
B— n-cHoc&n 4480-20-26)

=—— EE.UU
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Serie 900

Expansores Para Acampanar Tubos De Calderas

Medida Del Tubo
e 0.620” a 1.500” DE
e (15.4 a 38.1mm) DE

Tipo
e Expansores Para Acampanar
Tubos De Calderas.

Aplicacion
e Sobrecalentadores en Calderas

Acuotubulares o Tubos
Evaporadores.

Los Expansores Para Acampanar Tubos De Calderas Serie 900
de Elliott creados especificamente para ser usados en tubos
de recalentadores, calderas acuotubulares o evaporadores.
En solo una operacion, estos expansores rolan los tubos y
simultaneamente los acampana proyectando la punta del
tubo a 15 grados de la linea central de la herramienta.

Los rodillos expansores rolaran tubos de 1/4” (6.4mm) mas
alla del grosor de la placa. Los tres rodillos acampanados
le permiten tener mayor rapidez ademas de hacer un
acampanado mas regular que otros modelos de expansores
para acampanar. Su rodillo de radio generoso elimina
desvios agudos dentro del tubo. Adicionalmente, la tuerca
del mandril habilita a que el conjunto de expansor, el mandril
y el impulsor se comporten como una sola unidad.

HECHO EN
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Caracteristicas & Beneficios:

3 rodillos acampanados para acampanado mas rapido y
uniforme. Trabaja parejo para minimizar estrés en el tubo.
El expansor es de avance automatico. En una operacién
expande y acampana 15 grados.

Especialmente fabricado para uso en tubos de
recalentadores, calderas acuotubulares o evaporadores.
Disponible facilmente para tubos de evaporadores.

Los mandriles se venden por separado de manera que el
usuario pueda elegir el mas adecuado para sus necesidades
dentro de la variedad que ofrecemos. Asegurese de
seleccionar el Mandril que necesita segun la seccion de
repuestos y accesorios aca debajo.

Repuestos & Accesorios:

Tambor del mandril: 10 1/2” (266.7mm) a 17 1/2”
(444.5mm) de largo.

Cabezal del mandril: Para alcance a través de colectores
de vapor o hervidores.

Mandril Corto Serie 700: 7 1/4” (184.2mm) de largo.
Puede requerir de hasta 2 mandriles para obtener el
rango total de expansiones del expansor.

Mandril Corto Serie 500: 5 1/2” (139.7mm) de largo.
Puede requerir de hasta 2 mandriles para obtener el
rango total de expansiones del expansor.

Juego de Rodillos

Lubricante para Rolado de Tubos. Vea Ia pagina 19
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Serie 900

Expansores Para Acampanar Tubos De Calderas

Especificaciones / Nimero De Herramienta Segun Dimensiones del Rodillo
Grosor De La Placa Longitud Total

——  Longitud Efectiva

Grosor De La Placa ‘ Longitud Total Longitud Efectiva
1/2” - 7/8” (12.7 - 22.2mm) 15 1.000" (25.4mm) 750" (19.1mm)
17 -1-3/8” (25.4 - 35mm) 21 1.500" (38.1mm) 1.250" (31.8mm)
_4/om _4_7/an R " " xx equivale el grosor de la placa. Agregue
1-1/2” - 1-7/8” (38.1 - 47.6mm) 23 2.000" (50.8mm) 1.75" (44.5mm) dos digitos para el largo del rodillo deseado
I i6 / ni rte del
2" - 2-3/8” (50.8 - 60.3mm) 25 2.500" (63.5mm) | 2.250" (57.2mm) para la expansién y el numero de parte de

juego de rodillo.

Rango de la Expansion i .
. . Nimero De Kit de Mandril Corto
DE del Tubo | Numerode Pulgadas Métrico Tambor Del | Cabezal Del

Pulgadasy BWG  Parte JuegoDe | “yodril | Mandil

Min.  Max. = Min. Max Rodillo Largos de Mandriles: Largos de Mandriles:

7.25” (184.15mm) | 5.50” (139.70mm)
5/8” X 16 9xx-03164 0.485 0.546 12.32 13.87 Ixx-21

5/8” X 17 9xx-00102 0.5 0.562 12.7 14.27 Ixx-22 9003XD21  9003XH21 9003X721 9003X52-1
5/8” X 18 9xx-03364 0.515 0.578 13.08 14.68 9xx-23

5/8” X 19 9xx-01732 0.531 0.593 13.49 15.06 9xx-23

5/8” X 20 9xx-03564 0.546 0.609 13.87 15.47 Oxx-24 9003XD22  9003XH22 9003X722 9003X52-2
3/4” X 14 9xx-00916 0.562 0.625 14.27 15.88 9xx-25

3/4” X 15 9xx-01932 0.593 0.656 15.06 16.66 9xx-26

9003XD23  9003XH23 9003X72-1 9003X52-3
3/4” X 16 9xx-03964 0.609 0.687 15.47 17.45 Ixx-27
3/4” X 17 9xx-00508 0.625 0.703 15.88 17.86 Ixx-27

9003XD24  9003XH24 9003X72-2 9003X52-4
3/4” X 18 9xx-04164 0.64 0.718 16.26 18.24 9xx-28
3/4” X 19 9xx-02132 0.656 0.75 16.66 19.05 9xx-31
3/4” X 20 9xx-04364 0.671 0.765 17.04 19.43 9xx-32

9003XD31  9003XH31 9003X73-1 9003X53-1

7/8" X 14 9xx-01116  0.687 0.781 17.45 19.84 9xx-33
7/8” X 15 9xx-04564 0.703 0.796 17.86 20.22 Ixx-34
7/8” X 16 9xx-02332 0.718 0.812 18.24 20.62 Ixx-34
7/8” X 17 9xx-04764 0.734 0.828 18.64 21.03 9xx-35 9003XD32  9003XH32 9003X73-2 9003X53-2
7/8” X 18 9xx-00304 0.75 0.843 19.05 21.41 9xx-36
7/8” X 19 9xx-04964 0.765 0.859 19.43 21.82 9xx-36
17X 13 9xx-02532 0.781 0.875 19.84 22.23 Ixx-37
PSRRI 9xx-01316  0.812  0.921 20.62 23.39 9xx-38
RS RYA ©xx-02732 0.843 0.953 21.41 24.21 9xx-40
ISR ©xx-00708 0.875 0.985 22.23 25.02 9xx-41 9003XD35 = 9003XH35 9003X73-5 9003X53-5
1-1/4" X9 9xx-02932 0.906 1.015 23.01 25.78 Ixx-42
IRVZER.SV 9xx-01516 0.937 1.045 23.8 26.54 Oxx-44
IRVZSR. SN 9xx-03132 0.968 1.093 24.59 27.76 9xx-52 9003TD51 = 9003TH51 9003T751 9003T55-1
IRVEAR S 9xx-10000 1 1.125 25.4 28.58 9xx-53
IRVZARSIEI 9xx-10132 1.032 1.156 26.21 29.36 9xx-55
IRVERSVREN 9xx-10116  1.062 1.187 26.97 30.15 9xx-56 9003TD53  9003TH53 90037753 9003T55-3
IRV QRN 9xx-10332 1.093 1.234 27.76 31.34 Ixx-57
IRV SEREN 9xx-10108 1.125 1.265 28.58 32.13 9xx-59
1-1/2” X9 9xx-10532 1.156 1.296 29.36 32.92 9xx-60 9003TD55 = 9003TH55 9003T75-2 9003T55-5
|RVZ4p QI 9xx-10316 1.187 1.32 30.15 33.53 9xx-61

9003XD33  9003XH33 9003X73-3 9003X53-3

9003XD34  9003XH34 9003X73-4 9003X53-4

9003XD36  9003XH36 9003X73-6 9003X53-6

9003TD52  9003TH52 90037752 9003T55-2

9003TD54  9003TH54 9003T75-1 9003T55-4

9003TD56  9003TH56 9003T75-3 9003T55-6

IR SN ©xx-10732 1.218  1.359 30.94 34.52 9xx-63

RSP Oxx-10104 1.25 | 1.421 31.75 36.09 Oxx-64
9003TD57  9003TH57 9003T75-4 9003T55-7

IRV SR Oxx-11764 1.265 1.437 32.13 36.5 9xx-65

IRV QN Oxx-10932 1.281 | 1.453 32.54 36.91 9xx-65
9003TD58  9003TH58 9003T75-5 9003T55-8

IRV QRN 9xx-10516  1.312 1.481 33.32 37.62 Oxx-67
IRV SVEEE 9xx-11132  1.343 1.515 34.11 38.48 9xx-68 9003TD59 TH59 9003T75-6 9003T55-9
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FORMAS EN QUE
LA CAPACITACION
DE OPERARIOS
PUEDE BENEFICIAR A
SU ORGANIZACION

La rotacion de empleados no es un fendmeno nuevo, pero se ha vuelto mas
desafiante para las empresas en los Ultimos afios debido a muchos cambios globales.
Ademas, con muchas industrias experimentando un aumento en las jubilaciones, las
organizaciones estan luchando con la pérdida de conocimientos tribales o de campo.
Como resultado, muchas empresas estan buscando mejores formas de contratar,
capacitar y retener a los trabajadores en el campo, para que el proceso sea mas
eficiente. Invertir en capacitaciones regulares para trabajadores es una excelente
manerade capacitaranuevosempleados, adoptar procesos mas eficientesy garantizar
que todo el equipo esté actualizado sobre las mejores practicas de la industria.




1. Aumente la Retencién de Operarios

Al trabajar en un nicho de mercado, puede ser un desafio encontrar
nuevos trabajadores con experiencia en el campo. Esto hace que
la capacitacion sea fundamental para la formacién y retenciéon
de los operarios. Historicamente, muchas organizaciones
confiarian en los trabajadores con mayor antigiiedad para ensefiar
a los nuevos empleados como realizar el trabajo con éxito. Si
bien esto es beneficioso, tener un programa de capacitaciéon
formal puede reducir la curva de aprendizaje y garantizar
que todos trabajen con el mismo estdndar. Por ejemplo, los
pasos se pueden olvidar o cambiar con el tiempo, por lo que es
importante que todos los miembros del equipo tengan la opcion
de actualizar sus habilidades. También se asegura de que todos
estén al tanto de los avances técnicos o los cambios que se
hayan realizado a lo largo de los afios para facilitar el trabajo.

2. Mejorar la Ergonomia y la Productividad

Enunaindustriatan antigua comolafabricacionyel mantenimiento
de embarcaciones, hay muchos procesos que han crecido y se han
adaptado para facilitar el trabajo. Ya sea que se trate de cambios en
el proceso o innovacién en herramientas, la industria ha cambiado
para ayudar mejor a los operarios. Por ejemplo, muchos caldereros
recuerdan haber tenido que rebordear manualmente los tubos
con un martillo neumatico y una herramienta rebordeadora.
Este proceso puede ser extremadamente agotador y es dificil de
ensefar a los nuevos en el oficio. En los tltimos afios, muchas
empresas han cambiado a un expansor de rebordeado de un
solo rollo, eliminando la necesidad de rebordear a mano. Esto
no solo reduce la cantidad de tiempo que se tarda en balancear
y bordear un haz tubular, sino que también es mucho mas facil
de usar y capacitar para los operadores. Estos tipos de cambios
o mejoras innovadores pueden ser extremadamente beneficiosos
para aumentar la productividad laboral, asi como para reducir los
costos de mano de obra y herramientas. Por tltimo, esta mejora en
la ergonomia puede reducir la rotacion de empleados, reduciendo
la cantidad de tiempo y dinero gastados en la contratacion.

3. Costos Laborales mas Bajos

Los programas de capacitacion para empleados también pueden
reducir los costos laborales y mejorar la productividad general.
Ademas de incorporar tecnologia mas nueva, las capacitaciones
también ayudan a reforzar las mejores practicas de la industria.
Si bien cada instalacion tiene diferentes procesos sobre como se
lleva a cabo el trabajo, existen principios universales que pueden
reducir los costos del trabajo. Por ejemplo, comprender los
pasos de configuraciéon adecuados puede reducir la cantidad de
tiempo requerido para el trabajo y la cantidad de herramientas
requeridas. Esto se ejemplifico6 en una capacitaciéon reciente en
la que el cliente estaba volviendo a entubar un intercambiador
de calor. Pidieron una gran cantidad de lanzas de traccion,
pero su equipo no estaba capacitado en el uso de lubricante
antiadherente y el tamafio adecuado para las lanzas, lo que
resulté en mas dinero gastado en el trabajo. Ahora, armados con
este conocimiento, pueden reducir los costos de trabajo futuros,
aumentar la vida atil de la herramienta y mejorar la productividad.

En general, los programas de capacitacion pueden beneficiar a
todas las organizaciones, especialmente a aquellas en mercados
competitivos. Desde mejorar la retenciéon de operarios, aumentar
la productividad y reducir los costos laborales, la capacitacion
es una gran inversion para garantizar que su personal esté
actualizado sobre las ultimas practicas de la industria.




Serie 1500

Expansores Para Acampanar Tubos De Calderas

Medida Del Tubo
e 1.750” a 4.000” DE
e (44.5a101.6mm) DE

Tipo
e Expansores Para Acampanar
Tubos De Calderas.

Aplicacion
e Calderas Pirotubulares y
Acuotubulares.

Expansores Para Acampanar Tubos De Calderas Serie 1500
de avance automatico han sido creados especialmente
para ser usados en Calderas Piro y Acuotubulares. En
una sola operacion, estos expansores rolan los tubos y
simultaneamente los acampanan proyectando la punta del
tubo a 20 grados de la linea central de la herramienta.

Los Expansores de la Serie 1500 son fabricados con acero
para herramientas de alta calidad para asegurarle una larga
vida bajo las circunstancias mas exigentes.

HECHO EN
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Caracteristicas & Beneficios:

Es el expansor mas usado para la instalacion de tubos
nuevos en calderas, debido a su disefio solido y robusto
y a su operacién de rolado simultaneo con avance
automatico.

Acero de alta calidad para las aplicaciones mas exigentes
en calderas acuotubulares.

Retenes de rodillos mantienen los rodillos en su sitio
cuando se requiere cambio de mandriles.

Los mandriles se venden por separado de manera que el
usuario pueda elegir el mas adecuado para sus necesidades
dentro de la variedad que ofrecemos. Asegurese de
seleccionar el Mandril que necesita segun la seccion de
repuestos y accesorios aca debajo.

Repuestos & Accesorios:

Tambor del mandril: 10 1/2” (266.7mm) a 17 1/2”
(444.5mm) de largo.

Cabezal del mandril: Para alcance a través de colectores
de vapor o hervidores.

Mandril Corto: 6 1/4” (158.82mm) de largo. Puede requerir
de dos o0 méas mandriles para obtener el rango total de
expansiones del expansor.

Juego de Rodillos: Consiste de dos rodillos expansores,
dos rodillos acampanados, dos rodillos de superposicién,
y un juego de pines retensores de rodillos.

Lubricante para Rolado de Tubos. Vea la p4gina 19
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Serie 1500

Expansores Para Acampanar Tubos De Calderas

Especificaciones / Nimero De Herramienta Segun
Grosor De La Placa

Dimensiones del Rodillo

Longitud Total
Grosor De La Placa ud Total | Longitud Efectiva Longitud Efectiva
1/27 - 7/8” (12.7 - 22.2mm) 15 1.500" (38.1mm)  0.875" (22.23mm)
17 - 1-3/8” (25.4 - 34.9mm) 21 2.000" (50.8mm)  1.375" (34.9mm)
1-1/2” - 1-7/8” (38.1 - 47.6mm) 23 2.500" (63.5mm)  1.875" (47.6mm)
27 - 2.3/8” (50.8 - 60.3mm) 25 3.000" (76.2mm)  2.375" (60.3mm)
2-1/2” - 2-7/8" (63.5 - 73.0mm) 27 3500" 88.9mm)  2.875" (73.0mm) o equivale el grosor de la placa. Agregue dos
digitos para el largo del rodillo deseado para
3” - 3-3/8” (76.2 - 85.7mm) 29 4.000" (101.6mm)  3.375" (85.7mm) la expansion y el numero de parte del juego de
rodillo.
. Rango de la Expansidn Capaz de Entraren el | Ngmero De . .
DE del Tubo Numero de Pulgadas Métrico Hueco del Diametro Juego De Tambor I_Jel Cabezal !Jel Kit de Mandril
Pulgadas y BWG Parte . Mandril Mandril Corto
Min.  Max. Min. | Max. | Pulgadas mm Rodillo
VG ORI 15xx-10308 1.375 1560 3592 39.62  1-3/4”  44.45 15xx-1
15xx-10716  1.437 1.625 36.64 4127 1-13/16"  46.02 15%x-2
15xx-10102  1.500 1.687 381  42.85  1-7/8"  47.63 15xx-3  150003CD1PX 150003CH1PX  150003D-1
15xx-10916  1.562 1.750 39.67 44.45 1-15/16"  49.20 15%x-4
BEZTETI 1510508 1625 1.812 41.28  46.02 2" 50.80 15%x-5
BESTUET 511116 1.687 1937 42.85 492  2-1/16"  52.37 15%x-5
BESTEETI 1510304 1750 2.000 4445 508  2-1/8"  53.66 15%x-6
BESTETI 511316 1.812 2062 4602 5237 2-3/16" 5555 15xx-7  150003CD3PX 150003CH3PX  150003D-2
15xx-10708  1.875 2125 47.62 5397  2-1/4"  57.15 15%x-8
15xx-11516  1.937 2187 492 5555 2-516"  58.74 15%x-9
15xx-20000 2.000 2.250 50.8 5715  2-3/8"  60.33 15%x-8
15xx-20116  2.062 2.312 52.87 5872 2-7/16"  61.90 15%x-9
150003MD5PX  150003MH5PX  150003N-1
15xx-20108  2.125 2.375 53.97 60.32  2-1/2"  63.50 15%x-10
15xx-20316  2.187 2.500 5555 635  2-9/16"  65.10 15xx-12
15xx-20104 2250 2.562 5715 6507  2-5/8"  66.68 15%x-11
BETTE 520516 2312 2625 5872 6667 2-11/16"  68.25 15xx-12
BESTE 520308 2375 2687 6032 6825  2-3/4"  69.85 15%x-13
BETTTI 5020716 2437 2750 619  69.85 2-13/16"  71.42 15xx-14  150003MD7PX 150003MH7PX  150003N-2
15xx-20102  2.500 2.812 635 7142  2-7/8"  73.03 15%x-15
BETTYI 1520916 2562 2875 6507 73.02  2-15/16"  74.60 15%x-16
BESTISI 1520508 2625 2937 6667 746 3 76.20 15%x-17
BESTET 1521116 2687 3.000 6825 762  3-116"  77.77 15%x-16
15xx-20304 2750 3.062 69.85 77.77  3-1/8"  79.38 15%x-17
15xx-21316  2.812 3125 7142 79.37 3-3/16"  80.95 15xx-18  150003MD8PX 150003MH8PX  150003N-3
15xx-20708  2.875 3.187 73.02 80.95  3-1/4"  82.55 15%x-19
15xx-21516  2.937 3.250 74.6 8255 3-516"  84.12 15%x-20
15xx-30000 3.000 3.375 762 8572  3-3/8"  85.73 15%x-20
15xx-30116  3.062 3.437 77.77 87.3  3-7/16"  87.30 15xx-21
15xx-30108  3.125 3.500 79.37 889  3-1/2"  88.90 150022 ok 150003MHOPX  150003N.4
15xx-30316  3.187 3.562 80.95 90.47  3-9/16"  90.47 15xx-23
IESTE 50104 3250 3625 8255 9207  3-5/8"  92.08 15%x-24
BT 550516 3312 3687 8412 9365 311/16"  93.65 15%x-25
IRESTE 550308 3375 3750 8572 9525  3-3/4" 9525 15xx-24
BT 5050716 3437 3812 87.3  96.82  3-13/16"  96.82 15%x-25
15xx-30102 3.500 3.875 889 98.42  3-7/8"  98.43 15%xx-26  150003MD10PX 150003MH10PX  150003N-5
15xx-30916 3.562 3.937 9047 1000 3-1516" 100.00  15xx-27
BTN 1530508 3625 4.000 9207 101.6 4 10160  15xx-28
m 15xx-31116  3.687 4.062 93.65 10317 4-1/16" 10317 = 15xx-27  150003MD11PX 150003MH11PX 150003N-6

Para medidas mas grandes que las mostradas, Comuniquese con el Servicio de Atencion al Cliente para mayor detalle.

HECHO EN
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Serie 3400

Expansores Para Acampanar Tubos De Calderas

Medida Del Tubo
¢ 1.500” a 4.000” DE
* (38.1 a 101.6mm) DE

Tipo
e Expansores Para Acampanar
Tubos De Calderas.

Aplicacion
e Calderas Pirotubulares y
Acuotubulares.

Los Expansores Para Acampanar Tubos De Calderas Serie
3400 son los expansores recomendados para acampanar
tubos en Calderas Piro y Acuotubulares.

El collarin Tipo “Pitén” hace posible acampanados largos
uniformes asi como Rolado de Tubos con control de torque
obteniendo juntas expandidas uniformemente.

Los Expansores de la Serie 3400 son fabricados con acero
para herramientas de alta calidad para asegurarle una larga
vida bajo las circunstancias mas exigentes.

HECHO EN

EE.UU
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Caracteristicas & Beneficios:

Collarin de Empuje Tipo “Piton” - acampanados largos
uniformes, sin riesgo de que los rodillos acampanados se
incrusten en el espejo.

Acero de alta calidad para las aplicaciones mas exigentes
en calderas acuotubulares.

Los mandriles se venden por separado de manera que el
usuario pueda elegir el mas adecuado para sus necesidades
dentro de la variedad que ofrecemos. Asegurese de
seleccionar el Mandril que necesita segun la seccion de
repuestos y accesorios aca debajo.

Repuestos & Accesorios:

Tambor del mandril: Es el mandril mas cominmente
usado. El Mejor para ser usado cuando el operario puede
acceder facilmente a las placas.9-5/8” (244.5mm) a 17”
(431.8mm) de largo.

Cabezal del mandril: Para alcance a través de colectores
de vapor o hervidores. 18” (457.2mm) a 25” (635.0mm) de
largo.

Mandril Corto: Se usa el lugar del tambor del mandril
cuando se trabaja en areas confinadas o cuando el tubo
se curva

muy rapidamente. Puede requerir de dos o mas mandriles
para obtener el rango total de expansiones del expansor.
6-1/4” (158.8mm) de largo.

Juego de Rodillos: Consiste de (3) rodillos expansores, (3)
rodillos acampanados, y (6) pines retensores de rodillo.
Lubricante Para Rolado de Tubos. Vea la pagina 19

www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447



Serie 3400

Expansores Para Acampanar Tubos De Calderas

Longitud Total

Especificaciones / Niumero De Herramienta Longitud Efectiva

Seguin Grosor De La Placa

Dimensiones del Rodillo

Grosor De La Placa Longitud Total | Longitud Efectiva
1/2” - 7/8” (12.7 - 22.2mm) 15 1.500" (38.1mm) 875" (22.2mm)
xx equivale el grosor de la placa.
17 - 1-3/8" (25.4 - 34.9mm) 21 2.000" (50.8mm) 1.375" (34.9mm) Agregue dos digitos para el largo del rodillo deseado para la

expansion y el numero de parte del juego de rodillo.
*Rodillo de Expansion

DEdelTubo  Niimero de Pu?::::sde . Expa:‘;lz.':r?co NJ"U'L';?D? TamborDel  CabezalDel  Kitde Mandril
Pulgadas y BWG Parte . Mandril Mandril Corto
Min. Max. = Min. | Max. Rodillo
IR GPI 3+xx-10104 1.250" 1.4217 31.75 36.09  34xx-64
IR GEI 3+xx-11764 1.265" 14377 3213 364  34xx-65 S003TDS7 | 9003THS7 | 9003T75-4
IR ST 3+xx-10932 1.281" 1453 3254 369  34xx-65
IR GERM 34xx-10516 1.312" 1.484” 3332 37.69  34xx-67 S003TDS8 | 9003THS8 | 9003T78-5
RIS GTEEI 34xx- 11132 1.343" 1.515° 3411 3848  34xx-68 9003TD59 ~ 9003TH59  9003T75-6
IRV R 34xx-10308 1.375" 1.560" 3592 39.62  34xx-1
IRV GRRPH 34xx-10716 1.437" 1.625" 36.64 4127  34xx-2
IRV GERPH 34xx-10102 1.500" 1.687” 381 4285  34xx-3  150008CD1PX 150003CH1PX 150003D-1
POSX I 3:x- 10916 1.562" 1.750° 39.67 44.45  3dxx-4
POCRII 3/xx-10508 1.625" 1.812" 4128 46.02  34xx-5
P GIRPE 3/x<- 11116 1.687" 1.937" 42.85 49.2 34xx-5
P GERPII 34x-10304 1.750° 2.000° 44.45 50.8 34xx-6
PO GEREIN 3/x<-11316 1.812" 2062° 46.02 5237  34xx-7  150003CD3PX 150003CH3PX 150003D-2
PRI ORI 3/xx-10708 1.875" 2.125" 47.62 5397  34xx-8
PRV SAREE 3/xx-11516 1.937" 2.187" 492 5555  34xx-9
PRV QEREN 3xx-20000 2.000° 2.250° 508 57.15  34xx-8
PR SR M 3/xx-20116 2.062° 2.312" 52.87 5872  34xx-9
PRI TRII cixx-20108 21257 2375" 5397 6032  3dxx10 | 000SMDSPX 150003MHSPX - 150003N-1
PRV SAREE 3/xx-20316 2187 2.500" 5555 635  34xx-12
PRV QEREN 3/xx-20104 2.250° 2562 57.15 6507  34xx-11
3" X3 34xx-20516 2.312" 2.625" 58.72 66.67  34xx-12
3" X4 34xx-20308 2.375" 2.687" 60.32 6825  34xx-13
34xx-20716 2.437" 2.750° 619 69.85  34xx-14  150003MD7PX 150003MH7PX 150003N-2
34xx-20102 2.500" 2.812" 635 7142  34xx-15
34xx-20916 2.562" 2.875" 6507 73.02  34xx-16
S GUREII 3/xx-20508 2.625" 2937° 66.67 746  34xx-17
SO GUREN 3/xx-21116 2.687" 3.000° 6825 762  34xx-16
R 3/x-20304 2.750° 3.062° 69.85 77.77  34xx-17
R C I 3/xx-21316 2.812° 3.125" 7142 7937  34xx-18  150003MD8PX 150003MH8PX 150003N-3
IEEVENSIREN 24x<-20708 2.875" 3.187" 73.02 8095  34xx-19
IEEVEPREREN 24xx-21516 2.937" 3.250° 74.6 8255  34xx-20
BEECTEA >+« <-30000 3.000° 3.375" 762 8572 34xx-20
R C NI 3/xx-30116 3.062° 3.437" 77.77 87.3  34xx-21
RV SRR 34x<-30108 3.125" 3.500° 79.37 889  34xx-22
150003MD9PX 150003MHIPX  150003N-4
RGP REN 34xx-30316 3.187" 3.562° 8095 90.47  34xx-23
4 X2 34xx-30104 3.250" 3.625" 82.55 92.07  34xx-24
43 34xx-30516 3.312" 3.687" 8412 9365  34xx-25
4 X4 34xx-30308 3.375" 3.750° 8572 9525  B4xx-24
MR 3x<-30716 3.437° 3812° 87.3 9682  34xx-25
X7 34xx-30102 3.500" 3.875" 889 98.42  34xx-26  150003MD10PX150003MH10PX 150003N-5
PCY I 3/x-30916 3.562° 3.937" 90.47 1000  34xx-27
PONGLREI 3/x-30508 3.625" 4.000° 92.07 1016  34xx-28

Para medidas mas grandes que las mostradas, Comuniquese con el Servicio de Atencion al Cliente para mayor detalle.
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Serie 3300

Expansores Rectos Para Calderas

Medida Del Tubo Tipo Aplicacion
e 1.500” a 4.000” DE e Expansores Rectos Para ¢ Unidades de Calderas
e (38.1 a101.6mm) DE Calderas. Pirotubulares y De Vapor

Autocontenido

Los Expansores Rectos Para Calderas Serie 3300 son los Caracteristicas & Beneficios:

expansores de tubos preferidos para calderas piro tubulares e Para realizar operaciones de rolado Recto o re-rolado de
y calderas de vapor auténomas. Son recomendadas para juntas mecénicas con fugas.
cualquier necesidad de expansion simultanea de tubos en las e Collarin de Empuije con rodamiento de bolas previene que
placas. los rodillos se vayan dentro del espejo.

i . . ) * Acero de alta calidad para las aplicaciones mas exigentes
Los expansores estandar vienen provistos con collarines de en calderas acuotubulares.

empuje para rolar tubos al ras de la placa. Collarines de Tipo

Piton estan también disponibles para extender la punta de

los tubos mas alla de la cara de la placa. Los mandriles se venden por separado de manera que el
usuario pueda elegir el mas adecuado para sus necesidades
dentro de la variedad que ofrecemos. Asegurese de
seleccionar el Mandril que necesita segun la seccion de
repuestos y accesorios aca debajo.

Repuestos & Accesorios:

e Tambor del mandril: Es el mandril mas comidnmente usado.
El Mejor para ser usado cuando el operario puede acceder
facilmente a las placas. 9-5/8” (244.5mm) a 17” (431.8mm)
de largo.

e Cabezal del mandril: Para alcance a través de colectores
de vapor o hervidores. 18” (457.2mm) a 25” (635.0mm) de
largo.

e Mandril Corto: Se usa el lugar del tambor del mandril
cuando se trabaja en areas confinadas o cuando el tubo
se curva muy rapidamente. Puede requerir de dos o mas
mandriles para obtener el rango total de expansiones del
expansor. 6-1/4” (158.8mm) de largo.

e Juego de Rodillos: Consiste de (3) rodillos rectos y (6) pines
retensores de rodillo.

e | ubricante Para Rolado de Tubos Vea la pagina 19

HECHO EN

EE.UU
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Serie 3300

Expansores Rectos Para Calderas

Especificaciones / Nimero De Herramienta

Segtin Grosor De La Placa Dimensiones del Rodillo

Longitud Total
Grosor De La Placa ‘ Longitud Total | Longitud Efectiva . .
Longitud Efectiva
1/2” - 7/8” (12.7 - 22.2mm) 15 1.000" (25.4mm)  0.750" (19.1mm)
17 - 1-3/8" (25.4 - 34.9mm) 21 2.000" (50.8mm)  1.375" (34.9mm)
1-1/2” - 1-7/8" (38.1 - 47.6mm) 23 2.500" (63.5mm)  1.875" (47.6mm)
2” - 2-3/8” (50.8 - 60.3mm) 25 3.000" (76.2mm)  2.375" (60.3mm)
2-1/2” - 2-7/8" (63.5 - 73.0mm) 27 3.500" (88.9mm)  2.875" (73.0mm) Xx equivale el grosor de la placa.
A dos digit /1. del rodillo desead! I
3" -3-3/8” (76.2 - 85.7mm) 29 4.000" (101.6mm)  3.375" (85.7mm) gregus dos gigrios para el jargo ael roaiflo aeseado para fa

expansion y el numero de parte del juego de rodillo.

E. delaun0 | Nimero de omsalvol ExpaHSi,én | "J"‘U'L“’?D[;" TamborDel | CabezalDel *Kitde Mandril

gacasy parte | Pulgadas | Métrico 9 Mandil Mandil Corto
BWG - : Rodillo

Min. Max. Min. | Max.

1-1/2” X 12 *33xx-10104 1.250” 1.421” 31.75 36.09 33xx-64A

9003TD57 9003TH57 9003T75-4
1-1/2” X 13 *33xx-11764 1.265” 1.437” 32.13 36.4 33xx-65A

1-1/2” X 14 *33xx-10932 1.281” 1.453” 32.54 36.9 33xx-65A

9003TD58 9003TH58 9003T75-5
IRV SEREIN *33xx-10516  1.3127 1.484” 33.32 37.69 33xx-67A
IRVZADSIGEN *33xx-11132  1.343” 1.515” 3411  38.48 33xx-68A 9003TD59 9003TH59 9003T75-6

D.E. del Tubo

33xx-10308 1.375"  1.560” 3592  30.62  33xx-1A
33xx-10716  1.437”  1.625"  36.64 4127 | 33xx-2A
33xx-10102  1.500”  1.687” 381  42.85  33xx-3A  150003CD1PX 150003CH1PX  150003D-1
33xx-10916  1.562"  1.750° | 39.67 @ 44.45  33xx-4A
33xx-10508 1.625"  1.812”  41.28  46.02  33xx-5A
33xx-11116  1.687”  1.937"  42.85 492 33xx-5A
33xx-10304 1.750° = 2.000°  44.45 508 33xx-6A
33xx-11316  1.812"  2.062”  46.02 52.37  33xx-7TA  150003CD3PX 150003CH3PX  150003D-2
33xx-10708 1.875"  2.125"  47.62  53.97  33xx-8A
33xx-11516 1.937” 2187”7  49.2 | 5555  33xx-9A
33xx-20000 2.000°  2250° = 50.8 @ 57.15  33xx-8A
33xx-20116 2.062°  2312"  52.87 5872  33xx-9A
33020108 2125 2375 5397 6032  330c10A | | UUCOMDOPX T5000SMHSPX 150003N-1
33xx-20316 21877 2500”7 5555 63.5  33xx-12A
33xx-20104 2250° 2562 5715 65.07  33xx-11A
33xx-20516 2.312°  2625" 5872 66.67  33xx-12A
33xx-20308 2.375" 26877  60.32 6825  33xx-13A

X 33xx-20716 = 2.437” 2.750” 61.9 69.85 33xx-14A 150003MD7PX | 1500038MH7PX  150003N-2
33xx-20102 = 2.500” 2.812” 63.5 71.42 33xx-15A
3” X 8-9 33xx-20916 = 2.562” 2.875” 65.07 73.02 33xx-16A
3” X 10-11 33xx-20508 = 2.625” 2.937” 66.67 74.6 33xx-17A
3” X 12-13 33xx-21116 = 2.687” 3.000” 68.25 76.2 33xx-16A
3-1/4” X7 33xx-20304 = 2.750” 3.062” 69.85 77.77 33xx-17A

3-1/4” X 8-9 33xx-21316 = 2.812” 3.125” 71.42 7937 33xx-18A 150003MD8PX = 150003MH8PX  150003N-3
FRZ QRN 33xx-20708 2.875” 3.187” 73.02 80.95 33xx-19A
QPRI 33xx-21516  2.937” 3.250” 74.6 82.55 33xx-20A
3-1/2" X7 33xx-30000 = 3.000” 3.375” 76.2 85.72 33xx-20A
3-1/2” X 8-9 33xx-30116 = 3.062” 3.437” 77.77 87.3 33xx-21A
ARG RN 33xx-30108  3.125” 3.500” 79.37 88.9 33xx-22A
ARSI 33xx-30316  3.187” 3.562” 80.95 90.47 33xx-23A

150003MD9PX  1500038MH9PX  150003N-4

4" X2 33xx-30104 = 3.250” 3.625” 82.55 92.07 33xx-24A
4" X3 33xx-30516 = 3.312” 3.687” 84.12  93.65 33xx-25A
4" X4 33xx-30308 = 3.375” 3.750” 85.72 95.25 33xx-24A
33xx-30716 = 3.437” 3.812” 87.3 96.82 33xx-25A
" X7 33xx-30102 = 3.500” 3.875” 88.9 98.42 33xx-26A 150003MD10PX 150003MH10PX 150003N-5
4” X 8-9 33xx-30916 = 3.562” 3.937” 90.47  100.0 33xx-27A
4” X 10-11 33xx-30508 = 3.625” 4.000” 92.07 101.6 33xx-28A
HECHO EN *No esta disponible para placas de 2-1/2” (63 mm) o de mayor espesor. Para tubos de mayor tamano a los que se
— EE U U muestran, contacte servicio al cliente para obtener mas informacion.”
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Serie DRE

Expansores De Largo Alcance Para Calderas

Medida Del Tubo
e 1.750” a 4.000” DE
* (44.5a101.6mm) DE

Tipo

Para Calderas

e Expansores De Largo Alcance

Aplicacion
e Colectores de Vapor y Fango

en Calderas de Alta Presion

Los Expansores De Largo Alcance Para Calderas Serie DRE
de Elliott son usados para rolado profundo y dificil en domos
(tambores) de vapor y fango encontrados en calderas de alta
presion.

Los Expansores de la Serie DRE suministran un alcance
minimo de 3-1/2” (88.9mm) y un alcance maximo de 10-1/2”
(266.7mm).

Los Expansores Para Calderas de las Series DRE y 1500
forman una gran combinacién para el armado y reemplazo
de tubos de calderas.

HECHO EN

EE.UU

i
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Caracteristicas & Beneficios:

Rodillos de rolado largo permiten operacion facil y rapida
en rolado a pasos

Para uso en rolado de Tuboria en domos de espesor
grueso.

Un alcance de hasta 10-1/2” lo que asegura que cualquier
alcance o profundidad sea hecha facilmente con esta
herramienta.

Acero de alta calidad, para las aplicaciones mas
exigentes en calderas acuotubulares.

Los mandriles se venden por separado.

Repuestos & Accesorios:

Cabezal del mandril

Juego de Rodillos: Consiste de (3) rodillos de
superposicion y (6) pines retensores de rodillo.
Lubricante Para Rolado de Tubos. Vea la pagina 19

www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447



Serie DRE

Expansores De Largo Alcance Para Calderas

‘ ‘ Rango de la Expansion ‘ ‘

D.E. del Tubo ‘ Niimero ‘ Pulgadas Métrico Juego de ‘ Cabezal Del
Pulgadas y BWG departe = Rodillos* Mandril

Max.

1-3/4” X 9-10 DRE10308 1.375" 1.560" 3592  39.62 DRE3
1-3/4" X 11-12 DRE10716 1.437" 1.625" 36.64  41.27 DRE4
150003CHLO

1-3/4" X 13-14 DRE10102 1.500" 1.687" 381  42.85 DRE5
DRE10916 1.562" 1.750"  39.67  44.45 DRE6
2" X 9-10 DRE10508 1.625" 1.812" 4128  46.02 DRE5
2" X 11-12 DRE11116 1.687" 1.937" 4285  49.2 DRE7
2" X 13-14 DRE10304 1.750" 2.000" 44.45  50.8 DRES

2" X 15-18 DRE11316 1.812" 2.062" 46.02  52.37 DRE9

2-1/4” X 9-10 DRE10708 1.875" 2.125" 47.62  53.97 DRE10
DRE11516 1.937" 2.187" 492 5555 DRET1
2-1/4” X 13-18 DRE20000 2.000" 2.250° 508  57.15 DRE8
2-1/2" X 7-8 DRE20116 2.062" 2.312° 5287  58.72 DRE9

DRE20108 2.125" 2.375" 5397  60.32 DRE10 150003MHLS
DRE20316 2.187" 2.500" 5555  63.5 DRE12
DRE20104 2.250" 2.562" 5715  65.07 DRET1
DRE20516 2.312" 2.625" 58.72  66.67 DRE12
DRE20308 2.375" 2.687" 60.32  68.25 DRE13
DRE20716 2.437" 2750 619  69.85 DRE14 150003MHL7
DRE20102 2.500" 2.812" 635  71.42 DRE15
DRE20916 2.562" 2.875" 65.07  73.02 DRE16

3” X 10-11 DRE20508 2.625”  2.937” 66.67 74.6 DRE17
3” X 12-13 DRE21116 2.687”  3.000” 68.25 76.2 DRE16
3-1/4” X7 DRE20304 2.750”  3.062” 69.85 77.77 DRE17

3-1/4” X 8-9 DRE21316 2.812”  3.125” 71.42 79.37 DRE18 150003MHL8
3-1/4” X 10-11 DRE20708 2.875”  3.187” 73.02 80.95 DRE19

3-1/4” X 12-13 DRE21516 2.937”  3.250” 74.6 82.55 DRE20

DRE30000 3.000" 3.375" 762  85.72 DRE20

150003CHL1

X7
DRE30116 3.062" 3.437" 77.77  87.3 DRE21
DRE30108 3.125" 3.500" 79.37  88.9 DRE22
DRE30316 3.187" 3.562"  80.95  90.47 DRE23 150003MHL9
DRE30104 3.250" 3.625" 8255  92.07 DRE24
DRE30516 3.312" 3.687" 8412  93.65 DRE25
DRE30308 3.375" 3750 8572 9525 DRE24
DRE30716 3.437" 3.812" 873  96.82 DRE25
DRE30102 3.500" 3.875" 889  98.42 DRE26 150003MHL10
DRE30916 3.562" 3.937" 90.47  100.0 DRE27

4” X 10-11 DRE30508 3.625”  4.000” 92.07 101.6 DRE28

Nota: Se recomienda un mandril y un juego de rodillos de repuesto por cada expansor.

Para medidas mayores que las mostradas, Comuniquese con el Servicio de Atencion al Cliente para mayor
detalle.

*Longitud Efectiva: 2-5/8"

HECHO EN

=— EE.UU

Herramientas de calidad para tubos en el mundo de “Lo necesito para ayer”.™ Instalacion 31




Serie 40

Expansores Rectos Para Calderas

Medida Del Tubo Tipo Aplicacion
e 2.000” a 3.000” DE e Expansores Rectos Para e Rerolado manual de Tubos con
e (50.8 a 76.2 mm) DE Calderas Fugas en Calderas Pirotubulares

Los Expansores Rectos Para Calderas Serie 40 son Caracteristicas & Beneficios:
recomendadas para el re-rolado de juntas mecanicas con
fugas en calderas piro tubulares. De avance automatico, estos
expansores pueden ser usados manualmente o propulsados
por un motor de rolado para mayor rapidez.

¢ Solo para re-rolado de juntas mecanicas con fuga en
tubos de calderas piro tubulares.

¢ |a expansion conica sella agresivamente las juntas
mecanicas con fuga permitiéndole pasar de un tubo a

i otro rapidamente.
El pitdn de resguardo es de 2" (12.7mm) de largo se dirige e Una herramienta econémica y duradera.

contra la placa y sobre la punta del tubo proyectada.
. Los mandriles se venden por separado.
El cojinete de bronce entre el marco del expansor y el

rotector reduce la friccion y permite un control de torque en .
Z| Rolado de Tubos. yP a Repuestos & Accesorios:

e Tambor del mandril.
¢ Juego de Rodillos.
e | ubricante Para Rolado de Tubos. Vea Ia pagina 19

Rango de la Expansion
D.E. del Tubo Pulga- Numero de Pulgadas Métrico Juego de Tambor Del Mandril

das y BWG parte Rodillos Mandril Cuadrado
Min. Max. Min. Max.

27X 12-18 40-20000

4005-20 40C3P20000
2-1/2” X 10-18 40-20102 2.156 2.500 54.76 63.50 4005-25 40C3P20102 3/4”

3”X10-18 40-30000 2.625 3.000 66.68 76.20 4005-30 40M3P30000 17

HECHO EN

EE.UU
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LAS APLICACIONES
UNICAS REQUIRI

: l

Afronte las aplicaciones mas dificiles
Con soluciones de ingenieria
personalizadas.

Con mas de 130 afos de experiencia en desarrollo,
el equipo de ingenieria interno de Elliott disefa
soluciones personalizadas para algunos de los
productos mas exclusivos de la industria aplicaciones.

Los proyectos anteriores incluyen:

« Expansor de condensador de 24'

« Cortador de una revolucion para juntas universales
+ Expansores de deflectores

+ & jMucho mas!

Contactanos para saber mas
acerca de los servicios de
diseno de Elliott:
www.elliott-tool.com/es/contactenos/

" -
w
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Keller & Associates Inc Encontro

El Mejor Rebordeado Del Mercado

El Desafio

Como Director de Operaciones de
Keller & Associates Inc, contratistas
para calderas y taller de reparaciones
en Lakeland, Florida, Ted Keller quiere
herramientas para re-entubar que hagan
el mejor trabajo para sus clientes y a la
vez reduzcan costos y tiempos de trabajo.

Un expansor rolador que rolara,
rebordeara, y rerolara el tubo en una sola
operacion es una herramienta importante
para calderas piro tubulares.

Los operarios de Keller & Associates
trataron de usar un martillo neumatico
con herramientas de rebordeado pero
se dieron cuenta que tomaba mucho
tiempo ya que requeria llevar a cabo

El Desafio

La Solucion

rebordeadoras.

RESUMEN RAPIDO

e Que hagan el mejor trabajo para sus clientes.

e Martillo neumatico requeria de mucho esfuerzo corporal,
haciendo que los operarios padezcan dolores apenas
después de haber trabajado en algunos tubos.

¢ Ted Keller llamé a los fabricantes del expansor rebordeador
de un rodillopara pedirles

e Que mejoren la calidad de su rebordeado ya que ellos
quieren realizar el trabajo de mejor calidad.

e Los operarios de Keller & Associates probaron el nuevo
Expansor Rolador Rebordeador de un Rodillo de Elliott.

Los Resultados

e Crea un rebordeado liso al contacto con la placa,
incrementando el tiempo de vida de los tubos.

e Expansor Rebordeador de un Rodillo de Elliott ahorro costos
en mano de obra a Keller & Associates comparado con el
método manual usando un martillo neumatico y herramientas

¢ |Largo vide de herramientas.

tres operaciones por separado, la del
rolado, rebordeado, y re-rolado. Ademas,
el martillo neumatico requeria de mucho
esfuerzo corporal, haciendo que los
operarios padezcan dolores apenas
después de haber trabajado en algunos
tubos.

Luego, probaron un expansor rebordeador
de un rodillo fabricado por la competencia
de Elliott Tool. Si bien el expansor
realizo las tres operaciones de rolar,
rebordear y re-rolar en una sola funcion,
en consecuencia ahorrando tiempo y
costos de mano de obra, no produjo
un rebordeado liso en la transicién
de la placa. De hecho, el rebordeado tenia

un labio (borde) evidente. Un labio en el
rebordeado restringe la llama que va a
través de la caldera piro tubular, lo cual
causa estrés en el tubo. Este estrés hace
que el tiempo de vida del tubo disminuya
lo cual hace que el cliente vaya a tener
que reentubar sus calderas piro tubulares
mas seguido de lo que necesitan hacerlo.

Ted Keller llamé a los fabricantes del
expansor rebordeador de un rodillopara
pedirles que mejoren la calidad de
su rebordeado ya que ellos quieren
realizar el trabajo de mejor calidad para
sus clientes con calderas piro tubulares.
El fabricante le contesto que estaban
trabajandoeneseproblema, pero TedKeller
nuncalosvolvié aescucharhablardeltemal



La Solucion

Los operarios de Keller & Associates
probaron el nuevo Expansor Rolador
Rebordeador de un Rodillo de Elliott
e inmediatamente  apreciaron  sus
caracteristicas claves:

e Rolado y rebordeado juntos en
una sola operacién, con avance
automatizado para intensificar la
productividad

e Es una herramienta que no maltrata
al operario comparada con el martillo
neumatico y otras herramientas de
rebordeado

e Elimina la necesidad de un torque
elevado que otros Expansores
Rebordeadores de Dos Rodillos
requieren.

e Con solo un cambio minimo de
algunos de los componentes de
sus partes puede expandir tubos de
difealquileres calibres.

e Crea un rebordeado liso al contacto
con la placa, incrementando el tiempo
de vida de los tubos.

Aunque el personal de Keller & Associates
estuvo muy complacido con todas las
caracteristicas antes mencionadas, lo que
mas les impresiond fue el rebordeado liso
al contacto de la placa que el Expansor
Rebordeador de un Rodillo de Elliott
produjo.

De hecho, los empleados de Keller &
Associates, incluyendo a Ted Keller,
hicieron una prueba de rebordeado lado
a lado usando el expansor de Elliott
versus el expansor de otro fabricante en
una misma caldera piro tubular. Todos
estuvieron de acuerdo al decir que el
Expansor Rebordeador de un Rodillo de
Elliott realizo un mejor rebordeado que el
otro expansor.

Ted Keller se impresiono al ver que el
Expansor Rebordeador de un Rodillo de

Me gusta el rebordeado liso en el contacto con
la placa porque esto elimina el estrés en el tubo

y lo hace durar mas

tiempo. Le he pedido a otro

fabricante de expansores rebordeadores que mejoren
la calidad de su rebordeado y me dijeron que estaban

trabajando en eso.

Elliott resolvié el problema que el venia
teniendo con el expansor rebordeador
que habia estado usando, lo que le va a
permitir ofrecerle la mejor calidad a sus
clientes

Los Resultados

El Expansor Rebordeador de un Rodillo
de Elliott ahorro costos en mano de obra
a Keller & Associates comparado con
el método manual usando un martillo
neumatico y herramientas rebordeadoras,
el cual consta de tres operaciones en vez

- Ted Keller, Director de Operaciones

de una.

El Expansor Rebordeador de un Rodillo de
Elliott asi mismo produjo un rebordeado
liso al contacto con la placa comparado
con el expansor rebordeador de un rodillo
del otro fabricante. El rebordeado liso
hace que los tubos de las calderas piro
tubulares duren mas que aquellos que
tienen rebordeados con arrugas. Keller
& Associates sabe que con el Expansor
Rebordeador de un Rodillo de Elliott, le
estan proporcionando la mejor calidad a
sus clientes!




Serie 4480

Expansor Rebordeador De Un Rodillo

Medida Del Tubo Tipo
e 1.500” a 3.000” DE e Expansor Rebordeador
e (38.1 a76.2 mm)DE De Un Rodillo.

Aplicacion
e Calderas Pirotubulares.

El Expansor Rebordeador De Un Rodillo de la Serie 4480,
expande el tubo dentro de la placa mientras forma el
rebordeado en la punta del tubo que se requiere en las
aplicaciones de calderas piro tubulares.

Las Series 4480 combinatres operaciones (rolado, rebordeado
y re-rolado) en una sola, ahorrando significativamente tiempo
y dinero. Adicionalmente, el disefio del rodillo rebordeador
permite que los motores estandar le den suficiente torque
para poder realizar el rebordeado exitosamente.

Caracteristicas y Beneficios:

¢ Rolado y rebordeado juntos en una sola operacién con
avance automatizado para intensificar la productividad.

e Es una herramienta que no maltrata al operario

comparada con el martillo neumatico y otras herramientas

de rebordeado.

No necesita de un torque elevado como otros expansores

rebordeadores de uno rodillos.

El rebordeado liso al contacto con la placa, incrementa el

tiempo de vida del tubo.

Con un cambio minimo en los componentes de sus

partes, le permite expansiones en difealquileres calibres

de tubo.

Paquete de 4480 Serie incluyes:

e Expansor Rebordeador de Un Rodillo
e Mandril

e Pistola de Engrasar

Repuestos y Accesorios:

e Mandril.

e Mandril con Conector Cuadrado Inverso: Se recomienda
para aplicaciones donde el espacio para trabajar es
limitado y los tubos deben ser re-roleados (expandidos)
por la parte de atras del caldero.

¢ Juego de Rodillos Expansores: Incluye 3 o 4 rodillos de

superposicion (dependiendo de la medida del expansor)

y 1 rodillo expansor.

Rodillo guia.

Rodillo rebordeador.

Pistola de Engrasar (4480-20-26) / Grasa (4480-20-30)

Refrigerante Para Rebordeado Vea la pagina 19

Motores de Rolado Eléctricos y Neumaticos Vea la paginas
60y 70

Hemos usado el expansor rebordeador de un rodillo de Elliott
Tool en dos proyectos diferentes de reentubados hasta ahora

y el producto final del remachado es como el acabado de una
maquina. Nuestros productores de calderas dijeron que esta es
la mejor herramienta que ellos han usado en su vida. Ellos no
van a utilizar un martillo neumatico o herramienta para remachar

nunca mas!

HECHO EN

EE.UU
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-Burgess J. Holt, Duefio
NBW Inc
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Serie 4480

Expansor Rebordeador De Un Rodillo

Rango de la Expansién Medida del
Nimero de Rodillo ek Conector Mandicy
Herramienta Min. Max. Rebordeador Rodillo Guia Rodillos Mandril Cuadrado Conector
Expansores Macho Cuadrado Inverso
1.260" 1.340"
11 aag0-1s11 el (a4 04mm) 4480-15111 Jago.
4480-15011-12 4480-1511-02  1511BK
1.282” 1.340”
PO 1> acs01s12 el (a4 odram) 4480-15112
4480-1500 N/A
(38.1mm) 1.8107 1.390" 4480-15113
(33.27mm) (35.31mm) 4480-
4480-15013-14 4480-1513-02  1513BK
1.334” 1.390"
14 44801514 il (@53 1mm) 4480-15114
10 44802010 4;'3351;) ( oo gm) 44806??01 0 4480-20110 = 4480-2000  4480-20-02
1.760” 1.875” 4480-20010-
- 1 asgo201 T80 PR o 448020111 44802000 44802002 . I
(L) 1.782” 1.875” 4480-20012- 208K
12 asgoz02 IR o) o 448020112 4480-2000  4480-20-02
13 44802013 4;'3;21’;”) ( oo rim) 44806ng1 2 4480-20113  4480-2000 = 4480-20-02
10 4480-2510 (Sgggim) (eﬁ'gs? rim) 448°6ff01 O~ 4480-25110  4480-2500 = 4480-25-02
2.260” 2.375” 4480-25010-
25 11 asgost DESO o) s 448025111 44802500 44802502 raoseoors
(63.5mm) 2.282" 2.375" 4480-25012- 258K
12 asgozsi2 LI o) e 4480-25112  4480-2500  4480-25-02
13 4480-2513 (55'2;2;1) (6(2)'2; r‘im) 44806?201 2 4480-25113  4480-2500 = 4480-25-02
10 4480-3010 (Ggggim) (7§'§gg;) 44806??01 O 4480-30110  4480-3000 = 4480-30-02
6 Zrlnm) 11 4480-3011 (73:173?1:“) (7§_'§grg';n) 4480-99010- 448030111 4480-8000  4480-30-02 4ss0- 1 4480-30-02FS
12 4480-3012 (73-2251;) (7§'ggg'm) 4480-30012 4480-30112  4480-3000 = 4480-30-02

Pistola de Engrasar

HECHO EN
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Serie 23

Intercambiadores De Calor y Expansores Para Condensadores

Medida Del Tubo
e 0.250” - 0.375” OD
e 6.4 mm-9.5mmOD

L

Los expansores para condensadores Serie 23 de Elliott son ideales Repuestos y Accesorios:

para expandir tubos pequerios que se encuentran comunmente e Mandril

en los enfriadores de aceite y otros intercambiadores de calor e Juego de Rodillos

pequenos. e | ubricante: Ve Ia pagina 19
[ ]

] i Motores de la Serie ET: See page 64.
Los expansores Serie 23 se ofrecen con alcances estandar y

mas largos para adaptarse a su aplicacion. La Serie 23 funciona
muy bien con motores de expansionado serie ET de Elliott. Con
una fabricacion de alta calidad en los EE. UU. y una larga vida
util demostrada, la Serie 23 expande tubos uniformemente en
recipientes pequefos.

Longitud Total
——  Longitud Efectiva
Numero de Parte del Rollo Longitud Total Longitud Efectiva
231R01 - 231R17 0.750" (19.1mm) 0.606" (15.4mm)
232R09 - 232R17 1.250" (31.8mm) 1.106” (28.1mm)

Expansores de 3 Rodillos

Placa (Min/Max Alcance) 1/4" - 3/4”
(6.4 - 19.1mm)
Largo Del Rodillo Total 3/4" (19.1mm)

- Mandril
Espesor de pared Pulgadas Métrico Expansor Ensamble Comiin
- 71 71 71— JuegoDe
. 1/8" i
- . ) Collarin Al . Rodillos (3
BWG Pulgadas Métrico L : L h Ras Collarin por Juego)
Ahuecado
18 0.049 1.24 0.149 0.173 3.78 4.39 23101 23101RA8 231R01-3
23M01
19 0.042 1.07 0.161 0.185 4.09 4.71 23102 23102RA8
231R02-3
20 0.035 0.89 0.173 0.200 4.39 5.08 23103 23103RA8
1/4” 23M03
21 0.032 0.81 0.181 0.208 4.60 5.29 23104 23104RA8
(6.4mm) 231R04-3
22-23 0.028-0.025  0.71-0.64 0.188 0.219 4.78 5.56 23105 23105RA8
23M05
24-25 0.022-0.020  0.56-0.51 0.198 0.229 5.03 5.82 23106 23106RA8
231R06-3
26-30 0.018-0.012  0.46-0.31 0.205 0.236 5.21 6.00 23107 23107RA8 23M07

Mandrel drive square size is 1/4”

HECHO EN

EE.UU
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Serie 23

Intercambiadores De Calor y Expansores Para Condensadores

Expansores de 3 Rodillos

Placa (Min/Max Alcance) 1/4"- 1-1/4" Placa (Min/Max Alcance) 3/4" - 1-1/4"
Medida Del Tubo Rango De La Expansion (6.4 - 31.8mm) (19.1 - 31.8mm)
Largo Del Rodillo Total 3/4" (19.1mm) Largo Del Rodillo Total 1-1/4" (31.8mm)

Espesor de pal Pulgadas Métrico Expansor Ensamble Expansor Ensamble I\éland'ril
_ s e e e omiin

Juego De Juego De
. 1/8" i . 1/8" i
Bwe | Pulgad - i " i " Collarin Collari Rodillos (3 Collarin Colari Rodillos (3
ulgadas etrico n. ax. n. ax. Al Ras oliarin por Juego) Al Ras oliarin por Juego)
Ahuecado Ahuecado
14 0.083 2.1 0203 0235 516 596 23108  23108RA8 231R08-3 - - - 23M08
15 0.072 1.83 0226 0261 574 6.64 23109  23109RA8 231R09-3 23209 23209RA8 232R09-3
23M09
16 0.065 1.65 0240 0275 610 699 23110  23110RA8 23210 23210RA8
231R10-3 232R10-3
17 0.058 1.47 0.254 0291 645 7.38 23111 23111RA8 23211 23211RA8
23M11
3/8” 18 0.049 1.24 0.269 0.306 6.83 7.77 23112  23112RA8 231R12-3 23212 23212RA8 232R12-3
(9.5mm) 19 0.042 1.07 0.283 0.325 719 827 23113  23113RA8 23213 23213RA8 23M13
231R13-3 232R13-3
20 0.035 0.89 0.297 0.332 7.54 843 23114  23114RA8 23214 23214RA8
23M14
21 0.032 0.81 0.303 0.338 7.70 860 23115  23115RA8 231R15-3 23215 23215RA8 232R15-3
22-23  0.028-0.025 0.71-0.64 0.309 0.351 7.85 892 23116  23116RA8 231R16-3 23216 23216RA8 232R16-3
23M16
24-26 0.022-0.018 0.56-0.46 0.321 0.363 8.15 921 23117  23117RA8 231R17-3 23217 23217RA8 232R17-3

|t e’

Expansores de 3 Rodillos con 3” de Alcance

Placa (Min/Max Alcance) 1/4" Placa (Min/Max Alcance) 3/4" - 3"
Medida Del Tubo Rango De La Expansion (6.4 - 76.2mm) (19.1 - 76.2mm)
Largo Del Rodillo Total 3/4” (19.1mm) Largo Del Rodillo Total 1-1/4” (31.8mm)
Espesor de pared Pulgadas Métrico Expansor Ensamble Expansor Ensamble Manqul
I O Juego De Juego De Comtin
. 1/8" i . 1/8" i
" . ) Collarin . Rodillos (3 | ¢ojiarin . Rodillos (3
BWG | Pulgadas @ Métrico  Min. Max. L . Collarin por Juego) Collarin por Juego)
Al Ras Al Ras
Ahuecado Ahuecado
15 0.072 1.83 0.226 0.261 574 6.64 23109-3 23109RA8-3 231R09-3 23209-3 = 23209RA8-3  232R09-3
23M09-3
16 0.065 1.65 0.240 0275 610 6.99 23110-3 23110RA8-3 23210-3 = 23210RA8-3
231R10-3 232R10-3
17 0.058 1.47 0.254 0291 645 7.38 23111-3 23111RA8-3 23211-3 = 23211RA8-3
23M11-3
18 0.049 1.24 0.269 0.306 6.83 7.77 23112-3 23112RA8-3 231R12-3 23212-3 = 23212RA8-3  232R12-3
it
3/8 19 0.042 1.07 0.283 0.325 719 827 23113-3 23113RA8-3 23213-3  23213RA8-3 23M13-3
(9.5mm) 231R13-3 232R13-3
20 0.035 0.89 0.297 0.332 7.54 843 23114-3 23114RA8-3 23214-3  23214RA8-3
23M14-3
21 0.032 0.81 0.303 0.338 7.70 860 23115-3 23115RA8-3 231R15-3 23215-3  23215RA8-3  232R15-3
22-23  0.028-0.025 0.71-0.64 0.309 0.351 7.85 892 23116-3 23116RA8-3 231R16-3 23216-3 = 23216RA8-3  232R16-3
23M16-3

24-26  0.022-0.018 0.56-0.46 0.321 0.363 8.15 9.21 23117-3  23117RA8-3 231R17-3 23217-3  23217RA8-3 232R17-3

HECHO EN
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Elliott Tool Technologies

Para Respaldar El
Acabado de Metal

Ventas

DAYTON, OH — December 5, 2023 — Durante
las tltimas décadas, Elliott Tool Technologies y
Monaghan Tooling Group se han asociado para
brindar herramientas de calidad en acabado
preciso de metales para bruiiido, unién
mecanica y empotramiento interno en una
variedad de aplicaciones. Elliott ha aportado su
experiencia en ingenieria y fabricacion de estas
herramientas y Monaghan ha proporcionado
soporte de ventas, aplicaciones y marketing
para los clientes. Nos complace anunciar que
Elliott y Monaghan han tomado una decisi6on
mutua de realizar la transicion del proceso de
ventas y marketing e integrarlo completamente
en Elliott Tool Technologies, a partir del 1 de
enero de 2024. Elliott ha brindado y continuara
brindando la ingenieria y fabricacion de

Para obtener mas informacion sobre los

productos de acabado de metales de
Elliott o descargar un catalogo, visite:

www.elliott-tool.com/es/acabado-de-metales/

calidad que usted espera, y ahora brindara
ventas, aplicaciones y soporte al cliente.

El compromiso de Monaghan con la calidad
y el servicio al cliente ha sentado una base
solida sobre la que podemos construir. Elliott
estd agradecido por sus contribuciones, y
puede confiar en que nuestro dedicado equipo
trabajara diligentemente para garantizar una
transiciéon perfecta. En los proximos dias,
nuestro equipo se pondra en contacto con
usted para brindarle informacion detallada
sobre el proceso de transicion y dirigir
cualquier pregunta especifica que pueda tener.




Serie 24

Expansores Para Condensadores

Medida Del Tubo
e 0.500” a 2.000” DE
e 12.7 mm a 50.8 mm DE

Vida qtil de la herramienta comprobada por
el inventor de los expansores de Tuborias.

Los Expansores Para Condensadores De La Serie 24 De Elliott
son ideales para expandir tubos en equipos de refrigeracion
o “chillers” y en intercambiadores de calor, calentadores de
agua, intercambiadores de Neumaticoe, y condensadores.

Los Expansores de la Serie 24 tienen un alcance estandar
de 4” pulgadas(101.6mm) pero también estan disponibles en
mayores alcances. Adicionalmente Elliott ofrece expansores
de 4 y 5 rodillos para el roleado de paredes delgadas de
tubos de acero inoxidable y titanio.

Expansores de Condensadores Serie 24:

Expansores de 3 Rodillos.........ccccccueviniviiieieieieeennns 44
Expansores de 3 Rodillos con 8” de alcance.......... 46
Expansores de 3 Rodillos con 12” de alcance........ 48
Expansores de 4 y 5 Rodillos.......cccueeeeiiiiiiiieennenne 50

Expansores de 4 y 5 Rodillos Ensamble Con
Pilotos De Nylon y Collarines Para Tubos De

Pared Delgada.........ccoueeeiiiiiiieieeeeeeee e 52
Expansores de 5 Rodillos con 8” y
12"de alcancCe ........ccccevecieiiiieee e 53

Expansores de mayor alcance estan disponibles bajo pedidos especiales.

Repuestos & Accesorios:

e Mandril

e Juego De Rodillos

e |ubricante: Vea Ia pagina 19

e Motores De Rolado Y Control De Torque: Vea la pagina 60

“Los expansores de tubos de la serie 24

de Elliot tienen una excelente vida util de
herramienta. Mantuvieron la cantidad de DI
de los rodillos y fueron faciles de ajustar. Voy

a comprar mas inmediatamente.”

Jim Damon, Ingeniero de fabricacion sin
desperdicios

Para leer la historia de Jim y ver mas reportes de resultados, visite www.elliott-tool.com/es/serie-24/

HECHO EN
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Serie 24

Collarines

Elliott ofrece cinco tipos difealquileres de collarines para Expansores De Condensadores Serie 24 que se
ajustan para todos los requerimientos en los trabajos de expansion de tubos.

Aplicacion Tipo de Collarin Otra Informacion

Este es el collarin estandar que
Para rolar tubos al ras

Collarin Al Ras viene con la Serie 24.
de la placa.
Para rolar tubos que Elliott ahuecara su collarin segin
se extienden mas alla . la profundidad de sus requisitos,
Collarin Ahuecado »
de la placa de manera Incrementando de 1/64” cada
uniforme. vez.
Para rolar tubos que La punta del collarin topa contra
se extienden mas alla Collarin la placa y asi mantiene la
de la placa de manera Telescopico profundidad del rolado de una
irregular. manera constante.

El collarin de pared delgada
encaja dentro del collarin
telescopico para prparejoir que
el tubo de pared delgada se
meta en el collarin
durante el proceso de

Expande tubos de
pared delgada al ras
con el espejo.

Collarin para tubos
de pared delgadas

expansion.

Expande los tubos Collar pendiente de patente
del enfriador de aire a . de Elliott evita que el expansor
, Anillo del Collar . e
través de un cabezal se introduzca en el orificio del

cabecera. tapdn y hilos dafados o

rayando el asiento de la junta.

Collarin a medida disponibles a pedido especial.

Proximamente
Todos Los Nuevos Collares
Estilo Contratuerca

El collar estandar de Elliott ahora contara
con un disefio estilo contratuerca. Hay kits
de collares opcionales disponibles para su

HECHO EN compra durante la transicion.
=—— EE.UU

Herramientas de calidad para tubos en el mundo de “Lo necesito para ayer”.™ Instalacion 43




Serie 24

Expansores de 3 Rodillos

Medida Del Tubo
e 0.500” a 2.000” DE
e 12.7 mm a 50.8 mm DE

Expansores de 3 Rodillos

Placa (Min/Max Alcance) 0.500”-3.830” Placa (Min/Max Alcance) 1.250” - 4.200” (31.8-
) » (12.7-97.3mm) 106.7mm)
Medida Del Tubo Rango De La Expansion Largo Del Rodillo Total 1-5/8” (41.3mm) Largo Del Rodillo Total 2-3/8” (60.3mm) _
**Largo Del Rodillo Total 1-1/2” (38.1mm) **+| argo Del Rodillo Total 2-1/4” (57.15mm) | Mandril
Comiin
Espesor de pared Pulgadas Métrico Expansor Ensamble ' Expansor Ensamble :
- " — Juego De Rodillos " — Juego De Rodillos
BWG Pulgadas Métrico Min. | Max. = Min. Max, | colarinAl 1/8”Collarin ' (3por juego) | Goyjarin AlRas | /8 COarin | (3Por Juego)
Ras Ahuecado Ahuecado
13 0.095 2.41 0.305 0.340 7.7 86 24121 24121RB8  241R21-3* 24221 24221RB8  242R21-3**  24M23
14 0.083 2.11 0.324 0.366 84 93 24122 24122RB8 24222 24222RB8 24M22
241R22-3* 242R22-3***
15 0.072 1.83 0.346 0.386 88 97 24123 24123RA8 24223 24223RA8 24M23
”
(121;2 ) 16-17 0.065-0.085 1.65-1.47 0.367 0.410 9.1 104 24124 24124RA8  241R24-3* 24224 24224RA8  242R24-3**  24M24
.7mm
18 0.049 1.24 0.392 0.447 100 113 24125 24125RA8  241R25-3* 24225 24225RA8  242R25-3***
24M25
19-20 0.042-0.035 1.07-0.89 0.402 0.457 102 11.6 24126 24126RA8  241R26-3* 24226 24226RA8  242R26-3***
21-22 0.035-0.028 0.81-0.71 0.425 0.482 10.8 12.3 24127 24127RA8  241R27-3* 24227 24227RB8  242R27-3**  24M27
12 0.109 2.77 0.392 0.447 10.0 113 24125 24125RB8  241R25-3* 24225 24225RB8  242R25-3**  24M25
13 0.095 2.41 0.425 0.482 108 123 24127 24127RB8  241R27-3* 24227 24227RB8  242R27-3**  24M27
14 0.083 2.11 0.449 0.506 11.4 12.8 24128 24128RA8 241R28-3 24228 24228RA8 242R28-3 24M28
5/8” 15 0.072 1.83 0471 0524 120 133 24129  24129RA8 24229 24220RA8
(15.9mm) 241R29-3 242R29-3 24M29
16 0.065 1.65 0.485 0.538 12.3 137 24129B 24129BRA8 24220B  24229BRA8
17 0.058 1.47 0.499 0.564 12.7 14.3 24130 24130RA8 241R30-3 24230 24230RA8 242R30-3 24M30
18-19 0.049-0.042 1.24-1.07 0.517 0.584 13.1 14.8 24131 24131RA8 241R31-3 24231 24231RA8 242R31-3 24M31
20-22 0.035-0.028 0.89-0.71 0.540 0.609 13.7 155 24132 24132RA8 241R32-3 24232 24232RA8 242R32-3 24M32
10 0.134 3.40 0.471 0.538 12.0 137 24129 24129RB8 241R29-3 24229 24229RB8 242R29-3 24M29
1 0.120 3.05 0.499 0.564 12.7 14.3 24130 24130RB8 241R30-3 24230 24230RB8 242R30-3 24M30
12 0.109 2.77 0.517 0.584 131 14.8 24131 24131RB8 241R31-3 24231 24231RB8 242R31-3 24M31
3/4” 13 0.095 2.41 0.540 0.609 13.7 155 24132 24132RB8 241R32-3 24232 24232RB8 242R32-3 o3
(19.1mm) R 0.083 2.11 0.562 0.631 143 16.0 24133 24133RA8 241R33-3 24233 24233RA8 242R33-3
15-16 0.072-0.065 1.83-1.65 0.592 0.672 15.0 17.1 24134 24134RA8 241R34-3 24234 24234RA8 242R34-3 24M34
17-18 0.058-0.049 1.47-1.24 0.620 0.697 157 17.7 24135 24135RA8 241R35-3 24235 24235RA8 242R35-3 24M35
19-22 0.042-0.028 1.07-0.71 0.641 0.731 163 18.6 24136 24136RA8 241R36-3 24236 24236RA8 242R36-3 24M36
10 0.134 3.40 0.592 0.672 15.0 17.1 24134 24134RB8 241R34-3 24234 24234RB8 242R34-3 24M34
1 0.120 3.05 0.620 0.697 157 17.7 24135 24135RB8 241R35-3 24235 24235RB8 242R35-3 24M35
12 0.109 2.77 0.641 0.731 16.3 18.6 24136 24136RB8 241R36-3 24236 24236RB8 242R36-3
7/8” 13 0.095 2.41 0.655 0.745 16.6 18.9 24138 24138RA8 241R38-3 24238 24238RA8 242R38-3 24M36
(22.2mm) R 0.083 2.11 0.675 0.765 171 19.4 24139 24139RA8 24239 24239RA8
241R39-3 242R39-3
15-16 0.072-0.065 1.83-1.65 0.715 0.800 182 20.3 24140 24140RA8 24240 24240RA8 240
17-19 0.058-0.049 1.47-1.07 0.743 0.828 18.9 21.0 24141 24141RA8 241R41-3 24241 24241RA8 242R41-3
20-22 0.035-0.028 0.89-0.71 0.795 0.865 20.2 22.0 24142 24142RA8 241R42-3 24242 24242RA8 242R42-3 24M42
8 0.165 4.19 0.655 0.745 16.6 18.9 24138 24138RB8 241R38-3 24238 24238RB8 242R38-3 236
9 0.148 3.76 0.675 0.765 17.1 19.4 24139 24139RB8 24239 24239RB8
241R39-3 242R39-3
10 0.134 3.40 0.715 0.800 182 20.3 24140 24140RB8 24240 24240RB8 240
1 0.120 3.05 0.743 0.828 189 21.0 24141 24141RB8 241R41-3 24241 24241RB8 242R41-3
”»
1 12-13  0.109-0.095 2.77-2.41 0.769 0.866 19.5 22.0 24143 24143RA8 241R42-3 24243 24243RA8 242R42-3
(25.4mm) 24M43
14 0.083 2.11 0.799 0.896 20.3 227 24144 24144RA8 24244 24244RA8
241R44-3 242R44-3
15-16 0.072-0.065 1.83-1.65 0.841 0.922 21.4 234 24145 24145RA8 24245 24245RA8 24M45*
17-19 0.058-0.042 1.47-1.07 0.872 0.968 221 24.6 24146 24146RA8 241R46-3 24246 24246RA8 242R46-3 .
20-22 0.035-0.028 0.89-0.71 0.894 0.990 22.7 252 24147 24147RA8 241R47-3 24247 24247RA8 242R47-3
HECHO EN . . .
EE UU Cuadrado macho de mandril es 3/8”. *Cuadrado macho de mandril es 1/2”. **Cuadrado macho de mandril es 3/4”.
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Serie 24

Expansores de 3 Rodillos

Numero de Parte del Rollo ngitud Total ngitud Efectiva

Longitud Total 241R21 - 241R27 1.500" (38.1mm) 1.187" (30.1mm)
Longitud Efectiva 241R28 - 241R42 1 625" (41.3mm) 1.301" (33.0mm)
241R43 - 241R69 1.239” (31.5mm)

242R21 - 242R27 2.250" (57.2mm) 1.937" (49.2mm)

242R28 - 242R42 2.051” (52.1mm)

2.365” (60.3mm)
242R43 - 242R69 1.989” (50.5mm)

Expansores de 3 Rodillos

Placa (Min/Max Alcance) 0.500”-3.830” Placa (Min/Max Alcance) 1.250” - 4.200” (31.8-
’ ” (12.7-97.3mm) 106.7mm)
L ORI AETEUB IR Largo Del Rodillo Total 1-5/8” (41.3mm) Largo Del Rodillo Total 2-3/8” (60.3mm)
**Largo Del Rodillo Total 1-1/2” (38.1mm) ***L argo Del Rodillo Total 2-1/4” (57.15mm) | Mandril
Comun
Espesor de pared Pulgadas Métrico Expansor Ensamble ) Expansor Ensamble .
i T Juego De Rodillos B Juego De Rodillos
Pulgadas Métrico Min. Max. = Min. | Max. Collarin Al | 1/8” Collarin | (3 por Juego) Collarin Al Ras offarin | (3 Por Juego)
Ras Ahuecado Ahuecado
8 0.165 4.19 0.769 0.866 19.5 22.0 24143 24143RB8 241R42-3 24243 24243RB8 242R42-3 2aM43
9 0.148 3.76 0.799 0.896 20.3 22.7 24144 24144RB8 24244 24244RB8
241R44-3 242R44-3
10 0.134 3.40 0.841 0922 214 234 24145 24145RB8 24245 24245RB8 24M45*
1-1/8” 11-12 0.120-0.109 3.05-2.77 0.872 0.968 22.1 246 24146 24146RB8 241R46-3 24246 24246RB8 242R46-3 24M46*
(28.6mm) 13 0.095 2.41 0.894 1.009 22.7 256 24149 24149RA8 241R47-3 24249 24249RA8 242R47-3 aMAg*
14-15 0.083-0.072 2.11-1.83 0.924 1.039 235 264 24150 24150RA8 24250 24250RA8
241R50-3 242R50-3
16-18 0.065-0.049 1.65-1.24 0.978 1.078 24.8 27.4 24151 24151RA8 24251 24251RA8 AN
19-22 0.042-0.028 1.07-0.71 1.016 1.116 258 284 24152 24152RA8 241R52-3 24252 24252RA8 242R52-3
8 0.165 4.19 0.894 1.009 22.7 256 24149 24149RB8 241R47-3 24249 24249RB8 242R47-3 2aMAg*
9 0.148 3.76 0.924 1.039 235 264 24150 24150RB8 241R50-3 24250 24250RB8 242R50-3
1-1/4” 10-11 0.134-0.120 3.40-3.05 0.962 1.083 244 27.5 24153 24153RA8 241R53-3 24253 24253RA8 242R53-3 24M53*
(€3RI 12-13 0.109-0.095 2.77-2.41 1.012 1.128 25.7 28.7 24155 24155RA8 241R52-3 24255 24255RA8 242R52-3 24M55*
14-17 0.083-0.058 2.11-1.47 1.066 1.195 27.1 30.3 24156 24156RA8 241R56-3 24256 24256RA8 242R56-3 2AME6"
18-22 0.049-0.028 1.24-0.71 1.112 1.240 282 31.5 24157 24157RA8 241R57-3 24257 24257RA8 242R57-3
8 0.165 4.19 1.012 1.128 25.7 28.7 24155 24155RB8 241R52-3 24255 24255RB8 242R52-3 24M55*
9-10 0.148-0.134 3.76-3.40 1.066 1.195 27.1 30.3 24156 24156RB8 241R56-3 24256 24256RB8 242R56-3 24M56*
1-3/8” 11 0.120 3.05 1.115 1.218 283 30.9 24158 24158RA8 241R58-3 24258 24258RA8 242R58-3 24M58*
(RZX: )M 12-13 0.109-0.095 2.77-2.41 1127 1.263 28.6 32.1 24159 24159RA8 241R57-3 24259 24259RA8 242R57-3 24M59*
14-17 0.083-0.058 2.11-1.47 1.180 1.322 30.0 33.6 24160 24160RA8 241R60-3 24260 24260RA8 242R60-3 2AMEO*
18-22 0.049-0.028 1.24-0.71 1.224 1.365 31.1 347 24161 24161RA8 241R61-3 24261 24261RA8 242R61-3
8 0.165 4.19 1.127 1.263 28.6 32.1 24159 24159RB8 241R57-3 24259 24259RB8 242R57-3 24M59*
9-10 0.148-0.134 3.76-3.40 1.180 1.322 30.0 33.6 24160 24160RB8 241R60-3 24260 24260RB8 242R60-3 2AMEO*
1-1/2” 11-12 0.120-0.109 3.05-2.77 1.224 1.365 31.1 34.7 24161 24161RB8 24261 24261RB8
241R61-3 242R61-3
(REALT)N 13-14 0.095-0.083 2.41-2.11 1.285 1.415 32,6 359 24163 24163RA8 24263 24263RA8
15-17 0.072-0.058 1.83-1.47 1.325 1.455 33.7 36.9 24164 24164RA8 241R64-3 24264 24264RA8 242R64-3 24M63*
18-22 0.049-0.028 1.24-0.71 1.361 1.490 34.6 37.9 24165 24165RA8 241R65-3 24265 24265RA8
1-3/4” 242R65-3
14-16 0.083-0.065 2.11-1.65 1.534 1.700 38.9 43.7 24166 24166RA8 241R66-3 24266 24266RA8 24M66**
(44.5mm)
13-16 0.095-0.065 2.41-1.65 1.750 1.952 44.0 49.6 24167 24167RA8 24267 24267RA8 24M67*
2!1
241R67-3 242R67-3
(50.8mm)
17-22  0.058-0.028 1.47-0.71 1.848 1.990 46.9 505 24169 24169RA8 24269 24169RA8 24M69**
Cuadrado macho de mandril es 3/8”. *Cuadrado macho de mandril es 1/2”. **Cuadrado macho de mandril es 3/4”.
HECHO EN
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Serie 24

Expansores de 3 Rodillos con 8” de Alcance

Medida Del Tubo
e 0.500” a 2.000” DE

e (12.7 2 50.8mm) DE

1/2”
(12.7mm)

5/8”
(15.9mm)

3/4”
(19.1mm)

7/ i
(22.2mm)

1 »
(25.4mm)

46

Medida Del Tubo

Espesor de pared

Pulgadas Métrico

13 0.095 2.41

14 0.083 2.11

15 0.072 1.83
16-17 0.065-0.085 1.65-1.47

18 0.049 1.24
19-20 0.042-0.035 1.07-0.89
21-22 0.035-0.028 0.81-0.71

12 0.109 2.77

13 0.095 2.41

14 0.083 2.1

15 0.072 1.83

16 0.065 1.65

17 0.058 1.47
18-19 0.049-0.042 1.24-1.07
20-22 0.035-0.028 0.89-0.71

10 0.134 3.40

11 0.120 3.05

12 0.109 2.77

13 0.095 2.41

14 0.083 2.1
15-16  0.072-0.065 1.83-1.65
17-18 0.058-0.049 1.47-1.24
19-22  0.042-0.028 1.07-0.71

10 0.134 3.40

11 0.120 3.05

12 0.109 2.77

13 0.095 2.41

14 0.083 2.1
15-16  0.072-0.065 1.83-1.65
17-19 0.058-0.049 1.47-1.07
20-22 0.035-0.028 0.89-0.71

8 0.165 4.19

9 0.148 3.76

10 0.134 3.40

11 0.120 3.05
12-13 0.109-0.095 2.77-2.41

14 0.083 2.1
15-16  0.072-0.065 1.83-1.65
17-19 0.058-0.042 1.47-1.07
20-22 0.035-0.028 0.89-0.71
HECHO EN
EE.UU

Instalacion

Expansores de 3 Rodillos Con 8" de Alcance

Placa (Min/Max Alcance) 0.500”-7.830”
(12.7-198.9mm)

Rango De La Expansion

Pulgadas

Min. Max.
0.305 0.340
0.324 0.366
0.346 0.386
0.367 0.410
0.392 0.447
0.402 0.457
0.425 0.482
0.392 0.447
0.425 0.482
0.449 0.506
0.471 0.524
0.485 0.538
0.499 0.564
0.517 0.584
0.540 0.609
0.471 0.538
0.499 0.564
0.517 0.584
0.540 0.609
0.562 0.631
0.592 0.672
0.620 0.697
0.641 0.731
0.592 0.672
0.620 0.697
0.641 0.731
0.655 0.745
0.675 0.765
0.715 0.800
0.743 0.828
0.795 0.865
0.655 0.745
0.675 0.765
0.715 0.800
0.743 0.828
0.769 0.866
0.799 0.896
0.841 0.922
0.872 0.968
0.894 0.990

Métrico
Min. = Max.
7.7 8.6
8.4 9.3
8.8 9.7
9.1 10.4
10.0 11.3
102 116
10.8 123
10.0 113
10.8 123
114 128
12.0 133
123 137
12.7 143
13.1 14.8
13.7 155
12.0 137
12.7 143
13.1 14.8
13.7 155
143 16.0
15.0 171
167  17.7
16.3 18.6
15.0 171
167  17.7
16.3 18.6
166 18.9
171 19.4
182 203
189 21.0
202 22.0
166 18.9
171 19.4
182 203
189 21.0
195 220
20.3 227
214 234
221 24.6
22.7 252

Cuadrado macho de mandril es 3/8”.

*Cuadrado macho de mandril es 1/2”.

Largo Del Rodillo Total 1-5/8” (41.3mm)
**Largo Del Rodillo Total 1-1/2” (38.1mm)

Expansor Ensamble

Collarin Al | 1/8” Collarin
Ras Ahuecado
24121-8  24121RB8-8
24122-8  24122RB8-8
24123-8  24123RA8-8
24124-8  24124RA8-8
24125-8  24125RA8-8
24126-8 24126RA8-8
24127-8  24127RA8-8
24125-8 24125RB8-8
24127-8 24127RB8-8
24128-8 24128RA8-8
24129-8  24129RA8-8
24129B-8 24129BRA8-8
24130-8 24130RA8-8
24131-8 24131RA8-8
24132-8 24132RA8-8
24129-8 24129RB8-8
24130-8 24130RB8-8
24131-8 24131RB8-8
24132-8 24132RB8-8
24133-8 24133RA8-8
24134-8 24134RA8-8
24135-8 24135RA8-8
24136-8 24136RA8-8
24134-8 24134RB8-8
24135-8 24135RB8-8
24136-8 24136RB8-8
24138-8 24138RA8-8
24139-8 24139RA8-8
24140-8 24140RA8-8
24141-8 24141RA8-8
24142-8 24142RA8-8
24138-8 24138RB8-8
24139-8 24139RB8-8
24140-8 24140RB8-8
24141-8 24141RB8-8
24143-8 24143RA8-8
24144-8 24144RA8-8
24145-8 24145RA8-8
24146-8 24146RA8-8
24147-8 24147RA8-8

Juego De
Rodillos
(3 Por Juego)

241R21-3*
241R22-3*

241R24-3*
241R25-3"
241R26-3*
241R27-3*

241R25-3"

241R27-3*
241R28-3

241R29-3

241R30-3
241R31-3
241R32-3
241R29-3
241R30-3
241R31-3
241R32-3
241R33-3
241R34-3
241R35-3
241R36-3
241R34-3
241R35-3
241R36-3
241R38-3

241R39-3

241R41-3
241R42-3
241R38-3

241R39-3

241R41-3
241R42-3

241R44-3

241R46-3
241R47-3

Placa (Min/Max Alcance) 1.250” -
8.200” (31.8-208.3mm)
Largo Del Rodillo Total 2-3/8” (60.3mm)
***Largo Del Rodillo Total 2-1/4” (57.15mm)

Expansor Ensamble

Collarin Al
Ras

24221-8
24222-8
24223-8
24224-8
24225-8
24226-8
24227-8

24225-8

24227-8
24228-8
24229-8
24229B-8
24230-8
24231-8
24232-8
24229-8
24230-8
24231-8
24232-8
24233-8
24234-8
24235-8
24236-8
24234-8
24235-8
24236-8
24238-8
24239-8
24240-8
24241-8
24242-8
24238-8
24239-8
24240-8
24241-8
24243-8
24244-8
24245-8
24246-8
24247-8

1/8” Collarin
Ahuecado

24221RB8-8
24222RB8-8
24223RA8-8
24224RA8-8
24225RA8-8
24226RA8-8
24227RA8-8

24225RB8-8

24227RB8-8
24228RA8-8
24229RA8-8
24229BRA8-8
24230RA8-8
24231RA8-8
24232RA8-8
24229RB8-8
24230RB8-8
24231RB8-8
24232RB8-8
24233RA8-8
24234RA8-8
24235RA8-8
24236RA8-8
24234RB8-8
24235RB8-8
24236RB8-8
24238RA8-8
24239RA8-8
24240RA8-8
24241RA8-8
24242RA8-8
24238RB8-8
24239RB8-8
24240RB8-8
24241RB8-8
24243RA8-8
24244RA8-8
24245RA8-8
24246RA8-8
24247RA8-8

Juego De
Rodillos
(3 Por Juego)

242R21-3"**
242R22-3"**

242R24-3"*
242R25-3"**
242R26-3"**
242R27-3"**

242R25-3"*

242R27-3"*
242R28-3

242R29-3

242R30-3
242R31-3
242R32-3
242R29-3
242R30-3
242R31-3
242R32-3
242R33-3
242R34-3
242R35-3
242R36-3
242R34-3
242R35-3
242R36-3
242R38-3

242R39-3

242R41-3
242R42-3
242R38-3

242R39-3

242R41-3
242R42-3

242R44-3

242R46-3
242R47-3

**Cuadrado macho de mandril es 3/4”.

Mandril
Comun

24M23-8
24M22-8
24M23-8
24M24-8

24M25-8

24M27-8
24M25-8

24M27-8
24M28-8

24M29-8

24M30-8
24M31-8
24M32-8
24M29-8
24M30-8
24M31-8

24M32-8

24M34-8
24M35-8
24M36-8
24M34-8
24M35-8

24M36-8

24M40-8

24M42-8

24M36-8

24M40-8

24M43-8

24M45-8*

24M46-8*

www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447



Serie 24

Expansores de 3 Rodillos con 8” de Alcance

Numero de Parte del Rollo ngitud Total ngitud Efectiva

Longitud Total 241R21 - 241R27 1.500" (38.1mm) 1.187" (30.1mm)

i i 241R28 - 241R42 1.301" (33.0mm)
Longitud Efectiva 1.625" (@1.3mm)

241R43 - 241R69 1.239” (31.5mm)

242R21 - 242R27 2.250" (57.2mm) 1.937" (49.2mm)

242R28 - 242R42 2.051” (52.1mm)
2.365” (60.3mm)

242R43 - 242R69 1.989” (50.5mm)

Expansores de 3 Rodillos Con 8" de Alcance

Placa (Min/Max Alcance) 0.500”-7.830” Placa (Min/Max Alcance) 1.250” -
(12.7-198.9mm) 8.200” (31.8-208.3mm)

Medida Del Tubo Rango De La Expansion Largo Del Rodillo Total 1-5/8” (41.3mm) Largo Del Rodillo Total 2-3/8” (60.3mm) _
**Largo Del Rodillo Total 1-1/2” (38.1mm) | ***Largo Del Rodillo Total 2-1/4” (57.15mm) Mandril
Espesor de pared Pulgadas Métrico Expansor Ensamble Juego De Expansor Ensamble Juego De Comun
pulgadas | Métrico |~ Min.  Max. = Min. May, CONarinAl | 1/8” Collarin Rodillos | Collarin Al 1/8” Collarin Rodillos
9 : ) : : Ras Ahuecado | (3 Por Juego) Ras Ahuecado | (3 Por Juego)
8 0.165 419 0769 0.866 19.5 22.0 24143-8 24143RB8-8  241R42-3  24243-8 24243RB8-8  242R42-3 AU
9 0.148 3.76 0.799 0.896 20.3 22.7 24144-8 24144RB8-8 24244-8  24244RB8-8
241R44-3 242R44-3
10 0.134 3.40 0.841 0922 214 234 24145-8 24145RB8-8 24245-8  24245RB8-8 24M45-8*
TRVl 11-12  0.120-0.109 3.05-2.77 0.872 0.968 221 24.6 24146-8 24146RB8-8  241R46-3  24246-8 24246RB8-8  242R46-3  24M46-8*
(28.6mm) JERK] 0.095 2.41 0.894 1.009 227 256 24149-8 24149RA8-8  241R47-3  24249-8 24249RA8-8  242R47-3 -
14-15 0.083-0.072 2.11-1.83 0.924 1.039 235 26.4 24150-8 24150RA8-8 24250-8  24250RA8-8
241R50-3 242R50-3
16-18 0.065-0.049 1.65-1.24 0978 1.078 248 27.4 24151-8 24151RA8-8 24251-8  24251RA8-8 S
19-22  0.042-0.028 1.07-0.71 1.016 1.116 258 284 24152-8 24152RA8-8  241R52-3  24252-8 24252RA8-8  242R52-3
8 0.165 419 0.894 1.009 227 256 24149-8 24149RB8-8  241R47-3  24249-8 24249RB8-8  242R47-3 -
9 0.148 3.76 0.924 1.039 235 264 24150-8 24150RB8-8  241R50-3  24250-8 24250RB8-8  242R50-3

S y/Eal 10-11  0.134-0.120 3.40-3.05 0.962 1.083 244 275 24153-8 24153RA8-8 241R53-3 24253-8  24253RA8-8 242R53-3  24M53-8*
(BN 12-13  0.109-0.095 2.77-2.41 1.012 1128 257 287 24155-8 24155RA8-8 241R52-3 24255-8  24255RA8-8 242R52-3  24M55-8*
14-17  0.083-0.058 2.11-1.47 1.066 1.195 271 30.3 24156-8 24156RA8-8 241R56-3 24256-8 24256RA8-8 242R56-3

18-22  0.049-0.028 1.24-0.71 1.112 1240 282 31.5 24157-8 24157RA8-8 241R57-3 24257-8  24257RA8-8 242R57-3 2AMS6-8

8 0.165 4.19 1.012 1128 257 287 24155-8 24155RB8-8 241R52-3 24255-8  24255RB8-8 242R52-3  24M55-8*

9-10  0.148-0.134 3.76-3.40 1.066 1.195 27.1 30.3 24156-8 24156RB8-8 241R56-3 24256-8 24256RB8-8 242R56-3  24M56-8*

1-3/8” 11 0.120 3.05 1115 1218 283 309 24158-8 24158RA8-8 241R58-3 24258-8  24258RA8-8 242R58-3  24M58-8*

(RZX: )N 12-13  0.109-0.095 2.77-2.41 1.127 1263 28.6 321 24159-8 24159RA8-8 241R57-3 24259-8  24259RA8-8 242R57-3  24M59-8*
14-17 0.083-0.058 2.11-1.47 1180 1.322 30.0 33.6 24160-8 24160RA8-8 241R60-3 24260-8 24260RA8-8 242R60-3

24M60-8*
18-22  0.049-0.028 1.24-0.71 1.224 1365 31.1 347 24161-8 24161RA8-8 241R61-3 24261-8 24261RA8-8 242R61-3
8 0.165 4.19 1127 1263 286 32.1 24159-8 24159RB8-8 241R57-3 24259-8  24259RB8-8 242R57-3  24M59-8*
9-10  0.148-0.134 3.76-3.40 1.180 1.322 30.0 33.6 24160-8 24160RB8-8 241R60-3 24260-8 24260RB8-8 242R60-3 2 AMBO-8*
(S V7R 11-12 0.120-0.109 3.05-2.77 1.224 1.365 31.1 347 24161-8 24161RB8-8 24261-8 24261RB8-8
241R61-3 242R61-3
(REALULON 13-14 0.095-0.083 2.41-2.11 1.285 1415 32,6 359 24163-8 24163RA8-8 24263-8  24263RA8-8

15-17  0.072-0.058 1.83-1.47 1.325 1.455 33.7 36.9 24164-8 24164RA8-8 241R64-3 24264-8  24264RA8-8 242R64-3  24M63-8*
18-22  0.049-0.028 1.24-0.71 1.361 1.490 346 379 24165-8 24165RA8-8 241R65-3 24265-8  24265RA8-8

1-3/4” 242R65-3
(44.5mm) 14-16 0.083-0.065 2.11-1.65 1.534 1.700 38.9 43.7 24166-8 24166RA8-8  241R66-3  24266-8 24266RA8-8 24M66-8*
13-16  0.095-0.065 2.41-1.65 1.750 1.952 44.0 49.6 24167-8 24167RA8-8 24267-8  24267RA8-8 24M67-8*
2!1
241R67-3 242R67-3
(50.8mm)
17-22  0.058-0.028 1.47-0.71 1.848 1.990 46.9 50.5 24169-8 24169RA8-8 24269-8 24169RA8-8 24MB9-8*

HECHO EN

EE.UU

Vea 24 Serie en accion, vas www.elliott-tool.com/espanol/serie-24/ Instalacion 47




Serie 24

Expansores de 3 Rodillos con 12” de Alcance

Medida Del Tubo
e 0.500” a 2.000” DE
e (12.7 a50.8mm) DE

AT
A AR

Expansores de 3 Rodillos
Placa (Min/Max Alcance) 1.500”-11.830” | Placa (Min/Max Alcance) 2.250” - 12.200”

. 2 (38.1-300.5mm) (57.2-309.9mm)
Medida Del Tubo Rango De La Expansion Largo Del Rodillo Total 1-5/8” (41.3mm) Largo Del Rodillo Total 2-3/8” (60.3mm) )
**Largo Del Rodillo Total 1-1/2” (38.1mm) ***Largo Del Rodillo Total 2-1/4” (57.15mm) I\éla"d'nl
omun
Espesor de pared Pulgadas Métrico Expansor Ensamble Juego De Expansor Ensamble Juego De
- . - Collarin Al | 1/8” Collarin Rodillos Collarin Al | 1/8” Collarin Rodillos
Pulgadas Métrico Min. Max. | Min.  Max. Ras Ahuecado (3 Por Juego) Ras Ahuecado (3 Por Juego)
14 0.083 211 0.324 0.366 8.4 9.3 24122-12 24122RB8-12 24222-12  24222RB8-12 24M22-12
241R22-3** 242R22-3**
15 0.072 1.83 0.346 0.386 8.8 9.7 24123-12 24123RA8-12 24223-12 24223RA8-12 24M23-12
1/2” 16-17 0.065-0.085 1.65-1.47 0.367 0.410 9.1 104 24124-12 24124RA8-12 241R24-3** 24224-12 24224RA8-12  242R24-3**  24M24-12
(1 2.7mm) 18 0.049 1.24 0.392 0.447 10.0 11.3 24125-12 24125RA8-12 241R25-3** 24225-12 24225RA8-12  242R25-3*** 24M25-12

19-20 0.042-0.035 1.07-0.89  0.402 0.457 10.2 11.6 24126-12 24126RA8-12 241R26-3**  24226-12 24226RA8-12 242R26-3***
21-22 0.035-0.028 0.81-0.71 0.425 0.482 10.8 12.3 24127-12 24127RA8-12 241R27-3**  24227-12  24227RA8-12  242R27-3** 24M27-12

12 0.109 2.77 0.392 0447 100 11.3 24125-12 24125RB8-12 241R25-3% 24225-12 24225RB8-12 242R25-3"*  24M25-12
13 0.095 2.41 0425 0482 10.8 12.3 24127-12 24127RB8-12 241R27-3%  24227-12 24227RB8-12  242R27-3"  24M27-12
14 0.083 2.11 0449 0506 11.4 12.8 24128-12 24128RA8-12  241R28-3  24228-12 24228RA8-12  242R28-3  24M28-12
5/8” 15 0.072 1.83 0471 0524 120 133 24129-12 24129RA8-12 24229-12  24229RA8-12
(15.9mm) 241R29-3 242R29-3  24M29-12
16 0.065 1.65 0485 0538 123 13.7 24129B-12 24129BRA8-12 24229B-12 24229BRA8-12
17 0.058 1.47 0499 0564 127 143 24130-12 24130RA8-12  241R30-3  24230-12 24230RA8-12  242R30-3  24M30-12

18-19 0.049-0.042 1.24-1.07 0517 0.584 13.1 14.8 24131-12 24131RA8-12  241R31-3 24231-12  24231RA8-12 242R31-3 24M31-12
20-22 0.035-0.028 0.89-0.71 0.540 0.609 13.7 155 24132-12 24132RA8-12  241R32-3 24232-12  24232RA8-12 242R32-3 24M32-12

10 0.134 3.40 0.471 0.538 12.0 13.7 24129-12 24129RB8-12  241R29-3 24229-12  24229RB8-12 242R29-3 24M29-12

11 0.120 3.05 0.499 0.564 12.7 14.3 24130-12 24130RB8-12  241R30-3 24230-12  24230RB8-12 242R30-3 24M30-12

12 0.109 2.77 0.517 0.584 13.1 14.8 24131-12 24131RB8-12  241R31-3 24231-12  24231RB8-12 242R31-3 24M31-12

3/4” 13 0.095 2.41 0.540 0.609 13.7 155 24132-12 24132RB8-12  241R32-3 24232-12  24232RB8-12 242R32-3 UM32-12
(19.1mm) 14 0.083 2.11 0.562 0.631 14.3 16.0 24133-12 24133RA8-12  241R33-3 24233-12  24233RA8-12 242R33-3

15-16 0.072-0.065 1.83-1.656 0.592 0.672 15.0 17.1 24134-12 24134RA8-12  241R34-3 24234-12  24234RA8-12 242R34-3 24M34-12
17-18 0.058-0.049 1.47-1.24 0620 0.697 15.7 17.7 24135-12 24135RA8-12  241R35-3 24235-12  24235RA8-12 242R35-3 24M35-12
19-22 0.042-0.028 1.07-0.71 0.641 0.731 16.3 18.6 24136-12 24136RA8-12  241R36-3 24236-12  24236RA8-12 242R36-3 24M36-12

10 0.134 3.40 0.592 0.672 15.0 17.1 24134-12 24134RB8-12  241R34-3 24234-12  24234RB8-12 242R34-3 24M34-12
11 0.120 3.05 0.620 0.697 157 17.7 24135-12 24135RB8-12  241R35-3 24235-12  24235RB8-12 242R35-3 24M35-12
12 0.109 2.77 0.641 0.731 16.3 18.6 24136-12 24136RB8-12  241R36-3 24236-12  24236RB8-12 242R36-3
7/8” 13 0.095 2.41 0.655 0.745 16.6 18.9 24138-12 24138RA8-12  241R38-3 24238-12  24238RA8-12 242R38-3 24M36-12
(22.2mm) 14 0.083 2.11 0.675 0.765 17.1 19.4 24139-12 24139RA8-12 24239-12  24239RA8-12
241R39-3 242R39-3
15-16 0.072-0.065 1.83-1.656  0.715 0.800 18.2 20.3 24140-12 24140RA8-12 24240-12  24240RA8-12 2UMA0-12

17-19 0.058-0.049 1.47-1.07  0.743 0.828 18.9 21.0 24141-12 24141RA8-12  241R41-3 24241-12  24241RA8-12 242R41-3
20-22 0.035-0.028 0.89-0.71 0.795 0.865 20.2 22.0 24142-12 24142RA8-12  241R42-3 24242-12  24242RA8-12 242R42-3 24M42-12

8 0.165 4.19 0655 0745 166 189 2413812 24138RBS-12  241R38-8 2423812 24238RBE-12  242RG8-3
9 0.148 3.76 0.675 0765 17.1 19.4 24139-12 24139RB8-12 24239-12  24239RBS-12
241R39-3 242R39-3
10 0.134 3.40 0.715 0.800 182 20.3 24140-12 24140RB8-12 24240-12  24240RBS-12 puMAO12
11 0.120 3.05 0743 0.828 189 21.0 24141-12 24141RB8-12  241R41-3  24241-12 24241RB8-12  242R41-3
”
(251mm) 1213 0.109-0005 277241 0760 0866 195 220 24143-12 24143RAB-12  241R42-3 2424312 24240RA8-12  242R423
’ 14 0.083 2.11 0.799 0.896 20.3 22.7 24144-12 24144RA8-12 24244-12  24244RA8-12
241R44-3 242R44-3
15-16  0.072-0.065 1.83-1.65  0.841 0922 214 234 24145-12 24145RA8-12 24245-12  24245RA8-12 24M45-12*
17-19  0.058-0.042 147-107 0872 0968 22.1 246 24146-12 24146RAB-12  241R46-3  24246-12 24246RAB-12  242Rd6-3

20-22 0.035-0.028 0.89-0.71 0.894 0.990 22.7 252 24147-12 24147RA8-12  241R47-3 24247-12  24247RA8-12 242R47-3

HECHO EN Extended Alancees available upon request.

EE.UU Cuadrado macho de mandril es 3/8”. *Cuadrado macho de mandril es 1/2”.  **Cuadrado macho de mandril es 3/4”.

Instalacion www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447




Serie 24

Expansores de 3 Rodillos con 12” de Alcance

Longitud Total

9 . 241R21 - 241R27 1.500" (38.1mm) 1.187" (30.1mm)
Longitud Efectiva 241R28 - 241R42 1.301" (33.0mm)

1.625" (41.3mm)
241R43 - 241R69 1,239 (31.5mm)
242R21 - 242R27 2.250" (57.2mm) 1.937" (49.2mm)
242R28 - 242R42 2.0517 (52.1mm)

2.365” (60.3mm)
242R43 - 242R69 1.989” (50.5mm)

Expansores de 3 Rodillos

Placa (Min/Max Alcance) 1.500”-11.830” | Placa (Min/Max Alcance) 2.250” - 12.200”

. i (38.1-300.5mm) (57.2-309.9mm)
Medida Del Tubo Rango De La Expansion Largo Del Rodillo Total 1-5/8” (41.3mm) Largo Del Rodillo Total 2-3/8” (60.3mm) .
*+Largo Del Rodillo Total 1-1/2” (38.1mm) | ***Largo Del Rodillo Total 2-1/4” (57.15mm) '\(’:la“d,"'
omun
Espesor de pared Pulgadas Métrico Expansor Ensamble Juego De Expansor Ensamble Juego De
Puloadas Métrico Min Max. | Min. | Max Collarin Al | 1/8” Collarin Rodillos Collarin Al | 1/8” Collarin Rodillos
g : ) : : Ras Ahuecado (3 Por Juego) Ras Ahuecado (3 Por Juego)
8 0.165 419 0.769 0.866 19.5 22.0 24143-12 24143RB8-12 241R42-3 24243-12  24243RB8-12 242R42-3 2AMA3-12
9 0.148 3.76 0.799 0.896 20.3 22.7 24144-12 24144RB8-12 24244-12  24244RB8-12
241R44-3 242R44-3
10 0.134 3.40 0.841 0.922 21.4 23.4 24145-12 24145RB8-12 24245-12  24245RB8-12 24M45-12*
1-1/8” 11-12 0.120-0.109 3.05-2.77 0.872 0.968 22.1 24.6 24146-12 24146RB8-12 241R46-3 24246-12  24246RB8-12 242R46-3 24M46-12*
(28.6mm) 13 0.095 2.41 0.894 1.009 22.7 25.6 24149-12 24149RA8-12 241R47-3 24249-12  24249RA8-12 242R47-3 24MA49-12*
14-15 0.083-0.072 2.11-1.83 0.924 1.039 23.5 26.4 24150-12 24150RA8-12 24250-12  24250RA8-12
241R50-3 242R50-3
16-18 0.065-0.049 1.65-1.24 0.978 1.078 24.8 27.4 24151-12 24151RA8-12 24251-12  24251RA8-12 DAM51-12*
19-22 0.042-0.028 1.07-0.71 1.016 1.116 25.8 28.4 24152-12 24152RA8-12 241R52-3 24252-12  24252RA8-12 242R52-3
8 0.165 419 0.894 1.009 22.7 25.6 24149-12 24149RB8-12 241R47-3 24249-12  24249RB8-12 242R47-3 24MA49-12*
9 0.148 3.76 0.924 1.039 23.5 26.4 24150-12 24150RB8-12 241R50-3 24250-12  24250RB8-12 242R50-3

1-1/4” 10-11 0.134-0.120 3.40-3.05 0.962 1.083 24.4 27.5 24153-12 24153RA8-12 241R53-3 24253-12  24253RA8-12 242R53-3  24M53-12*
(31.8mm) REREK] 0.109-0.095 2.77-2.41 1.012 1.128 25.7 28.7 24155-12 24155RA8-12 241R52-3 24255-12  24255RA8-12 242R52-3  24M55-12*
14-17 0.083-0.058 2.11-1.47 1.066 1.195 27.1 30.3 24156-12 24156RA8-12 241R56-3 24256-12  24256RA8-12 242R56-3

18-22 0.049-0.028 1.24-0.71 1.112 1240 28.2 31.5 24157-12 24157RA8-12 241R57-3 24257-12  24257RA8-12 242R57-3 2AMSE-120

8 0.165 4.19 1.012 1.128 25.7 28.7 24155-12 24155RB8-12 241R52-3 24255-12  24255RB8-12 242R52-3  24M55-12*

9-10 0.148-0.134 3.76-3.40 1.066 1.195 27.1 30.3 24156-12 24156RB8-12 241R56-3 24256-12  24256RB8-12 242R56-3  24M56-12*

1-3/8” 11 0.120 3.05 1.115 1.218 28.3 30.9 24158-12 24158RA8-12 241R58-3 24258-12  24258RA8-12 242R58-3  24M58-12*

(RZE: )N 12-13 0.109-0.095 2.77-2.41 1.127 1.263 28.6 32.1 24159-12 24159RA8-12 241R57-3 24259-12  24259RA8-12 242R57-3  24M59-12*
14-17 0.083-0.058 2.11-1.47 1.180 1.322 30.0 33.6 24160-12 24160RA8-12 241R60-3 24260-12  24260RA8-12 242R60-3

24M60-12*
18-22 0.049-0.028 1.24-0.71 1.224 1.365 31.1 34.7 24161-12 24161RA8-12 241R61-3 24261-12  24261RA8-12 242R61-3
8 0.165 4.19 1.127 1.263 28.6 32.1 24159-12 24159RB8-12 241R57-3 24259-12  24259RB8-12 242R57-3  24M59-12*
9-10 0.148-0.134 3.76-3.40 1.180 1.322 30.0 33.6 24160-12 24160RB8-12 241R60-3 24260-12  24260RB8-12 242R60-3 2AME0-12*
1-1/2” 11-12 0.120-0.109 3.05-2.77 1.224 1.365 31.1 34.7 24161-12 24161RB8-12 24261-12  24261RB8-12
241R61-3 242R61-3
(REALLN 13-14 0.095-0.083 2.41-2.11 1.285 1.415 32.6 35.9 24163-12 24163RA8-12 24263-12  24263RA8-12

15-17 0.072-0.058 1.83-1.47 1.325 1.455 33.7 36.9 24164-12 24164RA8-12 241R64-3 24264-12  24264RA8-12 242R64-3  24M63-12*
18-22 0.049-0.028 1.24-0.71 1.361 1.490 34.6 37.9 24165-12 24165RA8-12 241R65-3 24265-12  24265RA8-12

_a/a» 242R65-3
(414:" i 14-16  0.083-0.065  2.11-1.65 1.534 1.700 38.9 43.7 24166-12 24166RA8-12 241R66-3  24266-12 24266RA8-12 24M66-12*
13-16  0.095-0.065 ~ 2.41-1.65 1750 1.952 44.0 49.6 24167-12 24267RA8-12 24267-12  24267RA8-12 24M67-12**
”
(50 imm) 241R67-3 242R67-3
1722 0.058-0.028 1.47-0.71 1848 1.990 469 50.5 24169-12 24169RA8-12 24269-12  24169RA8-12 24M69-12*

HECHO EN

=— EE.UU
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Serie 24

Expansores de 4 y 5 Rodillos

Medida Del Tubo
¢ 0.625” a 1.500” DE
e (15.9 2 38.1mm) DE

-
b |

Medida Del Tubo

Espesor de pared Pulgadas

BWG | Pulgadas Métrico Min. | Max.
5/8” 18-19 0.049-0.042 1.24-1.07 0.512 0.583
[(EX L)) 20-24 0.035-0.022 0.89-0.56 0.538 0.609

Medida Del Tubo Rango De La
Espesor de pared Pulgadas
BWG Pulgadas Métrico | Min. | Max.
12 0.109 2.77 0.517 0.584
13 0.095 2.41 0.540 0.609
3/4” 14 0.083 211 0562 0.631
((CAIUL)M 15-17 0.072-0.058 1.83-1.47 0.592 0.672
18-19 0.049-0.042 1.24-1.07 0.626 0.711
20-24 0.035-0.022 0.89-0.56 0.655 0.740
7/8” 18-19 0.049-0.042 1.24-1.07 0.749 0.831
(P7%10 1)l 20-24 0.035-0.022 0.89-0.56 0.783 0.865
11 0.120 3.05 0.749 0.831
12-13 0.109-0.095 2.77-2.41 0.769 0.866
1” 14 0.083 2.1 0.799 0.896
(PRl 15-17 0.072-0.058 1.83-1.47 0.841 0.922
18-19 0.049-0.042 1.24-1.07 0.880 0.976
20-24 0.035-0.022 0.89-0.56 0.894 0.990
1-1/8”
18-24 0.049-0.022 1.24-0.56 0.997 1.116
(28.6mm)
- ”
1-1/4 18-24 0.049-0.022 1.24-0.56 1.112 1.240
(31.8mm)
_ ”
1-3/8 18-24 0.049-0.022 1.24-0.56 1.237 1.365
(34.9mm)
1-1/2”
18-24 0.049-0.022 1.24-0.56 1.361 1.490
(38.1mm)
2!1
17-22 0.058-0.028 1.47-0.71 1.840 1.990
(50.8mm)

Cuadrado macho de mandril es 3/8”.

Numero de Parte del Rollo ‘
241R28 - 241R42

241R43 - 241R69
HECHO EN

=—— EE.UU

242R28 - 242R42
242R43 - 242R69

50 Instalacion

Rango De La Expansion

*Cuadrado macho de mandril es 1/2”.

Expansores de 4 Rodillos

Placa (Min/Max Alcance) 0.500”-3.830”
(12.7-97.3mm)
Largo Del Rodillo Total 1-5/8” (41.3mm)

Métrico | Expansor Ensamble | jyeqo De Rodillos
Min. | Max.  Collarin Al Ras (4 Por Juego)
13.0 14.8 24131-4 241R29-4
18.7 155 24132-4 241R31-4

Expansores de 5 Rodillos

Placa (Min/Max Alcance) 0.500”-3.830”

Expansion (12.7-97.3mm)
Largo Del Rodillo Total 1-5/8” (41.3mm)
Métrico Expansor Ensamble Juego De
Min. | Max Collarin Al | 1/8” Collarin Rodillos
: ’ Ras Ahuecado | (5 Por Juego)
13.1 14.8 24131-5 24131RB8-5 241R28-5
13.7 15,5 24132-5 24132RB8-5 241R29-5
14.3 16.0 24133-5 24133RA8-5 241R30-5
15.0 171 24134-5  24134RA8-5 241R31-5
15.9 18.1 24136-5 24136RA8-5 241R33-5
16.6 18.8 24137-5 24137RA8-5 241R34-5
19.0 211 24141-5  24141RB8-5 241R36-5
19.9 22.0 24142-5 - 241R39-5
19.0 211 24141-5  24141RB8-5 241R36-5
19.5 22.0 24143-5 24143RA8-5 241R39-5
20.3 22.7 24144-5 24144RA8-5 241R41-5
21.4 284 24145-5 24145RA8-5 241R41-5
22.4 248 24146-5 24146RA8-5 241R42-5
22.7 252 24147-5  24147RA8-5 241R43-5
25.3 28.4 24152-5 - 241R47-5
28.2 31.5 24157-5 - 241R52-5
31.4 347 24161-5 - 241R58-5
34.6 37.9 24165-5 24165RA8-5 241R60-5
46.7 50.5 24169-5 24169RA8-5 241R66-5

Longitud Total Longitud Efectiva
1.301" (33.0mm
1.625" (41.3mm)
1.239” (31.5mm

2.0517 (62.1mm

( )
( )
( )
2.365” (60.3mm) ( )

1.989” (50.5mm

www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447

Placa (Min/Max Alcance) 1.250” - 4.188”
(31.8-106.38mm)

Largo Del Rodillo Total 2-3/8” (60.3mm) | Mandril
Comin
Expansor Ensamble Juego De Rodillos
Collarin Al Ras (4 Por Juego)
24231-4 242R29-4 24M31-4
24232-4 242R31-4 24M31-4

Placa (Min/Max Alcance) 1.250” - 4.188”
(31.8-106.38mm)
Largo Del Rodillo Total 2-3/8” (60.3mm)

**Cuadrado macho de mandril es 3/4”.

Mandril
Expansor Ensamble Juego De Comiin
Collarin Al | 1/8” Collarin | Rodillos
Ras Ahuecado | (5 Por Juego)
24231-5 24231RB8-5 242R28-5 24M31-5
24232-5 24232RB8-5 242R29-5 24M32-5
24233-5 24233RA8-5 242R30-5 24M33-5
24234-5 24234RA8-5 242R31-5 24M34-5
24236-5 24236RA8-5 242R33-5 24M36-5
24237-5 24237RA8-5 242R34-5 24M37-5
24241-5 24241RB8-5 242R36-5 24M41-5*
24242-5 - 242R39-5 24M41-5*
24241-5 24241RB8-5 242R36-5 24M41-5*
24243-5 24243RA8-5 242R39-5 24M43-5*
24244-5 24244RA8-5 242R41-5 24M44-5*
24245-5 24245RA8-5 242R41-5 24M45-5*
24246-5 24246RA8-5 242R42-5 24M46-5*
24247-5 24247RA8-5 242R43-5 24M46-5*
24252-5 - 242R47-5 24M52-5*
24257-5 - 242R52-5 24M57-5*
24261-5 - 242R58-5 24M61-5*
24265-5 24265RA8-5 242R60-5 24M65-5*
24269-5 24269RA8-5 242R66-5 24M69-5*
Longitud Total

Longitud Efectiva




Para Un Facil Mantenimiento
De Los Motores Existentes

.

La siguiente generacion de motores push-puil.

El motor ET850 de Elliott es la siguiente evolucion de los
motores push-pull. Ofrece la misma calidad y rendimiento
de los EE. UU. a los que esta acostumbrado, la
compatibilidad que necesita, con funciones adicionales
para mejorar la experiencia del operador.

Mas informacion en la pagina 66.
Visite nuestro sitio web para mas
informacion:
www.elliott-tool.com/es/motor-et850/



Serie 24

Ensamble Con Pilotos De Nylon y Collarines Para Tubos De Pared Delgada

Medida Del Tubo
¢ 0.625” a 1.500” DE
e (15.9 2 38.1mm) DE

Expansores de 4 Rodillos

Placa (Min/Max Alcance) 0.500”-3.830” Placa (Min/Max Alcance) 1.250” -

Medida Del Tubo Rango De La Expansion (12.7-97.3mm) 4.188” (31.8-106.38mm)
Largo Del Rodillo Total 1-5/8” (41.3mm) | Largo Del Rodillo Total 2-3/8” (60.3mm) Mandril Cuadrado
andri
Espesor de pared Pulgadas Métrico | Expansor Ensamble Con Expansor Ensamble Comiin macho de
" Juego De " Juego De mandril
Pilotos De Nylon y i Con Pilotos De Nylon y 3
. Rodillos (4 . Rodillos (4 Por
BWG  Pulgadas Métrico Min. | Max. Min. Max. Collarines Para Tubos De Por Juego) Collarines Para Tubos Juego)
Pared Delgada* g De Pared Delgada* 9
5/8” 18-19 0.049-0.042 1.24-1.07 0.512 0.583 13.0 14.8 24131PTW-4 241R29-4 24231PTW-4 242R29-4 24MP31-4
3/8”
(X110 ) 20-24 0.035-0.022 0.89-0.56 0.538 0.609 13.7 15.5 24132PTW-4 241R31-4 24232PTW-4 242R31-4 24MP31-4

*Para otra collarines, contactenos Elliott.

Expansores de 5 Rodillos

Placa (Min/Max Alcance) 0.500”-3.830” Placa (Min/Max Alcance) 1.250” -

Medida Del Tubo Rango De La Expansion (12.7-97.3mm) 4.188” (31.8-106.38mm)
Largo Del Rodillo Total 1-5/8” (41.3mm) | Largo Del Rodillo Total 2-3/8” (60.3mm) Cuadrado
. Mandril Comun TR
Espesor de pared Pulgadas Métrico Expansor Ensamble Juego De Expansor Ensamble ITois
Con Pilotos De Nylon y ueg Con Pilotos De Nylon y ueg mandril
: Rodillos (5 Por . Rodillos (5 Por
Collarines Para Tubos Juego) Collarines Para Tubos Juego)
TEGET Métrico in. . | De Pared Delgada* 9 De Pared Delgada* 9
3/4” 18-19 0.049-0.042 1.24-1.07 0.626 0.711 159 18.1 24136PTW-5 241R33-5 24236PTW-5 242R33-5 24MP36-5 a/g"
((EATLT 20-24  0.035-0.022 0.89-0.56 0.655 0.740 16.6 18.8 24137PTW-5 241R34-5 24237PTW-5 242R34-5 24MP37-5
7/8” 18-19 0.049-0.042 1.24-1.07  0.749 0.831 19.0 21.1 24141PTW-5 241R36-5 24241PTW-5 242R36-5 24MP41-5
(P22%411 )l 20-24 0.035-0.022 0.89-0.56 0.783 0.865 19.9 22.0 24142PTW-5 241R39-5 24242PTW-5 242R39-5 24MP41-5
1” 18-19 0.049-0.042 1.24-1.07 0.880 0.976 22.4 24.8 24146PTW-5 241R42-5 24246PTW-5 242R42-5 24MP46-5
(P4 () 20-24  0.035-0.022 0.89-0.56  0.894 0.990 22.7 25.2 24147PTW-5 241R43-5 24247PTW-5 242R43-5 24MP46-5
o i
(21816/r:m) 18-24 0.049-0.022 1.24-0.56 0.997 1.116 25.3 28.4 24152PTW-5 241R47-5 24252PTW-5 242R47-5 24MP52-5
1-1/a” 1/2”
(31.8mm) 18-24 0.049-0.022 1.24-0.56 1.112 1.240 28.2 31.5 24157PTW-5 241R52-5 24257PTW-5 242R52-5 24MP57-5
- (]
(;4':;1::"1) 18-24 0.049-0.022 1.24-0.56  1.237 1.365 31.4 34.7 24161PTW-5 241R58-5 24261PTW-5 242R58-5 24MP61-5
- ”
(318 :/nfm) 18-24 0.049-0.022 1.24-0.56  1.361 1.490 34.6 37.9 24165PTW-5 241R60-5 24265PTW-5 242R60-5 24MP65-5

*Para otra collarines, contactenos Elliott.

Numero de Parte del Rollo Longitud Total Longitud Efectiva

Longitud Total

241R28 - 241R42 1.301" (33.0mm) i i
1.625" (41.3mm) Longitud Efectiva
241R43 - 241R69 1.239” (31.5mm)
242R28 - 242R42 2.051” (52.1mm)
2.365” (60.3mm)
242R43 - 242R69 1.989” (50.5mm)
HECHO EN
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Serie 24

Expansores de 5 Rodillos con 8” y 12" de Alcance

Medida Del Tubo
e 0.750” a 1.500” DE
e (19.5a38.1mm) DE Namero de Parte del Rollo Longitud Total Longitud Efectiva Longitud Total

241R28 - 241R42 1.301" (33.0mm) Longitud Efectiva
1.625" (41.3mm)

241R43 - 241R69 1.239” (31.5mm)

242R28 - 242R42 2.051” (52.1mm)
2.365” (60.3mm)

242R43 - 242R69 1.989” (50.5mm)

Expansores de 5 Rodillos con 8" de Alcance

Placa (Min/Max Alcance) 0.500”-7.830” | Placa (Min/Max Alcance) 1.250” - 8.200”
Medida Del Tubo Rango De La Expansion (12.7-198.9mm) (31.8-208.3mm)
Largo Del Rodillo Total 1-5/8” (41.3mm) Largo Del Rodillo Total 2-3/8” (60.3mm)

Mandril
Espesor de pared Pulgadas Métrico Expander Assembly P Expander Assembly s Comiin
: » : Rodillos : » : Rodillos
- " " Collarin Al | 1/8” Collarin Collarin Al | 1/8” Collarin
BWG Pulgadas Métrico Min. | Max. | Min. Max. Ras Ahuecado | Por Juego) Ras Ahuecado (5 por Juego)

12 0.109 2.77 0.517 0.584 13.1 14.8 24131-5-8 24131RB8-5-8 241R28-5 24231-5-8 24231RB8-5-8 242R28-5 24M31-5-8
13 0.095 2.41 0.540 0.609 13.7 15.5 24132-5-8 24132RB8-5-8 241R29-5 24232-5-8 24232RB8-5-8 242R29-5 24M32-5-8
3/4” 14 0.083 211 0.562 0.631 14.3 16.0 24133-5-8 24133RA8-5-8 241R30-5 24233-5-8 24233RA8-5-8 242R30-5 24M33-5-8

((EALN 15-16 0.072-0.065 1.83-1.65 0.592 0.672 15.0 17.1 24134-5-8 24134RA8-5-8 241R31-5 24234-5-8 24234RA8-5-8 242R31-5  24M34-5-8
17-19 0.058-0.042 1.47-1.07 0.626 0.711 15.9 18.0 24136-5-8 24136RA8-5-8 241R33-5 24236-5-8 24236RA8-5-8 242R33-5  24M36-5-8
20-24 0.035-0.022 0.89-0.56 0.655 0.740 16.6 18.8 24137-5-8 24137RA8-5-8 241R34-5 24237-5-8 24237RA8-5-8 242R34-5  24M37-5-8

11 0.120 3.05 0.749 0.831 19.0 21.1 24141-5-8 24141RB8-5-8 241R36-5 24241-5-8 24241RB8-5-8 242R36-5 24M41-5-8*
12-13 0.109-0.095 2.77-2.41 0.769 0.866 19.5 22.0 24143-5-8 24143RA8-5-8 241R39-5 24243-5-8 24243RA8-5-8 242R39-5 24M43-5-8*
1” 14 0.083 2.11 0.799 0.896 20.3 22.7 24144-5-8 24144RA8-5-8 241R41-5 24244-5-8 24244RA8-5-8 242R41-5  24M44-5-8*

(PLX3 )N 15-16 0.072-0.065 1.83-1.65 0.841 0.922 21.4 23.4 24145-5-8 24145RA8-5-8 241R41-5 24245-5-8 24245RA8-5-8 242R41-5  24M45-5-8*
17-19 0.058-0.042 1.47-1.07 0.880 0.976 22.3 24.8 24146-5-8 24146RA8-5-8 241R42-5 24246-5-8 24246RA8-5-8 242R42-5 24M46-5-8*
20-24 0.035-0.022 0.89-0.56 0.894 0.990 22.7 25.2 24147-5-8 24147RA8-5-8 241R43-5 24247-5-8 24247RA8-5-8 242R43-5 24M46-5-8*

Expansores de 5 Rodillos con 12" de Alcance

Placa (Min/Max Alcance) 1.500”-11.830” | Placa (Min/Max Alcance) 2.250” - 12.200”

Medida Del Tubo Rango De La Expansion (38.1-300.5mm) (57.2-309.9mm)
Largo Del Rodillo Total 1-5/8” (41.3mm) Largo Del Rodillo Total 2-3/8” (60.3mm) R
—— andri
Espesor de pared Pulgadas Métrico Expander Assembly eete Expander Assembly Comiin
: : Rodillos : :
- . . Collarin Al 1/8” Collarin Collarin Al 1/8” Collarin | (5 por Juego)
BWG Pulgadas Métrico Min. | Max. | Min. | Max. Ras Ahuecado (5 por Juego) Ras Ahuecado
12 0.109 2.77 0.517 0.584 13.1 14.8 24131-5-12 24231RB8-5-12 241R28-5 24231-5-12 24231RB8-5-12 242R28-5  24M31-5-12
13 0.095 2.41 0.540 0.609 13.7 15.5 24132-5-12 24232RB8-5-12 241R29-5 24232-5-12 24232RB8-5-12  242R29-5 24M32-5-12
3/4” 14 0.083 211 0.562 0.631 14.3 16.0 24133-5-12 24233RA8-5-12 241R30-5 24233-5-12 24233RA8-5-12  242R30-5 24M33-5-12

((CAIulI)) 15-16  0.072-0.065 1.83-1.65 0.592 0.672 15.0 17.1 24134-5-12 24234RA8-5-12 241R31-5 24234-5-12 24234RA8-5-12  242R31-5 24M34-5-12
17-19  0.058-0.042 1.47-1.07 0.626 0.711 159 18.1 24136-5-12 24236RA8-5-12 241R33-5 24236-5-12 24236RA8-5-12  242R33-5 24M36-5-12
20-24 0.035-0.022 0.89-0.56 0.655 0.740 16.6 18.8 24137-5-12 24237RA8-5-12 241R34-5 24237-5-12 24237RA8-5-12  242R34-5 24M37-5-12

11 0.120 3.05 0.749 0.831 19.0 21.1 24141-5-12 24241RB8-5-12 241R36-5 24241-5-12 24241RB8-5-12 242R36-5 24M41-5-12*
12-13  0.109-0.095 2.77-2.41 0.769 0.866 19.5 22.0 24143-5-12 24243RA8-5-12 241R39-5 24243-5-12 24243RA8-5-12 242R39-5 24M43-5-12*
1” 14 0.083 2.11 0.799 0.896 20.3 22.7 24144-5-12 24244RA8-5-12 241R41-5 24244-5-12 24244RA8-5-12  242R41-5  24M44-5-12*

(PEX LN 15-16  0.072-0.065 1.83-1.65 0.841 0.922 21.4 23.4 24145-5-12 24245RA8-5-12 241R41-5 24245-5-12 24245RA8-5-12  242R41-5 = 24M45-5-12*
17-19  0.058-0.042 1.47-1.07 0.880 0.976 22.3 24.8 24146-5-12 24246RA8-5-12 241R42-5 24246-5-12 24246RA8-5-12  242R42-5  24M46-5-12*
20-24 0.035-0.022 0.89-0.56 0.894 0.990 22.7 25.2 24147-5-12 24247RA8-5-12 241R43-5 24247-5-12 24247RA8-5-12  242R43-5  24M46-5-12*

Cuadrado macho de mandril es 3/8”. *Cuadrado macho de mandril es 1/2”.  **Cuadrado macho de mandril es 3/4”.
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US Fabricator Reduce Costos y Mejora La Calidad
Con El Expansor De La Serie 24

El Desafio

herramientas.

La Solucion

RESUMEN BREVE

e Proporcionar a los clientes un producto de calidad, a tiempo,
mientras se controlan los gastos.

e Producir funciones personalizadas para ajustarse a su
aplicacién conduce a la falta de uniformidad en el producto.

¢ Detener la produccién debido a la ruptura frecuente de las

¢ Prueba de vida Util de la herramienta para comparar la serie 24
de Elliot con su expansor actual.

Los Resultados

¢ La serie 24 aumento el rendimiento lo suficiente para obtener
un 10 % de ahorro en el tiempo de mano de obra y los costos.

¢ Aumento significativo de la vida Util de la herramienta, facilidad
de uso, reduccién de la repeticién del trabajo y los problemas.

El Desafio

Un fabricante grande de EE. UU. brinda
una amplia gama de productos y servicios
de transferencia de calor. Gran parte de
su negocio consiste en ofrecer fabricacion
y servicio de recipientes de transferencia
de calor, tales como intercambiadores
de calor, condensadores y calentadores
de agua de alimentacién. Uno de los
principales objetivos de la compaiia es
producir a tiempo un producto de calidad
para los clientes.

Para ahorrar tiempo y dinero mientras se
aseguran los resultados satisfactorios, los
operadores necesitan las herramientas
correctas para el trabajo y que las
herramientas sean duraderas. Como
ingeniero de fabricacion sin desperdicios,
Jim Damon entiende esta afirmacion, ya
que personalmente se puede relacionar
con los desafios que implica el uso de una
herramienta incorrecta para un trabajo en
particular.

Los expansores de condensador actuales

de Jim y su equipo tenian rodillos, que
necesitaban personalizarse desgastarlos
para obtener una longitud efectiva del
rodillo requerida para su aplicacion. Jim
estaba usando un expansor de 5 rodillos
sin anillo de expansion de pared delgada.
Sin embargo, los rodillos no estaban
mecanizados de manera precisa, ya que la
cantidad eliminada varia, proporcionando
diferentes  longitudes efectivas del
rodillo, incluso en el mismo expansor y
la falta del anillo de expansién de pared
delgada permite que el tubo se atasque
en el anillo empotrado en el expansor.
Jim y su equipo también reportaron falta
de uniformidad en la expansién cuando
usaron estos expansores. Debido a las
personalizaciones de baja calidad, el
rodillo constantemente se caia en el DI de
la caja y se atascaba. El operador tenia
que arreglar esto constantemente.

Ademas de usar expansores cuya calidad
no se ajustaba a sus necesidades, Jim
y su equipo continuamente deseaban

un expansor que durara mas tiempo
y redujera su necesidad de cambiar
frecuentemente los expansores o
rodillos y mandriles de repuesto. Los
problemas constantes, el trabajo
adicional y la repeticion del trabajo les
costaba a Jim y su equipo tiempo y
dinero adicional. No estaban satisfechos
con las herramientas actuales y estaban
listos para hacer un cambio.

La Solucion

Jim Damon y su equipo probaron los
expansores de condensador de la se-
rie 24 de Elliott en un intercambiador
de calor con tubos de titanio de grado
2 soldados de una planta de energia
nuclear.

Elliott suministré un expansor de
condensador de la serie 24 con piloto de
nailon, 5 rodillos y un anillo de expansiéon
de pared delgada. Jim y su equipo hicier-



Beneficios de la serie 24 de Elliott
Resultados claves obtenidos durante la prueba
de vida util de las herramientas

Tiempo de mano
de obra

Reduccion
del

10%

on una prueba de lado a lado del expansor
de la serie 24 de Elliot contra el expansor
de la marca actual que estaban usando.
Durante la visita de 2 dias, los operadores
expandieron  aproximadamente 1300
extremos de tubos. Se utilizaron tres
expansores y se intercambiaron cada ~30
tubos para mantenerlos frios, limpios y
lubricados.

Su impresién inicial del expansor y su
disefo fue extremadamente positiva. Les
gusto el disefio con el piloto de nailon,
asi como el anillo de expansién de pared
delgada, debido a la proteccion adicional
de hendidura del tubo y cajas atascadas.
Jim noté la calidad del empalme rodado de
la Serie 24, y el DI objetivo se alcanzé de
manera precisa y constante. Los nimeros
constantes y su impresionante facilidad
de uso fueron los aspectos preferidos de
Jim respecto a los expansores de la marca
Elliott.

Jim y su equipo quedaron complacidos
al descubrir que los expansores de la
serie 24 dieron como resultado una
expansion altamente superior y un aumen-
to en la vida Util de la herramienta. Entre los
grandes beneficios que experimentd Jimse
incluyen:

»Juntas de rodillos de calidad.

- Reduccién en el tiempo de mano de
obra, por lo tanto, reduccién en los
gastos.

- Problemas minimos al utilizar los anillos
de expansion de pared delgada.

*Menos tiempo de inactividad con
limpieza mas rapida y mas eficiente.

Después de usar la serie 24 de Elliott,

Costo de mano
de obra

Reduccion
del

10%

Jim determind cudl era su herramienta
preferida. Con la erradicacion de la falta de
uniformidad en las expansiones y el
problema constante de arreglar los rodillos
atascados, se decidieron por un ganador.

Los Resultados

Con la serie 24 de Elliot, este fabricante
experimenté un aumento significativo en
la vida Util de la herramienta y la facilidad
de uso, lo cual redujo la repeticié del tra-
bajo y los problemas, mientras se mejord
la

productividad.Ademas, lospilotosdenailon
ayudaron en gran medida a eliminar los
rayones en los tubos. Estos beneficios
representan ahorros significativos en sus
costos al cambiar al uso de los expansores
de la serie 24 en lugar de los expansores
actuales.

En términos de los resultados
especificos para Jim y su equipo, la
serie 24 aumentd el rendimiento lo
suficiente para representar un 10 % de
ahorro en el tiempo de mano de obra. De
la misma forma, esto también se traduce
a un impresionante ahorro del 10 % en los
costos de mano de obra. Esto fue causado
directamente por la eliminacién del tiempo
invertido en el reemplazo de herramientas

Costo de
herramienta

Reduccién

del

35%

descompuestas y la repeticion del trabajo
de las expansiones. Esencialmente, los
operadores fueron capaces de trabajar
continuamente sin tener que detenerse a
resolver molestias y problemas.

Con base en los resultados
anteriores, el aumento en la vida Gtil de la
herramienta reduce los costos de
herramientasenaproximadamenteun35%.
Ademés de usar menso herramientas para
realizar el trabajo, también hay un aumento
en la productividad debido a que se
invierte menos tiempo en el reemplazo de
herramientas o la extraccion de
herramientas quebradas del tubo.

Jim Damon y su equipo quedaron muy
satisfechos con la vida uatil de la
herramienta y la uniformidad de los
resultados obtenidos con los expansores
de condensador de la serie 24 de Elliott.
Sobre todo, ahora él tiene la certeza de
que la serie 24 es la herramienta superior y

prefiere los expansores El-
liot sobre los demés. Para enter-
arse si puede esperar resultados

similares de los expansores de la serie 24,
comuniquese con el soporte local o con
Elliott Tool Technologies.

Los expansores de tubos de la serie 24 de Elliot tienen una
excelente vida util de herramienta. Mantuvieron la cantidad
de DI de los rodillos y fueron faciles de ajustar. Voy a comprar

mas inmediatamente.

- Jim Damon, Ingeniero de fabricacion sin desperdicios



Serie 6621

Expansores Para Tachos De Ingenios Azucareros

Medida Del Tubo
e 3.000” a 4.000” DE
e (76.2 2 101.6mm) DE

Los Expansores Para Tachos De Ingenios Azucareros Serie 6621
de Elliott son ideales para la fabricacion y re entubado de tubos
en tachos de ingenios azucareros.

Son operados desde arriba y elimina la peligrosa y pesada tarea
de expandir la placa inferior desde abajo del tacho. Los
Expansores de la Serie 6621 también eliminan la necesidad de
compra de varios mandriles cortos que normalmente se necesi-
tan para la expansioén de la placa inferior.

6621 Ensamblaje Corto De La Extension Para El Rolado De La Placa Superior

Ver el diagrama a
continuacion

6621 Ensamblaje De Largo Alcance Del Expansor Para El Rolado De

Alcance de la Extension

Caracteristicas & Beneficios:

¢ Facil de montar y desmontar.

e Rango para un ajuste de alcance de hasta 12” (304.8mm).

¢ Piny arandela (huacha) de retencion del mandril.

¢ Aguijeros a través para suspension vertical (le hace a
anillos estandar tipo “D”).

¢ Rodillos de radio doble para evitar bordes afilados en el
area del rolado.

¢ Facil para el Operador: menor cansancio del operario,
mejores condiciones de seguridad que si se rola desde
abajo. °

e Menor tiempo para realizar el trabajo, lo que se traduce
en un ahorro de mano de obra.

xx= Alcance del Expansor

Grosor De La

Rango
D.IIDEI.aI;::v(; (Min.-Max.)
3" x 14-16 2.750 - 3.000
3-1/2" x 14-16 3.250 - 3.500
4”x13-18 3.750 - 4.000
HECHO EN
EE.UU

Instalacion

Ver el diagrama a continuacién

Paquete de 6621 Serie Incluye:

e Ensamble Expansor

Extension para Jaulas
Extension del Mandril

Guia de Mandril

Conector Cuadrado Hembra
3 Juegos de Tornillos

Repuestos & Accesorios:

Juego de Extension: Incluye 1 Extensién para Jaulas, 1
Extension del Mandril, 1 Guia de Mandril,

1 Conector Cuadrado Hembra, y 3 Juegos de Tornillos.
Juego de Rodillos

Mandril

Medida Del Ensamblaje Del Alcance de Alcance de Alcance de
Tubo Expansor 307-42” 42-54” 54-66”
3” x 14-16 6621-44-xx
3-1/2” x 14-16 6621-53-xx 36 48 60
4” x 13-18 6621-60-xx

Ensamble J;:(ﬂﬁ:: Mandril de Conector _ “A” _

Expansor (5 por juego) Repuesto Del Zanco Distancia
6621-44 662105-44-5 662103-44 3/4” Sq. 6.10”
6621-53 662105-53-5 662103-53 3/4” Sq. 6.10”
6621-60 662105-60-5 662103-60 1”7 Sq. 6.10”

www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447



Serie 3321

Expansores Para Tachos De Ingenios Azucareros

Medida Del Tubo
e 3.000” a 4.000” DE
e (76.2 2 101.6mm) DE

Los Expansores Para Tachos De Ingenios Azucareros Series Los Mandriles para los Expansores de la Serie 3521 se venden por

3321 de Elliott son los expansores ideales para el Re-rolado separado de manera que el usuario pueda elegir el mds adecuado para
S sus necesidades dentro de la variedad que ofrecemos. Asegurese de

de tubos en tachos al vacio. seleccionar el Mandril que necesita segtin la seccién de repuestos y

accesorios aca debajo.
Los Expansores de la Serie 3321 pueden ser usados con
la serie de mandriles cortos para el rolado en espacios Repuestos & Accesorios:

confinados. e Serie de Mandriles Cortos: Son de 6-1/4” (158.8mm) largo
promedio con Conector Cuadrado Macho de 1” (25.4mm)
Caracteristicas & Beneficios: e Se requiere de ambos mandriles para el calibre de pared
e Para realizar operaciones de rolado Recto o re-rolado de seleccionado.
juntas mecénicas con fugas. e Juego de Rodillos

e Collarin de Empuije con rodamiento de bolas previene que
los rodillos se vayan dentro del espejo.
e Acero de alta calidad para las aplicaciones mas

exigentes.
Medida Del -
Rango Ensamble del Juego de Tambor del .
Tubo . - - Mandril Corto
D.E (min.-max.) Expansor Rodillos mandril
13 150003N7, 150003N8
3" 14-17 2.687 - 3.000 3321-21116 3321-16A  150003MD8PX 150003N9, 150003N10 18 Ibs
18 150003N10
13 150003N8, 150003N9
3-1/2” 14-17 3.187 - 3.562 3321-30316 3321-23A  150003MD9PX  150003N10, 150003N11 19 Ibs
18 150003N11, 150003N12
13 150003N10, 150003N11
4 14 3.625 - 4.000 3321-30508 3321-28A  150003MD10PX  20003N12, 150003N13 21 Ibs
15-17 150003N13, 150003N14
18 150003N14

*Los Mandriles deben de ser comprados por separado.
** Juego de Rodillos incluye 3 rodillos y 6 pines retensores de rodillo.

E HECHO EN
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Expansor Tipo Boquilla Para Placa De Soporte (Collet)

Medida Del Tubo
e 0.750” a 1.000” DE
e (19.1 a25.4mm) DE

El Expansor Tipo Boquilla Para Placa De Soporte (Collet)
de Elliott es usado con un Cilindro Hidraulico de Recorrido
Corto Manual y con una bomba hidraulica de baja presion
liviana para la expansion de placas de soporte aletadas o
para preparar la superficie de tubos que se encuentran, por
lo general, en equipos de refrigeracion. Adecuada solo para
materiales suaves, como cobre. No es adecuada para todas
las aplicaciones de equipos de refrigeracion, por ejemplo,
equipos de refrigeracion Duplex, que requieren juntas
rodadas en una placa central de un tubo.

Elliott ofrece dos paquetes para tubos de 3” (19.1 mm) y 1”
(25.4 mm).

Caracteristicas & Beneficios:

e Expande en segundos Tuborias de cobre en placas de Wﬁ‘ = = —
soporte! I
¢ Disefio modular que permite facil transporte y e

almacenamiento.

Expansor Tipo Boquilla Para Placa De Soporte

Extensiones de Boquillas

DE del Tubo Rango d_e’ la Kit de Alquiler Numero de parte | Cilindro H_|drauI|co
Expansion del expansor de Recorrido Corto
3/4” 0.530” - 0.687”
(19.1mm) (13.46 - 17.45mm) RXBI765PKG B9765A00
M5766-00
17 0.812” - 0.982”
(25.4mm) (20.62 - 24.94mm) RXB10180PKG B10180-00

El paquete estandar funciona hasta 12 pies. Para requisitos de mayor alcance, comuniquese con Elliott.

Paquetes de hojas de soporte de estilo collet de

alquiler:

e Expansor Tipo Boquilla Para Placa De Soporte
e Cilindro Hidraulico de Recorrido Corto

e Bomba hidraulica RXM5767-00 110V

Repuestos & Accesorios:

e Barra de Estirado: Se recomienda 1 por cada 250 tubos.

e Extensién de Barra de Estirado: Cada extension de barra
de estirado agregara 4 pies (1.2M) al largo del expansor.

e Extensién de boquilla: Cada Extensién de boquilla
agregara 4 pies (1.2M) al largo del Expansor.

HECHO EN

EE.UU
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Accesorios De Expansor Del Tubo

Drives

Conector Side A Side B

Niimero de Largo

Conector - — | Dentr9
Hembra | Conector Cuadra- | Conector Cuadrado | A Través

do Hembra Hembra Caras

i T = e Cuadrado
m—‘- rt
S Macho

Manijas Conectoras
Macho Universales

Promedio*

73UHX12

3/8”

73UHX20 3/8” 20
Manijas 73UHT12 1/2” 12” T1SOXT 3/8” 1/2” 1-7/8”
Conectoras RESGIEY 1/27 20” /g /4 -
Macho 73UHC12 3/4” 12”
MR 73UHC20 3/4” 20” 12" 172 1-3/47
Eje Conector Macho 73UHM12 1” 12" 1722 3/4” 1-7/8”
73UHM20 17 20 i . )
73DST4 1728 e 2 1 1-7/8
73DST8 1727 8 5/8” 1/27 1-3/8”
73DST12 1727 127 5/8" a/a on
73DST24 1727 24”
_ 73DSC4 3/4” 4 i v z
Conector Hembra COrilagtor 73DSC8 a/4” s a3/ aa o
Macho 73DSC12 3/4” 12” o . -
73DSC24 3/4” 24”
73DSM4 17 4 4 1 .
73DSM8 17 8
73DSM12 17 127
73DSM24 17 24

*Disponible en otros largos

Ejes conectores machos y hembras
son usados como coneccion entre dos
aparatos de impulsion de angulo recto.

Lado A
Nimero de

Lado B

Largo

Parte Conector Cuadrado | Conector Cuadrado | Conector Cuadrado Promedio

Hembra Macho

43 72UJX1
72UJX2 3/8” 3/8”
72UJT1 1/2
Juntas Universales Juntas 72uJ12 172" 172
Universales 72UJC3 3/4”
72UJC4 3/4” 3/4”
72UIM7 17
72UJM8 17 17
72-1149XX 3/8” 3/8”
Juntas » »
. - 72-1149TT 1/2 1/2
Juntas Universales Con Extension Universales o . :
Series 1149 v 202 Con 72-1149CC 3/4" 3/4”
eries y : ” )
PRORGPR 72-1149MM 1 1
72-202JMM 1” 17

HECHO EN
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1 4-1/2"
107
107
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Instalacion 59




Serie 99

Motores De Rolado Eléctricos

Medida Del Tubo
e 0.250” a 3.000” DE
e (6.4 a76.2mm) DE

c E Motor 99062

Siempre listo y preciso.

La Eléctricaidad ofrece mayor consistencia para el rolado de
tubos y esta mas disponible que el Neumaticoe. Sin embargo
en el pasado los motores de rolado neumatico han venido
ofreciendo mayores RPM vy torque. Elliott esta redefiniendo
los motores de rolado eléctrico con su Serie 99. Ahora
son posibles mayores velocidades (mas RPM) y un torque
comparable con los que ofrecen los motores neumaticos.

La opcién de dos velocidades ofrece un nuevo nivel de
flexibilidad cuando se va a expandir tubos en difealquileres
aplicaciones. El ajuste en baja velocidad ofrece un torque
incrementado para las aplicaciones mas exigentes mientras
que el ajuste en alta velocidad le permite mayor velocidad y
productividad.

Para complementar la Serie 99 de Motores de Rolado
Eléctrico, Elliott le ofrece el mejor controlador de torque
eléctrico del mercado, el ELC110220. Su ajuste es de 2
a 3 veces mas rapido que otros y le permite expandir el
tubo siempre al D.l. deseado, eliminando asi los costos de
re-rolado.

60 Instalacion

Motor 99150
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Serie 99

Motores De Rolado Eléctricos

Caracteristicas & Beneficios:

e Mas consistente y conveniente que los motores de rolado e Livianos, ergonomia equilibrada para la disminucion de la
neumaticos. fatiga del operador.

¢ Altas revoluciones para la finalizar el trabajo mas rapido. e Listos para su uso inmediato con el mejor control de

e De dos velocidades: Alta para una mayor productividad y torque eléctrico del mercado, ELC110220 de Elliott.

velocidad; y baja para aplicaciones de torque elevado.

Rango De D.E. Del Tubo’

Caja De

Herramientas BB

Replacement Sets

Conector Hembra

LIEER D EE Cuadrado Estandar

Pulgadas mm Incluida
99062-110-7P
1/4-5/8 6.4-15.9 o 1/; ysgs ” 153G 44-191627-8
99062-220-7P ambio Rapido
99150-110-7P
12142 12.7-38.1 3/8y1/2 153G 40-80700013-2
99150-220-7P Cambio Rapido
99300-110
1-3 25.4-762 3/4y1 153K 40-80700021-2
99300-220

*El rango de la medida del tubo puede variar dependiendo del material y espesor de la pared del tubo, del espesor de la
placa o espejo, lubricacién, condiciones de operacion, y/o la manera de operar del usuario.

Por favor comuniquese con el servicio de Atencion al Cliente si su aplicacion se encuentra en el margen mas alto o el
mas bajo del rango indicado del D.E. del tubo para asegurarse de que el motor funcionara para su aplicacion.

Velocidad En Torque Méximo Peso Medida Del
Motor Voltaje Hz Vacio Rpm (@ Max. Amps) (Ibs/ Conector
(No Load) ’ Kag) Macho
99062-110-7P 110 50-60 43 4,250
15 in.-lbs. @ 1,900 RPM 2.7 /1.2 3/8
99062-220-7P 220 50-60 2 4,000
i . 760 (Baja) 12 ft.-Ibs. @ 290 RPM
99150-110-7P 110 Aua-Reversa® o oo 10 (Baja)
1,250 (Alta) 8 ft.-Ibs. @ 690 RPM
, 8.5/3.9 1/2
760 (Baja) 12 ft.-Ibs. @ 290 RPM
99150-220-7P 220 50-60 5
1,250 (Alta) 8 ft.-Ibs. @ 690 RPM
75 (Baja) 102 ft.-Ibs. @ 72 RPM
99300-110 1o 50-60 16 250 (Alta) 30 ft.-lbs. @ 244 RPM
a .-Ibs.
Manual 17/7.7 3/4
Reversa 75 (Baja) 102 ft.-Ibs. @ 72 RPM
99300-220 220 50-60 8

230 (Alta) 30 ft.-Ibs. @ 244 RPM

* Los motores de reverso automdtico debe emparejarse con el ELC110220 de Elliott.

Repuestos & Accesorios:

e ELC110220 Controlador De Torque Eléctrico. Requerido
cuando se utilizan motores de reversa automatica "-7P" de
Elliott, Vea Ia pagina 62

e Corddn Adaptador Para El Motor, Vea la pagina 63
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ELC110220

Controlador De Torque Eléctrico

Su ajuste es de 2 a 3 veces mas rapido.

Elliott se complace en presentar su Control De Torque
Eléctrico ELC110220 - el Lisor control de torque con un
control l6gico interno que mide y es compatible para 110V
y 220V con motores de rolado automaticos y de reversa
manual.

Su ajuste es facil y es de dos a tres veces mas rapido. Parejo
para operarios sin experiencia. Usted puede escoger entre
tres modelos: automatico, asistido, o manual para satisfacer
de manera individual sus necesidades de rolado.

Mientras que con la competencia se requiere dos o mas
controles de torque para que se ajusten a difealquileres
motores de rolado o voltajes, el ELC110220 puede ser
usado con motores de reversa manual o automatica en 110V
0 220V. No mas preocupaciones acerca de cual control o
motor llevar al trabajo porque el ELC110220 es todo lo que
necesita!

Adicionalmente, el control de torque esta certificado por la
CE y UL y RoHS para la seguridad del operario.

HECHO EN

EE.UU
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ELC110220

Controlador De Torque Eléctrico

Caracteristicas & Beneficios: Paquete de ELG110220 Eléctrica Arque Controller
* Su ajuste es de 2 a 3 veces mas répido. incluyes:

¢ Tres modelos para satisfacer sus necesidades. ¢ Unidad de Control De Torque Eléctrico.

* Al usar un solo control bajan los costos de inversion. * Cable de alimentacion del controlador norteamericano

(NEMA 5-15) de 11V

Especificaciones: Repuestos & Accesorios:

e Amperaje: 20 Amps e Cables para Corriente Eléctrica para Controles de

e Hertz: 50 /60 Hz Reemplazo.

e \oltaje: 100V a 240V ¢ Motores De Rolado Eléctricos: Para ser usados con el

e Tolerancia: +/- 40 milliamps. ELC110220.

e Temperaturas: 0°F a 120°F. (-18°C a 49°C) e Cordon Adaptador para el Motor: Cordones

* Dimensiones: 8” x 6.5” x 6.75”. (20.3 cm x 16.5 cm x 17.1 adaptadores desmontables para adaptar un motor (es)
cm) eléctrico ya existente con la conexién de 7 pines del

¢ Peso: 3.6 libras (1.6 kg) control ELC110220. Cada cordén adaptador medira

¢ |diomas de Respaldo: Ingles y Espafiol. aproximadamente 1 pie [0.3M] de largo. Los motores con

auto-reversa deben de ser los fabricados por Elliott Tool.
Los cordones adaptadores para el motor estan disponibles
en:

Motores De Rolado Eléctricos

- 1.110V Norte América (Nema 5-15) - Reversa Manual
110V 220V 2.110V Norte América (5-Pin Amphenol) - Auto Reversa
Medida Del 3.220V Europa Continental (Schuko) - Reversa Manual
Tubo Auto Reversa* =~ HEVersa |, . ceversa*  heversa 4,220V Europa Continental (5-Pin Amphenol) - Auto Reversa
inc L] 5.110V Reino Unido -Reversa Manual.
1/4-5/8"  99062-110-7P 99062-220-7P
- - Comuniquese con el Servicio de Atencién al Cliente para
1/2"-1-1/2" | 99150-110-7P 99150-220-7P modelos de auto-reversa fabricados por otras empresas.
1-3” - 99300-110 99300-220

* Los motores de reverso automatico requieren el uso del ELC110220 de
Elliott.

. Nim
Pieza uP:rl;?a ce
Control de Torque eléctrico ELC110220
Cordén Adaptador (220V Manual Eur. Cont.) ELCACEU
Cordoén Adaptador (220V Auto Europa Cont.) ELCACEUR
Cordén Adaptador (110V Manual USA) ELCACNA
Corddn Adaptador (7 Pines M a 5 Pines F) ELCACNAR
Corddn Adaptador (110V UK) ELCACUK110

Cordoén Adaptador (7 Pines a 220V Europa No-Reversible) = ELCAC7PEU

Corddn Adaptador (7 Pin a110V USA No-Reversible) ELCAC7PNA

Corddn Adaptador (5 Pines M a 7 Pines F) ELCAC5P7P
Cordon Para Corriente Eléctrica (Europa Cont.) ELCPCEU
Cable de Corriente Eléctrica (USA) ELCPCNA

Cable de Corriente Eléctrica (Reino Unido) ELCPCUK110

HECHO EN
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Serie ET

Motores De Expansionado Neumatico Con Control De Torque

Medida Del Tubo
e 0.250” a 1.250” DE
e (6.4 a31.8mm) DE

La calidad que usted necesite.
La compatibilidad que usted quiera.

Elliott ofrece la Serie ET para tamafos de tubo de 1/4” (6,40
mm) a 1-1/4” (31.8 mm) para satisfacer sus necesidades de
expansion de tubos.

Los motores de la serie ET tienen control de torque y son ideales
para laminar tubos en recipientes de transferencia de calor, que
varian en tamafo desde pequefios enfriadores de aceite hasta
grandes intercambiadores de calor.

Los motores de la Serie ET han sido sometidos a pruebas
exhaustivas, que han demostrado su larga vida util y alta
calidad. Las piezas estan disefiadas para ser compatibles con
los motores originales Airetool®, lo cual es conveniente para
el mantenimiento de motores existentes. Elliott también ofrece
servicios de reparacién para motores Airetool® existentes.

Dos series que se adaptan a sus necesidades

Ambas series ET utilizan levas accionadas por torque para medir la torsion y proporcionar
expansiones consistentes en todas las ocasiones.

ET720

Consulte la pagina 65

Su disefio ergonémico y ligero es ideal para laminar tubos
pequefos que se encuentran cominmente en los enfriad-
ores de aceite y otros intercambiadores de calor pequefios.
e DE del Tubo: 1/4” - 1/2” (6.4 - 12.7mm)

e Rango de Torque: 2 - 75 in Ibs (0.23 - 8.5 Nm)

HECHO EN

=]
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ET850

Consulte la pagina 66

Ofrece la misma calidad y rendimiento de EE. UU. a los que
esta acostumbrado con funciones adicionales para mejorar

la experiencia del operador.
e DE del Tubo: 3/4” - 1-1/4” (19.1 to 31.8mm)
e Rango de Torque: 22 - 318 in Ibs (2.5 - 35.9 Nm)

www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447



Serie ET720

Motores De Expansionado Neumatico Con Control De Torque

La calidad que usted necesite.
La compatibilidad que usted quiera.

Método rapido y consistente para expansionado

tubos pequeiios.

Su disefio ligero y ergondmico es ideal para laminar tubos pequefios que se
encuentran comunmente en los enfriadores de aceite y otros intercambiadores de
calor pequerios.

Estos motores funcionan muy bien con Elliott de expansores de la Serie 23.
Respaldados por la alta calidad estadounidense y una larga vida Util demostrada de
las herramientas, los motores ET720 y la Serie 23 expanden tubos uniformemente
en recipientes mas pequerios.

Como Expansionar Cada Tubo De Manera Disefio De Mango Ergondmico
Consistente

Expansion Uniforme De Tubos  esta disefiado para mejorar la ergonomia | Kit De Repuestos incluye:
y prolongar la vida util de la herramienta.

Coémo Expansionar Cada Tubo De e Paletas
Manera Consistente L. e Juntas Toricas
Las levas accionadas por torque Facil De Operar ¢ Rodamientos Radiales

miden con exactitud la torsién para
proporcionar expansiones uniformes en
todas las ocasiones.

Disefio Ergonémico
El mango aislado no se enfria mientras Accesorios:

lo usa. . L.
Menos Fatiga Del Operador . ¢ Cambio Rapido Hembra Cuadrado de
El nicleo dgaluminic?li ero reduce la Facil De Usar o 3/8", ET720-025-037
fatioa del d 9 Basta con conectarlo al suministro de e Cambio Rapido Hembra Cuadrado de
atiga def operador. aire, ajustar el torque y comenzar a 3/8", ET720-037-037
Gran Durabilidad laminar. e Kit de Repuestos, ET720SK

El resistente mango con fibra de carbono Filtro-lubricador, 6090

. Manguera Mando Cambio Rapido .
Velocidad del Rango de Uso de . Kit de
DE del Tubo* Motor 9 Peso . Abastecedora de | del Husillo Hembra Cuadrando
Motor Torque Neumaticoe " . Repuestos
Neumaticoe Macho Estandar
2-20inlbs
L ET720-2500 2,500 (023 - 2.6 Nm)
1/4” Fem Sq. ET720SK-1
(6'4 - 9.5mm) ET720-1800 1,800 2-27in lbs 2.4lbs 17 cfm 3/8” 1/4”
(0.23 - 3.1 Nm) (1.09kg) (481 I/min) (9.5mm) (6.4mm)
1/4" - 1/2" 2-75inlbs .
(6.4 - 12.7mm) ET720-550 550 (023 - 8.5 Nm) 3/8" Fem Sq. ET720SK-2
*El rango de la medida del tubo puede variar dependiendo del espesor de pared del tubo, espesor de la placa o espejo, condiciones de operacion y/o manera de operar del usuario.

HECHO EN
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Serie ET850

Motores De Expansionado Neumatico Con Control De Torque

La calidad que usted necesite.
La compatibilidad que usted quiera.
La siguiente generacion de motores push-pull.

El motor ET850 de Elliott es la siguiente evolucion de los motores push-
pull. Ofrece la misma calidad y rendimiento de los EE. UU. a los que esta
acostumbrado, la compatibilidad que necesita, con funciones adicionales

para mejorar la experiencia del operador.

Un Motor Con El Que Usted Puede Contar

Coémo Expansionar Cada Tubo De Manera
Consistente

Las levas accionadas por torque miden la torsién
para proporcionar expansiones consistentes en todas
las ocasiones. Las marcas de referencia facilitan el
expansionado con la misma torsion en todas las
ocasiones.

No Ensucia

El puerto del silenciador ajustable permanece en la
posicion elegida, lo que evita que el aceite entre en
contacto con el operador.

Disefio De Posicion Multiple

El silenciador de mdltiples posiciones funciona como
una manija y permite al operador sostener facilmente
el motor en tres posiciones diferentes: izquierda,
derecha y debajo.

Cdmo Expansionar Cada Tubo De Manera

Disefio De Mango De Posicion Mdltiple

Facil De Operar

Reduce La Fatiga
Un perno roscado permite al operador
conectarse facilmente a un contrapeso, lo que
reduce la fatiga.

Facil Montaje
Incluye un conector de aire de desconexion
rapida para que el motor funcione rapidamente.

El Kit De Repuestos incluye:

Juego de paletas
Resorte Disparador
Rodamientos Radiales
Juntas téricas

Accesorios:

e Cambio Rapido Hembra Cuadrado de 1/2", 810-050-037
e Cambio Rapido Hembra Cuadrado de 3/8", 810-037-037
e Kit de Repuestos

e Filtro-lubricador, 6070

El Perno Roscado Se Conecta A Un Contrapeso

Consistente
e el
(1 55_!{)8:’ 1';4‘;1""1) ET850-1250 1,100 (2225111;’ (‘)”h'ltr’j)
( gﬁlfuzé.l:nm) ET850-600 50 | G5 517 Nm)
PPN crooao o200

Uso de Manguera Mando Cambio Rapido Kit de
Peso . Abastecedora de del Husillo Hembra Cuadrando
Neumaticoe " . Repuestos
Neumaticoe Macho Estandar
3/8" Fem Sq ET850SK-1
(opcional 1/2"
11lbs 48 cfm 12> 3/8” disponible)
(5.0kg) (1274 I/min) (12mm) (9.5mm)
1/2” Fem Sq ET850SK-2
(opcional 3/8”
disponible)

HECHO EN

EE.UU
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*El rango de la medida del tubo puede variar dependiendo del espesor de pared del tubo,
espesor de la placa o espejo, condiciones de operacion y/o manera de operar del usuario.
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Serie Midi/Maxi

Motor De Expansionado Neumatico Con Control De Torque

Medida Del Tubo
¢ 0.750" a 2.000” DE
e (19.1 a 50.8mm) DE

Elliott ofrece la Serie Midi/Maxi™ para tubos que miden
de 0.750” (19.1mm) a 2.000” (50.8mm) para satisfacer sus
necesidades en la expansion de tubos.

La Serie de Motores Neuméaticos de Rolado Midi/

Maxi estan de vuelta a pedido del publico! Numerosos
clientes pidieron que la serie de motores Midi/Maxi fuera
traida de vuelta, diciendo que eran los mejores motores
en el mercado. Estos motores estan fabricados con
materiales de calidad lo cual le provee al motor de solidez
y durabilidad por afios. La serie de motores neumatico
de rolado Midi/Maxi durara por los afios a venir- son tan
duraderos que pueden vivir hasta por 30 afios 0 mas.

Caracteristicas & Beneficios: Paquete de Midi/Maxi Incluyes:
¢ Disefiado para una maxima duracién engranaje planetario Motor De Rolado Neumatico Con Control De Torque
reforzado,construido con rodillos y rodamientos de bolas, y Lata de 16 o z. De Aceite Lubricante
con insertos de Heli-Coil. Manguera de Neuméticoe de 7-1/2’
e | os clientes ya comprobaron que tienen una vida de 30 Maletin de transporte
afios o mas. Ensamble de Manguera de escape
¢ La manguera de escape, velocidad del motor y su disefio Filtro-Lubricador
compacto aumentan la satisfaccion del operario. Adaptador de la Manguera
e Su alta consistencia en el torque reduce los costos Silenciador
asociados con trabajos que se tienen que volver a hacer. Boquillas de cambio rapido
Mango Lateral

,_ s , —
s, || =
| ,7':1' - T
d = >

?9017 9018

9017 Super Maxi-Arq 9018 Super HD Maxi

. 3/4” - 1-1/2” 1-1/2” - 27
D.E. del Tubo (19.1-38.1mm) (38.1-50.8mm)
Velocidad del Motor 850 175
R de T 12 -33 ft Ibs 30-150 ft Ibs
ango de lorque (16.3 - 44.7 Nm) (40.7- 203.4 Nm)
Lbs 21 23
Peso
Kg 9.5 10.4
Uso de Neumaticoe 75 cfm (2124 I/min) 75 cfm (2124 |/min)
Manguera Aba's_tecedora de 3/4 (19mm) 3/4 (19mm)
Neumaticoe
Mando del Husillo Macho 1/2” 17
Cambio Rapido Hembra 1/2” Fem. Sq. 3/4” Fem. Sq.
Cuadrando Estandar (3/4” incluido) (1” incluido)
HECHO EN *El rango de la medida del tubo puede variar dependiendo del espesor de pared del tubo,
EE U U espesor de la placa o espejo, condiciones de operacion y/o manera de operar del usuario.
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T -~
Tubos De Pared .
Minima Respecto
A Tubos De Pare

Obtener las herramientas adecuadas para su aplicacion
es fundamental para finalizar el trabajo correctamente en
el primer intento. Uno de los factores que mas se pasa por
alto al hacer un pedido de herramientas es determinar si

los tubos son de pared minima o de pared promedio.



- 0% Variacién

// + 20% Variacion

Tubo de Pared Minima

Al hacer un pedido de tubos, es poco probable que
el espesor de cada tubo sea exactamente el mismo.
Las tolerancias de la industria permiten un
margen de +10 % de espesor. Eso es una variacion
total de hasta un 20% del espesor mas pequeno
al mas grande, con lo que se obtiene una amplia
gama de tamanos. Por ejemplo, si tiene tubos
de espesor promedio de 0.083”, el espesor
promedio podria tener cualquier medida entre
0.091” y 0.075”. Si tuviera que comprar un
expansor de 14 BWG para encajar en 0.083,
es probable que también funcione para
cualquiera de los extremos debido al rango de
expansion que la herramienta puede lograr.

Sin embargo, el fabricante de intercambiadores de
calormuchasvecesnecesitalograrunatransferencia
térmica muy especifica. Para alcanzarla, debe
garantizar que la pared de los tubos tenga un
espesorminimo. Poreso, paramuchasaplicaciones,
el fabricante solicita tubos de pared minima.

Untubo de pared minima ofrece la misma variacion
total del espesor de la pared que un tubo de pared
promedio, pero la variacion se aplica de manera
diferente. Dejaun margendeentre-0 %y +20 %. Por
lo tanto, la pared nunca serd menor que el espesor
especificado. Por ejemplo, un tubo de 0,083”

Tubo de Pared Promedio

de pared minima tendra un espesor de pared de
entre 0,083” y 0,100”. En el extremo superior de
ese rango, un expansor de tubos de tamafno normal
no tendra suficiente espacio para entrar en el tubo.
Si tiene un tubo de pared minima, se recomienda
que use un expansor del tamano inmediatamente
menor. Entonces, en lugar de pedir un expansor
de 14 BWG, deberia pedir uno de 13 BWG. Esto
garantiza que el expansor quepa dentro delos tubos
y siga alcanzando el rango de expansién adecuado.

Si no esta seguro si tiene tubos de pared minima
o de pared promedio, es importante que mida
el didmetro interior (DI) de sus tubos antes
de hacer el pedido de las herramientas. Si no
toma una medida promedio, puede terminar
teniendo que pedir tamanos adicionales o pasar
mas tiempo relaminando las uniones de tubos
mas adelante. Siempre se recomienda tomar
medidas del diametro interior, aunque sepa
qué tipo de tubo tiene. Cuantas mas precisas
sean las medidas, mas exactitud podra tener

cuando haga su pedido de herramientas.
En general, es importante comprender
la diferencia entre los tubos de pared

promedio y minima, y saber con qué tipo esta
trabajando para lograr los mejores resultados.



Serie 445

Motor de Expansionado Neumatico

Medida Del Tubo
e 1.500” a 4.000” DE
* (38.1 2 101.6mm) DE

La calidad que usted necesite.
La compatibilidad que usted quiera.

Elliott ofrece el motor serie 445 en ambos rolado y palanca /
reguladora para tubos de tamano 2.000” (50.8mm) hasta 5
4.000” (101.6mm) para adaptarse a las extensiones |
de tubos que necesita. “

Los poderosos motores del serie 445 son ideales para las
aplicaciones resistentes de tubos de calderas. Las cabezas
en angulos rectos son disefiadas para rolar tubos en zonas
estrechas y dificiles de alcanzar. Disponibles con torque

controlado y sin control de torque. Enrolle los tubos en
espacios reducidos

Los motores serie 445 han sido sometidos a centenas de
horas de examenes rigurosos, probando el tiempo de vida de
las herramientas, y asegurando la calidad. Las partes de los
motores son disefladas para ser compatibles con motores
Cleco® y Airetool® un mantenimiento conveniente de los
motores ya existentes.

Caracteristicas & Beneficios:
e Poderoso para expansiones de tubos de calderas ~—
¢ Disefio de alta calidad probado para un tiempo de vida Controles faciles de operar
mayor de la herramienta

Las cabezas en angulo derecho permiten alcanzar zonas

estrechas y dificiles de alcanzar.

Las partes son compatibles con los motores Cleco® y

Airetool® para un mantenimiento conveniente de los motores

ya existentes.

www.youtube.com/elliott-tool u
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Serie 445

Motor de Expansionado Neumatico

Repuestos & Accesorios: Paquete de 445 Serie incluyes:
e Kit De Repuestos (445SK y 445SK-ST) e Motor Neumatico

Incluye O-Rings, Alabes, Silenciador, Balineras, ¢ Barra De Reaccion De Torque

Herramienta Para Medir El Asentamiento, Herramienta e Enchufe

Hexagonal, Contratuerca, y Resorte*. e Herramienta De Ajuste Del Torque*
e Filtro-Lubricador 6070 o

o Agujero Para Engrasar
e Adaptador Cénico De Morse
e Enchufes * Solo motor con control de torque

Proteja y mantenga el rendimiento de su herramienta con el
filtro/lubricador 6070 de Elliott Tool!

_ o7
Sl
Barra De Reaccién De Torque 6070 Filtro/Lubricador y Aceite

Neumatico de 16 oz 900082P
(Vendido Separado)

* Solo motor con control de torque

Con Control de Torque Sin Control de Torque

445L1753-190 | 445R1753-190 | 445L1752-90 | 445R1752-90 | 445L1753-190ST | 445R1753-190ST | 445L1752-90ST | 445R1752-90ST | 445L1550-100ST | 445R1550-100ST

DE del Tubo* 1-1/2" - 3” 2" -4 1-1/2" - 38” 2" - 47 1-1/2" - 2-1/2”
(38.1 - 63.5mm) (50.8 - 101.6mm) (38.1 - 63.5mm) (50.8 - 101.6mm) (38.1 - 63.5mm)
RPM 190 90 190 90 100
Rango De 70 - 140 ft Ibs 150 - 305 ft Ibs 155 ft Ibs Max 325 ft Ibs Max 175 ft Ibs Max
Torque** (95 - 190 Nm) (200 - 410 Nm) (210 Nm) (440 Nm) (237 Nm)
LIEDGE Lever Roll Lever Roll Lever Roll Lever Roll Lever Roll
Acelerador
Peso
(Con barra de 20 (9.0kg) 22 (9.9kg) 17 (7.7kg) 19 (8.6kg) 13 Ibs (5.9kg)
reaccion)
Ll 70 cfm @ 90 PSI 55 cfm
Neuméticoe
Manguera
Abastecedora N 1/2”
p 3/4” (19.05mm) (12.7mm)
Neumaticoe
Mando del » N " » »
Husillo Macho 5/8” Sqg. Male 3/4 5/8” Sqg. Male 3/4 5/8” Sqg. Male
Medida
Estander del 3/4” Fem. Sq. 1”7 Fem. Sq. 3/4” Fem. Sq. 1”7 Fem. Sq. -
Conector
*Puede varear debido a la pared de tubos, al material y al espesor de los tubos. **Medido con el estandar de la industria Hard Joint.
HECHO EN
=— EE.UU
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Motor De Expansionado Neumatico Sin Control De Torque

Medida Del Tubo
e 0.750” a 6.000” DE
e (19.1 a 152.4mm) DE

El Motor De Rolado Neumatico Sin Control De Torque de
Elliott es el motor mas poderoso disponible para el rolado de
tubos en aplicaciones extremas. El motor es recomendado
para uso en paredes gruesas, aplicaciones en tambores
densos en calderas acuotubulares. De par a la velocidad
critica a 950 pies por libra expendera cualquier tubo de
caldera con un grosor de pared mayor a 8 BWG.

445SA & 445RA

Caracteristicas & Beneficios:
e |deal para expandir tubos con paredes de espesor
gruesa.

Repuestos & Accesorios:
6080 Lubricador

¢ Adaptadores Cénicos Morse
e Adaptador Hembra

e Mordazas

440LA

*Capacidades del D.E. Torque a la

Manguera Medida
del Tubo velocidad critica D .

Nimero Abastecedora Mando del estandar
de Partes Pi de Neuma- Husillo Hembra del
1es .
Pulgadas Lbs. ticoe Conector
Lbs.
3/4-1-1/2  19-38 440LA 56 75 350 15 68 /4 55 2MT Socket 3/4” Fem.
Fem. Sqg.
2-4 50-100 445SA 275 365 150 | 45 204 17 100 4MT Socket 3/4” Fem.
Fem. Sq.
4-6 100-150  445RA* 950 1260 70 70 318 17 160 SMT Socket 17 Fem.
Fem. Sq.

*Varia segun el material del tubo, grosor de la placa o grosor de la pared del tubo.

** Disponible para alquiler
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Motores De Expansionado Accesorios

Conectores

Elliott ofrece variedad de modelos de conectores y difealquileres medidas que le permitiran fijar rapida y facilmente su motor de

rolado y su expansor.

Estos conectores incluyen boquillas de cambio rapido, conectores hembra y adaptadores conicos morse.

Hembra Cuadrado En Ambos Lados

Boquillas de cambio rapido

. Extremo del Motor de
Numero de
parte Expansor Hembra Impulso
Cuadrado Cuadrado
810-025-037 1/4” 3/8”
810-037-037 3/8” 3/8”
810-037-050 3/8” 1/2”
810-050-050 1/2” 1/2”
810-050-075 1/2” 3/4”
810-075-050 3/4” 1/2"
810-075-075 3/4” 3/4”
810-075-100 3/4” 1”
810-100-075 1” 3/4”
810-100-100 1” 1”

Hembra Cuadrado a Macho Cuadrado

Boquillas de cambio rapido

. Extremo del Motor de
Numero de
parte Expansor Hembra Impulso
Cuadrado Cuadrado
820-075-075 3/4” 3/4”
820-075-100 3/4” 1”
820-100-075 1” 3/4”
820-100-100 1” 1”

Hembra Cuadrado a Macho Conico Morse

Boquillas de cambio rapido

. Extremo del
Numero de
parte Expansor Hembra
Cuadrado
830-00-2-037 3/8” #2 MT
830-00-2-050 1/2” #2 MT
830-00-2-075 3/4” #2 MT
830-00-3-037 3/8” #3 MT
830-00-3-050 1/2” #3 MT
830-00-3-075 3/4” #3 MT
830-00-3-100 17 #3 MT
830-00-4-075 3/4” #4 MT
830-00-4-100 17 #4 MT
830-00-5-075 3/4” #5 MT
830-00-5-100 17 #5 MT

Hembra Cuadrado en Ambos Lados
(Retencion de Bolas en Ambos Lados)

Boquillas de cambio rapido

. Extremo del Motor de
Numero de
parte Expansor Hembra Impulso
Cuadrado Cuadrado
858400-1/4 1/4” 1/2”
858400-3/8 3/8” 1/2”
858400-1/2 1/2” 1/2”
858400-3/4 3/4” 1/2”
858400-1 17 1/2”
902200-3/4 3/4” 1”
902200-1 17 1”

HECHO EN
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Hembra a Hembra Cuadrado
(Juego Tornillo Ambos Lados)

Conectores
Nimero de . Largo
parte AT Promgdio
71S0X 3/8” x 3/8” 1-3/4”
71SOXT 3/8” x 1/2” 1-7/8”
71S0CX 3/8” x 3/4” 1-7/8”
71S0T 1/2” x 1/2” 1-3/4”
71SOCT 1/2” x 3/4” 1-7/8”
71SOMT 1/2” x 1" 1-7/8”
71SOBT 5/8” x 1/2” 1-5/8”
71SOCB 5/8” x 3/4” 27
71SOMB 5/8” x 1” 27
71S0C 3/4” x 3/4” 27
71SOMC 3/4” x 17 27
71SOM 17 x1” 27

Macho Conico Morse a Macho
Cuadrado

Adaptadores Conicos Morse

Niimero de parte Macho Conico Macho
Morse (HIEG [
830-12-2-037 3/8"
830-12-2-050 #2 MT 1/2”
830-12-2-075 3/4”
830-12-3-050 1/2”
830-12-3-075 #3 MT 3/4”
830-12-3-100 17
830-12-4-075 3/4”
#AMT
830-12-4-100 17
830-12-5-075 3/4”
#5MT
830-12-5-100 17
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HAWK™

Sistema Asistido Para El Rolado De Tubos

Cuatro Series Para Cumplir Con Cronogramas De Produccion Demandantes

Disefiado con la productividad y la precision en mente, el sistema de rolado de tubos de Elliott realiza el trabajo de forma
correcta al primer intento. El brazo articulado de Rapid Hawk soporta el peso y absorbe el par del motor de rolado mediante un
contrapeso neumatico, el cual permite al operador mover el motor y ponerlo en su lugar sin ningun esfuerzo.

Table Hawk Rapid Hawk

Ver Pagina 76 Ver Pagina 80

Disefiado para expandir los tubos pequefios en los Ofrece un motor neumatico con control de par eléctrico,
enfriadores de aceite y otros intercambiadores de calor adecuado para fabricantes y OEM.

pequefios.

Ultra Hawk . b Monster Hawk

Ver Pagina 88 Ver Pagina 96

La velocidad y productividad de un servomotor eléctrico Ofreciendo un verdadero rodillos paralelos, con la potencia de
con capacidad de realizar perno paralelo y expansion un motor hidraulico y el control de un sistema electrénico.
tradicional.

E HECHO EN
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HAWK™

Sistema Asistido Para El Rolado De Tubos

Seguro y Ergonomico

Soporta El Peso De La Herramienta

El contrapeso neumdtico disminuye la
fatiga del operador al absorber el par y
permitir un posicionamiento sin esfuerzo
del brazo y del motor de rolado.

Posicionamiento Sin Esfuerzo

El brazo articulado aumenta la ergonomia
del operador y disminuye la fatiga del
operador al soportar el peso de la
herramienta.

Mas Alcance, Menos Reajuste

El mayor alcance radial aumenta la
productividad al permitir que se pueda
laminar una extensa area de tubos sin
necesidad de reajustar la unidad.

Caracteristicas De Seguridad
Incorporadas

La valvula de control de seguridad

protege al operador al eliminar una caida
repentina del brazo articulado en caso de
una pérdida de la presion neumatica.

Funciona Muy Bien En Espacios De
Trabajo Reducidos

El pedestal ponderado permite una
colocacién conveniente del Rapid Hawk
aun en un espacio de trabajo reducido,
gracias a su disefio compacto y al poco
espacio que ocupa.

Instalacion Rapida y Facil

Montaje y Funcionamiento Rapidos
El brazo articulado completamente
ensamblado minimiza el tiempo de
instalacion.

Instalacién Sencilla

El filtro regulador y lubricador permiten
una instalacién sencilla del Rapid Hawk y
disminuye el mantenimiento al extender
la vida del contrapeso neumatico.

Posicionamiento Sin Esfuerzo

E HECHO EN
=—— EE.UU

Caracteristicas De Seguridad Incorporadas

En Trane,
procesos de fabricacion.

tenemos una busqueda

Lubricacion Automatica de
Herramientas

Se Lubrica Donde Es Necesario

La lubricacién automatica a través
de jaulas aumenta la vida util de la
herramienta al proporcionar directamente
la lubricacién en el extremo de trabajo de
la herramienta.

Dispensa De Forma Automatica

Reduce el tiempo desperdiciado al
aplicar y limpiar el exceso de lubricante al
proporcionar una cantidad consistente de
lubricante con cada expansion.

Expansiones Mas Consistentes

El tanque presurizado de lubricacion
aumenta la consistencia de la expansién
al proporcionar un flujo consistente de
lubricante para una amplia variedad de
viscosidades de lubricantes.

Soporta El Peso De La Herramienta

incesante para mejorar nuestros

Tener socios de fabricacion que estén

igualmente comprometidos es esencial para un futuro sostenible. Elliott Tool
Technologies ha adoptado ese papel con una respuesta rapida al liderar y
proporcionar soluciones de herramientas personalizadas para que coincidan
con nuestros objetivos de mejora continua.

Vea en accion, vas www.elliott-tool.com/es/rapidhawk/

Max Ford, Ingeniero de Manufactura
Trane Technologies, LaCrosse WI
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TABLE HAWK™

Sistema De Rolado Asistido De Sobremesa

Medida Del Tubo
¢ 0.250” a 0.625” DE
e (25.4 a 15.9mm) DE

Tubos Pequeiios, Alta Precision

Disefiado para expandir productiva y precisamente los tubos
pequenios que usualmente se encuentran en los enfriadores
de aceite y otros intercambiadores de calor pequerios.
El sistema asistido para el rolado de tubos de Elliott, de
sobremesa, realiza el trabajo de forma correcta el primer
intento.

El Table Hawk de Elliott es el primer sistema de sobremesa
que ofrece la velocidad y la precision de un motor neumatico
con la precisién y el control de un sistema electrénica.
Maximiza la productividad al proporcionar los mejores
tiempos de ciclo en su clase y eliminar la costosa repeticion
que se obtenia con métodos menos precisos.

Al combinar la tecnologia pendiente de patente del Control
de Torque Electrénico Direct Torque™ con un cabezal
accionado, los operadores nada mas establecen un par
objetivo y comienzan a laminar. El sistema controla el par
y proporciona reducciones de pared consistentemente
precisas para cada expansion.

Lamine ergondmica y productivamente los equipos mas
pequefios. El brazo articulado de Table Hawk soporta el peso
y absorbe el par del motor de rolado mediante un contrapeso
neumatico, el cual permite al operador mover el motor y
ponerlo en su lugar sin ningun esfuerzo. Se puede montar el
Table Hawk en una mesa o en un carro de ruedas.

HECHO EN

EE.UU
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Operator Friendly Controls

Aumento En La Productividad y
Ergonomia

Arranque, Deténgase y Dé Marcha Atras
Automaticamente

El ciclo de carga automético aumenta la
velocidad y la precision con un cabezal de
potencia que funciona automaticamente:
arranca, detiene y da marcha atras sin la
intervencion del operador.

Un Motor Mas Rapido, El Mismo Control
De Precision

Aumente la velocidad con un motor
neumatico y lamine cada tubo de acuerdo
a las especificaciones con el sistema de
control electrénico.

El Funcionamiento Sin Necesidad De
Accionar El Gatillo

Aumenta la ergonomia con un simple
interruptor de encendido/apagado para
el funcionamiento. No hay necesidad de
apretar un gatillo durante todo el trabajo.

El Brazo Articulado

Aumenta la ergonomia del operador y
disminuye la fatiga del operador al soportar
el peso de la herramienta.

El Contrapeso Neumatico

Disminuye la fatiga del operador al absorber
el par y permitir un posicionamiento
sin esfuerzo del brazo y del motor de
expansionado.

Cambia De Herramientas Rapidamente
Cambie réapidamente los expansores
duraderos del condensador de la serie 24 de
Elliott con el répido sistema incorporado de
clavija cuadrada.

E HECHO EN
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Herramientas de calidad para tubos en el mundo de “Lo necesito para ayer”.™

Auto-Cycle & Triggerless Operation

Instalacion Rapida y Facil

El Brazo Articulado Completamente
Ensamblado

Minimiza el tiempo de instalacion.
Simplemente monte el brazo en una mesa
0 en un carro y conecte los conductos de
aire.

Controles Faciles De Operar
El usuario nada mas establece el par con
un panel de control de uso facil.

El Filtro Regulador y Lubricador
Permiten una instalacion sencilla del Table
Hawk y disminuye el mantenimiento al
extender la vida del motor neumético.

TABLE HAWK™

Sistema De Rolado Asistido De Sobremesa

Power Head & Expander Holder

Expansion Consistente Del Tubo

Coémo Expansionar Cada Tubo De
Manera Consistente

El control de par eléctrico del Direct
Torque™ mide el par y controla las
funciones del sistema sin importar las
fluctuaciones en el suministro de aire. Le
permite laminar la pared de reduccion
objetivo cada vez para eliminar un
reexpansionado costoso.

Aumenta La Vida Util De La Herramienta
El montaje giratorio soporta con seguridad
el cabezal de potencia para asegurar la
alineacion del expansor y aumentar la
vida util de este ultimo.

Alineacion De Mantenimiento De La
Herramienta

El soporte del expansor aumenta la vida
util de la herramienta y asegura tubos
expansionados de forma consistente
con un soporte del expansor que guia al
expansor y mantiene la alineacién de la
herramienta.
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TABLE HAWK"™

Sistema De Rolado Asistido De Sobremesa

Paquetes De Table Hawk

Rango del
diametro
externo del tubo

1/4” - 5/8” TTRS1900 TTRM1900

Cada paquete de Table Hawk incluye el brazo articulado,
motor, el cabezal de potencia neumatica, y el sistema de

montaje giratorio.

Especificaciones Del Brazo Articulado Especificaciones Del Brazo Articulado

32” (813 mm) de altura maxima

Absorcion Maxima del Torque 100 ft. Ibs
22" (5659 mm) de altura minima

35 Ibs (15.88 Kg)

Peso Maximo Soportado
35” (889 mm) de ancho maxima

Area de Trabajo/Espacio que Ocupa

R e 2" ss0amm) ,
Alcance Horizontal del Radio 33” (838 mm) “26.5 (671 mm) ce an(?ho mln.ltna
Rango Vertical (sin Herramienta) 20” (508 mm) e 37dr:E)k;jaess r(;);llllrl?c;?lta;e(;jlametro
360° Peso de la Unidad 70 Ibs. (31.75 Kg)

Rotacién del Brazo

Especificaciones Del Cabezal De Potencia

1/4”

20y @im @ 1900 42in-Ibs 2in-Ibs 42in-bs | 87Ibs. (3.9kg) |  TTR121

TTRM1900 TTR100 90PS|

HECHO EN
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DS Pequenos Int mbiadores

Expandir los tubos mas rapido que
cualquier expansor Elliott anterior.

El nuevo diseno de expansor de la serie 23 de Elliott
optimiza la velocidad sin comprometer la vida util
de la herramienta, lo que los hace ideales para
Expansion de pequenos tubos en enfriadores de aceite
y otros pequenos intercambiadores de calor. Los
expansores estan disponibles en alcances estandary mas
largos para adaptarse a una variedad de aplicaciones.

\

Mas informacion en pagina 38.
Visita el sitio web:
www.elliott-tool.com/es/serie-23/



RAPID HAWK™

Sistema Asistido Para El Rolado De Tubos

Precision audaz, productividad intensa.

Consistencia sin reservas para lograr una
productividad mas rapida.

El Rapid Hawk de Elliott es la primera en su clase. Ofrece
la velocidad y la productividad de un motor neumatico
con la precision y el control de un sistema controlado
electrénicamente. Maximiza la productividad al proporcionar
los mejores tiempos de ciclo en su clase y eliminar la costosa
repeticion del trabajo que se obtenia con métodos menos
precisos.

Combina un cabezal accionado neumaticamente con la
tecnologia de Direct Torque™ de Elliott, pendiente de
patente, con la que los operadores nada mas establecen un
par objetivo y comienzan a laminar. El sistema controla el
par y proporciona reducciones de pared consistentemente
precisas para cada expansion.

La serie hibrida lleva la ergonomia y la productividad a un
nuevo nivel con el funcionamiento sin gatillo y un ciclo de
carga automatico. Simplemente encienda el sistema vy
se iniciara, se detendra y dard marcha atras sin ninguna
intervencion del operador.

Tenemos mas de 280,000 expansiones en el Rapid
Hawk, con capacidad para 360 expansiones por
hora, con 0 fugas en las juntas de los tubos debido al
sistema, y 0 tiempo de inactividad.

-Mark Chisum, Ingeniero En Fabricacion
Metalforms, Ltd.

E HECHO EN
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80 Instalacion

MMVH QldvH—

2 Wol )|

3}."

-
3

Paquetes De Rapid Hawk
Paquete de 5
Rapid Hawk Motor Kit de repuestos
PTRS830L PTRM830
PTRS500L PTRM500 PTR180SK
PTRS370L PTRM370

Cada paquete de Rapid Hawk incluye el Rapid Hawk, el control de par electrénico,
el ciclo automatico, el soporte del expansor, el sistema de lubricacion automatica
a través de jaulas, adaptador rotatorio del lubricante, adaptador del expansor, el
cabezal de potencia neumética y el sistema de montaje giratorio.

El Kit De Repuestos Incluye:

Kit de repuestos para el motor neumatico

Kit de repuestos para el cilindro de cable

Juego de sellos del cilindro de la varilla de acoplamiento
Filtro de 40 micrones (filtro de aire/regulador)

Kit de servicio de lubricacién (lubricante del motor
neumatico)

e Filtro de 5 micrones (filtro de aire/regulador)

www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447



RAPID HAWK™

Sistema Asistido Para El Rolado De Tubos

Aumento En La Productividad

Arranque, Deténgase y Dé Marcha Atras
Automaticamente

El ciclo de carga automatico aumenta la
velocidad y la precision con un cabezal de
potencia que funciona automaticamente:
arranca, detiene y da marcha atras sin la
intervencién del operador.

Un Motor Mas Rapido, El Mismo Control
De Precision

Aumente la velocidad con un motor
neumatico y lamine cada tubo de acuerdo
a las especificaciones con el sistema de
control electrénico.

Ciclo De Carga Sin Accionar El Gatillo

El funcionamiento sin necesidad de
accionar el gatillo aumenta la ergonomia
con un simple interruptor de encendido/
apagado para el funcionamiento. No hay
necesidad de apretar un gatillo durante
todo el trabajo.

Lubricacion Automatica De La
Herramienta

Por medio de la lubricacion automatica de
jaulas, aumentalavida Gtil de laherramienta
al proporcionar lubricacién automatica al
expansor exactamente donde lo necesita,
a través de la jaula y directo a los rodillos
y los mandriles. Al no haber una limpieza
descuidada se proporciona la cantidad
correcta de lubricante en cada expansion.
Para obtener mas informacion, consulte la
pagina 70.

Cambia De Herramientas Rapidamente
Cambie répidamente los expansores
duraderos del condensador de la serie
24 de Elliott con el rapido sistema
incorporado de clavija cuadrada.

Facil De Operar

Controles Faciles De Operar
El usuario nada mas establece el par con
un panel de control de uso facil.

Sistema De Motor Modular

Compre motores adicionales para
cambiar rapidamente entre distintos
rangos de didmetro externo y el par,
gracias al disefio modular del sistema.

Expansion Consistente Del Tubo

Coémo Expansionar Cada Tubo De
Manera Consistente

El control de par eléctrico del Direct
Torque™ mide el par y controla las
funciones del sistema sin importar las
fluctuaciones en el suministro de aire. Le
permite laminar la pared de reduccién
objetivo cada vez para eliminar un
rerolado costoso.

Controles faciles de operar

Aumenta La Vida Util De La Herramienta
El montaje giratorio soporta con seguridad
el cabezal de potencia para asegurar la
alineacion del expansor y aumentar la
vida util de este Ultimo.

Alineacion De Mantenimiento De La
Herramienta

El soporte del expansor aumenta la vida Util
de la herramienta y asegura tubos rolados
de forma consistente con un soporte del
expansor que guia al expansor y mantiene
la alineacion de la herramienta.

Cdmo Expansionar Cada Tubo De Manera
Consistente

Especificaciones Del Cabezal De Potencia

Velocidad Torque a Peso del .

Motor con . . - Torque | Torque + | Mandril cuadrado
Consumo de aire  libre en RPM la maxima o oF cabezalde | Transductor "

Mangueras . . minimo = maximo . recomendado

(sin carga) potencia potencia
PTRM830H 830 21 ft-lbs 3.5 ft-lbs | 35 ft-Ibs 3/8
PTRM500H 66 cfm @ 90 psi 500 35 ft-lbs 3.5ft-lbs | 55ft-lbs | 21 Ibs (9.5kg) PX121

3/8 &1/2

PTRM370H 370 47 ft-lbs 3.5 ft-lbs | 80 ft-Ibs

*Incluido con el paguete Rapid Hawk

HECHO EN
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RAPID HAWK™

Sistema Asistido Para El Rolado De Tubos

El sistema de lubricacion automatica a través de jaulas de
Rapid Hawk proporciona lubricacion donde mas se necesita,
a los rodillos y al mandril. La mayoria de sistemas de
lubricacion solamente proporcionan lubricante por medio del
cuello que a menudo se encuentra colocado muy lejos del
extremo de trabajo de la herramienta, especialmente cuando
se trabaja con tubos de laminas mds gruesas o las cajas del
cabezal. Al proporcionar el lubricante a través de una jaula
sellada, el nuevo y revolucionario disefio de Elliott aumenta la
vida util de la herramienta y reduce el tiempo de desperdicio
al aplicar y limpiar el exceso de lubricante.

El sistema de lubricacion automatica esta disefiado para
trabajar sin problemas con la serie hibrida de Rapid Hawk. Al
trabajar junto con la funcién del ciclo automatico, el sistema
aplicara una cantidad consistente de lubricante durante cada Sistema de lubricacion automética
ciclo de expansion. La cantidad de lubricante usada para con soporte para el expansor.
cada expansion se ajusta facilmente y el sistema es capaz

de manejar una variedad de viscosidades de los lubricantes.

Para lograr un sellado adecuado de la jaula para el flujo del
lubricante, es necesario un expansor especialmente disefiado
para la serie 24. Sin embargo, cuando sea necesario, el
sistema de lubricaciébn automatica se puede apagar y
cualquier expansor se puede usar con el Rapid Hawk.

Tanque de lubricacion automatica

La lubricacion fluye a través de la jaula directamente a los rodillos y el
mandril.

HECHO EN
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RAPID HAWK™

Sistema Asistido Para El Rolado De Tubos

R t A . Repuestos y Accesorios
epuestos ccesorios
p y Adaptador Paquete de 10 Adaptador del
e Lubricante para tuvo de rolado P8395 & P8784: Expansor Rotatorio del Espaciadores E)?pansor
consulte la pagina "Lubricantes" on page 19 Lubricante de Lubricante
para obtener los nymeros de .Ias piezas. o1L* 24RLA250 241521-10
* Adaptador rotatorio del lubricante: conecta la
. . . s *e * _
jaula del expansor al sistema de lubricacion. 228 24RLA3T3 24L522-10
e Adaptador de la jaula: conecta la jaula del *23L* 24RLA343 241.523-10
expansor al adaptador rotativo del Iubr.|cante. I 241.524-10 ETA100AA-1-4
Se incluye uno con el adaptador rotativo del
lubricante. *25L 241.825-10
* Espaciador del lubricant junta térica: 24RLASTS
: spaciador del lubricante con junta térica: sg BL* 241.526-10
incluye uno con cada expansor. Sella el mandril
. . *o * _
y la parte posterior del adaptador de la jaula. 2 24Ls27-10
e Adaptador del expansor: sostiene al expansor *28L* 241.528-10
en el soporte (.je.l expaqsor. *29L* 24RLA437 241.829-10
* Plan de servicio Rapid Hawk: mantenga su —_—
Rapid Hawk en las mejores condiciones de *30L* 24LS3010 | 1 00A-1-5-16
funcionamiento, lo que garantiza el tiempo de 3L+ 241531-10
actividad y la productividad. .
32L* 24RLA500
241.832-10
*33L*
*34L* 241.834-10
*35L* 24RLA562 241.835-10 ETA100A-1-7-16
Especificaciones del Rapid Hawk B
*38L* 241.836-10
Requisitos Neumaticos 1.5 CFM, 100 PSI *39L*
* * ~-1-5-
Requerimientos de Energia* 115/230 V IPH 50/60Hz L 24RLAB25 241.540-10 ETA100A-1-5-8
1L
*421*
Alcance Horizontal 5.5" (1.68 m)
*43L* 241.842-10
Alcance Vertical 2’ -8' (610mm - 2.44m) 4L
*45L* 24RLA750 241.545-10 ETA100A-1-7-8
79" - 119” (2.01 - 3.02 m) altura *46L*
241.846-10
Area de Trabajo/Espacio que Ocupa 43” (1.09 m) ancho *47L*
347 - 95" (864 mm - 2.41m) profundidad *49L*
: 241.549-10
) *50L*
Peso de la unidad 725 Ibs. (329 Kg)
*51L* 24RLA875
88” (2.24 m) altura 241.851-10
*52L*
Dimensiones del embalaje (en caja) 50” (1.27 m) ancho
*53L* 241.553-10 ETA100A-2-1-16
407 (1.02 m) profundidad
*BEL* 241.855-10
Peso de embalaje (en caja) 825 Ibs. (374 Kg) v5gL*
* Puede requerir la extraccion del enchufe suministrado y la instalacion del enchufe T * 241.856-10
. e X 571
adecuado segun requisito de localidad.
*58L* 241.858-10
*5QL* 241.859-10
24RLA1000
*6OL*
241.560-10
*G1L*
ETA100A-2-1-4
*63L*
*64L* 241.863-10
HECHO EN *G5L*
EE' U U *Tamano del expansor (por ejemplo, 242291 o 24129L-8= *29L%)
El adaptador rotativo del lubricante incluye el adaptador de la jaula.
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RAPID HAWK™

Expansores De Condensador De Lubricacion Automatica De 3 Rodillos

Medida Del Tubo
e 0.500” a 1.500” DE
e (12.7 a38.1mm) DE

)

Para alcances adicionales, agregue "-XX" al final del niimero de pieza para obtener la
longitud deseada (es decir, 24131L-12 significa una herramienta de alcance de 12")

Expansores de 3 Rodillos

Placa (Min/Max Alcance) 1/2”-4” (12.7- = Placa (Min/Max Reach) 1-1/4” - 4-3/8”
101.6mm) (31.8-111.1mm)

2 LILENTD Eanoolie LR aiol Largo Del Rodillo Total 1-5/8” (41.3mm) Largo Del Rodillo Total 2-3/8” (60.3mm)
** Largo Del Rodillo Total 1-1/2” (38.1mm) | ***Largo Del Rodillo Total 2-1/4” (57.15mm) | pandril
Espesor de pared Pulgadas Métrico Expansor Ensamble Expansor Ensamble LD
Juego De Rodillos Juego De Rodillos
Pulgadas Métrico Min. Max. | Min. | Max. (iﬂ"::sn 1$\hugg:§:n (3 per sef) (i:llﬁ:sn 1?']“22::2" (3 per set)
13 0.095 2.41 0.305 0.340 7.7 8.6 24121L 24121RB8L  241R21-3**  24221L 24221RBSL  242R21-3*** 24ML23
14 0.083 2.11 0.324 0.366 8.4 9.3 24122 24122RB8L 242221 24222RB8L 24ML22
15 0.072 1.83 0.346 0.386 8.8 9.7 24123L 24123RA8L 241R22-37 242231 24223RA8L 2azR22-3™ 24ML23
(121.;?;[“) 16-17 0.065-0.085 1.65-1.47 0.367 0.410 9.1  10.4 24124L 24124RA8L  241R24-3 24224l 24224RA8L  242R24-3"* 24ML24
18 0.049 1.24 0.392 0.447 10.0 11.3 24125L 24125RA8L  241R25-3* 24225 24225RA8L  242R25-3***
19-20 0.042-0.035 1.07-0.89  0.402 0.457 102 11.6 24126L 24126RA8L  241R26-3 24226l 24226RA8L  242R26-3"* 2AML25
21-22 0.035-0.028 0.81-0.71  0.425 0.482 10.8 123 24127L 24127RA8L  241R27-3"*  24227L 24227RB8L  242R27-3"* 24ML27
12 0.109 2.77 0.392 0.447 10.0 11.3 24125L 24125RB8L  241R25-3** 24225 24225RBSL  242R25-3*** 24ML25
13 0.095 2.41 0.425 0.482 10.8 12.3 24127L 24127RB8L  241R27-3* 24227 24227RBSL  242R27-3*** 24ML27
14 0.083 2.11 0.449 0.506 11.4 12.8 24128L 24128RA8L 241R28-3 24228l 24228RA8L 242R28-3 24ML28
5/8" 15 0.072 1.83 0.471 0524 12.0 13.3 24129L 24129RASL 242291 24229RA8L
(15.9mm)  Rps 0.065 1.65 0.485 0.538 12.3 13.7 24129BL 24129BRASL 241R29-3 24229BL 24229BRASL 242R29-3 2aML29
17 0.058 1.47 0.499 0.564 127 14.3 24130L 24130RA8L 241R30-3 24230L 24230RA8L 242R30-3 24ML30
18-19  0.049-0.042 1.24-1.07 0.517 0584 131 14.8 24131L 24131RASL 241R31-3 24231L 24231RA8L 242R31-3 24ML31
20-22 0.035-0.028 0.89-0.71 0540 0.609 13.7 155 24132L 24132RA8L 241R32-3 242321 24232RA8L 242R32-3 24ML32
10 0.134 3.40 0.471 0.538 12.0 13.7 24129L 24129RB8L 241R29-3 242291 24229RB8L 242R29-3 24ML29
1 0.120 3.05 0.499 0.564 12.7 14.3 24130L 24130RB8L 241R30-3 24230L 24230RB8L 242R30-3 24ML30
12 0.109 2.77 0.517 0.584 13.1 14.8 24131L 24131RB8L 241R31-3 24231L 24231RB8L 242R31-3 24ML31
3/4” 13 0.095 2.41 0.540 0.609 13.7 155 24132L 24132RB8L 241R32-3 242321 24232RB8L 242R32-3 paMLED
(19.14mm) EERP 0.083 2.11 0.562 0.631 14.3 16.0 24133L 24133RA8L 241R33-3 24233L 24233RASL 242R33-3
15-16 0.072-0.065 1.83-1.65 0.592 0.672 15.0 17.1 24134L 24134RA8L 241R34-3 242341 24234RA8L 242R34-3 24ML34
17-18 0.058-0.049 1.47-1.24 0.620 0.697 157 17.7 24135L 24135RA8L 241R35-3 242351 24235RA8L 242R35-3 24ML35
19-22  0.042-0.028 1.07-0.71  0.641 0.731 16.3 18.6 24136L 24136RASL 241R36-3 24236L 24236RA8L 242R36-3 24ML36
10 0.134 3.40 0.592 0.672 15.0 17.1 24134L 24134RB8L 241R34-3 242341 24234RB8L 242R34-3 24ML34
11 0.120 3.05 0.620 0.697 15.7 17.7 24135L 24135RB8L 241R35-3 242351 24235RB8L 242R35-3 24ML35
12 0.109 2.77 0.641 0.731 16.3 18.6 24136L 24136RB8L 241R36-3 24236L 24236RB8L 242R36-3
7/8” 13 0.095 2.41 0.655 0.745 16.6 18.9 24138L 24138RA8L 241R38-3 24238L 24238RA8L 242R38-3 24ML36
(22.2mm) ERE! 0.083 2.1 0.675 0.765 17.1 19.4 24139L 24139RA8L 241393 242391  24239RA8L 242393
15-16 0.072-0.065 1.83-1.65 0.715 0.800 18.2 20.3 24140L 24140RA8SL 24240L 24240RA8L pAMLAO

17-19 0.058-0.049  1.47-1.07 0.743 0.828 18.9 21.0 24141L 24141RA8L 241R41-3 24241L  24241RA8L 242R41-3
20-22 0.035-0.028 0.89-0.71 0.795 0.865 20.2 22.0 24142L 24142RA8L 241R42-3 242421 24242RA8L 242R42-3 24ML42
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RAPID HAWK™

Expansores De Condensador De Lubricacion Automatica De 3 Rodillos

Longitud Efectiva

241R21 - 241R27 1.500" (38.1mm) 1.187" (30.1mm)
Longitud Total 241R28 - 241R42 1.301" (33.0mm)
. ) 1.625" (41.3mm)

Longitud Efectiva ——— 241R43 - 241R65 1.239” (31.5mm)
242R21 - 242R27 2.250" (57.2mm) 1.937" (49.2mm)
242R28 - 242R42 2.051” (52.1mm)

2.365” (60.3mm)
242R43 - 242R65 1.989” (50.5mm)

Expansores de 3 Rodillos

Placa (Min/Max Alcance) 1/2”-4” (12.7- = Placa (Min/Max Reach) 1-1/4” - 4-3/8”
101.6mm) (31.8-111.1mm)

Medida Del Tubo Rango De La Expansion
! 4 g xpansl Largo Del Rodillo Total 1-5/8” (41.3mm) | Largo Del Rodillo Total 2-3/8” (60.3mm)
** Largo Del Rodillo Total 1-1/2” (38.1mm) | ***Largo Del Rodillo Total 2-1/4” (57.15mm) |  pandril
Comun
Espesor de pared [IOEGET Métrico Expansor Ensamble _ Expansor Ensamble .
Juego De Rodillos Juego De Rodillos
i - ' Collarin | 1/8" Collarin (3 per set) Collarin | 1/8" Collarin (3 per set)
Pulgadas Métrico Min. Max. | Min. | Max. Al Ras Ahuecado Al Ras Ahuecado
8 0.165 419 0.655 0.745 16.6 18.9 24138L 24138RB8L 241R38-3 24238L 24238RB8L 242R38-3 2AML36
9 0.148 3.76 0.675 0.765 17.1 194 24139L 24139RB8L 24239L 24239RB8L
241R39-3 242R39-3
10 0.134 3.40 0.715 0.800 18.2 20.3 24140L 24140RB8L 24240L 24240RB8L 24MLAO
11 0.120 3.05 0.743 0.828 189 21.0 24141L 24141RB8L 241R41-3 24241L 24241RB8L 242R41-3
”»
25 lmm) 12-13  0.109-0.095 2.77-2.41 0.769 0.866 19.5 22.0 24143L 24143RA8L 241R42-3 24243L 24243RA8L 242R42-3 24MLA3
’ 14 0.083 2.1 0.799 0.896 20.3 22.7 24144L 24144RA8L 242441 24244RA8L
241R44-3 242R44-3
15-16 0.072-0.065 1.83-1.65 0.841 0.922 214 23.4 24145L 24145RA8L 242451 24245RA8L 24ML45
17-19  0.058-0.042 1.47-1.07 0.872 0.968 22.1 24.6 24146L 24146RA8L 241R46-3 24246L 24246RA8L 242R46-3 DAMLAG
20-22 0.035-0.028 0.89-0.71 0.894 0.990 22.7 252 24147L 24147RA8L 241R47-3 242471 24247RA8L 242R47-3
8 0.165 419 0.769 0.866 19.5 22.0 24143L 24143RB8L 241R42-3 24243L 24243RB8L 242R42-3 24ML43
9 0.148 3.76 0.799 0.896 20.3 22.7 24144L 24144RB8L 242441 24244RB8L
241R44-3 242R44-3
10 0.134 3.40 0.841 0.922 214 234 24145L 24145RB8L 242451 24245RB8L 24ML45
1-1/8” 11-12  0.120-0.109  3.05-2.77 0.872 0.968 22.1 24.6 24146L 24146RB8L 241R46-3 24246L 24246RB8L 242R46-3 24ML46
(28.6mm) RK] 0.095 2.41 0.894 1.009 22.7 256 24149L 24149RA8L 241R47-3 24249 24249RA8L 242R47-3 paMLAS
14-15 0.083-0.072 2.11-1.83 0.924 1.039 235 26.4 24150L 24150RA8L 24250L 24250RA8L
241R50-3 242R50-3
16-18 0.065-0.049 1.65-1.24 0.978 1.078 24.8 27.4 24151L 24151RA8L 24251L 24251RA8L 24ML5H
19-22 0.042-0.028  1.07-0.71 1.016 1.116 25.8 28.4 24152L 24152RA8L 241R52-3 242521 24252RA8L 242R52-3
8 0.165 419 0.894 1.009 22.7 25.6 24149L 24149RB8L 241R47-3 242491 24249RB8L 242R47-3 24ML4S
9 0.148 3.76 0.924 1.039 235 26.4 24150L 24150RB8L 241R50-3 24250L 24250RB8L 242R50-3

1-1/4” 10-11 0.134-0.120 3.40-3.05 0.962 1.083 24.4 27.5 24153L 24153RA8L 241R53-3 24253L 24253RA8L 242R53-3 24ML53
(RIS )M 12-13  0.109-0.095 2.77-2.41 1.012 1.128 257 287 24155L 24155RA8L 241R52-3 242551  24255RA8L 242R52-3 24ML55
14-17 0.083-0.058 2.11-1.47 1.066 1.195 27.1 30.3 24156L 24156RA8L 241R56-3 242561 24256RA8L 242R56-3

18-22 0.049-0.028 1.24-0.71  1.112 1.240 282 31.5 24157L 24157RA8L 241R57-3 242571  24257RA8L 242R57-3 24MLs6

8 0.165 4.19 1.012 1.128 25.7 28.7 24155L 24155RB8L 241R52-3 242551 24255RB8L 242R52-3 24ML55

9-10 0.148-0.134 3.76-3.40 1.066 1.195 27.1 30.3 24156L 24156RB8L 241R56-3 24256L 24256RB8L 242R56-3 24ML56

1-3/8” 11 0.120 3.05 1.115 1.218 283 30.9 24158L 24158RA8L 241R58-3 24258L 24258RA8L 242R58-3 24ML58

(RZX 1)) 12-13  0.109-0.095  2.77-2.41 1.127 1263 28.6 32.1 24159L 24159RA8L 241R57-3 242591  24259RA8L 242R57-3 24ML59
14-17 0.083-0.058 2.11-1.47 1.180 1.322 30.0 33.6 24160L 24160RA8L 241R60-3 24260L 24260RA8L 242R60-3

24ML60
18-22 0.049-0.028 1.24-0.71 1.224 1.365 31.1 347 24161L 24161RASL 241R61-3 24261L 24261RA8L 242R61-3
8 0.165 4.19 1127 1.263 28.6 32.1 24159L 24159RBSL 241R57-3 242591 24259RB8L 242R57-3 24ML59
9-10 0.148-0.134 3.76-3.40 1.180 1.322 30.0 33.6 24160L 24160RBSL 241R60-3 24260L 24260RB8L 242R60-3 PAMILEO
V7L 11-12  0.120-0.109  3.05-2.77 1.224 1.365 311 347 24161L 24161RBSL 24261L 24261RB8L
241R61-3 242R61-3
(RERIGIM 13-14  0.095-0.083 2.41-2.11 1285 1.415 32,6 359 24163L 24163RA8L 24263L 24263RASL

15-17 0.072-0.058 1.83-1.47 1.325 1.455 33.7 36.9 24164L 24164RA8L 241R64-3 24264L 24264RA8L 242R64-3 24ML63
18-22 0.049-0.028 1.24-0.71  1.361 1.490 34.6 37.9 24165L 24165RA8L 241R65-3 242651 24265RA8L 242R65-3
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Dunn Heat Exchanger, Inc
Reduce la duracion de un ciclo de

expansion en un 80% con la expansion
de rodillos paralelos

El Desafio

Dunn Heat Exchanger, Inc., una empresa de
fabricacién ubicada en Texas City, Texas, ofrece
servicios de limpieza, descontaminacion,
reparacion y fabricacion de intercambiadores
de calor en el mercado altamente competitivo
de carcasa y tubos. Ofrecer servicios las 24
horas del dia, los siete dias de la semana
significa que la productividad y la eficiencia
son clave para ofrecer el tiempo de respuesta
mas rapido a los clientes.

Uno de los principales desafios que enfrento el
equipo fue la cantidad de tiempo que llevaba
completar un trabajo. Al utilizar un motor push-
pull estilo 850 con un expansor tradicional,
fue facil agregar dias a un trabajo debido a la
menor vida Util de la herramienta, la fatiga del
operador y el tiempo de inactividad.

RESUMEN BREVE

El Desafio

Los motores de rolado actuales no proporcionaban un torque
consistente y repetible para la expansién de los tubos.

seguridad.

La Solucion

operador.

850.

Los Resultados

¢ Ahorro de la duracion de un ciclo del 80% por tubo, de 22
segundos a 4 segundos.

e La autolubricacion a través de la jaula aumentd la vida Util de la
herramienta 3:1 en comparacién con el uso de un motor rodante

¢ El sobrecalentamiento requeria cambios frecuentes de
herramientas, lo que provocaba tiempos de inactividad.

e La lubricacion manual de herramientas para trabajos grandes
puede extender la duracion del trabajo.

¢ Los motores portétiles pesados provocan tiempos de inactividad
debido a la fatiga del operador y plantean problemas de

¢ Ultra Hawk de Elliott con la velocidad y productividad de un
servomotor eléctrico y la capacidad de realizar expansion
tradicional y de rodillos paralelos.

¢ Pruebas de produccion para determinar la consistencia de
las juntas, los tiempos de ciclo y las mejoras ergonémicas del

e Cero fugas en los tubos debido al sistema, lo que reduce el

numero de horas-hombre atribuidas a volver a laminar los tubos.
¢ La mayor ergonomia proporciona un método de rolado mas
seguro y reduce la fatiga del operador.

Eltiempo deinactividad y laduracién de un ciclo
de expansion mas prolongados se debieron
en gran medida a los frecuentes cambios de
herramientas. Al depender de un proceso
de lubricacién manual de herramientas, el
operador necesitaria lubricar cada tubo antes
de comenzar un trabajo. Sin embargo, este
proceso a menudo no era suficiente para evitar
el desgaste prematuro y el sobrecalentamiento
de las herramientas, lo que generaba tiempos
de inactividad adicionales para cambiar las
herramientas.

La fatiga y la seguridad del operador también
fueron una preocupacion para el equipo de
Dunn. Sostener un motor de mano requiere
que el operador soporte alrededor de 14 Ibs.
0 mas, mientras absorbe aproximadamente 12

ft Ibs. de torque durante cada expansion del
tubo. "Alrealizar la expansion del perno coénico,
si la herramienta se le resbalé de las manos
después de atrapar el diametro interior del
tubo, no tengo dudas de que podria romperle el
brazo a alguien", dijo Pete Dunn Jr, presidente.
Después de unos pocos miles de expansiones,
la fatiga puede tomar el control, provocando
una desaceleracion en la productividad vy
aumentando las preocupaciones de seguridad
para los operadores.

Con el deseo de aumentar la duracion de
un ciclo, adquirir mas trabajos y mejorar la
seguridad del operador, el equipo de Dunn
Heat Exchanger decidié colaborar con Elliott
Tool Technologies para encontrar una mejor
solucién.



La Solucion

El nuevo vy verdaderamente completo
sistema de laminado de Elliott, el Ultra Hawk,
ofrece la velocidad y productividad de un
servomotor eléctrico con la capacidad de
realizar expansion tradicional y con pasadores
paralelos. La productividad se maximiza a
través de las mejores duraciones de ciclos de
su clase y la necesidad de retrabajo se reduce
al proporcionar una expansion consistente y
confiable.

Con la funcién de pasador paralelo del Ultra
Hawk, puede ver hasta 2 veces la velocidad
en la duracién de un ciclo. El laminado con
pasador paralelo también ayuda a reducir la
fuerza ejercida contra el tubo y la placa tubular,
eliminando costosos dafos y deformaciones
en la placa tubular.

Este sistema garantiza que cada tubo se lamine
segln las especificaciones mediante una
medicion del torque y controla las funciones
del sistema, lo que permite que los tubos se
laminen hasta la reduccién de la pared objetivo
cada vez para eliminar el costoso enrollado. La
produccion de datos garantiza a los clientes
que se cumplen las métricas de control de
calidad y los requisitos del cliente, y que el
contenedor aprobara la prueba hidroeléctrica.
Después de probar el sistema de laminacion
asistido Ultra Hawk, Dunn Heat Exchanger
decidié que la productividad y consistencia
del sistema eran exactamente lo que estaban
buscando. Ademas, la ergonomia y la facil
configuracién hicieron del Ultra Hawk el
método deseado para la expansion de tubos
en el futuro, ya que no requeria ninguna
capacitacion o experiencia extensa para

operar.

Los Resultados

Durante un trabajo grande, Dunn ampli6 1,889
tubos SA179 3%” x 14 BWG para realizar una
prueba de comparacién entre el laminado
tradicional con un motor estilo 850y el laminado
con pasador paralelo con el sistema Ultra
Hawk. Dunn se dio cuenta de los beneficios
que ofrece Ultra Hawk casi de inmediato. Se
utilizé un motor 850 para laminar 300 tubos
con expansion tradicional, en un ciclo de 22
segundos, utilizando un solo operador. El Ultra
Hawk se utilizé para laminar 1,589 tubos, con
expansion de pasador paralelo, en un ciclo de
cuatro segundos, con un solo operador.

Dunn observé aumentos de productividad no
solo en la duracién de un ciclo sino también en
la vida util de la herramienta, con un aumento
de 3:1 usando el Ultra Hawk, en comparacion
con un motor portatil con laminado tradicional.
La consistencia de la expansion también
aumenté con el pasador paralelo, y la
capacidad del Ultra Hawk para medir el torque
no produjo fugas en el sistema hidraulico.
Esto se compara con la fuga de los 300 tubos

laminados con expansion tradicional utilizando
el motor 850.

La ergonomia y la seguridad del sistema
también tuvieron un impacto positivo en
los operadores. “El torque de un push/
pull ciertamente contribuye a la fatiga del
operador, pero también puede ser peligroso.
Otros disefios en el mercado tienen un motor
de laminado montado ubicado detras del
operador con un eje giratorio que pasa por
debajo del brazo del operador. Como se puede
imaginar, ese eje tiene la posibilidad de causar
una lesion importante si la ropa o la piel de
alguien queda atrapada”, dijo Pete Dunn Jr.
El brazo neumatico del Ultra Hawk absorbe
el peso y el torque del motor, reduciendo el
riesgo de lesiones y fatiga en el trabajo.

En general, el sistema Ultra Hawk ha ayudado
a Dunn a darse cuenta de los beneficios de la
expansion de pasadores paralelos y de coémo
el sistema puede proporcionar un enfoque
consistente y repetible para la expansion de
tubos. Como explica Pete Dunn Jr., "con el
aumento de velocidad de la nueva maquina, ya
no veo ninguna razén para utilizar la expansion
con perno coénico en nuevas fabricaciones".

Con el aumento de velocidad de la nueva maquina, ya no
veo ninguna razon para utilizar la expansion con rodillos
conico en nuevas fabricaciones.

-Pete Dunn Jr., Presidente, Dunn Heat Exchanger




ULTRA HAWK™

Sistema Asistido Para El Rolado De Tubos

Medida del Tubo
e 0.625” a 1.500” DE
¢ (15.9 a 38.1mm) DE

)
[l e -
8 " ®
_ ©

30% de Ahorro en
Expansion de Tubos,
Garantizado

El Ultra Hawk de Elliott es el primero de su clase. Al ofrecer
la velocidad y productividad de un servomotor eléctrico
con la capacidad de realizar rodillos paralelos y expansion
tradicional, maximiza la productividad proporcionando
los mejores tiempos de ciclo de su clase y eliminando
costosas repeticiones de métodos menos precisos.

Experimente la flexibilidad y la velocidad del expansionado
de pernos paralelos con solo presionar un interruptor. El
verdadero rolado con pernos paralelos puede reducir Experimente los Ahorros
la tension creada en las uniones de tubos soldados en
comparacién con el expansionado cénico, lo que lo hace
ideal para ciertas aplicaciones.

Ultra Hawk es el primer sistema verdaderamente
completo del mercado, garantizado para ahorrar un
30 % en el proceso de expansion de tubos.

El brazo articulado de Ultra Hawk soporta el peso
y absorbe el par del motor de rolado mediante un
contrapeso neumatico, el cual permite al operador mover
el motor y ponerlo en su lugar sin ningun esfuerzo.

Formas en que puede ahorrar:
* Menor costo de mantenimiento
» \Velocidad y tiempos de ciclo mas rapidos con
rodillos paralelos
» Versatilidad para operar con rodillos tradicionales
o rodillos paralelos
» Costos reducidos de mano de obra, capacitacion
y configuraciéon
HECHO EN
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ULTRA HAWK™

Sistema Asistido Para El Rolado De Tubos

_ IS
=]

Rodlllos paralelos y capacidad de
rodamiento tradicional

Aumento en la Productividad

Tecnologia de Servomotores

Equipado con la misma tecnologia probada
de servomotor eléctrico utilizada en las
maquinas CNC durante décadas. Reduce los
costos de mantenimiento, y a la vez mejora
la velocidad y la durabilidad.

Rolado Tradicional y de Rodillos
Paralelos

Cambie entre rolado de rodillos paralelo
sy rolado tradicional con solo pulsar un
interruptor.

Menores Costos Operativos
Experimente hasta un 50% de ahorro de
energia en comparacion con los sistemas
hidraulicos y de aire.

Elimine la Deformacion de la Placa De
Tubos

La expansion del rodillos paralelos reduce
la fuerza ejercida contra el tubo y la placa
de tubos, eliminando costosos dafios y
deformaciones en la placa de tubos.

Hasta el Doble de Celocidad
Aumente los tiempos de ciclo con la
expansion de rodillo paralelo y obtenga
hasta el doble de velocidad que con el
rolado tradicional.

Cambia de Herramientas Rapidamente
El nuevo disefio de cambio rapido permite
cambios de herramientas en menos de

Experimente el primer

sistema verdaderamente
completo

HECHO EN

EE.UU

Herramientas de calidad para tubos en el mundo de “Lo necesito para ayer”.™

" Current Settings

Tapered Pin 4

Expander Size

[a—

o

‘snus - uses RouLE

Facil de Operar

un minuto. El disefio sencillo con sistema
de cambio rapido permite el cambio

de expansores sin la necesidad de
herramientas adicionales.

Facil de Operar

Controles Faciles de Operar
El usuario nada mas establece el par con un

panel de control de uso facil.

Facil de Mover

Las ruedas giratorias de gran resistencia,
las cavidades para montacargas y la argolla
para elevacion proporcionan una variedad
de métodos para mover el Hawk por las
instalaciones.

Expansion Constante del Tubo

Rolar Cada Tubo Segun Las
Especificaciones

El sistema mide la torsién y controla las
funciones del sistema, lo que le permite rolar
hasta la reduccion de pared objetivo cada
vez para eliminar el costoso re-rolado.

Generacion de Data de Expansionado
Asegurese que cada tubo esté rolado seguin
las especificaciones con el recolector de
datos de torque. La métrica de control de
calidad garantiza que los trabajos cumplan
con los requisitos del cliente.

Alineacion de Mantenimiento de la
Herramienta

El soporte del expansor aumenta la vida Util
de la herramienta y asegura tubos laminados
de forma consistente con un soporte del
expansor que guia al expansor y mantiene la
alineacion de la herramienta.

Lubricacion Automatica de Herramientas

Mayor Vida Util de la Herramienta

Se Lubrica Donde es Necesario
Ahorre dinero en consumibles con el
sistema de auto lubricacion a través de la
jaula. El sistema aumenta la vida Util de

la herramienta al proporcionar lubricacion
exactamente donde se necesita, a través
de la jaula y directamente a los rodillos y al
mandril.

Aumente la Vida Util del Expansor

El montaje giratorio soporta con seguridad
el cabezal de potencia para aliviar la tension
por el peso y aumentar la vida Util de este
ultimo.

Seguro y Ergonomico

Posicionamiento sin Esfuerzo

El mastil y el riel mejorados permiten un facil
posicionamiento del brazo articulado, lo que
reduce la fatiga del operador.

Mas Alcance, Menos Reajuste
El mayor alcance radial aumenta la
productividad al permitir que se pueda
laminar una extensa area de tubos sin

necesidad de reajustar la unidad.

Soporta el Peso de la Herramienta

El contrapeso neumatico disminuye la fatiga
del operador al absorber el par y permitir un
posicionamiento sin esfuerzo del brazo y del
motor de rolado.

Caracteristicas de Seguridad
Incorporadas

La valvula de control de seguridad protege al
operador al eliminar una caida repentina del
brazo articulado en caso de una pérdida de
la presion neumatica.
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ULTRA HAWK™

Sistema Asistido Para El Rolado De Tubos

Especificaciones del Sistema

Velocidad
Medida del . .
Rango de Par Dimensiones
Tubo Pernos -
Tradicional
Paralelos
> Rapid Hawk
5/8" - 1-1/2” 1,160 Ibs 49" x 52" x 81"
(15.9 - 388.1mm) | 32~ 50ftlbs. 500 RPM con par (526.2 kg) (1.24m x 1.32m x 2.06m)
equivalente

Paquetes Ultra Hawk

. Kit de repuestos del Kit de repuestos para
Paquete Voltaje I~
cabezal motor cilindro de cable
EPS230 230V
EPS100SK EPS200SK
EPS460 460V

Cada paquete Ultra Hawk incluye Ultra Hawk, capacidad de rodillos paralelos y tradicional, a través

de la jaula Auto-Lubricacion, cabezal de potencia impulsado por servomotor y sistema de montaje
giratorio.

Especificaciones del Ultra Hawk

Requisitos Neumaticos 1.5 CFM, 100 PSI

EPS230: 230 V, 3 Phase, 60 Hz
Requerimientos de Energia

EPS460: 460 V, 3 Phase, 60 Hz

Alcance Horizontal 5.5’ (1.68 m)

Alcance Vertical* 2’ -5.5' (610mm - 1.68m)

79" - 119” (2.01 - 3.02 m) altura

Area de Trabajo/Espacio que Ocupa 43” (1.09 m) ancho

34” - 95" (864 mm - 2.41m) profundidad

Peso de la unidad 1100 Ibs. (499 Kg)

877 (2.24 m) height

Dimensiones del embalaje (en caja) 56” (1.27 m) width

65” (1.02 m) depth

Peso de embalaje (en caja)

1400 Ibs. (635 Kg)

* Version de alcance extendido disponible a pedido

HECHO EN
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ULTRA HAWK™

Repuestos y Accesorios

Repuestos y Accesorios

Repuestos y Accesorios Espaciador de
. Expansor Adaptador de Jaula Lubricante
e | ubricante para tuvo de rolado P8395 & P8784: Paquete de 10
consulte la pagina "Lubricantes" on page 19
*25+ HX24L.525-10

para obtener los nimeros de las piezas.
e Adaptador de jaula: Conecta la jaula del *26* HX24CA375 HX241.526-10
expansor al sistema de lubricaciéon y permite la

. . Lo : : 21* HX24LS27-10
funcionalidad de cambio rapido. Uno incluido

con cada expansor. *28* HX241.528-10

e Espaciador de lubricante con junta térica: uno *og* HX24CA437 HX241.S29-10

incluido con cada expansor. Sella el mandril y la

: . *30* HX24LS30-10
parte posterior del adaptador de jaula.
*31* HX24L.S31-10
*32* HX24CA500
HX24L.S32-10
*33*
*34* HX24L.S34-10
PO N Y Y YWY YY) *35% HX24CA562 HX24LS35-10
M“lm“l“““ -
*38* HX24L.536-10
*39*
& *40* HX24CA625
HX24L.S40-10
*41 *
Adaptador de Jaula y Espaciador de Lubricante
*42*
*43* HX24L.S42-10
*44*
*45* HX24CA750 HX24L.545-10
*46*
HX24L.546-10
*47*
*49*
HX24L.S49-10
*50*
*51* HX24CA875
HX24L.S51-10
*52*
*53* HX24L.S53-10
*55* HX24L.S55-10
*56*
HX24L.556-10
*57*
*5g* HX24L.S58-10
*5g* HX24L.S59-10
HX24CA1000
*60*
HX24L.S60-10
*61 *
*63*
*64* HX24L.S63-10

*65*

*Expander size (i.e. HX24229 or HX24129-8= *29L*)

HECHO EN
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ULTRA HAWK™

Expansores De Condensador Tradicionales De 3 Rodillos

Medida Del Tubo
¢ 0.625” a 2.000” DE
e (15.9 a 38.1mm) DE

il = —

Para alcances adicionales, agregue "-XX" al final del nimero de pieza para obtener la
longitud deseada (es decir, HT24131-12 significa una herramienta de alcance de 12")

Expansores de 3 Rodillos

Placa (Min/Max Alcance) 0.500” - 3.200” = Placa (Min/Max Reach) 1.250” - 3.580”

. " 12.7-81.3mm) (31.8-90.9mm)
Medida Del T Rango De La Expansion (
edida Del Tubo ango Dé La Expansio Largo Del Rodillo Total 1-5/8” (41.3mm) Largo Del Rodillo Total 2-3/8” (60.3mm)
** Largo Del Rodillo Total 1-1/2” (38.1mm) | ***Largo Del Rodillo Total 2-1/4” (57.15mm) Mandril
Comin
Espesor de pared Pulgadas Métrico Expansor Ensamble Expansor Ensamble
Juego De Juego De
- ) ) Collarin Al | 1/8" Collarin Rodillos CollarinAl | 1/8" Collarin Rodillos
BWG Pulgadas Métrico Min. Max. Min. = Max. Ras Ahuecado (3 per set) Ras Ahuecado (3 per set)
12 0.109 2.77 0.392 0.447 10.0 11.3 HT24125 HT24125RB8 241R25-3** HT24225 HT24225RB8 242R25-3*** 24ML25
13 0.095 2.41 0.425 0.482 10.8 12.3 HT24127 HT24127RB8 241R27-3** HT24227 HT24227RB8 242R27-3*** 24ML27
14 0.083 2.11 0.449 0.506 114 12.8 HT24128 HT24128RA8 241R28-3 HT24228 HT24228RA8 242R28-3 24ML28
5/8" 15 0.072 1.83 0.471 0.524 12.0 13.3 HT24129 HT24129RA8 HT24229 HT24229RA8
(15.9mm) 241R29-3 242R29-3 24ML29
16 0.065 1.65 0.485 0.538 123 13.7 HT24129B HT24129BRA8 HT24229B HT24229BRA8
17 0.058 1.47 0.499 0.564 12.7 14.3 HT24130 HT24130RA8 241R30-3 HT24230 HT24230RA8 242R30-3 24ML30

18-19 0.049-0.042 1.24-1.07 0.517 0.584 13.1 14.8 HT24131 HT24131RA8 241R31-3 HT24231 HT24231RA8  242R31-3 24ML31
20-22 0.035-0.028 0.89-0.71 0.540 0.609 13.7 155 HT24132 HT24132RA8 241R32-3 HT24232 HT24232RA8  242R32-3 24ML32

10 0.134 3.40 0.471 0.538 12.0 13.7 HT24129 HT24129RB8  241R29-3 HT24229 HT24229RB8  242R29-3 24ML29

11 0.120 3.05 0.499 0.564 12.7 143 HT24130 HT24130RB8  241R30-3 HT24230 HT24230RB8  242R30-3 24ML30

12 0.109 2.77 0.517 0.584 13.1 14.8 HT24131 HT24131RB8  241R31-3 HT24231 HT24231RB8  242R31-3 24ML31

3/4” 13 0.095 2.41 0.540 0.609 13.7 155 HT24132 HT24132RB8  241R32-3 HT24232 HT24232RB8  242R32-3 oaML32
(19.1mm) 14 0.083 2.1 0.562 0.631 143 16.0 HT24133 HT24133RA8 241R33-3 HT24233 HT24233RA8  242R33-3

15-16 0.072-0.065 1.83-1.65 0.592 0.672 15.0 17.1 HT24134  HT24134RA8 241R34-3 HT24234 HT24234RA8  242R34-3 24ML34
17-18 0.058-0.049 1.47-1.24 0.620 0.697 15.7 17.7 HT24135 HT24135RA8 241R35-3 HT24235 HT24235RA8  242R35-3 24ML35
19-22 0.042-0.028 1.07-0.71 0.641 0.731 16.3 18.6 HT24136 HT24136RA8 241R36-3 HT24236 HT24236RA8  242R36-3 24ML36

10 0.134 3.40 0.592 0.672 150 1741 HT24134 HT24134RB8  241R34-3 HT24234 HT24234RB8  242R34-3 24ML34
11 0.120 3.05 0.620 0.697 15.7 17.7 HT24135 HT24135RB8  241R35-3 HT24235 HT24235RB8  242R35-3 24ML35
12 0.109 2.77 0.641 0.731 16.3 18.6 HT24136 HT24136RB8  241R36-3 HT24236 HT24236RB8  242R36-3
7/8” 13 0.095 2.41 0.655 0.745 16.6 189 HT24138 HT24138RA8 241R38-3 HT24238 HT24238RA8  242R38-3 24ML36
(22.2mm) 14 0.083 2.1 0.675 0.765 17.1 19.4 HT24139 HT24139RA8 HT24239 HT24239RA8
241R39-3 242R39-3
15-16 0.072-0.065 1.83-1.65 0.715 0.800 182 20.3 HT24140 HT24140RA8 HT24240 HT24240RA8 24ML40

17-19 0.058-0.049 1.47-1.07 0.743 0.828 18.9 21.0 HT24141 HT24141RA8  241R41-3 HT24241 HT24241RA8  242R41-3
20-22 0.035-0.028 0.89-0.71 0.795 0.865 20.2 22.0 HT24142 HT24142RA8  241R42-3 HT24242 HT24242RA8  242R42-3 24ML42
8 0.165 4.19 0.655 0.745 16.6 189 HT24138 HT24138RB8  241R38-3 HT24238 HT24238RB8  242R38-3

24ML36
9 0.148 3.76 0.675 0765 17.1 19.4 HT24139 HT24139RB8 HT24239  HT24239RB8
241R39-3 242R39-3
10 0.134 3.40 0715 0.800 18.2 20.3 HT24140 HT24140RB8 HT24240  HT24240RB8 SAMILAO
11 0.120 3.05 0.743 0.828 189 21.0 HT24141 HT24141RB8  241R41-3  HT24241  HT24241RB8  242R41-3
251" 1213 0109-0095 277-241 0769 0866 195 220 HI24143 HT24143RA8  241R42-3  HT24243  HT24243RA8  242R42-3
(PRI 14 0.083 2.11 0799 0.896 20.3 227 HT24144 HT24144RA8 HT24244  HT24244RA8
241R44-3 242R44-3
15-16  0.072-0.065 1.83-1.65 0.841 0922 21.4 234 HT24145 HT24145RA8 HT24245  HT24245RA8 24ML45
17-19 0.056-0.042 147-1.07 0872 0968 221 246 HT24146 HT24146RA8  241R46-3  HT24246  HT24246RA8  242R468

20-22 0.035-0.028 0.89-0.71 0.894 0.990 22.7 252 HT24147 HT24147RA8  241R47-3 HT24247  HT24247RA8  242R47-3
HECHO EN
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1-1/8”
(28.6mm)

1-1/4
(31.8mm)

1-3/8”
(34.9mm)

1-1/2”
(38.1mm)

Numero de Pieza de Largo ‘

‘ Rodillo Corto
7.200" (182.9mm)
11.200" (284.5mm)
17.200" (436.9mm)

Alcance

Medida Del Tubo

Espesor de pared

Pulgadas

0.165
0.148
0.134
0.120-0.109
0.095
0.083-0.072
0.065-0.049
0.042-0.028
0.165
0.148
0.134-0.120
0.109-0.095
0.083-0.058
0.049-0.028
0.165
0.148-0.134
0.120
0.109-0.095
0.083-0.058
0.049-0.028
0.165
0.148-0.134
0.120-0.109
0.095-0.083
0.072-0.058
0.049-0.028

HECHO EN
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Métrico

4.19
3.76
3.40
3.05-2.77
2.41
2.11-1.83
1.65-1.24
1.07-0.71
4.19
3.76
3.40-3.05
2.77-2.41
2.11-1.47
1.24-0.71
4.19
3.76-3.40
3.05
2.77-2.41
2.11-1.47
1.24-0.71
4.19
3.76-3.40
3.05-2.77
2.41-2.11
1.83-1.47
1.24-0.71

ULTRA HAWK"™

Expansores De Condensador Tradicionales De 3 Rodillos

Alcance Maximo Real

Rodillo Largo

241R25 - 241R27
241R28 - 241R42

7.580" (192.5mm)
11.580" (294.1mm)
17.580" (446.5mm)

Rango De La Expansion

Pulgadas
Min. Max.
0.769 0.866
0.799 0.896
0.841 0.922
0.872 0.968
0.894 1.009
0.924 1.039
0.978 1.078
1.016 1.116
0.894 1.009
0.924 1.039
0.962 1.083
1.012 1.128
1.066 1.195
1112 1.240
1.012  1.128
1.066 1.195
1115  1.218
1.127  1.263
1.180 1.322
1.224 1.365
1.127  1.263
1.180 1.322
1.224 1.365
1.285 1.415
1.325 1.455
1.361 1.490

M

Min.

19.5
20.3
21.4
221
22.7
23.5
24.8
25.8
22.7
23.5
24.4
25.7
271
28.2
25.7
271
28.3
28.6
30.0
31.1
28.6
30.0
31.1
32.6
33.7
34.6

étrico

Max.

22.0
22.7
23.4
24.6
25.6
26.4
27.4
28.4
25.6
26.4
27.5
28.7
30.3
31.5
28.7
30.3
30.9
32.1
33.6
34.7
32.1
33.6
34.7
35.9
36.9
37.9

241R43 - 241R65
242R21 - 242R27
242R28 - 242R42
242R43 - 242R65

Expansores de 3 Rodillos

Placa (Min/Max Alcance) 0.500” - 3.200”
(12.7-81.3mm)
Largo Del Rodillo Total 1-5/8” (41.3mm)
** L argo Del Rodillo Total 1-1/2” (38.1mm)

Expansor Ensamble

Juego De
Collarin Al | 1/8" Collarin Rodillos
Ras Ahuecado (3 per set)
HT24143 HT24143RB8  241R42-3
HT24144 HT24144RB8
HT24145 HT24145RBE o 0+o
HT24146 HT24146RB8  241R46-3
HT24149 HT24149RA8  241R47-3
HT24150 HT24150RA8
HT24151  HT24151RA8 o 008
HT24152 HT24152RA8  241R52-3
HT24149 HT24149RB8  241R47-3
HT24150 HT24150RB8  241R50-3
HT24153 HT24153RA8  241R53-3
HT24155 HT24155RA8  241R52-3
HT24156 HT24156RA8  241R56-3
HT24157 HT24157RA8  241R57-3
HT24155 HT24155RB8  241R52-3
HT24156 HT24156RB8  241R56-3
HT24158 HT24158RA8  241R58-3
HT24159 HT24159RA8  241R57-3
HT24160 HT24160RA8  241R60-3
HT24161 HT24161RA8  241R61-3
HT24159 HT24159RB8  241R57-3
HT24160 HT24160RB8  241R60-3
HT24161 HT24161RBS
HT24163 HT24163RA8 010
HT24164 HT24164RA8  241R64-3
HT24165 HT24165RA8  241R65-3

Longitud Total

—— Longitud Efectiva ‘\

Numero de Parte del Rodillo

2.051” (52.1mm

2.365” (60.3mm)

Longitud Total Longitud Efectiva
1.500" (38.1mm) 1.187" (30.1mm)
1.301" (33.0mm)
1.625" (41.3mm)
1.239” (31.5mm)
2.250" (57.2mm) 1.937" (49.2mm)
( )
( )

1.989” (50.5mm

Placa (Min/Max Reach) 1.250” - 3.580”
(31.8-90.9mm)
Largo Del Rodillo Total 2-3/8” (60.3mm)
***Largo Del Rodillo Total 2-1/4” (57.15mm)

Expansor Ensamble

Juego De
CollarinAl | 1/8" Collarin | Rodillos
Ras Ahuecado (3 per set)
HT24243  HT24243RB8  242R42-3
HT24244  HT24244RB8
HT24245 HToa24sRBE - 200
HT24246  HT24246RB8  242R46-3
HT24249  HT24249RA8  242R47-3
HT24250  HT24250RA8
HT24251  HT2d251RAg = 200
HT24252  HT24252RA8  242R52-3
HT24249  HT24249RB8  242R47-3
HT24250  HT24250RB8  242R50-3
HT24253  HT24253RA8  242R53-3
HT24255 HT24255RA8  242R52-3
HT24256  HT24256RA8  242R56-3
HT24257  HT24257RA8  242R57-3
HT24255 HT24255RB8  242R52-3
HT24256  HT24256RB8  242R56-3
HT24258  HT24258RA8  242R58-3
HT24259  HT24259RA8  242R57-3
HT24260  HT24260RA8  242R60-3
HT24261 HT24261RA8  242R61-3
HT24259  HT24259RB8  242R57-3
HT24260 HT24260RB8  242R60-3
HT24261  HT24261RB8
HT24263  HT24263RA8 - 2010
HT24264  HT24264RA8  242R64-3
HT24265 HT24265RA8  242R65-3

Mandril
Comun

24ML43

24ML45
24ML46

24ML49

24ML51

24ML49

24ML53
24ML55

24ML56

24ML55
24ML56
24ML58
24ML59

24ML60

24ML59

24ML60

24ML63
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ULTRA HAWK™

Expansores De Condensador De Expansionado De Rodillos Paralelos De 3 Rodillos

Medida Del Tubo
e 0.625” a 2.000” DE
e (15.9 2 38.1mm) DE

A =

Para alcances adicionales, agregue "-XX" al final del nimero de pieza para obtener la
longitud deseada (es decir, HX24131-12 significa una herramienta de alcance de 12")
Expansores de 3 Rodillos

Placa (Min/Max Alcance) 0.500” - 3.200” | Placa (Min/Max Reach) 1.250” - 3.580”

) .. 12.7-81.3mm) (31.8-90.9mm)
Medida Del T Rango De La E (
edida Del Tubo ango De ~a Expansion Largo Del Rodillo Total 1-5/8” (41.3mm) Largo Del Rodillo Total 2-3/8” (60.3mm)
** L argo Del Rodillo Total 1-1/2” (38.1mm) ***Largo Del Rodillo Total 2-1/4” (57.15mm) Mandril
Comiin
Espesor de pared Pulgadas Métrico Expansor Ensamble Juego De Expansor Ensamble Juego De
- ) ) Collarin Al | 1/8" Collarin Rodillos Collarin Al | 1/8" Collarin Rodillos
BWG Pulgadas Métrico Min. Max. Min. = Max. Ras Ahuecado (3 per set) Ras Ahuecado (3 per set)
12 0.109 2.77 0.392 0.447 100 11.3 HX24125 HX24125RB8 241R25-3*  HX24225  HX24225RB8 242R25-3**  24ML25
13 0.095 2.41 0.425 0.482 10.8 12.3 HX24127 HX24127RB8 241R27-3*  HX24227  HX24227RB8 242R27-3"*  24ML27
14 0.083 2.11 0.449 0506 114 12.8 HX24128 HX24128RA8  241R28-3  HX24228  HX24228RA8  242R28-3  24ML28
5/8” 15 0.072 1.83 0.471 0524 12.0 13.3 HX24129 HX24129RA8 HX24229  HX24229RA8
(15.9mm) 241R29-3 242R29-3  24ML29
16 0.065 1.65 0.485 0538 12.3 13.7 HX24129B HX24129BRA8 HX24229B  HX24229BRA8
17 0.058 1.47 0.499 0564 12.7 143 HX24130 HX24130RA8  241R30-3  HX24230 HX24230RA8 242R30-3  24ML30

18-19 0.049-0.042 1.24-1.07 0.517 0.584 13.1 148 HX24131 HX24131RA8 241R31-3 HX24231 HX24231RA8  242R31-3 24ML31
20-22 0.035-0.028 0.89-0.71 0.540 0.609 13.7 155 HX24132 HX24132RA8 241R32-3 HX24232 HX24232RA8  242R32-3 24ML32

10 0.134 3.40 0.471 0.538 12.0 13.7 HX24129 HX24129RB8 241R29-3 HX24229 HX24229RB8  242R29-3 24ML29

11 0.120 3.05 0.499 0.564 127 143 HX24130 HX24130RB8 241R30-3 HX24230 HX24230RB8  242R30-3 24ML30

12 0.109 2.77 0.517 0.584 13.1 148 HX24131 HX24131RB8 241R31-3 HX24231 HX24231RB8  242R31-3 24ML31

3/4” 13 0.095 2.41 0.540 0.609 13.7 155 HX24132 HX24132RB8 241R32-3 HX24232 HX24232RB8  242R32-3 2aML32
(19.1mm) 14 0.083 2.11 0.562 0.631 14.3 16.0 HX24133 HX24133RA8 241R33-3 HX24233 HX24233RA8  242R33-3

15-16 0.072-0.065 1.83-1.65 0.592 0.672 15.0 17.1 HX24134  HX24134RA8 241R34-3 HX24234 HX24234RA8  242R34-3 24ML34
17-18 0.058-0.049 1.47-1.24 0.620 0.697 157 17.7 HX24135 HX24135RA8 241R35-3 HX24235 HX24235RA8  242R35-3 24ML35
19-22 0.042-0.028 1.07-0.71 0.641 0.731 16.3 18.6 HX24136 HX24136RA8 241R36-3 HX24236 HX24236RA8  242R36-3 24ML36

10 0.134 3.40 0.592 0.672 15.0 171 HX24134  HX24134RB8 241R34-3 HX24234 HX24234RB8  242R34-3 24ML34
11 0.120 3.05 0.620 0.697 157 17.7 HX24135 HX24135RB8 241R35-3 HX24235 HX24235RB8  242R35-3 24ML35
12 0.109 2.77 0.641 0.731 16.3 18.6 HX24136 HX24136RB8 241R36-3 HX24236 HX24236RB8  242R36-3
7/8” 13 0.095 2.41 0.655 0.745 16.6 18.9 HX24138 HX24138RA8 241R38-3 HX24238 HX24238RA8  242R38-3 24ML36
(22.2mm) 14 0.083 2.11 0.675 0.765 17.1 19.4 HX24139 HX24139RA8 HX24239 HX24239RA8
241R39-3 242R39-3
15-16 0.072-0.065 1.83-1.65 0.715 0.800 182 20.3 HX24140 HX24140RA8 HX24240 HX24240RA8 24ML40

17-19 0.058-0.049 1.47-1.07 0.743 0.828 18.9 21.0 HX24141 HX24141RA8  241R41-3 HX24241 HX24241RA8  242R41-3
20-22 0.035-0.028 0.89-0.71 0.795 0.865 20.2 22.0 HX24142 HX24142RA8  241R42-3 HX24242 HX24242RA8  242R42-3 24ML42

8 0.165 4.19 0655 0745 166 189 HX24138 HX24138RBS  241R38-3  HX24238  HX24238RBS  242R38-3 .
9 0.148 3.76 0675 0765 17.1 19.4 HX24139 HX24139RBS HX24239  HX24239RBS
241R39-3 242R39-3
10 0.134 3.40 0715 0.800 18.2 20.3 HX24140 HX24140RBS HX24240  HX24240RBS paML40
11 0.120 3.05 0743 0.828 189 21.0 HX24141 HX24141RB8 241R41-3  HX24241 HX24241RB8  242R41-3
251" 1213 0109-0095 277241 0769 0866 195 220 HX24143 HX24143RA8  241R42-3  HX24243  HX24240RA8  242R423
e 0.083 2.1 0799 0.896 20.3 227 HX24144 HX24144RA8 HX24244  HX24244RA8
241R44-3 242R44-3
15-16 0.072-0.065 1.83-1.65 0.841 0922 214 234 HX24145 HX24145RA8 HX24245  HX24245RA8 24ML45
1719 00580042 147107 0872 0968 221 246 HX24146 HX24146RAS  241R6-3  HX24246  HX24246RA8  242R463
20-22 0.035-0.028 0.89-0.71 0.894 0.990 227 252 HX24147 HX24147RA8  241R47-3  HX24247  HX24247RA8  242R47-3
HECHO EN
EE.UU
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ULTRA HAWK"™

Expansores De Condensador De Expansionado De Rodillos Paralelos De 3 Rodillos

Longitud Total

—— Longitud Efectiva ‘\

Niimero de Pieza de Largo ‘ Alcance Maximo Real mero de Parte del Rodillo Longitud Total Longitud Efectiva

Alcance ‘ Rodillo Corto Rodillo Largo 241R25 - 241R27 1.500" (38.1mm) 1.187" (30.1mm)

-8 7.200" (182.9mm) 7.580" (192.5mm) 241R28 - 241R42 1.625" @41.3mm) 1.301" (33.0mm)

12 11.200" (284.5mm) 11.580" (294.1mm) 241R43 - 241R65 1.239” (31.5mm)

18 17.200" (436.9mm) 17.580" (448.5mm) 242R21 - 242R27 2.250" (57.2mm) 1.937" (49.2mm)

242R28 - 242R42 2.051” (52.1mm)

2.365” (60.3mm)
242R43 - 242R65 1.989” (50.5mm)

Expansores de 3 Rodillos

Placa (Min/Max Alcance) 0.500” - 3.200” | Placa (Min/Max Reach) 1.250” - 3.580”

. . 12.7-81.3mm) (31.8-90.9mm)
Medida Del Tubo Rango De La Expansion ( . .
g P Largo Del Rodillo Total 1-5/8” (41.3mm) Largo Del Rodillo Total 2-3/8” (60.3mm)
** Largo Del Rodillo Total 1-1/2” (38.1mm) ***Largo Del Rodillo Total 2-1/4” (57.15mm) Mandril
Comun
Espesor de pared Pulgadas Métrico Expansor Ensamble Juego De Expansor Ensamble Juego De
- ] . Collarin Al | 1/8" Collarin Rodillos Collarin Al | 1/8" Collarin Rodillos
Pulgadas Métrico Min. Max. Min. = Max. Ras Ahuecado (3 per set) Ras Ahuecado (3 per set)
8 0.165 419 0.769 0.866 19.5 22.0 HX24143 HX24143RB8 241R42-3 HX24243 HX24243RB8 242R42-3 2AML43
9 0.148 3.76 0.799 0.896 20.3 227 HX24144  HX24144RB8 HX24244 HX24244RB8
241R44-3 242R44-3
10 0.134 3.40 0.841 0922 214 234 HX24145 HX24145RB8 HX24245 HX24245RB8 24ML45
1-1/8” 11-12 0.120-0.109 3.05-2.77 0.872 0.968 22.1 24.6 HX24146 HX24146RB8 241R46-3 HX24246 HX24246RB8 242R46-3 24ML46
(28.6mm) 13 0.095 2.41 0.894 1.009 22.7 25.6 HX24149  HX24149RA8 241R47-3 HX24249 HX24249RA8 242R47-3 24ML49
14-15 0.083-0.072 2.11-1.83 0.924 1.039 235 26.4 HX24150 HX24150RA8 HX24250 HX24250RA8
241R50-3 242R50-3
16-18 0.065-0.049 1.65-1.24 0978 1.078 24.8 27.4 HX24151 HX24151RA8 HX24251 HX24251RA8 SAML5T
19-22 0.042-0.028 1.07-0.71 1.016 1.116 258 284 HX24152 HX24152RA8 241R52-3 HX24252 HX24252RA8 242R52-3
8 0.165 419 0.894 1.009 22.7 25.6 HX24149 HX24149RB8 241R47-3 HX24249 HX24249RB8 242R47-3 24ML49
9 0.148 3.76 0924 1.039 235 264 HX24150 HX24150RB8 241R50-3 HX24250 HX24250RB8 242R50-3

1-1/4” 10-11  0.134-0.120 3.40-3.05 0.962 1.083 24.4 27.5 HX24153 HX24153RA8 241R53-3 HX24253 HX24253RA8  242R53-3 24ML53
(IR0 12-13  0.109-0.095 2.77-2.41 1.012 1.128 257 287 HX24155 HX24155RA8 241R52-3 HX24255 HX24255RA8  242R52-3 24ML55
14-17 0.083-0.058 2.11-1.47 1.066 1.195 271 30.3 HX24156 HX24156RA8 241R56-3 HX24256 HX24256RA8  242R56-3

18-22 0.049-0.028 1.24-0.71 1.112 1.240 282 31.5 HX24157 HX24157RA8 241R57-3 HX24257 HX24257RA8  242R57-3 2aMLs6

8 0.165 4.19 1.012 1.128 25.7 287 HX24155 HX24155RB8  241R52-3 HX24255 HX24255RB8  242R52-3 24ML55

9-10  0.148-0.134 3.76-3.40 1.066 1.195 27.1 30.3 HX24156 HX24156RB8 241R56-3 HX24256 HX24256RB8  242R56-3 24ML56

1-3/8” 1" 0.120 3.05 1115 1218 283 309 HX24158 HX24158RA8 241R58-3 HX24258 HX24258RA8  242R58-3 24ML58

(RZE: L 10)M 12-13  0.109-0.095 2.77-2.41 1127 1.263 286 32.1 HX24159  HX24159RA8 241R57-3 HX24259 HX24259RA8  242R57-3 24ML59
14-17 0.083-0.058 2.11-1.47 1.180 1.322 30.0 33.6 HX24160 HX24160RA8 241R60-3 HX24260 HX24260RA8  242R60-3

1802 00490028 124-071 1224 1365 311 347 HX24161 HX24161RA8  241R61-3  HX24261 HX24261RA8  242R61-3 o 00
8 0.165 4.19 1127 1263 286 321 HX24159 HX24159RB8  241R57-3  HX24259  HX24259RB8  242R57-3  24ML59
910 0.148-0.134 376340 1180 1322 300 336 HX24160 HX24160RBE  241R60-3  HX24260  HX24260RBS  242RE0-3
VX 11-12 0.120-0.109 3.05-2.77 1224 1.365 31.1 347 HX24161 HX24161RB8 HX24261  HX24261RB8
(REALULON 13-14  0.095-0.083 2.41-2.11 1285 1415 326 359 HX24163 HX24163RA8 24TRET-S HX24263  HX24263RA8 242R61-S

15-17 0.072-0.058 1.83-1.47 1.325 1.455 337 36.9 HX24164 HX24164RA8 241R64-3 HX24264 HX24264RA8  242R64-3 24ML63
18-22 0.049-0.028 1.24-0.71 1.361 1.490 34.6 379 HX24165 HX24165RA8 241R65-3 HX24265 HX24265RA8  242R65-3
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MONSTER HAWK™

Sistema Asistido Para El Rolado De Tubos Accionado Hidraulicamente

Cuando Cada Segundo Cuenta.

Verdadero rolado de pernos paralelos con una
productividad mas alta que cualquier otro sistema.

ElMonster Hawk de Elliott es un sistema para el rolado de tubos
paralelos de accionamiento hidraulico. Ofrece la velocidad,
la potencia y la productividad de un motor hidraulico con la
precision y el control de un sistema electrdnico, que maximiza
la productividad al proporcionar los tiempos de ciclo mas
rapidos para la expansion mecanica al tiempo que elimina
costosas repeticiones de métodos menos precisos.

El sistema ofrece un verdadero rolado de pernos paralelos,
lo que puede reducir la tensién creada en la junta soldada de
los tubos cuando se compara con el rolado cénico.

Combina un cabezal accionado hidraulicamente con la
tecnologia de Direct Torque™ de Elliott, pendiente de
patente, con la que los operadores nada mas establecen un
par objetivo y comienzan a laminar. El sistema controla el
par y proporciona reducciones de pared consistentemente
precisas para cada expansion.

El brazo articulado de Monster Hawk soporta el peso y
absorbe el par del motor de rolado mediante un contrapeso
neumatico, el cual permite al operador mover el motor y
ponerlo en su lugar sin ningun esfuerzo.

Lamine ergondmicamente un area extensa de tubos sin
reajustar el Monster Hawk gracias a su gran alcance
radial. Para el transporte conveniente de la unidad, esta se
encuentra equipada con ruedas giratorias, cavidades para
montacargas y una argolla para elevacion.

HECHO EN

EE.UU
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MONSTER HAWK™

Sistema Asistido Para El Rolado De Tubos Accionado Hidraulicamente

Aumento En La Productividad

Una Velocidad Increible, Con El
Mismo Control Preciso

Aumente la velocidad con hasta el doble de
velocidad de expansionado cénica mientras se
expande cada tubo a las especificaciones del
sistema de control electrénico Direct Torque™.

Lubricacién Automatica De La
Herramienta

Por medio de la lubricacion automatica de
jaulas, aumenta la vida Gtil de la herramienta
al proporcionar lubricacién automatica al
expansor exactamente donde lo necesita,

a través de la jaula y directo a los rodillos

y los mandriles. Al no haber una limpieza
descuidada se proporciona la cantidad
correcta de lubricante en cada expansion.

Cambia De Herramientas
Rapidamente

Cambie rapidamente los expansores
duraderos del condensador paralelo de la
serie PX24 de Elliott con el rapido sistema
incorporado de clavija cuadrada.

Expansion Consistente Del Tubo

Coémo Expansionar Cada Tubo De
Manera Consistente

Direct Torque™ mide el par y controla las
funciones del sistema, independientemente de
las fluctuaciones en la temperatura del aceite
hidraulico. Esto le permite laminar la pared de
reduccion objetivo cada vez para eliminar un
rerolado costoso.

Aumenta La Vida Util De La
Herramienta

El montaje giratorio soporta con seguridad el
cabezal de potencia para aliviar la tension por
el peso y aumentar la vida Util de este Ultimo.

Facil De Operar

Controles Faciles De Operar

No hay necesidad de entender las presiones
hidraulicas con el panel de control facil de
utilizar, el operador simplemente coloca el par.

Encendido Instantaneo

Permite que el operador comience a laminar
inmediatamente sin esperar a que el sistema
hidraulico se caliente.

Refrigerante Para Aceite Hidraulico
Mantiene el aceite hidraulico fresco incluso en
las aplicaciones mas exigentes.

E HECHO EN
=—— EE.UU
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Instalacion Rapida y Facil

Montaje y Funcionamiento Rapidos
El brazo articulado completamente
ensamblado minimiza el tiempo de
instalacion. Soélo debe conectar el cabezal al
brazo y empezar.

Facil De Mover

Las ruedas giratorias de gran resistencia,

las cavidades para montacargas y la argolla
para elevacion proporcionan una variedad de
métodos para mover facilmente el Monster
Hawk por las instalaciones.

Instalacién Sencilla

El filtro/regulador con lubricador permite
una instalacién sencilla del Monster Hawk y
disminuye el mantenimiento al extender la
vida del contrapeso neumatico y el motor de
aire.

Mas Alcance, Menos Reajuste

Verdadero Rolado De Tubos Con Pernos

Cdmo Expansionar Cada Tubo De Manera
Paralelos

Consistente

Hasta dos veces mas la velocidad
convencional de rolado.

Lubricacion Automadtica De La Herramienta
A Través De La Jaula

Instalacion 97




MONSTER HAWK™

Sistema Asistido Para El Rolado De Tubos Accionado Hidraulicamente

Seguro y Ergonomico

Soporta El Peso De La
Herramienta

El contrapeso neumatico disminuye
la fatiga del operador al absorber el
par y permitir un posicionamiento sin
esfuerzo del brazo y del motor de
rolado.

Posicionamiento Sin Esfuerzog

El brazo articulado aumenta la
ergonomia del operador y disminuye la
fatiga del operador al soportar el peso
de la herramienta.

Mas Alcance, Menos Reajuste
El amplio alcance radial aumenta la
productividad al permitir que se pueda

laminar una extensa area de tubos sin
necesidad de reajustar la unidad.

Caracteristicas De Seguridad
Incorporadas

La véalvula de control de seguridad
protege al operador al eliminar una caida
repentina del brazo articulado en caso de
una pérdida de la presion neumatica.

Funciona Muy Bien En Espacios De
Trabajo Reducidos

El pedestal ponderado permite una
colocacién conveniente del Monster
Hawk aun en un espacio de trabajo
reducido, gracias a su disefio compacto y
al poco espacio que ocupa.

Especificaciones del Monster Hawk

Alcance horizontal del radio
Alcance vertical minimo

Alcance vertical maximo

Area de trabajo/espacio que ocupa

Peso de la unidad

7
24”
84”
91” Altura
42.5” Ancho (base)
42.0” Profundidad (base)
1,690 Ibs.

Motor eléctrico de la bomba hidrau-

lica

Capacidad del tanque de aceite

hidraulico

Torque Minimo / Torque Maximo

15 HP

20 Galon

5 ft-lbs / 70 ft-lbs

Paquetes de Monster Hawk

Rango del
Diametro
Externo del
Tubo

3/4m - n PXS230

Paquete de Monster Hawk Voltaje

230/ 3PH

(19.05 -
25.4mm) PXS460

460/ 3PH ‘

electroénico y el filtro/regulador.

* Cada paquete de Monster Hawk incluye el Monster Hawk, el brazo
articulado, la fuente del accionamiento hidraulico, el sistema de control

Existen otras configuraciones de voltaje disponibles a pedido.

HECHO EN
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MONSTER HAWK™ - Serie PX24

Expansores De Condensador De Expansionado De Pernos Paralelos De 3 Rodillos

Medida Del Tubo
¢ 0.750” a 1.000” DE
e (19.1 a 25.4mm) DE

Expansores Monster Hawk de 3 rodillos

Placa (Min/Max Alcance) 3/4”- 3-3/4” (12.7- Placa (Min/Max Alcance) 1-1/2” - 4-1/8” (31.8-

Medida Del Tubo Rango De La Expansion 101.6mm) 111.1mm)
Largo Del Rodillo Total 1-5/8” (41.3mm) Largo Del Rodillo Total 2-3/8” (60.3mm)
T = Mandril
i egoDe Comiin
Espesor de pared Pulgadas Métrico Expansor Ensamble Juego De Expansor Ensamble Rodillos
Collarin Al 1/8" Collarin Rodillos 1/8" Collarin
tri i i 3 Por Juego) i

BWG Pulgadas Métrico Min. | Max. | Min. | Max. Ras Ahuecado ( uego) | Collarin Al Ras Ahuecado (3 per set)
10 0.134 3.40 0.471 0538 12.0 13.7 PX24129 PX24129RB8 241R29-3 PX24229 PX24229RB8  242R29-3 PX24M29
11 0.120 3.05 0.499 0.564 127 143 PX24130 PX24130RB8 241R30-3 PX24230 PX24230RB8  242R30-3 PX24M30
12 0.109 2.77 0.517 0.584 13.1 14.8 PX24131 PX24131RB8  241R31-3 PX24231 PX24231RB8  242R31-3 PX24M31

”

a 931Imm) 13 0.095 2.41 0.540 0.609 13.7 15,5 PX24132 PX24132RB8 241R32-3 PX24232 PX24232RB8  242R32-3 PX2AM32

’ 14 0.083 2.1 0.562 0.631 14.3 16.0 PX24133 PX24133RA8 241R33-3 PX24233 PX24233RA8  242R33-3
15-16 0.072-0.065 1.83-1.65 0.592 0.672 15.0 17.1 PX24134  PX24134RA8 241R34-3 PX24234 PX24234RA8  242R34-3 PX24M34
17-18 0.058-0.049 1.47-1.24 0.620 0.697 157 17.7 PX24135 PX34135RA8 241R35-3 PX24235 PX24235RA8  242R35-3 PX24M35
10 0.134 3.40 0.715 0.800 18.2 20.3 PX24140 PX24140RB8 241R39-3 PX24240 PX24240RB8  242R39-3 PX2AMAO

11 0.120 3.05 0.743 0.828 18.9 21.0 PX24141 PX24141RB8  241R41-3 PX24241 PX24241RB8  242R41-3

”
25 lmm) 12-13 0.109-0.095 2.77-2.41 0.769 0.866 19.5 22.0 PX24143 PX24143RA8 241R42-3 PX24243 PX24243RA8  242R42-3 PX2AMA3
’ 14 0.083 2.11 0.799 0.896 20.3 22.7 PX24144  PX24144RA8 PX24244 PX24244RA8

241R44-3 242R44-3

15-16 0.072-0.065 1.83-1.65 0.841 0.922 21.4 23.4 PX24145 PX24145RA8 PX24245 PX24245RA8 PX24M45

Expansores Monster Hawk con alcance de 8” de 3 rodillos

Placa (Min/Max Alcance) 1/27-8" (12.7-203.2mm) " aca (Min/Max Alcance) 1-1/4” - 8-3/8

Medida Del Tubo Rango De La Expansion ; it (31.8-212.7mm)
LEno e G 0 L T (B ehi) Largo Del Rodillo Total 2-3/8” (60.3mm) )
Mandril
Espesor de pared Pulgadas Métrico Expansor Ensamble Juego De Expander Assembly Juego De Comiin
- i ) . 1/8" Collarin Rodillos . 1/8" Collarin Rodillos
BWG Pulgadas Métrico Min. | Max. | Min. = Max. |Collarin Al Ras Ahuecado (3 Por Juego) | Collarin Al Ras Ahuecado (3 Por Juego)
10 0.134 3.40 0.471 0.538 12.0 13.7 PX24129-8 PX24129RB8-8 241R29-3 PX24229-8 PX24229RB8-8 242R29-3  PX24M29-8
11 0.120 3.05 0.499 0.564 12.7 143 PX24130-8 PX24130RB8-8 241R30-3 PX24230-8 PX24230RB8-8 242R30-3 PX24M30-8
12 0.109 2.77 0.517 0.584 131 14.8 PX24131-8 PX24131RB8-8 241R31-3 PX24231-8 PX24231RB8-8 242R31-3  PX24M31-8
LU
(1 931/:"“) 13 0.095 2.41 0.540 0.609 13.7 15,5 PX24132-8 PX24132RB8-8 241R32-3 PX24232-8 PX24232RB8-8 242R32-3 PX24M32-8
’ 14 0.083 2.11 0.562 0.631 143 16.0 PX24133-8 PX24133RA8-8 241R33-3 PX24233-8 PX24233RA8-8 242R33-3
15-16 0.072-0.065 1.83-1.65 0.592 0.672 150 171 PX24134-8 PX24134RA8-8 241R34-3 PX24234-8 PX24234RA8-8 242R34-3  PX24M34-8
17-18 0.058-0.049 1.47-1.24 0.620 0.697 157 17.7 PX24135-8 PX24135RA8-8 241R35-3 PX24235-8 PX24235RA8-8 242R35-3 PX24M35-8
10 0.134 3.40 0.715 0.800 18.2 20.3 PX24140-8 PX24140RB8-8 241R39-3 PX24240-8 PX24240RB8-8 242R39-3 PX24M40-8
11 0.120 3.05 0.743 0.828 18.9 21.0 PX24141-8 PX24141RB8-8 241R41-3 PX24241-8 PX24241RB8-8 242R41-3
”
1 12-13 0.109-0.095 2.77-2.41 0.769 0.866 19.5 22.0 PX24143-8 PX24143RA8-8 241R42-3 PX24243-8 PX24243RA8-8 242R42-3
(25.4mm) PX24M43-8
14 0.083 2.11 0.799 0.896 20.3 22.7 PX24144-8 PX24144RA8-8 PX24244-8 PX24244RA8-8
241R44-3 242R44-3
15-16 0.072-0.065 1.83-1.65 0.841 0.922 214 234 PX24145-8 PX24145RA8-8 PX24245-8 PX24245RA8-8 PX24M45-8
HECHO EN
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; Por qué deben '

leplarse
Los Tubos

Antes de'las pl‘uebasf?




A los tubos que se encuentran dentro de los
haces se les deben realizar regularmente
pruebas para buscar fugas, por varias razones.
Si se sospecha que existen problemas, ya sea por
situaciones inusuales o por la disminucién de la
eficiencia, existe una alta probabilidad de que
haya una fuga. Ademas, es importante probar
los recipientes en uso durante los periodos
de mantenimiento de rutina para mantener
altos estindares de eficiencia y seguridad.

Una de las practicas recomendadas que mas se
pasa por alto cuando se buscan fugas en un tubo
es limpiar el tubo antes de realizar la prueba.
Si no se lo limpia antes de la prueba, podrian
quedar fugas sin detectar en el tubo. Por otro
lado, si un tubo no se limpia correctamente,
todo residuo que quede en el tubo puede
generar una lectura falsa y potencialmente
aumentar los costos de mantenimiento.

Cuando los orificios de los tubos estan
cubiertos por depoésitos, se obtienen falsos
negativos. Cuando la pistola de prueba se
inserta en el tubo y se mantiene la presion,
se pueden forzar residuos al interior de una
via de fuga, y asi queda oculta la presencia de
una fuga. Esto puede causar problemas mas
adelante, cuando los residuos se desprenden
y el tubo contintia teniendo fugas. También
pueden obtenerse falsos positivos si los

tubos no se limpian adecuadamente. Si hay
residuos o exceso de lubricante en la superficie
interior del tubo, el sello puede deslizarse y no
expandirse correctamente. Sin una expansion
adecuadadelsello,lapistolade pruebamostraria
un resultado positivo falso, lo que derivaria en
la colocacion innecesaria de tapones en tubos.

Otro problema que puede ocurrir por
no limpiar los tubos se relaciona con el
dispositivo de prueba en si. Los probadores
de tubos de vacio tienen una malla dentro de
la boquilla Venturi que puede obstruirse por
los depositos y residuos del interior del tubo.
Si eso ocurre, la pistola de prueba no podra
crear un vacio suficiente dentro del tubo.
También podrian pasar particulas pequeias a
través de la malla y acumularse en la valvula
de retencion, y eso impediria que funcione
correctamente. Si la valvula de retencion no
funciona, permitirA que ingrese aire en el
tubo, lo que resultara en una lectura falsa (se
indicara una fuga donde en realidad no existe).

En general, es importante que los tubos se
limpien adecuadamente antes de realizar
pruebas de fugas. Si los tubos no estan
limpios o si se utiliza un método de limpieza

inadecuado, pueden producirse lecturas
falsas y aumentar potencialmente los
costos de mantenimiento mas adelante.



Jumbo Jiffy Gun

Sistema De Limpieza De Tubos Con Soplado A Presion

Medida Del Tubo Tipo De Tubo  Tipo De Sedimento Espresor Del Sedimento  Limpieza
e 3/8”a1-1/4” DE e Recto e Suave, pegajoso, u e Ligero e Con Agua
¢ 9.52a31.8mm DE orgéanico * Mediano

El Jumbo Jiffy Gun es una herramienta que utiliza una
combinacion de Neumaticoe y agua para impulsar o disparar
un basto rango de dispositivos de limpieza reutilizables.
Sedimentos suaves como fango y algas, json removidos del
tubo en segundos!

Los Sistemas de limpieza Jumbo Jiffy son las herramientas
preferidas para la limpieza de tubos en condensadores de
plantas generadoras para servicios publicos, molinos de
pulpa, papeleras, siderurgicas y plantas petroquimicas.

Caracteristicas & Beneficios:

¢ La boquilla cénica cubre un amplio rango de diametros,
eliminando la necesidad de usar boquillas de
difealquileres medidas.

e Utiliza dispositivos de limpieza reutilizables para menor
costo.

e Limpia sin causar dafo a los tubos.

¢ Valvula de desahogo incluida para liberar la presion en
tubos obstruidos.

Repuestos & Accesorios: Paquete de 5371CK Jiffy Gun Kit incluyes:
e 5371CL Escudo de Seguridad (Lexan Shield) ¢ Jumbo Jiffy Gun y Ensamble de Boquilla Cénica
¢ Bogquilla Coénica (Mire el cuadro a la derecha)* ¢ Boquilla Conica

e 5371NA Adaptador de Boquilla* e Adaptador de Boquilla

e P5371N15 Manguera de Neumaticoe 15’ (4.6M) de largo e Escudo De Seguridad

e P5371N25 Manguera de Neumaticoe 25’ (7.6M) de largo e 7-1/2’ (2.3M) Manguera de Agua

e P5371N50 Manguera de Neumaticoe 50’ (15.2M) de largo e 7-1/2’ (2.3M) Manguera de Neumaticoe

e P5371N100 Manguera de Neumaticoe 100’ (30.5M) de e Caja porta herramientas

largo

P5224-12-15 Manguera de Agua 15’ (4.6M) de largo
P5224-12-25 Manguera de Agua 25’ (7.6M) de largo
P5224-12-50 Manguera de Agua 50’ (15.2M) de largo
P5224-12-100 Manguera de Agua 100’ (30.5M) de largo

*Incluido en el kit

Kit Number Tapered Nozzle

Tube 0D ” Maximo de
Presion de by
- Presion de
Neumaticoe
Agua
3/8” -1/2” 9.5-12.7 5371CKO 5371-0608
3/47 19 5371CK1 5371-12
45-90 PSI 50 PSI 3.5 lbs
(8.1-6.2 bar) (3.4 bar) (1.6 Kg)
7/8"-1” 22-25 5371CK2 5371-1416
1-1/8” - 1-1/4” 26-32 5371CK3 5371-1820
HECHO EN
EE.UU
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Jumbo Jiffy Gun

Tipo Disparo Instantaneo

Serie 5022

Usado comunmente para sedimentos
suaves y organicos.

Espesor del Sedimento: Ligero

Nimero de Niimero de
DE del Tubo BWG DE del Tubo BWG
Parte Parte
12 12
5022-312 5022-687
13 13
14 5022-342 14 5022-730
15 15
5022-375 5022-750
16 16
1/2” 7/8”
17 5022-396 17 5022-782
(12.7mm) (22.2mm)
18 18
19 5022-437 19 5022-812
20 20
21 21
5022-460 5022-845
22 22
12 12
5022-437 5022-812
13 13
14 5022-472 14 5022-858
15 15
5022-500 5022-875
16 16
5/8” 1!1
17 5022-524 17 5022-912
(15.9mm) (25.4mm)
18 18
19 5022-562 19 5022-937
20 20
21 21
5022-580 5022-975
22 22
12 12
5022-562 5022-937
13 13
14 5022-602 14 5022-985
15 15
5022-625 5022-1000
16 16
3/4” 1-1/8”
17 5022-654 17 5022-1041
(19.1mm) (28.6mm)
18 18 5022-1057
19 5022-687 19 5022-1076
20 20
21 21 5022-1091
5022-715
22 22
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Serie 5224XL y 5125

Limpiador De Tubos Para Intercambiadores

Medida Del Tubo Tipo De Tubo  Tipo De Sedimento Espresor del Sedimento  Limpieza
e 0.345” a1.902” DI ¢ Recto e Suave, pegajoso, u e Ligero e Con Agua
e 8.76mm a 48.31mm DI orgénico * Mediano e En Seco
e Polvo Compacto e Grueso
e Solido

El Limpiador de tubos de Elliott Tool para Intercambiadores
5224XL y 5125, utilizan un eje rigido que provee un torque
de limpieza elevado para remover sedimentos duros que
se encuentran a menudo en los tubos de intercambiadores
de calor. Estos limpiadores son ideales para ser usados en
ingenios azucareros, papeleras, plantas quimicas, y refinerias
de petroleo.

La particularidad del limpiador accionado al gatillo de tener
un motor neumatico que se mantiene al exterior del tubo,
Proporciona un poderoso movimiento giratorio al eje y a la
herramienta limpiadora. ElI 5224XL utiliza el flujo del agua
para sacar todos los sedimentos flojos.

Modelos de Purga con Neumaticoe estan también disponible
para cualquier aplicacion de limpieza en donde el flujo de
agua no pueda ser utilizado. Contacte a Servicios al Cliente
para mayor detalle.

Caracteristicas & Beneficios:

¢ 5125 motor reforzado ideal para refinerias.

e Torque elevado para sedimentos duros o pegajosos.

¢ El modelo estandar tiene la particularidad de operar con
el flujo de agua, conveniente para enjuagar y sacar los
sedimentos flojos.

e Mucho mas seguro y menos costoso que la limpieza con
agua a alta presion.

Repuestos & Accesorios:

e P5370N 7-1/2 pies (2.3M) Manguera de Agua.

P5224-12 7-1/2 pies (2.3M) Manguera de Neumaticoe.

¢ Vea las pagina 107 para ejes, acoples, escobillas, brocas,
y otros repuestos y accesorios.

835200-25 25 pies. (7.6M) Manguera de Neumaticoe
835200-50 50 pies. (15.2M) Manguera de Neumaticoe
512513 Paletas (1 juego)

Especificaciones 5224XL & 5125

El Rango de D.I. del Manauera de Aire Especificaciones Especificaciones Peso del

Limpiador Tubo 9 del Aire del Agua Motor

» " - 45 CFM (1.3 M¥/

0.305” - 1.032 Manguera de Suministro . 6 Ibs.

5224XL @.75-2621mm) %0 deairede 1727 (12.7mm) ™M) @SO PSl (6.2 2.72 Kg)
ar) Presion de agua 50
3 PSI (3.4 bar)

o 0481°-1.902" . Mangura de aie fitrada de ;LS)C@F(_’;"O%QI '22/2 35 Ibs.

(12.22 - 48.31mm) ’ 1" (25.0mm) : bar) - (15.9 Kg)
E HECHO EN
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Serie 5224XL y 5125

Ejes y Acoples

Acople del Motor- Conecta el Eje de Motor al Motor

Eje de Motor
Conecta Acoples del
Motor a Acoples de
Extension. (1.5M).

Eje de Extension
Extiende el Alcance de la
Herramienta De Limpieza en 5'

Acople del Motor
Conecta al limpiador
5125 0 5224XL.

Acoples de Extensién
Conecta Eje del Motor a
el Eje de Extension.

Elliott Tool ofrece numerosos ejes y acoples para ser usados con los Limpiadores de Intercambiadores de Calor 5224XL y
5125 que se usan para difealquileres medidas y largos de tubos.

Nimero de
Parte del
Acople del
Motor

Nimero de
Parte de Ejes
de Extension

**Niimero de Parte de Nimero de Parte
Arandela para Acoples de Acoples de
de Extension Extension

*Numero de
Parte del Eje del
Motor

Rango de D.I. del D.E. del Eje de

Tubo limpieza Rosca del Eje

0.345” - 0.370” 1/4”

(876-9.40mm)  (6.4mm) #8-32 UNG

5212-(FT)

(?i‘_‘é’?_" 1'1%2'5“9;) ( 9.35/:::1‘) 5214-(FT) 1/4-20 F 5214C N/A 501406 5014-(FT)
(?é‘_‘;;." 1'4%25?1?;) d 17/11g]m) 5215-(FT) 5/16-18 F 5215C P5034A €s113106 5015-(FT)
(?‘.‘?;4_”1-6?5.3?“5;) (121.; 2m”m) 5216-(FT) . 5216C P5034B CS113206 5016-(FT)
(?g(gg_" 2 0%31;’;) d 55.5/)?:1,m) 5218-(FT) 5218C P5034C CS113406 5018-(FT)
¢ 22'_?2‘3"2;_;03:;) a ;ﬁ:m) 5219-(FT) 1/2-13F 5219C P5034D €S113506 5059-(FT)
1.084” - 1.902" 5220-(FT) 5/8"-11F 5220C P5034E Cs113606 5060-(FT)

(27.53 - 43.31 mm)

Nota: * Especifique el largo del eje en pies. ** Incluidos con cada extension de Acople, excepto si dice lo contrario.
Para medidas y largos adicionales Contacte Servicios al Cliente

Rango de D.I. del Paquete de 5125 Paquete de 5224XL

Tubo

0.481- 0.56

5125-43

En Seco

5125AP43

Rango de D.I. del
Tubo

0.37 - 0.407

Agua

5224XL31

En Seco

5224XLBMC31

0.584 - 0.685 5125-50 5125AP50
0.709 - 0.81 5125-62 5125AP62
0.834 - 1.06 5125-75 5125AP75
1.084 - 1.902 5125-87 5125AP87

Paquete incluyes: Motor Limpiador, Llave, Llave Hexagonal, Juego
de Paletas, 15 Pies. (4.6M) Manguera de Alimentacion de Agua,
Acoples del Motor, 5 Pies. (1.5M) Eje Del Motor, (3) 5 Pies. (1.5M)
Ejes de Extension, Acoples de Extension, Filtro-Lubricador.

HECHO EN

EE.UU
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(9.40 - 10.32 mm)
0.435 - 0.459 5204XL37 5004XLBMC37
0.481- 0.560

(12.22 - 14.22 mm) opaaxtLas orzLBMOss
0.584 - 0.685

(14.83 - 16.56 mm) 0224XL50 oRxLBNEso
0.709 - 0.81

(18.01 - 20.57 mm) ppaaxtez ozxLBMCe2
0.834 - 1.032 5224XL75 5224XLBMG75

(21.18 - 22.91 mm)

Paquete incluyes: Motor Limpiador, Juego de Paletas, Llave, 7-1/2
Pies. (2.3M) Manguera, Acoples de Motor, Eje del Motor 5 Pies.
(1.5M), Filtro-Lubricador, Caja Portatil, (3) 5 Pies. (1.5M) Ejes de
Extension, y Acoples de Extension.
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Serie 5224XL y 5125

Limpiador De Tubos Para Intercambiadores - Accesorios

Broca CT Broca El Paso Broca Tipo
Para Sedimentos Duros Para Sedimentos Suaves Para Sedimentos Pegajosos

Broca Twist Escobilla Rellena

Estas Brocas con Puntas de Carburo para Para Sedimentos Polvorientos y Pulidos
Sedimentos Duros

D

DI del Tubo ‘ ‘ DI del Tubo ‘ B ‘ DI del Tubo ‘ ‘ DI del Tubo ‘ ‘
roca El Broca Broca
Broca CT | Rosca P Rosca Twist Rosca Ti Rosca
Inch | mm ‘ ‘ Inch | mm ‘ aso ‘ Inch ‘ mm ‘ s ‘ Inch | mm ‘ 10 ‘
0-213‘ G 5020203 #5-40 0306 7.8 EJNELN 0.291 ‘ [ 5172-281  #10-32 0435 11.0 ESII®E
#8-32
5029-296  #8-32 5005-328 0.435 . 5172-426  1/4-20 0.481 : 5100-468
5029-359 5005-359 0481 | 122 WIFFWI] 0.495 : 5100-480
#10-32 #10-32 5/16-18
5029-390 5005-390 5172-507 0.527 ! 5100-512  5/16-18
5029-422 5005-422  1/4-20 5172-564 0.560 ; 5100-544
1/4-20 —————
5029-446 5005-468 5172-600 0.810 . 5100-790
5029-446A 5005-480 5172-632 0.834 . 5100-812
5/16- 5/16-18 3/8-16
5029-480 18 5005-512 5172-689 0.870 : 5100-848  1/2-13
5029-512 5005-544 5172-725 0.902 | 5100-880
5029-787  3/8-16 5005-812 5172-757
5029-812 5005-848 5172-814
1/2-13
5029-848 5005-880 5172-850
1013 1/2-13 DI del Tubo Escobilla
5029-880 5005-955 5172-882 Inch - ‘ Rellena
5029-955 5005-1052 5172-962
0.459 . 5226B28
5029-1029  5/8-11 5005-1200 1.070 | 27.2 EIPZELLN
0.481 . 5226C28
5029-1052  5/8-11 5005-1280 1.210 ‘ VAN 5172-1200
0.495 S 5226C30
5029-1200  5/8-11 5005-1338 ‘ EIFAN 5172-1218 5/16-18
5/8-11 5/8-11 0.527 - 5226032
5029-1250  5/8-11 5005-1370 1.260 ‘ BTN 5172-1250
0.560 g 5226C34
5029-1338  5/8-11 5005-1468 1.325 ‘ 5172-1315
0.810 . 5226D50  3/8-16
5029-1370  5/8-11 5005-1492 1.365 ‘ ELNAN 5172-1355
0.834 . 5226E52
5005-1562
0.870 . 5226E54 = 1/2-13

0.902 . 5226E56

* El acero es el material estandar para la
escobilla, las escobillas estan
disponibles en laton y acero inoxidable.

HECHO EN
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Limpiadores

purante Un proyecto De

g Nuestro cliente
trabajo con este
mejor calidad

-Sheik Nlohammed

El afio pasado adquirimos varios
limpieza de Elliott Tools para usarlos en
de mas de 8.000 tubos. Nuestro cliente

nuestro trabajo con este equipo porque el trabajo se

De Elliott Excel

motores de

Limpieza De Tubos Mayor

estaba muy satisfecho con los resultados de nuestro
equipo porque
que con cualquier otro contratista en

el trabajo sé hizo mas rapido y a una
esta aplicaci('m.

un proyecto con un clienté importante en la limpieza
estaba muy satisfecho con los resultados de
hizo mas rapido y a una mejor calidad

que con cualquier otro contratista en esta ap\'\cacion.

Mas recientemente, el cliente
de su compaiiia sugiriendo @
candidatos para

incluso escribio un memorando interno a otros departamentos
Majed Alrammah
|os trabajos de limpieza en el futuro.

y Elliott Tool para ser los pr'\ncipa\es

Tres contratistas independientés intentaron limpiar esta dificil aplicacic’)n que se resume a

continuacion. un contratista
Embarcac'l()n: Refrigerador por ventilacion
Tipo de sedimento: Roca solida

Composicic’) : Garbonato de calcio.

n
Espesor del deposito: 75
Seccion del tubo: ecta, nhorizontal

Principa\mente se
ploqueado, S€
fresa conicay la
en lugares donde los tubos s€

utilizamos |a fresa conica de Elliott con buenos resultados.

6-10 minutos.

La calidad de
A Alrammah puede contar de manera
considere Elliott Tool.

N
2

MARCON

Sheik Mohammed
Majed A Alrammah
General

utilizé agua a alta presion sin

%, toda la longitud del tubo

cabezales de limpieza,
¢ Jet |, pero

los productos ¥ |a atencion al cliente
implicita y puedo reoomendar\e encarec'\damente que

Contracting Est.

précticamente efecto alguno.

Diametro exterior del tubo: 1 pulgada
Espesor de |a pared del tubo 14 BWGs
Material del tubo: Acero al carbono
Longitud del tubo: 18 m
Tubos limpiados: >8.000
se usaron el Roto Jet lyel motor de airé de Elliott.

cuando s€ encontré un tubo casi comp\etamente
dos cabezales de limpieza utilizados fueron la
que funcion6 mejor,
flacidos debido a longitudes largas
Limpiar un tubo de 18 metros de

de Elliott Tool es algo con lo que Majed




Roto-Jet

Sistema De Limpieza De Tubos Rotativo

Medida Del Tubo Tipo De Tubo  Tipo De Sedimento  Espresor del Sedimento  Limpieza
e 0.275” a 3.000” ID ® Recto e Suave, pegajoso, u e Ligero e Con Agua
e 6.99a76.2mm ID e Curvo orgénico e Mediano e En Seco

Los Sistemas de Limpieza Roto-Jet de Elliott son una
solucidn efectiva para incrementar la eficiencia en equipos
de refrigeracion, condensadores, y otros intercambiadores de
calor.

Elliott Tool ofrece una variedad de limpiadores Roto-Jet para
satisfacer sus necesidades en aplicaciones especificas:

Serie Roto-Jet |

Modelos Eléctricos para Trabajos Pesados 0620AR (110V) y
0820AR (220V) son los ideales para contratistas mecénicos
que realizan limpiezas de tubos regularmente. Equipado
con un Motor de 1 HP, estos limpiadores son potentes sin
embargo simples de usar debido a su capacidad de inversion
de marcha (reversa).

Serie Roto-Jet Il

Modelos Eléctricos 0650R (110V) y 0750R (220V) son
recomendados para operar en lugares como hospitales,
escuelas, y otras instituciones que realicen limpiezas de tubo
en forma periddica. Equipado con un Motor de 1/2 HP, estos
limpiadores son econémicos y su rotacién delantera y en
reversa hace que sean facil de operar y manejar.

Serie Roto-Jet Neumatico

El Modelo 0420 es un limpiador con un poderoso motor de
4 HP para limpiar tubos en donde la Eléctricaidad no esta
disponible facilmente. Es perfecto para realizar limpieza
de tubos en plantas generadoras de energia, papeleras,
siderlrgicas e ingenios azucareros.

Todos los sistemas de limpieza Roto-Jet usan ejes flexible
y dispositivos de limpieza para liberar los sedimentos de
los tubos, permitiéndole el incremento de la eficiencia de la
transferencia de calor mientras reduce los costos del mismo.

Auto Re- ‘

Dimensiones
— Peso

e

Serie Roto-Jet Neumatico

Serie Roto-Jet Il

Caracteristicas & Beneficios:

e Eje para uso pesado que refuerza la limpieza de
sedimentos gruesos.

Eje flexible con flujo de agua para remover facilmente
sedimentos en tubos curvos.

Compartimiento para el almacenamiento de accesorios
como el control de pedal y herramientas.

Liviano y pequefio, disefiado para trabajar en areas
reducidas.

Usa ejes flexibles estandar permitiendo un mantenimiento
facil.

Aislamiento de fallas eléctricas para mayor seguridad del
operador.

e |La Serie Roto-Jet Il (220V) son CE (marcas certificadas).

Nimero D.l. del Tubo
| Voltaje | [ |
de Parte versa Pulaad M
‘ ulgadas ‘ n ‘ Lbs. ‘ Kg. ‘ Pulgadas
0620AR 110 Yes 850 17 X15X10.5 432 X 381 X 267 63 29  0.250-3.000 6.35-76.2
0820AR 220 Yes 850 17 X15X10.5 432 X 381 X 267 63 29  0.250-3.000  6.35-76.2
0650R 110 Yes 0-1800 11X20X9 280 X 508 X 229 35 16  0.250-1.000  6.35-25.4
0750R 220 Yes 0-1800 11X20X9 280 X 508 X 229 35 16  0.250-1.000  6.35-25.4

Neumatico
Req. De Neumaticoe
Req.

Auto Re-
versa

Numero

de Parte Pulga

0420 138 CFM @100 PSI No 0-2500

HECHO EN

EE.UU

110 Limpieza

21.5X10.25 X10.5

Dimensiones D.l. del Tubo

das Pulgadas mm

546 X 261 X 267 0.250-3.000 6.35-76.2

www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447



Roto-Jet

Accesorios

Humedad Notas de la Aplicacion 2

Con Agua Comunmente usado en equipos de refrigeracion, /
calderas acuotubulares, y en otras aplicaciones
donde el agua no sea un problema para la

limpieza. Nunca opere ejes para trabajos con 3 Y 4
agua, en seco. —_——

En Seco Comunmente usado en la limpieza de calderas . .
piro tubulares. Eje Flexible Para E]e Flexible Para

Trabajos con Agua  Irabajos en Seco

Eje para Trabajos En Agua

DI del Tubo Nuimero de Parte segiin Longitud del Eje Flexible D':;?:ggl (:E?ela Herramienta
— Adaptador Acoples Acoples | Acople de la Hembra

‘ Ft ‘ Mtrs ‘ Ft ‘ Mtrs ‘ Ft ‘ Mirs ‘ Ft ‘ Mtrs ‘ de Acoples | Desprendibles | Solidos | Herramienta | de Acople
Pulgadas Pulgadas Rosca
02750875 9% 051115 051125 051135 051150 0.250 6 0516 0513 #8-32
0437-0500 51> 051215 051225 051235 051250 0375 10 0503 0502 0504
0501
05621.000  hr2 051315 051325 051335 051350 0500 13 0506 0507 1/47-28
07501500  0O0%  0514A15  0514A25  0514A35  0514AS50 0625 16 0514-3 0514-1
25.40-
10002000 204 051415 051425 051435 051450 0750 | 19 0508 0509
: 1/2” WHIT
2.000+ 50.80+ 051515 051525 051535 051550 1000 25 0510 0511
Eje para Trabajos en Seco
25.40- ,
1.000+ e os3415 053425 053435 053450 0508 0509 1/2” WHIT

* Adaptador 5100 AC incluido con los ejes 0511 para transformar a rosca #8-32.

Repuestos & Accesorios:

Acoples Fusibles: 0501-10.

Acoples Soélidos: 0502-10.

Adaptador de acoples

Acople de la herramienta

901717P Filtro/Lubricador (Neuméatico)
Paquetes de Reparacién del Eje Flexible Incluye
3 Adaptadores de Acoples, 3 Herramientas de
Acople, Acople de Laton, 3 Empaquetaduras del
Eje, Conector Macho, 3 Anillos tipo “O”, Bloque de
Emboquillado (solo en paquetes K1).

Acoples Fusibles u

HECHO EN
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Roto-Jet

Cepilloes

G Y~ il Yt

0942 Inoxidable 0942B Laton 5508 Turbo 5510 Turbo
Sedimento: Ligero Sedimento: Ligero Sedimento: Ligero Sedimento: Ligero
Tubo: No Ferroso, Liso Tubo: No Ferroso, Liso Tubo: No Ferroso & Ferroso, Tubo: No Ferroso & Ferroso,
Tipo: Con Agua Tipo: Con Agua Ranurado Liso
Tipo: Con Agua Tipo: Con Agua

0954 Pulidor Flexible Nylon Reforzado 5513 Turbo 0904 Alambre de Acero
Sedimento: Ligero Sedimento: Mediano a Grueso ~ Sedimento: Ligero a Mediano Sedimento: Ligero (Hillen)
Tubo: Ferroso, Liso Tubo: No Ferroso & Ferroso, Tubo: No Ferroso & Ferroso, Tubo: Ferroso, Liso
Tipo: Con Agua Liso Liso Tipo: En Seco

Tipo: Con Agua Tipo: Con Agua

ID de Tubo 09428 | 5508 0954 5502 ID de Tubo Medida | 9904
Y . , Pulidor 5513 Turbo edida | o amb
de Eje Inoxidable Laton Turbo Turbo " HD Nylon de Eie ambre
Pulgadas Flexible /| de Acero
[OEGET
0.180 - 0.250 ‘ 4.57 - 6.35 0942250 0942B250 5502-250
0.250 - 0.312 6.35 - 7.92 0511 0942312 0942B312 5502-312 0.687-0.750 | 17.45-19.05 0904750
0.312 - 0.375 7.92 - 9.53 0942375 0942B375 5502-375
1.000 25.40 09041000
0.375-0.437 | 9.53-11.10 0942437 0942B437 0954-437 = 5502-437
0512 1.250 31.75 09041250
0.437 - 0.500 | 11.10-12.70 0942500 0942B500 5510-8* 0954-500 5502-500
1.500 38.10 09041500
0.500 - 0.562 | 12.70 - 14.27 0942562 0942B562 0954-562  5502-562
1.750 44.45 09041750
0.562 - 0.625 | 14.27 - 15.88 0942625 0942B625 5508-12 0954-625  5502-625
2.000 50.80 09042000
0.625 - 0.687 | 15.88 - 17.45 0942687 0942B687 0954-687 @ 5502-687
2.250 57.15 09042250
0.687 - 0.750 | 17.45 - 19.05 0513 0942750 0942B750 5510-12** 0954-750 5502-750
2.500 63.50 09042500
0.750 - 0.812 | 19.05 - 20.62 0942812  0942B812 5502-812 0534
5508-16 2.750 69.85 09042750
0.875 22.22 0942875 0942B875 0954-875  5502-875
3.000 76.20 09043000
0.937 23.80 0942937 0942B937 5502-937 M 09043250
1.000 25.40 09421000 0942B1000 5510-16 0954-1000 5502-1000
5508-18 3.500 88.90 09043500
1.062 26.97 09421062 0942B1062
3.750 95.25 09043750
1.125 28.58 09421125 0942B1125 5510-18
4.000 101.60 09044000
1.187 30.15 09421187 0942B1187
0514A 4.500 114.30 09044500
1.250 31.75 09421250 0942B1250 5510-20
5.000 127.00 09045000
ERET I 09421312 0942B1312
5.500 139.70 09045500
1.437 36.50 09421437 0942B1437
6.000 152.40 09046000
1.500 38.10 09421500 0942B1500 5513-24***
1.750 44.45 5513-28
0515
2.000 50.80 5513-32
*Utilice el eje 0511 con 5510-8 **Utilice el eje 0512 con 5510-12 ***Utilice el eje 0515 con 5513-24

DI del Tubo Reemplazo de ‘ Eje

la Navaja ‘ Recomendado

Herramienta ‘

Herramienta ‘
Descostradora ‘

0946 Desencostrador Sin
Pulgadas Descostradora ‘

Con Broca Punta de Taladro

09461 09471* 0946RF2 Sedimento: Mediano
09462 09472 0946RF2 0512 Tubo: Ferroso, Liso

09463 00473 0946RF3 0513 Tipo: Con Agua o En Seco
09464 09474 0946RF4 0514A

09465 09475 0946RF5 0514

*Requiere del adaptador 5100AC (incluido con ejes 0511 ).

Material ferroso incluye: acero, titanio y hastelloy Material no ferroso 0947 Desencostrador Con
incluye: cobre, latén, bronce y aluminio. Punta de Taladro

Sedimento: Mediano
Tubo: Ferroso, Liso

HECHO EN
Tipo: Con Agua

EE.UU
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Roto-Jet

Accesorios y Repuestos De La Aspiradora

. . Numero de L
Aspiradoras y Accesorios Parte Descripcion
08520 110V/60 Hz, 115 CFM para servicios en seco o en agua 20 galones de

capacidad, 13 AMPS, 2 HP, Manguera de succion incluida 08522 10’

220V/50 Hz, 115 CFM para servicios en seco o en agua 20 galones de

08520:220 capacidad, 7 AMPS, 2 HP, Manguera de succion incluida 08522 10’
Aspiradoras
08509 Bolsa de Filtro de Tela
08510 Bolsa de Filtro de Papel (3 por paquete.)
08511 Bolsa de Filtro de Lona
08540 10 pies (3M) de largo Diametro: 2” (50.8mm) incluye 2” Manguera a Manga

1-1/2”
Adaptador de

Succién 25 pies(7.6M) de largo Diametro: 2” (50.8mm) incluye 2” Manguera a Manga
/J 08542 1-1/2"

08537 5” (127mm) Escobilla Desempolvadora

08539 6” (152.4mm) Herramienta de Aluminio
Boquillas

08529 2” (50.8mm) “Y” Adaptador

*Diametro: 7/8” hasta 3-1/2” (22.2 hasta 88.9mm) en incrementos de 1/8” (3.2mm)

E HECHO EN
=—— EE.UU
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La Universidad de Texas en Austin escoge Die-Hard como su
maquina preferida de limpieza de tuberias

El desafio

El supervisor de mantenimiento de Chilling
Station, Charles Gardinier, y los operadores
que trabajan con él en la Universidad de
Texas en Austin enfrentan el reto de mantener
varios enfriadores de 5.000 toneladas en
condiciones Optimas de funcionamiento.
Parte de su mantenimiento es la limpieza
de los contenedores para mantener una alta
eficiencia.

Sin embargo, ellos enfrentaban desafios diarios
con sus maquinas anteriores, las cuales se
descomponian cada vez que las utilizaban.
Seguin Charles, el movimiento giratorio del cable

El Desafio

La Solucion

toda la temporada.
de tuberias.

disponibles.

solia ser el peor problema. O bien el resorte del
cable se rompia o el cable se retorcia, lo cual
implicaba un costo de alrededor de 400 délares
en piezas y mano de obra.

A su vez, a los operadores les gusta usar un
cepillo mas cefiido y cepillar con firmeza debido
a la acumulacién de cal. Lograr una buena
limpieza en sus enfriadores con su sistema de
limpieza anterior se estaba convirtiendo en un
trabajo muy dificil.

Charles buscaba un limpiador de tuberias fiable

Los Resultados
« Maquinas de limpieza confiables y mangueras que duran

RESUMEN BREVE

- Cada vez que utilizaban su maquina anterior, algo se rompia.
« Aprobar las inspecciones anuales de boroscopio se estaba
convirtiendo en un reto.

- Probar el sistema de limpieza de tuberias Die-Hard de Elliott
durante la temporada de limpieza, durante todo el afio.

« Die-Hard ofreci6 un disefio Cabeless, eliminando la
necesidad de reemplazar los cables.

- Accién de cepillo de limpieza cuadruple accionado por
presion de agua y accionador tipo Pulse-jet.

* El cepillo con accionador hace un mejor trabajo en la limpieza

- El servicio de Elliott siempre ha sido fiable y las piezas estan

con cepillos que se adaptaran a su aplicacion
y que le permitiera a sus operadores limpiar las
tuberias de manera eficiente.

La solucion

Los técnicos utilizaron Die-Hard de Elliott
durante una temporada de limpieza, durante
todo el afo. Die-Hard es un sistema de
limpieza de tuberias sin cables disefado para
depositos livianos a medios que se utilizan
en tuberias de enfriadores, condensadores e
intercambiadores de calor.



En lugar de utilizar un cable rotatorio con un
cepillo giratorio, el Die-Hard utiliza presion de
agua para impulsar la accion de cepillado. Esto
eliminé la necesidad de Charles de reemplazar
cables rotos constantemente.

Un accionador Pulse-jet permite que el cepillo
proporcione una accién de limpieza cuéadruple
que elimina rapidamente los restos acumulados
en los tubos de materiales tales como cal,
algas y fango.

Los resultados

"A los operadores les gusta mucho la
herramienta", dice Charles.

De inmediato se aprecia:

El sistema de Elliott es mucho mas confiable que
nuestro proveedor anterior y el cepillo con
accionador de Die-Hard realiza un mejor trabajo de
limpieza de nuestros tubos.

- Charles Gardinier, El Supervisor de Mantenimiento de

« La ingenieria y construccién robusta del Die-
Hard y sus cepillos para una mejor limpieza,
mayor tiempo de actividad y menores costos
de reparacion.

Unidad de alimentacién automatica:
aproximadamente la misma velocidad de
alimentaciéon automética que su antigua
unidad.

» Sin cables rotos y poca necesidad de
mantenimiento para el Die-Hard de Elliott.

"Todo lo que hacemos es sustituir los
elementos consumibles debido al desgaste,
y la robustez y confiabilidad de las maquinas
y las mangueras Elliott hacen que duren toda
la estacion anual," dijo Charles. Esto significa
que la Universidad ahorra los costos de unos
400 ddlares en piezas y mano de obra que

Chilling Station

inevitablemente incurrian con cada uso de sus
magquinas anteriores.

El sistema de Elliott es "mucho mas confiable
que nuestro proveedor anterior y el cepillo
con accionador de Die-Hard realiza un mejor
trabajo de limpieza de nuestros tubos".

Ademas de las mejoras en el tiempo de
actividad y una limpieza de tuberias mas
eficiente con el Die-Hard, "el servicio de Elliott
siempre ha sido bueno y confiable y las piezas
de repuesto y consumibles estan disponibles si
los necesitamos", dijo Charles.

Charles esta muy satisfecho con su limpiador
de tuberias Die-Hard y con el tiempo y dinero
que les ha ahorrado a sus operadores y la
Universidad de Texas en Austin.




Die-Hard™

Limpiador Sin Ejes

Medida Del Tubo Tipo De Tubo  Tipo De Sedimento Espresor del Sedimento Limpieza
e 3/4”y1” DE e Recto e Suave, pegajoso, u e Ligero e Con Agua
e 19.1mmy 25.4mm DE orgénico e Mediano

Limpia mejor en menos tiempo.

El Die-Hard™ de Elliott es el primer Limpiador sin ejes que
limpia con éxito sedimentos ligeros y medianos encontrados
en equipos de refrigeracion, condensadores, y tubos de
intercambiadores de calor.

Se utiliza la presién de agua en vez del cable giratorio para
proveer la potencia necesaria para la accion del cepillado. Un
accionador patentado de propulsién a chorro con escobillas
provee de una accién limpiadora cuadruple que enjuaga y
desaloja los desechos como costras, lodo, y algas fuera
del tubo. La accion limpiadora cuadruple del Die-Hard™’ le
permite ser mas productivo y obtener tubos mas limpios a
la vez!

Caracteristicas & Beneficios: 4

e Limpia mejor en menos tiempo.

¢ Sin ejes! Asi es- no gaste su tiempo o dinero en el
reemplazo de los ejes nunca mas.

e Disefado para ser resistente y reforzado para mayor
tiempo de utilizacién y menor costo de reparacion.

¢ De avance automatico 3 pies / segundo para mayor * M5801-21 Bomba de Avance Automatico
productividad. e M5801-02-45 45 Pies. (13.7M) Manguera de Avance

¢ Disefio ergondmico para menor costo de mano de obra y Automatico . .
mayor satisfaccion del operador. ¢ M5801-03T Juego del Gatillo de la Pistola de

e Accién limpiadora cuadruple para mejor limpieza y Alimentacion .
productividad. M5801-04 Acglonador (0.520” D.E.)
e El disefio del puerto de drenaje evita que el accionador M5803-02 Anticongelante con Adaptador

sea empujado hacia en sistema y dafie los engranajes. (2) M5801-09 3/8-7/16 Combinacion de Llaves
M5801-11 Mesh Bag

Escobillas se venden por separado.

Paquete M5801-00 Die-Hard™ incluyes:

Especificaciones:

e 110/1/60 eléctrico, 14 amps

e Consumo de agua 0.5 GPM

e 10 pulsos/ segundos ~ 800 PSI

¢ Accionador Hidraulico de Escobillas

www.youtube.com/elliott-tool

HECHO EN
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Die-Hard™

Limpiador Sin Ejes - Accesorios

M5807-00 Carretilla M5801-10 Pedal Estilo M5803-02 Anticongelante
Desarmable Rocker M5803-00 Paquete con Adaptador
de Repuestos

Repuestos & Accesorios:

Cepilloes
e Carretilla Desarmable: M5807-00 o veeles
e Pedal Estilo Rocker: M5801-10 DI del Tubo Didme- Niimero de Parte
e El Paguete de Repuestos (M5803-00) incluye una tro de la
caja de herramientas, cinco escobillas de nylon de 20 Pulgadas ES(|=|0bl' 1 Escobilla quuzeste
difealquileres medidas para tubos de 3/4” y 17, y medio £ g
galdén de anticongelante con adaptador. Para aplicaciones 0.530-0.544  13.46-13.82 0.530 5535-530 5535-530PK
de 7/8” Elliott ofrece e! Kit de C.eplllos d? Repuesto 0.545-0559  13.84-1420  0.545 5535-545  5535-545PK
M5803-00875, el cual incluye cinco cepillos de nylon de
difealquileres medidas. 0.560-0.572 = 14.22-14.53 0.560 5535-560 5535-560PK
¢ Bandeja de Expansion del Portaherramientas: 0.573-0.589 = 14.55-14.96 0.573 5535-573 5535-573PK
M5803-01-02 0.590-0.607  14.99-15.42  0.590 5535-500 | 5535-590PK
¢ Anticongelante con Adaptador: M5803-02 ‘ ’ ’ ’ ‘
¢ Gatillo de la Pistola de Alimentacién: M5808-20 0.608-0.624  15.44-15.85 0.608 5535-608 5535-608PK
* Accionador: M5801-04 ) ) 0625-0.637  15.88-16.18 0625 | 5535-625 | 5535-625PK
e Manguera de Alimentacion: Disponible en 35 Pies
(|V|5801 _02_35) y 45 Pies (M5801 _02_45)_ Disponible en 0.638-0.651 16.21-16.54 0.638 5535-638 5535-638PK
otras medidas. 0.652-0.665  16.56-16.89  0.652 5535-652  5535-652PK
e Caja del Avance Automatico: M5801-03-03
0.666-0.679  16.92-17.25 0.666 5535-666 5535-666PK

e Boquilla de la Pistola : Disponible en las medidas
M5801-03-01 3/4” (19.1mm), M5801-03-09 7/8” 0.680-0.694 = 17.27-17.63 0.680 5535-680 5535-680PK
(22.283mm) y M5801-03-02 1” (25.4mm).

e Medidor del D.I. del tubo (3/4” y 1”): 876200-750 y 0.695-0.709 17.65-18.01 0.695 5535-695 5535-695PK

876200-1000 0.740-0.754  18.80-19.15 0.740 5535-740 5535-740PK

0.755-0.769 19.18-19.53 0.755 5535-755 5535-755PK

0.770-0.784 19.56-19.91 0.770 5535-770 5535-770PK

0.785-0.799 19.94-20.29 0.785 5535-785 5535-785PK

0.800-0.819 20.32-20.80 0.800 5535-800 5535-800PK

0.820-0.839 20.83-21.31 0.820 5535-820 5535-820PK

0.840-0.859 21.34-21.82 0.840 5535-840 5535-840PK

0.860-0.879 21.84-22.33 0.860 5535-860 5535-860PK

0.880-0.899 22.35-22.83 0.880 5535-880 5535-880PK

"' 0.900-0.915 22.86-23.24 0.900 5535-900 5535-900PK

3 0.916-0.932 23.27-23.67 0.916 5535-916 5535-916PK

0.933-0.943 23.70-23.95 0.933 5535-933 5535-933PK

I 0.944-0.956 23.98-24.28 0.944 5535-944 5535-944PK

Nota: No use otras escobillas con su Limpiador Die-Hard™.

E HECHO EN
=——= EE.UU
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Soot Buster

Sistema De Limpieza De Tubos De Calderas Pirotubulares

Medida Del Tubo Tipo De Tubo Tipo De Sedimento  Espresor Del Sedimento  Limpieza
e 1-1/4"a4” DE e Recto e Suave (Hollin) e Ligero e En Seco
e 31.8a101.6mm DE e Mediano

Peso Solo 3 Libras

Diseiio ligero y compacto reduce la fatiga del operador

El Soot Buster es una herramienta de limpieza accionada
neum ticamente que se utiliza para limpiar calderas de tubos
de fuego.

Simplemente inserte la escobilla en el tubo y la accion oscilante
Unica impulsara el limpiador a 1,5 pies por segundo, restregando
el interior del tubo con cada pulso. Cuando detecta el final del
tubo, el limpiador invierte la direccion de empuje y regresa al
operador.

Con una capacidad de limpieza de 60 tubos por hora, el
tiempo necesario para limpiar una caldera pirotubular o una
tuberia de perforacion de un campo petrolero se reduce
considerablemente.

Caracteristicas y Beneficios:

Ligero (3.5 Ibs)
Disefio ligero y compacto reduce la fatiga del operador.

Disminuir El Tiempo De Inactividad
Su construccion es robust y resistente sin engranajes o
partes de plastico para una limpieza de larga duracion.

Accionado Por Aire
The operator stays completely dry.

Configuracion Rapida y Facil

La instalacion es rapida sin cables para colocar.
Simplemente seleccione el tamafio apropiado del
escobilla y comience a limpiar!

La Limpieza De Tubos Toma La Mitad Del
Tiempo

La alimentacion automatica es una caracteristica
estandar, permitiendo que la escobilla se autoalimenta
al final del tubo. Cuando la escobilla siente el extremo
del tubo, pone en marcha la reversa direccion,
eliminando la necesidad de "medir".

118 Limpieza

Paquete de Soot Buster incluyes:

¢ Motor de pulseo neumatico

¢ Valvula de pie para control neumatico

e Filtro/lubricante con vélvula de control de presion.

e Tubo tipo “Y” para la manguera de la aspiradora.

¢ Manguera abastecedora de Neumaticoe 33 Pies (10M)

e Manguera para trabajos pesados del motor de pulseo. 33
Pies (10M)

e Manguera de Neumaticoe para el filtro lubricante 16-1/2 Pies.
(M)

El Soot Buster no solo hace que mi trabajo

sea mucho mads féacil, sino que es realmente un
suerio hecho realidad. Estoy tan feliz de haberlo
comprado.

- Joe Stewart, Great Smoky Mountains Railroad

www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447



Soot Buster
Sistema De Limpieza De Tubos De Calderas Pirotubulares

Guia de seleccion de escobilla

. Numero de Pieza Paquete de Especificaciones
DEdelTubo =~ BWG DI del Tubo DE Escobilla . a pecitica
del Escobilla Sistema del Aire
1-1/4" 13-16 1.060” - 1.120” 1-1/8” (28.6mm) 26B10
(31.8mm) _ n » 4/ ~ 13-15 cfm*
19-26 1.166" - 1.214 1-1/4” (31.8mm) 26B11 M5784-01 80 pei (5.5 barj™
1-1/2» 13-16 1.310" - 1.370" 1-3/8” (34.9mm) 26B12
(38.1mm) 19-26 1.416” - 1.464” 1-1/2” (38.1mm) 26B13
» » 16-20 cfm*
1-3/4” 13-16 1.560” - 1.620 1-5/8” (41.3mm) 26B14 M5784-02 100 pei 7 bty
(44.5mm) 19-26 1.666” - 1.714” 1-3/4” (44.5mm) 26B15
o 10-14 1.760" - 1.834” 1-7/8” (47.6mm) 26816
(50.8mm) 15-26 1.856" - 1.964” 27 (50.8mm) 26B17
21/4" 7-14 1.890” - 2.084” 2-1/8” (53.9mm) 26B18
(57.2mm) 15-26 2.106” - 2.214” 2-1/4” (57.2mm) 26B19
o-1/2" 7-14 2.140” - 2.334" 2-3/8” (60.4mm) 26B20 9395 i
63.6 M5784-00 100 psi (7 bar™
(63.6mm) 15-26 2.356” - 2.464” 2-1/2” (63.5mm) 26B21 psi (7 ba)
2.3/4" 7-14 2.390” - 2.584” 2-5/8” (66.8mm) 26822
(70.0mm) 15-26 2.606" - 2.714” 2-3/4” (69.9mm) 26B23
g 7-14 2.640” - 2.834” 2-7/8” (73.0mm) 26B24
(76.3mm) 15-26 2.856" - 2.964” 3" (76.2mm) 26825
31/4” 7-14 2.890" - 3.084” 3-1/8” (79.4mm) 26B26
(82.6mm) 15-26 3.106” - 3.214” 3-1/4” (82.6mm) 26827
a34/2" 7-14 3.140” - 3.334” 3-3/8” (85.7mm) 26828
(88.9mm) 15-26 3.356" - 3.464” 3-1/2” (88.9mm) 26B29 N
25-28 cfm
M5784-03 - .
3-3/4” 7-14 3.390” - 3.584” 3-5/8” (92.1mm) 26B30 80 psi (5.5 bar)
(95.3mm) 15-26 3.606” - 3.714” 3-3/4” (95.3mm) 26B31
» 7-14 3.640" - 3.834” 3-7/8” (98.4mm) 26832
(101.6mm) 15-26 3.856” - 3.964” 4” (101.6mm) 26833
* Actual volume required- not the cfm stated on the compressor.
~ +/- 5%
Repusstos y Accssoios” | Nimerodo Part
08520 110V/60 Hz, 115 CFM para servicios en seco o en agua 20 galones de capacidad, 13 AMPS, 2

HP, 08522 10’ manguera de succion incluida

220V/50 Hz, 115 CFM para servicios en seco o en agua 20 galones de capacidad, 7 AMPS, 2

08520-220 HP, 08522 10’ manguera de succion incluida
Aspiradoras

08510 Bolsa de Filtro de Papel (3 por paquete.)

08509 Bolsa de Filtro de Tela

08511 Bolsa de Filtro de Lona

08540 10 pies (3.0M) de largo- 2” (50.8mm) Diametro: 2” (50.8mm) incluye 2” Manguera parai-1/2”

Manga
Mangueras de Succién
08542 25 pies (7.6M) de largo- 2” (50.8mm) Diametro: 2” (50.8mm) incluyes 2” Manguera a 1-1/2”

Manga

* No disponible para alquiler

Herramientas de calidad para tubos en el mundo de “Lo necesito para ayer”.™ Limpieza




La Planta De Reciclaje
Encontro Una Mejor Y Mas Eficiente Manera De Limpiar Tubos

RESUMEN RAPIDO

El Desafio

e Minimizar el tiempo de parada mientras se lleva a cabo un
mantenimiento con tiempo limitado.

¢ | os limpiadores de cable requieren de mucho tiempo para
configurar y son dificiles de utilizar en espacios confinados.

e Alto costo consumible al remplazar cables rotos.

La Solucion
¢ Probar el Limpiador Soot Buster de Elliott en un trabajo
préximo de limpieza de 680 tubos.

Los Resultados

¢ Menos de la mitad de tiempo para el mantenimiento.
e Menos costos de consumilbles.

e Funciond bien en espacios confinados.

El Desafio

Con poco tiempo de anticipacién y un
corto plazo de entrega, Chris Lewis,
Gerente de Mantenimiento en la empresa
Neath Port Talbot Ltd, necesitaba
encontrar la manera de limpiar sus 2
calderos Cochran. Con un presupuesto
reducido y 340 tubos en cada caldero,
le urgia encontrar el método mas facil y
eficiente en limpieza de tubos.

Existen diversas maneras para limpiar
tubos — con agua, eléctrica o con aire.
Después de haber usado herramientas
rotativas eléctricas por un periodo de
tiempo corto, Chris estaba decepcionado
con los resultados obtenidos.

Los muy costosos cables se rompian
con mucha frecuencia y las herramientas
dafaban los tubos asi como los bordes de

estos. El andaba buscando la herramienta
mas rapida y eficiente que funcione con
aire. Las Herramientas que trabajaban
con agua no eran una opcion para el, por
los problemas con el chorro de agua y sus
desastrosas consecuencias.

Necesitaba solucionar los graves
problemas que venia experimentando:

¢ Demasiado tiempo gastado solo en
preparar el equipo para el trabajo.

e Limpiar en espacios reducidos.

¢ Un costo de consumo mas elevado
ya que cada ano se reemplazan los
cables.

e Operarios perdiendo tiempo en
labores sin valor agregado, reparando
el equipo y usando mayor tiempo
operando el equipo.




Ahorro En Costos Sobre Un Limpiador Rotativo

60,000
50,000
40,000
®
@ 30000
i)
©
a 20,000
10,000 -
0
Soot Buster Limpiador Rotativo
Bl Mano de Obra Partes
Aprobado por todos mis operarios como la mas
facil y eficiente comparada con un limpiador
rotativo, reduciendo el tiempo de limpieza como
minimo a la mitad.
- Chris Lewis, Gerente de Mantenimiento
La Solucidon
Después de que los operarios de Chris cansancio del mismo.
probaron el Soot Buster, quedaron ¢ Minimos riesgos en el aspecto sanitario
impresionados e inmediatamente y de seguridad para el operario.

apreciaron sus funciones claves: ’
“El Soot Buster o removedor de hollin es

¢ El operario permanecié totalmente la
seco debido al sistema de limpiezaen  mMejor herramienta para limpiar tubos en
seco. espacios reducidos.”

¢ No hay cables girando, ni ejes flexibles,
o varas rotantes. Los Resultados

¢ Después de la inversion inicial del
producto, el costo de mantenimientoy  Maintenance time and costs have been

piezas reemplazables es muy bajo. reduced by more than half. After the initial,
* Menor tiempo desperdiciado, con una  low investment of the cleaning system, the
limpieza mas rapida y eficiente. consumable and maintenance costs are
¢ | a herramienta tiene un sistema de minimal. La ilustracion de abajo muestra
autoreversa al terminarse el tubo las proyecciones de ahorros que Chris

eliminando la necesidad de alimentar,  espera obtener utilizando el Soot Buster
empuijar o jalar por parte del operario por un periodo de 5 afos.
teniendo como resultado un menor




Limpiador Tipo Turbina Para Tubos Rectos

D600, 1100 & 1300 Serie

Medida Del Tubo Tipo De Tubo Tipo Espresor Limpieza
* 0.4957a1.730" ID * Recto del Sedimento  del Sedimento * En Seco
e 12.6mm a 43.9mm ID e Suave e Ligero

pegajoso, u e Mediano

orgéanico

e Polvo Compacto

e

Medida Del Tubo Tipo De Tubo Tipo Espresor Limpieza
e 2.250”a13.225” ID e Recto del Sedimento del Sedimento e En Seco
e 57.15mm a 335.9mm ID e Suave e Ligero

pegajoso, u e Mediano

organico

e Polvo Compacto

Medida Del Tubo Tipo De Tubo Tipo Espresor Limpieza
e 1.750” a 3.999” ID e Recto del Sedimento del Sedimento * En Seco
* 44.5mma 101.6mm ID ¢ Polvo Compacto ¢ Mediano
e Solido e Grueso
El disefio del motor neumatico tipo turbina proporciona Repuestos&Accesorios:

inmediatamente desde el arranque una fuerza poderosa que
lleva el cabezal limpiador por el tubo a una velocidad elevada,
removiendo sedimentos ligeros a medianos de costras, lodo,
y otros residuos del proceso.

Caracteristicas & Beneficios:

e El disefio poderoso del motor le permite un arranque
inmediato.

El motor no requiere de herramientas especiales para su
reparacion.

La manguera blindada a sido disefiada para proveer la
rigidez y resistencia al calor necesarias.

HECHO EN

EE.UU

i

122 Limpieza

e 6055 Lubricador

¢ Valvulas manuales y de pie, ver
péagina 142

e Mangueras de operacion, ver
pagina 143

www.elliott-tool.com/es

D600 Serie Limpiador Tipo Turbino Para Tubos Rectos

Neumatico

e 11-26 CFM (0.3-
0.7 M%¥min.) @ 80
PSI (5.5 bar)

1100 Serie Limpiador Tipo Turbino Para Tubos Rectos

Neumatico

¢ 80-200 CFM
(2.3-5.7 M3/min.)
@ 80 PSI (5.5
bar)

1300 Serie Limpiador Tipo Turbino Para Tubos Rectos

Neumatico

* 65-135 CFM
(1.8-3.8 M3/min.)
@ 80 PSI (5.5
bar)

Lubricador

+1 (800) 332-0447



Limpiador Tipo Turbina Para Tubos Rectos

D600 Serie - 0.495” a 1.730” (12.6 a 43.9mm)

Rango de D.l. del Tubo

Pulgadas
0.495-0.513
0.514-0.532
0.533-0.609
0.610-0.687
0.688-0.729
0.730-0.778
0.779-0.850
0.851-0.900
0.901-0.950
0.951-1.000
1.001-1.040
1.041-1.072
1.073-1.138
1.139-1.206
1.207-1.230
1.231-1.256
1.257-1.321
1.322-1.400
1.401-1.450
1.451-1.484
1.485-1.563
1.564-1.635
1.636-1.675
1.676-1.700
1.701-1.730

Mm
12.57-13.03
13.06-13.51
13.54-15.47
15.49-17.45
17.48-18.52
18.54-19.76
19.79-21.59
21.62-22.86
22.89-24.13
24.16-25.40
25.43-26.42
26.44-27.23
27.25-28.91
28.93-30.63
30.66-31.24
31.27-31.90
31.93-33.55
33.58-35.56
35.59-36.83
36.86-37.69
37.72-39.70
39.73-41.53
41.55-42.55
42.57-43.18
43.21-43.94

Paquete de
Limpieza

D669-15-1

D669-15-2
D670-18-1
D670-18-2
D671-22-1
D671-22-2
D671-22-3
D671-22-4
D673-28-1

D673-28-2

D673-28-3
D675-34-1

D675-34-2

D675-34-3
D675-40-1

D675-40-2

D675-40-3
D678-46-1
D678-46-2
D678-46-3
D678-46-4

D600 Serie - 0.495” a 1.730” (12.6 a 43.9mm)

Diametro del
Motor

0.468”
(11.87mm)

0.562”
(14.27mm)

0.688”
(17.48mm)

0.875”
(22.23mm)

1.062”
(26.97mm)

1.250”
(31.75mm)

1.438”
(36.53mm)

Nuamero de Parte
del Motor y Rosca

D66900-15
10-32

D67000-18
12-24

D67100-22
5/16-18

D67300-28
5/16-18

D67500-34
3/8-16

D67500-40
3/8-16

D67800-46
1/2-13

Acoples
Universales

L69100

L69300

L69400

L69500

L69600

L76200A

Cortador Conico
Con Rosca

16509

19768

16526

17702

19062

19840

19076

313500 Cortador
de Un Cabezal
(fresa)

313600Cortador
de Un Cabezal
(fresa)

313700 Cortador
de Un Cabezal
(fresa)

Adaptador

8431A

8431B

8434C

8436A

8436C

Escobilla

3323-6**

3323-8"
3324-8™
3324-10
350000
350200
350400

350600

350800

351000
351200

351400

351600
351800

352000

352200
352400

352600

352800

ENTE]
Flexible

420000

420000BB

420100

420100BC

420200BD

420300DF

* Las mangueras estan disponibles en las siguientes medidas : 25 ft. (pies) y 50 ft (pies). XX indica el largo requerido ( ej.: 856HD050-25)

**-La escobilla Tipo “ST” se encuentra disponible en otras medidas y para tubos curvos. Contacte a Servicios al Cliente para mayor detalle.

HECHO EN

EE.UU

Herramientas de calidad para tubos en el mundo de “Lo necesito para ayer”.™

Manguera de
Operacion* y
Rosca

85HS012-XX
1/8”

85HS025-XX
174

85HS037-XX
3/8”

85HD050-XX
1727

Limpieza 123




Limpiador Tipo Turbina Para Tubos Rectos

1300 Serie - 1.750” a 3.999” (44.45 a 101.57mm)

1300 Serie - 1.750” a 2.999” (44.45 a 76.17mm)

HENIIEAIL ST D Paquete de Diametro LTI Cabezal Escobilla Mangu(_el'ra:i e
Operacion* y

Limpieza del Motor Rarieiieoiony Cortador Expansiva e

Pulgadas Mm Rosca

1.720-1.780 = 43.69 - 45.21 D77S-1 352900

1.781-1.820 45.24-46.23 [ENEET) 353000
1.821-1.880 46.25-47.75 [EENEEN) 1 500" DT700-1500 oo 353100
1.881-1.920 47.78 - 48.77 pr7s-4 | (©810mm) 1/2-13 353200A
1.921-1.970 = 48.79-50.04 [EEEVECNS 353300A
1.971-1.999  50.06 - 50.77 [EEENEEES 353400A
2.000 - 2.050 @ 50.80 - 52.07 D448S-1 353500A
85HDO75-XX

2.051-2.100 52.10-53.34 [EEYELCE 18120 basaoo 1812 359600A 3/4
2101-2.150  53.37-54.61 [EEVELCRNNELULY 5/8-11 353700A
2.151-2.249 54.64-57.12 [EZELLE P770A

2.125" 137400D2125
2.250-2.499 57.15-63.47 1374S-1 (53.98mm) 5/8-11 336000 N770A

2.375" 136400D2375
2.500-2.749 | 63.50-69.82 tasas1 o A R770

336100

2.625" 134200D2625
2.750-2.999 | 69.85-76.17 184281 o) P 770

2.875"  139300D2875
3.000-3.249 | 76.20-82.52 180881 aoao e 336200 V770
3.250-3.499 82.55-88.87 13255-1 336300 85HD100-XX

V770A 1”

3.000" 132500D3000
3.500-3.749 | 88.90-95.22 tazss2 o000 0o .
3.750-3.999  95.25-101.57 [EEREZEEN Y770A

*Las mangueras estan disponibles en las siguientes medidas : 25 ft. (pies) y 50 ft (pies). XX indica el largo requerido (
ej.: 856HD100-25)

HECHO EN

EE.UU

124 Limpieza www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447




Con Formacion
Experta & Apoyo

1

La capacitacion sobre aplicaciones y herramientas para tubos
de Elliott puede ayudar a aumentar la productividad, mejorar la
retencion de operadores y reforzar las mejores practicas de la
industria.

‘/ Intercambiador de Calor y Tubo de Caldera Instalacion
y Renovacion de Tubos

Limpieza y Mantenimiento de Tubos

Pruebas y Taponamiento de Tubos

Mejores Practicas de Herramientas para Tubos
Superar los Desafios de las Aplicaciones

& jMas!

i .-

Obtenga Mas Informacion Sobre la
Costumbre de Elliott Soluciones de Formacion

www.elliott-tool.com/es/servicios-entrenamiento/




Limpiador Tipo Turbina Para Tubos Rectos

1100 Serie - 2.250” a 6.249” (57.1 a 158.7mm)

Rango de D.I. del Tubo Seleccion del Cabezal Cortador

Paquete de Diametro del | Numero de Parte Manguera de
Pulgadas Mm Tipo Marco Limpieza Motor del Motor y Rosca |  Operacion* y Rosca

uo Oscilante Ui
302900 1119U0-1
2.250-2.374 57.15-60.30 337300 1119SF-1 2.062" 111900-2062
L550 1119H2-1 (62.37mm) 5/8-11
2.375-2.499 60.33-63.47 303000 1119U0-2 85HD07”5-XX
1120U0-1 3/
2.500-2.624 63.50-66.65 337300 1120SF-1 2312" 112000-2312
L550 1120H2-1 (68.72mm) 3/4-10
2.625-2.749 66.68-69.82 303200 1120U0-2
1121U0-1
2.750-2.874 69.85-73.00 337300 1121SF-1
316100 1121H2-1
303400 1121U0-2
316300 1121H2-2
303400 1122U0-1
3.000-3.249 76.20-82.52 337500 1122SF-1
316300 1122H2-1
303600 1123U0-1
3.250-3.499 82.55-88.87 337500 1123SF-1
316300 1123H2-1
303600 1124U0-1
3.500-3.749 88.90-95.22 337300 1124SF-1
316300 1124H2-1
303800 1125U0-1 .
3.750-3999  95.25-101.57 337700 tassr1 | 2000 T
316500 1125H2-1 85HD100-XX
303800 1126U0-1 17
4.000-4.249 101.60-107.92 337700 1126SF-1
316500 1126H2-1
304000 1126U0-2
4.250-4.499  107.95-114.27 337700 1126SF-1
316500 1126H2-1 3.750" 112600-3750
304000 1126U0-2 (95.25mm) 11/8-12
4500-4.749  114.30-120.62 337700 1126SF-1
316700 1126H2-2
304200 1126U0-3
4.750-4.999  120.65-126.97 337900 1126SF-1
316700 1126H2-2
304200 1128U0-1
5.000-5.249 = 127.00-133.32 337900 1128SF-1
316700 1128H2-1
304400 1128U0-2
133.35-139.67 337900 1128SF-1
316700 1128H2-1 4.750" 112800B4750 85HD125-XX
304500 1128U0-3 (120.65mm) 13/8-12 1-1/4”
139.70 - 142.21 337900 1128SF-1
316800 1128H2-2
304500 1128U0-3
6.000-6.249  152.40-158.72 338000 1128SF-2
316800 1128H2-2

2.562" 112100-2562 85HD100-XX
(65.07mm) 3/4-10 17

2.875-2.999 73.03-76.17

2.812" 112200-2812
(71.42mm) 7/8-9

3.062" 112300-3062
(77.77mm) 7/8-9

3.250" 112400-3250
(82.55mm) 1-14

5.250-5.499

5.500-5.999

Nota: Las mangueras de operacion se venden por separado en este tipo de paquete de limpieza.

*Las mangueras estan disponibles en las siguientes medidas : 25 ft. (pies) y 50 ft (pies). XX indica el largo requerido ( ej.: 85HD100-
25)

HECHO EN

EE.UU

126 Limpieza www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447




Limpiador Tipo Turbina Para Tubos Rectos

1100 Serie - 6.250” a 9.475” (158.8 a 240.7mm)

Para el rango de D.I. de tubos de 6.250” a 13.225” (158.8mm a 335.9mm) los motores neumaticos tipo turbina vendran equipados
con mangas para el motor que le permitiran el uso de motores pequenos y ligeros, necesitara reducir la medida de la manguera de
operacion.

1100 Serie - 6.250” a 9.475” (158.8 a 240.7mm)

Rango de D.l. del Tubo Cabezal Cortador Repuestos y Accesorios
Diametro Nimero de

Paquete de dela Diametro Parte del Acoples Manguera
Marco Tipo H2 Limpieza Manga del | del Motor Motor y Universales de Pieza de Broca de
Oscilante Motor Rosca Operacion* | Extension | Cinco Lados

y Rosca

Aplicacion
[IOEGES

338000

1126SF-2 3.750" 112600-3750 85HD100-XX  4072C

Grueso Duty 316900  1126H23  4opr  (95:25mm)  11/8-12 L45000 1 e
Extra Grueso | 338000 1128SF-2  (15240mm) 4750  112800B4750 | .o,  85HD125-XX  4072C
buty 316900  1128H2-2 (120.65mm) ~ 13/8-12 1-1/47 s0730
Grueso Duty 0% 316900 : Egﬁx 6.250" (gg.';gr?;lm) 11126132::1)’;50 AT 85HD11 o :g;ég
Extra Grueso 338000 1128SF-2  (158.75mm)  4750"  112800B4750 | ..o 85HD125-XX  4072C
Duty 316900 1128H2-2 (120.65mm) 13/8-12 1-1/4” 4073C
e IR TR -
(FeATAN cxira Grueso 338000 1128SF-2 - (165.10mm) 4750 11280084750 ..o, 85HD12G-Xx 40720
Duty 316900 1128H2-2 (120.65mm) 13/8-12 1-1/4” 4073C
WS Grucso Duty oeH23 (92:27221';11) 1126008750 Lasooo  BOHPIOONC 40700
18352 [} S‘.tr;eso 11o8Hps  (168:28mm) ) ATS0 11280084750 | 7eng,  BSHDTZSNK g
TYRERY Grueso Duty M2eH2s o oo o0 RN Lasono  SMPION 40720
189.87 ExtraD S‘Sjeso 1128H2-3  (174.63mm) ’ ;d?gé)r;m 11280084750  L75500A 85|—:?11 /z;lsxx 40730
T Grucco Duty MBHA e aamm 11mre LS00 SO aorac
19622 Ll ﬁ;;eso 1128Hp.s | (180-98mm) ) ATSO 11280084750 | 7ene,  BSHDT2SNK s
[ TR A Crueso Duty 126H24 o o (953;27221';) 1120008750 Lasooo  8OHPI0XX 40700 Has0s-1125
20251 EXtrEE)St;JeSO 112gHz-3  (187-33mm) (1246_75’50r;m 112B00BATS0  L7ss00a  BSNPIESXX 40750
I P g Crueso Duty M26H24 o enseam) | 1aes . Lasooo  SHPRORN 070
208.92 Extrzla\3 Str;eso _ s 1128H0-3  (193-68mm) ; ;dféﬁm 11%;8;)/%?;1;50 L75500A 85!—:[?11 /2412—)()( 4073E
PIULM Crueso Duty 1126H2-4 e agomm) | gaeas 45000 TP aoroe
215.27 ExtraDS[r;eso FEERE (200.03mm) (1240765;)mm 1%8:?/%?;‘2750 L75500A 85I—:l?11/25”-xx Jo73E
215.90- Grueso Duty 1126H2-4 8.125" (gggg:qm) 1112632:(13;50 L45000 85HD11!(!)0—XX [
22162 EXtr%St;JeSO 1128Hp-g  (206-98mm) (1246_755?r;m 11260054790 Lzssooa  BSNPIAOXX o73e
PP RNl Crueso Duty t2oHz4 g oS0 TR0 Lasooo  SMPIXU go72e
22191 EXtraD(Lir;eso 112gH-g  @1278mm) ! oy 11280084750 17ss00a  BOHPIZXX g7ae
oY Ml Grueso Duty 1126H2-4 5.625" (95327§r(1)1m) 11126192:(13;50 L45000 85HD11§)0-XX D
234.32 EXtr%S't;Jeso 112gHz-3  @19.08mm) (1246.7655?r;m 11280084790 L7ss00m  BSNPIAOXX 4o73e
PRIN: M Crueso Duty 126H24 g 750 (92:2722;71) 11126132::1)’;50 LS 85HD11 DO aor20
240.67 Ex”fjﬁgfes" 1128Hp-3  (@2543Mm) (124(5.76550r:1m 11260084750 wzssooa  SOHDIZXC 40780

*Las mangueras estan disponibles en las siguientes medidas : 25 ft. (pies) y 50 ft (pies). XX indica el largo requerido ( ej.: 85HD100-25)

Herramientas de calidad para tubos en el mundo de “Lo necesito para ayer”.™ Limpieza




Limpiador Tipo Turbina Para Tubos Rectos

1100 Serie - 9.500” a 13.225” (241.3 a 335.3mm)

1100 Serie - 9.500” a 13.225” (241.3 a 335.3mm)

Rango de D.I. del Tubo

Cabezal Cortador . Repuestos y Accesorios
Diametrode | .. Numero de
Paquete de Diametro del Acoples

Limpieza alangaiel Motor Ealtane oy Universales Manguera de

Mercu Tipo H2 L LT Operacion* y
Oscilante

Rosca
3.750" 112600-3750 85HD100-XX
Grueso Duty 1126H2-4 9125 (95.25mm) 11/8-12 L45000 1

Aplicacion
Pulgadas Pieza de Broca de

Extension | Cinco Lados

241.30-

ZYA 172l Extra Grueso (231.78mm)  4.750" 112800B4750 85HD125-XX
Duty 1128H2-3 (12065mm) 13812  -75%00A 1-1/2" 4073G
3.750" 112600-3750 85HD100-XX
P L Cruese Duty 126H24 o e (@5.25mm)  11/8-12 145000 1 4072G
L7 Extra Grueso (238.13mm)  4.750" 112800B4750 85HD125-XX
317100 o
Duty jil2ebizes (120.65mm) 13/8-12 EOS004 1-1/4” AorRle
PYTN (Ml Grueso Duty 1126H2-4 0.625" (953,'272,?;“) 1112632:?;50 L45000 85HD11,?0'XX 4072G
259-72 (244.48mm)
260.35- 1128H2-8 | g g75
266.07 (250.83mm) 4073G
266.70- 10.125"
272.24 (257.18mm)
273.05- 10.375"
278.77 (263.53mm)
279.40- 10.625"
285.12 - (269.88mm) H2509-1125
285.75- 10.875"
291.47 (276.23mm)
292.10 112800B4750 4078
.10- 11.125" 75
Extra Grueso 4.750" 85HD125-XX
297.82 Duty (282.58mm) (120.65mm) 13/8-12 L75500A 118
298.45- 1128H2-4  11.375"
304.17 828000 (288.93mm)
304.89- 11.625"
310.52 (295.28mm)
311.15- 11.875"
316.87 (301.63mm)
317.50- 12.125"
323.22 (307.98mm)
4073N
323.85- 12.375"
329.57 (314.33mm)
330.20- 12.625"
335.32 (320.68mm)

Nota: Las mangueras de operacion se venden por separado en este tipo de paquete de limpieza.

*Las mangueras estan disponibles en las siguientes medidas : 25 ft. (pies) y 50 ft (pies). XX indica el largo requerido ( ej.: 85HD100-25)

HECHO EN

EE.UU

128 Limpieza www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447




Limpiadores Tipo Turbina Para Tubos Curvos

D600, 1100 & 1300 Serie

D600 Serie Limpiadores Tipo Turbina Para Tubos Curvos

Medida Del Tubo Tipo De Tubo  Tipo Espresor Limpieza Neumatico

e 0.7917a2.124” ID e Curvo del Sedimento del Sedimento ° En Seco ¢ 11-26 CFM (0.3-

e 20.1mm a 54.0mm ID e Suave, e Ligero 0.7 M3/min.) @ 80
pegajoso, u * Mediano PSI (5.5 bar)
orgéanico

¢ Polvo Compacto

1100 Serie Limpiadores Tipo Turbina Para Tubos Curvos

Medida Del Tubo Tipo De Tubo  Tipo Espresor Limpieza Neumatico

e 5.000” a 13.225” ID e Curvo del Sedimento del Sedimento ° EnSeco e 80-200 CFM

e 127.0mm a 335.9mm ID e Suave e Ligero (2.3-5.7 M3/min.)
pegajoso, u e Mediano @80 PSI (5.5
organico bar)

¢ Polvo Compacto

1300 Serie Limpiadores Tipo Turbina Para Tubos Curvos

Medida Del Tubo Tipo De Tubo  Tipo Espresor Limpieza Neumatico
e 2125”7 a2 4.999” ID e Curvo del Sedimento del Sedimento e En Seco * 65-135 CFM
e 54.0mma 127mm ID e Polvo Compacto o Mediano (1.8-3.8 M3/min.)
e Solido e Grueso @80 PSI (5.5
bar)
El disefio del motor neumatico Tipo Turbina proporciona Repuestos & Accesorios:

inmediatamente desde el arranque una fuerza poderosa que
lleva el cabezal limpiador por el tubo a una velocidad elevada,
removiendo sedimentos ligeros a medianos de costras, lodo,

e 6055 Lubricador
¢ Valvulas manuales y de pie, ver

pagina 142
y otros residuos del proceso.  Mangueras de operacion, ver
pagina 143
Caracteristicas & Beneficios:
e El disefio poderoso del motor le permite un arranque
inmediato.
e El motor no requiere de herramientas especiales para su
reparacion.

La manguera blindada a sido disefiada para proveer la
rigidez y resistencia al calor necesarias.

Lubricador
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Limpiadores Tipo Turbina Para Tubos Curvos

D600 Serie - 0.791” a 2.124” (20.1 a 4.0mm)

D600 Serie - 0.791” a 2.124” (20.1 a 54.0mm)

HanoultelLECeung Radio Min. De | Paquete de | Diametro del Numero de Parte = Acoples Cortador Escobilla Manija

Manguera de

Pulgadas Mm Curvatura Limpieza Motor del Motor y Rosca = Universales =~ Conico GRS Expansiva | Flexible Ope;i(;gn* y
0.791-0.815 | 20.09-20.70 D661-22-1 350000
0.816-0.890 | 20.73-22.61 DE61-222 o pon CEBEE — B e
0.891-0.910 = 22.63-23.11 (17.45mm) 51618
TSR L69300 50400 | 420000CC
0.911-0.940 = 23.14-23.88
0.941-1.040 | 23.90-26.42 DB62-25-1 i oiet  Coe 19062 8436A 350600 85025 XX
3/16”
1.041-1.100 | 26.44-27.94 D663-28-1 0.875 D66300-28 <o840 350800
(22.22mm) 5/16-18
1.101-1.140 | 27.97-28.96 D663-28-2
351000
1.141-1.180 | 28.98-29.97 D663-31-1 L69400 8436C 420100
0.968" D66300-31
1.181-1.242 | 30.00-31.55 D663-31-2 ) somm) 5/16-18 19076 351200
1.243-1.270 | 31.57-32.26 D663-31-3
351400
1.271-1.300 | 32.28-33.02 D665-34-1
6.00” 169500 8436E 420100BC
IR T Y Y Y (152.40mm)  D665-34-2 19077 351600
1.361-1.410  34.57-35.81 De6s-34-3  plcee o PO .
1.411-1.445 | 35.84-36.70 D665-34-4
1.446-1.490 @ 36.73-37.85 D665-34-5 19078
352000
1.491-1.525 | 37.87-38.74 D665-40-1
L69600 420200BD .,
1.526-1.600 = 38.76-40.64 BoRS08TXX
D665-40-2 19813 352200
1.250" D66500-40
1.601-1.640 | 40.67-41.66 (31.75mm) 3/8-16 8440A
1.641-1.680 | 41.68-42.67 D665-40-3 352400
1.681-1.725 | 42.70-43.82 D665-40-4 352600
1.726-1.772 | 43.84-45.01 D668-46-1 19814 352800
1.773-1.820 | 45.03-46.23 De6-462 o liST PO’ 352900
1.821-1.910 = 46.25-48.51 D668-46-3 353000
L45500 420300DD
1.911-2.000 | 48.54-50.80 D668C52-1 353200A
20.00” 1.625" D66800C52 *+**85HD050-XX
2.001-2.040 | 50.83-51.82 |rEneyI- DeseCs2p  (41:28mm) 7/16-14 SR TR 1/2"

2.041-2.124 | 51.84-53.95

*Las mangueras estan disponibles en las siguientes medidas : 25 ft. (pies) y 50 ft (pies). XX indica el largo requerido ( ej.: 85HD100-25)

** Recomendamos su uso con la Valvula de Aire 720200. Las Valvulas de Aire se venden por Separado.
*** Recomendamos su uso con la Valvula de Aire 720300. Las Valvulas de Aire se venden por Separado.
**** Recomendamos su uso con la Valvula de Aire 720400. Las Valvulas de Aire se venden por Separado.
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Limpiadores Tipo Turbina Para Tubos Curvos

1300 Serie - 2.125” a 4.999” (54.0 a 127.0mm)

1300 Serie - 2.125” a 4.999” (54.0 a 127.0mm)

Rango de D.l. del Tubo Radio Min. De

Curvatura Paquete de = Diametro | Nimero de Parte |  Acoples Cabezal = Escobilla Manguera de

Pulgadas Mm Limpieza del Motor | del Motor y Rosca | Universales = Cortador = Tipo “G” | Operacion* y Rosca
TEGET Mm

Valvula de Aire

2.125-2.249 53.98-57.12 12.000  304.80

1a70c-1 750" 437000C1750 3145.6  BOHDOSO-XX
9.000  228.60 A 2
2.250-2.374 57.15-60.30
1200 30480  1395C-1 L76200A 336000  3145-8 720400
1.875”
RV TRV 0000 22860 139502 i’ 13950001875 3146-2
10.000 25400  1395C-3 3146-4
2.500-2.624 63.50-66.68
15000 881.00  1374C-1 3147-4
2.125”
2.625-2.749 66.68-69.82 11.000  297.40 1374C-2 (53.98mm) 13740002125 27600 3147-6
11.000 297.40  1374C-3 336100
2.750-2.874 = 69.85-73.00 3147-8 85HD075-XX
14000 35560  1364C-1 oo, 3/
Gosom 13640002375 152200
12000 30480  1364C-2 3151-2 250500
28752999  73.03-76.17 p 05"
21000 53340  1342C-1 ' 13420002625  L28000
(66.68mm)
12.000 30480  1364C-3 (Gg'g’;‘?:m) 13640002375 152200 336200  3151-4
3.000-3.249 76.20-82.52 .
15000 38100  1342G-1 0 L28000
Cooom) 13420002625

13.000 330.20 1342C-2

3.250-3.499  82.55-88.87 3196-8
16.000  406.40  1393C-1 L28000A 336300

2.875"
13930002875
14000 35560  1393c-p  (73-03mm)
3.500-3.749 88.90-95.22
18.000  457.20
3.000”
R I PE TR 14000 35560 1325C-1  ocon o 13250003000 L87300 836400
15.000  381.00
4.000-4.249  101.60-107.92 3605 BOHDI00-XX 720600
26000 66040  1399C-1 oren . 139900D3625 L5100 3196-10
16.000  406.40  1325C-2 (72'2821’;”) 13250003000  L37300
4.250-4.499 @ 107.95-114.27 -
21.000  533.40 316500
3.625”
CEVRCURIVA BPIPl 16000 40640 1899C-1 g 0on 13990003625 L5100

4.750-4.999 = 120.65-126.97 [ERE:RCCVREELCY#D]

Nota: Las mangueras de operacion se venden por separado en este tipo de paquete de limpieza.

*Las mangueras estan disponibles en las siguientes medidas : 25 ft. (pies) y 50 ft (pies). XX indica el largo requerido ( ej.: 85HD100-25)
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Limpiadores Tipo Turbina Para Tubos Curvos

1100 Serie - 5.000” a 9.975” (127.0 a 253.4mm)

Para el rango de tubos con D.I. de 5.000” a 13.225” (127.0mm a 335.9mm) los motores neumaticos tipo turbina vendran
equipados con mangas para el motor que le permitiran el uso de motores pequerios y ligeros, necesitara reducir la medida de la
manguera de operacion.

1100 Serie - 5.000” a 9.975” (127.0 a 253.4mm)

Rango de D.I. del Tubo Acoples Universales

Radio Min.De | Paquete de IDIamEtm de Diametro del | Numero de Parte Cabezal Mangu(_el.'a*d o Piezade | Broca de Cinco
P a Manga del Cortador | Operacion* y "
Pulgadas mm Curvatura Limpieza Motor Motor del Motor y Rosca HD Extra HD Tipo “H2” i Extension Lados
4.250"
5.000-5.225 127.00-132.72 (107 95mm)
4.500"
5.250-5.475  133.35-139.07 [N (114.30mm)
(35mm)  1126CH2-1 4 750" 316800 8418L | H2347-750
5.500-5.725 130.70-145.42 (120.65mm)
5.750-5.975 146.05-151.77 (127.00mm)
5.250"
6.000-6.225 | 152.40-158.12 (133.35mm) GG,
5.500" 3.750"  112600-3750 85HD100-XX
6.250-6.475 158.75-164.47 30.00" (139.70mm) (95.25mm) 11/8-12 17
(762mm) 5.750"
6.500-6.725 165.10-170.82 1o6cHp2 | (146.05mm) 516900 40720
6.000"
6.750-6.975 171.45-177.17 (153.40mm)
250"
7.000-7.225 177.80-183.52 (156.75mm)
7.250-7.475  184.15-189.87 35.00" 6.500"
7.500-7.725 190.50-196.22 [ SREPPPRNIONER U Rl L75600A
6.875"
7.750-7.975 | 196.85-202.57 o 4.750" 112800B4750 85HD125-XX
1128CH2-1" (174.63mm)  jogsmms 1 3/8.12 L75600 /g
3.750"  112600-3750 85HD100-XX
1126CH2S | s (©5.25mm)  11/8-12  L7S600A &
8.000-8.225 | 203.20-208.92 1128CHp-1+ (180-98mm) 4750 112800B4750 L75600 85HD125-XX
(120.65mm)  13/8-12 1-1/47
1126CH2-3 ) (gg';gg;lm) 1126008750 | 75600 BOHDI00-XX
8.250-8.475 209.55-215.27 13 ' 317100 4073E
1128CHa-1+ | (187.33mm) 4.750" 112800B4750 L75600 85HD125-XX
40.00" (120.65mm)  13/8-12 1-1/4”
aotemm) - ho.3 3750"  112600-3750 | .00 85HD100-XX H2509-1125
8.500-8.725  215.90-221.62 re2s | @s2omm) 11612 b
-200-8. -90-221. 1128CHpq+  (193.68mm) 4.750" 112800B4750 L75600 85HD125-XX
(120.65mm) = 13/8-12 1-1/4”
1126CH2-3 7 875" (92'27221';“) 1156332?;50 L75600A 85HD11,9°'XX
8.750-8.975 | 222.25-227.97 1128CHp-1+ (200-08mm) 4.750" 112800B4750 L75600 85HD125-XX
(120.65mm)  13/8-12 1-1/4”
IECCT-V R (92'2722;'[“) 1126008750 | 75600 BORD 100X
e e A 1108CHpo+ (206.38mm) 4750"  112800B4750 L75600 85HD125-XX
(120.65mm) = 13/8-12 1-1/4”
1126CH2-4 8.375" (92'27221';“) 11361%’:?;50 L75600A BSHDJPO'XX
e 1198CHp-  (212:73mm) 4.750"  112800B4750 175600 85HD125-XX
45" (120.65mm) = 13/8-12 1-1/4”
317200 4073G
(1143mm) | e ohHo-a 3.750" 112600-3750 || _coon 85HD100-XX
0.500-9.725 241.30-247.02 sezs | (95.20mm) | 11812 U
e R 1128CHpo+  (219-08mm) 4.750"  112800B4750 L75600 85HD125-XX
(120.65mm) = 13/8-12 1-1/4”
I 3.750"  112600-3750 | 00 n 85HD100-XX
0.750-9.975 | 247.65-253.37 sers: | Sadomm | 11512 !
’ ’ ’ ’ 1198CHgp-0 | 225-43mm) 4.750" 112800B4750 L75600 85HD125-XX
(120.65mm) = 13/8-12 1-1/4”

Nota: Las mangueras de operacion se venden por separado en este tipo de paquete de limpieza.
*Las mangueras estan disponibles en las siguientes medidas : 25 ft. (pies) y 50 ft (pies). XX indica el largo requerido ( ej.: 85HD100-25)
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Limpiadores Tipo Turbina Para Tubos Curvos

1100 Serie - 10.000” a 13.225” (254.0 a 335.2mm)

1100 Serie - 10.000” a 13.225” (254.0 a 335.2mm)

Rango de D.l. del Tubo L. X Acoples Universales
- Diametrode | ... Numero de Cabezal Manguera de
Radio Min. Paquete de Diametro del Extra AN
e la Manga del Parte del Motor Cortador | Operacion* y
Pulgadas mm De Curvatura| Limpieza

Motor A y Rosca Reforzado | Grueso Tipo H2 Rosca

Pieza de Broca de
Extension = Cinco Lados

1126CH2-4 3.750” 112600-3750 85HD1?0—XX

B TR (2391'.17285rry;m) (Qiﬂii?;m ) 1121810/(?;12750 L75600 85HD1125—XX 10736
(120.65mm) 13/8-12 1-1/4”
10.250-10.475 260.35-266.07 [ AnatENA A @525mm) | 11/815 siz200
10.500-10.725 266.70-272.42 S oactinn| 2adacam)
10.750-10.975 273.05-278.77 (250.8mm)
11.000-11.225 279.40-285.12 257 1omam)
10.375”

11.250-11.475 285.75-291.47 o e s L s00m 40730 141050.1125
11.500-11.725  292.10-297.82 (268 S60m)
11.750-11.975  298.45-304.17 276 200mm) g el 175600 b
12.000-12.225 304.80-310.52 1128CH23"  (282.500am) 328000
12.250-12.475 311.15-316.87 (286.900am)
12.500-12725 317.50-323.22 [N (295.200m)
12.750-12.975 323.85-329.57 (301 coram) 4073N
13.000-13.225  330.20-335.92 @07 o)

Nota: Las mangueras de operacion se venden por separado para este tipo de paquete de limpieza.

*Las mangueras estan disponibles en las siguientes medidas : 25 ft. (pies) y 50 ft (pies). XX indica el largo requerido ( ej.: 85HD100-25)
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Limpieza Mecanica de Tuberias
Ventgjas y Conceptos

Erroneos

La limpieza de tuberias es parte necesaria de cualquier proceso de mantenimiento
de tanques. Dependiendo de la aplicacion, se puede hacer pasar agua, gases y otros
productos quimicos causticos a través de la unidad. Con el tiempo, estos
compuestos provocan la acumulacion de residuos dentro de las tuberias, lo que resulta en
una pérdida de eficiencia operativa. A medida que se acumulan los residuos, la energia
necesaria para hacer funcionar el tanque puede ser extremadamente alta y, eventualmente,
provocar peérdidas y fugas en las paredes de las tuberias. Para mantener la eficiencia y
prolongar la vida util de las tuberias, se deben realizar limpiezas e inspecciones a intervalos
regulares.




¢ Qué es la limpieza mecanica de tuber-
ias?

Con la variedad de métodos de limpieza de tuberias disponible,
puede resultar dificil saber cual es el mejor para su aplicacion.
Si bien existen ventajas y desventajas en cada método de
limpieza, la limpieza mecénica de tuberias puede ser la opcién
mas eficaz segn el sitio y el tipo de acumulacién de residuos.

La limpieza de tuberias es parte necesaria de cualquier proceso
de mantenimiento de tanques. Dependiendo de la aplicacion,
se puede hacer pasar agua, gases y otros productos quimicos
causticos a través de la unidad. Con el tiempo, estos compuestos
provocan la acumulacién de residuos dentro de las tuberias, lo
que resulta en una pérdida de eficiencia operativa. A medida que
se acumulan los residuos, la energia necesaria para hacer funcionar
el tanque puede ser extremadamente alta y, eventualmente,
provocar pérdidas y fugas en las paredes de las tuberias. Para
mantener la eficiencia y prolongar la vida 1til de las tuberias, se
deben realizar limpiezas e inspecciones a intervalos regulares.

Ventajas

Una de las ventajas de la limpieza mecanica es que se puede
realizar in situ. Esto se diferencia de otros métodos de limpieza,
como hidrolancing, abrasivos, bafos quimicos o limpieza
térmica. Si bien cada uno de estos puede ser extremadamente
efectivo, generalmente requieren que la limpieza se realice fuera
del sitio debido a la cantidad de espacio y los requisitos para
administrar el agua y los productos quimicos que se utilizan.

Otro beneficio de la limpieza mecénica es que generalmente es
mas segura y menos costosa que otros métodos de alta presion
como el agua a presion. Debido a la presion de funcionamiento de
estas configuraciones, puede suponer un riesgo para la seguridad
del operador si no se realiza correctamente o en una zona aislada.

Ademas, la limpieza mecénica puede ser més eficaz para eliminar
residuos mas duros y lograr un mejor acabado. Dependiendo de
la aplicacién, algunos clientes utilizaran un método de limpieza
primario como un bafio quimico y luego seguiran con un limpiador
mecanico para eliminar los residuos restantes de las tuberias.

Concepto Erroneos

Uno de las ideas erroneas més comunes sobre la limpieza mecénica
es que puede dafar las tuberias. Sin embargo, el riesgo de danar la
tuberia no es mayor que el de otras opciones de limpieza del mercado
si se utiliza correctamente. Por ejemplo, el estilo de limpiador que se
usaria en una tuberia recta de acero al carbono con residuos duros
como una roca sera diferente al que se usaria en una tuberia de cobre
en un enfriador. Comprender los tipos de limpiadores disponibles
garantizara que se seleccione la opcién correcta para la aplicacion.

En general, la limpieza mecénica es una opcion de limpieza més
sencilla y eficaz para muchos clientes. Desde la configuraciéon
simple hasta la variedad de opciones disponibles, los limpiadores
mecénicos brindan mucha flexibilidad para que los clientes
realicen una limpieza de rutina en el sitio sin quitar el tanque.
Ademés, en los casos en los que se requieran otros métodos
de limpieza, la limpieza mecanica puede ser una buena
operaciéon secundaria para proporcionar un mejor acabado.




Limpiadores Tipo Turbina Para Tubos
Cabezales Limpiadores (Fresas)

Cortador Conico Con Rosca Cabezal De Un Solo Pin

Tipo De Tubo: Recto o Curvo Tipo De Tubo: Recto or Curvo
Sedimento: Ligero — Mediano Sedimento: Ligero — Mediano
Distribucion: Parejo o Disparenjo Distribucion: Parejo or Disparenjo
Serie Limpiadora: D600 Serie - smaller ID’s Serie Limpiadora: D600 Serie - larger ID’s

‘ DI del Tubo

Cabezal ‘ Rosca Adaptador ‘ Rosca de Adaptador

DI del Tubo ‘
Cabezal

Pulgadas mm ITELED mm

0.437 - 0.499 | 11.10 - 12.67 #10-32UNF 10-32 UNF x 10-32 UNF
0.500 - 0.624 | 12.70 - 15.85 #10-32UNF 8431B 10-32 UNF x 12-24 UNC

0.625 - 0.686 | 15.88 - 17.42 1/4-20UNC 8434C 1/4-20 UNC x 5/16-18 UNC
0.687 - 0.811 | 17.45 - 20.60 1/4-20UNC 8434C 1/4-20 UNC x 5/16-18 UNC
0.812 - 0.874 | 20.62 - 22.20 5/16-18UNC 8436A  |5/16-18 UNC x 5/16-18 UNC
0.875 - 0.999 | 22.23 - 25.37 3/8-16UNC 8436C 5/16-18 UNC x 3/8-16 UNC
1.000 - 1.124  25.40 - 28.55 3/8-16UNC 8436C 5/16-18 UNC x 3/8-16 UNC
1.125-1.249 28.58 - 31.72 7/16-14UNC 8436E  |5/16-18 UNC x 7/16-14 UNC
1.250 - 1.374 | 31.75 - 34.90 7/16-14UNC 8440A  |7/16-14 UNC x 7/16-14 UNC
1.375 - 1.499  34.93 - 38.07 7/16-14UNC 8440A  |7/16-14 UNC x 7/16-14 UNC
1.500 - 1.749  38.10 - 44.42 7/16-14UNC 8440A  |7/16-14 UNC x 7/16-14 UNC
1.750 - 2.000 44.45 - 50.80 5/8-11UNC 8440G 7/16-14 UNC x 5/8-11 UNC

1.125 - 1.374 ‘ pLELERT VM 319000  3/8-16 M

1.375-1.499 | 34.93 - 38.07 SRV EREEY:-SI-1Y]

1.500 - 1.624 ‘ REALEYOWAN 313500 7/16-14 M

1.625 - 1.749 ‘ LIFLEY XA 313600  7/16-14 M

1.750 - 1.999 | 44.45-50.77 SRV IRERALRIAY

2.000 - 2.249 ‘ 50.8 - 57.12 313800 @ 7/16-14 M

AL R YA LR 315800  5/8-11M

NP
Broca Tipo “KM” Cabezal Tipo Broca Escobilla Tipo “G”
Tipo De Tubo: Recto Tipo De Tubo: Recto o Curvo Tipo De Tubo: Recto o Curvo
Sedimento: Mediano - Grueso Sedimento: Mediano - Grueso Sedimento: Ligero - Mediano
Distribucion: Parejo o Disparenjo Distribucion: Parejo o Disparenjo Distribucion: Parejo
Serie Limpiadora: 1300 Serie, 1100 Serie Serie Limpiadora: 1300 Serie, 1100 Serie Serie Limpiadora: D600 Serie, 1300 Serie

DI del Tubo

DI del Tubo ‘ Rosca

Cabezal
Pulgadas ‘ mm ‘ ‘ Macho

1.125 - 1.374 | 28.58 - 34.90 HZIREEECIVS
1.375 - 1.624 | 34.93 - 41.25 RZIREEECEYS

DI del Tubo Rosca

Cabezal ‘ .
‘ Escobilla ‘ Macho

Pulgadas mm

1.500 - 1.624 38.10 - 41.25 EEMEIQRVAN
1.625 - 1.749  41.28 - 44.42 EENEIQECEN

Pulgadas mm
1.750 - 1.999 44.45 - 50.77

5/16-18

1.750-1.874 44.45 - 47.60 [ERRRORIRGRNN 1.500 - 1.749  38.10 - 44.42 |[EIRIRCL SR 2.000 - 2249 50.80 -57.12
1.875 - 1.999 | 47.63 - 50.77 JEAIGEEN 1.750 - 1.999 | 44.45 - 50.77 RIREY 2.250 - 2.499 57.15 - 63.47
2.000 - 2.240  50.80 - 56.90 EEIEe] 2.000 - 2.249  50.80 - 57.12 JERI0SERKYS 2.500 - 2.749 | 63.50 - 69.82

5811 2.750 - 2.999 69.85 - 76.17

2.250 - 2.499 57.15 - 63.47 EECIEZRIEI) 2.250 - 2.499 | 57.15 - 63.47 RRRRICERES
pA DV ER NGO ERREY 5097-2-1/2R | 3/4-10 2.500 - 2.874 63.5 - 73.00 |EgPERIES

5/8-11 3.000 - 3.249 76.20 - 82.52
2.875-3.124 73.03-79.35 [INORE 3.250 - 3.499 82.55 - 88.87
R PIER R/ S R () H2355-750 | 3/4-10 3.500 - 3.749 88.90 - 95.22
HECHO EN 3.375-3.749  85.73 - 95.22 gPRZYEYEN 3.750 - 4.000 95.25 - 101.6
EE.UU RN AR LR ) H2509-1125 | 1-1/8-12
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Limpiadores Tipo Turbina Para Tubos

Cabezales Limpiadores (Fresas)

Serie Limpiadora:

Marco Oscilante- De Superficie Larga

Tipo De Tubo: Recto
Sedimento: Mediano - Grueso
Distribucion: Parejo

1300 Serie, 1100 Serie

DI Minimo del ..
Head Rango De La Expansion . ) .
Tubo Nimero Cuerpo BraD Pin para Pin para Cortador Cortador Pin de
- Tipo Rosca Brazo Cortador Conico Recto Seguridad
de Parte Pulgadas mm Cabezal
2250 57.15 337300 2.000-2.875 | 50.80-73.03 | 337302 | 1/2”-13M | 337304 | 337306 | 337307 | H-36008 | T-19061 337312 | 337346
2625 66.68 337400 2.312-3.250 | 58.72-82.55 | 337402 | 1/2”-13F | 337404 | 337306 | 337307 | H-36008 | T-19061 337312 337446
300 76.20 337500 2.625-3.625 | 66.68-92.08 | 337502 | 1/2”-13F | 337504 | 337506 | 337507 | T-17745-A | T-16986-A | 337512 337546
3.750 95.25 337700 3.375-4.625 | 85.73-117.48 | 337702 | 3/4”-10F | 337704 | 337606 | 337607 | T-17119 | T-16686-A = 337712 | 337746
5.000 127.00 [EEEEYENN) 6.626-6.375 | 117.50-161.93 | 337902 | 1-1/8”-12F| 337904 | 337906 | 337907 | T-16863 | T-16865 337912 337946
6.000 152.40 [EEEELNNN 5.625-7.375 | 142.88-187.33 | 338002 |1-1/8”-12F| 337904 | 337906 | 337907 | T-16863 | T-16865 337912 338046

Marco Oscilante- Superficie Corta

Tipo De Tubo: Recto, Curvo
Sedimento: Mediano
Distribucion: Parejo

Serie Limpiadora: 1300 Serie

DI Minimo del

Rango De La Expansion

Head
Tubo Niimero Cuerpo Tipo Pin para | Pinpara | Cortador | Cortador Pin de
de P Rosca Brazo Cortador Conico Estrella | Seguridad Cabezal
eParte | pyigadas mm
336000 1.937-2.875 49.20-73.03 336002 7/16-14 M | 336004 | 335906 335907 336012 336046
336100 2.125-3.125 | 58.98-79.38 336102 5/8-11M | 336104 | 335906 335907 H-35908 H-35909 336112 336146
336200 2.875-3.500 | 73.03-88.90 336202 5/8-11 M | 336204 | 336206 336207 H-36008 H-36009 336212 336246
336300 3.250-3.875 82.55-98.43 336302 3/4-10 M 336304 | 336206 336307 T-17745 H-36209 336312 336346
336400 3.500-4.250 | 88.90-107.95 | 336402 3/4-10 M 336404 | 336406 336407 H-36308 H-36309 336412 336446

HECHO EN

EE.UU

Herramientas de calidad para tubos en el mundo de “Lo necesito para ayer”.™
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Limpiadores Tipo Turbina Para Tubos

Cabezales Limpiadores (Fresas)

Cabezal Tipo “U0”

Tipo De Tubo: Recto
Sedimento: Grueso — Muy Grueso
Distribucion: Parejo

Serie Limpiadora: 1300 Serie, 1100 Serie

o M.Il.r::l':) DEE Nimero | RangoDela Expansion Cuerpo Tipo Rosca '
- | de Placa Seguro del Pin para CO[ta_dor Cortador
Central Cabezal Cortador Conico Recto
Cabezal | pyjgadas
AR YA 302600  1.750-1.937 44.45-49.20 302602  1/2”-13F  1/2”-13F 302634 302646 19390 T17565 T17564
p X RGO R I 302700  1.875-2.062  47.63-52.37 302702  1/2”-13F  1/2”-13F 302734 302746 19390 T17565 T17564
PRPLRGRI 302800 2.000-2.312  50.80-58.72 302802  1/2”-13F  1/2”-13F 302834 302846 19390 H36008 T19061
pRLOURBYAE 302900 2.125-2.437  53.98-61.90 302902  1/2”-13F  1/2”-13F 302934 302946 19390 H36008 T19061
pEVCMBGIRE 303000 2.250-2.625 57.15-66.68 303002 5/8”-11F  5/8”-11F 303034 303046 19390 H153408 T16986
pLOVMEGEE I 303100 2.375-2.750  60.33-69.85 303102 5/8”-11F  5/8"-11F 303134 303146 19390 H153408 T16986
p 7L G 303200 2.500-2.875  63.50-73.03 303202 5/8"-11F  5/8”-11F 303234 303246 18414 H36308 T16983
pACORBGEEL 303300 2.532-3.000 65.07-76.20 303202  5/8”-11F  5/8”-11F 303334 303346 18414 T19797 T19798
PN ANI 2 303400 2.687-3.187  68.25-80.95 303402  3/4’-10F  3/4”-10F 303434 303446 18414 T19797 T19798
RN WI 303500 2.812-3.250 71.42-82.55 = 303502  3/4”-10F = 3/4”-10F 303534 303546 18064 T17119 T16658A
KPLOIREE: 7R 303600 3.062-3.625  77.77-92.08 = 303602 = 3/4”-10F 1”-8 F 303634 303646 18064 T18539 T17910
KL 303700  3.312-3.875  84.12-98.43 303702 = 3/4”-10F 1”-8 F 303734 303746 18064 T16657 T16658A
RNCORBCLEPL 303800  3.562-4.250  90.47-107.95 303802  7/8"-9F 1”-8 F 303834 303846 18086 119777 T19778

CXMIR[GI 303900  3.812-4.500 96.82-114.30 303902 7/8"-9F  1-1/8"-12F 303934 303946 303907 T16863 T16865
LWL MR IJA R 304000  4.000-4.625 101.60-117.48 303902 7/8"-9F  1-1/8"-12F 303934 304046 303907 T16863 T16865
TR 304100 4.250-5.000 107.95-127.00 304102 7/8"-9F  1-1/8"-12F 304134 304146 303907 T19516 T19517
LAV PN 304200 4.500-5.250 114.30-133.35 304202 7/8"-9F  1-1/8"-12F 304234 304246 303907 T19516 T19517
LM PZA I 304300 4.750-5.500 120.65-139.70 304202 7/8"-9F  1-1/8"-12F 304334 304346 303907 T19516 T19517
LWL MR KRR 304400 5.000-5.750 127.00-146.05 304402 1-1/8”-12F 1-1/8"-12F 304434 304446 304507 T17079 T18805
LGV EEY( ) 304500 5.250-6.000 133.35-152.40 304502 1-1/8”-12F 1-1/8"-12F 304534 304546 304507 T17079 T18805

Cabezal Sin Clips

Tipo De Tubo: Recto or Curvo
Sedimento: Mediano
Distribucion: Parejo

Serie Limpiadora: 1100 Serie, 1300 Serie

LI Eoez ey Pin para Pin para Cortador Cortador

Tipo Brazo Brazo ‘ Cortador ‘ Conico ‘ Recto

‘ Rosca ‘

Nimero de Rango De La EIETD

Cabezal ‘ Expansion ‘ LEE

Pulgadas mm

1.500" - 2.000"
1.750 44.45 H63500 (38.10 - 50.80mm) H63502 1/2-13 M H63504 H63506 HB63507 T17565 HB63509

1.750" - 2.250"
2.000 50.80 HB63600 (44.45 - 57.15mm) H63602 5/8-11 M H63604 H63606 H63607 H46108 H47909

HECHO EN

EE.UU
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Escobilla Expansiva/Raspadora

Tipo De Tubo:
Sedimento:
Distribucion:
Serie Limpiadora:

Cepillo Expansion

1.937”
(49.2mm)

2.062”
(53.4mm)

2.437”
(61.9mm)

2.687”

(68.2mm)

3.125”
(79.4mm)

3.500”
(88.9mm)

4.125”
(104.8mm)

2.250”
(57.2mm)

2.500”
(63.5mm)

2.750”
(69.9mm)
3.000”
(76.2mm)

3.625”
(92.1mm)

4.187”
(106.3mm)

5.250"
(133.4mm)

Recto or Curvo

Ligero

Parejo

D600 Serie, 1300 Serie

‘ Repuesto
de Escobilla
(ctd.)

‘ Ensamble

P770A N774 (6)
s770 N774 (6)
N770 N774 (6)

N770A N774 (6)
M770 N774 (6)
R770 R774 (6)
T770 T774 (6)
V770 V774 (6)
V770A V774 (6)
Y770 Y774 (6)
Y770A Y774 (6)
H770 X474 (6)
H770A X474 (6)

Rosca Tipo
Araia

9/16-12 UNC
7/16-14 UNC
5/8-11 UNC
9/16-12 UNC
7/16-14 UNC
5/8-11 UNC

5/8-11 UNC

5/8-11 UNC

7/8-9 UNC

3/4-10 UNC
7/8-9 UNC

3/4-10 UNC
1-1/8 -7 UNC
3/4-10 UNC

A order an expanding scraper head assembly, add “SB” suffix
a expanding Cepillo assembly number (i.e. H770ASB).

Recto or Curvo Tipo De Tubo

Cuchilla Raspadora

HECHO EN

EE.UU

Limpiadores Tipo Turbina Para Tubos

Cabezales Limpiadores (Fresas)

Tubo Rango de DI

Recto
0.730”-0.752” (18.5-19.1mm)

0.753”-0.778” (19.1-19.8mm)
0.779”-0.810” (19.8-20.6mm)
0.8117-0.850” (20.6-21.6mm)
0.8517-0.871” (21.6-22.1mm)
0.872”-0.900” (22.1-22.9mm)
0.9017-0.950” (22.9-24.1mm)
0.9517-1,000” (24.2-25.4mm)
1.0017-1.040” (25.4-26.4mm)
1.0417-1.072” (26.4-27.2mm)
1.0737-1.100” (27.3-27.9mm)
1.1017-1.138” (28.0-28.9mm)
1.1397-1.178” (28.9-29.9mm)
1.179”-1.206” (29.9-30.6mm)
1.207”-1.230” (30.7-31.2mm)
1.2317-1.256” (31.3-31.9mm)
1.2577-1.290” (31.9-32.8mm)
1.2917-1.321” (32.8-33.6mm)
1.3227-1.370” (33.6-34.8mm)
1.3717-1.400” (34.8-35.6mm)
1.4017-1.450” (35.6-36.8mm)
1.4517-1.484” (36.9-37.7mm)
1.485"-1.525” (37.7-38.7mm)
1.526”-1.563” (38.8-39.7mm)
1.564"-1.600” (39.7-40.6mm)
1.6017-1.635” (40.7-41.5mm)
1.636"-1.675” (41.6-42.5mm)
1.676"-1.700” (42.6-43.2mm)
1.7017-1.730” (43.2-43.9mm)
1.7317-1.780” (44.0-45.2mm)
1.7817-1.820” (45.2-46.2mm)
1.8217-1.880” (46.3-47.8mm)
1.8817-1.920” (47.8-48.8mm)
1.9217-1.970” (48.8-50.0mm)
1.9717-2.010” (50.1-51.1mm)
2.0117-2,050” (51.1-52.1mm)
2.0517-2,100” (52.1-53.3mm)

2.1017-2.150” (53.4-54.6mm)

Curvo
0.770”-0.790” (19.6-20.1mm)

0.7917-0.815” (20.1-20.7mm)
0.816"-0.850" (20.7-21.6mm)
0.8517-0.890” (21.6-22.6mm)
0.8917-0.910" (22.6-23.1mm)
0.9117-0.940” (23.1-23.9mm)
0.9417-0.990" (23.9-25.1mm)
0.991”-1.040" (25.2-26.4mm)
1.0417-1.075” (26.4-27.3mm)
1.076”-1.100” (27.3-27.9mm)
1.1017-1.140” (28.0-29.0mm)
1.1417-1.180” (29.0-30.0mm)
1.1817-1.220” (30.0-31.0mm)
1.2217-1.242” (31.0-31.5mm)
1.243"-1.270” (31.6-32.3mm)
1.271-1.300” (32.3-33.0mm)
1.301”-1.330” (33.0-33.8mm)
1.3317-1.360” (33.8-34.5mm)
1.3617-1.410” (34.6-35.8mm)
1.4117-1.445” (35.8-36.7mm)
1.446"-1.490” (36.7-37.8mm)
1.4917-1.525" (37.9-38.7mm)
1.526”-1.570” (38.8-39.9mm)
1.571”-1.600” (39.9-40.6mm)
1.601”-1.640” (40.7-41.7mm)
1.6417-1.680" (41.7-42.7mm)
1.6817-1.700” (42.7-43.2mm)
1.7017-1.725” (43.2-43.8mm)
1.726"-1.772" (43.8-45.0mm)
1.773-1.820” (45.0-46.2mm)
1.8217-1.865” (46.3-47.4mm)
1.860”-1.910” (47.2-48.5mm)
1.9117-1.950” (48.5-49.5mm)
1.9517-2.000” (49.6-50.8mm)
2.001”-2.040” (50.8-51.8mm)
2.0417-2.080" (51.8-52.8mm)
2.0817-2.140” (52.9-54.4mm)

2.1417-2.180” (54.4-55.4mm)

Recto or Curvo Tipo De Tubo

Ensamble #

350000

350100

350200

350300

350400

350500

350600

350700

350800

350900

351000

351100

351200

351300

351400

351500

351600

351700

351800

351900

352000

352100

352200

352300

352400

352500

352600

352700

352800

352900

353000

353100A

353200A

353300A

353400A

353500A

353600A

353700A

Herramientas de calidad para tubos en el mundo de “Lo necesito para ayer”.™

Repuesto

de Escobilla| Raspadora

350037-4

350137-4

350237-4

350337-4

350437-4

3505637-4

350637-4

350737-4

350837-4

350937-4

351037-4

351137-6

351237-6

351337-6

351437-6

351537-6

351637-6

351737-6

351837-6

351937-6

352037-6

352137-6

352237-6

352337-6

352437-8

352537-8

352637-8

352737-8

3528378

352937-8

353037-8

352437-8

352537-8

352637-8

352737-8

352837-8

352937-8

353037-8

Cuchilla

SB1-4
SB1-4
SB2-4
SB2-4
SB3-4
SB3-4
SB4-4
SB4-4
SB5-4
SB5-4
SB6-4
SB6-6
SB7-6
SB7-6
SB8-6
SB9-6

SB10-6

SB11-6

SB11-6

SB11-6

SB12-6

SB12-6

SB13-6

SB13-6

SB14-8

SB14-8

SB15-8

SB16-8

SB17-8

SB18-8

SB19-8

SB14-8

SB14-8

SB15-8

SB16-8

SB17-8

SB18-8

SB19-8

Rosca

5/16-
18 M

7/16-
14 M
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Limpiadores Tipo Turbina Para Tubos

Cabezales Limpiadores (Fresas)

Cabezales de Dos y Tres Brazos

Tipo De Tubo: Recto or Curvo
Sedimento: Mediano - Grueso
Distribucion: Disparenjo

Serie Limpiadora: 1100 Serie, 1300 Serie

DI Minimo del Tubo Niimero de Rango De La Cortadora Cortadora

L Pernos de Pernos Rosca 00|"ta_dor
Brazo Conico
Corto Largo

Cabezal Expansion Ly Brazo

Pulgadas mm

1-1/8 - 1-1/2”

(28.58 - 38.10mm) 251L 253L 255L 2521 254L 7/16-14 F

1.375 34.93 250L

H35708
1750  44.45 L550 g PPN m ket 1553 K556 L555 7/16-14 M

Cabezal Tipo “H2”

Tipo De Tubo: Recto o Curvo
Sedimento: Grueso — Muy Grueso
Distribucion: Disparenjo

Serie Limpiadora: 1300 Serie, 1100 Serie

DI Minimo del
Tubo Nimero de Rango De La

Brazo Rosca

Cortadora
Cortadora de | Cortador
by Brazo Pernos e
Cabezal Expansion largo c Pernos Largo Conico
Pulgadas orto
2.125” - 2.938”
2.500 316000 (53.98 - 74.61mm) 316002 17743 17742 17746A 17746 T17745 .
2.500” - 3.188”
2.750 316100 (63.50 - 80.96mm) 316102 H36308
3.0605" - 3.750" 4174 16764 17048A 17048
3.250 316300 (77.79 - 95.25mm) 316302 T17119A
3.188” - 4.500”
3.500 316400 (80.96 - 114.30mm) 316402 o
3.750 316500 3.5007- 4.563 316502 17050 17049 T16657
(88.90 - 115.89mm) 16655 16771
3.750”- 4.813”
4.000 316600 (95.25 - 122.24mm) 316602
4.250"- 5.625”
4.500 316700 (107.95 - 142.88mm) 316702 17050A 17049A T16863A
4.250” - 7.500”
5.500 316800 (107.95 - 190.5mm) 316802 18036 T16863 1-1/8-12 F
5.250"- 8.500” 18039 -
6.500 316900 (133.35 - 219.90mm) 316902 18036 T19516
8.500 317100 6.750" - 10.750 317102
(171.45 - 273.05mm)
7.250” - 12.000” 317104 - 1-3/8-12 F
10.000 317200 R 07.95 - 304'80mm) 317202
9.000” - 15.500” 317107 - H30708
14.000 328000 (228.60 - 393.70mm) 304902 . Ceear
14.000” - 20.500” e
18.000 328200 (355.60 - 520.70mm) 305102

HECHO EN

EE.UU
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Mas Pre.clas

Que Los Cahbradores )
Corrientes De 2 Puntos ' \

’.

Es capaz de medir dentro del tubo, en la misma
area donde se va a hacer el expansionado.

El Medidor de Agujeros Elliott hace posible la medicion
exacta de los DI de los tubos y barrenos que se
encuentran en equipos como, intercambiadores de
calor, refrigeracion, y condensadores.

Mas informacioén en pagina 10.
Visite el website:
www.elliott-tool.com/es/medidor-agujeros/




Limpiadores Tipo Turbina Para Tubos

Accesorios

Las valvulas de aire ofrecen una
manera facil para que los opera-
dores controlen el suministro de aire
entre la manguera y el motor de la
turbina. Disefiado para operacion
manual o con alimentos.

Valvula de Aire Valvula de Pie

Valvulas de Aire

Casquillo
Roscas Reductor*

Valvula Cuerpo de | Vastagode | Tornillo de Maniiia Anillo Tipo
Ensamblada | laValvula Valvula Cierre : “0”

Diametro Largo

1/8F x 1/8M 720100

31/64” 1-31/32”

720101 720102 720103 P8309-2
1/4F x 1/4M 720200 720201 720202  P8302-61 - P8309-5 45/64” | 1-31/32”
3/8F x 3/8M 720300 720301 720302  P8302-60 - P8309-7 63/64”  2-13/32”
1/2F x1/2M 720400 720401 720402 - 720403 P8309-7 1-5/16” | 1-13/16” VA

3/4F x 3/4M 720500 720501 720502 - 720403 P8309-9A  1-19/32”  1-15/16”

1Fx1M 720600 720601 720602 720603  P8309-10A

1-7/8” 2-1/4”

Valvula de Pie
1”NPTF x 1/4” NPT F 41-50785K85
1” NPT F x 3/8” NPT F 41-50785K77
1”NPTFx 1/2” NPTF [EEOYTAe) 790701 - - - P8309-7 - - 41-50785K78
1” NPT F x 3/4” NPT F 41-50785K79
1”NPTFx1” NPTF N/A

*Requerido para el uso de la vélvula de pie

Soportes Flexibles

Roscas Diametro del Eje Largo Aproximado ‘ Numero de parte

#10-32F x 10-32F 47 420000
#12-24F x 12-24F 3/16” 4-1/8” 420000BB
5/16-18F x 5/16-18F 4-1/4” 420000CC
5/16-18F x 5/16-18F 420100
1/4” 5-1/4"
5/16-18F x 3/8-16F 420100BC
3/8-16F x 3/8-16F 420200BB
3/8-16F x 7/16-14F 5/16” 6-1/4” 420200BD
7/16-14F x 7/16-14F 420200DD
7/16-14F x 7/16-14F 420300DD
3/8” 7-1/4”
1/2-13F x 7/16-14F 420300DF
5/8-11F x 5/8-11F 1/2” 8” 420500DD
HEGHO EN 3/4-10F x 5/8-11F 5/8” 9-1/4” 420600BD

EE.UU

142 Limpieza www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447




Mangueras Operativas

Serie 85

Cinta de Teflon
e 1/8”a1-1/4”
e 3,18 a31.8mm

Las mangueras operativas de la serie 85 de Elliott estan
disefiadas para funcionar incluso en las aplicaciones mads
exigentes. Estas mangueras utilizan lo ultimo en técnicas
y materiales de fabricacion, y brindan la durabilidad y la
rigidez que usted necesita para realizar el trabajo.

Manguera Operativa Estandar

La manguera estandar de Elliott es ideal para aplicaciones
de limpieza de turbinas mas pequefias con depdsitos de
ligeros a medianos.

Manguera Operativa de Gran Resistencia

La manguera de gran resistencia de Elliott esta disefiada
para soportar aplicaciones mas duras. Esta manguera esta
fabricada con una capa interna de acero trenzado y una
envoltura resistente a la abrasion y al aceite, y es ideal para
aplicaciones de vibracion de tuberias, depositos pesados y
grandes lineas de transferencia.

Manguera Operativa de
Gran Resistencia

Manguera Operativa para Altas Temperaturas
La manguera para altas temperaturas de Elliott esta

disefiada para soportar aplicaciones de altas temperaturas. 4 = ’
Este disefio innovador combina una manguera duradera de \% & '/ —
doble trenzado con una funda aislante de Kevlar, clasificada
para funcionar a mas de 500 °F, lo que la hace ideal para la Manguera Operativa para Altas
limpieza de sifones de aluminio. Temperaturas
Manga de Kevlar de Alta
Temperatura

Cinta de Teflon 'D_|ametro S Manguera Estandar
Maximo de la Manguera

i 15/32”

Manguera de Gran
Resistencia

Manguera para Altas
Temperaturas*

(3.18mm) (11.9mm) 85HS012-XX - -
1/4” 1/2”
(6.35mm) (12.7mm) 85HS025-XX - 85HT025-XX
3/ 16" 85HS037-XX - 85HT037-XX
(9.56mm) (17.5mm)
1/2° 1-1/87 - 85HDO50-XX 85HT050-XX
(12.7mm) (28.6mm)
Sl 1172 - 85HDO75-XX 85HT075-XX
(19.1mm) (38.1mm)
A 1-3/47 - 85HD100-XX 85HT100-XX
(25.4mm) (44.5mm)
1-1/4” o
- 85HD125-XX -

(31.8mm) (50.8mm)

Reemplace “XX” con “25” o “50” para indicar una longitud de 25' o0 50".
*Las mangueras para altas temperaturas estan disponibles en longitudes de 10'y 25'.
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Limpiador de Tubos Sifon

De Fundiciones De Aluminio Tipo Turbina

Medida Del Tubo Tipo De Tubo Tipo del Sedimento Espresor del Sedimento Limpieza
e 2.875” t0 4.750” DI e Curvo e Polvo Compacto e Grueso e En Seco
e 73.0mm to 120.65mm DI e Solido

¢Por qué utilizar cabezas limpiadoras de calderas cuando
limpia tubos de sifon? Los poderosos motores tipo turbina
de Elliott y cabezas de taladro ofrecen una rapida/agresiva
limpieza y estan disefiados

especificamente para tubos de sifon de fundicion de
aluminio.

Elliott ofrece una combinacién Unica cabeza de taladro
para reducir drasticamente el tiempo de limpieza. Opciones
de acoplamiento universal estan disponibles, incluyendo
remaches soldados y limitada gama de movimiento, para
mayor rendimiento e incrementar la vida de rotor.

La facilidad de mantenimiento para motores de limpieza de

tubos tipo turbina disminuye costos y mantenimiento. Caracteristicas & Beneficios:

¢ Brocas con filos de Estelita para mayor duraciéon y mejor
limpieza.

¢ La cabeza de broca combinada limpia sifones de aspiracion
de aluminio de manera agresiva reduciendo el tiempo de
limpieza.

e Acople universal con remaches opcionalmente soldados para
darle mayor duracion y eficiencia.

e Acople Universal con un menor juego lo cual aumenta
la vida util del rotor en el motor.

¢ El disefio permite cambiar las partes y darle mantenimiento
de manera facil.

Cabeza Tipo Broca Broca Combinada

Entrada de Acoples y CabezaTipo | Diametro de la Cabeza Broca W0 E 2 Manguera de
. " . Cabeza de Broca i
Aire Rosca Broca de Tipo Broca Combinada Combinada Operacion

'5/28%9?? H2356-6255 78H
136400D2375 2.375” - 2.250”
3/47-10 (60.33mm) L28000A (57.15mm)
P H2356-750S 78HS2
o -
ET4325K 2.562” 2500
8/47-16 (65.07mm) 340 NPT L27700D (63.5mm) 85HT075-XX
3/47-10 ,
H2404-750S 62'255
13420002625 2,625 L27700 (66.68mm) SaHso
3/4°-10 (66.68mm) 3/47-10
2.875"
ET4350K 2.812” L37300F H2355-7508 (73.03mm)
7/8°-14 (71.42mm) 3/47-10
3.000”
137300 - - 78EST (76.2mm)
132500D3000 3.000” 3/47-10
7/8°-9 (76.2mm)
1* NPT L44800A 85HT100-XX
1-1/87-12 3.500"
H2509-11255 By . -
139900D3625 3625 L44800 (88.9mm)
1-1/87-12 (92.08mm) 1-1/8°-12
Reemplaza "XX" con "10" o "25" para indicar 10 'o 25' de largo.
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Linea de Renovacion de Gas

Tamaiio de la Tuberia  Tipo De Tubo Tipo del Sedimento Espresor del Sedimento  Limpieza
e 0.750” a 1.500” e Recto e Suave, pegajoso, u e Ligero e En Seco
e 19.05mm a 38.10mm orgénico * Mediano

e Polvo Compacto

Los motores tipo turbina de aire proporcionan un arranque
rapido y poderoso que permiten que la cabeza limpiadora
viaje a alta velocidad por el tubo, removiendo sedimentos
suaves a medianos.

Caracteristicas & Beneficios:

e Motores podérdé%s de alabes multiples para rapido
encendido.

e Forma conica para limpieza optima de tuberia.

e Manguera Reforzada para mayor vida Util.

e Disefio sin baleros, mantenimiento sencillo sin necesidad
de herramientas especiales.

¢ Alabes metalicos para mayor durabilidad del motor.

e Valvulas de aire opcionales, ubicadas cerca del motor
permiten cortar el suministro de aire utilizando un solo

operador.

Repuestos & Accesorios:

* 6055 Lubricador Los limpiadores de lineas de gas de Elliott son

. '\"Ia”%"{era;jzpara Operar, consulte la tabla a continuacion fenomenales. Tienen una larga vida util y son féciles
0’4 pagina 192 o de reconstruir. jA mis muchachos les encantan!

e Valvulas de Aire, consulte Ia tabla a continuacion o la
pdgina 142 . . . .

e Valvula de Pie, consulte Ia pagina 142 -Richard Rizzardi, Gerente de Operaciones de Gas

Miller Bros

Kit para Renovacion de Linea de Gas

Acoples Cabezal de Manguera de
Pulgadas mm Universales Cortador Operacion

0.750" 19.05 D67000-18 L69100A 478D
1.000" 25.40 100SP D67300-28M 169400 319000M

85HS037-XX 720300
1.250" 31.75 125SP D67500-36 151100 3135008

1.500” 38.10 150SP D67800-46 L76200A 313600S 85HD050-XX 720400

El paquete incluye motor, acople universal, cabezal de cortador, y llave de eje del motor.
Reemplaza "XX" con "25" o "50" para indicar 25 'o 50' de largo.

Valvula de Aire

85HS012-XX 720100
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Equipo De Vibracion De Tuberias

Motores y Cabezales De Limpieza Para Tuberias De Yacimientos Petroliferos

Medida Del Tubo Tipo De Tubo Tipo del Sedimento Espresor del Sedimento  Limpieza
e 2.375” a20.000” DE e Recto e Polvo Compacto e Mediano e En Seco
e 60.3mm a 508.0mm DE e Solido e Grueso

Los equipos tipo traqueteo para productos tubulares de
yacimientos petroliferos son ideales para 2.375” a 20.000”
D.E. (60.3mm a 508.0mm).

Estos equipos han sido especialmente disefiados para
productos tubulares de yacimientos petroliferos. Son
recomendables para los tamafios mas comunes utilizados
en la industria petrolera hoy dia. Tamarfios y configuraciones
adicionales estan disponibles por pedido.

Caracteristicas & Beneficios:

¢ Motores poderosos para una limpieza rapida.

¢ Disefiado técnicamente para que sea facil de mantener.

e Manguera con disefio de armadura para mayor rigidez y
absorcion de torque.

Paquete de Equipos Tipo Traqueteo incluye:
e Motor Neumatico
¢ Revestimiento para motor

(en caso de ser necesaria) Juego De Equipo De Accessorios De Equipo De
¢ Cabezal Cortador Traqueteo Traqueteo
e Acople del Cabezal Diametro Externo de
® (2) Juego de cortadores de Reemplazo La Tuberia N d " d Valvula d
* (2) Juego de pines para Cortador ot MIEOLE ELQIIEEICE CICOLENCL:
(%) Jueg P P 0 Revestimiento Parte Operacion Pie

Pulgadas mm

Repuestos & Accesorios: 2375" 603 R B5HDOT5XX
e Manguera de Operacion - Altamente recomendada para 2.875" 73.0 20708K
el fur_1C|onam|ento adecuado y durabilidad. 3.500" 88.9 30102K
e Lubricador 6055 — Altamente recomendado para el .
funcionamiento adecuado y durabilidad. 4.500 1143 40102K*
e Vélvula de Pie 5.000° & ‘ 1270 & 50000K
* Cortadores de Remplazo, Pernos de Corte y brazos 5.500 139.7 7207008
¢ Pedales de Motor y Rotores 7.000" 177.8 70000K* 85HD100-XX
7.625" 193.7 70508K*
8.625" PALR 80508K*
10.750" 2731 100304K*
11.750" 298.5 110304K*
13.375" 339.7 130308K* 85HD125-XX
20.000" 508.0 200000K*

*KEI Juego incluye la Revestimiento del motor
Reemplaza "XX" con "25" o0 "50" para indicar 25 ' (7.62m) o 50' (15.24m) de largo.
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Serie ET

Motores y Cabezales De Limpieza Para Tuberias De Yacimientos Petroliferos

Media Del Tubo Tipo De Tubo Tipo del Sedimento  Espresor del Sedimento Limpieza
e 3/4” a5-7/8” D.E. * Recto e Polvo Compacto e Mediano e En Seco
e 19.05mm a 149.23mm DE e Solido e Grueso

Los motores y cabezales de limpieza de la serie ET estan
disefiados y probados mediante el uso de practicas de
ingenieria avanzada para soportar con seguridad las
aplicaciones de limpieza dificiles y proporcionar una larga
vida util a la herramienta. El potente motor combinado con el
cabezal de limpieza proporciona un rendimiento de limpieza
superior para tubos para petroleo y productos tubulares.

La serie ET ofrece una amplia seleccion de cortadoras y
cabezales de limpieza para tubos de 7/8" a 4-3/4" (22.225
- 120.65mm) que van desde cortadoras de cabezal Unico
al brazo oscilante con carga de resorte. Existen tamafios y
configuraciones adicionales disponibles a pedido.

Caracteristicas y Beneficios: Repuestos & Accesorios:
e | os principios mas avanzados de la ingenieria y Cortadores de Remplazo, Pernos de Corte y brazos
fabricacién para el rendimiento poderoso y la limpieza Pedales de Motor y Rotores
superior. Mangueras para Operar*
¢ Disefio meticulosamente comprobado y resistente Valvulas de Aire (ver pagina 142)*
para tener la duracién de herramientas mas larga de la Valvula de Pie (ver pagina 142)*
industria. 6055 Lubricador®
¢ Disefio sin mecanismo para el mantenimiento facil. 6070 Filtro/Lubricador*
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Serie ET

Motores y Cabezales De Limpieza Para Tuberias De Yacimientos Petroliferos

Diametro interior del Tubo (DI)
Se deriva del diametro exterior y el espesor de la pared.

Diametro de Deriva
Es el didmetro de un mandril de 42” (106.7 cm) de largo que pasa a través de la junta de la tuberia. Es uno de los
valores més importantes, ya que proporciona el didmetro exterior maximo de todo equipo que pase a través de la

cadena de tubos y tiene en cuenta la redondez del tubo.

Cabezal de un Solo Pin Cabezal ETTC Cabezal ETP

Tuberia de Perforacion

DI del Tubo

Z I I R R s
F—
s N

Diametro Interior de
la Junta del Tubo

Tabla De Recomendaciones De Tubos Para Succion
Tubo de Perforacién n.° +—»

Manguera de
Operacion

Tamaiio Peso Deriva Conexion Cabezal

=
2>

22227

o
RN

ez

- 3/4" 1.50# 648" 3/4"CS D6701840 D67000-18  85HS012-XX

N N
§ § 1" 2.25# 848" 1"CS ET2940 ET29A 85HS025-XX

Tubo de Perforacion n.° 2—> \
\ § 114" 3.024 1.184" 1-1/4CS ET12240 ET31 85HS037-XX

YR
1-1/2"  3.64# 1.406" 1-1/2'CS ETTC14 ET3150 85HD050-XX

(|
o 2-1/16"  3.25# 1.657" 2-1/16"CS ETTC11 ET3162 85HD075-XX
2-1/16"  3.25# 1.657" 2-1/16"GST ETTC11 ET3162 85HD075-XX
2-3/8"  4.70% 1.901" 2-3/8"CS ETTC16PY ET3200 85HD075-XX
2.3/8"  4.70# 1.901" 2.3/8'EUESrd  ETTC16PY ET3200 85HD075-XX
Tubos de Succion 2-3/8"  5.95# 1.773" 2-3/8"PH6 ETTC17PY ET3178 85HD075-XX
2-7/8"  6.50# 2.347" 2-7/8"CS ETPOPY* ET3250* 85HD100-XX

Tubo Para Tuberia n.° 1—>» )
Drift 2.7/8"  6.50# 2.347" 2-7/8"EUESd ETPOPY* ET3250" 85HD100-XX
2.7/8"  7.90# 2.200" 2-7/8"PH6 ETP15PY ET3225 85HD075-XX
3-1/2"  9.30# 2.867" 3-1/2"CS ETPGAPY ET3275 85HD100-XX
3-1/2"  10.30# 2.797 3-1/2"CS ETPGAPY ET3275 85HD100-XX
Acoplamiento 3-1/2"  9.30# 2.867 3-1/2"EUESrd ETPGAPY ET3275 85HD100-XX
3-1/2"  12.95# 2.625" 3-1/2"PH6 ETP7SPY ET3275 85HD100-XX
472" 12.75# 3.833" 4-1/2"CS ETP3SPY ET3350 85HD100-XX
4-1/2"  12.60# 3.833" 4-1/2"LT&C ETP3SPY ET3350 85HD100-XX
Tubo Para Tuberia n.°c 2—»

4-1/2"  12.75# 3.833" 4-1/2"EUESrd ETP3SPY ET3350 85HD100-XX
4-1/2" 15504 3.701" 4-1/2"PH6 ETP3SPY ET3350 85HD100-XX
41/2"  19.20# 3.515" 4-1/2'PH6 ETP4SPY ET3350 85HD100-XX

* Cabeza y motor alternativos: ETP15PY and ET3225
*Las mangueras estan disponibles en las siguientes medidas: 25ft (pies) y 50ft (pies). xx indica el largo
requerido
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Tamaiio

2-3/8"
2-7/8"
2-7/8"
2-7/8"
2-7/8"
2-7/8"
2-7/8"
2-7/8"
3-1/2"
3-1/2"
3-1/2"
3-1/2"
3-1/2"
3-1/2"

3-1/2"

4"

4-1/2”
4-1/2"

5-1/2"
5-1/2"
5-7/8"
5-7/8"

5-7/8"

* Se suministrara con un cabezal de limpieza de estilo barril.

6.65#
10.40#
10.40#
10.40#
10.40#
10.40#
10.40#
10.40#
13.30#
13.30#
13.30#
13.30#
13.30#
15.50#
15.50#
14.00#
14.00#
14.00#
14.00#
14.00#
15.70#
16.60#
20.00#
19.50#
19.50#
25.60#
21.90#
24.70#
23.40#
26.30#

28.70#

DI de la Junta del

Tubo
1.750"
1.500"
1.500"
1.750"
1.975"
2.000"
2.125"
2.156"
2.563"
2.563"
2.563"
2.563"
2.688"
2.563"
2.563"
2.688"
2.688"
2.688"
2.688"
2.813"
2.688"
3.000”
3.000"
3.250"
3.750"
3.250"
3.500"
3.000"
4.250"
4.250"

4.250"

Cabezal Resorte

Tabla De Recomendaciones De Tubos De Perforacion

DI del
Tubo

1.815"
2.151"
2.151"
2.151"
2.151"
2.151"
2.151"
2.151"
2.602"
2.764"
2.764"
2.764"
2.764"
2.602"
2.602"
3.340"
3.340"
3.340"
3.340"
3.340"
3.340"
3.826”
3.640"
4.276"
4.276"
4.000"
4.778"
4.670"
5.153"
5.045"

4.875"

Conexion

2-3/8"IF/NC26
2-7/8" HTPAC
NC26 2-3/8 IFSH
HT-26
2-3/8HTSLH90
2-7/8"IF NC31
2-7/8"IF NC31
2-7/8"AOH
XT-38
3-1/2"IF NC38
3-1/2"HT-38
3-1/2"XT-38
3-1/2"IF NC38
3-1/2"IF NC38
NC-38
XT-39
4" FH NC40'
HT-40
XT-M 38
XT-39
XT-39
4-1/2"XH NC46
4-1/2"XH NC46
4-1/2"IF NC50
XT-50
4-1/2"IF NC50
5-1/2" FH
5-1/2" FH
XT-57
XT-57

CTM57

Cabezal Oscilante

Cabezal Resorte 0(;1?; znatle
- ET1840
ETSRA1470 ET1470
ETSRA1470 ET1470
ETSRA1470 ET1470
ETTC13PY*
ETTC13PY*
ETTC13PY*
ETTC13PY*
ETSL3370A ET3370A
ETSL3370A ET3370A
ETSL3370A ET3370A
ETSL3370A ET3370A
ETSL3370A ET3370A
ETSL3370A ET3370A
ETSL3370A ET3370A
ETSL3270ALA ET3270ALA
ETSL3270ALA ET3270ALA
ETSL3270ALA ET3270ALA
ETSL3270ALA ET3270ALA
ETSL3270ALA ET3270ALA
ETSL3270ALA ET3270ALA
ETSL970LA ET970LA
ETSL970LA ET970LA
ETSL770SA ET770SA
ETSL770SA ET770SA
ETSL770SA ET770SA
ETSL770SA ET770SA
ETSL770SA ET770SA
ETSL770SA ET770SA
ETSL770SA ET770SA
ETSL770SA ET770SA

*Las mangueras estan disponibles en las siguientes medidas: 25ft (pies) y 50ft (pies). xx indica el largo requerido

Herramientas de calidad para tubos en el mundo de “Lo necesito para ayer”.™
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ET3178
ET3150
ET3150
ET3150
ET3200
ET3200
ET3200
ET3200
ET3250
ET3250
ET3250
ET3250
ET3250
ET3250
ET3250
ET3250
ET3250
ET3250
ET3250
ET3250
ET3250
ET3275
ET3275
ET3275
ET3275
ET3275
ET3275
ET3275
ET3275
ET3275

ET3275

Serie ET

Motores y Cabezales De Limpieza Para Tuberias De Yacimientos Petroliferos

Manguera de
Operacion

85HD075-XX
85HD050-XX
85HD050-XX
85HD050-XX
85HD075-XX
85HD075-XX
85HD075-XX
85HD075-XX
85HD100-XX
85HD100-XX
85HD100-XX
85HD100-XX
85HD100-XX
85HD100-XX
85HD100-XX
85HD100-XX
85HD100-XX
85HD100-XX
85HD100-XX
85HD100-XX
85HD100-XX
85HD100-XX
85HD100-XX
85HD100-XX
85HD100-XX
85HD100-XX
85HD100-XX
85HD100-XX
85HD100-XX
85HD100-XX

85HD100-XX

Limpieza 149




TOOL TECHNOLOGIES

eLLIO

g

AP s



Pistolas De Pruelga Para Fugas De Tubos Serie .
RECON 1250 y 2500: Preiién ................... 152 \

-
Pistolas De Prueba Para Fugas De Tubos Serie ‘
RECON 1500: VaCiO.....cevurusuescscmsesesasansnas 158 " \



Pistolas De Prueba Para Fugas De Tubos Serie RECON

RECON 1250 y 2500: Presion

Medida Del Tubo
e 0.500” a 2.500” DE
e 12.7mm a 63.5mm DE

Inteligentemente disenadas y probadas
en combate para misiones imposibles.

Asuma la misidn de encontrar fugas de tubo de forma rapida
y sencilla. Utilice las pistolas de prueba para fugas de tubo de
la serie Recon y verifique todos los tubos de manera rapida y
eficiente con la pistola de prueba mas ergondmica del mercado.

Desde el liviano cuerpo de fundicién de aluminio hasta la
empuiadura ergonémicamente modelada, cada caracteristica
ofrece una robusta solucién de ingenieria para encontrar tubos
con fugas.

Las pistolas de prueba Recon 1250 y 2500 son faciles de operar.
Conecte el suministro de aire, inserte los sellos en ambos
extremos del tubo y presurice los tubos. Luego, controle los
indicadores en busca de reducciones en la presion del aire, que
indican una fuga en el tubo.

RECON 1250 (TTP1250) incluyen:

e Juego de Pistola de Prueba para Fugas de Tubos

e (3) Conjuntos de Tubo de Soporte (TTPST1, TTPST2,
TTPST3)

¢ Regulador de Presion

e Caja de Herramientas

RECON 2500 (TTP2500) incluyen:

e Juego de Pistola de Prueba para Fugas de Tubos
e (2) Conjunto de Tubo de Soporte (TTPST4)

e Arandelas para apoyar sellos de hasta 2.5”.

e Caja de Herramientas

Conjunto de Pistola
de Prueba para
Fugas de Tubos*

Conjunto de
Sellos

D.E. del Tubo

1/2” x 12 BWG - 1-1/4” x 15 BWG

TTP1250
(12.7mm x 2.77 Wall - 34.9mm x 1.83 Wall)

TTP1250SK

1-1/4” x 16 BWG - 2-1/2” x 24 BWG
(31.75mm x 1.65 Wall - 63.5mm x 0.56 Wall)

TTP2500 TTP2500SK

*Los sellos se ordenan por separado.

HECHO EN

152 Prueba

RECON 1250

Repuestos & Accesorios:

Juegos de Sello y Arandela: Los sellos son compatibles
con la pistola de prueba de la serie 5373 de Elliott.
Conjunto de Sellos: Incluye todos los sellos necesarios
para cubrir el rango completo de operacién de la pistola.
Disponible para ambos modelos de pistola Recon 1250 y
2500.

Extensiones de los Tubos de Soporte: Ideales para hacer
las pruebas mas faciles en aplicaciones del cabezal del
intercamibador o de la caja de agua (para poder llegar al
comienzo del tubo a través del cabezal del intercambiador
o de la caja de agua). Los tubos de soporte son
compatibles con la pistola de prueba de la serie 5373 de
Elliott.

www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447




Pistolas De Prueba Para Fugas De Tubos Serie RECON
RECON 1250 y 2500: Presion

Facil de llevar y usar con un mango
de ergonomia superior.

Seguro & Ergonomico

Ergonomia Superior

Féacil de llevar y usar con un mango de
ergonomia superior con un acabado
texturado antideslizante.

Funcionan Muy Bien en Espacios
de Trabajo Reducidos

Facil de usar en espacios reducidos de
trabajo gracias a su delgado perfil.

Caracteristicas de Seguridad
Incorporadas

Ensure safety with a bleed off valve to
release pressure and a moving piston
positioned away from the operator.

Facil para el Operador

El cuerpo liviano de aluminio reduce
la fatiga del operador y aumenta la
eficiencia.

E HECHO EN
=——— EE.UU

Herramientas de calidad para tubos en el mundo de “Lo necesito para ayer”.™

Una carcasa de acero para proteger el medidor.

Mayor Productividad

Facil de Usar

Conecte el suministro de aire, inserte
los sellos en ambos extremos del tubo
y presurice los tubos.

Aumenta la Precision

Aumente la precision mediante el
disefio de doble manémetro para leer
la presién de ambos extremos del
tubo.

Aumentar Vida Util de la
Herramienta

Cuerpo durable de fundicién de
aluminio que protege los componentes
de trabajo y una carcasa de acero para
proteger el medidor.

RECON 2500

Facil de usar en espacios reducidos de trabajo
gracias a su delgado perfil.

Especificaciones:
RECON 1250 y 2500
Requerimientos De Aire:

e Minimo - 40 PSI (2.7 bar)

e Maximo - 125 PSI (8.5 bar)
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Pistolas De Prueba Para Fugas De Tubos Serie RECON

RECON 1250 y 2500: Presion

RECON 1250 y 2500 Juegos de Sello y Arandela

D.E. del Tubo - 7 1 17 T

TTPS300 TTPS340 TTPS370 TTPS400

1/2” (12.7mm) TTPS250
5/8” (15.9mm) TTPS270 TTPS340 TTPS370 TTPS440 TTPS470 TTPS500 TTPS530
3/4” (19.1mm) TTPS400 TTPS440 TTPS500 TTPS530 TTPS590 TTPS620 TTPS650
7/8” (22.2mm) TTPS530 TTPS590 TTPS620 TTPS690 TTPS720 TTPS750 TTPS780
1” (25.4mm) TTPS650 TTPS690 TTPS750 TTPS800 TTPS840 TTPS870 TTPS900
1-1/8” (28.6mm) TTPS780 TTPS840 TTPS870 TTPS940 TTPS970 TTPS1000 TTPS1030
1-1/4” (31.8mm) TTPS900 TTPS940 TTPS1000  TTPS1070 ~ TTPS1090  TTPS1120 TTPS1150
1-3/8” (34.9mm) TTPS1050 TTPS1090 TTPS1120  TTPS1190  TTPS1230 TTPS1250 TTPS1280
1-1/2” (38.1mm) TTPS1150  TTPS1190 ~ TTPS1250  TTPS1310  TTPS1340  TTPS1370 TTPS1400
1-5/8” (41.3mm) TTPS1280 TTPS1340 TTPS1370  TTPS1440  TTPS1470 TTPS1500 TTPS1530
1-3/4” (44.5mm) TTPS1400  TTPS1470  TTPS1500 = TTPS1550  TTPS1590  TTPS1620 TTPS1650
2” (50.8mm) TTPS1650 TTPS1700 TTPS1750 =~ TTPS1800  TTPS1840 TTPS1840 TTPS1900
2-1/4” (34.9mm) TTPS1900  TTPS1950  TTPS2000  TTPS2050  TTPS2090  TTPS2120 TTPS2150
2-1/2” (63.5mm) TTPS2150 TTPS2200 TTPS2250 =~ TTPS2290  TTPS2340 TTPS2370 TTPS2400
Nota: Los conjuntos de sellos contienen dos sellos y cuatro arandelas. Los conjuntos de sellos TTPS250 hasta TTPS440

contienen cuatro sellos y cuatro arandelas. El material estandar de los sellos es neopreno. Para mas detalles, pongase en
contacto con el servicio al cliente.

Juegos de Tubos de Soporte y Extensiones Opcionales

4” (Std.) 24”

Tamaio del i d 12” 36” 48”
amaiio del juego de (191 .6mm) (305mm) (fi1 0mm) (@14mm) (1,219mm)
sellos Nimero de . Nimero de . .
Parte Numero de Parte Parte Numero de Parte Numero de Parte

TTPS250 - TTPS440 TTPST1-12 TTPST1-24 TTPST1-36 TTPST1-48

TTPS470 - TTPS800 TTPST2 TTPST2-12 TTPST2-24 TTPST2-36 TTPST2-48

TTPS840 - TTPS1190 TTPST3 TTPST3-12 TTPST3-24 TTPST3-36 TTPST3-48

TTPS1230 - TTPS1590 TTPST4 TTPST4-12 TTPST4-24 TTPST4-36 TTPST4-48

TTPS1620 - TTPS2000 TTPST5 TTPST5-12 TTPST5-24 TTPST5-36 TTPST5-48

TTPS2050 - TTPS2400 TTPST6 - - - -

Para tamafos mayores de sellos y arandelas, comuniquese con la fabrica. Extensiones para TTPST6 disponible por pedido.

HECHO EN
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Earst DI ICTRRS

Herramientas De
Desempeno Superior

Con Productos Disenados
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Disenado teniendo en cuenta los enfriadores de aire,
Elliott tiene las herramientas que necesita para hacer
bien el trabajo la primera vez.

Dimensionado para el
Diametro Interno

Prevenir danos al
Agujero asTaponear

Llegar a Través del
Cabezal/Caja de Agua

I Visite Nuestro Sitio Web para Obtener
- Mas Informacion Acerca de Los Productos

=% e Enfriadores de Aire de Elliott

www.elliott-tool.com/enfriadores-de-aire/
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Las  pruebas de  recipientes
generalmente se realizan mediante
pruebas de corrientes de Foucault
en intercambiadores de calor o
pruebas ultrasonicas en calderas.
Si las pruebas revelan una pérdida
significativa de la pared del
tubo, los tubos se pueden tapar,
encamisar, revestir o reemplazar.
El tipo de acci6n necesaria depende
generalmente de la antigiiedad del
recipiente, la aplicacién en la que se
utiliza y el presupuesto que tiene una
organizacion para el mantenimiento.

En las aplicaciones de
intercambiadores de calor,
los recipientes se construyen
normalmente con un excedente de
capacidad del 10 al 15 %. Esto significa
que cuando los tubos estan tapados o
atascados con desechos, aun puede
mantener una eficiencia operativa
general del 100 % hasta que alcance el
10 — 15 % del recipiente. Si bien puede
haber ciertas aplicaciones enlas queun
recipiente no necesite mantener el 100
% de su capacidad, en instalaciones de
mayor produccién como las refinerias,
el objetivo consiste en operar al limite
maximo para satisfacer la demanda.

Una vez que la eficiencia operativa
de un intercambiador estd por
debajo del 100 %, muchos clientes
consideraran los siguientes pasos. A
menudo, las refinerias tendran uno
o dos intercambiadores de respaldo
que pueden hacerse cargo en caso de
una falla catastrofica o un programa
de mantenimiento planificado. En
estas situaciones, el recipiente que

necesita ~ mantenimiento  puede
apagarse, remolcarse y enviarse a
un fabricante para su reparacion.

Segun la cantidad de dafio en el tubo,
el encamisado o el revestimiento
pueden ser una excelente manera
de reducir los costos y la mano de
obra. Un manguito es una seccion
corta de tubo que se expande en el
extremo del tubo y la placa del tubo
para prolongar la vida util del extremo
del tubo. Estos se utilizan cuando
hay desgaste en la placa del tubo,
generalmente en el lado de entrada
del recipiente. De manera similar,
un revestimiento es un parche de
longitud completa que se usa cuando
hay pérdida de pared en todo el tubo.
Esto se instala mediante un laminado
duro en el extremo de la placa del
tubo y luego se sella en la totalidad del
tubo mediante presiéon hidrostatica.

Si la cantidad de pérdida de la
pared en el recipiente es demasiado
extrema para los encamisados o
los revestimientos, sera necesario
reentubar o reemplazar el recipiente
por completo. El reentubado
presenta varios problemas, debido
a la incertidumbre de los tamafios
y las condiciones. Si los costos son
demasiado altos, los recipientes
pueden desecharse en favor de uno
nuevo. Sin embargo, en algunos casos,
la reentubacion puede ser la decision
maés econémica. Por ejemplo, cuando
se trata de materiales exéticos como
Hastelloy, Inconel o titanio, puede ser
mucho mas ficil conservar la placa del
tubo y volver a entubar por completo.

Esto se debe a las limitaciones
en el abastecimiento de material,
asi como al costo de mecanizarlo.

Si bien son similares a las aplicaciones
de los intercambiadores de calor,
las calderas normalmente pueden
pasar mas tiempo entre reentubados
o reemplazos segin el tipo de
combustible utilizado. Con fuentes
de combustible mas limpias y
mejores materiales para los tubos,
las calderas experimentaran una
menor acumulacion de depositos,
lo que prolongara la vida util de los
tubos. Si una caldera experimenta
fugas o pérdidas extremas en la
pared, muchos clientes optaran por
tapar o reemplazar los tubos segin
sea necesario. Después de que se
hayan tapado muchos tubos, la
caldera necesitard una reentubacion
completa o ser reemplazada.

En general, es importante que un
recipiente funcione lo méas cerca
posible del 100 % de su capacidad,
para mantener la eficiencia y reducir
las interrupciones inesperadas. Una
vez que la pérdida de la pared o las
fugas en los tubos comiencen a afectar
la eficiencia del recipiente, se deberan
tomar medidas de mantenimiento
preventivo. Esto puede ir desde el
encamisado del recipiente hasta la
reentubacion completa de la unidad.
Como resultado, es importante
comprender cuando se debe evaluar
una unidad y las diferentes opciones
disponibles para su reparacion.




Pistolas De Prueba Para Fugas De Tubos Serie RECON

RECON 1500: Vacio

Medida Del Tubo
e 0.280” a2.456” ID
e 7.1mm a 62.4mm ID

Inteligentemente disenadas y probadas
en combate para misiones imposibles.

Asuma la misidon de encontrar fugas de tubo de forma rapida y
sencilla. Utilice las pistolas de prueba para fugas de tubo de la
serie Recon y verifique todos los tubos de manera rapida y eficiente
con la pistola de prueba mas ergonomica del mercado.

b %,

Desde el liviano cuerpo de fundicién de aluminio hasta la empufiadura
ergonémicamente modelada, cada caracteristica ofrece una robusta
solucién de ingenieria para encontrar tubos con fugas.

Operar la pistola de prueba para fugas de tubos Recon 1500 es RECON 1500
sencillo. Con el suministro de aire conectado, conecte un extremo del
tubo con la pistola de prueba y el otro extremo con la herramienta de
conexién con mango en T. Pulse el gatillo de la palanca y el Sistema
Venturi evacuara rapida y eficientemente el tubo. Luego, controle el
medidor en busca de una pérdida de vacio, que indica una fuga en
el tubo.

btttV RECON 1500 (TTV1500) incluye:

0D Prueba para Fugas de

Tubo Tubos* Arandelas e Pistola de Prueba para Fugas de Tubos
¢ Herramienta de Conexién con Mango en T

?72:301”7(]5&9"2; e (2) Conjuntos de Tubo de Soporte (TTVS1, TTVS2)

e Caja de Herramientas

0.640”-1.450”

(16.2-36.8mm) i
Repuestos & Accesorios:

1.490”-2.456” e Conjuntos de Sellos y Arandelas: TTVST3 y TTVS3 estan
B i) disponibles para acomodar tamarios de tubo mas grandes.
ElI TTVSTS incluye un sello y un paquete de arandelas para
e el tubo de soporte y para la herramienta de taponeo de
12” 24 36” 48” mango tipo T.
RangodeD.. | (305mm) (610mm) (914mm) | (1,219mm) * Extensiones de tubo de soporte: Facilite la busqueda de
del Tubo Numerode | Ndmerode | Nimerode | Nimerode fugas en aplicaciones en la cabeza del canal y la caja de
it i i sl agua. Disponible en longitudes de 12”, 24”, 36” y 48”. Los
tubos de soporte son compatibles con la pistola de prueba
de la serie 5556 de Elliott.

Extensiones de Tubo de Soporte

0.280”-0.690”
(7.1-17.5mm)

TTVST1-48

TTVST1-12 TTVST1-24 TTVST1-36

0.640”-1.450”

TTVST2-12 TTVST2-24 TTVST2-36 TTVST2-48
(16.2-36.8mm)

1.490”-2.456”
(37.8-62.4mm)

TTVST3-12 TTVST3-24 TTVST3-36 TTVST3-48

HECHO EN
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Pistolas De Prueba Para Fugas De Tubos Serie RECON

RECON 1500: Vacio

Facil de llevar y usar con un mango
de ergonomia superior.

Seguro & Ergonomico

Ergonomia Superior

Féacil de llevar y usar con un mango de
ergonomia superior con un acabado
texturado antideslizante.

Funcionan Muy Bien En Espacios
de Trabajo Reducidos

Facil de usar en espacios reducidos de
trabajo gracias a su delgado perfil.

Facil para el Operador

El cuerpo liviano de aluminio reduce
la fatiga del operador y aumenta la
eficiencia.

E HECHO EN
=——— EE.UU

Herramientas de calidad para tubos en el mundo de “Lo necesito para ayer”.™

RECON 1500
Tube Leak Test Gun - Vacuum
0.280° - 1,450 (T, 1eren - 36.Bmm) 1D

TTVIS00  norial; 1501ADGT
RAADE 4 ISA v stz ceen

Evite reemplazar toda la pistola de prueba
en caso de darios con el Sistema Venturi,
reemplazable en el campo.

Mayor Productividad

Facil de Usar

Simplemente inserte los sellos en
ambos extremos del tubo, apriete el
gatillo para evacuar el aire del tubo y
controle.

Trabaja Con Una Variedad De
Tamanos

Mayor eficiencia con un disefio de sello
conico que permite al operator probar
un rango grande de diametros internos
de tubos sin cambiar sellos, arandelas
o el montaje de tubos de soporte.

Facil de Mantener

Evite reemplazar toda la pistola de
prueba en caso de dafios con el
Sistema Venturi, reemplazable en el
campo. Elemento del filtro que protege
la pistola de prueba de los dafinos
desechos facil y rapido de reemplazar.

Aumentar la Vida Util de la
Herramienta

Cuerpo durable de fundicién de
aluminio que protege los componentes
de trabajo y una carcasa de acero para
proteger el medidor.

*

w

Facil de usar en espacios reducidos de trabajo
gracias a su delgado perfil.

Especificaciones:

RECON 1500 Requerimientos De Aire:
e Minimo - 40 PSI (2.7 bar)

e Méaximo - 130 PSI (8.9 bar)

Prueba 159
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Tapones De Una Pieza

Medida Del Tubo Presion Maxima
* 0.375” a 3.000” DE e 150 PSI
e 9.5mm a 76.2mm DE

Los tapones de una pieza de Elliott cubren un amplio rango de D.E. de tubos,
haciéndolos ideales para sellar tubos con fugas, tanto en intercambiadores
de calor como en calderas.

Es recomendable instalar un tapon que sea del mismo material o de
material compatible que el tubo que va a ser taponado, para evitar una
reaccion quimica que afecte los tubos y la placa. Los tapones para
tubos estan disponibles en una variedad de materiales para satisfacer
sus necesidades: laton, acero al carbono, acero inoxidable 304, acero
inoxidable 316, acero inoxidable 416, aluminio y monel (otros materiales
estan disponibles a pedido) Elliott le recomienda perforar el tubo con fuga
con un cortador de tubos de una revolucion. Esto nos asegura que el tubo
sea adecuadamente ventilado, antes de taponarlo y evitar que el tubo se
vuelva a sellar reteniendo presion.

Caracteristicas & Beneficios:

e Método répido para el taponeo de tubos con fugas — menor
costo de mano de obra.

¢ Facil de soldar contra la placa — para su tranquilidad.

¢ Los tapones cubren multiples medidas de tubos — menor
costo de inventario.

e Certificaciones de materiales incluidas para la trazabilidad y
el cumplimiento de la seguridad.

Repuestos y Accesorios:

e Cortador De Una Revolucion: Utilicelo para perforar el tubo,
de esta manera se asegura que el tubo este adecuadamente
ventilado y que la presién no se eleve dentro del tubo
causando que los tapones se aflojen.

E HECHO EN
=—— EE.UU
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Tapones De Una Pieza

Prefijos de material de niimero de pieza

Acero al Acero al

carbono carbono SA-105 Aluminio

Bronce

7180* 7181~ 7179* 7182 7183* 7184* 7185* 7186*

Nota: Otras medidas y materiales estan disponibles a pedido.

DE del Tubo ‘ ‘ ‘ Rangos de ‘ Paquete de 10
BWG DI del Tubo diametro externo ? "
Pulgadas | mm del tapones apones
3/8” 9.5 13-22 0.185” - 0.319” 0.178" - 0.375"
(4.7 - 8.1mm) (4.5 - 9.5mm) XXXX-209-10
1/2” 12.7 11-12
1/2” 12.7 13-22 0.310” - 0.444” 0.303" - 0.500"
XXXX-334-10
5/8” 15.9 11-12 (7.9 - 11.3mm) (7.7 -12.7mm)
5/8” 15.9 13-22 0.435” - 0.569” 0.428" - 0.625"
(11.0 - 14.5mm) (10.9 - 15.9mm) XXXX-459-10
3/4” 19.1 11-12
3/4” 19.1 13-22 0.560” - 0.694” 0.553" - 0.750"
XXXX-584-10
7/8" 922 11-12 (14.2 - 17.6mm) (14.0 - 19.1mm)
7/8” 22.2 13-22 0.685” - 0.819” 0.678" - 0.875"
(17.4 - 20.8mm) (17.2 - 22.2mm) XXXX-709-10
1” 25.4 11-12
1” 25.4 13-22 0.810” - 0.944” 0.803" - 1.000"
XXXX-834-10
1-1/8” 28.6 11-12 (20.6 - 24.0mm) (20.4 - 25.4mm)
1-1/8” 28.6 13-22 0.935” - 1.069” 0.928" - 1.125"
(23.7 - 27.2mm) (23.6 - 28.6mm) XXXX-959-10
1-1/4” 31.8 11-12
1-1/4” 31.8 13-22 1.060” - 1.194” 1.053" - 1.250"
XXXX-1084-10
1-3/8" 34.9 11-12 (26.9 - 30.3mm) (26.7 - 31.8mm)
1-3/8” 34.9 13-22 1.185” - 1.319” 1.178" - 1.375"
XXXX-1209-10
30.1 - 33.5 29.9 - 34.9
14722 | 381 | 112 [ ) ( )
1.310” - 1.444” 1.303" - 1.500"
1-1/2” 38.1 13-22 (33.3 - 36.7mm) (33.1 - 38.1mm) XXXX-1334-10
1.510” - 1.532” 1.428" - 1.625"
1-3/47 | 445 | 11-12 LRI (36.3 - 41.3mm) KXXXX-1459-10
1.560” - 1.694” 1.553" - 1.750"
L R A (39.6 - 43.0mm) (39.4 - 44.5mm) XXXX-1584-10
1.760" - 1.782” 1.678" - 1.875"
508 | 11-12 (44.7 - 45.3mm) (42.6 - 47.6mm) XXXX-1709-10
1.810” - 1.944” 1.803" - 2.000"
50.8 13-22 (46.0 - 49.4mm) (45.8 - 50.8mm) XXXX-1834-10
2.010” - 2.032” 1.928" - 2.125"
2-1/47 | 57.2 | 11-12 [ETREIRCm (49.0 - 54.0mm) HXXX-1959-10
2.060” - 2.194” 2.053" - 2.250"
2-1/4" | 57.2 | 13-22 |EENEPREEIRW (52.1 - 57.2mm) XXXX-2084-10
2.260" - 2.282” 2.178" - 2.375"
2-1/2" | 635 | 11-12 [NETFEIIm (65.3 - 60.3mm) XXXX-2209-10
2.310" - 2.444” 2.303" - 2.500"
2-1/2" | 635 | 13-22 |EENELRYFRR (68.5 - 63.5mm) XXXX-2334-10
2.510” - 2.532” 2.428" - 2.625"
PR R AR P (63.8 - 64.3mm) (61.7 - 66.7mm) XXXX-2459-10
2.560” - 2.694” 2.553" - 2.750"
LU R K7 (65.0 - 68.4mm) (64.8 - 69.9mm) XXXX-2584-10
2.760" - 2.782" 2.678" - 2.875"
76.2 11-12 (70.1 - 70.7mm) (68.0 - 73.0mm) XXXX-2709-10
2.810” - 2.944” 2.803" - 3.000"
762 | 13-22 (71.4 - 74.8mm) (71.2 - 76.2mm) XXXX-2834-10
HEGHO EN * Los tapones solo estan disponibles en paquetes de 10.
XXXX significa designacion de material. Reemplace con el material apropiado que se encuen-
EE.UU tra arriba (es decir, 7180-584-10)

Herramientas de calidad para tubos en el mundo de “Lo necesito para ayer”.™ Taponeo




; QUE SUCEDE
CON EL SA-105?

Comprension de la seleccion de materiales
para la soldadura de tapones de tubos

La soldadura se ha convertido en una practica bastante comun en la fabricacion
y mantenimiento de recipientes a presion. Desde los extremos de los tubos hasta
los tapones, la soldadura puede proporcionar resistencia adicional o cobertura
desellado siserealiza correctamente. Cuando setratadetaponartubos, muchos
clientes se enfrentan a preguntas sobre los materiales de los tapones y los
requisitos especiales para garantizar que se cumplan las especificaciones del
recipiente. En este articulo, analizaremos los cambios en el codigo ASME, los
tipos de materiales y lanomenclatura, y losimpactos en el proceso de soldadura.




Seleccion del Material Adecuado

Al tapar un tubo, se recomienda utilizar el mismo
material o un material compatible con el tubo para
evitar la corrosion. El uso de un metal diferente hara
que el tubo y el tapon se corroan, lo que provocara una
fuga y falla del tapén. Por lo general, en la mayoria de
los casos es facil hacer coincidir el material del tubo
con el tapon sin ninguna designacién de material
especial. Sin embargo, hay algunos materiales que
pueden tener varios grados o usos segun la aplicacion.

Nomenclatura

Los diferentes grados de acero al carbono se han vuelto
mas populares debido a las especificaciones establecidas
por ASME y otros estindares para soldadura.

Un método para identificar materiales se basa
en la organizacion que lo especifica. La Sociedad
Estadounidense para Pruebas y Materiales (ASTM, por
sus siglas en inglés) y la Sociedad Estadounidense de
Ingenieros Mecanicos (ASME, por sus siglas en inglés) a
menudo trabajan juntas para producir especificaciones
de materiales para la industria de recipientes a presion.
Como resultado, sus materiales especificados a menudo
comenzaran con ASTM o ASME seguido del material, o se
agregara un prefijo «S» delante del nimero de material.

El sistema de clasificacion de ASTM también asignara
un prefijo de letra a un metal segin la categoria. Por
ejemplo, ‘A’ generalmente se refiere a materiales
ferrosos (contiene hierro), donde ‘B’ se refiere a

materiales no ferrosos (no contiene hierro). Combinados
con el prefijo de la organizaciéon, los materiales
pueden leer ASTM A105 o simplemente SA-105.

Material de Tuberia vs. Material en Barra

Al hacer coincidir tapones o herramientas con una
especificacion de tubo, puede ser dificil saber qué
designacién buscar. Los materiales especificados por
ASME o ASTM a menudo se refieren al material del
tubo en si. Segin el grado, es posible que el material
utilizado para fabricar los tubos no esté disponible
en una barra redonda sélida para la fabricacion.
Esto significa que los materiales pueden no coincidir

"SA-105 Carbon Steel is often
specified due to its ability to

withstand high temperatures
and pressures without
degrading."

solo con el nombre, sino que deben coincidir en
funciéon de la composicion quimica del material.

Por ejemplo, SA-105 especifica una tuberia de acero al
carbonoforjado sin costura que se puede usar en sistemas
de presion a temperaturas variables. Sin embargo, SA-
105 no tiene una contraparte de barra redonda sélida,




sino que apunta a un acero al carbono laminado
en caliente "A" diferente con una composicion
quimica especifica que coincide con la de SA-105.

Propiedades Quimicas para Soldadura

Si bien se pueden usar muchos materiales
para las operaciones de soldadura, el tipo
de metal preferido puede variar segin
el método de soldadura y la aplicacion.

En el caso de la soldadura de tapones de tubos,
a menudo se especifica acero al carbono SA-
105 debido a su capacidad para soportar altas
temperaturas y presiones. Dado que la tuberia
SA-105 esta forjada, es mucho mas fuerte que
el acero al carbono normal y puede soportar
temperaturas mas altas sin degradarse.
Ademas, su bajo contenido de carbono lo
convierte en un material mas facil de soldar
en comparaciéon con otros aceros al carbono.

Seleccion del Material Adecuado

Unavezquesedeterminaquese debetaparunrecipiente,
el usuario final o el fabricante especificaran el tipo de
tapon que se debe usar, el material y otros requisitos
del proceso. Segin el recipiente y la cantidad de
degradacion del tubo, se puede especificar la soldadura.

Requisitos de Soldadura

Sibienla soldadura de tapones de una pieza ofrece
varios beneficios, si no se realiza correctamente,
podria danar la placa tubular o los orificios de la
placa tubular. Como resultado, es fundamental
que se utilice un contratista acreditado o un
soldador en el sitio para completar el trabajo
y evitar reparaciones costosas en el futuro.

La soldadura aumentara la posibilidad de que
el tap6n se mantenga a presiones mas altas y
garantizard que el tapén tenga el mejor sello.
Mientras que un tapén de una pieza instalado
tradicionalmente solo puede soportar hasta 150
PSI, la soldadura le permitira soportar hasta
1000 PSI. Ademas, si el tubo esta mas corroido,
la soldadura asegurard que haya un sello
hermético y evitard fugas o desprendimientos.

Antes de soldar, muchos usuarios finales exigen
que todos los tapones tengan la certificacion
de materiales adecuada. Para tapones SA-105,
también se pueden requerir nimeros de lote
de calor. Esta documentaciéon verifica que se




esté utilizando el tipo correcto de tapén y permite
la trazabilidad en caso de que haya algin problema.

Proceso de taponamiento de tubos

Antes de instalar tapones de una pieza, todos los
tubos deben recortarse al ras de la placa de tubos.
Martillar un tap6én en una proyeccién puede hacer
que el extremo del tubo se agriete y selle mal.
El tapon debe hacer contacto completo con la
placa tubular para crear un buen sello mecénico.

Ademas de recortar los tubos, es una buena practica
limpiar y ventilar los tubos que se taparan. Esto
eliminar4 cualquier residuo restante y evitara cualquier
acumulacion futura de presion en el tubo. Dependiendo
delaindustria, es posible que no se permitalaventilacion,
por lo que es mejor confirmarlo con el fabricante.

Una vez que se hayan preparado los tubos, puede
comenzar la instalacién del tapon. El disefio del tapén
de una pieza facilita su instalacion. Para instalar el
tapon conico, simplemente hay que golpear suavemente

el extremo del tap6n con un martillo o un mazo para
introducirlo en el tubo hasta que haya contacto metal
con metal y luego hacerlo avanzar 1/8” (3,2 mm) maés.
Introducir el tapén completamente dentro del tubo puede
causar tension en la junta y podria danar el ligamento. Si
esto ocurre, puede causar fugas en los tubos adyacentes. En
general, los operadores dicen que escuchara un sonido de
timbre o un ping para informarle que el tapon se instalé.

En general, soldar tapones de una pieza puede ser una
opcion viable para muchas aplicaciones diferentes. Ya
sea que el tubo esté corroido o que el usuario desee
la proteccion adicional del sello, cuando se realiza
correctamente, la soldadura puede ser una excelente
solucion. Sin embargo, es importante comprender qué
materiales y documentacion se requieren para garantizar
que se cumplan las especificaciones del recipiente. Por
ejemplo, ASME a menudo especifica que el acero al carbono
SA-105 se use en aplicaciones de soldadura debido a su
resistencia bajo presion y altas temperaturas. Ademas, las
certificaciones de materiales y los nimeros de lote de calor
proporcionaran una trazabilidad 6ptima en caso de falla.

Proceso de Instalacion del Tapon de Tubo

Recortar los
extremos del tubo

Limpiar los
extremos del tubo

Purgar Los
Tubos

Martillar El tapon de

una pieza




Tapones De Dos Piezas

Medida Del Tubo Presion Maxima
e 0.375” a 1.250” DE e 150 PSI
e 9.5mm a 31.8mm DE

Los Tapones de Dos Piezas de Elliott ofrecen un cierre mas
hermético comparado con los Tapones De Una Pieza. El
perno cdnico es conducido dentro del buje o anillo, el cual es
conico en su interior y paralelo al tubo en su exterior. Esto le
da al buje una expansion al ras y un mayor contacto de cierre
hermético.

Es recomendable instalar un tapén que sea del mismo
material o de material compatible que el tubo que va a ser
taponado, para evitar una reaccién quimica que afecte los
tubos y la placa. Los tapones para tubos estan disponibles
en una variedad de materiales para satisfacer sus necesida-
des: laton, acero al carbono, acero inoxidable 316, y acero
inoxidable 416 aluminio (otros materiales estan disponibles a
pedido). Elliott recomienda perforar el tubo con fuga con un
cortador de tubos de una revolucién. Esto nos asegura que
el tubo sea adecuadamente ventilado, antes de taponarlo, y
evitar que el tubo se vuelva a sellar reteniendo presién.

Caracteristicas & Beneficios:

¢ Mejor método de taponado de tubos con fugas — menor
costo de mano de obra.

¢ Los pernos se pueden usar con difealquileres medidas de
buges — menor costo de inventario.

e Mayor superficie de sellado — menor oportunidad de que se
repita la fuga.

¢ No genera ningun dafio en la placa - elimina el costo de
reparacion de placas.

Elliott le recomienda 2 buges y 2 pernos por tubo.

Cortador De Una Revolucion: Utilicelo para perforar el tubo,
de esta manera se asegura que el tubo este adecuadamente
ventilado y que la presidn no se eleve dentro del tubo
causando que los tapones se aflojen.
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Tapones De Dos Piezas

Numero de Parte Del Tapon De Dos Piezas

Acero inoxidable 316, Paquete Acero inoxidable 416, Paquete

A % %
Laton, Paquete de 10 Acero al carbono, Paquete de 10 de 10* de 10*

Aluminio, Paquete de 10*

20  853002-308-10 853102-308-10 861802-308-10 852902-308-10 861902-308-10
21 853002-315-10 853102-315-10 861802-315-10 852902-315-10 861902-315-10
»
(935/mm) 22
853002-322-10  853103-312-10  853102-322-10  853003-312-10 = 861802-322-10 861803-312-10 852902-322-10 852903-312-10 861902-322-10 = 861903-312-10
23

24 853002-333-10 853102-333-10 861802-333-10 852902-333-10 861902-333-10

15  853002-363-10 853102-363-10 861802-363-10 852902-363-10 861902-363-10

16  853002-377-10 853102-377-10 861802-377-10 852902-377-10 861902-377-10

17  853002-390-10 853102-390-10 861802-390-10 852902-390-10 861902-390-10
18  853002-407-10 853103-375-10 853102-407-10 = 853003-375-10 861802-407-10 861803-375-10 = 852902-407-10 852903-375-10  861902-407-10  861903-375-10

(121;2mm) 19  853002-418-10 853102-418-10 861802-418-10 852902-418-10 861902-418-10

20 853002-435-10 853102-435-10 861802-435-10 852902-435-10 861902-435-10

21 853002-440-10 853102-440-10 861802-440-10 852902-440-10 861902-440-10
22  853002-445-10 853103-437-10 853102-445-10 853003-437-10 861802-445-10 861803-437-10 852902-445-10 852903-437-10 = 861902-445-10 861903-437-10

23  853002-455-10 853102-455-10 861802-455-10 852902-455-10 861902-455-10

11 853002-397-10 853102-397-10 861802-397-10 852902-397-10 861902-397-10
853103-375-10 853003-375-10 861803-375-10 852903-375-10 861903-375-10

12 853002-418-10 853102-418-10 861802-418-10 852902-418-10 861902-418-10

13  853002-445-10 853102-445-10 861802-445-10 852902-445-10 861902-445-10
14  853002-467-10 853103-437-10 853102-467-10 = 853003-437-10 861802-467-10 861803-437-10 852902-467-10 852903-437-10 861902-467-10  861903-437-10

15  853002-488-10 853102-488-10 861802-488-10 852902-488-10 861902-488-10

5/8” 16  853002-502-10 853102-502-10 861802-502-10 852902-502-10 861902-502-10

(15.9mm) 17  853002-515-10 853102-515-10 861802-515-10 852902-515-10 861902-515-10

18  853002-532-10 853102-532-10 861802-532-10 852902-532-10 861902-532-10

19  853002-545-10 853103-500-10  853102-545-10 = 853003-500-10 861802-545-10 861803-500-10 = 852902-545-10 852903-500-10 861902-545-10  861903-500-10

20  853002-559-10 853102-559-10 861802-559-10 852902-559-10 861902-559-10
21 853002-564-10 853102-564-10 861802-564-10 852902-564-10 861902-564-10
22  853002-570-10 853102-570-10 861802-570-10 852902-570-10 861902-570-10

*Los tapones solo estan disponibles en paquetes de 10.

Nota: Otras medidas y materiales estan disponibles a pedido. Podria haber una cantidad minima para poner una orden en medidas y materiales especiales. Co-
muniquese con el Servicio de Atencién al Cliente para mayor detalle.
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Tapones De Dos Piezas

3/4”
(19.1mm)

7/8”
(22.2mm)

1
(25.4mm)

20

21

22

20

21

22

Laton, Paquete de 10*

853002-467-10

853002-495-10

853002-522-10

853002-545-10

853002-570-10

853002-590-10

853002-613-10

853002-631-10

853002-640-10

853002-657-10

853002-670-10

853002-685-10

853002-690-10

853002-695-10

853002-590-10

853002-620-10

853002-647-10

853002-670-10

853002-695-10

853002-719-10

853002-738-10

853002-752-10

853002-765-10

853002-782-10

853002-793-10

853002-809-10

853002-820-10
853002-687-10
853002-719-10
853002-745-10
853002-772-10
853002-793-10
853002-820-10

853002-845-10

853103-437-10

853103-500-10

853103-1-10

853103-1A-10

853103-500-10

853103-1-10

853103-1A-10

853103-2-10

853103-1A-10

853103-2-10

Nimero de Parte Del Tapon De Dos Piezas

Acero al carbono, Paquete de 10*

853102-467-10

853102-495-10

853102-522-10

853102-545-10

853102-570-10

853102-590-10

853102-613-10

853102-631-10

853102-640-10

853102-657-10

853102-670-10

853102-685-10

853102-690-10

853102-695-10

853102-590-10

853102-620-10

853102-647-10

853102-670-10

853102-695-10

853102-719-10

853102-738-10

853102-752-10

853102-765-10

853102-782-10

853102-793-10

853102-809-10

853102-820-10
853102-687-10
853102-719-10
853102-745-10
853102-772-10
853102-793-10
853102-820-10

853102-845-10

*Los tapones solo estan disponibles en paquetes de 10.

853003-437-10

853003-500-10

853003-1-10

853003-1A-10

853003-500-10

853003-1-10

853003-1A-10

853003-2-10

853003-1A-10

853003-2-10

Acero inoxidable 316, Paquete
de 10*

861802-467-10

861802-495-10

861802-522-10

861802-545-10

861802-570-10

861802-590-10

861802-613-10

861802-631-10

861802-640-10

861802-657-10

861802-670-10

861802-685-10

861802-690-10

861802-695-10

861802-590-10

861802-620-10

861802-647-10

861802-670-10

861802-695-10

861802-719-10

861802-738-10

861802-752-10

861802-765-10

861802-782-10

861802-793-10

861802-809-10

861802-820-10
861802-687-10
861802-719-10
861802-745-10
861802-772-10
861802-793-10
861802-820-10

861802-845-10

861803-437-10

861803-500-10

861803-1-10

861803-1A-10

861803-500-10

861803-1-10

861803-1A-10

861803-2-10

861803-1A-10

861803-2-10

Acero inoxidable 416, Paquete
de 10*

852902-467-10

852902-495-10

852902-522-10

852902-545-10

852902-570-10

852902-590-10

852902-613-10

852902-631-10

852902-640-10

852902-657-10

852902-670-10

852902-685-10

852902-690-10

852902-695-10

852902-590-10

852902-620-10

852902-647-10

852902-670-10

852902-695-10

852902-719-10

852902-738-10

852902-752-10

852902-765-10

852902-782-10

852902-793-10

852902-809-10

852902-820-10
852902-687-10
852902-719-10
852902-745-10
852902-772-10
852902-793-10
852902-820-10

852902-845-10

852903-437-10

852903-500-10

852908-1-10

852903-1A-10

852903-500-10

852903-1-10

852903-1A-10

852903-2-10

852903-1A-10

852903-2-10

Aluminio, Paquete de 10 *

861902-467-10

861902-495-10

861902-522-10

861902-545-10

861902-570-10

861902-590-10

861902-613-10

861902-631-10

861902-640-10

861902-657-10

861902-670-10

861902-685-10

861902-690-10

861902-695-10

861902-590-10

861902-620-10

861902-647-10

861902-670-10

861902-695-10

861902-719-10

861902-738-10

861902-752-10

861902-765-10

861902-782-10

861902-793-10

861902-809-10

861902-820-10
861902-687-10
861902-719-10
861902-745-10
861902-772-10
861902-793-10
861902-820-10

861902-845-10

861903-437-10

861903-500-10

861903-1-10

861903-1A-10

861903-500-10

861903-1-10

861903-1A-10

861903-2-10

861903-1A-10

861903-2-10

Nota: Otras medidas y materiales estan disponibles a pedido. Podria haber una cantidad minima para poner una orden en medidas y materiales especiales.
Comuniquese con el Servicio de Atencion al Cliente para mayor detalle.
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Tapones De Dos Piezas

Nimero de Parte Del Tapon De Dos Piezas

Acero inoxidable 316, Paquete Acero inoxidable 416, Paquete
de 10* de 10*

15 = 853002-863-10 853103-2-10 853102-863-10 853003-2-10 861802-863-10 861803-2-10 852902-863-10 852903-2-10 861902-863-10 861903-2-10

‘ Laton, Paquete de 10* Acero al carbono, Paquete de 10* ‘ Aluminio, Paquete de 10*

16~ 853002-877-10 853102-877-10 861802-877-10 852902-877-10 861902-877-10
17~ 853002-890-10 853102-890-10 861802-890-10 852902-890-10 861902-890-10
18 = 853002-907-10 853102-907-10 861802-907-10 852902-907-10 861902-907-10

1"
125:4mm) | 9  853002-918-10  853103-2A-10  853102-918-10 ~ 853003-2A-10  861802-918-10 = 861803-2A-10  852902-918-10 = 852903-2A-10  861902-918-10  861903-2A-10

20  853002-934-10 853102-934-10 861802-934-10 852902-934-10 861902-934-10
21 853002-937-10 853102-937-10 861802-937-10 852902-937-10 861902-937-10
22 853002-945-10 853102-945-10 861802-945-10 852902-945-10 861902-945-10
8 853002-812-10 853102-812-10 861802-812-10 852902-812-10 861902-812-10

9 853002-845-10 853103-2-10 853102-845-10 853003-2-10 861802-845-10 861803-2-10 852902-845-10 852903-2-10 861902-845-10 861903-2-10
10  853002-870-10 853102-870-10 861802-870-10 852902-870-10 861902-870-10
11 853002-897-10 853102-897-10 861802-897-10 852902-897-10 861902-897-10

12~ 853002-918-10 = 853103-2A-10  853102-918-10 = 853003-2A-10 = 861802-918-10  861803-2A-10  852902-918-10  852903-2A-10  861902-918-10  861903-2A-10
1-1/8”

(28.6mm) 13 = 853002-945-10 853102-945-10 861802-945-10 852902-945-10 861902-945-10

14~ 853002-969-10 853102-969-10 861802-969-10 852902-969-10 861902-969-10

15 = 853002-988-10 853102-988-10 861802-988-10 852902-988-10 861902-988-10
16 = 853002-1002-10  853103-3-10 ~ 853102-1002-10 = 853003-3-10  861802-1002-10  861803-3-10  852902-1002-10 = 852903-3-10  861902-1002-10  861903-3-10

17 | 853002-1015-10 853102-1015-10 861802-1015-10 852902-1015-10 861902-1015-10

18 = 853002-1032-10 853102-1032-10 861802-1032-10 852902-1032-10 861902-1032-10
8 853002-937-10  853103-2A-10  853102-937-10  853003-2A-10  861802-937-10 = 861803-2A-10  852902-937-10  852903-2A-10  861902-937-10  861903-2A-10

9 853002-969-10 853102-969-10 861802-969-10 852902-969-10 861902-969-10

10  853002-995-10 853102-995-10 861802-995-10 852902-995-10 861902-995-10
853103-3-10 853003-3-10 861803-3-10 852903-3-10 861903-3-10

11 853002-1022-10 853102-1022-10 861802-1022-10 852902-1022-10 861902-1022-10

12 = 853002-1043-10 853102-1043-10 861802-1043-10 852902-1043-10 861902-1043-10

(311-.:3{“;1) 13 | 853002-1070-10 853102-1070-10 861802-1070-10 852902-1070-10 861902-1070-10

14 853002-1092-10 853102-1092-10 861802-1092-10 852902-1092-10 861902-1092-10

15 853002-1113-10 853102-1113-10 861802-1113-10 852902-1113-10 861902-1113-10
853103-3A-10 853003-3A-10 861803-3A-10 852903-3A-10 861903-3A-10

16 = 853002-1127-10 853102-1127-10 861802-1127-10 852902-1127-10 861902-1127-10

17 = 853002-1140-10 853102-1140-10 861802-1140-10 852902-1140-10 861902-1140-10

18 = 853002-1157-10 853102-1157-10 861802-1157-10 852902-1157-10 861902-1157-10

*Los tapones solo estan disponibles en paquetes de 10.

Nota: Otras medidas y materiales estan disponibles a pedido. Podria haber una cantidad minima para poner una orden en medidas y materiales especiales.
Comuniquese con el Servicio de Atencion al Cliente para mayor detalle.
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Tapones Mecanicos

Presion Maxima
e 6,500 PSI

Medida Del Tubo
e 0.410” a 1.000” ID
e 10.4mm a 25.4mm ID

Los tapones mecanicos de Elliott proveen de un sellado
hermético que soporta mas de 6,500 PSI| (448.2bar),
haciéndolos ideales para ser usados en aplicaciones de
presion alta o media, como calentadores de agua y otros
intercambiadores de calor de alta presién de mas de 200 PSI
(13.8 bar). Estos tapones son el método mas seguro para
taponar los tubos con fugas, también pueden ser usados en
aplicaciones de baja presion para su propia tranquilidad.

El ajuste de los tapones mecanicos es facil y rapido, porque
estos tapones se instalan sin presién hidraulica.

El operario esta listo para taponar los tubos, con solo una
llave de torque y los tapones. Simplemente inserte el tapdn
dentro de la placa del tubo con fuga y expandalo con una
llave de torque estandar de 3/8”. El tapon se expandera
aproximadamente 0.030” (0.76mm) dandole un contacto
positivo al sello mecanico. Su disefio en una pieza le permite
al operario taponar facilmente tubos en espacios cerrados
como tapas hemisféricas, mamparas y compases de
divisiones (bifurcadores).

Es recomendable instalar un tapon que sea del mismo
material o de material compatible que el tubo que va a ser
taponado y si esto no es posible, compatible con la placa.
Los tapones para tubos estan disponibles en una variedad
de materiales para satisfacer sus necesidades: laton, acero
al carbono, acero inoxidable, titanio, monel y nicolita. Elliott
le recomienda perforar el tubo con fuga con el Cortador De
Tubos De Una Revolucion. Esto nos asegura que el tubo
sea adecuadamente ventilado, antes de taponarlo, antes de
taponarlo y evitar que el tubo se vuelva a sellar reteniendo
presion.

Casquillo de Expansién Leva antigire descentrada
Area dentada de sellado

Tomille hexagonal de captura

Ternillo

Los estornilladores hexagonales del sistema patentado de captura

Los nuevos estornilladores hexagonales de llaves de cabeza
hexagonal tienen una lenglieta de resorte que captura el tapon en el
extremo de la llave, evitando que caiga en el tubo de intercambiador
de calor.

E HECHO EN
=—— EE.UU

172 Taponeo

Caracteristicas & Beneficios:

Para su tranquilidad
Es el método mas seguro para taponar tubos con
fuegas.

Se Expanden en el Tubo
Pueden ser colocados en areas de dificil acceso.

Poca Inversion
No requieren de inversion de capital en equipo
costoso.

Proteje la Placa Tubular

La Amplia zona de contacto garantiza un sello positivo
con un torque de expansién gradual y

simétrico- Elimina el impacto térmico y mecénico a la
placa tubular.

www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447




Tapones Mecanicos

Seguro de Calidad: Repuestos & Accesorios:
Probado para cumplir o exceder todo el siguiente e Llave de Torque 8830TW: Usada para la instalacion de
estandar de la industria: tapones de alta presion dentro del tubo

e Cortador de Tubos De Una Revolucion: Utilizado para

perforar el tubo, de esta manera se asegura que el tubo
Estandar de la Industria este adecuadamente ventilado y que la presién no se

ASME B31.3 eleve dentro del tubo causando que los tapones se

aflojen.
ASME Section VII Division 1
CSA B51 Especificaciones:
CSA 7662 e Presion: Sello Hermético en mas de 6,500 PSI (448.2
TEMA bar).

e Alcance Estandar: 5” para 1/4” y 5/16”, 6-1/2” para 3/8”.
CAN/CSA 285.0 6.1.6 Cat H

ASME PCC-2-2015

1SO-9001: 2008 Standards for:
» ASME Section VII
+ API 660
+ Alberta (ABSA)
» Ontario (TSSA)

Visite nuestro sitio web para leer el informe de completo de
pruebas,
www.elliott-tool.com/es/tapones-mecanicos/

www.elliott-tool.com/es/tapones-mecanicos/

E HECHO EN
=—— EE.UU

Herramientas de calidad para tubos en el mundo de “Lo necesito para ayer”.™ Taponeo 173




Tapones Mecanicos

Presion Media - Hasta 1,000 PSI

Las recomendaciones de tamaiio a continuacion asumen una reduccion de la pared del 5 % y un
espacio libre de 0,010" (0.254mm) entre el tubo y el orificio de la placa tubular.

Rango de D.I. del Tubo

‘ D.E. del Tapon ‘

Tamaiio del Tubo asta 1,000 PSI) Numero de Parte Del Tapon (paquete de 10)*
Preparacion
Pulgadas mm Pulgadas | mm Laton LEDEL s _Acero Titanio Monel ?0/1.0
carbono Inoxidable Nicolita

0.410-0.445 10.41-11.30 0.405 10.29 MPB-410  8830-410-10 8831-410-10  8832-410-10  8833-410-10 8834-410-10 8835-410-10
0.430-0.465 10.92 - 11.81 0.425 10.80 MPB-430  8830-430-10 8831-430-10 = 8832-430-10 8833-430-10 8834-430-10 8835-430-10
0.450-0.485 11.43 -12.32 0.445 11.30 MPB-450 8830-450-10 8831-450-10 = 8832-450-10 8833-450-10 8834-450-10 8835-450-10
0.430-0.465 10.92 - 11.81 0.425 10.80 MPB-430  8830-430-10 8831-430-10 = 8832-430-10 8833-430-10 8834-430-10 8835-430-10
0.450-0.485 11.43-12.32 0.445 11.30 MPB-450 8830-450-10 8831-450-10 = 8832-450-10 8833-450-10 8834-450-10 8835-450-10
0.470-0.505 11.94 - 12.83 0.465 11.81 MPB-470 = 8830-470-10 8831-470-10  8832-470-10 8833-470-10 8834-470-10 8835-470-10

0.490 - 0.525 12.45-13.34 0.485 12.32 MPB-490 8830-490-10 8831-490-10 = 8832-490-10 8833-490-10 8834-490-10 8835-490-10
5/8”

(15.9mm) 0.500 - 0.535 = 12.70 - 13.59 0.495 12.57 8830-500-10  8831-500-10  8832-500-10  8833-500-10  8834-500-10 8835-500-10

MPB-510

0.510-0.545  12.95 - 13.84 0.505 12.83 8830-510-10  8831-510-10  8832-510-10  8833-510-10 8834-510-10 8835-510-10
0.530 - 0.565 & 13.46 - 14.35 0.525 13.34 MPB-530  8830-530-10 8831-530-10  8832-530-10 8833-530-10 8834-530-10 8835-530-10
0.550 - 0.585 = 13.97 - 14.86 0.545 13.84 MPB-550  8830-550-10 8831-550-10 @ 8832-550-10 8833-550-10 8834-550-10 8835-550-10

0.570- 0.605 = 14.48 - 15.37 0.565 1435 MPB-570 8830-570-10 8831-570-10 = 8832-570-10 8833-570-10 8834-570-10 8835-570-10

0.510-0.545 12.95 - 13.84 0.505 12.83 MPB-510 8830-510-10 8831-510-10 = 8832-510-10 8833-510-10 8834-510-10 8835-510-10
0.530- 0.565 13.46 - 14.35 0.525 13.34  MPB-530  8830-530-10 8831-530-10 = 8832-530-10 8833-530-10 8834-530-10 8835-530-10
0.550 - 0.585 = 13.97 - 14.86 0.545 13.84  MPB-550  8830-550-10 8831-550-10 @ 8832-550-10  8833-550-10 8834-550-10 8835-550-10
0.580 - 0.615 = 14.73 - 15.62 0.575 14.61 MPB-590 = 8830-580-10 8831-580-10  8832-580-10 8833-580-10 8834-580-10 8835-580-10
0.600 - 0.635 = 15.24 - 16.13 0.595 15.11 8830-600-10 8831-600-10 = 8832-600-10  8833-600-10  8834-600-10 8835-600-10

MPB-610
0.610-0.645 @ 15.49 - 16.38 0.605 15.37 8830-610-10  8831-610-10  8832-610-10  8833-610-10 8834-610-10 8835-610-10

3/4”
(19.1mm)

0.630 - 0.665  16.00 - 16.89 0.625 15.88 MPB-630 8830-630-10 8831-630-10 = 8832-630-10 8833-630-10  8834-630-10 8835-630-10
0.650 - 0.685 = 16.51 - 17.40 0.645 16.38  MPB-650 8830-650-10 8831-650-10 = 8832-650-10 8833-650-10 8834-650-10 8835-650-10
0.670-0.705  17.02 - 17.91 0.665 16.89  MPB-670 8830-670-10 8831-670-10  8832-670-10 8833-670-10 8834-670-10 8835-670-10
0.680-0.715 = 17.27 - 18.16 0.675 17.15 8830-680-10 8831-680-10 = 8832-680-10 8833-680-10  8834-680-10 8835-680-10
0.690 - 0.725  15.53 - 18.42 0.685 17.40 MPE-6%0 8830-690-10 8831-690-10 = 8832-690-10  8833-690-10  8834-690-10 8835-690-10

0.600 - 0.635 = 15.24 - 16.13 0.595 15.11 MPB-610 = 8830-600-10 8831-600-10 = 8832-600-10 8833-600-10  8834-600-10 8835-600-10

7/8”
(22.2mm)

‘ 0.480-0.515 12.19-13.08 0.475 12.07 MPB-490 8830-480-10 8831-480-10  8832-480-10 8833-480-10 8834-480-10 8835-480-10
‘ 0.630 - 0.665  16.00 - 16.89 0.625 15.88 MPB-630 8830-630-10 8831-630-10 @ 8832-630-10 8833-630-10 8834-630-10 8835-630-10

0.650 - 0.685 & 16.51 - 17.40 0.645 16.38  MPB-650  8830-650-10 8831-650-10  8832-650-10  8833-650-10 8834-650-10 8835-650-10

*Los tapones solo estan disponibles en paquetes de 10.

Otras medidas y materiales estan disponibles a pedido. Podria haber una cantidad minima para poner una orden en medidas y materiales especiales. Comuniquese
con el Servicio de Atencion al Cliente para mayor detalle.
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Tapones Mecanicos

Presion Media - Hasta 1,000 PSI

Las recomendaciones de tamafo a continuacion asumen una reduccion de la pared del 5 % y un
espacio libre de 0,010" (0.254mm) entre el tubo y el orificio de la placa tubular.

Rango de D.I. del Tubo
(Hasta 1,000 PSI)

Preparacion
Pulgadas mm Pulgadas | mm Laton Aceroal 316 Acero Titanio L
carbono

Tamaiio del Tubo

D.E. del Tapén ‘ Numero de Parte Del Tapon (paquete de 10)*

Inoxidable Nicolita

MPB-690  8830-680-10 8831-680-10  8832-680-10 8833-680-10 8834-680-10 8835-680-10

13 ‘0.680-0.715 17.27 - 18.16 17.15
14 ‘ (IN(IBONEIAR VAR EX M 0695  17.65 MPB-710  8830-700-10  8831-700-10  8832-700-10 ~ 8833-700-10 = 8834-700-10 = 8835-700-10
15-16 ‘ (INEIBONCIAREXT SR VRN 0725 1842 MPB-730  8830-730-10 8831-730-10  8832-730-10  8833-730-10 = 8834-730-10 = 8835-730-10
17 ‘ (VBN CIAR R XY 0745 1892  MPB-750  8830-750-10  8831-750-10  8832-750-10  8833-750-10 = 8834-750-10 = 8835-750-10
18 ‘ (Ng(BOEDVIRCEEPIRLE 0765  19.43  MPB-770  8830-770-10  8831-770-10  8832-770-10 8833-770-10 8834-770-10 8835-770-10
19 ‘ (VCIBOES IR RIS NN 0775 1969 MPB-780  8830-780-10 8831-780-10  8832-780-10  8833-780-10  8834-780-10 = 8835-780-10
20-21 ‘ (EIEEIAP K7 Il 0795 2019 MPB-800  8830-800-10 8831-800-10  8832-800-10  8833-800-10 = 8834-800-10 = 8835-800-10
22 ‘ 0.810 - 0.845 20.57 - 21.46 O TNNRPIRA 8830-810-10  8831-810-10  8832-810-10  8833-810-10  8834-810-10 8835-810-10

MPB-820
‘0.820-0.855 20.83 - 21.72 EEE) 20.70 8830-820-10  8831-820-10 = 8832-820-10 8833-820-10 8834-820-10 8835-820-10

‘ (NIBONCIREET R LW RN 0725 1842 MPB-730  8830-730-10 8831-730-10  8832-730-10 8833-730-10  8834-730-10 8835-730-10
‘ (VCIBONCIARERIBPIREN 0755 1918 MPB-770  8830-760-10  8831-760-10  8832-760-10  8833-760-10 = 8834-760-10 = 8835-760-10
‘ (NCIBOEI IR RSP IW(N 0775 1969 MPB-780  8830-780-10 8831-780-10 8832-780-10 8833-780-10 8834-780-10 8835-780-10
‘ (RGP RPN 0795 2019 MPB-800  8830-800-10 8831-800-10  8832-800-10 8833-800-10 = 8834-800-10 = 8835-800-10
‘ (ERIBOECIPAN RPN YA 0825 2096 MPB-840  8830-830-10 8831-830-10  8832-830-10  8833-830-10 8834-830-10 8835-830-10
‘ 0.850 - 0.885  21.59 - 22.48 OK:ZIINNEPI W] 8830-850-10  8831-850-10 = 8832-850-10 8833-850-10 8834-850-10 8835-850-10
‘ 0.860 - 0.895 21.84 - 22.73 KGRI W/ MPE-650 8830-860-10  8831-860-10 = 8832-860-10 8833-860-10 8834-860-10 8835-860-10
‘ (LB PRI P2 0875 2223 MPB-880 8830-880-10 8831-880-10 8832-880-10 8833-880-10 8834-880-10 8835-880-10
‘ (EIBOCIAP X Ryl 0895 2273 MPB-900  8830-900-10 8831-900-10  8832-900-10  8833-900-10  8834-900-10 = 8835-900-10
‘ 0.910- 0.945 23.11 - 24.00 [EOE:[IINNEF-FXC]e] 8830-910-10  8831-910-10 = 8832-910-10  8833-910-10  8834-910-10 8835-910-10
20-21 ‘ 0.920 - 0.955 23.37 - 24.26 QEEIERRPcR Y] MPE-920 8830-920-10  8831-920-10 = 8832-920-10  8833-920-10  8834-920-10 8835-920-10
22-24 ‘ (YOG PRI Wall 0935 2375 MPB-940  8830-940-10  8831-940-10  8832-940-10  8833-940-10  8834-940-10 = 8835-940-10
8 ‘ (IR MR R Z B2 RER 0910 2311 MPB-920  8830-915-10  8831-915-10  8832-915-10  8833-915-10  8834-915-10 8835-915-10
(LLIER NI Gl 0975 2478  MPB-980  8830-980-10 8831-980-10  8832-980-10  8833-980-10  8834-980-10  8835-980-10

*Los tapones solo estan disponibles en paquetes de 10.

Otras medidas y materiales estan disponibles a pedido. Podria haber una cantidad minima para poner una orden en medidas y materiales especiales. Comuniquese
con el Servicio de Atencion al Cliente para mayor detalle.
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Tapones Mecanicos

Presion Alta - Hasta 6,500 PSI

Rango de D.l. del Tubo

D.E. del Tapon Nimero de Parte Del Tapon (paquete de 10)*
(Hasta 6,500 PSI) Cepillo de
Preparacion
Pulgadas Pulgadas | mm Laton LEDDEL B _Acero Titanio Monel 90”.0
carbono Inoxidable Nicolita

0.410-0.430 10.41-10.92 0.405 10.29 MPB-410 8830-410-10  8831-410-10  8832-410-10 8833-410-10 8834-410-10 8835-410-10
0.430-0.450 10.92-11.43 0.425 10.80 MPB-430 8830-430-10 = 8831-430-10  8832-430-10 8833-430-10 8834-430-10 8835-430-10
0.450-0.470 11.43-11.94 0.445 11.30 MPB-450 8830-450-10 =~ 8831-450-10  8832-450-10 8833-450-10 8834-450-10 8835-450-10
0.470-0.490 11.94-12.45 0.465 11.81 MPB-470 8830-470-10  8831-470-10 = 8832-470-10 8833-470-10 8834-470-10 8835-470-10
0.490-0.510 12.45-12.95 0.485 12.32 MPB-490 8830-490-10 = 8831-490-10 = 8832-490-10 8833-490-10 8834-490-10 8835-490-10
0.510-0.530 12.95-13.46 0.505 12.83 MPB-510 8830-510-10 = 8831-510-10  8832-510-10 8833-510-10 8834-510-10 8835-510-10
0.530-0.550 13.46-13.97 0.525 13.34 MPB-530 8830-530-10 = 8831-530-10  8832-530-10 8833-530-10 8834-530-10 8835-530-10
0.550-0.570 13.97-14.48 0.545 13.84 MPB-550 8830-550-10  8831-550-10 = 8832-550-10 8833-550-10 8834-550-10 8835-550-10
0.570-0.590 14.48-14.99 0.565 14.35 MPB-570 8830-570-10  8831-570-10  8832-570-10 8833-570-10 8834-570-10 8835-570-10
0.590-0.610 14.99-15.49 0.585 14.86 MPB-590 8830-590-10 =~ 8831-590-10  8832-590-10 8833-590-10 8834-590-10 8835-590-10
0.610-0.630 15.49-16.00 0.605 15.37 MPB-610 8830-610-10 = 8831-610-10  8832-610-10 8833-610-10 8834-610-10 8835-610-10
0.630-0.650 16.00-16.51 0.625 15.88 MPB-630 8830-630-10  8831-630-10 = 8832-630-10 8833-630-10 8834-630-10 8835-630-10
0.650-0.670 16.51-17.02 0.645 16.38 MPB-650 8830-650-10 = 8831-650-10 = 8832-650-10  8833-650-10 8834-650-10 8835-650-10
0.670-0.690 17.02-17.53 0.665 16.89 MPB-670 8830-670-10 =~ 8831-670-10  8832-670-10 8833-670-10 8834-670-10 8835-670-10
0.690-0.710 17.53-18.03 0.685 17.40 MPB-690 8830-690-10 = 8831-690-10  8832-690-10 8833-690-10 8834-690-10 8835-690-10

0.710-0.730 18.03-18.54 0.705 17.91 MPB-710 8830-710-10 = 8831-710-10  8832-710-10 8833-710-10 8834-710-10 8835-710-10
0.730-0.750 18.54-19.05 0.725 18.42 MPB-730 8830-730-10  8831-730-10 = 8832-730-10 8833-730-10 8834-730-10 8835-730-10
0.750-0.770 19.05-19.56 0.745 18.92 MPB-750 8830-750-10 =~ 8831-750-10  8832-750-10 8833-750-10 8834-750-10 8835-750-10
0.770-0.790 19.56-20.07 0.765 19.43 MPB-770 8830-770-10 = 8831-770-10  8832-770-10 8833-770-10 8834-770-10 8835-770-10
0.780-0.800 19.81-20.32 0.775 19.69 MPB-780 8830-780-10 =~ 8831-780-10  8832-780-10 8833-780-10 8834-780-10 8835-780-10
0.800-0.820 20.32-20.83 0.795 20.19 MPB-800 8830-800-10  8831-800-10 = 8832-800-10 8833-800-10 8834-800-10 8835-800-10
0.820-0.840 = 20.83-21.34 0.815 20.70 MPB-820 8830-820-10 = 8831-820-10  8832-820-10 8833-820-10 8834-820-10 8835-820-10
0.840-0.860 = 21.34-21.84 0.835 21.21 MPB-840 8830-840-10 = 8831-840-10  8832-840-10 8833-840-10 8834-840-10 8835-840-10
0.860-0.880 @ 21.84-22.35 0.855 21.72 MPB-860 8830-860-10 = 8831-860-10 = 8832-860-10 8833-860-10 8834-860-10 8835-860-10
0.880-0.900 | 22.35-22.86 0.875 22.23 MPB-880 8830-880-10  8831-880-10 = 8832-880-10 8833-880-10 8834-880-10 8835-880-10
0.900-0.920 | 22.86-23.37 0.895 22.73 MPB-900 8830-900-10 = 8831-900-10 = 8832-900-10 8833-900-10 8834-900-10 8835-900-10
0.920-0.940  23.37-23.88 0.915 23.24 MPB-920 8830-920-10 = 8831-920-10  8832-920-10 8833-920-10 8834-920-10 8835-920-10
0.940-0.960 @ 23.88-24.38 0.935 23.75 MPB-940 8830-940-10 = 8831-940-10  8832-940-10 8833-940-10 8834-940-10 8835-940-10
0.960-0.980 24.38-24.89 0.955 24.26 MPB-960 8830-960-10  8831-960-10 = 8832-960-10 8833-960-10 8834-960-10 8835-960-10
0.980-1.000 24.89-25.40 0.975 24.77 MPB-980 8830-980-10  8831-980-10 = 8832-980-10 8833-980-10 8834-980-10 8835-980-10

*Los tapones solo estan disponibles en paquetes de 10.

Otras medidas y materiales estan disponibles a pedido. Podria haber una cantidad minima para poner una orden en medidas y materiales especiales.
Comuniquese con el Servicio de Atencion al Cliente para mayor detalle.

Torque Requerido Para Ajustar el Tapon

. Acero inoxidable, Adaptador
D.E. del Tapon Nicolita Titanio, y Monel Hexe"l)gonal

(Pulgadas) ((TLELED)
0.410-0.550
0.570-0.710
0.730-0.980

HECHO EN
EE.UU El rango del torquimetro es de 960 - 120 libras por pulgada
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Tapones Mecanicos

Accesorios

Preparacion del Tubo:

Se recomienda limpiar los extremos de los tubos antes de
taponarlos, esto asegura una superficie libre de escombros
Optima para un sellado positivo.

Extensiones de Cepillo de 24”:
Ideales para alcanzar objetos a través de una caja de
distribucion de enfriador de aire.

Rango de Tamaiio de Extensiones de Cepillo,

Cepillo 24” (609.6mm)

MPB-410 a MPB-570 MPB-D0375-24

Tubo

MPB-590 a MPB-1000 MPB-D0500-24

Extension de Escobilla

Escobilla de
Tapon Mecanico

P

-

Caja De Distribucion

Placa de Tubos
Remocion del Tapon: El Kit de Remover Tapones Incluye:
Elliott ofrece kits para remover faciimente tapones mecanicos. ¢ Varilla Roscada
¢ Salida Facil

e Martillo Deslizante
e Tuerca Hexagonal
e Arandela Fender

Kits de Remover de
Tapon

Rango de D.l. del Tubo

0.410” - 0.569”

8800-312
(10.41 - 14.48mm)

0.570” - 0.709”

8800-3
(14.48 - 18.03mm) &

0.710” - 1.000”
(18.03 - 25.40mm)

8800-500
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Extraccion de Tubos de Caldera

COMO CREAR UN
AGUJERO PRINCIPAL

Con la variedad de métodos de extraccion de tubos de caldera existentes, puede
ser dificil determinar el mejor enfoque para su caso. Dependiendo del grado de
expansion, la vida util restante del tubo y otros factores de desgaste, los tubos
pueden ser extremadamente dificiles de sacar. Segun el tipo de recipiente y las
herramientas de que disponga, extraer los tubos a través de un agujero principal,
puede ser un método de extraccion mas facil, especialmente para operadores
con diferentes niveles de experiencia.




Lista de Comprobacion del Proceso de Extraccion:

> 0O dp -

tamano inferiora ~ 1/16”

eg R Gp @

Un agujero principal es el tubo ubicado mas abajo
en el patron de la placa de tubos de la caldera. Se
debe identificar este punto en ambos lados del
recipiente y debe ser el primer tubo que se extraiga.
Basicamente, el proceso consiste en ensanchar el
orificio de la placa de tubos y utilizar este agujero
principal para extraer los tubos y tapones. Es
importante senalar que este método de extraccion
de tubos solo funcionara en una caldera de tubo
recto sin deflectores. Si hay deflectores, los tubos no
podran caer al fondo de la unidad para retirarlos,
por lo que serd necesario utilizar otro método.

El proceso de desmontaje consta de unos pocos
pasos. Primero, necesitara un cortador de tubos
de caldera, un martillo neuméatico o una pistola de
impacto, un expansor y una varilla o tuberia pequefia.
Al elegir un expansor, es importante elegir uno que
sea ~1/16” mas pequeno que el diametro interior
del orificio de la placa de tubos. Por lo tanto, si el
orificio de la placa de tubos es de 2”, deberia usar
un expansor de 1-15/16”. Una vez que tenga las
herramientas necesarias, corte ambos extremos del
tubo ubicado en el agujero principal. Esto hara que
caiga la pieza del medio al fondo del recipiente. A
continuacion, perfore los racores del tubo utilizando
una herramienta de perforacién y una pistola de
percusion. Después de que el tubo se haya retirado
por completo del agujero principal, tome el expansor
y ensanche el orificio de la placa de tubos en ambos
lados. Esto creara una abertura que es apenas un
poco mas grande que el didmetro exterior del tubo.

Instale los tubos como de costumbre

Identifique el agujero principal en ambos lados del recipiente
Corte el tubo del agujero principal en ambos lados del recipiente
Utilice una herramienta de extraccion para quitar los casquillos de los tubos

Expanda el diametro del orificio de la placa de tubos con una herramienta de

Recupere el tubo y los casquillos usando una varilla o tubo pequeno

Repita el proceso de extraccion y recuperacion de abajo hacia arriba

Tapar o ferrular el agujero principal con un tubo nuevo

Un operador puede utilizar una varilla o un tubo mas
pequeno para alcanzar a través del agujero principal
el tubo ya suelto y los racores para sacarlos. El proceso
de corte y recuperacion se repetira para cada tubo,
comenzando desde la fila inferior hacia arriba. Es
importante no cortar demasiados tubos ala vez, ya que
puede dificultar la extraccidon de estos del recipiente.

Una vez que se hayan retirado todos los tubos del
recipiente, la instalacion sera rapida. La tnica
consideracion es como manejar el agujero principal.
Dado que el orificio de la placa de tubos ahora esta
ligeramente sobredimensionado, se puede utilizar
una de dos opciones. La primera opcion es utilizar un
tapon en el orificio de la placa de tubos y soldarlo a su
sitio. Esto es ventajoso si tiene un soldador en el sitio
de trabajo que pueda encargarse de eso. La segunda
opcion es encasquillar el tubo. Esto es cuando se
usa un racor mas grande para llenar el orificio de
la placa de tubos y se enrosca al tubo estandar.

En general, este método puede facilitar el proceso
de extraccion y es una excelente opcion si la caldera
no se puede retirar del armazoéon o si no se pueden
cortar agujeros en el armazén. Dado que la mayoria
de los métodos para remover calderas involucran
algin tipo de equipo hidraulico o herramientas
de calefaccion, el método de hacer un agujero
principal elimina la necesidad de lidiar con equipos
mas grandes y usa lo que ya estd disponible.



Serie 9060

Cortador De Tubos De Una Revolucion

Medida Del Tubo
e 0.375” 2 2.500” DE
* (9.525 a 63.5mm) DE

Que Comience La Revolucion.

Las cortadoras de tubos de la serie 9060 de una revolucion
de Elliott se diferencian de cualquier otra cortadora de una
sola revolucion. Mediante el uso de ingenieria mas avanzada
la cortadora y la hoja han sido disefiadas para durar mas
tiempo, resistir mds desgaste y requerir menos fuerza para
cortar el tubo.

One-Rev de Elliott es para uso manual solo con el empleo
de un trinquete o una llave. Las cortadoras de tubos de la

Caracteristicas & Beneficios:

e Aumento de la vida de la herramienta: disefiadas para
durar mas tiempo que cualquier otra cortadora y hoja.

¢ Montaje y Uso Rapido- Mejor Productividad.

¢ Cabezal Hexagonal - menor inversion de capital en el
motor accionador.

Repuestos & Accesorios:
e Cuchillas Cortadoras

9060 de una revolucion se pueden utilizar tanto para cortar * Perno para Cortador

un tubo para la eliminacién como para perforar el tubo para
I tilacio tes de t: los. .
@ ventiiacion antes de 1apanos Cada Cortador De Tubos De Una Revolucion
Serie 9060 incluye:

e Cuchilla

e Pernop

Los Cortadores De Una Revolucién estandar tienen una
alcance de 6” y 12" (152.4mm y 304.8mm). Las Cuchillas
Cortadoras estan fabricadas con acero para herramientas
de calidad especial. Para mas informacién acerca de los
cortadores de mayor alcance, comuniquese con el Servicio
de Atencidn al Cliente.

Después de obtener el doble de perforaciones con la
broca de la herramienta de Elliott que con el producto
de la competencia, inspeccioné su broca y quedé
realmente sorprendido al ver que estaba casi como
nueva.

-Operador

Para Leer Esta Historia y Ver Mas Resultados Visite
www.elliott-tool.com /es/cortador-tubos-una-revolucion/

www.youtube.com/elliott-tool

HECHO EN
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Rango ‘
de DI del
Tubo

3/8”
(9.5mm)

1/2”
(12.7mm) 20

15-16

5/8”

(15.9mm) 17-18

19-21
22

10-
11

3/4”
(19.1mm)

12-13
14-15

7/8”
(22.2mm)

16-17

1” 14
(25.4mm)

16-17

18-21

22

Ry 1314

(31.8mm) 15-16

17-19

20-24

0.394
0.425
0.445
0.469
0.484
0.516

0.547

0.461

0.516

0.571

0.594

0.602

0.642

0.642

0.685

0.724

0.748

0.760

0.685

0.724

0.760

0.807

0.827

0.846

0.878

0.913

0.965

1.004

1.039

1.079

1.114

1.160

‘ DE del Cuerpo

10.0
10.8
1.3
11.9
12.3
1341

13.9

1.7

13.1

14.5

151

15.3

16.3

16.3

17.4

18.4

19.0

19.3

17.4

18.4

19.3

21.0

215

223

23.2

24.5

25.5

26.4

27.4

28.3

29.5

Numero de Parte

Alcance
de 6”

9060-050

9060-100
9060-108
9060-113
9060-119
9060-123
9060-131

9060-139

9060-117

9060-131

9060-145

9060-151

9060-153

9060-163

9060-163

9060-174

9060-184

9060-190

9060-193

9060-174

9060-184

9060-193

9060-205

9060-210

9060-215

9060-223

9060-232

9060-245

9060-255

9060-264

9060-274

9060-283

9060-295

Alcance de 12”

9060-100-12
9060-108-12
9060-113-12
9060-119-12
9060-123-12
9060-131-12

9060-139-12

9060-117-12

9060-131-12

9060-145-12

9060-151-12

9060-153-12

9060-163-12

9060-163-12

9060-174-12

9060-184-12

9060-190-12

9060-193-12

9060-174-12

9060-184-12

9060-193-12

9060-205-12

9060-210-12

9060-215-12

9060-223-12

9060-232-12

9060-245-12

9060-255-12

9060-264-12

9060-274-12

9060-283-12

‘ Cuchillas

Cortadoras

7/32” Hex

5/16”
Hex

3/8”
Hex

7/16”

Hex

3/8” Hex

7/16”
Hex

1/2”
Hex

5/8”
Hex

3/4”
Hex

7/8”
Hex

Perno para
Cortador

9060N375-1
9060N500-1
9060N625-3

9060N625-2

9060N750-2

9060N750-1

9060N750-2

9060N1000-
1

9060N1000-
2

9060N1000-
1

9060N1000-
2

* Disefiado para perforar tubos solamente, no puede ser utilizado para cortar tubos.

NOTA: Algunos tubos de pared gruesos no se pueden cortar con la cuchilla de una sola

‘ Pines

Serie 9060

Cortador De Tubos De Una Revolucion

Rango
de DI del
Tubo

para
Cortador

9060P5

1-1/2”
(38.1mm)

9060P1

1-3/4”
(44.5mm)

on
(50.8mm)

9060P2

9060P3

2-1/4”
(57.2mm)

9060P2

2-1/2”
(63.5mm)

9060P3

revolucion, pero se pueden perforar. Esto es debido a la gran cinta de material que se produce
durante el corte que puede engancharse en los tubos adyacentes, evitando que el cortador gire

completamente.

HECHO EN
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10-11

12-13

14-15

16-17

18-19

10-11
12-14
15-16

17-18

12-13

14-15

16-17

18-19

12-13
14-15
16-17

18-19

12-13

14-15

16-17

18-19

DE del
Cuerpo

1.217

1.260

1.311

1.335

1.378

1.453
1.508
1.587

1.614

1.713

1.740

1.760

1.799

1.843

1.874

1.957
1.988
2.012
2.063
2.098
2.130
2213
2.240
2.252
2.303
2.346

2.370

‘ En. mm

30.9

32.0

33.3

33.9

35.0

36.9
38.3
40.3

41.0

43.5

44.2

44.7

45.7

46.8

47.6

49.7
50.5
51.1
52.4
53.3
54.1
56.2
56.9
57.2
58.5
59.6

60.2

Alcance
de 6”

9060-309

9060-320

9060-333

9060-339

9060-350

9060-369
9060-383
9060-403

9060-410

9060-435

9060-442

9060-447

9060-457

9060-468

9060-476

9060-497
9060-505
9060-511
9060-524
9060-533
9060-541
9060-562
9060-569
9060-572
9060-585
9060-596

9060-602

‘ Numero de Parte ‘

Alcance de
127

9060-309-
12

9060-320-
12

9060-333-
12

9060-339-
12

9060-350-
12

9060-435-
12

9060-447-
12

9060-476-
12

Herramientas de calidad para tubos en el mundo de “Lo necesito para ayer”.™

Cuchillas ‘ Perno para ‘

Cortadoras Cortador Cortador

7/8”
Hex

9060[\11500— 9060P3
17
Hex
11/4” 9060N2250- 9060P4
Hex 1
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Serie PTTC

Cortador de Tubos Tipo Impuiso

Medida Del Tubo
e 0.375” 2 2.500” DE
® (9.5 a63.5mm)DE

La Serie PTTC (Push Type Tube Cutter) Cortador de Tubos
Tipo Impulso trabaja en intercambiadores de calor, y calderas
con medida de D.E. de 0.375” a 2.500” (9.5 a 63.5mm) con
placas de hasta 5” (127.0mm) de grosor. Su collarin ajustable
le permite cortar o marcar los tubos justo después de la placa.
Las Cuchillas Cortadoras estan especialmente recubiertas
para incrementar su longevidad. Elliott le ofrece dos tipos de
cuchillas para acero no ferroso y acero inoxidable para lograr
la eficiencia optima en el corte.

Cada Ensamble del Cortador De Tubos PTTC es suministrado
con una cuchilla instalada, un juego completo de pilotos, y
llaves tipo Allen.” El Conector Hexagonal del Zanco de 1/2”
en cortadores de hasta 1” de D.E. le permite el uso de una
simple portabroca Jacobs para conectar el impulsor. Los
cortadores con D.E. de 1-1/4” a 2-1/2” requieren un Conector
Cuadrado Macho de 3” y de un adaptador.

*El ensamblaje del cortador de tubo PTTC para 3/8” (9.5mm)
no requiere de pilotos.

Caracteristicas & Beneficios:

¢ De facil ajuste y uso - mayor productividad.

¢ Incluye un juego completo de pilotos que cubren un amplio
rango de calibres - reduce el gasto en herramientas.

e Cortadores con cabezal hexagonal de hasta 1” de D.E. -
menor inversién de capital en el motor accionador.

Paquete de Cortador De Una Revolucion Serie PTTC

incluye:

¢ Cortador De Una Revolucion

e (1-2) Cuchillas Cortadoras con Perno.

¢ (3-5) Pilotos para el Cortador De Una Revolucién. (Para 5/8”
a2-1/2” (15.9mm a 63.5mm))

HECHO EN

Repuestos & Accesorios:

e Cuchillas Cortadoras De Acero No Ferroso: Para tubos
con D.E. menores de 7/8” (22.2mm) se recomienda 1 por
cada 250 cortes de tubos de latéon o cobre o 1 por cada
100 cortes de tubos de otros materiales. Para tubos con
D.E mayores de 7/8” (22.2mm) se recomienda 2 por cada
250 cortes de tubos de latén o cobre, o 2 por cada 100
cortes de tubos de otros materiales.

e Cuchillas Cortadoras De Acero Inoxidable: Se recomienda
1 Perno por cada 2 Cuchillas Cortadoras.

e |ubricante Para Cortador: P8790A para 4 oz (0.118 Lit.) o
P8790B para 1 galdn (3.785 Lit.)

¢ Motores Eléctrico y Neumatico para el Cortador De Una

Revolucion:
e Adaptador Cdnico Morse: Incluido con el Motor
Eléctrico
e Conector: Incluido con el Motor Eléctrico
e Mordaza Tipo Jacobs

=—=EE.UU

184 Extraccion www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447




Serie PTTC

# Paquete Corta!dor o Medida Del | No Ferroso# | Acero Inoxidable *# Perno para Nimero De Medida del
DE del Tubo (Incluye Juego de Pilotos) Conector Del | Cuchillacon | # Cuchilla con Cortador Pilotos Por | Calibre del Tubo
Alcance de 5” | Alcance de 12” Zanco Perno Perno Juego Para Pilotos
3/8” B
(9.53mm) PTTC375-22 - PTTC25210 - PTTC375-22D10 x* 20-04
i
5 5 5 5 5 -
a 55;?11m) PTTC625K PTTC625K12 PTTC25186 PTTC2518651 PTTC625CP 3 16-92
»
75 75 ex 5186- 5 75 -
a 931?““1) PTTC750K PTTC750K12 1/2°H PTTC25186-1 PTTC2518652 PTTC750CP 4 14-99
it
75 75 5 5 75
(2272““) PTTC875K PTTC875K12 PTTC25194 PTTC25194S1 PTTC875CP
.1 » 5 12-02
00 5 2519
(25.4mm) PTTC1000K PTTC1000K12 PTTC25199 PTTC25199S1 PTTC1000CP
o »
1250 1250K12 25206 2520651 1250 12-19
(311 ;ﬁm) PTTC1250K PTTC1250K PTTC PTTC: s PTTC1250CP
. 4
1-1/2”
(38.1mm) PTTC1500K PTTC1500K12 PTTC1500CP 10-17
Fenr PTTC25206-1  PTTC2520652
" 4-45mm) PTTC1750K PTTC1750K12 PTTC25206CP 3 12-17
. p Xl 3/4” Sq
(50.8mm) PTTC2000K PTTC2000K12 PTTC25221 PTTC25221S1 PTTC2000CP
L »
(321 :iﬁm) PTTC2250K PTTC2250K PTTC25222 PTTC2522251 PTTC25222CP 5 10-14
L »
6?3 ;ﬁm PTTC2500K PTTC2500K12 PTTC25223 PTTC25223S1 PTTC2500CP

Nota: Kits de 1” de DE y de tamafios mas grande incluyen 2 cuchillas.
*Incluye Cuchillas Cortadoras pero pueden ser compradas por separado.
**El ensamblaje del cortador de tubo PTTC para 3/8” (9.5mm) no requiere de pilotos. Para ser utilizado solamente con con el motor P5154.

Los Cortadores De Una Revolucion de la Serie PTTC de Elliott son
usados con motores accionadores que le generan potencia. Para
satisfacer sus necesidades, tenemos a su disposicion modelos tanto
Eléctricos como Neumaticos.

Motor Specifications

DE del

5.5lbs

P5154 3/8”-1” Neumatico 23 CFM @90 PSI

(2.5Kg)
P5476C 1'16‘;’ & Neumatico 190 70 GFM @90 PSI (];'8"2;)
447000 [ECRCRICY Eﬁ‘g\r};’ e 50/60Hz, 16 Amp (;_63'23)
447000-220 [ECRERIZE E('Ze;;\r,')" e 50/60Hz, 8 Amp (;_63'22)
Motor Eléctrico 447000 (110V) y 447000-220 Repuestos & Accesorios:
(220V) incluye: e 830-12-3-075 Adaptador Cénico Morse
¢ Mordaza Tipo Jacobs de 5/8” (15.9mm) e 71S0C Adaptador Hembra Cuadrado de 3/4”
¢ Adaptador Hembra Cuadrado de 3/4” (19.1mm) (19.1mm)

e 4470JA Mordaza Tipo Jacobs para motores
eléctricos 447000 y 447000-220

Ly e P5476CH Mordaza Tipo Jacobs para motores
Motor Neumatico P5154 (325 RPM) y P5476C neuméticos P5154 y ,5,)54760 P

(100 RPM) incluye:
e Mordaza Tipo Jacobs de 1/2” (12.7mm)

¢ Adaptador Conico Morse

HECHO EN
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Serie 300

Cortador Para Tubos De Calderas

Medida Del Tubo
e 2.000” a 3.000” DE
e (50.8 a 76.2mm) DE

Los Cortadores de Tubos Para Calderas de la Serie 376 /
396 son accionados con motores eléctricos o neumaticos
para poder cortar tubos en calderas piro y acuotubulares.
El objetivo primordial de esta serie es cortar longitud de los
tubos en su extremo comun. Es muy importante que cuando
vaya a usar un expansor rolador rebordeador, corte los tubos
de manera pareja (del mismo largo) antes de proceder con el
rebordeado.

Los Cortadores de Tubos Para Calderas de la Serie 376 / 396
tienen un Conector Cuadrado Macho de 1” (25.4mm) que se
adapta facilmente a los motores de rolado que son de 150
RPM o menos. Los cortadores pueden ser usados con un
trinquete para aplicaciones en espacios confinados.

Los cortadores para tubos de caldera tipo rueda estan
disefiados para ser una herramienta de larga duracién,
dandole afios de servicio sin problemas.

Caracteristicas & Beneficios:
e Herramienta de disefio robusto y de larga vida.
e Acomoda los tubos a un mismo largo antes del rolado -
reduce los errores del operario.
e Crea un corte no abrasivo el cual:
¢ Elimina el tiempo de preparacioén - reduce el costo
de mano de obra.
¢ El operador puede insertar facilmente tubos nuevos
-reduce el costo de mano de obra.
e Corta los tubos sin dejar rebaba, por lo tanto no se
necesita limpiar la caldera - reduce el costo de mano de
obra.

DE del Tubo Nimero de Parte

Pulgadas mm

2” 50.8
2-1/2” 63.5 10-16
3” 76.2 10-16

376-00-20000

HECHO EN
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Del Cortador Lbs.

376-00-20102 18

396-00-30000 40

Repuestos & Accesorios:

e Cuchillas Cortadoras: Se recomienda 1 por cada 100
cortes de tubo.

e Perno para Cortador 37419P2000: Se recomienda 1
perno por cada 2 Cortadores o Navajas Circulares.

¢ Cufia de Alimentacion Vea el cuadro a la derecha.

e 374170-20000 Barra de Roscar

e Motores: Los motores de bajas revoluciones por
minuto (<150) son muy recomendables para su uso con
cortadores de tubos de calderas. Las opciones incluyen
447000 (consulte la pagina 185), -90 right angle motors
(consulte la pagina 70), or 99300 series motors (consuite Ia
pagina 60).

e Se requiere de un Conector para ser usados con los
motores accionadores. Para mayor informacion vea el
catalogo de instalacién.

Cortador Para Tubos de Calderas de la Serie 376 /
396 incluye:

e Cortador o Navaja Circular
e Perno para Cortador

e Cuifa de Alimentacion

e Barra de Roscar

Cortador
o Navaja
Kg. Circular

Cuiia de
Alimentacién

Perno Para
Cortador

374190-20000
374180-20000
8.2 37419P20000
374190-20104
18.2 375FW30000

www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447



Insertos de Corte Estandar

Insertos de Soldadura Resistentes y Revestimiento de Tubos

Los insertos de corte de Elliott estan disefiados para quitar
rapidamente los extremos de los tubos soldados y recortar
los tubos al ras de la placa del tubo. Con una variedad de
formas geomeétricas y recubrimientos, cada inserto esta
optimizado para funcionar en una aplicacion de corte
especifica, proporcionando un acabado suave y preciso.

Estos insertos de corte se utilizan cominmente para ayudar
a maximizar la vida util de la herramienta en aplicaciones de
fresado y pueden manejar una amplia gama de materiales,
incluidos aluminio, acero y titanio.

Otros tamaiios y recubrimientos estan disponibles a
peticion.

Caracteristicas y Beneficios:

e Corte preciso para piezas complejas

¢ El disefio de conmutacion facil reduce el tiempo de
inactividad

e La capacidad de soportar altas temperaturas y
velocidades prolonga la vida Util de la herramienta, lo que
reduce los costos de consumibles.

e Reduce la vibracion durante el corte, lo que resulta en un
acabado mas suave.

Broca para revestir tubos: Carburo Broca para revestir tubos: Cobalto
Ancho vertical Ancho Horizontal Ancho vertical Ancho Horizontal
Numero de pieza Tornillo Numero de pieza Tornillo
Pulgadas, mm Pulgadas mm Pulgadas, mm  Pulgadas mm
TFB500-500-CB 0.197” 5.00 0.197” 5.00 MTS-20 TFB630-950-CO  0.248” 6.30 0.374” 9.50 MTS.40
TFB950-950-CO  0.374" 9.50 0.374" 9.50

Broca de soldadura de resistencia: Cobalto

. Ancho vertical Ancho Horizontal
Nimero de pieza Tornillo
Pulgadas, mm  Pulgadas, mm

SWB1350-950-CO = 0.531” 13.50 0.374” 9.50 MTS-25

E HECHO EN
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SpeedCut

Cortador De Haces Tubos

Convierte un trabajo rudo y dificil en algo simple y

facil.

El Elliott SpeedCut es la forma mas rapida y efectiva de cortar
ases de tubos con una sola pasada. Entre sus caracteristicas
principales cuenta con un marco de trabajo pesado y un
poderoso tren de trasmision que le permite soportar los
rigores de un ambiente de produccion rudo. La operacion
es eficiente y segura sin la necesidad de tener una persona
atendiendo el equipo.

La unidad ofrece un “Control Automatico de Fuerza de Corte”
como una caracteristica estandar. La seccion transversal de
corte de la unidad es mds pequena en la parte superior e
inferior pues en esa seccion hay menos tubos por fila. Durante
las secciones mas largas del ciclo de corte, la alimentacion
de la sierra se pausa automaticamente mientras mantiene
una fuerza de corte constante. El resultado de esta operacion
es una reduccion significativa del tiempo de corte total sin
sacrificar la vida util de las cierra cinta.

La preparacion para la puesta en marcha de la unidad es
muy facil. Nada mas coloque y asegure el atado del lote de

tubos a la mesa de soporte para la lamina de tubos (una
mesa de soporte para el atado esta disponible para sostener
el resto del atado). Si fuese necesario el operardor puede
ajustar la tension de las hojas con una simple llave de ajuste.
La operacion de la unidad sin necesidad de un operador
atendiéndola es posible gracias a los tres sistemas de control
que constantemente monitorean el ciclo de corte. Si en
algun momento la hoja de corte se atorase o se rompiese, €l
sistema automaticamente detiene la hoja. También hay una
opcién de seguridad con llaves.

El Sistema de lubricacion atomizado MQL es una
caracteristica estandar en el SpeedCut. Una capa muy
delgada de lubricante es rociada en los dientes de la hoja de
corte justo antes de que esta haga contacto con el tubo. En
el momento que el calor producido por el corte es absorbido
por el lubricante, el liquido se disipa de la hoja de corte
asi como la viruta resultante del corte. Dafios ambientales
y costos de desechos se minimizan con esta operacion,
aumentando la velocidad de corte, y aumentando la vida Util
de la hoja de corte.

DCUT

o~ T in

ey

HECHO EN
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SpeedCut

Cortador De Haces Tubos

Caracteristicas & Beneficios:

* El control de velocidad de avance hidraulico combinada
con el control de fuerza de corte automatico optimiza la
alimentacién de la sierra mientras la fuerza de corte se
mantiene consistente.

e Potente motor de 7.5 0 10 HP motor de unidad de hoja
Blador® con velocidad variable para poder cortar mas
rapido a través de una gran variedad de materiales rudos.

e Caja de cambios de para trabajos pesados Cone Drive®
con poderoso set de engranajes “Double Enveloping”®.

¢ Controles de bajo voltaje estan montados al falquilere
para darle un acceso rapido y facil al operario. Existe
la opcidn del solicitar el panel de control movible sobre
pedido.

e Consola de control remoto de pedestal para mayor
seguridad y conveniencia.

* Préctica visualizacién digital de velocidad de la banda.

e Panel de control disponible en Espanol o Ingles (otros
idiemoas disponibles bajo pedido).

v ¢ Incluye los pernos de nivelacién de la maquina.

b= C ° Tres sistemas de control y sistema de seguridad para

\7 detener la operacidn si existe un rompimiento de hoja

= de corte o un atoro de la misma, el cual permite operar

Fave 1o y sin supervisién y de manera segura.

\ Yy Y 4 ¢ Proteccién para sobrecargas y caidas de voltaje

e Cierre con llave: Una caracteristica extra disponible
para aumentar el nivel de seguridad la cual previene
la operacidn de la unidad si no se tiene la llave.

e Sistema de lubricacion atomizado MQL

e Mesa de soporte para la lamina de tubos y correas
de trinquete: ayudan a asegurar el atado durante la
operacioén de corte.

e Cepillo de cuchilla rotativa que limpia y extiende
la vida de la navaja.

Repuestos & Accesorios:

e Hoja de Sierra Bi Metalica: Larga duracion, alta calidad,
o funciona con la mayor parte de materiales, incluyendo
cabre, acero inoxidable y materiales exoticos.

e Sistema de Sujecion: Permite mejorar la estabilidad del
espejo durante el proceso de corte ademas de proveer
seguridad a la cuadrilla de operacion y a el equipo en si.

e Mesa de soporte para el atado: proporciona soporte al
extremo del atado mientras se corta el otro extremo.

e Sistema de lubricacion Atomizado MQL: Especialmente
formulado para ser utilizado con el SpeedCut.

e Paquetes de Respuestos Recomendados: Incluye partes
de respuesto para el rapido reemplazo y asi evitar
tiempo
de inactividad.

HECHO EN
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SpeedCut

Cortador De Haces Tubos

0 eLLIOTT

Control Automatico de Velocidad de Corte
Fuerza de Corte

Caja de Cambios de uso Sensor de Apagado de Seguridad
Pesado

Mesa de Soporte para Haces de Tubos (opcional)

, O O
: ® O
Control Automatico de Fuerza de Corte
En las zonas de menor diametro, la sierra aumenta su velocidad
de manera automatica manteniendo la fuerza de corte de manera
[ consistente aumentando la productividad sin sacrificar la vida util de la
=——=EE.UU sierra.
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SpeedCut

Cortador De Haces Tubos

Speed SpeedCut 98

Potencia

Motor de Hoja 7.5 HP (5.6kW) 10 HP (7.4kW)

Motor Hidrau-

oo 1 HP (.75kW)

Capacidad

Hidraulica 10gal

Necesidad 3 Phase - 50/60 Hz (Select from 208V - 600V)
Eléctrica

Capacidad de

corte (circular) 7857 (2,000mm)

98.5” (2,500mm)

Capacidad de 78.5” (2,000mm) height 98.5” (2,500mm) height

corte
(rectangular) 85” (2,160mm) width 98.5” (2,500mm) width
Profundidad de

33.75” (857
corte/Garganta (857mm)

Velocidad de la

Hoja (tipica) 50 - 275 FPM Infinitely Variable (15 - 84 mpm)

Tamafo de la 1.5” x.05” x 375" 1.5” x.05” x 402"

Hoja (838mm x Tmm x 9,779mm) (38mm x 1mm x 10,211mm)
Tiempo de
Corte 20 - 60 minutes

de Ases tipico

Dimenciones Y Peso

168” (4,267mm) alto 213" (5,410mm) alto

Area de Trabajo 178” (4,521mm) ancho 192” (4,877mm) ancho

87” (2,210mm) profundidad
Altura Minima

1177 (2,972mm) 134” (3,404mm)

E::dd:sde 36” (914mm) cast iron

Peso 7,500 Ibs. (3,402Kg) 8,500 Ibs. (3,856Kg)
130” (3,302mm) alto 143” (3,632mm) alto

2%2?&2?5 ° 186" (4,724mm) ancho 199” (5,0564mm) ancho

100” (2,540mm) profundidad

Peso para flete* 9,500 Ibs. (4,309Kg) 10,500 Ibs. (4,763Kg)

20” (508mm) alto
Mesa de

soporte
(sin embalaje)

33” (838mm) ancho

36" (914mm) profundidad

Partes Y Accesorios

SCT78B1 SCT98B1
Hoja de Sierra SCT78B2 SCT98B2
Bi Metalica

SCT78B3 SCT98B3
MQL Lubricante SCT100318-028
Mesa de Soporte SCTBT
Sistema de Sujecion SCTMC
Kit de Repuestos SCT155291

*Si necesita ayuda con la seleccion de la sierra adecuada, utilice la
herramienta de seleccion localizada en www.elliott-tool.com/speedcut o
contacte a Elliott para asistencia.

I IIIIIIIIIIIIJHIIIIIIHI
I IIIIIIIIFI!IIHHIIIIH

i
nmn
== rtrranne

Peso de la
Mesa
(sin embalaje)

225Ibs (102Kg)

* El peso del flete se basa en una unidad promedio. El peso final puede
variar.

SpeedCut 78
con Sistema de Sujecion (opcional)

E HECHO EN
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Bombas Hidraulicas

Las bombas hidraulicas de Elliott son usadas para accionar Caracteristicas & Beneficios:

el Extractor Estilo Collet, el Extractor Semi Continuo e Bomba Hidraulica en Demanda- aumenta la eficiencia y
Cyclgrip, el Extractor de Tubos, y el Extractor de Casquillos. reduce el peso activando la bomba sélamente cuando el
El disefio compacto de esta bomba hidraulica, la hace ideal interruptor esta activado.

para ser usada en espacios de trabajo confinados. Otras
caracteristicas claves de este equipo incluyen un calibre
integral, una jaula de proteccién, y desconexion rapida
hidraulica.

Repuestos y Accesorios:

e 17-9637 Aceite Convencional

e M5773S0 Aceite Sintético (Para Uso en Ambiente Célido)
e 17-10804 Conjunto de Cepillo

Presion Peso
Nimero de HP Maxima de Requisitos de Kit de Extractor Elliott
Parte Operacion Potencia Lbs Kg Reparacion Usado
(psi)
M5783-00 110V Electric 25 Amps @110V « Estilo Collet
5,000 80 363  17-300830 |00
M5783-00-220 220V Electric 15 Amps @220V yelgrip
1.13
M5773-00 110V Electric 25 Amps @110V + Extractor de
88 39.9 Tubos Super
M5776-00 220V Electric 15 Amps @220V Collet
« Extractor de
10,000 17-300332 Tubos
+ Super Extractor
M5775-00 Pneumatic 3 50 cfm @80 psi 91 41.3 de Tubos
« Extractor de
Casquillos
80-36102D3 Manual NA 10,000 NA 28 127  17-300s08  EXtractorde

Casquillos

HECHO EN
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Extractor Estilo Collet

Medida Del Tubo
e 0.625” a 1.000” DE —
® (15.9 a 25.4mm) DE q

El Extractor Estilo Collet Modelo B10552-00 de Elliott ha sido
disefiado especialmente para extraer tubos facil y rapidamente
en condensadores, enfriadores, y otros intercambiadores de
calor.

Con sus 6 toneladas de capacidad de arrastre, el extractor
estilo Collet automaticamente sujeta, jala, y libera el tubo en
cuestion de segundos. El disefio compacto del extractor le
permite trabajar en espacios confinados. Adicionalmente, la
manija que se posiciona a 360° le da acceso a esos tubos que
son dificiles de alcanzar que estan cerca de cajas de agua y
canales de la placa.

Los Extractores Estilo Collet pueden rapida y exitosamente jalar
mas de 100 casquillos en menos de una hora! Para obtener
una extracciéon alin mas rapida use el Extractor Semi Continuo
Cylgrip de Elliott, el compariero perfecto para el Extractor Estilo ~ Especificaciones:

Collet. e Capacidad de arrastre: 6 Toneladas
Lo L. ® Golpe: 3” (76.0mm) Golpe de arrastre 2.25” (57.2mm)
Caracteristicas & Beneficios: * Peso: 25 Lbs. (11 Kg)
¢ Cilindro de ciclaje rapido - incrementa la productividad. ¢ Largo promedio:
e Cilindro Liviano - reduce el cansancio del operario. ¢ Retraido: 20.5” (520.7mm)
¢ Sujetador de amplio rango - menor inversion en e Extendido: 21.75” (552.6mm)
herramientas.
¢ Manija que se posiciona a 360 grados - mayor acceso a los
tubos. Paquete Extractor Tipo Collet B10552-00 incluye:
e B10552 Ensamble del Extractor Tipo Collet
Repuestos y Accesorios: e B10552D5-750 Sujetador (retén) del Collet para tubos con
e M5783-00 110V Bomba Hidraulica Eléctrica D.E. de 5/8” (15.9mm) y 3/4” (19.1mm)
* M5783-00-220 220V Bomba Hidraulica Eléctrica e B10552D7-750 Varilla de Arrastre para tubos con D.E. de
e Paquete de la Herramienta: Consiste en (1) Juego de Collet, 5/8” (15.9mm) y 3/4” (19.1mm)
(1) Tuerca de Estirado (Draw Bar) y (1) Nariz. Se recomienda  « B10552D5-1000 Sujetador (retén) del Collet para tubos
1 Por cada extractor comprado. con D.E. de 7/8” (22.2mm) y 1” (25.4mm)
* Juego de Collet™: Consiste en (1) Collet, (1) Abrazadera, y (1) o B10552D7-1000 Varilla de Arrastre para tubos con D.E.
Anillo tipo “O” Se recomienda 2 por cada 1,000 tubos que de 7/8” (22.2mm) y 1” (25.4mm)
van a ser extraidos. e B10552D20 Ensamble de Manguera Hidraulica de 15 pies
¢ Tuerca de Estirado (Draw Bar)* (4.6M)
e Nariz*
e TCB20-33 Contrapeso
e 17-3000576 Conjunto de Sellos

* Requerido para operar el extractor estilo collet

DE del Tubo BWG* Paquete de la herramienta** Juego de Collet Tuerca de Estirado Nariz
a 5§§?;m) 18-20 B10552-625KIT B10552D3-625 B10552D2-625 B10552D4-625
a &ﬁ;m) 16-20 B10552-750KIT B10552D3-750 B10552D2-750 B10552D4-750
(Qz?éﬁ:m) 16-20 B10552-875KIT B10552D3-875 B10552D2-1000 B10552D4-875
(25_]1','nm) 16-20 B10552-1000KIT B10552D3-1000 B10552D2-1000 B10552D4-1000

* NOTA: los metales mas blandos podrian llegar a calibre 22.
** Incluye un juego de collet, tuerca de estirado y nariz.

HECHO EN
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Extractor de Tubos Super Collet

Tamano del Agujero
* 0.50” a2.50” DE
* (12.70 a 63.5mm) DE

Sujecion Poderosa Para Extraccion Rapida De Tubos.

Con el mismo poder de agarre de los arpones tradicionales Elliott.

Los extractores de tubos tipo collet se disefian para extraer tubos
facil y rapidamente de la placa sin hacer dafio a los agujeros de la

placa. Los dientes de las mordazas han sido disefiados bajo los
mismo principios de las Espigas tradicionales Elliott. Ofreciendo el
poder de agarre de un arpon con la conveniencia de una mordaza.

El extractor de tubos collet se acciona por una bomba eléctrica o
neumatica- hidraulica para proporcionar hasta 25 toneladas de
capacidad de arrastre. Disponible en dos cabezales de extraer

Extractor

para cubrir medidas de tubos del ¥2” hasta el 2-1/2”.

15 Ton @ 10,000 PSI

N Golpe de
mm
6.00”

25 Ton @ 10,000 PSI

Especificaciones del Extractor

40 Ibs
6.75”
55 Ibs

Las mordazas ofrecen un poder de agarre tipo
arpon de extraccion

Remover Rapida y facilmente los
Casquillos

Robusto y Poderoso para una Extraccion de
Tubos Rapida

No mas insierte el collet y remueva
rapidamente el casquillo.

Ahorre Horas de Tiempo de Maquina
Remueva los casquillos sin la necesidad de
maquinar el DE del tubo para extraer.

Proteje El Espejo
No arriesgue el dafo a las placas por causa de
las herramientas de taladro y/o botadoras.

iNingiin Arpén;j

Baje los costes y ahorre tiempo, evitando la
necesidad de insertar, remover y romper los
arpones durante la extraccion.

HECHO EN
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Puede ser operado de manera horizontal o
vertical

Seguro y sencillo de Usar para los
Operadores

Solo Require de un Operador

Controles de la bomba convenientemente
integrados a los manubrios trabajan en
sincronia con la bomba eléctrica.

Facil de Utilizar

Tornillos de argolla para conectar facilmente
a una contrapeso durante las aplicaciones de
extraccion horizontales o verticales.

Mejora La Seguridad

Se recomienda mucho una Proteccion con
Deflector para proteger el extremo opuesto de
la placa durante las aplicaciones de extraer
horizontales.

Control integrado de la bomba

Paquete Incluyes:

e Cabezal para Extraer

e 2 Mangueras Hidraulicas

¢ Proteccion con Deflector: CP300

Repuestos y Accesorios:

e Collet

e Tuerca de Estirada

Tirante

Nariz

Contrapeso: TCB48-66

Hydraulic Pump Retrofit Kit:
M5773RFK (Allows existing M5773-00 &

M5776-00 pumps to be used with the Super Collet
Puller)

Bombas Hidraulicas:

e 110V: M5773-00 (Vea pdgina 192)

e 220V: M5776-00 (Vea pdgina 192)

e Neumatica: M5775-00* (Vea pagina 192)
*No trabaja con lo botones laterals del
mango.

www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447



Extractor de Tubos Super Collet
Repuestos y Accesorios

Rango de Expansion

DE del ‘ Tuerca de ‘ .
Tubo BWG Pulgadas mm Estirada Tirante

‘ ‘ Min ‘ Max ‘ Min ‘ ‘
Y 14-15 0.326 0.418 8.28 10.62 CPC500-14
a 2T;2mm) 16-18 0.362 0.454 9.19 11.53 CPC500-16 CPD500 CPT500 CPN500
19-22 0.408 0.500 10.36 12.7 CPC500-19
5/g" 14-15 0.451 0.543 11.46 13.80 CPC625-14
16-18 0.487 0.579 12.37 14.71 CPC625-16 CPD625 CPT625 CPN625
)y 19-22 0.533 0.625 13.54 15.88 CPC625-19
12-13 0.530 0.622 13.46 15.80 CPC750-12
3/4” 14-15 0.576 0.668 14.63 16.97 CPC750-14 CPD750 CPT750 CPNT50
(19.05 mm) 16-18 0.612 0.704 15.54 17.88 CPC750-16
19-22 0.658 0.750 16.71 19.05 CPC750-19
12-13 0.655 0.747 16.64 18.97 CPC875-12
7/8” 14-15 0.701 0.793 17.81 20.14 CPC875-14
(22.2 mm) 16-18 0.737 0.829 18.72 21.06 CPC875-16 CPDE75 CPTe75 CPNE75
19-22 0.783 0.875 19.89 2223 CPC875-19
10-11 0.730 0.822 18.54 20.88 CPC1000-10
1) 12-13 0.780 0.872 19.81 22.15 CPC1000-12
(25.4 mm) 14-15 0.826 0.918 20.98 23.32 CPC1000-14 CPD1000  CPT1000  CPN1000
16-18 0.862 0.954 21.90 24.23 CPC1000-16
19-22 0.908 1.000 23.06 25.40 CPC1000-19
10 - 11 0.855 0.947 21.72 24.05 CPC1125-10
1-1/8" 12-13 0.905 0.997 22.99 25.32 CPC1125-12
(28.58 mm) 14-15 0.951 1.043 24.16 26.50 CPC1125-14 CPD1125 ~ CPT1125  CPN1125
16-18 0.987 1.079 25.07 27.41 CPC1125-16
19-22 1.033 1.125 26.24 28.58 CPC1125-19
10 - 11 0.980 1.072 24.89 27.23 CPC1250-10
" 12-13 1.030 1.122 26.16 28.50 CPC1250-12
(31 ?;/;m) 14-15 1.076 1.168 27.33 29.67 CPC1250-14 CPD1250 CPN1250
16-18 1.112 1.204 28.25 30.58 CPC1250-16
19-22 1.158 1.250 29.41 31.75 CPC1250-19
10 - 11 1.105 1.197 28.07 30.40 CPC1375-10 CPT1250
12-13 1.155 1.247 29.34 31.67 CPC1375-12
1-3/8” 14-15 1.201 1.293 30.51 32.84 CPC1375-14 CPD1375 CPN1375
(34.9 mm)
16-18 1.237 1.329 31.42 33.76 CPC1375-16
19-22 1.283 1.375 32.59 34.93 CPC1375-19
10 - 11 1.230 1.322 31.24 33.58 CPC1500-10
112" 12-13 1.280 1.372 32.51 34.85 CPC1500-12
14-15 1.326 1.418 33.68 36.02 CPC1500-14 CPD1500  CPT1500  CPN1500
ey 16-18 1.362 1.454 34.60 36.93 CPC1500-16
19-22 1.408 1.500 35.76 38.10 CPC1500-19
10-11 1.730 1.824 43.94 46.33 CPC2000-10
. 12-13 1.780 1.871 45.21 47.52 CPC2000-12
(50_§mm)* 14-15 1.826 1.917 46.38 48.69 CPC2000-14 CPD2000  CPT2000  CPN2000
16-18 1.862 1.954 47.29 49.63 CPC2000-16
19-22 1.908 1.986 48.46 50.44 CPC2000-19
10-11 2.230 2.324 56.64 59.03 CPC2500-10
2-1/2" 12-13 2.280 2.371 57.91 60.22 CPC2500-12
(63.5mm)* 14-15 2.326 2.417 59.08 61.39 CPC2500-14 CPD2500  CPT2500  CPN2500
16-18 2.362 2.454 59.99 62.33 CPC2500-16
19-22 2.408 2.486 61.16 63.14 CPC2500-19
*Requiere paquete
de cabezal de extraer
GP2000P.
HECHO EN
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AREVA espera duplicar el tubo velocidad de
Minacion cop la funcign Elliott Cyclgrip., Desde est
framienta sg|o requiere de dog Personas, AREyA

Puede utilizar otro per

Sonal con mayor eficacia, 5 ,
-Michae| Mansfielqg

Michae| Mansfield
Gerente de



Cyclgrip

Extractor Semi Continuo

Medida Del Tubo
e 0.500” a 1.000” DE
e (12.7 a 25.4mm) DE

El Extractor Semi Continuo Cylgrip M5630-00 de Elliott es un
producto de alta ingenieria que jala continuamente tubos en
enfriadores, intercambiadores de calor, y condensadores que fueron
previamente liberados de la placa, haciéndolo el compariero ideal
para el Extractor Estilo Collet.

Su disefio particular le permite adecuarse a la medida del tubo
sin necesidad de otra herramienta o de ajustes de la misma. Su
perfil delgado le permite su montaje dentro de los tubos que se
encuentran adyacentes a la caja de agua o canales de la placa.

Adicionalmente, el Cyclgrip extrae facilmente tubos que han
sido expandidos dentro de las placas de soporte o del deflector,
eliminando el uso agotador del martillado manual, acelerando la
extraccién de tubos.

Caracteristicas & Beneficios: Paquete Extractor Semi Continuo Cylgrip M5630-
¢ De disefio liviano y compacto - Facil de mover en areas 00 incluye:
cerradas. e Unidad de Extraccion

e Extraccion de 10 pies (3.3M) por minuto -mayor °
productividad. R

¢ Disefio simple - Facil de mantener. .

¢ No requiere de mas herramientas - menor gasto en
herramientas.

Manguera Hidraulica de 15 pies (4.6M)
Cable Control
Maletin de transporte

Especificaciones: Repuestos & Accesorios:

¢ Proyeccién requerida del tubo extraido: 3” (76.2mm) e *M5783-00 110V Bomba Eléctrica Hidraulica: Debe de tener

e Dimensiones del Plato de Arrastre: 3.75” (95.3mm)de esta bomba para poder operar adecuadamente el Cyclgrip.
ancho x 2.94” (74.7mm) de alto e *M5783-00-220 220V Bomba Eléctrica Hidraulica: Debe

e | argo del Golpe: 5” (127.0mm) de tener esta bomba para poder operar adecuadamente el

e Velocidad de Arrastre: 10’/min. (3.3M/min.) Cyclgrip.

e Altura: 10.75” (273.0mm) e TCB20-33 Contrapeso.

e Largo: 8.44” (214.4mm) *Se requiere para operar el Cyclgrip.

e Ancho: 4.13” (104.9mm)

[ ]

Peso: 16 Lbs. (7.3 Kg)

HECHO EN
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Extractor De Tubos

Poderoso Sistema Hidraulico Semi-Continuo De Extraccion De Tubos

Medida Del Tubo
e 0.625” a 1.250” DE
e (15.9 2 31.8mm) DE

El Extractor De Tubos de Elliott es un poderoso sistema hidraulico
semi-continuo de extraccion de tubos, para remover casi sin
esfuerzo tubos de cualquier material de intercambiadores de
calor, equipos de refrigeracion y otros equipos de transferencia

Paquete del Extractor De Tubos incluye:

e Cilindro Hidraulico Extractor de Tubos

e Ensamble del Soporte de Suspensién con Manijas a los
lados.

de calor. e Ensamble del Sujetador del Collet

® (2) Mangueras Hidraulicas de 15 pies (4.6M)
Con sus 30 Toneladas de Capacidad de arrastre, el Extractor e Horquilla de Liberacién
de Elliott rompe las juntas de conexién expandidas en la placa. e Adaptador Nariz
Entonces el extractor jala el tubo continuamente cuando se e Juego de Llaves Inglesas
encuentra con obstrucciones en el camino. En muchas de las
aplicaciones, los tubos pueden ser jalados por ambos lados de
las placas desde un extremo del intercambiador de calor. RepUEStOS & Accesorios:

e Bomba Hidraulica: M5773-00 110V Bomba Eléctrica,

El Extractor tiene un largo compacto de 15” (381.0mm) que M5776-00 220V Bomba Eléctrica, M5775-00 Bomba
permite su uso en espacios confinados. Para condiciones en Neumatica. Debe de esta bomba para poder operar
donde el espacio libre es restringido o el alcance quiera ser adecuadamente el Extractor De Tubos.
extendido, Disponemos de extensiones de la Nariz. Comuniquese * TCB48-66 Contrapeso
con el Servicio de Atencién al Cliente para mayor detalle. * 17-300077 Kit de Reparacién de Sellos

e Arpdn Vea el cuadro en la pagina 205*

[ ]

Lo . P8788 El lubricante para arpones P8788 incrementara de
Caracteristicas & Beneficios: manera sustancial la vida del arpén.
¢ Cilindro y bomba portatiles- facil de mover en espacios Juego del Collet Vea el cuadro en Ia pagina 205*
cerrados. e Nariz Vea el cuadro en la pagina 205*
e Accion de arrastre de alta produccion - reduce el costo de
mano de obra.
e Mayor beneficio con menor inversién de capital.

*Se requiere para operar el extractor de tubos.

Especificaciones

Longitud

Diametro
Golpe del
Extractor

Extractor

Largo a
de Tubos

través las
Manijas

18.250”
(464.0mm)
&
¥ ol

N

Capacidad Longitud

Plegado

Longitud
Extendido

3.000” 12.940” 15.940”

80-40125

30 Ton (76.2mm) 6.500" (329.0mm) (405.0mm)
(27.2Mmt) g.o00”  (185.1mm) g 450 22.000”
80-40125-6 (152.4mm) (457.0mm)  (559.0mm)

HECHO EN
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Super Extractor De Tubos

Poderoso Sistema Hidraulico Semi-Continuo De Extraccion De Tubos

Medida Del Tubo
e 1.500” a 2.000” DE
* (38.1 2 50.8mm) DE

El Super Extractor Modelo 80-40200 de Elliott es un poderoso Paquete del Super Extractor 80-40200 incluye:

sistema de extraccion hidraulica semi-continua, para remover e Cilindro Hidraulico Extractor de Tubos
casi sin esfuerzo tubos de cualquier material en calderas y  Ensamble del Soporte de Suspensién con Manijas a los
condensadores de superficie. lados.

Ensamble del Sujetador del Collet

(2) Mangueras Hidraulicas de 15 pies (4.6M)
Horquilla de Liberacion

Adaptador Nariz

Juego de Llaves Inglesas

Con sus 60 toneladas de capacidad de arrastre, el Super
Extractor de Elliott rompe las juntas de conexion expandidas
en la placa. Entonces el extractor jala el tubo continuamente
aun cuando se encuentra con obstrucciones en el camino.

El Super Extractor tiene un largo compacto de 18” (457.0mm) Repuestos & Accesorios:

que permite su uso en espacios confinados. e Bomba Hidraulica: M5773-00 110V Bomba Eléctrica,
M5776-00 220V Bomba Eléctrica, M5775-00 Bomba
Neumatica. Debe de tener esta bomba para poder operar
adecuadamente el Super Extractor De Tubos.

e TCB66-88 Contrapeso

o Arpon Vea el cuadro en la pagina 205*

e P8788 El lubricante para arpones P8788 incrementara de
manera sustancial la vida del arpén.

e Juego del Collet Vea el cuadro en la pagina 205*

e Nariz Vea el cuadro en la pagina 205*

Caracteristicas & Beneficios:

e Bomba y cilindro portétiles - facil de maniobrar en
espacios cerrados.

e Accion de arrastre de alta produccion - reduce el costo
de mano de obra.

¢ Alto tonelaje - Hace que los trabajos dificiles sean faciles

de realizar. *Se requiere para operar el superextractor de tubos.

Especificaciones:
e Capacidad: 60 Toneladas (54.4Mt).
Golpe: 4.000” (101.0mm).
Diametro del Expansor: 8.500” (215.9mm).
Longitudes:
e Plegado: 18.000” (457.0mm).
e Extendido: 22.000” (559.0mm).
Largo A Través De Las Manijas: 18.250” (464.0mm).
Peso: 62 Lbs. (28.0Kg).
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AUMENTE LA
VIDA UTIL DE LA
HERRAMIENTA
CUANDO LA USE
EN MATERIALES
DUROS

Beneficios de los
Arpones de Roscado




En los altimos afios, el uso de materiales exoticos
en las tuberias de los intercambiadores de calor
se ha vuelto mucho més comun. A pesar de tener
un precio mas alto, estos materiales a menudo
se eligen debido a su capacidad para resistir la
corrosion y prolongar la vida 1til del tubo. Si bien
estos materiales son excelentes para trabajar
en condiciones complejas, puede ser muy dificil
trabajar con ellos, ya que a menudo requieren
mas herramientas y tiempo de trabajo. Esto es
especialmente cierto en la extraccion de tubos
donde se utilizan arpones de tracciéon. Los arpones
de roscado se han convertido en una forma
efectiva de superar muchos de estos problemas.

Si bien la extracciéon con arpdn tiene sus pros y
sus contras, el mayor problema que enfrentan los
clientes es usarlos en materiales mas duros. Monel,
Hastelloy y Duplex son algunos de los materiales
exOticos mas comunes que los clientes pueden
encontrar en el trabajo. Tradicionalmente, la
extraccion con arpdn consiste en insertar un arpon
enun tubo con un taladro de impacto yluego sacarlo
con el uso de un cilindro hidraulico. Sin embargo,
dado que estos materiales exdticos tienen una
dureza tan alta, pueden causar dafios prematuros
en la rosca del arp6on, cuando esta impacta en
el tubo. Con el tiempo, la fuerza del impacto
combinada con la dureza del material del tubo
puede desgastar los dientes de traccion del arpon.
Esto da como resultado un desempeno deficiente
del arpén y aumenta los costos de los consumibles.

Un método con el que los operarios han tenido
éxito es el uso de arpones de toma en aplicaciones
complejas. Un arpon de roscado es como un arpéon
de extraccion pero tiene un alcance més corto y esté
fabricado para enfrentarse con una mayor dureza
del material. La mayor dureza permite que el arpon
aguante mas tiempo cuando se usa en materiales
exOticos. Tenga en cuenta que esto no suele

recomendarse para uso en aplicaciones estandar
de acero al carbono o acero inoxidable, ya que
agrega un paso innecesario al proceso de remocion.

Para usar un arpon de roscado, el operador debe
enroscarla en el tubo usando una llave manual o
un trinquete. Esto crea el patron dentado en el DI
del tubo, que permitira que el arpon se enrosque
en él. Una vez que se introduce, el operario
puede quitar el arpon de roscado e insertar
un arpon de extraccion estandar. El arpon de
extraccion debe enroscarse a mano para evitar un
desgaste excesivo. Una vez introducido el arpén
de extraccion, el proceso se puede realizar con
normalidad utilizando un extractor hidraulico.
Si bien esto agrega un paso adicional, muchos
clientes haran que un operario introduzca el
arpon de roscado y que otro operario use luego
el extractor para ayudar a acelerar la operacion.

El uso de un arpén de roscado en el proceso de
extraccion puede ayudar a ahorrar costos de
consumibles, ya que un arpéon de roscado puede
cubrir de 50 a 75 tubos. Esto también ayuda a
mantener la vida util del arpén de extraccion,
lo que permite al operario aprovecharlo al
méximo antes de tener que cambiarlo. Esto es
significativamente mejor que cuando algunos
clientes sacaban alrededor de 8 a 10 tubos
por arpon al usar el arpon de extraccion solo.

Engeneral,los materiales exoticos pueden hacer que
el proceso de extraccion del tubo sea méas desafiante.
Desde una menor vida util de la herramienta
hasta un mayor tiempo de trabajo, el costo total
del trabajo puede aumentar significativamente.
La incorporacion de herramientas como un
arpon de roscado en su proceso puede disminuir
la cantidad de mano de obra y los costos en los
que se incurre en estos trabajos mas dificiles.




Tapping Spears

Tube Size
e 0.625” to 1.000” OD
e (15.9 to 25.4mm) OD
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Elliott’s TT Series Tapping Spears are designed to withstand
the toughest tube removal applications, for longer tool life on
exotic materials.

Used in combination with Elliott's TT pulling spears, tapping
spears are manufactured to meet a higher material hardness,
allowing them to hold up longer when used on exotic
materials. Simply thread the tapping spear into the tube end
to create a tooth pattern in the tube ID. Once it's been driven
in, remove the tapping spear and insert a standard pulling
spear and remove the tube as normal.

Features & Benefits:

e Save on tooling costs by prolonging the life of pulling
spears.

e Harder material allows for a better grip on exotic tube
materials.

Spares & Accessories:
e P8788 Spear Lubricant: Highly recommended for use on
spear threads to greatly increase spear life.

HECHO EN

=———EE.UU

202 Extraccion www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447




Tapping Spears

Inferior diametro del | Diametro superior del | Medida
DE del Tubo | BWG Arpon arpon arpon e
cuadrado
Inch mm Inch mm macho
7 TT625-7T 0.245 6.2 0.385 9.8
8-9 TT625-8T 0.280 7.1 0.432 11.0
5/8” 10-12 TT625-10T 0.342 8.7 0.482 12.2 .
ELIT 13-15 TT625-13T 0.425 10.8 0.545 13.8
16-18 TT625-16T 0.485 12.3 0.589 15.0
19-24 TT625-19T 0.531 13.5 0.615 15.6
7 TT750-7T 0.370 9.4 0.528 13.4
8-9 TT750-8T 0.405 10.3 0.576 14.6
/4 10-12 TT750-10T 0.467 11.9 0.625 15.9
(19.1mm) 13-15 TT750-13T 0.550 14.0 0.685 17.4
16-18 TT750-16T 0.610 15.5 0.727 18.5
19-24 TT750-19T 0.656 16.7 0.750 19.1 5/8"
7 TT875-7T 0.495 12.6 0.653 16.6
8-9 TT875-8T 0.530 13.5 0.701 17.8
7/8” 10-12 TT875-10T 0.592 15.0 0.750 19.1
(22.2mm) R TT875-13T 0.675 17.1 0.810 20.6
16-18 TT875-16T 0.735 18.7 0.852 21.6
19-24 TT875-19T 0.781 19.8 0.875 222
7 TT1000-7T 0.620 15.7 0.778 19.8
8-9 TT1000-8T 0.655 16.6 0.826 21.0
17 (25.4mm) 10-12 TT1000-10T 0.717 18.2 0.875 222 .
13-15 TT1000-13T 0.800 20.3 0.935 23.7
16-18 TT1000-16T 0.860 218 0.977 24.8
19-24 TT1000-19T 0.906 23.0 1.000 25.4
7 TT1250-7T 0.870 22.1 1.028 26.1
8-9 TT1250-8T 0.905 23.0 1.076 27.3
1-1/4” 10-12 TT1250-10T 0.967 24.6 1.125 28.6
(31.8mm) [REBE TT1250-13T 1.050 26.7 1.185 30.1
16-18 TT1250-16T 1.110 28.2 1.227 31.2
19-24 TT1250-19T 1.156 29.4 1.250 31.8
7 TT1500-7T 1.120 28.4 1.278 325
8-9 TT1500-8T 1.155 29.3 1.326 33.7
1-1/2” 10-12 TT1500-10T 1.217 30.9 1.375 34.9
(38.1mm)
13-15 TT1500-13T 1.300 33.0 1.435 36.4
16-18 TT1500-16T 1.360 345 1.477 375 .
19-24 TT1500-19T 1.406 35.7 1.500 38.1 1
7 TT1750-7T 1.370 34.8 1.528 38.8
8-9 TT1750-8T 1.405 35.7 1,576 40.0
1-3/4” 10-12 TT1750-10T 1.467 37.3 1.625 413
@445mm) [RERE TT1750-13T 1.550 39.4 1.685 4238
16-18 TT1750-16T 1.610 40.9 1.727 43.9
19-24 TT1750-19T 1.656 421 1.750 445
7 TT2000-7T 1.620 411 1.778 452
8-9 TT2000-8T 1.655 42.0 1.826 46.4
10-12 TT2000-10T 1.717 436 1.875 476
2” (50.8mm)
13-15 TT2000-13T 1.800 457 1.935 491
16-18 TT2000-16T 1.860 472 1.977 50.2
19-24 TT2000-19T 1.906 48.4 2.000 50.8

HECHO EN
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Arpones TT Para Remover Tubos

Medida Del Tubo
* 0.625” 2 2.000” DE
e (15.9 a 50.8mm) DE

Los arpones TT Elliott son usados con el Tube Tugger o Super
Tube Tugger Elliott para poder extraer tubos exitosamente
en chillers, intercambiadores de calor, condensadores,

Enfriadores solo aire y calderas. (Ibf) Fuerza Aplicada En El Arpon
En los arpones TT la combinacion de el material y el 0,000 - 54,188
tratamiento de calor, lo hacen el arpon cion la vida util mas

larga possible para un arpon. 0,000

Simplemente mida el arpdn, aplique lubricante para arpones
en el diente extractor, luego instale el esparrago usando una
llave de impacto o un trinquete manual y use el Extractor
de Tubos o Super Extractor de tubos para poder extraer 10,000
exitosamente el tubo.

0,000

Donde el valor es una funcion de la calidad mas el soporte 0,000

dividido por el precio, los arpones TT tienen el mejor valor
del mercado! 0,000

Caracteristicas & Beneficios:

e Reduzca los costos de herramientas con un disefio
innovador que resiste significativamente mayor fuerza que
otras espigas.

e Menos probabilidad que la zona de agarre del arpén
se quiebre dentro del tubo debido a acumulacién de
desgaste y estrés.

Arpon Elliott TT Competidor A Competidor B

Repuestos & Accesorios:
e P8788 Lubricante para el arpén: Maximiza la vida del
arpon cuando se aplica en la rosca.
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Extractor De Tubos y Super Extractor De Tubos
Repuestos y Accesorios

Inferior diametro del | Diametro superior del | Medida «Set de collete

DE del Tubo arpon arpon i con 0-ring
cuadrado
29" de longitud total | 48" de longitud total macho (Abrazadera)
7 TT625-7 TT625-7-48 0.245 6.2 0.385 958
8-9 TT625-8 TT625-8-48 0.280 7.1 0.432 11.0
5/8” 10-12 TT625-10 - 0.342 8.7 0.482 122
1/27 80-40125N062  80-40125C062
RECIT 13-15 TT625-13 - 0.425 10.8 0.545 13.8
16-18 TT625-16 - 0.485 123 0.589 15.0
19-24 TT625-19 - 0.531 135 0.615 15.6
7 TT750-7 TT750-7-48 0.370 9.4 0.528 13.4
8-9 TT750-8 TT750-8-48 0.405 10.3 0.576 14.6
e 10-12 TT750-10 TT750-10-48 0.467 11.9 0.625 15.9
(9.1mm) [BERE TT750-13 TT750-13-48 0.550 14.0 0.685 17.4 80-40125N075  80-40125C075
16-18 TT750-16 TT750-16-48 0.610 15.5 0.727 18.5
19-24 TT750-19 TT750-19-48 0.656 16.7 0.750 19.1 5/g"
7 TT875-7 TT875-7-48 0.495 12.6 0.653 16.6
8-9 TT875-8 TT875-8-48 0.530 13.5 0.701 17.8
7/8” 10-12 TT875-10 TT875-10-48 0.592 15.0 0.750 19.1 80-40125N087  80-40125C087
(22.2mm) EEERH TT875-13 TT875-13-48 0.675 171 0.810 20.6
16-18 TT875-16 TT875-16-48 0.735 18.7 0.852 21.6
19-24 TT875-19 TT875-19-48 0.781 19.8 0.875 222
7 TT1000-7 TT1000-7-48 0.620 15.7 0.778 19.8
8-9 TT1000-8 TT1000-8-48 0.655 16.6 0.826 21.0
17 (25.4mm) 10-12 TT1000-10 TT1000-10-48 0.717 18.2 0.875 222 . 80-40125N100 | 80-40125G100
13-15 TT1000-13 TT1000-13-48 0.800 20.3 0.935 23.7
16-18 TT1000-16 TT1000-16-48 0.860 21.8 0.977 24.8
19-24 TT1000-19 TT1000-19-48 0.906 23.0 1.000 254
7 TT1250-7 TT1250-7-48 0.870 22.1 1.028 26.1
8-9 TT1250-8 TT1250-8-48 0.905 23.0 1.076 27.3
1-1/4” 10-12 TT1250-10 TT1250-10-48 0.967 24.6 1.125 286
KT 13-15 TT1250-13 TT1250-13-48 1.050 26.7 1.185 30.1 80-40125N125 |  80-40125C125
16-18 TT1250-16 TT1250-16-48 1.110 28.2 1.227 312
19-24 TT1250-19 TT1250-19-48 1.156 29.4 1.250 318
7 TT1500-7 TT1500-7-48 1.120 28.4 1.278 325
8-9 TT1500-8 TT1500-8-48 1.155 29.3 1.326 33.7
L 10-12 TT1500-10 TT1500-10-48 1.217 30.9 1.375 34.9 80-40200N150  80-40200C150
(38.1mm) 13-15 TT1500-13 TT1500-13-48 1.300 33.0 1.435 36.4
16-18 TT1500-16 TT1500-16-48 1.360 34.5 1.477 37.5 .
19-24 TT1500-19 TT1500-19-48 1.406 35.7 1.500 38.1 1
7 TT1750-7 TT1750-7-48 1.370 34.8 1.528 38.8
8-9 TT1750-8 TT1750-8-48 1.405 35.7 1.576 40.0
1-3/4” 10-12 TT1750-10 TT1750-10-48 1.467 37.3 1.625 413 5040200175 | 80-40200C175
(445mm) [RERE TT1750-13 TT1750-13-48 1.550 39.4 1.685 42.8
16-18 TT1750-16 TT1750-16-48 1.610 40.9 1.727 43.9
19-24 TT1750-19 TT1750-19-48 1.656 42.1 1.750 445
7 TT2000-7 TT2000-7-48 1.620 411 1.778 452
8-9 TT2000-8 TT2000-8-48 1.655 42,0 1.826 46.4
10-12 TT2000-10 TT2000-10-48 1.717 436 1.875 476
2” (50.8mm) 80-40200N200  80-40200C200
13-15 TT2000-13 TT2000-13-48 1.800 45.7 1.935 49.1
16-18 TT2000-16 TT2000-16-48 1.860 47.2 1.977 50.2
19-24 TT2000-19 TT2000-19-48 1.906 48.4 2.000 50.8
HECHO EN

B ———— * 0-Ring numero P8309 viene con todos los sets de colletes.
=——EE.UU P8788 Lubricante para el arpon: Maximiza la vida del arpon
cuando se aplica en la rosca.
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Extractor De Casquillos

Poderoso Sistema De Extraccion Hidraulica

Medida Del Tubo
e 0.375” a 3.000” DE
e (9.5a76.2mm) DE

El Extractor De Casquillos Modelo 80-40130 de Elliott es un
poderoso sistema de extraccidon hidraulica, para remover
tubos en calderas e intercambiadores de calor.

El Extractor De Casquillos de Elliott es compatible con
otros extractores de la competencia estilo arpdén, su largo
compacto es de 22” (559.0mm) lo que permite su uso en
espacios confinados.

Caracteristicas & Beneficios:

e Extrae un rango muy amplio de D.E de tubos - mayor
versatilidad.

e Utiliza arpones de la serie E -reduce el costo en
herramientas.

¢ Placa Selladora del Cilindro Hidraulico - protege el
piston y lo sella evitando que este salga del equipo al ser
impactado aumentando la vida Util del mismo.

Especificaciones:
e Capacidad: 30 Ton (27.2Mt).
e Golpe: 6.000” (152.4mm).
e Diametro del Extractor: 6.500” (165.1mm).
¢ |Longitudes:
e Plegado: 18.000” (457.0mm).
e Extendido: 22.000” (559.0mm).
e Largo a través las Manijas: 18.250” (464.0mm).
Peso: 46 Ibs. (20.9Kg).

HECHO EN
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Paquete del Extractor De Casquillos 80-40130

incluye:

e Cilindro Hidraulico Extractor de Tubos

e Ensamble del Soporte de Suspensién con Manijas a los
lados.

Adaptador Nariz

Nariz

Escudo de proteccion

(2) Mangueras hidraulicas de 15 pies (4.6M)

Repuestos & Accesorios:

e Bomba Hidraulica: M5773-00 110V Bomba Eléctrica,

M5776-00 220V Bomba Eléctrica, M5775-00 Bomba

Neumatica, o

80-36102D3 Bomba Manual. Debe de tener esta bomba

para

poder operar adecuadamente el Extractor De Casquillos.

TCB48-66 Contrapeso.

17-300822 Kit de Reparacién de Sellos

Arpdn Vea el cuadro en la pagina 209

Extension del Arpdn Vea el cuadro en la pagina 207

Extension De Nariz Vea el cuadro en la pagina 207

80-3055-3-00 Adaptador del Arpon Vea el cuadro en la pagina

207

e 80-3055-4 Seguro tipo Herradura Vea el cuadro en la pagina
207

www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447



Extractor De Casquillos

Repuestos & Accesorios

Arpon y Piezas de Accesorio para tubos con medidas de D.E. de 3/8” (9.5mm) hasta 1” (25.4mm).

-—.—-—-—“

Arpén (Vea el cuadro en la pagina Adapter del Arpén Seguro Tipo
204 para medidas) Herradura

Extensiones de arpon opcionales disponibles
Para permitir que el operario trabaje las aplicaciones desde el exterior de la caja de agua y canales de la

placa, se recomienda una extension del arpén y una extension de nariz.
Si usa una extension, se requieren tanto extension de nariz como la extension del arpon.

-+_======n

Extensién De Nariz Macho X Hembra Extensién del Arpén

Piezas de arpon para tubos con medidas de D.E. de 1-1/4” (31.8mm) hasta 2-1/2” (5mm).

Todas las piezas a continuacion son necesarias para su uso.

Arpon (Vea el cuadro en la pagina
210 para la medida)

Macho X Macho Extension del L . |
, Extensién De Nariz
Arpon

-—_- = = = - - — — — — —

Adaptador del Arpén

Seguro Tipo
Herradura

Accesorios de Arpon

Accessorios Arpon Extension De Nariz
Accessorios Nimero de Parte DE del Tubo Nimero de Parte
3 - 80-3055-7
Adaptador del Arpén 80-3055-3-00 (9.5 - 31.8mm) : -
1-1/2” - 1-3/4”
80-36307
Seguro Tipo Herradura 80-3055-4 (38.1 - 44.5mm)
2 80-36308
Macho X Macho (50.8mm)
. P 80-3055-5
Extension del Arpon R R
E72-coomm | 8006309
Macho X Hembra ’ ’
. . 80-3055-10
Extension del Arpon 3” »
(76.2mm) 80-363

E HECHO EN
=———EE.UU
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Extractor Manual Universal

Medida Del Tubo
e 3/8”a1” DE
® (9.5a25.4mm) DE

Arpones y nariz adquirido por separado.

El Extractor Manual Universal Modelo 904500 de Elliott
es el ideal para extraer un numero limitado de tubos en
intercambiadores de calor, equipos refrigerantes, enfriadores
Fin Fan y condensadores de superficie.

El Extractor Manual Universal incorpora un conector hembra .
y un cojinete axial para ser usados con una llave de impacto. Repuestos & Accesorios:

El paquete del Extractor Manual Universal viene completo e Arpones Vea la pagina 209*
con un juego de narices que le hace a tubos con D.E. de 5/8” e Narices*®

a 1” (15.9 a 25.4mm) que se ajusta a las especificaciones de

espacios en tubos TEMA. Las narices para tubos con D.E. *Requerido para operar el extractor

de 3/8” (9.5mm) y 2” (12.7mm) deben de ser compradas por
separado. Se incluye un arpén de la serie E en el paquete
para la medida del tubo que pidi6.

El Extractor Manual Universal 904500 es facil de usar y le DE del Tubo ‘ Nariz
permite extraer tubos con un costo minimo en la herramienta. 3/8" 904502-05
1/2" 904502-04
ot s 5/8" 904502-01
Caracteristicas & Beneficios:
¢ Utiliza arpones estandar - menor costo de las 3/4" 904502-02
herramientas. 7/8" 904502-06
e Inversion Minima - reduce el costo de las herramientas.
1" 904502-03

e Herramienta Manual -no necesita gastar su capital en la
bomba y el cilindro.
e Compacto - Facil de almacenar.

E HECHO EN
=———EE.UU
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Arpones E Para Remover Tubos

Medida Del Tubo
¢ 0.375” a3.000” DE

* (9-5276.2mm) DE Arpones de 1-1/4” (31.8mm) y Mas Grandes con Adaptadores

l Rosca Hembra

“Au @

-

Arpones de 1” (25.4mm) y Mas Pequeiios con
l Adaptadores Rosca Macho

ASANRAWT

Fuerza Aplicada En El Arpon

Los arpones E Elliott son usados con el Extractor De (Ibf)
Casquillos Y Extractor Manual Universal para poder extraer 40000 ~ 39,068
tubos exitosamente en chillers, intercambiadores de calor,

condensadores, enfriadores solo aire y calderas. 35000
Simplemente mida el esparrago, aplique lubricante para 30000
esparragos en el diente extractor, luego instale el esparrago

usando una llave de impacto o un trinquete manual. 25000
Para ayudarlo a quitar el casquillo de la espiga (o arpén o 20000
esparrago), regrese un par de revoluciones el arpén y luego
use el Extractor de Casquillos o el Extractor de Tubos Manual 15000
para poder extraer exitosamente el tubo.

10000

Caracteristicas & Beneficios: >000

e La combinacién de material y tratamiento térmico 0
especiales permiten darle una vida atil mayor a la Arpon Elliott E  Fabrica A Fabrica B Fabrica C

herramienta.

e Cada Arpdn esta disefiado para resistir un esfuerzo
minimo de tension de 120,000 psi lo cual aumenta la
capacidad y la vida util de la herramienta.

e Menos probabilidad que la zona de agarre del arpén
se quiebre dentro del tubo debido a acumulacién de
desgaste y estrés.

Repuestos & Accesorios:
e P8788 Lubricante para el arpén: Maximiza la vida del
arpon cuando se aplica en la rosca.

HECHO EN
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Arpones E Para Remover Tubos

. A0 Medida Del
DE del Tubo Calibre Arpon nch o Cuadrado Macho
16-17 E375-16 0.240 6.1
18-19 E375-18 0.272 6.9 5/8” Flat
20-22 E375-20 0.295 7.5
16-17 E500-16 0.365 9.3
18-19 E500-18 0.397 10.1
20-22 E500-20 0.427 10.9
12-13 E625-12 0.402 10.2
14-15 E625-14 0.454 11.5
16-17 E625-16 0.489 12.4
18-19 E625-18 0.521 13.2
20-22 E625-20 0.545 13.8
8-9 E750-8 0.410 10.4
10-11 E750-10 0.470 11.9
12-13 E750-12 0.520 13.2
14-15 E750-14 0.579 14.7
16-17 E750-16 0.614 15.6
18-19 E750-18 0.646 16.4 7/8”
20-22 E750-20 0.670 17.0
12-13 E875-12 0.652 16.6
14-15 E875-14 0.699 17.8
16-17 E875-16 0.740 18.8
18-19 E875-18 0.760 19.3
20-22 E875-20 0.800 20.3
8-9 E1000-8 0.660 16.8
10-11 E1000-10 0.720 18.3
12-13 E1000-12 0.777 19.7
14-15 E1000-14 0.829 21.1
16-17 E1000-16 0.864 22.0
18-19 E1000-18 0.896 22.8
20-22 E1000-20 0.920 23.3
8-9 E1250-8 0.900 22.9
10-11 E1250-10 0.977 24.8
e 12-13 E1250-12 1.027 26.1 -
14-15 E1250-14 1.079 27.4
16-17 E1250-16 1.115 28.3
18-19 E1250-18 1.145 29.1
8-9 E1500-8 1.165 29.6
10-11 E1500-10 1.227 31.2
12-13 E1500-12 1.277 31.9 1-1/4”
14-15 E1500-14 1.329 33.8
16-17 E1500-16 1.365 34.7
10-11 E1750-10 1.462 37.1
12-13 E1750-12 1.512 38.4
1-3/4”
14-15 E1750-14 1.564 30.7
16-17 E1750-16 1.600 40.6
7-9 E2000-7 1.620 41.2 -
10-11 E2000-10 1.710 43.4
12-13 E2000-12 1.770 45.0
14-15 E2000-14 1.820 46.2
16-17 E2000-16 1.865 47.4
18-19 E2000-18 1.897 48.2
7-9 E2500-7 2.120 53.9
s 10-11 E2500-10 2.220 56.4 /4
12-13 E2500-12 2.270 57.7
14-15 E2500-14 2.320 58.9
HECHO EN 10-11 E3000-10 2.722 69.1
=——FE.UU 12-13 E3000-12 2.772 70.4 2-3/4”
14-15 E3000-14 2.820 71.6
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Serie 430G

Martillo Neumatico

Medida Del Tubo
¢ 0.375” 2 2.000” DE
e (9.5 a50.8mm) DE

El Martillo Neumatico 430G de Elliott es el recomendado
para hacer funcionar Los Botadores y las Herramientas
Colapséddoras para extraer casquillos en intercambiadores de
calor o rebordear tubos en calderas piro tubulares.

Los Botadores son usados para empujar los tubos fuera
de la placa mientras que las herramientas Colapsadoras
colapsan los tubos desde uno de los extremos del tubo del
intercambiador de calor y luego el tubo es jalado del otro
extremo.

EL Martillo Neumético 430G funciona con zancos Tipo No. Paquete del Martillo Neumatico 430G incluye:
6 de 0.680” (17.3mm) de diametro por 2-3/8” (60.3mm) de * Manguera
largo. e Filtro-Lubricador

e Maletin de Transporte

Caracteristicas & Beneficios:

¢ Disefio ligero y compacto - facil de mover en espacios
cerrados.

e Utilizado también para colapsar y acampanar tubos -
mucha mas productividad.

Repuestos & Accesorios:

e 6070 Filtro-Lubricador: Incluido en el paquete del
Martillo Neuméatico 430G.

e Botadores

e Herramientas Colapsadores

Especificaciones:

e Diametro del Pistén y Cerrera:

1-1/8” X 2”7 (28.6 X 50.8mm).

Largo (Promedio): 14” (355.6mm).
Soplos (golpes) por minuto: 2,300.

Peso Neto: 17 Ibs. (7.7 Kg.).

Requisitos de Aire: 30 CFM @ 90 PSI.
Diametro de la Manguera: 1/2” (12.7mm).

HECHO EN
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Serie 430G

Repuestos & Accesorios

Herramientas Botadoras Numero de Nimero de
DE del Tubo BWG DE del Tubo
Parte Parte
15 8496-29T6 8496-76T6
16 8496-30T6 3/4” 8496-77T6
1/2 17 8496-31T6 (19.1mm) 8496-78T6
(12.7mm) 18 8496-32T6 8496-79T6
19 8496-33T6 8496-87T6
20 8496-34T6 8496-88T6
Las herramientas Botadoras de Elliott, también 8466.89T6
conocidas como punzones para tubo, son usadas 10 8496-45T6 -
para empujar tubos fuera de la placa con el Martillo 11 8496-46T6 8496-90T6
Neumético 430G. 12 8496-47T6 8496-91T6
. - . 8496-92T6
El zanco estandar suministrado con esta herramienta es 13 8496-48T6 7/8"
el Zanco de Tipo No.6 de 0.680 (17.3mm)de diametro 14 8496-49T6 (22.2mm) 8496-93T6
por 2-3/8” (60.3mm) de largo con retén. Disponemos 5/8” 15 8496.50T6 8496-94T6
también de otros estilos de zancos. Comuniquese con (15.9mm) 8496.05T6
el Servicio de Atencién al Cliente para mayor detalle. 16 8496-51T6
17 8496-52T6 8496-96T6
18 8496-53T6 8496-97T6
19 8496-54T6 8496-98T6
20 8496-55T6 8496-99T6
8 8496-67T6 8496-102T6
9 8496-68T6 8496-103T6
10 8496-69T6 8496-104T6
11 8496-70T6 8496-105T6
”
3/4” 1 8496-106T6
(191mm) 12 8496-71T6 (25.4mm)
13 8496-72T6 8496-107T6
14 8496-73T6 8496-108T6
Colapsadores 15 8496-74T6 8496-109T6
16 8496-75T6 8496-110T6

Los Colapsadores de Elliott son usados para colapsar

uno de los extremos del tubo; luego el tubo es jalado DE del Ntmero de Maximo DE del Nimero de Maximo
desde el otro lado del intercambiador de calor. Los Tubo Parte De Placa Tubo Parte De Placa
Colapséadores pueden ser usados de forma manual o

; - 22 8637-6T6 1-3/4” 1-1/4” 8637-20T6 3-1/4”
con un Martillo Neumatico 430G. 318

1/2” 8637-8T6

El zanco estandar suministrado con esta herramienta es 5/8” 8637-10T6
el Zanco de Tipo No.6 de 0.680 (17.3mm)de diametro
por 2-3/8” (60.3mm) de largo con retén.

2-1/2” 1-3/8” 8637-22T6 3-1/4”
2-1/2” 1-1/2” 8637-24T6 3-1/4”

3/4” 8637-12T6 2-5/8” 1-5/8” 8637-26T6 3-3/8”

7/8” 8637-14T6
Disponemos también de otros estilos de zancos. 1» 8637-16T6
Comuniquese con el Servicio de Atencién al Cliente
para mayor detalle.

2-3/4” 1-3/4” 8637-28T6 3-1/2”
3 1-7/8”
2"

8637-30T6 4”7

(BT 8637-18T6 3-1/4> 8637-32T6 4t/ar

HECHO EN

EE.UU

212 Extraccion www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447




Herramientas De Reduccion De La Pared

Nimero
de Parte

8660-16
8660-18
8660-20
8660-22
8661-16
8661-18
8661-20
8661-22
8662-12
8662-14
8662-16
8662-18
8662-20
8662-22
8663-10
8663-12
8663-14
8663-16
8663-18
8663-20
8663-22

HECHO EN
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Conico
Morse

Las herramientas de reduccién de la pared de Elliott son
utilizadas para reducir la pared del tubo en los casos en que
sea necesario para poder quitar la herramienta.

Estas herramientas especialmente disefiadas tienen una
nariz tipo piloto para mantener el taladro centrado en el tubo.
El taladro estd dimensionado para dejar aproximadamente.
015 de material de la pared en el tubo. El material restante
luego puede removerse facilmente con un botador de tubos
y el martillo neumatico.

DE del
Tubo

BWG
10-11
12-13
14-15
16-17
18-19
20-21
22-23
10-11
12-13
14-15
16-17
18-19
20-21
22-23

Nimero
de Parte

8664-10
8664-12
8664-14
8664-16
8664-18
8664-20
8664-22
8665-10
8665-12
8665-14
8665-16
8665-18
8665-20
8665-22

Conico
Morse

Otros tipos y tamafos estan disponibles,
para obtener mas informacion, péngase
en contacto con servicio al cliente.
Comuniquese con el Servicio de
Atencion al Cliente para mayor detalle.
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Serie 430D

Martillo Neumatico De Alta Potencia

Medida Del Tubo
e 0.625” 2 2.500” DE
e (15.9 a2 63.5mm) DE

El Martillo Neumatico De Alta Potencia 430D de Elliott es
el recomendado para hacer funcionar las Herramientas
Botadoras Jumbo para extraer casquillos enintercambiadores
de calor, calderas piro y acuotubulares.

Son usadas para empuijar los tubos fuera de la placa y estan
disponibles en alcance de 8” (203.0mm) o de 16” (406.0mm).
Las herramientas son piloteadas para evitar dafios en las
placas.

El Martillo Neumatico De Alta Potencia 430D utiliza un zanco
numero 15. Se caracteriza por tener un disefio tipo barril que
captura al pistdn de compresion y la particularidad de tener
el gatillo interno que le permite tener el control del acelerador
de la herramienta.

Caracteristicas & Beneficios:

¢ Disefio ligero y compacto- facil de mover en espacios
cerrados.

e La herramienta utiliza retenes - mejora la seguridad del
operario.

¢ Utilizado también con colapsadores, herramientas de
abocardado y herramientas de acampanado - mayor
productividad.

Especificaciones:

¢ Diametro del Pistén y Cerrera: 1-3/16” X 8”
(80.2 X 203.2mm).

Peso Neto: 30 Ibs. (13.6 Kg.).

Requisitos de Aire: 42 CFM a 90 PSI.
Didmetro de la Manguera: 1/2” (12.7mm) NPT.

HECHO EN
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Paquete del Martillo Neumatico De Alta Potencia
430D incluye:

e Manguera
e Filtro-Lubricador
e Maletin de transporte

Repuestos & Accesorios:

e 6070 Filtro-Lubricador: Incluido en el paquete del Martillo
Neumatico 430D.

e Herramientas Botadoras: Disponibles con alcances de 8”
(203.0mm) o 16” (406.0mm).

www.elliott-tool.com/es +1 (800) 332-0447



Serie 430D

Botadores Jumbo

Las herramientas Botadoras Jumbo de Elliott, también
conocidas como punzones para tubo, son usadas para
empujar tubos fuera de la placa con el Martillo Neumatico De
Alta Potencia 430D.

El Martillo Neumatico De Alta Potencia 430D utiliza un
zanco numero 15. Las Herramientas Botadoras Jumbo
estan disponible para alcances de 8” (203.2mm) y de 16”
(406.4mm).

8” (203.2mm) De Alcance de los Botadores Jumbo (Punzones de Tubo)

Calibres Calibres Calibres Calibres Calibres
10-11 12-13 14-15 16-17 18-19

5/8” (15.9mm) 8777-1010
3/4” (19_1 mm) 8777-1210 8777-1212 8777-1214 8777-1216 8777-1218

DE del Tubo

8777-1012 8777-1014 8777-1016 8777-1018

7/8” (22.2mm) 8777-1410 8777-1412 8777-1414 8777-1416 8777-1418
1” (25.4mm) 8777-1610 8777-1612 8777-1614 8777-1616 8777-1618
1-1/4” (31.8mm) 8777-2010 8777-2012 8777-2014 8777-2016 8777-2018
1-1/2” (38.1mm) 8777-2410 8777-2412 8777-2414 8777-2416 8777-2418
1-3/4” (44.5mm) 8777-2810 8777-2812 8777-2814 8777-2816 8777-2818

2” (50.8mm) 8777-3210 8777-3212 8777-3214 8777-3216 8777-3218
2-1/2” (63.5mm) 8777-4010 8777-4012 8777-4014 8777-4016 8777-4018

16” (406.4mm) Alcance de los Botadores Jumbo (Punzones de Tubo)

Calibres
18-19

Calibres
16-17

Calibres
14-15

Calibres Calibres
10-11 12-13

DE del Tubo

5/8” (15.9mm) 8777-1010-16

8777-1012-16 8777-1014-16 8777-1016-16 8777-1018-16
3/4” (19.1mm) 8777-1210-16 8777-1212-16 8777-1214-16 8777-1216-16 8777-1218-16
7/8” (22.2mm) 8777-1410-16 8777-1412-16 8777-1414-16 8777-1416-16 8777-1418-16

1” (25.4mm) 8777-1610-16 8777-1612-16 8777-1614-16 8777-1616-16 8777-1618-16

1-1/4” (31.8mm) 8777-2010-16 8777-2012-16 8777-2014-16 8777-2016-16 8777-2018-16

1-1/2” (38.1mm) 8777-2410-16 8777-2412-16 8777-2414-16 8777-2416-16 8777-2418-16

1-3/4” (44.5mm) 8777-2810-16 8777-2812-16 8777-2814-16 8777-2816-16 8777-2818-16

2” (50.8mm) 8777-3210-16 8777-3212-16 8777-3214-16 8777-3216-16 8777-3218-16

2-1/2” (63.5mm) 8777-4010-16 8777-4012-16 8777-4014-16 8777-4016-16 8777-4018-16

Nota: Se requiere de Camisa (manga) dividida 430D1para operar Botadores Jumbo de 1” (25.4mm) y mayores.

HECHO EN
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Por Qué Elegir

Al ser la empresa de herramientas de tubo
original desde 1892, puede contar con Elliott
Tool Technologies para obtener productos de alta
calidad que estén disponibles cuando los necesite.

"""




“El equipo de Elliott Tool no solo me vendié exactamente
lo que necesitaba, sino que se tomaron el tiempo de venir
a mi oficinay capacitar a mi equipo sobre la forma correcta
de usar las herramientas y el mantenimiento adecuado de
las mismas... Un hombre sabio me dijo una vez Déjame
rodearte de gente exitosa y tendras éxito. jElliott Tool
siempre sera parte de mi equipo!

-James Williams, Propietario
Williams Mechanical Services

“El servicio de Elliott siempre ha sido bueno y confiable y
las piezas de repuesto y consumibles estan disponibles
si los necesitamos.”

-Charles Gardinier, El Supervisor de Mantenimiento de Chilling
Station
University of Texas at Austin

"En Trane, tenemos una busqueda incesante para
mejorar nuestros procesos de fabricacion. Tener socios
de fabricacion que estén igualmente comprometidos es
esencial paraunfuturo sostenible. Elliott Tool Technologies
haadoptado ese papel conunarespuestarapidaalliderary
proporcionar soluciones de herramientas personalizadas
para que coincidan con nuestros objetivos de mejora
continua."

-Max Ford, Ingeniero de Manufactura
Trane Technologies, La Crosse, Wi

“El servicio de asistencia técnica fue la razén por la que
optamos por el equipo de Elliott. El producto es excelente
y la gente con la que trabajamos ha sido excelente.”

-Ryan Pitre, Ingeniero de Manufactura

Alfa Laval Inc
"Elliott realmente presté atencién a lo que necesitaba
lograr en el trabajo... Visitando el centro de soluciones
de Elliott me permitié ver varios sistemas de primera
mano, ayudandonos a elegir un método mas seguro y
rentable. Su equipo también pudo brindarnos una valiosa
capacitacion in situ para garantizar que obtuviéramos los
mejores resultados con nuestras herramientas”.

-Matt Sauls, Gerente de Proyecto
Midwest Environmental Services
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Seguro De Calidad

Elliott Tool Technologies siempre ha tenido las
herramientas de tubos de calidad. Desde la ingenieria,
fabricacion y control de calidad Elliott se ha comprometido

a producir un producto que puede tener la confianza en elg==
uso de una y otra vez.

Calidad De Elliott

Usted puede confiar en Elliott para proporcionar
herramientas que son mas duros que el trabajo y son
los mejores en la industria. Para lograr este objetivo,
utilizamos la mejora continua, Six Sigma y 5-S. Elliott
cree firmemente que lo Ultimo que deberia tener que
preocuparse es la calidad de sus herramientas. Sin
embargo, si usted requiere una garantia méas formal
de calidad que ofrecemos las siguientes opciones.

Certificado De Cumplimiento / Conformidad

Un Certificado de Cumplimiento certificara su herramienta
se fabrica de acuerdo con las especificaciones de
ingenieria. Algunos se refieren a un Certificado de
Cumplimiento y un Certificado de Conformidad como
dos certificados separados; Elliott les considera como
uno de certificados. En caso de necesitar un certificado
de cumplimiento / conformidad, no hay ningun cargo
adicional. En la mayoria de los casos, las solicitudes de
clientesporun Certificadode Cumplimiento/Cumplimiento
serdn no retrasar la entrega de sus herramientas.
Las solicitudes de certificados de cumplimiento /
conformidad deben hacerse en el momento de su pedido.

Certificado De Materiales

Un certificado Materiales certifica el material utilizado
para la fabricacién de las herramientas. El precio de un
Certificado de Materiales puede variar en funcién de la
complejidad de la herramienta. Las solicitudes de un
Certificado de Materiales podrian cambiar la disponibilidad

y tiempo de entrega de sus herramientas en funcién de la Podria ir a buscar en los cajones en donde guardo
complejidad de la pieza. Una cita completa de los precios los equipos de rolado y sacar un expansor listo

y la disponibilidad esta disponible bajo peticién. Las para trabajar que tiene méas de mis 62 afios!
solicitudes de Certificados de Materiales se deben hacer

en el momento de su pedido. - Don Poush

Para informacién mas especifica, pongase en contacto con
su representante de ventas Elliott.
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“Lo Necesito Para Ayer” (Acelerando La Entrega)

Elliott Tool se esfuerza por ser el lider en la industria del
suministro de Herramientas para tubos de Calidad para el
mundo de ‘Lo necesito para ayer’.™ Aqui los servicios con
los que puede contar.

Articulos Del Catalogo

Muchos de los articulos mostrados en este catalogo se

encuentran en inventario y estan disponibles para ser

embarcados el mismo dia que recibamos su orden, dias

laborables antes de las 5:00 PM hora del este de los Estados

Unidos. Las ordenes destinadas al exterior o que requieren un

envio via carga, normalmente pueden ser embarcadas al dia

siguiente. Si el articulo del catalogo no esta disponible para

embarque inmediato en las cantidades que usted necesita,

revisaremos rapidamente todas estas opciones:

e Embarque parcial para que pueda comenzar a trabajar
mientras Elliott fabrica los articulos restantes.

e Acelerando el proceso de fabricaciébn segun sus
necesidades.

e Si sus necesidades son periddicas, revisar y adecuar
nuestro inventario de acuerdo a sus necesidades.

Si usted tiene una orden en proceso en Elliott pero decide

que necesita los productos antes.

Su representante de ventas en Elliott averiguara la posibilidad

de acelerar el envio sin costo adicional si la pieza (s):

e Esta lista para un embarque completo.

e Esta lista para un embarque parcial.

¢ Sise puede acelerar la fabricacion de su pedido de acuerdo
a sus nuevas necesidades.

Herramientas de calidad para tubos en el mundo de “Lo necesito para ayer”.™

Si usted desea acelerar la entrega, se cobrara una tarifa por
el servicio acelerado, no menor de $250 025% del valor de
la pieza (s) a las que se les va a acelerar el pedido. La tarifa
cobrada por este servicio le permite a Elliott costear los gastos
relacionados con la re programacion de la produccién, pago
de tiempos extra en mano de obra, y tarifas por acelerar las
compras de materia prima que Elliott pueda tener con sus
abastecedores.

Articulos Especiales

Elliott Tool acoge la oportunidad de satisfacer sus necesidades
de herramientas que no estén incluidas en este catdlogo y
tenemos mas de 100 afios de experiencia en el desarrollo
para respaldarlo. Una vez recibida su aprobacion de disefio
normalmente nos toma 30 dias laborables para el despacho.
Si necista la herramienta con urgencia podemos acelerar su
orden por un cargo del mayor de $250 0 25% del valor de las
piezas que desea acelerar. La tarifa cobrada por este servicio
le permite a Elliott costear los gastos relacionados con la re
programacion de la produccién, pago de tiempos extra en
mano de obra, y tarifas por acelerar las compras de materia
prima que Elliott pueda tener con sus abastecedores.

Si decidiera ordenar una pieza especial que deberia de estar
en curso, entonces, Elliott se comprometeria a entender y a
suministrarle la pieza (s) segun sus indicaciones. Contacte a
su representante de ventas de Elliott para mayor informacion.
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Alquiler De Herramientas

Muchos de los productos de este catdlogo estan disponibles para ser
alquilados a clientes situados el los Estados Unidos De Norteamérica
y Canada. Hay muchos factores practicos que considerar asi como
prohibiciones que afectan la alquilera de equipos fuera de los Estados
Unidos y Canada pero invitamos a los clientes para que nos contacten
para conversar acerca de las maneras como se pueden superar estos
factores.

Elliott ofrece tarifas de alquiler diarias, semanales y mensuales. A
menos que se indique lo contrario, todas las cotizaciones son a la tarifa
semanal. Los alquileres se acumulan diariamente, tienen un periodo
de alquiler minimo de 1 semana y se cobraran de acuerdo con la tarifa
diaria, semanal o mensual del periodo de alquiler. El periodo de alquiler
comienza cuando recibe el articulo y finaliza cuando lo devuelve a Elliott.

En el momento del envio, Elliott facturara los primeros 7 dias de

alquiler, cualquier articulo consumible y el flete de salida. Cada 28 dias
de alquiler, Elliott emitira una factura de progreso basada en la tarifa
mensual de ese articulo menos el monto prepago de la primera semana.
Después de devolver el articulo, se facturara una factura final por
cualquier alquiler pendiente. Para alquileres que se pagan con tarjeta de
crédito, se requiere un mes de depésito. En cada factura de progreso,
se cobrara un mes adicional para el préximo periodo de alquiler. Una
vez que se devuelva el articulo, la diferencia entre el monto precargado
y el alquiler real se acreditara a la tarjeta de crédito registrada.

Retorne todos los equipos alquilados a:
Elliott Tool Technologies, Ltd
Attn: Rental Department
1760 Tuttle Avenue
Dayton, OH 45403
United States
No se requiere de una Autorizacion de Retorno De Material (RMA).

Si desea comprar una herramienta que tiene alquilada, Elliott le dara un
crédito del 50%* de los cargos por alquiler que tenga en ese momento
para la compra de esa herramienta.

*El crédito maximo que usted recibira para la compra de una
herramienta nueva no puede ser mas de 25% de la lista de precios al
por menor de esa herramienta nueva.

Si desea comprar una herramienta que tiene alquilada, Elliott le dara un
crédito del 50%** de los cargos por alquiler que tenga en ese momento
para la compra del item alquilado que ya es usado.

**E| crédito maximo que usted recibira para la compra de una
herramienta usada no puede ser mas de 25% de la lista de precios
al por menor. (La lista de precios al por menor de una herramienta
alquilada es 15% menos de la lista precio de esa misma herramienta

en una condicién nueva). Busque el
“PARA ALQUILER” sello
Usted debe de avisar a Elliott de su interés en comprar la herramienta enla parte inferior

mientras el periodo de alquilera este todavia abierto. dela pégina del producto.
Reparaciones del equipo alquilado debidas o otros motivos que no

sean el desgaste normal le seran facturados al arrendatario. El equipo

Alguilado que no sea retornado, le sera facturado al precio de lista

ademas de los cargos por el alquiler. Las piezas consumibles que sean

devueltas le seran acreditadas de acuerdo a los terminos y condiciones

de devoluciones.
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TRUCOS Y CONSEJOS

EXPERTOS

¢, Tiene Ud. una pregunta de aplicacion dificil o quisiera
aprender mas acerca de algun producto? Entonces,
suscribase a nuestros boletines informativos mensuales!

Los Boletines de Elliott Ofrecen:

Consejos y Trucos

Consejo Experto

Reportes de los Resultados
Anuncios de los Productos Nuevos

Para mas informacion acerca de nuestros
boletines o para suscribirse, visite

www.elliott-tool.com.




Tabla De Conversiones

Espesor Diametro Exterior del Tubo
BWG | dela | 1/4” | 3/8” | 1/2” | 5/8” 11/47|11/2” |13/47| 2" |21/4”| 21/2” | 23/4” 31/4” | 31/2” | 33/4” a/4 | a/2>
Pared | 6,35 | 9.52 | 12.70 | 15.87 .40 | 31.75 | 38.10 | 44.45 | 50.80 | 57.15| 63.50 | 69.85 | 76.20 | 82.55 | 88.90 | 95.25 d 107.95 | 114.30
0 Pul. 0.340 0.070 0.195|0.320 0.570 0.820 1.070 1.320 1.570 1.820 2.070 2.320 2.570 2.820 3.070| 3.320 | 3.570 3.820
mm | 8.64 1.78 | 495 8.13 14.48 20.83 27.18 33.53 39.88 46.23 52.58 58.93 65.28 71.63 77.98 84.33  90.68 97.03
1 Pul. 10.300 0.025 0.150 0.275 0.400 0.650 0.900 1.150 1.400 1.650 1.900 2.150 2.400 2.650 2.900 3.150 3.400 | 3.650 3.900
mm | 7.62 0.64 3.81 6.99 10.16 16.51 22.86 29.21 35.56 41.91 48.26 54.61 60.96 67.31 73.66 80.01 86.36 92.71 99.06
, Pul.0.284 0.057 0.182 0.307  0.432 0.682 0.932 1.182 1.432 1.682 1.932 2.182 2.432 2.682 2.932 ' 3.182 3.432 | 3.682 3.932
mm_ 7.21 145 4.62 7.80 10.97 17.32 23.67 30.02 36.37 42.72 49.07 55.42 61.77 68.12 74.47 80.82 87.17 93.52 99.87
3 Pul. |0.259 0.107  0.232 | 0.357 0.482 0.732 0.982 1.2321.482 1.732 1.982 2.2322.482 2.732 2.982 3.232 3.482  3.732 3.982
mm | 6.58 272 589 9.07 12.24 18.59 24.94 31.29 37.64 43.99 50.34 56.69 63.04 69.39 75.74 82.09 88.44 94.79 101.14
4 Pul. 0.238 0.024 1 0.149  0.274 0.399 | 0.524 0.774 1.024 1.2741.524 1.774 2.024 2.274 2.524 2.774 3.024 3.274 | 3.524 | 3.774 @ 4.024
mm_ 6.05 0.61  3.78 6.96 10.13 13.31 19.66 26.01 32.36 38.71 45.06 51.41 57.76 64.11 70.46 76.81 83.16 89.51 95.86 102.21
5 Pul. 0.220 0.060 | 0.185 0.310 | 0.435 0.560 0.810 1.060 1.310 1.560 1.810 2.050 2.310 2.560 2.810 3.060 3.310 3.560 | 3.810 4.060
mm | 5.59 152 470 7.87 11.05 14.22 20.57 26.92 33.27 39.62 45.97 52.07 58.67 65.02 71.37 77.72 84.07 90.42  96.77 103.12
6 Pul. |0.203 0.094 0.219 0.344 0.469 0.594 0.844 1.094 1.344 1.594 1.844 2.094 2.344 2.594 2.844 3.094 3.344 3.594 | 3.844 4.094
mm | 5.16 239 556 874 11.91 15.09 21.44 27.79 34.14 40.49 46.84 53.19 59.54 65.89 72.24 78.59 84.94 9129 97.64 103.99
7 Pul. |10.180 0.140  0.265  0.390 0.515 0.640 0.890 1.140 1.390 1.640 1.890 2.140 2.390 2.640 2.890 3.140 3.390 | 3.640 | 3.890 4.140
mm | 4.57 356 6.73 9.91 13.08 16.26 22.61 28.96 35.31 41.66 48.01 54.36 60.71 67.06 73.41 79.76 86.11 92.46  98.81 105.16
g Pul. 0.165 0.0450.170 0.295 0.420 0.545 0.670 0.920 1.170 1.420 1.670 1.920 2.170 2.420 2.670 2.920 3.170 | 3.420 3.670  3.920 4.170
mm | 4.19 114 432 749 10.67 13.84 17.02 23.37 29.72 36.07 42.42 48.77 55.12 61.47 67.82 74.17 80.52 86.87 93.22 99.57 105.92
9 Pul. |0.148 0.079 0.204 0.329 0.454 0.579 0.704 0.954 1.204 1.454 1.704 1.954 2.204 2.454 2.704 2.954  3.204 3.454 3.704  3.954 4.204
mm  3.76 2.01 518 8.36 11.53 14.71 17.88 24.23 30.58 36.93 43.28 49.63 55.98 62.33 68.68 75.03 81.38 87.73 94.08 100.43 106.78
10 Pul. |0.134 0.107 ' 0.232 | 0.357 0.482 0.607 | 0.732 0.982 1.232 1.482 1.732 1.982 2.232 |2.482 2.732 2.982 3.232 3.482| 3.732 | 3.982 4.232
mm | 3.40 272 | 589 9.07 12.24 15.42 18.59 24.94 31.29 37.64 43.99 50.34 56.69 63.04 69.39 75.74 82.09 88.44 94.79 101.14 107.49
11 Pul. |10.120 0.135  0.260  0.385 0.510 0.635 0.760 1.010 1.260 1.510 1.760 2.010 2.260 |2.510 2.760 3.010 3.260 3.510| 3.760  4.010 4.260
mm | 3.05 343 6.60 9.78 12.95 16.13 19.30 25.65 32.00 38.35 44.70 51.05 57.40 63.75 70.10 76.45 82.80 89.15 95.50 101.85 108.20
12 Pul. 0.109 0.032 0.157 0.282 0.407 0.532 0.657 0.782 1.032 1.282 1.532/1.782 2.032 2.282 2.532 2.782 3.032 3.282 3.532 | 3.782 | 4.032 4.282
mm 2.77 081 3.99 7.16 10.34 13.51 16.69 19.86 26.21 32.56 38.91 45.26 51.61 57.96 64.31 70.66 77.01 83.36 89.71 96.06 102.41 108.76
43 Pul. 0.095 0.060 0.185 0.310 0.435 0.560 0.685 0.810 1.060 1.310 1.560 1.810/2.060 2.310 2.560 2.810 3.060 3.310 ' 3.560 3.810  4.060 | 4.310
mm 241 152 470 7.87 11.05 14.22 17.40 20.57 26.92 33.27 39.62 45.97 52.32 58.67 65.02 71.37 77.72 84.07 90.42 96.77 103.12 109.47
14 Pul. 0.083 0.084 0.209 0.334 0.459 0.584 0.709 0.834 1.084 1.334 1.584 1.834 2.084 2.334 2.584 2.834 3.084  3.334 3.584 3.834 | 4.084 4.334
mm 211 213 531 848 11.66 14.83 18.01 21.18 27.53 33.88 40.23 46.58 52.93 59.28 65.63 71.98 78.33 84.68 91.03 97.38 103.73 110.08
15 Pul. 0.072 0.106 0.231 0.356 0.481 0.606 0.731 0.856 1.106 1.356 1.606 1.856 2.106 2.356 2.606 2.856 3.106 3.356 3.606 3.856  4.106 4.356
mm 1.83 2.69 5.87 9.04 12.22 15.39 18.57 21.74 28.09 34.44 40.79 47.14 53.49 59.84 66.19 72.54 78.89 85.24 91.59 97.94 104.29 110.64
4 Pul- 0.065 0.120 0.245 0.370 0.495 0.620 0.745 0.870 1.120 1.370 1.620 1.870/2.120 2.370 2.620 2.870 3.120 3.370 ' 3.620 3.870  4.120 | 4.370
mm 1.65 3.05 6.22 9.40 12.57 15.75 18.92 22.10 28.45 34.80 41.15 47.50 53.85 60.20 66.55 72.90 79.25 85.60 91.95 98.30 104.65 111.00
17 Pul. 0.058 0.134 0.259 0.384 0.509 0.634 0.759 0.884 1.134 1.384 1.634 1.884 2.134 2.384 2.634 2.884 3.134 3.384 3.634 3.884  4.134 4.384
mm 1.47 3.40 6.58 9.75 12.93 16.10 19.28 22.45 28.80 35.15 41.50 47.85 54.20 60.55 66.90 73.25 79.60 85.95 92.30 98.65 105.00 111.35
18 Pul. 0.049 0.152 0.277 0.402 0.527 0.652 0.777 0.902 1.152 1.402 1.652/1.902 2.152 2.402 2.652 2.902 3.152 3.402 3.652  3.902 | 4.152 4.402
mm 1.24 3.86 7.04 10.21 13.39 16.56 19.74 22.91 29.26 35.61 41.96 48.31 54.66 61.01 67.36 73.71 80.06 86.41 92.76 99.11 105.46 111.81

49 Pul. 0.042/0.166 0.291 0.416 0.541 0.666 0.791 0.916 1.166 1.416 1.666 1.916

mm 1.07 422 7.39 10.57 13.74 16.92 20.09 23.27 29.62 35.97 42.32 48.67

20 Pul. 0.035 0.180 0.305 0.430 0.555 0.680 0.805 0.930 1.180 1.430 1.680 1.930
mm 0.89 4.57 7.75 10.92 14.10 17.27 20.45 23.62 29.97 36.32 42.67 49.02

Pul. 0.032/ 0.186 | 0.311 0.436 0.561 0.686 0.811 0.936 1.186 1.436 1.686 1.935
mm 0.81 472 790 11.07 14.25 17.42 20.60 23.77 30.12 36.47 42.82 49.15
2 Pul. 0.028 0.194 | 0.319 0.444 0.569 0.694 0.819 0.944 1.194 1.444 1.694 1.944
mm 0.71 493 8.10 11.28 14.45 17.63 20.80 23.98 30.33 36.68 43.03 49.38
23 Pul. 0.025 0.200 0.325 0.450 0.575 0.700 0.825 0.950 1.200 1.450 1.700/ 1.950
mm 0.64 5.08 826 11.43 14.61 17.78 20.96 24.13 30.48 36.83 43.18 49.53
24 Pul. 10.022| 0.206 | 0.331 0.456 0.581 0.706 0.831 0.956 1.206 1.456 1.706 1.956
mm 0.56  5.23  8.41 11.58 14.76 17.93 21.11 24.28 30.63 36.98 43.33 49.68

\*Este cuadro no incluye variaciones en las tolerancias de las producciones de los fabricantes de tubos.
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Tabla Para Determinar Medida De Caieria Y Nimero De Schedule

Numero de Schedule para Medidas de Caiierias Grosor De La Pared / Diametro Interior

Med!da'NommaI dela D.E. (Pulgadas)
Caiieria (Pulgadas) (Pulgadas)
1D 1D
1/8 .405 .068  .269 095 215
1/4 .540 .088  .364 | .119 = .302
3.8 675 .091  .493 126 .423
1/2 .840 109 .622 147 | 546 .187 .466
3/4 1.050 113 824 | 154 742 218 614
1 1.315 133 1.049 179 957 .250 815
1-1/4 1.660 140  1.380 191  1.278 .250 1.160
1-1/2 1.900 145 1610  .200 = 1.500 .281 1.338
2 2.375 154 2,067 218  1.939 .343 1.689
2-1/2 2.875 203 2469 276 @ 2.323 .375 2.125
3 3.500 216 3.068  .300  2.900 .437 2.626
3-1/2 4.000 226 3548  .318  3.364
4 4.500 237  4.026  .337  3.826  .437  3.626  .531 3.438
5 5.563 258 5047 @ .375  4.813 500 = 4.563 .625 4.313
6 6.625 280 6.065 .432 5761 562 = 5501 @ .718 5.189
8 8.625 322 7.981 500 7.625 .718  7.189  .906 6.813
10 10.750 .365  10.020 593 = 9.564  .843  9.064 1.125 8.500
12 12.750 406 11.938  .687 | 11.376 1.000 10.750 1.312 10.126
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Especificaciones Recomendadas para la Velocidad de Corte

Revoluciones Por Minuto

Para obtener el rendimiento de corte y la vida util del cortador dptimos, consulte la tabla de abajo para el RPM de
corte recomendado. Se recomienda un RPM mas lento cuando no se puede obtener lo ideal para maximizar la vida
util de la cuchilla cortadora

Acero Acero

DEdel | Inconel | Hastelloy Inoxidable |~ Monel | Inoxidable Titanio ng;g:(: Copper  Cuproniquel L;;;’o“ A dL;::’;ty Aluminio
Tubo 10 SFM | 20 SFM Serie 300 40 SFM Serie 400 60 SFM 90 SFM 100 SFM 250 SFM
30 SFM 50 SFM 80 SFM 200 SFM 225 SFM
/4 153 306 458 611 764 917 1222 1376 1528 3056 3438 3818
(6.35mm)
5/16” 122 244 367 489 611 733 978 1100 1222 2445 2750 3055
(7.94mm)
e 102 204 306 408 509 611 815 916 1018 2037 2292 2545
(9.53mm)
e 87 175 262 349 437 524 699 786 874 1746 1964 2182
(11.11mm)
/2% 76 153 229 306 382 459 611 688 764 1528 1719 1909
(12.7mm)
/167 68 137 204 272 340 407 543 611 679 1358 1528 1697
(14.30mm)
2/87 61 122 184 245 306 367 489 552 612 1222 1375 1527
(15.88mm)
UL 55 112 167 222 278 333 444 500 555 1111 1250 1388
(17.46mm)
/47 51 102 153 203 254 306 408 458 508 1019 1146 1273
(19.05mm)
47 95 142 190 237 284 379 427 474 940 1058 1175
(20.64mm)
44 87 131 175 219 262 349 392 438 873 982 1091
(22.23mm)
1 ”
38 76 115 153 191 229 306 344 382 764 859 955
34 68 102 136 170 204 272 306 340 679 764 848
(28.58mm)
31 61 92 123 153 183 245 274 306 611 688 764
(31.75mm)
1-3/87 28 56 83 111 139 167 222 250 278 556 625 694
(34.93mm)
1-1/2" 25 51 76 102 127 153 204 230 254 509 573 636
(38.10mm)
22 44 66 88 109 131 175 196 218 437 491 545
(44.45mm)
2!!
19 38 57 76 96 115 153 172 191 382 430 477
15 31 46 61 76 92 122 137 153 305 344 382
(63.50mm)
3!1
13 25 38 51 64 76 102 115 127 255 286 318
4!!
10 19 29 38 48 57 76 86 95 191 215 239
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BRI ERER
Rapida ‘deExtraccion
de Los Tubos.

Sujecion Poderosa Para Extraccion
Rapida De Tubos
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1 Fuerte Poder de Agarre

Los dientes de las mordazas
han sido disefados bajo
los mismo principios de
las Espigas tradicionales
Elliott. Ofreciendo el poder
de agarre de un arpéon con
la conveniencia de wuna
mordaza.

2 Solo Require de un Operador

Controles de Ila bomba
convenientemente integrados
a los manubrios trabajan
en sincronia con la bomba
eléctrica.

3 Extraccion Vertical u
Horizontal

Tornillos de argolla para
conectar facilmente a una
contrapeso  durante las
aplicaciones de extraccion
horizontales o verticales.




1760 Tuttle Avenue
Dayton, Ohio 45403-3428

La Siguiente Generacion
De Motores Push-Puli

Motores De Expansionado Neumatico
Con Control De Torque Serie ET850

Un Motor Con El Que Usted Puede Contar

El motor ET850 de Elliott es la siguiente evolucion
de los motores push-pull. Ofrece la misma calidad
y rendimiento de los EE. UU. a los que esta
acostumbrado, la compatibilidad que necesita, con
funciones adicionales para mejorar la experiencia
del operador.

Los motores son verdaderamente compatibles con

el Airetool® 850 original para un mantenimiento
conveniente de los motores existentes

Para obtener mas informacion,

consulte la pagina 66
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