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Apie Sj dokumenta

Siame dokumente néra i$samaus jrengimo instrukcijy. Viso jrengimo instrukcijy rinkinio iegkokite kartu su gaminiu
platinamame jrengimo vadove.

Saugos ir patvirtinimo informacija

Teisingai pagal Sio dokumento instrukcijas jrengtas ,,Micro Motion” gaminys atitinka visas galiojancias Europos
direktyvas. Siam gaminiui taikomos direktyvos i$vardytos EB (Europos Bendrijy) atitikties deklaracijoje. EB atitikties
deklaracija, kurioje iSvardytos visos gaminiui taikomos Europos direktyvos ir visi ATEX jrengimo bréZiniai bei
instrukcijos, yra pateikta interneto tinklalapyje adresu www.micromotion.com/atex, arba ja galima gauti vietiniame ,,Micro
Motion” pagalbos centre.

Informacijg, pateiktg ant jrangos, kuri atitinka Sléginés jrangos direktyvg, galima rasti interneto tinklalapyje adresu
www.micromotion.com/documentation.

Dél informacijos apie potencialiai pavojingus jrenginius Europoje Zr. standartg EN 60079-14, jei jiems netaikomi Salies
standartai.

Kita informacija

Informacijos apie visas gaminio specifikacijas zr. gaminio duomeny lape. Trikciy diagnostikos informacijos Zr.
keitiklis konfigliravimo vadove. Gaminio duomeny lapy ir vadovy ieskokite ,Micro Motion” svetainéje adresu
www.micromotion.com/documentation.

Irengimo kontrolinis sgrasas

Q Jsitikinkite, kad siystuvas tinka aplinkai, kurioje jj ketinama jrengti. Zr. pavojingg sritj, nurodytg siystuvo
patvirtinimo zyméje.

O  Jrenkite siystuvg pagal toliau nurodytus reikalavimus:
- Turi b{ti galimybé atlikti siystuvo technine priezidrg ir kalibravima.

- Vietovés aplinkos temperatira turi bati nuo —31 iki +131 °F (nuo —35 iki +55 °C). Jei siystuve jrengtas
ekranas, temperatirai nukritus Zemiau 14 °F (—10 °C) gali bati sunku jskaityti jame rodomus duomenis.

- Vietovéje, kurioje bus montuojamas prietaisas, turi bati paskirta pakankamai vietos korpuso dangciui
nuimti:
e 11,50 col. (292 mm), jei prietaisas yra be ekrano
e 10,46 col. (266 mm), jei prietaisas yra su ekranu

- Siekdami neleisti kondensacijai ar drégmei patekti j korpusa, nukreipkite siystuva taip, kad jo izoliacinio
vamzdzio angos baty nukreiptos Zemyn. Bitinai uzsandarinkite tris 3/4 colio NPT kistukiniy lizdy angas,
kad siystuvas baty nepralaidus vandeniui.

O Jrengdami patikrinkite, ar turite tinkama 9 laidy kabelj ir batinas kabelio jrengimo dalis. Siystuvo ir jutiklio
laidams sujungti naudokite ,,Micro Motion“ 9 laidy kabelj9739 MVD. Jungdami siystuvo ir jutiklio laidus
patikrinkite, ar maksimalus kabelio ilgis nevirsija 1000 péd. (300 m).

U Batinai naudokite vytos poros ekranuotg kabelj visoms jvestims / iSvestims sujungti.

O Jrengdami ATEX turite grieztai laikytis Siame vadove pateikty saugos nurodymy ir ATEX patvirtinimy
dokumentacijos, pasiekiamos internete adresu www.micromotion.com.
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9 laidy kabelio paruosimas

9 laidy kabelio paruosimas priklauso nuo siystuvui jrengti naudojamo kabelio tipo. tiekia tris 9 laidy kabelio tipus:
dengta, ekranuotg ir armuota.

Procedira
Norédami paruosti 9 laidy kabelj siystuvo ir jutiklio laidams sujungti, Zr. toliau pateiktus duomenis.
¢ Norédami paruosti apgaubtg kabelj perdavimo kanalui jrengti, zr. 1 pav.

¢ Norédami paruosti ekranuotg ir armuotg kabelius jrengti su kabelio rieboksliais, zr. 2 pav.

Paveikslas 1  Dengto kabelio paruoSimas

Paruaikite dengty kabelj Paruotkite dengia kabel]
ties jutiklic galu ties siystuvo galu

A 4

1. Mukirpkite 4 % colio (115 mm) kabelio dangos. 1. Mukirpkite 4 colius {100 mm) kabelio dangos.
2. Patalinkive skaidrig plévele, esantia po kabelio danga, ir 2. Patalinkite skaldriq plévelg, esantia po kabelio danga, ir
paialinkite uipilds tarp laidy. paialinkite uzpilds tarp laidy.
3. Muimkite aplink izoliuotus laidus esandig folijg ir atskirkite 3. Muimkite aplink izoliuotus laidws esandia folijg ir atskirkite
juos, s,
% | 5
"‘ Nukirpkite kabelio dangi:._ Nukirpkite kabelic dangg

I }

4, Raskite kabelio jfeminima laidus ir juos sujunkite.
lEskleiskite kitus laidus j kabelio iSore. Susukite ifleidimo
laidus.

5. UEmnaukite 3 coliy {75 mm) termovamzdel] ant JEeminimo
laidy. Stumkite vamzdelj kaip jmanoma arfiau kabelio
dangos.

6. Uzmaukite 1 % colio (40 mm) ilgg termovamzdelj ant
kabelio dangos. Vamzdelis turi visiSkal uzdengti visus Salia
kabelio dangos esandius neapsaugotus jfeminimo laldus.

4, Raskite kabelio jfeminimao laidus. Nukirpkite kiskvieng
jFeminimo laidg kaip jmanoma aréiau kabelio dangos.

Mukirpti j[2eminimo
laidai

v

5. UZmaukite 1 ¥ colio (40 mm) termovamzdel] ant laidy ir
kabelio dangos. Vamzdelis turety visitkai uidengti nukirptus
iEeminimo laidy galiokus,

— Termovamzdalis ant
kabelio dangos
Termovamzdel -~
is

Termovamzdelis ant Zeminimo

laidy

6. Kaitinkite termovamzdelius, kol jie susitrauks, tik

nesudeginkite kabelio. Rekomenduojama temperatiira yra v

250 °F {121 °C). 7. Kaitinkite termovamzdelius, kol jie susitrauks, tik

nesudeginkite kabelio. Rekomenduojama temperatira yra
*- 250°F {121 °C).

7. Leiskite kabelivi atwvésti, tada nuo kiekviena laido nulopkite

% colio (5 mmy) izoliacijos. ‘L

8. Leiskite kabelivi atwésti, tada nuo kiskviena laido nulupkite
% calio (5 mm) izoliacijos.
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Paveikslas 2

Ekranuoto arba armuoto kabelio paruosimas

Paruoikite ekranuoty arba
armucty kabelj ties jutiklio
galu

¥

Paructkite ekranuoty arba
armuoty kabelj ties sigstuvo
galu

h 4

1. Mulupkite 7 colius {175 mm) Sorinés dangos, rejpjaudami
APSAUEDS.

2. Mulupkite & ¥ colio (165 mm) pintos apsaugaos, kad ¥ colic
{10 mm} apsaugos likty neapsaugota.

3. Muimkite folijos apsaugg, esantiy tarp pintos apsaugos ir
vidinges dangos,

4. Mulupkite 4 ¥ colio (115 mm) vidinés dangos.

~ MNukirpkite iSoring danga

I Mukirpkite pintg apsaugy

Mukirpkite viding dangg

. Nulupkite 4,5 colio {225 mm) kabelio dangos, nejplaudarmi
APSAURDS,

. Nulupkite & ¥ colio (215 mm) pintos apsaugos, kad ¥ colio
(10 mm) apsaugos likty neapsaugota,

. Muimkite folijos apsauga, esantia tarp pintos apsaugos ir
vidines dangos,

. Nulupkite 4 colius {100 mm| vidinés dangos.

L. -l
MNukirpkite igoring danga |

Mukirpkite pinta apsauga, |

Mukirpkite vidine dangg

!

!

5. Muimkite skaldrig plévele ir patalinkite ufpildg tarp laidy.
&, Muimkite aplink izoliuotus laidus esancig folijg ir atskirkite
juos.

7. Raskite kabelio jfeminimo laidus. Nukirpkite kickvieng
JEeminimao laidg kaip jmanoma ardiaw kabelio dangos.

Mukirpti jZeminimao /
laidai

v

£, Uimaukite 1 % colio (40 mm) ilgg termovamzdel) ant kabelio
dangos. Vamzdelis turéty visiSkai uidengti nukirptus
jreminimo laidy galiukus.

Termvamzdalis!

5. Muimkite skaidrig plévele ir patalinkite uZpilda tarp laidy.
&. Muimkite aplink izoliuotus laidus esancig folijg ir atskirkite

juos.

7. Raskite kabelio jfeminimao laidus ir juos sujunkite. |iskleiskite

kitus laidus j kabelio ifore. Susukite jFeminimo laidus.

8, Uimaukite 3 coliy {75 mm] ilgq termovamzdel] ant [Feminimao

laidy. Stumkite vamzdelj kaip jmanoma arfiau vidinés dangos.

9. UZmaukite 1% colio (40 mm) ilgg termovamedelj ant kabelio

dangos. Vamedelis turi visitkai uzdengti visus Salia kabelio
dangos esandius neapsaugotus [Feminimo laidus.

Termovamzdelis ant kabelio
dangos

Termovamzdelis ant j2eminimo laidy

v

¥

9. Kaitinkite termovarnzdelius, kol jie susitrauks, tik
nesudeginkite kabelio. Rekomendwajama temperatin yra
250 °F {121 "C}.

10 Kaitinkite termovamaedelius, kol jie susitrauks, tik
nesudeginkite kabelio. Rekomenduojama temperatira yra
250°F (121 °C).

v

¥

10. Leizkite kabeliui atvesti, tada nua kiekvienao laido
nulupkite ¥ colio {5 mm) izoliacijos.

11. Leiskite kabeliui atvesti, tada nuo kiekvieno laide
nulupkite 4 colia (5 mm) izoliacijos.

Siystuvo ir jutiklio laidy sujungimas naudojant dengta kabelj

ISankstinés butinosios salygos

Naudojant ATEX jrenginius, naudotojo jsigytame sandariame metaliniame perdavimo kanale, teikianc¢iame 360°
vidiniy laidy galine apsaugg, reikia jrengti dengtg kabelj.

m Jutiklio laidai yra visiSkai saugis. Norédami, kad jutiklis bty visiSkai saugus, atskirkite jutiklio laidus nuo
maitinimo ir iSvesties laidy.
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m Laikykite kabelj atokiau nuo didelius magnetinius laukus kurian¢iy prietaisy, pvz., transformatoriy, varikliy
ir elektros linijy. Netinkamai jrengus kabelj, kabelio riebokslj arba perdavimo kanala, gali sugesti srauto
matuoklis arba gali bati pateikiami klaidingi rodmenys.

m Jrenkite kabeliy riebokslius siystuvo korpuso 9 laidy kabelio perdavimo kanale ir jutiklio skirstymo dézutéje.
Neleiskite kabelio iSleidimo laidams ir ekranams liestis su skirstymo dézute ar siystuvo korpusu. Netinkamai
jrengus kabelj arba kabelio riebokslius, gali sugesti srauto matuoklis arba gali bati pateikiami klaidingi
rodmenys.

m Netinkamai izoliuoti korpusai gali atidengti elektronika, kurig gali veikti drégmé, dél kurios sugesti srauto
matuoklis arba gali biiti ateikiami klaidingi rodmenys. Jei reikia, perdavimo kanale ir kabelyje jrenkite atSakas.
Apiziurékite ir sutepkite visus tarpiklius ir ,,0” formos Ziedus. Iki galo uzdarykite uzsandarinkite visus korpuso
dangcius ir visas perdavimo kanalo angas.

Procediira

1. Jeireikia, perdavimo kanale jrenkite atSakas.

2. Nutieskite kabelj iki perdavimo kanalo. Nejrenkite 9 laidy kabelio ir maitinimo kabelio tame paciame perdavimo
kanale.

3.  Norédami, kad perdavimo kanalo jungtys nejstrigty perdavimo kanaly angose, sutepkite laidus laidZiu misiniu,
apsauganciu nuo trinties, arba susukite laidus dviejy arba trijy sluoksniy RTFE juosta.
Susukite juostg prieSinga kryptimi, nei suksis j kiStukine perdavimo kanalo angg jkisti kiStukiniai laidai.

4. Atlikite toliau nurodytus veiksmus su jutikliu ir siystuvu.
1. Pasalinkite skirstymo dézutés ir siystuvo korpuso dangcius.

2. Prijunkite kistukine perdavimo kanalo jungtj ir vandens nepraleidziancig plombg prie perdavimo kanalo
9 laidy kabelio angos.

3. PrakiSkite kabelj pro perdavimo kanalo laidy kabelio anga.

4.  |kiskite nulupta atitinkamos spalvos laido gala j atitinkama lizdg jutiklio ir siystuvo galuose (Zr. 1 lentele).
Neturi bati palikta neizoliuoty laidy.

Pastaba
ELITE®, H serijos, T serijos ir kai kuriy F serijos jutikliy laidai turi atitikti lizdg pagal spalva, kurig galima
identifikuoti jutiklio paskirstymo dézutés dangcio vidinéje puséje.

1 Lenteléje Jutiklio ir siystuvo jvady duomenys
Laido spalva Jutiklio jvadas Siystuvo jvadas Funkcija
Juodas Nesujungta 0 jzeminimo laidai
Rudas 1 1 Diskas +
Raudonas 2 2 Diskas —
OranZinis 3 3 Temperatira —
Geltonas 4 4 Grjztamoji temperatira
Zalias 5 5 Kairioji rité +
Mélynas 6 6 DeSinioji rité +
Violetinis 7 7 Temperatira +
Pilkas 8 8 Desinioji rité —
Baltas 9 9 Kairioji rité —

5. Kad laidas neslankioty, priverzkite sraigtus.
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6. Sutvirtinkite tarpiklius, patepkite visus ,,0“ formos Ziedus, tada pakeiskite skirstymo dézutés korpuso
dangtelius ir priverzkite visus varztus, jei reikia.

Siystuvo ir jutiklio laidy sujungimas naudojant ekranuota arba
armuotg kabelj

ISankstinés butinosios salygos

Naudojant ATEX jrenginius, ekranuotg arba armuotg kabelj reikia jrengti su kabelio rieboksliais jutiklio ir siystuvo
galuose. ATEX reikalavimus atitinkancius kabeliy riebokslius galia jsigyti iS ,Micro Motion”. Galima naudoti kity
platintojy kabeliy riebokslius.

m Laikykite kabelj atokiau nuo didelius magnetinius laukus kurianéiy prietaisy, pvz., transformatoriy, varikliy
ir elektros linijy. Netinkamai jrengus kabelj, kabelio riebokslj arba perdavimo kanalg, gali sugesti srauto
matuoklis arba gali bati pateikiami klaidingi rodmenys.

m Jrenkite kabeliy riebokslius siystuvo korpuso 9 laidy kabelio perdavimo kanale ir jutiklio skirstymo dézutéje.
Neleiskite kabelio iSleidimo laidams ir ekranams liestis su skirstymo dézute ar siystuvo korpusu. Netinkamai
jrengus kabelj arba kabelio riebokslius, gali sugesti srauto matuoklis arba gali bati pateikiami klaidingi
rodmenys.

m Netinkamai izoliuoti korpusai gali atidengti elektronika, kurig gali veikti drégmé, dél kurios sugesti srauto
matuoklis arba gali biiti ateikiami klaidingi rodmenys. Jei reikia, perdavimo kanale ir kabelyje jrenkite atSakas.
Apziureékite ir sutepkite visus tarpiklius ir ,,0“ formos Ziedus. Iki galo uzdarykite uzsandarinkite visus korpuso
danggdius ir visas perdavimo kanalo angas.

Procediira
1. Jeireikia, perdavimo kanale jrenkite atSakas.

2. Identifikuokite kabelio ir kabelio riebokslio komponentus, parodytus 3 pav.

Paveikslas 3  Kabelio riebokslis ir kabelis (iSsamus vaizdas)

A B C D F

\ \\_; i
=== (]

E G H I

Kabelis

Sandarinimo verzZlé

Tarpiklio verzlé

Varinis tarpiklio Ziedas

Pinta danga

Kabelis

Juosta arba termovamzdelis

Gnybto lizdas (rodomas su jungiamaja verzle)

= I o mmgnNnw >

Jungiamoji verzlé

3. Atsukite jungiamajg verzle nuo tarpikio verzlés.
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Prisukite jungiamajg verzle prie perdavimo kanalo 9 laidy kabelio angos. Priverzkite jg rankomis, tada dar
vieng apsisukima raktu.

UZmaukite tarpiklio Zieda, tarpiklio verzle ir sandarinimo verzle ant kabelio. Nukreipkite tarpiklio Ziedg taip, kad
smailusis galas tinkamai susijungty su smailiuoju jungiamosios verzlés galu.

Prakiskite kabelio galg pro jungiamajg verzle, kad juosianti danga uzsimauty ant smailiojo jungiamosios verzlés
galo.

UZmaukite tarpiklio Ziedg ant juosiancios dangos.

Prisukite tarpiklio verZle prie jungiamosios verzlés. Prisukite sandarinimo verzle ir tarpiklio verzle ranka, kad
tarpiklio Ziedas prispausty juosiancig danga.

25 mm (1 colio) raktu priverzkite sandarinimo verZle ir tarpiklio verzle iki 20-25 svary pédoje (27—34 N-m)
sukimo momentu. Informacijos apie viso kabelio rieboksliy surinkima zr. 4 pav.

Paveikslas 4  Surinkto kabelio riebokslio su kabeliu skerspjlvis

A B C D G

Kabelis

Sandarinimo verzlé
Plomba

Tarpiklio verzlé

Pinta danga

Varinis tarpiklio Ziedas

O M mQgNnw >

Jungiamoji verzlé

10.
11.

Pasalinkite skirstymo dézutés arba siystuvo korpuso dangtj.
Prijunkite kabelj prie jutiklio ir siystuvo atlikdami toliau nurodytg procedirg.

1. Jkiskite nuluptg atitinkamos spalvos laido galg j atitinkamg lizdg jutiklio ir siystuvo galuose (zr. 2 lentele).
Neturi bati palikta neizoliuoty laidy.

Pastaba
ELITE®, H serijos, T serijos ir kai kuriy F serijos jutikliy laidai turi atitikti lizdg pagal spalva, kurig galima
identifikuoti jutiklio paskirstymo dézutés dangcio vidinéje puséje.
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2 Lenteléje Jutiklio ir siystuvo jvady duomenys
Laido spalva Jutiklio jvadas Siystuvo jvadas Funkcija
Juodas Nesujungta jZeminimo laidai
Rudas 1 1 Diskas +
Raudonas 2 2 Diskas —
OranZinis 3 3 Temperatlra —
Geltonas 4 4 Grjztamoji temperatira
Zalias 5 5 Kairioji rité +
Mélynas 6 6 Desinioji rité +
Violetinis 7 7 Temperatdra +
Pilkas 8 8 Desinioji rité —
Baltas 9 9 Kairioji rité —

2. Kad laidai neslankioty, priverzkite sraigtus.

3. Sutvirtinkite tarpiklius, patepkite visus ,,0“ formos Ziedus, tada pakeiskite skirstymo dézutés korpuso
dangtelius ir priverzkite visus varztus, jei reikia.

9 laidy kabelio dangy tipai

Visus kabeliy tipus galima uzsakyti su PVC danga arba ,Teflon®“ FEP danga. ,Teflon” FEP b{tina naudoti su toliau
nurodytais jrenginiy tipais:

e Visi jrenginiai, kuriuose yra T serijos jutiklis.

e Visi jrenginiai, kuriy kabelio ilgis yra 250 péd. (75 m) arba didesnis, vardinis srautas maZesnis nei 20 proc., o
aplinkos temperattros pokyciai yra didesni nei +68 °F (+20 °C).

Toliau pateiktoje lenteléje nurodyti kabelio dangos medziagy temperatiros diapazonai.

3 Lenteléje Kabelio dangos medziagos ir temperatiiros diapazonai

Prieziliros temperatira Naudojimo temperatira

Kabelio dangos Zemutiné riba Aukstutiné riba Zemutiné riba Aukstutiné riba

medziaga

PVC —4 °F (20 °C) +194 °F (+90 °C) —40 °F (=40 °C) +221 °F (+105 °C)

,Teflon” FEP —40 °F (-40 °C) +194 °F (+90 °C) —76 °F (-60 °C) +302 °F (+150 °C)

Elektros energijos maitinimo laidy sujungimas

Maitinimo laidy lizdai yra siystuvo korpuso pagrinde. Norédami pasiekti lizdus ir maitinimo jZzeminimo lizdg (-us),
turite pasalinti elektronikos modul;.
Procedira

1. Nuimkite siystuvo korpuso dangt;j.

2. Atsukite tris korpuso varztus, pritvirtinancius elektronikos modulj prie siystuvo korpuso pagrindo.
3. Atjunkite elektronikos modulio maitinimo jungtj nuo modulio pagrindo.
4

ISimkite elektronikos modulj i$ siystuvo korpuso pagrindo.
5 pav. parodyta maitinimo laidy lizdy ir maitinimo jzeminimo lizdo vieta.
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Paveikslas 5 Maitinimo laidy lizdai

ISorinis prietaiso jZeminimo lizdas
Maitinimo perdavimo kanalo anga
L / L1 — kintamoji srové; + — nuolatiné srové
N / L2 — kintamoji srove; — — nuolatiné srové

m o N W >

Maitinimo jZeminimo lizdas

5.  Pritvirtinkite jvesties maitinimo jungtis prie dviejy pazymeéty lizdy.

m Jei siystuvui tiekiamas kintamosios srovés maitinimas, maitinimo linijoje galite jrengti jungiklj.
Siekiant, kad prietaisas atitikty Zemos jtampos direktyva 2006/95/EB, $alia kintamosios srovés elektra
maitinamo siystuvo turi biiti jrengtas jungiklis.

6. )zeminkite maitinimo Saltinj laikydamiesi vietos standarty.

Svarbu
Naudokite iSorinj jZeminimo lizdg kaip papildomga nejzeminty maitinimo Saltiniy jZeminimo jungtj.

9739 MVD siystuvo jzeminimas

9739 MVD siystuvas turi bati jZzemintas pagal jmonéje taikomus standartus. Esate atsakingi uz visy taikomy standarty
Zinojima ir laikymasi.

ISankstinés butinosios salygos

m Turite tinkamai jZeminti siystuva pagal pateiktas instrukcijas. Netinkamai jZeminus gali sugesti srauto
matuoklis arba gali biiti pateikiami klaidingi rodmenys. Nesilaikant visiSko saugumo reikalavimy pavojingoje
zonoje gali kilti sprogimas. Jei Europoje 3alies jrengimo pavojingoje zonoje standartai netaikomi, ieSkokite
ju EN 60079-14 standartuose.

Svarbu
Jei naudojama atskira didelio vientisumo visiskai saugi jZeminimo schema, laikykités jmonés standarty.
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Jei néra atitinkamy Salies ar jmonés standarty, laikykités toliau pateikty jZeminimo gairiy.
¢ Naudokite varinj 14 AWG (2,5 mmz2) arba didesnj laida.
¢ ]JZzeminimo laidus darykite kuo trumpesnius, mazesnés nei 1€ tariamosios varzos.

¢ Galite naudoti vidinio maitinimo jZeminimo lizdg arba iSorinj jZeminimo lizdg siystuvui jZeminti. Tiesiogiai
prijunkite prietaiso jZeminimo laidg prie jZeminimo lizdo.

e Norédami, kad prietaisas atitikty ATEX pavojingose zonose naudojamy jrenginiy standartus ir pasiekty
potencialo iSlyginima, prijunkite iSorinj prietaiso jZzeminimo lizdg prie tinkamy jZeminimo lizdy pavojingoje
zonoje naudodami potencialg islyginandia linija.

Procediira

Siystuvo jzeminimo informacijos zr. 6 pav.

Paveikslas 6 9739 MVD siystuvo jzeminimas

A Maitinimo jZeminimo lizdas
B I3orinis prietaiso jzeminimo lizdas
C )Zzeminimo lizdas

ISvesties laidy sujungimas
Naudokite vytos poros ekranuotg kabelj visoms jvestims / iSvestims sujungti.
m Analoginis iSvesties laidy sujungimas néra visiSkai saugus. Atskirkite iSvesties laidus nuo maitinimo laidy

ir visiskai saugaus siystuvo laidy. Nesilaikant visisko saugumo reikalavimy pavojingoje zonoje gali kilti
sprogimas.

Skaitmeniniy rysiy laidy sujungimas

9739 MVD siystuvui ir RS-485 rysio prietaisui sujungti naudokite vytos poros ekranuotg kabelj, sudarytg is 24 AWG
(0,25 mm?) arba didesnio laido. DidZiausias kabelio ilgis yra 4000 péd. (1200 m).

Pastaba
Jei naudojate didelio nuotolio rysius arba jei iSorinio $altinio triuk$mas sukelia signalo trukdziy, jrenkite 120 Q, 1/2 W
rezistoriy abiejuose tinklo kabelio galuose, kad sumazintumeéte elektriniy atspindziy kiekj.

CE reikalavimai 9
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