Géprajz - gépelemek

FELULETI ERDESSEG

Eléado: Németh Szabolcs

mérnoktanar
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Feliileti érdesség

Az alkatrészek elkészitéséhez a rajznak tartalmaznia kell a munkadarab
felileteinek elérends minéségét a szikséges gydrtdsi eljdrdsok gazdasdgos
kivdlasztdsa érdekében.

A  feliletminbségen a felilet jellemz6inek Osszességét értjik.
(alakpontossdg, érdesség, s1b.)

4 tényezé hatdrozza meg:
m  Ha az adott felilet eqy mdsikon csuszik = jobb minéség szikséges,

m  Szigord alak- és mérettiiréssel gydrtando, illeszkeds felileteket megfelels
érdességlire kell megmunkdlni;

m  Esztétikari okok
m  Megmunkdldsi koltségek: indokolatlanul ne adjunk meg tdl nagy felileti minéséget.
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Alapfogalmak, geometriai jellemz&k

Az alkatrész valosdgos feliiletének az elméleti (idedlis) geometriai
alaktdl valo eltérését egyenetlenségnek nevezziik.
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Az egyenetlenségek fajtdi.

Az egyenetlenség

rendlisége elnevezése okozdja értékelése vizsgélati tartomdnya
Alakeltérés Munkagép, szerszdm és munkadarab
siklapusdg-eltérés; kopdsa vagy deformicidja;

1. koralakeltérés; befogdsi hibak; L .
hengerességeltérés; elhiizédésok stb. H‘?5§Z‘ €s szbg- | Makrogeometria
kiipossag stb. meres

Munkagép, szerszam és munkadarab
2. Hulldmossag lengése, rezgése;
szerszam excentrikus befogisa;
munkadarab, szerszdm alakeltérése
5 | Frdesség fgAmo PL JeSIIER SRS, | Beometrb
y bardzdak szgrszamyél 3’0 o %ﬁf;’ as1 SeDesSCEs | vagy fizikai
geomelrid) feliiletvizs- Mikrogeometria
A bardzdik feliiletén lev8: | A munkadarab anyaga; glat

4. rovatkak szerszdm anyaga, kenés, hfités stb.

repedések stb. elektrokémiai folyamatok;
-y . marata 6zi6 stb.

5. Kristilyszerkezeti vdltozdsok atds, korrézié stb

6. Mikroérdesség Fizikai és ,ker/nlql hat4sok; F]Zlka'l merese!( Szubmikrogeometria

adszorpcid, térricszavarok stb. (ultramikroszképia) ‘
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A névleges és a valdsdgos profil értelmezése (1)

Névleges feliilet: az alkatrész miiszaki rajzdn dbrdzolt és a méretekkel
meghatdrozott feliilet.

Névleges profil: Névleges feliilet jellemzdje, amely tobbnyire egyenes

vagy Kkor.
Névleges felilet
Metszdsik \

[

‘

// 74

/ Névieges profil
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A névleges és a valdsdgos profil értelmezése (2)

Valosdgos feliilet: a testet hatdrolé tényleges feliilet, amely kiilonféle
gydrtdsi egyenetlenségek miatt eltér a névleges feliilett6l.

Valdésdgos profil: Valdsdgos feliilet jellemzdje amelyet tobbnyire a feliilet
mintdzatdra meréleges sikkal képziink.

Eszlelt feliilet: méréssel meghatdrozott feliilet, kiilonb6z6 helyen mérve.

Valésdgas fellilet

Mérécsucs

; Eszlelt profil
PR

/

/ Valasagos profil
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Az érdességi jellemz6k és mérdészdamaik (1)

A feliileti érdességet a feliilet mértani jellegli egyenetlenségeinek - a
megmunkdldsbdl eredd jellegzetes mintdzatot mutaté - kis térkozi
része.

Jellemzésére a gyakorlatban:
v R, - dtlagos feliileti érdességet, vagy

v R, - egyenetlenség magassdgot alkalmazzdk.

o Mindkét jellemz6 ellenérizhetd a gydrtds sordn szemrevételezéssel, vagy
méréssel. A mérést nem teljes feliilethosszon, hanem (n. alaphosszon
végzik.
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Az érdességi jellemz8k és mérészdmaik (2)

A kdzépvonaltol mért max.

yl Eszlelt profil rotbvonsl egyenetienség-magassag
ey //-‘\\ " ~
/ Jr/ N f\ 5 ~.
/ * ‘\ \ 5
s a0 o \// o
\ Kizépvonal o
X

m

x e

0
df) \ /
Fenékvonal

A kézépvonaltdl mérf max
eqgyenetlenség-mélység

\ Yom max.

Maximalis egyenetlienség

Alaphossz, {
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Az érdességi jellemzbk és mérészdmaik (3)

Az R, dtlagos (aritmetikai) érdesség az észlelt profil pontjainak a
kozépvonaltdl mért atlagos tdvolsdga az alaphossz tartomdnyban.

Az R, egyenetlenség-magassdg az alaphosszon beliil észlelt profil 5
legmagasabb és 5 legalacsonyabb pontjdnak a kozépvonaltél mért
tdvolsdgdbdl szamitott atlag.

Az dtlagos érdességet és az egyenetlenség magassdgot a rajzokon um-
ben adjuk meg.

Kozelit6 6sszefiiggés:
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Az érdességi jellemz&k és mérészdamaik (4)

Az dtlagos érdesség szamértékei. S.2. tabldzat
Atlagos érdesség, R,, pm

400 200 [100 S50 |25 125 6,3(32 1,6 08 04 02 01 005 |0,025 0,012
320 160 80 40 {20 10 3 (25 1,25 063 1032 0,16 0,08 004 (0,02 0,01
250 125 |63 32 |16 8 4 {2 1 0,5 0.25 0,125 0,063 0,032 [0,016 0,008

Az egvenetlenség-magassdg szdmérickei, 5.3. tabldzat
Egyenetlenség-magassag, R,, pm
1600 800 (400 200 100 50 25 |125 63 32 |16 08 04 02 0,1 0,05 0,025

1250 630 320 160 [80 40 20 {10 S5 2,5 [L25 063 032 0,16 |0608 0,04
1000 500 (250 125 |63 32 16 |8 4 2 [ 0,5 025 0,125 (0,063 0,032
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Az érdességi jelek és mérészdmok
elhelyezése a rajzokon (1)

A feliileti érdességet a rajzon az érdesség alapjelével és
leggyakrabban az R, dtlagos feliileti érdesség szdmértékével adjuk
meg.

Az alapjel egy 60°-0os egyenl&tlen szdrd nyitott ék, amely 6nmagdban
csak ,vizsgdlt feliiletet” jelent, és nem ir el érdességi kovetelményt.

gy a kétetlen alapjel:

LSS s
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| Az érdességi jelek és mérészamok
elhelyezése a rajzokon (2)

Ha a megmunkdlds forgdcsoldssal t6rténik, akkor a kotetlen alapjelet
ki kell egésziteni:

Forgdcsolé megmunkalds nélkiil készitendd feliileti jel:

S S
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Az érdességi jelek és mérészamok
elhelyezése a rajzokon (3)

Amennyiben kiilonleges jellemzdket kell megadni, dt kell alakitani az
alapjelet:

SIS
Az alkatrész azonos érdességli, osszefiiggé (korbemend) feliileteit a
kovetkezdképp jeloljlik:
/
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Az érdességi jelek és mérdészamok
elhelyezése a rajzokon (4)

G2

(' —

A feliiletmindség egyes el6irdsait a k6veﬂz7ezc'5képp kell elhelyezni:

Ahol:
: Ra érdességi paraméter mikromeferben;
: gydrtdsi médszer, bevonds, kezelés, stb.;

mérési hossz;

megmunkdldsi nyomok irdnydnak jele;

megmunkdldsi rdhagyds;

Ra-14l eltérd egyéb érdességi paraméter jele és nagysdga.

E E R EEHN
e a0 oTQ
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A megmunkéldsi nyomok irdnyanak rajzjelei. 5.6. tdblazat
Rajzjet = 1 % ™ £ R =
v/: L %(_— %- Vé—
C 1 |L L] L { 1 |L Pl |
Ertelmezés 91 } \ I ‘ %
¢spélda | A bardzda- | A bardzda- | A mintdzat |Tobbirdnyé | A mintdzat | A mintdzat | Szemcscs,
irfny annak | irdny annak |annak a mintazat. megkozeli- | megkozeli- nem iranyi-
anézetnek a | a nézetnek a | nézetnek a toen kor (den sugdr- | tott vagy
sikjaval par- | sikjara sikjara alaki annak | irdnyd an- | rendezetlen
huzamos, |merbleges, |vonatkoz- a feliiletnek | nak a felii- | mintazat
amelyben a | amelyben a | tatva, a kzép- letnek a (pl. szikra-
jel van. jel van. amelyben a pontjahoz | kdzéppont- | forgicso-
jel van, viszonyiiva, | jahoz vi- 14s).
ferdén ke- amelyben a | szonyitva,
resziezddo. jel van. amelyben a
jel van,
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Rajzjelek és kiegészitdjelek méretei. 5.7. tdbldzal
Szamok és betiik magassaga, h 2.5 3.5 5 7 10 14 20
Vonalvastagsig jelekhez, d’
£ag) 025 | 035 | 05 | 07 | 1 14 | 2
Vonalvastagsag felirathoz, d
Magassdg, H, 35 5 7 10 14 20 28
Magassdg, H, 8 11 15 21 30 42 60
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Ha az alkatrész minden feliiletén azonos érdességi kovetelményt kell
megadni, akkor azt az dbra mellett - dltaldban a rajzlap jobb felsd
s $Aarkdban - elhelyezett kiemelt jellel adhatjuk meg.
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¥/ Koszobndm a figyelmet!

The end
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