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要旨 : 

水島製鉄所において，サブランスを用いて吹錬中の転炉炉内状況を測定し，その後の吹錬

軌道を修正するダイナミック制御技術と，吹錬終了直後倒炉することなくサンプリングを

行う無倒炉操業技術を確立した。これらの技術開発のポイントは次のとおりである。（１）

センサプローブの自動着脱機構を備えた高信頼性を有する全自動サブランス装置の開発。

（２）高精度で溶鋼炭素濃度を測定するためのセンサプローブ，および健全なサンプルを

得るためのサンプリングプローブの開発。（３）制御精度の良いダイナミック制御モデルの

開発。現在サブランス装置は 99％以上の高稼働率を維持し，温度的中率 95％，炭素濃度的

中率は高炭素鋼でも 87％の好成績をおさめている。 

 

Synopsis : 

A BOF dynamic control system has been established at Mizushima Works, whereby 

temperature and C content of molten steel during blowing are measured by the 

sublance to permit a good end-point control through modification, as required, of the 

subsequent blowing conditions, and a sampling system is made possible immediately at 

blow end without tilting the furance. Major points of these technical developments are 

as follows: a full-automatic and reliable sublance mechanism including setting and 

removing a sensor probe; a sensor probe for measuring bath temperature and C content 

with high accuracy, and a sampling probe for obtaining suitable sample; a dynamic 

control model with high accuracy. At present, the availability of sublance system is 

above 99%, and such high hit rate as 95% for temperature and 87% for C content are 

attained even in blowing high carbon steels. 
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