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Ausfliihrung HS:

Bohr- und umfangschneidend, Rechtsgang.
Ausfuhrung HW:

Zwei achsparallele HW-bestiickte Schneiden
umfang- und bohrschneidend

fir Mechanischen- und flir Handvorschub,
Rechtsgang.

Anwendung:

Zum Nuten, Fligen, Falzen etc.

auf Oberfrasen und CNC-Maschinen.

Technical details HSS:

For boring- and cutting on periphery.

Right-hand rotation.

Technical details T.C.:

2 straight T.C-tipped cutting edges. Cutting on
periphery and plunge cutting. For mechanical and
manual feed. Right-hand rotation.

Application:

For cutting, grooving, jointing on router or CNC
machines.

Stahl-
qualitat
@D NL GL S Quality
2 5 38 8 HS/HSS
3 8 41 8 HS/HSS
4 10 43 8 HS/HSS
5 10 43 8 HS/HSS
3 8 48 8 HW/T.C.T.
4 11 51 8 HW/T.C.T.
5 11 51 8 HW/T.C.T.
6 14 55 8 HW/T.C.T.
8 19 55 8 HW/T.C.T.
10 19 60 8 HW/T.C.T.
10 32 90 8 HW/T.C.T.
12 20 90 8 HW/T.C.T.
12 32 90 8 HW/T.C.T.
16 20 70 8 HW/T.C.T.
18 20 70 8 HW/T.C.T.
20 20 70 8 HW/T.C.T.
Vollhartmetall - Solid T.C.
Stahl-
qualitat
@D NL GL S Quality
2 7 40 6 HW/T.C.T.
& 10 55 8 HW/T.C.T.
4 12 55 8 HW/T.C.T.
5 12 55) 8 HW/T.C.T.
6 12 55 8 HW/T.C.T.
8 20 55 8 HW/T.C.T.

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.
Other dimension available on request.
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Bestell-Nr.
Part-No.
7086.002.1
7086.003.1
7086.004.1
7086.005.1
7086.003.4
7086.004.4
7086.005.4
7086.006.4
7086.008.4
7086.010.4
7086.110.4
7086.012.4
7086.112.4
7086.016.4
7086.018.4
7086.020.4

Bestell-Nr.
Part-No.

7086.02.2
7086.03.2
7086.04.2
7086.05.2
7086.06.2
7086.08.2

7085

NUTFRASER Z2 - SCHAFT 10X35 - SCHAFT 12
ROUTER CUTTER T2 - SHANK 10X35 - SHANK 12

MAN

Ausflihrung:

Zwei achsparallele Schneiden, umfang- und
bohrschneidend,

HW mit bestlickter Bohrschneide,
Handvorschub, Rechtslauf.

Anwendung:

Zum Frasen, Nuten, Fligen etc. von

Weich- und Hartholzern, verdichteten Holzern,
Holz- und Plattenwerkstoffen, auf hochtourigen
Oberfrdsmaschinen.

Technical details :

2 straight T.C.T. or HSS edges, cutting on bottom and
periphery. T.C.T. centre tip for plunge cutting,
Right-hand rotation.For manual feed.

Application:

For general routing operations, grooving, jointing in
hard wood and various kinds of wood composites.
For the insertion on high speed router machines
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Stahl-
qualitat

6]} NL GL S Quality

8 20 60 10X35 HW/T.C.T.
10 25 70 10X35 HW/T.C.T.
12 25 70 10X35 HW/T.C.T.
14 25 70 10X35 HW/T.C.T.
16 25 70 10X35 HW/T.C.T.
18 25 70 10X35 HW/T.C.T.
20 25 70 10X35 HW/T.C.T.
22 25 70 10X35 HW/T.C.T.
25 25 70 10X35 HW/T.C.T.
30 25 70 10X35 HW/T.C.T.
10 40 90 12X45 HW/T.C.T.
12 40 90 12X45 HW/T.C.T.
14 40 90 12X45 HW/T.C.T.
16 40 90 12X45 HW/T.C.T.
18 40 90 12X45 HW/T.C.T.
20 40 90 12X45 HW/T.C.T.
22 40 90 12X45 HW/T.C.T.
24 40 90 12X45 HW/T.C.T.

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.
Other dimensions also available on request.

Bestell-Nr.
Part-No.

7085.08.2
7085.10.2
7085.12.2
7085.14.2
7085.16.2
7085.18.2
7085.20.2
7085.22.2
7085.25.2
7085.30.2

7085.10.8
7085.12.8
7085.14.8
7085.16.8
7085.18.8
7085.20.8
7085.22.8
7085.24.8
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7089 NUTFRASER Z2 M12X1 INNENGEWINDE 1
ROUTER CUTTER T2 M12X1 INTERNAL THREAD

MAN Stahl-
qualitat Bestell-Nr.
@D NL GL S Quality Part-No.
8 20 60 M12X1 HW/T.C.T. 7089.08.2 2
10 23 60 M12X1 HW/T.C.T. 7089.10.2
4 12 23 60 M12X1 HW/T.C.T. 7089.12.2
O] 14 23 60 M12X1 HW/T.C.T. 7089.14.2
16 25 60 M12X1 HW/T.C.T. 7089.16.2
18 25 60 M12X1 HW/T.C.T. 7089.18.2
= 20 25 60 M12X1 HW/T.C.T. 7089.20.2
22 25 60 M12X1 HW/T.C.T. 7089.22.2 3
24 25 60 M12X1 HW/T.C.T. 7089.24.2
MEC 25 25 60 M12X1  HW/T.C.T. 7089.25.2
rt::_— - 30 25 60 M12X1 HW/T.C.T. 7089.30.2
Ausfuhrung:
Zwei achsparallele Schneiden,
umfang- und bohrschneidend, 4

HW mit bestlickter Bohrschneide,
Handvorschub, Rechtslauf.

Anwendung:

Zum Frasen, Nuten, Flgen etc. von

Weich- und Hartholzern, verdichteten Holzern,
Holz- und Plattenwerkstoffen, auf hochtourigen
Oberfrasmaschinen.

Technical details:

2 straight cutting edges. Cutting on diameter and
on bottom.

With T.C.-centre tip for plunge cutting.

Manual feed. Right-hand rotation.

Application:

For cutting, grooving, jointing of soft and hard 6
woods,
compressed wood, wood- and panel materials, on

ABRUND- ODER HALBHOHLKEHLFRASER Z2 MIT ANLAUFLAGER
7094/7096 ROUNDING OFF OR COVE CUTTER T2 wiTH BALL-BEARING

7094 Abrundfréser Z2 mit Anlauflager / Rounding off cutter T2 with ball-bearing

Stahl-
qualitat Bestell-Nr.
oD R d S Quality Part-No.
19,1 3,2 12,7 8 HW/T.C.T. 7094.02
222 48 12,7 8 HW/T.C.T. 7094.04 8
254 6,35 12,7 8 HW/T.C.T. 7094.08
286 79 12,7 8 HW/T.C.T. 7094.10
31,8 95 12,7 8 HW/T.C.T. 7094.12
38,1 12,7 12,7 8 HW/T.C.T. 7094.14
Ausflihrung: 7096 Halbhohlkehlfrdser Z2 mit Anlauflager / Cove cutter T2 with ball-bearing
Zwei achsparallele HW-Schneiden, umfangschneidend,
Handvorschub, Rechtslauf. Stahl-
Anwendung: qualitat Bestell-Nr.
Zum Frasen von Harthoélzern, verdichteten Holzern, a8 i o S ety MG
Holz- und Plattenwerkstoffen in zentrischen 191 48 95 8 HW/T.C.T. 7096.06
Spannfuttern auf hochtourigen Oberfrasmaschinen. 222 6,3 9,5 8 HW/T.C.T. 7096.08
] ] 254 79 9,5 8 HW/T.C.T. 7096.10
Technical details : 349 127 95 8 HW/T.C.T. 7096.14
2 straight T.C. cutting edges. Cutting on periphery.
Manual feed. Right-hand rotation.
Application:
For cutting of hard wood, compressed wood, 1 1
wood and panel materials.

Use in centric clamping chucks on high speed router
machines.

12
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WENDEPLATTEN-NUTFRASER
GROOQOVING CUTTER WITH REVERSIBLE TIPS

MAN Normallange / Normal length
Stahl-
qualitat Bestell-Nr.
oD NL GL S Quality Part-No.
8 20 70 10X40 HW/T.C. 1 7088.08.2
10 25 75 10X40 HW/T.C. ZA 7088.10.2
12 30 80 10X40 HW/T.C. Z1 7088.12.2
14 30 80 10X40 HW/T.C. Z1 7088.14.2
16 30 81 12X40 HW/T.C. Z1+1 7088.16.2
18 30 81 12X40 HW/T.C. Z1+1 7088.18.2
20 30 81 12X40 HW/T.C. Z1+1 7088.20.2
MEC 22 30 81 12X40 HW/T.C. Z1+1 7088.22.2
—E==r
Ersatzteile VE Bestell-Nr.
P Spare parts PU Part-No.
Einschneidige Ausfiihrung HW-Wendeplatte/T.C.-reversible tips 20X4,1X1,1 fir =8 10 7088.20
ab @ 16mm mit zusatzlicher Wendeplatten- HW-Wendeplatte/T.C.-reversible tips 25X5,5X1,1 fir D 10/12 10 7088.21
Bohrschneide, _ HW-Wendeplatte/T.C.-reversible tips 30X5,5X1,1 10 7088.30
Messerspannung durch Spannkeile,
fur Hand- und mechanischen Vorschub,
Rechtsgang. Einbohrschneide/Centre tip 12X12 X1,5 10 7088.00
Anwendung:
Zum Nuten, Fluigen, Falzen etc. VE = Verpackungseinheit
auf Oberfrasen und CNC-Maschinen. PU = Packing unit
Lange Ausfuhrung / Long design
Technical details: Stahl-

) : - qualitat Bestell-Nr.
Slnglel edge. @ 16'mm and more Wllth addltlonal' oD NL GL s Quality Part-No.
reversible centre tip. Clamping of tips by clamping
wedges. For manual and mechanical feed. 12,7 50 100 12 HW/T.C. Z1 7088.12.7
Right-hand rotation. 16 50 101 12X40 HW/T.C. Z1+1 7088.16.5
Technical details: 18 50 101 12X40 HW/T.C. Z1+1 7088.18.5
For grooving, jointing, rebating in various kinds of 18 50 116 25X55m.E. HW/TC. Z1+1 7088.18.7
wood on router or CNC-machines. 20 50 101 12X40m.E. HW/T.C. Z1+1 7088.20.5

20 50 116 25X55m.E. HW/T.C. Z1+1 7088.20.7
Ersatzteile VE Bestell-Nr.
Spare parts PU Part-No.
HW-Wendeplatte/T.C.-reversible tips 50X 5,5X1,1 10 7088.50
Einbohrschneide/Centre tip 12X12 X1,5 10 7088.00
HW-Wendeplatte/T.C.-reversible tips 50X 9 X1,5 (fir 7088.12.7) 10 7088.51

VE = Verpackungseinheit
PU = Packing unit

Uberlange Ausfiihrung / Extra long design

Stahl-

qualitat Bestell-Nr.
oD NL GL S Quality Part-No.
18 70 135 16 HW/T.C. Z2 7088.18.16
18 70 135 25 HW/T.C. Zz2 7088.18.25
20 70 135 16 HW/T.C. Zz2 7088.20.16
20 70 135 25 HW/T.C. Zz2 7088.20.25
22 70 135 16 HW/T.C. Z2 7088.22.16
22 70 135 25 HW/T.C. Z2 7088.22.25
24 70 135 16 HW/T.C. Z2 7088.24.16
24 70 135 25 HW/T.C. Z2 7088.24.25
25 70 135 16 HW/T.C. Z2 7088.25.16
25 70 135 25 HW/T.C. Z2 7088.25.25

Bis D24 mit eingel6teter Einbohrschneide./ With soldered centre tip till D24.

Ersatzteile VE Bestell-Nr.
Spare parts PU Part-No.
HW-Wendeplatte/T.C.-reversible tips 50X 8X1,5 fur D18+20 10 7088.52
HW-Wendeplatte/T.C.-reversible tips 20X 8X1,5 fur D18+420 10 7088.53
HW-Wendeplatte/T.C.-reversible tips 50X 9X1,5 flur D22 10 7088.51
HW-Wendeplatte/T.C.-reversible tips 20X 9X1,5 fir D22 10 7088.54
HW-Wendeplatte/T.C.-reversible tips 50X10X1,5 fur D24 10 7088.55
HW-Wendeplatte/T.C.-reversible tips 20X10X1,5 fur D24 10 7088.56
HW-Wendeplatte/T.C.-reversible tips 50X12X1,5 fir D25 10 7088.57
HW-Wendeplatte/T.C.-reversible tips 20X12X1,5 fur D25 10 7088.58

VE = Verpackungseinheit
PU = Packing unit
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7078 NUTSAGEN UND SPANNDORNE 1
GROOVING SAWS AND ARBORS

MAN 7078 Nutsage / Grooving saw
Stahl-
qualitat Bestell-Nr.
@DX B X@d Quality Part-No.
40X15X8 HW-bestlickt/T.C.-tipped 7078.09
40X 20X8 HW-bestlickt/T.C.-tipped 7078.10
4 40 X 25X 8 HW-bestlickt/T.C.-tipped 7078.11
@ 40 X3,0X 8 HW-bestlickt/T.C.-tipped 7078.12
40 X 40X 8 HW-bestlickt/T.C.-tipped 7078.14
Andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar./Other dimensions available on request. 3
l\/IE_C
e __9
Ausfuhrung:
2 achsparallele HW-Schneiden,
umfang- und flankenschneidend, mit Abweisern, 4
einzusetzen in Spanndorne wie nebenstehend, i
Handvorschub, Rechtslauf/Linkslauf. Passende S.panndome / Suitable arbors
Anwendung: Aufnahme Ring
9: . ; Adaptor  Spacers Schaft Bestell-Nr.
Zum Nuten und Schlitzen von Harthdlzern ad @D NL Sk Part-N
verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen, an art-No.
auf hochtourigen Oberfrasmaschinen. 8 16 12 8 7078.012
Technical details: 8 il = g OB 025
2 straight T.C. knives. Flank and periphery cutting. 5
With chip limitors. For use on clamping arbors as
mentioned beside. Manual feed. Right- and left-
Application:
For grooving and slotting in hard wood,
compressed wood, wood and panel materials. On
high speed router machines.
7048/7049 PROFILFRASER FUR UBERSCHLAGDICHTUNG
PROFILE CUTTER FOR ADDITIONAL SEALING
Stahl-
Schaft qualitat Bestell-Nr.
@D d Shank Quality Part-No.
36 20 8 HW-bestlckt/T.C.-tipped 7048.01
36 20 12 HW-bestlickt/T.C.-tipped 7048.02
46 16 8 HW-bestlickt/T.C.-tipped 7049.01 8
Uberschlagdichtung an Fenstern und Tiiren 9

Additional sealing for windows and doors

Ausfihrung:

Nut- und Fasefrdserkombination, 2 achsparallele
HW-Schneiden, umfangschneidend, Handvorschub,
Rechtslauf.

Anwendung:

Zum Einfrasen einer Uberschlagdichtung

an Fenstern und Turen (auch nachtréglich).

5‘ 10 ‘« 1 O
Technical details:

Groove and bevel cutter combination. 2 straight
T.C.-cutting edges cutting on periphery and flank.
Manual feed, right-hand rotation.

Application:
To cut the special profile as shown above for
additional sealing for windows and doors.

11

12
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SCHLICHTFRASER Z2
5401 FINISHING CUTTER T2

Rechtslauf/Rechtsdrall / Right-hand rotation/Up-Down
Stahl-
Schaft qualitat Bestell-Nr.
@D NL GL Shank Quality Z Part-No.
6 25 70 6 HW/T.C 2+2 5401.01
8 32 80 8 HW/T.C 2+2 5401.02
10 32 80 10 HW/T.C 2+2 5401.03
12 42 90 12 HW/T.C 2+2 5401.04
16 55 110 16 HW/T.C 2+2 5401.05
18 55 110 18 HW/T.C 2+2 5401.06
MEC
s

Ausfuhrung:

2 versetzte Wendelform Schneiden,

durchgehend zylindrisch.

Anwendung:

Nuten und Formatieren von Holz-und Plattenwerkstoffen

bei hoher beidseitiger
Kantenqualitét.

Technical details:
2 spiral edges parallel shank.

Application:
Grooving and panel sizing of wood and wood
composites with high quality of edge on both sides.

SCHRUPPFRASER 72/3
5402 ROUGHING CUTTER T2/3

Rechtslauf/Rechtsdrall HW / Right-hand rotation/Up-cut T.C.
Stahl-
Schaft qualitat Bestell-Nr.
@D NL GL Shank Quality 4 Part-No.
8 32 80 8 HW/T.C 2 5402.20
10 32 80 10 HW/T.C 2 5402.21
12 42 90 12 HW/T.C 2 5402.22
8 32 80 8 HW/T.C 3 5402.23
10 32 80 10 HW/T.C 3 5402.24
10 42 90 10 HW/T.C 3 5402.25
12 42 90 12 HW/T.C 3 5402.26
14 50 110 14 HW/T.C 3 5402.27
l\/Id_Eg_m 16 35 90 16 HW/T.C 3 5402.28
— 16 655 110 16 HW/T.C 3 5402.29
18 55 110 18 HW/T.C 3 5402.30
Ausflihrung: 20 60 120 20 HW/T.C 3 5402.31
2 bzw. 3 spiralgenutete Schneiden, HW oder 20 75 135 20 HW/T.C 3 5402.32
HS mit Schruppzahnung, durchgehend
zylindrisch, grund- und umfangschneidend, fir
Vorschiibe tber 10m/min. (Bei Vorschiiben unter
/‘\mg‘gﬁ eSS S A D i) Rechtslauf/Linksdrall HW / Right-hand rotation/Down-cut T.C.
Zum Trenner?, Kopieren und Formatschneiden, HW fir Stah.l'..
Holz- und Plattenwerkstoffe mit unterschiedlicher Schaft qualitat Bestell-Nr.
Zusammensetzung, HS fir Massivhélzer weich und @D NL GL Shank Quality Z Part-No.
hart mit normaler VerschleiBwirkung. 8 32 80 8 HW/T.C 2 5402.40
- - 10 32 80 10 HW/T.C 2 5402.41
;—icignslg?.l’:lldeedt;!:: either of solid T.C. or HSS, with 12 42 % 12 HW/T.C 2 5402.42
; . e e R 8 32 80 8 HW/T.C 3 5402.43
hip breaking roughing teeth. Parallel shank. Cuttin:
gn gc?tti?n ar?d cr);fagr]iphgryefir fee?i ?a?ess r:ore tcri:n ° 10 32 80 10 HW/T.C 3 5402.44
10m/min. (For feed rates less 10m/min. use Z2 cutter 12 42 90 12 HW/T.C 3 5402.45
- prices on request.) 14 50 110 14 HW/T.C 3 5402.46
Application: 16 35 90 16 HW/T.C 8 5402.47
Solid T.C. for severing, copying, panel sizing of 16 55 110 16 HW/T.C 3 5402.48
various 18 55 110 18 HW/T.C 3 5402.49
e e 20 @ @0 2 HWIC
' 20 75 135 20 HW/T.C 3 5402.51
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5404 SCHLICHTFRASER 72/Z3 1
FINISHING CUTTER T2/T3

Rechtslauf/Rechtsdrall / Right-hand rotation/Up-cut

Stahl-
Schaft qualitat Bestell-Nr.
@D NL GL Shank Quality V4 Part-No.
3 12 50 3 HW/T.C 2 5404.20
4 15 50 4 HW/T.C 2 5404.21
5 17 50 5 HW/T.C 2 5404.22
6 22 70 6 HW/T.C 2 5404.23
8 32 80 8 HW/T.C 2 5404.24
10 32 80 10 HW/T.C 2 5404.25
12 42 9 12 HW/T.C 2 5404.26 3
8 32 80 8 HW/T.C 3 5404.27
MEC 10 32 80 10 HW/T.C 3 5404.28
_— 10 42 90 10 HW/T.C 3 5404.29
e __>3 12 42 90 12 HW/T.C 3 5404.30
14 50 110 14 HW/T.C 3 5404.31
Ausflihrung: 16 35 90 16 HW/T.C 3 5404.32
2 bzw. 3 spiralgenutete Schneiden HW. 16 55 110 16 HW/T.C 3 5404.33 4
Grgnd-_ und umfangschneidend. Durchgehend 18 55 110 18 HW/T.C 3 5404.34
Zylindrisch, Rechtstauf : 20 60 120 20 HW/T.C 3 5404.35
Z3 fir Vorschiibe tiber 10 m/min.
Anwendung: 20 75 135 20 HW/T.C 3 5404.36
Zum Fertigfrasen flr AufmaBe bis maximal Smm. Rechtslauf/Linksdrall / Right-hand rotation/Down-cut
Stahl-
Technical details: Schaft qualitat Bestell-Nr. 5
2 or 3 solid T.C. spiral edges, cutting on bottom and @D NL GL Shank Quality Z Part-No.
periphery, parallel shank. Right-hand rotation. 3 12 50 3 HW/T.C 2 5404.50
£3 for mechanical feed. 4 15 50 4 HW/T.C 2 5404.51
Application: , A 5 17 50 5 HW/T.C 2 5404.52
For smoothing or finishing with a maximum cutting 6 20 70 6 HW/T.C 2 5404.53
depth of 5 mm.
8 32 80 8 HW/T.C 2 5404.54
10 32 80 10 HW/T.C 2 5404.55 6
12 42 90 12 HW/T.C 2 5404.56
10 32 80 10 HW/T.C 3 5404.57
12 42 90 12 HW/T.C 3 5404.58
14 50 110 14 HW/T.C 3 5404.59
16 35 90 16 HW/T.C 3 5404.60
16 55 110 16 HW/T.C 3 5404.61
18 55 110 18 HW/T.C 3 5404.62
20 60 120 20 HW/T.C 3 5404.63
20 75 135 20 HW/T.C 3 5404.64
5 40 5 SCHLICHTFRASER "ACRYL"

CUTTER FOR PLASTIC MATERIAL
Rechtslauf/Rechtsdrall HW / Right-hand rotation/Up-cut T.C. 8

Stahl-
Schaft qualitat Bestell-Nr.
@D NL GL Shank Quality 4 Part-No.
3 12 50 3 HW/T.C 1 5405.01
4 15 50 4 HW/T.C 1 5405.02
5 17 50 5 HW/T.C 1 5405.03 9
6 22 60 6 HW/T.C 1 5405.04
8 22 80 8 HW/T.C 1 5405.05
10 32 80 10 HW/T.C 1 5405.06
/ 12 32 90 12 HW/T.C 1 5405.07
o
oD — . . .
v = Rechtslauf/Linksdrall HW / Right-hand rotation/Down-cut T.C. 1 O
. . Stahl-
Ausfihrung: - o Schaft qualitat Bestell-Nr.
Wendelférmige Schneide mit Polierschliff flir @D NL GL Shank Quality Z Part-No
optimale Spanabfuhr :
3 12 50 3 HW/T.C 1 5405.20
Anwendung: 4 15 50 4 HW/T.C 1 5405.21
Besonders geeignet fiir Acryl-und Plastikwerkstoffe 5 17 50 5 HW/T.C 1 5405.22
6 22 60 6 HW/T.C 1 5405.23 1 1
Technical details: 8 22 80 8 HW/T.C 1 5405.24
Spiral cutting edges, polish execution for optimized 10 32 80 10 HW/T.C 1 5405.25
chip flow 12 32 90 12 HW/T.C 1 5405.26
Application:
Especially designed for acrylics and plastics 1 2
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1955 NESTINGFRASER
NESTING CUTTER
Rechtslauf/Rechtsdrall / Right-hand rotation/Up-Down
Stahl-
Schaft qualitat Bestell-Nr.
@D NL GL Shank Quality Z Part-No.
10 24 80 HW/T.C 3 1955.2.10
12 24 80 HW/T.C 4 1955.2.12
|
|
\
|
\
|
i 4
|
Stahl-
qualitat Bestell-Nr.
@D NL GL Quality 4 Part-No.
12 24 80 DIA/DP 3+3 1955.5.12
MEC
oD C—mry
@ __§|
Ausfihrung:
Spiralférmige Schneidengeometrie, Kérper aus
Schwermetallausfihrung fur héchste
Beanspruchung
Anwendung:
Besonders geeignet fiir Nesting-Bearbeitung
HW fur Plattenmaterialien DIA fiir besonders hohe
Standzeiten
Technical details:
Tool body in high alloy steel, special designed for
maximum stability
Application:
Special designed for nesting
operations
1 9 57 DIA SCHAFTFRASER
DP GROOVING CUTTER
Stahl-
Schaft qualitat Bestell-Nr.
@D NL Shank Quality GL Zz Part-No.
16 20 20X55 DIA/DP 85 2 1957.5.16
18 25 20X55 DIA/DP 90 2 1957.5.18

%
Ausfuhrung:

Koérper aus Schwermetallausfihrung

fur héchste Beanspruchung

Anwendung:

FUr besonders schwer zerspanbare Materialien
wie MDF, HDF, Corian, CPL, HPL, Trespa etc.

Technical details:

Tool body in high alloy steel,

special designed for maximum

stability

Application:

For working in MDF, HDF,Corian, CPL, HPL,
Trespa etc.
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5428 WENDEPLATTEN SCHRUPPFRASER 1
ROUGHING CUTTER WITH REVERSIBLE TIPS

5428 teilweise mit Achswinkel / partly with shear angle
Stahl-
Schaft qualitat Bestell-Nr.
@D NL Shank Quality GL V4 Part-No. 2
22 42 25X55 HW/T.C. 115 1+1 5428.01
22 60 25X55 HW/T.C. 131 1+1 5428.02
Ersatzwendemesser HW VE Bestell-Nr.
Reversible spare tips T.C. PU Part-No.
12X12X1,5 mm 4seitig Standard/4sided standard 10 121215 3
12X12X1,5 mm 4seitig fur MDF/4sided for MDF 10 121211
Md—E_g_—» VE = Verpackungseinheit
e —— PU = Packing unit
Ausflihrung:
4 bzw. 6 versetzt angeordnete HW-Wendemsser,
Rechtslauf,
5428 obere + untere Schneide mit Achswinkel

auch zum Einbohren geeignet

Anwendung:

Vorfrés- und Ausschnittarbeiten mit héherer Zerspan-
leistung in Massivholz und Plattenwerkstoffen.
Ausrissfreie Kanten auch bei beidseitiger Beschichtung.

Technical details: 5
4 or 6 staggered reversible T.C.-tips,
Right-hand rotation,
5428 upper and lower tip with shear angle
Also applicable for plunge cutting

Application:

Pre-cutting and aperture operations with increased 6
chip removal rates in solid wood and all kinds of

wood composites. For high quality finish even on

double-sided laminated materials.

5424 SCHLICHTFRASER WECHSELSEITIG ZIEHEND
FINISHING CUTTER WITH SHEAR ANGLE

Rechtslauf/Rechtsdrall / Right-hand rotation/Up-cut
Stahl-
Schaft qualitat 4 Bestell-Nr.
@D NL GL  Shank Quality T Part-No.
16 50 125 25X55 m.E.Rechtslauf HW/T.C. 1+1 5424.08
Right-hand rotation 8
20 50 125  25X55 m.E.Rechtslauf HW/T.C. 242 5424.03
Right-hand rotation
MEC
e Ersatz-Wechselplatte HW VE Bestell-Nr.
«__=® Reversible spare T.C. tips PU Part-No.
28 X7 X 1,5 mm 10 5424.12
Ausfuhrung:
Versetzt angeordnete HW-Wechselmesser . .
mit wechselseitigem Achswinkel. VE = Verpackungseinheit
HW-bestiickte Einbohrschneide obere und untere PU = Packing unit
Wechselmesser gegeneinander austauschbar.
Anwendung:

FuUr ausrissfreie Kanten in beidseitig belegtem Platten-
material. Zentrischer Einsatz auf Oberfradsen und
CNC-Maschinen.

Technical details:

Staggered replaceable T.C. tips each, with shear
angle. T.C. centre tip for plunge cutting. Upper and
lower tips are interchangeable with each other.

For mechanical feed.

Application:

For high quality finish on double faced plastic
coated panels. For use in concentric chucks on
routers and CNC machines.

12
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SCHLOSSKASTENFRASER

ROUTER CUTTER FOR DOOR LOCKS

Ausfihrung: Drei spiralgenutete HW-

Schneiden mit Schruppzahnung. Rechtslauf/Rechtsdrall
Anwendung: Zur Herstellung von Schlosskasten-
ausfrasungen bei stufenweiser Zustellung. Auch flr
Stulpausfrasungen verwendbar.

Technical details: Three spiral cutting edges

and interchangeable T.C. knives for plunge cutting. With
chip-breaking roughing teeth. Right-hand rotation/up-cut
Application: For cutting of openings for door locks
and face-plates in step-by-step adjustment. Also
applicable for rebating and surfacing operations.

@D

14
16
16
18
18

NL

95
95
115
95
115

GL

155
150
175
150
175

Schaft
Shank
14
16
16
18
18

Stahl-
qualitat
Quality
Voll HW/Solid T.C
Voll HW/Solid T.C
Voll HW/Solid T.C
Voll HW/Solid T.C
Voll HW/Solid T.C

WwWwwww N

Bestell-Nr.
Part-No.
5427.07
5427.08
5427.09
5427.10
5427.11

Mit spiralgenuteten Schneiden und Schruppzahnungwith chip breaking roughing teeth, spirally arranged

9425

SCHLOSSKASTENFRASER

ROUTER CUTTER FOR DOOR LOCKS

Ausfiihrung: Stabiler Tragkérper mit 2 Spannuten und
je 1 HW-Wechselmesser 1 Nute und 2 Nuten, mit Span-
brechernuten. Reduzierte Bruchgefahr und
vibrationsfreier Lauf durch Grundkoérper aus hochfestem
Tragermaterial (Schwermetall). Mit HW-besttckter
(eingeloteter) Einbohrschneide. Rechtslauf. Die Span-
nutenldnge NL2=105mm ist auch flr groBere
Schlosskastentiefen geeignet.

Anwendung:

Zur Herstellung von Schlosskasten- und Stulpaus-
frdsungen bei stufenweiser Zustellung.

Konstanter Durchmesser durch Wechselplatten-
Ausflhrung.

Technical details: Sturdy tool body with two flutes
and one interchangeable T.C. Tip each, 1 groove and

2 grooves, with chip breaking grooves. Reduced risk of
breakage and vibration-free running through tool body

of high-density metal. With brazed T.C. tip for plunge
cutting. Right-hand rotation. With flute length
NL2=105mm also applicable for deeper lockset pockets.
Application: Designed to rout lockset and face plate
pockets in step-by-step adjustment. Interchangeable
T.C. tips ensure constant cutting circle.

@D

16
16

NLA1

16
16

NL2

105
105

GL

150
170

Stahl-
Schaft qualitat
Shank Quiality
16X45 HW/T.C
16X55 HW/T.C

Z

2
2

Bestell-Nr.

Part-No.
5425.06
5425.07

Fur Schlosskasten- und Stulpausfrasungen / For rout lockset and face plate pockets

Ersatz-Wechselplatte HW
Reversible spare T.C. tips

Wechselmesser/interchangeable tip 16 X 7 X 1,5mm

1 Nute/groove

Wechselmesser/interchangeable tip 16 X 7 X 1,5mm
2 Nuten/grooves

VE
PU

10

10

Bestell-Nr.
Part-No.

5425.10

5425.11

VE = Verpackungseinheit
PU = Packing unit

116



GOLD

FUR DRUCKERLOCH UND SCHLOBZYLINDER 1
FOR DOOR LATCHHOLE AND KEYHOLES

Stahl-
Schaft qualitat Bestell-Nr.
@D NL GL Shank Quality VA Part-No.
14 50 110 14 Voll HW/Solid T.C 3 5432.04 2
16 55 110 16 Voll HW/Solid T.C 3 5432.05
MEC
-
@ __©
Ausfihrung: Zwei wendelférmige HW-Schneiden
mit Bohreranschliff 30°. 5432 mit Schruppzahnung, 4
durchgehend zylindrisch, Rechtslauf/Rechtsdrall.
Anwendung: 5430 fur Durchgangs- und Spionloch-
bohrungen. 5432 fur Driickerlochbohrungen und
Schlosszylinderausfrasungen auf CNC-Maschinen.
Technical details: Two solid T.C. spiral cutting edges, 5
30° face ground, No. 5432 with chip breaking roughing
teeth. With parallel shank. Right-hand rotation/up-cut.
Application:
5430 Dirilling cutter for drilling of through holes and
peepholes. 5432 Roughing cultter for latch-hole and
key-hole. Cut-outs on CNC machines.
70881 NUT- UND STULPFRASER Z1+1
GROOVING- AND FACE PLATE- CUTTER T1+1
MAN
Qualitat  Schaft Bestell-Nr.
@D NL GL Quality  Shank Part-No.
16 12 70 HW/T.C. 10X30 70881.01
18 12 70 HW/T.C. 10X30 70881.02
20 12 70 HW/T.C. 10X30 70881.03 8
24 12 70 HW/T.C. 10X30 70881.04
16 12 70 HW/T.C. 12X30 70881.05
18 12 70 HW/T.C. 12X30 70881.06
20 12 70 HW/T.C. 12X30 70881.07
24 12 70 HW/T.C. 12X30 70881.08
= 9
e __
ngsfi?tjruwgqtﬂnitue?ngr g&gégg%seﬁh n%ln‘g_1 Ersatz-Wechselplatte HW VE Bestell-Nr.
schneide, 4se'itig und einer WP-Bohrschneide mit Reversible spare T.C. tips PU Part-No.
Achswinkel. Rechtslauf. Fiir Hand- und mech. Vorschub. Einbohrschneide und bei D24 auch umfangschneidend/plunge cutting
Anwendung: 12X12X1,5 10 121215 1 O
Zum Nuten und Falzen auf hochtourigen Oberfras- 7,5X12X1,5 (D16+18) 10 081215
maschinen. Gut geeignet bei Ausfrasungen fur
SchloBstulpen, Frasbander, Befestigungslaschen fir OXiI2XiF5HB20) 10 Ha 21_5 .
Bodendichtungen und SchlieBbleche fiir die Ttren- VE = Verpackungseinheit
fertigung. PU = Packing unit
70881 Grooving and face plate-cutter
Technical details: One straight edge, cutting on 1 1

periphery, 4-sided, and one reversible T.C. centre tip for
plunge cutting with shear angle. Right-hand rotation.
For manual and mechancial feed.

Application: For grooving and rebating on stationary
and portable routers. Especially applicable in the door
production, e.g. for routing face plate pockets, hinge
grooves, fixing straps for floor sealing.

12
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5483 WENDEPLATTEN-SPIRALMESSERKOPF Z2+2+V2
HELICAL CUTTERHEAD T2+2+S2 WITH REVERSIBLE TIPS

Spiralen  Z Qualitat ~ Schaft Bestell-Nr.
@b NL GL Spirals T Quality  Shank Part-No.
80 80 147 2/4 16 HW/T.C. 20 5483.8.147
80 80 152 2/4 16 HW/T.C. 25 5483.8.152
ME_C
& __>9
Ausflihrung: Ersatzteile VE Bestell-Nr.
Tragkorper aus hochfester Alu-Legierung Spare parts PU Part-No.
gzgﬁgﬁ;r&'ge Messeranordnung Wendemesser/Reversible knives 4-seitig/-parts 10 204.01
15 X 15 X 2,5 mm R150
Anwendung: VE=Verpackungseinheit
Zum Abrichten, Fligen, Vorhobeln und Kopieren auf PU=Packing unit

CNC-Maschinen l,#,'

Technical details:
Tool body of high quality light alloy —
Helically positioned tips

['o)
—

Abgerundete Messer fir Ubergangsfreie Oberflachen.
Rounded knives for optimal surface.

Application:
Trimming, jointing, hogging and copying
operations
5485 FASE- UND ABRUNDFRASER
CHANFERING- AND ROUNDING CUTTER
@D z Qualitit  Schaft Bestell-Nr.
@D  max NL GL T Quality Shank Part-No.
20 28-34 19-42 113 1+1 HW/T.C. 20 5485.8.020
20 28-34 19-42 113 1+1 HW/T.C. 25 5485.8.025
Ersatzteile VE Bestell-Nr.
Spare parts PU Part-No.
40 X 17,2 X 2,2 mm R3 1+1 Sup+Inf 5485.003
40 X 18,2 X 2,2 mm R4 1+1 Sup+Inf 5485.004
oD MEC 40 X 19,2 X 22 mm R5 1+1 Sup+Inf 5485.005
oD1 o=y 40 X 20,2 X 2,2 mm R6 i1+ Sup+Inf 5485.006
. __>=9 40 X 20,2 X 2,2 mm 45° 1+1 Sup+Inf 5485.045

Ausfuhrung:

Tragkdrper mit zwei gegeneinander verschiebbaren
HW-Wechselmessern,

wahlweise zum Abrunden

oder Abfasen.

VE=Verpackungseinheit
PU=Packing unit

Anwendung:

Zum beidseitigem Abrunden oder Abfasen von
Massivholzern oder Plattenwerkstoffen auf CNC-
Maschinen. Nur umfangschneidend

nicht zum Eintauchen geeignet.

Technical details:
Tool body with movable reversible T.C. Optional
rounding or chamfering.

Application:
For rounding and chamfering of wood boards
materials.
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7080 WENDEPLATTEN-ZIERNUTENFRASER 1
DECORATIVE GROOVING CUTTER WITH REVERSIBLE TIPS

Stahl-
Schaft qualitatt Z VE Bestell-Nr.
oD NL GLU1 GL2 Shank Quality T PU Part-No.
17 8,3 27 62 10X35 mm HwW/TC. 1 7080.01 2

Set in Holzetui bestehtend aus: / Set in wooden case consisting of:

Grundkérper mit 7 Messern fur Profil Nr. 1 - 12

Tool body with 7 tips for profile no. 1 - 12

Spannschraube und Schliissel/Clamping screw and key

Set komplett / Set complete 7080.02 3

Profil-Wechselmesser/Profile-reversible-tips

12X12X1,5 mm  Fur Profil Nr./For profile No2/3/4 2 7080.03
Ausfiihruna: Far Profil Nr./For profile No. 5 2 7080.04
' é" " - Fir Profil Nr./For profile No6/7/8 2 7080.05
ergliteter Grundkorper mit einer HW- - . . 4
Wendeplatte fir Profil Nr. 1 als Basisbesttickung. FHr Prof!l Nr./For prof!le No.10 2 7080.06
i Fur Profil Nr./For profile No. 11 2 7080.07
Schnitt von auBen nach innen durch Messer- Far Profil Nr./For profile No. 12 2 7080.08
anordnung mit Achswinkel. Basisplatte einseitig
Anwendung:
Zum Frasen von Ziernuten, Schriften, etc. Sonderprofile/Special profiles (bis/up to @D=15,9mm) 2 7080.09
Formkosten/Template costs 7080.10
Technical details: (Formkosten entfallen bei Nachbestellung eines gleichen Profiles.) 5
Tempered tool body, supplied with one reversible (No template costs for repeating orders of the same profile.)
T.C. tip for profile No. 1 as basis equipment.
T.C._tips with shear a_ngle, shear cut from top.
Ba3|c. tip f:an be profiled on one side. Ersatzteile/Spare parts
ﬁgﬂg}:gﬂe S HW-Wendemesser 12X12X1,5 mm fiir Profil Nr. 1 10 7080.11
=@, Can &lsw [56 uEad conjunction with other ’ T.C.-Reversible tips 12X12X1,5 mm for profile No.1 o
cutters. VE = Verpackungseinheit 6
PU = Packing unit
Basisbestlickung/Basic equipment: Standardprofile/Standard profiles: 12
92° () —~—
N~
x
®
€
R4

Nr./No. 3

Ni 12
+ﬁ
9

Nr./No. 1

Profilierbare Zone/Profiling area:

* Profilierbare Zone
Profiling area

(1:1) R4 Nr./No. 4 R15 " Nr./No. 5
12
R3 12 70°
0 10
R1
Nr./No. 6 Nr./No. 7 Nr./No. 8
70° CO 60° ~ 15,8
< ) 2
g g |
©
Nr./No. 10 Nr./No. 11 Nr./No. 12 1 2
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OBERFRASER - DIA
1951 ROUTER CUTTER - DIA

Stahl-
Schaft  qualitat  Z Bestell-Nr.

@D NL GL Shank  Quality T Part-No.
20 35 105 20X55mm DP 2 1951.5.020.035
20 85) 105 25X55mm DP 2 1951.5.020.135
20 43 110 20X55mm DP 2 1951.5.020.043
20 43 110 25X55mm DP 2 1951.5.020.143
20 52 120 20X55mm DP 2 1951.5.020.052
20 52 120 25X55mm DP 2 1951.5.020.152
Durch Bestlickungshdéhe von 4mm groBe Nachschéarfzone.
Thanks to the tip thickness of 4mm big sharpening area.

MEC

[ gy 7}
e __°

Ausflihrung:
Tragkorper fur hohe Beanspruchung.
Exzellente Schnittglte auch im Kantenbereich.

Anwendung:
Vor- und Fertigfrdsen von Span- und MDF-Platten
mit + ohne Beschichtung.

Technical details:
Tool body for high restance. Excellent cutting
surface even on edges.

Application:
Pre-cutting and cutting of boards or MDF with
and without laminating.

1 955 @ OBERFRASER - DIA SPEED
ROUTER CUTTER - DIA SPEED
Stahl-
Schaft  qualitat  Z Bestell-Nr.
@D NL GL Shank  Quality T Part-No.
20 28 105 20X55mm DP 1+1 1955.5.020.028
20 28 105 25X55mm DP 1+1 1955.5.020.128
20 35 110 20X55mm DP 1+1 1955.5.020.035
20 B9 110 25X55mm DP 1+1 1955.5.020.135
25 35 110 20X55mm DP 242 1955.5.025.035
25 35 110 25X55mm DP 242 1955.5.025.135
25 50 120 20X55mm DP 242 1955.5.025.050
25 50 120 25X55mm DP 242 1955.5.025.150
MEC Durch Bestuckungshéhe von 3mm groBe Nachscharfzone.
£ Thanks to the tip thickness of 3mm big sharpening area.

|

Ausfihrung:

Tragkorper fir hohe Beanspruchung.

Extreme Achswinkel flir Vorschiibe bis zu 45mtr.
Exzellente Schnittglte auch im Kantenbereich.

Anwendung:

Vor- und Fertigfrasen von Span- und MDF-Platten
mit + ohne Beschichtung, bei hohen
Geschwindigkeiten.

Technical details:

Tool body for high restance. Very high shear angle
for cutting

speeds up to 45 mtr. Excellent cutting

surface even on edges.

Application:

Pre-cutting and cutting of boards or MDF with
and without laminating.
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7091

FASE- UND FOLDINGFRASER

e MEC

[ petugny 7}

o __¢

7091 Fase (Folding)-Fraser Z1

Ausfihrung: Tragkorper mit einem HW-Wendemesser
mit beidseitiger Fase, am Grund absolut spitz
auslaufend.

Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.

Anwendung:

Zum Anfasen, flr Ziernuten, Nacharbeiten der Ecken
z.B. von Lichtausschnitten und Foldingschnitte in
Holz- und Plattenwerkstoffen auf CNC-Maschinen.

7091 Bevel (folding)-cutter T1

Technical details: Tool body with one reversible T.C.
tip, bevelled on both sides. Precise centre point

on bottom. Right-hand-rotation.

For mechanical feed.

Application: For bevelling, decorative grooving and
mitre folding in various kinds of wood composites and
panel materials on CNC machines.

FOLDING CUTTERHEAD

Stahl-

qualitat
o <L NLI N2 GL Quality
55 91° 38 27 95 HW/TC
55 91° 38 27 95 HW/TC
71 91° 48 34 105 HW/TC
71 91° 48 34 105 HW/TC

Ersatz-Wechselplatte HW
Reversible spare T.C. tips

39,5 X 12 X 1,5 mm flr/for @D 55 mm
49,5 X 12 X 1,5 mm flr/for @D 71 mm

91°
-

Schaft

Shank
20X55mm
25X55mm
20X55mm
25X55mm

VE
PU
10
10

_a aaa AN

Bestell-Nr.
Part-No.
7091.70
7091.71
7091.72
7091.73

Bestell-Nr.
Part-No.
7091.94
7091.95

VE = Verpackungseinheit
PU = Packing unit

7093

FOLDING-FRASER - DIA
FOLDING CUTTER - DIA

*
AR
NL2 L]

e _"_©

7091 Fase (Folding)-Fraser Z1
Ausflihrung:

Tragkorper mit 2 DP-Schneiden.

Am Grund absolut spitz.

Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub

Anwendung:

Fur Ziernuten, Foldingschnitte in
Holz- und Plattenwerkstoffe auf
CNC-Maschinen.

Technical details:
Tool body with 2 DP knives.
Right hand rotation. For mechanical feed.

Application:

For decorative grooving and mitre folding in
various kinds of wood composites and
panel materials on CNC machines.

Stahl-

qualitat
op <L NL1 NL2  GL  Qualty
47 91° 330 23 90  DP
65 91° 455 32 95  DP

91°
-

Schaft
Shank

20X55mm
25X55mm

4
T
2
2

Bestell-Nr.
Part-No.

7093.01
7093.02
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1950/1 952/1 953 DP-OBERFRASER -ECO- DIA
DP-ROUTER CUTTER -ECO- DIA
Stahl-
Schaft  qualitat 2 Bestell-Nr.
@D NL GL Shank  Quality T Part-No.
4 10 60 4x30 DP 1 A 1950.5.004.010
5 10 60 5x30 DP 1 A 1950.5.005.010
6 10 60 6x30 DP 2 A 1950.5.006.010
6 15 60 6x30 DP 2 A 1950.5.006.015
8 15 70 8x30 DP 2 A 1950.5.008.015
10 20 70 10x30 DP 2 A 1950.5.010.020
10 25 70 10x30 DP 2 A 1950.5.010.025
6 10 60 6x30 DP 2 B 1950.5.006.110
MEQ 8 15 70 8x30 DP 2 B 1950.5.008.115
= — 10 20 70 10x30 DP 2 B 1950.5.010.120
Ausfiihrung: 10 25 75 12x40 DP 1+1 1952.5.010.025
Stabiler Tragkorper aus Voll-Hartmetall, 12 25 75 12x40 DP 1+1 1952.5.012.025
HW-Einbohrschneide, umfangschneidend 16 25 85 16x45 DP 1+1 1952.5.016.025
/IS, 0 R S lel) 16 35 95 16x45 DP 141 1952.5.016.035
Qng”FﬁgggiFélzen von Hartholaem 18 35 95 16x45 DP 141 1952.5.018.035
und Piattenwérkstoffen, thermo- und duroplastischen 18 35 105 20x55 bP 1+1 1952.5.018.135
Werkstoffen auf CNC-Maschinen sowie auf konventio- 18 35 105 25x55 DP 1+1 1952.5.018.235
nellen Oberfrasen. 18 43 100 16x45 DP 1+1 1952.5.018.043
Nicht geeignet fir schwere Frasarbeiten und 18 43 110 20X55 DP 141 1952.5.018.143
Massivholz.
n=18000 - 24000 min-1 18 43 110 25x55 DP i 1952.5.018.243
20 35 105 20x55 DP 1+1 1952.5.020.035
Technical details: 20 89 105 25x55 DP 1+1 1952.5.020.135
Tool body of solid T.C.-tips-cutting on bottom, cutting on 20 43 110 20x55 DP 1+1 1952.5.020.043
periphery with shear angle. Right-hand rotation. 20 43 110 25455 DP 141 1952.5.020.143
?gﬂlgaotri'noarlll:types of CNC machines and conventional 20 52 120 20x55 DP 141 1952.5.020.052
routers. For grooving, jointing, rebating, copying and 20 52 120 25x55 DP 1+1 1952.5.020.152
panel sizing of hard wood, woodcomposites,
thermoplastic and heat setting plastic 20 B85 105 20x50 DP 2 1953.5.020.235
materials, composite materials, etc. 20 35 105 25x55 DP 2 1953.5.020.335
Not adapted for difficult milling and solid wood.
R.PM.=18000 - 24000min -1 20 43 110 20X55 DP 2 1953.5.020.043
20 43 110 25x55 DP 2 1953.5.020.143
20 52 120 20X55 DP 2 1953.5.020.052
20 52 120 25x55 DP 2 1953.5.020.152

Mit HW-Einbohrschneide/with center tip T.C.T. for plunge cutting

Gunstigste DIA-Variante, 2-3mal scharfbar.
Particularly favourable DIA-version, sharpening 2-3 times possible.

Q} DP-OBERFRASER - DIA
DP-ROUTER CUTTER - DIA

Stahl-
Schaft  qualitat 2 Bestell-Nr.

@D NL GL Shank  Quality T Part-No.
12 26 90 16X50mm  DP 1+1 1954.5.012.026
14 26 90 16X50mm  DP 1+1 1954.5.014.026
16 26 90 16X50mm  DP 1+1 1954.5.016.026
16 35 100 16X50mm  DP 1+1 1954.5.016.035
18 26 95 20X55mm  DP 1+1 1954.5.018.026
18 26 95 25X55mm  DP 1+1 1954.5.018.126
18 35 105 20X55mm  DP 1+1 1954.5.018.035
18 35 105 25X55mm  DP 1+1 1954.5.018.135
18 43 110 20X55mm  DP 1+1 1954.5.018.043
MEC 18 43 110 25X55mm  DP 1+1 1954.5.018.143
= 20 35 105 20X55mm  DP 1+1 1954.5.020.035
S 20 35 105 25X55mm  DP 1+1 1954.5.020.135
20 43 110 20X55mm  DP 1+1 1954.5.020.043
Ausfiihrung/Anwendung: 20 43 110 25X55mm  DP 141 1954.5.020.143
Wwie bei 1950/1952 jedach fiir hoherer Beanspruchung. 20 52 120  20X55mm  DP 1+ 1954.5.020.052
L”;‘,{eﬁ,ﬂg'g@iﬁ%‘;ﬁ,ﬁ:g;g;g,‘:g:“ indigkeit auch fr 20 52 120 25X55mm  Dp 1+1 1954.5.020.152

Technical details/Application: . i i
The samelike No 1850/1952 but for higher load. Durch Besttickungshéhe von 4mm groBe Nachscharfzone.

With reduced feed rate also applicable for hard wood Thanks to the tip thickness of 4mm big sharpening area.
and plywood.
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5476 WENDEPLATTEN-PROFILFRASER 1
PROFILE CUTTER WITH REVERSIBLE TIP

Ausflihrung:

Werkzeug Grund- und Umfangschneidend.
Profilierbereich siehe Skizze (M1:1).

Profile werden nach Kundenwunsch erstellt.

Anwendung:
Zum Frasen von Profilnuten auf CNC-Maschinen.

Technical details:
Cutting on bottom and periphery. Profiling area
as shown (scale 1:1)

Application:
Decorative profiles for furniture production
on CNC machines

5477 WENDEPLATTEN-PROFILFRASER
PROFILE CUTTER WITH REVERSIBLE TIP

Ausfuhrung:

Werkzeug Umfangschneidend.
Profilierbereich siehe Skizze (M1:1).

Profile werden nach Kundenwunsch erstellt.

10

Anwendung:
Zum Frasen von Profilierungen auf CNC-
Maschinen.

Technical details:

Cutting on periphery. Profiling area 1 1
as shown (scale 1:1)

Application:

Decorative profiles for furniture production
on CNC machines

12
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5476/5477

ANWENDUNGSBEISPIEL - MOBELPRODUKTION
EXAMPLE - FURNITURE PRODUCTION

Schematischer Arbeitsablauf der
Produktion einer Mobeltlr auf einer

CNC-Maschine

Schematical work procedure of

furniture door on CNC machine
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