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Die (Weg)Messung fuihrt zum (Regel)Ziel

Die industrielle Automation kann oft erst auf der Basis préziser Messergebnisse als Input flr
ihre Regelalgorithmen ihre Starken voll ausspielen und hohe Qualitat ressourcenschonend und
wirtschattlich herstellen. Sensoren und Systeme zur Erfassung von in die physikalische GroBe
Weg" umgerechneten Dimensionen bis auf das Nanometer hinunter liefem die Daten fur die
Steuerrechner. Mit auf unterschiedlichen physikalischen Prinzipien beruhenden wegweisenden
Verfahren entwickelte sich Micro-Epsilon zum Technologieftihrer der industriellen Messtechnik.
Das Unternehmen blickt auf vierzig Jahre Firmengeschichte zurtick. Aus dieser Position heraus
wagt GeschéftsfUhrer Johann Salzberger einen Blick in die Zukuntt.
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~Wer viel misst, misst viel Mist.* Seit Ge-
nerationen machen Lehrer und Ausbildner
ihre Schiilern und Auszubildenden mit
diesem Spruch darauf aufmerksam, dass
ein verlassliches Messergebnis von der
Bertiicksichtigung und Eliminierung etwai-
ger EinflussgroBen abhangig ist, und dass
ein einmaliger Messvorgang nicht immer
ausreicht, um zu einem relevanten Mess-
ergebnis zu gelangen.

Was beim Umgang mit Schiebelehre oder
Schraubenmikrometer gilt, trifft nattrlich
ebenso auf die in den Produktionsprozess
integrierten vollautomatischen Messver-
fahren zu. Als Grundlage fiir die Einhaltung
hochster Qualitatsanspriiche bei zugleich
AuBerst wirtschaftlicher Fertigung gewinnt
die Echtzeit-Messung innerhalb von Pro-
duktionsmaschinen und -StraBen zuneh-
mend an Bedeutung. Immerhin ist das,

was heute als Industrieautomation be-
zeichnet wird, legitinner Nachfolger dessen,
was frilher unter dem Begriff Mess- und
Regeltechnik bekannt war. Ein fiihrender
europaischer Hersteller der dazu bendtig-
ten Komponenten -- vom Messaufnehmer
Uber die Auswertelogik bis zur kunden-
spezifischen mechatronischen Messanla-
ge - ist die Micro-Epsilon Messtechnik im
niederbayerischen Qrtenburg.

Vom Ruhestéandler zum Global Player

Die reizvolle Gegend stdwestlich von
Passau ist wegen der traditionsreichen
Thermenanlagen als niederbayerisches
Béderdreieck bekarnint. Dass der Hightech-
Anbieter in dieser beschaulichen Gegend
ansassig ist, hat eine eigene Geschichte:
Ing. Franz Frischen, der Micro-Epsilon
1968, also vor genziu 40 Jahren — in Han-

nover fur den Vertrieb von Hochtempe-
ratur-Dehnungsmessstreifen  gegriindet
hatte, wollte sich hier zur Ruhe setzen.
Dabei lernte er 1976 DI Karl Wisspeintner
kennen, gebiirtiger Ortenburger und frisch
diplomierter Elektrotechniker.

Das um den jungen Physiker Dipl.-Phys.
Johann Salzberger erweiterte Team be-
gann, die frihere Vertriebsfirma mit Elek-
troniklabor und Fertigung zum Mess-
technikhersteller ~umzugestalten.  Seit
Griindung fokussiert Micro-Epsilon die
geschaéftlichen Aktivitaten auf die Senso-
rik. Erfahrungen auf dem Gebiet der hohen
Temperaturen und der schwierigen Um-
welt aus dem Kraftwerksbereich trugen
wesentlich zum Know-how bei. 1984 stell-
te die Micro-Epsilon Geschéftsleitung die
Weichen in Richtung industrielle Einsatz-
felder mit Schwerpunkt Wegmessung. Zur
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selben Zeit stellte Micro-Epsilon mit dem
weit verbreiteten digiNCDT ein komplett
auf Digitaltechnik basierendes Wegmes-
system vor, zur damaligen Zeit ein ech-
tes Novum.

In den 90er Jahren verhalf dem Unter-
nehmen das frihzeitige Erkennen und
Verfolgen der Miniaturisierung und des
OEM-Geschéftes als Trends zu Wachs-
tum Ober dem Branchendurchschnitt
und damit auch zu einer Internationali-
sierung mit Vertriebsbiiros im englischen
Worchester und im franzésischen Orsay

Micro-
Epsilon
beherrscht
die verschie-
densten
Verfahren
zur Messung
physika-
lischer
GrdéBen ...

Polyurethandiise

Lasersensor

... Und
sieht die Zu-
kunft in hoch
integrierten
Hybrid-
sensoren
mit unter-
schiedlichen
Messverfah-
ren und viel
Intelligenz an
Bord.
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Eine Méglichkeit zur Folienstdrkenmessung:
nach dem Thru-Beam Prinzip arbeitende
optische Mikrometer.

sowie ein Tochterunternethmen im tsche-
chischen Bechyne. Nach der Wende in
Deutschland wurden mit Experten aus
der ehemaligen DDR erste vollig digital
arbeitende optische Sensoren auf CCD-
Basis entwickelt und auf ehemals volks-
eigenen Betrieben die Tochterunterneh-
men Micro-Hybrid Electronic GmbH
in Hermsdorf und die Micro-Optronic
Messtechnik in Langebriick bei Dresden
gegriindet. 1998 folgten Micro-Epsilon
America, 1999 Micro-Epsilon (Swiss)
und 2004 Micro-Epsilori China als Ver-
triebsstiitzpunkte auBerhalb der EU.
Die Expansion hélt bis heute an. Jiings-
te Beispiele sind die 20005 gegriindete
Aktormed zur Weiterentwicklung und
Vermarktung eines medizinischen As-
sistenzrobotersystems, clie 2007 in Bra-
tislava gegriindete ME-Inspection mit
Anlagen zur Reifen- und Gummiband-
vermessung und der heuer erfolgte Er-
werb einer Mehrheitsbeteiligung an der
Firma ATENSOR fiir Systemldsungen zur
Oberflacheninspektion und deren indus-
trielle Integration.

Innovative Produkte
fir innovativen Markt

Dipl.-Phys. Johann Salzberger ist bei Mi-
cro-Epsilon als Geschéfisfiihrer fir Mar-
keting und Vertrieb verantwortlich. Trotz
der Internationalisierung betrachtet er
den osterreichischen Markt als einen der
wichtigsten fir sein Unternehmen. ,,Da
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sie nicht auf den Massenmarkt zielt, son-
dern eher in Nischen tatig ist, hat die 6s-
terreichische Industrie eine groBe Innovati-
onskraft®, wei er um die Qualitdten seiner
»nah-ostlichen” Kunden. ,,Das zeigt sich in
allen Anwendungen, von der Diisennadel-
hubmessung in Einspritzsystemen bis zur
Dickenmessung in der Kunststofffoliener-
zeugung.”

Letztere funktioniert (brigens mit einer
Kombination aus Wirbelstrom- und Kapa-
zitatsmessung in derselben Achse mittels
eines Dualsensors. Das schlaue Kerichen
subtrahiert den kapazitiv gemessenen Ab-
stand zur Folienoberflache von der induk-
tiv gemessenen Entfernung zur Umlenk-
rolle und kommt so beriihrungslos auf die
Dicke der Folie. Es ersetzt frither ibliche,
wegen der Strahlung problematische ra-
diometrische Verfahren und erlaubt durch
seine hohe Prazision die Herstellung der
Folie in gleichbleibender Dicke ohne Si-
cherheitszugabe. ,Generell erkennen wir
einen Trend dazu, die Qualitdt durch in
den Fertigungsprozess integrierte Mess-
Sensoren mittels permanentem Nachre-
geln so zu steuern, dass Schlecht-Teile
erst gar nicht entstehen®, berichtet Johann
Salzberger. ,Dazu wird seit etwa zehn Jah-
ren mehr messende Sensorik eingesetzt,
fiir Messungen sowohl am Werkstiick als
auch an der Maschine oder dem Werk-
zeug selbst. Und das oft in Bereichen bis
hinunter auf Nanometer.“ Ein Beispiel dafiir
ist die Anwendung in der Halbleiterherstel-
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lung, wo kleinste Unschéarfen bei der Be-
lichtung der Siliziunn-Wafer zu Ausschuss
fuhren wirden. Daher werden mittels ka-
pazitiver Sensoren einerseits die ganze
Belichtungseinrichtung, andererseits die
Obijektive nachjustiert.

Aus Problemen Aufgaben machen

~Wenn man wie wir sdmtliche physikali-
sche Verfahren zur Weg- und Abstands-
messung im Repertoire hat, findet man
auch verhaltnismaBig leicht eine Antwort
auf unterschiedlichste Herausforderun-
gen*, beschreibt Johann Salzberger eine
der Starken von Micro-Epsilon als Techno-
logiehersteller. Die Palette ist in der Tat be-
eindruckend. Sie umfasst optische, mag-
netische, induktive und kapazitive Technik
ebenso wie Wirbelstrom und Laser sowie
potenziometrische Werfahren und Seilzug-
messung. ,,Die Kunst liegt in der Uberset-
zung der Anforderungen, denn Kunden er-
kennen meist Probleme, und die sind nicht
|6sbar. Erst durch Umformulierung wird
aus dem Problem eine Aufgabe, und die
kénnen wir meist [6:5en.“

Beispielsweise durch Oberflaichenmes-
sung mittels Laserlinientriangulation wie
mit der Serie scarilCONTROL 2700. Die
wird zur laufenden Qualitatssicherung bei
SchweiBraupen oder Freiform-Tiefzieh-
flachen ebenso verwendet wie etwa zur
Erkennung erhabener Codes, etwa bei
Felgen oder Gussteilen fiir Automotoren.

ie Zukunft gehért der Mechatronik, und damit
kleinen, intelligenten Hybrid-Messsensoren.
Dipl.-Phys. Johann Salzberger, Geschéftsfihrer Micro-Epsilon

Vor 40 Jah-
__ renin Hannover

| gegriindet, ist
Micro-Epsilon seit
1978 in Ortenburg,
Niederbayern,
ansdssig und ent-
wickelte sich zum
Technologiefihrer
bei industriellen
i Messsystemen.

§  Durch Dicken-
messung in der
laufenden Produk-
tion wird die Starke
von Kunststofffo-
lien exakt geregelt

e und damit ohne
Qualitatsveriust
|| Material gespart.

Die weiteren Herausforderungen in der
Produktentwicklung bei Micro-Epsilon
sieht Johann Salzberger in der Integration,
Hybridisierung und Miniaturisierung. ,,Der
Trend geht in allen Bereichen der Sach-
gitererzeugung in Richtung Erhéhung der
Prozesssicherheit durch Qualitdtssiche-
rung im Prozess, um aus der Maschine he-
rauszuholen, was geht", sagt der erfahrene
Verfahrensspezialist. ,Das erfordert einen
kurzen Regelhub und damit eine schnel-
le Reaktion der Automatisierungslésung.
Beides ist nur méglich, wenn die Messung
direkt am Ort des Geschehens erfolgt.”

Ubersetzt in Produktkonzepte bedeu-
tet das, dass in Zukunft aus dem Hause
Micro-Epsilon erstens Sensoren zu er-
warten sind, die durch Kombination un-
terschiedlicher Messverfahren Materialien
und Formen erfassen, welche sich bisher
der automatischen Vermessung entzogen
haben, dass zweitens die Sensoren immer
kleiner werden (bereits heute gibt es Kon-
fokalsensoren fiir die beriihrungslose Weg-
messung mit nur 4 mm Durchmesser) und
dass drittens die Intelligenz immer mehr
im Sensor selbst untergebracht wird, etwa
fur die Kompensation von EinflussgréBen
oder zum automatischen Abgleich.

»Die Zukunft gehort der Mechatronik, sagt
Johann Salzberger. ,Fiir Micro-Epsilon hat
sie vor 40 Jahren begonnen, und ich habe
das Gefiihl, sie ist noch sehr lange nicht
zu Ende.”
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