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Priloha ¢. 13

Definice ocelafského primyslu dle Nafizeni Komise ¢. 651/2014

,Odvétvim oceli” se dle ¢lanku 2, odst. 43 rozumi vSechny ¢innosti souvisejici s vyrobou jednoho nebo
nékolika nasledujicich produkti:

a)

b)

c)

d)

surové Zelezo a feroslitiny:

litina pro vyrobu oceli, pro slévarenstvi a jiné surové litiny, kovy obsahujici mangan a karburovany
ferromangan, mimo ostatni feroslitiny;

surové vyrobky a polotovary ze Zeleza, bézné nebo uslechtilé oceli:

odlévana ocel nebo ocel, jen neni v ingotech, véetné ingotl urcenych na kovani: bloky, predvalky
a bramy; kanystry a kotouce; plechy valcované za tepla, s vyjimkou vyroby odlévané oceli pro
odlitky z malych a stfednich slévaren;

vyrobky ze Zeleza s kone¢nou Upravou za tepla, vyrobky z obvyklé oceli nebo specidlni oceli:
kolejnice, pricné nosniky, desky a stycnice, nosniky, tézké ocelové profily a vodici kolejnice od 80
mm vyse, Stétovnice, vodici kolejnice a profily pod 80 mm a kotouce pod 150 mm, valcovany drat,
kotouce a panely na trubky, pasy valcované za tepla (véetné pdasu na trubky), plechy valcované za
tepla (pokovené nebo nepokovené), desky a plechy s tloustkou 3 mm a vyssi, kotouce s primérem
150 mm a vice, s vyjimkou dratl a draténych vyrobk, lesklych tyci a litiny;

hotové vyrobky s kone¢nou Upravou za studena:

pocinovany plech, plech pokryty vrstvou olova, ¢erné plechy, pozinkované plechy, jiné plechy
opattené vrstvou kovu, plechy valcované za studena, magnetické plechy, pasy na vyrobu cinovych
pasu, plechy vélcované za studena, ve svitcich nebo v listech;

trubky:

vSechny bezesvé ocelové trubky, svafované ocelové trubky s primérem vyssim nez 406,4 mm.

Definice vyroby syntetickych vlaken dle naFizeni Komise ¢. 651/2014

,Odvétvim vyroby syntetickych vldken” se dle ¢lanku 2, odst. 44 rozumi:

a)

b)

extruze Ci texturace vsech generickych typl viaken a pfize na bazi polyesteru, polyamidu, akrylatu
nebo polypropylenu, bez ohledu na jejich koncové vyuziti, nebo

polymerizace (véetné polykondenzace), pokud je na Urovni pouzivaného zafizeni integrovana do
extruze, nebo

jakykoli vedlejsi proces spojeny se soubéZnou instalaci kapacity extruze i texturace budoucim
pfijemcem nebo jinou spolecnosti ze skupiny, k niz ndlezi, a ktery je pfi specifické priimyslové
¢innosti, o niZ je fe€, do této kapacity na Urovni pouzivanych zatizeni bézné integrovan.
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