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EDITORIAL

Das Kabel macht
den Unterschied

Schnelle Positionieraufgaben in Maschinen und Anlagen erfordern dynamische
Antriebe sowie prazise Gebersysteme fiir Geschwindigkeit und Position. Wurden
dafir bisher zwei Leitungen genutzt, so gewinnt die Einkabeltechnologie bei den
Maschinenbauern zurzeit an Bedeutung — eben weil sie ohne die zuséatzliche
Geberleitung auskommt, somit Kosten bei Beschaffung, Installation und Wartung
einspart und zudem noch den Platzbedarf senkt. Das Einsparpotential jedenfalls
ist laut Expertenmeinung enorm.

Dementsprechend umfangreich ist das Angebot an Technologien: Doch handelt es
sich um proprietare oder offene Schnittstellen auf der Basis unterschiedlicher Phy-
sik und Protokolle, kommen Hybridleitung oder mehradrige Kabel zum Einsatz,
ist die Losung feldbus- oder ethernetbasiert, und welche Bedeutung haben Daten-
raten und Latenzzeiten? Um hier nicht , Apfel mit Birnen zu vergleichen” und Ihnen
einen Uberblick tiber den Stand der Entwicklungen zu geben, haben wir Experten
aus der Antriebstechnik befragt und um ihre Meinung zum Thema gebeten. Aus-
fuhrlich lesen Sie dartber im Trendinterview ab der S. 51.

Encoder sind auch Gegenstand des Interviews mit Christian Leeser von Fraba.
Galten bislang optische Drehgeber als genau und magnetische Encoder als
robust, mochte das Unternehmen dies nun mit einem magnetischen Einbau-
DrehgeberKit dndern, bei dem eine leistungsfahige Software fir die notwendige

Prazision sorgt. Das Interview zum Thema lesen Sie ab S. 100 im Sonderteil Sensorik.

Dass auch Verpackungen immer intelligenter und personlicher werden, ist eine
Quintessenz der Fachmesse Interpack in Diisseldorf. Doch damit wachsen auch
die Anforderungen an die Verpackungstechnik. Gerade deshalb sehen die
Unternehmen der Branche gute Chancen in der Industrie 4.0. Mehr dazu im
Special Verpackungstechnik ab S. 19 (VT 1).

A

Dipl.-Ing. Andreas Gees
Stellvertretender Chefredakteur
elektro AUTOMATION
andreas.gees@konradin.de
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Sonderteil Verpackungstechnik: Im Vorfeld der
Interpack beantwortet unser Sonderteil unter anderem
Fragen danach, welche Trends es bei der funktionalen
Sicherheit von Verpackungsmaschinen gibt und welche
Auswirkungen die Digitalisierung hat.

Die Einkabeltechnologie
gehort zu den Trendthe-
men in der elektrischen
Antriebstechnik. Die
elektro AUTOMATION
befragte eine Experten-
runde dazu, welche Vor-
teile sie Anwendern ge-
geniiber konventionel-
len Anschlussmethoden
bietet.
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Das CrossBoard von Wahner vereinfacht die sichere
Kontaktierung aller elektrischen und elektronischen
Komponenten im Schaltschrank und I&sst sich mit
wenigen Handgriffen installieren.
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ABB hat Ubernahme von B&R angekiindigt

Historische Liicke geschlossen

Ulrich Spiesshofer, CEQ von ABB

Rittal schlieBt Partnerschaft mit HPE

,B&R ist eine Perle in der Welt der Maschi-
nen- und Fabrikautomation. Die Kombination
von B&R und ABB bietet eine einmalige
Chance flr unsere beiden Unternehmen’
sagte Ulrich Spiesshofer, CEO von ABB, zur
angekundigten Ubernahme von B&R. , Diese
Transaktion ist ein wahrer Meilenstein fir
ABB, da B&R die historische Liicke in ABBs
Automationsangebot schliet. Wir passen
perfekt zusammen: Kiinftig werden wir das
einzige Unternehmen sein, das seinen Indus-
trieautomationskunden das gesamte Spek-
trum an Technologie- und Softwarelésungen
rund um Mess- und Steuerungssysteme,
Antriebe, Robotik, Digitalisierung sowie Elek-
trifizierung anbietet.” Das 1979 von Erwin
Bernecker und Josef Rainer gegriindete

% Unternehmen B&R ist im alleinigen Besitz
= der beiden Griinder. Es beschaftigt mehr als

3000 Mitarbeiter, darunter ungefahr 1000

Gemeinsame Losungen fiir loT und Edge Computing

Der Hersteller von [T-Racks schliefst eine Part-
nerschaft mit Hewlett Packard Enterprise
(HPE), um gemeinsam modulare Datacenter
Losungen fur den weltweiten Markt anzubie-
ten. Rittal bringt dabei sein umfassendes
Portfolio an modularen und skalierbaren
Losungen — von Micro Data Center bis hin zu
skalierbaren Containerlésungen — in das ge-
meinsame Engagement ein. Mit HPEs Point-
next-Services wird daraus ein Gesamtange-

Rittal schliel3t eine Partnerschaft mit Hewlett
Packard Enterprise, um gemeinsam modulare
Datacenter-Losungen fiir den weltweiten
Markt anzubieten
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bot: Durch die Partnerschaft erhalten Kunden
komplette [T-Losungen und  weltweiten
Zugriff auf Serviceleistungen, Produkte und
kompetente Beratung, um die Vorteile aus
der Kombination von Internet of Things und
Edge Computing optimal nutzen zu kénnen.
.Hewlett Packard Enterprise ist ein wichtiger
Partner fUr Rittal und ermdglicht uns einen
besseren Marktzugang, wenn es darum geht,
Kunden schnell passgenaue High-End-Data-
center-Losungen zur Verfligung
zu stellen’ sagt Andreas Keiger,
Geschaftsbereichsleiter Ver
trieb, Rittal. Brian Whelan, WW
Director Data Center Facilities
bei HPE, erganzt: ,Das modu-
lare Rittal-Baukastensystem fur
[TInfrastrukturen passt hervor
ragend zu unserem Angebot
und unseren Kompetenzen.
Damit bieten wir unseren Kun-
den einen einfachen und rei-
bungslosen Service” Mit der
Partnerschaft fokussieren sich
Rittal und HPE auf Markte, die
Hybrid-Cloud- und Edge-Lésungen nach dem
Plug&Play-Prinzip brauchen. ik

www.rittal.de

Bild: Rittal

Forschungs- und Entwicklungs- sowie
Anwendungsingenieure. B&R ist in 70 Lan-
dern aktiv und erwirtschaftete im Geschafts-
jahr 2015/16 einen Umsatz von mehr als
600 Mio. US-Dollar im 20 Mrd. US-Dollar
groRen Marktsegment fir Maschinen- und
Fabrikautomation. Mit der Kombination ent-
steht eines der weltweit umfassendsten
Angebote in der Industrieautomation. Nach
Abschluss der Transaktion wird B&R als neue
globale Geschaftseinheit ,,Maschinen- und
Fabrikautomation” unter der Leitung des
B&R-Geschaftsfihrers Hans Wimmer Teil der
ABB-Division Industrieautomation. Uber den
Verkaufspreis wurde Stillschweigen verein-
bart. Der Abschluss der Transaktion unterliegt
den Ublichen regulatorischen Genehmigun-
gen und erfolgt voraussichtlich im Sommer
2017 ik

www.abb.com

Nokra und VRmagic Imaging kooperieren

Gemeinsame Plattform

Kern der Kooperation zwischen Nokra und
VRmagic Imaging ist die Algorithmik zur
Laserlinienextraktion

Der Mess- und Priftechnik-Spezialist Nokra
und der Kamerahersteller VRmagic Imaging
haben gemeinsam eine  Technologie-
Plattform fur LaserTriangulationsverfahren
entwickelt. In die Produktentwicklung floss
einerseits das Know-how von Nokra in der
Optimierung von 3D-Lasermesstechnik ein,
andererseits die langjahrige Erfahrung des
Kameraherstellers VRmagic in der techni-
schen Umsetzung. Kern der Kooperation ist
die Algorithmik zur Laserlinienextraktion. VR-
magic setzt die Verfahren geschwindigkeits-
optimiert und parametrisierbar auf dem
FPGA des Sensors um. ik

www.vrmagic-imaging.com

Bild: VRmagic Imaging
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Industrial Automation und MDA fusionieren zur Integrated Automation, Motion & Drives (IAMD)

Industrie 4.0 verandert Branchen, Markte und Messen

“‘lt'g;‘z" H Devtsche Messe

-

v b )

& Messe

MR

NNOVER
HAme S5S€E

Dr. Gunther Kegel , Dr. Jochen Kackler und Chris-
tian H. Kienzle (v.l.)

Industrie 4.0 lasst Branchengrenzen ver-
schwinden. Innovationszyklen werden kir
zer. Darauf muissen nicht nur Industrie-
unternehmen reagieren. Auch die Hannover
Messe passt sich den Realitaten an. Auf der
Weltleitmesse der Industrie waren Unter
nehmen aus dem Bereich der Antriebs- und
Fluidtechnik bislang alle zwei Jahre prasent.

Binder-Gruppe iibernimmt Introbest

Erweitertes Portfolio

Ruckwirkend zum 1. Januar 2017 hat Binder
Introbest Ubernommen. Letztere ist Spezia-
list bei der Fertigung und Bestlickung elektro-
nischer Baugruppen und Systeme. In enger
Zusammenarbeit mit Binder Electronic
Manufacturing Services (b-ems) sollen nun
bestehende Kompetenzen gestarkt und das
vorhandene  Angebotsportfolio  erweitert
werden, um somit den wachsenden
Herausforderungen des Marktes adédquat
gerecht zu werden. Thomas Lacker, bisheri-
ger Geschéftsflhrer bei Introbest, wird mit
sofortiger Wirkung Betriebsleiter — auch bei
b-ems. ik

www.binder-connector.de

Thomas Lacker,
Betriebsleiter bei
Introbest sowie bei
Binder Electronic
Manufacturing
Services

Bild: Binder
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Bild: Hannover Messe

.Die Anforderungen des Marktes haben sich
jedoch geadndert’ sagte Dr. Jochen Kockler,
Mitglied des Vorstands der Deutschen
Messe AG. ,Im Zeitalter der Digitalisierung

kommen Produkte immer schneller zur
Marktreife.  Ein
einjahriger Mes-

se-Rhythmus  fir
die Aussteller der
Antriebs- und
Fluidtechnik st
darauf die pas-
sende Antwort.”
Die Hannover Messe fusioniert deshalb ihre
jahrliche Leitmesse Industrial Automation
(IA) und die zweijdhrliche Motion, Drive &
Automation (MDA). Die IA und die MDA
treten ab 2018 gemeinsam unter dem neuen
Namen ,Integrated Automation, Motion &
Drives” (IAMD) an. Kinftig wird die IAMD
dann das gesamte Spektrum der industriel-
len Automation, Antriebs- und Fluidtechnik
auf der Hannover Messe abbilden. ,Technolo-
gisch betrachtet sind die Industrial Automa-
tion und die MDA in den vergangenen Jahren

Umsatzrekord und Generationswechsel bei Pilz

Den Wandel mitgestalten

.Das abgelaufene Geschaftsjahr war mit Blick
auf den Umsatz gepragt von grofsen Schwan-
kungen. Es ist daher sehr erfreulich, dass wir
unseren Umsatz um 6,2 Prozent auf 306 Mil-
lionen Euro erhéhen konnten. Pilz steigerte
damit, auch dank umsatzstarker Monate zum
Jahresende, im Geschéftsjahr 2016 seinen
Umsatz auf erstmals Uber 300 Millionen
Euro! erklarte Susanne Kunschert, Geschafts-
fihrende Gesellschafterin bei Pilz. ,Unser
Umsatzwachstum lag damit Gber dem durch-
schnittlichen Niveau der vergleichbaren Unter
nehmen aus dem Maschinenbau und der
Gesamtbranche Elektronik.” Auch seinen
Exportanteil konnte das Unternehmen um
0,3-Prozentpunkte auf 71,2 % nochmals er
hohen. Dazu Renate Pilz, Vorsitzende der Ge-
schéftsflhrung bei Pilz: , Digitale Geschafts-
prozesse kénnen den Kundenkontakt nicht
ersetzen.” Deshalb wird das Vertriebs- und
Service-Netzwerk weiter ausgebaut und bei-
spielsweise in die Kundenbetreuung vor Ort
investiert. Ende 2016 beschaftigte das Unter
nehmen in den Tochtergesellschaften welt-
weit 2172 Mitarbeiter und am Stammsitz in

.m Zeitalter der Digi-
talisierung kommen
Produkte immer
schneller zur Marktreife.”

schon immer weiter zusammengeruckt’ sagt
Kockler. ,,Mit der Fusion folgen wir konse-
quent der Logik eines Marktes, der immer
mehr branchen- und systemibergreifende
Losungen sowie vernetzte Produkte anbietet
und nachfragt.
.Produkte, Syste-
me und Losun-
gen der Automa-
tion rund um
Sensoren, Steue-
rungstechnik und
Konnektivitat sind
die ,Enabler’ der vierten industriellen Revolu-
tion. Gemeinsam mit den elektronischen und
mechanischen Antriebssystemen konnen wir
unter dem Dach der Leitmesse ,Integrated
Automation, Motion & Drives’ den gesamten
,Shopfloor’ und dessen Integration in die
Industrie-4.0-Vernetzung zeigen' kommen-
tierte Dr. Gunther Kegel, Vorstand des ZVEI-
Fachverbands Automation und Geschéftsfih-
rer bei Pepperl und Fuchs. ge

www.hannovermesse.de

Susanne Kunschert, Geschaftsfiihrende Gesell-
schafterin, Renate Pilz, Vorsitzende der Ge-
schaftsfiihrung, und Thomas Pilz, Geschéftsfiih-
render Gesellschafter

Ostfildern 1025 Mitarbeiter, darunter 38 Aus-
zubildende. Ende 2017 steht dann eine wichti-
ge Verénderung in der Geschaftsflihrung des
Unternehmens an: Renate Pilz wird sich zu
diesem Zeitpunkt aus ihrer aktiven Rolle in
der Geschéftsfiihrung verabschieden und Pilz
in die Hande ihrer Tochter Susanne Kunschert
und ihres Sohnes Thomas Pilz Gbergeben. ik

www.pilz.de

Bild: elektro AUTOMATION



XTS — Die Motion-Revolution.

Das lineare Transportsystem

fir neue Maschinenbau-Konzepte.

LS il

-

Fiihrungsschiene : / /

Mechanische

Motormodule als Geraden- und
Bogenstiicke, frei kombinierbar

Kabelloser Mover,
frei beweglich

interpack

PROCESSES AND PACKAGING
LEADING TRADE FAIR

Halle 14, Halle 16,
Stand E35 Stand CO5

www.beckhoff.de/XTS

Mit dem hochkompakten eXtended Transport System (XTS) wird die Maschinenkonstruktion neu gedacht:

In Kombination mit der PC- und EtherCAT-basierten Steuerungstechnik eréffnet das XTS mit einem Minimum
an Komponenten — Motor, Mover und Fiihrungsschiene — maximale Konstruktionsfreiheit. Unterschiedlichste
Geometrien kdnnen gewahlt und so véllig neue Maschinenkonzepte flir Transport, Handling und Montage
umgesetzt werden. Die Vorteile: eine erhohte Produktionseffizienz und ein reduzierter Maschinen-Footprint.
Auch mechanisch duBerst aufwandige Motion-Anwendungen lassen sich mit dem XTS per Software komfor-
tabel und flexibel realisieren. Welche Maschine erfinden Sie mit dem XTS?

BECKHOFF
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PERSONEN

Reiner Zitzmann, CAN in
Automation

Zum Geschaftsfiihrer bei
CAN in Automation (CiA)
wurde Reiner Zitzmann
bestellt. Er wird fiir ungefahr
ein Jahr die Geschéfte
gemeinsam mit Holger Zelt-
wanger fihren, bevor dieser in den Ruhestand
geht. Zitzmann arbeitet bereits seit 2004 als
Technical Manager fiir die hundertprozentige
Tochter des eingetragenen Vereins mit

gleichem Namen.

A

Dr.-Ing. Tim Weckerle,
Auvesy

Dr.-Ing. Tim Weckerle ver-
starkt seit Januar 2017
die Geschéftsfiihrung bei
Auvesy. Insbesondere ist
er fur die Bereiche Software
Production und Business
Development verantwortlich. Die Erweiterung
der Geschaftsfiihrung geht einher mit der
geplanten Expansion des Unternehmens.

o

Nico Ramstetter, Hima
Bei Hima wurde Nico
Ramstetter zum Sales
Director Europe and Africa
B ernannt. Als Vertriebsleiter
dieser beiden Regionen tritt
‘ er die Nachfolge von Fried-
helm Best an, der nach
Singapur gewechselt ist, um das Asien-Pazifik-
Geschaft des Unternehmens voranzutreiben.
Sein Ziel ist es, den Wachstumskurs in den
Regionen auch in einem wirtschaftlich und poli-
tisch herausfordernden Umfeld fortzusetzen.

| -

Udo Erath, Carl Mahr

Mit Wirkung zum 1. Februar
2017 ist Udo Erath als
Geschéftsfiihrer bei Carl
Mahr eingetreten. Er verant-
wortet nun beim Hersteller
fir Fertigungsmesstechnik
die Bereiche Produktion und
Supply-Chain-Management, Forschung und Ent-
wicklung sowie das Qualitdtsmanagement.
Zudem unterstiitzt Erath die beiden jetzigen
Geschaftsfiihrer Stephan Gais und Ulrich Kaspar.
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Balluff baut seine Marktprasenz weiter aus

Werk in China erweitert

th, §

- v 5 | S
Erik Oortwijn, Geschéftsfiihrer Balluff Sensors
Chengdu, fiihrte die Géste anlasslich der Eroff-
nung der Erweiterung durch die Produktion. An
seiner Seite Dr. Klaus Schmidt, Generalkonsul

der Bundesrepublik Deutschland in Chengdu

Der Automations-Spezialist investiert weiter
in seine internationale Marktprasenz: Zehn
Jahre nach Abschluss des ersten Bauab-
schnitts wurde jetzt das Werk im chinesi-

Leoni beteiligt sich mehrheitlich an Adaptricity

Zugang zu Kompetenzen

Bild: Balluff

schen Chengdu fur 2,17 Mio. Euro um rund
50 % erweitert. Nach rund neun Monaten
Bauzeit sind 2000 m? Produktionsflache auf
zwei Stockwerken sowie eine 400 m2 groRe
Multifunktionsflache unter anderem fur das
neue Bistro der sichtbare Ausdruck der wach-
senden Bedeutung des asiatischen Marktes
fir den Mittelstandler. ,, Auf Dauer gesehen
ist China der weltweit gréfite Markt fir Pro-
duktionsautomatisierung mit einem Bedarf,
der aus unserer Sicht noch lange stetig stei-
gen wird. In einem solchen Markt missen
und wollen wir mit unserer Philosophie der
buchstéblichen Kundennahe prasent sein’
erklarte Michael Unger, Sprecher der Balluff-
Geschaftsfihrung, bei der Eroffnung des
Neubaus. In Chengdu will Balluff hoch-
moderne teilautomatisierte Produktionslinien
aufbauen und die Entwicklungskompetenz
am Standort deutlich ausbauen. ik

www.balluff.com

Weiterentwicklung
zum innovativen
Losungsanbieter

definiert! erlautert
Bruno Fankhauser,
Vorstandsmitglied

bei Leoni mit Ver
antwortung fir den
Unternehmensbe-

reich Wire & Cable
Solutions, die Trans-
aktion. ,,Um auch
weiterhin ein fih-
render Technologie-
partner unserer
Kunden zu bleiben,

Bild: Leoni

Screenshot aus der Adaptricity-Software DPG

Der européische Anbieter von Kabeln und
Kabelsystemen hat sich zwei Drittel an
Adaptricity gesichert. Das Spin-Off der ETH
Zurich bringt software-gestltzte Beratungs-
leistungen auf Basis von elektrotechnischem
Expertenwissen in den Konzern ein. ,Die
Mehrheitsbeteiligung an Adaptricity sichert
uns den Zugang zu Kompetenzen in den
Bereichen Software, Simulation und cloud-
basierter Datenanalyse. Diese haben wir als
zentrale Bausteine unserer strategischen

investieren wir im

Zusammenhang
mit Kabel und Kabelsystemen in zukunftswei-
sende und intelligente Software- und Analyse-
Losungen, die uns zudem neue Geschafts-
modelle erschlieRen” Uber Adaptricity kann
Leoni eine proprietare Software einsetzen,
die zeitreihenbasierte Simulationen erstellt,
um beispielsweise elektrische Verteilnetze
durch Smartgrid-Technologien zu optimieren.
Somit leistet das Unternehmen kiinftig einen
Beitrag zur intelligenten Energieverteilung. ik

www.leoni.com
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Matrix Vision und Opto Engineering arbeiten zusammen

Gemeinsame Produktvermarktung

Die Partnerschaft von Matrix Vision und Opto
Engineering soll Briicken zwischen Optiken
und Kameras sowie Anwendern und Kompo-
nentenherstellern bilden

Der Kamerahersteller Matrix Vision sowie
Opto Engineering, Hersteller telezentrischer
Optiken und Beleuchtungssysteme, haben
eine vertriebliche Partnerschaft fir die
gemeinsame Vermarktung ihrer Produkte
beschlossen. Ziel dieser Partnerschaft ist eine

Die Geschaftszahlen 2016 von Basler

Marktanteile gewonnen

Der Hersteller konnte seinen konzernweiten
Umsatz im Geschaftsjahr 2016 strategiekon-
form um 14 % auf 975 Mio. Euro erhohen.
Basler ist damit um etwa 10-Prozentpunkte
starker gewachsen als die deutsche Industrie
fur Bildverarbeitungskomponenten, die durch
den VDMA statistisch erfasst wird und ein
guter Leitindikator fUr die weltweite Markt-
entwicklung ist. Somit konnte das Unterneh-
men im abgelaufenen Geschaftsjahr erneut
Marktanteilsgewinne flir sich verbuchen.
Nach starken Auftragseingangen in den ver
gangenen Monaten rechnet der Konzern fir
das Geschaftsjahr 2017 mit einem Anstieg
der Umsatzerlose auf 120 - 130 Mio. Euro. ik

www.baslerweb.com

Der Hauptsitz von Basler in Ahrenshurg

Bild: Basler

enge Zusammenarbeit im
Bereich industrieller Bildverar
beitungskomponenten  und
die gemeinsame Nutzung der
bereits etablierten Vertriebs-
kanéle fur eine optimale welt-
weite Vermarktung. Durch die
Erganzung der Produktspek-
tren und die langjahrige Erfah-
rung der beiden Unternehmen
erhalten Anwender eine auf
ihre  jeweilige Anwendung
optimal abgestimmte Auswahl bis hin zur
passenden industriellen Beleuchtung. Die
technische Beratung sowie die Vertriebsun-
terstlitzung fUr alle Bereiche kénnen somit
aus einer Hand erfolgen. Die Firmenleitungen
beider Unternehmen beschreiben die Partner
schaft als ,,eine Mdglichkeit, eine Brlicke zwi-
schen Optiken und Kameras, Kunden und
Komponentenherstellern zu bauen” ik

www.matrix-vision.de

Renesas tritt der Lora Alliance bei

Entwicklung schreitet voran

Der Anbieter hochmoderner Halbleiterldsun-
gen ist der Lora Alliance beigetreten. Diese
Allianz ist eine offene Non-Profit-Organisa-
tion, die die Standardisierung und den Ein-
satz von LoraWAN - eine Wireless-Spezifika-
tion, die als offener und weltweiter Standard
den Aufbau von Low-Power Wide-Area-Wire-
less-Netzwerken (LPWA) zum Einsatz im
Internet der Dinge (loT) unterstutzt — auf brei-
ter Basis vorantreibt. Aufgrund der Mitglied-
schaft kann Renesas den Einsatz seiner
MikrocontrollerLésungen weiter beschleuni-
gen und dabei die LoraWAN-Technologie fir
unterschiedliche loT-Systeme nutzen. Die
Entwicklung von LPWA-Wireless-Netzwer
ken schreitet mit dem zunehmenden Einsatz
des loT immer weiter voran. AuRRerdem hat
Renesas die baldige Verflgbarkeit des Ama-
zon Web Service (AWS) loT Device SDKs
fur die Renesas-Synergy-Plattform bekannt
gegeben. Das SDK (Software Development
Kit) steht in Kirze im Synergy-PartnerShow-
case-Bereich auf der Synergy Gallery Web-
site bereit. Mit dem SDK erhalten System-
entwickler schnellen Zugriff auf den Leis-
tungs- und Funktionsumfang des AWS. ik

www.renesas.com

STROMVERSORGUNG MIT
ULTRAWEITEM EINGANGS-
gPANNUNGSBEREICH
« Eingangsspannung AC:
180 - 575V
« Ausgang DC: 24 \V/38A
« NEC Class 2 zugelassen

PM 2AC, die optimale Strom-
versorgung fiir ein- und
zweiphasige Anwendungen,
NEC Class 2 zugelassen.

Unser neues Netzgerat mit
ultraweitem Eingangsspan-
nungsbereich rundet das
Produktportfolio von BLOCK
weiter ab. 24V Strom-
versorgungen mit diesem
Weitbereichseingang kdnnen
nun fir Leistungen von
3.8A, 5A und 10 A einge-
setzt werden.

BESUCHEN SIE UNS IN
HALLE 7, STAND 102

BLOCK =

block.eu
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Kaspersky-Studie zu Cyberbedrohungen auf industrielle Systeme

Anteil der attackierten Industrierechner steigt

Zwei von finf im industriellen  mehrt zum potenziellen Ziel von 3
Umfeld eingesetzte Computer Cyberkriminellen. Durch das Aus- H0

2% .60 i

waren im zweiten Halbjahr 2016 nutzen von Schwachstellen in o
Cyberattacken ausgesetzt. Das der Industrie eingesetzter Soft-

) 20.00% =
4 : S MW TRION -

geht aus einem aktuellen Kas- ware und Netzwerke sind Angrei- -

persky-Bericht zu Cyberbedro- fer in der Lage, Informationen 19%

hungen fur industrielle Automati- Uber Produktionsprozesse zu

onssysteme hervor. Zudem stieg  stehlen oder sogar die Produk- 105

der Anteil attackierter Industrie- tion lahm zu legen. ,Unsere

rechner von 17 % im Juli 2016  Analyse zeigt, dass Cybersicher P

auf 24 % im Dezember 2016 an. heitsansatze, bei denen techno-

Die groRten Infektionsrisiken logische Netzwerke vom Internet 0%

gehen hierbei von einer Anbin- isoliert werden, heutzutage nicht iilly Avgust  September  October  Movember December
dung zum Internet, Wechsel- mehr funktionieren’ sagt Evgeny

datentragern und E-Mails mit  Goncharov, Head of Critical Infra-  Die attackierten Industrierechner in Prozent und pro Monat des zweiten
infizierten Anhangen und einge- structure Defense Department Halbjahres 2016

betteten Skripten aus. In Zeiten  bei Kaspersky Lab. ,Der Anstieg

der Industrie 4.0 schreitet die von Cyberbedrohungen flr kriti- zwar innerhalb und auRerhalb immer vom schwachsten Secu-
Integration von Technologien und  sche Infrastruktursysteme erfor der Netzwerkperimeter. Darliber  rity-Glied  ausgeht - dem
Netzwerken im industriellen Um- dert entsprechende Malware- hinaus sollten sich Unternehmen  Menschen” ik
feld stark voran. Industrieunter SchutzmaRnahmen fir indus- im industriellen Umfeld bewusst — www.kaspersky.com

nehmen werden dadurch ver trielle Kontrollsysteme - und machen, dass eine Attacke fast

Wir berichten uber
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VDI/VDE/VDMA-Richtlinie international anerkannt
Erstellung des Lasten- und Pflichtenhefts

Der VDMA hat die Richtlinie VDI/
VDE/NVDMA 2632 Blatt 2 bei der
G3-Initiative flr Standardisierung
vorgestellt. Die Richtlinie bietet
einen Leitfaden fur die Erstellung
eines Lastenhefts und eines
Pflichtenhefts in der industriellen
Bildverarbeitung. Die G3-Initia-
tive hat nach genauer Prifung
den klaren Nutzen fir eine

Gemeinsames Projekt

Kundennahe
Lésungsentwicklung

Der polnische  Zughersteller
Newag und Weidmdller haben
ein gemeinsames Projekt im
Hochtechnologiebereich als Bei-
spiel fir eine kundennahe
Losungsentwicklung vorgestellt:
Beim Bau der Impuls-Zige bei
Newag bestand die technische
Herausforderung darin, Hoch-
strom-Steckverbindersysteme

fur die Verkehrstechnik auf die
hohen Anforderungen im Schie-
nenverkehr anzupassen. ,Da wir
mit Newag bereits seit 2010
sehr erfolgreich zusammenar-
beiten, trat das Unternehmen
mit dieser Anforderung an
unseren Vertriebsmitarbeiter in
Polen heran’ verdeutlicht Witold
Bereszczynski, Geschaftsfihrer
von Weidmidiller in Polen. ik

www.weidmueller.de

Waurde speziell fiir den Unterflurbe-
reich entwickelt: Der schwere
Steckverbinder RockStar HighPower
550A von Weidmiiller

schnelle und zielgerichtete Pro-
jektabwicklung bei der Integra-
tion von Bildverarbeitungssyste-
men in Mess- und Automatisie-
rungslosungen bestatigt. lhr ein-
stimmiger Beschluss: Die Richt-
linie wird, wie schon beispiels-
weise bei EMVA 1288, Genicam,
Camera Link und GigE Vision, als
G3-Standard den Verbandsmit-

Bild: Ralf Baumgarten / Hannover Messe

NG-SERIE: SICHERHEIT UND KONTROLLE AUF IHR KOMMANDO

gliedern zur Anwendung emp-
fohlen. Passend zur internationa-
len Anerkennung ist die Richtlinie
nun in einer englisch/chinesi-
schen Sprachauspragung verfiig-
bar. Herausgeber der Richtlinie
ist die VDI/VDE-Gesellschaft

Mess- und Automatisierungs-
ik

technik (GMA).

www.vdi.de

Beriihrungslose Aktivierung durch RFID-Technologie

Integrierte Schalter fiir Kontroll- und Signalisierungsfunktionen

Maximale Betétiger-Riickhaltekraft 9750 N

Anschaltung von drei intergrierten Steuer-Einheiten

Sicherheits-Niveau bis inklusive SIL3 und PLe mit nur einer Zuhaltung

IT’S SAFE: IT'S PIZZATO ELETTRICA

BRANCHENNEWS

Die Richtlinie VDI/VDE/VDMA 2632
Blatt 2 wurde als G3-Standard zur
Anwendung empfohlen

REVOLUTION
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AUTOMATION AWARD
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Statement zu Platz 4 im Bereich Steuerungstechnik und Systemlésungen des Automation Award 2016

~Know-how besitzen und
industrietauglich umsetzen”

Durch geeignete Schaltmuster ldsst sich mit dem Matrix-Konverter U1000 von Yaskawa
Europe die starre Eingangsspannung in ein frequenz- und spannungsvariables Ausgangs-
signal umwandeln. Ndhere Details zu diesem Direktumrichter ohne Zwischenkreis erldutert
in unserem Interview Armin Schlenk, Director Marketing Europe bei Yaskawa Europe.

Bild: Yaskawa Europe

Armin Schlenk von Yaskawa Europe

elektro AUTOMATION: Warum ist das eingereichte Produkt
aus lhrer Sicht besonders innovativ?

Schlenk: Der Matrixumrichter U1000 ist besonders innovativ, weil
er der Antrieb fir Effizienz ist und gleich mehrere Vorteile fir den
Kunden in einem Gerat vereint. Innovation heift auch Know-how
Uber neue Technologien zu besitzen und diese dann industrietaug-
lich in einem Serienprodukt umzusetzen. Das ist uns mit dem
U1000 sehr gut gelungen.

elektro AUTOMATION: Welche konkreten Vorteile ergeben sich
daraus in der Praxis flir den Anwender?

Schlenk: Die Vorteile ergeben sich aus den Merkmalen des U1000:
Zunachst ist sein Betrieb netz und anlagenschonend, da er extrem
niedrige Oberschwingungen aufweist. Des Weiteren ermoglicht der
Matrixumrichter eine hocheffiziente Direktumwandlung ohne
Zwischenkreis, Energieeinsparungen durch Bremsenergierlickge-
winnung sowie Kostenersparnisse durch einen niedrigeren Energie-
verbrauch und durch geringere Verluste bei der StromUbertragung.
Dazu kommt, dass die Installation und Verdrahtung zeitsparend
ablaufen kann und weniger Bauteile flr eine héhere Maschinen-
und Anlagenzuverlassigkeit bendtigt werden. AbschlieRend sei noch
erwahnt, dass der U1000 Uber eine integrierte funktionale Sicher
heit verfligt sowie bis zu 50 Prozent kleiner ist als andere Losungen
mit Active-Frontend oder Oberschwingungsfilter.

14 elektro AUTOMATION 052017

elektro AUTOMATION: Wie sehen die weiteren Schritte aus?
Welche Erwartungen oder Weiterentwicklungen planen Sie und
wann sind die verfligbar?

Schlenk: Yaskawa bereitet den Matrixumrichter flr weitere Bran-
chen vor, wie zum Beispiel die Liftindustrie. So wird es speziell fur
Aufzlige und Rolltreppen einen U1000L geben, der die Vorteile des
Standard U1000 beinhaltet und zusatzlich die applikationsspezi-
fischen Features der Liftindustrie eingebaut hat. ik

www.yaskawa.eu.com

Bild: Yaskawa Europe

Der U1000 von Yaskawa ist ein Matrix-Konverter
—also ein Direktumrichter ohne Zwischenkreis
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Statement zu Platz 5 im Bereich Standardkomponenten und Sensorik

,Uber Erweiterungsmodule
ausbaubar”

Das Eco Power Meter KW2M extreme von Panasonic verbindet das Messen
von mehreren Stromkreisen mit der Kommunikation via Ethernet sowie Web-
server-Funktionalitdten in einem Gerat. Details dazu erlautert Adnan Erten,
Manager Sales & Product Management Sensing & Measurement, Systems &
Solutions bei Panasonic Electric Works Europe, im kurzen Interview.

LY
1

d '}

Adnan Erten von
Panasonic Electric
Works Europe

Das Eco Power Meter
KW2M extreme von
Panasonic ermdglicht
die Visualisierung von
Messwerten sowie die
Uberwachung der
Energiequalitat

g elektro AUTOMATION: Warum ist das eingereichte Produkt

Bild: Panasonic Electric Works Eur

aus lhrer Sicht besonders innovativ?

Erten: Unser funktionales Energiemessgerat KW2M extreme erfullt
die Vorgaben flr Industrie 4.0, lasst sich webbasiert konfigurieren
und verfligt Uber zwei Ethernet-Schnittstellen sowie RS485 (USP).
Das innovative Multifunktionsgerat kann zudem Uber bis zu drei
Erweiterungsmodule ausgebaut werden. Pro Modul stehen zwei
Messkreise zur Verfligung. Der Onboard verbaute Speicher betragt
bis zu 4 GB.

elektro AUTOMATION: Welche konkreten Vorteile ergeben
sich daraus in der Praxis flir den Anwender?

Erten: Der Anwender hat die Mdglichkeit, das Messgerat an ein
Ubergeordnetes System, beispielsweise SCADA, anzubinden.
AuRerdem wurde die Konfiguration insofern vereinfacht, dass keine
Tasteneinstellung mehr erforderlich ist — genauso wenig wie ein
Hub oder Switch. Dartiber hinaus erlaubt die Mehrkanalmessung
eine effektive Datenerfassung, weniger Verdrahtungsaufwand und
damit eine Zeit- sowie eine Kostenersparnis bei der Installation. Die
Datenaufzeichnung erfolgt direkt Onboard und es kann eine eigene
Webseiten erstellt werden..

elektro AUTOMATION: Wie sehen die weiteren Schritte aus?
Welche Erwartungen oder Weiterentwicklungen planen Sie und
wann sind die verfligbar?

Erten: Sowohl weitere Erweiterungsmodule fiir diverse Funktionen
in Zusammenhang mit zum
Beispiel  Druck,  Durchfluss,
Temperatur oder der Luftfeuch-
tigkeit sowie neue Hauptmo-
dulfunktionen zur Alarmierung
sowie zur Steuerung und Kon-
trolle  von  Storage-Batterien
werden voraussichtlich Mitte
2017 verflgbar sein. ik

www.panasonic-electric-works.com

Bild: Panasonic Electric Works Europe

Energieeffiziente Schaltschrankver-

drahtung der nachsten Generation

Modular, einfach,
energieeffizient!

Das AIrfSTREAM Verdrahtungssystem
von LUTZE

+ Optimierung der passiven Kuhlung
im Schaltschrank durch intelligente
Luftfuhrung

» Mehr Platz im Schaltschrank

* Verringerung der Gefahr von Hot-Spots

* Neue MaBstébe bei Stabilitat,
Modularitat und Energieeffizienz

+ AIrTEMP Warmeanalyse Onlinetool

* AiBLOWER fir ein
homogeneres
Schaltschrankklima

TECHNIK MIT SYSTEM

Friedrich Litze GmbH - D-71384 Weinstadt
info@Iuetze.de - www.luetze.de
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Bild: Trumpf

UNTERNEHMEN

Trumpf: Data Scientists und Cloudspezialisten sind gefragt

Digitalisierung
auf allen Ebenen

Die digitale Transformation fordert Anpassungen in den Unternehmen. Wie sich dieser Prozess
aktiv gestalten lasst, zeigt exemplarisch das Beispiel des Maschinenbauers Trumpf. Neben der
fachbereichsiibergreifenden Vernetzung der Wertschépfungskette bei Trumpf selbst bietet das
Unternehmen mit Truconnect und Axoom digitale Angebote auch fiir die Anwender.

,Die Photonik ist ein
,Gamechanger’ — ohne
Licht geht nichts, we-
der in der Mikroelektro-
nik noch beim autono-
men Fahren.”

Peter Leibinger, stellvertretender
Vorsitzender der Geschaftsfiih-
rung, Trumpf GmbH + Co. KG und
Vorsitzender des Geschéftshe-
reichs Lasertechnik/Elektronik

Von der ,Verdnderungsmacht der digitalen Transformation” be-
richtete Mathias Kammldller, Geschéftsfiihrer der Trumpf GmbH
+ Co. KG in Ditzingen und Vorsitzender des Geschaftsbereichs Werk-
zeugmaschinen anlasslich der Hausmesse Intech Anfang April 2017.
.Wir haben uns zum Ziel gesetzt, den digitalen Wandel auf allen Ebe-
nen — extern wie intern — voranzutreiben.” Will heiRen: Trumpf geht
weit Uber die Optimierung der Produktionsprozesse hinaus und baut
unter anderem eine agile Entwicklungsorganisation auch fr die Soft-
ware-Entwicklung auf — in der Maschinen- und Laserentwicklung wird
bereits mit agilen Methoden gearbeitet. ,Wir stellen zunehmend
Data Scientists und Cloudspezialisten ein’ so Kammliller weiter, der
zusatzlich kinftig zusatzlich die Funktion des Chief Digital Officers
(CDO) ubernimmt. Gefragt nach der Motivation, verweist der Trump-
Chef auf die ersten Erfahrungen mit dem Teleservice, der sich nach
und nach entwickelt und gezeigt habe, was Digitalisierung leisten
koénne. ,,So sind wir in die Thematik hineingewachsen, obwohl ich
selbst Industrie 4.0 vor finf Jahren noch fir ein ,Buzzword' hielt.”

Als CDO will Kammdiller nun die digitale Transformation im Unterneh-
men weiter voranbringen. Dabei hat der Maschinenbauer Trumpf be-
reits zahlreiche Schritte unternommen und das Angebot geht inzwi-
schen weit Uber das eines reinen Werkzeugmaschinenlieferanten
hinaus. , Auf drei Saulen stiitzt sich der digitale Wandel bei uns’ erlau-
tert der CDO. Diese drei Saulen sind:

16 elektro AUTOMATION 052017

Bild: Trumpf

LVor funf Jahren hielt ich
Industrie 4.0 noch fur
ein ,Buzzword’ — aber die
digitale Transformation
verandert alles.”

Mathias Kammiiller, Geschaftsfiihrer
Trumpf GmbH + Co. KG und Vorsit-
zender des Geschéftshereichs
Werkzeugmaschinen, zukiinftig auch
Chief Digital Officer (CDO)

e Modulare Vernetzungslosungen fur die Kunden unter dem Namen
Truconnect: Damit kann etwa ein Produktionsleiter jederzeit Echt-
zeitinformationen zur Produktivitdt der Maschinen per Tablet einse-
hen, wahrend der Maschinenbediener sie per Mobile Control App
fernsteuert und der Intralogistiker Teile im Lager mobil umbucht.
Basis von Truconnect ist die Datenschnittstelle Central Link, die In-
formationen zur Verfligung stellt und sowohl an lokale ERP-Syste-
me als auch an cloudbasierte Lésungen tbermitteln kann. Wichtig
dabei ist: Central Link funktioniert technologietbergreifend an ver
schiedenen Maschinentypen und ermoglicht es, Angebote zur Dar
stellung von Auslastung, Zustand oder Wartungsbedarf der Ma-
schinen beziehungsweise Lasern einfach anzubinden.

Angebote fir die gesamte Fertigungswelt unter dem Namen
Axoom: Dabei handelt es sich um eine digitale, browserbasierte
Geschéftsplattform fir die horizontale und vertikale Vernetzung,
die sich an fertigende Unternehmen richtet — mit oder ohne Ma-
schinen von Trumpf. Zukinftig werden speziell auch Themen des
Internets der Dinge (Internet of Things — loT) mit dem Produktbe-
reich Axoom loT flr Maschinenhersteller adressiert. Die Plattform
ist so konzipiert, dass sie Systeme verbindet — sowohl Maschinen
als auch Arbeitsplatze — und die gesamte Wertschopfungskette
umfasst, von der Auftrags- und Ressourcenverwaltung bis hin zum
Reporting.



UNTERNEHMEN MARKT

Trumpf arbeitet bereits intensiv an der unterneh- systeme. ,,Die Kollaboration mit der Umwelt wird zu einer Schliissel-
mensweiten Vernetzung: Die Datenausgangsschnitt- kompetenz im Internet of Things — so werden sich Roboter nur sicher
SODEIILE] TS Informatm"fn zum Pro.(.jUk' und frei in Fabriken bewegen kénnen, wenn sie Uber Augen verfugen
tionsstatus von Maschinen zur Verfiigung und {iber- . . . i T ) )

mittelt diese sowohl an lokale ERP-Systeme als auch und uber intelligente Algorithmen, die sie die Umwelt interpretieren
an cloudbasierte Losungen Bild: Trumpf lassen.” co

www.trumpf.com

elektro
=i Details zur digitalen AUTOMATION
Geschaftsplattform Axoom
[E5:5=4  nhttp://hier.pro/0T5i9

« Als dritte Saule schlieRlich B Baumer

kommt die digitale Transforma- Passion for Sensors
tion der Trumpf-eigenen Wert-
schopfung hinzu. Dabei wollen
die Ditzinger fachbereichslber
greifend vorgehen und den

&= W \lachen Sie
kurzen Prozess.

nerhalb von finf Jahren unter
nehmensweit umsetzen’ be-
Zeit gewinnen, optimale Losungen finden.

tont Kammiuiller. Ein Jahr sei
vergangen und die Optimie-
rungspotenziale seien noch ho-
her als anfangs gedacht. ,Wir
rechnen mit Produktivitatsstei-
gerungen von weit mehr als
30 Prozent und einer Halbie-
rung der Durchlaufzeiten.”
Mit Blick auf das Thema ,Predic-
tive Maintenance’ konnte sich
Trumpf Ubrigens Ende Februar
2017 das zweite Mal Uber den
Daimler Supplier Award in der Ka-
tegorie Partnerschaft freuen. Im
Fokus steht dabei die kontinuierli-
che Uberwachung der Laser in
der Produktion der aktuellen Mer
cedes-Benz-E-Klasse.

Photonik

als Gamechanger

.Wir haben uns sehr Uber diese
Auszeichnung gefreut’ erlauterte
Peter Leibinger, stellvertretender
Vorsitzender der Geschaftsfih-
rung der Trumpf GmbH + Co. KG
und Vorsitzender des Geschéfts-
bereichs Lasertechnik/Elektronik.
Er hob insbesondere die Bedeu-
tung der Photonik und des Lasers
als ,Gamechanger’ fir die digitale Mehr erfahren Sie unter
Transformation hervor. , Photonik www.baumer.com/nahrungsmittel-getraenke
ist ein Turoffner fur die Digitalisie-
rung.” Ein Beispiel seien Kamera-

Damit Sie kurze Prozesse haben, vertrauen Sie auf
ein breites Sensorikportfolio fiir Nahrungsmittel- und
Verpackungsmaschinen.

elektro AUTOMATION 052017 17
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Phoenix Contact: Webinar

Potentialverteilungen intelligent aufbauen

Zum Alltag des Schaltschrankbauers gehort
es in aller Regel auch, die Betriebs- und
die Steuerspannung flr die Steuerungen,
Antriebe und Schaltgerédte zu verteilen. Das
schliet aber auch das Management der
Phasen und Neutralleiter in Gebaudeinstalla-
tionen ein. Zum Einsatz kommen dabei spe-
zielle Potentialverteiler, die sich einfach und
schnell verdrahten lassen oder geeignete
Reihenklemmen. Mit dieser Thematik be-
schaftigt sich das Webinar , Leistungsfahige
Potentialverteilungen intelligent aufbauen’
das Phoenix Contact am 17 Mai um 10 Uhr
gemeinsam mit dem Konradin Verlag und der
elektro AUTOMATION veranstaltet. Referent
ist Dipl.-Ing. Olaf Isendahl, der als Marketing-

ODU prasentiert neuen Katalog

Mit allen Kontaktarten

0DU EINZELKONTAKTE

Bild: ODU

Sein Portfolio an Einzelkontakten préasentiert
ODU detailliert im neuen Katalog ODU Ein-
zelkontakte und der Broschire ODU Turntac.
Von den Kontaktarten, wie der patentierten
Drahtfedertechnologie im Springtac oder der
Lamellentechnologie im Lamtac bis hin zu
Werkzeugen und technischen Informationen
sind alle wichtigen Inhalte im Katalog enthal-
ten und auf den aktuellen Stand gebracht.
Ausflhrliche Informationen zu den Kontakten
in geschlitzter Ausflhrung enthélt die Turn-
tac-Broschure. In enger Zusammenarbeit mit
dem Kunden werden bei ODU zudem pass-
genaue, applikationsspezifische Ldsungen
entwickelt und auf Wunsch auch die Kabel-
konfektionierung geliefert.

www.odu.de

mc
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Potentialverteilung
mittels geeigneter
Reihenklemmen

manager flr Elektromechanik bei Phoenix
Contact Deutschland tétig ist. Die Teilnehmer
erfahren wahrend der Veranstaltung, wie sich
Potentialverteilungen zum Beispiel fir die
24-\-Stromversorgung im Schaltschrank oder
fur die Gebaudeinstallation effizient aufbauen
lassen. Dabei werden die verschiedenen
Ansétze, von der Verwendung spezieller
Potentialverteilerblocke bis hin zum Aufbau

10-Link-Anwender-Workshop

Zum aktuellen
technischen Stand

Der nachste AnwenderWorkshop der 10-
Link-Firmengemeinschaft findet am 23. Mai
2017 in Nurtingen statt. Als Basistechnologie
fur die digitale Signalkommunikation indus-
trieller Sensoren und Aktoren st 0-Link
grundlegend fir den Maschinen- und Anla-
genbau. In teilweise parallelen Sessions ver-
mittelt der Workshop einerseits Grundlagen
zum aktuellen technischen Stand und den
Vorteilen der Technologien, andererseits stel-
len sich die Experten aus der 10-Link Com-
munity den Fragen und Anmerkungen der
Technologieanwender.  Eine begleitenden
Hausmesse von Produkt- und Dienstleis-
tungsanbietern rund um das Thema |O-Link
gibt dem Besuchen einen sehr guten Uber
blick Uber das verfligbare Leistungsangebot
rund um die Technologie. Detaillierte Informa-
tionen zu den einzelnen Vortradgen und den
parallelen Session finden Sie auf der |O-Link
Webseite. Die Teilnahme an diesem Work-
shop ist kostenlos. Weitere Workshops fin-
den am 28. September 2017 in Bielefeld
sowie am 25. Januar 2018 in Dresden statt.
ik

www.io-link.com

Das

mittels Reihenklemmen beleuchtet.
Webinar eignet sich besonders fiir Personen,
die fUr elektrische Anlagen Potentialverteilun-

gen entwickeln, planen oder realisieren.
Neben den funktionalen und technischen
Aspekten der unterschiedlichen Losungen ist
auch die Wirtschaftlichkeit bei Konstruktion
und Montage Thema. ge

http://www.wirautomatisierer.industrie.de/webinare/

Conference on Automation and Robotics

Begleitend zur
Smart Automation Linz

Am 16. und 17 Mai 2017 findet in Linz die
C-AR 2017 — Conference on Automation and
Robotics statt. Die Tagung gibt anhand von
praxisnahen Vortragen in deutscher und eng-
lischer Sprache Einblick in aktuelle Entwick-
lungen zur Robotik und Automatisierungs-
technik im Zeichen der Industrie sowie
zukUnftiger Ausbildung. Sie findet begleitend
zur Smart Automation Linz statt und umfasst
eine besondere Abendveranstaltung mit den
ausstellenden Firmen. Organisiert wird das
Event von Centauro (Center of Automation
and Robotics), dem Verein FAR zur Forde-
rung der Automation und Robotik und der
Plattform Automatisierungstechnik. Zudem
wird die Konferenz von der Mechatronik
Plattform, der TU Graz, dem FH Campus02
und der Reed Messe Wien unterstltzt. Dari-
ber hinaus wird im Rahmen der Konferenz
C-AR 2017 erstmals eine Beratungsstelle fur
Besuchende der Smart Automation Linz ins
Leben gerufen. . Hierbei stehen nationale
und internationale Expertinnen und Experten
fir Fragen zu aktuellen Forschungs- und Ent-
wicklungsthemen aus der Automatisierungs-
technik, den Arbeitswissenschaften, der Pro-
duktionsplanung sowie der Robotik zur Verfi-
gung. Experts for Visitors wird vom FAR, der
Mechatronik Plattform Osterreich, Centauro
und Smart Automation Austria organisiert. ik

www.centauro.at/c-ar2017

Bild: Phoenix Contact
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Your Global Automation Partner . une.‘

HMIs und Block-1/Os mit
CODESYS-3-SPS

i FETTELAiL

CODESYS

Flexibel einsetzbar als PROFINET Controller, EtherNet/IP Scanner oder Modbus interpack 2017

TCP Master — zusatzlich CANopen, Modbus RTU und RS232/485 Wir sind flr Sie dal
Halle 6, Stand E09

TX500: Moderne HMI/PLC-Kompaktgerate zur einfachen Programmierung der

Steuerungs- und Visualisierungsfunktionen mit CODESYS 3

TBEN-L-PLC: Robuste IP67-Block-1/0Os mit CODESYS-3-SPS fur intelligente

Steuerungskonzepte ohne Schaltschrank www.turck.de/plc



Bild: Schmersal

Bild: Beckhoff

PC-basierte Steuerungstechnik und flexibel einsetzbare
Transportsysteme wie das Extended Transport System
(XTS) konnen in der LosgréRe-1-Produktion einen ent-
scheidenden Beitrag leisten, erldutern Andrew Plater
und Frank Wiirthner von Beckhoff.

Voraussetzung fiir hohe
Qualitatsstandards in In-
dustrieprozessen ist im-
mer eine leistungsfahige
Sensorkommunikation,
die auf hochwertigen Da-
ten basiert. Sick setzt auf
Enhanced Sensing — das
bedeutet, dass nur wirk-
lich robuste Objektdetek-
tionen und Messwertauf-

soren zuverldssige Ergeb-
nisse garantieren.

Bild: Sick
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Welche Trends gibt es bei der funktionalen Sicherheit
von Verpackungsmaschinen und welche Auswirkungen
hat die Digitalisierung? Auf der Interpack gibt die
Schmersal-Gruppe Antworten auf Fragen wie diese —
mit einer virtuellen Verpackungsmaschine, die zahlrei-
che aktuelle Trends am konkreten Objekt darstellt.
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MESSE INTERPACK

Fachmesse Interpack: Messe Diisseldorf und VDMA mit Sonderschau Industrie 4.0

Verpackungen werden
Intelligenter und persénlicher

Die Interpack 2017 macht Diisseldorf wieder zum internationalen Hotspot der Verpackungsbranche und der
verwandten Prozessindustrie. Die nun voll integrierte Zuliefermesse Components ist voll belegt — trotz einer im
Vergleich zur Premierenveranstaltung 2014 mehr als doppelt so groBen Flache.

interpack{y

ie Interpack bildet auch 2017 wieder die ganze Wertschop-

fungskette ab: Von der Herstellung und Veredelung von Pack-
gltern und Verpackungsmaterial Uber das Verpacken und die Distri-
bution bis hin zur Qualitatssicherung und dem Verbraucherschutz.
Gezeigt werden Prozesse und Maschinen fir das Verpacken von
Nahrungsmitteln, Getranken, Pharma, Kosmetik, Konsum- und In-
dustriegltern (Non-Food), Packstoffe, Packmittel und Packmittelher
stellung, Prozesse und Maschinen fir SUR- und Backwaren, phar
mazeutische Produkte sowie Services. Die Messe verzeichnet die
hochste Ausstellernachfrage in ihrer Uber 55-jdhrigen Geschichte
und erwartet 2700 Aussteller.
Die Zuliefermesse Components ist zum festen Bestandteil der In-
terpack avanciert. Besucher finden sie diesmal mit mehr als verdop-
pelter Flache mitten auf dem Messegelande in der temporéren

Die zielgruppengerechte Ansprache bis hin zur
Individualisierung ist ein groRes Trendthema in der
Verpackungsbranche. Entsprechende Lésungen werden
bei vielen Ausstellern der Interpack zu sehen sein

components

SPECIAL TRADE FAIR h—
BY INTERPACK

il

Leichtbauhalle 18. Hundert Unternehmen der Zulieferindustrie mit
Angeboten aus der Antriebs-, Steuer und Sensortechnik, der indus-
triellen Bildverarbeitung, Handhabungstechnik, industrieller Soft-
ware und Kommunikation sowie kompletten Automatisierungssys-
temen flr Verpackungsmaschinen und sonstigen (Maschinen-)Kom-
ponenten stellen dort mit individuellem Standbau aus.

Die auf der Interpack vorgestellten Innovationen kénne man unter
den Schlagworten , Effizienz und Flexibilitat, Sicherheit und Qualitat
sowie Energie- und Ressourceneffizienz” zusammenfassen, so In-
terpack-Prasident Friedbert Klefenz. Generell sorge die florierende
Weltwirtschaft mit starker Nachfrage nach unterschiedlichsten Wa-
ren daflr, dass immer mehr Produkte hergestellt und verpackt wer
den mussten. ,In westlichen Industrienationen haben wir es wie-
derum mit einem gesellschaftlichen Wandel hin zu mehr Singlehaus-
halten zu tun, die sich kleinere Verpackungseinheiten und eine gro-
3e Produktvielfalt wiinschen’ beschreibt Klefenz einige Trends. Er
ist Uberzeugt, dass , kleinere und somit bedarfsgerechtere Gebinde-
groRen fir kleine Haushalte ein einfaches Mittel sind, um Nahrungs-

spar I Ik=
Bild: Messe Diisseldorf
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Prozesse und Maschinen fir das

Verpacken von: Nahrungsmitteln und
Getranken, Pharma und Kosmetik,
Konsumguter {Non-Food), Industriegltern
Processes and machinery for the packaging of:
food and beverages, pharmaceuticals and
cosmetics, consumer goods (non food),
industrial goods
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Packstoffe, Packmittel und
o Packmittelherstellung
Packaging materials, packaging mesans
and packaging production

Prozesse und Maschinen fir
SUB- und Backwaren
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Industrie 4.0 @ .?@ j

o Processes and machinery for
o confectionery and bakery
stochumar Elrchairals e,
-
free WIFI Hotspot
"‘;\\ search for: interpack_free_wifi
SAVE
Foop | Innovationparc



mittelverschwendung entgegenzuwirken” Ein weiterer Ansatz seien
moderne Verarbeitungs- und Verpackungstechnologien, die Lebens-
mittel langer haltbar machen. Diesem Themenfeld tragt die Sonder-
schau Innovationpare (Zeltkonstruktion zwischen den Hallen 2 und
3) mit dem Schwerpunkt Save-Food Rechnung. Auch im Pharmabe-
reich spiele der demographische Wandel der Gesellschaft eine wich-
tige Rolle, betont der Interpack-Prasident: ,Altere Zielgruppen stel-
len ganz eigene Ansprliche an Verpackungen — nicht nur bei Arznei-
mitteln — wie beispielsweise eine leichte Handhabung.”

Selbst das Trendthema Industrie 4.0 macht vor der Verpackungsin-
dustrie keinen Halt. Ihm widmet die Messe Disseldorf zusammen
mit dem Verband Deutscher Maschinen- und Anlagenbau (VDMA)
eine neue Sonderschau. In der Technik-Lounge des VDMA-Standes
in Halle 5 werden Losungen aus dem Bereich Verpackungsmaschi-
nen und Prozesstechnologie gezeigt, die neue Mdglichkeiten bei Si-
cherheit, Riickverfolgbarkeit, Kopier und Plagiatsschutz sowie indivi-
dualisierte Verpackungen bieten. Ein Beispiel ist der Smart4i-De-
monstrator, der , die individuelle Beschriftung einer Powerbank er
moglicht’ erlautert Vera Fritsche, Referentin im VDMA-Fachverband
Nahrungsmittelmaschinen und Verpackungsmaschinen. Die Besu-
cher kénnen sich diese Uber eine Plattform im Internet bestellen
und dabei Farbe und Text wahlen. Der Auftrag wird dann aus der
Cloud direkt in die Maschine gespiegelt, auch die Parametrierung
der Prozesse findet dort statt, ohne dass ein Mensch eingreifen
muss. Alle Module agieren automatisch, was zu extrem kurzen Zei-

INTERPACK

ten von der Bestellung bis zur Auslieferung des Auftrags flhrt.
.Zum Themenkomplex Industrie 4.0 stellen wir auch ein intelligen-
tes Bedienerassistenzsystem vor’ erganzt sie. ,Solche Systeme ha-
ben enormes Potenzial, Wirkungsgrade von Anlagen zu steigern.”
Sie speichern das Wissen und die Erfahrungen von Entwicklern und
Bedienern zu den unterschiedlichsten Prozessen und machen sie im
Bedarfsfall verflgbar.

Den grofsten Einfluss auf die Verpackung hat der Industrie-4.0-Trend
bei hocheffizienten, computergestitzten Track-& Trace-Systemen,
wie Barcodes oder RFID-Etiketten. Ganz neue Moglichkeiten durch
Industrie 4.0 er6ffnen sich bei dem Thema Predictive Maintenance,
der vorausschauenden Wartung. Das biete, laut Fritsche, ,den Ma-
schinenbaukunden signifikante Vorteile wie eine hohere Verfligbar
keit von Maschinen und Anlagen, deutlich geringere Ausfallrisiken,
hohere Betriebs- und Produktionssicherheit sowie deutlich niedrige-
re Instandhaltungskosten” mc
www.interpack.de

www.packaging-components.de

elektro
[E Messeplanung mit Terminvereinbarung: AUTOMATION

http://hier.pro/7edOr
“  Messe Interpack und Zuliefermesse Components:
4. bis 10. Mai 2017, Messe Diisseldorf
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KANN MAN AUCH KOMPLEXE

AUFGABEN EINFACH PACKEN? MAN KANN.

Mit hochwertigen Sensor-, Identifikations- und Netzwerklésungen und viel Engagement

steigern wir Ihre Wettbewerbsfahigkeit.
interpack, Diisseldorf, 04.—10. Mai 2017, Halle 6, Stand A74

www.balluff.de

MESSE




MESSE INTERPACK

Im Interview: Andrew Plater und Frank Wiirthner sehen PC-basierte Steuerungstechnik im Vorteil

.0Die eigentliche Anpassung

erfolgt per Software”

Die LosgroBe-1-Produktion fordert inshesondere in der Verpackungstechnik Flexibilitat, Effizienz und
Ressourcenschonung. PC-basierte Steuerungstechnik und flexibel einsetzbare Transportsysteme wie
das Extended Transport System (XTS) kdnnen hier einen entscheidenden Beitrag leisten, erldutern
Andrew Plater, Global Market Manager Food, Beverage and Tobacco sowie Frank Wiirthner,

Branchenmanagement Verpackungstechnik bei Beckhoff.

Interview: Stefan Ziegler, Editorial/PR/New Media, Beckhoff Automation

B
16 fon.
oitylena

>
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Bild: Beckhoff

PC-based Control sei mit XTS die optimale Basis fiir Industrie-4.0-Konzepte, meinen Frank Wiirthner (links), Branchenmanagement
Verpackungstechnik und Andrew Plater, Global Market Manager Food, Beverage and Tobacco bei Beckhoff

Ziegler: Welche Herausforderungen stellen sich derzeit Maschi-
nen- und Anlagenbauern im Packaging-Umfeld?

Wiirthner: Der Trend geht eindeutig in Richtung kleinerer Chargen
bis hin zu einzelnen personalisierten Produkten. Insbesondere der
Verpackungsbereich reagiert hier sehr innovativ und mit immens
vielen SondergrofRen oder Aktionspackungen. Gefordert werden
auch individuelle Bestellkombinationen, beispielsweise von Kaffee-
kapseln oder die Mdoglichkeit, Standardprodukte mit dem eigenen
Namen oder einem Bild zu personalisieren. Auf solche Marktanfor-
derungen muss der Verpackungsmaschinenbau reagieren, Stich-
wort ,Losgréfe-1-Produktion’.

VT 6 elektro AUTOMATION/KEM Konstruktion Verpackungstechnik 2017

Plater: Fir jeden Anbieter hat sich in den vergangenen Jahren und
Jahrzehnten die Produktvielfalt extrem erhoht. Das flhrt zwangslau-
fig zu den genannten kleineren Losgréfien und damit auch zu deut-
lich kirzeren Produktionslaufzeiten. Zum immer entscheidender
werdenden Faktor wird daher die fir einen Produktwechsel not-
wendige Umristzeit — hier missen Verpackungsmaschinen zukinf-
tig noch flexibler und Uber einen konsequent modularen Aufbau
noch besser zu konfigurieren sein. Die reine Ausstol3geschwindig-
keit tritt eher in den Hintergrund. Hinzu kommt fir neue Produkte
die Forderung nach einem minimalen Produktionsrisiko und einer
maglichst kurzen Time-to-market, was sich unter anderem mittels
Simulation und Virtual Reality erfillen lasst.



Ziegler: Flexibilitat ist also ein entscheidendes Kriterium. Das
fordert die Steuerungstechnik. Wie lasst sich das umsetzen?

Plater: Die Standard-SPS-Technik hat zunehmend Leistungsproble-
me bei der Steuerung der modernen, hochflexiblen Verpackungsma-
schinen. Unser Ansatz PC-based Control liefert dagegen ausrei-
chend Leistungsreserven, um solche Anlagen effizient und zuverlas-
sig zu betreiben beziehungsweise um maglichst schnelle Produkt-
wechsel zu ermoglichen. Zudem bieten wir eine durchgangige Platt-
form an — und damit auch die Visualisierung sowie eine einfache An-
bindung an Uberlagerte Systeme wie Scada, MES und ERP. Wir sind
davon Uberzeugt, dass sich mit PC-based Control auch der aktuelle
Trend hin zu einer bedarfsorientierten Produktion optimal umsetzen
lasst. Dahinter stehen Losungen auf Basis des Internet of Things
(IoT), Industrie 4.0 und Smartphones, mit denen etwa Social-Media-
Umfragen zur Beliebtheit von Geschmacksrichtungen direkt in den
Herstellungsprozess einflieRen kénnen. So lasst sich die Produktion
besser auf den tatsachlichen Marktbedarf abstimmen und etwa die
Uberproduktion von Produkten mit geringer Haltbarkeit vermeiden.
Nicht zuletzt reduziert sich dadurch die Verschwendung wichtiger
Ressourcen und die Produktionseffizienz steigt.

Wiirthner: Hinzu kommt, dass wir in unserer Automatisierungssoft-
ware Twincat alle fir Packaging-Aufgaben notwendigen Funktionali-
taten anbieten. Hier entsteht ein zusatzlicher Vorteil im Zusammen-

t SENSOR
\ BUSINESS

SMARTER PRODUCT USABILITY

INTERPACK MESSE

hang mit Industrie-4.0-Konzepten, die sich mit PC-basierter Steue-
rung von Maschinen sehr viel einfacher als tUber Standard-SPS-Tech-
nik umsetzen lassen. Auf diesem Wege lassen sich auch sehr spe-
zielle Anforderungen erfillen. Ist etwa im Bereich Food & Beverage
sowie flr Konsumerprodukte das Look-and-feel sehr wichtig, gibt
es in der Pharma-Industrie darliber hinaus Vorgaben wie die FDA-
Vorschrift 21 CFR Part 11. Danach muss beispielsweise bei einer
neuen Knieprothese durch die Verpackung sichergestellt werden,
dass sie absolut sauber und keimfrei den Transport zum Kranken-
haus Ubersteht. Die Produktriickverfolgbarkeit muss es zudem er
moglichen, Haftungsrisiken zu minimieren. In der Summe erfordert
das eine sehr leistungsfahige Steuerungstechnik.

Plater: Wichtig ist — bei all dem bleibt der urspringliche Vorteil der
IPC-Technik bestehen. Alle Maschinenfunktionen bis hin zu Hoch-
leistungs-Motion-Control lassen sich durch die hohe Rechenleistung
der Industrie-PCs mit nur einem Gerét realisieren. Bei konventionel-
len Maschinen hingegen bedeuten die getrennten Systeme flr SPS,
Motion Control, Safety-Steuerung, Robotersteuerung und HMI
deutlich mehr Platzbedarf, Hardware- und Instandhaltungsaufwand
sowie Kosten. Darliber hinaus haben wir bereits Belege dafir, dass
die Vorteile von PC-based Control den Verbrauch von Verpackungs-
materialien um bis zu 40 Prozent reduzieren kdnnen.

& Leuze electronic

the sensor people

SMART IST, WENN EIN FARB-
MARKENSENSOR SEINEN

OPTIMALEN SCHALTPUNKT
AUTOMATISCH ERMITTELT,,

Der kompakte, einfach zu bedienende KRT 18B bestimmt
selbststéndig die optimale Schaltschwelle und passt sie im
Betrieb stetig an die sich verandernden Gegebenheiten an.

eas

www.leuze.de Interpack, Halle 13, Stand A94

Dieter EBlinger,
Product Launches &
Sales Coordination
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Bild: Beckhoff

PC-basierte Steuerungstechnik bietet zusammen mit dem Extended Trans-
port System (XTS) dem Verpackungsmaschinenbau ein hohes Innovations-
potenzial — hier bei einer Kosmetikabfiillanlage von Groninger. Eine hohe
Abfiillgeschwindigkeit kann auf diese Weise mit einer extrem kompakten
Maschinenbauweise vereint werden

Ziegler: Gibt es Losungen, die gezielt Anforderungen der Ver-
packungstechniker adressieren?

Plater: Wir bieten dem Maschinenbauer eine komplette Lésung an,
vom extrem breiten |/O-Spektrum Uber das HMI mit High-Level-
Steuerungssoftware bis hin zu High-end-Motion-Control und -An-
triebstechnik. Hinzu kommt der Vorteil der Offenheit, durch die sich
PC-based Control optimal auch fir heterogene Automatisierungs-
landschaften eignet. Ein Highlight unserer Losung ist sicherlich das
lineare Transportsystem XTS, das der Maschinenkonstruktion ein
hohes Innovationspotenzial eréffnet. Damit ist es maoglich, auf die
sich derzeit &ndernden Rahmenbedingungen wie eingangs erlautert
zu reagieren — vor allem ermoglicht XTS schnelle Produktwechsel.

VT 8 elektro AUTOMATION/KEM Konstruktion Verpackungstechnik 2017

In der Zahnbiirsten-Verpackungs-
anlage von Koch Pac-Systeme
ersetzt XTS aufwendige Mechanik
durch Software-Funktionalitat und
sorgt so fiir eine kompakte Bauform,
hohe Flexibilitdt und extrem kurze
Produktwechselzeiten

Bild: Beckhoff

Wirthner: Hinzu kommt: Die Umsetzung von Bewegungs- und
Handlingaufgaben mit XTS reduziert deutlich den Mechanikauf-
wand. Auch lassen sich Maschinen viel kompakter und leichter so-
wie mit weniger Verdrahtungsaufwand aufbauen. Das Ergebnis sind
weitaus flexiblere Anlagen, die schnellere Prozessablaufe bei gerin-
gerem Wartungsaufwand maoglich machen. Gerade der kleine Ma-
schinen-Footprint ist sehr wichtig, denn insbesondere die groRRen
Endanwender sind meist alteingesessene Unternehmen mit oft
noch mitten in den Stadten liegenden Produktionsstatten und dem-
entsprechend limitierten Platzverhaltnissen. XTS ist hier ein ent-
scheidender Faktor, zumal es nicht nur darum geht, beispielsweise
ein vorhandenes Forderband zu ersetzen. XTS ermdglicht vielmehr
ein komplett neues Maschinendesign.

Ziegler: Konnen Sie gerade diesen konzeptionellen Ansatz noch
etwas konkreter erlautern?

Plater: Als wir mit den ersten XTS-Applikationen begonnen haben,
wurden recht einfache Prozesse betrachtet. Mit der Zeit haben die
Kunden aber erkannt, wie stark sie die Maschinen mit neuen Bewe-
gungsprofilen optimieren und den gesamten Prozess verandern
kénnen. Im Endeffekt hat dies sehr schnell zu einem konsequent
modularen Maschinendesign gefihrt. Hier sehen wir selbst auch
die Zukunft: eine XTS-basierte Maschine, bei der ohne groRen Auf-
wand einzelne Module ausgetauscht, verdndert oder ergénzt wer-
den kénnen und auf der sich so auf einfachste Weise neue Produkte
herstellen lassen. Die mechanischen Anderungen sind dabei mini-
mal. Die eigentliche Anpassung geschieht einfach und schnell per
Software.

Wiirthner: Das grofe Optimierungspotenzial zeigt sich besonders
deutlich bei einer Abflllanlage fir den Pharmabereich. Eine mit XTS
realisierte Maschine kann — zusatzlich zur Abfullfunktion — Gber kom-
plexe MoverBewegungen auch die fehlerfreie Funktion des Medika-



mentenspenders testen und so mehrere bisher notwendige Einzel-
maschinen ersetzen. Das war bislang mit keiner anderen Technolo-
gie in dieser Weise maglich.

Ziegler: Steigt damit bei Beckhoff der Beratungsanteil?

Plater: Traditionell spricht der Komponentenlieferant mit dem OEM
und dieser wiederum mit dem Endanwender. Wir versuchen alle
Partner an einen Tisch zu bekommen. So lassen sich die letztendlich
zu erreichenden Business-Vorteile fir den Endanwender wie héhere
Produktqualitat, flexiblere Fertigung und schnellere Lieferfahigkeit
viel besser erschliefsen. Es handelt sich also um einen besonderen
Partnerschaftsansatz, bei dem der Endanwender seine Anforderun-
gen einbringen und der OEM genau darauf eingehen kann.

Wiirthner: Fur alle Beteiligten hat sich dieser Weg in den vergange-
nen Jahren als Erfolgsrezept erwiesen. Denn gerade durch die enge
Zusammenarbeit sind haufig wirklich gute Losungen entstanden,
wie etwa eine Verpackungslinie mit deutlich reduziertem Footprint
und maximierter Anlagenverflgbarkeit im 24-7-Betrieb. Wir sind
Uberzeugt, dass sich auf diese Weise auch all die Anforderungen er-
fullen lassen, die aus der insgesamt kontinuierlich steigenden Bevol-
kerungszahl und dem zumindest in Europa immer hoheren Durch-
schnittsalter ergeben. So missen etwa das schlechtere Sehvermo-
gen und die geringere Kraft von éalteren Personen bei modernen

Sicherheitstechnik fiir den
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Maschinenbau

INTERPACK

Lebensmittelverpackungen bertcksichtigt werden — beispielsweise
durch bessere Druckverfahren, Sichtfenster oder ergonomisches
Verpackungsdesign; etwa einfachere Verschlusssysteme, um die im
Alter geringere Kraft und Beweglichkeit der Finger auszugleichen.

Plater: Ein gutes Beispiel dafir gibt es in der pharmazeutischen In-
dustrie: Nach einer Studie nehmen etwa 40 Prozent der éalteren
Menschen rund 100 Tabletten pro Monat ein, und zwar bis zu sieben
verschiedene Produkte. Sieht man schlechter, entstehen zudem
Probleme beim Lesen und Offnen der Verpackung — gerade wenn
so viele Medikamente notwendig sind. Abhilfe schaffen Verpackun-
gen, die unterschiedliche Medikamente kombinieren und genau an-
geben, wann welche einzunehmen sind. co
www.beckhoff.de/packaging

elektro
Anwendungsbeispiele und Details zum AUTOMATION
Extended Transport System (XTS):
http://hier.pro/G7tRY

Interpack: Halle 14, Stand E35
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Bluhm Systeme: Das Kennzeichnungsportfolio erweitert

Modulare Aufbaumadglichkeiten fiir mehr Flexibilitat

Im Rahmen der Interpack bietet der Herstel-
ler unter anderem aktuelle und Uberarbeitete
Losungen im Bereich der Etikettierung sowie
der Bedruckung. Der Alpha HSM wird bei-
spielsweise als Chamaleon unter den Etiket-
tenspendern bezeichnet: Er kann aus 65 Mo-
dulen zusammengesetzt werden und passt
sich flexibel an beengte Produktionsbedin-

Leuze: Sensoren und Identifikationstechnik

Von der Beratung bis
zur fertigen Losung

Der Hersteller prasentiert Losungen im Be-
reich der Verpackungsindustrie. Dazu geho-
ren unter anderem der flexible Multicolor-Tas-
ter KRT 18B sowie der kamerabasierte Code-
leser DCR 200i fur das schnelle Decodieren
von 1D-, Stapel- und 2D-Codes, der speziell
fur Anlagen in der Verpackungstechnik entwi-
ckelt wurde. Zudem steht ein kompetentes
und internationales Team aus Packaging-Spe-
zialisten flr Fragen zur Verfliigung. Denn fir
viele Anforderungen in diesem Segment
kann das Unternehmen auch aufgrund lang-
jahriger Applikationserfahrungen in der Verpa-
ckungsindustrie passende Komponenten und
Losungen bieten. So ermdglichen Sensoren
: des Unternehmens bei-
spielsweise bereits eine
sichere und effiziente Au-
tomatisierung in Abfillan-
lagen, Blister, Etikettier,
Folien- sowie Kartonverpa-
ckungsmaschinen - alle-
samt typische Prozesse
und Anwendungen der
Verpackungstechnik. ik
www.leuze.de
Interpack: Halle 13, Stand A94

Bild: Leuze
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gungen an. Dabei erreicht er einen IP65-
Schutz sowie eine Taktung von bis zu 33 Eti-
ketten pro Sekunde. Gleich vier dieser Etiket-
tenspender sitzen in der Etikettieranlage Ge-
set 314 ZDT. Nach der erstmaligen Prasenta-
tion im letzten Jahr wurde die Anlage kom-
plett Uberarbeitet und ist nun noch leistungs-
fahiger. Um Fehleingaben zu vermeiden, ver
flgt sie Uber eine digitale Anzeige mit Verbin-
dung zur kundeneigenen SPS. Nur wenn alle
Etikettierparameter korrekt eingestellt wur
den, l&sst sich der Etikettiervorgang starten.
Markoprint, die Bluhm-Sparte fir thermische
Tintenstrahldrucker, zeigt ein System zur zen-
tralen Tintenversorgung flr schnelltrocknen-
de Tinten. Und fir die Continuous-Inkjet-Dru-
cker der Sparte Linx wird eine Tinte flr Ober
flachen prasentiert, die mit einem 6ligen oder
fettigen Film bedeckt sind. ik
www.bluhmsysteme.com

Interpack: Halle 4, Stand E54

B&R: Intelligente Transportsysteme

Stillstands- und
Riistzeiten minimieren

Das Unternehmen bietet mit dem SuperTrak
ein flexibles Transportsystem. Durch die Vernet-
zung kénnen Hersteller von Konsumgltern ihre
Gesamtanlageneffektivitdt und ihre Gesamtbe-
triebskosten optimieren. SuperTrak ist die aktu-
elle Generation einer robusten, benutzerfreund-
lichen und intelligenten Transporttechnologie
auf der Basis von Langstator-Linearmotoren.
Das System bietet industrielle Zuverlassigkeit
und einfache Wartbarkeit. Shuttles, die sich un-
abhangig bewegen, ermoglichen die Massen-
fertigung von kundenspezifischen Produkten.
B&R zeigt zudem, wie mit den offenen Stan-
dards Powerlink, OMAC PackML und OPC UA
die ndtige Vernetzung fir das Industrial loT um-
gesetzt wird. ge
www.br-automation.com

Interpack: Halle 6, Stand E62

Pilz: Verpackungstechnik profitiert von Smart Factory

Not-Halt-Taster fiir flexible Sicherheitskonzepte

K

Lésungen rund um die Smart Factory stellt
Pilz in den Mittelpunkt seines Auftritts in DUs-
seldorf. Speziell der modulare Anlagenbau
gélte als Schllssel zu mehr Flexibilitat in der
Produktion, so das Unternehmen. Auf der
Components zeigt Pilz deshalb anhand eines
Modells der Smart Factory, wie individuali-
sierte Produkte flexibel, kosteneffizient und
anwenderfreundlich gefertigt werden kon-
nen. Das Modell setzt sich aus drei Modulen
zusammen, die — miteinander vernetzt — als
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Bild: Pilz

intelligente ProduktionsstraRe personalisier-
te Produkte herstellen. Neu dabei ist der
elektrisch aktivierbare Not-Halt-Taster Pit-
estop active. Er signalisiert durch Beleuch-
tung, ob er aktiv ist oder nicht. Maschinen-
und Anlagenteile lassen sich auf diese Weise
gemal’ ISO 13850 je nach Bedarf sicher aktiv
oder inaktiv schalten. So bringt der Not-Halt-
Taster Vorteile fUr Anlagen und Maschinen-
parks, in denen Anlagenteile verschoben wer
den. Moglich sind auf diese Weise flexible Si-
cherheitskonzepte, die vor allem auch in der
Verpackungsindustrie gefordert sind. Da mit
Pitestop active nicht mehr die komplette An-
lage unter Strom gehalten werden muss, um
die Not-Halt-Funktion aufrecht erhalten zu
kénnen, profitieren Anwender zudem von
Einsparungen bei Energiekosten. Pilz zeigt
zudem seine Losungen aus den Bereichen
Sensorik, Steuerungstechnik, Antriebstech-
nik und Visualisierung.
www.pilz.com/interpack
Interpack: Halle 18, Stand B16
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Siemens: digitale Wertschopfungskette fiir die Verpackungsindustrie

Durchgiéangig vom Engineering bis zur Maschinenintegration

Welche Vorteile die Digitalisierung speziell der
Verpackungsindustrie bietet, zeigt Siemens
am Beispiel hochleistungsfahiger Abfill- und
Verpackungsmaschinen fir die Pharmaindus-
trie der Bausch + Strobel Maschinenfabrik Ils-
hofen GmbH+Co. KG. Das Unternehmen setzt
auf die konsequente Digitalisierung der ge-
samten Wertschdpfungskette und will mit den
integrierten Hard- und Software-Ldsungen die
Effizienz im Engineering bis 2020 um 30 %
steigern. Der gesamte Siemens-Stand mit
weiteren praxisnahen Beispielen orientiert
sich an der digitalen Wertschopfungskette, die
dabei vom Engineering-Prozess bis zur Inte-
gration der Maschinen in die Linie reicht. Kern-
element der effizienten Automatisierung fir
die Verpackungsindustrie ist das Engineering-
Framework TIA Portal mit Verpackungsstan-
dards. Alle wichtigen Komponenten eines Au-
tomatisierungsprojektes werden in das Frame-
work integriert. Fertige Losungen gemal}
Omac (Organization for Machine Automation

—ill e\
01001 100010 PGAOTT

and Control) oder Weihenstephan, viele Stan-
dardapplikationen sowie das abgestimmte Bi-
bliothekskonzept verringern deutlich den Engi-
neeringaufwand fir den Maschinenbauer. Zu-
dem unterstlitzen Projekt Generator, Verpa-
ckungsbibliothek LPack, Handling Toolbox und
Hochsprachenprogrammierung die  Umset-
zung zukinftiger Maschinenprojekte. Zu se-
hen ist auch das Multi-CarrierSystem - ein
hochflexibles Transportsystem, mit dem sich
individuelle und effiziente Maschinen realisie-§
ren lassen. Per skalierbaren Steuerungen und &
Motion-Control-Systemen Simatic S7-1500T =
und Simotion, einer Vielzahl an Motoren, Car
riern und Flhrungen sowie leistungsfahigen
Software-Tools ldsst sich das Multi-Carrier-Sys-
tem passgenau auf die Anwendung abstim-
men. Darliber hinaus erfahren Besucher, was
ihnen Mindsphere, das cloud-basierte, offene
loT-Betriebssystem von Siemens, im Bereich
der digitalen Services bietet. Dazu gehdren
Datenanalyse, vielfaltige Konnektivitat sowie

u-linke

Rumote Accams Sanien 3

INTERPACK

Werkzeuge fir Entwickler, Applikationen und
Services. Mindsphere unterstiitzt Produk-
tionsunternehmen beim Auswerten und Nut-
zen von Daten, um zum Beispiel die Leistung
von Betriebsmitteln zwecks maximaler Verflig-
barkeit zu optimieren.
www.siemens.de/interpack
Interpack: Halle 6, Stand D27
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Simulation in der Verpackungsindustrie

Gemeinsame Entwicklungsplattform

Links die reale Verpackungsmaschine
von Bosch Packaging und rechts die
entsprechende Simulation

Reibungslose Ablaufe, schnelle Umsetzungen und unmittelbare Ergebnisse sind die Anforderungen der
Verpackungsindustrie. Dies gilt sowohl fiir die Maschinenanbieter als auch fiir die Betreiber solcher Anlagen.
Um diese Herausforderungen zu meistern, haben sich viele Unternehmen dazu entschieden, eine Simulations-
software wie Industrial Physics von Machineering sowohl in den Entwicklungsprozess als auch in den laufen-
den Betrieb zu integrieren. Das spart Zeit, Geld und optimiert die Qualitdt der einzelnen Anlagen.

Beate Freyer, Geschéftsfiihrerin, Machineering GmbH & Co. KG, Miinchen

m Produktionsalltag standen die Mitarbeiter von Bosch Packaging

Technology haufig vor der Herausforderung, dass die Steuerungs-
software erst spat im Montageprozess an der bereits vorhandenen
Maschine getestet werden konnte. Zudem erschwerten Verzoge-
rungen im mechanischen und elektrischen Aufbau die Software-
Inbetriebnahme. Und auch die interne Kommunikation zwischen
Software- und Konstruktionsingenieuren im eigentlichen Entwick-

Simulation Day 2017

Am 18. Mai 2017 veranstaltet Machineering den 2. Simulation
Day in Miinchen. Dr. Georg Wiinsch, Geschéftsfiihrer der
Machineering GmbH & Co. KG, wird die Gaste im Rahmen ei-
nes Vortrags tber alle Neuerungen rund um Industrial Physics,
Simulation sowie die VR- und AR-Offensive von Machineering
informieren. Die Teilnehmer kdnnen aulerdem verschiedene
VR- sowie AR-Systeme live vor Ort testen. Mit der Krones AG
und der Egger-Gruppe konnte Machineering zudem zwei An-
wender der Simulationssoftware als Referenten gewinnen, die
von ihren Erfahrungen mit Industrial Physics berichten.
www.machineering.de/simulation-day-2017
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lungsprozess lief nicht immer reibungslos, da ein gemeinsames
Medium fehlte. ,Die grofite Licke bestand in der physikalischen
Simulation von Produkten bei hohen Prozessgeschwindigkeiten —
daflr wollten wir die fir uns passende Losung finden’ berichtet
Dominik Unger, verantwortlicher Entwicklungsingenieur fir die
Simulation am Standort Beringen (CH) und Mitglied der Bosch-
Packaging-Technology-Expertengruppe Simulation. Bosch suchte
deshalb eine Simulationssoftware, in die sich mehrere Steuerungs-
plattformen von verschiedenen Anbietern integrieren lassen und die
den Ingenieuren eine gemeinsame Basis liefert.

HIL-Simulationen im Fokus

Bosch entschied sich schlie3lich fir Industrial Physics von
Machineering. Nach nur vier Monaten wurde die Software beim
ersten Entwicklungsprojekt eingesetzt. Nach weiteren sieben
Monaten kam ein weiterer Standort hinzu. Etwa ein Jahr nach der
ersten Implementierung ist Machineering gesetzter Anbieter flr
HIL-Simulationen. Die Simulationssoftware kommt dabei hauptsach-
lich in der Entwicklung zum Test der Steuerungssoftware der
Maschinen zum Einsatz. Zudem werden Simulationen durchgefihrt,
um das Produktverhalten bei verschiedenen Konstruktionen zu eva-
luieren. Ein weiteres Anwendungsfeld stellt die Auslegung von
Maschinen dar. Die Simulation hilft hier dabei, Riickschllsse auf die
Ausbringungsmenge zu ziehen.

Bild: Bosch Packaging



somic

Reale Verpackungs-
maschine von Somic...

...und die simulierte Somic-
Verpackungsmaschine

somic

ENGINEERING TOOLS

Durch den Einsatz von Industrial Physics kénnen die Arbeiten nun
parallel ablaufen (Simultaneous Engineering), was sowohl die Kos-
ten als auch die Inbetriebnahmezeit reduziert. Aufderdem hat sich die
Méglichkeit von Softwaretests deutlich verbessert. Daraus resultiert
auch eine hohere Softwarequalitét. ,Der optimierte Austausch zwi-
schen Konstruktion und Softwareentwicklung hat sich sehr positiv
auf unsere Abldufe ausgewirkt’ restimiert Unger. , Auch profitieren
wir und unsere Kunden davon, dass wir ihnen friih die Anlagenfunk-
tionen prasentieren kénnen, ohne daflr reale Anlagen zu bendtigen.”

Bereichsiibergreifende Basis

Die Simulationssoftware steht im Zentrum eines jeden Entwick-
lungsprozesses und fungiert als bereichslbergreifende Plattform,
auf der zu jedem Zeitpunkt der aktuelle Entwicklungsstand verifi-
ziert und auf Realisierbarkeit mit weiteren Bereichen Uberprift wer-
den kann. Dabei greifen die Fachbereiche Mechanik, Elektrik und
Software zeitgleich auf dieselben Modelle zuriick, die sie jeweils in
ihrer nativen Entwicklungsumgebung bearbeiten, gemeinsam wei-
terentwickeln und mittels der Simulation sofort im Zusammenspiel
testen. So wird der aktuelle Entwicklungsstand bereits in den fri-
hen Phasen des Prozesses interdisziplindr getestet. Dabei Uber
nimmt die Simulation eine komplett neue Rolle in der Anlagenent-
wicklung. Weg von einer Uberpriifung von Einzelergebnissen hin zu
einem Medium, das die unterschiedlichen Komponenten einer me-

chatronischen Maschine in einem arti-
kulierbaren digitalen Prototypen zu-
sammenflhrt.

Durch diese kontinuierliche virtuelle
Inbetriebnahme lasst sich letztlich der
Aufwand gegenlber der Ublicherweise
finalen Inbetriebnahme deutlich reduzie-
ren — sowohl zeitlich als auch kosten-
technisch. Denn durch den permanen-
ten Abgleich des Arbeitsstandes wer
den jederzeit die Machbarkeit und Er
reichbarkeit der Ziele Uberpruft. Eine
Studie von Machineering ergab, dass
mit dem Einsatz der Simulation die Zei-
ten fUr die reale Inbetriebnahme um bis zu 75 % reduziert werden
konnen. Auch eine deutliche Kostenersparnis sowie eine Verkirzung
der Durchlaufzeiten um bis zu 15 % sind maglich.

Bild: Somic

Unterstiitzung des laufenden Betriebs

Doch nicht nur wahrend des Entwicklungsprozesses, sondern auch
im laufenden Betrieb unterstltzt die Software die Betreiber und den
Support im taglichen Betrieb. Mithilfe der Simulationssoftware wird
die Anlage jederzeit in Echtzeit simuliert dargestellt. Sollte es zu
einer Stérung oder anderen Problemen kommen, kann dies schnell
lokalisiert und behoben werden, ohne dass es zu einem langen Still-
stand kommt. Dariber hinaus kann die Simulation auch das gesam-
te Vorgehen bei geplanten Optimierungen der laufenden Anlage
erleichtern. Dafir ist es moglich, jede vorzunehmende Anderung im
Vorfeld virtuell durchzuspielen. An dem dadurch erzeugten digitalen
Zwilling lassen sich verschiedene Mdoglichkeiten testen und letzt-
endlich die optimale Losung auf die reale Anlage Ubertragen. So
minimiert sich das Risiko von Fehleinschatzungen deutlich. ik

www.machineering.de

elektro
E74® Informationen zur VR- und AR-Offensive = AUTOMATION
von Machineering:
& http://hier.pro/izGiL
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Schmersal bietet Maschinensicherheit fiir den Verpackungsmaschinenbau
Zuverlassigkeit fir
den 24-Stunden-Betrieb

Welche Trends gibt es bei der funktionalen Sicherheit von Verpackungsma-
schinen, und welche Auswirkungen hat die Digitalisierung — Stichwort Indus-
trie 4.0 — auf die Gestaltung und Auswahl von Schutzeinrichtungen in der
Verpackungstechnik? Auf der Interpack gibt die Schmersal-Gruppe Antworten
auf diese Fragen — mit einer virtuellen Verpackungsmaschine, die zahlreiche
aktuelle Trends am konkreten Objekt darstellt.

Siegfried Riittger, Branchenmanager Verpackungsindustrie bei Schmersal in Wuppertal
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uch wenn der Verpackungsmaschinenbau ein ,,ganz normaler”

Bereich des Maschinenbaus ist, gibt es doch Besonderheiten,
die ihn von vielen anderen Bereichen unterscheiden und letztlich
auch dazu geflihrt haben, dass es besondere, branchenspezifische
Produkte und Lésungen der Maschinensicherheit gibt.
Verpackungsmaschinen und -anlagen arbeiten oft mit sehr hohem
Tempo und kurzen Taktraten. Dabei sind sie haufig in komplette Pro-
duktions- und Verpackungslinien eingebunden. Infolgedessen muss
bei der Auswahl und Gestaltung von Sicherheitssystemen darauf
geachtet werden, dass die Schutzeinrichtungen die Produktionsab-
ldufe nicht unterbrechen oder die Produktivitdt der Anlagen beein-
tréachtigen. Sie mussen stattdessen mit hoher Zuverlassigkeit arbei-
ten — und das oft im 24-Stunden-Betrieb.

Verpackungsindustrie 4.0 und die Auswirkungen

Ein immer wichtigerer Aspekt im gesamten Verpackungsmaschi-
nenbau ist die Modularitdt und — daraus folgend — die Flexibilitat der
Anlagen. Sie sollen schon bei der Konstruktion darauf ausgelegt
sein, dass sie im Laufe ihres Lebenszyklus umgebaut und an veran-
derte Anforderungen (Formate, Zugabeartikel, neue ldentsyste-
me...) angepasst werden kénnen. Auch das hat Auswirkungen auf
die Auswahl und Integration von Komponenten der Maschinensi-
cherheit. Diese Trends verstarken sich nochmals durch den Mega-
trend der Digitalisierung, tUber den im Maschinenbau unter dem
Schlagwort Industrie 4.0 diskutiert wird.

Im Fokus: Flexibilitét und Diagnose-Informationen
Einige Kernelemente von Industrie 4.0 wie die individualisierte Pro-
duktion (automatisierte Fertigung in LosgroRe Eins) sind auch fur
den Verpackungsmaschinenbau relevant: etwa Verpackungen mit
personalisierter Gestaltung oder Beschriftung wie etwa flr grofRe
Soft-Drink-Hersteller oder personalisierte Medikamente in der Phar
ma-Industrie, die kosteneffizient hergestellt werden sollen. Auch die
Anforderung der Flexibilitdt wird nochmals wichtiger werden. Und
da die Instandhaltung einer der ersten Bereiche ist, die von der Digi-
talisierung in der Industrie erfasst werden (Stichwort Predictive
Maintenance), wiinschen die Anwender der Maschinen zusatzliche
Diagnoseinformationen.

Diese Anforderung erfllt die Schmersal-Gruppe — fiir die der Verpa-
ckungsmaschinenbau seit Jahrzehnten zu den Kernzielbranchen ge-
hort — mit einem Seriellen-Diagnose-Interface (SD) fiir die Ubertra-
gung nicht sicherer Daten. Sicherheitssensoren und -zuhaltungen,
die mit SD-Interface ausgestattet und in Reihe geschaltet sind, kon-
nen Uber dieses Gateway und einen Feldbus umfangreiche Diagno-
sedaten an eine Steuerung oder an die [T\Welt Ubertragen. Das
schafft die Voraussetzung fir eine rasche Fehlerbeseitigung.

Verpackungsindustrie 4.0
hat viele Auswirkungen

Bild: Schmersal
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Mindestens ebenso wichtig ist aus Sicht der Maschinenbauer und
auch der Anwender die einfache Installation der Sicherheitsschalt-
gerdte und die effiziente Ubermittlung der sicherheitsgerichteten
Signale. Diese Aufgabe lasst sich mit den einschlagigen Bussyste-
men gut erflllen. Deshalb bietet Schmersal einen Grofteil der Si-
cherheitsschaltgerate-Baureihen mit integriertem AS-i-Safety-Inter-
face an - eine Option, die gerade im Verpackungsmaschinenbau in-
tensiv genutzt wird.

Schmersal Safety Installationssysteme

Fir Maschinenbauer, die ihre Unabhéngigkeit gegenliber solchen
Kommunikationsstandards wahren mochten, hat die Schmersal-
Gruppe jetzt eine Losung entwickelt: die Safety Installationssyste-
me. Sie ermdglichen eine einfache, fehlersichere und kostenglnsti-
ge Installation von Sicherheitsschaltgeraten, die einfach in Reihe ge-
schaltet werden. Unterschiedliche elektronische Sicherheitsschalt-
gerate wie Sensoren und Zuhaltungen sind gemischt in der jeweili-
gen Anwendung anschlieRbar. Das ist auch und gerade bei groRe-
ren Verpackungsanlagen von Vorteil, wo unterschiedliche Maschi-
nenbereiche haufig mit unterschiedlichen Sicherheitsschaltern ab-
gesichert werden.

Zudem erhohen die Safety Installationssysteme auch die bereits an-
gesprochene Verflgbarkeit der Maschine. Denn sie ermoglichen die
Einzeldiagnose der angeschlossenen Sicherheitsschaltgerate. Fur
den Bediener ist somit genau erkennbar, welcher Schalter in der
Reihe ein Signal ausgeldst hat. So kénnen Stérungen schnell besei-
tigt und Maschinenstillstande vermieden werden.

Steuerung ganz nach Wunsch

Auch auf der Steuerungsebene wiinschen Hersteller und Anwender
von Verpackungsmaschinen ein hohes MaR an Transparenz und Fle-
xibilitat. Deshalb lasst sich — um beispielhaft nur eine Familie der Si-
cherheitssteuerungen von Schmersal herauszugreifen — die Protect-
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Entwickelt fiir die Verpa-
ckungsindustrie: Viele Verpa-
ckungsmaschinenbauer set-
zen inzwischen die Sicher-
heitszuhaltung AZM 300 ein

Bild: Schmersal

PSC1-Steuerung durch verschiedene Module schon auf der Hard-
ware-Ebene an die individuellen Anforderungen anpassen: Uber di-
verse Module kann der Maschinenbauer das PSC1-System erwei-
tern —zum Beispiel durch zusatzliche Ein- und Ausgénge, universelle
Feldbus-Anschaltung, sichere Querkommunikation und sichere An-
triebstberwachung.

Zudem bietet die PSC1 die Moglichkeit, individuelle Schutzsysteme
softwarebasierend zu konfigurieren. Ein optionales SD-Bus-Gate-
waymodul erlaubt den direkten Anschluss von bis zu 31 in Reihe ge-
schalteten Sensoren mit erweiterten Diagnosefunktionen an die
PSC1-Zentraleinheit. Das verringert den Verkabelungsaufwand und
den Platzbedarf im Schaltschrank, und es erflllt den Wunsch vieler
Hersteller und Anwender von Verpackungsmaschinen nach schnel-
ler Diagnose im Fehlerfall.

Kompensation von Schutztiirversatz

Die typischen Arbeitsschritte einer Verpackungsmaschine wie Karto-
naufrichten, Formatieren, Gruppieren und Kartonieren flihren — da
sie extrem schnell ausgeflihrt werden — oft zu Vibrationen, die bei
konventionellen Sicherheitsschaltgerdten eine einwandfreie Funkti-
on beeintrachtigen kdnnen. Schmersal hat speziell fir diese Applika-
tion eine Sicherheitszuhaltung entwickelt, die unter diesen Umstan-
den den Betatiger zuverlassig zuhalt und deutlich unempfindlicher
gegeniber Schutztlrversatz und Vibrationen ist. Die Baureihe mit
der Bezeichnung AZM 300 wird inzwischen von vielen Verpackungs-
maschinenbauern eingesetzt.
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Die Protect-PSC1-Steuerung lasst sich durch verschiedene Module an die
individuellen Anforderungen anpassen

Im Trend: Optoelektronische Sicherheitstechnik

Traditionell gehort der Verpackungsmaschinenbau zu den wichtigs-
ten Abnehmerbranchen der gelben Sicherheitstechnik, d.h. der be-
rihrungslos wirkenden, optoelektronischen Schaltgerate. Sie lassen
sich gut in komplette Automatisierungssysteme integrieren, erfor
dern nur minimalen baulichen Aufwand, erlauben den Verzicht auf
Schutztliren und schaffen — zum Beispiel — auch die Voraussetzung
fur eine Unterscheidung von Mensch und Material. Bei Schmersal
ist die Entwicklung der sicherheitsgerichteten Optoelektronik an ei-
nem eigenen Standort und einer eigenen Tochtergesellschaft — der
Safety Control GmbH in Muhldorf/Inn konzentriert. Neueste Ent-
wicklung ist die kleinste Sicherheitslichtschranke der Welt mit inte-
grierter Auswertung: Die Baureihe SLB 240/440 ist extrem kompakt
und lasst sich damit bequem in sehr beengte Einbaurdume von Ver
packungsmaschinen integrieren. Hier wird das Bedienpersonal zu-
verlassig geschitzt, indem jede Unterbrechung des Lichtstrahls ein

TITELSTORY

Kleiner geht es nicht: Zum SLB-
Programm gehdren seit Neues-
tem die weltweit kleinsten Sicher-
heitslichtschranken mit integrier-
ter Auswertung

Signal zur sicheren Abschaltung der gefahrbringenden Bewegung
der Maschine auslost.

Alle Modelle der SLB-Baureihe verfligen Uber sichere Halbleiteraus-
gange und kdnnen ohne eine externe Sicherheitsauswertung direkt
in den Sicherheitskreis (PL ¢, oder PL e) einbezogen werden. Die
SLB konnen auch fur den Prozessschutz eingesetzt werden: In
Hochregallagern ermdglichen sie z.B. eine Objekterkennung und
Hoéhenerfassung. So kénnen beim autonomen Transport von Pro-
dukten Abweichungen von vordefinierten Positionen erkannt und
Kollisionen und Beschadigungen verhindert werden.

Virtuelle Verpackungsmaschine auf der Interpack

Alle hier erwahnten Sicherheitsschaltgerdte und Sicherheitssteue-
rungen wird die Schmersal-Gruppe auf der Interpack 2017 vorstellen
— mit einem Demonstrator, der ganz ins Bild von Industrie 4.0 und
Digitalisierung passt. Eine virtuelle Verpackungslinie zeigt auf dem
Messestand, wie sich innovative Komponenten und Systeme der
Sicherheitstechnik zu gesamtheitlichen Losungen speziell fir die
Aufgabenstellungen der Verpackungsbranche verbinden lassen. Als
System- und Ldsungsanbieter unterstlitzt Schmersal die Maschi-
nenhersteller und -anwender in der Verpackungsindustrie auch mit
Dienstleistungen seines Geschéftsbereichs tec.nicum: Angesichts
der vielen sicherheitstechnischen Mdglichkeiten kénnen qualifizierte
Sicherheitsingenieure des tec.nicums dabei helfen, die zahlreichen
neuen Optionen der Maschinensicherheit bestmdglich auszuschop-
fen. Auch darlber informiert Schmersal auf der interpack. ge

www.schmersal.com

elektro
Informationen iiber das Programm AUTOMATION

des tec.nicum: http://hier.pro/4hi3h
Interpack: Halle 18, Stand D09
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ANTRIEBSELEMENTE

Im Interview: Jens Farber, Geschaftsfiihrer Vertrieb der Max Schlatterer GmbH & Co. KG

,Unser Wissen um Materialien und

Verfahren konnen wir universell einsetzen’

Endlose Bander punkten im Einsatz mit Laufruhe und Prézision — auch in Anwendungen, in denen
genaues Wagen gefragt ist. Im Interview mit KEM Konstruktion erldutert Jens Farber, Geschéftsfiihrer
Vertrieb, warum Schlatterer das Know-how zur Herstellung endloser Bénder gerade mit Blick auf die
Verpackungstechnik auch bei diversen Rollen sinnvoll anwenden kann.

Interview: Michael Corban, Chefredakteur KEM Konstruktion

LWir freuen uns
immer, wenn wir frih-
zeitig in die Entwicklung
eingebunden sind.
Dann kénnen wir viele
Tipps geben, um einen
stabilen Transport zu
gewahrleisten.”

Jens Férber, Geschiéftsfiihrer Vertrieb,
Max Schlatterer GmbH & Co. KG,
Herbrechtingen

KEM Konstruktion: Herr Farber, wollen Sie uns verraten, wie Sie
ein endloses Band ohne Nahtstelle herstellen?

Farber: Das endlose SchlattererBand — daher der Markenname Esband
— kommt in der Tat ohne Nahtstelle aus, auch ohne versteckte Nahtstel-
le. Wie wir das machen, soll unser Geheimnis bleiben - so viel sei aber
verraten: Wir setzen fur die Endlosfertigung auf unseren eigenen Ma-
schinenbau, was uns ein groftes Maf an Unabhangigkeit sichert. Naht-
lose Bander fertigen wir mit Umféngen zwischen 100 und 5000 Millime-
tern; langere Varianten sind maglich. Durch den Verzicht auf die Naht-
stelle wird das Band natlrlich stabiler und es weist an jeder Stelle die-
selben Charakteristika auf wie Dicke, Struktur, Beschaffenheit, Dehnung
oder Bruchkraft. Dadurch steigt die Prazision — keine Stelle schlagt oder
taumelt, was sich nicht zuletzt auch auf die Antriebe positiv auswirkt.
AulRerdem lasst sich ein Effekt bezliglich der Lebensdauer belegen. Das

Durch eng gesetzte Ferti-
gungstoleranzen errei-
chen Vakuum-
abzugsriemen fiir
Schlauchbeutelmaschinen
optimale Reibwerte
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endlose Band rechnet sich durch l&ngere Standzeiten und somit weni-
ger Stillstandszeiten — oder wie wir sagen: ,twice the life, half the
downtime"

KEM Konstruktion: Welche Branchen adressieren Sie und gibt es
Angebote speziell fiir die Verpackungsindustrie?

Farber: Mit dem Endlosband punkten wir in vielen Bereichen, nicht zu-
letzt auch aufgrund der hohen Varianz, die wir anbieten kdnnen — von
Kleinstmengen bis hin zu Grof3serien fir unterschiedlichste Branchen.
Die Verpackungsindustrie ist sicherlich eine der groften, aber auch in
Lebensmittelindustrie, Papier, Druck und anderen sind wir vertreten.
Bezliglich der Verpackung von Lebensmitteln gibt es ein sehr schones
Beispiel fur ein Band, das in den Prozess eingebunden ist — ein Wage-
band. Gefordert ist ein sehr prazises Wagen — unser Wageband Uber
nimmt also klassische Transportaufgaben und muss gleichzeitig sicher
stellen, dass die Messergebnisse nicht verfalscht werden. Des Weite-
ren liefern wir seit Jahren Vakuumzahnriemen flr Schlauchbeutelma-
schinen namhafter OEMs. Je nach Maschinenart oder verwendeter Fo-
lie ist hier die passende Beschichtung — sei es Polyurethan, Silikon oder
Naturkautschuk — sowie die Bearbeitung hinsichtlich Lochungen und
Frasungen entscheidend. Zudem bieten wir fir die Verpackungsindus-
trie Uber die Bander hinaus weitere Produkte, etwa unsere Rollen.

KEM Konstruktion: Wie kommt man von Bandern auf Rollen?

Farber: Unter anderem aufgrund des Feedbacks aus dem Kundenkreis.
Zusammen mit einem Kunden entwickelten wir mit Polyurethan be-
schichtete Schaumstoffrollen als haltbarere Alternative zu der zuvor ein-
gesetzten Losung. An dieser Stelle haben wir erkannt, dass wir unser
Wissen um Materialien und Verfahren universell einsetzen kdnnen. Ent-
standen ist so ein Angebot an verschiedensten Rollen — die wiederum
insbesondere in der Verpackungsindustrie haufig bendtigt werden. Das
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Andriickrollen fiir die Wellpappeproduktion
miissen leicht sein und einen hohen Reibwert
gegeniiber Pappe hieten

reicht von Anpressrollen Uber das Abstreifen
von Labeln bis zum Férdern — die kleinen Rol-
len sind vielfaltig einsetzbar.

KEM Konstruktion: Welche Art der Bera-
tung bieten Sie dazu an?

Farber: Wir freuen uns immer, wenn wir friih-
zeitig in die Entwicklung eingebunden sind.
Dann kdénnen wir viele Tipps geben, bei Ban-
dern etwa hinsichtlich der richtigen Balligkeit
der Flhrungsscheiben, um einen stabilen
Transport zu gewahrleisten. Vervielféltigen
konnen wir dieses Angebot global tber unse-
re Partner, denn ein technisches Produkt erfor-
dert immer auch eine technische Beratung —
im Idealfall von der ersten Skizze an.

KEM Konstruktion: Arbeiten Sie etwa
hinsichtlich Konzepten zur vorbeugenden
Wartung daran, auch Bander mit Sensorik
auszustatten?

Farber: Bezlglich der vorbeugenden Wartung
gibt es schon ein recht altes, vor allem be-
wahrtes  Friiherkennungssystem  fir Ver
schleiR. Normalerweise ist es ein Bestreben,
den Beschichtungsabrieb zu minimieren. Fir
bestimmte Anwendungen kann dieser aller
dings als Indikator fungieren. Dazu arbeiten
wir bei der Beschichtung mit verschiedenen
Farben — so dass schnell zu erkennen ist, ob
die oberste Schicht abgerieben und ein Wech-

Bild: Schlatterer
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Andriickrollen aus Silikon werden etwa fiir
das Andriicken von Etiketten auf unebenen
Oberflachen verwendet

sel sinnvoll ist. Wir untersuchen dartber hi-
naus aber auch neue Methoden. Dazu geho-
ren in die Bander integrierte RFID-Tags, um
etwa die Zahl der Umlaufe exakt zu erfassen.
Das Integrieren eines solchen Tags ohne die
Homogenitdt des Bandes zu beeinflussen, er
fordert natirlich Know-how, nicht zuletzt auch
mit Blick auf die Temperaturbestéandigkeit so-
wohl im Herstellungsprozess als auch im spéa-
teren Einsatz. Erste Erfahrungen haben wir
hier bereits gesammelt.

KEM Konstruktion: Am Ende ist also
auch hier wieder der Umgang mit Materia-
lien und Verfahren entscheidend?

Farber: Exakt — zumal wir in unserem Labor
verschiedene Einsatze simulieren und damit
sicherstellen kénnen, dass ein Band fir die je-
weilige Anwendung geeignet ist. Textiler
Grundkérper, Beschichtung, unterschiedliche
Bearbeitung wie Lochungen oder Frasungen
und Prozess spielen immer zusammen. Gera-
de bezuglich der Werkstoffe bieten sich haufig
spezielle Kombinationen an, etwa Polyurethan
mit Silikon oder sogar eine Sandwichbeschich-
tung mit drei Schichten. Damit lassen sich Ei-
genschaften wie die Zugfestigkeit oder der
gewlinschte Reibwert entsprechend ,einstel-
len’. Hier hilft uns die Kombination von langjah-
riger Expertise mit anhaltender Forschung und
Entwicklung.

www.esband.de

[E#E Details zum endlosen
Schlatterer-Band (Eshand):
E http://hier.pro/8FCw7e
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DEZENTRALISIEREN
IN DER LEBENSMITTEL-
INDUSTRIE

Komponenten in Maschinen und Anlagen der Lebens-
mittelindustrie miissen lebensmittelecht und einfach
zu reinigen sein. Oft bedeutet das einen erhohten
Installationsaufwand. Hier setzt der Verteiler MVP12
Steel neue MaRstabe. Passend dazu bietet Murr-
elektronik lebensmittelgerechte F&B-Steckverbinder
aus Edelstahl bzw. mit grauer Umspritzung.
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MVP12 STEEL

W Hygienic Design
« FDA-konforme Leitung

« V4A Gehduse

- anforderungsgerechtes Design

I Dauerhafter Schutz
- IP69K gepriifte Verbindungen

I Schnellere Installation
- gesteckte Verbindungen
- 100 % gepriifte Produkte
- reduzierter Aufwand fiir die
Kabelverlegung

A murrelektronik.de
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Elektrischer Stellzylinder optimiert Thermoformer von Commodore Technology

Praziser, leistungsfahiger, effizienter

Das US-amerikanische Unternehmen Commodore Technology suchte nach einer Losung, um seine Thermoformer
in Leistungsféahigkeit und Effizienz weiter zu steigern und gleichzeitig energie- und umweltfreundlicher zu werden.
Ein neues Antriebskonzept mit elektrischem Stellzylinder anstelle der Hydraulik iiberzeugte auf ganzer Linie.

Manfred Brucksch-Richter, Manager Business Development bei der A-Drive Technology GmbH

-Drive Technology hat sich auf Aufgabenstellungen speziali-

siert, die nicht mit Antriebstechnik ,von der Stange” geldst
werden konnen. Es entwickelt fir seine Kunden komplette intelli-
gente Losungen mit Komponenten fihrender Hersteller, die fir
hochste Qualitat, Funktionalitdt und Zuverlassigkeit stehen. Mit ei-
nem neuen mechatronischen Antriebskonzept konnte auch das Un-
ternehmen Commodore Technology aus Bloomfield, NY, die Leis-
tungsfahigkeit und Effizienz seiner Maschinen steigern. Commodo-
re Technology stellt Tray Packer her, also Maschinen zum Verpacken
von Lebensmitteln aller Art. Die Schale (Tray) ist Ublicherweise aus
expandierbarem Polystyrol (EPS) gefertigt, besser bekannt als Sty-
ropor. Die extrem leichten EPS-Verpackungen bestehen zu 98 Pro-
zent aus Luft und nur zu zwei Prozent aus Polstyrol und sind daher
gut fir Lebensmittel geeignet, denn sie isolieren gegen Kalte oder
Warme. Auf den Anlagen des Unternehmens werden im Tiefziehver-
fahren aus einer durchlaufenden Folie mit einem beheizten Werk-
zeug Polystyrol-Schalen gefertigt. Dieser thermische Prozess (Ther
moformen) erfordert die Einhaltung genauer Kihl- und Hartezeiten.
Um die fur die jeweilige Verpackung gewtinschte Materialstarke zu
erzielen, ist eine konstante, je nach Form und Materialstarke stark
variierende Druckkraft notwendig. Hierfir sind Prozessablaufe von
hochster Prézision erforderlich, die nur mit hohem regelungstechni-
schem Aufwand erflllt werden kénnen. Der Antrieb der Thermofor
mer bestand bis vor Kurzem aus zwei gegenlber angeordneten Hy-

draulikzylindern. Mit dieser Antriebstechnik war man im Unterneh-
men nicht mehr zufrieden und suchte nach einer Alternative. Gefor
dert war eine nachhaltigere Losung, mit der sich die ungunstigen Ei-
genschaften der Hydraulik-Variante vermeiden lieRen. Dariber hi-
naus erhofften sich die Verantwortlichen von einer neuen Antriebs-
technik eine hohere Leistung der Anlagen sowie eine Verbesserung
der Qualitat der EPS-Schalen in Sachen Stabilitat.

Neues Konzept setzt auf elektrischen Stellzylinder

A-Drive befasst sich bereits seit 1990 zusammen mit seinen Part-
nern mit der Entwicklung von Mechatronik-Modulen als Alternative
zu Hydraulik- und Pneumatikzylindern. Ziel der Entwicklungsarbeit
des Antriebsspezialisten ist es, bestehende Systeme zu Ubertreffen
und durch die Optimierung die Mehrkosten auszugleichen, die
durch den Einsatz elektrischer Stellzylinder entstehen. Herzstlck
des flir Commodore Technology erarbeiteten neuen Antriebskon-
zepts sind zwei elektrische Stellzylinder, die eine energie- und um-
weltfreundliche Alternative zur Hydraulik bieten. Mit dem Einsatz
elektrischer Antriebe wurde fir den Anwender der Schritt zu einem
System zur Prozessverbesserung realisiert. Der neue Antrieb lasst
sich in Kraft, Geschwindigkeit und Position sehr gut regeln. Dadurch
erzielt man deutliche Verbesserungen der Prozessqualitat. ,Bei Ein-
satzfallen mit kurzen Verfahrwegen von 100 bis 300 mm bei gleich-
zeitig sehr hohen Vorschubkraften haben elektrische Systeme heute

Bild: Fotolia/Dmitry Vereshchagin



bereits in vielen Branchen Pneumatik und
Hydraulik vollstéandig ersetzt’ so Kurt Metz,
Produktmanager Servoantriebe bei A-Drive.
Als optimale Losung fir die Thermoformer er
wies sich der Stellzylinder Typ FT35-0410 der
Marke Exlar. Merkmale dieses Stellzylinders
sind der hoch belastbare Rollengewindetrieb
und die Motoranbindung mittels Zahnriemen
und Ubersetzung 2:1. Zur Anwendung im Le-
bensmittelbereich wird der Zylinder hier in ei-
ner Food-Grade-Ausfiihrung aus der Alumini-
um-Legierung ALMgSi0,5 oder aber mit le-
bensmittelechter Lackierung eingesetzt. Sein
Rollengewindeantrieb erweist sich in rauer
Industrieumgebung als besonders zuverlas-
sig: Die hohe Zahl der Kontaktpunkte, die ge-
fihrten Rollen und das Planentenprinzip er
geben einen sehr steifen Prazisionsantrieb
mit Bestnoten bei Beschleunigung und Ge-
schwindigkeit. Betrieben wird der elektrische
Stellzylinder von einem Servomotor. Die Mo-
toranbindung Uber Zahnriemenantrieb mit
Ubersetzung 1:2 erhoht die Kraft. Durch die
hohe Kontaktzahl des Rollengewindetriebes
liegt die dynamische Tragzahl hoher als z. B.
bei Kugelgewindetrieben.

Insgesamt Uberzeugt diese Antriebslésung
durch eine Reihe von Verbesserungen. Der
vereinheitlichte Servomotor hat, zusammen
mit dem Konzept ,,Motor extern’ den Vorteil,
dass Verflgbarkeit und Service vereinfacht
und damit Kosten reduziert werden. Auch
lasst sich dadurch der Aufwand fir die Inte-
gration in die Maschine und das Gesamtsys-
tem verringern. Der Einsatz des elektrischen
Stellzylinders reduziert das Risiko von Konta-

Mithilfe von zwei elektrischen Stellzylindern der
FT-Serie von Exlar konnte A-Drive bei Commodore
Technologies deutliche Verbesserungen in der
Prozessqualitdt erreichen

Die elektrischen Stellzylinder der FT-Serie
von Exlar eignen sich wegen ihrer Robust-
heit besonders gut fiir den Einsatz in der
Lebensmittelindustrie
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minierung und macht die Maschine umwelt-
freundlicher. Die gute Regelbarkeit der Stell-
zylinder ermdglicht einen stabilen Prozess
des Thermoformens. Zudem wurden die Fle-
xibilitdt und die Einsatzbreite des Tray Pa-
ckers verbessert, da sich jetzt verschiede
Schalentiefen ohne Umristung auf einer Ma-
schine herstellen. ,Die zuvor verwendeten
Hydraulikzylinder erlaubten nur eine stufige
Einstellung des Verfahrwegs. Jetzt ist eine
exakte stufenlose Regelung maglich, mit der
sich die Verfahrwege perfekt an die jeweili-
gen Schalentiefen anpassen lassen’ erklart
der Experte. Die prazisere Positionsregelung
reduziert die Zykluszeiten und erhéht damit
weiter die Leistungsfahigkeit der Thermofor
mer: Der Ausstol’ der Anlagen wurde von 20
auf 37 Einheiten um 85 Prozent gesteigert.
Auch der flr einen thermischen Prozess kriti-
sche Zeitablauf lasst sich jetzt genau auf die
mit Sensoren erfassten Temperaturen ab-
stimmen. Der geringere Materialeinsatz, zu-
sammen mit der schnelleren Aushéartung der
EPS-Verpackungen, tragt ebenso zu einer
Steigerung des Ausstoldes bei. Zudem bietet
die veranderte Antriebstechnik weitere Vor
teile: Das bei Hydraulikantrieb nie vollstandig
zu vermeidende Leckagerisiko besteht nun
nicht mehr. Dadurch lassen sich die im Le-
bensmittelbereich besonders strengen Hy-
gienevorgaben sowie bestehende Umwelt-
anforderungen leichter erflllen.

Kompakte GSX-Stellzylinder

.Die Umrlstung der Thermoformer auf den
elektrischen Stellzylinder rechnet sich. Das
Antriebssystem mit dem elektrischen Stellzy-
linder erweitert das Anwendungsspektrum
der Anlagen und erhoht den Output. Durch
reduzierte Wartungskosten und verlangerte
Laufzeiten ergeben sich fir die Anwender
der Thermoformer weitere Einsparungen. Da-
mit werden die auf den ersten Blick hoheren
Kosten flr den Stellzylinder schnell kompen-
siert fasst Metz zusammen. Und weil das
ausgearbeitete Paket Uberzeugt, denkt man
beim US-amerikanischen Maschinenbauun-
ternehmen bereits an das nachste gemeinsa-
me Projekt: Zukinftig ist die Umstellung auf
kompakte Stellzylinder der Baureihe GSX mit
hoher Kraftdichte geplant, um die Baugroile
der Anlagen weiter zu reduzieren. jg

www.a-drive.de

oS Details zu FT-Stellzylindern:
http://hier.pro/boMJw
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Im Interview: Karlheinz Wirsching, Leiter Technischer Vertrieb Umrichter bei Baumiiller

-Wenn Kompaktheit, exakte Synchronitat
sowie hohe Dynamik bendétigt werden”

Bessere Performance bei gleichbleibenden Kosten, das waren die Forderungen, mit denen Maschinen-
bauer auf den Automatisierungsspezialisten Baumdiiller zukamen. Karlheinz Wirsching, Leiter Techni-
scher Vertrieb Umrichter bei Baumdiller, stellt im Interview die entsprechende Lésung néher vor: den
Mehrachsregler B-Maxx 5800 fiir bis zu sechs Achsen. Die wirtschaftliche, kompakte aber dennoch
flexible Reglervariante eignet sich beispielsweise fiir Anwendungen in den Bereichen Verpackung,
Handling, Robotik, Logistik, Kunststoff und Textil.

Interview: Susanne Aufmuth, Pressesprecherin, Baumdiller Holding in Niirnberg

Aufmuth: Herr Wirsching, was war der Ausloser flr die Entwick-
n lung des Mehrachsreglers B-Maxx 58007

BAUMU] Wirsching: Grund fir die Neuentwicklung waren ganz klar Anforde-

rungen, mit denen unsere Kunden auf uns zukamen. Ziel der meis-
mehrachsregler b1 ten Maschinenbauer ist es, Platz zu sparen, wo es nur geht. Die

Kompaktheit von Geréaten ist damit sehr wichtig. Durch die Integrati-
on von bis zu sechs Achsen in einen Regler bauen wir deutlich kom-
pakter, sogar gegenlber einer Anreihvariante. Auferdem konnen
wir mit diesen sechs Achsen komplette Maschinenmodule mit einer
Reglereinheit bedienen. Die Modularisierung und Herstellung von
Maschinen in einzelnen Einheiten, die erst beim Anwender kombi-
niert werden, ist ebenfalls hdufig Trend bei vielen Maschinenbauern.
Wir erleichtern mit dem Mehrachsregler diesen dezentralen und
modularen Ansatz deutlich. Durch die einfachere Montage mit gerin-
gerer Verdrahtung spart der Maschinenbauer zudem zusatzlich Zeit
und Kosten.

Aufmuth: Sie sagen, der Mehrachsregler enthalt bis zu sechs
Achsen. Die Einspeisung ist aber nicht integriert?

Wirsching: Nein, die Einspeiseeinheit haben wir bewusst nicht mit
in das Gerét integriert. Mit einer separaten Einspeisung halten wir
die Leistung des Gesamtsystems nach oben offen. So ist der Ma-
schinenbauer bei der Konstruktion flexibel und kann die fir seine
Applikation passende Losung wahlen. AuRerdem hat er fir mehr
Energieeffizienz auch die Mdglichkeit, ein rlickspeisefahiges Gerat
einzusetzen. Diese Flexibilitat ist uns hier sehr wichtig.
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Aufmuth: Die Einspeisung ist damit also flexibel, wie verhalt
Karlheinz Wirsching, Leiter Technischer Vertrieb Umrichter bei Baumiiller sich das mit der Achsleistung?

Wirsching: Auch die Leistung der einzelnen Achsen ist flexibel: Zum
JZiel der meisten Maschinenbauer ist es, einen kann natirlich die Anzahl der Achsen zwischen drei und sechs
Platz zu sparen, wo es nur geht.” frei gewahlt werden. AulRerdem hat der Anwender die Mdglichkeit,
fur die enthaltenen Achsen die Leistung separat und wirtschaftlich
optimal passend fir seine Anwendung zu wahlen. So vermeiden wir
eine Uberdimensionierung, die unndtig Kosten verursacht. Fiir die
Achsen kann der Kunde aus einem Leistungsbereich von drei bis 60
Ampere genau die Einzelleistungen aussuchen, die er benétigt. Da-
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mit erhalt er ein Produkt, das exakt die Anforderungen seiner Appli-
kation erflllt. Das ist gelebte Industrie 4.0 im Produktionsprozess.

Aufmuth: Das Gerat ist damit also in unzahligen verschiedenen
Varianten erhéltlich?

Wirsching: So kann man das sehen ja. Um die Kosteneffizienz zu si-
chern, setzen wir aber auf ein individuelles Baukastensystem, wo-
durch zum Beispiel das Gehéause individuell zusammengestellt wer
den kann, dabei jedoch ein gleichbleibendes Bohrbild enthéalt. So
kénnen wir alle Varianten mit drei bis sechs Achsen immer in einem
Gehause mit einer Breite von nur 175 mm unterbringen.

Aufmuth: Welche Vorteile hat der Mehrachsregler gegentiber ei-
ner Variante mit anreihbaren Einzelgeraten?

Wirsching: Neben der bereits erwahnten kompakteren Bauweise
und der besseren Verdrahtung gewinnt der Mehrachsregler gegen-
Uber dem herkémmlichen Anreihsystem zum Beispiel auch hinsicht-
lich der Gesamtbetriebskosten. Das liegt auch daran, dass einfach
weniger Kabel und Verdrahtungsaufwand notwendig sind, da sich ja
alle Achsen einen Feldbusanschluss teilen. Auch die Inbetriebnah-
mezeit verkurzt sich so naturlich. Durch die Kombination der sechs
unabhangig regelbaren Achsen in einem Regler ist aulerdem die
Kommunikation im System schneller als bei separaten Achseinhei-
ten. Die kostenoptimierte Safety-Anbindung ist ein weiterer Vorteil.

Aufmuth: Was heil3t schnellere Kommunikation?

Wirsching: Schnellere Kommunikation heif3t im Reglertakt, also bei
62,5 ps. Die Vorteile sind, dass Totzeiten durch die Feldbuskommu-
nikation entfallen. Wir kénnen zum Beispiel Gantry-Achsen in einen
Zyklustakt rechnen, das bedeutet absolute Synchronitdt. Dieses
Prinzip hat viele Vorteile, so entfallt etwa durch die Kombination der
Verdrahtungsaufwand, da nur ein Feldbusanschluss fir alle Achsen
notwendig ist.

Aufmuth: Wenn wir gerade bei der Kommunikation sind, wie
sieht es mit Schnittstellen aus?

ANTRIEBSTECHNIK

Wirsching: Weil jeder Kunde unterschiedliche Feldbussysteme
nutzt und uns die Flexibilitat unserer Nutzer sehr wichtig ist, bietet
Baumdiller generell eine sehr grofde Zahl an verschiedenen Kommu-
nikationsmdglichkeiten an. So werden auch die Mehrachsregler
Uber die bekannten Schnittstellen Ethercat, CANopen, Powerlink,
Varan, Profinet IRT und Ethernet/IP kommunizieren kénnen.

Aufmuth: Welche Vorteile hat ein Maschinenbauer, der mit ei-
nem Mehrachsregler arbeitet?

Wirsching: Der Maschinenbauer kann sich die Vorteile der Kom-
paktheit und der schnellen Kommunikation des Mehrachsreglers zu
Nutze machen und dabei auf die gleichen Funktionalitdten zugreifen
wie bei den bisherigen Geraten. Die SoftdrivePLC l&uft ebenfalls auf
dem Mehrachsregler, sodass SPS-Aufgaben direkt im Regler ohne
eigene Steuerungshardware erledigt werden kénnen. Es stehen die
Kihlarten Luft, Wasser und Coldplate zur Verfligung.

Aufmuth: In welchen Anwendungsgebieten sehen Sie Einsatz-
moglichkeiten fiir Mehrachsregler?

Wirsching: Der Einsatz des Mehrachsreglers ist in allen Bereichen
des Maschinenbaus maglich. Maschinen in denen bis zu sechs oder
mehr Achsen verbaut sind, sind zum Beispiel Verpackungsmaschi-
nen, 3- oder MehrAchs-Handlingeinheiten oder Roboter. Haufig
kommt der Mehrachsregler auch bei modular aufgebauten Maschi-
nen zum Einsatz oder wenn Uberhaupt Kompaktheit, exakte Syn-
chronitat sowie hohe Dynamik eine Rolle spielen.

Aufmuth: Welche Erweiterungsmaoglichkeiten bietet der Mehr-
achsregler?

Wirsching: Das Basismodul beinhaltet alle Grundfunktionen und
kann individuell erweitert werden. Eine Erganzung weiterer Funktio-
nen ist im Schaltschrank problemlos zu jedem Zeitpunkt moglich.
Als Mitglied der B-Maxx-5000er-Familie ist der B-Maxx 5800 zudem
vollstandig kompatibel zu den Anreihsystemen von Baumliller. Au-
Rerdem bieten wir unseren Kunden mit vorprogrammierten Soft-
warebausteinen fur Standardfunktionen Unterstlitzung an. Diese
konnen individuell ausgesucht und in Form von kundenspezifischen
Softwarepaketen mitbestellt werden. Dies ermdglicht dem Kunden
eine effizientere Realisierung seiner Applikationen und spart somit
wiederum Zeit. jg

www.baumueller.de

Details zu den Servoumrichtern von Baumiiller:

Poghe  http://hier.pro/TF9fw
KEM INFO

B Fachpack: Halle 4A, Stand 228
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Mit autarker Transporttechnik einen Schritt voraus

Schnell und effizient

Die Magnemotion-Sys-
teme sind aulerdem in
der Lage, mehrere un-
terschiedliche Traglas-
ten gleichzeitig zu be-
wiltigen, was weiter-
hin die Ausfallzeiten
verringert und die Fle-
xibilitat erhéht
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Synchrone Linearmotoren (LSM) und intelligente Férdersysteme werden eingesetzt, um schnellere und
effizientere Automationslésungen zu erreichen. Die Hersteller von Automations-, Produktions- und Lo-
gistiksystemen stellen hohe Anforderungen an diese Systeme. Das Magnemotion-System von Rockwell
Automation basiert auf der LSM-Technologie und erfiillt vielféltige Beschleunigungs-, Geschwindig-
keits- und Lastenanforderungen. Damit lassen sich Vorteile im Betrieb erzielen.

Ulrich S. Arlt, Product Manager Motion Control - EMEA Region bei Rockwell Automation in Diisseldorf

eit einigen Jahren unterstltzen automatisierte Transportsyste-

me die Fertigungs- und VerpackungsstraRen herstellender Un-
ternehmen intensiv dabei, ihre Produktionsablaufe zu optimieren.
Allerdings bieten diese Systeme oft nicht die notige Flexibilitat, um
eine schnelle Umrlstung zwischen Produktchargen durchzufihren.
In vielen Fallen muss der Bediener die Maschine anhalten, umris-
ten und die Produktion neu anlaufen lassen. Da es bei diesen manu-
ellen oder halbautomatischen Umstellungsvorgangen zu Ausfallzei-
ten kommt, ist es kostenintensiv und zeitaufwandig, personalisierte
Produkte oder die Produktion kleinerer Mengen anzubieten. Genau
dieses Angebot kann jedoch einen wichtigen Beitrag zur Differenzie-
rung in einem hart umkampften Markt leisten. Manche Hersteller
von Keksen bieten z.B. flr ein Produkt mehrere Packungstypen an.
Das kann von zwei Keksen in einer kleinen Snack-Packung bis zu 48
Keksen oder mehr in einer Familienpackung reichen. Mit einem rein
mechanischen Drehfordersystem mit Ketten, Riemen und Getrie-
ben ist diese Flexibilitat nur schwer zu erreichen. Daher hat die Ein-
fihrung von autarken Transporttechnik-Systemen — basierend auf ei-
ner Technologie mit linearen Synchronmovern (LSM) — eine grundle-
gende Veranderung bei Motion-Anwendungen eingeleitet. Diese
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Systeme verfligen Uber softwarebasierte Algorithmen, die es er
moglichen, Produkt- oder Verpackungswechsel schneller und kos-
tenglnstiger durchzufiihren. Anstatt die Maschine anzuhalten und
umzuristen, muss der Bediener nur ein Programm &dndern oder
durch ein anderes ersetzen. Es entstehen also nur kurze oder gar
keine Ausfallzeiten, wodurch sich die Produktivitat steigern lasst.

Kuka: Flexibilitat fiir Automobilhersteller

Das Robotik-Unternehmen Kuka ist ein gutes Beispiel dafir, wie die
LSM-Technologie die Produktivitdt und Flexibilitdt steigern kann.
Das Kuka-Fordersystem Pulse fur FertigungsstraRen im Karosserie-
bau basiert auf dem Magnemotion-System von Rockwell Automati-
on und transportiert die Komponenten durch jede Robotik-Station.
Die Fertigungsstral3e ist 45 Prozent schneller als ein rein mechani-
sches Transportsystem, was den Automobilherstellern eine Durch-
satzsteigerung ermdglicht. Da weniger bewegliche Teile vorhanden
sind, wurden die durch Wartungsarbeiten bedingten Ausfallzeiten
verkurzt, der mittlere Ausfallabstand (MTBF) hingegen deutlich ver
groRert. Wichtig ist auRerdem, dass Veranderungen der Komponen-
ten fUr unterschiedliche Fahrzeugmodelle mit minimaler Ausfallzeit
durchgefihrt werden kénnen.



Bild: Rockwell Automation

Die Hersteller sparen Geld und steigern ihre Rentabilitédt dank der Systeme,
indem sie weniger Energie als bei herkémmlichen mechanischen Forderan-
lagen brauchen

ARUP Laboratories: Wettbhewerbsvorteil erzielt

Ein weiteres Beispiel, wie Magnemotion zur Steigerung der Flexibi-
litdt und Produktivitat beitragt, ist das Verarbeitungssystem fir Pro-
ben bei ARUP Laboratories, einem klinischen Labor flr Pathologie
und Teil der Universitat von Utah in den USA. Bei ARUP wurde das
System Magnemover LITE implementiert, um Testréhrchen mit
Blut- oder anderen Proben zu transportieren und diese fiir Arzte und
Krankenhauser zu analysieren. Durch die LSM-Technologie werden
die Reagenzgldser in magnetischen Vehikeln schnell und mit hoher
Genauigkeit zu bestimmten Zielen transportiert, wobei fast keine
beweglichen Teile zum Einsatz kommen. Das System von ARUP ver
knlpft den Barcode der Probe mit der eindeutigen ID des Vehikels,
das das Reagenzglas befordert. Die sich bewegenden Behélter wer-
den standig von einem Motor zum néchsten gezogen, so dass die
Vehikel mit den Reagenzglasern sozusagen Uber die Fertigungsstra-
Re ,fliegen” Die Hochstgeschwindigkeit des Systems betrégt 2 Me-
ter pro Sekunde und ist damit neunmal schneller als eine herkdmm-
liche Forderanlage. Neben den Vorteilen fiir Arzte und Patienten,
Proben schneller analysiert zu bekommen, ist das System auch fir
ARUP ein wesentliches Alleinstellungsmerkmal, da es deutlich
schneller ist als andere Forderbander, die in anderen Automatisie-
rungssystemen klinischer Laboratorien auf dem Markt zum Einsatz
kommen. Das System basiert auf einer Reihe miteinander verknpf-
ter Motoren mit dartber liegenden Flihrungsschienen. Die Vehikel
bestehen aus Kunststoff und verfligen Uber eine Anordnung von
Permanentmagneten. Die Motoren erkennen die Position der Mag-
neten und leiten diese entlang den Schienen vorwarts oder riick-
warts. Jedes Vehikel I&sst sich einzeln steuern. Das System vermei-
det Engpésse, indem Sensoren auf jedem Vehikel erkennen, ob sich
ein anderes Vehikel davor befindet und sich nicht bewegt. In diesem
Fall bleibt das Vehikel stehen, bis der Weg wieder frei ist. So wird
ein Quetschen oder Zusammendriicken vermieden. So ist das Sys-
tem flr das Sortieren oder Verpacken empfindlicher Produkte geeig-

ANTRIEBSTECHNIK

Bei ARUP wurde das System Magnemover LITE implementiert, um
Testrohrchen mit Blut- oder anderen Proben zu transportieren und
diese fiir Arzte und Krankenh&user zu analysieren

Das Magnemotion-System von Rockwell Automa-
tion basiert auf der LSM-Technologie und erfiillt
vielféltige Beschleunigungs-, Geschwindigkeits-
und Lastenanforderungen

net. Der Bediener programmiert das Ziel fir jeden Vehikel- oder Pro-
dukttyp sowie maximale Geschwindigkeit und Beschleunigung.

Skalierbarkeit fiir verschiedene Traglasten

Das bei ARUP eingesetzte System Magnemotion LITE ist fir Trag-
lasten bis 2 kg ausgelegt, die groReren Systeme Magnemotion
Quick Stick und Quick Stick HT sogar fur Traglasten bis 100 kg bzw.
4500 kg. Die Magnemotion-Systeme sind auerdem in der Lage,
mehrere unterschiedliche Traglasten gleichzeitig zu bewaltigen. Da
das System jedes Produkt einzeln steuert, erleichtert dies die Rlick-
verfolgbarkeit innerhalb des Produktionsprozesses. Davon profitie-
ren vor allem Unternehmen, die strengen Compliance-Vorschriften
unterliegen. Der Bediener kann jederzeit die Position eines Produkts
Uberprifen, und die Compliance-Verantwortlichen kénnen bestéati-
gen, dass es korrekt verarbeitet wurde. Das Magnemotion-System
ist in unterschiedlichen Varianten erhaltlich: als vollstandig individua-
lisierte und vormontierte Einheit, als einzelne Komponenten oder
als Mischung aus individualisierten und standardmaéf3igen Teilen. Die
Hersteller sparen Geld und steigern ihre Rentabilitat dank der Syste-
me, indem sie weniger Energie als bei herkdmmlichen mechani-
schen Forderanlagen brauchen. AuRerdem bendtigen die Maschi-
nen im Fertigungsbereich weniger Platz und erfordern weniger War
tungsarbeiten. Hierzu kommen um bis zu 50 Prozent oder mehr er
hohte Durchsatzgeschwindigkeiten, sodass diese Technologie dazu
beitragt, die Zukunft der intelligenten Fertigung neu zu definieren. jg

www.rockwellautomation.com

= Details zu Automatisierungslésungen
<  von Rockwell Automation:
B http://hier.pro/CH04B KEM INFO
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Besonderes Merkmal
der groRen und mittleren
Maschinen ist ein Touch-
screen-Bediengerét fiir
eine komfortable Bedie-
nung der Maschine

Bild: Hepro/Wachendorff

Wachendorff bietet Bediengerite fiir die Lebensmittel und Verpackungstechnik

Codesys-Steuerung und Web-Panel

Alle Jahre wieder fiebern die Feinschmecker dem ersten Spargelstich entgegen. Aufgrund seiner
Beschaffenheit von Hand geerntet gilt Spargel als kostbare Delikatesse, die moglichst frisch auf den
Tisch kommen sollte. In Stidamerika, wo Spargel das ganze Jahr {iber Saison hat, wird er tonnen-
weise verarbeitet und findet den Weg ins Glas, in die Kiihltruhe oder in Fertiggerichte. In den Spar-
gelschdlmaschinen des Herstellers Hepro kommen Bediengerdte von Wachendorff zum Einsatz.

Alexander Rehm, Produktmanager Bedienen & Beobachten, Wachendorff Prozesstechnik

m die Mengen, die wéhrend der kurzen Ernteperiode anfallen,

schnell und wirtschaftlich zu verarbeiten, nutzt man heute spe-
zielle Schalmaschinen. Ein Hersteller solcher Maschinen ist die Firma
Hepro in Ostwestfalen. Umgeben von Spargelfeldern hatten Chris-
toph Protte und Siegfried Hennemeier 1992 den Auftrag, eine Maschi-
ne zum Spargelschélen zu entwickeln. Hepro beliefert heute die ganze
Welt mit Schalmaschinen flr Spargel, aber auch fir Karotten, Gurken
oder Schwarzwurzeln. Nach tber 20 Jahren gibt es vom kleinen Auto-
maten, der wahrend der Saison im Einzelhandel steht, bis hin zu gro-
Ren Anlagen flr die industrielle Fertigung viele unterschiedliche Ma-
schinen im Sortiment des Herstellers. In Stidamerika etwa, wo Spar
gel durch besondere klimatische Verhéltnisse das ganze Jahr tber Sai-
son hat, wird er tonnenweise in grofden Fertigungslinien verarbeitet
und findet dann den Weg ins Glas, in die Kihltruhe oder in Fertigge-
richte wie Hiihnerfrikassee.
In den Schalmaschinen werden die Stangen durch automatische Grei-
fer gefasst und dann mit Hilfe von Luftpolstern sanft fixiert. So wird
die Spitze geschutzt, wahrend die Schélerpaare am Spargel entlang
gleiten und fr den perfekten Schnitt sorgen. Je nach Witterung und
Bodenbeschaffenheit kdnnen Stangen dicker oder diinner, langer oder
kirzer, harter oder weicher ausfallen. Der Weg der Schéler kann eben-
so unterschiedlich sein wie die bendtigte Druckluft, damit die Stangen
sicher in der Tulpe bleiben und die Spitzen keinen Schaden nehmen.

Rechenpower und schnelle Seitenumschaltung

So sind die Maschinen besonders flexibel ausgestattet und kénnen
vom Bediener entsprechend der aktuell zu schélenden Ware einge-
stellt werden. Damit dies im laufenden Betrieb schnell und einfach
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gelingen kann, setzt Hepro Bediengerate von \Wachendorff ein. ,Wir
verwenden fir unsere Maschinen Codesys-basierte Steuerungen in
Kombination mit \Web-Panel” erklart Franz Mielemeier, der mit sei-
ner Firma Sipro fir die Elektronik der Schdlmaschinen verantwort-
lich ist. Er hatte damals seinen Betrieb zeitgleich mit Hepro gegriin-
det und gehort zu den Partnern der ersten Stunde.

.Wir suchten im letzten Jahr nach einer kostengiinstigen und gleich-
zeitig flexiblen Losung, um unsere Maschinen einfach bedienbar zu
machen. Da Hepro weltweit liefert, brauchen wir die Moglichkeit,
unterschiedliche Sprachen und auch Schriftzeichen auswahlen zu
kénnen’ erganzt der Elektrofachmann. Fiindig wurde er nach Inter
netrecherche, Besuchen bei Handlern und Prasentationen von Her
stellern bei Wachendorff Prozesstechnik. ,Hier haben wir ein robus-
tes und brilliantes Web-Panel mit 10-Zoll-Display gefunden, das alles
kann, was wir brauchen’ freut sich Franz Mielemeier.

Eine Displayvariante mit ausgefallenen Features ware fir die Aufga-
ben bei Hepro vollig Gberdimensioniert — schlief3lich lauft die Visuali-
sierung Uber die Steuerung, wahrend das Bediengerat hier wirklich
nur die Aufgabe der Mensch-Maschine-Schnittstelle Gbernimmt. Per
Touch kann der Bediener die Maschine ein- und ausschalten, be-
stimmte Parameter wie die Lange der zu schadlenden Stangen oder
den Druck, mit dem die Schaler an den Spargel gedriickt werden,
einstellen. In einer zweiten Ebene, die passwortgeschitzt nur auto-
risierte Techniker erreichen kénnen, lassen sich weitere Spezialfunk-
tionen abrufen — etwa die SchlieRzeiten von Messern verandern und
Geschwindigkeiten von Motoren oder Ventilen variieren.

Vor allem die vielen Parameter, die man hier ablesen und einstellen
kann, lassen das Herz der Techniker hoher schlagen’ erklart Franz



Autorisierte Techniker kdnnen iiber eine geschiitzte Ebene viele zusatzli-
che Parameter iiberpriifen und so Optimierungen vornehmen; liber das
Web-Panel kann der Bediener wichtige Parameter einstellen

Mielemeier. ,,Darum haben wir uns fir ein groRRes Display entschie-
den, auf dem man viele Werte gut lesbar darstellen kann’ erganzt er.
Ganz konkret kommt das 10-Zoll-Web-Panel WWPEC100 zum Ein-
satz. Es ist nahezu Uberall installierbar und wird fir Hepro mit eige-
nem Logo ausgeliefert. Die Platine des Web-Panels WWPEC ist
durch eine spezielle Beschichtung gegen Korrosion und Feuchtigkeit
geschtzt, was gerade beim Einsatz in der Lebensmittelindustrie be-
sonders wichtig ist. Das lifterlose System mit 32-Bit-RISC-Prozes-
sor und 600 MHz Takt hat reichlich Rechenpower und Uberzeugt
durch angenehm schnelle Seitenumschaltung.

igus®

— -
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Fiir kleine und mittlere Bedienaufgabe

Das WWPEC100 ist speziell fir kleine und mittlere Bedien- und Be-
obachtungsaufgaben inder industriellen Automatisierung konzipiert.
Das Gerat ist mit dem MicroBrowser ausgestattet und somit pra-
destiniert fir Codesys-Web-Visualisierung V2 und V3. Alle Codesys-
basierten Steuerungen mit integrierter Web-Visu kénnen mit dem
WWP verbunden werden. Beim Design wurde besonderes Augen-
merk auf eine kompakte Bauweise gelegt. Das Web-Panel
WWHPEC100 ist mit nur 32,5 mm Einbautiefe nahezu tberall einsetz-
bar. Bediengerate von Wachendorff sind robust. Die Leiterplatte ist
durch eine spezielle Beschichtung zusatzlich gegen Korrosion und
Feuchtigkeit geschltzt. Die Ethernet-Schnittstelle ist galvanisch ge-
trennt. Zuverlassiger Betrieb und eine lange Lebensdauer sind so-
mit gewahrleistet. Das lUfterlose System mit 32-Bit-Cortex-A8-Pro-
zessor und 600 MHz Takt hat reichlich Rechenpower und tberzeugt
durch schnelle Seitenumschaltung. Das Windows Embedded Com-
pact 7 ist optimal an die Hardware angepasst und liefert in Kombina-
tion mit dem MicroBrowser eine hervorragende Performance.  ge

www.wachendorff-prozesstechnik.de
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Weitere Details iiber
% das Webpanel:
&5%  www.hier.pro/4vC46

-tech’ ... schmierfrei Lagern leicht gemacht ...

Wechseln Sie jetzt das Lager

Hochleistungskunststoff-Gleitlager mit berechenbarer Lebensdauer
Online passendes Gleitlager finden und berechnen: igus.de/iglidur-Experte

und sparen Sie 40% Kosten

@ plastics for longer life®

Ob Bronze- oder Sinterlager, beschichtete Metallbuchsen oder Nadellager: mit iglidur®
Polymer-Gleitlagern Kosten reduzieren und die Technik verbessern. Schmiermittelfrei,

leicht und verschleifest fiir Inre bewegte Anwendung.

ﬁ Video "Erfolg mit iglidur® — 20 Beispiele unserer Kunden" unter

[ J
igus® GmbH Tel. 02203-9649-145 info@igus.de

Besuchen Sie uns: Interpack, Dusseldorf — Halle 18 Stand G12
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Sick hat die Qualitat bei Verpackungsmaschinen im Blick

Smart Sensors fir Industrie 4.0

Schon heute unterstiitzen Smart Sensors dynamische, echtzeitoptimierte und sich selbst organisierende Industrie-
prozesse. Die industrielle Zukunft wird aber durch noch viel starker vernetzte Produktions- und Steuerungsprozesse
in komplexen Maschinenumgebungen bestimmt sein. Voraussetzung fiir hohe Qualitdtsstandards ist immer eine leis-
tungsfahige Sensorkommunikation, die auf hochwertigen Daten basiert. Sick setzt auf Enhanced Sensing, d.h. nur ei-
ne wirklich robuste Objektdetektion und Messwertaufnahmen mit smarten Sensoren garantieren zuverldssige Ergeb-
nisse. Das hat unmittelbare Auswirkungen auf die Anlagenverfiigharkeit; auch in der Verpackungstechnik.

Matthias Mezger, Head of Industry Cluster Consumer Goods, Sick AG, Waldkirch

Qualitét ist kein Zufall, sie ist immer das Ergebnis angestreng-
ten Denkens’ so John Ruskin, englischer Kunstkritiker und So-
zialokonom des 19. Jahrhunderts. Er war ein leidenschaftlicher Vor
denker und Forderer von Qualitat. Denken freilich setzt Intelligenz
voraus und umso besser, wenn die Technik des 21. Jahrhunderts im-
mer intelligenter wird. Denn in den hochkomplexen Umgebungen
der Industrie muss sich der Mensch mehr und mehr auf kiinstliche
Intelligenz verlassen, um seine steigenden Qualitatsanspriiche ver
wirklichen zu kénnen. Qualitat ist der Gradmesser flr die Erfillung
aller Anforderungen an Produkte, Waren und Dienstleistung, aber
auch weiter gefasst fur Verfahren und Prozesse. Diese Anforderun-
gen sind gerade in der Verpackungsindustrie besonders hoch. Die

Der kamerabasierte Codeleser
Lector62x ist ein intelligenter Sensor
zur automatischen, stationdren De-
codierung von Codes auf bewegten
oder unbewegten Objekten

ﬁ

Qualitat der Verpackung reprasentiert die Qualitdt des Inhalts und ist
ein Schltssel zum Verkauf am Point of Sale. Es geht um nicht weni-
ger als perfekte Priméar, Sekundar und Endverpackungen, aber auch
um die anspruchsvollen Vorgaben im industriellen Workflow. Die Ver
packungsindustrie braucht intelligente Systeme und Gerate, um die
geforderte Glte sicherzustellen.

Sick nimmt diese Herausforderung an und bietet der Branche ein
breites Spektrum an intelligenten Sensoren und Sensorsystemen,
die auf komplexe, haufig wechselnde Aufgaben zugeschnitten sind
und zugleich die stetig steigenden Anforderungen an Markenschutz,
Sicherheit und Dokumentierbarkeit erfllen.

In allen Branchen der Verpackungsindustrie, ob Pharma, Kosmetik,
Nahrungs- und Genussmittel, Haushaltswaren oder Hygiene zahlen
verlassliche Qualitdt und Gilte zu den Unternehmenszielen. Die
durchweg hohen Durchlaufgeschwindigkeiten und Taktzeiten der
Anlagen und Verpackungsmaschinen ermdglichen grundsatzlich ei-
ne hohe Produktivitat, die allerdings nur dann erreicht wird, wenn ei-
ne llckenlose Qualitatskontrolle sichergestellt werden kann. Daher

Bild: Sick



mussen Ausfallzeiten so weit wie mdglich minimiert und Prozessda-
ten flr vielfaltigste Automatisierungsaufgaben auch im Hinblick auf
die anstehenden hohen Erwartungen im Rahmen von Industrie 4.0
erfassbar gemacht werden.

Sick bietet intelligente Sensorldsungen, von kompakten, einfach zu
integrierenden Geréaten Uber konfigurierbare Stand-alone-Losungen
bis hin zu programmierbaren Hochgeschwindigkeitskameras. Aber
auch neue Losungen, bestehend aus eigenen Bausteinen sowie
aus integrierbaren Funktionen von Bildverarbeitungsbibliotheken
bieten der Verpackungsindustrie intelligente Unterstitzung in den
Bereichen Qualitatskontrolle, Nachverfolgbarkeit, Objektdatenerfas-
sung und vorausschauende Wartung.

Herausfordernde Priméarverpackungen

In der Verpackungsautomation gilt es, eine schier untiberschaubare
Fille von Verpackungsaufgaben mit Hilfe smarter Sensorik zu erfil-
len. Am Beginn der Prozesskette steht die Priméarverpackung. In der
Consumer-Goods-Industrie ist sie Trager von Markenkonzepten. Ent-
scheidend fur deren erfolgreiche Umsetzung in Produktideen sind
Anlagen, die vollstandige, stabile, hygienische und markengerechte
Priméarverpackungen sicherstellen. Hohe Anlagengeschwindigkeiten
stellen hohe Anspriiche an die Zuverlassigkeit und Robustheit der
Sensorik. Lichtschranken im Behéltereinlauf und -auslauf erkennen
speziell transparente Objekte, wie Glas- oder PET-Flaschen und kon-
trollieren zuverldssig Anwesenheit, Position, Geschwindigkeit und
Kontur. Beim Verschliefsen der Behalter kommen energetische Refle-

Der TriSpector1000
bietet eine kosten-
glinstige 3D-Inspek-
tion, die sich ideal fiir
die Qualitatskontrolle
in der Konsumgliter-
industrie eignet

Bild: Sick

Mit dem Pattern-Sen-
sor PS30 kdnnen die
Trends in der Verpa-
ckungsindustrie zu
immer aufwendige-
ren und ausgefalle-
neren Etiketten pro-
blemlos und flexibel
gehandhabt werden
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SENSORIK

xions-Lichttaster zum Einsatz, die in Vibrationsférderern den Full-
stand regulieren und Reflexions-Lichtschranken Uberwachen an-
schliefRend die Verschlusszufihrung. Auskunft Gber Fillstand, Druck,
Durchfluss oder Temperatur im Vorlagetank geben kapazitive Nahe-
rungssensoren oder Sensoren mit Mikrowellentechnik (LFP Inox).
Ob der letzte Schritt im Handling der Primérverpackung, also das
VerschlieRen der Behalter, erfolgreich ausgeflhrt wurde, ermittelt
der konfigurierbare Stand-alone-Sensor TriSpector1000. Damit hat
der Hersteller eine kostenglnstige 3D-Inspektion auf den Markt ge-
bracht, die sich ideal fir die Qualitatskontrolle in der Konsumguter
industrie eignet. Geprift wird, ob beispielsweise die Deckel auf
Marmeladengléaser fest sitzen und die Glaser luftdicht verschlossen
sind. Fehlerhafte Ware wird ausgeschleust und die Qualitat stimmt.
Handelt es sich bei der Priméarverpackung um Verbundkartonagen,
wie in den Abflllanlagen fir Molkereiprodukte, kommen vor allem
Kameraldsungen zum Einsatz: 2-D- und 3-D-Kameras Uberprifen die
korrekt ausgestanzten Ausgieflsoffnungen im Kartonzuschnitt oder
verifizieren die aufgebrachte Abdecklasche Uber der AusgieRoff-
nung auf korrekte Position. Encoder ermitteln die Geschwindigkeit.

Perfekte Sekundarverpackung

Die hohen Qualitatsanforderungen an die Primarverpackung beste-
hen in gleichem MaRe fir die Sekundarverpackung. Handel und Ver
braucher sind anspruchsvoll und erwarten bei der Konfektionierung
der Artikel und der Kommissionierung in Schachteln, Kasten, Gebin-
den und Displays vor allem - Perfektion. Das Qualitatskontrollsys-
tem Inline Code Matcher stellt durch Lesen eines Codes auf der Ver
packung sicher, dass die richtige Verpackung flir das richtige Produkt
verwendet wird. Als einfach zu integrierende Stand-alone-Losung
von modular vernetzten Lector-62x-Codelesern eignet sich das Sys-
tem besonders zur Nachristung bestehender Anlagen.

Eine besondere Herausforderung stellt jedoch der Trend in der Ver
packungsindustrie zu immer aufwendigeren und ausgefalleneren
Etiketten dar. Mit dem innovativen Pattern-Sensor PS30 sind sie
aber problemlos und flexibel zu handhaben. Eingelernte, markante
Muster eines Bildes dienen als Referenz fur das anschliefiende sta-
bile Erkennen und Positionieren von Objekten, unabhédngig von spe-
ziellen Referenzmarken. Mehr Designfreiheit, weniger Materialver
brauch und eine effektive Prozesskontrolle sind die Vorteile.
Codierdrucker bringen Data-Matrix-Codes auf die Sekundarverpa-
ckungen auf — deren liickenlose Uberpriifung ist in vielen Branchen
entscheidend fir den Qualitatsprozess. Soll im ersten Schritt ge-
priift werden, ob der Druckvorgang erfolgreich und die Druckqualitéat
ausreichend ist, kommt der Print Detector der KTX/KTS-Reihe zum
Einsatz. In der Pharmaindustrie gilt die Null-FehlerToleranz, hier
werden besondere Anforderungen an Bestlickungssicherheit und
Dokumentierfahigkeit gestellt. Darliber hinaus ist der Schutz vor
Markenpiraterie ein groRes Thema. Der kamerabasierte Codeleser
Lector62x ist ein intelligenter Sensor zur automatischen, stationa-
ren Decodierung von Codes auf bewegten oder unbewegten Objek-
ten und stellt flr die Pharmabranche eine ideale Lésung dar. ge

www.sick.de
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Sensoren fiir die Verpackungstechnik erkennen transparente Objekte wie PET-Flaschen

Photoelektrischer Sensor nutzt UV-Licht

Bei der Erfassung transparenter Objekte wie Kunststoffverpackungen, Folien und Flaschen stoRen her-
kommliche Optosensoren schnell an ihre Grenzen. Weil Glas oder Kunststoff nur einen kleinen Teil des
Lichts absorbieren, ist die Differenz zwischen der ausgesandten und der empfangenen Lichtmenge ge-
ring und Schaltsignale kdnnen uneindeutig sein. Verschmutzungen durch Staub oder Feuchtigkeit auf der
Linse, die sich in vielen Einsatzbereichen nicht vermeiden lassen, fiihren zusatzlich zu Falschzdhlungen.

islang wurden diese Probleme mit komplexen Algorithmen in der

Steuerung oder durch permanentes Feinjustieren ausgeblendet.
Sensoren von Contrinex schaffen Abhilfe und eignen sich auch fir die
Verpackungstechnik. Transparente Objekte wie Folienverpackungen so-
wie Flaschen aus Glas oder PET stellen hohe Anforderungen an die Sen-
sorik im Herstelllungs- und Verpackungsprozess. Mit speziellen Senso-
ren versuchen die Hersteller, die Herausforderungen zu bewaltigen.
So eignet sich der photoelektrische Sensor TRU-C23 von Contrinex
ideal fur die Anwesenheitskontrolle transparenter Objekte. Sein pa-
tentiertes Messverfahren nutzt UV-Licht. Weil auch transparente
Materialien wie Kunststoff oder Glas das polarisierte UV-Licht groR-
tenteils absorbieren, lasst sich der Schwellenwert, an dem der Sen-
sor schaltet, sehr einfach setzen. Das erleichtert die Inbetriebnahme
deutlich. Form oder Dicke des gemessenen Objektes haben keinen
Einfluss auf das Messergebnis. Auch Schmutz, Wassertropfen oder
Alterung beeinflussen die Messung nicht. Mehrfachschaltungen
beim gleichen Objekt entfallen.

Der photoelektrische Sensor
TRU-C23 erkennt mittels UV-Licht
zuverldssig transparente Objekte
wie Glas- oder PET-Flaschen

Bild: Contrinex

Polarisiertes UV-Licht und Reflektor

Grundlage fir die Messung bildet eine LED, die polarisiertes UV-
Licht aussendet, sowie ein Reflektor, der aus speziellen fiir UV-Licht
geeigneten Materialien besteht. Insgesamt bietet der Sensor einen
Betriebsbereich bis zu 1 m. Auch im Nahbereich des Sensors sorgt
eine spezielle Optik mit Autokollimation flr zuverldssiges Erfassen
ohne Blindzone und sogar durch kleine Offnungen. Das lediglich 30
x 20 x 10 mm grofRe Gehause ist sowohl mit der gesamten C23-Se-
rie kompatibel als auch mit den Geraten von Mitbewerbern. Mit der
|O-Link-Schnittstelle steht zudem ein hoher Zusatznutzen bzgl. Re-
mote-Inbetriebnahme, Diagnose und Parametrierbarkeit serienmé-
Rig und ohne Aufpreis zur Verfligung. Der durch Ecolab geprift und
zugelassene Sensor entspricht IP67 und halt so auch branchendbli-
chen Reinigungsprozessen zuverlassig Stand.

Fir Anwendungen, in denen dickere und gréf3ere transparente Ob-
jekte erfasst werden, kann der C23-Transparent-Standard eine idea-
le Lésung sein. Er arbeitet mit polarisiertem, rotem Licht und hat ei-
nen maximalen Messbereich von bis zu 2,5 m. Obendrein Uberzeugt
der Sensor durch ein gutes Preis-Leistungsverhaltnis. Beide Varian-
ten wurden auf der SPS/IPC/Drives der Offentlichkeit vorgestellt
und sind ab sofort lieferbar. Auf der Messe war auch die ganze Fami-
lie photoelektrischer Sensoren der Baureihe C23 zu sehen, die fir
jeden Einsatzfall die richtige Losung bietet. Typische Einsatzbereiche
fur die zwei neuen Mitglieder der Familie finden sich u.a. in der Le-

Die Sensoren der C23-Serie konnen dank 10-Link-Schnittstelle aus
der Ferne mit der iibergeordneten Steuerungsebene kommunizieren

BH.(-iz Contrinex
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bensmittel-, Pharma- und Verpackungsindustrie z.B. beim Abfullen
von Glas- oder Plastikflaschen, der Verpackung in Kunststoff oder
beim Erkennen von klaren Verpackungsfolien.

Schaltende und messende Lichtgitter

Berthrungsloses Messen Uber Lichtgitter aus Infrarotstrahlen bietet
viele Vorteile wie schnelle Ansprechzeiten, sicheres Erkennen von
unterschiedlichsten Objekten und Stérunempfindlichkeit gegentber
sichtbarem Fremdlicht. Gerade in Einsatzfeldern wie in der Logistik
sowie in automatisierten Verpackungsanlagen zeigen die robusten
Sensoren ihr Potential.

Mit den Sensorbaureihen DGI- (schaltend) und MGI- (messend) bie-
tet Contrinex kompakte Infrarot-Lichtgitter als robuste Plug-and-Play-
Losung an. Bei einer Grundflache von lediglich 40 x 20,5 mm fligen
sich die platzsparend ausgelegten Sensoren leicht in unterschiedli-
che Anlagen ein. Die schaltende DGI-Variante kann dabei bis zu 2010
mm Detektionshohe abdecken und erkennt je nach Variante Objekte
mit Durchmessern ab 0.9, 2, 4, 8 oder 25 mm. Mit den Ansprechzei-
ten zwischen 0,8 und 4,8 ms werden auch kleine Objekte mit hoher
Geschwindigkeit sicher erkannt und gezahlt. Die Einsatzfelder rei-
chen von der Kleinteile- und Folienproduktion Uber Verpackungsappli-
kationen bis hin zur Pharmaindustrie. Die messende MGI-Ausfiih-
rung ermittelt neben der Prasenz des Objektes auch gleich dessen
Dimensionen und seine Position. Die Sensoren kénnen bis zu 1438
mm Messbereichshéhe abdecken, die Auflésung betragt 5 oder 12
mm. Die Messwerte werden als analoges 0...10-V- oder 4-20-mA-
Signal ausgegeben. Typische Einsatzgebiete flr die messenden In-
frarot-Sensoren gibt es in der Logistik, bei automatisierten Verpa-
ckungsanlagen, in Lagerrdumen oder der Holzindustrie. ge

www.contrinex.com
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Zwei schaltende und mes-
sende Lichtgitter-Baureihen
von Contrinex eignen sich fiir
die Anwesenheitserkennung
und Dimensionskontrolle in
der Verpackungstechnik
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DRIVES & MOTION

Expertendiskussion: Welche Vorteile bietet die Einkabeltechnik gegeniiber konventionellen Anschlussmethoden?

LJAlles wird einfacher”

Die Einkabeltechnologie gehort zu den Trendthemen in der elektrischen Antriebstechnik. Die elektro
AUTOMATION befragte eine Expertenrunde dazu, welche Vorteile sie Anwendern gegeniiber konven-
tionellen Anschlussmethoden bietet. Die Fachleute sind sich einig, dass die Anbieter mit dieser Technik
den Nerv der Maschinenbauer getroffen haben. Besonders aufféllig ist der Vorteil der Einkabeltechno-
logie bei kleinen Motoren, bei denen das Platzieren von zwei Steckern manchmal gar nicht mdglich ist.

Johannes Gillar, Redakteur elektro AUTOMATION

.

‘

—
=

1]
=
=

©

@
[o=]
=
o

Die Vorteile der Einkabeltechnik liegen auf der Hand: weniger Materialein-
satz, weniger Fehlerquellen, weniger Platzbedarf sowie keine Nachteile
hinsichtlich Biegeradius und maximal maglicher Kabellange gegeniiber
der konventionellen Zwei-Kabel-Technik

elektro AUTOMATION: Die Einkabeltechnologie gehort zu den
aktuell wichtigen Themen in der elektrischen Antriebstechnik.
Welche Vorteile bietet sie Anwendern gegenliber konventionel-
len Anschlussmethoden?

Joachim Albach (LTI Motion): Die Einkabeltechnologie findet eine
immer starkere Verbreitung im Maschinenbau, da sie die Geberlei-
tung komplett einspart. Dies wiederum spart Kosten bei Beschaf-
fung, Installation und Wartung und senkt zudem noch den Platzbe-
darf. Wahrscheinlich werden wir uns in finf Jahren fragen, warum
wir Uberhaupt jemals zwei Leitungen verwendet haben, um einen
Motor anzuschlieRRen.

Clemens Bitsch (Sick): Wie der Begriff ,Einkabeltechnologie” be-
schreibt, gibt sie dem Anwender (Maschinenbauer) die Mdglichkeit,
sédmtliche Servoachsen nur noch mit einem Anschlusskabel mit
dem Servoregler zu verbinden. Dadurch kénnen die Maschinen
kompakter designed werden, was zu einer reduzierten Aufstellfla-
che fuhrt. Durch die verringerte Anzahl an Steckverbindungen mini-
miert sich auch das Ausfallrisiko drastisch. Letztlich fallen Maschi-
nen, welche die Einkabeltechnik einsetzen, durch ein “aufgerdum-
tes” Erscheinungsbild auf. Bei einer wirtschaftlichen Berechnung ist
es wichtig, das gesamte Antriebssystem zu bewerten. Was auf
Ebene der Komponenten noch wie ein Nachteil aussieht, entpuppt
sich bei einer ganzheitlichen TCO-Berechnung als groRer Vorteil.

Johann Biicher (Hengstler): Zwei Aspekte Uberwiegen hierbei
ganz klar: Einsparung von Platzbedarf und deutlich verkirzte Zeit fir
das AnschlieRen der Systeme. Das spart beim Endanwender bares
Geld. Daneben spricht die Offenheit des Single-Cable-Solution-
(Acuro link) Protokolls zudem noch fir sich. Unser Leitkunde Bosch
Rexroth setzt als Pionier auf Acuro link von Hengstler. In deren neu-
ester Synchron-Servomotoren Baureihe Indradyn S — MS2N werden
unsere AD37S- und AD58S-Drehgeber und Acuro-link-Protokoll ein-
gesetzt. Die erwdhnte Offenheit von Acuro link wird durch den
Community Gedanken getragen. Unser Marktbegleiter Fritz Kiibler
GmbH, sowie weitere Unternehmen der Automatisierungstechnik,
werden zuklnftig ebenfalls Produkte anbieten mit Einkabeltechnolo-
gie, basierend auf demselben Protokoll. Dies bedeutet fir Kunden
mehr Auswahl bei den Produkten und ein Ausweg aus der Lieferan-
tenbindung. , Single Cable Solution” als Uberbegriff wird zum Syno-
nym flr offene, sichere und zukunftsweisende Einkabeltechnologie.
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Joachim Albach,
Leiter Produktmanagement,
LTI Motion

,Die Einkabeltechnologie
findet eine immer star-
kere Verbreitung im
Maschinenbau, da sie
die Geberleitung kom-
plett einspart.”

Lothar Fischer (Rockwell Automation): Eine Einkabelldsung, wie
der Name schon sagt, bendtigt nur ein Kabel anstatt zwei fir Strom-
versorgung und Feedback. Das bedeutet natirlich: weniger Auf-
wand und weniger Kosten. Ein digitales Feedbacksystem kann
zudem viel mehr Informationen liefern.

Andreas Golf (Beckhoff): Die One Cable Technology (OCT) haben
wir Ende 2011 auf den Markt gebracht und etabliert. Es war schnell
erkennbar, dass wir mit dieser Entwicklung den Nerv der Maschi-
nenbauer getroffen haben. Derzeit liefern wir quasi alle unserer Ser
vomotoren mit OCT aus. Die Vorteile dieser Technik liegen klar auf
der Hand: weniger Materialeinsatz, weniger Fehlerquellen, weniger
Platzbedarf sowie keine Nachteile hinsichtlich Biegeradius und maxi-
mal moglicher Kabellange gegentber der konventionellen Zwei-Ka-
bel-Technik bzw. einer Hybridleitung. Hinzu kommen die mit dieser
Technologie verbundenen Einsparungen in der Peripherie. Schlepp-
ketten konnen deutlich kleiner dimensioniert werden, der Maschi-
nen-Footprint wird deutlich reduziert. Besonders aufféllig ist der Vor
teil von OCT bei kleinen Motoren, bei denen das Platzieren von zwei
Steckern manchmal gar nicht moglich ist. Auch kostenméf3ig lohnt
sich der Einsatz von OCT: Der Motorpreis mit OCT-Geber liegt zwar
etwas hoher beispielsweise mit einem Resolver, aber bereits bei
einer Kabellange von 5 m ist der Einsatz von OCT gegentiber resol-
verbasierter Zwei-Kabel-Technik glinstiger. Zudem geniel3t der An-
wender die Vorzlige eines digitalen Typenschildes, eine héhere Auf-
l6sung, bessere Regeleigenschaften und umfangreiche Diagnoseda-
ten. Diese Grlinde sind ausschlaggebend fir den groRen Erfolg.

Marko Hepp (iC-Haus): Die Vorteile der Einkabel-Technologie sind
weniger Verbindungstechnik, eine kompaktere Verkabelung, kleine-
re Schleppketten sowie geringere bewegte Massen und eine einfa-
chere Lagerhaltung.

Alois Holzleitner (B & R): Unsere Kunden setzen bei neuen
Maschinen und Anlagen inzwischen fast ausschlieflich auf Motor
hybridkabel. Bei dieser Technologie werden Geber und Leistungs-
kabel zusammengefasst. Der Verkabelungsaufwand und die Mon-
tagezeit werden damit auf ein Minimum reduziert und es kénnen
kleinere Schleppketten eingesetzt werden. Positiver Nebeneffekt
ist zudem ein geringerer Logistikaufwand, da statt zwei Kabeln nur
noch eines bendtigt wird.
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Dr.-Ing. Petr Osipov (Kollmorgen): In Kombination mit Standard-
servomotoren bietet die Einkabeltechnik Vorteile bei der Installation
und Inbetriebnahme. Indem ich den Verkabelungsaufwand halbiere,
bendtige ich weniger Hardware und spare auch noch Zeit. Das Plus
an Effizienz setzt sich fort bis hin zu abnehmenden Lagerkosten auf-
grund sinkender Komponentenvielfalt. Aber auch im laufenden Be-
trieb bringt die Einkabelanschlusstechnik echten Nutzen. Zum einen
steigt die Zuverlassigkeit durch bessere MTBFWerte. Zum anderen
bedeutet in hygienisch anspruchsvollen Anwendungen jedes einge-
sparte Kabel einen Gewinn, Maschinen schneller reinigen zu konnen
und das Risiko von Schmutznestern von Beginn an auszuschlieRen.

Jorg Paulus (Posital): Anwender sparen sich erheblichen Verkabe-
lungsaufwand, wenn Sie mit einem Kabel den Strom flr den Motor
sowie die Drehgebersignale Ubertragen kénnen. Stecker, Kabel und
Kabelverlegen sind aufwandig und teuer, so dass signifikante Effi-
zienzgewinne erzielt werden kénnen. Durch die Reduktion der elek-
trischen Verbindung werden gleichzeitig potentielle Fehlerquellen
eliminiert. Das senkt die Fehleranfélligkeit.

Jirgen Rapp (AMK): Grundsatzlich liegt der groRte Vorteil klar auf
der Hand: Der Aufwand reduziert sich. Weniger Kabel, schnellere
Montage und weniger Stecker. Da spart man Zeit und Kosten.

Daniel Reindl (Siemens): Zu den Vorteilen der Einkabeltechnologie
gehdren der reduzierte Installationsaufwand, z.B. durch weniger Ka-
beldurchfiihrungen an Schaltschrank oder Maschine sowie weniger
Verlegeaufwand der Kabelinstallation in der Maschine und Schalt-
schrank. Zudem bietet die Einkabeltechnik Vorteile durch eine leich-
tere Verlegung in Schleppketten und dem reduzierten Platzbedarf.
Zudem punktet sie durch eine reduzierte Varianz im Lager/Ersatz-
teilfall und bietet somit Kostenvorteile im gesamten Lebenszyklus.

Jonas Urlaub (Kibler): Alles wird einfacher — dies ist der Leitge-
danke der offenen Schnittstelle Single Cable Solution. Platz und Kos-
ten sparen ist der Mehrwert flir den Kunden. Da nur noch ein Kabel
verwendet wird, ist dieses schneller am Motor angeschlossen.
Auch bei der Kabelverlegung punktet die Single Cable Solution. Bei
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konventionellen Anschlussmethoden ist eine rdumliche Trennung
zwischen Leistungs- und Sensorkabel notwendig. Dadurch bendtigt
man mehr Platz fir die Kabeltrasse und verursacht mehr Kosten.
Mit der Single Cable Solution sind Leistung und Sensorinformation
in einem Kabel integriert, flexible Energieketten werden deutlich
kleiner. Der Vorteil liegt also auf der Hand: Vereinfachung im
Anschluss und in der Verlegung. Das spart Platz, Kosten und Zeit.

Karlheinz Wirsching (Baumiiller): Anders als bei der klassischen
Verkabelung, die immer ein Geber und ein Motorkabel erfordert,
ermaoglicht die Einkabeltechnologie mit einer Kombination aus Sig-
nal- und Leistungskabel eine einfachere und weniger fehleranfallige
Verdrahtung. Durch diese Anschlussmethode lassen sich der Inbe-
triebnahme-Aufwand reduzieren und die Kosten senken. Zudem ist
die Einkabelldsung platzsparender, es fallen zum Beispiel die Kabel-
kanale kleiner aus, was v.a. auch bei der Robotertechnik wichtig ist.

elektro AUTOMATION: Es gibt verschiedene LOosungen -
BiSS-Schnittstelle, Hiperface DSL, Ethercat P Endat 22 — mit
denen sich zum Beispiel Servomotoren anschlieRen lassen. Wie
unterscheiden sich die einzelnen Technologien voneinander,
welche Vor- bzw. Nachteile haben sie?

Albach (LTI Motion): Unter den verschiedenen Einkabeltechnolo-
gien ist Hiperface DSL besonders interessant, da es das einzige Sys-
tem am Markt ist, das mit nur zwei Adern in der Motorleitung
sowohl die Geberinformation als auch die Geberversorgung tbertra-
gen kann. Das reduziert die Kosten der Motorleitung und sorgt fir
minimalen Leitungsquerschnitt und Biegeradius. Weiterhin lassen
sich bestehende Steckverbinder beibehalten, wobei man vormals
verwendete Pins fir die Motortemperaturiiberwachung nun fir die
Einkabelldsung verwendet. Ein zuséatzlicher Vorteil ist, dass die Hiper
face-DS|-Geber als Safety Geber bis zu SIL3 zur Verfligung stehen.
Endat 2.2 hingegen bendtigt sechs und BiSS sechs bis acht Adern.

Bitsch (Sick): Durch Hiperface DSL von Sick hat die Einkabeltechno-
logie 2012 erstmals Einzug in die Servo-Antriebstechnik erhalten.
Aufgrund der grofden Vorteile hat sich Hiperface DSL rasch zu dem
Standard in der Einkabeltechnik entwickelt. Grund daflir war, dass
es die erste Schnittstelle war, welche bereits ab der Konzeptphase
als Einkabeltechnologie ausgelegt wurde und deshalb den anderen
Schnittstellen technisch Uberlegen ist. Oberflachlich betrachtet kon-
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nen naturlich alle anderen Schnittstellen auch als Einkabeltechnik
ausgeflhrt werden, der Unterschied wird dann aber in der Detail-
betrachtung deutlich, z. B. beim Kabelaufbau und den Steckeraus-
fihrungen. Das spiegelt sich auch in der hohen Marktdurchdringung
von Hiperface DSL im Antriebsmarkt wider und erdffnet dem
Maschinenbau eine breite AnbieterAuswahl.

Ethercat P ist gesondert zu betrachten, hierbei handelt es sich pri-
mar um eine Feldbussschnittstelle, welche sich jedoch auch bei den
integrierten Antrieben gut positionieren kann.

Biicher (Hengstler): Acuro link ist als einziges Protokoll in der Lage
das Gesamtsystem, inklusive Geber, in Hinblick auf funktionale
Sicherheit bis zu SIL3, PLe, Kategorie 3 zu gewahrleisten. Zudem
bietet diese Losung zukinftig die grofite Produktpalette und den
breitesten Einsatzbereich, da der Charakter eines offenen Protokolls
sicherstellt, dass mehrere Technologieanbieter ausgewahlt werden
kénnen. Acuro link erfillt die Anforderungen an den Einsatz von
hoch performanten Antrieben, z.B. an der Werkzeugmaschine, bis
hin zu kostenoptimierten einfachen Stellantrieben. Das von Hengst-
ler entwickelte Protokoll Acuro link unterstltzt 2- und 4-Draht-
Anwendungen. Dabei kann die robuste 4-Draht-Option einfach in
bestehende Servoregler durch die physikalische Standardschnitt-
stelle RS485 integriert werden.

Fischer (Rockwell Automation): Unterschiedliche Applikationen
bendtigen jeweils den richtigen Encoder zu kalkulierbaren Kosten
mit den erforderlichen Genauigkeiten. Rockwell Automation verbaut
in seinen Einkabelmotoren den Hiperface DSL Encoder, oder alter
nativ den Endat 2.2 beim VPC-Motor.

Golf (Beckhoff): Anders als Ethercat P sind die drei Losungen BiSS,
Hiperface DSL und Endat 2.2 allesamt digitale EncoderSchnittstel-
len, die sowohl Komfortfunktionen als auch ein elektronisches
Typenschild sowie Diagnosedaten zur Verfligung stellen. Die fir
mich wichtigen Unterschiede zwischen ihnen liegen in der Anzahl
der erforderlichen Adern im Motorkabel: Endat 2.2 bendtigt insge-
samt sechs Adern zum Anschluss des Encoders: zwei Adern zur
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Spannungsversorgung, ein RS-485-Paar flr das Taktsignal und ein
weiteres RS-485-Paar fir die im Halbduplex Ubertragenen Daten.
Die hohere Anzahl der Adern erfordert ein im Durchmesser und Auf-
bau aufwandigeres Kabel.

BiSS bendtigt wie Endat 2.2 zur Ubertragung sechs Adern. Diese
Schnittstelle wird ebenfalls von mehreren EncoderHerstellern
genutzt. Die interne Datenstruktur ist jedoch herstellerabhangig.
Hiperface DSL bendtigt zwei Adern zur Geberversorgung (DC-
Spannung) und DatenUlbertragung/Takt (AC-Spannung, Halbduplex).
Daflrr kénnten die vorher fir den Thermosensor erforderlichen
Adern verwendet werden. Dadurch kann das EncoderSignal ohne
groReren Mehraufwand mit Uber das Motorkabel geflihrt werden.

Hepp (iC-Haus): Man darf hier keine Apfel mit Birnen vergleichen,

d.h. OCT-Lésungen nicht mit klassischen 6-adrigen Encoder-Schnitt-

stellen. BiSS Line ist die 2- oder 4-Ader Technik fiir das Open-Source

BiSS Protokoll mit seinen inzwischen weltweit iber 400 kostenfrei-

en Lizenzen. Die relevanten Unterscheidungsmerkmale innerhalb

der Ein-Kabel-Technologien sind:

e BiSS Line als offener Standard auch in Ein-Kabel-Technik gegen-
Uber proprietaren Losungen.

e Ubertragung des TUV-zertifizierten BiSS Safety Protokolls auch
fur SIL3 Anwendungen.

e Zukunftsfahigkeit fir mehr Performance (busféahig), mehr Sicher
heit (gegen Stérungen; low Jitter) und mehr Fehler-Rekonstruk-
tionsmaglichkeiten (Forward Error Correction).

e Produkt- und Anbietervielfalt gegentber einer Single Supply
Situation.

e Einfache Umsetzbarkeit in Systemen durch einheitlichen Physical
Layer mit Spannungsversorgung- und Ubertragungsstandard.

e \lerwendung von kostengunstiger, robuster und skalierbarer
Technologie.

e \erfligbarkeit standardisierter Kabel- und Verbindungstechnik.

Osipov (Kollmorgen): Unterschiedliche Rickfiihrungssysteme wir
ken sich beim Einkabelanschluss vor allem auf Leistungslangen,
Biegeradien und die generelle Anzahl der Drdhte im Inneren aus.
Kollmorgen hat vor vier Jahren diese moderne Installation um Hiper
face DSL erweitert, nutzt daflr aber das gleiche diinne Kabel, wie
fur unseren digitalen Resolver SFD3. Wir waren meines Wissens
bereits 2003 - also vor 14 Jahren — die ersten, die einen digitalen
Resolver auf den Markt brachten. Diese Losung bringt robuste,
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preiswerte Resolver und digitale Datenlibertragung zusammen. Mit
Blick auf die Standardisierung nutzten wir fir beide Rickfihrungen
das gleiche Kabel — und das ldsst sich mit einem Querschnitt von
nur elf Millimetern sehr gut um die Ecke legen.

Paulus (Posital): Ein entscheidender Unterschied ist, ob es sich um
proprietdre oder offen Schnittstellen handelt. Bei proprietéren
Schnittstellen wie Hiperface, Endat oder zukinftig auch Acuro link
gibt es die verschiedenen Sensoren nur bei einem oder wenigen
Anbietern. Der Motorhersteller oder Anwender ist also auf diese
Hersteller angewiesen. Offene Standards wie BiSS Line stehen hin-
gegen allen Anwendern zur Verfligung. Als Teil der BiSS User Com-
munity waren wir aktiv daran beteiligt, dieses Protokoll kirzlich als
erste offene Schnittstelle flr Einkabeltechnologie zu prasentieren.
Aktuell arbeiten wir flir unsere magnetischen Einbaukits, die wir auf
der SPS/IPC/Drives als Innovation in Sachen Motorfeedback vorge-
stellt haben, an einer asynchronen BiSS-Schnittstelle.

Rapp (AMK): Es geht im Grunde immer um Einsparung von Mate-
rial und Installationszeit — und da leistet sicher jede Technologie
ihren wichtigen Beitrag. Aber auch der Einsatz von Multiachsgera-
ten hilft letztlich, Kabel einzusparen und ist somit auch eine gute
Strategie den Installationsaufwand zu reduzieren. Den signifikant
hochsten Beitrag dazu leistet unserer Erfahrung nach der Einsatz
dezentraler Antriebe. Dabei findet ein Systemwechsel in der Ver
drahtung statt. Weg von der Sternverdrahtung, hin zur Durschleifung
von Leistung und Kommunikation. Das Einsparpotenzial ist enorm.
Je Maschinentyp liegt das Einsparpotenzial der Kabel schnell bei 80
bis 90%, wohingegen die klassische Einkabeltechnologie eben
maximal die zusatzliche Geberleitung einsparen kann.

Reindl (Siemens): Ethercat P ist eine Einkabelldsung fir Feldbus.
Damit lassen sich keine Servomotoren betreiben. Beim Servo-
motoranschluss gibt es verschiedene Implementierungen der
Schnittstelle in Physik und Protokoll:
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Bild: B & R Industrie-Elektronik

e Physik: In der Regel erfolgt die Realisierung als traditionelle seri-
elle RS485-Schnittstelle in verschiedenen Auspragungen. Eine
weitere Mdglichkeit ist Siemens OCC - diese Technik ist basiert
auf dem Ethernet-Standard IEEE 802.3. Unterschiede gibt es bei
Latenzzeiten und Datenrate. Mit der ethernetbasierten OCC-
Drive-CLiQ-L6sung sind Spitzenwerte bei der Latenzzeit von nur
4,5 ps und eine Datenrate von bis zu 100 Mbit erreichbar, die
RS485-Lésungen Uberlegen sind.

e Protokoll: Bisher war die Unterstlitzung von Functional-Safety
noch ein Unterscheidungsmerkmal. Dies ist wird jedoch zuneh-
mend von allen Protokollen unterstitzt. Weiterhin gibt es Imple-
mentierungen, welche neben den reinen Gebersignalen noch
weitere Nutzdaten wie zum Beispiel Diagnosewerte oder Typen-
schildinformationen Ubertragen.

Urlaub (Kiibler): BiSS und Ethercat P sind offengelegte Schnittstel-
len flr Sensorhersteller. Entscheidend fir den Kunden ist der Kos-
ten-Nutzen-Faktor. Bei Ethernet P sind Hardware-Kosten im Ver
gleich zu seriellen Schnittstellen erheblich hoher. Hiperface DSL und
Endat 2.2 sind einer der ersten Einkabeltechnologien. Beide Schnitt-
stellen sind proprietar und somit ist der Kunde in seinen Moglichkei-
ten begrenzt. Die Single Cable Solution ist das einzige Protokoll,
welches offen in Richtung Drive und in Richtung Sensor ist. Fir den
Kunden stehen somit alle Moglichkeiten offen. Die Gestaltung von
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Applikationen ist dadurch einfacher und nahezu ohne Einschrénkun-
gen. Das Protokoll ist vom TUV fiir die Funktionale Sicherheit zertifi-
ziert bis zu SIL3/ PLe.

Wirsching (Baumiiller): Ethercat P ist eine Technologie-Erweite-
rung, die Ethercat und Power auf einem 4-adrigen Standard-Ether
net-Kabel vereint. Diese Technologie wird jedoch nur zwischen
Steuerungen, Umrichtern und I/O-Kopplern verwendet. Die anderen
Schnittstellen werden als Rickfiihrungssysteme zwischen Motor
und Umrichter eingesetzt, wobei das eigentliche Motorkabel um
eine Encoder-Kommunikation erweitert wird.

Bei Hiperface DSL erfolgt die Kommunikation zwischen Servo-
umrichter und Motor-Feedback-System nur Uber zwei Adern. Aus je
einem Kabel fir Motor und Geberleitung wird ein Hybridkabel. Aller
dings kédnnen noch nicht alle Antriebssysteme die Daten des Hiper
face-DSL-Protokolls verarbeiten, da es sich bei dieser Schnittstelle
um eine rein digitale Kommunikation handelt.

Endat 2.2 hat im Vergleich zu Hiperface DSL den Nachteil, dass im
Hybridkabel nicht zwei, sondern sechs Adern zusétzlich eingebracht
werden mussen. Die BiSS-Schnittstelle wiederum hat den Nachteil,
dass sie im Vergleich zu den vorher genannten, auf dem Antriebs-
markt noch keine solide Verbreitung hat.

Der Vorteil aller oben genannten Systeme liegt darin, dass zusétzlich
zu den eigentlichen zur Regelung bendtigten Positionsdaten des
Motors, noch weitere Daten vom Motor zum Regler geliefert wer
den kénnen. Dies sind z.B. Motortemperaturen oder Parametrie-
rungseinstellungen fir den Regler, die im Speicher des Gebers,
dem sogenannten elektronischen Typenschild, abgelegt werden und
jederzeit aus diesem ausgelesen werden kénnen.

elektro AUTOMATION: Bei der Einkabeltechnologie werden ja
Kommunikation (Geberleitung) und Leistungsversorgung (Ser-
voleitung) zusammengelegt. Wie sieht es da mit der Storsicher-
heit bzw. der Strombelastbarkeit aus? Und welche Leitungs-
lange ist moglich? Kommt es hier zu Einschrankungen?

Albach (LTI Motion): Bei der Einkabeltechnologie ist es wichtig,
dass das komplette System bestehend aus Motor, Motorleitung
und Antriebsregler aus einer Hand kommt. Nur so ist sichergestellt,
dass dieses System aufeinander abgestimmt ist und storsicher
funktioniert. LTI Motion realisiert auf diese Weise Einkabelldsungen

Mit dem neuen Drehzahl- und Frequenzwichter UH 6937 der
SAFEMASTER S Serie iiberwachen Sie frequenzgesteuerte Antriebe sensorlos
und sicher. Abhdngig von der Betriebsart der Maschine kann einer der maximal
vier vorkonfigurierten Parametersitze ausgewahlt werden. Der Frequenzwidchter
schafft neue Mdglichkeiten fiir Konstruktion, Planung und Nachristung in der
Maschinensicherheit, z.B. in der Holzbearbeitung oder bei Werkzeugmaschinen.
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mit Hiperface DSL absolut storsicher bis zu 100 Metern Motorlei-
tung. Grenzen hat die Einkabeltechnologie bei groRen Motoren, die
einen Klemmkasten flr den Motoranschluss haben. Das macht
die Schirmung der Gebersignale im Motor schwierig und zusatzlich
wird die Einkabelmotorleitung teuer, da sie fir diese Stréme unlb-
lich ist. Daher ist in diesem Fall die Verwendung einer separaten
Geberleitung sinnvoll.

Bitsch (Sick): Ich kann mich noch gut an die ersten skeptischen Bli-
cke 2011 auf der SPS in Nirnberg erinnern, als wir erstmals unsere
"One Cable Technology” ausstellten. Die Skeptik hat sich im darauf-
folgenden Jahr dann aber schnell in Begeisterung gewandelt. Der
Markterfolg der ,Early Adaptors” untermauerte unsere Aussage,
dass aufgrund der von Sick patentierten Mechanismen eine robuste
und stoérungsfreie Datentbertragung in der Motorleitung madglich
wird. Hiperface DSL ist bis zu einer maximalen Leitungslange von
100 Metern ausgelegt und bendtigt zur Synchronisierung nicht ein-
mal eine gesonderte Clock-Leitung. Bei der Strombelastbarkeit gibt
es protokollseitig keine Einschrankungen, jedoch Uberwiegt der wirt-
schaftliche Vorteil gerade bei Maschinen mit vielen Servoachsen auf
engstem Raum. Hier kommen dann hauptsachlich Servomotoren im
unteren bis mittleren Leistungsbereich zum Einsatz. Hiperface DSL
entwickelt sich aktuell aber gerade auch im oberen Leistungsbereich
weiter, was auf denTrend bei den Spritzgussmaschinen zurtickzufih-
ren ist, weg vom hydraulischen hin zum elektrischen Servoantrieb.

Biicher (Hengstler): Acuro link ist fir den Einsatz in rauen Umge-
bungen konzipiert. Eine ausreichende Stdrsicherheit kann nur durch
den Einsatz geeigneter Kabel, Stecker und ein addquates Schirm-
konzept im Antriebssystem realisiert werden. Mit den beiden Enco-
der-Familien AD37E und AD58E ermdglicht Acuro link, als derzeit
einziges Protokoll fiir eine Einkabeltechnologie lange Kabelldngen
bis zu 100 Meter ohne Zusatzkomponenten im Schaltschrank und
einem Sicherheitslevel bis zu SIL3, PLe. Und ist zudem qualifiziert
fur High Performance Motion Control. Hohe Ubertragungsraten (bis
zu 10 MBaud), schnelle Reglerzyklen (bis zu 32 KHz) und robuste
und storsichere Datenlbertragung.
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Fischer (Rockwell Automation): Die Einkabelldsung von Rockwell
Automation zeichnet sich durch einen hochwertigen Kabelaufbau
aus, der auch bei hoher Strombelastung eine zuverlassige Stérsicher
heit gewahrleistet. Dadurch kdnnen die Motoren mit dem notwendi-
gen Stromen versorgt werden. Durch vorschriftmaRiges Verlegen
und Verdrahten, insbesondere der Schirmung, lassen sich Fehler und
Risiken vermeiden. VP-Motoren in Einkabeltechnologie lassen sich
am Kinetix 5700 Servoregler mit einer Leitungslange von 90 Metern
pro Motor anschlief3en und betreiben. Dabei gibt es keine Einschran-
kungen im Vergleich zu unseren MP-Motoren in 2-Kabeltechnologie.

Golf (Beckhoff): Wir haben in der ,analogen” Vergangenheit
gelernt, dass leistungsfiihrende Kabel von den Feedback-Kabeln
moglichst weit voneinander zu verlegen sind. Andernfalls musste
man mit Stéreinkopplungen von der Leistung- zur Feedback-Leitung
rechnen. Mit Hilfe der voll digitalen Geberschnittstellen bei OCT ist
das einfacher zu ldésen, denn StorgroRen wirken sich auf beide
Adern aus und werden eliminiert. Demzufolge ist diese Technologie
sogar storunempfindlicher als jede analoge Geberschnittstelle. Die
Strombelastbarkeit der Leitung wird durch OCT nicht beeintrachtigt
und auch die maximale Leitungslange von 100 m entspricht der kon-
ventionellen Zwei-Kabel-Technik. Der Maschinenbauer hat also kei-
nerlei Einschréankungen beim Einsatz von OCT. Wir unterstltzen die
One Cable Technology bis zu einem ReglerNennstrom von 40 A, mit
dazu optimierten Leitungen bis 10 mm2 Querschnitt. Darlber
hinaus reduziert sich der Preisvorteil von OCT gegentber der Zwei-
Kabel-Technik, da das Feedbackkabel gegentiber dem Leistungska-
bel kostenmalig in den Hintergrund tritt.

Hepp (iC-Haus): Die Storsicherheit ist ein zentrales Thema, das
konstruktiv im Kabel, in der Verbindungstechnik und final im Proto-
koll abgedeckt wird. Die Strombelastbarkeit des Leistungskabels ist
skalierbar bis zu relativ grofien Querschnitten; Megawatt-Systeme
sind nicht zu erwarten. Die Strombelastbarkeit der Kommunikati-
onsleitung bei der Geberversorgung ist auf wenige hundert mA
begrenzt, da hier die Eigenerwarmung des Gebers nachteilig wirkt.
Die Leitungen muissen bei einigen Losungen meist ein Vielfaches
bei unglnstigen Rush-In-Strémen temporar aushalten. Die Lei-
tungslange hangt vom Timing des Protokolls und der verwendeten
Leitungstreiber ab. Hier sind auch Leitungslangen Uber 100 Meter
maoglich, jedoch in der Anwendung kaum sinnvoll. Bei 80% aller
Anwendungen werden weniger als 20m Kabellange erwartet.
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Jiirgen Rapp, Produktmanager,
AMK Arnold Miiller

,Es geht im Grunde im-
mer um Einsparung von
Material und Installati-
onszeit — und da leistet
sicher jede Einkabel-
technologie ihren wich-
tigen Beitrag.”

Holzleitner (B & R): Es gibt keinerlei Einschrénkungen, wenn
Motorhybridkabel eingesetzt werden. Auch sichere Motoren und
Antriebe kénnen ohne Abstriche mit Motorhybridkabel verwendet
werden. Leitungslangen bis zu 100 Metern sind problemlos mdg-
lich. Die Anlagenverflgbarkeit wird nicht negativ beeinflusst.

Osipov (Kollmorgen): In modularen Maschinen sind maximale Ka-
bellangen fir uns kein Thema, weil der dezentrale Aufbau von Steue-
rung, Motion Control und Aktorik selten die empfohlenen Distanzen
erreicht. Wir geben fir Hiperface DSL und den Digitalresolver SFD3
25 Meter als Empfehlung vor. Diese schlie3t die Kommunikationssi-
cherheit inklusive robusten EMV-Verhaltens ein. Der Blick in die Pra-
xis belegt die Betriebssicherheit und unseren Kunden bleiben dabei
auch noch flexibel, spater Veranderungen in einer Maschine vorzu-
nehmen kénnen. Reicht die Auflésung nicht aus und Sie wollen den
Resolver durch eine digitale Rickflhrung ersetzen, kénnen Sie das
machen — ohne dabei auch noch aufwéandig das Kabel zu tauschen.

Paulus (Posital): Technologisch ist es tatséchlich relativ anspruchs-
voll, Daten und Stromversorgung auf einem Kabel zu Ubertragen.
Allerdings ist die Technologie auch nicht mehr ganz neu und schon
langer erfolgreich im Einsatz — Stichwort: DSL bei Routern. Aktuell
nimmt das Interesse an Einkabeltechnologie noch mal deutlich zu.
Dabei wird es auch weiter Konstellationen geben, wo getrennte
Kabel die bessere Losung flr die Anwendung darstellen. Einkabel-
|6sung ist beim besten Willen kein Allheilmittel.

Reindl (Siemens): Die Adern sind entsprechend wenn erforderlich
gegeneinander abgeschirmt, so dass eine hohe Stdrsicherheit ge-
wahrleistet ist und es diesbezlglich zu keinen Restriktionen kommt.
Die Implementierung der Einkabeltechnik ist ausgelegt auf typische
Leitungslangen bis zu 50 m. Bei der Strombelastbarkeit der Leitun-
gen gibt es hier ebenfalls keine Einschréankung. Es wird das kom-
plette zugehdrige Servomotoren-Spektrum mit der Einkabelldsung
nutzbar sein.

Urlaub (Kibler): Kabellangen bis zu 100 m sind fur die Single Cable
Solution kein Problem. Die Praxis zeigt, dass Uberwiegend Leitungs-
langen bis ca. 25 m verlegt werden. Fir eine ausreichende Stor-
sicherheit spielt auch die Auswahl der Kabel und Steckverbinder
eine grofée Rolle. Je langer die Leitungsstrecke, desto hochwertiger
mussen Kabel und Steckverbinder sein. Es gibt aber klare Punkte ab
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Daniel Reindl, Produktmanager
fiir Verbindungstechnik, Siemens
Motion Control

,0ie Implementierung
fur das S210-System
ist ausgelegt auf typi-
sche Leitungslangen
bis zu 50 m.”

und bis wohin eine Einkabeltechnologie Sinn macht. Bei sehr kurzen
Leitungslangen sind die Vorteile der Single Cable Solution marginal,
es bleiben jedoch die Vorteile der einfachen Installation Ubrig.

Wirsching (Baumiiller): Grundsatzlich handelt es sich ja hier um
eine rein digitale Kommunikation. Es werden keine analogen Signa-
le flr die Kommunikation benutzt. Analoge Signale lassen sich leicht
durch &uRere Einfllisse beeintrachtigen, die sich nur durch einen
sehr hohen Aufwand in Soft- und Hardware verhindern lassen.
Bei der digitalen Ubertragung ist dies nicht der Fall, da dort nur
Bits Ubertragen werden, die noch durch mit Gbertragene Checksum-
men im Falle einer Stérung sehr leicht erkannt und je nach System
auch noch ,repariert” werden kénnten. Damit haben digitale Sys-
teme eine wesentlich hohere Storfestigkeit. Baumdller hat alle
Systeme getestet und geht davon aus, dass eine Leitungsldnge von
bis zu 100 Metern storsicher maoglich ist, was die heutigen nicht-
digitalen Systeme noch Ubertreffen kann.

elektro AUTOMATION: Was spricht dagegen sensorlos, also
ganz ohne Kabel zu regeln? Welche weiteren Moglichkeiten gibt es?

Albach (LTI Motion): Synchron- und Asynchronmotoren lassen sich
auch ganz ohne Gebersystem mit entsprechenden geberlosen
Regelverfahren betreiben, wenn man nur Drehzahlen regeln moch-
te und Abstriche hinsichtlich der Genauigkeit eingehen kann. Mit
Synchronmotoren kann man sogar geberlos positionieren, aber nur
mit reduzierter Dynamik und Genauigkeit. In der Mehrzahl der An-
wendungen ist dieser Performanceverlust allerdings nicht akzepta-
bel und der Einsatz eines Gebersystems ist sinnvoll und notwendig.

Bitsch (Sick): Ein Kabel wird es erstmal noch lange geben. Schlief3-
lich muss der Servoantrieb mit Energie versorgt werden. Bei Appli-
kationen mit niedriger Leistungsféhigkeit kann man schon heute auf
einen Geber verzichten. Jedoch muss der Antrieb gut mit dem Fre-
quenzumrichter abgestimmt sein, was den Austausch im Feld oder
gar eine Kombination unterschiedlicher Hersteller deutlich erschwert.
Nach wie vor gibt es gerade bei langsamen Drehzahlen einen erhebli-
chen Performanceverlust. AuRerdem sehen wir die synchrone Servo-
technik als einen Treiber hin zur intelligenten Antriebstechnik, welche
sicher nicht komplett sensorlos realisiert werden wird.
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Jonas Urlaub, Product Manage-
ment System Architecture,
Fritz Kiibler

.Kabellangen bis zu
100 m sind fur die
Single Cable Solution
kein Problem.”

Biicher (Hengstler): Die Geber AD37 und AD58 sind deutlich
genauer als eine sensorlose Regelung von Servomotoren. Zudem
ist eine Ubertragung der Versorgungsspannung und der Lageinfor-
mation in Echtzeit per Funk derzeit noch ,Zukunftsmusik”

Generell kann man allerdings den Trend festhalten, dass Anwendun-
gen immer komplexer werden und eine hohere Performance ver-
langen. Und genau hier bewegen wir uns auch an den Grenzen
einer kabellosen Technologie. Eine weitere Mdglichkeit ist mit Hilfe
von Acuro link einen Sensor-Hub zu schaffen, der weitere Sensoren
anbinden kann und auch wiederum deren verlassliche Daten, z.B.
Elektronisches Datenblatt (EDS), Temperatur, und Vibrationen, die
Basis bieten um Industrie 4.0 Szenarien zu realisieren.

Fischer (Rockwell Automation): Gerade im Bereich der sicheren
Antriebstechnik bieten digitale Feedbacksysteme auch Safety-
Kanale an. Eine sensorlose Regelung bietet aktuell nicht die Regel-
genauigkeit, die erforderlich ist.

Golf (Beckhoff): Synchron Servomotoren sensorlos zu regeln, ist
zwar schon langer realisiert, jedoch bleiben die Anwendungsfalle
daflr eher die Ausnahme. Ein Synchronmotor ist ein hochdynami-
scher Aktuator, pradestiniert fir Bearbeitungsmaschinen, schnelle
Punkt-zu-Punkt-Bewegungen in Verpackungsmaschinen, bei mini-
malen Schleppfehlern. Entfallt das Feedback, so reduziert sich die
Dynamik und das Regelverhalten bei niedrigen Drehzahlen wird
schlechter. Dies steht im Widerspruch zu den Anforderungen insbe-
sondere von bearbeitenden oder schnell taktenden Maschinen. Bei
einem sensorlosen Betrieb wirden auch Komfortfunktionen wie
das elektronische Typenschild und Multiturn entfallen. Im Vergleich
zu OCT wirde der Anwender nur den Preis des Gebers einsparen,
das Leistungskabel bliebe ja in jedem Fall bestehen. Der preisliche
Vorteil ist dann nicht mehr so grof3, dass Kunden deswegen auf die
Vorteile des Feedbacks verzichten wuirden.

Hepp (iC-Haus): Sehr viele Anwendungen sind nicht ohne Kabel
umsetzbar. Ein hochgenaues und geregeltes Motorfeedback und der
Trend zur funktional sicheren Anwendung erfordern auch in Zukunft
Sensoren. Eine Alternative waren Encoder\Verbindungen Uber die Mo-
torleitungen selbst, also ohne Sensorkabel. Hierbei sind jedoch ein
deutlicher Mehraufwand und die Kosten bei geringeren Kosteneinspa-
rungen im Kabel zu sehen. Eine Aufgabe, die in Zukunft eventuell
technisch moglich sein wird, aber kaum wirtschaftliche Vorteil bietet.
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Bild: Baumiiller

Karlheinz Wirsching,
Leiter Technischer Vertrieb
Umrichter, Baumiiller

LEndat 2.2 hat im Ver-
gleich zu Hiperface DSL
den Nachteil, dass im
Hybridkabel nicht zwei,
sondern sechs Adern
zusatzlich eingebracht
werden missen.”

Holzleitner (B & R): Das Regeln ohne Positionssensor oder Dreh-
geber ist eine interessante Maoglichkeit, mit der sich Kosten,
Gewicht und Platz sparen lassen. Es gibt jedoch gewisse Einschrén-
kungen. Bei der sogenannten sensorlosen Regelung oder encoder-
less control werden Drehzahl und Position aus vorhandenen Mess-
groRen errechnet. Die verwendeten Algorithmen basieren auf zwei
Prinzipen. Die sogenannte EMK-Beobachtung funktioniert sehr gut
ab einer bestimmten Minimaldrehzahl. Unterhalb dieser Minimal-
drehzahl kommen sogenannte Injektionsverfahren zum Einsatz,
diese haben jedoch deutliche EinbuRen in der Regeldynamik zur
Folge. Ich gehe davon aus, dass es in Zukunft mit der sensorlosen
Regelung maglich sein wird, Resolver zu ersetzen. Hochprazise Ge-
ber, besonders solche mit Multiturn-Eigenschaften, werden jedoch
nach wie vor als Hardware nétig sein. Die sensorlosen Verfahren
eignen sich aber zum Beispiel auch hervorragend als redundante
Positionserfassung im Bereich der Sicherheitstechnik oder um die
Anlagenverfligbarkeit bei einem Geberausfall zu erhéhen.

Osipov (Kollmorgen): Nichts spricht dagegen, geberlos zu regeln.
Das ist eben wie in vielen Bereichen des Lebens eine Frage der Ein-
satzbedingungen. Habe ich sehr hohe Motorfrequenzen, féllt der
Geber per se schon aufgrund der Drehzahlen aus. Spindelantriebe
sind ein typisches Beispiel. Hier habe ich aber nicht die Anforderun-
gen an die Regelungsgenauigkeit, wie in Verpackungsmaschinen
mit vielen miteinander koordinierten Einzelachsen. Prazise Positio-
nierung und hohe Dynamik sind ohne Geber nicht moglich. Ich muss
wissen, wo mein Motor steht — ganz real. Das konnen Sie nicht
simulieren.

Paulus (Posital): Die Genauigkeit — und damit die Effizienz eines
Motors — ist ohne Sensor deutlich schlechter. In einem sensorlosen
System muss man immer Kompromisse eingehen. Ein sensor
loser Betrieb ist nahezu unmaglich, wenn die Maschine unter Last
anfahren muss/soll — und dabei das volle Drehmoment bendtigt
wird. Darlber hinaus speichern heutige Drehgeber ja auch die



Anzahl der Umdrehungen mit einem Getrie-
be, Batteriesystem oder Wiegand-Zahler;
ganz zu schweigen von allerhand motorspezi-
fischen Daten, die im elektronischen Typen-
schild hinterlegt werden kénnen.

Rapp (AMK): Servoumrichter werden gera-
de dort eingesetzt, wo es auf eine optimale
Regelglte ankommt, also dynamische und
synchrone Bewegungsablaufe. Es gibt aber
auch gute Grinde flr sensorlose Regelung
mit Servoumrichtern. Wir setzen zum einen
auf zusatzliche sensorlose Regelung bei An-
trieben, die einen Geber haben. Durch diesen
redundanten Ansatz ist bei einem Geberaus-
fall ein geflhrtes Stillsetzen des Antriebs
moglich. Zum anderen regeln wir sensorlos,
wenn wenig Lastwechsel vorhanden sind
und die Kostenersparnis entscheidend ist
oder der Antrieb schwer zuganglich ist und
durch den Wegfall des Gebersystems die
Ausfallwahrscheinlichkeit reduziert wird.

Reindl (Siemens): Es gibt Anwendungen in
den Motoren von Umrichtern geberlos gere-
gelt und auch positioniert werden, z.B. bei
Rundtakttischen, Forderbéndern, Stapelein-
richtungen usw. Dies aber in der Regel nur,
wenn man keine hochdynamischen Bewe-
gungen ausfihren muss. Wenn man aber
von Servoanwendungen spricht, also hoch
bzw. hochst dynamischen Anwendungsfal-
len, ist eine geberlose Regelung nicht ausrei-
chend um eine entsprechend hohe Regelper
formance und Genauigkeit zu erreichen. Wei-
terer Zusatzeffekt bei Benutzung von Ge-
bern: Das elektronische Typenschild des
Motors wird im Geber abgelegt und kann
vom Umrichter ausgelesen werden. Dies ver
einfacht und verkirzt die Parametrierung des
Antriebs fir den Anwender. Ohne diese
Funktion mussten die Motordaten manuell
vom Anwender eingestellt werden.

Urlaub (Kibler): Es gibt Applikationen wo
eine sensorlose Regelung vollkommen aus-
reichend ist, oder den Motor mit einer sehr
einfachen lagerlosen Ldsung auszustatten
wie z.B. einem Resolver oder einem magne-
tischen System. Allerdings gibt es eine Viel-
zahl von Anwendungen bei denen es auf
Genauigkeit ankommt. Bei Kibler liegt der
Fokus auf hochdynamische Anwendungen.
Antriebe die z.B. sehr ihre Drehrichtung an-
dern missen, werden mit der passenden
Kibler Sensorik ausgestattet. Hier werden
sehr leistungsfahige Gebersysteme einge-
setzt welche eine Auflésung von bis zu 24 Bit
auf 360° haben, das entspricht 0,000021°.

DRIVES & MOTION TRENDS

So lasst sich perfekt die Rotorlage bestim-
men, Strome in der Pulsweitenmodulation
ideal stellen und eine Geschwindigkeit ablei-
ten die sehr genau ist. Dadurch wird das
Antriebssystem perfektioniert. Eine geber-
lose Regelung kommt hier nicht in Frage.
Single Cable Solution = Datenlbertragung
auf der SensorSpannungsversorgung.

So lange Sensoren mit Spannung versorgt
werden mussen, kann man diese Leitung
auch fUr die Datenubertragung nutzen. Ande-
re Verfahren wie z.B. Funk bieten nur eine
weitere unnotige Storquelle im Produktions-
umfeld und keinen weiteren Nutzen.

Wirsching (Baumiiller): Grundsatzlich kon-
nen in der Antriebstechnik alle Motoren sen-
sorlos betrieben werden, was die Firma Bau-
mdller mit ihren Servoumrichtern B-Maxx
bereits seit Jahrzehnten macht. Es gibt
jedoch im Vergleich zur sensorbehafteten
Regelung einige Nachteile. So wird man nicht
die Genauigkeit in der Drehzahlregelung
erreichen. Besonders in den Branchen in
denen Baumdller unterwegs ist wie z.B. Ver
packung, Druck, Kunststoff ist eine hohe
Regelglite gefordert, um die Dynamik und
die benétigte Prozessgenauigkeit zu errei-
chen. Sensorlose Systeme kénnen auch nicht
von sich aus Positionieren, was wiederum
z.B. bei Pick & Place-Applikationen notig ist.
Das gleiche gilt z.B. in Systemen bei denen
Achsen hoch synchron zueinander bewegt
werden miussen. Diese Art der Bewegung
kann nur Uber stetige synchrone Positions-
sollwertvorgaben erreicht werden, was mit
einer sensorlosen Regelung nicht maoglich
ist. Nichtsdestotrotz hat die sensorlose
Regelung ihre Berechtigung auf dem Markt
und zwar immer dann, wenn es um einfache
Drehzahlregelung geht. Dort hat sie natlrlich
den Vorteil der Robustheit und der Kosten-
effizienz.

www.amk-antriebe.de

www.baumueller.de

www.beckhoff.de

www.br-automation.com

www.hengstler.com

www.ichaus.de

www.kollmorgen.com

www.kuebler.com

www.lti-motion.com

www.posital.de

www.rockwellautomation.de

www.sick.de

www.siemens.com
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VLT Flex Concept sorgt fiir zuverlassigen Antrieb in Fassbefiillung

Zuverlassig und energieeffizient

Tannenzapfle, Eiszdpfle, Weizenzédpfle — um nur einige der Biersorten der Badischen Staatshrauerei
Rothaus zu nennen — haben bei Bierkennern einen guten Ruf. So ist dann auch das Markenzeichen,
das Schwarzwaldmédel und die Tannenzapfen der Rot-Tanne, {iber die Grenzen Baden-Wiirtembergs
hinaus bekannt. Das Unternehmen ist heute eine der modernsten Brauereien Deutschlands. Dazu trégt
auch Antriebstechnik von Danfoss bei, die neben Getriebemotoren auch Frequenzumrichter umfasst.

Dieter Kiefer, Verkaufsingenieur Food & Beverage, Danfoss VLT Antriebstechnik in Offenbach/Main

Bereits 1791 grindete Flrstabt Martin Gerbert Il. vom Benedik-
tinerkloster St. Blasien die Brauerei bei der Gaststatte ,,Zum
Rothen Haus” Schon damals war hochste Qualitat der Produkte
oberster Grundsatz der Brauerei, dem sie sich bis heute verpflichtet
fuhlt. So setzt das Unternehmen auf groRtmaogliche Hygiene und
modernste Produktionsprozesse, was nicht nur in den letzten Jah-
ren erhebliche Investitionen in aktuelle Prozesstechnik erforderte.
Dazu zéhlen unter anderem ein neues Sudhaus, in Edelstahl ausge-
fihrte Gar und Lagertanks sowie aufwandige, neue Verrohrungen.
Damit lassen sich die Bierspezialitaten aus dem Hochschwarzwald
mit traditionellen Methoden wie kalter Garung und langer, kalter La-

Die Keg-Abfiillung dient fiir Rothaus auch als
Testanlage fiir den Einsatz der VLT One Gear
Drive (OGD) in der Hygienic-Ausfiihrung

gerung unter bestmaglichen hygienischen Bedingungen herstellen.
Anfang 2011 ging als neue Anlage die vollautomatische Fassabful-
lung in Betrieb. Sie fullt bis zu 280 sogenannte Kegs pro Stunde ab,
mit Inhalten zwischen 10 und 50 Litern.

Vollautomatische Keg-Abfiillung

Die neue Keg-Abfiillung ersetzt die in die Jahre gekommene Vorgén-
geranlage. Mit der Modernisierung der Anlage einher ging eine Leis-
tungssteigerung der Abfillung von ca. 120 Kegs pro Stunde auf bis
zu 280. Die Abfulllinie arbeitet vollig automatisch, einzig die Zuflh-
rung von Palettenstapeln mit je sechs Kegs auf einer Palette erfor
dert noch manuelles Einspeisen mit einem Stapler. AnschlieRend
durchlaufen die Edelstahlfasser, die mit einem RFID-Chip zur Quali-
tatskontrolle und Nachverfolgung ausgestattet sind, die gesamte
Anlage automatisch. Ein automatischer Palettenwagen fahrt dann
die mit den Rothauser Bierspezialitaten frisch geflllten Kegs auf Pa-
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letten in das Vollgutlager der Brauerei. Bei der Antriebstechnik fur
die neue Anlage entschieden sich Ralf Krieger, Projektleiter, und Ro-
ger Jager, Abfllleiter, mit ihrem Team flr Danfoss-Produkte. Grin-
de daflr lagen in der guten Erfahrung, die die Brauer mit den Fre-
guenzumrichtern Uber die Jahre gemacht haben, sowie einer mogli-
chen Reduzierung der Zahl an Antriebsvarianten und damit des Er
satzteillagers durch den Einsatz des VLT Flex Concepts. Daneben
dient die Keg-Abfillung auch als Testanlage fur den Einsatz der VLT
One Gear Drive (OGD) in der Hygienic-Ausfiihrung. Die Ansteue-
rung der OGD Ubernehmen 25 VLT Automation Drive FC 302, die
zentral in einem Schaltschrank untergebracht sind. Im Trockenbe-
reich der Palettierer regeln 40 Frequenzumrichter die eingesetzten
Standard-Asynchronmotoren. Zum Schutz vor eventuell herabfallen-
den Kegs sind sie mit einer Schutzabdeckung versehen. Sie sind
pulverbeschichtet und lassen sich leicht reinigen. Schréage Kuhlrip-

Bild: Danfoss

Mit der Modernisierung der Anlage einher ging eine Leistungssteigerung
der Abfiillung von ca. 120 Kegs pro Stunde auf bis zu 280
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tergebracht sind

ANTRIEBSSYSTEME

pen und die glatte Oberflache garantieren den leichten und sicheren
Ablauf aller Reinigungsflissigkeiten. Finf LED zeigen jederzeit den
Status der Antriebe, ein Display lasst eine einfache Diagnose zu.

VLT Flex Concept - flexibel, zuverlassig, energieeffizient
Das VLT Flex Concept, das hier zum Einsatz kommt, ist speziell auf
die Anforderungen in Anlagen der Getranke- und Nahrungsmittelin-
dustrie abgestimmt. Es nutzt modernste Motortechnik in Form von
PM-Motoren, die prinzipbedingt durch die Permanentmagnete an
den Laufern eine hohere Energieeffizienz bieten. Dazu verfligen die
Synchronmotoren Uber eine besonders groRen Drehzahlverstellbe-
reich. Zusammen mit den drei Getriebeabstufungen und den opti-
mal auf die Motoren abgestimmten Frequenzumrichtern kénnen
Anwender so alle Antriebsaufgaben in der Anlage mit einer wesent-
lich geringeren Variantenvielfalt umsetzen. Alle Motoren und auch
die fur den Einsatz direkt in der Anlage vorgesehenen Frequenzum-
richter verfligen Uber eine extrem glatte Oberflache. Sie vermeidet
Vertiefungen, in denen sich Schmutznester bilden und sich Produkt-
rlckstdnde festsetzen konnten. Auch das Getriebe schlie3t sich
nahtlos an die Motoren an. Durch dieses Ausstattungsmerkmal ist
ein leichtes Abflielien sémtlicher Reinigungsmedien, die im Bereich
von ph 2 bis 12 einsetzbar sind, sowie eventuell sonst anhaftender
Produktreste sichergestellt. Sie lassen sich leicht reinigen, da die
Ausflhrung in IP66 bzw. IP69k bei den Motoren Reinigungsprozes-
se auch mit Hochdruckreinigern Ubersteht. Fir besonders hygiene-
kritische Bereiche sind die Geréate in einer EHEDG-zertifizierten Aus-
flhrung erhaltlich — einmalig auf dem Antriebsmarkt.

Rothaus hat flr die Anlage im Nassbereich eine zentrale Anlagen-
struktur gewahlt, d. h. die FC 302 Frequenzumrichter sind in einem
zentralen Schaltschrank untergebracht. Vorteilhaft ist auch, dass alle
VLT-Frequenzumrichter die notwendigen EMV-Filter und Netzdros-
seln bereits im Gerat integriert haben. Das spart Platz im Schalt-
schrank. Zudem sinkt damit auch der Verdrahtungsaufwand und die
Frequenzumrichter halten die Grenzwerte in der Anlage ein. In den
hohen Wirkungsgraden von 98 % und mehr sind die Filter ebenfalls
bertcksichtigt. In der Praxis bedeutet dies weniger Abwarme sowie
einen energieeffizienten Betrieb der Antriebe. So konnte Rothaus
trotz groflerer Anlage und deutlich gesteigertem Durchsatz den
Energieverbrauch im Vergleich zur alten Anlage mindestens gleich
halten. Serienméfig unterstltzen die VLT Automation Drive FC 302
lange Motorkabel, was in Getrankeanlagen mit zentraler Anlagen-
struktur hilfreich ist. So spart der Anwender zusétzliche Ausgangsfil-
ter, solange die Langen 300 Meter bei ungeschirmten und 150 Me-
ter bei geschirmten Kabeln nicht Uberschreiten, was seine Kosten
erneut senkt.

Die Komponenten des VLT Flex Concepts haben sich bisher in der
Anlage bewahrt. Die Anlagen lassen sich wahlweise in zentraler, de-
zentraler oder auch kombinierter Struktur betreiben. Dazu sind alle
Antriebe auf hochste Energieeffizienz ausgelegt. Alles in allem eine
gute Ausgangsbasis flr die Badische Staatsbrauerei Rothaus, Uber
weitere Projekte mit den Danfoss-Produkten nachzudenken. jg

www.danfoss.de/vlt
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Einfache Antriebsplattform fiir kundenspezifische Anwendungen

Weniger ist mehr

Warum teuer mit zu viel Performance, wenn es kostengiinstig und auf die Anwendung zugeschnit-
ten geht. Das haben sich Adlos und Koco Motion gefragt, bevor sie gemeinsam den ,, Kann Moti-
on” entwickelt haben. Das aus einem Schrittmotor, Encoder und Steuerung bestehende Servosys-
tem kommuniziert iber eine RS232-Schnittstelle bei der Ausfiihrung von Positionieraufgaben.

Angela Struck, Fachjournalistin in Langenpreising

oco Motion erhielt im Jahr 2016 eine Anfrage von einem

Schweizer Hersteller flr Analysegerate, der auf der Suche
nach einer antriebstechnischen Losung fir ein Grof3projekt war. Die
darin verbaute Ventil-Steuerung fir Analysengeréte fihrte die Fir
men Adlos, als Entwickler der Steuerung und die Antriebsspezialis-
ten zusammen. Um die Anforderungen zu realisieren, entwickelten
beide Unternehmen ein auf die Anwendung zugeschnittenes
Schrittmotor-Steuerungssystem. Die Zusammenarbeit verlief so
gut, schnell und erfolgreich, dass Koco-Motion-Geschaftsfiihrer Ger
hard Kocherscheidt und Adlos-Geschéftsfiihrer Thomas Vogt an-
schlieRend einen langfristigen Kooperationsvertrag abschlossen.
.Wir wollen dieses Erfolgskonzept multiplizieren, weil bestehende
Produkte aus unserem Lieferprogramm oder erhéltliche am Markt
solche Anforderungen nicht optimal erflillen’ sagt Kocherscheidt.
Und Vogt ergénzt: ,,Zur Umsetzung dieses Ziels werden wir vorhan-
dene Hardware modifizieren und die Software genau an die Bed(rf-
nisse des Kunden anpassen. Wir schatzen den daflir benotigten Ent-
wicklungsaufwand auf zwischen zehn und 20 Prozent je nach Appli-
kation"
Der Antriebstechnik-Hersteller entwickelt und fertigt im badischen
Dauchingen kleine Gleichstrommotoren und Getriebe sowie Son-
dermotoren. Das Steuerungstechnikunternehmen aus Liechten-
stein ist Anbieter von Engineering, elektronischen Baugruppen und
Produktions-Dienstleistungen. Zur Gruppe gehoren drei Firmen mit
rund 200 Mitarbeitern in Gber 50 Landern. Die Ingenieure unterstit-
zen Unternehmen bei Beratung, Projektleitung, Analyse, Design,
Konstruktion, Implementierung sowie Test und Produktion.
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Drei unter einem Hut

Einfach. Kostenoptimiert. Kundenspezifisch: So lautet die Zielset-
zung der Kooperation, welche sich auf eine neu zu schaffende An-
triebsplattform bezieht. Unter dem Arbeitstitel , Kann Motion” ent-
stand basierend auf der oben genannten kundenspezifischen Ent-
wicklung ein neues Servosystem, bestehend aus einem Schrittmo-
tor mit integriertem Encoder und einer direkt angebauten Steue-
rung. ,Unser System verschafft unseren Kunden Wettbewerbsvor
teile, die durch das kundenspezifische Design generiert werden’
beschreibt Vogt das Alleinstellungsmerkmal der Neuentwicklung.
,Und es kann nur das, was es kdnnen muss — und zwar perfekt’
freut sich Kocherscheidt und weiter: ,,Das System ist qualitativ und
funktionell mit den aktuell in Europa angebotenen Antrieben ver
gleichbar, bietet aber zudem einen deutlichen Kostenvorteil, reali-
siert durch die darin verbauten — auf die Anwendung abgestimmten
und notwendigen —Komponenten.”

Zunachst haben die Kooperationspartner eine Kosten-Nutzenrech-
nung in den bereits abgeschlossenen und laufenden Projekten vor-
genommen. Auf der mechanischen Seite kommt z.B. ein Schritt-
motor statt DC-Motor mit Getriebe zum Einsatz. Daraus resultiert
eine Bauteilersparnis, einhergehend mit einem geringeren Ver-
schlei, hoheren Standzeiten und einer geringeren Gerauschent-
wicklung. Oder es wird Pneumatik durch einen Schrittmotor mit
elektronischer Steuerung ersetzt. Die Closed-Loop-Regelung tber
nimmt die Drehzahlregelung des Motors sowie die Drehmoment-
Regelung und die Positionierung. Gegenilber pneumatischen
Steuerungssystemen lassen sich mit diesem Servosystem beliebi-
ge Fahrprofile wie kontrolliertes Anfahren und Bremsen, das Ein-
nehmen von Zwischenpositionen, mehr Funktionalitat, hohere Le-

Bild: Koco Motion



Die einfache Antriebsplattform
.Kann Motion” fiir kunden-
spezifische Anwendun-

gen kann nur das, was sie
muss und zwar perfekt und
wirtschaftlich

Das neue Servosystem besteht
aus einem Schrittmotor mit inte-
griertem Encoder und einer direkt
angebauten Steuerung

bensdauer und geringere Gerduschentwick-
lung bei geringeren Betriebs- und Service-
kosten erreichen.

Einfache Programmierung

Der kompakte , Kann Motion” arbeitet zuver
lassig wie ein Servomotor und ldsst sich
Uber Befehle oder Ablaufprogramme pro-
grammieren. Seine Einsatzgebiete finden
sich Uberall dort, wo man Positionieraufga-
ben, geregelten Dauerlauf oder program-
mierten Bewegungsablauf benotigt . Zusatz-
lich lassen sich die an Bord befindlichen digi-
talen und analogen Ein- und Ausgédnge zur
Initiierung der Bewegungsablaufe program-
mieren. Das System gibt es in den Flansch-
groRen NEMA 17 23 und 24 mit Drehmo-
menten von 0,4 bis 3,0 Nm. Die Versor
gungsspannung betragt je nach Anwendung
24 V bis 48 V. Die Kommunikation erfolgt
Uber die RS232-Schnittstelle als Standard.
Die Motorparameter sind jeweils in dem in-
ternen Speicher hinterlegt. Uber ein einfach
zu bedienendes Terminalprogramm lassen
sich weitere Parameter und Befehle zu ge-
winschten Bewegungsablaufen an die Mo-
torsteuerung senden. Die Bedienung ist ein-
fach: Alle Befehle sind aus einem Drop-
Down-Menu wéhlbar.

.Das Konzept eignet sich auf Grund seiner
Flexibilitat fur eine Vielzahl von Anwendun-
gen in ganz unterschiedlichen Bereichen
wie fur den breiten Industrieeinsatz und wir
haben sogar einen Musikinstrumenten-Her
steller gewinnen kénnen, der nun ein Vibra-
phon mit unserem Servosystem verstellt
so Kocherscheidt. In einem Rotationswar

ANTRIEBSSYSTEME
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Bild: Koco Motion

metauscher konnte durch die Einsparung
des Getriebes und der damit einhergehen-
den Minimierung der Verschlei3teile eine
Preisreduktion von 65 Prozent realisiert wer
den. Der Larmpegel hat sich bei dieser Ent-
wicklung um 30 % verringert. Beim Einsatz
des Servosystems in einem Bestlckungs-
automaten kommt dieser jetzt ohne SPS
und Schaltschrank aus, wodurch sich die
Fehler- und VerschleiRquellen reduzieren. Ei-
ne integrierte 10-Steuerung vereinfacht die
Verkabelung. Statt 230 VAC ist die Konstruk-
tion in 24 VDC ausgeflhrt und wird somit
der Maschinenrichtlinie gerecht. ,Unterm
Strich ist die Plattform so ideal wie notwen-
dig, weil wir durch die Kombination von
Standard und kundenspezifischer Anpas-
sung Werte generieren kénnen, die Allein-
stellungsmerkmale generieren. Das absolu-
te Credo sind die Total Cost of Ownership
(TCO)" fasst der Engineering-Dienstleister
den Benefit zusammen. jg

www.kocomotion.de
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Fanf wichtige Aspekte fiir die Motorsteuerung

Eine effiziente Motorsteuerung
ldsst sich mit den Motorsteue-
rungsprodukten von National In-
struments (NI) als Teil der Platt-
form fiir das Maschinendesign
realisieren. Mogliche Varianten
sind die Motorsteuerung mit
CompactRIO, PXI oder PCs

Von der Motortechnologie
bis zur Entwicklungssoftware

Beim Entwurf von Anwendungen mit Motorsteuerung sind verschiedene Aspekte zu beachten. Von der Auswahl
der passenden Motortechnologie iiber die Implementierung von Riickkopplungsmechanismen bis hin zur Syn-
chronisierung der Motorbewegungen und Kommunikation zwischen den Systemkomponenten — all diese Fragen
miissen sorgféltig abgewogen werden, um ein leistungsstarkes und zuverldssiges System zu entwickeln.

Simon Perez Santa Maria, Systems Engineer im Bereich Motorsteuerung und Embedded-Systeme,

National Instruments, Austin/Texas

1. Motortechnologie

Die wichtigste Grundlage fir die Auswahl der passenden Motortechno-
logie sind die jeweiligen Anforderungen an Drehmoment und Drehzahl.
Aus der Drehmoment-Drehzahl-Kennlinie ergibt sich die Leistung des
Motors, jedoch spielen neben der Leistung héufig noch weitere Faktoren
eine Rolle. So erfordern manche Anwendungen unter Umstanden einen
autoklavierbaren oder spritzwassergeschitzten Motor, eine bestimmte
Form der Rlckkopplung oder die Einhaltung gesetzlicher Vorgaben. All
diese Aspekte missen bei der Auswahl des Motortyps berlicksichtigt
werden. Zu den gangigsten Motortypen gehoren Schrittmotoren, Servo-
motoren (mit oder ohne Birsten) sowie Induktionsmotoren, die sich auf-
grund ihrer jeweiligen Eigenschaften flr unterschiedliche Anwendungs-
bereiche eignen.
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Flr viele Anwendungen sind Positionsbewegungen ohne weitere Ein-
schrankungen wie etwa Uber oder unterkritische Dampfung ausrei-
chend. Hier ist ein Schrittmotor eine gute Wahl, da er eine einfache
Handhabung, geringe Kosten und ein hohes Drehmoment bei niedrigen
Geschwindigkeiten bietet. Schrittmotoren verfligen Uber eine festgeleg-
te Anzahl von Schritten pro Umdrehung, wobei die Anzahl der auszufiih-
renden Schritte gesteuert werden kann. Da es sich um einen offenen
Regelkreis handelt, kénnen Schrittmotoren auch ohne Rickkopplung ar
beiten. Fir den Vollschrittbetrieb werden zwei Phasen permanent mit
Strom versorgt, so dass der Motor sein maximales Drehmoment er
reicht. Der Schrittwinkel lasst sich jedoch auch verkleinern, indem zwei
aufeinanderfolgende Phasen in verschiedenen Stufen geschaltet wer-
den. Die daraus resultierende gestufte Sinusfunktion ermdglicht eine
Schrittteilung, was zu einem gleichmaRigeren Drehmoment und somit
einer héheren Laufruhe fiihrt. Diese Technik wird als Mikroschrittbetrieb
bezeichnet. Die GrofRe der Mikroschritte ist jedoch systembedingt
begrenzt.

Bild: National Instruments



Fir Systeme, die ein groReres Drehmoment bei hoheren Drehzahlen,
schnellere Bewegungen oder weniger Warmeentwicklung erfordern,
empfiehlt sich der Einsatz von Servomotoren mit oder ohne Biirsten.
Diese Motoren bieten bei richtiger Einstellung eine hervorragende Pré-
zision und erlauben die gezielte Steuerung der Drehgeschwindigkeiten
und Beschleunigung. Deshalb eignen sie sich insbesondere fiir Anwen-
dungen mit kurzen und schnellen Bewegungen oder prazise gesteuer
ten Bewegungsprofilen. Der wesentliche Unterschied zwischen birs-
tenbehafteten und blrstenlosen Gleichstrommotoren liegt im Kommu-
tierungsmodus. Wahrend bei birstenbehafteten Motoren die Kommu-
tierung Uber die rotierenden Birsten an der Motorwelle stattfindet, wer-
den birstenlose Motoren elektronisch Gber den Antrieb kommutiert.
Das heif3t, dass ein birstenbehafteter Gleichstrommotor fiir Geschwin-
digkeitsbewegungen ohne externe Rulckkopplung betrieben werden
kann. Ein birstenloser Motor hingegen benétigt flir jede Art der Rege-
lung eine Riickkopplung oder Gegen-EMK-Positionsmessungen.
Daruber hinaus existieren noch weitere Motortechnologien, die in spezi-
fischen Branchen oder Anwendungsbereichen zum Einsatz kommen.
Dazu gehdren zum Beispiel Wechselstrom-Induktionsmotoren, die ein
massives Drehmoment und eine hohe Leistung bieten, aufgrund ihrer
Baugrofie aber nur eingeschrankt flr Positionsbewegungen eingesetzt
werden konnen. Daflir eignen sie sich umso besser flir Geschwindig-
keitsbewegungen.

Nach der Auswahl des Motors muss ermittelt werden, ob fir die jeweili-
ge Anwendung die genaue Position, Drehgeschwindigkeit oder Be-
schleunigung des Motors bekannt sein muss. Schrittmotorsysteme mit
offenem Regelkreis kénnen zwar Positionsbewegungen ausflhren, al-
lerdings ist es ohne eine Form von Rickkopplung nicht maglich, die ge-
naue Position des Motors zu Uberprifen. Fir Riemenanwendungen mit
Schlupftoleranz ist dies aber in der Regel akzeptabel. Wenn jedoch die
endglltige Position der Bewegung wichtig ist oder der Motoraufbau
dies erfordert, muss ein Rickkopplungsgerat eingesetzt werden. Zur
Auswahl stehen hier unter anderem Drehgeber, Resolver und andere
proprietdre Sensoren. Drehgeber gehdren zu den gangigsten Rick-
kopplungsgeraten. Optische Drehgeber eignen sich fiir eine Vielzahl von
Anwendungen unter Beachtung der jeweiligen Hitze-, Stol3- und Vibra-
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tionsfestigkeit. Unterteilt werden sie in absolut messende (Absolut-
wertgeber) und nicht absolut messende (Inkrementalgeber) Drehgeber,
wobei Absolutwertgeber die Positionsinformationen auch nach dem
Ausschalten beibehalten und sofort nach dem Einschalten wieder be-
reitstellen. Absolutwertgeber lassen sich noch weiter unterteilen in
Singleturn- und Multiturn-Drehgeber, je nachdem, wie viele Umdrehun-
gen sie auflésen kénnen. Bei Resolvern handelt es sich um elektrische
Transformatoren auf der Motorwelle, die Signale in eine Analogspan-
nung umwandeln. Sie sind duflerst genau und eignen sich gut fir raue
Umgebungen, da sie robuster sind als Drehgeber. Die genannten Gera-
te Ubertragen Positionsinformationen in der Regel Uber eine Digital-
oder Analogleitung. Es gibt jedoch auch Rickkopplungsmechanismen,
die Uber eine Busschnittstelle wie beispielsweise Biss oder Endat kom-
munizieren. Ein GroRteil dieser Standards nutzt fir die Datenlbertra-
gung eine serielle Hochgeschwindigkeitsverbindung.

2. Kommunikation

Angesichts der Vielzahl an maoglichen Systemtopologien von unter
schiedlichen Anbietern kann es sein, dass ein System Uber mehrere
Busse kommunizieren muss. Die Wahl des Bussystems hangt vom je-
weiligen Antrieb sowie den Anforderungen in Bezug auf Rauschwider
stand oder Determinismus ab. Die Kommunikation zwischen Controller
und Antrieb geschieht in der Regel Uber analoge Drehmomentbefehle
(Servo- und Schrittmotoren) beziehungsweise Richtungssignale (Schritt-
motoren). Fir die Antriebskommunikation werden auch serielle Schnitt-
stellen verwendet, jedoch in erster Linie zu Konfigurationszwecken. So las-
sen sich viele Antriebe seriell an einen Host-Computer anschlieien, um
Parameter wie Verstarkung oder Mikroschrittbetrieb zu konfigurieren.

Fir verteilte Systeme, die eine hohere Flexibilitat erfordern, werden
haufig Ethernet-Verbindungen genutzt, da der Standard durch seine
weite Verbreitung in vielen Anlagen verfligbar ist. Ethernet bietet sich
insbesondere flir Systeme mit groRer Achsenzahl oder strengen Skalie-
rungsanforderungen an. Ein Nachteil ist jedoch der fehlende Determi-
nismus, was eine Bewegungssynchronisierung Uber das Netzwerk
schwierig gestaltet. Fir Anwendungen mit voneinander unabhangigen
oder sequenziellen Bewegungen spielt dies weniger eine Rolle.
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Torgue Speed Relationship Comparison for Common Motor
Types
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Vergleich des Verhaltnisses von Drehmoment zu Drehzahl der géngigsten
Motortypen

Ein weiterer Ubertragungsstandard ist der auf Ethernet basierende
Ethercat-Feldbus. Ethercat nutzt dieselbe Bitlibertragungsschicht wie
Ethernet, bietet jedoch dank einer Master-Slave-Architektur mit festge-
legten Ubertragungswegen deterministische Kommunikation. Ethercat
ist zudem weniger rauschanfallig und bietet weitere Vorteile des Ether
net-Protokolls wie etwa Hop-Verbindungen. Fiir Ethercat-Ubertragun-
gen wird im Netzwerk ein MasterGerat als Controller bendtigt, der Po-
sitions-, Drehzahl- und Drehmomentbefehle als Ethercat-Telegramme
an alle Netzwerkteilnehmer sendet. Daflir missen die Antriebe in der
Lage sein, die an sie adressierten Befehle zu lesen und mit dem Con-
troller zu kommunizieren. Um die Kompatibilitdt mit Ethercat zu gewahr
leisten, unterstltzen die meisten Hersteller das CANopen-Antriebspro-
fil CiA DS 402.

3. Koordination

Haufig missen mehrere Motoren miteinander koordiniert werden, um
ein System mit mehrfachen Freiheitsgraden zu realisieren. Ob es not-
wendig ist, Achsen zu synchronisieren beziehungsweise zu koordinie-
ren, hangt vom Bewegungsprofil und den Anwendungsanforderungen
ab. Systeme, die eine Achsensynchronisierung erfordern, sind beispiels-
weise Gantry- oder Stufenantriebe. Es gibt verschiedene Mdglichkeiten,
Motorachsen zu synchronisieren. Sollte jedoch keine Koordinierung not-
wendig sein, kann die Bewegungserzeugung fur jede Achse einzeln auf-
gesetzt werden, unabhéngig davon, wann Punkte gespeist werden. Die
einfachste Methode zur Koordinierung ist die Berechnung eines Bewe-
gungsablaufs entlang eines n-dimensionalen Raumes, wobei das Ergeb-
nis anschlief’end auf die einzelnen Achsen zerlegt wird. Die Punkte die-
ses Bewegungsablaufs werden dann synchron fir alle Achsen an den
Controller gesendet. Fungiert eine Achse als Slave flr eine andere Ach-
se, missen zusatzlich elektronische Getriebe oder Kurvenscheiben ein-
gesetzt werden. In diesem Fall kann der Bewegungsablauf des Slaves
durch die Skalierung des Master-Sollwerts berechnet werden.

Ein weiteres Beispiel ist die Synchronisierung mit anderen Systemkom-
ponenten, die nichts mit der Motorsteuerung zu tun haben - etwa das
Zusammenspiel mit der Bildverarbeitung. Das Bildverarbeitungssystem
wird eingesetzt, um ein bestimmtes Objekt in einem Raum zu erken-
nen und diese Informationen an das Motorsteuerungssystem zu sen-
den, das dann die gew(linschten Bewegungen ausfihrt. Ein typisches
Anwendungsbeispiel sind Kommissioniersysteme (Bin Picking), bei de-
nen mithilfe von Kameras zunachst die Lage der Giter ermittelt wird,
um das Motorsteuerungssystem dann entsprechend zu steuern.
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Bild: National Instruments

4. Systemarchitekturen

Nach Auswahl der Hardware und Festlegung der Synchronisierung muss
entschieden werden, wo der Steuercode ausgefihrt wird. Hierfir gibt es
zwei Moglichkeiten: entweder befindet sich der Steuercode auf nur ei-
nem Zielgerat oder er wird auf mehrere Knoten verteilt.

Ein Beispiel fur Ersteres sind beispielsweise Windows-Computer mit
Motorsteuerungskarten oder Echtzeitsysteme, die fir die direkte
Steuerung zustandig sind. Diese Art von Systemen ist etwas einfacher
einzurichten, da sich die Bewegungssequenzen und die Steuerung auf
nur einem Zielgeréat befinden. Allerdings kann es hier zu Einschrankun-
gen bei der Berechnungszeit und Hardwareverfligbarkeit kommen,
wenn ein Computer beispielsweise nur Uber eine begrenzte Anzahl von
PCI-Slots fir I/O oder die Bewegungserzeugung verflgt. Diese System-
einrichtung eignet sich flr Laboraufbauten, da diese haufig auf nur ei-
nen Raum und eine begrenzte Anzahl von Motoren beschrankt sind.

Es ist jedoch auch mdglich, die Bewegungserzeugung und/oder Low-Le-
vel-Steuerung auf mehrere Knoten zu verteilen. Dies bietet sich bei An-
wendungen an, die skaliert oder rekonfiguriert werden mussen, wie et-
wa industrielle Fertigungsanlagen mit modularen Maschinen und einem
Hauptserver als Controller, oder auch bei Anwendungen, die zu rechen-
intensiv fir einen einzigen Controller sind. Wird nur die Low-Level-
Steuerung verteilt, verbleibt die Bewegungserzeugung auf einem Kno-
ten, jedoch werden so Ressourcen auf dem Hauptsystem freigegeben.
Realisieren lasst sich dies mit einem Haupt-Controller, der Drehmo-
ment-, Drehzahl- und Positionsbefehle an intelligente Antriebe sendet.
In diesem Fall ist jedoch keine Synchronisierung mit dem Bus mdglich.
Alternativ kann aber auch die High-Level-Steuerung verteilt werden.
Dies wird jedoch schwieriger, sollte das System eine Bewegungssyn-
chronisierung erfordern, da sowohl die Befehle an den Knoten als auch
an die Regelkreise miteinander synchronisiert werden miissen.

5. Entwicklungssoftware

Als letzter Schritt muss Uber die Art der Softwaresteuerung entschieden
werden. Hierbei gilt es auch zu berlcksichtigen, ob eine Kommunikation
mit anderen Hardwarekomponenten erforderlich ist. Einige Motorsteue-
rungssysteme sind komplett eigensténdig, wahrend andere mit groRe-
ren Systemen oder anderen Komponenten wie etwa Bildverarbeitung
integriert werden missen. In diesen Fallen ist es wichtig, eine Program-
mierumgebung einzusetzen, die mit allen Systemkomponenten kompa-
tibel ist. Bei der Auswahl sollte darauf geachtet werden, dass die Bewe-
gungsprogrammierung unabhangig von der Hardware durchgefiihrt
werden kann, um ein Umschreiben von Programmcode fir andere An-
triebe zu vermeiden. Dariiber hinaus sollte die Maglichkeit bestehen,
die von der Software erzeugten Bewegungsprofile in einer Simulations-
umgebung zu testen. Hierflr werden bei der Bewegungserzeugung kei-
ne Sollwerte an den Controller Ubertragen, sondern in einem Koordina-
tensystem dargestellt oder an einen simulierten Antrieb beziehungs-
weise ein Modell des Antriebs und Motors gesendet. Die Verwendung
eines Motormodells bietet den Vorteil, dass ein Grof3teil des Programm-
codes und der Einstellungen vor der physischen Implementierung ge-
testet werden kann. Allerdings setzt dies auch umfassende Kenntnisse
der Mechanik voraus, was nicht immer gegeben ist. co

www.ni.com/germany
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Die Access Points der
BAT867-R-Familie unter-
stiitzen hohe Datenraten
gemal |EEE 802.11ac
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WLAN-Netzwerke bieten viele Moglichkeiten zur Realisierung industrieller Anwendungen

Qualitatsanforderungen an die Infrastruktur

WLAN-Netze kommen in vielféltigen Industrie-Anwendungen zum Einsatz. Die Technologie zeichnet
sich durch eine groRe Reichweite und durch hohe Ubertragungsgeschwindigkeiten aus. Bei der Konfi-
guration eines Netzwerks sind jedoch viele Einflussfaktoren zu beachten.

Prof. Dr. Tobias Heer, Future Technologies, und Dr. Bernhard Wiegel, Embedded Software Development,

bei Hirschmann Automation and Control in Neckartenzlingen

LAN-Netzwerke bieten viele Moglichkeiten zur Realisierung

industrieller Anwendungen. WLAN ist eine Option bei Anla-
gen in veranderlichen Umgebungen, beim Einsatz von Flurférder
fahrzeugen oder mobilen Produktionseinrichtungen. Darliber hinaus
vereinfachen Tablets und Notebooks Wartung, Konfiguration und
Uberwachung. Industrielle Anwendungen stellen jedoch vielfaltige
Anforderungen an die Qualitdt eines WLAN-Netzwerks, die weit
Uber die Anforderungen im Office- und Privatbereich hinausgehen.
So gibt der Signal-zu-Rauschabstand an, um wieviel stérker das
Nutzsignal der Ubertragung im Vergleich zum Umgebungsrauschen
ist. Ist das Signal-zu-Rauschverhaltnis (SNR = Signal to Noise Ratio)
groR, kann mit hoher Geschwindigkeit kommuniziert werden. Ist
das SNR gering, kann das Signal nicht mehr gut vom lauten Rau-
schen differenziert werden. Dann Ubertragen WLAN-Gerédte Daten
nur noch sehr langsam.

Uberwachung und Kontrolle von Maschinen

Viele Anlagen erlauben heute eine Uberwachung und Steuerung
Uber das Netzwerk. Der Einsatz mobiler Geréate erleichtert es, Ma-
schinen und Anlagen zu bedienen und zu warten. Interaktive Diens-
te bendtigen hier eine hohe Bandbreite, so werden fiir die Ubertra-

gung von Videodaten 5 Mbit fir jeden HD-Video-Strom und weitere
Reserven flr die parallele Nutzung des WLAN-Systems durch meh-
rere Nutzer benotigt. Ebenso sind moderate Reaktionszeiten (z.B.
<100 ms) fir die effiziente interaktive Bedienung notwendig. An-
wendungen wie Augmented Reality treiben die Anforderungen wei-
ter in die Hohe. Grofere Bandbreiten (>10 Mbit/s pro AR-System —
oftmals in beide Richtungen) und kurze Latenzen (<50ms) sind hier
fur eine sinnvolle Anwendung wichtig. Die Kernanforderungen an ei-
ne zukunftssichere WLAN-Versorgung sind daher ein hoher Durch-
satz, eine geringe Latenz und eine gute Flachenabdeckung.

WLAN-Netzwerke verwenden im Gegensatz zu anderen Funktech-
nologien ein CSMA/CA-Zugriffsverfahren (Carrier Sense, Multiple
Access, Collision Aviodance). Dabei wird zuerst auf den verwende-
ten Frequenzen gelauscht, ob es keine konkurrierende Ubertragung
gibt. Wird das Funkmedium als frei wahrgenommen, kann ein
WLAN-Gerét senden. Um fehlerhafte bzw. erfolgreich beim Emp-
fanger angekommene Frames beim Sender zu erkennen, wird eine
Empfangsquittung gesendet. Bleibt die Quittierung aus, liegt eine
Empfangsstoérung vor. Daraufhin kann das Paket erneut Ubertragen
werden. Schlagt die Neutbertragung mehrere Male nacheinander
fehl, so bricht die sendende Station die Ubertragung ab und {iber
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Hilcos ist das Betriebssystem fiir
alle BAT-WLAN-Access-Points

Bild: Belden/Hirschmann

trégt das néachste Paket — dieses zu haufig nicht angekommene Pa-
ket muss dann als verloren bzw. unzustellbar betrachtet werden.
Dieses Verfahren hat Auswirkungen auf die zu erwartenden Kenn-
groRen wie Sendeverzdgerung und Paketverlust. In weitgehend
storungsfreien Situationen lassen sich problemlos Paketverluste
von 0,1 % erreichen, da die meisten Ubertragungen ohne Stérung
empfangen werden kénnen. In gestorteren Situationen sind Fehler
raten im Bereich von mehreren Prozent nicht auszuschlieRen. Dari-
ber hinaus haben gestérte Ubertragungen auch eine direkte Auswir
kung auf die Ubertragungsdauer, die sogenannte Latenz. Oft ist in
gestorten Situationen das Medium bereits durch andere sendende
Stationen belegt. Eine wichtige Frage bei der Optimierung eines
Netzwerks ist daher, wie eine Uberlastung von vornherein vermie-
den werden kann bzw. wie auch in gestérten Situationen eine er
folgreiche Ubertragung moglich ist.

Verwendung von Frequenzen und Kanélen

Die Frequenzbereiche 2,4 und 5 GHz sind in Kanéle aufgeteilt und
ein Kanal stellt einen 20 MHz breiten Bereich des Frequenzspek-
trums dar. Die Frequenzen des 2,4-GHz-Bandes werden von einer
Vielzahl verschiedener Funksysteme verwendet. Aufgrund gesetzli-
cher Forderungen muss die Empfangselektronik in der Lage sein,
sich adaptiv an die Umgebung anzupassen, um weitere aktive Sen-
desysteme im aktuellen Kanal zu erkennen. Wird die Ubertragung
eines koexistierenden Systems erkannt, missen eigene Funkliber
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tragungen so lange verzogert werden, bis das Medium wieder frei-
geben ist. Damit ein Sender einen Kanal nicht zu lange belegt und
sich dadurch einen Vorteil in der von ihm belegten Bandbreite ver-
schafft, ist in der Norm ETSI EN 300 328 V1.8.1 definiert, dass in Ab-
hangigkeit des Zugriffsmechanismus eine bestimmte Zeit bei der
Ubertragung von Funksignalen eingehalten werden muss.

Die Frequenzen des 5-GHz-Frequenzbandes sind haufig weniger
durch konkurrierenden Netze belastet, da andere Funktechnologien,
wie Bluetooth, schnurlose Telefone und glinstigere WLAN-L&sun-
gen oftmals auf das 2,4-GHz-Band begrenz sind. Die Verwendung
des 5-GHz-Bandes bringt jedoch ebenfalls Schwierigkeiten mit sich,
da sich die Funkwellen aufgrund ihrer hoheren Frequenz deutlich
starker durch physische Hindernisse beeinflussen lassen. Da viele
WLAN-Access-Points und -Clients sowohl einen 2,4-GHz- als auch
5-GHz-Betrieb unterstitzen, kann ein experimenteller Wechsel in
das andere Frequenzband ggf. schon eine Verbesserung von Leis-
tung und Zuverlassigkeit bringen.

Modulationsschemata, MCS und Ratenadaption

In WLAN-Systemen kann sich die Signalqualitat zwischen Access
Points und Clients haufig dndern. Generell lasst sich sagen, dass ei-
ne hohere Ubertragungsrate stets auch ein besseres Signal-zu-
Rauschverhaltnis erfordert bzw. dass niedrigere Ubertragungsge-
schwindigkeiten auch mit einem schlechteren Signal-zu-Rauschver
héltnis auskommen.

Seit der Einflihrung von IEEE 802.11n werden verschiedene Techni-
ken zur Steigerung der Ubertragungsgeschwindigkeit in Modulation
and Coding Scheme Klassen (MCS) zusammengefasst und durch-
nummeriert. So steht MCS 0 fur die langsamste und robusteste
Ubertragungsrate, wahrend MCS 23 fiir die schnellste Datenrate
steht, die sich mit 3 Antennen erreichen lasst bzw. MCS 31 fir die
schnellste Datenraten die sich mit vier Antennen realisieren lasst.
Die sich daraus ergebenden maximalen Brutto-Ubertragungsraten,
mit allen weiteren WLAN-Optimierungen, ergeben dann z.B.
15 Mbit/s bei MCSO0 und 600 Mbit/s bei MCS31. Ein wichtiger Bau-
stein dieser Datenraten ist die Anzahl der raumlichen Stréme. Die
Multiple-Input-Multiple-Output Technologie (MiMo) erlaubt es, zeit-
gleich mit mehreren Antennen mehrere Signale auf derselben Fre-
guenz stoérungsfrei zu senden. Drei oder vier Strome steigern den
Durchsatz auf 450 Mbit/s mit drei und 600 Mbit/s mit vier Strémen
und Antennen.

Mehr Leistung fiir WLAN-Netze

Das Aktivieren des Adaptive Noise Immunity Mechanismus (ANI)
sorgt bei hochwertigen Access Points fur ein Ausblenden verschie-
dener Storeinflisse und verbessert den moglichen Durchsatz. Da-
mit werden die Falle von verpassten Ubertragungen am Empfanger
als auch das Auftreten von verspatet startenden Sendevorgangen
verringert und so die Auslastung des Ubertragungsmediums opti-
miert. Es ist empfehlenswert, die Wahl des Funkkanals eines
Access Points an seine Umgebung anzupassen. Storeinfliisse kon-
nen z.B. benachbarte Access Points auf demselben Kanal darstel-
len, deren Funkreichweiten sich Uberschneiden. In diesem Fall mus-
sen sich die Teilnehmer in diesem Bereich, die gesamte zur Verfi-
gung stehende Bandbreite teilen (Shared Medium), wodurch sich
die Wahrscheinlichkeit der gegenseitigen Stérung von Ubertragun-
gen erhoht. Moderne Access Points stellen eine Automatik zur Ver-
flgung, welche die Stéreinflisse im aktuellen Umfeld auswertet
und gegebenenfalls auf einen qualitativ besseren Kanal wechselt.



DATENKOMMUNIKATION /SECURITY PRAXIS

So kann auch bei einem langfristigen Betrieb von WLAN-Netzen in
einer Fertigungsanlage der stérungsfreie Betrieb durch ein automa-
tisches Ausweichen auf andere Kanale erreicht werden.
Insbesondere in Szenarien mit vielen Clients ist es sinnvoll, diese
Clients auf die verschiedenen im WLAN-System verwendbaren Fre-
guenzbereiche zu verteilen. Moderne Access Points erlauben eine
automatische Verlagerung, indem sie Multi-Band-fahigen Clients
vorzugsweise im 5-GHz-Band antworten, um das oft Uberladene
2,4-GHz-Band zu entlasten. In Controllergesteuerten Netzen mit
vielen Access Points erreicht Client Steering einen ahnlichen Effekt
wie Band Steering. Hierbei werden Clients jedoch nicht von einem
vollen Frequenzband in ein weniger belastetes Frequenzband ge-
lotst, sondern von Uberlasteten Access Points zu weniger belaste-
ten Access Points in der Umgebung verlagert. Eine effizientere Ver-
wendung der zur Verfligung stehenden Bandbreite fir die Kommu-
nikation vom Access Point zu den Clients stellt die Airtime Fairness
sicher. Diese Methode wird Uber einen Eingriff in die Warteschlan-
ge, der am Access Point zu sendenden Pakete, realisiert. Langsame
Clients werden mit entsprechend weniger Paketen bedient, sodass
sich im Vergleich zu Verbindungen mit schnellen Clients in etwa
gleich lange Zugriffszeiten ergeben. Durch die Verwendung des Pa-
rallel Redundancy Protocol (PRP) kann die Zuverldssigkeit von
WLAN-Ubertragungen erheblich verbessert werden. Mit PRP kon-
nen Pakete Uber zwei unabhangige Funkstrecken gleichzeitig Uber
tragen werden. Bei einer eventuellen Stérung der einen Funkstre-
cke, wird durch PRP eine sichere Zustellung des Pakets Uber die
zweite Strecke sichergestellt.

Schnelles Roaming

Schnelles und zuverldssiges Roaming ist vor allem in Anwendungs-
szenarien mit mobilen Clients, wie autonomen Flurforderfahrzeu-
gen oder anderen autonomen Fahrzeugen in der Fertigung, wichtig.
In diesen Fallen bewegt sich ein mobiler Client durch die Empfangs-
bereiche mehrerer Access Points, dabei muss die Zuverlassigkeit
der Kommunikation und die zur Verfigung stehende Bandbreite
stets gewahrleistet sein. Schnelles Roaming ist mit 50 ms im
2,4-GHz-Band maoglich.

Beim Roaming muss ein mobiler Client periodisch alle in Frage kom-
menden Kanale scannen, um ein Bild von den Signalstérken aller
Access Points in seiner Umgebung zu bekommen. Nur so kann ein
Access Point entscheiden, ob es eine mogliche Verbindung mit ei-
ner besseren Qualitat gibt. Beim aktiven Scanning fragt der Client
auf jedem Kanal die Anwesenheit moglicher Access Points ab. So
erkennt er in kurzer Zeit alle potentiellen Roaming-Ziele in seiner
Umgebung. Entscheidet sich ein Client flr den Wechsel seiner Ver
bindung zu einem Access Point mit besserem Empfang, wird er das
im |IEEE Standard 802.11 definierte Verfahren fir die BSS (Basic Ser
vice Set) Transition einleiten, also das Roaming. Die Sicherheit einer
WLAN-Verbindung kann nur gewahrleistet werden, wenn sich ein
Client beim Verbindungsaufbau am Access Point korrekt authentifi-
ziert und ein flr diese Verbindung glltiger Schllssel zur Verschlis-
selung der Datenpakete ausgehandelt wird. ge
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Smartwire-DT von Eaton reduziert Ausfallzeiten in der Kunststoff-Produktion

Durchblick in puncto Antrieb

Im BASF-Werk Lemfdrde stellt das Fasstransportsystem ein entscheidendes Element in der Prozess-
kette dar. Nach einer Modernisierung der 25 Jahre alten Anlage erméglicht Smartwire-DT im Zusam-
menspiel mit Motorschutzschaltern von Eaton die einfache Strommessung jedes einzelnen Antriebs

und unterstiitzt damit die vorbeugende Wartung. Im Stérfall kdnnen die betroffenen Antriebe kontrol-
liert abgeschaltet werden, bevor der Motorschutzschalter ausldst.

olyurethan (PU) ist einer der vielseitigsten Kunststoffe: In

Sportschuhen sorgt er fir eine optimale Dampfung, dient als
Karosserieverkleidung im Autobau, isoliert Kabel oder dammt Wan-
de und Dacher von Gebauden. Markt- und Technologiefhrer fiir PU-
Systeme in Europa ist das 1962 gegriindete Unternehmen BASF Po-
lyurethanes GmbH in Lemférde bei Osnabriick. Rund 1.500 Mitar
beiter erwirtschaften hier einen Umsatz von tber 2 Mrd. Euro.
Ein wesentlicher Nervenstrang des Werks stellt die FassforderAnla-
ge dar: Sie transportiert 200-Liter-Fasser mit Fertigprodukten und
Rohstoffen von zwei Produktionshallen zum Fasslager beziehungs-
weise vom Lager zur Produktion. , Hinter der Anlage steht eine gan-
ze Kette an Prozessen. Es gibt dabei auch keine Puffer zwischen den
einzelnen Schritten. Fallt das Fordersystem aus, gibt es Probleme
im  Produktionsprozess’ unterstreicht Claus Buhrmester vom
Werks-Team Maintenance Systems.
Allerdings entsprach das Fasstransportsystem nach 25 Betriebsjah-
ren nicht mehr den heutigen Anforderungen, wie Thomas Blich vom

f‘Pﬁ / —
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Technical Team Site Engineering Lemforde erlautert: ,Die Anlage
wurde von drei SPSen gesteuert, die aufgrund der Ersatzteilsituati-
on ausgetauscht werden mussten, die Sicherheit war nicht mehr
auf dem aktuellen Stand der Technik, und wir hatten bis dato keine
Anlagenvisualisierung. Zudem fehlte die Maoglichkeit der Handbe-
dienung, um im Storfall den Fehler zu beheben.” Im Rahmen eines
Modernisierungsprojektes wurde daher beschlossen, die Automati-
sierungs- und Sicherheitstechnik zu aktualisieren. Dabei sollten die
insgesamt rund 50 Drehstrommotoren fiir die Férderstrecke und die
funf integrierten Senkrechtférderer weiterhin genutzt werden.

Strommessung an jedem Antrieb

Im Rahmen der Modernisierung wurden die bisherigen drei Anla-
genteile mit ihren jeweils eigenen Steuerungen zusammengefasst,
sodass heute eine zentrale SPS die gesamte Anlage steuert. ,Da-
durch hat sich zum einen der Aufbau der Automatisierungsarchitek-
tur vereinfacht, zum anderen sparen wir durch das Zusammenlegen
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der drei Schaltschréanke wertvollen Platz in unseren Hallen’, so Blich.
Die Lésung beinhaltet Bedienpanel, die an den kritischen Punkten
der Anlage installiert sind und auf denen die Anlage visualisiert wird.
Uber das Panel kdnnen die Mitarbeiter an der Anlage direkt sehen,
wenn es zu einer Stérung oder einem Stillstand kommt. Das bedeu-
tet unter anderem, dass ein Mitarbeiter in der Produktion erkennen
kann, wenn die Fasser im Lager nicht von der Transportanlage ge-
nommen werden oder ob irgendwo anders ein Stau auftritt. Aber
auch fur die vorbeugende Instandhaltung sind die Panels wichtig,
wie Buhrmester betont: ,,Das System zeigt auch die Art der Fehler
an. So kénnen wir zum Beispiel unterscheiden, ob es sich um einen
Laufzeitfehler aufgrund eines Uberstroms oder aufgrund haufigen
Ein- und Ausschaltens handelt.”

Um diese Fehlererkennung zu ermdglichen, hat das BASF-Team be-
sonderen Wert auf eine Strommessung an den Antrieben gelegt.
.Das war fur uns der wesentliche Grund, die Anlage im Schalt-
schrank mit dem intelligenten Verbindungssystem Smartwire-DT zu
verdrahten’ erklart Blch. Es verbindet die einzelnen Schaltgeréte
und Antriebe nicht jeweils Uber eine Punkt-zu-Punkt-Verdrahtung
mit der Steuerung, sondern alle Teilnehmer werden mit Hilfe von
Geréatesteckern an einen achtpoligen Leiterstrang angeschlossen.
Die Leitung versorgt dabei die angeschlossenen Gerate mit Strom
und Ubernimmt gleichzeitig die Datenkommunikation.

Verdrahtungsaufwand um 50 % reduziert

Das vereinfacht die Verdrahtung im Schaltschrank erheblich. ,Durch
den Einsatz der Systemwerkzeuge und -komponenten sind Verdrah-
tungsfehler praktisch ausgeschlossen’ so Thomas Gern, Abteilungs-
leiter Industrieanlagentechnik bei Elektro-Anlagen-Technik EAT

Mit Hilfe von Smartwire-DT werden alle Motorschutzschalter
zu intelligenten und kommunikationsfahigen Komponenten

Im Rahmen des Projektes wurde
die Automatisierungstechnik des
Fasstransportsystems bei BASF mit
seinen 50 Antrieben modernisiert

Bild: Eaton
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GmbH. Der in Wallenhorst ansassige elektrotechnische Dienstleis-
ter hat die Schaltschranke fir die BASFAnlage gebaut. ,Die Stlick-
prifung des Schaltschranks kann daher innerhalb sehr kurzer Zeit
und im Rahmen der Software-Verifizierung erfolgen. Nach einer kur
zen Systemeinweisung bei uns im Hause konnten unsere Schalt-
schrankbauer im Vergleich zu einem konventionellen Aufbau die Ver
drahtung innerhalb der halben Zeit fertigstellen.” Zudem spart das
System Platz im Schaltschrank. Fir die Ansteuerung der Schitze
und die Rickmeldungen von Schiitzen und Motorschutzschaltern
sind keine Ein- oder Ausgange an der SPS erforderlich. Alle Ein-
gangssignale werden Uber Smartwire-DT eingesammelt und an die
SPS Ubertragen, Ausgangsinformationen der Steuerung werden di-
rekt im Schaltgerdt verarbeitet. ,Die beste Visualisierung nutzt
nichts, wenn die wichtigen Informationen aus dem Feld fehlen’
bringt Buhrmester den aus seiner Sicht als Instandhalter entschei-
denden Vorteil des Systems auf den Punkt. Im Zusammenspiel mit
den Motorschutzschaltern PKE bietet das System die Moglichkeit
der Strommessung jedes einzelnen Antriebs — und das ohne zuséatz-
liches Equipment. Heute kommuniziert die Anlage tUber Smartwire-
DT den Strom direkt an die SPS, sodass die Forderanlage angehal-
ten werden kann, noch bevor der Motorschutzschalter den Antrieb
abschaltet. Auf diese Weise ist der Produktionsmitarbeiter vor Ort
ertlichtigt, viele Storfélle selbst zu beheben, den Fehler Uiber das
Bedienpanel zu quittieren und die Anlage wieder hochzufahren.

Sicherheitstechnik effektiv nachgeriistet

Mit der Modernisierung wurde die Anlage zudem in verschiedene Si-
cherheitsbereiche eingeteilt. Wurde friiher irgendwo in der Anlage
der Not-Halt-Taster betétigt, stand die komplette Anlage, und die
Quittierung war nur von einer zentralen Stelle aus moglich. Um die-
sen nicht mehr zeitgemaéfien Zustand zu optimieren, sind heute Uber
die Powerfeed-Module, die im Smartwire-DT-System die Schaltgerate
mit Strom versorgen, Sicherheitszonen gebildet worden. Ein Modul
versorgt jeweils die Antriebe eines Sicherheitsbereiches. Bei einem
Not-Halt werden das jeweilige Powerfeed-Modul und ein Ubergeord-
netes, redundantes Gruppenschiitz abgeschaltet, sodass die Anlage
nur in diesem Bereich steht. Die Quittierung ist tber das entspre-
chende Bedienpanel vor Ort mdglich. , Grundséatzlich haben wir die Si-
cherheitstechnik massiv nachgeristet’ sagt Blch. ,Neben zuséatzli-
chen Sicherheitslichtschranken wurden vor allem viele Zaunelemente
montiert. Das macht das Bedienen der Anlage allerdings nicht unbe-
dingt einfacher — man braucht daher eine verniinftige Handebene und
eine Visualisierung, um im Fehlerfall die Anlage manuell freifahren zu
kénnen und so das Betreten der Schutzbereiche zu vermeiden.” Zu-
satzlich wurde das System mit einem Handbedienpanel mit Totmann-
Funktion ausgestattet, sodass zu \Wartungszwecken der Instandhalter
vor Ort die Anlage manuell steuern kann, um z.B. Férderketten abzu-
schmieren oder einen Fehler zu erkennen. Die gesamte Sicherheits-
technik kommuniziert Uber Profinet mit der Steuerung. Daher ent-
schied sich Blich, das System mit einem entsprechenden Gateway
ebenfalls Uber Profinet an das Uibergeordnete System anzubinden. ge
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Advantechs All-In-One-Touch-Computer bei gbm

Fir Automation und Digital Signage

Der All-In-One Touch-Panel-PC UTC-320E ist
mit einem vollig planen 21,5-Zoll-Wide-
screen-Display ausgestattet und kann wahl-
weise Uber einen Projected Capacitive oder
einen resistiven Touchscreen bedient wer
den. Er ist sowohl im Landscape- als auch
im Portratformat einsetzbar. Aufgrund des
leistungsfahigen Intel-i5-4300U-Prozessors
und der Erweiterbarkeit des Arbeitsspei-
chers auf bis zu 8 GB bietet der UTC-320E
gentigend Ressourcen, um rechenintensive
Anwendungen zu unterstitzen. Zudem ver-

Bild: gbm

3S bietet Security fiir lloT-Plattformen

WebVisu mit HMTL5

In Codesys stehen jetzt zusatzliche Security-
Funktionen zur Verfligung, die Gerate gegen un-
befugten Zugriff absichern. So kann die Kom-
munikation zwischen der IDE, dem Codesys
Development System und dem korrespondie-
renden Laufzeitsystem Codesys Control jetzt
mit  X.509-Zertifikaten verschllsselt werden.
Dieser Schutz umfasst sowohl den Download
von kompilierten Applikationen auf das intelli-
gente Gerat als auch die Kommunikation im On-
linebetrieb, beim Debugging wahrend der Inbe-
triebnahme oder bei der Bedienung . Werden
die Benutzeroberflachen optional per Codesys
WebVisu im HMTL5-Browser dargestellt, so
lasst sich auRerdem die Kommunikation zum
Webserver schlisselbasiert absichern. Die Ver
waltung der Zertifikatsschlissel erfolgt direkt in
Codesys — in der IDE sowie im Laufzeitsystem.
Deshalb kann auch die Bootapplikation, d. h.
das Ubersetzte und automatisch gestartete Pro-
gramm, anhand des Schliissels auf dem Zielge-
rat signiert werden. ge

www.codesys.com
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flgt er Uber sechs USB- und zwei serielle
Ports sowie zwei Gigabit-Ethernet-Ports,
Uber die er einfach in bestehende Netzwerk-
strukturen eingebunden werden kann. Fir
eine drahtlose Einbindung in Netzwerke
steht ein WLAN-Modul zur Verfiigung. Uber
vorhandene Ausbriiche ist der Panel-PC fle-
xibel mit verschiedenen Peripherie-Modulen
erweiterbar. So kdnnen Barcode-, RFID-
oder Magnetkarten-Reader sowie eine
5M-Kamera angebaut werden. Hierdurch er
geben sich viele Einsatzgebiete, die von der
klassischen Verwendung als HMI-Gerét in
der Produktion bis zum Einsatz in der Ge-
baudeautomatisierung oder als Informati-
onsterminal reichen. Neben dem All-In-One-
PC UTC-320E kann der Hersteller auch ein
passendes Bediengehause sowie ein ent-
sprechendes Tragarm- und Liftsystem liefern
und Ubernimmt in Absprache mit dem An-
wender die Projektierung und Vormontage
des Gesamtsystems. Aufgrund seines ab-
nehmbaren Rahmens und seiner geringen
Einbautiefe von gerade einmal 43,5 mm
kann der All-In-One-PC auch in einen Schalt-
schrank eingebaut werden. ik

www.gbm.de

Sicherheits-Laserscanner von Pilz

Ebm Papst stellt weitere Antriebsregler vor

Speazialist fur Intralogistik

i

Bild: Ebm Papst

Intralogistikanwendungen bendtigen innova-
tive Elektronikldsungen. Der Antriebsregler
Variotronic VTD-24.40-K4 fir den positions-
geregelten Betrieb von BLDC-Motoren mit
ausgepragter Uberlastfahigkeit erfiillt diese
Anforderungen. Mit Nennspannungen von 24
und 48 VDC sind bei einem Dauerstrom von
40 A Abgabeleistungen bis 1 kW maoglich.
Spitzenstrome bis zu 100 A werden bis zu ei-
ner Dauer von 5 s zur Verfligung gestellt. Die
feldorientierte Kommutierung des zu regeln-
den BLDC-Motors sorgt fir die Gesamteffi-
zienz des Antriebssystems. Die integrierte
Schnittstelle RS485 bietet Parametrier- und
Diagnosemdglichkeiten. Uber die Software
lasst sich die Bedienung vornehmen. jg

www.ebmpapst.com

Komplettlosungen aus einer Hand maglich

Der Sicherheits-Laserscanner ~ PSENscan
Uberwacht bis zu drei getrennte Zonen. Da-
mit kann er die Produktivitat von Anlagen sig-
nifikant erhéhen. Bis zu vier Sicherheits-La-
serscanner kénnen nach dem Master-Slave-

Prinzip in Reihe geschaltet werden, was den
Verkabelungs- und Einrichtungsaufwand deut-
lich verringert. Uber die freie Konfiguration
der Warn- und Schutzfelder sowie der Anpas-

d: Pilz

=

sung an bestehende bauliche Gegebenheiten
ist es mdoglich, den PSENscan einfach in un-
terschiedliche Applikationen zu integrieren.
Der Sicherheits-Laserscanner bietet eine
zweidimensionale Flachenlberwachung mit
einem groRen Offnungswinkel von 275°. So-
mit kénnen Anwendungen, in denen mehrere
aneinandergrenzende Seiten einer Maschine
oder eines FTS Uberwacht werden sollen, so
im Vergleich zu einem 180°-Scanner mit einer
geringeren Anzahl Geréate realisiert werden.
Pilz erganzt mit dieser Produktgruppe der fle-
xibel konfigurierbaren Sicherheits-Laserscan-
ner sein Automatisierungsportfolio. Das An-
wendungsspektrum reicht von einer stationa-
ren Flachentberwachung, Uber Fahrerlose
Transportsysteme (FTS), bis hin zur Mensch-
RoboterKollaboration (MRK). In Verbindung
mit den konfigurierbaren Kleinsteuerungen
PNOZmulti oder den Steuerungen des Auto-
matisierungssystems PSS 4000 entsteht ei-
ne Komplettlésung aus einer Hand. ik

www.pilz.com



.

SOFTWARE + SYSTEME

NEWS

Phoenix Contact stellt Panel-PCs mit i7-Prozessor vor

Mit Displays zwischen 15,6 bis 21,5 Zoll

Fir moderne Bedienkonzepte wurden die
Box- und Panel-PCs der Valueline um eine
Leistungsklasse fur High-End-Anwendungen
erweitert. Ausgestattet mit den Prozessoren
Intel Core i7 sowie umfangreichen Funktiona-
litaten und mit ansprechendem Design wird

Welotec bietet Router der Basic-Line-Serie

Router-Einstiegsmodell

Mit dem TK500-Router bietet Welotec einen
weiteren Router der TK800-Serie an. Das ro-
buste Gerate fur die Hutschienenmontage
eignet sich fur alle industriellen Standard-An-
wendungen, aber auch flr kostensensitive
Applikationen z. B. in den Bereichen Digital
Signage oder Point of Sales. Mit finf Ether
net-Ports, einer seriellen  Schnittstelle
(RS-232/485) sowie LTE und WLAN sind die
Router der TK500-Serie in

,.t j ein kompaktes Metallge-
“'@ - hiuse eingebaut. Die
1. Software des zuverléssi-
gen Einstiegsmodells ba-
' siert auf der Software der

bewahrten

TK700-Router. Die Geréte
sind ab sofort in vier Ver
sionen  erhaltlich:  Mit
UMTS, LTE, LTE/WLAN
und als reine LAN-Version.
Alle Router sind mit flnf
Ethernet-Ports ausgeristet, wobei
vier LAN- und ein WAN-Port zur Verfligung
stehen. Die Unterstltzung von OpenVPN
und IPsec gewahrleistet eine sichere Vernet-
zung; zudem ist eine Firewall integriert. Das
kompakte aber zugleich robuste Gehause er
moglicht eine platzsparende Hutschienen-
montage zum Beispiel in Schaltschranken. ge

www.welotec.com
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die Produktfamilie VL2 9000 zur einer maf-
geschneiderten IPC-Lésung fir Applikationen
mit hohen Anforderungen. Die neue Value-
line-Generation ist eine widerstandsfahige
Losung fir den Einsatz von Industrierechnern
direkt vor Ort an der Maschine oder Anlage.
Dazu sind alle wichtigen Komponenten mit
wartungsfreundlichen Zugangen versehen.
Das Gerat kann durch einen PCI-/PCle-Slot er-
weitert werden. Dartber hinaus wird die Da-
tensicherheit durch zwei Datenspeicher und
RAID-Unterstitzung erhoht. Fir Applikatio-
nen mit grofdem Leistungsbedarf steht ab so-
fort zuséatzlich der Prozessor i7-6822EQ zur
Verfligung. Auch beim Display kann der An-
wender zwischen unterschiedlichen GroRen
von 15,6 bis 21,5 Zoll wahlen. ge

www.phoenixcontact.de

Wieland Electric liefert Einstiegs-Switch

Robustes Gerat

Der  schmale
und kompakte
5-Port-Switch

wienet  UMS
5-W ist fUr eine
Vielzahl von Ap-
plikationen ge-

eignet und
kann mit nur 30
mm Breite

platzsparend

auf einer Hut-
schiene oder an
der Wand mon-
tiert  werden.
Die funf 10/100-Mbps-RJ45-Ports  beherr
schen Auto-MDI/MDI-X und erhdéhen die
Ubertragungsgeschwindigkeit selbststandig
mittels Auto-Negotiation. Die Sicherheit wird
zusatzlich durch die redundante Stromversor
gung mit FehlerRelaiskontakt erhéht. wienet
UMS 5-W ist flir einen Eingangsspannungs-
bereich von 12 V bis 48 VDC ausgelegt. Das
Metallgehéduse in IP30 sowie der Betriebs-
temperaturbereich von -40 bis 75 °C ermdgli-
chen den Einsatz unter widrigen Umge-
bungsbedingungen. AuRerdem bietet der
Hersteller einen 8-Port-Power-over-Ethernet-
Switch und einen 16-Port-Light-Managed-
Switch an. ge

www.wieland-electric.com

Bild: Wieland Electric
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Die Fachmesse
in NRW fiir
Industrieautomation

= Hochkaréatige Aussteller fiir Systeme,
Komponenten, Dienstleistungen

= Fokus auf einsatzbereite Losungen
und leistungsfahige Konzepte

= Kostenfreies Vortragsprogramm
in der Messehalle

= Viel Zeit fiir Fachgespréche in
angenehmer Messeatmosphére

21.-22.06.2017

Messe Essen

Paralleler Kongress:

automation meets

WIre

Ihr Gratis-Messeticket aktivieren:

www.automation-essen.de

Veranstalter: untitled exhibitions gmbh | fon +49 711 21726710
automation@untitledexhibitions.com
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Bachmann aktualisiert EPLAN-, WSCAD- und 3D-CAD-Daten
Alle Informationen bereit zum Download

Qualitat und Zeitersparnis stehen auch beim
Engineering von Automatisierungssystemen
im Maschinen- und Anlagenbau an erster
Stelle. Daflr stellt das Unternehmen seine
elektronischen und mechanischen Produkt-
daten in kompletten Online-Katalogen zum
direkten Download zur Verfligung. Auf die ak-
tualisierten Eplan-Makro- und 3D-CAD-Biblio-
theken kénnen die Kunden jetzt direkt zugrei-
fen. Die ebenfalls aktualisierten WSCAD-Da-

TCl integriert Tragarmkonsole in Touch-Pane

wscaduniverse.com

ten stehen auf der

bachmann. Homepage des Her
stellers bereit. Die
Konstruktion der
Schaltschranke er

folgt zunehmend mit
3D-gestltzten  Pro-
grammen, in denen
vorgefertigte Stamm-
daten und Makros
der Komponentenher-
steller verwendet
werden kénnen.
Bachmann bietet sei-
nen Kunden flr das
fortschrittliche  Engi-
neering den Import in
die Programmierumgebung und die stets
Uberarbeiteten Versionen seiner Makro-Bi-
bliothek und seiner 3D-CAD-Daten zum
Download an. Das Unternehmen unterstutzt
aulRerdem WSCAD. Anwender greifen Uber
das Portal wscaduniverse.com auf die aktuel-
len Symbole fir Schaltschrankaufbauten und
Schaltplane der Bachmann Automatisie-
rungskomponenten zu. ge

www.bachmann.info

Auch fiir Nahrungsmittelmaschinen

Die Touch-Panel-Serie H15ST umfasst strapa-
zierfahige Modelle fir den produktionsnahen
Einsatz. Die integrierte Tragarmkonsole er
maoglicht dem Anwender, eine kostengunsti-
ge Montage per Standard-Tragarm ohne zu-
satzlichen Winkeladapter. Je nach Anforde-
rungen kann das Touch-Panel hédngend oder
mit Standfufd montiert werden. Das 15-Zoll-
Display hat das klassische 4:3-Format. Zur
Bedienung kann der Anwender zwischen ei-
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nem resistiven Glastouch und
einem kapazitiven Multitouch
wahlen. Seitlich lassen sich
zusétzliche Bedienelemente
wie Not-Aus-Taster einbauen.
Die  Rechenleistung  des
H15ST-PC lasst sich von Intel
Atom bis zu Intel Core i7 ska-
lieren. Die Variante H15ST-VI
unterstltzt Android. Das Mo-
dell H15ST-HTFT ist ein reines
Display fir abgesetzte Losun-
gen, wenn der Rechner im
Schaltschrank untergebracht ist. Das pulver
beschichtete Stahlblechgehéduse der Touch-
Panels ldsst sich dank geneigter Gehduse-
wénde leicht reinigen. Es ist rundum ge-
schlossen, bietet IP65-Schutz und ist optional
auch in Edelstahl erhaltlich. Damit erflllen
die Panels die strengen Hygieneanforderun-
gen an Nahrungsmittelmaschinen entspre-
chend der DIN EN 1672-2.

www.tci.de

Bild: Tei
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Softing sichert Prozessdaten in der Cloud

Industrietaugliches Gate-
way durch MQTT sicher

Das echocollect-Gateway von Softing Indus-
trial unterstltzt jetzt auch das MQTT-Proto-
koll. Prozessdaten aus Anlagen und Maschi-
nen konnen damit einfach und sicher in
Cloud-Lésungen integriert werden. Neben
OPC UA und weiteren Steuerungsprotokol-
len beinhaltet die neue Firmware-Version 7.10
des echocollect Gateways die Publisher
Funktionalitdt des MQTT -Protokolls (Mes-
sage Queue Telemetry Transport). MQTT hat
sich zu einem der wichtigsten loT-Standard-
protokolle entwickelt und wird von zahlrei-
chen namhaften Cloud-Anbietern, darunter
Amazon Web Services, IBM Bluemix und
Microsoft Azure, bereits nativ unterstiitzt.
Die Datenintegration in Cloud-basierte loT-
und Industrie  4.0-Anwendungen mittels
echocollect wird mit MQTT einfach und si-
cher. Als industrietaugliches Gateway bietet
echocollect eine skalierbare Losung zur Inte-
gration von Prozessdaten, auch aus komple-
xen Anlagen, bzw. aus mehreren Maschinen.
Neben der MQTT-PublisherFunktionalitat
kénnen Daten Uber den integrierten OPC-UA-
Server flr ERP-, MES- oder Scada-Anwen-
dungen zur Verflgung gestellt werden. Zu
den Funktionalitdten gehoren dariber hinaus
eine bidirektionale Datenbankanbindung,

Symbolimport aus Steuerungen sowie eine
lokale Datenprotokollierung zur Rickverfolg-
barkeit. Die Konfigurationssoftware NetCon
ist auf der Softing-Webseite verfligbar. Die
MQTT-Publisher-Funktion ist separat lizen-
sierbar.

https://industrial.softing.com

ge

Bild: Softing



Insys icom bietet Edge-Computing auf Routern

Auf Linux-Containern basierende Umgebung

Protokoll-Gateway

Visualisieren [l
L

=]
N

1 'ﬂ¢ Daten verarbeiten
i

werden. Daflr integrie-
ren die RouterSerien die
icom SmartBox, eine vir
tuelle, auf LinuxContai-
nern basierende Umge-
bung, in der sich die Edge-
Computing-Anwendungen

SOFTWARE + SYSTEME

SSV ermoglicht Maschinenretrofit ,,14.0

Security ist implementiert

Bereits im Einsatz befindliche Maschinen und
Anlagen kénnen nicht von den Industrie-
4.0-Vorteilen in Bezug auf Vernetzung und Da-
tennutzung profitieren, weil ihnen die techni-
schen Voraussetzungen fehlen. Mit dem
14.0/SensPac lassen sich Sensoren und Daten-
schnittstellen nachriisten, um durch Datenana-

Steuern Virtualisieren vollkommen unabhédngig lysen deutliche Effizienzsteigerungen zu erzie-

von der eigentlichen len. 14.0/SensPac besteht aus einem Gateway

§ RouterFunktion  realisie- mit konfigurierbaren Schnittstellen sowie ver

Monitoring Konsolidieren _% ren lassen. Dazu zahlen  schiedenen Softwarekomponenten. Zum Lie-
S

Beim Cloud-Computing kdénnen Ubertra-
gungs- und batchbedingte Latenzzeiten zu
unerwulnschten Verzdogerungen der Datenver
arbeitung flhren: Abhilfe leistet das Edge
Computing - die Bereitstellung von Rechen-
leistung zwischen Datenquelle und Cloud,
die der lokalen Vorverarbeitung von Daten
dient. Zu diesem Zweck hat Insys icom den
Funktionsumfang seiner Router-Serien MRX
und MRO um ein leistungsfédhiges Edge-
Computing-Konzept erweitert, durch das sich
die Gerate direkt vor Ort zur Kontrolle, Verar
beitung, Uberwachung und Visualisierung
von Anwendungsdaten einsetzen lassen. Die
vorverarbeiteten Daten kdnnen bei Bedarf je-
derzeit an Cloud-Dienste oder kundenspezifi-
sche Plattformen und Services Ubertragen

Hilscher bietet S7-Kommunikation fiir Node-RED

Knoten fiir S7-300/
400/ 1200/1500-Dienste

Mit dem S7comm-Knoten sind Lese- und
Schreibezugriffe von und zu Datenbaustei-
nen, Merkern, E/A-Speicher, Zahlern und
Zeitgebern nicht mehr nur ausschlieRlich auf
den Edge-Gateways von Hilscher verfligbar,
sondern kénnen nun von der gesamten No-
de-RED-Community genutzt werden. Node-
RED ist aktuell das Werkzeug zur visuellen
Programmierung. Damit kénnen unkompli-
ziert loT-Datenverschaltungen, sogenannte
Flows, von der Hardware in der Feldebene
bis hin zu Cloud-Systemen wie IBM Watson

z. B. Gateway-Funktionen
wie die Wandlung proprie-
tarer Protokolle in IP-Stan-
dards, Networking-Funk-
tionen zur Einrichtung virtueller DHCP- oder
DNS-Server sowie Management-Funktionen
flir dynamische Konfigurationsénderungen. Die
bei Bedarf parallel und separat laufenden An-
wendungen lassen sich kombinieren und
kénnen via APIs direkt miteinander kommu-
nizieren. Da jeder Container eine eigene IP-
und MAC-Adresse hat, stehen samtliche Si-
cherheits-Mechanismen des Routers wie
Netzfilter, VPN oder Netzwerk-Segmentie-
rung zur Verfligung. Die Maglichkeit, eigene
NetzfilterRegeln (z. B. Firewall) fir jeden
Container separat zu definieren, gewahrleis-
tet hohen Schutz fir die einzelnen Anwen-
dungen und eine sichere Kommunikation. ge

www.insys-smart-iot.de

ferumfang gehért eine entsprechende Verwal-
tungsschale mit 14.0-konformer Produktidenti-
fikation und Kommunikation, die sich an die je-
weilige Anwendung anpassen lasst. Neben
der Sicherheit fir die OPC-UA-Kommunikation
sind umfangreiche VPN- und Firewall-Funktio-
nen implementiert. ge

www.ssv-embedded.de

Industrie 4.0-Komponente

Kaspersky stellt Betriebssystem fiir Embedded Systems und loT-Gerate vor

Einfache Implementierung durch drei einzelne Pakete

Das Kaspersky-Lab bietet nun ein sicheres Be-
triebssystem fur Embedded-Systeme, loT-Ge-
rate und kritische Infrastruktur. Das Betriebs-
system wurde fir spezifische Branchen entwi-
ckelt und 16st daher nicht nur bestimmte Si-
cherheitsherausforderungen, sondern richtet
sich auch an die Anforderungen in Organisatio-
nen und Unternehmen zur sicheren Applikati-
onsentwicklung fir Embedded-Systeme. Das
Betriebssystem erlaubt Programmen nur das
Ausfiihren dokumentierter Operationen. Die

Entwicklung von Applikationen fiir das Be-
triebssystem bendtigt einen traditionell gestal-
teten Code sowie eine strikte Sicherheitsricht-
linie, die alle Arten an dokumentierten Funktio-
nalitaten definiert. Funktionalitaten kénnen nur
gemaly dieser Richtlinie ausgeflhrt werden.
Die Hauptanwendungen des Betriebssystems
sind auf die Telekommunikations- und Automo-
biloranche sowie kritische Infrastrukturen zu-
geschnitten. Zusatzlich arbeitet der Anbieter
an der Entwicklung von Anwendungspaketen
sowie  Sicherheitserweiterungen  kritischer
Operationen fir Linuxbasierte Systeme und

loT, Microsoft Azure oder Amazon AWS her- Endpoints. Eine einfache Implementierung
gestellt werden. Mit dem S7-Knoten schlief3t _ wird mit drei Paketen erreicht, die bestimme
sich nun die Kommunikationslicke zur g Funktionen von Kaspersky OS beinhalten, wie
S7-Welt. ge £ Secure Hypervisor und Security System.  mc

NEWS
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www.hilscher.com
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Sammelschienensystem fiir Schaltanlagen und Maschinen

wohner

Plattform fir Komponentenhersteller

Das CrossBoard von Wohner vereinfacht die sichere Kontaktierung aller elektrischen und elektronischen
Komponenten im Schaltschrank und l&sst sich mit wenigen Handgriffen installieren. Das einbaufertig
konfektionierte Sammelschienensystem des Systemtechnik-Spezialisten kann ohne weitere Montage so-
fort bestiickt und werkzeuglos auf hohe wie flache DIN-Tragschienen aufgerastet werden.

D ie Kontaktierungsplattform CrossBoard lasst sich ohne weite-
ren Montage- und Verdrahtungsaufwand besticken und werk-
zeuglos einfach sowohl auf hohe als auch flache DIN-Tragschienen
im Schaltschrank aufschnappen. Auf das Board kdnnen hersteller
Ubergreifend fast alle gdngigen Komponenten mit 1- bis 3-phasiger
Stromversorgung in einem Arbeitsschritt zugleich aufgerastet und
kontaktiert werden. Gesonderte Zusatzmodule ermdglichen den An-
schluss weiterer Phasen. Die strukturierte Frontgestaltung mit
4,5-mm-Teilungsraster und Kodierungsrippe beugt Anschlussfehlern
vor und vereinfacht die schnelle Montage Ublicher Schaltschrank-
komponenten — wie mechanische oder elektronische Motorstarter.
Viele Komponenten kénnen ohne Adapter direkt kontaktiert und je-
derzeit auch unter Spannung gewartet, umgesteckt oder ausge-
tauscht werden. Die vorinstallierten Einspeisemodule in SnaplLock-
Technologie ermdglichen den werkzeuglosen Leitungsanschluss.
Zum Betrieb vorabgesicherter Module wie Messgerate, Phasenrich-
ter, Hybridschalter fir ohmsche Lasten oder Blitzschutzkomponen-
ten bietet Wohner Adapter in 22,5er-Breite mit integriertem Siche-
rungsfach an. Das 160 mm hohe CrossBoard ist nach IEC und UL fir
den weltweiten Einsatz zertifiziert und in zwei Ausflihrungen mit
225 bzw. 405 mm Lange erhaltlich.
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Einfach montiert

Das Unternehmen gehort mit seinen strukturierten, modularen und
berlihrungssicheren Systemen zu den Technologiefiihrern bei der
Energieverteilung. Seit 1980, mit der Markteinfihrung der Sammel-
schiene 60Classic, wurde das Produktspektrum im Bereich Nieder
spannungstechnik kontinuierlich erweitert und deckt heute von Auf-
baugerdten und dem System 30Compact bis zum 185Power-Sys-
tem alle Anforderungen zwischen 125 und 2500 A ab.

Da in jungster Zeit der Bedarf an Systemen flr geringere Strome
wachst, beispielsweise zur selektiven Gruppierung von Spannungs-
ebenen in Schaltschranken und Unterverteilungen, aber ebenso flr
die Warme- und Klimatechnik oder die dezentrale Versorgung an
bzw. in Maschinen, mochte das Unternehmen seinen Anwendern
eine moglichst praktische Lésung mit greifbarem Nutzen bieten.
Das CrossBoard rundet deshalb die Angebotspalette bis 125 A ab:
Es ist vollstdndig kompatibel zur gesamten Produktfamilie und
schafft darliber hinaus eine Grundlage, die auf kiinftige Veranderun-
gen in Montage und Bestlickung eingerichtet ist.
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Wohner
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Viele Komponenten kénnen
ohne Adapter direkt kontaktiert
und jederzeit auch unter Span-
nung gewartet, umgesteckt
oder ausgetauscht werden

Das CrossBoard {ibersetzt samtli-
che Funktionen der patentierten,
beriihrungsgeschiitzten An-
schlusstechnik in eine neuentwi-
ckelte Systemarchitektur

Eigenschaften bieten Vorteile

Das CrossBoard Ubersetzt samtliche Funktionen der patentierten,
berlihrungsgeschiitzten Anschlusstechnik in eine neuentwickelte
Systemarchitektur. Die damit erreichte Reduktion der Komplexitat
vereinfacht den Schaltschrankausbau und gestaltete ihn wirtschaftli-
cher und flexibler. Die Kontaktierungsplattform wird als komplette
Baugruppe fertig konfektioniert ausgeliefert und lasst sich ohne
Montageaufwand direkt bestlicken und installieren. Die gesamte
Montage erfolgt werkzeuglos und mit wenigen Handgriffen. Das gilt
auch flr die Einspeisung, die per SnaplLock angeschlossen wird,
was gegenUlber herkdmmlichen Rahmenklemmen deutlich weniger
Zeit erfordert. Durch den Wegfall vieler Montageschritte ergeben
sich erhebliche Effizienz und Kostenvorteile, die dazu beitragen, den
Schaltschrankausbau auch in Europa wettbewerbsféahig zu erhalten.
Seit jeher legt man bei Wéhner Wert auf Sicherheit. Aufgrund der
Crosslink-Technologie zur beriihrungsgeschitzen Kontaktierung
verfligt das CrossBoard Uber einen integrierten Berlhrungsschutz
gemal IEC61439, der bei abgeschalteter Last auch das Arbeiten un-
ter Spannung absichert. Einzelne Komponenten kénnen also ohne
Gefahr hinzugeflgt oder ausgetauscht werden. Um Fehler bei der
Kontaktierung auszuschlieRen, wurde das Board mit einem mecha-
nischen Verpolungsschutz ausgestattet. Die Kodierrippe stellt sicher,
dass sich die Komponenten nur in korrekter Ausrichtung aufstecken
lassen. Zudem macht der modulare Systemaufbau die Sammel-
schiene zukunftssicher und bietet vielfaltige Kombinations- und Er
weiterungsmaglichkeiten — etwa in Richtung der Mess- und Kom-

munikationstechnik. Wohner bietet die CrossBoard-Technologie als
offene Plattform allen Komponentenherstellern an und legt auf An-
frage auch die Schnittstellen offen.

Konsequente Vereinfachung der Montage

Das System eignet sich fir fast jede Energieverteilung bis 125 A.
Die einfache, abgesicherte Handhabung tragt dazu bei, bestehende
Einstiegshirden in die Sammeltechnologie zu beseitigen. Von der
konsequenten Systemvereinfachung, durch die sich Schaltschrank-
module ohne Verdrahtungsaufwand mit weniger Komponenten si-
cher kontaktieren lassen, kénnen Schaltschrankausstatter und Anla-
genbetreiber weltweit profitieren. Das Einsatzspektrum ist breit ge-
fachert und reicht von der Selektivitat und Gruppierung im Hauptver
teiler bis zur Ansteuerung dezentraler Antriebstechnik. Auch der An-
lagen- und Schaltschrankbau ist Teil des umfassenden Strukturwan-
dels, der sich unter dem Stichwort Industrie 4.0 vollzieht. Das wirkt
sich natirlich auch auf die Konfektionierung der Baugruppen und die
Komponentenbestlickung aus. Der Trend geht eindeutig dahin, die-
se Arbeiten von Robotern ausflihren zu lassen. Darauf hat man sich
bei Wéhner in der Produktentwicklung eingestellt und das CrossBo-
ard auch im Hinblick auf die automatische Montage und Konfektio-
nierung optimiert. Industrie 4.0 ist nicht nur fir die Produkte des Un-
ternehmens, sondern auch fir die Prozesse im Unternehmen ein
wichtiges Konzept. ge

www.woehner.de

elektro
@ =] Weitere Informationen zum System: AUTOMATION
www.tlp.de/kviu

E} Hannover Messe: Halle 12, Stand C66

elektro AUTOMATION 052017 77



PRAXIS STROMVERSORGUNG/ENERGIEVERTEILUNG

Murrelektronik bietet mit dem Emparo67 Hybrid ein universelles Netzgerat fiir den Einsatz im Feld

Energie, Sicherheit und Kommunikation

Das innovative Schaltnetzgerdt Emparro67 Hybrid von Murrelektronik ist ein Multitalent mit Stérken: Es
verlagert nicht nur die Stromversorgung aus dem Schaltschrank ins industrielle Umfeld, mit zwei inte-
grierte Kanélen zur 24-VDC-Lastkreisabsicherung iberwacht es zusétzlich die Strome und sorgt damit
fiir hohe Betriebssicherheit. Eine 10-Link-Schnittstelle ermdglicht dariiber hinaus die umfangreiche
und transparente Kommunikation mit der Steuerung oder dem ERP-System.

er Trend zur dezentralen Automatisierung ist weiterhin unge-

brochen. Aufgrund der wachsenden Verfligbarkeit von Feldge-
raten in IP67 ist auch ein hoherer Bedarf an dezentralen Stromver
sorgungen zu verzeichnen. Murrelektronik bietet mit dem Empar
ro67 Hybrid eine Stromversorgung flr Sensorik und Aktorik direkt
an der zu versorgenden Maschine oder Anlage. Waren bisher zum
Erreichen des Schutzgrades IP67 und zum Berlihrungsschutz fir
konventionelle Stromversorgungen noch zuséatzliche MaRnahmen
wie der Einbau in Schaltschréanke oder entsprechende Gehéuse not-
wendig, lassen Stromversorgungen in IP67 den direkten Einsatz als
Plug&Play-Lésung vor Ort zu.
Sind grofRe Anlagen oder Maschinen mit Energie flr Sensorik und
Aktorik zu versorgen, ist es meist nicht effizient, die Spannung mit-
tels IP20-Stromversorgungen im Schaltschrank bereitzustellen. Die-
se Vorgehensweise erfordert oft iberdimensionierte Geréte und teu-
re Leitungen flr die Versorgung der weit verteilten Komponenten im
Feld. Oft sind zusatzliche Schaltschranke erforderlich und die Verbrau-
cher werden dann mit kurzen Leitungen und geringen Verlusten di-
rekt am Netzgerat angeschlossen. Oft ist die selektive Absicherung
einzelner Stromkreise aufgrund langer Leitungen nicht gewahrleistet.

Versorgung am Verbraucher
Die dezentrale Versorgung garantiert ei-
ne konstante Gleichspannung am Ver
braucher, ohne durch die bei einer zen-
tralen Versorgung oft vorhandenen
Spannungsabfélle aufgrund langer Lei-
tungen. Eine flexible Nutzung modula-
rer Strukturen wie in Clustern wird ver
einfacht. Der Einsatz dezentraler Netz-
gerate in IP67 direkt bei der zur versor
genden Applikation bietet dem Anwen-
der deutliche Kostenvorteile durch nicht
bendtigte Schranke oder Gehéuse fir
die Installation und eine Reduzierung
des Installation- und Verkabelungsauf-
wandes. Durch die Kontaktierung der
Priméar- und Sekundarspannungen Uber
vertauschungssicheren  Rundsteckver
binder an vorkonfektionierten An-
schlussleitungen ebenfalls in IP67 las-
sen sich diese Stromversorgungen ein-
fach installieren oder austauschen.

Bild: Murrelektronik

Der Trend zur dezentralen Automatisierung
ist weiterhin ungebrochen
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Die vollvergossenen IP67-Schaltnetzteilte der Emparro67-Reihe im
robusten Metallgehduse zeichnen sich durch eine hohe Energieeffi-
zienz bzw. einen Wirkungsgrad von 93,8 % aus. Vorteil der dezentra-
len Losung ist, dass die Wandlung der Spannung von 230 VAC auf
24 VD nicht mehr im Schaltschrank, sondern direkt am Verbraucher
erfolgt. Dadurch reduzieren sich Leitungsverluste auf ein Minimum.
Schaltschranke kénnen kleiner dimensioniert werden, in den meis-
ten Applikationen kann komplett auf sie verzichtet werden.

2Zwei integrierte Mico-Kanale

Da Feldbussysteme in der Regel mit zwei Eingangsspannungen fir
die Sensor und Modulversorgung sowie flr die Aktorversorgung ar
beiten, sind Probleme nicht auszuschlieRen. Werden beide Span-
nungen gemeinsam Uberwacht, kann die Selektivitdt im Kurz-
schluss- oder Uberlastfall nicht sichergestellt werden. Beim Einsatz
des Emparro67 Hybrid werden beide Eingangsspannungen ge-
trennt Uberwacht, um so die maximale Betriebssicherheit zu ge-
wahrleisten. Hybrid steht dabei fir eine Kombination aus dem de-
zentralen Netzgerat, der 24-V-Lastkreisliberwachung sowie der 10-
Link-Kommunikation.
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Das Schaltnetzgerat Emparro67 Hybrid verfligt Uber zwei integrierte
Mico-Kanéle zur elektronischen Stromuiberwachung von z.B. sepa-
raten Anlagenteilen, Sensoren, Aktoren oder — besonders interes-
sant — von Feldbusmodulen. Sowohl die Sensor und Modulversor-
gung wie auch die Aktorversorgung der angeschlossenen Feldbus-
systeme konnen damit separat Uberwacht werden. Das sorgt fir
maximale Betriebssicherheit. Die Mico-Kanile zur Uberwachung
der zwei 24—VDC—Lastkreise kénnen auf unterschiedliche Stromwerte

eingestellt werden. Das Ausléseverhalten folgt dem Grundsatz ,,so K t

spat wie maglich, so frih wie nétig” O I I l . e e n Z =
Das Emparro67 Hybrid verfligt tber eine 10-Link-Schnittstelle mit
M12-Anschluss und kann als Device mit einem Ubergeordneten 10-

Link-Master kommunizieren. So ist es mdglich, die Stromversor
gung in durchgédngig vernetzten intelligenten Anwendungen einzu-

setzen. Ein konkretes Anwendungsbeispiel ist die Uberwachung
der Lebensdauer des Gerédtes. Unternehmen im Anlagen- und Ma- d I d t
schinenbau koénnen derartige Predictive-Maintenance-Funktionen e r n u S rl e

nutzen, um neue Geschaftsmodelle zu entwickeln.
Um die hohen Anforderungen gemafd IP67 garantieren zu kénnen, Praxiswissen tiber alle Kanile: Fachzeitschriften

sind die Stromversorgungen vollvergossen. Das stellt die maximale Websites, Events, Newsletter, Whitepaper, Webinare
Schwing- und Schockresistenz sicher und ermdglicht den Betrieb

bei bis zu 100 % einschlieRlich schneller Temperaturwechsel. Ein
weiterer Vorteil besteht darin, dass sich durch den Verguss die am

Gerat entstehende Abwarme gleichméRig verteilt und so Hot-Spots Autorlr_)acg(ti'gns EPP medizinm

im Gerét vermieden werden kénnen. Damit wirkt sich der Verguss P - &technik

positiv auf die Lebensdauer des Gerates aus. ge Beschaffung PP N iCiCE
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Das IT-System ist die bessere Netzalternative fiir eine zuverlassige Stromversorgung

Sicherheit selbst beil Isolationsfehlern

Bislang kommt das ungeerdete IT-System vor allem in sicherheitskritischen Anwendungen wie Inten-
sivstationen oder in der Bahn-Signaltechnik zum Einsatz, wo ein Ausfall der Stromversorgung fatale
Folgen hatte. AuBerhalb dieser Bereiche ist diese Netzform in der Praxis kaum verbreitet, obwohl sie in
puncto Sicherheit und Verfiigharkeit Vorteile bietet. In vielen Fallen wiére sie die bessere Alternative.

Nach Informationen von Bender in Griinberg

ei der elektrischen Stromversorgung ist darauf zu achten, dass

Personen sowie die Anlagen vor den Gefahren des elektri-
schen Stroms geschiitzt werden und die Systemverfligbarkeit si-
chergestellt ist. Planern stehen grundsétzlich verschiedene Netzfor
men zur Auswahl, die sich im Aufbau hinsichtlich der Erdungsverhalt-
nisse von Stromquelle und Betriebsmittel sowie in der Ausfiihrung
des Neutralleiters und des Schutzleiters unterscheiden. In TN-Syste-
men ist der Sternpunkt der speisenden Transformatoren geerdet,
und die Kérper der elektrischen Anlage sind Uber Schutzleiter mit
dem Betriebserder des Netzes verbunden. Auch in TT-Systemen wird
der Sternpunkt niederohmig geerdet, aber die Korper der elektri-
schen Anlage sind unabhéngig von der Systemerdung geerdet. In [T
Systemen hingegegen sind alle aktiven Teile entweder gegen Erde
isoliert oder Uber eine hochohmige Impedanz mit Erde verbunden.

Gefahrdung durch Erdung?

Zur Einspeisung bei ungeerdeten [T-Systemen kommen entweder
ein Transformator oder eine Stromquelle wie eine Batterie oder ein
Generator zum Einsatz. Da kein aktiver Leiter mit der Erde verbun-
den ist, flieRt hier im Falle eines Korper oder Erdschlusses kein
Kurzschlussstrom. Was entsteht, ist lediglich ein geringer Fehler
strom, dessen Gréfle von den Isolationswiderstanden und der Ka-
pazitat der Leiter und Systemkomponenten gegen Erde abhangt.
Entsteht in einem Schutzklasse-I-Betriebsmittel ein satter Erd-
schluss (sehr niederohmiger Isolationsfehler) gegen das schutzgeer

dete Gehause des Betriebsmittels, so fliefst in einem 230-V/50-Hz-
[T-System mit 1 mF wirksamer Netzableitkapazitat ein Fehlerstrom
von etwa 72 mA Uber den Schutzleiter. Selbst bei einem schlechten
Schutzleiterwiderstand von 1 Q ergibt sich an dem berlthrbaren Ge-
hause gegen Erde eine Spannung unter 100 mV. Diese Berlihrungs-
spannung stellt keinerlei Gefdhrdung dar. Der geringe Fehlerstrom
kénnte zu Not dauerhaft im Schutzleiter flieken, ohne diesen zu
schédigen. Auch ist bei diesen geringen Stromen die ursachliche
Entstehung von Brénden aufgrund der geringen Energie sehr un-

wahrscheinlich.
Im Gegensatz dazu reden wir beim gleichen Fehlerszenario im geer
deten TN-System Uber Fehlerstréme deutlich tGber 100 A und Ber(h-
rungsspannungen am schutzgeerdeten Gehduse von Uber 100 V.
Hier muss schnell abgeschaltet werden. Der Schutzgedanke im ge-
erdeten System basiert auf der Grundidee, im Fehlerfall einen geni-
gend groRen Fehlerstrom zu treiben der zu einer schnellen Abschal-
tung der Stromversorgung fihrt. Selbst fir den Fall der indirekten
Berlihrung eines schutzgeerdeten Gehduses bedeutet dies, dass
gefahrliche Berlhrungsspannungen entstehen, die bei bestim-
mungsgemaler Nutzung des Betriebsmittels zu gefédhrlich hohen
Fehlerstromen (ber den Menschen flihren. Zum Schutz des Men-
schen sind Schutzeinrichtungen wie Sicherungen und FI-Schalter vor
geschrieben, um die Anlage abzuschalten, bevor der Mensch nach-
haltig geschadigt wird. Da dieses System nur sicher funktionieren
kann, wenn die Schutzeinrichtungen im Fehlerfall ihre Bestimmung
erflillen, missen sie regelmaRig getestet werden —
FI-Schutzschalter zum Beispiel alle sechs Mona-

Isolationsfehlersuchgerét zur Lokali-
sierung von Isolationsfehlern in un-
geerdeten Gleich-, Wechsel- und
Drehstromversorgungen

te. Wesentlicher Vorteil des ungeerdeten Sys-

tems ist, dass selbst bei einem satten Erd-

schluss die Stromversorgung nicht sofort abge-

schaltet werden muss. Darum sind IT-Systeme
in kritischen Anwendungen wie Intensivsta-
tionen vorgeschrieben, denn der Betrieb der
lebenserhaltenden Geréte ist selbst im Falle
eines Isolationsfehlers weiter sichergestellt.
Ein IT-System im einfachen Fehlerfall ist ver-
gleichbar mit einem fehlerfreien geerdeten
System.

Nicht ohne Begleitschutz
Fir den Betrieb eines IT-Systems schreibt
die Norm den Einsatz eines Isolationsiiber-

Bild: Bender
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wachungsgerates vor. Dieses befindet sich
zwischen aktiven Netzleitern und Erde und
Uberlagert dem Netz eine geringe Messgleich-
spannung. Tritt ein Isolationsfehler auf, so
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Der entscheidende Unterschied: die geerdeten Systeme (TN/TT) verfiigen
iiber eine leitende Verbindung zwischen Erde und Sternpunkt des versor-
genden Transformators, das ungeerdete IT-System hingegen nicht
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Inhédrenter Schutz: Im ungeerdeten IT-System flie3t bei einem Isolations-
fehler lediglich der meist sehr kleine, kapazitive Strom iiber die Leitungska-
pazitéten, die vorgeschaltete Sicherung spricht nicht an, die Isolations-
liberwachung erkennt den Fehler friihzeitig

Bild: Bender

Bild: Bender
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schliefdt sich an dieser Stelle der Messkreis zwischen Netz und Er
de. Infolgedessen stellt sich ein dem Isolationsfehler proportionaler
Messgleichstrom am Uberwachungsgerat ein, der ausgewertet und
bei Uberschreitung eines Grenzwertes signalisiert wird. Die vorhan-
denen Netzableitkapazitdten werden dabei lediglich auf die Mess-
gleichspannung aufgeladen und beeinflussen das Messergebnis
nicht.

Basierend auf den Informationen, die das Isolationsiiberwachungs-
gerat bereitstellt, kann der Netzbetreiber Wartungs- und Instandhal-
tungsmaflnahmen langfristig planen. Wahrend sich in geerdeten
Systemen Fehlerstrome auch mit hochentwickelter Differenzstrom-
technik (RCM-Technik) lediglich im einstelligen Milliampere-Bereich
auflosen lassen, ist der Betreiber mit einem tberwachten IT-System
in der Lage, eine Verschlechterung des Isolationsniveaus friihzeitig
zu erkennen und zu beheben. Eine Verschlechterung des Isolations-
niveaus lasst sich im geerdeten System bei 400-V-Netzspannung
und einer Auflésung von 10 mA des Messgerats meist unterhalb
von rund 40 kQ erkennen. Dagegen erlaubt das [T-System eine Mes-
sung im Megaohmbereich und wenn erforderlich sogar im Giga-
ohmbereich, unabhangig von der Grofie der Ableitstrome.

Betriebsstorungen minimieren

Mittels mobiler oder stationarer Einrichtungen zur Isolationsfehler
suche (IFLS) kénnen Isolationsfehler im ungeerdeten System so-
wohlim laufenden Betrieb als auch im abgeschalteten Zustand loka-
lisiert werden. In geerdeten Systemen ist dies lediglich in einge-
schalteten Anlagen maoglich. Wahrend im geerdeten System nur
asymmetrische Isolationsfehler identifiziert werden kdénnen, er
kennt ein Isolationstiberwachungsgerat im [T-System auch symme-
trische Fehler, die durch Isolationsverschlechterungen gleicher Gro-
Renordnung auf allen AuRenleitern entstehen.

Ein Isolationsliberwachungsgerét im IT-System ist in AC-, DC- und AC-
Netzen mit DC-Anteilen problemlos einsetzbar. Es misst aktiv und kann
sowohl an- und abgeschaltete IT-Systeme als auch allpolig abgeschalte-
te TN-Systeme (iberwachen. Die Uberwachung abgeschalteter Syste-
me ist zum Beispiel wichtig fir Weichenheizungen, Feuerléschpumpen
oder redundante Kihlsysteme in Atomkraftwerken, denn so kann der
Betreiber Isolationsfehler permanent ermitteln, bevor die Anlage in Be-
trieb genommen wird und im entscheidenden Moment versagt. Auch
fur die Uberwachung von Frequenzumrichtern bietet das IT-System Vor
teile. Hier verhindert es selbst bei einem satten Isolationsfehler die Zer
storung der induktiven Elemente von speisenden Generatoren und
Transformatoren. Speziell fir diesen Fall entwickelte Gerate ermdgli-
chen bei kritischen Anlagenzustanden eine automatische Abschaltung
von geregelten Antrieben. Darliber hinaus reduzieren [T-Systeme auch
die Brandgefahr durch Isolationsfehler auf ein Minimum. ge

www.bender-de.com

elektro
AUTOMATION

[F7#E Weitere Informationen
% iiber das IT-System:
http://www.hier.pro/5xMYk

elektro AUTOMATION 052017 81



PRAXIS GEHAUSE /KOMPONENTEN

Universelles Gehausesystem erfillt die applikationsspezifischen Anforderungen

Embedded-Systeme smart verpackt

Mit den technischen Trends — vom Smart Home bis zur Industrie 4.0 — wachsen die Anforderungen an
Elektronik-Geréte. Brauchbare Losungen benotigen haufig ganz spezifische Gehdusebauformen. Das
Konzept des universellen Elektronik-Gehduses UCS macht es dem Gerédtehersteller leicht, eine geeig-
nete Verpackung fiir sein eingebettetes System zu finden.

Dipl.-Ing. Ralf BiBmeier, Produkt-Manager Device Connector Solutions bei Phoenix Contact in Blomberg

rends — wie Industrie 4.0, Internet der Dinge, LTE (Long Term

Evolution - Mobilfunk der 4. Generation), Smart Home — vernet-
zen die Elektronik zunehmend. Die eingesetzten Geréte basieren
immer haufiger auf Embedded-Systemen. Dabei bringen neue An-
wendungsfelder eine Vielzahl an elektronischen Baugruppen hervor.
Haufig ist es schwierig, ein passendes Gehause zu finden. Mit ih-
rem flexiblen Platinen-Befestigungssystem unterstltzt die Gehéu-
se-Generation UCS den Geratehersteller dabei, die Applikation
schnell und einfach umzusetzen.
Die Leiterplatten mit der Elektronik missen im Gehause optimal vor
Umwelteinflissen geschitzt werden. Standardisierte Elektronik-Kom-
ponenten bieten im Hinblick auf eine Vernetzung gleich mehrere Vor
teile: sie haben ihre Zuverlassigkeit im industriellen Umfeld bereits un-
ter Beweis gestellt, und sie sind langfristig und zu wettbewerbsfahi-
gen Konditionen erhaltlich. Diese Vorteile helfen dem Geratebauer,
Entwicklungsprozesse von Elektronik-Gerdten zu beschleunigen und
die Entwicklungskosten zu senken. Gehéduse-Varianten halt der Markt
in einer kaum Uberschaubaren Anzahl bereit. Oft werden Gehause
speziell flr eine bestimmte Losung produziert, oder die Grundgehau-
se werden mit einem hohen Aufwand an die applikationsspezifischen
Anforderungen angepasst. Kommt die Elektronik in unterschiedlichen
Anwendungen zum Einsatz, sind meist unterschiedliche Gehéuse er
forderlich. Muss der Geratehersteller seine Gehéduse von verschiede-
nen Gehaduseherstellern beziehen, wird dies zum Nachteil.

Modularer Aufbau

Das UCS-Konzept (Universal Case System) macht es
dem Geréatehersteller einfach, die passende Lo-
sung flr seine Elektronik zu finden. So ist die
UCS-Gehausefamilie modular aufgebaut. Grund-
satzlich besteht das Gehause aus zwei identi-
schen Halbschalen. Die herausnehmbaren Sei-
tenwénde werden durch die farblich abgesetzten
Eckeinleger geflihrt und in den Halbschalen ge-
stltzt. Verschraubt wird das Gehause mit Dinn-
schaftschrauben mit kombiniertem Schlitz-Torx-Kopf,
die nach dem erstmaligen Verschrauben in einer Halb-
schale sicher gegen Verlust fixiert sind.

Auch eine andere Gehdusehdhe bei gleicher Grundflache ist
kein Problem. Lediglich die Seitenwande und die Schrauben
mussen durch eine hohere Variante ersetzt werden. Eckeinleger
und Halbschalen bleiben erhalten. Zudem koénnen auch die Seiten-
wande in unterschiedlichen Gehausegrofien verwendet werden.
Das System ist so konzipiert, dass jeweils die groRere der beiden
unterschiedlich groflen Seitenwénde als kleine Seitenwand der
nachstgrofReren Gehaduse-Variante eingesetzt werden kann. Die fir
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die entsprechenden Schnittstellen bearbeitete Seitenwand kann al-
so vorteilhaft in zwei Gehausegrofien eingesetzt werden. Der ge-
wonnene Bauraum kann somit fir Erweiterungen genutzt werden.
Die herausnehmbaren Seitenwande bieten zudem die Mdglichkeit,
Schnittstellen an mehr als einer Seite zu positionieren.

Flexible Leiterplatten-Befestigung

Das UCS bietet unterschiedliche Maglichkeiten, Leiterplatten zu be-
festigen. Um bei der Entwicklung eigener Schaltungen die maximale
Bestlickungsflache auszunutzen, kdnnen die Leiterplatten mit dem
integrierten Schraubdom direkt an den Eckeinleger fixiert werden.
Soll mit standardisierten Leiterplatten — mit und ohne individuelle Er
weiterungen — die Flexibilitdt erhoht werden, kdnnen die Eckeinleger
auch ohne den integrierten Schraubdom verwendet werden. Hierbei
werden dann spezielle Schraubdome eingesetzt, die an der vorgege-
benen Position eingeklebt werden. Die Kombination aus beiden Be-
festigungssystemen erlaubt individuelle Gestaltungsmaglichkeiten.
Auch zwei Leiterplatten stellen kein Problem dar, denn in jeder Ge-
hdusehalbschale kann die gesamte Grundflache genutzt werden.
Nur die Aufbauhdhe der Leiterplat-

ten bildet eine Begren-

zung. -

Bild: Phoenix Contact

Mit individuellen Schnittstellen
wird aus dem universellen Elek-
tronik-Gehause UCS eine ein-

fach adaptierbare Bedieneinheit



Modulare IP40-Gehé&use, einheitliche Seitenwande in den Bauhdohen 47
mm und 67 mm, identische Gehdusehalbschalen sowie feste oder flexible
Leiterplattenaufnahmen bilden das System

In die Funktionsecken integrierte oder flexible Leiterplatten-Befestigungen
vereinfachen die Aufnahme von individuellen und standardisierten Leiter-
platten

Bild: Phoenix Contact
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Online schneller zum Ziel

Fir den Geratehersteller wird es immer wichtiger, Gber welche Ka-
néle und vor allem wie schnell er an sein Gehduse kommt. Wertvolle
Unterstlitzung leistet hier der Online-Konfigurator, Uber den das
passende Gehduse in wenigen Schritten zusammengestellt wird.
Am einfachsten ist es bei standardisierten Leiterplatten — hier muss
nur der Formfaktor ausgewahlt werden. Alternativ zeigt der Konfigu-
rator aber weitere Varianten auf, die sich zur Integration der Elektro-
nik-Bausteine eignen. Nahezu jede beliebige Leiterplatte kann im
UCS montiert werden — auch dabei unterstltzt der Konfigurator.
Auch die Integration mehrerer Leiterplatten in einem Gehause ist
unproblematisch. Alle flr den Integrationsprozess erforderlichen
3D-Daten sind in verschiedenen Formaten zuganglich, um eine ein-
fache Implementierung in das Gehausesystem zu unterstitzen.

Die Gehauselésung, die Uber den Konfigurator ermittelt wird, be-
steht entweder aus Komplett-Sets, welche in den Standardfarben
Lichtgrau und Schwarz sowie in den Hohen 47 mm und 67 mm er
haltlich sind. Oder es handelt sich um eine individuelle Losung, die
sich aus den Einzelkomponenten des Baukastens zusammensetzt.
Auch aus dem umfangreichen Zubehdrprogramm kann das neue
Gehéuse Uber den Konfigurator um zahlreiche Funktionen erweitert
werden. Alle ausgewahlten Komponenten werden Ubersichtlich in
einer Stickliste aufgeflihrt und kdnnen als Datei exportiert werden.

UCS passt sich der Umgebung an

Ob liegend, stehend oder an der Wand — mit Hilfe des umfassenden
Adapter-Programms ist nahezu jede Verwendungsart moéglich. Auch
eine Gehause-Montage auf der Tragschiene im Schaltschrank ist
kein Problem — auch zu diesem Zweck gibt es Zusatzmodule im
Konfigurator. Mittels unterschiedlicher Farben, in denen die Kompo-
nenten erhaltlich sind, werden die Geh&use individuell gestaltet. Mit
den verschiedenfarbigen Elementen lassen sich besondere opti-
sche Effekte beim Gehéuse erzielen. Auch individuelle Farbgestal-
tungen nach Kundenwunsch oder nach Corporate Design kdnnen
berlicksichtigt werden.

Das Elektronik-Gehausesystem UCS ist eine optimale Ldsung fir
Embedded Systems — es bietet dem Geratehersteller Flexibilitat und
Individualitat. Dank des modularen Aufbaus entwickelt der Gerateher
steller innerhalb eines Gehausesystems varianten- und funktionsrei-
che Gerate flr den dezentralen Einsatz. Kombinierbare Gehauseteile
erlauben individuelle Design-Losungen. Durch die strukturelle Be-
schaffenheit des Baukastens und durch den Online-Konfigurator wer
den die Geratehersteller optimal dabei unterstiitzt, Gerate und Syste-
me flr zukunftsweisende Anwendungen bequem umzusetzen.  ge
www.phoenixcontact.de/housing

Die Gehduseldsung kann in wenigen
Schritten vom Anwender iiber das Netz
zusammengestellt und dann vom Geh&u-
se-Lieferanten umgesetzt werden

elektro
Weitere Informationen zu AUTOMATION
den Elektronik-Gehausen:

http://hier.pro/1d25F

i
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Robustes Metallgehause mit Touch-Display

Zuverlassige Abschirmung

Die Echtzeitmessung im laufenden Prozess stellt hohe Anforderungen an die eingesetzten Geréte.
Daher verbaut MWM-tec seine Mikrowellen-Prozessmesstechnik in ein robustes Metallgehéduse
von Bopla. Damit erreicht die Losung die Schutzart IP69. Zudem lésst sie sich iiber ein integriertes
kapazitives Multi-Touch-Display bedienen.

Thomas Llike, Leitung Vertrieb, Bopla Gehéduse Systeme GmbH, Biinde

E ine Aussage Uber den Wassergehalt
oder die Konzentration der Trocken-
substanz in der jeweils verarbeiteten
Masse ist in vielen industriellen Ferti-
gungsverfahren fir den Fortgang des Her
stellungsprozesses und die Produktqualitat
entscheidend. Das gilt fur Pasten, Ole oder
Molkereiprodukte in der Lebensmittelindus-
trie ebenso wie flir Faser sowie Zellstoffe in der
Papierherstellung oder Faulschlamme in Klarwerken und
vieles mehr. Zur exakten Bestimmung des Wassergehalts in
einem pastdsen Medium und der anschliefenden rechnerischen

Ableitung des Trockenmassegehalts wird unter anderem Messtech-

nik eingesetzt, die auf dem Mikrowellen-Transmissionsverfahren
beruht. Ein Hersteller solcher Messgerate ist MWM-tec. Mit dem

84 elektro AUTOMATION 052017

Das Microsinus wird unter anderem
zur Uberwachung des optimalen
Trockensubstanzgehalts einer
pastosen Steinfruchtmasse in
einem Mischbehalter eingesetzt

Bild: Bopla

Mikrowellen Dichte- und Konzentrati-
onsmessgerat Micro Sinus bietet das
Unternehmen aus Karlsruhe ein Inprocess-
Instrument fur die Echtzeiterfassung von
Trends fur die Konzentrations- beziehungs-
weise Trockenmasselberwachung in wasser-
haltigen Medien. Die eingesetzte Multifrequenztechnologie
garantiert dabei eine prazise und zuverlassige Messung — unabhan-
gig von Viskositat und Farbe sowie Druck- und FlieRgeschwindigkeit
des zu messenden Mediums. Damit besitzt die vom Hersteller
genutzte Technologie einen entscheidenden Vorteil gegentber am
Markt Ublichen physikalischen Messmethoden zur Konzentrations-
beziehungsweise Dichtebestimmung in flissigen Medien.

Mikrowellen-Messtechnik

iiber Multi-Touch-Display bedienbar

Doch nicht nur technologisch besitzt das Messgerat Vorteile. Auch
durch sein besonderes Gehause hebt es sich vom Wettbewerb ab:
.Wir sind aktuell der einzige Anbieter auf dem Gebiet der Mikrowel-
len-Messtechnik, dessen Gerat Uber ein Touch-Display bedient
wird” erklart Laura Aubel, Geschaftsfiihrerin von MWM-tec. Sie und
ihr Team wiinschten sich ein kapazitives 7-Zoll-Multi-Touch-Display,
um die Messwerte Ubersichtlich in einem Trend darstellen zu kon-
nen. Da das Messgerat teilweise unter rauen Produktionsbedingun-
gen zum Einsatz kommt, musste das Display absolut dicht mit dem
Gehéuse verbunden sein und mindestens Uber die Schutzklasse
IP 65 (staub- und strahlwassergeschitzt) verfligen. Auch fir das
Gehause selbst galten besondere Anforderungen. SchlieBlich sollte
es nicht nur unter widrigen Umgebungsbedingungen bestehen,
sondern auch die in ihm untergebrachten Hochfrequenzkomponen-

Das Mikrowellen-Dichte- und -Konzentra-
tionsmessgerat Microsinus — robuste
Sensorik und moderne Elektronik in einem
kompakten Aluminiumgehduse der Serie
Bocube Alu von Bopla



Bild: Bopla

ten zuverladssig abschirmen konnen. Bei der Suche nach einem
Lieferanten flr eine entsprechende Gehaduse- und Displayldsung
stieRen die Konstrukteure des Messgerate-Herstellers im Internet
auf Bopla Gehéuse Systeme. Das Unternehmen aus Biinde entwi-
ckelt und produziert seit mehr als 40 Jahren Gehause und Eingabe-
einheiten fiir elektronische Gerate. Uberdies bieten die Gehause-
spezialisten umfassende Elektronik-Dienstleistungen von der Bera-
tung Uber die Baugruppenentwicklung und Materialbeschaffung bis
hin zur Komplettmontage des jeweiligen Endgerats inklusive Funk-
tions- und Endtests an.

Funktional, robust und prazise verarbeitet

MWNM-tec wahlte flr sein Micro Sinus ein graphitgraues Gehéuse
mit den MaRen 259 x 128 x 90 mm (B x T x H) aus der Bocube Alu-
Serie von Bopla. Das funktionale Metallgehduse verfligt serienma-
Rig Uber geschdumte PU-Dichtungen. Es erreicht damit die Schutz-
art IP66/IP67/IP69 und schitzt daher empfindliche Elektronik auch
in anspruchsvollen Umgebungen zuverlassig vor Staub, Berlhrung
und starkem Strahlwasser. Auf Wunsch sind sogar Silikondichtun-
gen flr hohere Temperaturen sowie seewasserfeste Beschichtun-
gen und EMV-Dichtungen erhéltlich. Die Stirnflachen des Gehauses
wurden vom Gehduse-Spezialisten bewusst zurlickgesetzt, um die
elektromechanischen Bauteile noch besser zu sichern. Da samtliche
Gehausekomponenten — auch die standardmél3ig integrierten Schar-
niere — aus Metall gefertigt und unverlierbar mit dem Gehause ver
bunden sind, sind eine hohe mechanische Stabilitat, die Bestandig-
keit gegentber Chemikalien und eine zuverlassige EMV-Abschir
mung gewahrleistet. Uberdies sind die Bocube Alu-Gehduse UV-
und temperaturwechselbestandig, sodass das Messgerat sogar
unter freiem Himmel eingesetzt werden koénnte.

Die Gehausedeckel lassen sich variabel montieren und wahlweise
nach links oder rechts 6ffnen. Die Deckeloberflache ist entweder
glatt oder wie in diesem Fall mit einer abgesenkten Flache zur
Montage einer Eingabeeinheit wie eines Touch-Displays oder einer
Folientastatur versehen. Im Fall von MWNM-tec integrierte Bopla ein
7-Zoll-Multi-Touch-Display. Dabei war eine saubere und prazise Ver
klebung des Displayglases im Deckel aufgrund der geforderten
IP65-Schutzklasse unabdingbar. Die Ubernahme der Display-
Integration durch den Gehé&usehersteller war fir das Karlsruher

GEHAUSE /KOMPONENTEN PRAXIS

Die robusten Metallgehause
der Bocube-Alu-Serie schiitzen
empfindliche Elektronik auch in
rauen Umgebungen

Unternehmen Ubrigens neben der Einbringung der fir die Schnitt-
stellen und Anbindungen erforderlichen Bohrungen und Gravuren
nach Vorgabe eine entscheidende Voraussetzung fir die Zusam-
menarbeit mit dem Gehause-Hersteller.

Vielseitige Anpassungsmaglichkeiten

Die serienmalig licht- oder graphitgrauen Gehduse besitzen natur
farben eloxierte Scharniere und Abdeckungen, die einen Kontrast zu
dem Graphitgrau des Gehauses bilden. Auf Anfrage sind Gehduse
und Scharniere auch in Sonderfarben lieferbar. In jedem Fall sind die
Metallgehduse ab Werk fir die kosteneffiziente Integration von
Druckausgleichselementen vorbereitet. Dazu wurde in die Unter-
teile der Gehéuse eine spezielle Aufnahme flr eine Druckaus-
gleichsmembran eingeformt, welche sich werkseitig aktivieren
l&sst. Solche Druckausgleichsmembrane gehdéren zum umfang-
reichen Zubehor, das der Hersteller fiir die Gehduse der Bocube-
Alu-Serie anbietet. Dazu zdhlen auch Montageplatten aus Hart-
papier sowie verschiedene Tragschienenausflihrungen und Laschen
fur die Wandmontage, wie sie MWM-tec fir das Micro-Sinus-
Messgerat nutzt.

.Es hatte Alternativen zum Bocube Alu-Gehduse gegeben. Doch
Bopla war eindeutig schneller und flexibler als der Wettbewerb’ so
Aubel abschlieend. ,Zudem waren Beratung und Umsetzung
seitens Bopla insbesondere bei der Display-Integration hervor-
ragend.” Daher geht die Zusammenarbeit weiter und bei der nachs-
ten Generation der Micro-Sinus-Gerate wird es eine durchgehende
Multi-Touch-Lésung  mit komplett vergossener Display-Flache
geben. ik

www.bopla.de

nik von Bopla:

elektro
FEl7¢® Weitere Informationen zur Gehdusetech- AUTOMATION
% http://hier.pro/QNFNF

elektro AUTOMATION 052017 85



NEWS

KOMPONENTEN + PERIPHERIE

Eaton ermoglicht Smartwire-DT-Kommunikation mit Sercos

Geeignet auch fiir Verpackungsmaschinen

SEercos

the automation bus

Der Hersteller bietet nun die Mdglichkeit, das
Kommunikationssystem Smartwire-DT an

Sercos Il anzubinden. Das Gateway
EUSC-SWD-Sercos ist ein Produkt, das aus
der Kooperation mit Hilscher hervorgegan-
gen ist. Damit unterstlitzt Smartwire-DT
nicht nur die Feldbusprotokolle Profibus-DP
Canopen, Modbus-TCE Ethernet/IR Profinet,
Powerlink und Ethercat sondern auch Sercos.
Ein Schwerpunkt dieses Protokolls liegt in
der Verwendung flr Applikationen im Bereich
der Verpackungsmaschinen. Die mit der
Smartwire-DT-Philosophie verbundenen Vor
teile wie eine deutlich vereinfachte Planung,

Lemo redesigned Steckverbinder der S-Serie

Push-BPull-Steckverbinder

Das Lemo-Produktportfolio wurde um Push-
Pull-Steckverbindersysteme der S-Serie mit
dem AulRengehéuse in Schokoladentafelform
erweitert. Das Produkt ist mit den halbmond-
formigen Einsatzen der S-Serie ausgestattet
und mit den vorhandenen marktgangigen
Buchsen der S-Serie kompatibel. Sowohl der
gerade Stecker als auch die Kabelkupplung
funktionieren mit der Spannzange der B-Serie.
Die neue Serie verflgt Uber einen etwas ande-
ren Kabelklemmbereich als die bestehende
S-Serie.

www.lemo.com/de

mc
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Bild: Lemo

Projektierung, Verdrahtung, Inbetriebnahme
und Wartung stehen nun auch diesem An-
wenderkreis zur Verfligung. Im Schaltschrank
kommen Befehls- und Meldegeréte, Schiitze
und Motorschutzschalter, Module zur Siche-
rungstberwachung, Softstarter, Drehzahl-
starter, Frequenzumrichter und Leistungs-
schalter zum Einsatz. Zum Anschluss digita-
ler und analoger Prozesssignale stehen nicht
nur Module fur den Einbau im Schaltschrank,
sondern auch fir den direkten Anschluss im
Feld zur Verfigung. Diese sind in IP67 ausge-
fihrt und erlauben die einfache Anbindung
selbst einzelner digitaler und analoger Senso-
ren Uber eine Ldnge von bis zu 600 m. Das
Gateway Ubermittelt die Daten der diversen
Smartwire-DT-Teilnehmer Uber Sercos an die
Steuerung. Dabei ist es in der Lage, bis zu
1.000 Byte an Ein- und Ausgangsdaten von
maximal 99 Teilnehmern im zyklischen Betrieb
auszutauschen. Zudem erlaubt es die azykli-
sche Kommunikation. Neben dem integrierten
100-Mbit-Switch flr die Feldbuskommunikati-
on Uber Sercos steht noch eine USB-Schnitt-
stelle fir Diagnosezwecke zur Verfligung. ge

www.eaton.com

Steute neue Komponenten fiir sWave.NET

Funk-Terminal fiir Logistik

Nachschub ordern, Einlagerungen quittieren,
Bestellvorgange auslésen und Kommissionen
oder Versandauftrage anfordern: Mit dem Funk-
Terminal lassen sich diese Aufgaben einfacher,
ergonomischer und flexibler gestalten und zu-
gleich sehr einfach in die [T-Infrastruktur im Un-
ternehmen einbinden. Der Bediener empfangt
Uber das zweizeilige Display Informationen und
kann, in umgekehrter Richtung, Uber drei frei
belegbare Taster Signale an Ubergeordnete
Steuerungssysteme (LVS, ERP, BDE etc.) sen-
den. Die Signale werden im Funknetzwerk
sWave.NET Ubertragen. Access Points senden
die Funksignale direkt an eine IP-Adresse, wo
sie vom [T-System weiterverarbeitet werden.ge

www.steute.de

.steute

Ex-geschiitzte Notlichtleuchten mit LED von R. Stahl

Fir Pharma- oder Chemieanlagen

Mit den eigens in LED-Technologie entwi-
ckelten staub- und gasexplosionsgeschitz-
ten Notlichtleuchten der Reihe 6009/1 stellt
das Unternehmen die jingsten Vertreter der
Exlux-Familie vor und komplettiert damit das
LED-Leuchten-Portfolio. Befestigungsmateri-
al und Zentralverschluss sind dieselben wie
bei den Ubrigen Leuchtentypen. Die Notlicht-
leuchten kommen typischerweise in solchen
Anwendungen zum Einsatz, bei denen der
Fokus auf einzelversorgten Sicherheitsleuch-
ten liegt. Sie erreichen Schutzgrad |P66/67
und sind schlagfest gemaf 1K10. Und auch
die Eignung fir Umgebungstemperaturen

ild: R. Stahl

B

von -30 bis +60 °C sowie wirksame Mafnah-
men gegen Korrosion sorgen flr universelle
Einsatzmaoglichkeiten — von der Pharma- oder
Chemieanlage bis zur Ol- und Gasindustrie.
Alle exponierten Teile bestehen aus unemp-
findlichem Kunststoff oder seewasserfestem
Edelstahl. Die Zertifizierungen gemaly Atex
und IECEx werden durch zusétzliche Lander
zulassungen flr die wichtigsten Markte er
ganzt. Um den weltweiten Einsatz und die
Lagerhaltung zu vereinfachen, sind zudem
Eingangsspannungen im Weitbereich von 110
bis 240 V in 50- oder 60-Hz-Stromnetzen
moglich. Gespeist aus einer Einzelbatterie
gewadhrleistet jede Exlux 6009/1 bis zu drei
Stunden lang eine nach EN60598-2-22 und
EN61347-2-7 normenkonforme Notlichtfunk-
tion. Leuchten in der kirzeren von zwei Aus-
flhrungen bieten mit 28 W Leistung einen
Lichtstrom von 2440 Im. Die langeren Varian-
ten mit 52 W erreichen 4980 Im. 30 % bzw.
21 % davon sorgen auch im Notbetrieb fir
ausreichend gute Sichtverhaltnisse. ik
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Weidmiiller stellt LED-Leuchte vor

Alternative fiir
den Schaltschrank

Mit WIL Standard bietet Weidmdller eine
LED-Leuchte, die fir viele Anwendungen
konzipiert ist. Die LED-Leuchte integriert drei
LED-Reihen (3 x 14 LEDs) mit um 20° abge-
winkelt angebrachten LEDs. Die trapezfor
mig angeordneten LEDs sorgen flr einen
sehr breiten Abstrahlwinkel und damit einen
weit ausgeleuchteten Bereich. Dank dieser
Bauweise missen Anwender die LED-Leuch-
te nicht drehen, um definierte Bereiche aus-
zuleuchten oder gar die Richtung zu andern.
Die WILLED-Leuchten bieten Leistung bei
geringem Verbrauch. Die Schutzart IP67 er
moglicht eine Montage in vielen Applikatio-
nen. Der Anschluss der Leuchte geschieht
mit einem M12-Steckverbinder. Die Betriebs-
spannung betragt 24 VDC bei einem Strom
von maximal 430 mA. Das sehr helle Licht
hat eine Farbe von 6.500 K, was ungefahr
dem Tageslicht entspricht. Die LED-Industrie-
Leuchte ist mit 8 mm sehr flach, ist 240 mm
lang, 40 mm breit und erzeugt ein weil3es,
sehr helles, nicht blendendes Licht. Aus der
dulRerst flachen Bauweise ergeben sich fir
den Anwender viele Montagemaoglichkeiten,
entweder flr den Einsatz im Schaltschrank
oder im Feld, also direkt an oder in der Ma-
schine. Im Schaltschrank lasst sich die LED-
Leuchte entweder hinter einer Falzkante ver

steckt anbringen oder einfach an einer Sei-
tenwand. Eigens fir die Montage im Feld ist
die LED-Lampe in IP67 ausgelegt. Die Leuch-
te lasst sich mithilfe der M12-Steckverbinder
Standardverkabelung auch kaskadieren. Ein
entsprechendes M12-T-Stlick ist verfligbar.
Aufgrund der geringen Stromaufnahme kann
die LED-Leuchte auch direkt aus dem
0,5-A-Standardausgang einer SPS geschaltet
werden. Zudem lassen sich mit einem
2-A-SPS-Ausgangsmodul auch vier Leuchten
parallel schalten. ge

www.weidmueller.com

Bild: Weidmiiller

Tsubaki fertigt Selbstreinigende E-Ketten

Fiir kleine Bauraume

Mit der TKK-Serie bietet der Hersteller eine
Energiefiihrungskette flr kleine Baurdume
in rauen Umgebungsbedingungen, wie sie
zum Beispiel in Hubliften bendtigt wird. Die
TKK39 ist selbstreinigend, extrem stabil und
dabei leicht und kompakt. Sie zeichnet sich
durch besondere Torsionssteifigkeit aus und
unterstitzt freitragende Verfahrwege von
bis zu 5 m. Das platzsparende Design der
TKK39 zeigt sich unter anderem an der Ein-
bauhohe von nur 142 mm. Die Energiekette
lasst sich sowohl freitragend als auch glei-
tend einsetzen; sie unterstlitzt Geschwin-
digkeiten von bis zu 3 m/s und Beschleuni-
gungen von 9 m/s’. Kurze Stahlanschluss-
elemente ermdoglichen eine schnelle und
einfache Montage — sie werden direkt an der

EHEDG-Kabelverschraubung von Pflitsch

Jetzt auch in Kunststoff

Fur hygienisch anspruchsvolle Branchen wie
die Lebensmittelindustrie hat Pflitsch die
Blueglobe Clean Plus entwickelt und sie vor
vier Jahren als erste Komplettverschraubung
nach EHEDG zertifiziert. Nach der erfolgrei-
chen Markteinfihrung der Variante in Edel-
stahl baut das Unternehmen seine EHEDG-
Lésungen konsequent aus — aktuell mit einer
Variante aus hochwertigem Kunststoff. Diese
wird in den GroBen M12 bis M40 fir Kabel-
durchmesser von 5 mm bis 29 mm angebo-
ten. Die Kunststoff-Kabelverschraubung bietet
hinsichtlich der Hygieneeigenschaften diesel-
ben Werte wie das Edelstahl-Pendant und ist
materialbedingt preiswerter. Aullerdem wer
den die Schutzarten IP66 bis IP68 (bis 15 bar)
sowie IP69K erreicht und die Verschraubung
ist mit einem TPU-Dichteinsatz fir Temperatur-
bereiche von -40 bis +85 °C sowie mit einem
Silikon-Dichteinsatz flir Temperaturbereiche
von -40 bis +150 °C geeignet. Die Dichteinsét-
ze werden lebensmittelechten Kunststoffen
nach FDA 21 CFR §1772600 gefertigt. Das
Fraunhofer IPA hat den Kabelverschraubungen
eine exzellente Reinigbarkeit bescheinigt. ik

www.pflitsch.de

Bild: Pflitsch

Bild: Kabelschlepp

Konsole
oder Auflage ange-
schraubt. Die Kettenglieder

sind komplett aus Kunststoff gefertigt, wo-
bei der Hersteller neben dieser besonders
gewichtsoptimierten Ausflihrung optional
auch Hybridketten mit Aluminiumstegen
und Stahlketten anbietet. Die Energiefihrun-
gen der TKK-Serie sind mit einem staub-,
schmutz- und spanedichten Anschlagsystem
ausgestattet. An der besonders glatten
Oberflache lauft der Schmutz einfach ab, zu-
dem ist die Energiekette im bewegten Ein-
satz selbstreinigend.ik

http://kabelschlepp.de

MTM Power bietet 5-W-Wandler

Die Serie erweitert

Der Spezialist flr Stromversorgungen bietet
in seinem umfangreichen Programm an Stan-
dard-Industriewandlern nun ein Modell im
SMD- bzw. DIL24-Gehéduse mit einer Leis-
tung von 5 W an. Die Wandler der Serie
PMDBWD-T arbeiten in einem ultraweiten
Temperaturbereich von -40 bis +85 °C. Ne-
ben Ihrer kompakten Bauweise zeichnen sie
sich durch einen 2:1-Weitbereichseingang
aus. Bei nominalen Eingangsspannungen
von 12V (9...18 VDC), 24V (18...36 VDC) oder
48V (36...75 VDC) liefern die PMD5WD-T Sin-
gle-Ausgangsspannungen von 3,3V, 5V, 12V
und 15 V oder Dual-Ausgangsspannungen
von £5V, £12V und £15V. Insgesamt sind 21
Varianten mit bis zu 3.0 kVDC Isolationsspan-
nung lieferbar. Die DC/DC-Wandler sind in ei-
nem Gehause aus nicht leitendem Kunststoff
untergebracht und haben einen Wirkungs-
grad von bis zu 87 %. Niedrige Ripple&Noi-
se-Werte, Unterspannungsabschaltung so-
wie die Dauerkurzschlussfestigkeit sind wei-
tere Merkmale dieser Wandlerfamilie. ge

www.mtm-power.com
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TDK bietet kompakte Konstantstrom-Netzteile

Mit Weitbereichseingang

Die EVS-Reihe bietet wahlweise 600 W Aus-
gangsleistung (mit LUfterkthlung) oder 300
W (konvektionsgekihlt), Konstantstrom- so-
wie Konstantspannungsmodus und wird mit
einer flnfjahrigen Garantie ausgeliefert. Typi-
sche Einsatzfelder sind das Laden von Batte-
rien in Energiespeichersystemen einschlief3-
lich Lithium-lonen-, Nickel-Hydrid- und Blei-
séaure-Technologie. Dank des Weitbereichs-
eingangs (85 bis 265 VAC) und weltweiten
Zulassungen sind die Netzteile Uberall pro-

Lumberg-Steckverbinder kompatibel zu AISG

Mit neuem Polbild 05-3

Die Steckverbinder der Serie 03 erfillen dieAn-
forderung flr mehrpolige Steckverbinder nach
AISG C485. Alle Steckverbinder sind in Schutz-
art IP68 und nach IEC 61076-2-106 ausgeflihrt.
Der AISG-Norm entsprechend ist lediglich ein
zusétzliches Polbild aufgenommen worden. Es
wird 05-3 genannt und ist ein teilbestlckter
08-1. Die Kupplung weist drei unbestlickte Boh-
rungen auf, was die AISG-Norm fordert, damit
auch Stecker mit dem Polbild 08-1 gesteckt wer-
den kénnen. Auch den Anforderungen an gro-
Rere Kabeldurchmesser tragen die Rund-
steckverbinder mit Aufnahme von Ka-
beln bis zu 10 mm Rechnung. Fir
Stréme bis 5 A und eine Be-
messungsspannung  von
N 100V, beiVG 1 ausge-

‘ . legt, eignen sie sich

B fur die 4G/5G-Anten-
0(%(, \|\ _ nensteuerung und ge-
% 8 wahrleisten die elektri-

sche Verbindung zwischen
der Basisstation und den Fernsteuerelementen.
Zudem hat der Anbieter die Montage der
360°-geschirmten  Rundsteckverbinder  mit
Schraubverschluss vereinfacht. mc

www.lumberg.com
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blemlos einsetzbar. Derzeit sind finf Model-
le verflgbar mit den Nennausgangsspan-
nungen 18V (nur 300 W), 36 V und 75V, wo-
bei Ladeerhaltungsspannung bzw. Aus-
gangsspannung und -strom bei allen Model-
len in weiten Bereichen einstellbar sind (12
bis 18V, 24 bis 36V, 48 bis 57 V; Ladestrom
50 bis 100 % des jeweiligen Maximalwerts).
Die zuldssige Umgebungstemperatur im Be-
trieb betragt -20 bis +70 °C mit Derating bei
hohen Temperaturen, abhangig von Modell
und Betriebsbedingun-
gen. Die Abmessungen
betragen 84 x 42 x 180
mm (B x H xT) bei den
300 W-Modellen und
120 x 61 x 190 mm bei
den 600-W-Modellen.
Die Netzteile entspri-
chen EN 55011-B, EN
55022-B, EN 61000-3-2
und IEC 61000-4. ge

www.de.tdk-lambda.com

Bild: TDK-Lambda

Richard W6hr mit Alu-Hutschienengehéause

Bearbeitung ist maglich

Bild: Wahr

Das Unternehmen erweitert sein Gehédusepro-
gramm um weitere DinRa-Gehause aus Alumi-
nium. DinRa-Alu-Compact und DinRa-Alu-Eco-
pac unterscheiden sich in ihrer Optik. Beide Se-
rien sind in den Standardbreiten 30, 40, 50, 60,
80 und 100 mm erhéltlich, kundenspezifische
Breiten sind auf Anfrage realisierbar, Hohe und
Tiefe eines Gehduses kénnen ebenfalls frei be-
stimmt werden. Die Auswahl der Frontplatten-
starke ist beim Alu-Compact auf 2,0 mm auf-
grund der Passgenauigkeit der in neun verschie-
denen Farben erhéltlichen Eckstlicke be-
schrankt. Flr beide Serien sind Einschubstrei-
fen in den gleichen Farben erhaltlich. ge

www.woehrgmbh.de

Dold kombiniert intelligenten Motorstarter mit Motorschutzfunktion

Spart Kosten und Platz im Schaltschrank

Der intelligente Motorstarter UG 9256 aus
der Ministart-Serie steuert kostenglnstig
dreiphasige Reversierantriebe bis 4 kW. Er
vereint bis zu sechs Funktionen in einem
Kompaktgehause mit nur 22,5 mm Baubrei-
te. So bietet der Motorcontroller neben der
Wende- auch eine Sanftanlauf-/Sanftauslauf-
funktion, eine Stromiberwachung sowie ei-
ne Motorschutzfunktion. Darliber hinaus ver
flgt der intelligente Motorstarter bei ausge-
schaltetem Motor Uber eine galvanische
Netztrennung durch allpolige Abschaltung.
Somit spart der Anwender Materialkosten,
Zeit bei Gerateanschluss und Inbetriebnah-
me sowie Platz- und Verdrahtungsaufwand
im Schaltschrank. Aufgrund der integrierten
Motorschutzfunktion kdnnen separate Motor-
schutzschalter entfallen. Ein internes Relais
sorgt fur eine galvanische Netztrennung der
Leistungsausgange. Wahrend eine Halbleiter
steuerung flr einen sanften Motorhochlauf
sorgt, erfolgt die Drehrichtungsumkehr durch
Relaisumschaltung. Dadurch verbindet das

Hybridrelais die Vorteile robuster Relaistech-
nik mit verschleifl3freier Halbleitertechnologie.
Der Anwender profitiert dabei durch eine
deutlich hohere Gerételebensdauer und -zu-
verlassigkeit. Mit der zusatzlichen Stromuber-
wachung als Uberlast- bzw. Blockierschutz
wird die Anlagenverfligbarkeit weiter gestei-
gert. Komfortabel ist die einfache Geréteein-
stellung Uber Potis. ge

www.dold.com

Bild: Dold



Schurter mit Tastern und Schaltern

Fiir den rauen AuBBeneinsatz

Taster und Schalter fir den rauen AufRenein-
satz sind extremen Einfllissen ausgesetzt:
Vandalismus, Witterung, Temperaturschwan-
kungen, Feinstaub und vieles mehr. Der Her
steller zeigt mit der Metal-Line, dass Robust-
heit, Funktionalitat und Zuverlassigkeit mit As-

ild: Schurter

KOMPONENTEN + PERIPHERIE

thetik und Haptik kombinierbar sind. Die Me-
tal Line umfasst eine Vielzahl von Tastern und
Schaltern in  verschiedenen Technologien
(Hub, Piezo, kapazitiv) speziell zum Schutz vor
mutwilliger Zerstorung sowie fir den Einsatz
bei extremen Umgebungsbedingungen. Die
Taster sind extrem widerstandsfahig. Sie sind
ausgelegt fur bis zu 20 Millionen Betatigun-
gen. Verschmutzung, Staub, Abgase oder gar
Flussigkeiten sind Faktoren, die einem Einga-
besystem das Leben schwer machen. Eine
hohe Schlagfestigkeit (IK-Wert) bzw. eine ho-
he Dichtigkeitsschutzklasse (IP-Wert) sind
zwingend erforderlich. Aus all diesen Grinden
bietet die Metal Line flr jeden erdenkliche je-
den erdenklichen Einsatzzweck den passen-
den Taster. Die ausgeprégte Variantenvielfalt
der Metal Line macht es Herstellern leicht,
das flr die spezifischen technischen Anforde-
rungen passende Modell auszuwahlen. ik

Rose Systemtechnikbitet robuste Gehauselosungen

Auch in kleinen LosgrdBen realisierbar

Die bewahrten Industriegehduse aus unter
schiedlichen Materialien finden in allen Berei-
chen der Industrie Verwendung. Das Unter
nehmen stellt Gehause her, die sich dank ih-
res universellen Aufbaus bestens fir den Ein-
bau von mechanischen, elektrischen und
elektronischen Komponenten eignen. Bei
Aluform handelt es sich um ein Druckgussge-
hause mit hochwertiger Aluminiumlegierung
in grau (RAL 7038). Es ist vorbereitet zur Auf-
nahme von Frontfolien und Folientastaturen
und verfligt Uber die Schutzart IP66. Dank
der PU-Dichtung und der hohen Temperatur
besténdigkeit von -40 bis +90 °C eignet sich
das Gehduse fir verschiedene Anwendun-
gen. Mit den Edelstahlgehausen stellt das
Unternehmen  zu-
dem Produkte in
unterschiedli-

chen Ausfihrun-
gen vor, die sich
dank ihrer dauer
haften  Bestandig-
keit fir raue Umge-
bungen, flr die chemi-

sche Industrie sowie die Lebensmittelbran-
che anbieten. Die Polyester-Standardgehau-
se bestehen aus glasfaserverstarktem duro-
plastischen Polyester in RAL 7000 (fehgrau)
und weisen die Schutzart IP66 auf. Ein gro-
Rer Vorteil sind seine Befestigungsmoglich-
keiten fur Tragschienen und Montageplatten.
Far Anwendungen, die nicht durch das um-
fassende Standardprogramm abgedeckt wer-
den bzw. bei besonderen Designwiinschen,
bieten die Konstrukteure kundenspezifische
Entwicklungen an. ik

www.rose-pw.de

High-Endurance-Kabel von Hradil

Fir besonders an-
spruchsvolle Anwendungen

Bild: Hradil

Arktische und tropische Temperaturen, ag-
gressive Staub- und Umweltgifte, extreme
mechanische Belastungen, Salzwasser, mas-
sive UV-, Ozon- und Sonneneinstrahlungen
sind nur einige der Umweltbedingungen, de-
nen sich Kabel im Aufieneinsatz ausgesetzt
sehen kénnen. Mit dem High-Endurance-Ka-
bel stellt der Spezialkabelhersteller eine
trommelbare Leitung mit hochflexiblen Kup-
feradern 3 x 256 mm? und 2 x 25/2 mm? zur
Stromversorgung plus 24 Lichtwellenleitern
zur Datenlbertragung vor. Alternativ sind
weitere Ausflihrungen mit beispielsweise 3 x
185 mm? und 2 x 50 mm? plus Lichtwellenlei-
ter verflighar. Das Besondere an diesem Ka-
bel ist allerdings seine Lebensdauer, die ge-
genlber den Ublicherweise verwendeten
Gummileitungen mehr als verdoppelt wer
den konnte. Es ist flr eine Zugfestigkeit bis
maximal 10.000 N sowie fir Temperaturbe-
reiche von -50 bis +80 °C ausgelegt. Hradil
setzt daflr statt dem Ublicherweise verwen-
deten Standard-Gummimantel auf einen
Doppelmantel aus hochflammwidrigem -
flammbestéandig nach IEC 60332-1-2 sowie
Olresistent nach EN 60811-2-1 und EN
50363-10-2 — TPU. Neben der Stromversor
gung mit bis zu 6/10 kV (AC 6,9/12 kV bzw.
DC 9/18 kV) kénnen Uber die 24 LWI-Fasern
Datensignale fir Sensoren und Kamerasyste-
me in Realtime Ubertragen werden. Alle In-
nenadern werden mit einer speziellen EPR-
Mischung doppelt beschichtet, samtliche Lit-
zen feinstdrahtig (Klasse 6) ausgeflhrt. Die
Verseilung ist komplett stressfrei ausgefihrt,
was mogliche Korkenziehereffekte verhin-
dert. ik

www.hradil.de

elektro AUTOMATION 052017 89

NEWS




TRENDS SENSORIK/INDUSTRIE 4.0

Sensor + Test 2017: Branchentreff fiir Sensorik, Mess- und Priiftechnik

Sonderthema vernetzte Messtechnik
flir mobile Anwendungen

Sensoren, Mess- und Priifsysteme gewinnen in der vernetzten Welt immer mehr an Bedeutung.
Grund genug fiir die Veranstalter der Fachmesse Sensor + Test, auf dem 2017er Branchentreff die
Sonderschau ,Vernetzte Messtechnik fiir mobile Anwendungen’ ins Leben zu rufen.

M it rund 600 Ausstellern ist die Sensor + Test die bedeutend-
ste Messtechnik-Fachmesse in Europa. Fur Entwickler, Kon-
strukteure und Anwender aus den Bereichen Sensorik, Mess- und
Priftechnik ist sie ein Muss, denn die sténdig steigenden Anforde-
rungen an die Zuverlassigkeit von Produkten und Prozessen sind nur
mit der neuesten Priftechnik zu erfillen. Vor allem die digitale Welt
von Industrie 4.0, Industrial Internet und Internet of Things bendtigt
immer mehr und immer prézisere Daten aus den realen Prozessen,
um aus diesen Informationen Mehrwert zu schaffen.

Diese Entwicklung beriicksichtigt der Veranstalter, AMA Service,
mit dem Sonderthema ,Vernetzte Messtechnik fiir mobile Anwen-
dungen’, dem am 30. Mai auch das Vortrags-Forum in Halle 5 gewid-
met ist. Dort kénnen sich Besucher lber die mit dem Sonderthema
verbundenen Fragestellungen wie Datensicherheit und weltweite
Vernetzung, verteilte und lickenlose Datenerfassung, benutzer
freundliche Software fir mobile Anwendungen, Vernetzung von
Testaufgaben im Internet of Things oder auch Datenmanagement
mit Sensorik informieren.

Die Spanne der Messe-Exponate zum Thema reicht von tragbaren
Systemen zur Messung an Menschen Uber instrumentierte Kraft-
fahrzeuge und mobile Maschinen bis hin zur Luftfahrt. Daten liefern
entweder selbst messende Sensoren oder Sensornetzwerke mit

Das Forum fiir Sensorik, Mess- und Priif-
technik, Sensor + Test, présentiert das :
gesamte Spektrum der messtechnischen G E
Systemkompetenz vom Sensor bis zur
Auswertung
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einer Vielzahl von Sensoren. Der wesentliche Fortschritt in der ver

netzten Welt von morgen liegt in der globalen Verfligbarkeit lokaler

Messergebnisse. Entscheidend fur die Effizienz solcher Systeme ist

deshalb, welchen Nutzen der Betreiber aus den Daten ziehen kann

und in welchem Kontext sie verwendet werden sollen. Viele dieser

Anwendungen sind auf der Aktionsflache im Einsatz zu sehen — in-

klusive der dazugehdrigen sicheren Datentbertragung an den Mes-

sestand des Anbieters.

Daneben wird eine Vielzahl von Ausstellern das Sonderthema auf

den Messestanden speziell adressieren. Auch auf dem Sonderfo-

rum in Halle 5 kédnnen sich die Besucher gezielt Gber neue Produkte
und Entwicklungen aus dem Bereich der vernetzten, mobilen Mess-
technik informieren. Folgende Unternehmen haben bereits ihre Teil-
nahme am Sonderforum zugesagt: Additive, Enginesens, Fraunho-
fer Institut fir Photonische Messsysteme IPMS, Gepa, Hottinger

Baldwin Messtechnik, Ondics, Schildknecht, Silicann Systems so-

wie Silicon Rada.

Generell umfasst die Messe die Themenbereiche:

e Sensorelemente, Sensoren, Sensorsysteme und sensorische
Messgerate, Dienstleistungen, Forschung und Entwicklung fr
Sensortechnologien,

e Messtechnische Systeme, Gerate, Komponenten und Software

e Mess- und Priiftechnik fir Fahr/Flugzeugtechnik, Material- und
Qualitatsprifung, kundenspezifische Mess- und Pifsysteme,

e | abormesstechnik, Kalibrier-, Analyse- und Priifgerate

e Kalibriersysteme und -dienstleistungen fir die
Mess- und Priiftechnik

Zudem finden parallel zur Messe die beiden vom AMA Verband fir

Sensorik und Messtechnik veranstalteten Kongresse Sensor und

IRS? statt — letzterer spezifisch zu Infrarotsensoren und -messsyste-

men —, zwei Fachforen mit Firmenprasentationen in Halle 1 und Hal-

le 5 sowie das Forum Innovative Testing. An allen drei Messetagen
sind Live-Vorflihrungen und Probefahrten der Anbieter von mobiler

Messtechnik auf der Aktionsflache im AuRenbereich geplant. Und

es gibt wieder den Themenstand ,Sensoren und Systeme fir die

Bildverarbeitung’ (Halle 5, Stand 436), um die Bedeutung von Sen-

soren und Systemen in der Bildverarbeitung hervorzuheben. mc

www.sensor-test.com

elektro

Die Sensor + Test findet vom 30.5. bis AUTOMATION
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Optischer Hochgeschwindigkeitsfilter von Hottinger Baldwin Messtechnik
Fir vielfaltige Anwendungen

Das Filter FS02-Braggmeter ist
nun auch als Standardprodukt lie-
ferbar. Mit seiner niedrigen Spei-
sespannung und dem breiten
Abstimmbereich ist es ideal fir
die meisten optischen Filteran-
wendungen in der Prif- und
Messtechnik, Telekommunikati-
on und faseroptischen Sensorik
geeignet. Das Bauteil ist ein ab-
stimmbares optisches Hochge-
schwindigkeitsfilter mit einem
speziellen Resonator ohne Fih-
rungsoptik und dadurch kom-
pakt, robust und schwingungs-

fest. Das Filter ist in einem ather

mischen Gehause gekapselt, das
flr eine sehr gute Temperaturbe-
standigkeit sorgt. Darliber hinaus
bietet es einen breiten Abstimm-
bereich (FSR > 80 nm oder
> 100 nm), zentriert auf 1550 nm;
ein gutes Rausch-Signalverhalt-
nis (Offband-Unterdriickung
> 20 dB), eine hohe Filterfeinheit
(typischer Wert F = 700) und eine
verbesserte  Temperaturbestan-
digkeit (< 1 nm/°C). Dank seiner
Konzeption eignet sich das Filter
fur die Integration von High-End-
Produkten oder fir Forschungs-
und Ausbildungszwecke in Uni-
versitaten und F&E-Laboratorien.
Typische Anwendungen sind bei-
spielsweise durchstimmbare Fa-
serlaserquellen, optische Senso-
rik, Systeme flr die optische Ko-
harenztomographie (OCT) und
Werkzeuge flr die Spektralana-
< lyse. j9
£ www.hbm.com

= Sensor + Test: Halle 1, Stand 1-260

Panasonic erweitert NFC-Tags-Portfolio

Fiir batterielose HF-Kommunikation

Der Hersteller hat sein Portfolio
an NFC-Tags um einen Chip fir
die batterielose HF-Kommunikati-
on erweitert. Das Produkt erflllt
die Branchenstandards gemaf}
JIS-X-6319-4 (212 Kbps/424
Kbps), ISO/IEC14443 Typ A
(106 Kbps) und ISO/IEC14443
Typ B (106 Kbps/212 Kbps/-
424 Kbps) fur kontaktlose Chip-
karten mit einer Funkfrequenz
von 13,56 MHz. Damit ist eine
globale Interoperabilitédt sicher
gestellt. Der in einem kompak-
ten SONB8-Gehduse verbaute

Chip MNB3Y1221-E1 besitzt eine
so-

I2C-Hostschnittstelle

wie einen nichtflichti-
gen FeRAM-Spei-
cher mit 8 kbit
fir schnelle
Schreibzugrif-
fe bei gerin-
ger Leistungs-

aufnahme. Dieser integrierte
Speicher gestattet 100 Mio.
Schreibzyklen und kann mit ei-
nem 128-Bit-Passwort vor unbe-
rechtigtem Zugriff geschitzt wer
den. Als eine sogenannte Ener
gy-Harvesting-Losung  gewinnt
der Chip aus dem NFC-Magnet-
feld die Energie fir den Host.
Der  Versorgungsspannungsbe-
reich reicht von 1,7 V bis 3,6 V.
Der MNB63Y1221-E1  befindet
sich bereits in der Serienferti-
gung und wird direkt von Panaso-
nic und Uber den Distributor Ru-
tronik vertrieben. ik
Www.panasonic.eu

Sensor + Test: Halle 2,
Stand 210

Bild: Panasonic

Klimaparameter — Prozessleittechnik
mit Wetterstationen, Sensoren mit
Datenloggern und Anzeigeelementen

— Wetterstationen und Sensoren mit einfacher Installation nach dem Plug-
and-Play-Prinzip, Inbetriebnahme in typisch 5-10 Minuten

— Wetterstationen und Sensorik mit Mikroprozessor und Datenlogger

— Sensorik zum Messen von Temperatur, Feuchte, Luftdruck, Windrichtung,
Windgeschwindigkeit, Globalstrahlung und Regenmenge, UV-Strahlung,
Helligkeit, Blattfeuchte, Bodentemperatur ...

— alle Gerate werden mit Kalibrierzertifikat geliefert

— analoge und digitale Klein- und GroBanzeigen zum Ablesen tGber 10m

— ASCII-Schnittstelle, RS232, RS422, USB, GSM-Modul, WLAN, TCP/IP

— Software flr grafische Darstellung mit Statistik bis zur Gebaudeleittechnik

— mobile Einsatzmdglichkeit, Transportkoffer mit Stativ und Zubehér

— Einsatz: Flughé&fen, Forschung, Wetterdienste, Militar, Agrar, Formel 1 .

— Ganzjahresbetrieb mit Heizung (optional wie einige andere Posmonen)

REINHARDT

System- und Messelectronic GmbH
Bergstr. 33 D-86911 Diessen Tel. 08196 934100 Fax 08196 7005
E-Mail: info@reinhardt-testsystem.de http://www.reinhardt-testsystem.de

J

Erfahrungen und Kennt-
nisse aus der Raumfahrt
machen die innovativen SIKA
Temperaturkalibratoren der
TP Premium Serie zu den
schnellsten und temperatur-
stabilsten Kalibratoren auf
dem Markt.

SIKA TP Premium - eine Revolution
in der Temperatur-Kalibriertechnik

- Véllig neuartiges Funktionsprinzip: Eigenschaften des Sensor-Priiflings
werden virtuell modelliert.

- Es wird eine bei tragbaren Kalibratoren einzigartige Temperaturstabilitat
im Millikelvin-Bereich erreicht.

- Einzigartige Zukunftssicherheit durch regelmaBige Software-Updates und
Erweiterungen.

= I Weitere Infomationen
finden Sie unter:
£ www.sika.net

Quality by tradition
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Polytec erweitert Programm bei optischen Filtern

Hohere Messgenauigkeit durch mehr Kontrast

Das Unternehmen hat
sein  Produktspek-
trum flr die Bildver
arbeitung europa-
weit um optische
Filter des US-Her

stellers  Midwest
Optical Systems er
weitert. Die Midopt-

Serie umfasst alle gangi-
gen FilterTypen in einer Viel-

zahl von Wellenldangenbereichen

und Filtergewinden fiir unterschiedliche An-
wendungen. Optische Filter bieten neben
Beleuchtung, Objektiv und Kamera eine sehr
effiziente Moglichkeit, die Bildqualitat zu ver
bessern. Mit ihrer Hilfe lassen sich Eigen-
schaften von Objekten hervorheben und un-
erwUlnschte Bildinhalte nahezu komplett aus-
blenden. Beispielsweise kann durch die Ver
wendung eines Bandpassfilters, der auf die

eingesetzte Be-
leuchtung abge-
stimmt ist, das
oft stérende
Umgebungs-
licht beinahe
komplett he-
rausgefiltert wer-
den. Und auch bei
normaler Aufnahmesi-
tuation kénnen oft zu-
nachst nicht sichtbare Eigen-
schaften von Objekten mittels geeigneter
Filter sichtbar gemacht werden. Weitere
mogliche Eigenschaften umfassen die Erho-
hung der Messgenauigkeit oder des Kontras-
tes, eine Verbesserung der Farbwiedergabe
sowie die Unterdrickung stérender Wellen-
langen. ik
www.polytec.de
Sensor + Test: Halle 5, Stand 310

Endress+Hauser optimiert Leistung seiner Durchfluss-Messegeratelinie

Bereit fiir die digitale Zukunft

Die Messgeratelinie Proline 300/500 steht
fur branchenoptimierte Durchflussmesstech-
nik mit erweitertem Einsatzbereich und ver
besserter Gerateleistung. Mit WLAN und zu-
satzlichen ausgegebenen Gerédte- und Pro-
zessdiagnoseparametern ist die Messstelle
fur die Zukunft gerlstet und sorgt fir hohe
Prozess- und Produktsicherheit. Dazu leisten
auch das HistoROM-Datenmanagement und
die Heartbeat Technology einen wertvollen
Beitrag. Die in der NAMUR-Roadmap spezifi-
zierten Eigenschaften von smarten Sensoren
zeigen auf, welche Kriterien ein Messgerat
erfillen muss, um Industrie-4.0-ready zu

92 elektro AUTOMATION 052017

sein. Die Produktlinie erflllt die-

e se Kriterien in jeder Hinsicht. Die

Integrated-Industry-Safety-Kon-
zepte garantieren Prozess- und
Produktsicherheit fir spezifische
Branchen. Mit der Heartbeat-
Technology werden Diagnoseda-
ten im Geréat verarbeitet und kon-
nen zum Data-Mining bzw. zur
5 Datenanalyse an einen Massen-
‘If datenspeicher Ubertragen wer
% den. Die Proline zeichnet sich
auch im Detail durch kleinere und
durchdachte Verbesserungen
aus. Die Installation wird durch
einen frontseitigen Zugang, steckbare Klem-
men, eine absetzbare Anzeige und ein Weit-
bereichsnetzteil vereinfacht; dabei signalisie-
ren vier Gerdte-LEDs die wichtigsten Be-
triebszustande. Konfigurierbare 1/0O-Module
und vielféltige Kommunikationsschnittstellen
machen die neuen Gerate in nahezu jede An-
lagenkonstellation integrierbar. jg
www.de.endress.com
Sensor + Test: Halle 1, Stand 313

Bild: Endr

Modulares Gas-Messsystem von Logidatatech

Fiir jede Losung anpassbar

Logidatatech Systems erweitert das Sorti-
ment ortsfester Gasmesssysteme um eine
digitale Produktfamilie. Die Systeme sind in
ihren funktionalen Anforderungen software-
technisch vernetzt und ausbaubar. Die Hard-
ware ist ebenfalls in die Softwarestruktur ein-
gebunden. Das System (DS-SYS) besteht aus
drei Modulen. Der Sensor (DS-SE) ist fir die
Umwandlung der MessgroRRe in ein elektri-
sches Signal zustandig. Unterstltzt werden
sowohl die Gasmessprinzipien elektroche-
misch (EC), infrarot (IR) oder Pellistor (PE),
mit ihren verschiedenen Messgroéfien. Diese
Sensoren sind tauschbar und digital vorkali-
briert. Entsprechend dem Messprinzip folgt
diesem das Analysemodul (DS-AU), das den
jeweils aufgesteckten Sensor erkennt und
die Kennzahlen ausliest. Das Modul und der
Sensor sind eigendiagnosefahig. Das Ausga-
bemodul (DS-OU) verfligt sowohl Uber analo-
ge-, als auch digitale Ausgéange. Es unter
stltzt verschiedene Busanbindungen, wie
Ethernet TCP/IP RS485 und Modbus RTU.
Das Modul wandelt die Sensordaten auf die
Anforderungen des jeweiligen Anschlusses
um. Der Gehausedeckel tragt die Service-
schnittstelle an der mit einem Datenkabel der
Service Controller (DS-SC) angeschlossen
werden kann. Die Flexibilitdt des Systems
macht eine Integration in bestehende Anla-
gen, sowie den Aus- und Umbau bei sich an-
dernden Beddrfnissen leicht. Nebenbei ent-
stehen Mengenvorteile durch geringere Ka-
belldngen. Das System orientiert sich konse-
quent am Bedarf des Kunden, wobei mit ei-
nem Service Controller (DS-SC) die gesamte
Produktfamilie bedient werden kann. Die mo-
dulare Digitalisierung liefert Servicedaten
und somit auch die Maglichkeiten der elek-
tronischen Weiterverarbeitung. jg
www.logidatatech.com

Sensor + Test: Halle 5, Stand 249

DS-System
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Prazise Dickenmessung von Micro-Epsilon

Beriihrungslos messen

Beim Thickness Sensor handelt es sich um ein

kompaktes  Sensorsystem, mit  dem
Micro-Epsilon sein C-Rahmen Produktportfo-
lio in der Dickenmessung erweitert. Der Sen-
sor liefert prézise Ergebnisse bei gleichzeitig
kompakter Bauweise und einfacher Bedie-
nung. Die Messungen erfolgen berlihrungslos
und verschleifrei. Beim Sensor sind zwei La-
serTriangulationssensoren gegeniberliegend
an einem Rahmen montiert und messen von
beiden Seiten gegen das Target. Die im Rah-
men integrierte Auswerteeinheit verrechnet
die Dickenwerte und gibt sie analog Uber
Spannung und Strom oder digital Uber Ether
net aus. Flr die Messaufgaben muss man die
Sensoren nicht aufwéndig ausrichten. Dank
der kompakten Bauweise kann das System
auch in beengte Baurdume mihelos einge-
bunden werden. Mit dem Sensor ldsst sich
Band- und Plattenmaterial beriihrungslos und
zuverldssig messen. Das System lasst sich als
Datenquelle fir Dokumentationszwecke so-
wie Uberwachungsaufgaben einsetzen. jg
www.micro-epsilon.de

Sensor + Test: Halle 1, Stand 320
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Bild: Micrt

NDIR-Sensoren von Smartgas

Genauigkeit auf engstem Raum

Mit den NDIR-Sensoren der Serien Smart Mo-
dul Flow und Smart Modul Premium kdnnen
Gase in den unterschiedlichen Anwendungs-
bereichen nachgewiesen werden. Die langzeit-
stabilen Messflhler zeichnen sich durch niedri-
ge Detektionsgrenzen, eine geringe Drift, ei-
nen grofden Temperaturbereich sowie schnelle
Ansprechzeiten von 12 s bei 0,7 |/ min aus. Im
Vergleich zu chemischen Messverfahren sind
die NDIR-Sensoren aufRerdem wartungsarm.
Die Sensoren der Serie Flow messen zuverlas-
sig die Konzentration von CO, COZ, SO2 und
CHA. Der NDIR-Sensor Flow Evo CO (0-2000
ppm) detektiert z.B. den CO-Gehalt in Abgasen
bis auf 1 ppm genau. Speziell fir die Prozess-
kontrolle, Laboranalytik und Umweltiberwa-
chung wurde der Flow Evo CO2 konzipiert. Die
Variante SO2 (0-2000 ppm) eignet sich fir die
Emissionsmessung, die Prozesskontrolle oder
die Umweltanalyse. Der CH4 misst den Me-
than-Gehalt der Umgebungsluft (0-5 Vol. %)
und kommt in der industriellen Prozesskontrol-
le ebenso zum Einsatz wie in der Labor und
Umweltanalytik sowie in der Wissenschaft. jg
www.smartgas.eu
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Bild Smartgas

- groBe Reichweite bis 60 m
-integriertes Schaltgerat
- programmierbare Ausblendfunktion

iiber 6
fiir Ihre
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innovative Sicherheitstechnik

weltweiter Kunden- und
Vertriebsservice

individuelle Kundenl&sungen
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TE Connectivity: Micro-Match-Familie
Das Angebot erweitert

Bild: TE Connectivity

Das Unternehmen hat die Kabelbaugruppen
der Micro-Match-Familie um die Value-Serie
erweitert. Die Kabelkonfektionen bieten eine
kostenglnstige Losung fur vielfaltige Anwen-
dungen, in denen kein Widerstand gegen-
Uber extrem hohen Temperaturen und Vibra-
tionen oder ein verlangerter Lebenszyklus er
forderlich sind. Sie eignen sich fir den Ein-
satz in Umgebungen, in welchen die Tempe-
raturen einen Bereich von -30 bis +80 °C
nicht Ubersteigen. Die Kabelbaugruppen der
Value-Serie aus der Micro-Match-Familie sind
in Ausflhrungen mit vier bis 20 Positionen,
sowie in Standardldngen von 75 cm, 15 cm
und 20 cm erhaltlich. Da es sich um Stan-
dardprodukte handelt, kdnnen sie innerhalb
kurzer Zeiten geliefert werden. Die Kabelkon-
fektionen haben eine verriegelbare Schnitt-
stelle, was einen fehlerhaften Anschluss ver
hindert. Eine groRe Auswahl an Einbauvarian-
ten in verschiedenen Konfigurationen (SMT,
rechtwinklig) sorgt fir groRe Vielseitigkeit,
und das Easy-Connect-System verklrzt die
Montagezeit. Die Baugruppen bestehen aus
Steckverbindern mit PBT-Gehéuse und verni-
ckelten Kontakten. ge
www.te.com
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ZEN-Motor

+ Smooth Step Technologie
+ Prazise und laufruhig

+ Ideal fur Medizintechnik,
Optische und Elektronik

(&

www.a-drive.de

- montagefreundlich, kompakte Bauform
-Innovations-Annerkennungstrager
des Landes Baden-Wirttemberg

Tel. +49{0)711-919697-0
Fax +49{0)711-919697-50
info@fiessler.de

www.fiessler.de
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Keller Drucksensoren fiir statische und hochdynamische Druckmessungen

Konstruktive Vorteile an schwer zuganglichen Stellen

«,/

Bild: Keller

Mit der M5-Serie bietet Keller Druckmess-
technik eine Kombination aus einem Sensor
fur statische und hochdynamische Messun-
gen (bis 50 kHz), einem Betriebstemperatur
Bereich bis 180 °C, einer Messgenauigkeit
von 0,1 %FS, M5-Anschluss und abgesetz-
ter, praziser Signalaufbereitung (0...10 V) an.
Der Schitssel zur Messung hochdynami-
scher Druckanderungen liegt bei der mog-
lichst direkten Ankopplung des Sensorele-
ments an das Medium. Daflir haben die Ent-

Hochtemperatur-Sensoren von Synotech

Fir Vibrationsmessungen

Die triaxial messenden ICP-Beschleunigungs-
sensoren der Modellreihe TLD339A3x von
PCB Piezotronics verfligen tber TEDS - Trans-
ducer Electronic Data Sheet — und arbeiten bei
Umgebungstemperaturen bis 163 °C. Es sind
zwei Modelle mit den Messbereichen 100 und
500 g erhaltlich. Geeignet sind die Sensoren
fir Untersuchungen in der Klimakammer im
Rahmen von Umweltsimulationen. Das Modell
TLD339A36 mit 10
mV/g Empfindlich-
g keit enthdlt ein vor
= geschaltetes Tief-
* passfilter, um hoch-
frequente Anregun-
gen zu verhindern.
Beide Modelle kon-
nen wahlweise ge-
schraubt oder massei-
soliert geklebt werden.  jg

notech

www.synotech.de
Sensor + Test: Halle 1, Stand 336
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wickler des Herstellers eine mikromechani-
sche Losung gefunden, ohne dampfende
Trennmembran oder Kapillarleitung und ohne
Dicht- oder Klebstoffe. Bei der Serie M5 ist
der Siliziumsensor mit seiner Rlckseite auf
ein flielRdynamisch optimiertes Tragerele-
ment geldtet, das frontblndig im Druckan-
schluss fixiert wird. Diese Konstruktion er
mdglicht dynamische Messungen mit einer
Bandbreite von 0...50 kHz und bietet zahlrei-
che weitere Eigenschaften. Aufierdem bietet
die Serie durch eine Uberdrucksicherheit bis
zum flnffachen des Messbereichs und den
Druckanschluss mit nur 5 mm AufRengewin-
de flr Messungen an schwer zuganglichen
Stellen. Fir Absolutdruck-Messungen stehen
die Messbereiche 3, 10 und 30 bar zur Verfu-
gung. Der abgesetzte Drucksensor ohne Ol-
flllung, ohne Trennmembran und ohne Dicht-
oder Klebstoffe an den medienberihrten Tei-
len ist mit seinem Mb5-AnschluRgewinde fir
ortsnahe, hochdynamische Messungen auch
an sehr dinnen Rohrleitungen in Motoren-
prifstanden, im Windtunnel oder bei der Pri-
fung von Turbinenblattern geeignet. jg
www.keller-druck.com
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Kurze Installationszeiten mit Harting-SA-Boxen

Einfache Verkabelung

Als Antwort auf den stetig steigenden Verka-
belungsaufwand durch immer mehr Sensorik
im Feld bietet das Unternehmen mit den
SensorAktor-Boxen eine Losung flr zahlrei-
che Applikationen wie Automatisierung, Ro-
botik und Prozessanlagen. Die passiven Ver
teilerboxen kénnen sensorseitig einfach mit
branchentblichen M8- und M12-Steckern ver-
bunden werden. Mit wahlweise 4, 8 oder 10
Steckplatzen missen die Sensorkabel nicht
mehr, wie bisher Ublich, vom Sensor bis in
den Schaltschrank gezogen werden, sondern
lediglich zur dezentralen, applikationsnahen
Verteilerbox. Den Rest Ubernimmt eine
Stammleitung zum Schaltschrank. ik
www.harting.de
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TTs reflektierender optischer Sensor reagiert in 6 ps

Infrarotstrahler und einen integrierten Logiksensor

TT Electronics hat mit dem Photologic V
OPB9000 einen reflektierenden optischen
Sensor fir industrielle und medizinische An-
wendungen entwickelt. Der Sensor erkennt
unter einer Vielzahl von Umgebungslichtbe-
dingungen zuverlassig Kanten- und Anwesen-
heit von reflektierenden Medien. Seine Reak-
tionszeit wird mit 6 ps angegeben. Der
OPB9000 ist ein reflektierender CMOS-Sen-
sor mit Logikausgang mit programmierbarer
Empfindlichkeit, Ausgangspolaritat und Drain-
Selektion. Laut Anbieter unterscheidet den
OPB9000 seine Fremdlichtunempfindlichkeit
von Uber 25 kix gepaart mit einem grof3en Be-
triebstemperaturbereich von Konkurrenzpro-
dukten. Die Selbstkalibrierungsfunktion ver
meidet die bei der Alterung der LED erforderli-
che standige Neukalibrierung. Der Temperatur-
ausgleich und die automatischen Verstar
kungsregelungsfunktionen ermdglichen einen
zuverldssigen Betrieb unter anspruchsvollen
und dynamischen Umgebungsbedingungen,

bei denen eine konstante Leistung von Sen-
soreinrichtungen wichtig ist. Der Sensor ist so
ausgelegt, dass er die Schaltkreiskomplexitat
beseitigt und den Platzbedarf der Platine bei
voll integrierter analoger und digitaler Fron-
tend-Schnittstelle um bis zu 80 % reduziert. Er
kombiniert einen Infrarotstrahler und einen in-
tegrierten Logiksensor in einem 4,0 mm x 2,2
mm x 1,5 mm grofien Aufputzgehéuse.

www.ttelectronics.com

mc
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TWK stellt parametrierbaren Inkrementalgeber vor

Impulszahlen bis 65.536 maglich

Der Drehimpulsgeber HOI ver
bindet hohe Aufldsung und Ge-
nauigkeit optischer Drehgeber
mit der robusten und kosten-
glnstigen Bauweise magneti-
scher Drehgeber in einem Pro-
dukt. Er ist dank eines veredel-
ten und magnetischen Stahlge-
hduses resistent gegen externe
Magnetfelder und somit optimal
geeignet fir den Einsatz in Um-
gebungen mit starken ex-
ternen Magnetfeldern,
wie sie beispielswei-
se in der Nahe von
Elektromotoren
vorkommen. Wei-
tere Einsatzberei-
che sind Bauma-
schinen,  Schleif-
ringkorper, Aufzlige

-

LWIR-Infrarotkameras von Optris

Bis 1500 °C messen

Die beiden Infrarotkameras Op-
tris PI 450 und PI 640 sind fir ei-
nen Temperatur-Messbereich bis
zu 1500 °C kalibrierbar. Die hoch-
auflésenden Kameras kdnnen da-
mit in Anwendungen integriert
werden, die weit Uber die bisher
maoglichen 900 °C hinausgehen.
Speziell in Warmebehandlungs-
und  Hochtemperaturprozessen
ist somit eine kontinuierliche
Messung ohne Bereichsumschal-
tung moglich. Optris bietet mitt-
lerweile fiinf Kameras im Bereich
LWIR (75 bis 13 pm) mit Auflo-
sungen ab 160 x 120 Pixel an. Die
beiden hochauflésenden Modelle
mit 382 x 288 und 640 x 480 Pi-
xel kdnnen nun zusatzlich auf den
Temperaturbereich 200  bis
1500 °C kalibriert werden. Die
Systemgenauigkeit bei +2 %.
Ungekuhlt kann die Optris Pl 640
in Umgebungen von 0 bis 50 °C
und die PI 450 bei bis zu 70 °C
eingesetzt werden — mit Kihlge-
héduse sogar bis 315 °C. ik
www.optris.de
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sowie Ol- und Gasanlagen. Der
HOI verfligt Uber die Ausgange A,
B, Z sowie deren invertierte Sig-
nale. Er ist wahlweise mit den
Signalformen HTL und TTL erhélt-
lich. Die Sensorwelle ist flir axiale
und radiale Wellenbelastungen
von 250 N ausgeleg. Schutzart ist
IP65, optional IP69k. Der HOI
deckt den Arbeitstemperaturbe-
reich von -40 bis +85 °C ab. Op-
tional kann er auch als
Safety-Version mit redun-
dantem Aufbau inklusi-
ve Eigendiagnose fir
SIL2- (IEC 61508) und

= PLd-Applikationen
= (EN13849) aufge-
baut werden. ge

www.twk.de

Sensor + Test: Stand 1-441
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T&D Corporation stellt maRgeschneiderte Datenlogger-Lésungen vor

Smarte Uberwachungslosungen

Auf  der diesjahrigen  Sen-
sor+Test stellt die T&D Corporati-
on gebrauchsfertige und mafRge-
schneiderte DatenloggerLdsun-
gen flir das Monitoring Uber die
Cloud vor. Im Fokus steht die TR-
4-Serie mit Bluetooth 4.0, die ei-
ne Uberwachung von sich stetig
dndernden  Temperaturwerten
mit Mobilgeraten in Echtzeit er
maoglicht. Das Baukastensystem
der RTR-600-Serie umfasst ne-
ben kabellosen Loggern auch
Elemente flr die Datenerfassung
und Kommunikation sowie Soft-
ware und Services. Das dritte
Flaggschiff im Portfolio des Her
stellers ist die TR-7-Serie mit
preisglinstigen  Stand-alone-Da-
tenloggern. Die Dateniberwa-
chung mit den Netzwerklésun-

Flaches COZ-SensormoduI von Pewatron

Niedriger Energiebedarf

= ]

Bild: Pewatron

CozIR LP ist ein flaches COZ-Sen-
sormodul mit einer Leistungsauf-
nahme von 3 mW, das sich ideal
fir den Batteriebetrieb und trag-
bare Instrumente eignet. Das
Sensormodul basiert auf paten-
tierter IR-LED- und Detektortech-
nologie und einer innovativen op-
tischen Losung und ist der NDIR-
Sensor mit einem niedrigen Ener-
giebedarf. Die Einsatzmdglichkei-
ten flr das Sensormodul sind bat-
teriebetriebene oder autonome
Gassensorgeréte, bei denen die
Optimierung  des  Energiever
brauchs der entscheidende Para-
meter ist. Die integrierte automati-

sche Kalibrierung stellt eine zuver
lassige Messwertausgabe und mi-
nimale Drift sicher. Die Sensormo-
dule sind als Diffusionssensoren
fur die COZ-Messbereiche von 0
bis 2000 ppm, 0 bis 5000 ppm er
haltlich. Der Ausgang des Sensor
moduls ist eine TX/RX—UART—Schnitt—
stelle. Vom Einschaltzeitpunkt bis
zur ersten Signalausgabe braucht
das Sensormodul nur kurze 1,2 s.
Da der Sensor Uber keine beheiz-
ten Teile verflgt, ist keine Auf-
warmzeit erforderlich. Das Bauteil
ist empfehlenswert fir HLK- und
IAQ-Anwendungen. In Kombinati-
on mit einem VOC-Gassensormo-
dul (z. B. aus der MiCS-VZ-
86/89-Serie) gewinnen autonome
und batteriebetriebene 1AQ-Gas-
transmitter angesichts ihres gerin-
gen Energieverbrauchs und ihrer
Zuverlassigkeit an Attraktivitat. Zu-
dem ist der Sensor dank seiner
geringen GroRe (31T mm x
19,5 mm x 8 mm) fir den Einbau
in kompakte Analysegeréte. jg
www.pewatron.com
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Bild: T&D

gen des Unternehmens ermdg-
licht nicht nur die Absicherung
von Gutern, Prozessen und Ge-
bauden, sondern auch eine pro-
blemlose Dokumentation  zur
Einhaltung gesetzlicher Richtlini-
en. g
www.tannd.com
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AA electrotherm

Widerstandsthermometer
Thermoelemente
Mantelftihler
Prazisionssensoren

Kundenspezifische
Sonderanfertigungen

Komponenten und
Zubehorteile

Der Spezialist fiir
Temperaturmesstechnik

(=]

electrotherm GmbH
Gewerbepark 6 i
D-98716 Geraberg

Tel.+49 (0) 3677/ 7956-0

Fax+49 (0) 3677/ 7956-25
info@electrotherm.de
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Langwegsensoren stellen Qualitat von Behalterglas sicher

Auf das Gewicht
kommt es an

Langwegsensoren von Micro-Epsilon stellen bei der Herstellung von Glas-
Getrdankeflaschen mittels Press-Blas-Verfahren sicher, dass das Gewicht
madglichst exakt eingehalten wird. Hitze, Erschiitterungen — Schockbelas-
tungen bis 1000 g — sowie Schmiermittel machen den Einsatz angesichts
des 24-7-Betriebs extrem anspruchsvoll. Der Maschinenbauer GPS setzt
deswegen auf eine kundenspezifische Losung von Micro-Epsilon.

Christian Niederhofer, Micro-Epsilon Messtechnik GmbH & Co. KG, Ortenburg

.
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Behélterglas wird heute Uberwiegend in so genannten IS-Ma-
schinen (Individual Section Machines) im Press-Blas-Verfahren
hergestellt. In diesen Maschinen produzieren verschiedene Sektio-
nen parallel das Behalterglas — beispielsweise Glasflaschen. Aus der
Glasschmelze wird Uber einen Feeder-Kopf das Material in Form von
Glastropfen entnommen. Dazu wird der Glasstrom in regelmaRigen
Abstanden mit einer gekiihlten Schere ,abgeschnitten’. Uber ein
Rinnensystem gelangen die Tropfen schlieRlich zu den einzelnen
Stationen, in denen das Glas mit einem ,Pegel’ in eine Vorform ge-
presst wird. Das auf diese Weise entstandene Kiilbel wird in einem
zweiten Schritt durch Druckluft in die endgultige Form geblasen. An-
schliefend folgen noch weitere Prozessschritte bis hin zum fertigen
Produkt. Die Leistungsfahigkeit der Maschinen ist hoch — je nach Typ
der Maschine und GréRe der Glasbehélter produziert eine Maschine
200 bis 400 Flaschen pro Minute.

Einer der flihrenden Hersteller von IS-Maschinen ist die GPS Glas-
produktions-Service GmbH aus Essen. Das Unternehmen wurde
bereits 1923 urspriinglich als Dienstleister fir die Ruhrglas AG ge-
grindet und beliefert heute mit seinen rund 50 Mitarbeitern vom
Standort Essen aus Kunden in aller Welt mit I1S-Maschinen. Ent-
scheidend fir die Kunden von GPS ist die hohe Qualitat, mit der die
Maschinen Behélterglas produzieren kénnen. , Der wichtigste Fak-
tor, der die Qualitat des Endprodukts beeinflusst, ist das Gewicht
des Glastropfens’ erklart Jirgen Berger, der bei GPS die Abteilung
Elektronik leitet. Speziell bei Enghals-Behélterglas — sprich Flaschen,
etwa fUr Bier oder Wein — ist das der Fall. Das Gewicht der fertigen
Flasche darf lediglich in einem kleinen Toleranzbereich von etwa
+1% abweichen. ,,Ansonsten’ betont Berger, ,.kann es beim Abfll-
ler zu Problemen kommen. Diese schicken dann im Zweifel eine
komplette Lieferung wieder zurtick.”

Herausforderung Messtechnik

unter rauen Industriebedingungen

Die Grofde oder das Gewicht des Glastropfens festzustellen, ist eine
groRe Herausforderung. Flissiges Glas sorgt flir hohe Temperatu-
ren und zusatzlich entstehen im Betrieb starke Erschitterungen. Da
die Maschinen in der Regel im 24-Stunden-Betrieb rund ums Jahr
laufen, muss die Messtechnik zwischen 5 und 8,5 Millionen Zyklen
pro Jahr aushalten kénnen — bei diesen schwierigen Bedingungen.
GPS setzt bei der Messtechnik auf einen Positionssensor, der die
genaue Stellung des Pegels ermittelt: Je weiter der Pegel wahrend
des Pressens in die Vorform eintaucht, desto weniger Glas befindet
sich inihr.

Um die geforderte Genauigkeit von +1 % beim Gewicht des Glas-
tropfens zu erreichen, muss die Position des Pegels bei einer Ge-
samthubhohe von etwa 150 mm mit einer Wiederholgenauigkeit
von 0,7 mm gemessen werden. Weicht die Position des Pegels ab,
kann die TropfengroRe nachgeregelt werden. Dazu wird die FlieBge-
schwindigkeit des Glases am Federkopf verdndert, indem das so
genannte Tonrohr nach oben oder unten verstellt wird.

Unter anderem ein komplett verschweil3tes
Edelstahlgehduse und federnd gelagerte, vergoldete
Kontakte machen den Sensor — eine Sonderanfertigung
des Langwegsensors Indusensor EDS, der nach dem
Wirbelstromprinzip arbeitet — so robust, dass er den
rauen Umgebungsbedingungen in den IS-Maschinen
problemlos standhalt

Bild: Micro-Epsilon
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GPS hatte bereits 1997 erste Versuche unternommen, Messtechnik
innerhalb des Pegelmechanismus zu integrieren, um die Qualitat
der Endprodukte zu optimieren. Die integrierte Steuerungs-Soft-
ware, Prozesskontrolle+, regelt nicht nur das Tropfengewicht nach,
sondern sie kann auch fehlerhafte Flaschen direkt aus dem Produkti-
onsprozess ausschleusen. Das System bietet zusatzlich eine Visuali-
sierung der Ergebnisse sowie umfangreiche Auswertungen und
Statistiken — etwa Uber fehlerhafte Pressvorgange der einzelnen
Stationen. Die Bedienung des Systems erfolgt benutzerfreundlich
und intuitiv Uber einen Touch-Screen.

Ein Problem in der urspriinglichen Version des Systems war die be-
grenzte Standzeit der Sensoren: ,Nach durchschnittlich nur sechs
Monaten mussten wir die Sensoren austauschen’, erinnert sich Ber
ger. Deswegen untersuchte GPS gemeinsam mit dem Sensorik-
Spezialisten Micro-Epsilon im vergangenen Jahr, was die Ursachen
fur die kurze Standzeit der Sensoren waren und wie sich eine ver

besserte Losung entwickeln lasst. Als Hauptursache flr die be-
grenzten Standzeiten konnten auf diese Weise die starken Erschit-
terungen mit Schockbelastungen bis zu 1000 g identifiziert werden.
AuRerdem griff das verwendete Schmiermittel die Vergussmasse
an und beschéadigte die Elektronik im Sensor.

Kundenspezifisch angepasste robuste Sensoren

Auf Basis der Untersuchungsergebnisse entwickelte Micro-Epsilon
einen neuen kundenspezifischen Sensor flr die Integration in den
Pegelmechanismus. Zum Einsatz kommt nun eine Sonderanferti-
gung des Langwegsensors Indusensor EDS, der aus einem Sensor
stab mit integrierter Elektronik besteht, Gber dem ein Rohr verscho-
ben wird. Der Sensor bestimmt dabei die genaue Position des
Rohrs. Das Messprinzip basiert auf dem Wirbelstromeffekt. Dazu
sind im Sensorstab eine Messspule und eine Kompensationsspule
untergebracht. Die Messspule induziert durch Wirbelstréme ein

Das Glas wird durch eine ge-
kiihlte Schere abgeschnitten
—das richtige Gewicht des
Glastropfens ist dabei ent-
scheidend fiir die Qualitat
des Endprodukts

IS-Maschinen von GPS
produzieren Behélterglas
im so genannten Press-
Blas-Verfahren

Bild: Micro-Epsilon

Bild: Micro-Epsilon
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Der Pegelmechanismus mit integriertem
Wegaufnehmer ist das Herzstiick der
Prozesskontrolle+ von GPS

Basissensor im Uberblick

Indusensoren der EDS-Serie sind generell durch ein druckdichtes
Edelstahlgehduse geschiitzt. Die Sensorelektronik und Signalaufbe-
reitung sind vollstandig im Sensorflansch integriert. Das Target ist
typischerweise ein Aluminiumrohr, das beispielsweise in einer Kol-
benstange integriert ist und bertihrungslos und verschleilfrei tiber
dem Sensorstab gefiihrt wird. Die Sensoren der EDS-Serie zeichnen
sich durch ihre sehr kurze Bauform im Vergleich zum Messbereich
aus. AulRerdem sind sie robust aufgebaut und bestandig gegen
Schock und Vibration. Dadurch sind sie besonders fir Anwendungen
geeignet, bei denen herkémmliche Messtechnik nicht mehr einsetz-
bar ist. Weitere Eigenschaften sind:
e Messbereiche (mm):

751100 | 160 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 630
e Linearitat: max. 0,3 % d. M.
o Aufldsung: max. 0,05 % d. M.
e hohe Druckbestandigkeit
e {lbestandig und wartungsfrei
Gut geeignet sind die Sensoren auch fiir die Wegmessung in
Hydraulikzylindern, in Form des nur 13 g leichten und 56 mm kleinen
Indusensor EDS-28-G-CA-U auch fiir die integrierte Wegmessung in
der Miniatur-Hydraulik.

TITELSTORY TRENDS

.0er Sensor trotzt jetzt
den starken Erschitterungen
mit Schockbelastungen
bis zu 1000 g; federnd

gelagerte vergoldete Kontakte
halten stets Kontakt.”

magnetisches Feld im Rohr, das wiederum in Abhangigkeit von der
Position die Impedanz der Messspule beeinflusst. Das magnetische
Feld der Kompensationsspule hat dagegen keine Kopplung mit dem
Rohr, so dass dessen Impedanz unabhéngig von dessen Position
ist. Der Vorteil: Mit dieser Messanordnung werden Temperaturein-
flisse und sogar der Einfluss eines Temperaturgradienten entlang
des Messweges weitgehend eliminiert, so dass sich ein lineares
Ausgangssignal von 4 bis 20 mA erzeugen lasst. Fir die Anwen-
dung bei GPS wird Ubrigens kein separates Target-Rohr bendtigt;
stattdessen taucht der Sensor direkt in den Pegel ein, der innen
hohl ist. Und um die Widerstandsféahigkeit gegenliber den Schmier
mitteln und den Schockbelastungen zu erhéhen, ist der gesamte
Sensor inklusive der Elektronik in ein dichtes Edelstahlgehause ein-
geschweit. Uber eine Bohrung im Innern des Sensors kann dieser
zur Kihlung aber mit Luft durchspdlt werden. Auch bei der An-
schlusstechnik des Sensors hat Micro-Epsilon in Zusammenarbeit
mit GPS eine sehr robuste Losung entwickelt: Diese beruht auf ver
goldeten Kontakten, die federnd gelagert sind und damit den hohen
Schockbelastungen standhalten.

Optimale Losung durch Zusammenarbeit

Mit den von Micro-Epsilon entwickelten neuen kundenspezifischen
Sensoren lauft das Prozesskontrolle+-System sehr zuverlassig in
den IS-Maschinen von GPS. ,Die gute Zusammenarbeit mit Micro-
Epsilon bei der Entwicklung des Sensors hat sich auf jeden Fall be-
wahrt’ fasst Jlrgen Berger seine positiven Erfahrungen zusammen.
Die Kunden von GPS profitieren nun von der neuen Prozesskontrol-
le+, die eine gleichbleibend hohe Qualitdt der Endprodukte garan-
tiert. Damit ist sichergestellt, dass sich die vorteilhaften Eigenschaf-
ten von Glas weiterhin in zahlreichen Anwendungen nutzen lassen.
Glas ist transparent, leicht zu reinigen sowie geschmacks- und ge-
ruchsneutral — und eignet sich insbesondere in Form von Behélter
glas zur Verpackung von Lebensmitteln oder Medikamenten. co

www.micro-epsilon.de

elektro
ks Details zu den Basissensoren AUTOMATION
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Im Interview: Christian Leeser, Vorstand der Fraba Gruppe zu innovativen Drehgebern

»0as wirklich Spannende
findet in der Software statt”

Galten bislang optische Drehgeber als besonders genau messend und magnetische als robust aber weniger
genau, will die Fraba Gruppe dies nun mit magnetischen Drehgebern als Einbau-Kit &ndern. Im Interview mit
elektro AUTOMATION erldutert Christian Leeser, Vorstand der Fraba B.V. in Heerlen, wie sich Genauigkeit
berechnen ldsst und wie Herstellungs- und Montageaufwand dadurch sinken.

Interview: Michael Corban, Chefredakteur, elektro AUTOMATION

.Beim Einbau genugt es, die Motorwelle drei
Sekunden lang mit konstanter Geschwindigkeit
zu drehen - damit kénnen wir die fur jedes
System individuellen Eigenheiten beschreiben
und in der Software hinterlegen.”

Christian Leeser, Vorstand, Fraba B.V., Heerlen

elektro AUTOMATION: Herr Leeser, konnen Sie uns kurz erlau-
tern, wie Sie mit lhren magnetischen Kit-Encodern die Liicke zwi-
schen magnetischen und optischen Drehgebern fiillen wollen?

Leeser: Wir wollen mit den magnetischen Kit-Encodern den Ferti-
gungs- und vor allem Montageaufwand senken, gleichzeitig aber die
Genauigkeit magnetischer Systeme deutlich steigern. Unser Ziel ist,
eine technologische Alternative zu optischen Drehgebern zu etablie-
ren. Bei diesen erfolgt die Analog-Digital-Wandlung Uber eine Glas-
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Bild: Christoph Landler/Konradin Mediengruppe

oder Kunststoffscheibe — die erreichbare Genauigkeit ist also ge-
pragt durch die zugrundeliegende mechanische Genauigkeit —, hinzu
kommen naturgemal’ sehr hohe Anforderungen an die Sauberkeit
vor allem in der Montage. Bei vergleichbarer Genauigkeit hier etwas
Neues zu entwickeln, ist zugegeben anspruchsvoll — aber wir wollen
eben weg von der nur sehr aufwendig zu realisierenden mechani-
schen Genauigkeit und den Einbau mittels einer automatischen Kali-
brierung erleichtern. Das gelingt uns mit der Magnetik und aufgrund
des Moore'schen Gesetzes, demzufolge die Rechenleistung be-
standig steigt.

elektro AUTOMATION: Das ist ein interessanter Punkt — wel-
che Rolle spielt hier die Rechenleistung?

Leeser: Das wirklich Spannende findet in der Software statt — sie
macht rund 90 Prozent der Kit-Encoder aus. Die Messung selbst er
folgt klassisch mittels eines auf der Motorwelle befestigten, mit-
rotierenden Permanentmagneten und einem Hall-SensorASIC auf
der sehr kompakten Platine. Entscheidend ist: Beim Einbau genlgt
es, die Motorwelle drei Sekunden lang mit konstanter Geschwindig-
keit zu drehen — damit kénnen wir die fir jedes System individuellen
Eigenheiten beschreiben und in der Software hinterlegen. Und das
Ubrigens ohne komplexe Zusatzgerate flr die Montage: Die Logik
steckt im Produkt selbst, in der Software. In den Auswerte-Algorith-
men steckt unser eigentliches Know-how.

elektro AUTOMATION: Und mittels dieser Auswertung des
Messsignals gelingt es Ihnen, eine lber die Genauigkeit her-
kémmlicher magnetischer Drehgeber hinausgehende Genauig-
keit zu erreichen?

Leeser: Exakt — und je hoher die verfligbare Rechenleistung ist, des-
to exakter wird das Ergebnis. Das ist der Grund, warum fir uns das
Moore'sche Gesetz von Vorteil ist. Mit den Mikroprozessoren, die
es vor vier Jahren gab, hatten wir die Leistung der Kit-Encoder noch
nicht realisieren kdnnen. Im Grunde genommen steckt ja heute in
solch winzigen Chips ein zu Zeiten meines Studiums noch raumful-
lender Mainframe. Klar ist damit aber auch: Die weiter steigende
Leistungsfahigkeit der Elektronik spielt uns in die Hand — und er
laubt es uns, bestandig naher an die Performance optischer Drehge-
ber heranzurlicken. Betonen mochte ich dabei aber noch einmal: Im
Gegensatz zu optischen Drehgebern ist unser Produktionsprozess
sehr einfach und auch der Motorhersteller kann die Kit-Encoder sehr
einfach montieren — die Prazision wird tber das dreiseklindige Refe-



Das Innenleben der Posital-Kit-Encoder zeigt in der Mitte
das Elektronikpaket, das auf einer kompakten Platine unter-
gebrachtist und den Hall-Sensor-ASIC, einen 32-bit-Mikro-
prozessor und einen energieautark iber den Wiegand-
Effekt betriebenen Rotationszahler umfasst

Mit dem vorliegenden Kit Encoder will
Fraba weg von der nur sehr aufwendig
zu realisierenden mechanischen
Genauigkeit optischer Sensoren und
den Einbau mittels einer automatischen
Kalibrierung erleichtern

renzdrehen und unsere Software erreicht. Das gendgt, um aus dem
erfassten analogen Signal des Magnetfeldes sehr genaue schnelle
digitale Werte zu ermitteln. Berechnete Genauigkeit ist viel einfa-
cher zu erreichen.

elektro AUTOMATION: Konnten Sie den Rechengang etwas
genauer erlautern — hier liegt ja der Kern der Neuerung?

Leeser: Der Algorithmus verarbeitet in sehr kurzer Zeit sehr viele In-
formationen. Dabei kénnen wir zwischen unterschiedlichen Filter-
eigenschaften per Softwareeinstellung umschalten, um so je nach
Anwendung die Anforderungen flir hochdynamische Regelungen
umsetzen zu koénnen. Entscheidend ist, dass die Latenzzeiten im
Bereich von wenigen Mikrosekunden bleiben.

elektro AUTOMATION: Sie nutzen auch den Wiegand-Effekt...

Leeser: ...weil wir damit energieautark werden; eine wichtige Vo-
raussetzung bei absoluten Sensoren. Hier muss ja sichergestellt
sein, dass im Falle eines Stromausfalles ,mitgezéhlt’ und damit er
fasst wird, ob sich die Motorwelle noch weitergedreht hat. Batterie-
systeme sind hier naturgemafd mit Nachteilen verbunden, so dass
sich die Wiegand-Wire-Technologie anbietet — die wir ja selbst an-
bieten. Der magnetische Draht wirkt als Energy-Harvesting-System
und erzeugt, unabhangig von der Geschwindigkeit der Drehbewe-
gung, Spannungsimpulse. Diese liefern genug Energie, um den Ro-
tationszahler und die Elektronik zum Zahlzeitpunkt kurzzeitig zu akti-
vieren. Das garantiert wartungsfreie absolute Multiturn-Positions-
messungen — ohne den Einsatz von Batterien.

elektro AUTOMATION: Welche Signale kénnen die Kit-En-
coder ausgeben?

Leeser: Es gibt am Markt ja schon genligend proprietére Protokolle
wie Endat oder Hiperface — hier wollten wir nicht ein weiteres er

SENSORIK/INDUSTRIE 4.0 TRENDS
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ganzen. Da sich unsere Kunden durch die Auswahl des Profils nicht
auf einen Geberhersteller festlegen sollen, sind wir im Moment mit
Biss und Biss-Line am Start. Biss ist ja Open Source und mit dem
Biss-Line-Protokoll wird die Ein-Kabel-Technologie &hnlich offen
unterstlitzt, bei der Motor und Sensorkabel zusammengefihrt
werden.

elektro AUTOMATION: Wie sieht generell Ihre weitere Road-
Map aus?

Leeser: Naheliegend ist, die Technologie der fir den Einbau im Mo-
tor bestimmten Kit-Encoder auch der Anbaugeber\Welt zu erschlie-
Ren. Der springende Punkt ist eben auch hier, dass die Intelligenz
flr das automatisierte Kalibrieren im Produkt selbst steckt, was die
Anforderung an die Fertigungsmittel deutlich senkt. Hier hoffen wir,
mit der neuen Technologie etwas bewegen zu kénnen. Die zahlrei-
chen Anfragen anlasslich der SPS IPC Drives 2016 ermutigen uns,
hier weiter voran zu gehen. Mit Blick auf die Marktuntersuchungen
ist darliber hinaus klar, dass insbesondere der Bereich der integrier
ten Motorfeedbacksysteme an Bedeutung zulegen wird, und damit
das Thema der Miniaturisierung fir uns spannend bleibt. Denkt man
nur an die sogenannten ,Cobots’ und damit verbunden das Volumen
an kleineren Motoren, tut sich hier ein riesiger Markt auf. Bezlglich
der Miniaturisierung ist Ubrigens nicht der Rechenchip das Problem,
der ist schon klein genug. Problematischer wird es, die Wiegand-
Wire-Technologie weiter zu miniaturisieren — aber daran arbeiten wir
bereits.

www.posital.de

elektro
Details zu den AUTOMATION
Kit-Encodern:

http://hier.pro/bbNgn
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Serie Industrie 4.0: Smarte Sensorkonzepte

Nicht mehr auf einen

einzelnen Prozess beschrankt

In der smarten Fabrik der Zukunft kommt Sensoren eine wichtige Rolle zu: Ausgestattet mit der
notigen Portion Intelligenz, entwickeln sich die ,Sinnesorgane’ von Maschinen und Anlagen zuneh-

mend zu kleinen Helfern fiir die Gesamtfabrik.

Sabine Koll, freie Journalistin in Béblingen

ensoren sind die Sinne von Maschinen und Anlagen. Sie sind

wie Augen, Ohren und Fihler. Sie beobachten und erkennen
die Abldufe an Maschinen und Anlagen, Uberwachen und detektie-
ren Produktionsprozesse und signalisieren im Zweifel Uberlastsitua-
tionen im Sinne von Condition Monitoring’ erklart Ingo Baumgardt,
Head of Sensor Communication bei Leuze Electronic. ,Die primare
Aufgabe von Sensoren ist schon heute die Abbildung der Realitat’
erganzt Philipp Echteler, Project Manager Customer bei Balluff. ,Die
SPS einer Anlage oder Maschine nutzt die von den Sensoren er
zeugten Daten zur Steuerung von Prozessen und Anlagen.” Er nennt
ein Beispiel daflr: Das Positionsfeedback eines Greifers — also
,Spannbacken offen’ oder ,geschlossen’ — ermdglicht es erst, einTeil
gezielt greifen zu kénnen. Fir Bernhard Muiller, der als Mitglied der
Geschaftsfihrung das Thema Industrie 4.0 bei Sick vorantreibt, hat
.Sensorik die Aufgabe, die physikalische Welt in verarbeitbare Da-
ten zu Uberflhren und damit die Moglichkeit zu schaffen, mit den
daraus entstandenen Daten Maschinen zu steuern, zu betreiben

Im Industrie-4.0-Umfeld wird die Sensorik weniger
auf den Prozess begrenzt und singuldr sein, sondern
sich vielmehr auf die Kommunikation und die Weiter-
gabe der Daten in der Fabrik spezialisieren

und Informationen zu generieren, die zur Weiterverarbeitung not-
wendig sind.” So weit die Gegenwart. Doch welche Rolle spielen
Sensoren in der smarten Fabrik der Zukunft? Und wie wandelt sich
die Sensorik? ,In der Industrie 4.0 werden die Sensoren noch intelli-
genter, die Daten, die wir mit ihnen erfassen, noch wichtiger und die
Losungen, die wir anbieten, noch vielfaltiger’ ist sich Sick-Ge-
schaftsfuhrer Miller sicher.

. Grundsatzlich besteht die Aufgabe eines Sensors darin, Sensorda-
ten aufzunehmen und tber die Schnittstelle nach auRen zu tbermit-
teln. Alle diese Schnittstellen sind heute jedoch ausschlief3lich daflr
geeignet, Prozessdaten zu Ubermitteln’ erklarte Dr. Henning Gron-
zin, Director of Research & Development bei Leuze, kirzlich wah-
rend eines Vortrags. , Allerdings werden zusatzliche und neue Proto-
kolle und Schnittstellen hinzukommen, Uber die zusatzliche Daten
Ubertragen werden.” So sei es fur manche Anwendungen notwen-
dig, Diagnose- und Parametrierdaten mit dem Sensor auszutau-
schen — etwa fir Diagnose und Predictive Maintainance oder auch
fur die Formatumstellung bei der Parametrierung von Maschinen
und Anlagen im Produktionsbetrieb.

Bei einer spanenden Werkzeugmaschine beispielsweise kénnen
selbst erfahrene Mitarbeiter beim Einrichten und Programmieren
nicht vollstédndig ausschliefsen, dass Werkzeuge unbemerkt schad-

Bild: Leuze



Bild: Balluff

w .|0-Link bietet die
Maglichkeit, eindeutig
die Herkunft der Daten
sicherzustellen, und
zwar anhand zweier
ID-Felder, die im Sensor
hinterlegt sind. 10-Link
gibt also den Sensoren
Gehor, eine Stimme

und eine ldentitat.”

Philipp Echteler, Project Manager Customer, Balluff

haft werden oder sich Werkstlicke |6sen oder minimal verrutschen.
Die Folgen koénnen Beschadigungen und Qualitatsprobleme sein.
Mit Industrie-4.0-fahigen Sensoren, die beispielsweise Vibrationen
und andere Parameter aufnehmen und einer Ubergeordneten In-
stanz bereitstellen, kann man diesen Prozess indes Ilckenlos Uber
wachen. ,So lassen sich beispielsweise (ber die Vibration schon
Anomalien im Prozess erkennen, bevor ein Schaden am Werksttick
auftritt’ sagt Echteler.

.Aufgabe der Sensorik ist es heute, Prozessparameter durch einen
Abgleich zwischen Soll- und Ist-Werten flr den Prozess zu Uberwa-
chen. Die Schwellwerte sind dabei vorgegeben oder gelernt’ betont
Martin Peterek, Oberingenieur in der Abteilung Modellbasierte Sys-
teme am Lehrstuhl fir Fertigungsmesstechnik und Qualitatsmana-
gement am Werkzeugmaschinenlabor WZL der RWTH Aachen. ,,Im
Industrie-4.0-Umfeld der Zukunft aber wird die Sensorik weniger auf
den Prozess begrenzt und singular sein, sondern sich vielmehr auf
die Kommunikation und die Weitergabe der Daten spezialisieren.
Das heif3t, sie stellt eine Datenbasis zum Abgleich eines globalen
Zustands beziehungsweise Kontexts in der Fabrik bereit.”

Diese Einschatzung teilt Leuze-Experte Baumgardt: , Bislang wer
den die Sensordaten in einer zentralen Steuerung geblindelt und
ausgewertet. Um Produktionsprozesse wirklich flexibler gestalten
zu koénnen, missen diese beispielsweise mit Kundendaten und
-auftragsarten abgeglichen werden, was zu einer Vernetzung mit
MES- und ERP-Systemen flhrt” Die Kopplung mit MES- und ERP-
Systemen erfolge heute noch Uberwiegend Uber die Anlagensteue-
rung selbst. Dies flhrt laut Baumgardt dazu, ,,dass eine starkere Ver
breitung von Sensordaten und Anlageninformationen noch recht
aufwandig in der Steuerung nachprogrammiert werden muss”

Vor diesem Hintergrund erwarten Experten denn auch, dass die
Zahl der intelligenten Sensoren, die in einer Fabrik miteinander kom-
munizieren werden, in den kommenden Jahren deutlich steigen
wird: Nach einer aktuellen Studie von Roland Berger wachst das
weltweite Absatzvolumen von intelligenten Sensoren jahrlich um
17 %. Zwischen 2015 und 2020, so die Prognose der Berater, wird
sich die Zahl der verkauften Einheiten voraussichtlich auf 30 Milliar
den verdoppeln. Die gute Nachricht fiir die Kunden: Zwischen 2010
und 2020 wird sich der Preis flr Sensoren voraussichtlich halbieren
— getrieben durch die zunehmende Konkurrenz im Markt und die
wachsenden Nachfrage nach gunstigen Produkten. So sinkt der
Preis, den die Hersteller flr eine einzelne Sensoreinheit auf dem
Markt erhalten, im Schnitt jahrlich um 8 %.

Bild: Leuze
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,Die Kopplung mit
MES- und ERP-Syste-
men erfolgt noch Uber-
wiegend dber die Anla-
gensteuerung selbst.
Eine starkere Verbrei-
tung von Sensordaten
und Anlageninformatio-
nen muss deshalb auf-
wandig in der Steue-
rung nachprogram-
miert werden.”

Ingo Baumgardt, Head of Sensor Communication, Leuze Electronic

Voraussetzung fir die Verbreitung der Sensorik in der smarten Fa-
brik der Zukunft ist deren Kommunikationsfahigkeit. Das Referenz-
architekturmodell RAMI 4.0 der Plattform Industrie 4.0 gibt vor, dass
ein Sensor Uber alle Ebenen des Modells Daten austauschen kon-
nen muss, wenn er als echte Industrie-4.0-Komponente funktionie-
ren konnen soll. Sick-Geschaftsfiihrer Mdller geht deshalb davon
aus, ,dass in Zukunft alle Sensoren die Anforderungen erfillen
mussen, kommunikationsfahig zu sein” Leuze-Experte Baumgardt
hingegen schrankt ein, dies gelte nur flr die Gerate, , die maligeb-
lich am Produktionsprozess beteiligt sind” — vor allem aus Grinden
der Identifikation und Anlagendokumentation. , Einfachste Kompo-
nenten wie beispielsweise induktive oder mechanische Nahrungs-
schalter werden von dieser Forderung wahrscheinlich auch kinftig
ausgenommen bleiben.”

I0-Link bereitet Sensoren den Weg fiir Industrie 4.0
Doch wie wird die Kommunikation in Zukunft funktionieren? Derzeit
liefern die meisten Sensoren noch ein binares oder analoges Aus-
gangssignal. Dies andert sich aktuell, denn Sensoren mit der her
stellerunabhéngigen |0-Link-Standard-Schnittstelle sind auf dem
Vormarsch. ,,Das ist nicht verwunderlich’ so Balluff-Projektmanager
Echteler, ,schlieRlich bietet die standardisierte, digitale Punkt-zu-
Punkt-Verbindung Anlagenherstellern und -betreibern vielfaltige Vor
teile: Sie ermoglicht Sensoren bidirektional zu kommunizieren.” Da-
mit gilt IO-Link unter Fachleuten als Enabling-Technologie fur Indus-
trie 4.0. ,,10-Link lasst sich so einfach wie USB beim Computer nut-
zen, vereinfacht die Installation einer Anlage, spart Kosten und er
maglicht erstmalig die Umsetzung intelligenter Diagnose- und Para-
metrierkonzepte bis auf Feldbusebene, wie sie das Konzept von In-
dustrie 4.0 vorsieht’ so Echteler weiter. ,So lassen sich tber 10-
Link Schaltpunkte aus der SPS heraus andern oder Konfigurationen
anpassen. Darlber hinaus liefert 10-Link die Maglichkeit, eindeutig
die Herkunft der Daten anhand zweier ID-Felder, die im Sensor hin-
terlegt sind, sicherzustellen. |O-Link gibt also den Sensoren Gehdr,
eine Stimme und eine Identitat.”

Wie sich mit 10-Link-Sensoren die Flexibilitat in der Fabrik erhéhen
lasst, zeigt das Beispiel einer Anlage, auf der Produkte unterschiedli-
cher GroRe verpackt werden: Heute missen bei jedem Wechsel die
Schienen und Fihrungen dem neuen Format angepasst werden.
Dies erfolgt in der Regel per Hand. AuRerdem missen die Schalt-
punkte der Sensoren manuell direkt am Sensor eingestellt werden.
Dies alles kostet viel Zeit, ist unter Umstanden fehleranfallig und
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,In der Industrie 4.0
werden die Sensoren
noch intelligenter, die
Daten, die wir mit ihnen
erfassen, noch wichtiger
und die Lésungen, die
wir anbieten, noch
vielfaltiger.”

Bernhard Miiller, Geschiéftsleitung, Sick

verringert die Auslastung der Verpackungslinie. Sind 10-Link-Senso-
ren in der Anlage verbaut, kdnnen diese von der SPS aus direkt auf
das neue Format parametriert werden. Im besten Fall geschieht das
automatisch gesteuert durch eine Formaterkennung. Die gleiche Vor-
gehensweise gilt dann in einem zweiten Schritt fir Fihrungen und
Schienen, sofern sie mit elektrischen Antrieben ausgestattet sind.

Allerdings ist |O-Link laut Sick-Geschaftsflihrer Muller ,nur eine
Kommunikationsmadglichkeit fur kleinste Sensoren, um Information,
Konfiguration und Daten weiterzuleiten. |0-Link wird nur bei kleinen

Zu dieser Serie

Wir begleiten Sie auf dem Weg zu Industrie 4.0: In Form
einer titeltibergreifenden Artikelreihe der Konradin Medien-
gruppe, die Ihnen Impulse, Informationen und Erfahrungen
an die Hand gibt. Bisher sind erschienen:
o Mit Blick auf die Geschéftsmodelle ein Aufbruch in
eine newe Ara— Ubersichtsbeitrag in elektro AUTOMATION
04/2016, S. 34ff
Die neun Module der Zukunft— die Forschungsanlage
Smart Factory KL treibt die Industrie-4.0-Standardisierung
voran, Industrieanzeiger 11/2016, S. 22ff
Schrittmacher der Zukunft— Intelligente Feldkomponenten,
elektro AUTOMATION 05/2016, S. 24ff
* Roboter haben es auch nicht immer leicht— die Kollabo-
ration von Mensch und Maschine in der Produktionswelt von
morgen, elektro AUTOMATION 06/2016, S. 34ff
e Risikobewusstsein erhdht Sicherheit— Sicherheit
von Steuerungen und Antrieben, elektro AUTOMATION
07-08/2016, S. 26ff
e Das groBe Los — LosgroRe Eins als Zielsetzung von Indus-
trie-4.0-Strategien, elektro AUTOMATION 09/2016, S. 26ff
Wertschdpfungsketten riicken iiber die Produktion
hinaus in den Fokus — 2. Roundtable Industrie 4.0 von
elektro AUTOMATION und Industrieanzeiger,
elektro AUTOMATION 11/2016, S. 34ff

Ubrigens: Bleiben Sie mit uns am Ball. Falls Sie eine der
Publikationen noch nicht kennen und keinen Serienteil
verpassen wollen, kénnen Sie unverbindlich ein Probeheft
anfordern:

www.direktabo.de/de/industrie.html

104 elektro AUTOMATION 05 2017

Bild: WZL

»oensor- und Messdaten
allein reichen nicht zur
Ableitung einer Entschei-
dung aus. Dafir ist ein
mathematisches Modell
der zu l6senden Frage-
stellung notwendig.”

Martin Peterek, Oberingenieur, WZL der RWTH Aachen

Sensoren verwendet, die selbst nicht in der Lage sind, die zukinfti-
gen Kommunikationsstandards erfillen zu kénnen” Deshalb sieht er
auch in Zukunft die Existenzberechtigung ,flr viele andere Proto-
kollvarianten, die von der Sensorik unterstitzt werden missen” Da-
zu gehoren fir ihn Feldbus-Schnittstellen und Schnittstellen der
Ethernet-Welt wie MQTT und OPC UA.

OPC UA wird von der Plattform Industrie 4.0 der Bundesregierung
als einheitlicher Koommunikationsstandard spezifiziert. Das amerika-
nische Pendant Industrial Internet Consortium (IIC) sieht neben OPC
UA auch MQTT fur den Datenaustausch vor. ,MQTT ist das Whats-
App der loT-Aktivitaten. Es ist ein einfaches und sehr leicht zu imple-
mentierendes Publish/Subscribe-Protokoll’ sagt Echteler von Balluff.
Fur welches Protokoll man sich entscheide, hdnge von Applikation
und Anforderungen ab. Auch Leuze-Experte Baumgardt betont die
Offenheit fir beide Protokolle, winscht sich aber, ,dass kinftig
weltweit mit einem einheitlichen Standard kommuniziert wird"

Um die Vorteile der Sensorik im Industrie-4.0-Umfeld der Fabrik
auch im vollen Umfang nutzen zu kénnen, bedarf es jedoch nach An-
sicht der Forscher am WZL noch mehr: , Sensor und Messdaten al-
leine reichen nicht zur Ableitung einer Entscheidung aus’, mahnt Pe-
terek. ,Daflr ist ein mathematisches Modell der zu Idsenden Frage-
stellung notwendig. Modelle bilden die komplexen Wirkzusammen-
hdange zwischen Struktur, Zustand und Verhalten ab.” Modelle kon-
nen sich dabei sowohl auf das Bauteil und auf den Prozess bezie-
hen. ,Erst durch Modelle kénnen — zeitlich eingeschréankt — Ereignis-
se im Systemverhalten vorausgesagt werden.” Als Beispiel daflr
nennt er die virtuelle Werkzeugmaschine: Prozess- oder strukturin-
tegrierte Sensorik wird dabei zur Aufnahme von Maschinendaten
eingesetzt. Diese Sensordaten werden in mathematische Modelle
der Maschine ,eingespeist’ und als eine ,Ansammlung’ von Parame-
tern zu einem Maschinen- und Prozesszustand kumuliert. Peterek:
.Die Verknipfung der Modelle flihrt zu einer virtuell abgebildeten
Maschine, deren Zustand und Fertigungsprozesse simulativ abgebil-
det werden konnen.” Dies ermoglicht es dem Maschinenbauer letzt-
lich, die Stabilitat der Werkzeugmaschinen deutlich zu erhdhen.

www.balluff.de
www.leuze.de
www.sick.de

www.wzl.rwth-aachen.de
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Balluff bietet Infrarot-Temperaturerfassung mit 10-Link

Heil3e Objekte cool erkannt

Balluff hat mit dem BTS jetzt einen Infrarot-Temperatursensor mit 10-Link-Schnittstelle und zwei
Schaltausgdangen entwickelt. Mit ihm lassen sich beriihrungslos und riickwirkungsfrei Temperaturen
zwischen 250 und 1250 °C auch in unzugénglichen oder fiir Menschen gefdahrlichen Umgebungen {iber-
wachen. Das Pyrometer im robusten M30-Edelstahlgehduse in IP67 bietet eine Multifunktionsanzeige
mit Klartextinformationen und automatischer Displayausrichtung wie bei einem Smartphone.

Stefan Hornung, Produktmanager optoelektronische Sensoren bei Balluff in Neuhausen

J eder Korper mit einer Temperatur tUber dem absoluten Nullpunkt
(273,15 °C) sendet an seiner Oberflache eine von seiner Eigen-
temperatur abhangige elektromagnetische Strahlung aus. Ein Teil
davon ist Infrarotstrahlung, die sich besonders zur Temperaturerfas-
sung eignet. Sensoren nach diesem Prinzip arbeiten beriihrungslos
und rlckwirkungsfrei. Sie eignen sich deshalb bestens fir Einsatz-
gebiete in Gielsereien, Schmieden, Stahlwerken, in der Keramik-In-
dustrie oder in Glashitten. Jetzt gibt es erstmals einen Infrarot-Tem-
peratursensor mit 10-Link-Schnittstelle, das praxisgerechte Moglich-
keiten fur die Kommunikation zwischen Anlagensteuerung und Tem-
peraturmessung erschlief3t.

Mit Infrarot-Temperatursensoren lassen sich heilse Objekte auch in
unzuganglichen Umgebungen Uberwachen. Daher ist der Wunsch
naheliegend, diese Sensoren auch von der Leitwarte aus parame-
trieren zu kdnnen. Bei einem Produktwechsel beispielsweise muss

Mit Infrarot-Temperatursensoren
lassen sich heilBe Obje

dann kein Mitarbeiter zum Sensor, um vor Ort Einstellungen zu ver
andern. Meist ist das ohnehin nur bei kalter Anlage maoglich. Ein Zu-
griff aus der Ferne spart also Zeit und erhéht die Produktivitat, well
die Anlage nicht mehr zum Abkihlen heruntergefahren werden
muss. Mit dem Infrarot-Temperatur Sensor BTS hat Balluff auf diese
Anforderungen nun mit einer praxisgerechten Losung reagiert. Ne-
ben zwei Schaltausgdngen bietet das Pyrometer im robusten
M30-Edelstahlgehause der Schutzart IP67 eine 10-Link-Schnittstelle
fir den direkten Datenaustausch mit der Steuerung oder der Leit-
warte. Als Option gibt es auch einen analogen 4...20-mA-Ausgang.

Zugriff aus der Ferne

Eine Optik fokussiert die vom Messobjekt ausgehende Wéarme-
strahlung auf eine Fotodiode als Infrarotdetektor, die sich flir Tempe-
raturen im Bereich von 250 bis 1250 °C eignet. Dabei werden die




Strahlen durch Blenden begrenzt,
sodass ein praziser Messfleck auf
dem Objekt entsteht. Eventuell auftreten-

de Storstrahlung wird mittels eines Spektralfilters
bereits an der Optik geblockt. Der Infrarotdetek-
tor wandelt dann die auftreffende Strahlung in
ein elektrisches Signal um. Dieses wird in
einem digitalen Signalprozessor verarbei-

tet, der das Ausgangssignal dann an ei-

ner |0-Link-Schnittstelle zur Verfligung

stellt. Diese Schnittstelle ermdglicht

zudem eine Parametrierung des Sensors

z.B. von der Ubergeordneten Steuerung oder dem

Leitstand. Bei einem Produktwechsel lassen sich alle not-
wendigen Einstellungen aus der Ferne vornehmen; gleichzeitig ver
einfacht sich durch 1O-Link auch — falls doch einmal notwendig — der
Austausch eines Sensors, weil sich alle Parameter direkt auf das Er
satzgerat Ubertragen lassen.

Typische Aufgaben, die sich wahrend des Anlagenbetriebs aus der
Ferne bewaltigen lassen, sind beispielsweise das Einstellen des
materialabhangigen Emissionskoeffizienten oder die Wahl des Aus-
werteverfahrens. Eine Mittelwertbildung dient zur Stabilisierung des
Temperaturwerts unter extremen Umgebungsbedingungen. Dabei
wird die vorgegebene Anzahl der letzten Messergebnisse zu einem
gleitenden Mittelwert verrechnet. Bei einer Spitzenwerterkennung
wird ein lokales Maximum des Ausgangssignals fir eine einstellba-
re Anzahl an aufeinanderfolgenden Messungen gehalten, z.B. um
partielle Verzunderungen auf glihendem Stahl auszublenden. Die
Schaltfrequenz betragt 100 Hz; dadurch ist die Temperaturerfassung
auch bei Objekten moglich, die sich relativ schnell bewegen. Die
Auflésung liegt bei 10 °C.

Uber die 10-Link-Schnittstelle 1asst sich zudem jederzeit auch der
Device-Status abfragen. Ereignisse wie Ubertemperatur, Unter-
spannung etc. liefern dann zusatzliche Informationen Uber aktuellen
Umgebungsbedingungen. Die Temperaturerfassung liefert damit ei-
nen wichtigen Beitrag zu Industrie 4.0, denn die vom Sensor Uber
die 10-Link bereitgestellten Informationen Uber die Umgebungsbe-
dingungen lassen sich ebenso protokollieren und dokumentieren
wie die Temperaturwerte der heif3en Objekte.

Teach-In und Klartextdisplay

Die Fernbedienung und Device-Abfrage Uber |O-Link ist im Betrieb
hilfreich. Bei der initialen Ausrichtung im Einrichtbetrieb sind aber
auch komfortable, mdglichst intuitive Bedienmdglichkeiten direkt
am Sensor gefragt. Als erster Sensor ist er zusétzlich zu drei Be-

SENSORIK/INDUSTRIE 4.0 TRENDS

Der Sensor ist mit drei Tasten
sowie einem grolen, iibersichtli-
chen Klartextdisplay ausgestattet

Als weiteres Zubehor sind
von Balluff |0-Link-Master mit
Metallgehause verfiighar

dientasten mit einem grof3en, Ubersichtlichen Klar
textdisplay ausgestattet. Das logisch aufgebaute Be-
dienmend, die grafische Darstellung, eindeutige Pikto-
gramme und gut verstdndliche Klartextanweisungen er
leichtern die Vor-Ort-Einstellungen.
Das Display richtet sich zudem wie bei einem Smartphone auto-
matisch aus und lasst sich dadurch in jeder Position gut ablesen
und bedienen, gleichglltig wie der Sensor montiert ist. Im Einricht-
betrieb sind damit alle notwendigen Werte schnell eingegeben, z.B.
der Emissionskoeffizient. Er ist ein MaR fir die Fahigkeit der Objek-
te, infrarote Strahlung abzustrahlen. Der entsprechende Wert kann
auch per Tastendruck im Teach-In-Verfahren eingelernt werden,
wenn die Objekttemperatur bekannt ist. Das ist meist einfacher als
den Emissionskoeffizienten genau zu bestimmen.

Schutz bei extremen Umgebungsbedingungen

Eine Vielzahl an praxisgerechtem und industrietauglichem Zubehor
schltzt den Sensor auch bei extremen Einsatzbedingungen best-
maglich. Ein Display-Schutz sorgt beispielsweise dafir, dass Funken
oder glihende Teilchen keine Schaden verursachen. Die Linse lasst
sich mit Schutzmutter und Lufttubus vor Schmutz und Beschéadi-
gung schitzen. Der Lufttubus verhindert auRerdem, dass Rauch
oder Dampfe die Erfassung beeintrachtigen. Mit dem M30-Halte-
winkel oder dem runden Sensorhalter ist die Befestigung der Sen-
soren an der Anlage einfach. Ebenfalls fir die rauen Umgebungsbe-
dingungen ausgelegt sind die |0-Link-Master aus Zink-Druckguss
und die passenden Kabel. Hier schiitzt ein Edelstahlgeflecht die
Adern vor mechanischen Beschadigungen und Warme. Die Stand-
zeiten der Sensoren lassen sich mit dem darauf abgestimmten Zu-
behor auch bei extrem widrigen Bedingungen deutlich verlangern.
Dadurch kommt es seltener zu Anlagenstillstanden und Produkti-
onsausfall. ge

www.balluff.de
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Analysensystem priift Abwasser auf Schadstoffe

Zwel Parameter simultan bestimmen

Bild: Dow/H. Fechner

Eine wichtige Séule bei der Ein-
haltung von Umweltschutzrichtli-
nien bei Dow ist der TOC-Analy-
sator multi N/C 3100. Mit dem
Analysensystem untersucht
manAbwésser auf den Gehalt
an Schadstoffen

Die Einhaltung von Umweltschutzrichtlinien spielt in der Prozessindustrie eine wichtige Rolle. Insbesonde-
re der Untersuchung von Abwéssern auf den Gehalt an Schadstoffen kommt hierbei eine groBe Bedeutung
zu. Dow Chemical setzt hierfiir einen TOC-Analysator von Analytik Jena ein. Das Gerét ist nicht nur fiir par-
tikelhaltige Proben geeignet, sondern ermdglicht die simultane Bestimmung von TOC und TNb-Werten.

eit rund 15 Jahren setzt der global agierende Chemiekonzern

The Dow Chemical Company (Dow) auf die Gerate der Analytik
Jena AG. Das 1897 gegriindete Unternehmen ist einer der weltweit
fihrenden Hersteller von Basis- und Spezialchemikalien sowie
Hochleistungswerkstoffen. Der US-amerikanische Konzern mit Sitz
in Midland/Michigan zéhlt zu den zehn gréfiten US-Firmen in
Deutschland. Seit 1995 ist Dow auch in der mitteldeutschen Region
prasent und schreibt an den Standorten Schkopau, Bohlen, Leuna
und Teutschenthal die traditionsreiche Geschichte der Kunststoff-
und Chemikalienherstellung fort.

Ein Analysator hilft beim Schutz der Umwelt

Eine wichtige Saule bei der Einhaltung von Umweltschutzrichtlinien
bei Dow ist der TOC-Analysator Multi N/C 3100. Das Unternehmen
nutzt das Analysensystem, um Abwasser auf den Gehalt an Schad-
stoffen zu untersuchen. Wichtig bei der Kontrolle der Wasserglte
sind vor allem zwei Parameter: Einerseits die Belastung mit organi-
schen Verunreinigungen, die Giber die Bestimmung des Summenpa-
rameters Total Organic Carbon (TOC) quantifiziert wird, andererseits
die Belastung mit Nitraten, Nitriten, Ammoniumsalzen oder organi-
schen Stickstoffverbindungen, die sich im gesamten gebundenen
Stickstoffgehalt (TNb) widerspiegeln. Mit dem Analysensystem las-
sen sich beide Summenparameter einfach und schnell bestimmen.
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Analyse aller Arten von Wasser

Die Wasserprobe wird in einen Hochtemperaturreaktor injiziert. Alle
Kohlenstoffverbindungen werden in einer Sauerstoffatmosphare bei
ca. 800 °C rasch zu Kohlendioxid umgesetzt, ein Katalysator unter
stltzt die Oxidation. Das entstandene Kohlendioxid wird mithilfe ei-
nes nicht-dispersiven Infrarotdetektors (NDIR) erfasst und quantifi-
ziert. Die in der Probe enthaltenen Stickstoffverbindungen werden
bei der katalytischen Hochtemperaturoxidation zu Stickstoffmonoxid
umgesetzt. Dieses wird mithilfe des Chemilumineszenzverfahrens
erfasst. Dabei kdnnen TOC und TNb simultan aus einer einzigen In-
jektion der Probe bestimmt werden. , Das Gerat ist zur Analyse aller
Arten von Wasser bestens geeignet — vom Reinst- und Trinkwasser
bis hin zum Industrieabwasser. Der Multi N/C 3100 ist robust und
ein echtes Routinegeréat’ erklart Dr. Ralph Zimmer, Lead Analytical
Manager im Dow-Werk Bohlen. Der Focus Radiation NDIR-Detek-
tor, das Herzstlick des Analysators, ist bestens gegen Korrosion ge-
schitzt. Seine Langlebigkeit unterstreicht die Analytik Jena mit zehn
Jahren Garantie.



VTR

Der TOC-/TN-Analysator
multi N/C 3100 eignet
sich auch fiir partikel-
haltige Proben

Damit das Messgerat im 24-Stunden-Betrieb zuverlassige Ergebnis-
se liefert, greifen Hard- und Software im Self-Check-System ineinan-
der: Geprift wird alles, vom Gasfluss bis zum Detektorstatus. So
fallen Gaslecks oder Flussschwankungen sofort auf. Streuende
Messwerte oder Minderbefunde sind ausgeschlossen. Diese Si-
cherheit und Robustheit stellen auf dem Markt fir Analysenmess-
technik Alleinstellungsmerkmale dar. Dass ein solcherart wartungs-
armes System entstehen konnte, das Tag flr Tag im industriellen
Umfeld besteht, kommmt nicht von ungefahr: Analytik Jena und Dow
arbeiten eng zusammen, sodass Winsche und Erfahrungen der An-
wender unmittelbar in die Produktentwicklung einflieen — zum bei-
derseitigen Nutzen.

»Most effective technologies”

Am Anfang war Wagemut: Beim ersten Auftrag von Dow vor der
Jahrtausendwende hatte Analytik Jena erst begonnen, sich ihre
Mérkte zu erschliefsen. Die Produkte und Technologien des Unter
nehmens, dessen Grinder dem friiheren Zeiss-Kombinat entstam-
men, Uberzeugten seine neuen Anwender jedoch auf Anhieb. Inzwi-
schen hat sich der Messtechnik-Spezialist etabliert. Heute greifen
Unternehmen der Dow-Gruppe weltweit auf Analysenmesstechnik
aus Jena zurlick, beispielsweise in Spanien, den USA oder Kuwait.
Das Produktportfolio des Unternehmens wird bei Dow auf einer Lis-
te der effektivsten Technologien gefihrt. ,Die kurzen Reaktionszei-
ten und die sehr gute Zusammenarbeit mit festen Ansprechpart-
nern sind nicht nur hilfreich flir mein Labor, sondern auch flr mich
personlich’ erklart Dr. Ralph Zimmer den Grund dafdir. jg
www.analytik-jena.de
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Bild: Analytik Jena

Sehen §ie die
Natur mit
neuen Augen

"

ital und als App
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Spannende Reportagen, atemberaubende
Fotostrecken und interessante Wissensge-
schichten rund um Tiere, Pflanzen und Land-
schaften nehmen den Leser mit in die Natur.

Daruber hinaus klaren kompetente Berichte
und Analysen zu Fragen des Umweltschutzes
uber deren politische und wirtschaftliche
Zusammenhange auf.

direktabo.de www.direktabo.de/natur/angebote
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Vision-Sensor fiir industrielle Priif-, Mess- und Inspektionsaufgaben im optischen Nahbereich

Uberzeugende Leistung

Der Vision Sensor CS 50 von Di-Soric
im industriellen Einsatz

Zahlen, Priifen und Messen kdnnen viele Vision-Sensoren. Di-Soric bringt mit dem CS 50 einen besonders
schnellen, kleinen, preiswerten und auf ein breites Aufgabenfeld abgestimmten Vision-Sensor auf den
Markt. Die ebenfalls vom Hersteller entwickelte Bedien- und Tool-Software steht fiir intuitive und nutzer-
orientierte Handhabung. Beides zusammen bildet die Basis fiir ein Hochstmal® an Standardisierbarkeit fiir

unterschiedlichste industrielle Automatisierungsaufgaben.

Volker Aschenbrenner, Marketing Di-Soric GmbH & Co. KG in Urbach

Der Einsatz von Bildverarbeitungssystemen als integrierter Be-
standteil von Automatisierungslésungen hat in den vergange-
nen Jahren in allen Industriebereichen erheblich an Bedeutung ge-
wonnen. Leistungsfahigere Prozessoren, Innovationen in der Mikro-
elektronik und Mikrooptik haben dazu geflihrt, dass heute fiir nahe-
zu jede Anforderung geeignete Gerdte oder Systeme zur Verfligung
stehen. Welche Losung die effizienteste ist, hdngt entscheidend
von Art und Umfang der gestellten Anforderung ab. Die Klarheit und
Bedienerfreundlichkeit der Software, die Anpassungsfahigkeit an
die jeweilige Aufgabe, die Einfachheit von Teach-In-Verfahren sowie
die Aufbereitung und Ubermittlung der gewonnenen Daten an die
Aullenwelt machen den Unterschied und entscheiden darlber, wie
universell der Vision-Sensor unterschiedlichste Prif-, Mess- und In-
spektionsaufgaben abdecken kann. Kurzum: Das Gesamtpaket ent-
scheidet Uber die Standardisierbarkeit eines Vision-Sensors in ei-
nem Gesamtunternehmen und dessen vielfaltigen Einzelaufgaben.
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CS 50: schnell, kompakt, kostengiinstig

Di-Soric hat Gber mehrere Jahre eingehend den Markt und insbe-
sondere die groRe Bandbreite der eigenen Vision-Sensor-Kunden
sondiert. ,Wir haben festgestellt, dass Anlagenhersteller und Auto-
matisierer fUr einfache Zéhl-, Prif- und Sortieraufgaben mitunter an-
spruchsvolle Vision-Systeme nutzen, die kompliziert, aufwandig und
letztlich zu teuer sind. Andere Anwender erkennen, dass ein ge-
wohnlicher Vision-Sensor unter Umsténden schnell an seine Gren-
zen stoRt, wenn die Anlage z. B. ein Speed-up erfahrt. sagt Jorg Gil-
les, Produktmanager Lights/Vision Sensors bei Di-Soric. , Die grof3te
Herausforderung jedoch bestand in unserem eigenen Anspruch an
ein Gerat, das sich in unterschiedlichsten Industrieapplikationen als
standardisierungsfahig erweist. Das nun mit dem CS 50 geschnlrte
Paket aus hochster Hardwareperformance, universeller, aber hochst
robuster Optik als auch machtigen Software- und Interfacetechnolo-
gien wird unseren Ansprlichen vollauf gerecht’ so Gilles. Das Urba-

Bild: Di-Soric



cher Unternehmen sah einen Be-
darf flr einen kostenglnstigen,
kompakten und schnellen Visi-
on-Sensor mit eigener Rechen-
leistung, der das Gros an Stan-
dard- und Spezialanforderungen

in nahezu allen Industriebran-
chen abdecken kann. Die Idee
zur Entwicklung des CS 50 war
geboren. Als kleinstes Gerat sei-
ner Klasse  (Abmessungen
24,4/44,5/445 mm) verfugt der
Sensor Uber eine intuitive Bedien-
und Tool-Software. Damit las-
sen sich Sensoreinstellungen
sowie Teach-In-Verfahren ein-
fach und ohne Bildverarbei-
tungsexperten  vornehmen.
Im Vision-Sensor ist ein Web-
server integriert, ohne zu-
satzliche Software lassen
sich laufende Vision-Jobs, Sta-
tistiken oder Reports Uber den Web-
browser des Bedienpanels bzw. Uber externe
Rechner, Tablets oder das optional erhaltliche
HMI darstellen. ,,Mit seiner hohen Prozessorleis-
tung zahlt der CS 50 zu den schnellsten seiner
Art. Er stellt zudem seine Messwerte und -ergeb-
nisse als SPS-konforme Datenformate zur Verfi-
gung, die sich auf Steuerungsebene verarbeiten
lassen’ ergénzt Gilles. Mit einem Arbeitsspeicher
von 1,4 GB hat der Vision-Sensor ausreichend Ka-
pazitaten fir eine praktisch unbegrenzte Anzahl
an Jobs an Bord. Leicht umsetzbar sind Aufgaben
wie z. B. Qualitats-, Anwesenheits-, Vollstandig-
keitskontrolle, Fillstands- Deckel-, Etikettensitz-
prifung, Lageerkennung und Positionierung. Ein-
satzfelder sind Zufliihr, Verpackungs-, Etikettier
maschinen bzw. Anlagen in der Elektronik-, Auto-
motive-, Getranke-, und Pharmaindustrie.

Nutzerorientierte Software

Der vielseitige Vision-Sensor kommt mit einer in-
tuitiv bedien- und flexibel adaptierbaren Software
auf den Markt. Zum Leistungsumfang zédhlen die
Software-Tools  Finden/Teileerkennung, Zéahlen,
Anwesenheit, Messen und Logik. Diese enthal-
ten wiederum eine Vielzahl an Sub-Tools, mit de-
nen sich Positions- und Rotationsmerkmale ein-
fach und prozesssicher bestimmen lassen. Samt-
liche Werte sind logisch verknipfbar und explizit
als Pixel- oder Zahlenwert exportierbar. Mit dem
Tool Finden/Teileerkennung detektiert der Sensor
in kUrzester Zeit gleichzeitig mehrere eingelernte
form-, kanten-, oder flachenbasierte Muster inner
halb eines aufgenommenen Bildes. Zahlen ermit-
telt die Anzahl von identischen oder unterschiedli-
chen Teilen wie zum Beispiel Schrauben auf ei-
nem Band, Objekte auf einem Werkstlicktrager,

MESS- & PRUFTECHNIK PRAXIS

Nach Angaben des Her-
stellers handelt es sich
beim CS 50 um den kleins-
ten Vision Sensor der Welt

Bild: Di-Soric

Der kompakte Vision Sensor mit
eigener Rechenleistung deckt
das Gros an Standard- und
Spezialanforderungen in nahe-
zu allen Industriebranchen ab

oder erfasst die Anzahl der Bohrungen eines Bau-
teils. Zahlen agiert sowohl blob- als auch kontur
basiert. Mit dem Tool Anwesenheit prift CS 50
prozesssicher die An- oder Abwesenheit von Tei-
len. Messen flihrt pixelbasierte Hohen-, Breiten-,
Radien- oder Winkelmessungen durch. Am Ende
schleust er jene Teile aus, die nicht innerhalb der
nutzerdefinierten Grenzen liegen. Logik stellt ein-
fache, logische Verknlipfungen zwischen Einzeler
gebnissen her. Das boolsche Gesamtergebnis ei-
ner |0-/NIO-Priifung kann dann an die Ubergeord-
nete Steuerungsebene Ubergeben werden. Die
Rechenaufgabe erledigt der integrierte Chip, das
Ergebnis geht z. B. in Form kompatibler SPS-Da-
ten direkt an die Steuerung. Blitzschnelles Fokus-
sieren gelingt dem Vision-Sensor mit einer Liquid-
Lens ohne jegliche mechanische und damit ver
schleillanfallige Bauteile. ,,Mechanische Autofo-
kussysteme mit mehreren Brennweiten bieten
nur auf den ersten Blick mehr: Mit seiner Liquid-
Lens ist der Sensor weniger anfallig und robust
nach Schutzart IP67 Fir alle Einsatzgebiete ist der
CS 50 damit geristet’ so Gilles. Das Di-Soric-
Click-Zoom vereint jeweils zwei Brennweiten in
einem Gehéuse, umschaltbar auf Tastenklick. Die
beiden jeweils in den Lichtfarben rot und weif} an-
gebotenen Hardwarevarianten vereinen entwe-
der 5/10 mm-, oder 16/32 mm Brennweiten in
hochster optischer Gute. jg

www.di-soric.com
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Kommunale Anbieter
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Sick stellt Sauerstoff-Analysatoren vor

Fir die optimale Gestaltung von Verbrennungsprozessen

b

ild: Sick

Die robust ausgelegten Sauerstoff-Analysa-
toren der Serie Zirkor liefern einen Sauer-
stoff-Bezugswert fur die Emissionsmessung

Basler liefert Mikroskop-Kamera

Fiir mehr Tiefenscharfe

E @a

Bild: Basler

Basler erganzt seine Power-Packs fir Mikro-
skopie um weitere Kameramodelle mit
CMOS-Sensortechnologie. Die Power-Packs
enthalten neben den Kameras alle Kompo-
nenten flr eine einfache Systemeinrichtung
und Installation. Die Microscopy ace 1.3 MP
160 und Microscopy ace 1.3 MP 200 sind
mit Python-Sensoren von ON Semicon-
ductor ausgestattet und erreichen bis zu 200
fps. Die Microscopy ace 3.2 MP und Micros-
copy ace 5.1 MP sind mit Sony-Pregius-Sen-
soren bestlckt, die Bildwiederholraten von
bis zu 55 fps liefern. Das sorgt zum einen fur
eine flissige Durchmusterung, zum anderen
konnen Bewegungen in kleinsten Proben
betrachtet werden. Insgesamt liefern die Ka-
meras eine hohe Bildqualitat, jedoch bei ge-
ringerer Kameratemperatur und hoherer
Bildwiederholrate. Alle PowerPacks beinhal-
ten eine neuartige Funktion, um das Bild fur
mehr Tiefenschérfe zu optimieren. Der Algo-
rithmus beeinflusst jedoch nicht die Ge-
schwindigkeit der Kamera.

www.baslerweb.com

mc
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und stellen so zuverlassige Messergebnisse
sicher. Drei Ausfliihrungen stehen zur Verfl-
gung: Zirkor 100 fur kleinere Anlagen, Zirkor
200 fur groRe Verbrennungsanlagen sowie
Zirkor 302 flr die Justierung ohne Priifgas.
Die integrierte Zellendiagnosefunktion des
Zirkor 100 halt den Wartungsaufwand ge-
ring. Der Zugriff auf alle wichtigen Informa-
tionen kann Uber Zirkor-Remote erfolgen.
Der Zirkor 200 ist ein Hightech-Analysator
mit einfacher Anbindung. Er arbeitet pro-
blemlos bei Umgebungstemperaturen bis
1600 °C und kalibriert sich automatisch. Die
variablen Lanzenlangen und eine hohere An-
zahl an Schnittstellen ermdglichen den Ein-

Contrinex bietet HF-RFID mit 10-Link
Flexibel integrierbar

Die HF-SLK mit IO-Link sind eine konsequen-
te Erweiterung des Contrinex-HFSystems.
Dieses flexible System ermdglicht eine einfa-
che Integration und bietet leistungsfahige
Komponenten. Die RFID-Hochfrequenztech-
nologie (13,56 MHz) von Contrinex ist zudem
ISO/IEC15693-kompatibel. Die nicht bindig
einbaubaren HF-SLK kénnen wahlweise als
|O-Link-Gerat oder im Standard-l/0-Modus
(SIO) mit bedingt bindren Ausgéngen betrie-
ben werden. Damit bieten sie dem Anwen-
der die Wahl zwischen zwei Betriebsarten:
Im Modus der eigensténdigen SIO aktiviert
der bedingte Ausgangsschalter entweder die
Tag-Erkennung oder den Datenblock-Ver

gleich. ik

www.contrinex.de

Bild: Contrinex

bau in unterschiedlichste Anlagen und Appli-
kationen. Die Variante bis 600 °C ist zudem
nach EN 15267 zertifiziert. Zirkor 302 unter
scheidet sich von den beiden anderen Analy-
satoren hauptséachlich durch die automati-
sche Kalibrierung mittels Umgebungsluft.
Das bewahrte Stromsondenprinzip bendtigt
hierfir keine Prifgase und sorgt flr eine
dauerhafte, prézise Messung auch bei ho-
hen Temperaturen. Es gibt ihn wahlweise
mit integrierter Messgaspumpe oder mit
pressluftgetriebenem Ejektor.

www.sick.com

mc

Kiibler bietet lagerlose Drehgeber

Ring und Lesekopf

Mit einer Einbautiefe von minimal 16 mm
kénnen die besonders kompakten Messsys-
teme schnell und einfach in engen Einbaurdu-
men installiert werden. Das System zeichnet
sich dank berthrungsloser Sensortechnolo-
gie durch eine hohe Schock- und Vibrationsfes-
tigkeit aus. Die absolute Ver
schleiRfreiheit gewahrt eine

lange Lebensdauer und £

sichere, dauerhafte
Funktion. Das sta-
bile Gehéuse und
IP69k  erlauben
den Einsatz auch

in rauer Industrie-

umgebung.  Das
Messsystem RLAB0
ermoglicht  Aufldsun-

gen von bis zu 16000
Messschritten pro  Umdre-

hung. Variabilitdt bieten Gegentakt-oder
RS422-Schnittstellen bei RLI20 bzw. RLI50. Die
Installation erfolgt einfach und schnell durch
Aufschieben und Verschraubung des Ringes
an der Welle und eine entsprechende Platzie-
rung des Lesekopfs. Fir die Distanz zwi-
schen Lesekopf und Ring besteht eine Tole-
ranz von bis zu 1,5 mm und ein maximaler
seitlicher Versatz von +/-1 mm. Dank der be-
stehenden Langlocher ist die Justierung des
Sensorkopfes einfach und unkompliziert
moglich. Diesen kann man radial wie axial
bestens positionieren. RinggroRen sind bis
390 mm Durchmesser verfligbar. ge

www.kubler.com

Bild Kiibler
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elektro AUTOMATION prasentiert lhnen
Partner fiir Automatisierungstechnik.

Hier finden Sie leistungsstarke Lieferanten, Dienstleister und kompetente I6sungsorientierte Partner
fiir Automatisierungstechnik!

Antriebe Bediengerite Bildverarbeitung Displays

Drehgeber Embedded-PCs Energieeffizienz
Energieverteilung Feldbusse

Gehduse

Industrial-Ethernet Industrie-PCs
Messdatenerfassung messtechnik
M2M-Kommunikation

Panels

Identifikation

Relais Router Safety
Scada Schaltschrinke Schitze

Sensoren Software Steckverbinder

Steueru ngen stromversorgungen Wireless

Weitere Fakten zu Unternehmen, Details zum Angebots- und Leistungsspektrum finden Sie im
Firmenverzeichnis auf wirautomatisierer.de.

Scannen Sie dazu den jeweiligen QR-Code! So gelangen Sie direkt auf das Partnerprofil des Anbieters.

Bookmark!

www.wirautomatisierer.de/firmenverzeichnis

FEDERN

FEDERNTECHMIK

Schweizer GmbH & Co. KG
www.schweizer-federn.de

SENSOREN

[
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connectivity

=)A=l
El

TE Connectivity
www.te.com

SENSORIK

L]
OSGHQNEUCH E
o SENSOR

[=]

Schonbuch Sensor GmbH & Co. KG
www.schoenbuch-sensor.de

Die Schweizer GmbH & Co. KG aus Reutlingen bietet

bereits seit 1986 technische Federn in allen Variationen.

Am Rande der schwabischen Alb fertigen ca. 90
Mitarbeiter hochwertige Drahtfedern und Stanzbiege-
teile aus allen gangigen Federmaterialien in Klein- und
GroRserien.

Das umfangreiche Produktportfolio der Schweizer
GmbH & Co. KG umfasst:

+ Druck-, Zug- und Schenkelfedern

+ Draht- und Stanzbiegeteile

+ Mikrofedern

+ Laserschneidteile und komplette Baugruppen

TE Connectivity — Every Connection Counts

Die Produkte und Losungen von TE Connectivity iiber-
tragen Signale, Daten und Energie in mechanische und
elektronische Komponenten sowie in digitale Umge-
bungen und Dateninfrastrukturen.

Um einen schnelleren und umfangreicheren Daten-
transfer zu erméglichen, werden die Verbindungen und
Sensoren immer zahlreicher, kleiner und zuverldssiger.
TEist der weltweit groRte Anbieter von Verbindungs- und
Sensorlésungen und tragt somit seinen Teil zum techno-
logischen und gesellschaftlichen Fortschritt bei. Dank
einer brancheniibergreifenden Expertise und Erfahrung
hat TE die notige Kompetenz, um seine Kunden mit dem
10T zu verbinden und einen Mehrwert zu schaffen.

Schonbuch Sensor bietet ein breites Standardpro-
gramm an industrieller Sensorik im Bereich von induk-
tiven und optischen Schaltersystemen, Lichtschranken,
Lichtgittern mit entsprechendem Zubehdr sowie
Kabeldosen und Netzteilen.

Der Schwerpunkt liegt auf applikationsspezifischen
Losungen, die in Zusammenarbeit mit den Kunden
realisiert werden.

Sonderapplikationen realisieren wir nach individuellen
Kundenwiinschen. Anfertigungen auch in Kleinserien
moglich! Das Unternehmen ist nach DIN SO
9001:2008 zertifiziert.
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Dieser Ausgabe liegt ein
Prospekt folgender Firma bei:

Bihl+Wiedmann,
Mannheim

Wir bitten unsere Leser um
freundliche Beachtung

PICTORIAL - CABLE CARRIER

cable carrier
cable

hinged bracket
stop

joint

mounting bracket
chain link

Energiefiihrung

» Kabel
aufklappbarer Biigel
Anschlag

Gelenk
Anschlussstiick
Kettenglied

»

Ihnen fallt gerade die korrekte Ubersetzung ins Englische nicht ein? Dann sind die Pictorials von ,Inch by Inch —
Technical English’ genau das Richtige, um auf unterhaltsame Weise quasi in kleinen Happchen das technische
Englisch zu verbesserm. Die elektro AUTOMATION verdffentlicht mit freundlicher Genehmigung des Autors
Matthias Meier, Karlsruhe, jeweils ein Pictorial zu Themen rund um die Automatisierungstechnik. Weitere

Pictorials finden Sie unter:
http://inchbyinch.de

VORSCHA

Bild: Phoenix Contact

Schaltgeréte arbeiten zwar unspektakular, sie beein-
flussen jedoch wesentlich die Funktion des Gesamtsys-
tems. Bei den Interfaces haben inshesondere bei den
Relais- und Halbleiterschaltern unbemerkt wichtige
technologische Entwicklungen stattgefunden, die die
Leistungsfahigkeit moderner Automatisierungsanlagen
entscheidend bestimmen; hochste Zeit also, diese Kom-
ponenten und ihr Leistungsspektrum zu prasentieren.

elektro AUTOMATION 06/2017 erscheint am 07.06.2017
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Das Stellen-Portal fiir Ihren Erfolg!

Hier finden Sie neue Fach- und
Fuhrungskrafte fur Ihr Unternehmen -
unkompliziert, schnell und fur nur
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Architektur
Arbeitswelt Augenoptik und Design

Verlieren Sie keine Zeit: Jetzt inserieren und sofort
das einzigartige Netzwerk von fachjobs24.de nutzen!
Mit fachjobs24.de finden Sie Ihre Top-Kandidaten. <Prels fiirAlWochen zzglaMWSE

Mehr Infos und Beratung unter www.fachjobs24.de oder +49 711 7594-331
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DRIVING YOUR INDUSTRY 4WARD.

THIS IS SICK

Sensor Intelligence.

Die industrielle Automation wandelt sich rasant. Als Innovationsfuhrer und Vorreiter in der Entwicklung wegwei-
sender Sensortechnologie bietet SICK Lésungen, die schon heute den Herausforderungen der Zukunft gewachsen
sind. Mit intelligenter Sensorik, die Daten gewinnt, in Echtzeit auswertet, sich ihrer Umgebung anpasst und im
Netzwerk kommuniziert. Und so eine neue Qualitat der Flexibilitat ermdglicht. Vernetzte Intelligenz fir effiziente
Prozesse und eine sichere Kooperation von Mensch und Maschine. Wir finden das intelligent.




