Warmpressteile

Wirtschaftliches Umformverfahren
Warmpressen ist ein wirtschaftliches
Umformverfahren zur Herstellung von
komplexen, langlebigen Bauteilen.
Neben optimiertem Materialeinsatz
gewabhrleistet das VWWarmpressen eine
feine Oberflachenbeschaffenheit.
Extreme Festigkeitseigenschaften,
homogenes Geflige und optimierter
Faserverlauf sind weitere Uberzeugen-
de Vorteile dieser Technologie.

Bis zum fertigen Bauteil erfolgen oft
noch spanende Nacharbeiten. Der
warmumgeformte Rohling wird dabei
mittels zusatzlichen mechanischen
Nachoperationen wie Drehen, Bohren,
Frasen, Schleifen sowie Gewinde-
walzen weiterbearbeitet und erhélt so
seine endgultige, masshaltige Form.

L

lhr Nutzen

W Zugriff auf fundiertes Know-
how von erfahrenen Experten

B Hohe Flexibilitdt und schnelle
Wege durch direkten Kontakt

Neue Einsatzgebiete zum Hersteller

Dank unseren spezialisierten Herstel- m Erfahrung in verschiedensten
lern, modernster Technik und dem Anwendungsbereichen
idealen Zusammenspiel von Enginee-
ring und Fertigung kénnen wir die Teile B Geprifte und zertifizierte
so herstellen, dass sie genau lhren Qualitat

BedUrfnissen entsprechen.

Langjahrige Erfahrung und sténdige
Forschung haben zur Erschliessung
neuer Einsatzgebiete gefihrt. Durch
die vielseitigen Kombinationen von
Warmumformung, Zusatzbearbeitung
und Veredelung entstehen kundenspe-
zifische Fertigteile in reproduzierbarer
Qualitat.




Spezialschraube flir schwere Baumaschine

Warmgepresste Teile fiir héchste Anspriiche

Fir hochbeanspruchte Funktionen in sicherheitsrelevanten
Anwendungen kommen nur entsprechend hergestellte und
geprufte Teile in Frage. Auf Wunsch liefern wir diese mit
verschiedenen Zertifikaten wie WAZ 3.1, Zulassungen flr
DB-, VDA-, Germanischer Lloyd, IMDS Eintrag, etc.

Die Fertigung erfolgt aufgrund von Normen, Zeichnungen
oder Mustern.

Stahl
Einsatz- und Vergltungsstahle

Korrosions- und sdurebestandige Edelstédhle

Zusatzoperationen
Diverse spanabhebende Verfahren

Gewindewalzen / Rollen

Schleifen

Maschinenpark
Diverse Warmpressen

CNC-Bearbeitungszentren

Schleifmaschinen

Warme- und Oberflachenbehandlung

Einsatzharten, Vergliten, Induktivharten

Warmfeste und kaltzdhe Stahle

Verzinken, Vernickeln, Phosphatieren oder Verchromen

Sonderstahle

Losgréssen von 50-15'000 Stlick

Dimensionen
Gewinde M6-M64
Lénge bis 600 mm
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