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前　 　 言

本标准按照 ＧＢ ／ Ｔ １． １—２００９ 给出的规则起草。
本标准由国家邮政局提出。
本标准由全国邮政业标准化技术委员会（ＳＡＣ ／ ＴＣ４６２）归口。
本标准起草单位：北京工商大学、希悦尔（中国）有限公司、广东天元实业集团股份有限公司、顺丰科

技有限公司、北京京邦达贸易有限公司、深圳万达杰环保新材料股份有限公司、苏州汉丰新材料股份有限

公司、广州绿发材料科技有限公司、武汉华丽生物股份有限公司、山东圣和塑胶发展有限公司、安徽恒鑫

环保新材料有限公司。
本标准主要起草人：翁云宣、王磊、刁晓倩、邢倩、杜秋月、饶作洪、周孝伟、杨原智、陈丽军、武睿泽、

段艳健、魏达、刘小文、李俊、孟令晗、彭文、李彬、郭增胜、叶新建。
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引　 　 言

随着邮政业的快速发展，邮件快件包装填充物的使用量持续增长。 为有效指导邮政行业开展邮件快

件包装填充物的设计、生产、检验和使用等工作，推动行业绿色发展，特制定本标准。
本标准以促进人体健康、环境保护为目标，以推动邮件快件包装填充物绿色化、减量化、可循环为原

则，选取了植物纤维类、发泡类、充气类、悬空紧固类填充物纳入标准，并规定了相应的技术要求。 伴随着

生态文明建设进程和科技进步，邮件快件填充物的种类和技术要求还会不断发展变化，本标准将适时进

行修订和完善。
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邮件快件包装填充物技术要求

１　 范围

本标准规定了邮件快件包装填充物（以下简称“填充物”）的产品种类、要求、试验方法、检验规则以

及标志、包装、运输和储存等内容。
本标准适用于填充物的设计、生产、检验和储存。

２　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。 凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。 凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
ＧＢ ／ Ｔ １０４０． ３　 　 　 塑料　 拉伸性能的测定　 第 ３ 部分：薄膜和薄片的试验条件

ＧＢ ／ Ｔ １０４１ 塑料　 压缩性能的测定

ＧＢ ／ Ｔ ６３４３ 泡沫塑料及橡胶　 表观密度的测定

ＧＢ ／ Ｔ ６５４４—２００８ 瓦楞纸板

ＧＢ ／ Ｔ ６６６９ 软质泡沫聚合材料　 压缩永久变形的测定

ＧＢ ／ Ｔ ６６７２ 塑料薄膜和薄片厚度测定　 机械测量法

ＧＢ ／ Ｔ ６６７３—２００１ 塑料薄膜和薄片长度和宽度的测定

ＧＢ ／ Ｔ ９３４５． １ 塑料　 灰分的测定　 第 １ 部分：通用方法

ＧＢ ／ Ｔ ９６３９． １ 塑料薄膜和薄片　 抗冲击性能试验方法　 自由落镖法　 第 １ 部分：梯级法

ＧＢ ／ Ｔ １０００４—２００８ 包装用塑料复合膜、袋干法复合、挤出复合

ＧＢ ／ Ｔ １３０２３ 瓦楞芯（原）纸
ＧＢ ／ Ｔ １５３３７ 原子吸收光谱分析法通则

ＧＢ ／ Ｔ １６２８８—２００８ 塑料制品的标志

ＧＢ ／ Ｔ １８４５５ 包装回收标志

ＧＢ ／ Ｔ １９２７６． １ 水性培养液中材料最终需氧生物分解能力的测定　 采用测定密闭呼吸计中需

氧量的方法

ＧＢ ／ Ｔ １９２７６． ２ 水性培养液中材料最终需氧生物分解能力的测定　 采用测定释放的二氧化碳

的方法

ＧＢ ／ Ｔ １９２７７． １ 受控堆肥条件下材料最终需氧生物分解能力的测定　 采用测定释放的二氧化

碳的方法　 第 １ 部分：通用方法

ＧＢ ／ Ｔ １９２７７． ２ 受控堆肥条件下材料最终需氧生物分解能力的测定 　 采用测定释放的二氧

化碳的方法 　 第 ２ 部分：用重量分析法测定实验室条件下二氧化碳的释

放量

ＧＢ ／ Ｔ ２４３９３ 非正常成品纸和纸板规范

ＧＢ ／ Ｔ ３０４０６ 植物纤维模塑制品通用技术要求

ＧＢ ／ Ｔ ３５７７３ 包装材料及制品气味的评价

ＱＢ ／ Ｔ ２３５８ 塑料薄膜包装袋热合强度试验方法
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３　 术语和定义

３． １
填充物　 ｆｉｌｌｅｒ
在邮件和快件中，填充于内件和外包装之间的、能够起到缓冲和保护作用的物品。

３． ２
植物纤维类填充物　 ｐｌａｎｔ ｆｉｂｅｒ ｆｉｌｌｅｒ
由植物纤维经过造浆、造纸、模塑等工艺而制成的填充物。

３． ３
发泡类填充物　 ｆｏａｍｉｎｇ ｆｉｌｌｅｒ
在塑料加工过程中，通过化学发泡剂释放气体或者往塑料中物理压入气体，使塑料内部形成物理形

态泡孔状结构（简称“泡沫塑料”），以降低泡沫塑料密度，从而具有缓和保护作用的填充物。
３． ４

充气类填充物　 ｉｎｆｌａｔｉｎｇ ｆｉｌｌｅｒ
将两层或多层扁平形状的塑料薄膜、纸或纸塑复合软质材料通过热合、糊合等处理方式形成封闭空

间，在封闭空间内充填气体形成垫、袋、柱等形状，从而具有缓冲和保护作用的填充物。
３． ５

悬空紧固类填充物　 ｓｕｓｐｅｎｄｅｄ ｆａｓｔｅｎｅｒ ｆｉｌｌｅｒ
采用两层具有良好弹性且不易滑动的薄膜或绑带等材料，将被包装物进行紧固并将其悬空定位于纸

板、木架等基材框架上，从而具有缓冲和保护作用的填充物。

４　 产品种类

填充物按照产品的材质、形态与结构可以分为以下四类，样品示例见附录 Ａ。
ａ）　 植物纤维类，包括瓦楞原纸、其他非正常成品纸及纸板、植物纤维模塑等；
ｂ）　 发泡类，包括聚乙烯（ＰＥ）软质泡沫、发泡颗粒等；
ｃ）　 充气类，包括气泡垫（又名“气垫膜”）、充气柱（又名“气泡柱” “气柱袋”）、充气枕（又名“气泡

袋”“充气袋”）等；
ｄ）　 悬空紧固类，包括薄膜与框架悬空结构、绑带与框架悬空结构等。

５　 要求

５． １　 材料要求

５． １． １　 植物纤维类

瓦楞原纸应符合 ＧＢ ／ Ｔ １３０２３ 的规定，其他非正常成品纸及纸板应符合 ＧＢ ／ Ｔ ２４３９３ 的规定，植物纤

维模塑类填充物应符合 ＧＢ ／ Ｔ ３０４０６ 的规定。
５． １． ２　 发泡类

５． １． ２． １　 聚乙烯（ＰＥ）软质泡沫

聚乙烯（ＰＥ）软质泡沫物理性能要求见表 １。
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表 １　 聚乙烯（ＰＥ）软质泡沫物理性能要求

项　 　 目 单　 位 低密度 中密度 高　 密　 度

密度 ρ ｋｇ ／ ｍ３ １６≤ρ ＜ ２４ ２４≤ρ≤４０ ５６≤ρ≤７２ ８８≤ρ≤１０４ １３６≤ρ≤１５２
压缩 ２５％时抗压强度 ｋＰａ ＞ ４１ ＞ ５１ ＞ １０３ ＞ １７９ ＞ ３７９
压缩 ５０％时抗压强度 ｋＰａ ＞ ８２ ＞ １０３ ＞ １８６ ＞ ２６２ ＞ ５８６
永久压缩形变（９６ｈ） ％ ＜２５ ＜ ２０ ＜ １５

５． １． ２． ２　 发泡颗粒

发泡颗粒宜采用生物分解材料制作。
发泡颗粒任一方向的最大长度应不小于 １０ｍｍ。
发泡颗粒的抗压强度应不小于 ５５ｋＰａ，回弹率应不小于 ６５％ 。

５． １． ３　 充气类

５． １． ３． １　 气泡垫

气泡垫物理性能要求见表 ２。
表 ２　 气泡垫物理性能要求

项　 　 目 单　 位 小　 泡 中　 泡 大　 泡 超大泡

气泡高度 ｈ ｍｍ ２． ５≤ｈ ＜ ５． ０ ５． ０≤ｈ ＜ １５ １５≤ｈ ＜ ２５ ｈ≥２５
气泡间间距 ｌ ｍｍ １． ０≤ｌ ＜ ２． ０ ２． ０≤ｌ≤４． ０ ２． ０≤ｌ≤５． ０

膨胀率 ｅ ％ ９６≤ｅ≤１００
爆破压力 ｋＰａ ≥２７． ５ ≥３４． ５ ≥３４． ５ ≥４１． ４

气体损失率 ％ ≤１０

５． １． ３． ２　 充气柱

充气柱物理性能要求见表 ３。
表 ３　 充气柱物理性能要求

项　 　 目 单　 位 小　 泡 中　 泡 大　 泡 超大泡

气柱高度 ｈ ｍｍ ５． ６≤ｈ≤８． ７ １３． ２≤ｈ≤１６． ３ １９． ３≤ｈ≤２１． １ ２５． ４≤ｈ≤２７． ９
膨胀率 ｅ ％ ９６≤ｅ≤１００
爆破压力 ｋＰａ ≥２７． ５ ≥３４． ５ ≥３４． ５ ≥４１． ４

气体损失率 ％ ≤１０

５． １． ３． ３　 充气枕

充气枕宜采用生物分解薄膜制作。
除生物分解充气枕外，由其他材料制成的充气枕膜厚应不小于 ０． ０１５ｍｍ。
充气枕物理性能要求见表 ４。
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表 ４　 充气枕物理性能要求

项　 　 目 单　 位 要　 　 求

厚度偏差 ％
膜厚度 ＜ ０． ０１５ｍｍ ±２０

０． ０１５ｍｍ≤膜厚度≤０． ０２０ｍｍ ±１５
膜厚度 ＞ ０． ０２０ｍｍ ±１０

膜落镖冲击破损质量 ｇ
膜厚度 ＜ ０． ０１５ｍｍ ≥３０

０． ０１５ｍｍ≤膜厚度≤０． ０２０ｍｍ ≥６０
膜厚度 ＞ ０． ０２０ｍｍ ≥１００

热封强度 Ｎ ／ １５ｍｍ ≥１０

充气后抗压负荷 Ｎ
膜厚度 ＜ ０． ０１５ｍｍ ≥５０

０． ０１５ｍｍ≤膜厚度≤０． ０２０ｍｍ ≥１１０
膜厚度 ＞ ０． ０２０ｍｍ ≥２００

真空负压测试漏气率 ％ ≤５

５． １． ４　 悬空紧固类

５． １． ４． １　 紧固构件要求

紧固薄膜或绑带与框架基材之间连接牢固。 用相当于被包装物重量 １． ５ 倍的力（按 １ｋｇ ＝ １０Ｎ 计），
对填充物进行薄膜或绑带与框架之间的拉伸剥离，框架与薄膜或绑带之间应不分离，且薄膜不破损、不
断裂。
５． １． ４． ２　 整体跌落要求

将装有被包装物的悬空紧固件从 １ｍ 高处自由跌落后，被包装物应不破损。
５． ２　 气味性

填充物气味性评价结果应不大于中度气味。
５． ３　 挥发性气体含量

填充物中溶剂残留含量应不大于 １０ｍｇ ／ ｍ２。 其中，苯类溶剂残留含量应不大于 ３ｍｇ ／ ｍ２。
５． ４　 重金属限量

填充物中铅、汞、镉、铬含量应不大于 １００ｍｇ ／ ｋｇ，且铅、汞、镉、铬每种重金属限量应符合表 ５ 规定。
表 ５　 重金属限量要求

名　 　 称 单　 　 位 限　 　 量

铅（Ｐｂ） ｍｇ ／ ｋｇ ≤５０
汞（Ｈｇ） ｍｇ ／ ｋｇ ≤０． ５
镉（Ｃｄ） ｍｇ ／ ｋｇ ≤０． ５
铬（Ｃｒ） ｍｇ ／ ｋｇ ≤５０
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５． ５　 生物分解性能

生物分解填充物应满足以下要求：
ａ）　 有机物成分（挥发性固体含量）应不小于 ５１％ ；
ｂ）　 相对生物分解率应不小于 ９０％，或者填充物中每个单一成分的组分的生物分解率应不小于 ６０％；
ｃ）　 组分含量小于 １％的有机物成分，也应可生物分解，可不提供可生物分解能力证明，但其混合物

总量应小于 ５％ 。

６　 试验方法

６． １　 材料要求

６． １． １　 植物纤维类

瓦楞原纸按 ＧＢ ／ Ｔ １３０２３，其他非正常成品纸及纸板按 ＧＢ ／ Ｔ ２４３９３ 进行测试。
植物纤维模塑类填充物按 ＧＢ ／ Ｔ ３０４０６ 进行测试。

６． １． ２　 发泡类

６． １． ２． １　 聚乙烯（ＰＥ）软质泡沫

密度按 ＧＢ ／ Ｔ ６３４３ 进行测试。
压缩 ２５％时抗压强度按 ＧＢ ／ Ｔ １０４１ 进行测试。 试验速度为 ５ｍｍ ／ ｍｉｎ。 压缩原样品高度 ２５％ 时的

应力即为压缩 ２５％时抗压强度。
压缩 ５０％时抗压强度按 ＧＢ ／ Ｔ １０４１ 进行测试。 试验速度为 ５ｍｍ ／ ｍｉｎ。 压缩原样品高度 ５０％ 时的

应力即为压缩 ５０％时抗压强度。
永久压缩形变（９６ｈ）按 ＧＢ ／ Ｔ ６６６９ 进行测试。

６． １． ２． ２　 发泡颗粒

６． １． ２． ２． １　 最大长度

用直尺测量法进行测试。
６． １． ２． ２． ２　 抗压强度

按 ＧＢ ／ Ｔ １０４１ 进行测试。 测试时平板以 ３ｍｍ ／ ｍｉｎ 的速度向下压样品，直至压缩到样品高度达到原

高度的 ５０％时停止，然后平板以 ３ｍｍ ／ ｍｉｎ 的速度向上缓缓离开直至与样品无接触。 压缩过程中的最大

抗压强度为发泡颗粒的抗压强度。 测试共三次，每次测一个样品，取三次平均值为最终测试结果。
６． １． ２． ２． ３　 回弹率

抗压强度测试结束平板上升后，泡沫颗粒样品高度占压缩前高度的百分比即为发泡颗粒的回弹率。
测试共三次，每次测一个样品，取三次平均值为最终测试结果。
６． １． ３　 充气类

６． １． ３． １　 气泡垫

６． １． ３． １． １　 气泡高度

试验方法如下：
ａ）　 用精度为 ０． ０１ｍｍ、测试盘面直径为 １０１． ６ｍｍ 的高度仪测量气泡高度，测试盘压力为 ４． ４１Ｎ。
ｂ）　 对气泡垫进行正常充气。 以相邻两条撕裂线为一片，任取三片充好气、目测没有漏气现象的气

泡垫作为测试样品。
ｃ）　 将样品放在高度仪的底座和测盘中间，降低压盘使其压在样品上，稳定 ５ｓ 后读数，记录测量值。
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ｄ）　 重复上述操作，测试其他样品，取平均值为最终测试结果。
６． １． ３． １． ２　 气泡间间距

气泡间间距按 ＧＢ ／ Ｔ ６６７３ 进行测试。
６． １． ３． １． ３　 膨胀率

取整卷样品放在充气设备上，开启设备持续充气，充气后进行取样，样品至少含有 １００ 个独立密封气

泡（柱）。 检查未充气饱满的气泡（柱），计算充气饱满气泡（柱）所占百分比。
６． １． ３． １． ４　 爆破压力

试验方法如下：
ａ）　 用塑料薄膜封口机和充气气压为 ２００ｋＰａ ～ ２３０ｋＰａ、能记录气泡爆破时瞬间气压的爆破仪进行

测试。
ｂ）　 以相邻两条撕裂线为一片，任取三片充好气的气泡垫，作为测试样品。
ｃ）　 调整封口机至适当温度，将样品进行封口，确保所有气泡充气路径畅通，并留有充气口。 将制备

好的样品置于爆破仪充气口。 开启充气开关，保持稳定的充气压力（１７０ｋＰａ ～ １８０ｋＰａ）至其破

裂。 记录爆破瞬间的气压值。
ｄ）　 重复上述测试步骤，测试三次，每次测一个样品，取三次平均值为最终测试结果。

６． １． ３． １． ５　 气体损失率

原始充气压力为公称压力。 将充气枕封口，封口后样品放置于两块平板中间，用 ６． ８９ｋＰａ 恒定压力

持续施压 ９６ｈ，然后测试样品压力值。 原始充气压力和压力测试值的差值占原始充气压力的百分比即为

气体损失率。 测试共三次，每次测一个样品，取三次平均值为最终测试结果。
６． １． ３． ２　 充气柱

６． １． ３． ２． １　 气泡高度

按 ６． １． ３． １． １ 进行。
６． １． ３． ２． ２　 膨胀率

按 ６． １． ３． １． ３ 进行。
６． １． ３． ２． ３　 爆破压力

按 ６． １． ３． １． ４ 进行。
６． １． ３． ２． ４　 气体损失率

按 ６． １． ３． １． ５ 进行。
６． １． ３． ３　 充气枕

６． １． ３． ３． １　 厚度与厚度偏差

按 ＧＢ ／ Ｔ ６６７２ 进行测试。
６． １． ３． ３． ２　 膜落镖冲击破损质量

按 ＧＢ ／ Ｔ ９６３９． １ 进行测试。
６． １． ３． ３． ３　 热封强度

按 ＱＢ ／ Ｔ ２３５８ 进行测试。
６． １． ３． ３． ４　 充气后抗压负荷

将充气枕充气至产品公称压力，然后置于两块平板中间，按 ＧＢ ／ Ｔ １０４１ 进行测试。 试验时平板以

５０ｍｍ ／ ｍｉｎ 的速度向下压样品，样品破损时试验机显示的压力值即为充气后抗压负荷。 测试共三次，每
次测一个样品，取三次平均值为最终测试结果。
６． １． ３． ３． ５　 真空负压测试漏气率

设定好真空测试仪的负压目标值和测试时间，任取一卷充气枕在充气设备上进行充气。 充气后，取
２０ 个充气枕，启动测试仪开始抽真空到负压目标值并保持一段时间，观察是否有气泡冒出，并记录漏气

充气枕的数量。 重复五次，统计漏气充气枕的数量，计算漏气率。
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６． １． ４　 悬空紧固类

６． １． ４． １　 紧固构件要求

６． １． ４． １． １　 瓦楞纸板

瓦楞纸板物理性能按 ＧＢ ／ Ｔ ６５４４—２００８ 进行测试。
６． １． ４． １． ２　 悬空紧固薄膜

悬空紧固薄膜的拉伸性能按 ＧＢ ／ Ｔ １０４０． ３ 进行测试。
６． １． ４． １． ３　 紧固结构要求

用拉力机的上夹具夹住薄膜或绑带，下夹具夹住纸板框架，按 ＧＢ ／ Ｔ １０４０． ３ 进行拉伸剥离测试。 测

试共三次，每次测一个样品，取三次平均值为最终测试结果。
６． １． ４． ２　 整体跌落要求

将悬空紧固类填充物在相应公称质量包装物中固定后，在 １ｍ 高处分别从侧面、正面、倒面三个方向

自由跌落三次，检查被包装物是否破损。
６． ２　 气味性

按 ＧＢ ／ Ｔ ３５７７３ 进行测试。
６． ３　 挥发性气体含量

按 ＧＢ ／ Ｔ １０００４—２００８ 中 ６． ６． １７ 进行测试。
６． ４　 重金属限量

将填充物样品经高压系统微波消解，然后用原子吸收仪按 ＧＢ ／ Ｔ １５３３７ 进行测试。
６． ５　 生物分解性能

生物分解率按 ＧＢ ／ Ｔ １９２７７． １ 或 ＧＢ ／ Ｔ １９２７７． ２ 或 ＧＢ ／ Ｔ １９２７６． １ 或 ＧＢ ／ Ｔ １９２７６． ２ 进行测试。
有机物成分（挥发性固体含量）按 ＧＢ ／ Ｔ ９３４５． １ 方法 Ａ 进行测试，测试温度为 ６５０℃。

７　 检验规则

７． １　 组批

同一规格、同一批号原料、同一配方、同一工艺生产的产品为同一批产品。 一批产品不超过 ５０ｔ。
７． ２　 检验分类

７． ２． １　 出厂检验

出厂检验项目为聚乙烯（ＰＥ）软质泡沫密度、发泡颗粒抗压强度、气泡垫气泡高度、充气柱高度、充气

枕膜厚度、悬空紧固整体跌落要求。
７． ２． ２　 型式检验

型式检验项目为本标准中第 ５ 章要求的全部项目。 有下列情况之一时，需进行型式检验：
ａ）　 新产品生产或老产品转厂生产的试制定型鉴定时；
ｂ）　 正式生产后，如原料、配方、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
ｃ）　 正常生产时，每 １２ 个月至少进行一次；
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ｄ）　 产品长期停产超过 ６ 个月后，恢复生产时；
ｅ）　 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；
ｆ）　 国家或行业相关管理部门提出进行型式检验要求时。

７． ３　 抽样

从每批产品中随机抽取样品进行检验，具体数量见表 ６。
表 ６　 抽 样 数 量

填　 充　 物 检 验 项 目 数　 　 量

瓦楞原纸、其他非

正常成品纸及纸板

材料要求

气味性

挥发性气体含量

重金属限量

３ｍ２

植物纤维模塑制品

材料要求

气味性

挥发性气体含量

重金属限量

５０ 个

聚乙烯（ＰＥ）软质泡沫

密度 ３ 块

压缩 ２５％时抗压强度 ３ 块

压缩 ５０％时抗压强度 ３ 块

永久压缩形变（９６ｈ） ３ 块

气味性 ３ 块

挥发性气体含量 ３ 块

重金属限量 ３ 块

发泡颗粒

最大长度 ３ 个

抗压强度 ３ 个

回弹率 ３ 个

气味性 １０ 个

挥发性气体含量 １０ 个

重金属限量 １０ 个

生物分解率 ３００ｇ

气泡垫

气泡高度 ３ 片

气泡间间距 １ 片

膨胀率 １ 卷

爆破压力 ３ 片

气体损失率 ３ 片

气味性 ３ 片

挥发性气体含量 ３ 片

重金属限量 ３ 片
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表 ６（续）
填　 充　 物 检 验 项 目 数　 　 量

充气柱

气柱高度 ３ 片

膨胀率 １ 卷

爆破压力 ３ 片

气体损失率 ３ 片

气味性 ３ 片

挥发性气体含量 ３ 片

重金属限量 ３ 片

充气枕

厚度与厚度偏差 １ 个

膜落镖冲击破损质量 １０ 个

热封强度 ３ 个

充气后抗压负荷 ３ 个

真空负压测试漏气率 ２０ 个

气味性 １０ 个

挥发性气体含量 １０ 个

重金属限量 １０ 个

生物分解率 ３００ｇ

悬空紧固结构

瓦楞纸板 ３ｍ２

悬空紧固薄膜 １ｍ２

紧固结构要求 ３ 个

整体跌落要求 １ 个

气味性 ３ 个

挥发性气体含量 ３ 个

重金属限量 ３ 个

７． ４　 判定规则

７． ４． １　 不合格项的判定

检验结果中若有不合格项，应在原批中重新加倍取样，对不合格项进行复验；如复验结果仍不合格，
则判该项为不合格。
７． ４． ２　 合格批的判定

检验结果全部合格，则判该批合格。 若有不合格项，则判该批不合格。
８　 标志、包装、运输和储存

８． １　 标志

８． １． １　 填充物

填充物应通过模印、印刷等方式标识其主要材质、生产企业名称，其中塑料材质按 ＧＢ ／ Ｔ １６２８８ 进行
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标识，其他材质按 ＧＢ ／ Ｔ １８４５５ 进行标识。
８． １． ２　 外包装

填充物外包装及说明书的标志应包括：
ａ）　 本标准编号；
ｂ）　 主要材质和助剂的主要成分的中文名称和英文缩写；
ｃ）　 产品名称；
ｄ）　 产品数量、规格；
ｅ）　 商标和制造厂名、地址等；
ｆ）　 批号和生产日期；
ｇ）　 质量检查员印章。

８． ２　 包装

填充物宜采用塑料或纸制品进行包装，长途运输时应加固包装。
８． ３　 运输

填充物在运输时应轻装、轻卸，防止机械碰撞和日晒雨淋，在搬运过程中应保持包装完好。
８． ４　 储存

填充物应储存在干燥、阴凉、清洁的库房内，远离热源，储存最高温度应不超过 ４５℃，相对湿度应不

超过 ８５％ 。
填充物应堆放整齐，避免挤压变形及损伤。
填充物的储存期从生产日期算起，不应超过一年；生物分解填充物的储存期不应超过半年。
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附　 录　 Ａ
（资料性附录）
填充物样品示例

Ａ． １　 植物纤维类填充物

图 Ａ． １　 纸填充物

图 Ａ． ２　 瓦楞纸板填充物

图 Ａ． ３　 纸浆模塑填充物
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Ａ． ２　 发泡类填充物

图 Ａ． ４　 聚乙烯（ＰＥ）软质泡沫

图 Ａ． ５　 发泡颗粒

Ａ． ３　 充气类填充物

图 Ａ． ６　 气泡垫

图 Ａ． ７　 充气柱

２１

ＹＺ ／ Ｔ ０１６６—２０１８



图 Ａ． ８　 充气枕

Ａ． ４　 悬空紧固类填充物

图 Ａ． ９　 悬空紧固类填充物
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