katalyzatoru se uvolituje hlavné rozkladem ptidavané sirné slouceniny, kterd se rozklada
pii nizsi teploteé (175 -250°C) nez vétSina sirnych sloucenin pfitomnych v ropné
suroving. Sifeni se provadi pii teplot¢ 230-280°C, pii nizsi teploté sifeni je
zabezpeceno, ze dojde nejprve k prevedeni oxidii kovil na sulfidy bez snizeni mocenstvi
kovil a teprve potom se vzniklé sulfidy redukuji vodikem pfi zvySené teplote na sulfidy
kovil s niz§im mocenstvim. Na pln¢ aktivnich katalyzatorech se kovy vyskytuji ptevazné
ve formé MoS,, WS, Ni;S, a CoSg. Kobalt a nikl vytvareji i jiné sulfidy v zavislosti na
jejich mnozstvi a na teplot¢ sifeni.

V tad¢ ptipadl se v rafinériich do reaktord plni katalyzatory, které byly aktivovany
jejich vyrobcem, ten Casto také odebira deaktivované katalyzatory k regeneraci. To zkracuje
nutnou odstavku vyrobni jednotky zpiisobenou vyménou deaktivovaného katalyzatoru.

Pti spravné vedeném hydrokrakovani dochézi jen pozvolna k deaktivaci katalyzatoru,
kterd je zplsobena zandSenim povrchu uhlikatymi tsadami. Reaktivace katalyzatoru se
provadi oxidativni regeneraci, pfi niz se velmi opatrn¢ vede pies deaktivovany katalyzator
vodni para s malym obsahem kysliku nebo vzduchu, aby se zabezpecilo kontrolované
spalovani uhlikatych tsad. Regenerace se provadi pfi teploté 400 - 500 °C, kovové slozky
katalyzatoru se pfi tom pievedou na oxidy, proto se po regeneraci musi redukovat a sifit,
aby se prevedly zpét na aktivni sulfidy. Pracovni cykly jsou pfti hydrokrakovani vakuovych
destilatt dlouhé, kvalitni katalyzator se regeneruje po cca 2 letech, na 1 kg katalyzatoru se
pfi jednom cyklu zpracuje obvykle vice nez 30 t nastiiku.

Po kazdé regeneraci se vlastnosti katalyzatoru mirné zhorsi. To je zpisobeno hlavné
tim, ze se pfi regeneraci neodstrani kovy (V, Ni, Fe, Na aj.), které¢ se uvolnily ze
zpracovavané suroviny, a tim, ze se pii regeneraci nepodaii plné obnovit ptivodni disperzi
katalyticky aktivnich kovll na povrchu nosice katalyzatoru (disperze je mensi v disledku
shlukovani kovt, resp. jejich sulfidii). Celkova Zivotnost katalyzatoru je obvykle vétsi nez
5 let.

4.4.2 Procesy katalytického hydrokrakovani vakuovych destilatia

Hydrokrakovani se vétSinou provadi v reaktorech s pevnym lozem. Katalyzator je
v reaktorech ulozen v nékolika separatnich vrstvach, mezi kterymi se reakéni produkty
chladi cirkulaénim vodikem, aby nedoSlo k pfiliSnému nartstu teploty. Procesy
hydrokrakovani je moZzno rozdélit na jednostupniové a dvoustupiiové.

4.4.2.1 Jednostupnové hydrokrakovani

ZjednodusSené schéma jednostupiiového hydrokrakovani se dvéma reaktory je uvedeno
na obr. 4.4-1. Surovina (vakuovy destilat) se smisi se s pfebytkem vodiku, ve vyméniku
tepla se predehieje produkty vystupujicimi z hydrokrakovaciho reaktoru, v peci se ohfeje na
pozadovanou teplotu a vstupuje do hydrogenacniho reaktoru. V hydrogenacnim reaktoru
probihd hlavné desulfurace a denitrogenace, ¢astecné dochézi 1 k hydrogenaci aromati a
vmalé mife 1 k hydrokrakovéni. Reakce jsou pifevdzné exotermni, proto se teplota
v reaktoru reguluje pfivadénim chladného plynu mezi jednotlivd loZe katalyzatoru.
Produkty z hydrogenacniho reaktoru se smichaji s recyklem nezkonvertované suroviny a
nastiikuji se do hydrokrakovaciho reaktoru, kde probéhne vétSina hydrokrakovacich reakci.
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