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Die Schneidstempel / Lochstempel nach DIN 9861 (ahnlich ISO 6752) werden hauptséachlich in
Schnitt- und Stanzwerkzeugen eingesetzt. Der Schaft sowie der gesamte Kopf sind feinstgeschliffen.

Folgende Materialien sind standardmaBig verfugbar :

HWS Hochleistungs - Werkzeugstahl mit 12 % Chrom
Werkstoff Nr.: 1.2601, 1.2379 oder &hnlich
Harte : Schaft 62 + 2 HRc, Kopf 45 + 5 HRc

HSS Hochleistungs - Schnellschnittstahl
Werkstoff Nr.: 1.3343 oder ahnlich
Harte : Schaft 64 + 2 HRc, Kopf 52 + 3 HRc

Auf Anfrage kénnen auch andere Materialien wie z.B. pulvermetallurgische Werkstoffe oder
Schneidstempel aus Hartmetall angeboten werden.

Selbstverstandlich liefern wir auch Schneidstempel mit Hartstoff-und VerschleiBschutzschichten
wie TIN, TICN, WCH usw.

Schneidstempel mit ZwischenmaBen, Sondertoleranzen und Sonderlangen fertigen wir durch unsere

flexible Fertigungsstruktur innerhalb weniger Arbeitstage an. Gerne unterbreiten wir Ihnen ein
Angebot fir Schneidstempel mit SondermaBen ! !'!

. und hier sehen Sie unser Standard-Lieferprogramm fur Schneidstempel / Lochstempel:
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di
Tol. h6

Q-HWS
Lange |
70/71 80

100

70/71

80

Q-HSS

Lange |

100

130 160

200

0,5-0,65

0,7/0,8/0,9

0,75/0,85/0,95

1,0-14

1,5

16-19

2,0

21-24

2,5

2,6-29

3,0

3,1-34

3,5

3,6 -3,9

4,0

41-44

4,5

46-49

5,0

51-5/4

55

5,6-59

6,0

6,1-6,4

6,5

6,6 -6,9

7,0

71-79

8,0

8,1-8,4

8,5

8,6-8,9

9,0

9,1-94

9,5

9,6-9,9

10,0

10,5+ 11,0

11,5+12,0

12,5 +13,0

13,5 + 14,0

14,5+ 15,0

15,5 + 16,0

16,5+17,0

17,5+ 18,0

18,5+ 19,0

19,5 + 20,0
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Ab Lager lieferbar
Ab Lager od. kurzfristig lieferbar
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Die Schneidstempel / Lochstempel DIN 9861 Form C werden aus den Schneidstempeln Form D
gefertigt. Durch den Anschliff eines kleineren Durchmessers an einen Schneidstempel mit starkerem
Schaft erhélt man eine wesentlich héhere Stabilitat der Stempel und dadurch eine Erhéhung der
Standzeiten des gesamten Stanzwerkzeuges.

Auch bei den Schneidstempeln Form C sind SondermaBe/ZwischenmaBe, Sondertoleranzen und
Sonderlédngen innerhalb weniger Arbeitstage lieferbar.

Wir unterbreiten Ihnen gerne ein konkretes Angebot.

LagermaBig fihren wir folgende Standard-Abmessungen nach DIN :

d1 d2 ds Q-HWS Q-HSS
Tol. h6é Stufung I hé
0,50 - 0,95
1,00 - 1,50 0,05 70/71 3 2
1,55-2,25
2,30 - 2,95 4,5 3
VE 10 Stiick genormte Abmessungen
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Die Schneidstempel ISO 8020 haben einen zylindrischen Kopf und, im Gegensatz zu den
Schneidstempeln DIN 9861 (ahnlich ISO 6752), die Schaft-Toleranz m5.

Wir fihren folgende Ausfihrungen im Programm:

Form A : (siehe Zeichnung) mit durchgehendem zylindrischen Schaft
Form B : mit rund abgesetzem Schaft
Form E : wie Form A, jedoch mit zuséatzlichem federndem Abdrickstift

Form F : wie Form B, jedoch mit zusatzlichem federndem Abdrickstift

SondermaBe/ZwischenmaBe, Sondertoleranzen und Sonderlangen sind innerhalb weniger

Arbeitstage lieferbar. Andere Materialien auf Anfrage.

Wir unterbreiten Ihnen gerne ein konkretes Angebot.
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di1 d2 Lange I
m5 71 80 100
3,0 5,0
4,0 6,0
5,0 8,0
6,0 9,0
8,0 11,0
10,0 13,0
13,0 16,0
16,0 19,0
20,0 23,0
VE 10 Stiick genormte Abmessungen
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Die Schneidstempel mit Posaunenhals werden in Schnitt- und Stanzwerkzeugen eingesetzt, mit
denen vornehmlich Materialien verarbeitet werden, bei denen hohe Stanz- und Riickzugskréafte auf
den Stempel wirken. Durch die speziell ausgepragte Kopfform ergibt sich eine Optimierung der
Kraftverlaufe innerhalb des Stempels welche die Bruchgefahr reduziert und dadurch zu langeren
Standzeiten des Werkzeuges fihrt.

Unsere Schneidstempeln mit Posaunenhals werden aus HSS (Hochleistungs-Schnellschnitt-Stahl
Werkstoff Nr. 1.3343 oder &hnlich) gefertigt und haben eine Schafthérte von 64 + 2 HRc sowie eine
Kopfhéarte von 52 + 3 HRc.

Neben der Variante mit durchgehendem Schaft fertigen wir auch die Form B - mit rund abgesetztem
Schaft.

Weitere Langen und ZwischenmaBe sind auf Anfrage kurzfristig lieferbar.
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di de ds K a r Lange |
0 0

h6 -0,2 +0,2 -0,2 100

2,5 3,5 5

3,0 4,5 3 1 165

3,5 5,0

4,0 55 8

4,5 6,0 d1+0,1

5,0 7,0

55 8,0 10

6,0 9,0

6,5 10,0

7,0 10,0 12

7,5 11,0

8,0 11,0 4 |15

8,5 13,0

9,0 13,0

9,5 14,0

10,0 14,0 d1£0,2 15

11,0 15,0

12,0 16,0

13,0 17,0

14,0 18,0

16,0 20,0

genormte Abmessungen
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