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MANUAL SECTORIAL. Comple10 Textil·Conªsta 1 

INTRODUCCIÓN AL COMPLEJO TEXTIL-CONFECCIONISTA 

Las actividades del Complejo productivo textil - confcccionista que tienen una rama específica dentro 
de la ClaNAE-97 son las siguientes: 

01 l.41 
012.18 
012.24 
012.29 
1711.1 
171 l.2 
1711 .3 
1711.4 
1712.0 
1721.0 
1722.0 
1723.0 
1729.0 
1730.1 
1730.2 
1730.9 
181.11 
181.12 
181.13 
181.19 
2430.0 
2926.0 
511.11 
51 l. l 2 
511.92 

5121.1 
5121.2 
5131.l 
5131.2 
515. l l 

523.2t 
523.22 
523.29 
523.31 
523.32 
523.33 
523.39 

Cultivo de plantas para la obtención de fibras 
Producción de lana y pelos de ganado 
Cría de animales pelíferos. pilífcros y plumíferos 
Cría de animales y obtem:ión de productos de origen animal, n.c.p. 
Preparación de fibras vegetales de uso textil; desmotado de algodón 
Preparación de fibras animales de uso textil; lavado de lana 
Fabricación de hilados de fibras textiles 
Fabricación de tejidos textiles, incluso en hilanderías y tejedurías integradas 
Acabado de productos textiles 
Fabricación de artículos confeccionados de materiales textiles, excepto prendas de vestir 
Fabricación de tapices y alfombras 
Fabricación de cuerdas. cordeles. bramantes y redes 
Fabricación de productos textiles n.c.p. 
Fabricación de medias 
Fabricación de suéteres y artículos similares de punto 
Fabricación de tejidos y artículos de punto n.c.p. 
Confección de ropa intcnor, prendas para dormir v para la playa 
Confección de indumcntana de trabajo. uniformes y guardapolvos 
Confección de indumentaria para bebés y niños 
Confección de prendas de vestir n.c.p .. excepto prendas de piel y de c11ero 
Fabricación de fibras manufacturadas 
Fabricación de m.iquinaria para la claboración de productos textiles. prendas de vestir y cueros 
Venta al por mayor en comisión o consignación de productos agrícolas 
Venta al por mayor en comisión o consignación de productos pecuarios 
Venta al por mayor en comisión o consignación de productos textiles. prendas de vestir. calzado 
excepto el ortopédico. artículos de marroquinería. paraguas y similares y productos de cuero 

n.c .p. 
Venta al por mayor de materias primas agrícolas y de la silvicullura 
Venta al por mayor de materias primas pecuarias incluso animales vivos 
Venta al por mayor de productos textiles excepto prendas y accesorios de vestir 
Venta aJ por mayor de prendas y accesonos de vestir 
Venta al por mayor de máquinas. equipos e implementos de uso en la fabricación de textiles, 
prendas y accesorios de vestir. calzado, artículos de cuero y man_:oquinería 
Venta al por menor de hilados. teJidos y artículos de mercería 
Venta al por menor de confecciones para el hogar 
Venta al por menor de artículos textiles n.c.p. excepto prendas de vestir 
Venta al por menor de ropa interior. medias, prendas para dormir y para la playa 
Venta al por menor de indumentaria de trabajo, uniformes y guardapolvos 
Venta al por menor de indumcntana para bebés y niños 
Venia al por menor de prendas y accesorios de vestir n.c .p. excepto calzado. artículos de marro-

4uineria. paraguas y similares 



2 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS N" 6 

La cadena productiva implícita en este complejo es, en síntesis. la siguiente: 

Obtenc,on de la fibra ---+ hilado---+ te1ido---+ confecc1ón -+ venta 

Los matenales textiles que provee la naturaleza provienen de los vegetales. los animales y los minerales. 

De las fuentes de fibras vegemles se destacan el algodón y el lino cuyo cultivo es clasificado en la 
subclase O 11.41. junto con otras plantas de menor relevancia corno el yute, ramio, cáñamo, kapoc o 
miraguano. abacá. crin vegetal o palrnisto, esparto, formio, sisal, y coco. No todo!> estos cultivos se 
reali1.an en Argentina, por lo tanto algunos se importan. 

Las fibras de origen animal son básicamente lana y pelos cuya producción se obtiene como actividad 
principal en la su helase O 12.18. y corno act1V1dades secundarias o subproductos en las subclases del 
grupo O 12 "Cría de animales"; l 51.14 " Matan,a de ganado excepto el hovino y procesamiento de su 
carne; 151.19 "Matan1.a de animales n.c.p. y procesamiento de su carne; elaboración de subproductos 
cárnicos n.c.p." y 1911.0 "Curtido y terminación de cueros". 

Otro producto de origen de animal. más precisamente de un insecto. es el hilado obtenido de la baba 
del gu!>ano de seda cuya cría se considera actividad de la subclase 012.29. 

En cu..into a l::is fibras de origen mineral. se de!>taca casi como únko elemento de relevancia comer­
cial. la fibra de amianto. cuya extracción se clasifica en la subclase 1429.0. 

A partir de sustancias naturales como la celulosa, la industria química obtiene las fibras artificiales 
en forma de filamentos continuos. como por ejemplo el rayón, (subclase 2430.0). En la misma rama se 
clasifican las actividades de producción de fibras sintéticas mediante la síntesis química de productos 
principalmente provenientes de la pctroquímica como los polímeros. y su posterior .. hilatura" en forma 
dc filamentos continuos como ejemplo el nylon y el poliéster. 

Estos filamentos continuos luego son coitados y texturizados (subclases 1711.3 y 2430.0) y siguen 
posteriormente. en mayor o menor grado. el ca111ino de las fibras naturales. 

Frecuentemente se mezclan diversos grados de lana o algodón. como también lana o algodón con 
seda. De igual manera, la reunión de fibras proteicas o celulósicas con fibras hechas por el hombre 
redunda en más propiedades y usos de los tejido~: la!> falencias de unas se suplen con las cualidades de las 
otras. ya que ninguna fibra posee de por sí todas C!>t..ls bondades. 

La hilatura (subclase l 711 .3) desarrolla procc~os múltiples adecuados a esas necesidades y según las 
caracterhticas de la materia prima utih1ada. Para pa-,..ir a las etapas siguientes, el hilado obtenido se 
prepara de diferentes formas. Esta serie de op.;ra~10ncs puede reali1.arse en las hilanderías (subclase 
1711.3), tintorerías (subclase 1712.0) o tejedurü, < ,utx:lase 1711.4) dependiendo esto del grado de inte· 
gración de las unidades productivas y de cuC!>IHHh.:, Je rcntab1hdad o de eficiencia en la product.:ión. 

El proceso de blanqueo. teñido y apresto. ~c n:.Jli/J ..intcs o después del hilado según las característi· 
ca~ del producto que se quiera obtener. Las ma1cr1.1, primas a teñir son ,omeudas a una serie de procesos 
físico-químicos, tal es el caso del blanqueo. lcJ1.iJu., .Jrhontzado, et1.:étera. La termmac16n de los produc­
tos teñidos se realiza también mediante SU!>tan1.1...1., ~u,micas -resinas, emulsiones, ácidos- (productos de 
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MANUAL SECTORIAL. Compte10 Text1I-Confec1onista 3 

l:J.s clases 2411. 2413 y 2-U4) o naturales -almidón. féculas- (productos de la subclase 1532.0) que 
confieren a los mismos antiarrugabilidad, impenncabilidad. apresto. brillo y otras caractcristicas que se 
lc quiera imprimir a los hilados y tejidos. 

Como proceso distinto al de tintorerías, pero que se clasifica junto con los procesos anteriores. 
aparece la estampería (subclase 1712.0). Esta tarea sc realiza directamente sobre los tejidos y requiere al 
igual que las tintorerías procesos de preparación y terminación del estampado mediante fijación del 
mismo. 

La restante actividad de importancia que fonna parte de la etapa básica del proceso textil es el tejido. 
No siempre se teje con fibras puras; por el contrario, meLclándolas se logran en la tela texturas diferentes 
y funciones especiales, cualidades de estilo y u~os finales distintos. Aquí ya no es tan importante la 
discriminación por cadena de materia prima, sino el tipo de tejido que se ob11ene. Los tejidos pueden ser 
das1ficados de acuerdo a la tecnología aplicada y a la trama del tejido obtenido en dos grandes grupos: 

• Tejidos de fibras textiles a lanLadera. a veces denominados tejidos planos (subclase 1711 .4) y 

• Tejidos de punto o ganchillo (subclase 1730.9). 

Dentro de la producción de tejidos se hallan algunos que requieren una especialilación en el arte 
manual y una tecnología panicular en la producción mecanizada. Se trata de la producción de encajes, 
cintas. flecos y demás artículos de pasamanería (subclase 1729.0) cuyo uso está destinado. en su mayor 
parte, a la 0rnamentación de prendas. al bordado y ribeteado en general (división 18) y a las tapicerías 
(subclase 1721 .0). 

A partir de las etapas básicas descriptas, ~e abre un abanico de po~ibilidades de utilización de los 
hilados y tejidos. que van desde la tradicional producción de ropa de ;;ama y frazadas (subclase 1721.0) 
y prendas de vestir (cl.l.)es 1730 y 1811 ), hasta ramas que en los últimos años ban tomado mayor impor­
tancia como la fabricación de alfombras (subclase 1723.0). cal,ado de tela (subclase 1920.2). y geotexti­
les (subclase 1729.0). 

.3 



4 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS Nº 6 

2. Principales características de las materias primas textiles 
2.1 Clo.H/in 1ci,í11 Je lm /ilm.i, 

Las fihras pueden ser divididas en dos grupos principales: naturales y manufacturadas. 

Las fihras natu~ale~: comprenden todas aquellas que se han formado por un proceso de la naturaleza. 
pudiendo ser subd1v1d1das en los siguientes grupos: 

hbras na1urales 

Vegc1alcs 
o 

,clulós1cas 

Antm:iles 
o 

pro1c1cas 

llhnerales 

{ 

Fibras de semillas 
F I bras lcoosas 
Fibras de 1allos o Líber 
Fibras de ho¡as 
F1braJ Je fru1os 

{ 

Lina y pelos 
Seda 
Fibras animales regeneradas -recuperadas-

{ Amtanlo 

Lis fibras manuíacruradas compttnden a las fibru an1fic1alcs y sin1éucas 

Fibras 

manufacruradas 

2. 1. I FilmJs natwral~s 

· Fibras vegetalel o celulósicas 

Fibras 
arufic,alcs 

fibras 
lin1éuc:u 

Fibras 
cclulós1cas 

Fibras 
pro1c1cu 

Pohamíd1cas 

Pohcs1éncu 

{ 

Rayón viscosa 

Rayón ace1a10 

{

Fibras de CJs.:ína 

Fibras Je protdnu de oleaginosas 

Pohprop1ltr11cu 

Pohacnlon11ril1cas 

Pohurctán1cas 

Sobre la base de cienas características diferenciales de estructuras y origen, las fibras vegetales pue­
den ser divididas en: 

Fibras de semillas: son así llamadas porque crecen en la superficie de las semillas. El algodón es la 
especie más conocida. Las semillas son numerosas. conociéndose cientos de variedades. de las cuales 
sólo el algodón uene valor comercial. Las fibras de ~em11las suelen ser llamadas "pelo vegetal". 

' Exu::udo de. Olncy. Lou1s A ( 1947). "Tccnologfa q11ím1c:i de fibras lelllllcs •. El Ateneo. Buenos Aires 

X 



MANUAL SECTORIAL. CompleJo Text1I-Confec1onista 5 

Fibras lt>ñosas: son aquellas constituidas por células leñosas de la parte central de muchos árboles, 
las que después de una separación apropiada se empican como pulpa de madera (destino subclase 21 O 1.0) 
para la fabricación de papel. La pulpa de madera también constituye una excelente fonna de celulosa 
para variadas aplicaciones, entre ellas. la fabricación de hilados de rayón (subclase 2430.0). 

Fibras de tallos: las fibras del Líber. tallo y corteza. en algunos aspectos son semejances a las células 
leñosas aunque de mayor longitud, resistencia y calidad. Constituyen la corteza intenor de numerosas 
plantas enlre las cuales el lino, el cáñamo. el yute y el ramio pueden ser mencionadas como ejemplos 
típicos. Tales fibras se manttenen unidas por material intercelular y su separación se realiza con difü:ultad. 

Fibras de hojas: son los filamentos o porción estructural de las hojas de ciertas plantas tales como el 
abacá o cáñamo de Manila. el lino de Nueva Zelandia. el sisal, y el esparto. Se emplean principalmente 
en la fabncación de cordones y sogas (subclase 1723.0). 

Fibras de frutas: constituyen el material fibroso de ciertos frutos. La fibra del coco es la más impor­
tante, empleándose para esteras (subclase 1729.0) y cepillos (producto de la ~ubclase 3699.2). 

Ü -Fibras animales o proteicas 

o 

Lanas y pelos: los mamíferos se encuentran más o menos cubiertos de crecimientos pilosos de 
espesor variable y composición química similar a la de los cuernos y plumas. En el caso particular de las 
ovejas. este crecimiento se dcnomma lana. mientras que en los demás aA1males, es comúnmente llamado 
pelo. A diferencia de los otros pelos. la fibra de lana presenta una superficie escamosa, que la hace más 
permeable a los líquidos y a las soluciones de anilinas. 

Entre los representantes más importantes de este grupo, mencionaremos: lana de oveja, pelo de cabra 
(mohair). cachemira, tibct. angora, llama, guanaco. alpaca y vicuña, pelo de camello, crin de caballo 
(subclase O 12.18). pelo de liebre (subclase O 150.1 ), conejo (subclase O 12.24 ), etcétera, y finalmente 
cerdas (subclase 012.18). 

Seda: es una fibra natural, obtenida indu~trialmente de varias especies de mariposas. Cuando las 
orugas - gusano de seda (subclase 012.29) - alcanzan su mayor tamaño, hilan los capullos en los que 
pasarán normalmente la fase de reposo - pulpal- antes de convertirse en adultas. La !>eda natural se 
obtiene a partir de esos capullos. Son conocidas las siguientes variedades de la seda: Seda de la morera 
(seda común), seda silvestre (tussah) y seda de moluscos (biso). La primera es la que se considera de 

mayor importancia relativa. 

Lana recuperada: comprende fibras de lana de distinto valor, cuya aplicación depende del origen y 
del uso que hubiere recibido. Se conocen diferentes variedades: shoddy o borras del cardado y mungo. 

Estas fibras se utilizan en hilatura. mezcladas o no con fibras nuevas, y se emplean para la confección 
de paños diversos, fieltro o como material de relleno (,;uhclasc 1729.0). 

Dapeadicios de seda: estos desperdicios según !>U procedencia se clasifican en: capullos no devana· 
bles. blazea. seda azache - porrinas-, bassines. card:uos o camisas, borra, schape, bomlla. blou~ses y 

las hilachas. 

- Fibras minerales 
Las fibras minerales no requieren una clas1ficac1ón especial, por cuanto el a~bc~to o amianto es la 

única de importancia. 
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: / .2 Film,., 11u.,mu(nctumda1 

Como su nombre lo indica, comprenden todas aquellas fibras que han sido elaboradas mediante 
procesos ideados por el hombre. 

Las fibras artificiales se obtienen mediante tratamiento químico de la celulosa contenida en los lin­
tcrs de algodón o en la pulpa de la madera, por ejemplo rayón . 

Las fibras sintéticas son prcxlucidas a partir de sustancias químicas según el siguiente esquema: 

polím..:ros obtenidos por policondensación o pohadición: 

hilados poliamídicos: son el nylon 6.6 obtenido a panir del ácido adípico y la hexametilendia­
m1na - HMDA - y el nylon 6 obtenido a partir de la caprolactama. 

hilados poliésteres: son los hilados fabricados a panir del tereftalato de dimetilo - DMT - y el 
etilenglicol. 

hilados poliuretánicos: donde la materia prima es el butanodiol y el hexametilendiisocianto. 

polímeros por polimerización: 

hilados de polipropileno: producidos a panir de propilcno 

hilados acrílicos: prcxlucidos a panir del poliacrilonitrilo. 

~. ~ Pmpinladt·.1 de lm 111maio/es rnriln 

Capacidad de hilatura: las fibras deben ofrecer suficiente f1 ;cción para que al reducir el desliza­
miento entre las mismas aumente la resistencia del hilado. El lino es largo y fino; la lana presenta una 
superficie áspera, el algodón presenta filamentos retorcidos en espiral. La seda natural y el hilado rayón, 
por su parte, presentan filamentos individualmente largos y continuos. Los filamentos cortos del rayón y 
de seda, pueden ser hilados si no son excesivamente cortos, o si se mezclan con fibras más adaptables 
como lana y algcxlón. La fibra de l..apok es difícil de hilar porque es corta, recta y paniculannente porque 
su superficie es ~umamente lisa. 

Elasticidad. es la propiedad que poseen los hilados de recobrar aproximadamente su longitud, luego 
de ser estirados. Es de gran valor por cuanw facilita la tejeduría, aumenta la duración del material y es de 
grán importancia en los procesos de apres10. 

Resistencia: propiedad específica de fibras elásticas y flexibles como la lana y la seda. Esta caracterís­
tica, indica el peso máximo que soporta un hilado antes de romperse. Sobre la resistencia influye. prin­
cipalmente, la torsión, el grosor y la longitud. Así por ejemplo, la resistencia del algcxlón es de 12 Kg. 
para un htlo cuyo peso fuera un gramo por metro, mientras que si ese hilo es de lana resis1iría 3,5 kg. 

Tenacidad: se denomina tenacidad a la medida de resistencia. En general cuanto mayor sea la resis­
tencia a la tracción de la fibra, tan10 mejor será su hilatura. 

Torsión: se da el nombre de torsión al número de vueltas que ttene un hilo por unidad e.Je longitud. 
Hasta cierto tí~ a mayor torsión, mayor resisiencia. 

Color: debe ser blanco o susceptible de ser lavado y blanqueado fácilmente, para poder teñir el mate­

rial en colores claros y conos delicados. 

Aptitud para el teñido: ta fibra debe ser capaz de absorber los colores directamente, o fijarlos por 

procedimientos sencillos y comercialmente económicos. 

Lustre: su 1ntens1dad condiciona el valor de aplicación de ciertas telas. 

X 
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MANUAL SECTORIAL. Comple¡o Text1I-Confec1onista 7 

J. /.a clasificacióu de los t~·jido~ 

Los tejidos pueden clasificarse de diversas maneras. según el punto de vista que se considere. La 
clasificación más sencilla, es In que los divide en tres grupos. teniendo en cuenta la disposición de sus 
fibras o hilos, Y la manera de entrecruzarse entre sí. Estos tres grupos son: 

- tejidos planos ( s11hcluse 1711 A 1, 

- telas no tejidas (sul,cla1t· 1729.0) y 

• tejidos de punto (s11hcfuse 1730. Yl. 

J./ Tejidos pi<111C>} 1 .H1hda.ff J 711 . .J 1 

Es el tejido fonnado por una serie longitudinal de hilos que se enlazan o enlrecrulan perpendicular­
mente con otra serie transversal. 

La primera serie de hilos dispue!>tos longitudinalmente, recibe el nombre de urdimbre y cada uno de 
sus elementos se llama hilo de urdimbre o simplemente hilo. La segunda serie transversal de hilos, 

· introducidos uno a uno por medio de la lanladera entre los hilos de urdimbre, constituye la trama. Cada 
uno de estos hilos de trama se denomina pasada. 

A la fonna o manera de enlazarse los hilos con las sucesivas pasadas, se le da el nombre de ligamen­
to. Esta forma se repite con regulandad a lo largo y a lo ancho del tejido. Los tres ligamentos fundamen­
tales son: tafetán, sarga y satén o raso. 

3.2. frlm 110 lt'}ida!i /forman parte de la rnbclme 1719.0¡ 

Son telas obtenidas a partir de fibras (,uhda~c 1711.1. 1711.:! 6 :!430.0) superpuestas en fonna de 
velos y que luego se unen mediante punzonado (método mecánico) o mediante sustancias resinosas o 
plásticas (producto,; de I.J. ~uhda:-.c 2--l 13.01 y fonnan una superficie porosa y plana. Es decir se elimina el 
proceso de hilado. Ejemplo de estas telas son los fieltros y las telas de papel. 

J.J Tejidos de punto (.rnbc/me 1730 9) 

Los tej idos de punto también llamados circulares - aunque este ténnino debería reservarse solo a 
a4uellos tejidos producidos en las máquinas homónimas - no se producen en telares sino en máquinas 
provistas de agujas y que solo tienen un ~•stema de lig_amento: 

- géneros de punto por trama donde solo e)(iste un hilo que se enlaza consigo mismo ya que no e)(iste 

urdimbre. y 

- paerode punto por urdimbre dondc los diferentes hilos de la urdimbre. 

-l. ,h~ ctos a tener e11 la c·úHi[tcacwn dr /u 1"011fecciá11 de pre11dm- y nccernrios de ~·t•ttir 

Las prendas y accesorios de ve~t1r pucdcn obtenerse básicamente de dos fonnas: 

a) tejiendo la prenda o sus partes. ~· ,mo por CJemplo medias ( ,uhda.,e 1730.1) y pullóveres ( ,ulx:la:-.e 
17 .,0.2) y donde la principal maten.1 rrnnJ es el hilado ( ,ur,d:.i~c 17113). 

b) cortando las piezas y luego un1..:nJ11l.1., mcdinnte costura. La materia prima principal es la lela de 
puntohulx:la~c 17.,0.9)olatclapl.1n.1 . .1,1.1,.: 1711A~ 17:!901. 
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En .:sta ,;egunda forma. la ClaNAE-97 al igual que la CIIU-3. disungue dos rama~ d.: actividad para 
la confección de prendas: 

• ~uhclase 1730.9: donde se incluye la confección de prendas y accesorios rcahLada en la misma 
unidad d0nde se producen los tejidos de punto. 

- subclase 181 l: donde se incluye la confección de prendas y accesorios rcali1.ados con tejidos produ­
cidos en otras unidades pro<luctivas (subclase 1711.4 y 1730.9). 

En rc~umcn. la cadena productiva textil puede esquematizarse de la siguiente manera: 

X 
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Esquema sintético de abastecimiento del Complejo textil-confeccionista 

Materias primas 

Agropecuarias 

~ 
~ 
~ 

alimenticias 

~ 
§ttJ 
[mal 
~ 
Mineras 

Gm!J 
Minerales no 

metálicas 

E!] 

011 41 

012 18 

012.24 

012 29 

1711 1 

511 12 1711 2 

512 12 

12926 o 1 

Maquinaria textil 

~ 523.211 

1721 .0 :::~~~~~~: 523.22 

1722.0 ys232sj 
1723 O 

1729 O 

1730 1 J-;=========;f5~2~3~3~1 

1730 2 

1730 9 

1711 4 

Materias primas 

Qu1m1cas 

j 232ooj ~ 

~124220¡ 

~~ 
~~ 
! w2ojj 242901 

metálicas 

~ 
~ 
j 289301 

~ 

Papel Envases y equipamientos 

Otras 
manufacturas 

[!o§] ~ ~ ~ ~1292901 ~ ~ 
[!iooJ ~ j 2s209! ~ j 29309! 1 3699 91 

Descripción de las ramas de actividad que proveen al Complejo textil-confeccionista 

011 39 Cultivo de frutas n c p 
011 51 Producc10n de semillas 
011 52 Producc1on de otras formas de propagac1on de cultivos 
agncolas 
1421 2 Extracc1on de minerales para la fabricac,on de productos 
qu1m1cos 
151 4 Elaborac1on Je aceites y grasas de ongen vegetal 
1520 9 Elaborac1on de productos lacteos n c.p 
1532 O E laborac1on de almidones y productos derivados del alm1don 
1549 9 Elaborac1on de prOdudos ailmenhc1os n.c .p 1 

2010 O Aserrado y cepelado de madera 
2101 O Fabricac1on de pNla de madera. papel y canon 
2109 1 Fabricación de arltculos de papel y cartón de uso domestico e 
higien1co san1tano 
21 09 9 F abricac1ón de artlculos de papel y cartón n c p. 
2320 O Fabricación de prOductos de la refinación del petróleo 
2411 3 F abricac16n de materias colorantes básicas excepto 
pigmentos preparados 
2411 8 Fabricac1on de materias qu1m1cas 1norgan1cas bas1cas n c p 
2411 9 Fabncac,on de materias qu1m1cas orgánicas bas,cas ne p 
2412 O Fabricac,on de abonos y compuestos de n,trogeno 
2413 O F abricac,on de plast,cos en formas primarias y de caucho 
sintet,co 
2422 O ~ abncac1on de pinturas. barnices y productos de 
revest1m,ento similares tintas de imprenta y masillas 

2424 Fabncac1on ae ¡abones y detergentes preparaaos para 
limpiar y pulir. perfumes y preparados ae tocador 
2424 1 Fabricación de Jabones y preparaaos de llmp,eza 
2429 O Fabncac1on de proauctos qu1m1cos n c p 2 

2519 O Fabncac1on de productos de caucho n c p 
2520 1 Faoricac,on de envases plast,cos 
2520 9 Fabricac1on de productos plast1cos en formas bas1cas y 
articules de plástico n c p .. excepto muebles 
2694 2 Elaborac1on de cal y yeso 
2710 O Industrias oas1cas de hierro acero 
2811 Fabncac1on de productos metahcos para uso estructural 
y monta1e estructural 
2893 O Fabncac1on de art1culos de cuch1llena herramientas de 
mano y art1culos de ferreteria 
2899 9 Faoncac1on de productos metalicos n c p 
2914 O Fabncac1on de hornos. hogares y quemadores 
2921'9 Fabncac1on de maqu1nana agropecuaria y forestal. 
excepto tractores 
2929 O Fabricac1on de maquinaria de uso especial n c p. 
2930 9 Fabncac1on de aparatos ae uso domestico n c p 
3312 O Fabncac1on ae instrumentos y aparatos para medir 
venf,car ensayar navegar y otros fines excepto el equipo de 
control de procesos industriales 
3699 1 Fabncac1on de lapices. lap1ceras bohgrafos sellos y 
art,culos s,m,lares para of1c1nas y artistas 
3699 9 Industrias manufactureras n c p 

1 Desde septiembre de 1998 esta rama de actividad ,ncluye la proOucc,oo de s.il rer,nad.i 
2 Hasta agosto de t 998. esta rama 1neluy6 la producclOn de sal ref1na<1a a/'lora incorp0rada a la rama r 5~99 

r:1 
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MANUAL SECTORIAL. Comple¡o lextil-conf8!<>"ista 1 

Se incluye en esta 
rama 

- C\.C-~v,;..{" 

Cultivo de plantas para la obtención de fibra't 2.-, ¡..(... · 

~~ 
• Cultivo de plantas para la ob­

tención de materias textiles o Ji· 
bras de diverso uso. 

• Desmotado de algodón cuando 
se realiza en la explotación 
agropecuaria en fom1a integra­
da ,,I cultivo del algodón . 

• Enriamiento o macerado de 
plamas que dan fibras textiles en 
la misma exploración agrope­
cuaria donde se cultiva la plan­
ta textil. 

Se <lenomtnan plantas textile1 a los vegetales que contienen fibras en algunos <le sus órganos. que pueden uulizarse 
para ser hiladas. El número de plantas que pueden sumtn1strar fibras es con-.1<lerable. Sin embargo. las plantas 
texuks que tienen verdadera 1mportanc1a económ1ca no pasan <le veinte. algunas de i:lb.s se encuentran en la tabla. 

aporque 
aroda 

Pron·-,os 

asoleado o secado al sol 
carpúla 
cosecha 
cultivo 
desfibrado 
desrmcción del rastrojo 
preparación del suelo 
raleo 
siembra 

1 a otra rama 

• Producción comercial de se­
millas y de otras formas de 
propagación de los cultivos 
para la obtención de fibras 
1dalt' 01/.51. 

• Desmotado de algodón en 
bruto para la obtención de Ji· 

'omhrc de unidadc~ (ku11adonc, 
pr()(Jurtirns \Ím:ul:1<1a, a \Íncul.1da, :i C)ta 

l'\ta ~uhcl:l\c "1hclasc 

establecimiento agrícola 
planta desfibradora 

aporcador 
aradJJr 
carpidor 
cosechero 
desfibrador 
sembrador 

bras y semillas. reali:.adafue­
ra de la exploración algodo­
nera (.1ubdt1.1t' 1711./J. 

• Enriamiento o ,r¡acerado de 
plantas que dan fibras te.di­
les, realizada f11era de la ex­
plotación agropecuaria (suh­

dmt• 17 JI . /J. 

27 

Produdn,. 
-,ubprodurto, y 

dcllpHdicios 

rro,·e11il'ntl'J de lcL~ 
~nn,/lu.r: 

al!{odón 
kapoc o akon o bombcu o 
ceiba o endredón vegetal o 
miraguano o capoc 
¡,ro~'l!llll'llll!I el,· lm wl/0\: 
cáñamo 
lino 
ramio o china grass o seda 
vegetal 
yute 
rrm •iienrr~ tle liH ho111s: 
abacá o cáñamo de Manila 
crin vegetal o palmisto 
esparto 
fibra de piña 
formio 
lino de Nueva Zelandia 
sisal 
pro1·e11it'ntr.i J,· IM frwm: 
coco 
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2 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS N' 6 

- Cultivo de plantas para la obtención de fibrQL_ 
'- ... J_ '" -i. ._ ' 

) 
Se denominan plantas textiles a los vegetales que contienen fibras en algunos de sus órganos. que 

pueden utih1arse para ser hiladas. 

El número lle plantas que pueden suministrar fibras es considerable. Sin embargo. las plantas texules 
que llenen verdadera importancia económica no pasan de veinte. Ello se debe a que gran número de 
plantas que . pueden suminist~ar fibras no son económicamente explotables en la~ industria por -;u 
e!>caso rend1m1ento. mala calidad y porque pueden ser suplantadas por otras con apreciables ventajas. 

Las fibras vegetales pueden agruparse tomando en consideración sus usos: fibras vegetales propia­
mente dichas, usadas en la confección de teJidos t .\ubclase 1711 A~omo el algodón, el lino. el cáñamo. 
el ramio y yute: fibras para cordelería 11ubcla.H! 1723.0¡ como el s al, el formio y el abacá: y fibras para 
rellenos y revestimientos 1.,ubclme l 72Y.0.> como el kapoc. ) 1) _1.i,,'1 

A título de ejemplo se incluyen algunos datos sobre el cultivo de las plantas textiles más conocidas en 
Argentina. 

l. \lgodán 

Es el cultivo de plantas para la obtención de fibras más relevante: en general corresponde a la varie­
dad Gossypiun hirrntun L. 

Los procesos de cullivo incorporados en esta actividad comprenden: la preparación del suelo. la 
destrucción del rastrojo. la arada y los rastreos. Este último tiene por objeto nivelar el terreno. disgregar 
los terrones. eliminar las malezas y formar una capa superficial mullida que evite las pérdidas de hume­
dad: debe efectuarse después de cada arada. 

De la siembra y la buena elección de la semilla (produrto de la .111hdmt' tJ/ 1.5 J <í 171/.1 J depende 
la cantidad y la calidad de la futura cosecha: cada zona posee caracterist1cas 1:speciales de suelo y clima, 
y <le ellos depende la elección de la variedad. Los mejores resultados !>e obtienen empleando semillas 
certificadas de variedades selectas. Las labores culturales también son de relevancia para los resultados 
de la cosecha. 

Labores culturales: son las tareas que se efectúan desde la primera edad de las plantas hasta la cosecha. 
Entre ellas, en el caso del algodón las más relevantes son: 

Raleo: consiste en eliminar las plantas que desarrollaron en forma errática. de manera que en la línea 
queden unifonnemcote distnbuidas, para el mejor aprovechamiento del espacio y para facilit.:. la pro­
ducción. 

Carpidas: su objeto es destruir las malezas que compiten con las plantas de algodón, y mantener la super· 
ficie del terreno desmesurada a fin de evitar pérdidas de agua por evaporación. Las carpidas se deben 
realilar después de cada lluvia a fin de romper la costra que se forma en el suelo o cada vez que la presencia 
de yuyos lo indique, y se darán por terminadas cuando el desarrollo de las planeas impida penetrar con los 
cultivadores en el caso de ser reahLada en forma mecánica. Si por el contrario las carpidas son reali1adas en 
fonna manual se efectuarán hasta que los carpidores puedan desplazarse por entre las planras. 

( 
1 /ns1rumu110 para ucar,jicar. EJcarificar. upuar u1c11tonts. 

~ .,· 
'- l~"' •\AÑ k-- V\.~ ... ~ tc~ ~ ''" 

X 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

' 



1 X 

r 

• 

' 

' ' 1 
1 
r 
1 
1 
r 
1 
1 

' r 
r 
r 
1 
t 
1 
t 
t 
• 
' ' ' ' ' ' • t 
1 
t 
¡ 
t 
t 
t 
t 

t 
l 
1 
1 
1 
1 

1 
1 
1 
1 
1 
1 

1 
1 

1 
1 
1 
1 
1 

1 
1 

1 

i 
1 

/ Y',~ 
MANUAL SECTORIAL, Comple¡o Textil-confec1on1sta 3 

Los cul tivador &s empleados son los de tracción animal t aninw/es del grupo 01 ! ) que utilizan 
carpidores de m o de asiento y escarificadorcs1 (c1¡uipm ,fr la rnbda.H· 2921.9>. Alternativamente 
se utilizan cultivadores de tracción mecánica donde los implementos (n¡111p11s di· /u .1ubda.1t' 2921. YJ son 
accionados por tractores / <:(fllÍf)M di• la 111bdmt· 2921. I /. 

Aporque: consiste en arrimarle tierra a las plantas en ambos lados de las líneas. para facilitar el anclaje 
Y para que soporten los efectos del viento; ello facilita el drenaje del agua acumulada después de la lluvia. 

Por último. la cosecha aún una parte se realiza manualmente a pesar de los adelantos de la cosecha 
mecánica. La misma consiste en ex.traer los lóculos maduros colocándolos en la bolsa o «maleta» 1.1ub­
clu.1·t1 1729.0i que el cosechero lleva atada a la cintura para ese fin. 

Q .2. Cáiiamo 

La superficie dedicada a su cultivo es ~umamente reducida y la variedad corresponde principalmente 
· a Cannabis saliva L 

La cosecha consiste en cortar las plantas lo más cercanamente posible del sucio y dejarlas ex.tendidas 
durante dos o tres días. Una vez secas ,e engavillan y empalman. 

Enriado: es el proceso biológico por el cual. la fibra queda separada de la madera y demás tejidos del 
tallo. Puede hacerse al rocío, o al agua estancada o corriente. En nuestro país se ha preferido enriar en 
piletas de cemento con agua a temperatura ambiente. Es más costoso, pero más rápido y la fibra resulta de 
mejor calidad. más uniforme en resistencia y color. Los tallos enriados y secos entran por un ex.tremo de 
la máquina donde una serie de rodillos acanalados quiebran la madera; la mayor parte de ésta se despren­
de y cae. y la fibra con los restos es transportada por una cinta a dos tambores en cuyo intenor giran sobre 
un eje central varias paletas horizontales que terminan de limpiar la fibra de los restos Je madera. 

El proceso de enriado se clasifica en la ,ubclase 1711.1, a excepción de la que se realice en la explotación 
agropecuaria. En e~tc último caso !>C clasifica en la presente subclase. 

Ü 3. l{amio 

Comprende principalmente a la v:mi.:dad Bochmeira sf. 

Los tallos se conan antes de la madur..i,.;1on Je los frutos; de los rizomas crecen después ocros tal' 'S. Por esia razón 

pueden cfectuar.;e lreS o cuatro eones . .mu.tics. 

Labores culturales: requieren pocos cu1dJdos culturales; que consisten en frecuentes carpidas. sobre todo 
durante el primer año Je la plan1ac1iin ya que las plantas siendo pequeñas se defienden mal de las 

malezas. 

Cosecha: el órgano útil es el tallo i.:n 1. u~ .i ..-<)rh!La se producC'll las fibras. La cosecha del primer año no 
es conveniente por ser reducida y di.: .:,..:J,o valor industrial. 

Extracción de la fibra: para efectu.11 1.i i.:,tracción Je la fibra es necesano proceder al descortezado Y 

desgomado de los tallos. actividad 4u'-° ,.: 1. l.1.,tlíca en la subclase 1711.1. 
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~- 'ull' 

Corresponde principalmente a la variedad Corchorus sp y C. olitorius. 

Preparación del suelo Y siembra: debe ararse la tierra dos o tres veces a fin de dejar el terreno bien 
desmenuzado Y llano. La siembra puede realilarse con máquinas en líneas o al voleo. Las labores cultu­
rales. se reducen a extirpar las malezas. 

Enriado: se realila en la misma fonna que para el cáñamo, utilizando piletas enriadoras de material o de 
uerra o aprove.:hando corrientes de ríos o arroyos. El proceso de enriado se clasifica en la subclase 
1711. l. a excepción de la 4ue se realiza en la explotación agropecuaria. En este último caso se clasifica 
en la presente subclase. 

t 5. Formio 

El fonnio llamado también Lino de Nueva Zelandia, corresponde a la variedad Phonnium tenax. 
Forster. 

Preparación del terreno: la preparación del terreno es una de las actividades más imponantes en este 
cultivo. 

, Plantación: la propagación puede hacerse por semillas f11mcl11cro dt• lu rnhclwr. 011.5 /Jo por renuevos 
tpmd11ct,1 dt· lo .whd<mi fl/1.5:!J. Esta última fonna es la más usada porque el cultivo entra en produc­
ción dos años antes y este sistema ofrece ventajas apreciables sobre las sio::mbras. 

• 

• 

, 

Las labon!s culturales: consisten en extirpar las malezas durante los primeros tres años. Las hojas una 
vez conadas se reúnen en mazos o gavillas de unos 40 kilos. Se atan con las mismas hojas. eligiendo para 
ello las deterioradas y se enrian en las plantas desfibradoras r wbcla.H' / 711.1). 

6. Lino 

El lino penenece a la familia de las lináceas -linacecae. Después del algvdón, el lino es la fibra 
vegetal de mayor importancia, conocida botánicamente como Linum usitassimum. 

Cultivo: el lino se cultiva mucho por sus fibras y semillas. De las fibras se obtienen hilados í111hclu,r. 
1711.3) y de la !>emilla se ex.trae el aceite de linaza tde.1tiluJ du.1e 151.-IJ. 

Cosecha: el hno destinado a la producción de fibras se cosecha arrancando las plantas completas. que se 
dejan secar apiladas en el campo. Se separan las semillas para usarlas como forraje f desli110 grupo O I 2 J 

o para ex.Lraer el aceite ( clase 151. 4 ). La paja ~e envía a los procesos de preparación de fibras ( s11hd<Ht' 
171/./). 

7.b,¡>arto 

Corresponde a la variedad Stipa tenacissima L . 

Las hojas se arrancan con trows de madera llamados arrancaderas tp~od11cto de la rnhdau -:!029.fJJ. 
Los principales usos a que se destina el esparto ~on la fabricación de sogas. trenzas y e!>leras t.mhdme 
/7~3.01; alpargatas (.mhclmt• /Y2fJ.2J, cestos td(·,r/110 1ubclu.1e 20::!9.0), crin para rellenos de sillones 
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MANUAL SECTORIAL, Complejo Text1l-confec1onista 5 

(de5rir10 subclau 3610.2), etcétera. Otra aplicación de revelancia es la fabricación de pasta de papel para 
11nprenta 1dest1Tw 111bdust' :./01.0). 

Cuando se desea obtener sogas rústicas í rnhdwe 17 23.0J, el esparto ,e uuliza en estado natural después 
de asolearlo ·proceso incluido en esta subclase-. Si se desuna a la obtención de fibras (.rnhdt.He I 71/.11, 
se somete a los procesos de preparación correspondientes a las fibras provenientes de las hojas. 

8 . . \hal'á 

Conocido también con el nombre de cáñamo de Manila. Corresponde a la variedad de Musa textilis 
Nee. 

Cultivo: puede producirse por semilla r producto de fo H1hdu.11· ()/ / .5 / / o propagarse por vía vegetativa 
por medio de los renuevos y rizomas (prc,Jucros Je la subcle1.1e 1)//.52). El renuevo es el más usado 
porque permite una explotación en más breve tiempo. Para efectuar la multiplicación por renuevos se 
cortan y se trasladan al vivero. También se pueden utilizar trozos de rizomas. 

Cosecha: al segundo año, la planta está en condiciones de cortarse. La fibra de abacá se encuentra en el 
falso tallo. Estos se cortan en sentido oblicuo casi a nivel de la tierra. 

Para facilitar la ex.tracción de la fibra, se colocan los tallos seleci..:ionados a macerar. este proceso es el 
primer paso para la preparación de fibra r subclase 17 J /. f /. 

9. Coco 

Separación de la fibra: la separación de la envoltura fibrosa del fruto se efectúa por medio de una barra de 
hierro f pmducto J,, la subclase :.7 JO.O) terminada en forma de cuchillo clavada en el suelo. Con ella se 
hace una incisión en uno de los costados del coco que sirve de punto de partida para separar la parte 
fibrosa. 

Para la extracción de la fibra las envolturas se someten primeramente a la acción de una máquina tritu­
radora (n¡uipo Je fu .rnhclwe 29:./'l.01, continuando luego con los procesos de preparación de fibras 
(,uhda~e 1711.IJ . 

10. Kapoco akon o bombax o ceiba \c~etal o cndrcdón H~gctal o mira~uano o capoc 

Laa plantas que suministran el kapoc. pertenecen a la familia de las Bombacáceas. 

Es un árbol de grandes dimensiones; su altura puede llegar a los 30 metros y su diámetro a 2 ó 3 
metros. En el interior de los frutos están las semillas cubiertas de una lanilla blanca o algo oscura -la 
"paina"-. La lanilla está formada de pelos tan cortos como los del algodón y que consisten en células 
i..:1líndricas en forma de tubitos llenos de aire. Ello explica ~a gran flotabilidad que poseen . 

La cosecha se efectúa manualmente; los obreros usan escaleras (producto de las subclases 2029.0 y 
2899.9) y varas largas provistas de ganchos, con las que voltean los frutos; estos se llevan a los lugares 
donde se efectuará la separación de la fibra y la semilla. Primeramente se extienden al sol para provocar 

la apertura de las cápsulas, luego se extrae la fibra a mano . 
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l l. "ii,al 

Pcrh:ncce al género "Agave" de la. familia amru1lidáceas. 

Propagación: pueden propagars{ ~~r semillas 1¡,~oducto dt" la \ttbdase 01/.51 ), por bulb1llos y por 
hijuelos I pmduccm de fu ,,i/1, /(11~/ 1.52 ). Para efo:tuar la propagación, se los cultivan previamente en 
viveros, para transplantarlos luego al lugar definiti,o. E,;te método es el más empicado porque las plan­
tas crecen más rápidamente y son más vigorosas y 'ongevas. 

Cuidados culturales: las labores culturales se redu,en a extir¡>ar las malezas; generalmente suelen efec­
tuarse dos o tres limpiezas anuales. 

Cosecha: la primera cosecha de las hojas se lleva a cabo a partir del sexto año de plantados los hijuelos 
en el terreno definitivo. La cosecha se realiza con tt1achetes o instrumentos bien filosos (pr<>d11<:ta Je 1<1 
rnhclase 2893.0J. Las cosechas subsiguientes a la primera se realizarán cada seis a ocho meses y las 
hojas pasan a los procesos de preparación de fibras (whcla.H· 1711. /) . 

X 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase O 11.41 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9S97 

0 1141 Cultivo de plantas para la obtención de fibras 

01921 520100100 

01922 

01923 

5 30 1 10000 

530210000 A 

530310 110 

5304 10000 

530511000 

530521000 

530591100 

520100000 B 

530110000 

530210000 A 

530310000 A 

530-llOOOO 

530511000 

530521000 

530591000 
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Anexo B 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase O 11.41 del 

Complejo textil-confeccionista 

l'Pl'-1.0 

0192\ 

01921 

01922 

01922 

01923 

01<J23 

Descripción 

Algodón, desmotado o ~in desmotar 

Algodón. desmotado o sm Je~motar 

Yute y otras fihras textiles del hbcr. en rama o cnnados, excepto 

lino, i:añamo y rarrno 

Yute y otras fihras textiles del líhcr. en rama o ennai.Jos, excepto 

hno. i:añamu y ram 1lJ 

Lino y cañamo. en urna o cnnados. sisal y otras fihras textiles Jd 

género agave. en rama; fihra Je coco, ahai:a y ramio y otras fihras 

textiles vegetah::s. en rama 

Lino y cañamo. en rama o ennados: sisal y otras fihras textiles del 

género agave. en rama; fihra de coco, ahaea y ramio y otras fihras 

te xtilcs vegetales. en rama 

UaNAE-<n 

01141 

l 7111 

01141 

17111 

01141 

17111 

\t 
' 
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Se incluye en esta 
rama 
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Producción de lana y pelos de ganados 

• Cría de ganado para la obten- Nll(:vas acri,·idadcc 
ción de lana y pelos. 

• Esquila de ganado por cuenta 
propia. 

• Clasificación de la lana esqui­
lada. 

La t'\1/Uila es el proce~o de corte Lle la lana de los ovinos, se da el nombre de la11t1 e,i;dus1vamente. al pelo propor­
cionados por el camero u oveja, reservando el nombre genérico Lle pefo para los demás mamíferos . 

Pro1:t'>U"i 

cla.s,ficación 

cría 
e.sqwla 
e.squileo 
era.squ,le 

. ' 

a otra rama 

' < ... e 
,_ .¡ 

• Cría de animales piliferos, 
excep to ganado ( sube/use 
() / 2.24). 

• Esq,,üa de ganado por rnen­
ta de tercerar I rnbcfasi· 
014.22) . 

• 

'\omhre de unidade~ 
producti\':is ~inculada., u 

c~tu ,uhda~ 

Ocupa dones 
°l'inculadas a e\l:t 

,uhd.1,e 

c/a.sificador 

.-.squilador 

1 , 

Prod111:tos. 
,uhprodurtO't y 

de~perdidos 

lana e.sq111/ada 

lana .SIICW 

lana 1·ellón 
pelo.s de camélido.s 
pelo.s de capnnos 

pelo.s ordinario.s de 
ganado 

• Obtención de lana de matade­
ro o frigorífico 1 :.11bcfase 
15 / . I-I J o de pe ladero de cue­
ros r su/Je/ase J Y 11 . 0}. 

Nueva:. 1•.ffl1Hio11t·1: 

• lavado de lana y pelos ( s11b­
cla1e 1711.21. 



• 

t 

12 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS N. 6 

Producción d• lana y pelos de ganado 

PnH.lun·ion ck lana 

La esquila. tarc:1 4ue consiste en ohtencr la lana Jcl ovino meJiante eones; pueJe reali,arse a mano 
11 au:uliaJa pnr c4uipos fiJos, semiponátilcs, o ponátiles 1,·,¡111,11," ,/, 'u'"/,, lu,c : •1:/ 1J1 Esta tarea 
rc4u1ere prec1,Hin, pues los Johles eones la JesvalorÍl:an al Jisminuir el largo de la hchra. La misma se 

c:fectúa. generalmente, cuando •:I vellón resulta una carga cxi.:esiva para el animal y tcnicnJo en cuenta 

que los cambios dimútlCLlS no resulten perjudiciales para su salud. Todas las lanas ohteniJas de la es4u1-
la son llamaJas "sucias" o "grasientas". Una vcL esquilado el animaL los pelos se reúnen en mechones, 
y estns a su vez se aJh1eren fuertemente para formar el vellón. Se denomina vellón, al conjunto de lana 
Jcl livino. acompañado de toJas las secreciones del animal. incluida materia grasa y humedad. 

Se consiJera lanas de i.:omercialiLac1ón normal aquellas que tienen un año de necimiento y se cono· 
..:en l'lln el nombre de lanas madres o enteras. En 10nas plagaJas de ahrojos, semillas, etcétera, ,;e 
realiLa dns veces al año, denominándose a la lana nbtenida segunda esquila o media lana Luego de 
e xtracrlas se comercialiLan sucias r, uh, /u 11•, _-; / / /:. \. _-; / :_ ¡ :. 1 o se envían a los lavaderos 1 , 1th, !u 11· 

r11: 
El perioJo Je recolci.:ción Je lana. se denomina zafra. 

La lana csquilaJa presenta diferencia de cal1Jad, según la parte Jel cuerpo del que provenga: 

ESQL'\LA = 

• 

+ 
+ 

ESQCILEO 

u 
cu.:rpo 

paleta 
costilla 
cuello 
cruz 
Jorso 
lomo 
grupa 
cuartos 

calidad 
valor 

lana 
vellón 

fibra más larga 

TRASQL1[LE 

u 
cola 
harriga 
garra 
cabeza 

calidad 
valor 
fibra más corta 

-\ 
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Clasificación de lana., 

Mediante aparatos denominados lanárnetros I e411ipo1 d" fu .111/>doH' 33 J-:..ui ~e realiza la clasifica­
ción por finura. sobre la base del diámetro real medio de la hebra y otros caracteres tales como el largo y 
el tacto. Además, se ullhza la denominación inglesa. Ésta es una escala numérica, basada en el rendi­
miento industrial y expresada por la canudad de madeja-; de hilo que se consigue con un peso detennina­
do de lana peinada. Las unidades de medida actuales: 

longitud de hilado -----t ... • yardas 

peso de hilado ______ ..,. libra 

Se llama «counts» a la longitud de 560 yardas de hilo de lana. Una lana tendrá tantos counts corno 
número de unidades se puedan hilar con una libra de lana lavada. Cuando más fina es la lana, mayor 
será el número de _counts que rinda. dado que las fibras tienen menor volumen y peso con relación a la 
longitud. Las numeraciones más altas como 60 a 80 y excepcionalmente 90 corresponden a las finas y se 
encuentran principalmente en lanas. De 48 a 60 medianas y finas. y menos de 44 las llamadas gruesas . 

En el comercio lanero se elimina la palabra counts y se reemplaza por una letra «s» precedida de un 
apóstrofe. Ejemplo: 60's, 80's. Cada uno de estos números de la escala corresponde a una calidad deter­
minada y mantiene correlación con el diámetro promedio que da la finura real. fato ha hecho que, 
aunque el sistema no sea perfecto, haya sido adoptado en fonna ca-;i universal dentro de la comercialización 
de lana por su prac11cidad. 

En nuestro país, además. se adopta el siguiente ordenamiento: 

Clasificación 
primaria 

~ fina 

---1 ... • cruza fina 

---i .... cruza m~dia 
.__ ______ ...., ...... ~ cruza gruesa 

De las diferentes razas .:¡u'" se crían en Argentina, debido a las distintas propiedades zootécnicas, se 
obtienen una gran variedad de upos y finuras. Así por ejemplo. las ra1.as Merino producen lanas cuyas 
particularidades se ajustan a las siguientes características: 

Ctaificación comercial argentina, «Fina»; clasificación comercial inglesa, de 80's a 62's; diámetros 
medica de las hebras, de 18, 1 a 24,0 micrones; rendimiento al lavado de los vellones. del 35 % al 55 %. 
Su uso industrial permite obtener tejidos finos y cálidos (.mhdau 171/A/. 

De la Corriedale se logran lanas «Cruza fina»; para la clasificación inglesa, de 58's a 54's; diámetros 
medios de las hebras. de 25,6 a 30.0 micrones; rendimiento al l,avado de los vellones, 50 % al 60 %. Es 
empleada industnalmente para la realización de tejidos finos ( whr/tJse 17 I I A). 

La Romney Marsh. clasificada como de doble propósito al igual que las dos anteriores. proporciona 
lanas «Cruza mediana»; de 50's a 46's; de 30, 1 a 35, 1 micrones de diámetro; con un rendimiento del 55 
% al 70 %. Es uulizada en la fabricación de paños, mantas, frazadas, etcétera (.rnbduses 172/.0 .v 

172'1.f}I. 

2C 
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La Lmcoln produce «Cruza gruesa»: de 44's a 36's; diámetros de 35.2 a 41.2 rmcrones; rendimiento 
del 60 % al 75 %. Se destina a manufacturas de alfombras. mantas. felpudos. etcétera (subclases 1721.0 
y 1722.0). 

Asimismo, la lana que se obtiene de la ra,a Criolla se caracteriza por su poca un1fonnidad de finura, 
\U excesiva aspereza y la cantidad de hebras meduladas que posee. 

MICRONES 

Desde Hasta 

18,1 19,5 
19.6 21.0 
21. 1 22.5 
22,6 24,0 
24,1 25,5 
25,6 27,0 
27,1 28,5 
28.6 30,0 
30,1 31 ,7 
31,8 33,4 

33.5 35,1 
35,2 37,0 
37,1 38,9 
39,0 41.2 

Cu.ctro0121&-2 

Clasltieaclón de lanH Hgún largo de la hebra y finura 

Denominación Clasilleaeión 
nacional Inglesa Finura 

Extra fina 9o·s Finas 
Superfina 70's 
Fina 64 's 
Finapnma 62's 
Pnma 60's Medianas 
Cruza fina 1 58 's 
Cruza fina2 56's 
Cruza fina fuerte 54·5 

Cruza mediana 3 so·s 
Cruza mediana 3 48 's 
Cruza mediana 3 fuerte 46"s 
Cruza gruesa 4 44 's Gruesas 
Cruza gruesa 5 40's 
Cruza gruesa 6 36 's 

Prinelpalea 
raua 

Menno 

Comedale 

RomeyMarsh 

Lincoln 

La lana esquilada se apila y luego se clasifica. De acuerdo a la finura, las lanas presentan las siguien­
tes características: 

Cuadro 01211-3 

Caracteriatieu de la lana ngún finura 

Lanaflna 

corta 
ondulación pequeña 
suave al tacto 
elevada gras,tud 

Lana grueH 

larga 
gran ondulaoón 
poca suavidad 
poca gras1tud 

En cuanto a la calidad. los factores que se destacan son: 

Factores 
principales 

finura media 

longitud media 

limpieza 

Factores 
secundarios 

color 

tacto 

limpieza 

1 
1 
1 
1 
1 
1 

' • 1 

' ' 1 
' ' 1 

' 1 
1 

' ' t 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase O 12. 18 con la 
CPC-1 , e l NCE-9597 y NCE-9294 

ClaNAE-97 CPC-1.0 

01218 Producción de lana y pelos de ganado 

0296 1 

02962 

02963 

:,.iCE-9597 

050290100 B 

050300000 

510111100 

510111900 

510119000 B 

510210000A 

510220000 A 

:,.iCE-9294 

050290000 B 

050300000 

510111000 

5!0119000 B 

510210000 

510210900 B 

510220000 A 

<7 l __, 
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Anexo B 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase O 12. 18 del 

Complejo textil-confeccionista 

CPC-1.0 Dacripción ClaNAE-97 

02961 Lana de esquila, grasa. incluso lavada en vivo 01218 

02962 Lana de matadero. grasa, incluso lavada en vivo 01218 

02962 Lana de matadero. grasa, incluso lavada en vivo 15114 

02963 Pelos finos u ordinarios de animales (incluso crines). sin 

cardar ni peinar 01224 

391 JO Despojos en bruto, no comesllbles (incluso cerdas, tripas 

de animales. pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 01218 

39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas 

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 01229 

39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas 

de animales. pieles de aves, plumas. huesos y marfil) 01501 

391 to Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas 

de animjlcs. pieles de aves. plumas, huesos y marfil) 15111 

391 IO Despojos en bruto. no comestibles (incluso cerdas. tripas 

de animales. pieles de aves. plumas, huesos y marfil) 15112 

39110 Despojos en bruto. no.comestibles (incluso cerdas, tripas 

de ammales, pieles de aves. plumas, huesos y marfil) 15113 

39110 Despojos en bruto, no comesubles (incluso cerdas, tripas 

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 15114 

39110 Despojos en bruto. no comesllbles (incluso cerdas, tripas 

de animales. pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 15119 

39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas. tripas 

de animales, pieles de aves. plumas, huesos y marfil) 17112 

,, 
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Cría de animales pelíferos, pilíferos y plumíferos 

Se incluye en esta 
rama 

• Cría de animales, excepto ga· 
nado, para la obtención de pte· 
les incluso finas, pelos y plumas. 

En esta subclase se incluye la actividad relacionada con la cría de 11na gran variedad de animales 
domésticos o salvajes, entre ellos: 

chinchilla 
pavo 

choique 
visón 

cisne 
:.orro 

conejo ganso nutria riandú 

Los pelos y plumas de estos animales son u11li:.ados dentro del complejo textil· confeccionwa de diferente forma.. 
A título de ejemplo. el ganso o paro. proporcwna plumas y plumón. El plumón es la parte más fina y suave del plumaje. 
se diferencia de las plumas por lo falta de astil rígido. Se u111i::.an principalmente para relleno de artículos de cama o 
de otros artículos tales como co1ines t tubdm.- /7 !.9 VJ o prendas de vestir aulames. como por ejemplo camperas 
fda.Ht IX/ l 1. 

Productos, subproductos y desperdicios 

Plumas 

Plumón 

Pelos 

Pieles 

.... a_o_t_ra_ra_m_a~I i 
• Cría de ganado para la obtención 

de pitlu, lanas y pelos finos 
( 1ulx:kuc 012. 18). 

• ObtenritM ck pieles y pelos de lie­
bre y otros animales cazados 
f rnhclase 0150. / J. 

• Producción de cueros y pieles de 
mataderos o frigoríficos ( e/ene 
/5/ .1). 

,VrJt"1•as e:rcl11si011es: 

• •••••••••••••••••••••u•••••••••••••••••••••••••••••••• 

. ....................................................... . 
·············································•··········· 
··················································•······· 

. ....................................................... . 

) (~ 
/- l 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase O 12.24 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-1.0 Descripción ClaNAE-97 

02129 Otros animales vivos 01223 
02129 Otros animales vivos 01224 

02129 Otros animales vivos 01229 
02963 Pelos finos u ordinarios de animales (incluso crines), sin 

cardar ni peinar 01218 

02963 Pelos finos u ordinarios de animales (incluso crines), sin 

cardar ni peinar 01214 

02972 Pieles finas sin curtir, excepto las pieles finas de ·rnnejo, 

liebre o cordero 01224 

('{2973 Pieles finas de conejo. liebre o cordero 01224 

02974 Pieles sin curtir de otros animales N.C.P. (frescas o conser-

vadas, pero sin-preparar de otro modo) 01224 

39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas 

de animales, pieles de aves, plumas. hyesos y marfil) 01218 

39110 Despojos en bruto. no comestibles (incluso cerdas, tripas 

de animales. pieles de aves. plumas. huesos y marfil) 01229 

39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas. tripas 

de animales. pieles de aves. plumas, huesos y marfil) 01501 

39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas. tripas 

de animales, pieles de aves. plumas, huesos y marfil) 15111 

39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas 

de animales. pieles de aves. plumas, huesos y marfil) 15112 

39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas 

de animales. pieles de aves. plumas. huesos y marfil) 15113 

39110 Despojos en bruto. no comestibles (incluso cerdas. tripas 

de animales, pieles de aves. plumas. huesos y marfil) 15114 

39110 Despojos en bruto. no comestibles (incluso cerdas. tripas 

de animales. pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 15119 

39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas. tripas 

de animales, pieles de aves. plumas, huesos y marfil) 17112 
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Se incluye en esta 
rama 

Cría de animales y obtención de productos de 
origen animal, n.c.p. 

alimentación 
calentado 
c11idado 
enfriado 
limpie::a 

a otra rama 

• Crlo d• aves 
0 12.11). 

l .rnbcfase 

• Cría ~ ganado incluso para 
la producción de leche, lana y 
pelos f du.\e O I 2. l 1. 

• Producción de huevos (.mhda­
H' O/ 2.22). 

• Apicultura incluso producción 
de cera de abejas domésticas 
( rnhda.\·e O I 2. 2 J J. 

• Cría del g1uano de seda o Nuel'OS ucri,,idudc!>: 
sericultura. 

• Cría de animales no incluidos en 
las subclases 0/2.11 a 0/2.24. 

• Cría de animales pura experi­
mentación. 

:\omhre de unidades 
produ1:th·as \ im:ulada, a 

e!>t:1 suhda~ 

criadero 

Ocupadones 
\inculadas a c,ta 

',Uhchl\l' 

cultivador de 
gusano de seda 

l'rodudos. 
!.nbprodul'IW, y 

desperdicios 

animales de 
experimentación 
cap11/lo ele r:11.1wwr 

tf,, ,eda 
caracoles, excepto 
marm, • 
cera de insectos. 
excepto de abejas 
ciervos 
conejos excepto para 
pelos 
catos 
, ·11.1am >r de 1·1•d<1 

lombrices 
pájaros 
perros 
ranas 
St"/'ICIIIU 

• Cría de animales pdíferos, pi· 
Jiferos y plumíferos f.mhrlusc 
(J/~.2.JJ. 

:V11t·1·us exclusi()nes: 

• Explotación de criaderos de 
peces y granjas piscícolas 
(suhclase 050.201. 

• Adiestramiento de perros para 
protección y defensa 1.1ubc/a­
H ' 749'2.9}. 

• Adiestramiento de animales de 
compañia (subclme Y249.9J. 

27 
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Cría de animales y obtención de productos de origen animal, n.c.p. 

Si hien en esta suhcl;.isc se induye una serie de act1v1Jades relacionadas con la cría y rcpro<lucción de 
.inunaks como ciervos. animales domésticos. pájaros, conCJOS ex.cepto para pelos. etcétera. solo se expli­
cará a cnntinuac1ón, las actividad es relacionadas con la cría del gusane Je seda, que son las que están 
\ mculadas al Complejo tcx.111 - conkccionista. 

l. Suicultura: La nía cid ~w,ano de seda 

Los métodos de cría Je I gusano rara la ohtenc1ón Je la seda son muy parecidos en tlxlo el mundo. Los 
huevos se sacan Je un depósito frío y se les da gradualmente una temperatura de unos 2WC. Las jóvenes 
nrug.as avivan en unos I O días. y se las alimenta con hojas Je morera. Las orugas no deben tocarse. y el 
método para prororcionarles el alimento de refresco consiste en colocar sobre ellas las hojas en un pape 1 
perforado: las orugas se abren raso por los ;.iguJeros Je éste. Los criaderos deben mantenerse limpios, 
para esto deben eliminarse l.ls hojas viejas y los excrementos. 

Cuando la uruga ha llegado a su tamaño máx.1mn. se dedica a huscar un sitio adecuado donde tcJer su 
carullo. En las cámaras de cría se ponen a su alc:mce haces Je paja u otros objetos apropiados. sobre los 
que rueden hilar. Lo rnmcro que L,,nstruyen es una especie Je "hamaca" donde reposan mientras van 

tcJ1endu el verdadero capullo. 

La primera parle del capullo - la externa - está formada de una sola hehra continua Je unos mil 
metros Je longitud. Cuando el capullo está tenmnado. la oruga, encerrada en él. se transfonna en , isá­
lida. y en este estado se calienta el capullo en un hol'flo. Así se mata a la crisálida. ~in dañar la seda. Se 
Jeja vivir un 5'7r Je las crisálidas. rara obtener marirusas que produzcan los huevos de la próxuna 

generación. 

El capullo es muy resistente e irrompible, pern la mariposa está provista Je una glándula que genera 
un J isol vente, que le sirve para ablandar la seda y \Jlir al exterior. Cuando una mariposa ha salido del 

capullo. éste carece Je utilidad para el hilado, rues la hebra está rota. 

2. rrodUL'CiÓll del hilado 

La seda es una fibra natural obtenida indu,malmente Je vanas especies de manposas. Cuando las 
mugas de ésLas - gusanos de seda - alcanzan ,u mayor tamaño, hilan lo,; capullos (actividad que el 
gusano realiza mienuas se cría) en los que pa~Jr.in normalmente la fase Je reposo -pupal- antes de 
convenirse en adultas.. La seda natural se obtiene J partir Je esos capullo-.. 

La seda produce un par de glándulas arroll,1das ,1tuadas alrededor del tubo digestivo. Cada glándula 
fabrica una hebra de seda, y las dos hebras ,e unen. Jnt<.:s Je ~urgir al extenor por un orificio especial u 
órgano hilandero, próximo a la boca. El cuerpo Jc la Pruga completamente desarrollada está casi lleno 
de seda líquida_ La seda se endurece rápidamente . ..11 .:llntactu con el aire. Hay varias glándulas acceso­
rias próximas al orificio hilandero que produccn unJ guma que da pegajostdad a la seda. Así, la uruga 
puede fijar los capullos sobre algún objeto. EstJ ~11ma · ,ericina - es amarilla o blanca, según la raza de 

manposa. 
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Al empezar a hilar su capullo. la oruga mueve la cabeza de un lado a otro y segrega una hebra 
continua de seda, con la que teje el capullo completo, que tiene unos 4 cm de longitud. En esta operación 
invierte unas ~ctenta horas. De un solo capullo pueden obtenerse 1.000 metros de seda bruta, pero esta es 

· tan fina, que mil hebras unidas no llegan a tener 2,5 cm de ancho. 

Una vez encerrada dentro del capullo, la oruga se arruga y pierde de nuevo su piel. para alcan¿ar el 
estado de pupa o crisálida. 

Desde el avivamiento óe los huevos a la fonnación de la pupa transcurren de 4 a 5 semanas. según las 
circunstancias. El estado de pupa dura otros I O días más, y, por último. brota del capullo la mariposa 
adulta. 

Los gusanos de seda son sacnti ·:idos por los cultivadores en el estado de pupa. excepto los pocos 
ejemplares que se dejan para que se conviertan en mariposas. Una vez obtenidos los capullos estos pasan 
al proceso de preparación industrial ( !>11hdusc I 711.2). 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase O 12.29 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294 

01229 Cría de animales y obtención de productos de origen animal N.P.C. 

02129 010600000 A 010600000A 

02940 020820000 020820000 
02950 030760000 030760000 
02964 
02980 
39110 

041000000 

051199300 
051199900 A 

152190900 
500100000 

041()()()()(.V) 

051199000 A 
051199900 A 
152190000 B 
152190900 
500100000 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase O 12.29 del 

Complejo textil-confeccionista 

CPC-1.0 

02129 

02129 

02129 

02940 

02950 

02964 

02980 

391 JO 

39110 

39110 

39110 

39110 

39110 

39110 

39110 

391 IO 

Otros animales vivos 

Otros aniriales vivos 

Otros animales vivos 

Descripción 

Caracoles vivos. frescos. refrigerados. congelados. secos. 

~alados o cn salmuera. c."<ccpto caracoles ma.inos; ancas 

de rana. frescas, refrigeradas o congeladas 
' 

Productos comestihles de origen animal N.C.P. 

Capullos de gusano 

Caas de insectos y espenna de hallena. estén ,i no retina­

das o colorad.ls 

Despojos en bruto, no c.:omestihles (incluso cerdas, tripas 

de animales. pieles de ,1,es. plumas. huesos y marfil) 

Despojos en bruto. no comestibles ( incluso cerdas. tripas 

de animales. pieles de aves. plumas. huesos y ma.fil) 

Despojos en bruto. no comestihles (incluso cerdas, tripas 

Je animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 

Despojos en hruto. no comestibles (incluso cerdas, tripas 

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 

Despojos en bruto. no comestibles (incluso cerdas. tripas 

de animales, pieles de aves. plumas. huesos y ma.fil) 

Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas. tripas 

de animales, pieles de aves. plumas. huesos y marfil) 

Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas. tripas 

de animales. pieles de aves, plumas. huesos y ma.fil) 

Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas 

de animales, pieles de aves, plumas. huesos y marfil) 

Despojos en bruto. no comestibles (incluso cerdas. tripas 

de animales. pieles de aves. plumas. huesos y marfil) 

ClaNAE-97 

01223 

01224 

01229 

01229 

01229 

01229 

01229 

01218 

01229 

01501 

15111 

15112 

15113 

15114 

15119 

17112 

3i 
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Preparación de fibras vegetales de uso textil, 
desmotado de algodón 

Se incluye en esta 
rama 

• Procesos de preparación de fi­
bras vegetales. 

• Procesos de blanqueado. teñido 
y similares, de fibras vegetales, 
cuando son realizados e11 las 
umdades productivas donde se 
obtienen las mismas. 

• Enriamiento o macerado de 
plantas q1,e proveen fibras tex­
tiles. 

• Obtención de subproductos y 
desperdicios provenientes de los 
procesos de preparación de fi· 
bras vegetales. 

.V11eva.1· <tctiddudn: 

Las fibras vegetales obtenidas en esta rama pueden provenir de diferentes partes de las plantas: Semillas. tallos, 
hojas y frutos. 

los procesos más relevantes de esta actividad son aquellos relacionados con la obtención de la fibra de algodón. 
El dt1m11tatfo ÚI! algodú11 es un proceso que consiste en separar la fibra de algodón de la semilla. Se trata de un 
proceso mecánico del que mrgen pnnc1palmente tres productos: /ibm de alKvdti11 que es la parte que p11ede hilarse 
y que se desttna a las hilanderías o a la exportación; 1t•milla de all(mi<i11 que se utdi::.a como forraje, para sem1lla. 
para aceites 1ndustr1ales, para la fabricación de ma'1lar1nas o como abono. y tinten de all(udú11 q11e es una pelusa 
o fibra mu)· corta • no h,lable • con alto contenido de celulosa que se u11l1::.a en la fabncac1ón de fibras artificiales 
y papel. 

a otra rama 

• Desmotado de algodón cuan­
do se realiza en la explotación 
agropecuaria en forma inte­
grado al cultivo del algodón 
/ sube/are O// . .JI J. 

• Cu/fiyo de plantas para la 
ob1ención de fibras vegetales 
de u.Jo textil( s11bclw< O JI . .J 1 ). 

• Procesos de cardado y peina­
do realizados en la hilandería 
/.wbclme 17/J.JJ. 

• Procesos de blanqueado, teñi­
do y similares, de fibras vege-

Ver tabla al dorso 

tales, realizados ert unidades 
productivas independientes a 
la obtención de la misma , ,ub­

dcue 1712.0). 

• Fabricación de fibras de vidrio 
(1//bdase !MO.Yl. 

• Producción de fibras a panir 
de hilachas como actividad de 
recuperación de desperdicios, 
en forma independiente de la 
actividad que genera dicho 
desperdicio (111bdaJe 3720.0). 

27 
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agramado, desmesurado o 
magullado 
algodon1;.ado o cotoni::.ado 
batanado 
balido 
cardado de fibras vegetales. 
-excepto de algodón­
desgomado 
desmotado o desgranado 
enriado, macerado o fermen-
1ac1ón de los 1allos 
espadado o espadillado 
rastrillado o peinado 
separación de fibras 

\omhrc efe unidadt·, 
produrtin.l.'> , inrulad.i~ a 

nta ,uhcla,c 

cooperativa agrícola 
algodonera 
cooperativa de algodón 
cesmotadora 

()cupadont'> 
, im:ulada, a t·~ta 

,ul>dast 

ingeniero de 
planta ruul 
preparador de 
fibras 
peparador de 
fibras 

Producto,. 
,uhprodurtos y 

dc'>pHdido~ 

a!(rami;_a o desper­
c/ic,os de los rallos 
borm.s o punchas 
borr1llas 
crin \'egetal 
estopas 
fibras de lino texril 
fibras de esparto 
fibras de abacá 
fibras de algodón 
fibras de cáñamo 
fibras de coco 
fibras de formio 
fibras de lc.apoc o 
aJwn o bombax o 
ceiba o endredón 
vegetal o miraguano 
o capoc 
fibras de piña 
fibras de ramio, 
china grass o seda 
vegetal 
fibras de yure 
111/a:.as 
hmters de algodón 
semillas de algodón 

Preparación d• fibras vegetales de uso textil; desmotado de algodón 

La preparación de, fi bras textiles vegetales ( ver cuadro 17111 • l) abarca una serie de procesos que se 
incluyen en esta subclase cuando se realizan en unidades productivas independientes de las hilanderías 
y tejedurías. Algunas de las tareas de preparac11in ,on d<! aplicación mis o menos generalilada. tal es el 
caso del cardado de las fibras vegetales, y otrai, m..í .. c~pecializadas como por ejemplo la fennentac1ón de 
tallos utthzados para la obtención de las fibr~ prmen,entes de los mismos. 

En la e~tructura productiva argentina la rna~11r p.1rte de estos procesos están realiLados por el sector 
manufacturero textil, difinendo en este senttdo '""" la~ recomendaciones de la CIIU-3, que las incorpora 
en la rama agropecuaria. Tal es el caso del dc,m,1t.1do de algodón, proceso que se incorpora en esta 
subclase de la ClaNAE-97. 
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Cuadro 17111-1 

Preparación de fibras vegetalee 

Semilla 
Procesoa 

Algodón Kapoc c,ñamo 

Agramado X 
Algodornzado o coton,zado X 
Babdo X 
Rastnllado o peinado X 

Desgomado X 
En nado o macerado X 

Espadillado o espadado X 
Desgranado o desmotado X X ,X 
Desfibrado 

Macerado 

Raspado 
Picado 

Separación de las fibras 

J. Pr1•paracitÍ11 de la fibra de algodón 

Tallo 

Lino Ramio Yute 

X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 
X X X 

Hoja Fruto 

Abacá Eaparto Formio Sisal Coco 

X 

X 
X 
X 
X 

X 

X 
X 
X 
X 

X 

X 
X 
X 
X 

X 

X 
X 
X 
X 

X 

El algodón en bruto (rnhdu.\e 01/..//) es cosechado y enviado a la planta desmotadora, donde se 
realiza el desmotado o desgrane de algodón. Este es un proceso mecánico que consiste en separar la 
fibra de algodón de la semilla y del que surgen, principalmente, tres productos: 

- fibra de algodón: es la parte que puede hilarse y que se destina a las hilanderías (rnbd a.H' 

17 f 1.3 J o a la exportación, 

- semilla de algodón: que se utiliza como forraje fde.\ti1w ~rupo fil:!. ó .mhclus e 15.UOJ, semilla 
para siembra ( .111bdwt· 01/ . .J I ), aceites industriales no comestibles , destino subda.1f I 5 /..JI ), 
fabricación de jabones (dt·srino .whdusi: 242-1. I J, fabricación de margarinas rde1ti110 1ubclase 

15/.43> o como abono (de.1r1110 gmpo 01/ ó .rnbclme 2-112.01, y 

- linter de algodón: es una pelusa o fibra muy corta - no hilable - con alto contenido de celulosa 
que se utiliza en la fabricación de algodón hidrófilo y fieltros (rnhcluse /729.f)), entretelas ( .rnh­
cluse 171/ . .Ji, fibras artificiales (whcfan• 2.J30.0! y papel (destino rnhcfu.1e 210/.01. 

Una vez desmotado, la fibra de algodón es embalada en fardos o balas para pasar a las hilanderías 
(mbt.:laJe 1711.JJ. En el caso de que sea enviada a las tintorerías pu/Jdme 1712.01 esta disposición de 
las fibras se denomina algodón en rama. Los materiales de embalaje generalmente son lienzos (subci<i­

.1es 1711.4" /72/.0), a la vez que puede requerirse flejes plásticos o metálicos fpmcluctoI .rnbcfmt· 

25:20. f y 2X99 l.} re.\'pectivwnmte J. 

El principio en que se basa el desgrane de algodón mediante máquinas desmotadoras f ci.¡11ipo de l<t 
rnhc/a.1e 2926.0), es el arrastre de las fibras entre espacios muy estrechos que impide el paso de las 
semillas y materias extrañas. Estas máquinas pueden ser tanto a rodillos como a sierras circulares. 
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.!. Preparación di• .fihrus di• tullo~ 

Los tallos de las plantas de lino, yute, ramio, cáñamo y similares, llegan a la unidad de preparación 
y son sometidos al desgranado; ello pennite remover las semillas y las hoJas laterales haciendo pasar 
los tallos entre peines de acero I equipo de la ,11hcl,w! 2926.f)J. Los tallos, una vez secos y desgranados, 
contienen alrededor del 30% de fibras aprovechables, las cuales se encuentran entre el leño y la corteza. 
Para extraerlas son necesarias operaciones de naturaleza mecánica y química: el enriado o macerado, 
el batido. el agramado. el espadillado y el rastrillado. 

La primera de estas operaciones consiste en una fennentación de los tallos, que se lleva a cabo de 
distintas fonnas: macerado en agua, vapor o productos químicos como el ácido sulfúrico, clorhídrico y 
otros ácidos de la subclase 2-t 11.8. Después del enriado, sigue una etapa de batido. cuyo objeto es elimi­
nar las partes leñosas del tallo en la mayor cantidad posible, mediante operaciones mecánicas en las que 
se utilizan mazos de madera I producto dt· lo .mhda.H· 2029.f)) o rodillos acanalados ( n¡ui¡m de hJ sub­
clase 29~{).IJJ. La operación siguiente es el agramado donde se remueven los restos leñosos que hayan 
quedado de la etapa anterior y en donde la fibra queda limpia y lista para pasar a un proceso de espada­
do o espadillado que consiste en eliminar las pequeñas fibras que puedan quedar en el haz fibroso. para 
obtener la hilaza. Por último se realiza el rastrillado donde se elimina la agramiza o desperdicio por 
medio del batido. para obtener así los desperdicios y estopas. que son las partes del lino o c::íñamo que 
quedan en t>l rastnllo , r.q,tipo dt· le, .\uhclt,.ff 29:!AOJ cuando se peinan dichas fibras. 

Otros procesos realizados a los tallos son: 

El algodonizado o colonizado. consiste en tracar el lino en bruto (rnhclwl' ()/! . .JI ), u Olras fibras 
proveniences del tallo. con una disolución hirviendo de soda cáustica (pmducrn de /11 ,ubcla.1e -::.Jll.8), 
!>e impregna luego con carbonaco de sodio (produuo dc /u }11bc/11se 2.J/1.XJ y finalmente se sumerge en 
una disolución acuo:,a diluida en ácido. obteniéndose así. fibras muy divididas. Esce proceso reemplaza 

al enriado y al espadado. 

El desgomado. tiene por objeto separar las fibras del tallo en forma de cinca. para luego proceder al 
raspado de éstas. Esta operación puede hacerse con los callos en cscado verde - descone.lado en verde -, 
o en estado seco - descortezado en seco-. Se prefiere emplear el descortezado en verde porque la corte.la 
~e separa con mayor facilidad evitándose, además. el secado de los tallos. Este siscema tiene el inconve­
niente <!e que es necesario proceder inmediatamente, luego de la cosecha. pues en caso contrario existe el 
peligro de que la fibra se deceriore. En el desgomado se disuelven o separan las sustancias gomosas que 
manciencn unidas las fibras entre sí. Estas gomas están constituidas principalmence por pectosas y es 
necesario separarlas de la fibra, formada esencialmente por celulosa y sus derivados. 

3. />reparación tú fibras de liujas y /rulos 

Las hojas que proveen fibras (\11hc/11.1e 01/ . .J/l, después de ser arrancadas, pasan directamence al 
proceso de macerado, el cual consiste en dejarlas en agua durante varias semanas, picarlas con mazos 
- martillos de madera- (producto de /u .whdau ~029.fJ), para subdividir las hojas longitudinalmente. 
rastrillarlas, y pasar al cardado. También pueden ser sometidas a máquinas desfibradoras. Las más 
usadas constan en sus panes esenciales de: un tambor. un par de rodillos alimentadores. una barra fija y 
un cilindro de hierro fundido O tambor desconicador. Cuando se desea obtener fibras más limpias se la 
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~omete al bataneado o proceso de limpieza. 

Los desechos están constituidos por parénquina y otros tejidos verdes de las hojas que quedan separa­
dos durante el proceso de de!>fibrac1ón y que pueden ser utilizados como abonostde,rino whclurt• 2-1 / ~.fJ). 

En el caso de la crin vegetal. este producto se obtiene mediante un raspado con un tambor recubierto 
de puntas de acero I t•q11ipo de fu -'·ubclme ~Y26.0). 

8 coco tsubc/<1.H' Ol/.3YI, es la materia prima de las fibras de frutos. Se obtiene de la envoltura 
exterior de las nueces de coco. es una fibra gruesa y esponjosa. La limpieza de la misma puede ser a 
mano o mecánica. y ello permite separar las fibras utilizadas en la industria textil. 

-l. Principales uso~ de ta~ fibra.~ vegetales 

Con la fibra de cáñamo se elaboran diversos tipos de hilos, sogas, cabos. redes de pesca (suhclast· 
1723.01, encerados, bolsas ( 111bdmt· 17~ /.()), suelas de alpargatas ( 111bdmt1 IY20.J /, alfombras I subcla­
~t· 172~.0), géneros t111bdaH· 171 I . .J), utililados en la confección de ropas (e/mes /XI./ y /lJOJ, telas 
para mangueras de incendio lrnhclu~e 1729.f)), etcétera. La semilla posee un aceite secante utilizado en 
la fabricación de pinturas, barnices (Jt·.1ti11c1 .2.J~~.0> y jabones I destmo ~./U. I ). 

La fibra de ramio es una de las más resistentes, superando en e\te sentido a la del lino, cáñamo y 
algodón. Debido a su resistencia al agu.i, las fibras son utilizadas para fabricar redes de pesca (.rnhclme 
1723.fn. También se elaboran manteles (111bda1t: I 721.01, géneros de tapicería, telas para vestidos, lonas 
(,uhda~c 1711.4), cuerdas rsubcla.H' 1723.01, etcétera. Puede meLclarse convenientemente en los hila­
dos con el algodón. la \eda y otras fibras. Se utiliza para la confección de camisas incandescentes para 
lámparas 1xubcú1xe 1729.0J. Como tiene meno~ peso que la seda es empleada para la fabncación de 
paracaídas tsubdase 1721.0J. 

La fibra de yute posee poca flexihilidad. por lo que antes del hilado se la lubrifica con diversas 
substancias. Se las utiliza sobre todo para tejidos gruesos como la a.rpilJera. con la cual se fabrican bolsas 
y telas para embalajes ( rn/Jclus(' J 72 f .1/ l. Es también ut1I izada para confección de plantillas de alparga­
tas t 1uhdo.1e f Y20.3 J. tramas para telas de tapicería. alfombras I subclase I 722.0), etcétera. 

La fibra de lino. por su elevada resistencia a la tracción, se usa en la manufactura de hilatura emplea­
da en la encu.idernación de libros cJc~tino ,utx:la,;..: 2222.01, en la confección de zapatos/ 1uhcla.,e /9~0. 2 >, 
y para fabricar productos como cordeles, redes de pesca (subclase 1723.f>) o encajes t .,ubclwe 1729.0l. 
La manufactura de géneros textiles para vestimentas (e/use JXI . / J, es otro destino importante de la fibra. 

El uso principal de la fibra abacá es la fabricación de artículos de cordelerías/ ,ubdu.,e 17 23.fJJ. Las 
maromas o cuerdas hechas con estas fibras son famosas por su resistencia. durabilidad. porque absorben 
poca cantidad de agua y son imputrescibles en agua salada. 

La fibra de coco, llamada bonete o coir, es utilizada para la confección de felpudos, rnbclme 1722. O), 
esteras (sube/use J72Y.OI, cordeles (111bdau 1723.0), cepillos (destino subclase 36YY.2J, rellenos de 

tapicería (destino 111bc.·/w;c' 2fJY2.(}J, etcétera. 

Los usos principales de la fibra de kapoc están relacionados con sus características. Se emplea 
principalmente para relleno de colchones 1des11no.1· rnhcluse 1610.3) debido a su elasticidad. Por su gran 
flotabilidad se usa para rellenar salvavidas 1.,ubclme 172/.0). Por ser refractaria al calor se emplea para 
cubrir las paredes de las heladeras/ de)tino .111bdm1· 2CJ!Y.O y 2YJ0.2 >. y también es un excelente aislante 

del sonido cdestillo .rnl,c /me .J53.20J. 
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5. l'rncno~ que t·n•nruulme11te p11t·de11 dusi/icane t·11 e1ta \lil,du~e: 

El tfñido. es un proceso propio de la suhdase l 712.0. Solamente se incluye en la su tx:lasc 171 1.1 
..:u:rndo forma pane del proceso de preparación rcahta<lo en la misma unida<l pro<l•1ctiva. 

Los procesos tic cardado y peinado se incorporan en esta rama. excepcionalmen te. cuan<lo se reali-
1an en la uni<lad pro<luctiva <londe se ohtiene la fíhra. Si son rcali,a<los en la h1 lan<lcría. como hab itual ­
mente ocurre. correspon<le incluirlos en la suhdasc 1711.3, y si se los realiza en la teje<luría se clasi fican 
en la subclase 1711 .4. 

X 
' ' 
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Anexo A 

Tablo de correspondencia entre lo subclase 1711. 1 con lo 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

Cla. ... AE·97 CPC·I.O '.'IICE.9597 

l 7111 Preparación de fibras textiles vegetales, desmotado de algodón 

O 1-l-lO l 20720900 

01921 l-l0420100 

01922 l-+0420900 
()1923 520!00200 
21700 520100900 
26160 520300000 
26170 530121100 
26190 530121200 
K6321 530129100 

530129900 

530130000 

5 30 2 10000 B 

5.'.\0290000 

5303 IOl20 
SJ0310900 
530390100 

530390900 

530490000 
530519000 
530529000 
S30591900 

530599110 
530599190 

530599900 

SCE.9294 

120720200 
l-l0-l200"0 

520100000A 
520300000 
530129000 

530129000 
530130000 
530210000 B 

530290000 
530310000 B 

530390<X)() 
530-l900()() 

530519000 

530529000 
530599000 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1711. 1 del 

Complejo textil-confeccionista 

CPC.1.0 

01921 
01921 
01922 

01922 

01923 

01923 

21700 

26160 
26170 

26190 

Descnpdón 

Algodón. desmotado o sin desmotar 

Algodón. desmotado o ~in desmotar 

Yute y otras fibras textiles del hber. en rama o enriados, excepto 

lino. cañamo y ramio 

Yute y otras fibras textiles del hber. en rama o enriados. excepto 

lino. cañamo y ramio 

Lino y cañamo. en rama o enriados. sisal y otras fibras textiles del 

género agave, en rama: fihra de coco, abaca y ramio y otras fihras 

textiles vegetales. en rama 

Lino y cañamo. en rama o enriados: sisal y otras fibras texules del 

género agave. en rama: fihra de coco. ahaca y ramio y otras fihras 

textiles vegetales. en rama 

Borras de algodón ( Linters l 

Algodón, cardado o peinado 

Yute y otras fihras textiles del líber (c.,cepto lino. dñamo y ramio) 

elaborados, pero sin hilar; estopas y desperdicios de estas tihras 

Otras fibras textiles vegetales elaboradas pero sin hilar. estopa y 

desperdicios de estas fibras 

ClaNAE-97 

01141 

17111 

01141 

17111 

01141 

17111 

17111 

17111 

17111 

17111 
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Preparación de fibras animales de uso textil; lavado de lana 1 

Se incluye en esta 
ramo 

• Procesos de preparación de 
lana. pelos y seda natural. 

• Procesos de blanqueado. reñido 
y similares, de fibras animales. 

cuando son realizados en las 
unidades productivas donde se 
obrienen las mismas. 

• Disposición de lana en cinras y 
tops. 

• Procesos de cardado y peinado 
de lana, pelos y seda natural 
cÚando están inregrados al pro-

ceso de preparación de los mis­
mos. 

• Obrención de subproducros y 
desperdicios provenientes de los 
procesos antes mencionados. 

Nut·i·a .\ t.Jcti1·idadc.\ ; 

Ü Se da el nombre de úma exclusivamente, al pelo proporcionado por el camero u oveja. reservando el nombre 
genérico de pelo para los demás mamíferos. La lana ,ucia proveniente de la esquila en campo (subclase 0/2.18), 
como la de mataderos (clase 151. /). conciene gran cantidad de lmwlina y ch11rrt' <> de~pertlfriM. Los pelos, en 
cambio contienen poca cantidad de impure:as. 

o 

La H!da 11mural es la hebra o producto de secreción con que fabrican si4 capullo, las larvas de al~unas mariposas, 
conocidas como gusano de seda. Esta fibra animal se diferencia de la seda vegetal cu)·a producción se clasifica en 
la subclase 1711./, pues esta última, se obtiene de materias primas vegetales, más precisamente de las fibras 
provenientes del ramw. Tambien se diferencia de la (tda artificial que es el nombre vulgar con que se denomina al 
rayón ~úcosa. que se obtiene de la celulosa mediante procesos químicos (subclase 2430.0). 

i. 
a otra ramo 

Cría de animales que proveen 
lana y pelos (\uhc.:Lu\e 
012. /XI. 

• Cría de animales pi/íferos 
(511/,cfuJe U/2.2-1). 

• Cna de gusanos para la ob­
tención de seda natural ( :,uh­

dase O I 2. 2'1 J. 

• Obt•nción de lana y pelos 
como J""productos de la ma­
tanv:, y/o faena en mataderos 
y frigoríficos ( \ubc:lu:.e 
/51 /4) o de la depilación de 
cueros ( rnhcluse /Y/ 1.0). 

• Obtención de pelo como 
subproducto de la faena de 
animales provenientes de la 

Ver tabla al dorso 

ca;:a menor o mayor ( ,l/lbda­

\e 151. / 9). 

• Procesos de preparación de 
seda vegetal ( rnbclase 
/ 7//. / J. 

• Actividades de lavanderías de 
lana y pelos que están integra­
das al proceso de hilado ( .wb­
cfu.\"e 171 / .3) ó tejido t rnbc/a­
H ' I 1//.4). 

• Procesos de blanqueado, teñi­
do y similares, de fibras ani­
males, reali;:ados en unidades 
productivas independientes a 
la obtención de la misma t 1Uh­
do.u, J 712.UJ. 

• Procesos de preparación de 
seda artificial (.rnhclase 
2-130.01. 

• Obtención de pelo humano • 
peb,querías- ( rnbc fo .Ie 
9302.0). 

,\'11e\'as excltHio11e.c 

, En esca rama de IICUVldad se me,or6 el nombre ,apeno a la descnpla en la Smc Nomencladores y Con-esc,ondcllClas N" 1 3 4. 

' 

4o 
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~ ba11do 
carboni::.ado de lana 

cardado de lana 
descrt4fie o 

desgomado de seda 
desengrase o 

desuardado de lana 
y pelos 

devanado o 
desenredado del 
capullo de seda 

lavado 
peinado de lana 

secado 

'\omhrc ele unidadc, 
produl'th as \ inlulaila, 

a l·,ta ~uhdasc 

cooperativa 
lavadero 
molinaje 
secadero 

On1p1u:ionc~ 
\ inl·uhuta, a c,ta 

,uhda~e 

blanqueador 
clasificador de lana 

desengrasado, 
devanador 

lal'ador 
secador 

separador de lana 
separador de pelos 

Preparación de fibras animales de uso textil; lavado 
de lona 

Las fibras textiles como la lana y los restantes pelos de origen 
animal llevan los mismos procesos de preparación. En cambio, la 
seda natural si hien se somete a procesos como el lavado o el peina­
do. aharca otros que son específicos de la misma. 

l. J.111,ado y pri•paraciú11 de lana 

Se da el nombre de lana exclusivamente, al pelo proporcionado 
por el carnero u oveja, reservando el nombre genénco de pelo para 
los demás mamíferos. Sin embargo, en detenninadas especies, espe­
c 1almente los camélidos, se encuentran dos clases de pelo simultá­
neamente: uno largo, brillante, rígido. y grueso; y debajo de éste un 
vello fino y lanoso que hace dificultosa su diferenciación con la lana. 

La lana luego de haber crecido lo suficiente sobre el animal es 
cortada, proceso denominado esquila tsubci<ise 11/ 2. IX), que puede 
ser manual o con esquiladoras mecánicas /equipo de· la 111bda11· 
2Y2/.Y). Se considera lana de comercialización nonnal aquella que 
tiene un año de crecimiento y se conocen con el nombre de lanas 
madres o enteras. Algunas con menor tiempo de crecimiento, algo 
más gruesas. se las llama de «segunda esquila» o «medias lan~s». 
Todas estas lanas naturalmente obtenidas de esquila son denomina­
das «sucias» o «grasientas•. Una vez esquilado el animal, los pelos 
se reúnen en mechones, y estos a su vez se adhieren fuertemente para 
funnar el vellón. Se denomina vellón. al conjunto de lana del ovino. 

Productos. ,uhµroducto~ y 
dc,¡>crdido, 

arenas de la bateas 
aarbas de carda o barbas di! 

desborraje,desperdicios recogi­
dos de los cilindros de cardas­
barb<is de estambre o desperdi­

cios del peinado 
bassines -capullos defeclWJsos de 

seda natural-
blazes -redes sedosa formadas 

por hebras flojas­
blousses. punchas o desperdicios 

del peinado 
Borras de lana desgrasada o sin 

desgrasar 
borras de seda natural sin cardar 

ni peinar 
b,-rri[{as de seda 

carda:os o camisas -parte no 
hilable de la seda nat1,ral­

capullos no dei·anables di! seda 
na/tira/ 

cintas o tops de lana 
cesperdicios de /QIUJ 

crtisa de IQIUJ 
cana carboru::.ada 

lana cardada 
lana desgrasada 

lQIUJ en r(IJna teñula 
lana lavada 
lana peinada 

lanillas -desperdicios del lavado 
de lana del fondo di! los 

lava~o~ 
' i.Anolina' \ 

m~rkfana 
Mungo 

porrinas o seda au,c~ -pane 
tosca de las hebras erten"ores de 

los capullos de seda natura/­
seda cocida 

Schape 
Shoddy o borras di! cardado -

desperdicios del cardado­
tierra del batido 

tops o cintas di! lana 
tops o cintas de pelo fino 

X 
1 
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acompañado de todas las secreciones del animal, incluida materia grasa y humedad. 

La lana también puede provenir de animales sacrificados en mataderos (.rnbd,M· /51 . /.JJ o de las 
curtiembres 1s11bcluse /911.0). A estas lanas se las denomina «lanas limpias de frigoríficos• y "lanas 
de peladeros• respectivamente. 

Una vel en el l.lvadero, la lana es sometida al proceso de batido mediante el uso de máquinas 
llamadas batidores re(¡11ipu de la subcla.1e 29-:.6.Ui, las cuales permiten eliminar parte de la tierra y abrir 
los mechones para facilitar la acción de los detersivos I pmducro., dt· fu rn/Jclase 242.J. / J. Ya preparada la 
fibra pasa al lavado, que se realiza en un conjunto de bateas denominadas «leviatán,. 1 equipo de fu 
,uhclase 2926.0i, donde la lana es sometida a detergentes especiales (¡>md11cto de la ,ubcla.\'e 2.J24. f) y 
agua caliente. De esta etapa surge, en promedio, la siguiente descomposición: 

Materias terrosas e::::=.> 23% 

Suarda o churre e==> 20% 

Materias grasas ~ 8,5 % 

Lana pura 1 > 48.5 % 

En la separación de los componentes mencionados. se suelen utilizar, alcoholes. éteres u otros disol­
ventes voláules provenientes principalmente de las subclases 2411.8 y 2411.9. Así. además de la lana se 
obtienen los siguientes subproductos: 

- lanolina. materia prima para jabones ( d,·,tinu whdaH' ";..J24. f) y otros productos cosméticos ( de) -
lino ,11hdmt' 2-J:4 21 y medicinales (dt·sli110 H1hdas1· 2423. / J, y 

- tierras y arenas, que precipitan en el fondo de las bateas y se utili.tan luego como abonos (dcstinP 
grupo O 11 <Í ~uh<.:lasc 2.t 1 :!.Ol, debido a su alto contenido de sales. 

Una vel lavada la lana pasa al secado, que puede realizarse al sol, o mediante métodos mecánicos -
estufas. hornos, etcétera { n¡ui¡mr de fu rnhclwe 29/.J.OJ. 

Según el destino de la lana. al secado pueden seguirle los procesos de cardado, peinado y carboniza­
do, que se incorporan como actividades propias de esta subclase. 

El cardado permite realizar una nueva liberación de impurezas, eliminar fibras cortas también lla­
mada.1 noils o borras y paralelizarlas hasta que la manta quede transfonnada en una cinta. napa o 
mee ... p,aaa. Luego pasan por máquinas reunidoras (equipo de /u .111/Jclase 2C/26.0J, donde se unen 
varia.. cintas realizando un nuevo proceso de homogeneización dando origen a una nueva manta. Estas 
pasan a mecheras y se obtienen cintas. con fioras cada vez más paralelizadas y limpias que penntten ser 
peinadas, estiradas y dobladas mediante torsión de acuerdo al destino. Este proceso se incorpora en 
esta rama cuando se realiza en la unidad productiva donde se lava la lana. Si es realizado en la hilande-

ría, corresponde a la subclase 1711.3. 

En el peinado, las fibras cortas se eliminan en fonna de punchas o borras; los restos vegetales que 
no han desaparecido en el cardado también son separados, y solo quedan las fibras largas perfectamente 
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paralelas en forma _de cintas. Para obtener productos de lana peinada, se pueden seguir dos procedimien­
tos: !>e peinan las cintas cardadas o se someten las fibras - sin haber pasado previamente por la operación 
del cardado- a un tratamiento preparacorio del peinado que consiste en hacerla:. pasar por máquinas 
esriradoras que separan y endere,an las fibras . Este proceso se incorpora en esta rama cuando se realiza 
en la unidad productiva donde se lava la lana . Si es realizado en la hilandería, corresponde la subclase 
1711.3. 

Si su destino es la tintorería I s11/Jc/u."r. 1712.0J, la lana lavada y seca se dispondrá en forma de rama. 
cinta o tops. La lana del>tinada al teñido en rama pasa previamente por el proceso del carbonizado. que 
se realiza para eliminar las impurezas que hayan quedado en el vellón y acondicionar la fibra para su 
teñido. 

En el caso de destinarse a hilanderías la lana se dispone en fardos que van de los 200 a 400 kilos o en 
tops de alrededor de 5 kilos. El tops es una q,obina de mechas de fibra de lana lavada, seleccionada y 
peinada cuyo peso ronda los 25 gramos por metro. 

El blanqueado se reali.la a base de gas sulfuroso· azufre quemado o por medio de agua o:w.igenada 
ipmd11<fo1 de· lo 111hcltnt· 2.J I /.SJ. Si este proceso se realiza en unidades productivas diferentes corres­
ponde incluirlo en la (.rnbdast· 171 ~.OJ. 

La lana desgrasada sin carbonizar, es un producto que se puede obtener de diferentes formas: 

. lana lavada en caliente. esta lana se ha la.,.ado con agua caltente únicamente y ha soltado la mayor 
parte de suarda (dt'.1f111fl whrlu.,c 2.J~.J. I ¡ y de mata1as térreas (dt·stmfl .whclu,·c 2.J/2.0J . 

. lana lavada a íondo. es lana casi completamente desuardada y desgrasada por lavados efectuados 
con agua caliente y jabón (pruJucw de la ,·uh, la,(' 2.J:.J. J) u otros productos. como detergente ( pmducro 
Je la 111hclwe 2.J -:-1. I) o disoluciones a leal i nas I prod11cw de lu .wbda.)e ~.J 11. S J. 

- lana desgrasada con disolventes volátiles - benceno o tetracloruro de carbono- (producw de fu 
rnhchue 2.J /1. YJ .• lana tratada con frío e!>te procedimiento consiste en someter la lana a temperaturas 
lo suficientemente bajas como para congelar las grasas. que de esta forma se hacen muy quebradizas y se 
eliminan a continuación en forma de polvo y que arrastra una gran parte de las impurezas adheridas a 
las fibras de la lana. 

En el caso de la lana de la curtiembre. los cueros con lana son ablandados por acción de un depilato­
rio como la cal (pmducro de la mhc/u,tt· ~f>Y4.2 ¡ o ,ulfuros alcalinos (pmJucto de la rnhclusc ~.JI U~J. y 

luego la lana se arranca o depila de raíz, 

2. l'reparaciún de la 1eda natural 

La seda natural proviene de la baba o ~ecrec1ón con que fabrican su capullo las larvas de algunas 
mariposas conocida como gusano de seda y cuya cría se clasifica en la subclase 012.29. Esta fibra 
animal se diferencia de la seda vegetal cuyJ prodm:ción se clasifica en la subclase 1711.1, pues se 
obtiene de materias primas vegetales. También,.: diferencia de la seda artificial o rayón viscosa, que se 
obtiene de la celulosa mediante procesos quimu:o,; , \11f>d(lse 2.JJO.O). 

El primer proceso de industrialización de IJ ,.:tlJ es d descrude o desgomado, que se lleva a cabo en 
los establecimientos conocidos como molina)e,. ~ tiene por objeto eliminar de la seda cruda la sericina 
o materia gomosa que une los filamentos entre ,1 De l!qe proceso surge la seda cocida. Una vez descru­
dada la seda adquiere el brillo, la blancura. IJ ,u.n 1tlad, la 11e:w.ibilidad Y el crocán o ~rujido que le son 
característicos. Luego se pasa al devanado o dnenredado para fonnar hebras, mediante el empleo de 

X 
' 1 
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vapor. La seda devanada llega a las hilanderías 1 ,u/Jda,e 1711 .3) en fonna de madej as. 

3. />reparaciún dt pelo.~ 

Los pelos, a diferencia de la lana. tienen pocas impurezas. 

Los procesos de preparación de los pelos. son los mismos que los de ta lana. Sin embargo, existen 
ciertas diferencias muy aprec·:ihles con relación a su uso ya que generalmente deben ser mezclados con 
lana para la fabricación de tejidos. Los pelos según su procedencia se clasifican en: 

.____P,_elo_s ...... 1 < pelos finos 

pelos ordinarios 

Los principales pelos utilizados en la industria textil son: el pelo de cabra, el pelo mohair. el de la 
cabra de cachemira. de la alpaca, la vicuña, el camello. el pelo de conejo, y el del conejo de angora, entre 
otros. También se encuentra el pelo o cabello humano lprmlucw de lo rnhdase 93f12JJJ que se utiliza 
como trama en tejidos. 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 1711.2 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 

17112 Preparación de fibras textiles vegetales, desmotado de algodón 

21612 050210110 8 

26110 050210190 8 , 
26120 050210900 8 

26130 050290100 B 
26140 050290200 
26150 150510000 
39110 150590100 
39211 150590900 
39212 500200000 
86321 5003 10000 

500390000 
510121000 
510129000 
510130000 
510310000 
510320000 A 

510330000 
510510000 
510521000 
510529100 
5105299!0 
510529990 
510530000 
510540000 

NCE-9194 

050210000 A 

050290000 B 
150510000 
150590000 
500200000 
500310000 
500390000 
510121000 
510129000 
510130000 
510310000 A 

510320000 A 

510330000 
5!0521000 
510529000 
510530000 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1711.2 del 

Complejo textil-confeccionista 

CPC-1.0 D~cripción ClaNAE-97 

21612 Grasa de lana 171 '2 

2.61 JO s~da n'atural cruda (sin torcer) 17112 

26120 Borras de seda natural. cardada o peinada 17112 

2.6130 Lana. desgrasada o carbonizada. sm cardar ni peinar 17112 

2.61-tO Borras de lana o de pelos finos de animales 17112 

2.6150 Lana y pelos finos u ordinarios de animales. cardados o 

peinados 17112 

39110 Despojos en bruto. no rnmestibles I incluso cerdas. tripas 

de animales. pieles de aves. plumas. buesos y marfil) 01218 

39110 Despojos en bruto. no cumesubles r incluso cerdas. tripas 

de animales. pieles de aves. plumas. huesos y marfil) 01229 

39110 Despojos en bruto. no comestibles (induso cerdas. tripas 

de animales, pieles de aves. plumas. huesos y marfil) 01501 

39110 Despojos en bruto. no comc~ttblcs ( incluso cerdas. tripas 

de animales. pieles de aves. plumas. huesos y marfil) 15111 

39110 Despojos en bruto. no come su bles ( incluso cerdas. tripas 

de animales, pieles de aves. plumas. hucsvs y marfil) 15112 

39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas. tripas 

de animales, pieles de aves. plumas. huesos y marfil) 15113 

39110 Despojos en bruto. no comestibles (incluso cerdas, tripas 

de animales, pieles de aves. plumas, huesos y marfil) 15114 

391 IO Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas 

de animales, pieles de aves. plumas. huesos y marfil) 15119 

39110 Despojos en bruto, no ..:omestibles (incluso cerdas. tripas 

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 17112 

39211 Borla de seda, sin cardar ni peinar 17112 

39212 Desperdicios de lana o de pelos finos u ordinarios de a-

nimales 17112 

39212 Desperdicios de lana o de pelos finos u ordinarios de a-

nimales 17113 
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Fabricación de hilados de fibras textiles 

Se incluye en esta 
rama 

• Fabricación de hilados de fibras 
textiles vegetales y animales . 

• Fabricación de hilos de coser, 
:_14rcir o bordar. 

• Procesos de peinado y cardado, 
excepto los realizados en 
lavanderías de lana y en la plan­
ta de obtención de fibras. 

• P d 
. , d h . • lai·ado de lana cuando está in-

rocesos e preparacwn e ,., . , 
!ad d fib 

,,. _,,J legrado a la lulandena. 
os e I ras mam1¡acturuuas 

discontinuas; cuando se reali:.a 
en unidades productivas diferen­
tes a donde se produce la fibra. 

• Fabricación de hilados de papel. 

• Producción de fibras a panir de 
hilachas. 

• Procesos de blanqueado. re,iido 
y similares, de hilados. cuando 

son realizados en las unidades 
productivas donde se obtienen 
los mismos. 

• Obtención de subproductos y 
desperdicios provenientes de los 
procesos antes menciorrado ... 

,\'11n·as <1ct1\·idadt•.r: 

LA hilatura comprende un conjunto de procesos a través de los moles una masa de fibras 1ex11les sueltas, herero­
!(ineas. de distintas lonl(itudes - pero cortas- se com•ierten en cilindros de diámetro homoiineo, de lonl(llud ,nde­
fmida. que se denomina hilo. Un hilo es una serie de fibras y/o filamentos que de ordinario se mantienen unidos por 
tors,ón. lu especificación básica del /rilo debe comprrnder por lo menos el material. el título y la torsión. 

a otra rama 

• Procesos de peinado y carda­
do de algodón realizados en 
las desmotadoras (:wbda.,e 
17 JI./). 

• Proasos de peinado y carda­
do d. lana ~a/izados en los 
lavathrm ( subclase I 711. 2J. 

• PmuJm de blanqueado, teñi­
do y similares, de hilados. rea­
lizados en unidades producti­
vas independientes a la obten-

Ver tabla al dorso 

ción de los mismos ( rnhc/aJe 
171'2.0J. 

• Fabricación de fibras de vi­
drio /.1ubc/aJe '2f>/0.9). 

• Fabricación de hilados de as­
besto (.mhcl<l.ft' 2fi99. 9J. 

• Fabricación de hilados de 
desperdicios de seda. por uni­
dades independientes a la pro­
ducción de los desperdicios 
(,ubdose ]720.{J). 

27 

N11ei·c1s t'.ld11.1i1111t·s: 
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'omhrl' dt> 
unid,ulcs 

prnducthas 
\ÍIH.:ulada.-. a 
c,la <,uhdm,e 

Ocupadnnl', 
\Ínculada, a 
c,la ,uhda!>l" 

Prooucto'>. ,uhproductos y dt",perdicios 

alisado 
aprestado 
cardado de 
lana 
doblado 
engrasado 
estirado 
merceri:.ado 
paraleli:.ado 
peinado de 
lana 
retorcido o 
torsión 
texturi:.ado 

algodonera 
111/ande ría 
lanera 
peinaduria 
texturi:.adora 

analista de barbas de carda o barbas 
fibras de de desborraje txtraídos 
algodón de los cilindros de las 

bobinador/a _EJrdasi , 
empaéadorla -r,arba'Í de estambre 1. 

empleado/a desperdicios del peinado 
administraJivola J._!Sllrado} 
enconadorla -Ofoquet batido 
111/ador/a blo11sses o borras del 

l. Procew ¡:enera/ 

mecánico 
operario/a 
maquinista 
operario/a de 
mechera.'" 
manual 
operario/a 
poffralente 
rebolnnadorla 

El proceso general de hilatura comprende 
una serie de etapas. mediante las cuales una 
masa de fibras te,rnles sueltas. heterogéneas. 
de diversas longitudes, se transfonnan en ci· 
lindros de diámetro homogéneo y de longitud 
indefinida. al cual se da el nombre de hilado. 

Los procesos de preparación tanto del al ­
godón como de la lana se m1cian con la llega­
da de los fardos f lubclases 17 /J . J y J 7 JI .'! J a 
las hilanderías. los cuales son abiertos y meL· 
ciados entre sí mediante el proceso de bata· 
nado, lo que permile unifonnar la calidad ,.k 

cardado -desperdicios 
del peinado· 
borras batidas 
borras de cardado o 
shoddv -desperdicios del 
rardado-
desperdicws de seda 
desperdicws del bobina­
do 
desperdicws del encona­
do 
desperdicios del h1/cido 
hilachas 
hilados abrillantados 
l11lados arttfic1ales 
discon11n11os 
l11lados blanqueados 
l11lados cableados 
lulados cardados 
111/ados cr11dos 
lulados de algodón 
hilados de cobre 

/rilados de crrn 
/11/ados de desperdicios 
de seda natural 
lutados de elastómeros 
/rilados de lana 
hilados de oro 
hilados de pelos finos 
/rilados de pelos oniinarios 
hilados de plata 
hilados de seda 
/rilados de wrba 
hilados glaseados 
/11/ados jaspeados 
hilados para tejer 
hilados peinados 
/11/ados retorndos 
l11lados sencillos 
lulados sintéticos 
discontinuos 
h,lados teñidos o 
estampados 
/11/ados texturados 
hilos de coser 
hilos de bordar 
hilos para :.urctr 
Pelo de mesma o crin de 
florenc1a -hilado 
obtenido medwnte el 
estirado de las glándulas 
sericígenas del _lftuano de 
seda· 

la materia prima Los mechones son someti-
dos a máquinas abridoras o mezcladoras 1, ,¡111¡u • tft· la .\ubda.H' ~Y2fiJJJ que penniten realizar una 
depuración de las impurezas y fonnar una «1cl..1• l> .. ,.ello" llamada manta de batán, que se enrolla para 

luego ser cardada. 
Para obtener productos cardados los vd,1, ,e d1v1den longitudinalmente en varias seccione<; -

mediante máquinas denommadas cardas (,,¡ , 1:'" ,fr !u ,ubclaw! ~Y2fi.0)·, para desenredar las fibras. 
ponerlas en sentido más o menos paralelo y qu1IJ.1lcs las impurezas que todavía puedan retener. Este 
proceso pennite hilar fibras cortas como por c1~·mrlo l:is provenientes de blou!>Se o desperdicios de lana 
1,11hd<1.\'e 1711 2), utilizados en la produ¡;L'111n ,k rr.1Ladas, paños (ambos sulx'ict.H' 1721.0) y fieltros 

h11hd<1H' 1729.0J, entre otros destinos. 
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1 
1 
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El ~i~ado e~ un proceso yue se lleva a cabo median h.: máyumas llamadas peinadoras , ,. ¡: 111 ,,, ft· !.-1 

,.,,,, lc1 ,(' - r,, .;f> "·· En ese e proceso se paraleliLa las mecha!> y se las Ira baja para 4uc ad1.ju1cran una 
limgnud Y e~pc~or homllgénco. a la ve¿ 4ue las c~tira y rccuerce hasta convenir~c en un hilado llamado 
hilo de estambre. 

En s ín1es1s: 

~-Hi_la_do_s__.l < cardados: presentan fibras que no están perfectamente paralelas 
que se entremezclan con libras cortas y largas; son en general. de 
espesor irregular y poco compactos. 

peinados: tienen un aspecto regular y liso. Están formados por 
libras paralelas y de longitud uniforme y no trenen botones ni fibras 
cortas por haber sido eliminadas en el peinado. 

Los procesos de pl!inado. y cardado se incorporan l!n esta rama cuando se realiLan en la unidad 
productiva donde se obtiene el hilado. Si snn realizados durante la preparación de fibras corresponde 
clas1ficarlos en las subdascs 1711 .1 ó 17 l l .2. 

Cnmo ya se mencionó los hilados cs1án consticuidos por fibras cunas o continuas. recorcidas encre sí, 
fonnando un cabo continuo. Se los puede clasific.'.11 según la forma de las fibras en: 

-spun - -----• de fibras cortas 

-filamentos ----_,•., de libras continuas 

Los hilados preparados rnn fibras conas deben tener una torsión suficiente como para 4ue las 
libras se soscengan entre sí. ev11ando el desplazamiento, esta torsión puede tener dos sentidos. según la 
dirección del giro: torsión S y torsión Z. 

Para 4ue los hilados estén prcp.'.liados para su siguiente apltcac1ón se rcalilan diversos procesos, 
entre ellos. cabe resaltar los siguientes: 

'.\lercerizado consiste en aumentar la calidad del hilado mediante un tratamiento con soluciones 
químicas como por ejemplo la soda cáustica I pmdun" de /u 111hch1,e :-11 / . .'i¡. 

Retorcido o torsión, se realiza con máquinas retorcedora.s 1,·1¡lli(>o ,/1· la ,uh, /m1· : '1:11111, que 
pueden ser manuales o mecánicas. El proceso, de índole física, consiste en aumt:ntar la torsic.ín yue trae 
el hilado, o en reunir dos o más hilos en uno solo y darles las torsiones 4ue se desean para el nuevo hilo. 
De acuerdo a la intensidad de la torsión dada al hilo. se producen cambios y ..:fectos de rigidez. morbidez, 
flexibilidad, reflejo. fonna y aún efectos de color. 

Tatarizado es un proceso físico - químico propio de las fihras manufacturadas. Consiste en retor­
cer, fijar y destorcer el hilado para conferirle ondulación. elasticidad y volumen a los filamentos y prepa­
rarlos para su mezcla y tejido con fibras naturales. Es un proceso necesario ya que las fibras manufactu­
radas que surgen de la hilera / .1Ul>cl,11l' 2430.u, son filamentos lisos, que se resbalan y son imposibles de 
tejer. 

De\'anado consiste en pasar los hilos de las madejas a carreteles principalmente de madera 1 ,,rod11cto 
de la 11thdcJ.1c 2u-::v Oi o plástico 1p,oduno dt: lu 1t1hch1.,e ~51f1. I 1. 

Enconado se realiza en las máquinas enconadoras (1'(¡111po d1· la .111bcla.H' !V-::6.tJJ. Consiste en elimi­
n.'.11 las puntas débiles, puntos gruesos . slab o gatas -. nudos y enrollar el hilado en conos de cartón 
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rproducro d,, h, subclme :. /fiCJ. CJJ o plástico l l11bdust: 2520. J J. 

:\lezcla de hilatura consiste en juntar diferentes materias textiles, lo más homogéneas posibles, de 
manera tal que se pueda lograr un hilado conunuo y unifonne listo para que pueda ser tejido. 

Por último, según las máquinac; a utilizar o según el próximo destino del hilado. el mismo puede ser 
dispuesto en canillas y carreteles de madera (pn•d11c111 di fu \llhcla.1t· 21J2Y.IJJ, o en conos y carreteles de 
cartón f ¡>md11c1,, Jt· fa 111hdust• 2 /tJY. / ¡ o plástico { pmJucTO ele fu ~ul,dase 2520. I ). 

2. 1/ilatura del a/godá11 

El algodón es la materia textil más importante y la que se consume en mayor cantidad. El proceso de 
hilado de esta materia es quizás uno de los más complejos del Complejo textil - confeccionista, debido a 
la diversidad de etapas mecánicas que requiere. 

2. I Ape1111ra, me.'da Je Jihrus y finipie?.u 

La primera etapa de procesamiento es el batanado y abarca una serie de operaciones hasta obtener 
las telas de batán que en conjunto constituye el denominado «tren abridor». Su objeto es abrir o espon­
jar la fibra y depurarla det polvo, trozos de semilla y otras impurezas que suelen acompañarla. 

La carda empleada para una limpieza más profunda del algodón, se funda en los mismos principios 
que la carda de lana. pero su acción es mucho más enérgica y sus dimen!,ione!, más precisas. por ser el 
algodón una libra más fina. corta y resistente que la lana. La carda de algodón tiene una serie de regles 
o planchas con puntas, llamados chapones, unidos en fonna de tela sinfín. La manta de bat.ín pasa por 
las cardas de donde surgen mechas o cintas continuas gruesas 4ue se arrollan sobre sí mismas y a su vez 
libera desperdicios. Estas cintas están abienas pero entrecruzadas y sin orientación alguna. 

1. :. /Joh/adr> 

Las cintas al salir de la carda pasan por los manuares frquipo de la rnhc /u,e 2926./JJ, cuyo objeto es 
regularizar las cintas por medio de sucesivos doblados - cada manuar es alimentado por seis u ocho 
cintas a la vez- y al mi!>mO tiempo paralelizar u orientar las libras en el sentido longitudinal. lo que se 
logra por medio del estiraje o laminado de las cintas. fate proceso :.e realiza en máquinas con cilindros 
llamados e~tiradores r equ1¡,o dt• tu f1tbdL1.1t? 2926.01. El resultado final es que las cintas son más regula­
res y las fibras quedan onentadas en el sentido longitudinal. 

2. J l'm, <'HJ.1 de preparación 

Para adelgazar las cintas o mechas se pa.c;an por mecheras gruesas, mtenncdia~ y tinas (t'1¡11ipo Je tu 
whdmt· 2Y26.0). Los órganos operadores de una mechera ~onsisten en: un tren e~urador, las arañas y 
las demás bobina sobre las cuales se enrollan las mechas. La ro1ac1ón combinada de las arañas y de las 
bobinas, hace q• además de arrollarse la mecha en fonna completamente regular, esta tome algunas 
vueltas de torsión. Cuando las mechas han sido suficientemente adelgazadas pasan a la hilatura propia­

mente dicha. 

'!. -1 H1/a111ru 

Es en esta etapa cuando la cinta o mecha es transfonnada en el hilado final. 

En la actualidad tos hilados. según la metodología aplicada. se pueden clasificar principalmente en: 

-nng spun y 

-open end 
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Con el no mhre de "rin~ spun'' ,e com1ce a In, hilados prm:csjdos en las conlmuas de hilos. donde 
unll de lt_is elementlls más importante es un amll() rmg- . E~te gira sohre una p1\ta circ.:ular que perml!e 
que las !Ihras durante ese pasaJe re..:1ban cstir:1m1cnto y fundamentalmente t()rsión. El grosor o título del 
bdado estad en fum:1cín de la mc..:ba con que se alimente la máquina y la rc l.1c1ón de estiraJe que ésta 
produ1.:c . Las torsiones t:11nbién quedan dete rminadas en c~ta o peración. pudiéndose modificar la canti­
dad en relació n al uso final del hilado. También aquí queda definido el semido Je la torsión "S" o " Z" 
antes men..:ionado. 

Los hilados "open end", (O.El. so n pnx.:csados en otro tipo Je maquinarias, que no requieren la 
preparación de la mecha. La cinta llega hasta un d1spensor de libras. que alimenta a un rotor (( <¡111r10 d(' 
l,1 ,:11>(-!,1,t· ::•,::r,.r11 que gira a altas rcvo lu..:iones. obligando a las fibras a dcsplalarse hasta los bordes del 
rotor desde do nde son lirados hacia fuera retorciéndose y formando el hilado. 

Los hilados obtenidos por el proceso O.E. tienen las s iguientes diferencias con respec to al "ring 
spun" 

-son más económicos pues e liminan etapas y requieren menos energía eléctnca. 

-pueden usar 11bras más cortas. 

-son más débiles a igual título resisten a la traccicín 15 a 20 % menos. 

-tienen mayor elongación. 

-,on más uniformes y tienen menos defectos. 

-son más e,po nJosos y peludos. 

-logran ti:ñidos más intensos. 

En la máquina de hilar conm:1da con el nombre de selfactina . .:J tren estirador. el 1.:ual lamina o 
adclgala la mecha que se enrolla de la bobina y en los husos que. con su rápida rntac1ón. comunic a las 
mellas de torsión a la mecha que sale del último par de cstirador para convertirla en hilo. El fu nciona­
miento de la continua de hilar es continuo y relauvamente sencillo. en cambio e l funcionamiento de la 

,;elfactina e!> intermitente. 

3. Jlilawra de la11a cardada 

La lana puede ser hilada mediante dos procedimientos distintos. según se trate de lana fibra corta o 
de lana fibra larga. En el primer caso recibe el nombre de hilatura de lana carda porq ue en su proceso 
\Ólo intervienen las cardas, sin el concurso de la peinadora. Para la hilatura de las lanas largas interviene 
una carda, como se verá más adelante. pero luego la mecha obtenida e!> habitualmente peinada y la 
prcparxión antes de la hilatura continúa con una serie de pasos por distintas máquinas. 

Si bien el proceso de hilatura de lana cardada es corto y sencillo. no hay que olvidar. que la lana 
previamente ha sido clasificada / .rn h( /tm· /1/ l. J 8 ,; 1711 .::, y lavada r rnhd(l.ff / 7 // :: J. 

3. I Procesos dt· pr<'purnciú11 

El desmote tiene por objeto eliminar la materia vegetal - cadillo. pajas, etcétera -, 4ue aún acompaña 
a la lana, y puede efectuarse mecánicamente. por medio de la máquina llamada «triosa». o por procedi­
mientos químicos, con ácido sulfúrico I pmr/111 w de la ,11f,c/a,1,· ::-1 I I :-<1, y entonces recibe e l nombre de 
carbonizado. Estos procesos suelen realizarse en los lavaderos de lana ( 111hdmt' I 1 / f : 1 y solo se inclu­

yen en esta rama cuando se realizan en las unidades productivas donde funcionan las hilanderías. Hoy en 
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día suele :mprimirse esta operación. por ser preferible efectuar el carbonizado de las piezas antes de su 
tintura. 

El abridor conocido con el nombre de «batuar» (<'quif"' d,, la wbdose 29:!t,.0/, solo se utiliza cuando 
es preciso esponjar la lana o sacudirla para separar el polvo u otras impurezas que pueda contener. Para 
evitar que la fibra de lana se rompa durante el cardado se le realiza un engrasado o «untajeio mediante una 
emulsión de aceites (pmducro il(' la da\C' 151 .4) en agua. 

El .i.bridor. llamado "diablo" 1n¡111po d,· lo subclt1se 2<J!f,.0), consiste en un tambor recubierto de 
puntas de acero que va abriendo la lana a medida que es introducida por un par de cilindros alimentarios. 

El tambor abridor. carda la lana a medida que es introducida. y se la lleva para ser arrancada por otro 
cilindro. llamado transportador. Un cilindro provisto de aristas. gira rápidamente y muy próximo a las 
puntas, siendo su misión la de arrancar los cuerpos duros. semillas. cardos, cadillo, etcétera-, y dejarlos 
sobre una plancha. Luego de pasar por otras series de cilindros. la fibra de lana toma la forma de velo. 
formando una verdadera napa o colchón por la superposición sucesiva del mencionado velo. Cuando la 
napa o colchón tiene el suficiente espesor. se traslada a la carda siguiente o repasadora que sirve para 
repasar o cardar y mezdar la lana por segunda ve1.. 

La napa que se obtiene de la repasadora. pasa luego a la carda terminadora o mechera. Los principa­
les órganos de e~ta carda son como los de las antenores. pero al final tiene aplicado un aparato para 
dividir el velo longuudinalmente en forma de cintas o mechas, las cuales se arrollan sobre un cilindro de 
madera o plástico ( prod111:tus dr las subclc1xes ':.ú29 <J y 25':.0. / J, pasando así a la hilatura. 

3. 2 1/ilmurn 

En algunos casos para la hilatura de la lana cardada se emplea la continua. máquina que a través de 
sucesivos estiraJCS y torsiones convierten las mechas en hilados. Sin embargo. lo corriente es efectuar 
esta operación por medio de la selfactina antes mencionada en el punto 2.4. La diferencia más saliente es 
que la selfactma para la lana cardada carece de tren estirador; sólo tiene un par de cilindros alimentarios. 
y el e~tiraje de la mecha y paralelización parcial de las fibras se logra gracias a que el carro tiene un 
desplazamiento algo mayor que el desarrollo del mencionado par de cilindros alimentarios. 

Los hilos de lana cardada siempre son gruesos y con las fibras poco paralelizadas. En la fabricación 
dl! estos hilos. es frecuente mezclar a la lana virgen o de tijera, lana regenerada, borra o puncha. y 

también algodón. 

4. Jl,la111ra de /a11a peinada o de estambre 

Se da el nombre de estambre a las mechas de lana peinada que se obtienen mediante el proceso del 
peinado. Está fonnado por las hebras más largas de la lana. estiradas o más o menos recultneas y para­
lelas, y sin las impurezas. pajas, cadillos, pelo canino, etcétera·, que suelen acompañarlas. 

Cuando la 1-• ser peinada necesita esponjarse y limpiarse, pasa por un abridor o batuar lequip'-1 de 
la ,ubclasc 2926.0). para separar el polvo u otras impurezas. Para evitar que se rompa durante el peina­
do, la lana es cnarasada, sin embargo la cantidad de aceite ( pmJucto dt• fu daH' 151. 4) que se añade es 

menor que en el caso de la lana cardada. 

La carda trabaja bajo los mismos principios que la carda descripta anterionnente; la principal dife­
rencia consiste en que para el estambre se emplea la llamada carda doble, ya que tiene dos grandes 
tambores. como si se hubiesen reunido dos cardas. una a continuación de la otra. De esta carda se 

obtiene una mecha gruesa. arrollada en forma de bobina. 

C::) J (._J 

X 
' 1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 



1 
1 
1 
1 
1 
1 

' ' 1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

' 1 
1 
1 

' 

o 

o 

MANUAL SECTORIAL. Comple¡o Textll·confec1on1sta 53 

Estas mech~ tienen ~us fibras entrecru1adas y sin ninguna orientación. Para ser peinada es necesario 
que las mechas presenten todas ~us fibras orientadas en sentido longitudinal. Para conseguir la paraleliza­
ción. las mechas p~an por varias máquinas conocidas como gills o intersectings frquipos de la 111h< la.,·<! 
2Y26.IJI compuestas por un par de cilindros alimentarios y un par de estiradores, con una serie de peines, 
que se mueven a gran vdocidad. Las fibras o hebras de lana se desliL.an entre las puntas de los peines, 
efectuándose así un verdadero peinado, quedando como resultado fibras estiradas y paralelizadas. 

Las mechas se superponen fonnando una napa o colchón que luego alimenta a la peinadora r equipo 
dt· la s11/Jclase 2Y26.0J. Las fibras de lana luego de pasar por los peines, adquieren longitud y espesor 
homogéneo y se superponen fonnando una mecha continua. En los peines cilíndricos quedan deposita­
das las fibras conas o punchas y las impurezas que se han eliminado durante el peinado. 

Las mechas al salir de la peinadora se depositan en potes y pasan por la bobinadora (equipo de la 
.,ubdme 21;':fl.fJI, cuyo objeto es regularizar y dar consistencia a las mechas mediante el correspondiente 
doblado y estirado. Estas mechas quedan arrolladas en fonna de bobina, facilitando así la alimentación 
de la máquina siguiente: la alisadora. 

La alisadora, e411ipo de la .wh1 /me ':Y26.0) tiene por objeto eliminar el aceite que se ha puesto a la 
lana antes del cardado mediante baños con agua y jabón (pmducto de /u .rnbc/a:,e !-l~-1.11, y también 
alisar o estirar las hebras de lana. debido a que se encuentran onduladas y deben ser alisadas antes de su 

hilatura. 

Los baños de desengrasado dejan las mechas algo fieltradas y con mala presentación. Para mejorar 
ésta, la misma máquina alisadora llene un gill a su salida, por donde pasan las mechas para mejorar su 

aspecto . 

.'i. /filawra de la ,eda natllral 

5.1 Hiladu de lu S<'lÍa a partir dt'I cap,,llo 

La seda se va hilando a partir de tres o cuatro capullos 1111bda1e O I l. ~YI, que se colocan en un baño 
con agua tibia, para reblandecer la sencina o goma. Las hebras de cada grupo de capullos, se desenredan 
y giran alrededor de un disco. y ,;e van uniendo a medida que la goma se va endureciendo nuevamente. 

Después de pasar por una serie de poleas se obtienen grandes madejas de seda bruta o seda grega 
que se somete al purgado, doblado. torsiones sucesivas y posterior bobinado. 

A partir de las bobinas. se van haciendo madejas de seda que, una vez revisadas, pasan a ser tejidas 
(rnbcla.\e 1711.-IJ. Las técnicas de teJ1do son similares a las que se usan para otros materiales. Sin 
embargo, antes de estampar o de teñir '"'bdme 1712.01 la seda se debe de-.engomar (\11bdmt' /711.21 
por completo, lo que se consigue haciéndola hervir. 

Los exuemos de los capullos que ,e duninaron al empezar el hilado, y la parte intenor de ellos, que 
no se han hjlado, no se tiran, sino que ,e p.!inan como la lana y i.e ui.an luego en madejas para bordados 
/ \'/Jbclau J 7 29.0) y productos s1mll.1rcs. Las crisálidas muertas se aprovechan como pienso para galli­
nas (deJti11o rnbdasr O/ 2.21 J, abono I ti, ,1i11<> xrnpo 0// J o cebo para la pesca (de~t11w i:1upo 050). 

Los hilos de seda que emplea IJ indu!>lria textil, toman diversos nombres, según las combinaciones 

que se han llevado a cabo entre lo, J11hlados y las torsiones: 

a) Los hilados conocidos con d nombre de pelos, se obtienen por torsión de un solo filamento de 
seda cruda. Los pelos cu) J t11N\Ín es elevada se denominan frecuentemente pelos crespón o 

muselinas. 
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h I Los hilados llamados trama - ~cda para trama -. re,¡ultan Je la tursiún. generalmente prn.:o apre­
t.1Ja. Je dos o más filamento~. sin tor~iún. J e seda .:ruda . 

..: l Los ht h1s ll.1mados crespón. ,on fahri..:aJos generalmente a l:i manera Je tramas. pero con una 
tu rs1ún muy grande . 

d) LllS hilados llamados organsín - seda para urdimhre -. se ohticnen rc ton:iendo en un cierto scnti­
J u dos o más filamentos Je seda cruda reunidos Jespu~s Je haher sido torcidos por separado en cl 
sentido contrario . La granadina es el organ~m Je tornón for tada. 

d Los hilados conrn:1do ..:orno torzal. tienen la aparienda Je un cordón fino. y están constituidos por 
tres cabos de-la 8 hilos Je seda grega cada uno Je ellos. y luego retorcidos en sentidos contranos. 

Estos hilados están formados por fihras que son subproductos Je los procesos Je preparación de la 
,;eJa natural. ..:orno por ejemplo del devanado. hatido. torcido . ..:ardado. peinado, etcétera. Los cuales 
, egún su procedencia se clasifican en: 

a) Hilados de borra de seda - scharpe -: están formados por fihras discontinuas: estas fihras. cuya 
longitud puede llegar a los 20 cm, son paralelas y dan al hilo un aspecto sedoso, uni forme y 
hastante brillante. 

h) Hilados de desperdicios de borra de seda -bomlla -: estos hilados son Je una calidad inforior a 
los hilados de borra de seda. fatán formados rlir fibras dt! menos Je 5 cm. Estas li bras. 4ue no 
c~tán peinadas. sino solamente cardadas, se hallan algo enredadas y forman pe4ueños nudos. 
Presentan un aspecto más bien mate . 

Hilados de seda 

Hilados 
desperdtc:10 
seda 

de 
de 

___ ___,..,., Fibras con11nuas 

-----1111>~ Fibras discontinuas 

e) Pelo de mesina -crin de Florencia•: se obtiene estirando las glándulas sericígenas del gusano de 
seda que previamente ha sido ahogado en una solución ácida - por eJemplo vinagre o ácido acéti­
co- 1 ¡Jrud 11cro~ de /w H1hda11·) / 5.JY '1 ,; }. .J II CJJ cuando está a pun10 de hacer el capullo. Su 

longitud no eitcede generalmente de los 50 cm. 

Los hilados de seda se diferencian de los hilados de desperdicios de seda por las características de sus 

fihras. 

IS. 1/ilatura d~ fibra mam1fact1mula.f 

La fabricación de hilados de fibras manufacturadas - artificiales y sintéticas -. se clasifica en la 
~ubdase 2430.0, por lo tanto solo debe incluirse en esta subclase los procesos de mezcla de hilados 
manufacturados entre sí O con fibras naturales. el estirado, la tor~ión, el teitturado, y otros prc.,.;esos 
realizados fuera de la planta química donde se originaron . También se incluyen en esta subclase l_a 
obtención de fibras cardadas, no realizadas en las mismas unidades productoras de los filamen1os conti-

nuos. 

Á 
1 
1 
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'· Hilado~ tle fibra~ init1l'mlt·.1 

L1 fibra más conl'<:ida es el .umanto n ,bbc~to. \C ¡m:scnta .:n forma de piedra de e~tructura fibrosa. 
que s.: d1~gn:ga fácilmente en fibm.:ntos cortos. fino~. lkxiblcs y prn:o n:sistentcs. Es incombustible. no 
e~ atac:ida pllr los ácidos } es mala condul:tnra del calor y de la electricidad. lo que hace que sea muy 
uttlilada en la industria. 

8. Fipo, dt• hilado~ 

Los hilados adquieren diversas características según su destino y proceso de claborac1ún. A título de 
ejemplo ~e enumeran a continuación algunos hilados de relevam:ia: 

-Hilos destinados a conformar la urdimbre de los tejidos: tienen más torsión que lo nunnal a fin de 
consl.!guir la má.~ima resistem:ia. pa.ra podcr resistir la tensión y fatiga a que se encuentran sometidos en 
el telar. 

-Hilos destinados a conformar la trama de los tcJidos. \·a introducida en la lan1.adera durante el 
tisaje, apenas experimenta fatigas. pudiendo tener menos torsión, logrando así que el htln ~ca mis espon­
jado y el tejido más suave y elást1co.'!·.1·> 

-Hilados sencillos o cabo. ~un aquellos que están fonnados por: 

-fibras discontinuas unidas generalmente por torsión. 

-fibras continuas o monofilamentos que se mantienen unidos por torsión ,> ~in ella. 

-Hilados retorcidos. son los constituidos por dos o más hilados senc1llus. incluso lo~ obtcnid_., a 
partir di! monofilamentos umdos por una operación de torcido. 

-Hilados cableados. son aquellos fonnados por dos o más htlados de los que uno por lo menos está 
retorcido y unido por una. dos o más torsiones. 

-Hilados de elastómeros, son los hilados de filamentos y monofilamentos d.: materia texttl sintética. 
- e."<ccpto los hilados texturados -. que puedan alargarse hasta tres veces su krng1tud pnmiti\·a sin 

romperse, y luego adquirir su longitud primitiva. 

-Hilados crudos, llamados así por que mantienen el color natural de las fibras que los constituye. 

-Hilados blanqueados. estos hilados son fabricados con fibras blanqueadas o teñidas de blanco. 

-Hilados teñidos o estampados, estos hilados pueden obtenerse a partir del teñido y/o estampado 
previo de las fibras, los hilados sencillos o por el contrario una vez elahorados los hilados retorcidos 

o cableados. 
-Hilados abrillantados o glaseados, son aquellos con un aspecto especial a base de sustancias natu­
rales -ceras, parafinas, etc.- o sintéticas -resinas acnlicas-, pmdu< '"·' ti, h,s ,uh·/mn ~ 3~11,1 1

. 2-1 I 3 O 

,11 2429.0). 

9. Hilo• d, coser 

Se entiende por hilos de coser. al hilado retorcido o cableado que comprenda las siguientes caracterís­

ticas: 
a) Que se presente en sopone -carreteles o tubos- , pmd11cto .J,• hH \!1hda.ff.1 }ri}9 u. } /r1cJ. / y 

25::o. l J, y de un peso inferior o igual a 1.000g; incluido el sopone. 

b) Que estén sometidos al tratamiento final del aprestado. 

c) Con torsión final "Z". 

55 
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JO. Cl1Hijicaci1í11 de los hilado~ 

Para clasificarlos por grosor. se efectúan relaciones entre longitud y peso del hilado. 

Existen dos tipos de sistemas: 

/fJ. I Si1tnnus indirectos 

Clasificación de 
los hilados < Sistemas directos 

Sistemas indirectos 

Tienen como unidad un valor fijo de peso y el número o título está relacionado con la longitud de 
hilado contenido en ese peso. O sea que a mayor longitud. mayor número del título y menor grosor 
del hilado. Es más difundido en hilados fonnados por fibras conadas. 

Existen varios sistemas: 

-Algodonero, cotton count (número inglés Ne) 

El número o título significa cuántas madejas de 840 yardas cada una están contenidas en I libra de 
bilado. 

Título Yardas/lb 

1 840 X 1= 840 
30 840 X 30 = 25 200 
50 840 X 50 = 42.000 

-Lana cardada .cWoolen Run System» 

Igual criterio. con la diferencia que las madejas llenen 1600 yardas. 

Título VardH/l.b 

1 1.600x=1600 
JO 1.600 X 30 = 48.000 
50 1.600 X 50 = 60.000 

· Lana pejaalla «Wonted System-

EI mismo criterio, pero con madejas de 560 yardas. 

Titulo y~ 

1 560 X 1 = 560 
30 560 X 30 = 16.800 
50 560 X 50 = 28.000 

X 
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Como se puede apreciar un valor de título no significa igual grosor en todos los sistemas. Usualmente 
el título de un hilado en el sistema algodonero viene seguido por una barra y un número que indica la 
cantidad de cabos que posee ese hilado. 

EJemplo: 

Ne 20 / 1 título inglés 20 formado por un solo cabo 
------

Ne 40 / 2 tíiulo inglé,; 40 formado por 2 cabos 

Para los sistemas laneros se invierte el orden 

Ejemplo: 

2 / 32 hilado compuesto por 2 cabos de título inglés 32 cada uno 

/0. 2 Si.,trmos direclfls 

Toman como unidad una determinada longitud y el título corresponde al paso del hilado involucrado. 
En este caso, mayor número significa mayor grosor. 

-Denier: ullliz.ado para filamentos, expresa en gramos el peso de 9 .000m. de hilado. 

Título 

1 
20 
100 

Pno de 9.000 m 

1 gr 
20 gr 

100 gr 

Es habitual indicar también la cantidad de monofilamentos que componen el hilado: 

50 / 10 Título Denier compuesto por I O monofilamentos 

150 / 48 Título 150 Denier compuesto por 48 monofilamentos 

- Tex: utilizado en hilado de fibras cortas, expresa en gramos el peso de 1.000 metros de hilado. 

Titulo 

40 
100 

PNO de 1.000 m 

40 gr 
100 gr 

f J. Procernf que 1?ve11t110/menlt! pul'den cla~ijicarfe l!n eJla rama 

Los procesos detallados a continuación solo se incorporan en esta subclase cuando son realiL.ados en 
la misma unidad productiva donde funciona la hilandería. Si se realizan en forma independiente deben 

incluirse en la rama específica (subclase 1712.0). 

5-t 
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El aprestado, se reahla para facilitar el uso <le los hilados textiles como el hilo de coser, dándoles. 
por CJcmplo propiedades antifricción. cierta resistencia al calor. haciéndolos antiestáticos o mejorando 
su aspecto. Los hilos se someten a un tratamiento final con matenas a base de siliconas. de almidón. de 
cera. de parafina (productos de las subclases 1532.0, 2320.0 y 2413.0) etcétera. 

El blanqueado. de la lana se real11a a base del gas sulfuroso - azufre quemado- o por medio del agua 
oxigenada (producto de la subclase 2411.8). 

El teñido. no es propio de esta rama (subclase 1712.0). pero se incluye en esta subclase cuando forma 
parte del proceso de preparación de hilados. 

X 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 1711.3 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

ClaNr\E-97 CPC-1.0 :--.n;.9597 ~CE-929.& 

17113 Fabricación de hilados de fibras textiles 

26210 5004 ()()0()() 500-H)()(X)() 

26220 500500000 5 00 5 000:)() 

26310 5006()(X)OO 500600000 

26320 5103200<X) B 510310000 B 

26310 5 10400()(X) 510320000 B 

263-40 51061 ()(X><l 5104()()()(X) 

26350 51062(X)()O 51051 ()()()() 

26360 510710110 5106100<)0 

26370 510710190 510620000 

263HO 510710900 5 1 O 7 1 ()()()() 

26-llO 510720000 51072()()(X) 

26-t20 510810000 5108 IO<X)() 

26-l30 5 1 OK 2()()(X) 510K20000 

26-l-lO 5 I091(X)()() 5 1 ()l) 1 ()( )()() 

26-t50 510990000 51099()()(X) 

26-l60 51 IO<XXXX> 5 1 1 ( )()()()()() 

39212 52021 (XX)() 52021 ()()()() 

39213 520291000 52029JO<X) 

3921-l 520299()()() 520299()()() 

39215 520411110 52041100<) 

39216 520411120 5 2 ()4 19()()() 

86321 520411200 520-t2()(X)() 

520411310 520511000 

520411320 520512()()() 

520411400 520513000 

5204191 IO 520414000 

520419120 520515000 

520419200 520521000 

520419310 520522000 

520419320 520523000 

(sigue) 
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( continuación) 

ClaNAE-97 CPC•l.O NCE-9597 

520419400 
520420000 
520511000 
520512000 
520513100 
520513900 
520514000 
520515000 
520521000 

520522000 
520523100 
520523900 
520524000 
520526000 
520527000 
520528000 
520531000 
520532000 
520533000 
520534000 
520535000 
520541000 
520542000 
520543000 
520544000 
520546000 

520547000 
520548000 
520611000 
520612000 
520613000 
520614000 
520615000 
520621000 
520622000 

NCE-9294 

520524000-
520525000 
520531000 

520532000 
520533000 
520534000 
520535000 
520541000 
520542000 

520543000 
520544000 
520545000 
520611000 
520612000 
520613000 
520614000 
520615000 
520621000 
520622000 
520623000 
520624000 
520625000 
520631000 
520632000 
520633000 
520634000 
520635000 
520641000 
520642000 
520643000 
520644000 
520645000 
520710000 
520790000 
530610000 

(sigue) 

X 

• 1 
1 
1 

1 
1 
1 
1 • • • • 1 
1 • 
! 

1 
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(continuación) 

ClaNAE·97 CPC·l.O NCE.9597 NCE·9l94 

520623000 530620000 
520624000 530710000 
520625000 530720000 
520631000 530810000 
520632000 530820000 
520633000 530830000 
520634000 530890100 
520635000 530890900 
520641000 540110000 

o 520643200 540120100 
520643000 540120900 
520644000 540231000 
520645000 540232000 
520710000 540233000 
520790000 540239000 
530610000 540251000 
530620000 540252000 
530710900 540261000 
530720100 540262000 

530720900 540269000 

530810000 540320000 

530820000 540341000 

530830000 540342000 

530890000 540349000 

o 5401101 lO 540610000 

540110120 540620000 

540110900 550510000 

540120110 550520000 

540120120 550610000 

540120900 550620000 

5402311 JO 550630000 

540231190 550690000 

540231900 550700000 

540232110 550810000 

540232190 550820000 

(sigue) 
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( co11ri1111ación) 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294 

540232900 550911000 
540233000 550912000 
540239100 550921000 
540239900 550922000 
540251100 550931000 
540251900 550932000 
540252000 550941000 
540259000 550942000 
540261100 550951000 
540261900 550952000 
540262000 550953000 
540269000 550959000 
540320100 550961000 
540320900 550962000 
540341 ()()() 550969000 

540342000 550991000 

540349000 550992000 

540610000 550999000 

540620000 551011000 

550510000 551012000 

550520000 551020000 

550610000 551030000 

550620000 551090000 

550630000 551110000 

550690000 551120000 

550700000 551130000 

550810000 
550820000 
550911000 
550912100 

550912900 
550921000 
550922000 
550931000 

550932000 

( sigue) 
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(conclusión) 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294 

550941000 
550942000 
550951000 
550952000 
550953000 
550959000 
550961000 
550962000 
550969000 

o 550991000 
550992000 
550999000 
551011000 
551012000 
551020000 
551030000 

551090000 
551110000 
551120000 
551130000 

o 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1711.3 del 

complejo textil confeccionista 

CPC• I.O 

26210 

26220 

26310 

26320 

26330 

26340 

26350 

26360 

26370 

26380 

26410 

264» 

26430 

Descripción 

Fibras discontinuas sintéticas, cardadas. peinadas o pre­

paradas de otra fonna para el hilado 

Fibras discontinuas artificiales, cardadas, peinadas o pre­

paradas de otra fonna para el hilado 

Hilados de seda e hilados devanados de desperdicios de 

seda: tripa de gusano de seda 

Hilados de lana, con un contenido de lana, en peso, del 

80% o más no acondicionados para la venta al por me­

nor 

Hilado!> de lana, con un contenido de lana, en peso de 

menos del 80% no acondicionados para la venta al por 

menor 

Hilados de lana. no acondicionados para la venta al por 

menor; hilados de pelos finos u ordinano~ de animales 

o de crin (incluso hilados de cnn entorchados) 

Hilo de algodón para coser 

Hilados de algodón (excepto hilo de coser), con un con­

tenido de algodón. en peso. del 80% o mas 

Hilados de algodón (excepto hilo de coser), con un con­

tenido de algodón, en peso. de menos del 85% 

Hilados de fibras textiles vegetales, distintas del algodón 

(incluso lino. yute, bonote y cáñamo): hilados de papel 

Hilo de coser de filamentos continuos o fibras disconti­

nuas manufacturadas 

Hilados de filamentos contínuo!, manufacturados, múlti­

ples o cableado!, (excepto hilo de coser, hilados de gran 

resistencia de poliamidas, poliésteres o rayón a la visco­

sa o hilados texturados), no acondicionados para la ven­

ta aJ por menor 

Hilados (excepto hilo de coser) de fibras discontinuas sin­

téticas, con un contenido de taJcs fibras. en peso del 85% 

o más) 

ClaNAE-91 

17113 

17113 

17113 

17113 

17113 

17113 

17113 

17113 

17113 

17113 

17113 

17113 

17113 

(sigu~) 
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( collfinuación) 

CPC-1.0 

26.t.tO 

26-!50 

26460 

39212 

39212 

39213 

39214 

39215 

39216 

Descripción 

Hilados (excepto hilo de coser) de fibras discontinuas sin­

téticas, con un contenido de tales fibras, en peso, del 85% 

o más, no acondicionados para la venta al por menor 

Hilados (excepto hilo de coser) de fibras discontinuas ar­

tificiales, en peso del 85% o más, no acondicionados para 

la venta al por menor 

Hilados (e)(cepto hilo de coser) de fibras discontinuas arti­

ficiales, con un contenido de tales fibras, en peso. de me­

nos del 85% no acondicionadas para la venta al por menor 

hilados (e)(cepto hilo de coser) de fihras discontinuas 

Desperdicios de lana o de pelos finos u ordinarios de ani­

males 

Desperdicios de lana o de pelos finos u ordinarios de ani­

males 

Hilachas de lana o de pelos finos u ordinarios de animales 

Desperdicios de algodón, e)(cepto hilachas 

Otros desperdicios de algodón; hilachas 

Desperdicios de fibras manufacturado., 

ClaNAE-97 

17113 

17113 

17113 

17112 

17113 

17113 

17113 

17113 

17113 

X 
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Se incluye en esta rama 

Fabricación de tejidos textiles, incluso en 
hilanderías y tejedurías integradas 

• Fabricación de Tejidos planos. 

• Fabricación de tejidos de fi­
bras de vidrio. 

• Fabricación de Tejidos especia­
les - excepto los de uso técnico 

• wvado de lana cuando está in­

tegrado al proceso de hilado y 
tejido. 

• Operaciones como el blanqueo. te,ii­
do, calandrado. perchLJdo, encogi­
nlienJo, estampado y sirru'/ares, ~ re­
jiiios. cuando es realizado en la 
Tejeduría. • Fabricación de tejidos de imi-

tación de piel~s. • Obtención de subproductos y 

desperdicios provenientes de los 
procesos anres mencionados. 

Nuevas actividades: 

o Esta subclase abarca la producción de tejidos llamados "planos", para los cuales se uttlizan telares. general­
meme a lan:.aderas. Los tejidos planos se caracterizan por combinar dos sistemas de ligamento de los hilados, la 
urdimbre - hilado en sentido vertical · y la trama • lulado en sentido horizontal -; a partir de diferentes combinacio­
nes de estos dos sistemas se logran los diferentes tipos de ligamentos que dan 1denttdad a los tejidos. 

bobinado 
de1•anado 
encanillado 
encolado 
enconado 
tejido 
urdido 

:'\omine de unidad~ 
producthas ,ioculada., a bta 

~uhdase 

algodonera 
compañía textil 
cooperativa industrtal textil 
establecimiento textil 
1ndustr1a texttl 
lanera 
teJeduría 
textil 

a otra rama ! 

(kupadon~ 
, inculadas a esta 

,uhdase 

canillero 
empacador 
empleado/a 
admintstrattvo/a 
encoTUJdor 
estampador 
levador 
maquinista 
mecánico 
oficial de prelijado 
operario oficial 
múltiple 
sampista 
ltcnico electrome­
cánico 
tejedor 
urdidor 

ºt • Operaciones como blanqueo, 
teñido, calandrado, perchado, 
encogimiento, estampado y si­
milaru, de tejidos, realizados 
en unidades independientes a 
la obtención de los mismos 
(5ubclase 17/2.0). 

• Fabricación de productos tex­
tiles para cubrimiento de pi­
sos (luhclase 1722.0). 

• Fabricación de tejidos de pun­
to y ganchillo ( subc:ltlse 
1730. 9). 

• Fabricación de Tejidos estre­
chos y especiales para uso 
técnico ( subclase l 72Y. O). 

Nue1·as e.tcl11siones: 

••••••uooououuo,o,u•o•••••••u••••••••U••••••~Ouo••••• 

............................................................ 

. ........................................................... . 

ProductO'í, subproductos y 
desperdicio~ 

desperdicios del bobinado 
gasa de algodón 
gasa, excepto de algodón 
nudos de Julados, bolas o pelotas 
del teJedor 
tejidos de m:o, para toallas 
tejidos afelpados 
tejidos aterciopelados 
tejidos de algodón 
tejidos de algodón cardado 
( bambula, bombasí. entretela, 
lienzo, lienc11/o, lona, loneta, nido 
de abeja, poplín, tela para repa­
sadores. granité, etc.) 
tejidos Je algodón peinado (voile, 
plumet(, poplín,granité. piqui, etc.) 
tejido de fibras de vidrio 
tejidos de lana 
tejidos de lana cardada 
tejidos de lana peinada 
tejidos de lino 
tejidos de pelos finos 
tejidos de seda 
tejidos imitación piel 
tejidos para tap1cena 
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Fabricación d• t•Jldos textiles, Incluso en hilanderías y tejedurías integradas 

Esta suoc~ase abarca el proceso de tejeduría y la producción de tejidos llamados «planos». para los 
cuales se utilizan telares. generalmente a lanzaderas. Los tejidos planos se caracterizan por combinar 
dos sistemas de ligamento de los hilados: 

- la urdimbre. hilado en sentido vertical; los hilos van desde una punta de la tela a la otra. es decir 
que corren a lo largo de la tela, y 

- la trama. hilado en sentido horizontal, en este caso los hilos van desde un orillo hasta el otro, es 
decir 1.JUe corren a lo ancho de la tela; cada uno de estos hilos de trama, se denomina pasada. 

- ligamento tafetán. es el más simple y se caracteriza porque cada trama pasa alternadamente por 
arriba y por debajo de cada hilo de la urdimbre. 

- ligamento sarga. en este caso, la trama puede pasar debajo de dos hilos y por arriba de uno -sarga 2 
:< !-mientras que si pasa por abajo de tres y por arriba de una forma sarga 3 x 1. Se forman del lado de la 
cara del tejido diagonales que pueden tener dos orientaciones: 

a) desde abajo a la izquierda hacia arriba a la derecha, que se conoce como «right hand» o 
sarga «Z», y 

b) desde arriba a la izquierda hacia abajo a la derecha. «left hand» o sarga «S». 

-ligamento )>atén o raso, la construcción es similar a la de sarga. pero en este tipo de tejido la trama 
pasa por debajo de 4 o más hilos de urdimbre. 

El conjunto de operaciones que tiene lugar para la fabricación de un tejido, recibe el nombre de tisaje. 
También 'ie da este nombre a las fábricas o talleres en donde se teje. 

En este e,¡(abón de la cadena, la tecnología de producción cobra independencia de la materia prima; 
el factor diferencial está dado por la forma en que se preparan los sistemas de urdimbre y trama y por los 

t~lares que se utiliza. 

/. f'reparacwn de la urdimbre 

Para evitar rupturas de urdimbre durame el tejido, los hilos reciben un tratamiento de apresto. Otros 
de los procesos previos al tejido son: enconado. bobinado. urdido. El bobinado se realiza mediante 
máquinas bobinadoras o encarretadoras (equipo dt1 lu !;uhc:lase 2926.0), y consiste en pasar los hilos de 
las Ul>adas o madcju a bobinas ( productos de la .rnbclase 2109. 9). para que su desarrollo en el urdidor 
~ea más fácil, y pua purgar el hilo de las impurezas o irregularidades que pueda tener. El enconado y el 
devanado o e~ llevan el mismo proceso del bobinado. solo que los tubos en el cual se incorpo­
ran los hilos tienea formas de conos de madera (prod11cto de la subclase 2029.0J o de plástico (pmd11cro 

de la 1uhdase 2520. I ). 

Antes de llegar al telar. estos hilos deben ser enhebrados; a este proceso se lo llama urdido -se 
realiza en máquinas urdidoras (equipo de la subclnst! 2926.0)-, tiene por objeto reunir sobre un plegador. 
todos los hilos que han de formar la urdimbre del tejido. con el orden o disposición definitiva. En 
algunos casos se les añade hilos especiales más resistentes destinados a los orillos. Según el dibujo textil 
que corresponda a la tela a tejer. se dividen los hilos en dos o más grupos que se moverán simultánea-

X 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
t 
1 • ¡ 
1 
1 
1 • 



1 
1 
1 
1 
1 
1 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

1 
1 
1 
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mente. 

Una vez fonnada la urdimbre se realiza el apresto o encolado. que tiene por objeto comunicar mayor 
resistencia, elasticidad y suavidad a los hilos, y al mismo tiempo evitar, en lo posible, la fonnación de 
pelusilla durante la operación del tejido. El apresto o encolado se realiza mediante inmersión de los 
hilados en un baño de cola o sustancias amiláceas. Los principales productos que se uttlizan para el 
apresto o encolado son: materias adhesivas vegetales pertenecientes al grupo de las amiláceas, como los 
almidones y las féculas ¡productos de la subclase 1532.0); y las materias adhesivas animales como, las 
colas y las gelatinas ¡prod11cros de la subclase 2429.f)). 

Remetido o pasado de los lizos y peines: esta operación consiste en pasar los hilos de la urdimbre 
uno a uno por los ojales de las mallas de todos los lizos necesarios para tejer un ligamento, y luego por 
entre los dientes o paletas del peine o púa requipv de la subclase 2926.0). Los lizos están suspendidos en 
un marco especial fuera del telar. Para llevar a cabo esta tarea, se pasan los hilos uno a uno por medio de 
un pasador. En el caso en que deba tejerse otro tejido igual al que se acaba de realizar, los hilos de la 
nueva urdimbre se anudan mediante un simple retorcijón o nudo, con los extremos que han quedado de 
la urdimbre anterior. 

2. Preparación de la trnma 

Por lo general la trama se encuentra sujeta a muy pocas operaciones antes del tejido. en algunos casos 
mando !>e realizan telas con algodón en crudo los hilados en madejas pasan directamente a las lanzade­
ras, e(¡uiJ'o de la sube/as<' 2926.UJ. La principal operación a que es sometida la trama anti:s del tejido es 
-,u disposición en canillas ¡productos de la mbclase 2029. I ó 2520.9), para ser colocadas en la lanzade­
ra. El objeto de las máquinas de hacer canillas o canilleras {equipo de la rnbclase 29:YUJI, consiste en 
enrollar el hilo lo más compacto posible . 

.J. Tipo.~ de telares 

Existen diferentes tipos de telares (equipo de la .\11bclase 29:!.ó.01, en función a los mecanismos de 

inserción de la trama, se pueden dasificar en telares de: 

-lamWras, son los más antiguos, contiene una pequeña bobina con hilo de trama dentro de una 
pieza hueca llamada lanzadera. fata a través de golpes. es impulsada mecánicamente a recorrer una 
traycctoáadentro del túnel de hilos de la urdimbre "calada" desde una orilla a otra, desenrollando el hilo 

de trama de su recorrido. 
-barras flexibles, funcionan con barras flexibles, por lo general tienen dos. una de cada lado del telar. 

Una de ellas tiene por misión llevar el hilo de trama desde un costado del telar hasta casi el centro. donde 
el hilo es tomado por otra barra flexible y es transportado hasta el orillo opuesto, mientras que la primera 
retrocede y torna la punta que resulta al cortar la trama anteriormente insertada y al cambiar la calada, 

comienza a repetir el ciclo anterior. 
-proyectil, en estos telares una especie de balín toma la punta del hilo de trama en un orillo, "viaja" 
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a tra,és de la calada, y al llegar al otro extremo suelta la trama, la que ajusta al cambiar la calada, 
\'OI viéndose a repetir el ciclo con un nuevo proyectil. 

-chorro de aire. en este tipo de telar. se transpona la trama de un orillo a otro sin la necesidad de una 
lanzadera o un proyectil. Esto se logra mediante un chorro de aire que conduce al hilo. 

-chorro de agua, una gota de agua actúa como agente transportador de la trama. 

En estos tipos de telares descriptos, solo se describe los fundamentos o principios básicos de su 
funcionamiento. existen en cada uno de ellos movimientos y recursos mecánicos/electrónicos que permi­
ten realizar en forma alternada y a altas velocidades la apenura de la calada, la inserción de la trama. el 
posicionado de la misma y el cambio de calada para recibir la próxima pasada. 

X 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 1711.4 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294 

17 l l~ Fabricación de tejidos textiles, incluso en hilanderias y tejeduría integradas 

26510 500710100 500710000 
26520 500710900 500200000 
26530 500720100 500790000 
26540 500720900 511111000 
26550 500790000 511119000 
26560 511111100 511120000 
26570 511111200 511130000 
26590 511119000 511130900 
26610 511120000 511190000 
26620 511130100 511211000 
26630 511130900 511219000 

26690 511190000 511220000 

26710 511211000 511230000 

26720 511219100 . 511230100 
26730 511219200 511230900 

26740 511220100 5 1 1 2 9 0000 

26750 511220200 511300000 

26760 511230100 520811000 

26770 511230200 520812000 

26790 511290000 520kl3000 

26810 511300110 520819000 

26820 511300120 520821000 

26830 511300130 52082'.!000 

26840 511300200 520823(X)() 

26850 520811000 520829000 

26860 520812000 520831000 

26870 520813(X)() 520832000 

26880 520819(X)() 520833000 

26890 520821000 520839()()() 

86321 520822000 520841000 

( sigue) 

101 
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( continuación) 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294 

520823000 520842000 
520829000 520843000 
520831000 520849000 
520832000 520851000 
520833000 520852000 
520839000 520853000 
520841000 520859000 
520842000 520911000 
520843000 520912000 
520849000 520919000 
520851000 520921000 
520852000 520922000 
520853000 520929000 
520859000 520931000 
520911000 520932000 
520912000 520939000 
520919000 520941000 
520921000 520942000 
520922000 520943000 
520929000 520949000 

520931000 520951000 

520932000 520952000 

520939000 520959000 

520941000 521011000 
520942100 521012000 
520942900 521019000 
520943000 521021000 
520949000 521022000 

520951000 521029000 

520952000 521031000 

520959000 521032000 

521011000 521039000 

521012000 521041000 

521019000 521042000 

521021000 521049000 

(sigue) 

)- \ 
J 
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( continuación) 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294 

521022000 521051000 

521029000 521052000 

52103l(X)() 521059000 

521032000 521111000 

521039000 521112000 

521041000 521119000 

521042000 521121000 

521049000 521122000 

521051000 521129000 

521052000 521131000 

o 521059000 521132000 

521111000 52 l l 39(X)() 

521112000 521141000 

521119000 521142000 

521121000 521143000 

521122000 521149000 

521129000 521151000 

52113l(X)() 52 l l 52(X)() 

521132000 521159000 

521139000 52121 l(X)() 

521141000 521212000 

521142100 521213(X)() 

521142900 521214000 

521143000 521215(X)() 

o 521149000 52122l(X)() 

521151000 521222000 

52 l 152<XJO 521223000 

521159(X)O 521224000 

521211000 521225000 

521212000 530911000 

521213000 530919(X)O 

521214(X)O 530921000 

521215000 530929000 

521221000 531010000 

521222000 531090100 

( sigue) 
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( cor11i11uación) 

ChtNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294 

521223000 531090110 
521224000 531090190 
521225000 531090900 
530911000 5 3 1 1 00000 
530919000 540710100 

530921000 540710900 
530929000 540720000 
531010100 540730000 

531010900 540741100 

531090000 540741900 

531100000 540742000 
540710110 540743000 

540710190 5-l0744000 

540710210 540751100 

540710290 540751900 

540720000 540752000 

540730000 540753000 

5407-llOOO 540754000 

540742000 540760100 

540743000 540760900 

540744000 540771100 

540751000 540771200 

540752100 540771900 

540752200 540772000 

540753000 540773000 

540754000 540774000 

540761000 540781000 

540769000 540782000 

540771000 540783000 

540772000 540784000 

540773000 540791000 

540774000 540792000 

540781000 540793000 

540782000 540794000 

540783000 540810000 

(sigue) 
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( continuación) 

ClaNAE-97 CPC·I.O NCE-9597 NCE-9294 

540784000 540821000 
540791000 540822000 
540792000 540823000 
540793000 540824000 
540794000 540831000 
540810000 540832000 
540821000 540833000 
540822000 540834000 
540823000 551211000 
540824000 551219000 

o 540831000 551221000 
540832000 551229000 
540833000 551291000 
540834000 551299000 
551211000 551311000 
551219000 551312000 
551221000 551313000 
551229000 551319000 
551291100 551321000 
551291900 551322000 
551299100 551323000 
551299900 551329000 
551311000 551331000 
551312000 551332000 

o 551313000 551333000 
551319000 551339000 

551321000 551341000 

551322000 551342000 

551323000 551343000 

551329000 551349000 
551331000 551411000 

551332000 551412000 

551333000 551413(X)() 

551339000 551419000 

551341000 551421000 

( sigut) 

l-4 
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ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 

551342000 

551343000 

551349000 

551411000 
551412000 
551413000 

551419000 

551421000 

551422000 

551423000 

551429000 

551431000 

551432000 
551433000 
551-439000 

551-441000 

551-4-42000 

551-4-43000 
551-449000 

551511000 

551512000 

551513000 

551519000 

551521000 

551522000 

551529000 

551591000 

551592000 
551599000 

551611000 
551612000 

551613000 
551614000 

551621000 
551622000 

NCE-9294 

551422000 

551423000 

551429000 
551431000 

551432000 
551433000 

551439000 
551441000 

551442000 

551443000 

551449000 

551511000 

551512000 
551513000 

551519000 

551521000 

551522000 

551529000 

551591000 

551592000 
551599000 

551611000 

551612000 
551613000 

551614000 

551621000 

551622000 

551623000 
551624000 

551631000 
551632000 
551633000 
551634000 
551641000 
551642000 

(sigue) 

X 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
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( continuación) 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE,9294 

551623000 551643000 
551624000 551644000 
551631000 551691000 
551632000 551692000 
551633000 551693000 
551634000 551694000 
551641000 580110000 
551642000 580121000 
551643000 580122000 
551644000 580123000 

o 551691000 580124000 
551692000 580125000 
551693000 580126000 
551694000 580131000 
5 80 11 0000 580132000 
580121000 580133000 
580122000 580134000 
580123000 580135000 
580124000 580136000 
580125000 580190000 

580126000 580211000 
580131000 580219000 
580132000 580220000 
580133000 580230110 

o 580134000 580230120 
580135000 580230190 

580136000 580230210 
580190000 580230220 
580211000 580230290 
580219000 580230310 

580220000 580230320 

580230000 580210390 

580310000 580230410 
580390000 580230420 
580390001 580230490 

(sigue) 



X 
12 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS Nº 6 

( conclusión ) 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294 

580390009 580230910 
701940000 580230920 
701951000 580230990 
701952000 580310000 
701952100 580390000 
701952900 580390100 
701959000 580390900 
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Anexo 8 

Subclases de la clasifkación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1 .0) asociados o lo subclase 1711.4 del 

complejo textil confeccionisto 

CPC-1.0 

26510 
26520 

:!6530 

265-W 

26550 
26560 
26570 

26590 

26610 

26620 

26630 

26690 
26710 

26720 

Descripción 

Tejidos de seda o de desperdicios de seda 

Tejidos de lana cardada o de pelos finos de animales car­

dados, con un contenido de lana o de pelos finos de ani­

males en peso, del 85% o más 

Tejidos de lana peinada o de pelos finos de animales pei­

nados, con un contenido de lana o de pelos finos de ani­

males, en peso, del 85% o más 

Tejidos de lana o de pelos finos de animales, con un con­

tenido, en peso. de lana o de pelos tinos de animales de 

menos del 85% 

Tejidos de pelos ordinarios de animales o de crin 

Tejidos de lino 

Tejidos de yute o de otras fibras textiles del liber (excep­

to lino, cañamo y ramio) 

Tejidos de otras fibras textiles vegetales; tejidos de hila­

dos de papel 

Tejidos de algodón. con un contenido de algodón en pe­

so, del 85% o más, que no pesen más de 200 g/m2 

Tejidos de algodón, con un contenido de algodón en pe­

so, del 85% o más. que pesen más de 200g/m2 

Tejidos de algodón con un contenido de algodón en pe· 

so, de menos del 85% mezclados principal y únicamente 

con fibras manufacturadas 

Otros tejidos de algodón 

Tejidos de hilados de filamentos contínuos manufactura­

dos, obtenidos de hilados de gran resistencia de ni Ion u 

otras poliamidas de poliésteres o de rayón a la viscosa; 

tejidos de hilados de filamentos contínuos sintéticos 

Otros tejidos de hilados de filamentos contínuoas manu­

facturados, con un contenido de tales filamentos. en peso. 

del 85% o más 

ClaNAE-97 

1711-l 

17114 

1711-l 

17114 

17114 

17114 

17114 

17114 

1711-l 

171 1-l 

17114 

17114 

17114 

17114 

(sigue) 
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( continuación) 

CPC-1.0 

26730 

26140 

26750 

26760 

26770 

26790 
26810 

26820 

26830 

26840 

26850 

26860 
26870 

26880 
26890 

.._ 

Descripdón 

Otros tejidos de hilados de filamentos contínuos manu­

facturados 

Tejidos de fibras sintéticas discontínuas, con un conteni­

do de tales fibras en peso, del 85% o más 

Tejidos de fibras discontinuas artificiales, con un conte­

nido de tales fibras en peso del 85% o más 

Tejidos de fibras discontínuas manufacturadas, con un con­

tenido de tales fibras en peso. de menos del 85% mezcla­

das principal o únicamente con algodón 

Tejidos de fibras discontínuas manufacturadas. con un con­

tenido de tales fibras en peso, de menos del 85% mezcla­

das principal o únicamente con lana o pelos finos de ani-

males 

Otros tejidos de fibras discontínuas manufacturadas 

Tejidos aterciopelados y de felpilla, de algodón (excepto 

tejidos de rizo para toallas y tejidos estrecho,;} 

Tejidos aterciopelados y de felpilla. de fibras manufactu­

radas (excepto tejidos de rizo para toallas y tejidos estre­

chos} 

Otros tejidos aterciopelados y de felpilla (excepto tejidos 

de rizo para toallas y tejidos estrechos) 

Tejidos de rizo para toallas y tejidos de rizo análogos 

( excepto tejidos estrechos). de algodón 

Otros tejidos de rizo para toallas y tejidos de rizo 

Ga~a de algodón (excepto tejidos estrechos) 

Gasa de otras materias (excepto tejidos estrecho!.) 

Tejidos afelpados, excepto alfombras 

Tejidos de fibra de vidrio (incluso tejidos estrechos} 

ClaNAE-97 

17114 

17114 

17114 

17114 

17114 

17114 

17114 

17114 

17114 

17114 

17114 

17114 

17114 

17114 

17714 

l'l 

X 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
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Acabado de productos textiles 

Se incluye en esta 
rama 

• Procesos de acabado de produc­
tos textiles originados en las cla­
ses 171.I, 172/, 1722, 1723. 
1729, 1730 y /8/./ 

Nuevas actividades: 

El acabado de productos textiles consiste en 1111a serie de procesos físicos y qllímicos que acondicionan 
fibras. hilados o tejidos, para SllS próximos procesos y/o para la venta. Son ejemplos de procesos de 
acabado: el blanqueado, el teñido, el apresto y el estampado, entre otros. 

Nota: no se distingue entre las actividades de este tipo las realizadas por contrata o a cambio de una 
retribución, y las que se llevan a cabo mediante la compra de los materiales y la venta ulterior de los 
productos acabados. 

Procesos 

apresto 
( común, endurecedor, antia"ugable, 
wa.sh and i-·ear, lave y u.se) 
batancido 
blanqueo 
balandrado 
(cardado, perchado. cepillado) 
chamuscado o quemado 
cosido o :.urcido 
desengrasado 
de.scrude o lavado 
desmote o carboni:ado 
empaquetado 
encogimiento 
engomado o apresto 
espinzado 
estampado 
estrincado 
fijado cort vapor o decatisaje 
merrerizado 
nwrwraciónplegado 
prnuotlo 
repdl,tcio 
(al agua; al actite) 
resistencia a la suciedad 
.solidez de los colores 
( a la lu:; al agua fria; al lavado: al 
planchado; al frote; al sudor: al cloro/ 
teñido 
tundido 

:\omhrc de unidades 
prodm:ti"a!>I \ int·ulada-'> 

a ,·,ta ,uhda_.,c 

estampería 
lavadero 
peinaduria 
lt'.tlllri:adora 
lmtorería.s 

a otra rama 

(kupadoncs 
, i m·u l:.ulu~ a 

c,lu ,ubda~c 

aprestado, 
estampador 

Produdo,, 
,ubprodul'tm, y 

dc,¡~nlicim; 

hdado.s blanqueados 

hilados merceri:,¡.Jo.s 
hilados teñidos 

tejidos aprestados 
tejidos blanqueados 
tejidos descmdados 
tejidos estampados 

tejidos merceri:ados 

teJidos teñidos 

• Procesos de acaba­
do de productos tex­
tiles realizados en la 
misma unidad pro­
ductiva qlle produce 
las fibras, hilados, 
tejidos, confeccio­
nes y demás produc­
tos textiles ( clases 
171.I. 17~9. /730y 
/81./) 

N11n•a\ exdusio11n: 
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Descripción de los procesos involucrados en esta actividad 

E 1 acabado de productos textiles. consiste en una serie de procesos físicos y químicos que acondicio­
nan los productos textiles para SU) próximos procesos y/o para la venta. 

El teñido consiste en otorgar y fijar el color y dar diferentes tipos de solidez. Cada materia textil 
requiere de colorantes detenninados para la tintura. La terminación de los productos teñidos se realiza 
también mediante sustancias químicas - resinas (pmd11uo c/1· In \/lhdme 2-'/J.tJi, emulsiones 1pmc/uc­
r11s ele lus suhcla.,;es ~-12-'. I _v :ZA:!~. O/, ácidos / pniducro de la clust· 2411 ), etcétera - o naturales - almi­
dón. féculas, ¡1r11duc r,1, de fu \/lbt.·fc.m: f 53::.m, etcétera - que confieren a los mismos antiarrugabilidad, 
impcnneabilidad, apresto. brillo. y otros características que se le quiera imprimir a los hilados o tejidos. 
Este proceso puede realizarse de diferentes formas: 

- el teñido de las fibras sueltas en una cuba f.rnhd<Ht·s 1711. I y 17/1.2) ~tinte en bruto J 

- e l teñido del hilo o filamento antes de tejerlo (J11hdtls1· 1711.3 y 2-'30.IJJ--• [ unte en el~ 

- las telas pueden colorearse una veL tejidas (.l'Ubda1c' s 1711.-' y 1731J.9) 'tinte en piez~ 

El blanqueado se realiza con hidrosulfilo de sodio, agua oxigenada u otros agentes reductores u 
o,idantes f [>l(lcl1t< ro de l,1 \Uhclcl\e 2" //.XI, a los efectos de poderlos teñir con colores daros o aplicarle 
blanco óptico para su comercialización. 

El estampado como su nombre lo indica. consiste en imprimir locamente sobre el tejido, uno o varios 
colores , pmd11, ro ,h f(I 1uhclu.1c 2-'22.01, consiguiendo en algunos casos dibujos y efectos vistosos y 
artísticos. Los tejidos con dibujos obtenidos por estampación. siempre son muchos más baratos que los 
conseguidos en el mismo telar mediante la máquina Jacquard. Existen varios métodos para estampar dibu­
jos en los textiles: 

- el huecograbado mediante rodillos: en este proceso de dibujo se graba en rodillos de cobre (pro­
Jucro dc /u ,uh( l,r,c 292'> /// un rodillo para cada color, y se llenan las depresiones de los rodillos con 
pasta de estampado tprod11cl0 de le1 ,u/Jc/(lle 2-'22Jn y luego se pasa la tela por los rodillo~. 

- la impresión en retine: en este caso. el dibujo está elevado ~obre la superficie del rodillo y las 
partes altas se cubren con unta (pmJucro de tu 1uhdt1.1e 2-'22.0J 

- con retícula: se realiza trazando el dibujo en una retícula plana o cilíndrica que sirve como planti­
lla. la cual ~e coloca sobre el tejido y se aplica el unte haciéndolo pasar por las aberturas de la plantilla. 

Las operaciones de acabado a las que están sujetos los productos textiles, sin que intervenga el agua. 
reciben el nombre de acabado. Este proceso que se realiza sobre los tejidos. pueden dividirse en dos 
grupos: 

a) Los acabados que no modifican el aspecto de los tejidos. son: 

Numeracióa, consiste en dar un número de orden a cada pieza. 

Lavadoo clllcrudado de los tejidos de algodón, consiste en eliminar la cola de la urdimbre y tam­
bién las impurezas naturales que acompañan a la materia textil. Este proceso se logra hirviendo los te­
jidos en un baño o lejía débil de soda cáustica (pmJucro Je la .rnhclcm· N / I.H1. 

Desengrasado de los tejidos de lana, tiene por objeto eliminar el aceite que se puso en la hilatura 
y también la cola de la urdimbre, esta operación se realiza mediante la máquina llamada desgrasadora 
li q111p11 de' /u subcl,1se 2Y26.0) 

Desmote o carbonizado -operación propia de la lana y del estambre- consiste en descomponer o 
carbonizar las materias vegetales, procedente de la lana regenerada. Impregnando los tejidos en un 

ba- ño con ácido sulfúrico (producto de la subclase 2411.8). Este proceso es típic_o de la subcla~e 
1711.2, pero se incluye en esta subclase cuando es realizado por una unidad productiva donde func10 

X 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
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na la planta de acabado, estampado y/o teñido. 

Estrincado. tiene por Objeto secar los tejidos manteniéndolos con la tensión necesaria para que 
queden con un ancho óptimo. Puede hacerse en forma natural al aire libre, o por medio de una 
máquina llamada rama I equipo de lt1 .rnhc/a.1·t• "2Y'.:f>.Oi. 

Algunas veces se realizan operaciones de cosido y espinzado; y por último, el medido, plegado y 
empaquetado. 

b) Los acabados que modifican el aspecto de los tejidos. son: 

Batanado. se efectúa sobre algunos tejidos fabricados a partir de hilos de lana cardada solamente, 
y tiene por objeto el fieltrado de la fibra. 

Perchado, tiene por objeto obtener el pelo, o hacer salir la fibra suelta en la superficie de los teji­
dos, por med10 de una máquina llamada percha 1cq11ipo Je fu .wbdmt· 29'.:6.0I. Los tejidos que pasan 
por este proceso se los denominan afelpados. 

Tundido, es un proceso que puede tener dos fines distintos: el de igualar el pelo obtenido por me­
dio del perchado, o el de arrasar el tejido para que no le quede pelusa. 

Chamuscado o quemado, que se realiza por medio de una llama de gas o planchas al rojo vivo, 
como se hace con las pana!> de algodón, se realiza con el mismo fW1 que el tundido. pero su acción 
penetra más hacia el interior Jel tejido. Se aplica principalmente a los tejidos de algodón d .. .,tinados 
al estampado y a ciertos tejidos fabricados con hilos de lana. 

Prensado, como su nombre lo indica, prensa o plancha los tejidos, y al mismo tiempo comunica 
un brillo caracteristico a los tejidos de lana. Puede hacerse por medio de planchas de hierro calientes 
(pn,Jw:ro de la xublcme 29'.:f>.01, con la ayuda de unos cartones especiales (proJuctw dt' la .111bdmr 

21 ()',)_Y¡ y la prensa correspondiente, o por medio de una prensa continua de cilindros { p,r,Judu c!t- la 

.111hda.1e 29'.:fJ.IJJ 

Fijado con vapor o decatisaje. mediante este proceso se disminuye el brillo excesivo que toman 
los tejidos de lana durante el prensado; se realiza arrollando el tejido sobre un tubo de acero I pmducro 

Je fa rnhd111e '.:7 /0.0J con muchos agujeros, y luego sde inyecta vapor más o menos recalentado. 

Engomado o apresto, se realiza sobre algunos tejidos de algodón, para darles rigide,; en algunos 
casos se añaden materias céreas (producto Je la .rnhdwe 2./29./JJ, para comunicarles mayor brillo 
por medio del frotamiento, y 01ras veces en lugar de engomar se bañan los tejidos con sustancias 
grasientas ( ¡1mc/11c1os Je las clase.\· 151../ ." 2-l2Y! o suavizantes (¡>mdw:10 J,· lt1 .rnhr1cue 2-l'.:-I I l. 

Calandrado. a este operación son sometidos algunos tejidos de algodón. para darles brillo por 
medio de cilindros pasados a mucha presión. 

Solül,: d, los colorei 
Puede decirse que no existe ningún colorante que sea sólido en absoluto a todos los agentes. Lo más 

corriente, es que un colorante sea sólido con relación a unos agentes. y no lo sea con relación a otros. Esto 
quiere decir que al hablar de solidez de un tinte, hay que citar siempre a qué agente o a qué clase de solidez 
!>e refiere: para saber si el tejido es sólido a un tinte o a otro se realizan ensayos sobre los mismos. Eit1sten 
diferentes agentes de destrucción de los 1in1es por lo tanto se aplican procesos para dar solidez de los 
colores a la acción de la luz, lavado. y el agua fría. entre otros. 
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Fabricación de artículos confeccionados de 
materiales textiles, excepto prendas de vestir 

Se incluye en esta 
rama • Fabricación de banderas, gallar­

detes y estandartes. 
• Fabricación de paracaídas, ex­

cepto de rotor. y chalecos salvavi-

• Fabricación de artículos tex- das. 
ti/es para el hogar • Fabricación de tejidos para man-

• Fabricación de artículos tex- tas eléctricas. 
ti/es para camping. • Fabricación de telas para queso. 

• Fabricación de artículos tex- • Fabricación de lonas para uso en 
ti/es con relleno. el transporte. 

• Fabricación de bolsas de ma- • Fabricación de tapices tejidos a 
teriales textiles para envasar mano. 
productos a granel. • Fabricación de artículos textiles 

• Fabricación de fundas para diversos del tipo de los menciona­
automóviles. máquinas y mue- dos en la tabla contenida en esta 
bles. misma página. 

Ver tabla al dorso 

• Fabricación de artículos con­
feccionados con cualquier tipo 
de materiales textiles, inc/uyso 
de tejidos de punto y ganchillo, 
no producidos en la misma uni­
dad que fabrica el tejido. 

Nuevas actividades: 

1 o otra romo li • Fabricación de los artículos • Fabricación de mantas eléctricas 
abarcados por esta clase. que se ( subda:,e 2930. Y,I. 

fabrican en la misma unidad que • Fabricación de paracaídas de 
Produce los tejidos (.rnbclases rotor fsubclase 369Y. 9 J 
1711 . .J á 17.W.9 tí 17:!9.0) 

• Fabricación de artículos textiles 
para usos técnicos ( rnhclase 
17:!9/JI 

• Fabricación de mochilas y otros 
artículos similares (.rnbdtue 
IY/2.0J 

N11e1•t1:, exclu.l'iom·s. 
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n1rtado 
cosida 
remachado 

Ocupacionl's 
, inc11l.1da, a 
c,ta ~uhd(h~ 

artesana/a 
bordador/a 
confeccionista 
cortador/a 
cosrurerola 
depil(l{Jor/t1 
( de sábana.r y 
roa/las) 
empaqueradorla 
maquinisra 
operanola 
ovuloqui.Ha 
plllllchador/a 
recrista 
tallerüta 
tejedor/a 

l'rotludos. ~uhpmdul"los ~ dt·,pt,rtlicin, 

.\rtículo, \'arios 
.\rtkulo, 

con 
rclll·no 

Cenefas de rejidos re.mies 

Cortinas de tejidos textiles 

Bol.ras de materiales texri/es de yute Acolcha-
o rafia part1 enrnsar mercancías dos 

Fra:adas de ll!jido.t rext,les Carpas. excepw de plásrico 
Almohadas 

Fundas de tela para almohadas Chalecos .ta/va vidas. excepro de plás-

y a.t1enros 

Mantas. excepto las elictricas. 
de tejidos textiles 

Maflleles de tejidos te.triles 

tico 

Cinturones salvavidas 

Cordones para calzado y similares 

Encerados. excepto de plástico 

Coberto­
res, con o 
sm resorte 

Paiio.1 de cocina de tejidos Estandartes de tejidos rex11/es 
textiles 

Cojines o 
almohado­

Fundas para auromóviles de rejidm nes 
Paños de mesa de tejidos tex/1- te.triles 

lt.t Fundas para mantas elicrricas de te- Edredones 
Paños para desempolvar. de re- jidos rex11ln de materra­

jidos re.triles Fundas para máquinas de tejidos ttJC· le.r rexriles 

Paño.t para limpwr el piso. Je 11/es Pu/es 

tejidos te.tilles Fundas para muebles de tejidos tex-

Paiios para limpiar los tilo 

platos.de ltj1dos tullles Gallardetes de tejidos texr,les 

Posavasos de tejidos tettiles 

Repasadores de tejidos te.tilles 

Ropa de cama de tejidos te.rti­
le s 

Sábanas 

Servilletas de tejidos re.mies 

Tapices de tejidos tett1/es 

Toallas de tejidm te.tt1/e s 

Visil/01 de tejidos tect,les 

Lonas para vehículo.t de carga de te­
jidos ttxtdes 

Mangas para filtrar cafi. de tejidos 
tex11les 

Pararnídas 

Patines de mil/eriales tex11les 

Telas para queso 

Tiendas para acampar, excepto de 
plástico 

Toldos de protección contra el sol. 
exctplCI de plrutico 

Velas para emban:acU>nes 

X 
' ' ' ' ' ' 1 
1 
1 
1 
t 
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Fabricación de artículos confeccionados de materiales 
textiles, excepto prendas de vestir 

En esta subclase se incluyen la fabricación de productos con teJidos no producidos en la misma 
....._ unidad. y confeccionados con cualquier material textil. incluso tejidos de punto y ganchillo. 

/¡. Acce.rnrio.f para d hogar 

Abarca todas las confecciones de anículos para uso doméstico, realizadas con materiales textiles. 

Mantas: son artículos confeccionados generalmente de lana. pelo fino. algodón. fibras sintéticas o 
artificiales. cuya superficie suele estar perchada y que. en principio. se fabrican con tejidos suficiente­
mente gruesos para asegurar una buena protección contra el frío. Las mantas para viajes tienen frecuen­
temente llecos procedentes del tejido. las demás mantas tienen habitualmente los bordes dobladillados. 
ribeteados o rebordeados. 

Ü Ropa de cama: que comprende principalmente las sábanas, fundas de almohada. edredones o de 

o 

colchones. 

Ropa de mesa: comprende manteles. servilletas. posavasos. individuales de tela. 

Ropa de tocador: toallas de baño. y de playa; fundas para bidés, inodoros; ponarollos de tela: coninas 

de baños 

Ropa de cocina: que consiste principalmente en trapos para secar la vajilla. rejillas. trapos de piso y 
paños para desempolvar. lavar, etcétera. 

Visillos y cortinas: según su uso se clasifican en: 

-Visillos y cortinas: son confecciones que se colocan. por ejemplo. en el interior ante las venta 
nas o que se utilizan para cerrar el escenario de un teatro. 

-Cortinas de interior· son más o menos opacas y generalmente wn un dispositivo de enrollamiento 
con muelle. por ejemplo las utilizadas en los vagones de ferrocarril. 

-Guardamalletas. que son bandas de tejido que se colocan en la parte superior de las ventanas 
sobre las cortinas. los rodapiés de cama. 

Tapicería: entre los artículos de tapicería se pueden citar: las colgaduras. los mosquiteros, las 
colchas. las fundas de protección de asientos. fundas de apoyo de la cabeza para asientos. centros de 

mesa, entre otros. 

1. Artkulos varios 
Los artfc:uJos varios: comprenden toda una gama de anículos textiles, generalmente de teJido. que 

tienen como característica común estar confeccionados normalmente con telas resistentes y de textura 

apretada. Entre ellos se encuentran: 
Toldos o lonas: son artículos destinados a proteger de la intemperie las mercancías depositadas a 

cielo abieno o cargadas en barcos. vagones. camiones, etcétera. Se fabrican generalmente con tejidos de 
materias sintéticas o artificiales. recub1enos o no, o con tela de cáñamo. yute, lino o algodón. relativa­
mente gruesos. En algunos casos son impermeabilizados con productos de las 1u/)('/asn 241 .ilJ ." 24~9.0 

principalmente. 
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Los toldos tienen por lo general la fonna de piezas rectangulares y los bordes están dobladillados y 
frecuentemente provistos con arandelas 1¡,rod11ctOJ Je la\· \Ubcla.ü>s 2520.<i y 2XY<,J.9J. de cuerdas o 
correas (.wh,·lcm · / 723.01. En algunos casos se confeccionan con fonnas especiales para cubrir embarca­
ciones o para constituir el techo de camiones etcétera. 

Velas para embarcaciones: son piezas realizadas con productos tex:ules muy resistentes. por ejemplo 
hilados I wl>d use 1711.3 J de alta tenacidad de materias tex:tiles sintéticas o anificiales. cortadas en 
fonna especial. dobladilladas y generalmente con arandelas I pmduct"-~ Je las .rnbclas,?r 2520. 9 y 
2X9Y. YJ, o cualquier otro dispositivo de sujeción. 

Toldos de exterior: son toldos para tiendas, cafés, balcones. Son artículos de protección contra el sol, 
confeccionados generalmente de lona resistente lisa o rayada, que se ex:tiendcn por encima de las aceras. 
balcones, etcétera. Pueden ser, por ejemplo de fonna rectangular y estar diseñados para enrollarlos en un 
mandril, o bien tensos entre herrajes que se pliegan como compás. 

Tiendas o carpas: son refugios confeccionados con tejidos más o menos gruesos o incluso ligeros. De 
fibras smtéucas o artificiales: lienzo de algodón o de tejidos mezclados, recubiertos, revestidos, 
estratificados o no. Están constituidas habitualmente por un tejado y paredes que penniten fonnar un 
recinto cerrado. como por ejemplo las tiendas de circo. las tiendas para mili!ares. para fiestas. para 
acampar y las de playa, etcétera. 

Artículos para acampar: ,;on las lonas para cubrir el suelo. los colchones. almohadas y almohadones 
neumáticos. las hamacas. entre otros. 

J. ,\rtic11lo,· co11 relleno 

Son cienos artículos de cama y similares. cuya caracteristica esencial es estar rellenos o guarnecidos 
interionnente con cualquier materia -algodón, lana, crin, plumón. fibras sintéticas. etcétera-. Dentro de 
este agrupamiento se encuentran: colchas y cubrepiés, edredones. almohadas. almohadones. pufcs. sacos 
para donnir. etcétera. 

X 
' ' ' ' ' ' 1 
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1 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 1721.0 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294 

17210 Fabricación de artículos confeccionados de materiales textiles, excepto prendas de vestir 

27110 630120000 630120000 
27120 630130000 630130000 
27130 630140000 630140000 

27140 630190000 630190000 
27150 630210000 630210000 
27160 630221000 630221000 

27170 630222000 630222000 
27180 630229000 630229000 
27190 630231000 630231000 

86321 630232000 630232000 
630239000 630239000 
630240000 630240000 

630251000 630251000 

630252000 630252000 

630253000 630253(X)O 

630259000 630259000 
630260000 630260()()() 

630291000 630291000 
630292000 630292000 
630293000 630293000 

630299000 630299000 

630311000 630311000 

630312000 630312000 

630319000 630319000 

630391000 630391000 

630392000 630392000 

630399000 630399000 

630411000 630411000 

630419100 630419000 

630419900 630491000 

( sigue) 
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( conclusión) 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9S97 

630491000 

630492000 
630493000 
630499000 
630510000 
630520000 
630532000 
630533100 
630533900 

630539000 
630590000 
630611000 
630612000 
630619000 
630621000 
630622000 
630629000 
630631000 
630639000 
630641000 
630649000 
630691000 
630699000 
630710000 
630720000 
630791000 
630790200 
630790900 
630800000 
880400000 
949430000 
940490000 

NCE-9294 

630492000 
630493000 
630499000 
630510000 
630520000 
630531000 
630539000 
630590000 
630611000 
630612000 
630619000 
630621000 
630622000 
630629000 
630631000 
630639000 
630641000 

630649000 
630691000 
630699000 
630710000 
630720000 
630790100 

630790900 
630800000 
880400000 
940430000 

940490100 
940490900 

X 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1721.0 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-1.0 

27110 
27120 

27130 

27140 

27140 

27150 

27160 

27170 

27180 

27190 

Descripción 

Frazadas y mantas de viaje (excepto mantas eléctricas) 

Ropa de cama, mantelería. toallas de baño y paños de 

cocina 

Cortinas (incluso cortinajes) y celosías interiores; corti­

nas y cenefas para camas 

Otros accesorios para el hogar N.P.C.; juegos consisten­

tes en tejidos e hilados para fabricar alfombras, tapices, 

manteles o servilletas bordados o artículos textiles aná­

logos presentados en envases para la venta al por menor 

Otros accesorios para el hogar N.P.C.; juegos consisten­

tes en tejidos e hilados para fabricar alfombras, tapices. 

manteles o servilletas bordados o artículos textiles aná­

logos presentados en envases para la venta al por menor 

Sacos o bolsas del tipo utilizado para embalar mercan­

cías 

Encerados, velas para embarcaciones, etc .. toldos. toldos 

de portación contra el sol. tiendas y artículos para acam­

par (incluidos colchones neumáticos) 

Paracaídas 

Cobertores acolchados. edredones, cojines. almohadones, 

almohadas. sacos de dormir y artículos análogos. con mue­

bles o rellenos o guarnecidos interiormente de cualquier 

material o de caucho o materiales plásticos celulares 

Otros artículo., rnnfeccionados con materias textiles (in­

cluso trapo, para fregar pisos, paños para limpiar platos. 

paños para limpiar d polvo y paños de limpieza simila­

res, chaleco., ,JI\ Jvidas y cinturones salvavidas) 

ClaNAE-97 

17210 

17210 

17210 

17210 

17220 

17210 

17210 
17210 

17210 

17210 



Se incluye en esto 
roma 
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Fabricación de tapices y alfombras 

• Fabricación de productos texti­
les, en pie:.as o a la medida, para 
el cubrimiento de pisos 

Nuevas actividades: 

Se entiende por alfombras y demás revestimientos paru el suelo, de materia textil, cualquier revestimiento 
para el suelo cuya superficie de materia textil quede al exterior después de colocado. 

También comprende los artículos de materias textiles con las características de los recubrimientos para 
el suelo. por ejemplo. espesor. rigidez y resistencia. pero que se utilizan con otros fines por ejemplo, 

O tapices o tapetes para mesas u otros muebles. 

o 

~omh~ de unidadc"> (kupaüoncs 
Proct,o, productiH1s ,·inculadas a ~ inculadas a c'>ta Producto,. subproducto'>~-desperdidos 

c'>t:t ,ubclaw ,ubda,e 

tejido 
conado 
uñido 
pegado 

tejeduría a ne sano/a alfombras de m,do 
tintorería bordador/a alfombras con mechón insertado 

alfombras de fieltro textil confeccionista 

i L..I _o_o_t_ra_ra_m_o_, 

• Fabricación de esteras y 
estuüla.f de materiales texti­
leJ (subclase 1729.fJ) 

• Fabricación de esteras y 
esterillas de materiales tren­
:.ables (rnhc/ase 2029.IJ) 

• Fabricación de productos 
para cubrimiento de pisos de 

cortador/a 
cosrurero/a 
empaquetador/a 
maquinista 
operario/a 
overloquista 
planchador/a 
recrisra 

alfombras rejidas a mano 
alfombras tejidas a máquina 
alfombritas 
felpudos 
toqueras aterciopeladas 

tejedor 

corcho, caucho o plástico, 
wmque tengan base de mate­
rial te,ttil ( rnbda.w:s '.:029. O. 
]5 f<,I.IJ ú 2520. 9) 

• Fabricación de linóleo y otros 
productos de superficie dura 
para el cubrimiento de pisos 
, subclase 3fJYY. Y> 

Nuevas exclusiones: 

............................................................. 
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Fabricación d• tapices y alfombras 

Se entiende por alfombras y demás revestimientos para el sucio, de materia textil, cualquier revesti­
miento para el suelo cuya superficie de materia textil quede al exterior después de colocado. 

También comprende los anículos de materias textiles con las características de los recubrimientos 
para el suelo -por ejemplo, espesor, rigidez y resistencia-, pero que se utilizan con otros fines por ejem­
plo. lapices o tapetes para mesas u otros muebles. 

Las alfombras y los revestimientos textiles para pisos son objeto de un uso distinto del de otros 
tejidos, y es importante que no se estiren ni encojan durante su uso. Por lo tanto, en el caso de dichos 
artículos, es importante tener en cuenta las siguientes propiedades: la estabilidad dimensional ante 
cambios de humedad o por mojado, pérdida del pelo debido a la abrasión y frotado, compresibilidad y 
recuperación y combustibilidad. 

Se incluyen como producto de esta subclase diferentes tipos de alfombras. estén confeccionadas a 
medidas estándares o se presenten en rollos. Según como se fabriquen adquieren diferentes nombres. 

Así las alfombras de nudo de materias textiles están constituidas por una urdimbre de fondo tensa y por 
hilos de pelo que están anudados, o bien enrollados alrededor de los hilos de urdimbre. dando la vuelta 
completa a estos hilos o a una parle de ellos y que se mantienen en el lugar adecuado por los hilos de trama 
de fondo -llamados hilos de tela -; esta fonna en que los hilos de pelo se anudan o se enrollan sobre los 
hilos de urdimbre es lo que caracteriza a este género de alfombras. 

EL nudo o punto de Esmirna 

Los nudos principalmente usados son ~ El n11d~~né o de Sen11eh o punto de Persia 

El 114do\7róll/4fo o anudado sobre 1m solo hilo de urdimbre 

Existe, pues. en toda la anchura de la alfombra una~e nudos o puntos contiguos, independientes 
unos de otros, que ocultan el tejido del fondo. 

Entre las alfombras y demás revestimientos para el suelo, de materias textiles comprendidos en esta 

~ubclase, se pueden citar a tÍlulo de ejemplo: 

1) '.\loquetas y alfombras similares, que llevan un tejido de fondo sólido oculto. bien por una super­
ficie exterior aterciopelada, es decir, fonnada por yuxtaposición de pelos -o penachos- colocados vertical­
mente, o bien, por una superficie fonnando bucles. 

2) Alfombras de superficie lisa - sin aterciopelar ni rizar. 

3) Alfombras de baño, de tejidos de toalla o análogos. 

4) Alfombnaá tejer, constituidas por una napa de fibras textiles cardadas. plegada sobre cilindros 
acanalados de modo que forme bucles que pueden fijarse con un recubrimiento espeso de caucho o plás­
tico fpmducto:, de /a suhcl(I.H' 2413.0J, etcétera. que desempeña también el papel de soporte. o pegada 
con aglomerantes análogos sobre un tejido que sirve de soporte al conjunto. 

5) Recubrimientos para el suelo de fieltro punzonado, impregnados o recubiertos por el dorso gene­
ralmente con una capa de caucho o de materia plástica (pmd11ctol de lo sube/use '2-113.0J, destinada a 
aumentar la resistencia del conjunto o para conferirle propiedades antideslizantes. 

X 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
r 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 1722.0 con la 
CPC-1 , el NCE-9597 y NCE-9294 

ClaNAE-97 CPC-1.0 

17220 Fabricación de tapices y alfombras 

27140 

27210 

27220 
27230 
27290 
86321 

NCE-9!97 

570110110 
570110120 
570110200 
570190000 
570210000 
570220000 
570231000 
570232000 
570239000 
570241000 
570242000 

570249000 
570251000 
570252000 
570259000 
570291000 
570292000 
570299000 
570310000 

570320000 
570320001 
570320009 
570330000 
570390000 
570410000 
570490000 
570500000 
580500100 
580500200 
580500900 

NCE-9294 

570110000 
570190000 
570210000 
570220000 
570231000 
570232000 
570239000 
570241000 
570242000 
570249000 

570251000 
570252000 
570259000 
570291000 
570292000 
570299000 
570310000 
570320000 
570330000 
570390000 
570410000 
570490110 

570490120 
570490190 
570490900 
570500000 
580500000 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1722.0 del 

complejo textil confeccionlsta 

CPC-1.0 

27140 

27140 

27210 

27220 

27230 

27290 

Descripción 

Otros accesorios para el hogar N.C.P. ; juegos consis­

tentes en tejidos en hilados para fabricar alfombras. 

tapices, manteles o servilletas bordados o artículos 

textiles análogos, presentados en envases para la ven­

ta al por menor 

Otros accesorios para el hogar N.C.P.: juegos consis­

tentes en tejidos en hilados para fabricar alfombras. 

tapices. manteles o servilletas bordados o artículos tex­

tiles análogos, presentados en envases para la venta 

al por menor 

Alfombras y otros recubrimientos para pisos de mate­

rias textiles, de punto anudado 

Alfombras y otros recubrimientos para pisos de mate­

rias textiles, tejidos, no afelpados ni turdidos 

Alfombras y otros recubrimientos para pisos de mate­

rias textiles. afelpados 

Otras alfombras y recubrimientos para pisos de mate­

rias textiles (incluso de fieltro) 

ClaNAE-97 

17210 

17220 

17220 

17220 

17220 
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Fabricación de cuerdas, cordeles, bramantes y redes 

Se incluye en esta 
rama 

• Fabricación de artículos de 
cordelería de fibras textiles. es­
tén o 110 impregnados. revesti­
dos, cubiertos o forrados con 
caucho o plástico. 

Nueva.\· acrividadt·.~: 

El término cordelería abarca todos los tipos de hilos, cordeles, cuerdas, bramantes y redes. En esencia, 
los cordajes están formados por fibras retorcidas conjuntamente, hiladas y en muchos casos cableadas 
para producir cordones esencialmente continuos, de la sección y resistencia deseadas. Las redes son 

O tejidos de mallas abiertas, sujetas o no por nudos, que pueden hacerse a mano o mecánicamente. 

o 1 a otra rama 

:\omhn' de u111dadc, Ocupal'ione~ 
produdha!> ~inn1h1das a \ im:ulada~ a t·,ta 

1i 

c,la ~uhda,e ,ubdase 

• Fabricación de redecillas para 
el cabe /lo ( subclase I 8 J. J 9) 

• Fabricac1án de redes para la 
práctica deportiva (subclase 
3693.0) 

Nuevas ,, rduJiones: 
............................................................. 
····················· ······························•··••··· 

Prndudos. ~uhprodudos y 
dc!tperdicio, 

Cuerdas, cordeles y cordajes 

Impregnados, recubiertos, revestidos o 
enfundados con caucho o plástico 
Cuerdas gruesas de cáñamo -con aros 
me1álicos, esligas- maromas con gan­
chos 

Hilos de fibras textiles 

Hilos impregnados en caucho, para la 
fabricación de neumáticos 
Hilos recubiertos con material plásti­
co para raquetas, correas, tejidos para 
asientos y en cirugía 

Redes 

Redes para pesca 
Redes de mallas anudadas. en paños o 
piezas fabricadas con cordeles, cuu­
das o cordajes 

Productos de cordeles, cuerdas o cor­
dajes 

Cables para tracción 
Cordones para zapatos 
Cuerdas para tender la ropa 
Estropajos 

(. ' ..-'[' 
'· \< 
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Fabricación de cuerdas, cordeles, bramantes y redes 

El tér.nino cordelería abarca todos los tipos de hilos. cordeles. cuerdas, bramantes y redes. En esen­
cia, los cordajes están formados por fibras retorcidas conjuntamente, hiladas y en muchos casos cableadas 
para producir cordones esencialmente continuos, de la sección y resistencia deseadas. 

El detenninante principal de las propiedades de un cordaje es además del tipo de fibra que se emplee, 
la clase y grado de torsión uulizados. Las dos clases principales de torsión son: 

a) La torsión empleada en la fabricación de cables. en la que la dirección del retorcido se alterna en 
cada :;ucesiva operación. Por ejemplo, los cabos sencillos pueden tener torsión S. los dobles, torsión Z, y 
el cable torsión S. 

b) Torsión de maromas o cuerdas gruesas, en la que los cabos sencillos. hilos dobles y cables se 
retuercen respectivamente en fonna SSZ, o ZZS; la torsión de maromas proporciona generalmente ma­
yor resistencia. 

Las fibras e hilados con las cuales ~e fabrican estos productos son: cáñamo, yute. sisal, algodón, coco 
hu/Jda.H~\ 1711. I .\' 1711 .3., o fibras sintéticas continuas o de fibra cortada (.rnhc/mes 2-130.0 y 17 J 1.3 ). 
Son por lo general de sección circular; sin embargo. para algunas aplicaciones como determinados 
cables de transmisión. tienen sección cuadrada, trapezoidal o triangular. Corrientemente están consti­
tuidos por fibras crudas, aunqu~ a veces están teñidos o formados por cabos o cables de diferentes 
colores. También pueden estar impregnados. recubiertos. revestidos o enfundados con sustancias plásti­
cas o de caucho f pmdul'lu de la wh, hl.\e U 13. O). 

Las redes son tejidos de mallas ab1enas. sujetas o no por nudos. que pueden hacerse a mano o 
mecánicamente. 

De acuerdo a ello se tienen: 

Redes de malla anudada: son tejidos de mallas abiertas. sujetas por nudos. fata!> redes se pueden 
p~esentar en paños o en piezas y ser fabncadas con cordeles, cuerdas o cordajes. 

Redes confeccionadas para la pesca: pueden estar confeccionados con hilados texules y '>US mallas 
abiertas o sujetas mediante nudos u otros procedimientos. 

La aplicación de las redes es diversa: además de las ya citadas redes de pesca (tinflllf> di\útá,i 05 ), se 
pueden citar: redes para camuflaje y seguridad ( destino Ji\·ision,·s 74 y 75 J, para decorac10nes teatrales 
1de.1ti11,, rnhduse 'i2/-l.3J, para transpone 1dnti110 Jivisioue.1 60 u 63/, hamacas (.,uhdwe 1721.fJJ, 

etcétera. 

Por último. también se incluyen esta subclase artículos en tiras y sin11lares como los cordones para 
calzado f1 11bc/au3 / 920. I .'r' /~20.2); cuerdas para tender la ropa; las defensas de barcos (deJti110 da~e 

351/.0 \· 35 J 2.0), etcétera. 

X • 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 1723.0 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

CluNAE-97 l'PC-1.0 NCf:-9597 

17230 Fabricación de cuerdas, cordeles, bramantes y redes 

27310 560710000 

27320 

86321 

560721000 

560729000 

560730000 

560741000 

560749000 

560750110 

560750190 
560750900 

560790100 

560790900 

5608 11 OIX> 

560819000 

560890000 

5609CXllOO 

560900900 

NCE-9294 

560710000 

560721CXX> 

560729000 

560730000 

560741000 

560749000 

560750110 

560750120 

560750130 

560750140 

560750190 

Só0750910 

5607509 l 1 

560750919 

560750990 

5ó0790]00 

5ó0790900 

560811000 

560819000 

560890000 

560900000 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1723.0 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-1.0 

27310 

273 20 

Descripción 

Bramantes. cordeles. cuerdas y cordales 

Redes anudadas de bramantes. cordeles y cuerdas. redes 

confeccionadas con materias textiles. cordeles, cuerdas 

confeccionadas con materias textiles. cordeles. cuerdas o 

cordajes N.C.P. 

ClaNAE-97 

17230 

17230 
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Se incluye en esto 
rama 

• Fabricación de tejidos estrechos 
y especiales para usos técnicos. 

• Fabricación de textiles no tejidos 
y Tejidos tratados. bañados. im­
pregnados u otros a los que se 
ha aplicado algún traramienro 
co11 goma. sustancias plásticas o 
amiláceas. 

• Fabricación de hilados metali­
-::.ados y entorchados. 

• Fabricación de hilados y cuer­
das de caucho revestidos con tex­
tiles; bandas e hilados textiles. 

"inmbrc de 
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Fabricación de productos textiles n.c.p. 

impregnados o forrados con cau­
cho o materias plásticas. 

• Fabricación de georextiles. fiel­
tros y anículos textiles manufac­
t11rados para usos técnicos. 

• Fabricación de tejidos de mallas 
anudadas, en piezas o tiras. de­
corados y bordados. 

• Fabricación de pasamanería, 
nUJrbetes. insignias y anículos si­
milares de materiales re:criles. 

• Fabricación de esteras y esteri­
llas de materiales textiles. 

• Fabricación de pañales de re/a. 

• Fabricación de algodón hidró­
filo. guata y anículos de guara 
de materiales textiles. 

• Fabricación de anículos tex­
tiles diversos del ripo de los 
mencionados en la rabia con­
te11ida e11 esta misma página. 

.Vuems acti~·ic.ludes: 

Produl'tus. ~uhprnduclo., y dl..,perdkio~ 

bañado 
bordado 
cnnado 
cosido 
impregnado 
planchado 
tejido 

uni<ladc., 
produl'lh·a., 
\inl'ulad.i, a 
cM:i 1,uhda.~e Para usos técnicos correas transportadoras y 

correajes de transmisión. estén 
refor:.ados o no con metales u 
otros mareria/es 

almohad1/la1 para máquinas pulidoras 

wl/u 
tejeduría arandelas 

camuas para mecheros de gas 

capachos y tejidos gmesos utdi:.ados en 
comp~sas de aceite 

i I a otnuama 1 

correas transportadoras o correa1es de 
1ransm1s1ón 

• Fabricación de pañales. tam­
pOM$, apósitos y productos 
similans. que no sean de tela 
o guata f.rnbrlase 2 /09. / J. 

• Fabricación de correas 
rransponadoras y de correa­
je de transmisión de tejidos y 
de hilados o hilos impregna­
dos. bañados, recubien os o 

laminados con caucho, si el cau­
cho es la principal materia pri­
ma (:.11bdase ~519.ú>. 

• Fabricación de placas, planchas 
y cintas de caucho celular o de 
plástico celular combinadas con 
fieltro o anículos no tejidos en los 
que los materiales textiles se uti­
lizan sólo como materiales de re-

cuerdas para neumático1 

manguera1 y tubos s1m1lares de 
materiales tex11le1, Ienf?an o no 
forros. armaduras o acce10rios de 
otros materiales 

tejidos de hilados manufacturados 

(Sigue) 

fuerzo (rnbclúH'5 2519.0 y 
25W.9>. 

• Fabricación de tela metálica 
( \ ubclú.\C 28Y~ Y l. 

Nuevas exclusiones: 
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(Co11/Ílrnaciti11) 

Discos 

juntas para bombas de motores 

mangueras 

membranas 

tejidos geotextiles 
tejidos y fieltros 1mli:.ados en las máquinas de fabri­
car papel 

telas de filtración 

telas paro colador 

telas para tamices 

textiles no tejidos 
envohura de pañales desechables o paños higiinicos 

ho1as para la filtración de líquidos o dep11ración de 
aire. para relleno o aislamiento acústico, etc. 

tejidos estrechos y especiales 
encajes en piezas o tiras, con motivos decorativos 

marbetts, insignias y artículos similares de materia 
te.ttiles 
tejidos estrechos, incluso los de urdimbre sin trama 
sujetos por sustancia adhesiva 

tejidos 111bulares para la fabricación de mechas 

tejidos traJados, bañados o impregnados 

bocací y tejidos entiesados S11nilares 
cintas de telas con adhesivos para u.so indu.smol. hos· 
pilo/ario o droguerías 

lien:.os preparados paro pintores 

papel tela 
1e1idos tratados, bañados. impregnados u otros o los 
que se les ha aplicado algún tratamiento con goma. 
sustancias pllúdt:m o amiláceas 

hilados, tejila --,,,Jiv,áos y entorchados 

bandas e hilado• tendes, impregnados o forrados 
con caucho o malenas plásticas 

/11/ados de felpilla 

hilados metali:.ados de oro, plata y cobre 
hilados y cuerdas de caucho revestidos en textiles 

hilados y tiras entorchados 

tejidos de hilados de metal o metalizados 

de gran res1stenc1a para: 
fieltros 

fiel1ros para tejidos, impregnados con alquitrán o sus­
tancias análogas 

teñidos, estampados, impregnados, recubiertos, re­
vestidos, estratificados incluso armados 
tejidos de mallas anudadas 

tules y olros tejidos Je mollas anudadas, en piezas o 
tiras, decorados o bordados 

pasamanen'a, marbetes, insignias y artfculos simi­
lares de maJeriales textiles 
borlas 

esteras y esterillas de materiales textiles 

madroños 
mouvos decorativos bordados en liras o pie:.as 

tiras bordadas en pie:.as 

trencillas 
guata y anfculos de guata de materiales textiles 

artírnlos para decoración 

compresas y tampones higiinicos 

motas de ma1er1ales textil 
pañales y artículos higiénicos similares 

polvo 1e:c11/ 
rollos utili:.ados como b11rletes de puertas y venta· 
nas 
articulos textiles diversos 

algodón hidrófilo 
almohadillas para máquinas pulidoras 

bolsas para aspiradoras Je polvo 

camisas para mecheros de gas incandescentes 

elásticos 

Esteras y esten'/las 

flores de tela 
mechas de materiales textiles tejidas, trenzadas y de 
p11nto 
mechas para encendedores 

pañales de tela 

p11ntillas 
trapos y bolsas de materiales textiles 

/ 

qq 

X 
' 1 
1 
1 

' 1 
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Fabricación de productos textiles 

Tejido.( e.fpel'iul,·.~ 

Se entiende por tejidos especiales. aquellos tejidos cuya fabricación requiere un mecanismo particu­
lar para el tisaje'. o alguna disposición especial en el telar. Por eJemplo: 

Pawnw11ería 

Comprende un gran número de anículos: cordones, 1renzas, trencillas. borlas. etcétera; 1ambién 
abarca alambres. discos de cartón o de madera. botones y otros objetos, recubiertos de alguna materia 
textil por procedimientos muy variados. Estos productos se aplican, principalmente, como adornos en 
las prendas de vestir l\ubclmes 1730 y IX/./), y como au,ciliares de tapicería y muebles (da.~e Jf,/OJ. 
Los hilos pueden enlazarse mediante diversos procedimientos. siendo los más empleados. la retorsión, 
los ligamentos de los tejidos corrientes, el anudado y el trenzado. 

Tefm 1w teiida.\' 

En la industria textil el ténnino "telas no tejidas» se aplica a aquellos materiales fonnados por una 
capa o velo de fibras unidas en1rc sí por un agente adhesivo ( producto dt· la .rnbdm,· 2-129.U), para 
obtener características similares a las de una tela. Las telas obtenidas por es1e proceso pueden ser de una 
e~1ructura fibrosa. uniforme y compacta, o bien de fabricación ltgera y porosa. 

Los productos de esta subclase pueden procesarse en maquinaria 1e,ctil modificada ( equipo de la 
.rnhdo.\e 2926.0J, o bien en maquinarias para la fabricación de papel (ec¡uipos ele út whclcm: 2Y29.0). En 
ambos casos. una vez que las fibras han formado la capa o velo básico para su posterior conformación y 
adhesión. pueden ser orientadas en una o más direcciones previamente fijadas: o ser dispuestas completa­
mente al azar. 

Las telas no tejidas pueden ser gruesas o delgadas. y en ambos casos. de alta o baja den~idad. Las 
condiciones en que se fabrican estas telas y las combinaciones posibles de fibras y adhesivos permiten 
obtener e~t.ructuras que ofrecen una amplia gama de propiedades físicas y químicas. 

Muchas de las de las telas no tejidas sirven para obtener productos que también se incluyen en la 
presente subclase. Por ejemplo: paneles de aislamiento acústico; cueros anificiales; filtros de aire. gases y 
líquidos (dnti,w rn/Jc/1J.1·e 292/.UI; paños de pulido y limpieza (destino sube/me -154.20). 

Otras telas tienen por destino productos que se incluyen en otras subclases de la ClaNAE-97. como: 
materiales de relleno en automoción ¡destino c/(lse 3../20); recubrimiento de cintas adhesivas fdc.Hino 
\ttbclme~ 2 / fJ<J. 9 y :!520. Y); materiales base revestidos de caucho o plásticos vinílicos r de.,ww .whclcHr.s 

2519.0 y 2520.CJJ; ruedas de pulimentar (de.11i1w subclase 26Y9.Y); envoltura de alambres y cables (dt·.\·­

ri110 sulx:lüu 2710.fJJ; cintas de aislamiento eléctrico f<Ít!.~lino .whclu.H' 2520.'iJ; aislamiento térmico 
,destino s11bclt1u 453.:!01; material de refuerzo en laminados (dt'.,ti110 mhcfLJ,e :!7 /0.0); revestimiento 
de paredes (destino -;ubcla!-c 2109.9); y envoltura de pañales desechables o paños higiénicos (de.,titw 

.rnbcla1• 2 /09. I ). 
En el caso particular de los fieltros su elasticidad estructural los hace muy apropiados para el moldeo 

y conformado. permitiendo la producción de juntas, elementos de cierre, rellenos y cubienas o fundas de 
instrumentos de formas especiales y similares. En muchos casos. tales piezas conformadas se estabilizan 
mediante el empleo de impregnantes de caucho o resinas (¡>mducrm dt fas .rnhcfu.H·s 2-l /3.0 y 2429.0i. 

'ConJun10 de operx1ones que llenen lugar para l:a fabric:ac1ón de un teJ1do. 
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(continuación) 

Este tipo dt! fieltro modificado encuentra un empleo cada vel mayor en formas planas para juntas o 
~cllantes especiales y otras aplicaciones. También se fabncan planchas combinadas de fieltro y plásticos. 

G11uru y t.Jrth·1tfos de guaw 

La guata se obtiene superponiendo varias capas de velos de fibras textiles procedentes del cardado o 
fonnadas por soplado o aspiración, comprimiéndolas después para aumentar la cohesión de las fibras. 
Algunas guatas se someten a un ligero punzonado para reforzarlas y, eventualmente, fijar la capa de guata 
~obre un soporte textil. tejido o sin tejer. 

La guata se presenta como una manta flexible, esponjosa, de espesor uniforme. cuyas fibras pueden 
separarse fácilmente. Se fabrica generalmente con fibra de algodón (rnhclu.w! / 7 J l . J) o con fibras artifi­
ciales discontinuas I xulJclwe ! 7 l/.3J. También se fabrica guata de baja calidad con desperdicios del 
cardado o del deshilachado ( }11hclu.H! 1711.JJ. A diferencia de las telas sin tejer. las fibras de las capas 
internas de esta guata pueden separarse con facilidad. 

La guata se emplea. según sus características, como material de relleno. para fabricación de hombre­
ras para <;as tres y forrado de prendas (partida IX I I y J 730), para joyeros 1de.\li1w whclu.\es 3MJ / .IJ y 
3óW.9J; estuches (Jesríno ,11/)(/u.H!S 202Y.0 ,. 2520.91, muebles (de\lilw .wbdose 3Mfl.lJ y mandíbulas 
de máquinas para planchar la ropa r dt·s111,,, .,11hc/füe 2930. Y,. También es empleada como material de 
embalaje (Jt·s11110 rnhdu\t? 7-195.0 1 o para usos sanitarios (da.~e X5/). 

Otros productos de guata son. los burletes de puertas y ventanas ídcstino \Ubcla.H' -154. /()¡ y los 
constituidos por guata. incluso envuelta en una red poco tupida o de punto como las compresas y tampo­
nes higiénicos. los pañales y artículos similares ( Jrsti110 rnhchl.\e ! /OY. I ). 

' lihulot Tt'.\tiln t II tiru,: 

Comprenden hilados textiles en tiras o similares; revestidos. recubiertos. impregnados o forrados con 
caucho o materias plásticas en forma perceptible a simple vista. 

Entre los hilados tex1iles impregnados. se pueden citar los hilados adherizados. que son hilados textiles 
tratados en la superficie para que puedan adhenr;e al caucho (prod,u:to de la l1thdaH' '!+/3.0), al que se 
incorporarán cuando se proceda a la fabricación de artículos tales como neumáticos tdesrirw Htbdast· 
251 l . /), y correas para máquinas o mangueras rJe111no Juhclase '!519.0J, entre otros. 

lltlad,11 n1etu/1¡_uJo.1 

Son hilados de cualquier materia textil -indu1dos los monofilamentos, tiras y formas similares, así 
como los hilados de papel-, retorcidos, cableados o entorchados con hilos de metal. Los hilados textiles 
entorchados se obtienen arrollando en espiral uno o varios hilos metálicos, corrientemente de metales 
preciosos o de metales comunes dorados o plateados: alrededor de un hilo que constituye el eje o alma y 

que no expcrimcnca ninguna torsión. 

Los hilados metalizados. conocidos con el n11mhre de canutillos, carecen de elasticidad necesaria para 
ser trabajados. En general se emplean asociado, 1:on la seda, el algodón, u otras materias textiles general­

mente en forma de bordados. 

1/ilaJtJ\ cnToffluulm: 

Están constituidos generalmente por uno n , JrHl'> hilados textiles, alrededor de los cuales se arrollan 
en espiral uno o varios hilados de recubrim1cni.1 Entre otros usos los hilados entorchados constituyen la 
base de la fabricación de una gran variedad Je .1r111 .. ulos de pasamanería incluida en esta subclase. 

10·\ 

X 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 1729.0 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

l'laNAE-97 CPC-1.0 

17290 Fabricación de productos textiles 

27911 

27912 

27913 

'27921 

27922 

27991 

27992 
27993 

27994 

27995 

27996 

27997 

27998 

27999 

86321 

~CE-9597 

560110000 
560121100 

56012 l 9(X) 

560122110 

560122190 

560122910 

560122990 

560129000 

560130100 

560130900 

560210000 

560221000 

560229000 

560290000 
56031 l l(X) 

560311900 

560312100 

560312200 

560312900 

560313100 

560313200 

5603139()() 

560314100 

560314900 

560391000 

560392100 

560392900 

560393100 

560393900 
560394()()() 

~CE-9294 

560110000 

560121000 

560122000 

560122100 

560122900 

560129000 
560130110 

560130190 
560130200 

560210000 

560221000 

560229000 

560290(X)() 
5603(X) 1 ()() 

560300200 
5603009()() 

560410000 

560420100 

560420200 

560420900 
560490100 

560490290 

560490910 

560490990 

560500000 

560600000 
58041 ()()()() 

5 804 21 ()()() 

580429000 
5804300()() 
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t, ·1•/111111/ll<. Í< ÍII) 

< 'la:",.-\E-97 CPC-1.0 '.'ln:.9597 ~CE-9294 

5 604 1 ()()(){) 58061()()()() 

560420100 5 H 06 200()() 

560420200 580631000 
5 604 90 1 ()() 580632000 
5604909()() 580632100 
5605001 ()() 580632900 

560500200 580639000 

560500900 580640000 
5606()()()()() 580710000 
5804 1 O!()() 5807901()() 

580410900 580790200 

58().l21000 580790900 

580429100 58081 ()()()() 

580429900 5 808 9()()()() 

5804301()() 580900000 

5804309()() 581010000 

580610000 58109 l ()()() 

580620000 581092000 

58063 1()()() 5 8 1 099()()() 

580632000 581100000 

580632001 59011 ()()()() 

580632009 590119000 

580639000 590210000 

58064()()()() 59022()()()() 

5807100()() 590220100 

580790000 590220900 

580810000 590290000 

580890000 59031()()()() 

580900000 590320000 

581O10()()() 590390000 

581091000 590700000 

581092000 590800000 

581099000 590900000 

5 8 1 1 00000 5909()()\ 00 

(sigue) 
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r uindusiónJ 

cta'.'IIAE-97 CP('.J.O :"IICE-9597 :\CE-9294 

590110000 591 ()()()(}(){) 

59019(X)00 591110000 

590210100 591120100 

590210900 591120200 

590220000 591131000 

590290000 591132000 

590310000 591 140000 

590320000 591190110 

590390000 591190120 

590700000 591190131 

o 590800000 591190139 

590900000 591190140 

591DOOOOO 591190150 

591 11()()()() 591190190 

591120100 591190910 

591120900 591190990 

591131000 

591132000 

5911 ~(XX)() 

591 l 9(X)()() 

o 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1729.0 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-1.0 

27911 

27912 

27913 

27921 

27922 
27991 

27992 

27993 

27994 

27995 

27997 

27998 

27999 

Descripción 

Tejidos estrechos: tejidos estrechos consistentes en urdim­

bre sin trama sujeta por medio de un adhesivo (Bolducs); 

marbetes, insignias y artículos análogos de materias texti­

les, sin bordar; trencillas en piezas; sin bordados ni labor 

de punto o ganchillo 

Tules y otros tejidos de mallas anudadas, excepto tejidos 

urdidos, de punto o de ganchillo: encajes en piezas, tiras 

o moti vos decorativos 

Bordados en piezas. tiras o motivos decorativos 

Fieltro 

Textiles no tejidos 

Guata de materias textiles) artículos de guata; fibras tex­

tiles de no más de 5 mm de longitud (tundiznos). pol-.·o tex­

til y motas de materias textiles 

Hilados de cuerdas de caucho, revestidos de materias tex­

tiles: hilados y tiras de materias textiles. impregnados o re­

cubiertos o forrados con caucho o plástico 

Hilados metalizados 

Tejidos de hilo de metal o de hilados metalizados N.C.P. 

Hilados y tiras entorchados; hilados de felpilla: hilados de 

felpilla rizada 

Tejidos impregnados. bañados o revestidos N.C.P. 

Productos y artículos textiles para usos técnicos (incluso 

mechas, camisas para mecheros de gas, mangueras. correas 

transportadoras o correaje de transmisión, estameña y tela 

de colador) 

Productos textiles acolchados en piezas N C.P. 

UaNAE-97 

17290 

17290 
17290 
17290 

17290 

17290 

17290 
17290 
17290 

17290 
17290 

17290 

17290 
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Fabricación de medias 

Se incluye en esta 
rama 

• Fabricación de anículos de pun­
to de uso .similar al de las me­
dias. 

NuenJs ucti1·idodt·s: 

lu fabricación de medias se~idera dentro del sector textil debido a que su proceso de produc­
ció11 se basa, principalmen 1e el tejido de la media y 110 en la confección de la miJma. las 
principales materias primas . esta actividad son los hilados provenientes de las subclases 1711.3 
y 2-130.0. 

l>ruccso~ 

cosido 
planchado 
remallado 
tejido 
teñido 

'\omhre de unid.u.le, 
produt·ti,·.l!> 'l>incul.,da,; a 

c,ta ~ut11:la,c 

taller 
tejeduría 

1 a otra rama 

· (ku¡>aciono 
\Ínculada'> a esta 

,uhda~e 

armaaorla 
ayudante 
cortador/a 
costurero/a 
empaquetador/a 
inspector/a de 
prenda 
maquinista 
modisto/a 
overloquista 
planchador 
remachador/a 
tallen·sra 
tejedor 
troquelista 

ProductO<>. !>uhproductos y 
de,pcrdidus 

calcetines 
cal::.as -sin pie­
escarpines 
medias -cubren el pie y piemas­
med,bachas 
pantits 
pantimedias -cubren desde el 
pie a la cintura­
protegemedias 

• Fabricación de artículos 
onopédicos 

Nuevas ti.rclll.1iunes: 

( clase 33 JI) 

.............................................................. 

............................................................ 
,.,,,ohoooo•••••••••••u••••••••••••••• ••••••••••••• .. ~•••• 

)< 
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Fabricación de medios 

/'11,.-n11 di' ¡1roc/11cci,í11 

La pnxlui.:l.'.ilín Ji: artil.'.Ulús Je caketería se ha l.'.llnH:rtiJn en una Je las ramas Je la inJustria textil 
m..ís aut11rnat1¿;,¡Ja. La actual tendencia se inclina hacia la aplicación Je sistemas Je producción automa­
t11aJus. ti1cn se;_¡ mediante la obtención Je artículos completos o casi completos en la máquina Je tejer, o 
el empleo Je sistemas robotilaJos. 

Los pantis resultan el otijelivo principal de la fabricación automati,aJa. no obstante se realizan 
c1instantes cambios .:structurales, con hilos y combinaciones Je los mismos. ya sea para obtener efectos 
\ i~uales diferentes o para ofrecer una mayor suavidad. adherencia. confort, así como ciertos números Je 
ticncfü:1os funcionales. 

Con la aplicación Je elastómeros se ha me1oraJo notatilcmente el ajuste Je las prendas y su confort, 
que en combinación con microfibras han producido múhiplcs variaciones en fonna de hilados recubiertos 
y desnudos de elastómcro. El uso del hilado clastómero, ,11h /,11,· :l.J W 11, ha sido motivo de un creciente 
dcsarrollo de Jisposi!ivos especiales de alimentación de hilo elástico 11 ,¡111¡10 ,I, lc1 \11hd(l.1t' :,<1:;f, 11 J. 

Si ti1cn la producciún de medias es realizada en forma totalmente automática. los métodos para unir 
d par de piernas de panti perduran en el tiempo. Las dos piernas son cortadas por la parte superior y 
Juntadas par:i formar el cuerpo; las punteras son cerradas automáticamente y un escudete es insertado en la 
parte Je la entrepierna, de ser éste solicitado. 

En todos los ¡;asos. el teñido es la operación menos automatizada en lo que a la producción se refiere. 
El acabado y el empaquetado, por el contrario se han ¡;onYert1do en procesos tan enteramente inte­

grados Je forma automática como el ensamblado de la prenda. Luego del teñido los pan ti son examinados. 
para detectar posibles fallas. posteriormente son planchados y secados automáticamente antes de ser 
tra~ladaJos al plegado y empaquetado. Por ello, los procesos de acabado Je estas prendas se incluyen en 

1.!~la subclase. 

También en la producción de calcetines se han seguido caminos similares para la producción automá­
lJca. Los métodos de ti saje t,ásicos se centran alrededor de las máquina-; Je un cilindro I t'</111/'" ·' ,¡,, /,1 
.. ,1,, f,,,,, : 11~1, 1J1 , que pueden estar equipadas con un plato Je agujas para poder tejer acanabJo auténti­
rn. o hien de doble cilindro ¡;on los mismos dispuestos en posición superpuesta. con los que se pueden 
tejer igualmente artículos acanalados. Existen máquinas de hasta seis cilindros. que producen un cakctín 

en poco más de medio minuto. 

/'re-hormeado y plunchado de medias 

Este proceso consiste en calzar la media en honnas / sul•cl<isn :0:,1.ri ,¡ : \-;V.,, giratorias que entran 
en una cámara da vaporizador n¡lltf'º de lfl ,11/Jc/<1.1c 2CJ/9.IJJ; luego se realiza el planchado y secado Je la 
media. La horma pesa dos veces por dos planos calefaccionados eléctricamente a temperatura y presión 
regulables para el planchado y secado final . Finalmente se efectúa la impresión de logotipo r n¡tll/'" ,fr la 

rnh, /111c 2</29.0) y la extracción mediante un brazo automático. 

X 
' 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 1730. 1 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

Cla~AE-97 CPC-1.0 7'CE-9597 :-.'CE-9294 

Fabricación de medias 

28210 611511000 611511000 

86321 611512000 611512000 

611519100 611519000 

611519200 611520000 

611519900 611591000 

611520100 611592000 

611 520200 611593000 

611520900 611599000 

611591000 

611592<X>O 

ó I l 593CX)O 

611599000 
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Anexo B 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1730. 1 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-1.0 

28210 

Descripción 

Pantimedias o leotardos, medias. calcetines o similares, de 
punto o ganchillo 

ClaNAE-97 

17301 
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Fabricación de suéteres y artículos similares de punto 

Se incluye en esta 
rama 

• Actividades de tejido a mano. o 
mediante máquinas de distinta 
complejidad. 

N111:1•a.1 actil'ldudes: 

En esta subclase se encuentran incluidos los artículos de punto, destinados a cubrir la parte superior 
del cuerpo, suéteres, jersey, pullovers, cárdigans, chalecos y artículos similares de punto. 

armado de muestras 
cosido 
devanado de hilados 
hilmnado 
menguado 
parafinado de hilados 
planchado 
remachado 
tejido de partes de 
prendas 

'l,omhn: d~ 
unidade~ 

productin1.!I 
, inn1lad11~ a 
e,1a ,uhdu,e 

taller 
tejeduría 

(kup.iciono 
, im:uladas a e~ta 

i.uhdaw 

annadorla 
artesano/a de hilos 
audante 
cortador/a 
costurero/a 
empaquetador/a 
inspector/a de prendaJ 
maquinista 
modisto/a 
overloq1,is1a 
planchador/a 
ta/lerista 
tejedor/a 
troque/isla 

! a otra rama 1i 
• Producción de suéteres y si­

milares confeccionados con 
tejidos de punto elaborados 
en una unidad independiente 
a la que con/ ecciona la pren­
da (.mbclose /8/ . /9). 

Producto,;. \uhproductos ~· 
dc,perdicios 

camperas tejidas 
cárdigan 
chu/ecos 
chombas tejidas 
desperdicios del tn'corado 
nudos de hilados o pe/oras de 
tejedor 
polerón 
pullover o Pulóver 
sacos Tejidos 
suéteres 

."vue'l:as e.rcl1oio11cs: 
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Fabricación de suéteres y artículos similares de punto 

En c.:~t:i subd..ise se encuentran incluidos los artículos de punto. destinados a cubrir la parte superior 
Jd cuaro. como: -.uétcn:s. Jcrseys. pullovcrs. cirdigans, chalecos y artículos similares de punto. 

Los prm:esos involucrados en esta actividad son: el armado de muestras, el cálculo de medidas de las 
prendas por t:i.lle. y el tejido y armado o empalme de la prenda. 

El planchado a vapor es fundamental. tanto en la muestra rnmo en las panes Je la prenda, antes de 
Jnnar. para que hagan su proceso de merma: y también en d toque final de la prenda. Es indispensable que 
d teJido se enfríe y seque perfectamente antes de confeccionarlo. 

El proceso de merma es la reducción que sufre el tejiJo pasadas algunas horas. Con este proceso ,e 
a:-cgura que el tejido no se achicará con el uso y el lavado. Este proceso debe realizarse con la muestra y 

luego con las panes del tejido. 

Empalme: se llama empalme a la unión de dos partes de tejido. con mallas abiertas. en acción manual 
fonnando una pasada. 

¡\ ~ \ 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 1730.2 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

CPC-1.0 ~TE-9597 :'liCE-9294 

Fabricación de sueteres y artículos similares de punto 

28226 611010000 611010000 

ti 1 1020000 

61 l!nOOOO 

6 1 1 090000 

ól 10:.?0(X)() 

611 OJO()()() 

611090000 

,\ \ l~ 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1730.2 del 

complejo textil confeccionista 

Cl'C-1.0 Descripción 

Jerseys. ~uéteres, chalecos y artículos análogos. Je punto 
o ganchillo 

Cla~AE-97 

17302 
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Se incluye en esta 
rama 

• Producción de tejidos de punto 
y ganchillo. de urdimbre y de tra­
ma, con o sin hilados elastomé­
ricos o hilos de caucho. 

• Tejido de prendas de vestir a par­
tir de hilados. es decir que las 
prendas son tejidas y no confec-

MANUAL SECTORIAL, Complejo text1l-confeccíonista 1 

Fabricación de tejidos y artículos 
de punto n.c.p. 

cionadas mediante telas ya ela- • Fabricación de cal::.ado de ma-
boradas. teria textil sin suela aplicada. 

• Fabricación de tejidos de punto 
aterciopelados de ri::.o y pelo. 

• Confección de prendas de vestir 
con tejidos de punto producidos 
en la misma tejeduría. 

• Acabado de te }idos de punto rea­
li:.ado en la misma unidad pro­
ductiva de los tejidos. 

N11n·m 1Kti1·idades: 

. ....................... , ................................... . 

Los tt•j,'dof dt' punlfl también llamados c1rc11/an•s - aunque este tinnino dehtria reservarse solo a aqudlos tejidos 
producidos en las maquinas homó,m,ws - no se producen en le/ares sino en maquinas provis1as de agujas y que sólo 
tienen un s1stem~de ligamento1(1__ 
-Gl11erll\ de pu11tn por lramfl donde solo e,nste un hilo que se enla;:a consigo mismo ya que no existe r,rdimbre, o 

-Géneros de p1111to por urdimbre donde los diferentes hilos de la urdimhre se entrela::.an entre sí mediante el 1,s, de 
di/trentes tipos de a~ujas. 

Los tejidos de punto pueden rtali::.arse a máqwna o manualmente. 

a otra rama 

• Acabado de tejidos de punto 
reaJit.Pdo en unidades produc­
tiva.J ind~pendientes a la teje­
durla (sulx:la\e I 7 I ~.OJ. 

• Confección de prendas de ves­
tir con tejidos elaborados en 
otras unidades productivas di­
ferente a la tejeduría ( clwc 
IX l . /). 

Ver tabla al dorso 

• Fabricación de cal::.ado de 
materiales textiles con suela 
aplicada (.,uhcla.1e J<J20.~). 

,Vrce1·us 1:.rcl11.,·io111's: 

............................................................. 

............................................................. 
............................................... ,u,,, ....... .. 

. ........................................................... . 

1 Para mayor información sobre los sistcm.i.s de ligamentos ver subclase 1711 .4. 

27 
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annado de muestras 
corte 
cosido 
de1·anado de hilados 
hilmnado 
menguado 
montaje para el tejido 
01·1/lado 
parafinado de hilados 
planchado 
remachado 
tejido a crochet 
tejido de p,mes de prendas 
troquelado 

\;omhn• de 11nidadc'i 
µrodm:thas \·incula­
das a l">l:1 ,ubda,c 

taller 
tejeduría 

Ocupadoncs 
\ Ínl·ulada, al'''ª 

\llbda.,l' 

armador/a 
artesano/a de hilos 
ayudante 
cortador/a 
costurero/a 
empaquetador/a 
inspector/a de prenda 
maquinista 
modisto/a 
overloquista 
planchador/a 
remalladorla 
ta/lerista 
tejedor/a 
troquefista 

b11fandas 
capas 
chales 
chulinas 

Productn,.. 
,uhprodut:ll,.. ~ 

dc,pt•rdicios 

cinturones de puntos 
corbatas 
forros para prendas de vestir 
,orros 
,11antes 
hombreras para sastres 
man(?as protectoras 
manoplas 
manteles de punto 
mitones 
pañuelos de bolsillos 
pañwlos para cwllos 
pañuelos para cabe::.a 
prendas de vestir tejulas 
puños 
rodilleras. excepto para 
deportes 
sobaqueras 
tejidos merciopelados 
tejidos con bucle 
tejidos de punto -telas­
te)ldos de ri::.o 
tejidos jersey 
teJidos r1b 
teJidos wbular 
velos 
v,nchas 
:.apatos de puntos sin swla 
exterior para bebi 

X 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

• 
' • 1 

• 1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

' ' ' ' ' ' • • 
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Fabricadón de tejidos y artículos de punto n.c.p. 

Las acfr.idades comprendidas en esta subclase Jbarcan la producción de tejidos de punto y artículDs 
..:orno prendas y accesorios de vestir tejidos. 

Los tejidos de punto también llamados circulares - aunque este término debería reservarse solo a 
aquellos tejidos produódos en las máquinas homónimas - no se producen en telares sino en máquinas 
pro, ista.s de aguJas y que solu tienen un sistema: 

-Géneros de punto por trama donde solo existe un hilo que se enlaLa consigo mismo ya que no 
cxistc urdimbre. o 

-Géneros de punto por urdimbre donde los difcrentes hilos de la urdimbre se entrelazan entre sí 
mediante el uso de difcrentes tipos de agujas. 

Ü Las prendas incluidas en esta clase se fabrican a mano o a máquina t n ¡111¡•11 ,fr /,, ,!,he /u.,e ~Y:!.f>.f,,. 

o 

utiliLándose como materia prima los hilados I s11/idasc J - JI 3 , y obteniendo tejidos con forma. que se 
presentan en unidades o pieLas. que si bien pueden unirse mediante costura éstas no conforman el 
proceso principal. Esta es una de las diferencias con las prendas de la clase 181 . I dunde la principal 
materia prima son las telas , ,11h1 /,11, / • ¡ ¡ .JI producidas en un local diferente al taller confeccionista y 
donde el principal proceso es la unión de pieLas mediante diferentes llpos de costura. 

l. Compo~iciún de lot tejido.~ de punto 

Todos los tejidos de punto están c,impuestos de columnas y pasadas. Una columna es una serie de 
bucles en dirección de la urdimbre y es elaborada por una aguja colocada en la máquina de tejeduría de 
punto - tnusa - , , ,¡,11¡•1• ti,· !c1 ,!II•, 1,11< ~'(;.f'> tJ ,. Una pasada es una hilera de huclc::s en la dirección de 
la trama y es el resultado del entrelaLamiento del hilado o hilados. Una forma aceptada por la industria 
para especificar un tejido Je punto es la de requerir cierto número de columnas y pasadas por pulgada. 
j unto con d ancho general del teJido y el peso por área unitaria del mismo. 

La estructura del tejido descnhe ..:orno están entrelaLados los hilados para dar un tejido coherente e 
impartir una apariencia caracteristica o una propiedad estética al material. Los elementos básicos de las 
estructuras del tejido de punto son los tipos de mallas que se pueden usar para formar el teJido. En la 
tejeduría de punto por trama, las s1gu1entes mallas básicas son las que se usan más comúnmente para el 

desarrollo de las estructuras: 

• malla de cara 

• malla de reverso 

• punto retenido 

• punto saltado 

• malla de transferencia 
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En la tejeduría de punto por urdimbre se i:ncuentran comúnmente las siguientes mallas básicas o 
elementos de hilo: 

• overlap-bucle, ya sea del tipo de traslapado abierto o cerrado 

• traslapado cerrado 

• traslapado abierto 

• underlap 

• inserción de trama 

Cada tipo de máquina puede acomodar una gama de tamaños de hilo para la producción de un tejido 
aceptable. Si el diámetro del hilo es demasiado grande, t!I tejido tendrá un alto nivel de defectos y si el 
diámetro es demasiado pequeño entonces el tejido será "delgado" o se presentará un alto porcentaje de 
roturas de hilos. A continuación se dan gamas de títulos de hilos para varias galgas -cantidad de agujas 
por pulgada- de tejidos de punto sencillo: 

Galga (agujH por pulgada) 

18 agl4a.s/pulgada 

20 

22 

24 

25 

Cuadro17~1 

Titulo• de lliloa (en counta) 

14's· 18's títulos de hilo (Ver Nota Explicativa 1711.3) 

16"s-24's 

18's-26's 

2o·s-2s·s 

30's-42's 

2. Clasificacio11e.~ de la.~ nuíqui11m de tejido de pmw, 

Las máquinas de tejido de punto (equipos ,fr fa rnbclasi· 2926.0J son clasificadas primero según el 
tipo de tejeduría que efectúan -por urdimbre o por trama-. luego de acuerdo a la categoría general de 
productos que fabrican, y por último de acuerdo a los tipos de estructuras del tejido de punto. los tipos 
de la aguja y las configuraciones de la aguJa. 

Así por ejemplo. la clasificación de la máquina para géneros circulares puede tener las siguientes 
divisiones: 

X 
1 
1 

' 1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

' 1 

' ' ' • 1 

' ' ' 1 
1 

' • 
' ' ' ' ' ' ' ' • 
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Tejido sencillo 

Aguja de 
resorte 

Aguja de 
lengüeta 

MANUAL SECTORIAL, CompleJo text1l-confecc1ontsta 5 

Máquina de géneros circulares j 

... 

1 Tejido doble 

-, 
Aguja 1 

compuesra ! [
Aguja de 
lengüeta 

Doble cilindro 

Aguja de 
lengüeta 

En forma similar para longitudes de prendas se pueden clasificar de la siguiente manera: 

Máquinas de barra recta 1 

J 

Aguja de 
lengüeta 

Aguja de 
resorte 

Máquina de géneros circulare• 

Máquinas circulares l 
Aguja de 
lengüeta 

Todo el proceso de la tejeduría de punto depende del control de los elementos de la tejeduría -
agujas, excéntricos y/o platinas- para introducir el nuevo hilo a través del bucle anterior. Cuando se usa 
solamente un juego de agujas para tejer, los tejidos producidos caen en la ca1egoría de~eJidos sencillo] 
Sin embargo, cuando se colocan dos Juegos de agu·as de len ücta a án ulos rectos en un füsco y cilin­
dro, los tejidos producidos pueden se _!_e.idos de punto doble. acanalados o interlo~ Cuando la~ agujas 
están alojadas en bancadas de agujas que penmten que las aguJas se puedan entremezclar para formar 
una V. la tejeduría se conoce corno teJedurí~recuhnea o tejeduría de bancada en V.J 

• Tejidos Jacquard 

• Tejidos tipo íleec - felpudo 

• Tejidos de rizo 
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./. , lfr,H procesos que H' n·uli-::.un ,•11 ntu ~uhc/11se 

Ovillado del hilado: se Jebe hacer un ovillo C\1n el hilaJú a ut1l11ar. el O\'illaJo puede reali,arse con 
11\ ilbJnr rn::inual o eléctm:o 1, ,¡.uro./, /c1 \/th.-/,1,c ~,1_'1, 111. El ovillo se coloca de acuerdo a lo dispucs­
t,1 cn caJa llpo Je máquina. 

Se Jctcnnina la graJuación y. si su máquina lo penn!le, la tcnsiún que corresponda al hilado que se 
Ull]ÍJará. 

'.\lontaje para el tejido mecánico: es el proceso que consiste en enhebrar las mallas Je las difen:n­
tcs máquinas. 

'.\[ontaje para el tejido manual: se colocan los puntos ne-:csarios en las agujas para una prenJa 
JctcnninaJa. y luego Je tejer la meJiJa JeseaJa se reali l an las Jifcrentes disminuciones de puntos para 
así dar fonna a la prenJa. 

Troquelado: consiste en la realiLación Je cortes. con formas detenninaJas. _v 
'- Las máquinas 1roqueladoras r ,·¡¡111p<> ,k lo 11,h, /1,,,· :!(1:1, r I J pueden realizar tres operaciones juntas: 

fijado manual con agujas. vaporüaJo medianle un carro de vapon1.ado con reserva de wnas del elásti­
co. y curie. An1es de cada proceso de vapori,ado la 1.0na Je] elás11co de la prenda debe ser cubierta por 
una placa. 

Corte mediante cinta: se realila medianlc máquinas de cortar a sierra 1¡1nid11c 10 de la ,uh, lt1.11· 

_' ,:1, 111 dando a la prenda la fonna o terminación requerida. 

Tejido con una aguja: el tejido con una agup conoódo con el nombre de crochet. es considerado 
un trabajo artesanal. Se realila. utilizando una a.guJa de crochet. E.'< 1s1en d1foren1es formas de realilar el 
tCJtdo. esto \aria de acuerdo al tipo de punto dcg1d,). entre dios se em:uentran: cadena. vareta. medio 
pun10. etcétera. 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 1730.9 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

C111NAE-1J7 CPC-1.0 ~n,;.9597 

Fabricación de tejidos y artículos de punto N.C.P. 

28110 óOOl 1011)() 

28190 óOO 1 102()() 

28225 óOOl 10900 

28227 ó00121000 

28229 ó00122000 

hó321 ó00129000 

ó0019l000 

ó00192000 

ó00199000 

600210100 

600210200 

ó002 I0900 

600220100 

600220200 

600220900 

ó002301 ()() 

600230200 

600230900 

ó00241000 

6002420<)() 

600243000 

600249000 

ó00291000 

6()()292000 

ó00293000 

600299000 

610910000 

610990000 

6 1 11 1 00<)0 

'oll'f.-9294 

600110000 

ó00121000 

ó00122000 

ó<X) 129()()() 

600191000 

ó00192000 

ó00199000 

600210000 

ó0022()()()() 

ó00230000 

600241000 

600242000 

600243000 

(¡()()249000 

()()()291 ()()() 

6()()2920<)() 

(,00293()()() 

(¡()()299()()() 

ó 109 l ()()()() 

61099()()()() 

(, l 1 1 1 ()( )()() 

ó 11 12()()()() 

ó 1113()()()() 

ól 1190()()() 

6lló91()()() 

61 1692()()() 

611693()()() 

(, 1 1699( )()() 

ó 11 79()()()() 

.\ '~º 
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CPC-l.O 

611120000 

611130000 

611190000 

611691000 

611692000 

611693000 

611699000 

611 790000 

~CE-9294 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1730.9 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-1.0 Descripción ClaNAE-97 

28110 Tejidos aterciopelados y tej idos de rizo, de punto o gan-

chillo 17309 
28190 Otros tejidos de punto o ganchillo 17309 
28225 Camisetas de todo tipo. de punlll o ganchillo 17309 
28227 Prendas y accesorios de ve•air para bebés. de punto y gan-

chillo 17309 
28229 Guantes. chales. pañuelos de cuello, \ e los, corbatas, cor-

batines y otros accesorios de vest ir confeccionauns, de 

punto o ganchillo: partes de prendas o accesorios de ves-

tir. de punto o ganchillo 1730° 

28229 Guantes. chales. pañuelos de cuello. velos. corbatas. cor-

batines y otros accesorios de ve~tir confeccionados. de 

punto o ganchillo; partes de prendas o accesorios de ves-

tir. de punto o ganchillo 18119 
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Conr.ccJn~ de prendas 

l. C11n.tideracio11e~ ~n,erale!> 
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Las actividades incluidas en las subclases que integran la clase 181.1 comprenden la confección de 
prendas para hombre'>. mujeres. niños y bebés. La confección definida en este grupo. implica que el 
material en que se reahla la prenda se corta en piezas que luego se empalman mediante costura. no así 
las realizadas por uniones como el tennopegado. el pegado mediante adhesivos. etc:étera /.rnhd,m.:.1 
25 JC) O y 25-:rJ. CJ>. Se incluyen las labores realizadas por cuenta propia y por contrata. 

También se incluyen las actividades consistentes en el desempeño de funciones directivas relaciona­
das con la fabricación como la compra de materias primas. el diseño y la preparación de muestras y la 
concertación de contratos con fábncas que confeccionan prendas de vestir utilizando sus propios mate­
riales. Se incluye también la ropa de confección a medida pero no la reparación o refonna de prendas 
f ,ubcl,ue 52fi. ',)(/J. Asimismo se incluyen los accesonos para vestir como bufandas. guantes - excepto 
para deportes ( rnhc/u.,c 3fJY3. Oí -, sombreros - excepto la fabricación de cascos de seguridad 11ul>clase 
2520.<J rí 2899.91 o deportivos /.rnhdoH· .M<J3JJ)-, corbatas, pañuelos. etcétera. 

Esta clase comprende la fabricación de prendas de vestir realilada a partir de materiales no produci­
dos en la misma unidad. Los materiales pueden ser de todo tipo - excepto pieles finas y cueros naturales 
-. como géneros planos , 1ubcla.H! 1711.4 J. telas teJidas de punto y ganchillo { fuhclt1.\I? / 730. 1)/, telas no 
tejidas (,uhd~1~c 1729.0), encajes y otros materiales textiles (.1ubdase I 729.01, cuero de 1m1tación o 
cuenna l~uhd.,,c 1711.4 ,í 1729 01, plástico fsuhdast· 2520. 9J, materiales trenzables. etcétera; que 
pueden ser bañados. impregnados o cauchutados. 

2. Con.ft>ccirme.~ en H'rie 

Se enuende por confección. las prendas de vestir que se venden hechas. 

Proceso de ropa hecha: a diferencia de un sastre que coníecciona una prenda para un cliente 
individual, el coníeccionista de ropa hecha confecciona una prenda de modo que entalle las dimen­
siones de un cuerpo hipotético que refleje a la mayoría de las person~ en un mercado en particul.ar. f:' J 
La prenda se coníecciona, se prueba en alguna persona, y se gradua para toda la escala de tallesU 

~~/ 

J . Confecciones u medida 

En el proceso de corte y confección se mide. directamente del cuerpo, aquellas dimen~1ones impor­
tantea para el upo de prenda a ser confeccionada. El tipo y complejidad de la prenda. nivd de calidad 
deseado; "todo de hacer patrones y la habilidad del sastre dictarán el número necesano de d1mem,iones 
corporales. El número de medidas que se tomen también depende del coeficiente de vanac1ones experi­

mentadas empíricamente entre las dimensiones. 

Por ejemplo una chaqueta hecha a medida. necesitará por lo menos seis dimensiones para .<,u confec­
ción: circunferencia de pecho. busto; circunferencia de cintura; circunferencia de fond11lo; largo de la 
chaqueta; largo de la manga y largo de la cintura. Una camisa de vestir masculina requiere tres dimen­
siones: circunferencia del cuello; circunferencia del hombro y largo de la manga. 
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Cuadro 1811-1 

Medidaa mínlmaa para prendas comunH 

Prenda 

chaqueta sastre y vesbdo de mu¡er 

pantalones sastre 

camrsa masculrna 

camsola holgada 

Largos 

largo de la prenda 
largo de la cintura 
largo de la manga 

largo de la pterna 
entrepiernas -pelvis-

largo de la manga 

largo de la prenda 

-l. Ali:una.f etapm para In c·rm.feccilÍ11 tic> prenda.~ de ~et/ir 

Circunferenciaa 

pecho/busto/incluyendo brazos 
cintura 
caderalfoodlllo 

cintura 
cadera/fondlllo 

cuello, pecho/incluyendo brazos 

busto/incluyendo brazos 

cadera 

Diseño de la prenda: el diseñador real ita un boceto del modelo. Este diseño debe realizarse teniendo 
en cuenta el tipo de tejido a utilizar. 

'.\lodelaje: el modisto realíla el modelo base, utilizando papel (prod11cro de la .rnhcluu l/0/.0J, 
lápiz I prodm:to de fu 111h( fu,e 3t,<J<) I ). cinta métrica (producto de la s1,bclase 3699.9). regla (producto 
de f<1 .mhdmt• 33 J 2JJ), etcétera. Sobre la base de e~te molde se cona una prenda y se prueba. se corrige 
hasta lograr el efecto deseado. Para la confección en serie se realiza la progresión de moldes correspon­

diente al modelo. 

Tizaje: consiste en "tizar" o marcar la tela con tiza I f>rod11cto de la 1uhdwe 3691.J. I) para su cone. Sí 
el corte se realizará en serie las telas deben encimarse. cuando la encimada es pequeña -dos o tres telas­
el corte puede realizarse en fonna manual con t1Jera t pniducw di.! la ~uhcla,I.! 2X93 Ol. En caso contrario. 
se utilizan las máquinas para cone tequif'º de fu 1Uhcfuu 292().0), las cuales pueden ser rectas o 

circulares. 

Cuando se realizan los eones, las diferentes partes de una prenda son numeradas con el mismo 
número, para evitar que al armado de la prenda se confundan las partes. 

Revisado: esta tarea consiste en venlicar que no haya fallas en las partes conadas de las prendas a 

confeccionar. 

Armado de las prendas: una vez revisadas las partes de las prendas pasan a las maquinistas para su 
annado. según la pn:nda y las características del 1e11do utilizado para la confección donde se armarán 
utilizando la coscura correspondiente, pudiendo ,cr rn,idas con máquina recta, de una o dos agujas. 
ovcrlock, amelnJladora y cinturera. entre otra.,,, ,¡11111,H de la .1"bcla.H' 2926 O). 

Preparador: esta tarea que realiza un oficial Je mesa consiste en abnr las costuras con planchas 
ipmduoo.r de las rnhclusc\ 2926.0 y 293/J 111 . p.ira que las prendas se puedan pespuntear perfectamente 
y concluir el trabajo de máquina. Según las prend.l.\ que se confeccionan pasan a: colocar mangas. puños, 

cuellos, etc. 
Una vez annada la prenda, pasa al planchado'! ,1 requiere de ojales a la ojaladora y a la pegadora de 

botones. 

X 
1 
1 
1 
1 
1 

' 1 • 1 



X 

o 

Se incluye en esto 
roma 

• Confección de prendas wn teji­
dos planos o de punto reali;:ada 
en unidades productivas diferen­
tes a la que produce los tejidos. 

MANUAL SECTORIAL, Comple¡o text1l-conlecc1onista 9 

Confecciones de ropa interior, 
prendas para dormir y para la playa 

• La actividad de las unidades pro­
ductivas que prodr,cen mayori­
tariamente prendas interiores, 
para dormir y/o para playa. 

,Vut·i·as actn·i<ladel".· 

En esta subcla.st se enrnentran agmpados los artículos destinados a sostener ciertas panes del cuerpo o diversos 
objetos de 1·estir. Estos artículos pt~den fabricarse con tejidos de rnalquier clase, incluso elásticos o de punto. Entre 
los artículos de sostin se enc11entrc111 entre otros: corpiños, fajas braga. corsés, etcitera. 

La confección de ropa interior se reali:.a con tejidos ligeros de algodón y elastómeros de 20 y 30 denier. con 
alg1uios toques de lana y seda natural. Los chinis o JQSpead<>s toman gran importanc,a en la moda 1ntuna femenina. 

o otra roma 

• Fabricación de ropa interior. 
prendas para dormir y para 
la playa realizada en forma in­
tegrada a la unidad producti· 
va M tejido, con que se con­
feccionalt (subclll.les 1711.-1, 
1730.2 _y 1730.<i). 

Ver tabla al dorso 

• Fabricación de indumentaria 
mediante el tejido de las pie­
:as. ya que elfo tiene como 
materia prima hilados y no 
telas o géneros de punto ( rnh­
clare 1730.9). 

La actividad de las unidades 

para la playa (subclase 181. 19). 

N11e1·us ,·:rd11.vio11n: 

• Fabricación de medias 
clase 1730. J J. 

(sub- productivas que producen 4f;.E::~~f;;, y ··•···•·•·•·•···•···•·····•·········· .. . .......•.•.•.•.. 

L l-H "'"'·''t' ~ 

27 



10 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS N° 6 

armado 
co11fección 
cortado 
cosido o costura 
d,uño 
encimado 
modelado 
planchado 
ti~ada 

-~-
'\ombn: dl' unidades 
produdÍ\:" , inl'l1la­
d:1s a t,la ,uhcla,e 

taller 
te.ttil 

<kupacionl's 
, i m:ulada!> a c,ta 

\uhcla~c 

aprendiz 
armador/a 
armador/a de cuellos 
atracador 
ayudante 
bordador/a 
colocador/a de bolsillos 
colocadorla de botones 
colocadorla de cuellos 
colocador/a de mangas 
confeccionista 
cortador/a 
costurera/o 
diseñador/a 
empaquetador/a 
encimadorla 
estampador/a de prendas 
ganchero/a 
inspector/a de prendas 
maqu111ista 
medio/a oficial 
modelrsta 
modisto/a 
oficial costurero/a 
oficial múltiple 
ojalador/a 
operario/a ametralladora 
operario/a overlvquista 
planchador/a 
pompier 
preparador de mesa 
rectista 
remalladorla 
revisor/a de tela 
tallerista 
rizador/a 
viste ras 

Produdo~, ~uhpro<.luctos y 
dc,pcrdido, 

batas 
bombachas 
bragas 
camisetas 
camisones 
comhinacwnes 
corpiños 
corsés 
enaguas 
fajas 
pijamas 
salto de cama 
trajes de baño 

X 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 



o 

o 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 181. 11 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

t'la~AE-97 CPC-1.0 NCE-9597 

18111 Confección de ropa interior. prendas para dormir y para la playa 

28110 600110100 

28190 600110200 

28225 600110900 

28227 6()()121000 

28229 60() 122000 

~6321 6()()129000 

ó00191000 

ó()() 192(){)() 

6()() 199(){)() 

11()()21 O 100 

600210200 

600210900 

600220100 

ó(.)0220200 

ó00220900 

600230100 

()()()230200 

600230900 

6002-H O()() 

600242000 

ó002-.0000 

600249000 

600291000 

600292000 

600293000 

600299000 

ól0910000 

6 1 099(X)()() 

611110000 

'.'iCE-9294 

60011()()()() 

600121000 

600122()()() 

600129()()() 

600 l 9 l 0()() 

6()()192000 

600199000 

6()()210000 

60022()()()0 

6()()23()()()0 

6()()2-41 ()()() 

()()()2-42000 

6002-43000 

ó()02-49()()0 

ó()()2 91 ()()() 

ó()0292000 

ó00293()()() 

6()()299000 

ó l 091 ()()()() 

ó l 099()()()0 

6 1 1 1 l 00()() 

ól 11 20000 

6111 30000 

6 1 1 l 9()()()0 

6 1 1 69 1 ()()() 

611692000 

61 ló93000 

611699000 

611790000 



X 
1 
1 
1 

:· 
1 
1 
1 
1 

' t 
' 1 

' ' 1 
1 
1 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

' • 1 
1 

1 
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! 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 181 . 11 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-1.0 

28222 

28222 

28224 

28224 

28228 

28228 

28228 

28228 

28228 

28232 

28232 

28234 

Descripción 

Camisas, calzoncillos, pijamas, batas y anículos aná­

logos para hombres y niños. de punto o ganchillo 

Camisas, calzoncillos, pijamas, batas y anfculos aná­

logos para hombres y niños, de punto o ganchillo 

Blusas, camisas, enaguas, bragas, camisones, batas y 

artículos análogos para mujeres o niñas, de punto o 

ganchillo 

Blusas, camisas. enaguas. bragas, camisones, batas y 

anículos análogos para mujeres o niñas, de punto o 

ganchillo 

Buzos de atletismo. trajes de esquiar, trajes de baño y 

otras prendas de punto o ganchillo N.C.P. 

Buzos de atletismo. trajes de esquiar, trajes de baño y 

otras prendas. de punto o ganchillo N.C.P. 

Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de baño y 

otras prendas, de punto o ganchillo N.C.P. 

Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de baño y 

otras prendas, de punto o ganchillo N.C.P. 

Buzos de atletismo. trajes de esquiar. trajes de baño y 

otras prendas, de punto o ganchillo N.C.P. 

Camisas, camisetas. calzoncillos, pijamas, batas y ar­

tículos análogos para hombres o niños, de tejidos que 

no sean de punto o ganchillo 

Camisas, camisetas, calzoncillos, pijamas, batas y ar­

tículos análogos para hombres o niños. de tejidos que 

no sean de punto o ganchillo 

Blusas, camisas. camisetas, enaguas, bragas, camiso­

nes, batas y anículos análogos para mujeres o niñas, 

de tejidos que no sean de punto o ganchillo 

ClaNAE·97 

1811 

18111 

1811 

18111 

1811 

18111 

18112 

18113 

18119 

18111 

18119 

18111 

(sigue) 



• 
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·, ,,11,"/111io111 

l'l'C-1.0 

2S236 

Descripción 

Blus.Js, c.Jmisas. camisetas, enaguas. bragas. camiso· 

nes. batas y artículos analogos para mujeres o niñas, 

Je t.:jidos que no sean de punto o ganchillo 

Buzos Je atletismo. trajes de es4uiar, trajes de baño y 

otras prendas. de teñidos que nu ~ean de punto o gan­

chillo N.C.P. 

Buzos de atletismo. trajes de esquiar. trajes Je baño y 

otras prendas, de teñidos 4ue no -;ean de punto o gan· 

chillo N.C.P. 

Buzos de atletismo. trajes de es4uiar. trajes de baño y 

otras prendas. de teñidos que no ,ean de punto o gan­

chillo N .C.P. 

Sostenes, fajas. corsés. tirantes. ligueros. ligas y pren­

d¡¡s análogas y sus parte<;, ,can l) no de punto o gan­

chillo 

" ' 

l'laNAE-97 

18119 

18111 

1~112 

18119 

18111 



• 
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Se incluye en esto 
romo 

• la actividad de las unidades pro­
ductivas que producen mayori­
tariamente prendas de trabajo, 
unifonnes y guardapolvos. 

MANUAL SECTORIAL. Comple¡o textil-confecc1onista 11 

Confección de indumentariaX de trabajo, > 
uniformes y guardapolvos 

• Fabricación de prendas de ves­
tir para profesionales, excepto 
de cuero. 

• Fabricación de prendas de ves­
tir para seguridad industrial, 
excepto de cuero. 

,\'11e1·as actividades: 

La confección de indwnentaria de trabajo puede reali:arse con di/trentes tipos tÚ tejidos i\utwlascf 1711 . .J. J 7:Y.U y 

!7JO.YJ, incl,uo con tejidos de asbesto. Las prendas confeccionadas con este tejido son ut1/i:adas principalmente 
para protección industnal. 
Estas prendas son confeccionadas con fas mismas caracten'st1cas que las prendas de vestir. 
Como ejemplo se puetÚn citar: 
-Las prrndas protectoras ldili:adas por mecánico.s. obreros de fábricas, cirujanos, etcitera. 
·las prendas especiales. tales como las de aviadores. inc/1uo calentadas. por ejemplo. con 11na rrsistencia elicmca. 
-Las to~as o vestidos de abogados, magis1rados o profesorts y 01ras prendas ~e la muma clase. 

a otra roma 

• Fabricación de indumentaria 
mediante el tejido de las pie­
zas, ya que ello tiene como 
materia prima hilados y n o 
telas o géneros de punto ( da­
se 1730). 

• LA actividad de las unidades 
p rodtJctivas que producen ex­
upcionalmente prendas de 
trabajo, uniformes y guarda­
polvos ( rnbcla.H' 18 I. 19 ). 

• Fabricación de prendas de 
vestir para profesionales de 
cuero (mhclase /81.'20). 

Ver tabla al dorso 

• Fabricación de prendas de 
vestir para seguridad indus­
trial de C14ero ( rnbclfüc 
IX I .WJ. 

• Fabricación de calzado (s11b­

dost1.1· 1920. I y 1920.2). 

• Fabricación de prendas yac­
cesorios de vestir de caucho 
o plástico. no unidas por cos­
wra. si no principalmente pe­
gados r ~11hclases 25/9.0 y 
2520. Y). 

• Fabricación de prendas yac­
cesorios de vestir de asbesto 
t ,11hdm1• 261N. Y). 

27 

.'Vut·vas exclusirm<!,·: 
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12 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS N° 6 

Pn>l'l'"º" 

armado 
confección 
cortado 
cosido o coswra 
diseño 
encimado 
modelado 
planchado 
tuada 

'l;ombre dl· unidad,•., 
produt:th·:" \ inn1la­
das a t:,!a ">Uhda~e 

taller 
textil 

Ocupadonl'~ 
\inn1ladas a ,·,t:1 ,ubdasl' 

aprendiz 
armador/a 
armador/a de cuellos 
atracador 
ayudante 
bordador/a 
colocadorla de bolsillos 
coloeadorla de barones 
coloeadorla de me/los 
colocadorla de mangas 
confeccionista 
cortador/a 
costurera/o 
diseñador/a 
empaquetador/a 
encimador/a 
estampador/a de prendas 
ganchero/a 
inspector/a de prendas 
maquinist,1 
media oficial/a 
modelista 
modisto/a 
oficial coswrero/a 
oficial múltiple 
ojalador/a 
operaria/a ametralladora 
operario/a overloquista 
planchador/a 
pompier 
p~parador de mesa 
rectuta 
remallado ria 
revisor/a de tela 
tal/erista 
tisadorla 
visteras 

l'rodu.:los. ~uhproducto., y 
desperditios 

batas de trabajo 
camisas 
chaquetas 
cofias 
delantales 
g1wntes 
guardapolvos 
mamelucos 
monos u overoles 
pantalones 
polleras 
prendas eclesiásticas 
togas 

X 
' 1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

' • 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 181. 12 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

l'la:'ll,\E-97 CPC-1.0 :"iCE-9597 :'-ICE-9294 

18112 Confección de indumentaria de trabajo, uniformes y guardapolvos 

28228 621120000 B 62112.00<XJ B 

28229 

28236 

28250 

86322 
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Anexo 8 

Subclases de lo clasificación central de productos, revisióo 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 181. 12 del 

complejo, textil confeccionista 

CPC-l.O Descripción ClaNAE-97 

28228 Buzos de atletismo, trajes de esquiar. trajes de baño y 

otras prendas. de punto o ganchillo N.C.P. 1811 
28228 Buzos de atletismo. trajes de esquiar, trajes de baño y 

otras prendas de punto o ganchillo N.C.P. 18111 
28228 Buzos de atletismo. trajes de esquiar, trajes de baño y 

otras prendas, de punto o ganchillo N.C.P . 18112 
28228 Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de baño y 

otras prendas, de punto o ganchillo N.C.P. 18113 

28228 Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de baño y 

otras prendas, de punto o ganchillo N.C.P. 18119 

28236 Buzos de atletismo, trajes de esquiar. trajes de baño y 

otras prendas, de tejidos que no sean de punto o gan-

chillo N.C.P. 18112 

28228 Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de baño y 

otras prendas, de tejidos que no sean de punto o gan-

chillo N.C.P. 18119 
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Confección de indumentaria para bebés y niños 

Se incluye en esto 
roma 

• la actividad de las unidades pro­
ductivas que producen mayori­
tariamente prendas para bebes 
y nirios . 

a otra rama 

1 • Confección de indumentaria 
• pura bebés y niños realizadas 

en forma integrada a la uni­
dad productiva de tejidos con 
qrte se confeccionan (sul>da­
.,e.\· 1711.4, 17.W.2 y 1730.9). 

• Fabricación de indumentaria 
mediante el tejido de las pie­
zas, ya que ello tiene como 
materia prima hilados y no 
rda.f o gineros de punto (d<1· 
se 1730). 

• Fabricación de pañales de 
tela (.rnhclaw: 17'29.0j. 

.V11el'u.1· uctiFidud<T 

Ver tabla al dorso 

• la actividad de las rtnidades 
productivas que prodrtcen ex­

cepcionalmente prendas para 
bebes y ni1ios ( q1/Jcla.H' 

I 81. I 9 ). 

• Fabricación de pañales des­
carrable.s /.1"11hdG.1e 2/0Y.I). 

.\°11<'1tH cic/11sio11es: 

............ u .... u,.,.,u,, ................. . 

.................. , .... ,.+•······· .............. . 
... ............................................ . 
• ................ ,.uou,o, .. , ••••••••••••••• 

.. .................................... u, .... . 

27 
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. ........................................................... . 

............................................. u, ••••••••••••• 

. ............................... u., ........................ . 
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14 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS Nº 6 

armado 
confección 
cortado 
cosido o costura 
diseño 
e11cimado 
moldeado 
planchado 
11sada 

',omhn· ck unidades 
produclha" \Ím:ul:ula, a 

c~la ~ubcla,c 

taller 
1e;u1I 

()rn¡wciunc., 
\ innilada, a t·,ta 

~ubclasl' 

aprendiz 
armador/a 
armador/a de cuellos 
atracador 
ayudante 
bordador/a 
colocador/a de 
bolsillos 
colocadorla de botones 
colocador/a de cuellos 
colocadorla de mangas 
confecc,onisra 
cortador/a 
costurera/o 
diseñador/a 
empaqueiador/a 
encimad orla 
estampador/a de 
prendas 
ganchero/a 
inspector/a de prendas 
maquinista 
media oficial/a 
modelista 
modisto/a 
oficial costurero/a 
oficial múltiple 
o;aladorla 
operaria/a ametralla­
dora 
operario/a overloqui.sta 
planchador/a 
pompier 
preparador de mesa 
rectisra 
remalladorla 
revisor/a de tela 
rallerista 
ruadorla 
visteras 

Prudut·to,. 
,uhprod\Jclos} 

dc,p,•rdicios 

baritas 
bufandas 
camisas 
camperas 
enteritos 
gardinero.s 
pantolones 
polleras 
prendas para 
niños 
remeras 
sacos 
vestidos 

X 



• 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 181. 13 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

Cla:-I..\E-97 CPC-1.0 "ICE-9S97 

Confección de indumentaria para bebés y niños 

28228 620910000 

28229 

28235 

86322 

620920000 

ó:20930000 

620990000 

"ICE-9294 

620910000 

620920000 

ó 2 09 J ()()(),.1 

ó:2099()()()() 

1~ 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 181. 13 del 

complejo textil confeccionista 

CPt'-1.0 Descripción ClaNAE-97 

28228 Buzos de atletismo, trajes de esquiar. trajes de baño y 

otras prendas. de punto o ga111.:hillo N .C.P. 1811 

28228 Buzos de atletismo. trajes de e.~quiar, trajes de haño y 

otras prendas de punto ,1 ganchillo ~ .C.P. 181 11 

28228 Buzos de atletismo. trajes de esquiar. trajes de baño y 

otras prendas. de punto o ganchillo N.C.P . 18112 

28228 Buzos de atletismo. trajes de esquiar. trajes de baño y 

otras prendas. de punto o ganchillo N .C.P. 18113 

28228 Buzos de atletismo. trajes de esquiar. trajes de baño y 

otras prendas, de punto o ganchillo N.C.P. 181 19 

28235 Prendas y accesorios de ve~tir para bebés. de tejidos 

que no sean de punto o ganchillo 18113 



• 
X 
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• 
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Confección de prendas de vestir n.c.p., excepto 
prendas de piel y de cuero 

Se incluye en esta 
roma 

• Confección de prendas interio­
res. para dormir y para la pla­
ya; uniformes de trabajo y guar­
dapolvos: ropa para bebés y ni-
1ios. cuando se reali:.a en con­
junto con otras prendas y acce• 
sorios de vestir. 

• Confección de prendas exterio­
res formales e informales para 
damas y caballeros. 

a otra rama 

• Fabricación de indumentaria 
mediante el tejido de las pie­
::as, ya que ello tiene como 
materia prima hilados y no 
telas o géneros de punto (cla­
se 17)0). 

• Fabricación de accesorios de 
vestí" con tejidos de punto 
( subclase J 730. 9 ). 

• LA actividad de las unidades 
productivas que producen ma• 
yoritariamente prendas inte­
riores, para dormir y/o para 
playa (.wbda.)t' 18/.11>. 

• Fabricación de accesorios de • 
~·estir de materiales textiles. 

• Confección de prendas de vestir 
reali::adas con tejidos de punto 
elaborados en otras unidades 
productivas. 

• Confección de sastrería a medi­
da. 

• Fabricación de redecillas para 
el cabello. 

• Productos de las ramas 18/. J/ 
a /81 . /3, cuando son una pro­
ducción secundaria de la elabo­
ración de prendas de vestir de 
esta rama. 

Ver tabla al dorso 

• LA actividad de las unidades 
productivas que producen ma­
yoritariamente indumentaria 
de trabajo, uniformes y guar­
dapolvos (s11hclase Ul/ . 12). 

• La actividad de las unidades 
productivas que producen ma· 
yoritariamente ropa para be­
bés y niños (Htbdme JSJ . U). 

Fabricación de accesorios de 
vestir de cuero t subclase 
181.~0). 

• Fabricación de prendas yac­
cesorios de vestir de asbesto 
(.mhdase 2699. <JJ. 

Fabricación de suéteres y simi­
lares con tejidos producidos en 
una unidad independiente a la 
que teje la prenda. 

Nue1·a.\· octividade.c 

Nue1·as ex,:ltuiones: 

...................... ....................................... 
,,,. ooo OO O•• •oo , HUO Otoooo o•••••• ••• ••• ••• • •••• • • • • • •h•• u • 
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armado 
confección 
cortado 
cosido o cos111ra 
diseño 
encunado 
modelado 
planchado 
tisado 

"omhn• dt• 
unidad e, 

pro<lUl'lh a\ 
\ int·ul:,da!'. a 
l'~ta ,ubda-.c 

taller 
te.ttil 

Ocup:1l'ionn 
\ ancul:ula~ :1 c,1:i ,uhda!\c 

aprendí:; 
armador/a 
armador/a dt cuellos 
atracador 
ayudante 
borrladorla 
colocador/a de bolsillos 
colocadorla de botones 
colocador/a dt cuellos 
colocadorla de mangas 
confeccionista 
cortador/a 
costurera/o 
diseñador/a 
empaquetador/a 
encimadurla 
estampador/a de prendas 
ganchero/a 
inspector/a dt prendas 
maquinista 
media uficiaVa 
modelista 
modisto/a 
oficial costurero/a 
oficial múl11ple 
ojalador/a 
operaria/a ametralladora 
operanola overloquista 
planchador/a 
pompitr 
preparador dt mesa 
rectista 
remallado ria 
revisor/a dt tela 
sastre 
tallerista 
tisadorla 
visttras 

l'ro<lul"los, ~uhproducto\) 
dc~pcrdido~ 

bermudas 
bufandas 
camisas 
camperas 
capas 
chalecos 
chales 
cinturones, excepto de cueros 
corbatas 
jeans o dem1m 
pantalones 
pañuelos 
pilotos 
polleras 
prendas para cabo.litros 
prendas para damas 
prendas para la práctica de deportes 
remeras 
sacos 
tapados 
trajes dt baile u gimnasia 
ves11dos 
yoggins 

X 
' 1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
• • 



J 

X 
' 1 
1 
1 
1 
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1 
1 
1 
1 
1 

Anexo A 1 
1 

' 1 
1 

Tabla de correspondencia entre la subclase 181 . 19 con la 1 
1 
1 
1 
1 

CPC-1 , el NCE-9597 y NCE-9294 1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

' ' ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294 ' 1 

' 18119 Confección de prendas de vestir N.C.P., excepto prendas de piel y de cuern 

28221 392620000 B 392620000 B 
28222 611211000 611211000 

28223 611212000 ól 1212000 

28224 611219000 ól 1219000 

o 28228 611220000 611220000 

28229 611610001 611610000 

28231 611610009 611710000 

28232 611710000 611720000 

28233 611720000 611780000 

28234 611780000 620510000 

28236 620510000 620520000 

28238 620520000 620530000 

28243 6205)0000 . 620590000 

28250 620590000 621010000 

28261 621010000 621020000 

28262 621020000 621030000 

28269 621030000 621120000 A 

86322 621120000 A 621310000 

o 621310000 621320000 

621320000 621390000 

621390000 621410000 

621411000 621420000 

621420000 621430000 

621430000 621440000 

621440000 621490000 

621490100 621510000 

621490900 62152(X)O() 

621510000 621590000 

(sigue) 

1 
1 

1 

1 
1 
1 
1 

a 1 
1 1YO 1 

1 
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1 con t itwac ión) 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 

621520000 

621590000 

621600000 

621710000 

621790000 

650100000 

650200100 

650200900 

650300000 

650400100 

650400900 

650510000 

650590000 

650699000 

650700000 

~CE-9294 

621600000 

621710000 

621790000 

650100000 
650200000 

650300000 

6 504 00000 

650510000 

650590000 

650699000 

650700000 

i} Lf i 

X 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 • 1 
t 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

• ' 1 • 
' • 1 

' ' ' • • • 
' • • 1 
1 
1 
1 
1 • 1 
1 
1 • • 
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1 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 181 . 19 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-1.0 

28221 

28223 

28228 

28228 

28228 

28228 

28228 

28::?29 

28229 

28231 

28232 

Descripción 

Trajes. abrigos, chaquetas, pantalones largos, pantalo­

nes cortos y artículos análogos, para hombres o niños, 

de punto o ganchillo 

Traje sastre, abrigos. chaquetas, vestidos. faldas, panta­

lones largos. pantalones cortos y artículos análogos pa­

ra mujeres o niñas. de punto o ganchillo 

Buzos de atletismo. trajes de esquiar. trajes de baño y o­

tras prendas. de punto o ganchillo N.C.P. 

Buzos de atletismo. trajes de esquiar. trajes de bano y o­

tras prendas. de punto o ganchillo N.C.P. 

Buzos de atletismo, trajes de esquiar. trajes de baño y o­

tras prendas. de punto o ganchillo N.C.P. 

Buzos de atletismo. trajes de esquiar, trajes de baño y o­

tras prendas , de punto o ganchillo N.C P. 

Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de baño y o­

tras prendas. de punto o ganchillo N.C.P. 

Guantes. chales. pañuelos de cuello. velos. corbatas, cor­

batines y otros accesorios Je vestir confeccionados. de 

punto o ganchillo; partes de prendas o accesorios de ves­

tir, de punto o ganchillo 

Guantes, chales, pañuelos de cuello. velos. corbatas, cor­

batines y otros accesorios de vestir confeccionados, de 

punto o ganchillo; partes de prendas o accesorios de ves­

tir, de punto o ganchillo 

Trajes. abrigos. chaquetas. pantalones largos, pantalones 

cortos y artículos similares para hombres o niños, de teji­

dos, que no sean de punto o ganchillo 

Camisas, camisetas, calzoncillos. pijamas, batas y artí­

culos análogos para hombres o niños, de tejidos que no 

sean de punto o ganchillo 

ClaNAE-97 

18119 

18119 

1811 

18111 

18112 

18113 

18119 

17309 

18119 

18119 

18111 

(sigue) 
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( co11ti11uación) 

CPC-1.0 

28232 

28233 

2823-l 

28236 

18236 

28236 

28238 

282-l3 

282-l3 

28250 

28261 

Dcscripcíón 

Camisas. camisetas, calzoncillos, pijamas, batas y artí­

culos análogos para hombres o niños, de tejidos que no 

sean de punto o ganchillo 

Traje sastre, abrigos. chaquetas, vestidos. faldas. panta­

lones largos. pantalones cortos y artículos análogos pa­

ra mujeres o niñas, de punto o ganchillo 

Blusas. camisas. camisetas. enaguas. bragas, camisones 

Batas y artículos análogos para mujeres o niñas, de teji­

dos que no sean de punto o ganchillo 

Buzos de atletismo. trajes de esquiar, trajes de baño y o­

tras prendas, de tejidos que no ~ean de punto o ganchillo 

N.C.P. 

Buzos de atletismo. trajes de esquiar, trajes de baño y o­

tras prendas, de teñidos que no sean de punto o ganchillo 

N.C.P. 

Buzos de atletismo. trajes de esquiar. trajes de baño y o­

tras prendac;, de teñidos que no sean de punto o ganchillo 

N.C.P . 

Pañuelos, chales. pañuelos de cuello, velos, corbatas, cor­

batines y otros accesorios de vestir confeccionados. de te­

jidos que no sean de punto o ganchillo: partes de prendas 

o accesorios de vestir, de tejidos que no sean de punto o 

ganchillo 
Prendas y accesorios de vestir. de materiales plásticos 

(incluso guantes) 
Prendas y accesorios de vestir, de materiales plásticos 

(incluso guantes) 

Prendas de vestir confeccionadas con fieltro o con texti­

les no tejidos, prendas de vestir confeccionadas con teji­

dos impregnados o bañados con plásticos. caucho u otros 

materiales 
Cascos, hormas y moldes para sombreros. de fieltro. pla­

tos y cilindros. de fieltro: cascos para sombreros, trenza­

dos o hechos por unión de bandas de cualquier material 

ClaNAE-97 

18119 

18119 

18119 

18111 

18112 

18119 

18119 

18119 

25209 

18119 

18119 

(sigue) 
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1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
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1 
1 
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• 1 

1 

1 
1 
1 
• 1 

l 
1 
1 

1 
1 
1 

1 

l 
1 

( co11tinuación) 

CPC-1.0 

28262 

28269 

o 

o 
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Descripción 

Sombreros y otros artículos de tocado, eitcepto artículos 

de tocado de caucho o materiales plásticos. cascos de se­

guridad y artículos de tocado de asbesto; bandas. forros, 

fundas. annazones. viseras y barboquejos, para sombrería 

Otros artículos de tocado, eitcepto artículos de tocado de 

caucho o materiales plásticos, cascos de seguridad y ar­

tículos de tocado de absesto, bandas. forros. fundas. ar­

mazones. viseras y barboquejos, para sombrerfa 

OaNAE-97 

18119 

18120 
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Fabricación de fibras manufacturadas 

Se incluye en esta 
rama 

• Preparación de seda artificial. N11erns ac:ri~·idade.1: 
• Fabricación de fibras cortadas ......................................................... . 

o continuas cuando son realiza· ........................................................ .. 
das en la misma unidad produc- ............................................ , ............ . 
tiva que elabora los filamentos ......................................................... . 
continuos. 

• Fabricación de fibras discon· • Fabricación de hilados de fila-
tinuas y estopas de filamento ar· mento sintético o artificial. teji· 
tificial o sintético, sin cardar ni dos o no, de gran resistencia, 
peinar. múltiples o cableados. 

• Fabricación de hilados textiles • Fabricación de fibras o hebras 
e industriales de fibras manufac- sintéticas o artificiales sin fila-
truadas. mento . 

Se denominafibras ma"ufacturadas al conjunto de fibras artificiales y sintéticas. Las fibras artificiales se 
obtienen mediante tratamiento químico de la celulosa contenida en los linters de algodón o en la pulpa de la 
madera. las fibras sintéticas son producidas, en general, a partir de sustancias químicas según el siguiente 
esquema: 

polímeros obtenidos por policondtnsación o poliadición : 
hilados poliamidicos: son el nylon 6.6 obtenido a partir del ácido adípico y la hexametilend,amina • HMDA 
- y el nylon 6 obtenido a partir de la caprolactama. 
hilados poliésteres: son los hilados fabricados a partir del tereftalato de dime tilo · DMT • y el etilenglicol . 
hilados poliuretánicos: donde la materia prima es el butanodiol )' el hexametilendisocianto. 
polímeros por polimeri:ac1ón: 
hilados de po/ipropileno: producidos a base de propileno 
hilados acrílicos: producidos a partir del poliacri/onitrilo. 

Se denomina seda artificial al rayón viscosa que se obtiene de la celulosa mediante procesos químicos. 
Esta fibra se diferencia de la seda natural 1 )1thd,,:.c· 17 f I. 2 i obtenida del gusano de seda y de la se<ÚJ vegetal 
f.mhc:lase f í f f . /¡ que se obtiene de diferentes tipos de vegetales. principalmente el ramio. 

• Texturado, estirado y otros 
procesos realizados fuera de la 
planta química donde se orí· 
ginaron (subclase /711.3). 

• Preparación de la seda vege· 
tal ( subclase I 7 /1. I) y seda 
natural (l7ll.2) . 

1 Ver tabla al dorso 1 

• Fabricación de hilados teji­
dos, doblados. cableados o 
procesados de otra manera a 
partir de filamentos, estopas, 
fibras discontinuas e hilados 
no producidos en la misma 
unidad (subclase 17/1.3). 

• Fabricación de hilados confi· 
bras discontinuas o cortadas 
manufacturadas, cuando son 

realizadas en las hilanderías 
de fibras naturales ( subclase 
1711.3). 

Nuevas exclusiones: 



• 

• 

• 

• 

• 

l'rt1t'C~o,¡ 

blanql4eado 
bobinado 
bombeo 
calentado 
coag14lación 
cortado 
disol14c1ón 
endurecimiento 
enrollado torsión 
estirado 
ei·aporado 
extruccrón 
filtrado 
for:ado 
lavado 
lubricado 
neutrali::,ado 
vnd11/ac1ón 
policondensación o poliadición 
pol,mtri::,ación 
prmficado 
secado 
solidificado 
teñido 
temrofijado 
torsión 

'-umhn de 
unidudc, 

¡,rocludh.t~ 
, inn1l.1d.1s u 

l·sta ,uhda~c 

laboratorios 

Ocup,1donc\ 
, inn,ladas a 
,·~ta ,uhda~c 

bobinador 
cortador 
jefe de almacenes 
químico 

acetato 
acrilico 
chips 

Prodtu.:t,"• 
,uhprodul·lo~ ) 

dl'\Pl'rdicio, 

estopas de filamentos artificiales o 
srnté11cos sin cardar ni peinar 
fibras discontinuas 
fibras o hebras sintéticas o 
artificiales sin filamentos 
filamento continuo 
fi lamento cortado 
,ry/o,i 
poliester 
polipropileno 
rayón cuproaminio 
rayón viscosa 
seda ar11ficial o rayón 
towocable • 
h/,mf o hrhrm ,in Jila111,·11w: 
paJa ar11jicial 
rafia de poliproprleno 

Descripción de los procesos Involucrados en esta actividad 

La fabricación de fibras manufacturadas abarca, en general. a las fibras anificiales y .1 las fibras 
sintéticas. Si bien el origen de la materia prima es de diferente naturaleza, los procesos de hilatura y 
teñido son similares. A diferencia de las fibras naturales. en el proce,;o de hilatura, las fibras no deben 
paralelilarse. El fi lamento obtenido es el llamado filamento continuo: cuando estos son agrupados sin 
torsión e!.pecífica en forma de cable, se denomina tow. Cuando los filamentos son cortados a la medida 
de la fibra natural con que se va a mezclar la fibra manufacturada, e!.ta se denomina fibra cortada o 
discontinuL La ob(ención de fibra cortada se incluye en la subclase 1711 .3. 

Las fibras artificiales se obtienen mediante tratamiento químico de la celulosa contenida en los 
linters de algodón /Jubdme / 711.JJ o en la pulpa de la madera 1pmd11< to,¡,, tus )11hcluse!I 20/0.0 ú 
2 /01.UJ. 

Las fibras sintéticas son producidas, en general. a partir de sustancias químicas según el siguiente 
esquema: 

polímeros obtenidos por policondensación o poliadición : 

) 
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hi lados poliamídicos: son el nylon 6.6 obtenido a partir del ácido adípico y la 
hc,.1metilendiamina - HMDA · y el nylon 6 obtenido a panir de la caprolaclama. 

hilados poliésteres: son los hilados fabricados a panir del tercftalato de dimetilo - DMT - y el 
eti lcnglicol. 

hilados poliuretánicos: donde la materia prima es el butanodiol y el hexametilendisocianto. 

polímeros por polimerización: 

hilados de polipropileno: producidos a base de propileno 

hilados acrílicos: producidos a partir del poliacrilonitrilo . 

J. Pmce.w de ¡,rodu,:ciún 

Las fibras manufacturadas se forman forzando una sustancia gelatinosa o tennoplástica, a través de 
pequeños agujeros de medida y fonna preestablecidos. A medida que los filamentos emergen de estos 
agujeros se van solidificando por medio de sistemas propios a cada tipo de fibra y a cada proceso o 
tecnología . 

El dispositivo a través del cual pasa el material forzado se llama hilera, de allí que el proceso de 
extrusión y endurecimiento sea conocido como proceso de hilatura que pese al nombre es totalmente 
distinto del proceso textil tradicional, 4ue consiste en paraleli,ar y retorcer las fibras cortas natu·ales -
lana o algodón- Luego de la solidificación, en algunos casos, los filamentos se lavan, se secan y se 
estiran quedando en condiciones de pasar a los posteriores procesos de tejeduría. El producto así obte­
nido se denomina comúnmente hilado de filamento continuo. 

En otros casos. varios filamentos continuos agrupados sin una torsión definida fonnan un maLO que 
en la industria se conoce como tow o cable. 

El tow puede conar~e del largo deseado obteniéndose la "fibra cortada", que pasa luego a los proce­
sos tradicionales de hilatura y en último ténnino, ya en fonna de hilado de fibra cortada a la.s te1edurías. 
Si el proceso de conado es realizado por la unidad productiva que produce el filamento, corresponde 
incluirlo como actividad de la presente subclase. Caso contrario, debe incluirse en la subclase 171 l.3. 

El hilado de fibras manufacturadas esta fonnado por un conjunto de filamentos. El sistema para la 
medición del grosor es el sistema directo. ya antes mencionado en la subclase 1711.3. que toman como 
unidad una detenninada longitud y el título corresponde al paso del hilado involucrado. En este caso, 

mayor número significa mayor grosor. 

-Deaier: utilizado para fi lamentos. expresa en gramos el peso de 9.000m. de hilado. 

Título Pn o de 9.000 1 

1 1 gr 
:!) 20gr 
100 IOOgr 



Es habitual t'ldicar también la cantid~d de monofilamentos q1.e componen el hilado: 

50 I 10 Título Dcn1cr comoucsto por 10 monofilamcntos 

• 150/48 T;•ulo 150 Denicr compuesto por 48 monofilamentos 

- Tex: utilizado en hilado de fibras cortas. expresa en gramos el peso de 1000 metros de hilado. 

Título Peso de 1.000 

• «> 40gr 

100 IOOgr 

2. Producción de fihras artifici.alc" 

Las fibras artificiales están originadas en materias primas naturales. tales como maderas (.mhc/ast' 
• W/OJ1 <Í :!/01.01, fibras cortas de algodón 1,ubda.H' 17/1./), proteína de la leche --<:aseína- 1su/Jclme 

1520 9>, del maní (mhdasc! /51.4) , el maíz (.rnbd,w· /532.0) y la soja (.whdase 15/.4). Estas matenas 
primas son sometidas a transformaciones que conducen a obtener fibras con buenas caracterí!>ticas para 

el procesamiento textil. 

• 

• 

• 

Dentro de este grupo, las fibras más importantes son: 

- rayón viscosa 

- rayón cuproamonio 

- acetato de celulosa 

l. l Ray,ín ~·i~co~a 

Esta fibra ha recibido varias denominaciones. En un principio se la denomino rayón viscosa pero 
hoy en día. es más común llamarla rayón si fonna hilados de fibra cortada y viscosa cuando los hilados 
son constituidos por filamentos continuos. Químicamente es celulosa regenerada. 

Cuando se utiliza como materia prima a la madera. es necesario primero eliminar la lignina, (sustan­
cia que liga las moléculas de la celulosa) por acción de la soda cáustica y el bisulfito de sodio en 
caliente /.rnbclas~ Ull.81, con el que se logra ;miar una pulpa consutuida por celulosa en aproximada-

mente un 95~. 

Los linters de algodón se deben tratar con ,1x.la cáusuca en caliente para eliminar ceras. grasas y 
sustancias pépticas que acompañan naturalm..:nt..: J las fibras. con lo cual se obtiene una pulpa de una 

pureza dd 98% en celulosa. 

La celulosa es disuelta por la acción succ,1, ..1 Je ,oda cáustica y sulfuro de carbono, confonnando 
una ma!>a líquida espesa y viscosa (de allí el n,,mt-n: de viscosa). La solución punticada por filtración es 
"obligada" a pasar bajo presión a través de un ,pinuet - dispositivo con pequeños orificios o hileras. 

con un mecanismo similar a la ducha-. 

·1 4g 
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En el mismo in~tante que el líquido atraviesa el spineret. se introduce en un baño ácido que provoca 
la coagulación. convirtiendo el chorro de solución viscosa en un sólido con fonna de filamento. El 
grosor del hilo es fusión del tamaño de los orificios. de la presión de bombeo y de la velocidad de 
engn,samiento posterior. La cantidad de orificios que tiene el spinneret usada, dará la cantidad <le fila­
mentos <.JUe compondrán el hilado final. El diámetro de dichos orificios puede variar entre 0.05 y 0.12 
milímetros, y el spinneret puede contener de 14 a 480 orificios. 

El hilado continuo fonnado por varios filamentos así obtenido necesita recibir un tratamiento de 
tenninación, consistente en el neutralizado, purificado de restos de azufres. blanqueado. secado, 
lubricado y enrollado con una ligera torsión. 

Los hilados así procesados son blancos y brillantes. Para obtenerlos con menos brillo se intHxluce 
dióxido <le titanio rpniducro de /u rnbclase ':..Jl/ .3) a la masa viscosa antes <le la coagulación. También 
es posible agregar negro de humo (pmd11c10 de /11 .wh,lasc 2.Jf/.3) y obtenerlas así de color negro. 

Es posible proceder a cortar la fibra en húmedo inmediatamente después de la coagulación, con lo 
cual los tratamientos de tenninación son aplicados sobre la fibra ya cortada, produciendo así una ondu­
lación y un acortamiento en el largo. 

Esta libra artificial, ya sea como fibra cortada o como filamentos continuos tienen en general buena 
características de tenacidad, elasticidad y elongación. las cuales penniten su hilatura, tejido y buena 
performance durante el uso. 

1. 2 Raytí11 cuproam1111io 

Es una fibra muy similar al rayón viscosa. tanto en sus materias primas y métodos de obtención como 
así también en sus propiedades finales. En el rayón viscosa se usa para disolver la celulosa, soda cáusti­
ca y sulfuro de carbono, mientras que en esta variedad son utilizados sulfato de cobre (.,ubclme 2-411.RJ 
y agua amoniacal r~ubdus,· 2.J/2.01. 

Existen variedades comerciales que durante su proceso de producción logran onentar las molécu•as 
de celulosa preferentemente en el sentido longitudinal de la fibra. confiriendo de sta manera una 
mayor tenacidad y un menor encogimiento. 

1. 3 ,tct•tuto 

Ü Esta fibra. a diferencia de las anteriores compuestas por celulosa regenerada. está constituida por acetato 
de celulosa La tenacidad de la libra' se puede modificar durante los tratamientos de tenninac1ón. 

Se la obtiene por acción del anhídrido acético en presencia de ácido ac~tico y ácido sulfúnco sobre 
la celulosa. La reacción hasta lograr el diacetato de celulosa es lenta y una vez logrado ese punto se 
detiene la reacción por la acción del agua fría que provoca la precipitación en forma de copos del acetato 
de celulosa. Los copos son lavados para su purificación y disueltos con acetona. El líquido espeso así 
obtenido es filtrado y obligado a pasar por un spinneret en forma de chorro muy fino. que al evaporarse 
la acetona por acción del aire caliente. da como resultado un filamento continuo de acetato de celulosa. 

A diferencia del rayón viscosa, el acetato no necesita tratamientos de terminación, bastando solo 

con lubricarlo y bobinarlo con una ligera torsión. 

1 Medida de la fuerza para romper la fibra 



J. Fibras ~i11téticas 

A diferencia de las fibras artificiales que se elaboran a partir de sustam:ias naturales. la fibra sintética 
• se produce a partir de la síntesis de productos químicos. Entre las más importantes están: 

• 

• 

• 

• 

-nylon 

-poliéster 

-.icnlicas 

-olefínicas 

J. I Sy/m, 1 

Es el producto resultante de la polimerización de la amida producida en la reacción entre una diamina 
y un diacido. El más usado es el nylon 66. cuyo nombre está originado en el hecho de que. tanto el 
diacido como la diamina que la constituyen tienen cada una 6 átomos <le carbono. 

El proceso de producción comienza haciendo reaccionar el ácido adípico con la exometilcn diamina 
(pmJucro dt· fu subda.ff 2-113.0J. A continuación, se procede a someter a la molécula de la amida en 
condiciones de presión y temperatura tales que permita la unión entre sí <le varias moléculas en forma de 
cadena (proceso de polimerización). Las moléculas de mayor tamaño son sólidas en frío y se aprovecha 
esta propiedad para transformar el polímero en chips. 

El proceso de hilatura comienza por calentar los chips hasta la temperatura de fusión y el líquido así 
obtenido es forzado. mediante bomba impulsora, a pasar a través de los spinnerets <le donde saldrán 
chorros de nylon líquido, que se convertirán en filamentos al solidificarse por acción del aire frío. La 
cantidad de agujeros en el spinneret determinará la cantidad de filamentos que tendrá el hilado, como así 
también su grosor o título estará con relación al diámetro de dichos orificios. 

El hilado así obtenido debe ser estirado de 4 a 7 veces con respecto a su longitud inicial, para ordenar 
las moléculas del polímero en el sentido longitudinal, logrando así propiedades físicas adecuadas para el 
uso textil. El nylon 611 es obtenido por la reacción entre la examet1lediamma de 6 átomos de carbono y 
el ácido undicanodioico de I J átomos de carbono (pn,d11ctus de fu .\11bcla.1t· 2-11 .1.0). 

El nylon 6 se origina en la caprolactama, una amida de 6 átomos de carbono (mhdusc· 24 I J.0/ . 

Para teñir esta fibra se utilizan colorantes ácidos o dispersos/ pmJurto di· la rnbdu.\tt -:!.-1 I / . 3 rí 2422.!J/. 

J. 2 Poliéster 

Desde el punto de vista textil, recibe el nombre de poliéster aquella fibra que contenga no menos del 
85% en su peso del ~ster formado entre el etilenglicol y el ácido terofitólico íproducw de Ju .1uhduJt' 

1 24/3.(})_ 

También en este caso estas moléculas del éster tcreftalato de etilenglicol se unen enlre sí formando 
un polímero llamado genéricamente poliéster. El proceso de hilatura del poliéster es en general similar 
.il del Nylon. Comercialmente recibe varios nombres, dependiendo de la empresa que lo produce. 

1 'IYLON = Nueva York Londres 
'Ver OOlas rxphcauvas de la subclase 171 l.J. 

15(1 
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Se lo puede ohtener en un ,1mpl 10 rango Je hilaJos, cJUC , Jn Je .,o Jcnicr' -:ontcnicnJo J-l filamentos . 
..1 110 Jenier. Cllntcn1cnJo 250 filamentos. 

El grosor Je cada filamento JcpenJe Jd uso al cual c~tar:í desti nado. vari:rnJo comúnmente entre 
l .::!.5 •· ó Jcnicr. 

:"-,lcdia,lle modificaciones antes de la hilatura. ,e lo rucJc 1)htencr hnllante. semi-mate o mate. indu­
,o es pns1hlc teñirlo en masa. siendo el color negro él más usado. También se lo prepara como fihra 
cortada. es decir el manojo de filamentos producido durante su hilatura es cortado a un largo determina­
do según el uso postenor. 

Cna propiedad que lo 1:ara1:terita es la llamada "memoria", es decir la particularidad Je siempre 
tenJa a una forma determinada en un prol·eso inicial -termofijado- con lo cual no retiene las arrugas y 

Je allí su difundido uso en prendas denominadas Je lavado sin necesidad Je plancha. 

3. 3 \cn'/icm 

Se Jefinc.:n así a aquellas libras que están compuc~tas por no menos del 85'k en peso Je un polímero 
Q cuya molécula básica es el acnli-:o nitnlo , ¡•rr•,/11< 1,, tic w w/,, /,/\,' -:_..¡ I ;_u, 

o 

El método Je fabricación consiste en primer lugar cn prcparar el polímero. Ji-;olviéndolo luego en 
un ,olventc aJe¡;uado rara después hacerlo pasar por un spinneret, d1111de se obtendrán los filamentos al 
,·(1latilitarse el solvente. Los 1nan0Jos Je filamentos así obtenidos pueden ser texturizados -acción por 
la cual se le da un ondulado a lll~ filamentos- y por último cortados a un largo definido por el uso linal de 

la tihra. 

Los hilados Je csta tihra se caracteri ,an por ser di idos. c:~p0njnsos, clásucos y resistentes a la 
acción Je los hongos y rolillas. Los colorantes basii.:os I rin•dru to de 1,r 111/>c /,,,, :: 11 I _,· ,; .;.J"!.~ //1 son 

lo~ más ulllitados para teñir a las fibras acnlicas . 

.J Ol1'/i'11ica\ 

La fihra Je este origen m:i~ utilizada es el poliprnpileno. Se la sintetiza a partir del propilcno. que c:s 

polimcrizado c:n presencia Je catalizadores específicos. 

Dado que no es posible teñir esta fibra. se la debe colorear con pigmentos I pm<Í11t'fr, de lm ,uh, /{/In 

_'-l l J i n ~ L~:!.ln cuando está en estado líquido. antes Je preparar los filamentos. 

151. 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 2430.0 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

CPC-1.0 

24300 Fabricación de fibras manufacturadas 

35510 

35520 

35530 

35540 

~5550 

355fü 

863fü 

:".'CE-9597 

540210100 

540210200 

540210000 

.s.i(J2200X) 

540241100 

5-!0241200 

5402 41 <xXJ 

540242<XX) 

54()24 300) 

540249100 

54024<Xro 

5403100X) 

5403 3 l(X)) 

540332CXX) 

54033300) 

54033900) 

.s.i()H OI 10 

5-l0410190 

5-l041(00) 

~900X) 

5405COXX) 

5501 JOOX) 

55012CXXX) 

5501300)) 

5501900X> 

5.50200100 

550200XX) 

~CE-9294 

540210110 

5402!0190 

54021(1.XX) 

54022CXID 

S-!0241100 

5-40241900 

54()2 4 2<XX) 

54024300) 

54()2~ 

5403!CXXX) 

54033100) 

S40332<XX) 

5403 3 30 X) 

5,.1()33900} 

540410100 

54(~1<JXX) 

54(WXllXJ 

.5405(IDl) 

5501 l<XXXl 

55012CXID 

5501300)) 

5501900)') 

550200[(() 

5502<U.X:O 

55031CXID 

550310100 

550310000 

(sixue) 
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, ,,,:r11111,;oúrt) 

- - - -
Cla:\-\E-97 CPC-1.0 :'11<.:J,;.9597 !'ICE-9294 ---~- -

ssm10100 550320U) 

55031( 1,'00 55033Uro 

550J2lX:XX> ssowno 
5.:,()3:,00)) 550391lll> 

5.5()}..l(X:U) 5504HHO 

5503900XJ 5~900XJ 

55omx:ro 
55049(lUJ 

-- - - -------- - - -------~ 

153> 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 2430.0 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-1.0 

35510 

35520 

35530 
35540 

35550 

355(:{) 

Descrlpcl6n 

Fibras sintéticas discontinuas y estopas de filamentos 

sintéticos, sin cardar ni peinar 

Hilados de filamento contínuos sintético (excepto hilo 

de coser e hilados múltiples o cableados), no acondicio­

nados para la venta al por menor 

Monofilamento sintético y tiras análogas 

Estopas de filamentos artificiales y fibras artificiales dis­

continuas. sin cardar ni peinar 

Hilados de filamentos continuos artificiales ( excepto hi­

lo de coser e hilados múltiples o cableados), no acondi­

cionados para la venta al por menor 

Monofilamento artificial y tiras análogas 

ClaNAE-97 

24300 

24300 

24300 

2430) 

24300 

24300 

15Lf 
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Fabricación de maquinaria para lo elaboración de 
productos textiles, prendas de vestir y cueros 

Se incluye en esto 
roma 

• Fabricación de enjulios; husos 
para tren:.adoras, etcétera. 

• Fabricación de máquinas para 
confeccionar calzado. 

a otra romo 1 

i 

• Fabricación de muebles para 
máquinas de coser. 

• Fabricació11 de máquinas para 
preparar. curtir y trabajar cue· 
ros y pieles. incluso depiladoras, 
descarnadoras. batanes de ma:.o 
y de tambor. tundidoras y máqui­
nas de acabar. tales como má­
quinas de cepillar. glasear y gra-
11ear el cuero. 

Ver tabla al dorso 

• Fabricación de tarjetas de pa­
pel y cartón para telares con 
mecanismo de Jacquard {.rnb­
c:la.\e '!. I r,CJ. <n 

• Fabricación de máquinas de 
planchar del tipo calandria 
(\t1hclwe :!Y/9.01. 

• Fabricación de máquinas para 
producir mallas y telas metáli­
cas, distintas de los telares, 
, \Uhc:/a.\e :!929.0i. 

• Fabricación de las máquinas 
de coser utilizadas en la encua­
dernación 1 .\Uhclwe :!<)29. /)). 

• Fabricación de planchas, lav­
arropas y secarropas de uso 
doméstico (Iubda.1eI 2930.2 y 
:!930.9]. 

• Reparación de máquinas de 
coser de uso doméstico ( subda­
St' 526.20). 

• Fabricación de maquinaria para 
reparar calzado y otros artícu­
los de cuero o piel. 

• Fabricación de maquinaria y sus 
partes incluidas en el cuadro 
adjunto. 

Nun·as uctividades: 

.Vucl'a.\" exclusim1t·.c 

155 



\ 1 aqum;l, ~ picLU' u1ili1.ada.~ 
pnnd1,alml'lllc en la 

, uhda,c 1711.1 

\l.1qnin,L, ~ p1c,a, ulllinut..., 
prindpalmcnll' l'll la ,ullclA,c 

1711.l 

desmotadora J, algodón batidora 

1rituradora 

peine de acero 

rastrtllo 

rodillo acanalado 

tambor recubierto con 
puntas de acero 

\l,111uma~ ~ p1tn1~ ulililada) 
¡,nnl 1palmcntt <·n la 

,uhda.,c 171.! 

máquina para /impie:a 
en seco 

máquina para secar 

desgrasadora 

prensa continua de cilin-
dros 

máquina para blonqwar 

maquina para apre11ar 

mtíquma para lavar 

máquina para teñir 

plancha de hierro caliente 

rodillo de cobre 

máquina para lavar 

carboni:adora 

desengrasadora de lanas 
lel'iatán o bateas 

mechera 

re unidora 

secadora 

\láquin:.,,) pic,a., u1iluad11..¡ 
principalmente <·n la ~uhcl~c 

17.! 

máquina de coser de 
uso domis11co e mdus-
mal telar de 
alio lizo 

máquina overlolc 

máquina para la confec-
ción de fieltros 

máquina para tejidos de 
mallas anudadas. tules, 
encajes. trencillas. etci-
tera 

máquina para tex11les no 
tejidos 

plancha 

máquina para aplicar 
pasta o recubrrr produc-

\1;1<1uin~ y pic,a., 11111i1.1d~ 
prindpalmenlc en hl ,uh<:l.l,c 

1711.J 

máquina para transfor­
mar mechas en hilos 

rt'lorcedora 

peinadora 

me:cladora o abridora 
mechera 

abridor o ba11wr 

es11radora 

alisadora 

batán 

bobinadora 

carda 

enconadora 

gil/so intersectings 

manuare 

'.\J:.í1111im1., y piclll, u1ili1ada., 
prinop11hncntc en lu .,ulK:la.w 

173 

tela~s circulares 

máquina de coser de uso 
doméstico e industrtal 

telar mecánico 

máquina ojaladora 

máquina o~·erlolc 

máquina pegadora de 
botones 

plancha 

telar manual 

trwsa 

telar rectilíneo 

\l.;4111nu,, pic,a., 
u1ili1.ut.._, prindpxlnm11e 

l'll Ju ,uhd.L,c 1711 A 

telar a chorro de agua 
telar a chorro de ai~ 

telar de pro-:,·ec1il 

le/ar de barras flexibles 

urdidora 

bobinadora o encarre­
tadora 

palle1a del peine o púa 

canillera 

devanadora 

enconadora , 

lan:adera 

lisos 

~·eine de acero 

telar a lan:aderas 

\láquiml, y 1>ic1:is 
uliliMd~ prindp.ihnl'nle 

en Id ,uhda~, 1111.1 

ametralladora 

máquina para plan-
char 

máquina cinturera 

máquina de coser 

máquina ojaladora 

máquina overlolc 

máquina pegadora de 
b01ones 

máquina para enrollar. 
desenrollar. plegar. 
cortar y calar telas 

máquina para la con-
fección de sombreros 
de fieltro 

X 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 2926.0 con la 
CPC- 1, el NCE-9597 y NCE-9294 

CtaNi\E.97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294 

29260 Fabricación de maquinaria para la elaboración de productos textiles, prendas de vestir y 
cueros 

44611 844400100 844400XX) 

44612 8-44400200 84451 l(XX) 

44613 8-44-100900 84451200) 

44614 844511100 844513CX.X) 

44621 844511200 S44519CXX) 

4-1622 844511900 84452<XXX.> 

44623 84451200) 844530COO 

44630 844513100 8+45400X) 

44640 844513900 84459(00) 

44814 844519100 84-"6100)) 

864-+9 844519210 84462100) 

86530 844519220 s.w;~ 

87159 844519230 ~30COO 

844519240 84471100) 

844519250 84471200) 

844519200 8447201 ü 

844519270 84472f1XJJ 

844519290 844790:XX) 

844520100 84481 ICOO 

844520200 844819100 

844520300 844819900 

844520400 8448200)) 

844520700 844831100 

84452Cl!OO 844831200 

844520000 844831900 

844530100 844832100 

(sigue) 
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( continuación) 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294 

844530000 &44832200 

844540110 844832800 
8-W540120 844832900 

844540180 844833100 

844540190 8-44833200 
844540210 844833800 

844.5-10290 844833900 

844540310 844839100 

844540390 844839200 

8-WS40400 844839300 

8-W540000 S-W839400 

844590100 844839500 

844590200 844839800 

8445~ 844839910 

844590400 8-W839990 

8-445~ 84484100) 

SW>IOIOO ~200) 

844610:XX> 844849100 

84462100) 844849800 

84462()00) 844849900 

84-i630100 844851100 

844630200 844851200 

844630300 844851800 

844630410 844851900 

844630420 8-W859100 

8446JO.i90 8448599(() 

84-1630000 844<m100 

~711(0) 8-W~ 

844712CXX> 84.50200l) 

844720100 84.5020100 

84472(1210 845020200 

844720290 845020000 

(sigue) 
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NCE-9597 NCE-9294 

844720300 84500CXXX) 

8+t790100 8451 IOU) 

844790200 845129100 

8+t7<xfXXJ 845129200 

844811100 845129900 

844811200 8451300X) 

844811900 845130100 

844819íro 845130900 

~20100 845140100 

844820200 845140210 

844820300 845140220 

8-W820XX> 845140230 

844831000 845140240 

844832110 845 1401..50 

844832190 845140290 

844832200 845150100 

WR32300 845150000 

844832400 845180110 

84-t832500 845180190 

844832900 845180010 

844833100 8l51800'20 

844833900 845180090 

844839110 845190100 

844839120 84519(J)(X) 

844S39170 8452100)'.) 

844839190 845221000 

844839210 845229<XXl 

844839220 84523<XXX) 

844839230 S-l524UXX> 

~39290 8452901 O') 

844839910 845290200 

844839920 8452<X)3()'.) 

( sigue) 

1S~ 
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( continuación) 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294 

844839990 845290100 
WS,4100) 8-152WXX> 
844842(XX) 8-15310110 

8+l849100 8-15310190 

8448492(() 845310200 

8-4849900 845310300 

84485100> 8-15310400 

844859100 845310500 

SM859210 8453100)) 

844859220 845310700 

8448592<Xl 8-153l()l(X) 

8-W859300 845310010 

8-W859400 845310020 

8-14859900 845310090 

8441:XXl 100 845320100 

844900200 845320200 

8449003(X) 845320300 

844900)10 84532(WX) 

8,49ro)9() 8-15320500 

845020100 8453200)) 

8-1.5020000 8-15320700 

845(00100 84532a!OO 

845000000 845320010 

8451100)) 845320020 

84512900) 845320930 

845130100 845320040 

845130000 845320050 

845140100 84532(1)6) 

845140210 845320070 

845140290 845320090 

8451-IDJOO 845380100 

845150100 845380000 

(sigue) 
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f ,·,lfltinuación) 

('(a'.'liA E-"7 CPC-1.0 ~t.:E-9597 :-.iCE-9294 - --- - ------ - --- - ---------- - - - --
8451502(l) 

845150001 

845l&X:m 

845)9:)100 

84519090:) 

X452l(ffi) 

X4522l 10'.) 

845221200 

845221900 

845229100 

X452'.!<J2l0 

84522<J220 

8452291...30 

8452292W 

84522990) 

84523<.UX) 

8452-l(XXX) 

8452901 IO 

X-l5290190 

84529:JJIO 

K-4529:1120 

8452<.m30 

84529:ffX) 

845310100 

8453lffi00 

84532CXXX) 

845380.ID 

84539(ffi) 

84539:H lX} 

8453<xJXX.> 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 2926.0 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-1.0 Descripción ClaNAE-97 

44611 Máquinas para la expresión, el estirado, la texturización 

o el corte de materiales textiles manufacturados. máqui-

nas para la preparación de fibras textiles o la fabricación 

de hilados textiles; máquinas para bobinar hilados texti-

les 29200 
44612 Telares 29200 
4-l613 Máquinas para hacer tejido de punto, máquinas para u-

nir puntadas, máquinas para hacer trencillas, tules, enea-

jes, bordados, pasamanería y mallas o redes y máquinas 

para hacer mechas 292f/J 
44614 Máquinaria auxiliares para utilizar con máquinas para la 

expresión, la preparación.el hilado o el tejido de fibras 

textiles, con máquinas para hacer tejido de punto o con 

máquinas análogas 292fl) 

44621 Máquinas para la fabricación o el acabado de fieltro o tex-

ti les no tejidos en piezas o en fonna determinada; honnas 

de sombrerería; máquinas para lavar, exprimir, planchar, 

prensar, blanquear. teñir, aprestar, acabar, revertir o im-

pregnar 292fl) 

44622 Máquinas para lavar ropa. con una capacidad superior a 

los I O kg. de ropa seca; máquinas para limpiar en seco. má-

quinas para secar tejidos o artículos telltiles. con una ca-

pacidad superior a los 10 kg. de ropa seca 292flJ 

44623. Máquinas de coser, excepto máquinas de coser pliegos y 

máquinas de coser de uso doméstico 292(JJ 

44630 Máquinas para preparar. curtir o trabajar pieles o cueros 

o para hacer o reparar calzado u otros artículos de piel o 

cuero, excepto máquinas de coser 2</2.fi) 

(sigue) 



22 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS Nº 6 

( co11tirwación) 

CPC-l.O 

-l4814 

Dtscrlpclón 

Partes y piezas para los productos de la clase 4461; par­

tes y piezas para los productos de la subclase 44621, ex­

cepto partes y piezas de máquinas para la fabricación o el 

acabado de fieltro o textiles no tejidos y hormas de som­

brerería; partes y piezas para los productos de la subcla­

~e 44622; partes y piezas de máquinas para lavar, ropa de 

uso Joméstico o de lavandería y máquinas para secar tex­

tiles con una capacidad inferior a los 10 kg. de ropa seca 

partes y piezas para los productos de la subclase 44623 

(incluso agujas, muebles. bases u cubiertas para máqui­

nas de coser; partes y piezas para los productos de la sub­

clase 44630) 
Máquinas de coser para uso doméstico 

X 

ClaNAE-91 
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Se incluye en esta 
rama 
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Venta al por mayor en comisión o 
consignación de productos agrícolas 

• Ve11/ll al por mayor c11 comi­
)iú11 o consi!(11ncuí11 de CJlxo· 
dtín ('fl fCJrdo)·. 

• Venta al por mayor en comi­
sión o consignación de cerea­
les, oleaginosas y forrajeras. 

• Venta al por mayor en comi­
sión o consignación de semi· 
/las. 

Nucral actii·,Jode.1: 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 511. 11 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 

51111 Venta al por mayor en comisión o consignación de productos agrícolas 

61211 

61212 

61213 

61219 

11/ 

NCE-9294 

/// 



a 

X 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

' 1 
1 
1 
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Anexo 8 

Subclases de lo clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociados o lo subclase 511. 11 del 

complejo textil confeccionisto 

CPC-1.0 Descripción ClaNAE-97 

61211 Venta al por mayor en comisión o por contrata, de granos, 

semillas y frutos oleaginosos, semillas y forrajeros 51111 

61212 Venta al por mayor en comisión o por contrata, de plantas 

y flores 51111 

61213 Venta al por mayor en comisión o por contrata, de tabaco 

sin manufacturar 51111 

61219 Venta al por mayor en comisión o por contrata, de materias 

primas agropecuarias N.C.P. 51111 

61219 Venta al por mayor en comisión o por contrata, de materias 

primas agropecuarias N.C.P. 51112 
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t 

o 

o 

Se incluye en esta 
rama 
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Venta al por mayor en comisión o 
consignación de productos pecuarios 

• 0/Jt!r<lCiunes cfr intt'rmedia­
ri<í11 - c,,11.Hg11au11·io.~ • de ln­
mu. c11erus y pmd11c·to1· ajim·s 
t·n bmto, tle terct·ms. 

• Operaciones de intermedia­
ción de ganado en pie de ter­
ceros, placeros - consignata­
rios de hacienda • 

• Operaciones de intermedia­
ción de ganado en pie en re­
mates ferias 

Nut·vas acriFicladt·.c 

1G} 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 511. 12 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

~ 
ClaNÁE-97 CPC-t.O NCE-9597 

1 

5111\ 2, Venta al por mayor en conmión o comignación de productos pecuarios 
I 

- / 

1 61214 /// 

61215 

61219 

NCE-9294 

111 
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1 
1 
1 
1 

' 1 
1 

' 1 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 511. 12 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-1.0 Descrtpción ClaNAE-97 

61214 Venta al por mayor en comisión o por contrata, de ani-

males vivos, incluye animales domésticos 51112 
61215 Venta al por mayor en comjsión o por contrata, de pie-

les y cuero 51112 
61219 Venta al por mayor en comisión o por contrata, de ma-

terias primas agropecuarias N.C.P. 51111 
61219 Venta al por mayor en comisión o por contrata, de ma-

1erias primas agropecuarias N.C.P. 51112 



o 
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Venta al por mayor en comisión o 
consignación de productos textiles, prendas de vestir, 

calzado excepto el ortopédico, artículos de marroquinería, 
paraguas y similares y productos de cuero n.c.p. 

Se incluye en esta 
rama 

1 a otra rama j 

i 

• lntem1ediarios del comercio de .V111· 1·,1, 11d11·1dotl« L 

meros. curtidos y pieles de pe-
leteríll. 

• fntem1ediarios del comercio de 
cueros y pieles e11 bruto 
r,ubL·'a" 51:!I :!1 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 511.92 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-929.C 

Sl192 Venta al por mayor en comisión o comignación de productos textiles, prendas de vestir, cal­
zado excepto el ortopédico, artícuJos de marroquinería, paraguas y similares y productos de 
cuero N.C.P. 

61231 

61232 

61233 

61234 

61256 

61296 

/// /// 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 511.92 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-1.0 Descripción ClaNAE-97 

61231 Venta al por mayor en comisión o por contrata, de 

hilanderías y tejedurías 51192 

61232 Venta al por mayor en comisión o por contrata, de 

sábanas. toallas y productos análogos 51192 

61233 Venta al por mayor en comisión o por contrata, de 

artículos de vestir, pieles y otros accesorios de 

vestir 51192 

61234 Venta al por mayor en comisión o por contrata, de 

calzado 51192 

61256 Venta al por mayor en comisión o por contrata, de 

artículos de cuero y accesorios para viaje 51192 

ól296 Venta al por mayor en comisión o por contrata, de 

fibras textiles 51192 
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Venta al por mayor de materias primas agrícolas y de la 
silvicultura 

Se incluye en esto 
ramo 

• \·r,ua uf fil'' lll<l)'/11" dr cJl-:o­
dá11 e11 Jard(ls 

• Acopio y venta ul por mayor 
de frutas, flores y plantas, ta­
baco en rama y granos. 

• Venta ul por mayor de cerea­
les, urro:.. oleaginosas y 
forrajeras. 

• Venta al por mayor de semillas 

Nuevas ucrividudes: 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 5121 . 1 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

ClaNAE-97 CPC -1.0 NCE-9S97 NCE-9294 

51211 Venta al por mayor de materias primas agrícolas y de la silvicultura 

61111 /// 111 

61 112 

61113 

61119 
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Anexo 8 

Subclases de lo clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) 0soci0d0s 0 lo subclase 5121. 1 del 

complejo textil confeccionisto 

CPC-1.0 

61111 

61112 

61113 

61119 

61119 

Descr ipción 

Venta al por mayor, excepto la venta en comisión o 

por contrata, de granos, semillas y frutos oleagino­

sos; semillas y forrajes 

Venta al por mayor. excepto la venta en comisión o 

por contrata, de plantas y flores 

Venta al por mayor. excepto la venta en comisión o 

por contrata, de tabaco sin manufacturar 

Venta al por mayor. excepto la venta en comisión o 

por contrata, de materias primas agropecuarias N.C.P. 

Venta al por mayor. excepto la venta en comisión o 

por contrata, de materias primas agropecuarias N.C.P. 

ClaNAE-97 

51211 

51211 

51211 

51211 

51212 
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Vento al por mayor de materias primos pecuarios incluso 
animales vivos 

Se incluye en esta 
rama 

• \·f·nta al por mayor de lunas y 

'f rudttno.\ ufin~s. 

f. Venta ul por mayor de pieles y 
\._,_• cueros en bruto. 

Venta al por mayor de crin, plu­
mas y cerdas. 

( • Venta al por mayor de animales 
\__,/bovinos. caprinos, ovinos. 

equinos y porcinos; vivos . 

a otra rama j • Vema al por mayor de huevos en 
polvo, líquido deshidratado 
(.rnbduse 5/2.29) 

i • Venta al por mayor de miel arti­
ficial ( rnbdase 512. 2CJ / 

N11e1·as actii'idades: 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 5121.2 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

ClaNAE-97 CPC-1.0 SCE-9597 NCE-9294 

51212 Venta al por mayor de materias primas pecuarias incluso animales vivos 

61114 

61115 

61119 

/// /// 

·17-}-
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1 .0) asociadas a la subclase 5121 .2 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-1.0 Descripción ClaNAE-97 

61114 Venta al por mayor, excepto la venta en comisión o 

por contrata, de animales vivos, incluye animales do-

mésticos 51212 

61115 Venta al por mayor, excepto la venta en comisión o 

por contrata. de pieles y cuero 51212 

61119 Venta al por mayor, excepto la venta en comisión o 

por contrata, de materias primas agropecuarias N.C.P. 51211 

61119 Venta al por mayor, excepto la venta en comisión o 

por contrata, de materias primas agropecuarias N.C.P. 51212 

1 17g 
. l 
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Venta al por mayor de productos textiles excepto prendas y 
accesorios de vestir 

Se incluye en esta 
rama 

• Venta al por mayor de puntillas, 
galones, hombreras, agujas y 
botones. 

• Venta al por mayor de tejidos y 
telas. 

• Venta al por mayor de fibras, 
hilados y lanas . 

• Venta al por mayor de mante· 
/ería, ropa de cama y anículos 
te:ctiles para el hogar. 

• Venta al por mayor de anículos 
de tapicería: tapices y alfom· 
bras. 

N11t•1·as m ·ti1·idadt·l: 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 5131. 1 con la 
CPC- 1, el NCE-9597 y NCE-9294 

ClaNAE-97 C PC-1.0 NCE-9597 NCE-9294 

51311 Venta al por mayor de productos textiles excepto prendas y accesorios de vestir 

61131 /// /// 

61132 

61196 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 5131. 1 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-1.0 Descripción ClaNAE-97 

61131 Venta al por mayor, excepto la venta en comisión o 

por contrata. de hilanderías y tejedurías 51311 

61132 Venta al por mayor, excepto la venta en comisión o 

por contrata, de sábanas, toallas y productos análo-

gos 51311 

61196 Venta al por mayor. excepto la venta en comisión o 

por contrata, de fibras textiles 51311 
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Venta al por mayor de prendas y accesorios de vestir 

Se incluye en esta 
rama 

• Venta al por mayor de prendas 
de vestir de cuero 

• Venta al por mayor de medias y 
prendas de punto 

Nuevas actividades: 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 5131.2 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294 

51312 Venta al por mayor de prendas y accesorios de vestir 

61133 630000100 630'XXXro 

63<1XXJXX) 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 5131.2 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-1.0 

61133 

Descripción 

Venta al por mayor, excepto la venta en comisión o 

por contrata, de artículos de vestir, pieles y otros 

accesorios de vestir 

CJaNAE-97 

51312 
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Venta al por mayor de. máquinas, equipos e instrumentos de 
uso en la fabricación de textiles, prendas y accesorios de 

vestir, calzados, artículos de cuero y marroquinería 

Se incluye en esta 
rama 

• Venta ul por mayor de máqui- .'lluna.1 ucti1;ufuclt.>s: 
nas de coser. de conar tejidos y ..................................................... . 
de tejer. , ........................................................ . 

• Venta al por mayor de máqui­
nas de extender telas. robots de 
corte. 

• Venta al por mayor de equipos 
dirigidos por computadora 
para la industria textil y 
confeccionistas. 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 51 S. 13 con la 
CPC-1, el NCE-959'7 y NCE-9294 

ClaNAE-97 CPC-t.O NCE-9597 :"ICE-9294 

51513 Venta al por mayor de máquinas, equipos e instrumentos de uso en la fabricación de textiles, 
prendas y accesorios de vestir. calzado, artícuJos de cuero y marroquinería 

61187 111 1/1 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase S 15. 13 del 

complejo textil confeccionista 

cpc.1.0 Descripción ClaNAE·97 

61187 Venta al por mayor, excepto la venta en comisión o 

por contrata, de maquinarias y equipos para indus-

trias específicas N.C.P. y operaciones conexas 51512 

61187 Venta al por mayor. excepto la venta en comisión o 

por contrata. de maquinarias y equipos para indus-

trias específicas N.C.P. y operaciones conexas 51513 

61187 Venta al por mayor, excepto la venta en comisión o 

por contrata, de maquinarias y equipos para indus-

trias específicas N.C.P. y operaciones conexas 51514 

61187 Venta al por mayor, excepto la \enta en comisión o 

por contrata. de maquinarias y equipos para indus-

trias específicas N.C.P. y operaciones conexas 51515 

61187 Venta al por mayor. excepto la venta en comisión o 

por contrata. de maquinarias y equipos para indus-

trias específicas N.C.P. y operaciones conexas 51516 

61187 Venta al por mayor, excepto la venta en comisión o 

por contrata, de maquinarias y equipos para indus-

trias específicas N.C.P. y operaciones conexas 51519 



• 

• 

• 

X 

' • • • 1 • 1 

1 • l • ¡ 
1 

o 

o 

Se incluye en esta 
rama 
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Venta al por menor de hilados, tejidos y 
artículos de mercería 

• Venta al por menor en merce- .Vuen1.1 uctividacles: 
rías y sederías. . ........................................................ . 

• Venta al por menor de lanas y 
otros hilados. 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 523.21 con la 
CPC- 1, el NCE-9597 y NCE-9294 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294 

52321 Venta al por menor de hilados, tejidos, y artículos de mercería 

62231 /1/ /!/ 

62296 

1 g q 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 523.21 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-1.0 

62231 

6L296 

Oescrl pción 

Venta al por menor en comercios especializados de 

hilanderías y tejedurías 

Venta al por menor en comercios especializados de 

fibras textiles 

ClaNAE-97 

52321 

52321 

.1 qo 
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Vento al por menor de confecciones poro el hogar 

Se incluye en esta 
rama 

• 

• ...... ··············································• 

Venta al por menor de sábanas, toallas, mantelería, cortinas confeccionadas, etcét"ra 
Venta por menor de colchas , cubrecamas, etcétera . 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 523.22 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294 

52322 Venta al por menor de confecciones para el hogar 

62232 111 /JI 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 523.22 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-1.0 

62232 

Descripción 

Venta al por menor en comercios especializados de 

sábanas, toallas y productos análogos 

ClaNAE-97 

52322 
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Venta al por menor de artículos textiles n.c.p. excepto 
prendas de vestir 

Se incluye en esta 
rama 

1 a otra rama ! 

t 

• Venta al por menor de tapices y 
alfombras. 

Nuevas uctividudes: 

• Venta al por menor de mante­
len'a (rnbcluse 52J.22l 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 523.29 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

ClaNAE-97 CPC-l.O NCE-9S97 NCE-9294 

52329 Venta al por menor de artícul~ textiles N.C.P. excepto prendas de vestir 

62232 /// 1/1 

115 
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Venta al por menor de ropa interior, medias, prendas 
para dormir y para la playa 

Se incluye en esta 
ramo 

1 o otra rama 1 

• Venta al por menor de corsetería, 
lenctría. camisetas y medias, ex­
cepto las onopédicas. 

• Vent.:i al por menor de pijamas, 
cam.sones y saltos de cama. 

• Venr.:i al por menor de salidas de 
ba,io y trajes de baño . 

• Venta al por menor de medias 
ortopédicas I subdaw 523 J 3 J 

,'V11evas u.cti1,·ülu.de.v: 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 523.31 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

Cl aNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294 

52331 Venta al por menor de ropa interior, medias, prendas para dormir y para la playa 

62233 / // /// 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 523.31 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-1.0 Descripción ClaNAF.-97 

62233 Venta al por menor en comercios especializados de 

artículos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir 52331 
62233 Venta al por menor en comercios especializados de 

artículos de vestir. pieles y otros accesorios de vestir 52332 
ó2233 Venta al por menor en comercios especializados de 

artículos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir 52333 

62233 Venta al por menor en comercios especializados de 

artículos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir 52339 
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Venta al por menor de indumentaria de trabajo, 
uniformes y guardapolvos 

Se incluye en esta 
rama 

• Venra al por menor de prendas ,'Vuern.\ ucrividwles: 
eclesiásticas. 

• Venta al por menor de prendas y 
accesorios de seguridad indus­
tria/. 

.......................................................... 

2w 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre lo subclase 523.32 con lo 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

C laNAE-97 CPC-t.O NCE-9597 NCE-9294 

52332 Venta al por menor de indumentaria de trabajo, uniformes y guardapolvos 

62233 /// /// 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 523.32 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-1.0 Descripción ClaNAE-97 

62233 Venta al por menor en comercios especializados de 

artículos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir 52331 

62233 Venta al por menor en comercios especializados de 

artículos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir 52332 

62233 Venta al por menor en comercios especializados de 

artículos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir 52333 

62233 Venta al por menor en comercios especializados de 

artículos de vestir. pieles y otros accesorios de vestir 52339 

20 2 
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Venta al por menor de indumentaria para bebes y niños 

o 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 523.33 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294 

5 2333 Venta al por menor de indumentaria para bebes y niños 

62233 /// /// 
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Anexo B 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1 .0) asociadas a la subclase 523.33 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-l.O Descripción ClaNAE-97 

62233 Venta al por menor en comercios especializados de 

artículos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir 52331 
62233 Venta al por menor en comercios especializados de 

artículos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir 52332 
62233 Venta al por menor en comercios especializados de 

artículos de vestir. pieles y otros accesorios de vestir 52333 

62233 Venta al por menor en comercios especializ~dos de 

artículos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir 52339 
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Venta al por menor de prendas y accesorios de vestir 
n.c.p. excepto calzado, artículos de marroquinería, 

paraguas y similares 

Se incluye en esta 
rama 

j a otra rama j 

t 

• Verita al por menor de prendas 
de vestir de cuero y sucedáneos. 

• Venta ul por menor de equipos 
para deportes. 

• Venta al por menor de cal:ado 
(.rnhd,zu 523.42 J 

.Vuevas uctividutles: 

2o eo 
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Anexo A 

Tabla de correspondencia entre la subclase 523.39 con la 
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294 

ClaNAE-97 C PC-1.0 NCE-9597 NCE-9294 

52339 Venta aJ por menor de prendas y accesorios de vestir N.C.P. excepto calzado. Artículos de 
marroquinería, paraguti y similares 

62233 111 11/ 
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Anexo 8 

Subclases de la clasificación central de productos, revisión 
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 523.39 del 

complejo textil confeccionista 

CPC-1.0 Descripción ClaNAE-97 

62233 Venta al por menor en comer~ios especializados de 

anículos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir 52331 
62233 Venta al por menor en comercios especializados de 

anículos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir 52332 

62233 Venta al por menor en comercios especializados de 

anículos de vestir. pieles y otros accesorios de vestir 52333 

62233 Venta al por menor en comercios especializados de 

artículos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir 52339 

2o ~ 
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Productos. subproductos o desperdicios 

.ibad o cáñamo de ~anila 
J..;et:ltO 
acolchados 
acnl1co 
:1gram1za o desperdicios de los tallos 
alfombras de nudo 
alfombras con mechón insertado 
:ilfombras de fieltro 
alfombras teJidas a mano 
alfombras teJidas a máquina 
alfombncas 
.ilgodón 
algodón h1dróti_Jo 
:ilmohadas 
almohad11las para máquinas pulidoras 
.1lmohad1Jlas para máquinas pulidoras 
animales de expenmentación 
:irandelas 
arenas de la bateas 
artículos para decoración 
b:indas e hilados texules. impregnados o forrados con caucho o matcnas plásucas 
b:libas de c:lida o barbas de desborraJe -extraídos de los cilindros de las cMdas· 
b:libas de carda o b:libas de desborra1e -dcsperdícios recogidos de los cilindros de c:irdas­
b:libas de estambre -desperdicios del peinado y esurado-
b:irbas de es1ambre o desperdicios del peinado 
bass1nes -capullos defectuosos de seda natural-
ba1as 
b;.tas de trabaJO 
batnas 
bennudas 
blazcs -redes sedosa fonnadas por hebras ílojas· 
bloquet baudo 
blousscs o borras del cardado -desperdicios del peinado­
blousses. punchas o desperdicios del peinado 
boc:ady tejidos entiesados s1m1Jares 
bolada matenales textiles de yute o rafia para envasar mercancías 
bolilla pan aspiradoras de poi vo 
bombKhu 
borfu 
borras baudas 
borras de cardado o shoddy -desperd1c1os del c:lfdado-
borras de lana desgrasada o sin desgrasar 
borras de seda natural sin cardar ni peinar 
bo1Tas o punchas 

Rama 

011 41 
:!4300 
17210 
:!4300 
17111 
17220 
17220 
17220 
ITl...2iJ 
17'...2iJ 
17220 
01141 
172SO 
17210 
172SO 
17290 
01229 
17290 
17112 
17290 
lP-Xl 
17113 
17112 
17113 
17112 
17112 
1811 l 
18112 
18113 
18119 
17112 
17113 
17113 
17112 
1~ 
17210 
17.?SO 
181 ll 
1 T.?SO 
17113 
17113 
17112 
17112 
1711 l 

(11111,, 
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Procesos 

agramado. desmesurado o magullado 
Jlgodon1zado o catonizado 
Jltment.ac1ón 
:il1sado 
:iporque 
aprestado 
apresto (común, endurecedor; atiarrugable; wash and wear o lave y use) 

arada 
armado 
armado 
armado 
armado 
:umado de muesLras 
armado de muestras 
.:isoleado o secado al sol 
bañado 
batanado 
batanado 
baudo 
baudo 
blanqueado 
blanqueo 
bobinado 
bobinado 
bombeo 
bordado 
.::ilandrado (cardado; perchado; cepillado) 
cJlentado 
c:ilentado 
carbonizado de lana 
cardado de fibras vegetales. -e11cepto de algodón­

Clídado de lana 
clídado de lana 
carpida 
chamuscado o quemado 
cle,ilL;ación 
,011.,bción 
confección 
coní~ión 
confección 
confección 
conado 
conado 
conado 

Rama 

17111 
17111 
01229 
17113 
01141 
17113 
17120 
01141 
18111 
18112 
18113 
18119 
17302 
17300 
01141 
17290 
17111 
17120 
171 ll 
17112 
24300 
17120 
17114 
24300 
24300 
172~ 
17120 
24300 
01229 
17112 
17111 
17112 
17113 
01141 
17120 
01218 
24300 
18111 
18112 
18113 
18119 
17210 
17220 
)7290 
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Anexo 111 

Correspondencia entre las posiciones arancelarias del 
complejo textil - confeccionista con la CPC - 1.0 y la 

Cla NAE-97 
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nce-959'7 ~pe· 1.0 ClaNAE · 97 nce-9H7 cpc . 1.0 Cla:'IIAE. 97 

010600000 02129 01:?29 A 5007900CO 16510 17114 
01r:xn:xm 02129 01224 B 510111100 02961 01218 
02082<XXX) 02940 01229 51011190) 02961 01218 
03f17W:OO 02940 01229 51011900) 02962 01218 B 
041CXXXXX> 02950 01229 51012IOCO 26130 17112 

• 050210110 39110 17112 B 51012900) 26130 17112 
1 
1 050210190 39110 17112 B Sl013CXXX) 26130 17112 • 1 
1 0502\0000 39110 17112 B 51021ro:x> 02963 01218 A 
1 
1 

050290100 39110 01218 B 51021ro:x> 02963 1 01224 B 
t 
1 050290100 39110 17112 B 51022(00) 02962 01218 A 1 

' 1 050290200 39110 17112 51031ro:x> 261~ 17112 1 

' 01218 51032ro:x> 1 050300m 02963 39212 17112 A 
1 
1 

0505lro:x> 39110 01224 51032ro:x> 39212 ' 17113 B 
' 1 0505900:X) 39110 01224 51033CXXX) 39212 17112 1 o ' ' 051199300 39110 012..."'9 510400XX> 39213 17113 
' 1 

• OSI 199900 39110 012..."'9 A 51051ro:x> 26150 17112 • 1 
l 2072C1XXJ Ol+IO 1711 l 51052\0CO 26150 17112 1 

• l I .J().4 20 100 21700 17111 510529100 26150 17112 1 • 1 1 .J().4 20000 21700 17111 510529910 26150 17112 
1 

• 17112 510529990 26150 17112 1 15051ro:x> 21612 • 1 150590100 21612 17112 5105300)) 26150 17112 1 
1 
1 150590000 21612 17112 5105400X> 26150 17112 
1 
1 
1 152190000 02980 01229 51061ro:x> 26320 17113 • 1 

39262ro:x> :?8243 18119 B 51062ro:x> 26330 17113 ' • 1 
-H032<XXX) 02974 01224 510710110 26320 17113 1 

• ' -ll03900X) 02974 01224 510710190 26320 17113 
1 

• • .¡3011am (J'}972 01224 • 51071(})00 26320 17113 
1 

.¡ 3012am (JmJ 01224 51 <J720C1:J) 26330 17113 • 
' 1 H)I-IC(XX) 0'1972 01224 51081ro:x> 26340 17113 1 
1 
1 -l 301500:X) C1lm. 01224 Sl08200X> 26340 17113 
' 1 17113 • 430100::00 (1872 01224 Sl~lro:x> 26340 
t 
1 o 43017CXXX) (1872 01224 SlcmxID 26340 17113 t 

' • 430lmxl (18n 01224 s11roxm 26340 17113 
1 
t • 43019CDD W!J72 01224 511111100 26520 17114 
1 
t 511111200 26520 17114 1 Dmm 02964 01229 • 1 

~ 26110 17112 51111900> 26520 17114 
1 
1 
1 S003l<XXX> 39211 17112 SI 112ro:x> 26540 17114 
t 
t 26540 17114 1 5003900X) 26120 17112 511130100 
1 
1 511130000 26540 17114 
1 500400XX) 26310 17113 
t • SOOSCXX:00 26310 17113 511190000 26540 17114 • 1· scoo:o:oo 26310 17113 SI 121 IOCO 26530 17114 ·, 
• 26530 17114 1 500710100 26510 17114 511219100 • • 1 
1 ( sigw) 
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