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MANUAL SECTORIAL, Complejo Taxtil-ccnsta 1

INTRODUCCION AL COMPLEJO TEXTIL-CONFECCIONISTA

Las actividades del Complejo productivo textil - confeccionista que tienen una rama especifica dentro
de la ClaNAE-97 son las siguientes:

011.41
012.18
012.24
012.29
1L
1711.2
1711.3
1711.4
1712.0
1721.0
1722,
1723.0
1729.0
1730.1
1730.2
17309
181.11
181.12
181.13
181.19
2430.0
2926.0
bty
S1t.12
511.92

51211
5121.2
51311
5131.2
515.13

523.2¢
52322
523.29
523.31
52332
523.33
523.39

Cultivo de plantas para la obtencién de fibras

Produccion de lana y pelos de ganado

Cria de animales peliferos, piliferos y plumiferos

Cria de animales y obtencién de productos de origen animal, n.c.p.

Preparacion de fibras vegetales de uso textil; desmotado de algodén

Preparacién de fibras animales de uso texul; lavado de lana

Fabricacién de hilados de fibras textiles

Fabricacion de tejidos textiles, incluso en hilanderias y tejedurias integradas

Acabado de productos textiles

Fabricacién de articulos confeccionados de materiales textiles, excepto prendas de vestir
Fabricacion de tapices y alfombras

Fabricacién de cuerdas, cordeles, bramantes y redes

Fabricacién de productos textiles n.c.p.

Fabricacion de medias

Fabricacidn de suéteres y articulos similares de punto

Fabricacidn de tejidos y articulos de punto n.c.p.

Confeccién de ropa interior, prendas para dormir y para la playa

Confeccion de indumentaria de trabajo, uniformes y guardapolvos

Confeccion de indumentaria para bebés y nifios

Confeccion de prendas de vestir n.c.p., excepto prendas de piel y de cuero

Fabricacion de fibras manufacturadas

Fabricacién de maquinaria para la elaboracion de productos teatiles, prendas de vestir y cueros
Venta al por mayor en comisién o consignacion de productos agricolas

Venta al por mayor en comisién o consignacion de productos pecuarios

Venta al por mayor en comisién o consignacion de productos textiles, prendas de vestir, calzado
excepto el ortopédico, articulos de marroquineria, paraguas y similares y productos de cuero
n.c.p.

Venta al por mayor de materias primas agricolas y de la silvicultura

Venta al por mayor de materias primas pecuarias incluso animales vivos

Venta al por mayor de productos textiles excepto prendas y accesorios de vestir

Venta al por mayor de prendas y accesorios de vestir

Venta al por mayor de maquinas, equipos e implementos de uso en la fabricacion de textiles,
prendas y accesorios de vestir, calzado, articulos de cuero y marroquinerfa

Venta al por menor de hilados, tejidos y articulos de merceria

Venta al por menor de confecciones para el hogar

Venta al por menor de articulos textiles n.c.p. excepto prendas de vestir

Venta al por menor de ropa interior, medias, prendas para dormir y para la playa

Venta al por menor de indumentaria de trabajo, uniformes y guardapolvos

Venta al por menor de indumentaria para bebés y nifios

Venta al por menor de prendas y accesorios de vestir n.c.p. excepto calzado, articulos de marro-
quineria, paraguas y similares



2 INDEC SERIE NOMENCLADCRES Y CORRESPONDENCIAS N° 6

La cadena productiva implicita en este complejo es, en sintesis, la siguiente:

Obtencion de la fibra —#  hilado— tejido——®  confeccion — venta

Los materiales textiles que provee la naturaleza provienen de los vegetales, los animales y los minerales.

De las fuentes de fibras vegetales se destacan el algoddn y el lino cuyo cultivo es clasificado en la
subclase 011.41, junto con otras plantas de menor relevancia como el yute, ramio, cdfiamo, kapoc o
miraguano, abacd, crin vegetal o palmisto, esparto, formio, sisal, y coco. No todos estos cultivos se
realizan en Argentina, por lo tanto algunos se importan.

Las fibras de origen animal son bdsicamente lana y pelos cuya produccién se obtiene como actividad
principal en la subclase 012.18, y como actividades secundarias o subproductos en las subclases del
grupo 012 “Cria de animales”; 151.14 * Matanza de ganado excepto el bovino y procesamiento de su
carne; 151.19 "Matanza de animales n.c.p. y procesamiento de su carne; elaboracién de subproductos
cdrnicos n.c.p.” y 1911.0 “Curtido y terminacién de cueros”.

Otro producto de origen de animal, mds precisamente de un insecto, es el hilado obtenido de la baba
del gusano de seda cuya cria se considera actividad de la subclase 012.29.

En cuanto a las fibras de origen mineral, se destaca casi como dnico elemento de relevancia comer-
cial, la fibra de amianto, cuya extraccidn se clasifica en la subclase 1429.0.

A partir de sustancias naturales como la celulosa, la industria quimica obtiene las fibras artificiales
en forma de filamentos continuos, como por ejemplo el rayén, (subclase 2430.0). En la misma rama se
clasifican las actividades de produccién de fibras sintéticas mediante la sintesis quimica de productos
principalmente provenientes de la petroquimica como los polimeros, y su posterior “hilatura” en forma
de filamentos continuos como ejemplo el nylon y el poliéster.

Estos filamentos continuos luego son cortados y texturizados (subclases 1711.3 y 2430.0) y siguen
posteriormente, en mayor 0 menor grado, el carmmino de las fibras naturales.

Frecuentemente se mezclan diversos grados de lana o algodén, como también lana o algoddn con
seda. De igual manera, la reunién de fibras proteicas o celuldsicas con fibras hechas por el hombre
redunda en mads propiedades y usos de los tejidos: las falencias de unas se suplen con las cualidades de las
otras, ya que ninguna fibra posee de por si todas estas bondades.

La hilatura (subclase 1711.3) desarrolla procesos multiples adecuados a esas necesidades y segun las
caracteristicas de Is materia prima utilizada. Para pasar a las etapas siguientes, ¢l hilado obtenido se
prepara de diferentes formas. Esta serie de operaciones puede realizarse en las hilanderias (subclase
1711.3), tintorerias (subclase 1712.0) o tejedurias (subclase 1711.4) dependiendo esto del grado de inte-
gracién de las unidades productivas y de cuestiones de rentabilidad o de eficiencia en la produccién.

El proceso de blanqueo, tefiido y apresto, se realiza antes o después del hilado segtin las caracteristi-
cas del producto que se quiera obtener. Las materias primas a tefiir son sometidas a una serie de procesos
fisico-quimicos, tal es el caso del blanqueo. lejiado. carbonizado, etcétera. La terminacion de los produc-
tos tefidos se realiza también mediante sustancias quimicas -resinas, emulsiones, dcidos- (productos de
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MANUAL SECTORIAL, Complejo Textil-Confecionista 3

las flases 2411, 2413 y 2424) o naturales -almidén, féculas- (productos de la subclase 1532.0) que
confieren a los mismos antiarrugabilidad, impermeabilidad, apresto, brillo y otras caracteristicas que se
ie quiera imprimir a los hilados y tejidos.

Como proceso distinto al de tintorerias, pero que se clasifica junto con los procesos anteriores,
aparece la estamperia (subclase 1712.0). Esta tarea se realiza directamente sobre los tejidos y requiere al
1gual que las tintorerias procesos de preparacion y terminacién del estampado mediante fijacién del
mismo.

La restante actividad de importancia que forma parte de la etapa bdsica del proceso textil es el tejido.
No siempre se teje con fibras puras; por el contrario, mezclindolas se logran en la tela texturas diferentes
y funciones especiales, cualidades de estilo y usos finales distintos. Aqui ya no es tan importante la
discriminacién por cadena de materia prima, sino el tipo de tejido que se obtiene. Los tejidos pueden ser
clasificados de acuerdo a la tecnologia aplicada y a la trama del tejido obtenido en dos grandes grupos:

» Tejidos de fibras textiles a lanzadera, a veces denominados tejidos planos (subclase 1711.4) y

* Tejidos de punto o ganchillo (subclase 1730.9).

Dentro de la produccion de tejidos se hallan algunos que requieren una especializacién en el arte
manual y una tecnologia particular en la produccién mecanizada. Se trata de la produccién de encajes,
cintas, flecos y demds articulos de pasamaneria (subclase 1729.0) cuyo uso estd destinado, en su mayor
parte, a la ornamentacion de prendas, al bordado y nibeteado en general (divisién 18) y a las tapicerias
(subclase 1721.0).

A partir de las etapas bdsicas descriptas, se abre un abanico de posibilidades de utilizacion de los
bilados y tejidos, que van desde la tradicional produccidn de ropa de cama y frazadas (subclase 1721.0)
y prendas de vestir (clases 1730 y 1811), hasta ramas que en los dltimos afios ban tomado mayor impor-
tancia como la fabricacién de alfombras (subclase 1723.0), calzado de tela (subclase 1920.2), y geotexti-
les (subclase 1729.0).
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2. Principales caracteristicas de las materias primas textiles

2.1 Clastficacion de las fibras

Las fibras pueden ser divididas en dos grupos principales: naturales y manufacturadas.

Las fibras naturales: comprenden todas aquellas que se han formado por un proceso de la naturaleza,
pudiendo ser subdivididas en los siguientes grupos:

( Fibras de semulias
Vegetales Fibras lefiosas
o Fibras de tallos o Liber
celuldsicas Fibras de hojas
Fibras de frutos
Fibras naturales
Animales Lana y pelos
o Seda
proteicas Fibras animales regeneradas —recuperadas-
\Mmenlcs { Amanto

Las fibras manufacturadas comprenden a las fibras artificiales y sintéticas

7

Rayén viscosa
Fibras
celuldsicas Rayén acetato
Fibras
artificiales
Fibras de cascina
Fibras
proteicas Fibras de proteinas de oleaginosas
\
Fibras r
manufacturadas Poliamidicas
Poliesténicas
Fibras Polipropilénicas
sintéticas
Poliacnilonitrilicas
k Poliuretdnicas -

2.1.1 Fibras naturales

- Fibras vegetales o celulésicas

Sobre la base de ciertas caracteristicas diferenciales de estructuras y origen, las fibras vegetales pue-
den ser divididas en:

Fibras de semillas: son asi llamadas porque crecen en la superficie de las semillas. El algodén es la
especie mds conocida. Las semillas son numerosas, conociéndose cientos de variedades, de las cuales
sélo el algodén tiene valor comercial. Las fibras de semillas suelen ser llamadas “pelo vegetal”.

! Extraido de: Olney, Louis A. (1947), “Tecnologia quimica de fibras texuiles”, El Ateneo, Buenos Aires

ik




MANUAL SECTORIAL, Complejo Textil-Confecionista 5

Fibras lefiosas: son aquellas constituidas por células lefiosas de la parte central de muchos drboles,
las que después de una separacién apropiada se emplean como pulpa de madera (destino subclase 2101.0)
para la fabricacion de papel. La pulpa de madera también constituye una excelente forma de celulosa
para variadas aplicaciones, entre ellas, la fabricacién de hilados de ray6n (subclase 2430.0).

Fibras de tallos: las fibras del Liber, tallo y corteza, en algunos aspectos son semejantes a las células
lefiosas aunque de mayor longitud, resistencia y calidad. Constituyen la corteza interior de numerosas
plantas entre las cuales el lino, el cdiiamo, el yute y el ramio pueden ser mencionadas como ejemplos
tpicos. Tales fibras se mantienen unidas por material intercelular y su separacién se realiza con dificultad.

Fibras: de hojas: son los filamentos o porci6n estructural de las hojas de ciertas plantas tales como el
abacd o canamo de Manila, el lino de Nueva Zelandia, el sisal, y el esparto. Se emplean principalmente
en la fabricacion de cordones y sogas (subclase 1723.0).

Fibras de frutas: constituyen el material fibroso de ciertos frutos. La fibra del coco es la mds impor-
tante, empledndose para esteras (subclase 1729.0) y cepillos (producto de la subclase 3699.2).

- Fibras animales o proteicas

Lanas y pelos: los mamiferos se encuentran mds o menos cubiertos de crecimientos pilosos de
espesor variable y composicién quimica similar a la de los cuernos y plumas. En el caso particular de las
ovejas, este crecimiento se denomina lana, mientras que en los demds animales, es cominmente llamado
pelo. A diferencia de los otros pelos, la fibra de lana presenta una superficie escamosa, que la hace mds
permeable a los liquidos y a las soluciones de anilinas.

Entre los representantes mds importantes de este grupo, mencionaremos: lana de oveja, pelo de cabra
(mohair), cachemira, tibet, angora, llama, guanaco, alpaca y vicufia, pelo de camello, crin de caballo
(subclase 012.18), pelo de liebre (subclase 0150.1), conejo (subclase 012.24), etcétera, y finalmente
cerdas (subclase 012.18).

Seda: es una fibra natural, obtenida industrialmente de varias especies de mariposas. Cuando las
orugas - gusano de seda (subclase 012.29) - alcanzan su mayor tamafio, hilan los capullos en los que
pasardn normalmente la fase de reposo — pulpal- antes de convertirse en adultas. La seda natural se
obtiene a partir de esos capullos. Son conocidas las siguientes variedades de la seda: Seda de la morera
(seda comdn), seda silvestre (tussah) y seda de moluscos (biso). La primera es la que se considera de
mayor importancia relativa,

Lana recuperada: comprende fibras de lana de distinto valor, cuya aplicacién depende del origen y
del uso que hubiere recibido. Se conocen diferentes variedades: shoddy o borras del cardado y mungo.

Estas fibras se utilizan en hilatura, mezcladas o no con fibras nuevas, y se emplean para la confeccion
de pafios diversos, fieltro o como material de relleno (subclase 1729.0).

Desperdicios de seda: estos desperdicios segin su procedencia se clasifican en: capullos no devana-
bles, blazes, seda azache - porrinas -, bassines, cardazos o camisas, borra, schape, borrilla, blousses y
las hilachas.

- Fibras minerales

Las fibras minerales no requieren una clasificacion especial, por cuanto el asbesto o amianto es la

linica de importancia.

Un
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2 1.2 Fibras manufacturacus

Como su nombre lo indica, comprenden todas aquellas fibras que han sido elaboradas mediante
procesos ideados por el hombre.

Las fibras artificiales se obtienen mediante tratamiento quimico de la celulosa contenida en los lin-
ters de algodon o en la pulpa de la madera, por ejemplo ray6n .
Las fibras sintéticas son producidas a partir de sustancias quimicas segun el siguiente esquema:
polimeros obtenidos por policondensacién o poliadicion:

hi!ados poliamidicos: son ¢l nylon 6.6 obtenido a partir del 4cido adipico y la hexametilendia-
mina - HMDA -y ¢l nylon 6 obtenido a partir de la caprolactama.

hilados poliésteres: son los hilados fabricados a partir del tereftalato de dimetilo - DMT - y el
etilenglicol.

hilados poliuretanicos: donde la materia prima es el butanodiol y el hexametilendiisocianto.
polimeros por polimerizacion:

hilados de polipropileno: producidos a partir de propileno

hilados acrilicos: producidos a partir del poliacrilonitrilo.

2.2 Propiedades de los materiales rextiles

Capacidad de hilatura: las fibras deben ofrecer suficiente friccién para que al reducir el desliza-
miento entre las mismas aumente la resistencia del hilado. El lino es largo y fino: la lana presenta una
superficie dspera, el algodén presenta filamentos retorcidos en espiral. La seda natural y el hilado rayon,
por su parte, presentan filamentos individualmente largos y continuos. Los filamentos cortos del rayén y
de seda, pueden ser hilados si no son excesivamente cortos, o si se¢ mezclan con fibras mds adaptables
como lana y algodén. La fibra de kapok es dificil de hilar porque es corta, recta y particularmente porque
su superficie es sumamente lisa.

Elasticidad: es la propiedad que poseen los hilados de recobrar aproximadamente su longitud, luego
de ser estirados. Es de gran valor por cuanio facilita la tejedurfa, aumenta la duracién del material y es de
gran importancia en los procesos de apresto.

Resistencia: propiedad especifica de fibras eldsticas y flexibles como la lana y la seda. Esta caracteris-
tica, indica el peso maximo que soporta un hilado antes de romperse. Sobre la resistencia influye, prin-
cipalmente, la torsion, el grosor y la longitud. Asi por ejemplo, la resistencia del algodén es de 12 Kg.
para un hilo cuyo peso fuera un gramo por metro, mientras que si ese hilo es de lana resistiria 3,5 kg.

Tenacidad: se denomina tenacidad a la medida de resistencia. En general cuanto mayor sea la resis-
tencia a la traccién de la fibra, tanto mejor serd su hilatura.

Torsién: se da el nombre de torsién al nimero de vueltas que tiene un hilo por unidad de longitud.
Hasta cierto |fmite; a mayor torsién, mayor resistencia.

Color: debe ser blanco o susceptible de ser lavado y blanqueado ficilmente, para poder tefiir el mate-
rial en colores claros y tonos delicados.

Aptitud para el teiiido: la fibra debe ser capaz de absorber los colores directamente, 0 fijarlos por
procedimientos sencillos y comercialmente econémicos.

Lustre: su intensidad condiciona el valor de aplicacién de ciertas telas.

e e T
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3. La clasificacion de los riy'id()v

L?s tc.deos pueden clasificarse de diversas maneras, segin el punto de vista que se considere. La
L:‘]Z]SthilCI.Oﬂ mas sencilla, es la que los divide en tres grupos, teniendo en cuenta la disposicion de sus
fibras o hilos, y la manera de entrecruzarse entre si. Estos tres grupos son:

- tejidos planos (subclase 1711.4),
- telas no tejidas (subclase 1729.0) y
- tejidos de punto (subcluse 1730.9),

3.1 Tejidos planos (subclase 1711.4)

Es el tejido formado por una serie longitudinal de hilos que se enlazan o entrecruzan perpendicular-
mente con otra serie transversal.

La primera serie de hilos dispuestos longitudinalmente, recibe el nombre de urdimbre y cada uno de
sus elementos se llama hilo de urdimbre o simplemente hilo. La segunda serie transversal de hilos,

* introducidos uno a uno por medio de la lanzadera entre los hilos de urdimbre, constituye la trama. Cada

uno de estos hilos de trama se denomina pasada.

A la forma o manera de enlazarse los hilos con las sucesivas pasadas, se le da el nombre de ligamen-
to. Esta forma se repite con regularidad a lo largo y a lo ancho del tejido. Los tres ligamentos fundamen-
tales son: tafetan, sarga y satén o raso.

3.2. Telas no tejidas (forinan parte de lu subclase 1729.0)

Son telas obtenidas a partir de fibras (subclase 17111, 1711.2 6 2430.0) superpuestas en forma de
velos y que luego se unen mediante punzonado (método mecdnico) o mediante sustancias resinosas o
pldsticas (productos de la subclase 2413.0) y forman una superficie porosa y plana. Es decir se eliminael
proceso de hilado. Ejemplo de estas telas son los fieltros y las telas de papel.

3.3 Tejidos de punto (subclase 1730.9)

Los tejidos de punto también llamados circulares - aunque este término deberia reservarse solo a
aquellos tejidos producidos en las mdquinas homoénimas - no se producen en telares sino en mdquinas
provistas de agujas y que solo tienen un sistema de ligamento:

- géneros de punto por trama donde solo existe un hilo que se enlaza consigo mismo ya que no existe
urdimbre, y
- gémero de punto por urdimbre donde los diferentes hilos de la urdimbre.

4. Aspectos a tener en la clasificacion de lu confeccién de prendas y accesorios de vestir

Las prendas y accesorios de vesur pucden obtenerse basicamente de dos formas:

a) tejiendo la prenda o sus partes. como por ejemplo medias (subclase 1730.1) y pulldveres (subclase
1730.2) y donde la principal materta prima es el hilado (subclase 1711.3).

b) cortando las piezas y luego unicndolas mediante costura. La materia prima principal es la tela de
punto (subclase 1730.9) o la tela plana +ubsluse 17114y 172901,

;\-



8 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS N° 6
En _“5“? 'segunda forma, la ClaNAE-97 al igual que la CIIU-3, distingue dos ramas de actividad para
la confeccion de prendas:

3 subclase 1730.9: donde se incluye la confeccién de prendas y accesorios realizada en la misma
unidad donde se producen los tejidos de punto.

- subclase 1811: donde se incluye la confeccion de prendas y accesorios realizados con tejidos produ-
cidos en otras unidades productivas (subclase 1711.4 y 1730.9),

En resumen, la cadena productiva textil puede esquematizarse de la siguiente manera:
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Esquema sintético de abastecimiento del Complejo textil-confeccionista

Materias primas

Agropecuarias
01129

[011.41

011 51

o
o
r

alimenticias

1532.0

511 1217112
512.12)

2
]
(7]

1421 2

Minerales no

Materias primas

Omm..rcas
— 1721.0 523.22| [ 23200 [24130]
— 1722.0
e
metalicas
| 523.32|

H 523 33/
52339]

181.12 =
181.13

metalicas 2926 0 52321 i
2694 2 Maquinari.

[ 2694 2 quinaria textil : e
Papel Envases y equipamientos manufacturas

{21010] [21009] [(25201] [28140][ 2529 0] [33120] i

| 2109 'II | 25190' I 25209] I 2931 9I I 2930 g] 3699 9

Descripcion de las ramas de actividad que proveen al Complejo textil-confeccionista

011.29 Cultivo de frutas nc p.

011 51 Produccion de semillas

011 52 Produccion de otras formas de propagacion de cultivos
agricolas

1421 2 Extraccion de minerales para {a fabricacion de productos
quimicos

151 4 Elaboracion Je aceites y grasas de ongen vegetal

1520 9 Elaboracion de productos lacteos n.c.p.

1532 0 Elaboracion de almidones y productos derivados del aimidon
1549 9 Elaboracion de productos alimenticios n.c.p '

2010.0 Aserrado y cepillado de madera

2101 0 Fabricacion de pasta de madera, papel y carton

2109 1 Fabricacion de articulos de papel y carton de uso domestico e
higiénico sanitano

2109 9 Fabricacion de articulos de papel y carton n.c p.

2320 0 Fabricacién de productos de la refinacion del petroleo

2411 3 Fabricacién de materias colorantes basicas, excepto
pigmentos preparados.

2411 8 Fabricacion de materias quimicas inorganicas basicas, ncp
24119 Fabricacion de materias quimicas organicas basicas, ncp
2412 0 Fabricacion de abonos y compuestos de nitrogeno

2413 0 Fabricacion de plasticos en formas primarias y de caucho
sintetico

2422 0 F abricacion de pinturas, barnices y productos de
revestimiento similares; tintas de imprenta y masillas

2424 Fabncacion de jabones y detergentes preparados para
impiar y pulir, perfumes y preparados de tocador

2424 1 Fabricacion de jabones y preparados de impieza
2429 0 Fabncacion de productos quimicas nc.p ?

2519 0 Fabricacion de productos de cauchoncp

2520 1 Fabricacion de envases plasticos

2520.9 Fabricacion de productos piasticos en formas basicas y
articulos de plastico n ¢ p., excepto muebles

2694 2 Elaboracion de cal y yeso

2710 0 Industrias basicas de hierro  acero

2811 Fabricacion de productos metalicos para uso estructural
y montaje estructural

2893 0 Fabricacion de articulos de cuchilleria, herramientas de
mano y articulos de ferretena

2899 9 Fabricacion de productos metalicos n.cp

2914 0 Fabncacion de hornos; hogares y quemadores

292179 Fabricacion de maquinana agropecuarna y forestal,
excepto tractores

2929 0 Fabricacion de maquinaria de uso especial ncp.
2930 9 Fabricacion de aparatos de uso domestico n.c.p

3312 0 Fabricacion de instrumentos y aparatos para medir,
verificar, ensayar, navegar y otros fines, excepto el equipo de
control de procesos industnales

3699 1 Fabricacion de lapices, lapiceras, boligrafos, sellos y
articulos similares para oficinas y artistas

3699 9 Industnas manufactureras n.cp

1 Desde septiembre de 1998, esta rama de actividad incluye la produccion de sal refinada
2 Hasta agosto de 1998, esta rama incluyé la produccion de sal refinada, ahora incorporada a ta rama 15499

e
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® Cultivo de plantas para la ob-

tencion de materias textiles o fi-
bras de diverso uso.

Desmotado de algodon cuando
se realiza en la explotacion
agropecuaria en forma integra-
da al cultivo del algodon.

Enriamiento o macerado de
plantas que dan fibras textiles en
la misma explotacion agrope-
cuaria donde se cultiva la plan-
Ia textil.

- C\Lhuﬂf

Nuevas actividades:

Se denominan plantas textiles a los vegetales que contienen fibras en algunos de sus 6rganos, que pueden utilizarse
para ser biladas. El mimero de plantas que pueden suministrar fibras es considerable. Sin embargo, las plantas
textiles que tienen verdadera importancia econémica no pasan de veinte, algunas de ellas se encuentran en la tabla.

Procesos

aporque

arada

asoleado o secado al sol
carpida

cosecha

cultivo

desfibrado

destruccion del rastrojo
preparacion del suelo
raleo

siembra
.

a otra roma

® Produccién comercial de se-
millas y de otras formas de
propagacion de los cultivos
para la obtencion de fibras
tclase 011.5),

® Desmotado de algoddn en
bruto para la obtencion de fi-

productivas vinculadas a

Nombre de unidades

bras y semillas, realizada fue-
ra de la explotacidn algodo-
nera (subclase 1711.1).

e Enriamiento o macerado de
plantas que dan fibras texti-
les, realizada fuera de la ex-
plotacion agropecuaria (sub-
clase 1711.1).

27

Ocupaciones
vinculadas a esta

Productos,
subproductos y

esta subclase subclase desperdicios
provenientes e las
establecimiento agricola  aporcador semillas:
planta desfibradora arador algodon
carpidor kapoc o akon o bombax o
cosechero cetha o endredon vegetal o
desfibrador miraguano o capoc
sembrador provenentes de los tallos:
cdfiamo
lino
ramio o china grass o seda
vegetal
yute

prov nientes de las hojas:
abacd o cafiamo de Manila
crin vegetal o palmisto
esparto

fibra de pifa

Sformio

lino de Nueva Zelandia
sisal

provenientes de los frutos:
coco

Cultivo de plantas para la obtencién de fibras aklc .

et
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- Cultivo de plantas para la obtencion de fibras

=t 1 ¥ w )
!

Se denominan plantas textiles a los vegetales que contienen fibras ¢

: ; n algunos de sus 6rganos, que
pueden utilizarse para ser hiladas,

El nimero de plantas que pueden suministrar fibras es considerable. Sin embargo, las plantas textiles
que tienen verdadera importancia econémica no pasan de veinte. Ello se debe a que gran nimero de
plantas que pueden suministrar fibras no son econémicamente explotables en la & industria por su
escaso rendimiento, mala calidad y porque pueden ser suplantadas por otras con apreciables ventajas.

Las fibras vegetales pueden agruparse tomando en consideracion sus usos: fibras vegetales propia-
mente dichas, usadas en la confeccion de tejidos (subclase 1711.4) como el algodén, el lino, el cdnamo,
cl ramio y yute; fibras para cordeleria ( subclase 1723.0) como el s%l formio y el abacd; y fibras para
rellenos y revestimientos (subclase 1729.0) como el kapoc.

'y 13204
A titulo de ejemplo se incluyen algunos datos sobre el cultivo de las plantas textiles mds conocidas en
Argentina.
1. Algodon

Es el cultivo de plantas para la obtencién de fibras mds relevante; en general corresponde a la varie-
dad Gossypiun hirsutun L.

Los procesos de cultivo incorporados en esta actividad comprenden: la preparacién del suelo, la

_destruccion del rastrojo, la arada y los rastreos. Este (ltimo tiene por objeto nivelar el terreno, disgregar

los terrones. eliminar las malezas y formar una capa superficial mullida que evite las pérdidas de hume-
dad; debe efectuarse después de cada arada.

De la siembray la buena eleccion de la semilla (producto de la subclase 011.51 6 1711.1) depende
la canuidad y la calidad de la futura cosecha; cada zona posee caracteristicas especiales de suelo y clima,
y de ellos depende la eleccion de la variedad. Los mejores resultados se obtienen empleando semillas
certificadas de variedades selectas. Las labores culturales también son de relevancia para los resultados
de la cosecha.

Labores culturales: son las tareas que se efectian desde la primera edad de las plantas hasta la cosecha.
Entre ellas, en el caso del algodén las mds relevantes son:

Raleo: consiste en eliminar las plantas que desarrollaron en forma errdtica, de manera que en la linea
queden uniformemente distribuidas, para el mejor aprovechamiento del espacio y para facilitz la pro-
duccién.

Carpidas: su objeto es destruir las malezas que compiten con las plantas de algoddn, y mantener la super-
ficie del terreno desmesurada a fin de evitar pérdidas de agua por evaporacién. Las carpidas se deben
realizar después de cada lluvia a fin de romper la costra que se forma en el suelo o cada vez que la presencia
de yuyos lo indique, y se dardn por terminadas cuando el desarrollo de las plantas impida penetrar con los
cultivadores en el caso de ser realizada en forma mecdnica. Si por el contrario las carpidas son realizadas en
forma manual se efectuardn hasta que los carpidores puedan desplazarse por entre las plantas.

/ ! Instrumento para escarificar. Escarificar, operar incisiones.

g "
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Los .culmadorks mds empleados son los de lracclién animal (animales del ¢rupo 012) que utilizan
carpidores de ma o de asiento y escarificadores’ (equipos de la subclase 2921.9). Alternativamente

se utilizan cultivadores de traccion mecdnica donde los implementos (equipos de la subclase 2921.9) son
accionados por tractores (equipos de la subclase 2921.1).

Aporque: consiste en arrimarle tierra a las plantas en ambos lados de las lineas, para facilitar el anclaje
y para que soporten los efectos del viento; ello facilita el drenaje del agua acumulada después de la lluvia.

Por ull_:mo. la cpsecha aun una parte se realiza manualmente a pesar de los adelantos de la cosecha
mecdnica. La misma consiste en extraer los 16culos maduros colocdndolos en 1a bolsa o «maleta» (sub-
clase 1729.0) que el cosechero lleva atada a la cintura para ese fin.

2. Canamo

La superficie dedicada a su cultivo es sumamente reducida y la variedad corresponde principalmente

* a Cannabis sativa L.

La cosecha consiste en cortar las plantas lo mds cercanamente posible del suelo y dejarlas extendidas
durante dos o tres dias. Una vez secas se engavillan y empalman.

Enriado: es el proceso bioldgico por el cual, la fibra queda separada de la madera y demds tejidos del
tallo. Puede bacerse al rocio, o al agua estancada o corriente. En nuestro pais se ha preferido enriar en
piletas de cemento con agua a temperatura ambiente. Es mds costoso, pero mds rdpido y la fibra resulta de
mejor calidad, mas uniforme en resistencia y color. Los tallos enriados y secos entran por un extremo de
la mdguina donde una serie de rodillos acanalados quiebran la madera; la mayor parte de ésta se despren-
de y cae, y la fibra con los restos es transportada por una cinta a dos tambores en cuyo interior giran sobre
un eje central varias paletas horizontales que terminan de limpiar la fibra de los restos de madera.

El proceso de enriado se clasifica en la subclase 1711.1, a excepcidn de la que se realice en la explotacién
agropecuaria. En este tiltimo caso se clasifica en la presente subclase.

3. Ramio

Comprende principalmente a la variedad Bochmeira sf.
Los tallos se cortan antes de la maduracion de los frutos; de los rizomas crecen después otros tal’ »s. Por esta razén
pueden efectuarse tres o cuatro cortes, anuaes.

Labores culturales: requieren pocos cuidados culturales; que consisten en frecuentes carpidas, sobre todo
durante el primer afio de la plantacion ya que las plantas siendo pequefias se defienden mal de las
malezas.

Cosecha: el 6rgano itil es el tallo en cuya corteza se producen las fibras. La cosecha del primer afio no
es conveniente por ser reducida y de escaso valor industrial.

Extraccién de la fibra: para efectuar la extraccion de la fibra es necesario proceder al descortezado y
desgomado de los tallos, actividad que ~¢ clasifica en la subclase 1711.1.
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4. Yute

Corresponde principalmente a la variedad Corchorus sp y C. olitorius.

Preparacion del suelo y siembra: debe ararse la tierra dos o tres veces a fin de dejar el terreno bien

desmenuzado y llano. F_a stembra puede realizarse con mdquinas en lineas o al voleo. Las labores cultu-
rales, se reducen a extirpar las malezas.

Enriado: se realizaen la misma forma que para el cdfamo, utilizando piletas enriadoras de matenial o de
uerra o aprovechando corrientes de rios o arroyos. El proceso de enriado se clasifica en la subclase

1711.1, a excepeion de la que se realiza en la explotacién agropecuaria. En este wltimo caso se clasifica
en la presente subclase.

3. Formio

El formio llamado también Lino de Nueva Zelandia, corresponde a la variedad Phormium tenax
Forster.

Preparacién del terreno: la preparacion del terreno es una de las actividades mas importantes en este
cultivo.

Plantacién: la propagacion puede hacerse por semillas ( producto de la subcluse 011.51) o por renuevos
(producto de la subclase 011.52). Esta dltima forma es la mds usada porque el cultivo entra en produc-
cion dos afios antes y este sistema ofrece ventajas apreciables sobre las siembras.

Las labores culturales: consisten en extirpar las malezas durante los primeros tres afios. Las hojas una
vez cortadas se rednen en mazos o gavillas de unos 40 kilos. Se atan con las mismas hojas, eligiendo para
ello las deterioradas y se enrian en las plantas desfibradoras (subclase 1711.1).

6. Lino

El lino pertenece a la familia de las lindceas -linacecae. Después del algodén, el lino es la fibra
vegetal de mayor importancia, conocida botdnicamente como Linum usitassimum.

Cultive: el lino se cultiva mucho por sus fibras y semillas. De las fibras se obtienen hilados (subcluse
i711.3) y de la semilla se extrae el aceite de linaza (destino clase 151.4).

Cosecha: el lino destinado a la produccion de fibras se cosecha arrancando las plantas completas, que se
dejan secar apiladas en el campo. Se separan las semillas para usarlas como forraje fdestino grupo (112)
o para extraer el aceite (cfuse [5/.4). La paja se envia a los procesos de preparacion de fibras (subclase
{711.1).

7. Esparto

Corresponde a la variedad Stipa tenacissima L.

Las hojas se arrancan con trozos de madera llamados arrancaderas { p?uducm de la subclase 2029.01).
Los principales usos a que se destina el esparto son la fabricacién de sogas, trenzas y esteras (subclase
1723.0); alpargatas (subclase 1920.2), cestos (destno subclase 2029.0), crin para rellenos de sillones

N
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f'desrmo subc[a.se 3610.2), etcétera. Otra aplicacion de revelancia es la fabricacion de pasta de papel para
imprenta (destino subclase 2101.0).

Sum-}dlu se desea obleper sogas risticas (subclase 1723.0), el esparto se utiliza en estado natural después
¢ asolearlo -proceso incluido en esta subclase-. Si se destina a la obtencién de fibras (subeluse 17411},
se somete a los procesos de preparacion correspondientes a las fibras provenientes de las hojas.

8. Abaca

. Conocido también con el nombre de cdfiamo de Manila. Corresponde a la variedad de Musa textilis
Yee,

Cultivo: puede producirse por semilla (producto de la subclase 011.51) o propagarse por via vegetativa
por medio dt? los renuevos y rizomas (productos de la subclase 1111.52). El renuevo es el mas usado
porque permite una explotacion en mas breve tiempo. Para efectuar la multiplicacién por renuevos se
cortan y se trasladan al vivero. También se pueden utilizar trozos de rizomas.

I_Z‘osecha; al segundo afio, la planta estd en condiciones de cortarse. La fibra de abac se encuentra en el
falso tallo. Estos se cortan en sentido oblicuo casi a nivel de la tierra.

Para facilitar la extraccion de la fibra, se colocan los tallos seleccionados a macerar, este proceso es el
primer paso para la preparacién de fibra (subclase 1711.1).

Y. Coco

Separacion de la fibra: la separacién de la envoltura fibrosa del fruto se efectia por medio de una barra de
hierro (producte de la subclase 2710.0) terminada en forma de cuchillo clavada en el suelo. Con ella se
hace una incisién en uno de los costados del coco que sirve de punto de partida para separar la parte
fibrosa.

Para la extraccién de la fibra las envolturas se someten primeramente a la accién de una mdquina tritu-
radora (equipo de la subclase 2926.0), continuando luego con los procesos de preparacién de fibras
{subclase 1711.1).

10. Kapoe o akon o bombax o ceiba vegetal o endredon vegetal o miraguano o capoc

Las plantas que suministran el kapoc, pertenecen a la familia de las Bombacaceas.

Es un drbol de grandes dimensiones; su altura puede llegar a los 30 metros y su didmetroa 2 6 3
metros. En el interior de los frutos estdn las semillas cubiertas de una lanilla blanca o algo oscura -la
“paina”-. La lanilla estd formada de pelos tan cortos como los del algodén y que consisten en células
cilindricas en forma de tubitos llenos de aire. Ello explicada gran flotabilidad que poseen.

La cosecha se efectiia manualmente; los obreros usan escaleras (producto de las subclases 2029.0 y
2899.9) y varas largas provistas de ganchos, con las que voltean los frutos; estos se llevan a los lugares
donde se efectuard la separaci6n de la fibra y la semilla. Primeramente se extienden al sol para provocar
la apertura de las cdpsulas, luego se extrae la fibra a mano.

Y



J<
1 A
Ay
" i
6 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONJENCIAS N° 6
11. Sisal
Pertenece al género “Agave” de_la familia amanliddceas.

Propagacién: pueden propagarsé por semillas (producto de la subelase 011.51), por bulbillos y por
hijuelos (productos de la sihclase™]1.52). Para efectuar la propagacién, se los cultivan previamente en

viveros, para transplantarlos luego al lugar definitivo. Este método es el mds empleado porque las plan-
tas crecen mds rapidamente y son mds vigorosas y longevas.

Cuidados culturales: las labores culturales se reducen a extirpar las malezas; generalmente suelen efec-
tuarse dos o tres limpiezas anuales.

Cosecha: la primera cosecha de las hojas se lleva acabo a partir del sexto afio de plantados los hijuelos
en el terreno definitivo. La cosecha se realiza con machetes o instrumentos bien filosos (prodicto de la
subcluse 2893.0). Las cosechas subsiguientes a la primera se realizardn cada seis a ocho meses y las
hojas pasan a los procesos de preparacion de fibras (subclase 1711.1).

MUY, ™.
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 011.41 con la
CPC-1, ¢l NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294

01141 Cultivo de plantas para la obtencion de fibras

01921 520100100 520100000 B

01922 530110000 530110000

01923 530210000 A 530210000 A
530310110 530310000 A
530410000 530410000
530511000 530511000
530521000 530521000
530591100 530591000
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Anecxo B

Subclases de la clasificacién central de productes, revisién
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 011.41 del
Complejo textil-confeccionista

CPC-1.0 Descripcion ClaNAE-97
01921 Algodon, desmotado o sin desmotar DIl
01921 Algoddn, desmotado o sin desmotar 17111
1922 Yute y otras fibras textiles del liber, en rama o ennados, excepto

lino, caftamo y ramio 01141
(F1H22 Yute y otras fibras textiles del liber, en rama o enniados, excepto

lino, cafamo y ramuw 17111
01923 Lino y cafamo, en rama o enriados, sisal y otras fibras textles del

género agave, en rama; fibra de coco, abaca y ramio y otras fibras

textiles vegetales. en rama 01141
{423 Lino y cafiamo, en rama o ennados: sisal v otras fibras texules del

género agave, en rama; tibra de coco, abaca y ramio y otras hibras

textiles vegetales, on rama 17111
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Produccion de lana y pelos de ganados

® Cria de ganado para la obten-
cion de lana y pelos.

® Esquila de ganado por cuenta
propia.

® Clasificacion de la lana esqui-
lada.

Nuevas actividades:

La esquila es el proceso de corte de la lana de los ovinos, se da el nombre de lana exclusivamente, al pelo propor-
cionados por el carnero u oveja, reservando el nombre genérico de peln para los demds mamiferos.

Procesos

clasificacion

cria

esquila

esquileo
_erasquile

o otra rama

® Cria de animales piliferos,
excepto ganado (subclase
012.24)

o Esquila de ganado por cuen-

ta de terceras (subclase

014.22).

Nombre de unidades Ocupaciones Productos.
productivas vinculadas 2 vinculadas a esta subproductos ¥
esta subclase subclase desperdicios
clasificador lana esquilada
esquilador lana sucia

® Obtencion de lana de matade-
ro o frigorifico (subclase
151.14) o de peladero de cue-
ros (subclase 1911.0).

® Lavado de lana y pelos (sub-
clase 1711.2).

lana vellon

pelos de camélidos
e pelos de caprinos

pelos ordinarios de

ganado

Nuevas exclusiones:
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Produccion de lana y pelos de ganado

roduccion de fana

La esquila. tarea que consiste en obtener la lana del ovine mediante cortes; puede realizarse a manoe
o auxiliada por equipos fijos, semiportdtiles, o portiles Leqiapos e aosubhetase 2921 200 Esta tarea
requiere precision, pues los dobles cortes la desvalorizan al disminutr el largo de fa hebra. La misma se
ctectua, generalmente, cuando 2l vellon resulta una carga excesiva para el animal y teniendo en cuenta
que los cambios climdticos no resulten perjudiciales para su salud. Todas las lanas obtenidas de la esyut-
la son Hamadas “sucias™ o “grasientas”. Una vez esquilado el animal, los pelos se rednen en mechones,
y estos a su vez se adhieren fuertemente para formar el vellén. Se denomina vellén, al conjunto de lana
del ovino, acompanado de todas las secreciones def amimal. incluida materia grasa y humedad.

Se considera lanas de comercializactdn normal aquellas que Gienen un afo de crecimiento y se cono-
cen con el nombre de lanas madres o enteras. En sonas plagadas de abrojos, semilias, etcdtera, se
realiza dos veces al afio, denomindndose a la lana obtenida segunda esquila o media lana Lucgo de
cxtraerlas se comercializan sucias sabelaves 347 /2 v 312700 o se envian a los lavaderos sadn lase
vl

El perivdo de recoleceion de lana, se denomina zafra.

La lana esquilada presenta diferencia de calidad, segin la parte del cuerpo del que provenga:

ESQUILA = ESQUILEO | TRASQUILE

* Cuerpo cola

3 barmga
paleta garra
costilla cabeza
cueilo
cruz lana
dorso vellon
lomo

grupa
cuartos J

\/\/

+ calidad - caiidad
valor - valor
fibra mds larga fibra mas corta

+

.---_________--_-_________---—__-----_-_______-__--___--_-_______--______-__________---_______-----__---_____-_--_________--______-_______________________________,______________-_AAA.__>&
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Clasificacion de lanas

"~ MEd';‘_ﬂlC aparatos denominados landmetros 1 equipos de lu subclase 3312.0) se realiza la clasifica-
L:O“ por :lura.'sobre la base del didmetro real medio de la hebra y otros caracteres tales como el largo y
cl tacto. Ademds, se utiliza la denominacién inglesa. Esta es una escala numérica, basada en el rendi-

miento lndustrml y cxpresat.ia por la cantidad de madejas de hilo que se consigue con un peso determina-
do de lana peinada. Las unidades de medida actuales:

longitud de hilado —— p» yardas

peso de hilado ————p» libra

Se llama «counts» a la longitud de 560 yardas de hilo de lana. Una lana tendré tantos counts como
numero de unidades se puedan hilar con una libra de lana lavada. Cuando mds fina es la lana, mayor
serd ‘cl numero de counts que rinda, dado que las fibras tienen menor volumen y peso con relacién a la
longitud. Las numeraciones mas altas como 60 a 80 y excepcionalmente 90 corresponden a las finas y se
encuentran principalmente en lanas. De 48 a 60 medianas y finas, y menos de 44 las llamadas gruesas.

En ¢l comercio lanero se elimina la palabra counts y se reemplaza por una letra «s» precedida de un
apostrofe. Ejemplo: 60’s, 80's. Cada uno de estos nimeros de la escala corresponde a una calidad deter-
minada y mantiene correlacion con el didmetro promedio que da la finura real. Esto ha hecho que,
aunque el sistema no sea perfecto, haya sido adoptado en forma casi universal dentro de la comercializacién
de lana por su practicidad.

En nuestro pais, ademds, se adopta el siguiente ordenamiento:

/ fina

Clasificacion | —® cruza fina
i s :"'—> cruza media

\L cruza gruesa

De las diferentes razas que se crian en Argentina, debido a las distintas propiedades zootécnicas, se
obtienen una gran variedad de tipos y finuras, Asi por ejemplo, las razas Merino producen lanas cuyas
particularidades se ajustan a las siguientes caracteristicas:

Clasificacién comercial argentina, «Fina»; clasificacion comercial inglesa, de 80's a 62's; didmetros
medios de las hebras, de 18,1 a 24,0 micrones; rendimiento al lavado de los vellones. del 35 % al 55 %.
Su uso industrial permite obtener tejidos finos y cédlidos (subclase 1711.4).

De la Corriedale se logran lanas «Cruza fina»; para la clasificacién inglesa, de 58’s a 54's; didmetros
medios de las hebras, de 25,6 a 30,0 micrones; rendimiento al lavado de los vellones, 50 % al 60 %. Es
empleada industrialmente para la realizacion de tejidos finos (subclase 1711.4).

La Romney Marsh, clasificada como de doble propésito al igual que las dos anteriores, proporciona
lanas «Cruza mediana»; de 50's a 46's; de 30,1 a 35,1 micrones de didmetro; con un rendimiento del 55
% al 70 %. Es utilizada en la fabricacién de pafios, mantas, frazadas, etcétera (subclases 1721.0 ¥
1729.0),

20



14 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS N° 6

La Lincoln produce «Cruza gruesa»; de 44's a 36's; didmetros de 35.2 a 41,2 micrones; rendimiento
del 60 % al 75 %. Se destina a manufacturas de alfombras, mantas. felpudos, etcétera (subclases 1721.0

y 1722.0).

Asimismo, la lana que se obtiene de la raza Criolla se caracteriza por su poca uniformidad de finura,

su excesiva aspereza y la cantidad de hebras meduladas que posee.

Cuadro 01218-2

Clasificacion de lanas segun largo de la hebra y finura

MICRONES Denominacion Clasificacion " Principales
Oatds Hasts nacional inglesa razas

18,1 195 Extra fina 80's Finas Merino
19,6 210 Super fina 70’s . .
211 225 Fina 64's 4 *
226 24,0 Fina prima 62's : -
241 255 Prima 60’s Medianas o
25,6 270 Cruzafina 1 58's & Comedale
g | 285 Cruzafina 2 56's - 5
2886 30,0 Cruza fina fuerte 54's 7 x
30,1 - i 4 Cruza mediana 3 50°s ’ Romey Marsh
318 334 Cruza mediana 3 48's i .
335 35,1 Cruza mediana 3 fuerte 46's sy i
352 37,0 Cruza gruesa 4 44’s Gruesas Lincoin
a7z 38,9 Cruza gruesa 5 40's . :
39.0 41,2 Cruza gruesa 6 36's : =

La lana esquilada se apila y luego se clasifica. De acuerdo a la finura, las lanas presentan las siguien-

tes caracteristicas:

Cuadro 01218-3

Caracteristicas de la |ana segun finura

Lana fina Lana gruesa
corta larga
ondulacion pequena gran ondulacién
suave al tacto poca suavidad
elevada grasitud poca grasitud

En cuanto a la calidad, los factores que se destacan son:

finura media

Factores longitud media Factores

principales secundarios

limpieza

color
tacto

limpieza

9
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 012.18 con la
CPC-1, ¢l NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0

NCE-9597 NCE-9294
01218 Produccién de lana y pelos de ganado

02961 050290100 B 050290000 B

02962 050300000 050300000

02963 510111100 510111000
510111900 510119000 B

510119000 B 510210000
510210000 A 510210900 B
510220000 A 510220000 A
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Anexo B

Subclases de la clasificacion central de productos, revision
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 012.18 del
Complejo textil-confeccionista

_--.--‘_...._...._____-___-__-_--__-__---.._,_.____-_-----—X

O

CPC-1.0 Descripcién ClaNAE-97
02961 Lana de esquila, grasa, incluso lavada en vivo 01218
02962 Lana de matadero, grasa, incluso lavada en vivo 01218
02962 Lana de matadero, grasa, incluso lavada en vivo 15114
02963 Pelos finos u ordinarios de animales (incluso crines), sin

cardar ni peinar 01224
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 01218
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 01229
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 01501
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, picles de aves, plumas, huesos y marfil) 15111
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, picles de aves, plumas, huesos y marfil) 15112
39110 Despojos en bruto, no.comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 15113
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 15114
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 15119
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 17112

)
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Cria de animales peliferos, piliferos y plumiferos

Se incluye en esta ® Cria de animales, excepto ga- Nuevas actividades:
rama nado, para la obtencion de pie-
les incluso finas, pelos y plumas.

En esta subclase se incluye la actividad relacionada con la cria de una gran variedad de animales
domésticos o salvajes, entre ellos:

chinchilla choique cisne conejo ganso nutria Aandi
pavo vison zorro

Los pelos y plumas de estos animales son unlizados dentro del complejo texiil - confeccionista de diferenie forma.
A titulo de ejemplo, elganso o pato, proporciona plumas y plumon. El plumén es la parte mds fina y suave del plumaje,
se diferencia de las plumas por la falta de astil rigido. Se unlizan principalmente para relleno de articulos de cama o
de otros articulos tales como cojines (subclase 1729.0) o prendas de vestir aislantes, como por ejemplo camperas
fclase 181 1),

Productos, subproductos y desperdicios

Plumas
Plumoén
Pelos
Pieles

a otro rama

Cria de ganado para la obtencion  Nuevas exclusiones:
de pieles, lanas y pelos finos
(subclase 012.18).

Obtencidn de pieles y pelos de lie-
bre y otros animales cazados
{subclase (1150.1).

Produccion de cueros y pieles de

mataderos o frigorificos (cluse
131.1).

4
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RAnexo B

Subclases de la clasificacion central de productos, revisién

1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 012.24 del

complejo textil confeccionista

CPC-1.0

Descripcién ClaNAE-97

02129 Otros animales vivos 01223
(2129 Otros animales vivos 01224
02129 Otros animales vivos 01229
02963 Pelos finos u ordinarios de animales (incluso crines), sin

cardar ni peinar 01218
02963 Pelos finos u ordinarios de animales (incluso crines), sin

cardar ni peinar 01214
02972 Pieles finas sin curtir, excepto las pieles finas de ‘conejo,

liebre o cordero 01224
02973 Pieles finas de conejo, liebre o cordero 01224
02974 Pieles sin curtir de otros animales N.C.P. (frescas o conser-

vadas, pero sin preparar de otro modo) 01224
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, hyesos y marfil) 01218
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y martfil) 01229
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y martil) 01501
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 15111
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 15112
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 15113
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 15114
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 15119
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, picles de aves, plumas, huesos y marfil) 17112

20
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Cria de animales y obtencién de productos de

Se incluye en esta
rama

Procesos

alimentacion
calentado
cuidado
enfriado
limpieza

a otra rama

fsubclase

® Criae de aves
012.21).

® Cria de ganado incluso para
la produccion de leche, lana y
pelos (cluse 012.1).

® Produccidn de huevos(subcla-
se 012.22).

® Apicultura incluso produccion
de cera de abejas domésticas
(subclase 012.23).

® Cria del gusano de seda o
sericultura.

® Criade animales no incluidos en
las subclases 012.11 a (112.24.

® Cria de animales para experi-
mentdcion.

origen animal, n.c.p.

Nuevas acrividades:

.............................................................

Nombre de unidades Ocupaciones Productos.
productivas vinculadas a  vinculadas a esta subproductos y
esta subclase subclase desperdicios
y
criadero cultivador de animales de -
gusano de seda experimentacion

® (ria de animales peliferos, pi-
liferos y plumiferos (subclase
12.24).

® Explotacién de criaderos de
peces y granjas piscicolas
(subclase 030.20).

® Adiestramiento de perros para
proteccion y defensa (subcla-
se 7492.9).

® Adiestramiento de animales de
compaiiia (subclase 9249.9).

27

capullo de gusanos
de seda

caracoles, excepio
marin: -

cera de insecios,
excepio de abejas
ciervos

conejos excepto para
pelos

catos

cusanos de yeda
lombrices

pajaros

perros

ranas

sericing

Nuevas exclusiones:
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Cria de animales y obtencion de productos de origen animal, n.c.p.

Si bien en esta subclase se incluye una serie de actividades relacionadas con la cria y reproduccién de
animales como ciervos. ammales domésticos, pdjaros, conejos excepto para pelos, eteétera, solo se exphi-
card a continuacion, las actividades relacionadas con la cria del gusane de seda, que son las que estdn
vinculadas al Complejo texul - conteccionssta.

1. Sericultura: La cria del gusano de seda

Los métodos de cria del gusano para la obtenciin de la seda son muy parecidos en todo el mundo. Los
huevos se sacan de un deposito frio y se les da gradualmente una temperatura de unos 20°C. Las jovenes
orugas avivan en unos 10 dias, y se las alimenta con hojas de morera. Las orugas no deben tocarse, y el
método para proporcionarles el alimento de refresco consiste en colocar sobre cllas las hojas en un papel
perforado: las orugas se abren paso por los agujeros de éste. Los criaderos deben mantenerse limpios,
para esto deben eliminarse lay hojas viejas y los excrementos,

Cuando la oruga ha llegado a su tamano mdxime, se dedica a huscar un sitio adecuado donde tejer su
capullo. En las camaras de cria se ponen a su alcance haces de paja u otros objetos apropiadus, sobre los
que pueden hilar. Lo primero que construyen es una especie de “hamaca™ donde reposan mientras van
t¢jiendo el verdadero capullo.

La primera pante del capullo - la externa - estd formada de una sela hebra continua de unos mil
metros de longitud. Cuando el capullo estd terminado, la oruga, encerrada en €1, se transforma en ¢ 134-
lida. y en este estado se calienta el capullo en un horno. Asi se mata a la crisdlida. sin danar la seda. Se
deja vivir un 3% de las crisalidas, para obtener mariposas que produzean los huevos de la proxima
generacion.

El capullo ¢s muy resistente e irrompible. pero la mariposa estd provista de una glindula que genera
un disolvente, que le sirve para ablandar la seda y salir al exterior. Cuando una mariposa ba salido del
capullo. éste carece de utlidad para el hilado, pues la hebra esta rota.

2. Produecion del hilado

La seda es una fibra natural obtenida industrialmente de vanas especies de manposas. Cuando las
orugas de éstas - gusanos de seda - alcanzan su mayor tamano, hilan tos capullos (acuvidad que ¢l
gusano realiza mientras se cria) en los que pasarin normalmente la fase de reposo -pupal- antes de
convertirse en adultas. La seda natural se obtzene a parur de esos capullos.

La seda produce un par de glindulas arrolladas situadas alrededor del bo digestivo. Cada glandula
fabrica una hebra de seda, y las dos hebras se unen, antes de surgir al exieror por un orificio especial u
érgano hilandero, préximo a la boca. El cuerpo de la oruga completamente desarrollada estd casi lteno
de seda liquida. La seda se endurece rapidamente. 4l contacto con ¢l aire. Hay vartas glandulas acceso-
rias proximas al orificio hilandero que producen una goma que da pegajosidad a la seda. Asi, la oruga
puede fijar los capullos sobre algun objeto. Esta goma - sericina - ¢s amarilla o blanca, segtin la raza de
mariposa.

o
o
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Al empezar a hilar su capullo, la oruga mueve la cabeza de un lado a otro y segrega una hebra
continua de seda, con la que teje ¢l capullo completo, que tiene unos 4 cm de longitud. En esta operacién
invierte unas setenta horas. De un solo capullo pueden obtenerse 1.000 metros de seda bruta, pero esta es

"tan fina, que mil hebras unidas no llegan a tener 2,5 cm de ancho.

Una vez encerrada dentro del capullo, la oruga se arruga y pierde de nuevo su piel, para alcanzar el
estado de pupa o crisalida.

Desde el avivamiento de los huevos a la formacién de la pupa transcurren de 4 a 5 semanas, segin las
circunstancias. El estado de pupa dura otros 10 dias mds, y, por ultimo, brota del capullo la mariposa
adulta.

Los gusanos de seda son sacrificados por los cultivadores en el estado de pupa, excepto los pocos
ejemplares que se dejan para que se conviertan en mariposas. Una vez obtenidos los capullos estos pasan
al proceso de preparacién industrial (subcluse 1711.2).

0
)
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 012.29 con la
CPC-1, ¢l NCE-9597 y NCE€-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294

01229 Cria de animales y obtencion de productos de origen animal N.P.C.

02129 010600000 A 010600000 A
02940 020820000 020820000
02950 030760000 030760000
02964 041000000 041000001
02980 051199300 051199000 A
39110 051199900 A 051199900 A
A 152190900 152190000 B
500100000 152190900
500100000
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Anexo B

Subclases de la clasificacion central de productos, revision

1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 012.29 del

Complejo textil-confeccionista

CPC-1.0 Descripcion ClaNAE-97
02129 Otros amimales vivos 01223
G129 Otros animales vivos 01224
(32129 Otros animales vivos 01229
02910 Caracoles vivos, frescos, refrigerados, congelados, secos.

salados o en salmuera, cxceplo caracoles marinos; ancas

de rana, frescas, refrigeradas o congeladas 01229
02950 Productos comestibles de origen animal N.C.P. 01229
02964 Capullos de gusano Gr229
02980 Ceras de 1nsectos y esperma de ballena, estén v no refina-

das o coloradas 01229
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, picles de ves. plumas, huesos y martil) 01218
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, picles de aves, plumas, huesos y marfil) 01229
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, picles de aves, plumas, huesos y marfil) 01501
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de amimales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 15111
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas. tripas

de animales, pieles de aves. plumas, huesos y marfil) 15112
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 15113
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 15114
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 15119
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 17112
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Preparacion de fibras vegetales de uso textil,
desmotado de algodén

Se incluye en esta
rama

Procesos de preparacion de fi-
bras vegetales.

y similares, de fibras vegetales,
cuando son realizados en las
unidades productivas donde se
obtienen las mismas.

Enriamiento o macerado de
plantas que proveen fibras tex-
tiles.

® Procesos de blanqueado, tefiido ® Obtencién de subproductos y

desperdicios provenientes de los
procesos de preparacion de fi-
bras vegetales.

Nuevas actividades:

Las fibras vegetales obtenidas en esta rama pueden provenir de diferentes partes de las plantas: Semillas, tallos,

hojas y frutos.

Los procesos mds relevantes de esta actividad son aquellos relacionados con la obtencion de la fibra de algodon.
El desmotado de algodin es un proceso que consiste en separar la fibra de algodon de la semilla. Se trata de un
proceso mecdnico del que surgen principalmente tres productos. fibra de algodin que es la parte que puede hilarse
¥ que se destina a las hilanderias o a la exportacion; semilla de algoddin que se utiliza come forraje, para semilla,
para aceites industriales, para la fabricacion de margarinas o como abono, y linters de algodin que es una pelusa
o fibra muy corta - no hilable - con alto contenido de celulosa que se utiliza en la fabricacion de fibras artificiales

y papel.

a otra rama

® Desmotado de algodon cuan-
do se realiza en la explotacidn
agropecuaria en forma inte-
grada al cultivo del algodon
{subclase 011.41).

® Cultive de plantas para la
obtencidn de fibras vegetales
de uso textil(subclase 011.41).

® Procesos de cardado y peina-
do realizados en la hilanderia
{subclase 1711.3).

® Procesos de blanqueado, teni-
do y similares, de fibras vege-

Ver tabla al dorso

tales, realizados en unidades
productivas independientes a
la obtencion de la misma (sub-
clase 1712.0).

® Fabricacion de fibras de vidrio
(subclase 2610.9),

® Produccién de fibras a partir
de hilachas como actividad de
recuperacion de desperdicios,
en forma independiente de la
actividad que genera dicho
desperdicio (subclase 3720.0).

27

Nuevas exclusiones:

................................
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Procesos

agramado, desmesurado o
magullado

algodonizado o cotonizado
batanado

batido

cardado de fibras vegetales,
-excepto de algodon-
desgomado

desmotado o desgranado
enriado, macerado o fermen-
lacion de los tallos
espadado o espadillado
rastrillado o peinado
separacion de fibras

Nombre de unidades
productivas vinculadas a
esta subclase

cooperativa agricola
algodonera
cooperativa de algodén
cesmotadora

Ocupaciones
vinculadas a esta
subclase

ingeniero de
planta texuil
preparador de
fibras
peparador de
fibras

Productos,
subproductos v
desperdicios

agramiza o desper-
dicios de los tallos
borras o punchas
borrillas

crin vegetal
estopas

fibras de lino textil
fibras de esparto
fibras de abacd
fibras de algodon
fibras de cdramo
fibras de coco
fibras de formio
fibras de kapoc o
akon o bombax o
ceiba o endredon
vegetal 0 miraguano
o capoc

fibras de pina
fibras de ramio,
china grass o seda
vegetal

fibras de yute
hilazas

hinters de algodon
semillas de algodon

Preparacién de fibras vegetales de uso textil; desmotado de algodén

La preparacién de fibras textiles vegetales (ver cuadro 17111-1) abarca una serie de procesos que se
incluyen en esta subclase cuando se realizan en unidades productivas independientes de l.as hilanderias
y tejedurias. Algunas de las tareas de preparacion son de aplicacién mds o menos generalizada, ta-l'es el
caso del cardado de las fibras vegetales, y otras mas especializadas como por ejemplo la fermentacién de
tallos utilizados para la obtencién de las fibras provenientes de los mismos.

En la estructura productiva argentina la mayor parte de estos procesos estdn realizados por el sector
manufacturero textil, difiriendo en este sentido con las recomendaciones de la CIIU—3.-que las incorpora
en la rama agropecuaria. Tal es el caso del desmutado de algoddn, proceso que se incorpora en esla

subclase de la ClaNAE-97.

38

R S .

-




T e T T R e e e e e e — e T o

MANUAL SECTORIAL, Complejo Textil-confecionista 29

Cuadro 17111-1

Preparacién de fibras vegetales

Semilla Tallo Hoja Fruto
Procesos y

Algodon Kapoc Cdnamo Lino Ramio Yute Abaca Esparte Formio Sisal Coco

Agramado X X X X
Algodonizado o cotonizado

Batido

Rastrillado o peinado

Desgomado

Enriado 0 macerado

Espadillado o espadado

Desgranado ¢ desmotado X X
Desfibrado

Macerado

Raspado

Picado

Separacion de las fibras X

H XXX XXX
MK oMK X A X X
o XK KX XK
Mo X XK X KK

b A 4
XN oK K
o X KX
b A

1. Preparaciin de la fibra de algodon

El algodén en bruto (subcluse 011.41) es cosechado y enviado a la planta desmotadora, donde se
realiza ¢l desmotado o desgrane de algodén. Este es un proceso mecdnico que consiste en separar la
fibra de algodon de la semilla y del que surgen, principalmente, tres productos:

- fibra de algodén: es la parte que puede hilarse y que se destina a las hilanderias (subclase
1711.3} o a la exportacion,

- semilla de algodén: que se utiliza como forraje {destine grupo 012 6 suhclase 1533.0), semilla
para siembra (subclase 011.41), aceites industriales no comestibles (destino subclase 151.41),
fabricacion de jabones (destino subclase 2424.1), fabricacién de margarinas fdesting subclase
151.43) 0 como abono (destine grupo 011 6 subclase 2412.0), y

. linter de algodén: es una pelusa o fibra muy corta - no hilable - con alto contenido de celulosa
que se utiliza en la fabricacién de algodén hidréfilo y fieltros ( sihclase 1729.0), entretelas (suh-
clase 1711.4), fibras artificiales (subclase 2430.0) y papel (destino subclase 2101.0).

Una vez desmotado, la fibra de algodén es embalada en fardos o balas para pasar a las hilanderias
(subclase 1711.3). En el caso de que sea enviada a las tintorerfas (subclase 1712.0) esta disposicion de
las fibras se denomina algodén en rama. Los materiales de embalaje generalmente son lienzos {subcla-
ses 1711.4 6 1721.0), a la vez que puede requerirse flejes pldsticos o metdlicos (productos subclase
2520.1 v 28999 respectivamente }.

El principio en que se basa el desgrane de algodén mediante maquinas desmotadoras (equipo de la

subclase 2926.0;, es el arrastre de las fibras entre espacios muy estrechos que impide el paso de las
semillas y materias extrafias. Estas maquinas pueden ser tanto a rodillos como a sierras circulares.

Y
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2. Preparacion de fibras de tallos

Los tallos de las plantas de lino, yute, ramio, cdfiamo y similares, llegan a la unidad de preparacién
y son sometidos al desgranado; ello permite remover las semillas y las hojas laterales haciendo pasar
los tallos entre peines de acero (equipo de la subclase 2926.0). Los tallos, una vez secos y desgranados,
contienen alrededor del 30% de fibras aprovechables, las cuales se encuentran entre el lefio y la corteza.
Para extraerlas son necesarias operaciones de naturaleza mecdnica y quimica: ¢l enriado o macerado,
el batido, el agramado, cl espadillado y ¢l rastrillado.

La primera de estas operaciones consiste en una fermentacién de los tallos, que se lleva a cabo de
distintas formas: macerade en agua, vapor o productos quimicos como el dcido sulfiirico, clorhidrico y
otros dcidos de la subclase 2411.8. Después del enriado, sigue una etapa de batido, cuyo objeto es elimi-
nar las partes lefiosas del tallo en la mayor cantidad posible, mediante operaciones mecdnicas en las que
se utilizan mazos de madera (producto de la subclase 2029.0) o rodillos acanalados (equipo de la sub-
clase 2926.0)). La operacidn siguiente es el agramado donde se remueven los restos lefiosos que hayan
quedado de la etapa anterior y en donde la fibra queda limpia y lista para pasar a un proceso de espada-
do o espadillado que consiste en eliminar las pequefias fibras que puedan quedar en el haz fibroso, para
obtener la hilaza. Por dltimo se realiza el rastrillado donde se elimina la agramiza o desperdicio por
medio del batido, para obtener asi los desperdicios y estopas, que son las partes del lino o cifiamo que
quedan en el rastrillo (equtipo de la subclase 2926.0) cuando se peinan dichas fibras.

Otros procesos realizados a los tallos son:

El algodonizado o cotonizado, consiste en tratar el lino en bruto {(subcluse 1141}, u otras fibras
provenientes del tallo, con una disolucién hirviendo de soda cdustica (producio de la subclase 2411.8),
se impregna luego con carbonato de sodio (producto de lu subclase 2411.8) y finalmente se sumerge en
una disolucion acuosa diluida en dcido, obteniéndose asi, fibras muy divididas. Este proceso reemplaza
al ennado y al espadado.

El desgomado. tiene por objeto separar las fibras del tallo en forma de cinta, para luego proceder al
raspado de éstas. Esta operacion puede hacerse con los tallos en estado verde - descortezado en verde -,
o en estado seco - descortezado en seco -, Se prefiere emplear ¢l descortezado en verde porque la corteza
se separa con mayor facilidad evitdndose, ademds, el secado de los tallos. Este sisterna tiene el inconve-
niente e que es necesario proceder inmediatamente, luego de la cosecha, pues en caso cgmran'u existe el
peligro de que la fibra se deteriore. En el desgomado se disuelven o separan las sustancias gomosas que
mantienen unidas las fibras entre si. Estas gomas estdn constituidas principalmente por pectosas y es
necesario separarias de la fibra, formada esencialmente por celulosa y sus derivados.

3. Preparacion de fibras de hojas y frutos

Las hojas que proveen fibras (subclase 011.41), después de ser mancadas. pasan directamente al
proceso de macerado, el cual consiste en dejarlas en agua durante varias semanas, pu:ar_las con mazos
- martillos de madera- (producto de lu subclase 20249.11), pa:a_subdi\fid‘ir llas hojas Iung:ludlnalmenic?.
rastrillarlas, y pasar al cardado. También pueden ser sometidas a maqu.mas desfibradoras. Las mas
usadas constan en sus partes esenciales de: un tambor, un par de rodillos alimentadores, Elng bar_ra fijay
un cilindro de hierro fundido o tambor descorticador. Cuando se desea obtener fibras mds limpias se la
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somete al bataneado o proceso de limpieza.

Los desechos estdn constituidos por parénquina y otros tejidos verdes de las hojas que quedan separa-
dos durante el proceso de desfibracién y que pueden ser utilizados como abonos( destine subcluse 2412.0).

En el caso de la crin vegetal, este producto se obtiene mediante un raspado con un tambor recubierto
de puntas de acero (equipo de lu subclase 2926.0).

El coco (subclase (111.3%), es la materia prima de las fibras de frutos. Se obtiene de la envoltura
exterior de las nueces de coco, es una fibra gruesa y esponjosa. La limpieza de la misma puede ser a
mano o mecdnica, y ello permite separar las fibras utilizadas en la industria textil.

4. Principales usos de las fibras vegetales

Con la fibra de canamo se elaboran diversos tipos de hilos, sogas, cabos, redes de pesca (subclase
1723.0), encerados, bolsas (subclase 1721.0), suelas de alpargatas (subclase 1920.3), alfombras (subcla-
se 1722.0), géneros (subclase [711.4), utilizados en la confeccion de ropas (clases 1X1.1 v 1730), telas
para mangueras de incendio (suhcluse 1729.0)), etcétera. La semilla posee un aceite secante utilizado en
la fabricacién de pinturas, barnices (destine 2422.()) y jabones (destino 2424.1).

La fibra de ramio es una de las mds resistentes, superando en este sentido a la del lino, cifiamo y
algodén. Debido a su resistencia al agua, las fibras son utilizadas para fabricar redes de pesca (subclase
1723.0). También se elaboran manteles (subclase 1721.0), géneros de tapiceria, telas para vestidos, lonas
(subclase 1711.4), cuerdas (subclase 1723.0), etcétera. Puede mezclarse convenientemente en los hila-
dos con el algodon, la seda y otras fibras. Se utiliza para la confeccién de camisas incandescentes para
lamparas (subclase 1729.0). Como tiene menos peso que la seda es empleada para la fabricacién de
paracaidas (subclase 1721.0).

La fibra de yute posee poca flexibilidad, por lo que antes del hilado se la lubnfica con diversas
substancias. Se las utiliza sobre todo para tejidos gruesos como la arpillera. con la cual se fabrican bolsas
y telas para embalajes (subclase 1721.0). Es también utilizada para confeccién de plantillas de alparga-
tas (subclase 1920).3), tramas para telas de tapiceria, alfombras (subclase 1722.0), etcétera.

La fibra de lino, por su elevada resistencia a la traccién, se usa en la manufactura de hilatura emplea-
daen la encuadernacién de libros (destino subclase 2222.0), en la confeccion de zapatos (subclase 1920.2),
y para fabricar productos como cordeles, redes de pesca (subclase 1723.0) o encajes {subcluse 1729.0).
La manufactura de géneros textiles para vestimentas (cluse /8/.1), es otro destino importante de la fibra.

El uso principal de la fibra abaci es la fabricacién de articulos de cordelerias ( subcluse 1723.0). Las
maromas o cuerdas bechas con estas fibras son famosas por su resistencia, durabilidad, porque absorben
poca cantidad de agua y son imputrescibles en agua salada.

{_a fibra de coco, llamada bonete o coir, es utilizada para la confeccién de felpudos/ subclase 1722.0),
esteras (subclase 1729.0), cordeles (subclase 1723.0), cepillos (destino subclase 3699.2), rellenos de
tapiceria (destino subclase 2692.0), elcétera.

Los usos principales de la fibra de kapoc estdn relacionados con sus caracteristicas. Se emplea
principalmente para relleno de colchones (destinos subcluse 3610.3) debido a su elasticidad. Por su gran
flotabilidad se usa para rellenar salvavidas (subclase 1721.0). Por ser refractaria al calor se emplea para
cubrir las paredes de las heladeras (destino subclase 2919.0 ¥ 2930.2), y también es un excelente aislante
del sonido (destino subclase 453.20).
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3 Procesos que eventualmente pueden clusificarse en esta subcluse:
El tenido, ¢s un proceso propio de la subclase 1712.00 Solamente se incluye en la subclase 17111
cuando forma parte del proceso de preparacion realizado en la misma unidad prodiuctiva,

Los procesos de cardado y peinado se incorporan en esta rama, excepeionalmente, cuando se reali-
zan en la unidad productiva donde se obtiene la fibra. Si son realizados en la hilanderia, como habitual-
mente ocurre, corresponde incluirlos en la subclase 1711.3, y si se los realiza en la tejeduria se clasifican
en la subclase 1711.4.

At

e e e e
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 1711.1 con la
CPC-1, cl NCE-9597 y NCE€-9294

ClaNAE.97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294

17111 Preparacion de fibras textiles vegetales, desmotado de algodén

01440 120720900 120720200
01921 140420100 140420070
01922 140420900 520100000 A
01923 520100200 520300000
21700 520100900 530129000
26160 520300000 530129000
26170 530121100 530130000
26190 530121200 530210000 B
%6321 530129100 530290000

530129900 530310000 B

530130000 530390000

5$30210000 B 530490000

530290000 530519000

530310120 530529000

530310900 530599000

530390100

530390900

530490000

530519000

530529000

530591900

530599110

530599190

530599900

3%
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Anexo B

Subclases de la clasificacién central de productos, revisién
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1711.1 del
Complejo textil-confeccionista

CPC-1.0 Descripcion ClaNAE-97
01921 Algodon. desmotado o sin desmotar 01141
01921 Algodén, desmotado o sin desmotar 17111
01922 Yute y otras fibras textles del liber, en rama o enriados, excepto

lino, cafamo y ramio 01141
01922 Yute y otras fibras textules del liber. en rama o enriados, excepto

lino, cafamo y ramio 17111
01923 Lino y cafiamo. en rama o enriados. sisal y otras fibras texules del

género agave, en rama: fibra de coco, abaca y ramio y otras fibras

textiles vegetales, en rama 01141
01923 Lino y canamo, en rama o ennados: sisal y otras tibras textiles del

género agave, en rama; fibra de coco. abaca y ramio y otras fibras

textiles vegetales, en rama 17111
21700 Borras de algodén (Linters) 17111
26160 Algodon, cardado o peinado 17111
26170 Yute y otras fibras texules del liber (excepto lino, cinamo y ramio}

elaborados, pero sin hilar; estopas y desperdicios de estas fibras 17111
26190 Otras fibras textiles vegetales elaboradas pero sin hilar, estopa y

desperdicios de estas fibras 17111

e
o
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Preparacién de fibras animales de uso textil; lavado de lana’

Se incluye en esta
rama

ceso de preparacion de los mis-

cuando son realizados en las
maos.

unidades productivas donde se
obtienen las mismas. ® Obtencion de subproductos y
desperdicios provenientes de los

® Disposicion de lana en cintas y v
procesos antes mencionados.

Procesos de preparacion de tops.
lana, pelos y seda natural. ; g .
P 1 e Procesos de cardado y peinado Nuevas actividades.

Procesos de blanqueado, tefitdo  de lana, pelos y seda natural

y similares, de fibras animales, cuando estdn integrados al pro-

Se da el nombre de lana exclusivamente, al pelo proporcionado por el carnero u oveja, reservando el nombre
genérico de pelo para los demds mamiferos. La lana sucia proveniente de la esquila en campo (subclase 012.18),
como la de mataderos (clase 151.1), contiene gran cantidad de lanolina y churre o desperdicios. Los pelos, en
cambio contienen poca cantidad de impurezas.

La seda natural es la hebra o producto de secrecion con que fabrican su capullo, las larvas de algunas mariposas,
conocidas como gusano de seda. Esta fibra animal se diferencia de la seda vegetal cuya produccion se clasifica en
la subclase 1711.1, pues esta ultima, se obtiene de materias primas vegetales, mds precisamente de las fibras
provenientes del ramio. También se diferencia de la seda artificial que es el nombre vuigar con que se denomina al
rayén viscosa, que se obliene de la celulosa mediante procesos quimicos (subclase 2430.0).

Ver tabla al dorso
a otra rama
® Cria de animales que proveen caza menor o mayor (subcla-  ® Procesos de preparacion de
lana y pelos (subclase ve 151.19). seda artificial (subclase
012.1%). ® Procesos de preparacion de 2430.0).
® Cria de animales piliferos seda vegetal {subclase  ® Obtencion de pelo humano -
{subcluse (112.24). I7EET), peluguerias- (subclase

9302.0).

® Cria de gusanos para la ob-
tencion de seda natural (sub-
clase 012.29).

® Obtencidn de lana y pelos
coma subproductos de la ma-
tanza y/o faena en mataderos
y frigorificos (subcluse
151.14) o de la depilacion de
cueros (subcluse 1911.0).

® Obtencion de pelo como
subproducto de la faena de
animales provenientes de la

® Actividades de lavanderias de
lana y pelos que estdn integra-
das al proceso de hilado (sub-
cluse 1711.3) 6 tejido ( subcla-
se 1711.4).

® Procesos de blanqueado, tefii-
do y similares, de fibras ani-
males, realizados en unidades
productivas independientes a
la obtencion de la misma (sub-
clase 1712.0).

Nuevas exclusiones:

............................................................

............................................................

............................................................
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Nombre de unidades Ocupaciones

Procesos productivas vinculadas  vinculadas a esta
a esta subelase subclase
\
<% batido cooperativa blanqueador
carbonizado de lana lavadero clasificador de lana
cardado de lana molinaje desengrasador
descrude o secaderg devanador
desgomado de seda lavador
desengrase o secador
desuardado de lana separador de lana
y pelos separader de pelos
devanado o .
desenredado del
capullo de seda
lavadeo
peinado de lana
secado

Preparacién de fibras animales de uso textil; lavado
de lana

Las fibras textiles como la lana y los restantes pelos de origen
animal llevan los mismos procesos de preparacién. En cambio, la
seda natural si bien se somete a procesos como ¢l lavado o el peina-
do, abarca otros que son especificos de la misma.

{. Lavado y preparaciin de lana

Se da el nombre de lana exclusivamente, al pelo proporcionado
por el carnero u oveja, reservando el nombre genérico de pelo para
los demds mamiferos. Sin embargo, en determinadas especies, espe-
cialmente los camélidos, se encuentran dos clases de pelo simulta-
neamente: uno largo, brillante, rigido, y grueso; y debajo de éste un
vello fino y lanoso que hace dificultosa su diferenciacién con la lana.

La lana luego de haber crecido lo suficiente sobre el animal es
cortada, proceso denominado esquila (subcluye J12.18), que puede
ser manual o com esquiladoras mecdnicas (equipo de la subclase
292/.9). Se considera lana de comercializacién normal aquelia que
tiene un afio de crecimiento y se conocen con el nombre de lanas
madres o enteras. Algunas con menor tiempo de crecimiento, algo
mis gruesas, se las llama de «segunda esquila» o «medias lanas».
Todas estas lanas naturalmente obtenidas de esquila son denomina-
das «sucias» 0 «grasientas». Una vez esquilado el animal, los pelos
se retinen en mechones, y estos a su vez se adhieren fuertemente para
formar el vellén. Se denomina vellén, al conjunto de lana del ovino,

Productos, subproductos y
desperdicios

arenas de la bateas
aarbas de carda o barbas de
desborraje-desperdicios recogi-
dos de los cilindros de cardas-
barbas de estambre o desperdi-
cios del peinado
bassines -capullos defectuosos de
seda natural-
blazes -redes sedosa formadas
por hebras flojas-
blousses, punchas o desperdicios
del peinado
Borras de lana desgrasada o sin
desgrasar
borras de seda natural sin cardar
ni peinar
barrillas de seda
cardazos o camisas -parte no
hilable de la seda natural-
capullos no devanables de seda
natural
cintas o tops de lana
cesperdicios de lana
crasa de lana
cana carbonizada
lana cardada
lana desgrasada
lana en rama tenida
lana lavada
lana peinada
lanillas -desperdicios del lavado
de lana del fondo de los

lavatgnes-
< Lanolina™}
mechasde lana
Mungo
porrinas o seda azache -parte
tosca de las hebras exteriores de
los capullos de seda natural-
seda cocida
Schape
Shoddy o borras de cardado -
desperdicios del cardado-
tierra del batido
tops o cintas de lana
tops o cintas de pelo fino
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acompafado de todas las secreciones del animal, incluida materia grasa y humedad.

La lana también puede provenir de animales sacrificados en mataderos (subclase 151.14) o de las

curtiembres (subcluse 1917.0), A estas lanas se las denomina «lanas limpias de frigorificos» y «lanas
de peladeros» respectivamente.

Una vez en el lavadero, la lana es sometida al proceso de batido mediante el uso de maquinas
llamadas batidores ( ¢quipo de la subcluse 2926.01), las cuales permiten eliminar parte de la tierra y abrir
los mechones para facilitar 1a accidn de los detersivos (productos de la subclase 2424.1). Ya preparada la
fibra pasa al lavado, que se realiza en un conjunto de bateas denominadas «leviatan» (eqguipo de la
subclase 2926.0), donde la lana es sometida a detergentes especiales (prodicto de la subcluse 2424.1) y
agua caliente. De esta etapa surge, en promedio, la siguiente descomposicion:

Materias terrosas [ 23 %
Suard; o churre et 20%
Materias grasas p——s, 8.5 %
Lana pura — 48,5 %

En la separacion de los componentes mencionados, se suelen utilizar, alcoholes, éteres u otros disol-
ventes voldtiles provenientes principalmente de las subclases 2411.8 y 2411.9. Asi, ademas de la lana se
obtienen los siguientes subproductos:

- lanolina, materia prima para jabones (destino subclase 2424.1) y otros productos cosméticos (des-
tine subclase 2424 2) y medicinales (destino subclase 2423.1), y

- tierras y arenas, que precipitan en el fondo de las bateas y se utilizan luego como abonos (destino
grupo 011 6 subclase 2412.0), debido a su alto contenido de sales.

Una vez lavada la lana pasa al secado, que puede realizarse al sol, o mediante métodos mecanicos -
estufas, hornos, etcétera (equipos de la subclase 2914.0).

Segiin el destino de la lana, al secado pueden seguirle los procesos de cardado, peinado y carboniza-
do, que se incorporan como actividades propias de esta subclase.

El cardado permite realizar una nueva liberacin de impurezas, eliminar fibras cortas también lla-
madas noils o borras y paralelizarlas hasta que la manta quede transformada en una cinta, napa o
mecha gruesa. Luego pasan por maquinas reunidoras (equipo de lu .sul.)rlaxe 2926.0), donde se unen
varias cintas realizando un nuevo proceso de homogeneizacién dando origen a una nueva manta. Estas
pasan a mecheras y se obtienen cintas, con fibras cada vez mds para]ellizadas y limpias que permiten ser
peinadas, estiradas y dobladas mediante torsién de acuerdo al destino. E;le Proceso se incorpora en
esta rama cuando se realiza en la unidad productiva donde se lava la lana. Si es realizado en la hilande-

ria, corresponde a la subclase 1711.3.

En el peinado, las fibras cortas se eliminan en forma de punchas o borras; los restos vegetales que
no han desaparecido en el cardado también son separados, y solo quedan las fibras largas perfectamente

W2
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paralelas en forma de cintas. Para obtener productos de lana peinada, se pueden seguir dos procedimien-
tos: se peinan las cintas cardadas o se someten las fibras - sin haber pasado previamente por la operacién
del cardado- a un tratamiento preparatorio del peinado que consiste en hacerlas pasar por miquinas
estiradoras que separan y enderezan las fibras. Este proceso se incorpora en esta rama cuando se realiza
en la unidad productiva donde se lava la lana. Si es realizado en la hilanderia, corresponde la subclase
1711.3.

Si su destino es la tintoreria ( subcluse 17/2.0), 1a lana lavada y seca se dispondrd en forma de rama,
cinta o tops. La lana destinada al tefiido en rama pasa previamente por el proceso del carbonizado, que
se realiza para eliminar las impurezas que hayan quedado en el vellén y acondicionar la fibra para su
tefiido.

En el caso de destinarse a hilanderias la lana se dispone en fardos que van de los 200 a 400 kilos o en
tops de alrededor de 5 kilos. El tops es una bobina de mechas de fibra de lana lavada, seleccionada y
peinada cuyo peso ronda los 25 gramos por metro.

El blanqueado se realiza a base de gas sulfuroso - azufre quemado o por medio de agua oxigenada
{productos de la subclase 2411.8). Si este proceso se realiza en unidades productivas diferentes corres-
ponde incluirlo en la (subclase {712.0).

La lana desgrasada sin carbonizar, es un producto que se puede obtener de diferentes formas:

- lana lavada en caliente, esta lana s¢ ha lavado con agua caliente tinicamente y ha soltado la mayor
parte de suarda (destino subcluse 2424.1) y de materias térreas (destino subclase 2412.0).

- lana lavada a fondo, es lana casi completamente desuardada y desgrasada por lavados efectuados
con agua caliente y jabon (producio de la subclase 2424.1} u otros productos, como detergente (producro
de la subcluse 2424.1) o disoluciones alcalinas (producto de lu subclase 2311.8).

- lana desgrasada con disolventes voldtiles - benceno o tetracloruro de carbono- (producio de lu
subcluse 2411.9). - lana tratada con frio este procedimiento consiste en someter la lana a temperaturas
lo suficientemente bajas como para congelar las grasas, que de esta forma se hacen muy quebradizas y se
eliminan a continuacién en forma de polvo y que arrastra una gran parte de las impurezas adhendas a
las fibras de la lana.

En el caso de !a lana de la curtiembre, los cueros con lana son ablandados por accién de un depilato-
rio como la cal (producto de la subclase 2694.2) o sulfuros alcalinos (producto de la subclase 2411.8), y
luego la lana se arranca o depila de raiz.

2. Preparaciin de la seda natural

La seda natural proviene de la baba o secrecion con que fabrican su capullo las larvas de algunas
mariposas conocidas como gusano de seda y cuya cria se clasifica en la subclase 012.29. Esta fibra
animal se diferencia de la seda vegetal cuya produccién se clasifica en la subclase l7.ll.l, pues se
obtiene de materias primas vegetales. También se diferencia de la seda artificial o rayon viscosa, que se
obtiene de la celulosa mediante procesos quimicos ¢ wubclase 2430.0).

El primer proceso de industrializaci6n de 1a seda cs ¢l descrude o desgomado, que se lleva a cabo en
los establecimientos conocidos como molinajes. v tiene por objeto eliminar de la seda cruda la sericina
o materia gomosa que une los filamentos entre s1 De este proceso surge la seda cocida. Una vez descru-
dada la seda adquiere el brillo, la blancura, 13 suavidad, la flexibilidad y el crocdn o _crupdo que le son
caracteristicos. Luego se pasa al devanado o desenredado para formar hebras, mediante el empleo de
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vapor. La seda devanada llega a las hilanderias (subclase 1771.3) en forma de madejas.

3. Preparacion de pelos

Los pelos, a diferencia de la lana, tienen pocas impurezas.

Los procesos de preparacion de los pelos, son los mismos que los de la lana. Sin embargo, existen
ciertas diferencias muy apreciables con relacién a su uso ya que generalmente deben ser mezclados con
lana para la fabricacién de tejidos. Los pelos segiin su procedencia se clasifican en:

/' pelos finos
Pelos
d T~ pelos ordinarios

Los principales pelos utilizados en la industria textil son: el pelo de cabra, el pelo mohair, el de la
cabra de cachemira, de la alpaca, la vicufia, el camello, el pelo de conejo, y el del conejo de angora, entre
otros. También se encuentra el pelo o cabello humano (producto de la subclase 9302.0) que se utiliza
como trama en tejidos.
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 1711.2 con la
CPC-1, ¢l NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-929%4

17112 Preparacion de fibras textiles vegetales, desmotado de algodon

21612 050210110 B 050210000 A
, 26110 050210190 B 050290000 B
26120 050210500 B 150510000
26130 050290100 B 150590000
26140 050290200 500200000
26150 150510000 500310000
39110 150590100 500390000
39211 150590900 510121000
39212 500200000 510129000
86321 500310000 510130000
500390000 510310000 A
510121000 510320000 A
510129000 510330000
510130000 510521000
510310000 510529000
510320000 A 510530000
510330000
510510000
510521000
510529100
510529910
510529990
510530000
510540000
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Anexo B

Subclases de la clasificacién central de productos, revision
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1711.2 del
Complejo textil-confeccionista

CPC-1.0 Descripcion ClaNAE-97
21612 Grasa de lana 22
26110 Seda natural cruda (sin torcer) 17112
26120 Borras de seda natural. cardada o peinada 17112
26130 Lana, desgrasada o carbonizada, sin cardar ni peinar 17112
26140 Borras de lana o de pelos finos de animales 17112
26150 Lana y pelos finos u ordinarios de animales, cardados o

peinados 17112
39110 Despojos en bruto, no comestibies tincluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves. plumas. buesos y- marfil) 01218
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de amimales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 01229
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 01501
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 15111
39110 Despojos en bruto. no comesubles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves. plumas. huesos y marfil) 15112
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 15113
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves. plumas, huesos y marhl) 15814
39110 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 15119
9i10 Despojos en bruto, no comestibles (incluso cerdas, tripas

de animales, pieles de aves, plumas, huesos y marfil) 17112
39211 Borla de seda, sin cardar ni peinar 17112
39212 Desperdicios de lana o de pelos finos u ordinarios de a-

nimales 17112
39212 Desperdicios de lana o de pelos finos u ordinarios de a-

nimales 17113




Se incluye en esta
rama

Fabricacion de hilados de fibras
textiles vegetales y animales.

Procesos de preparacion de hi-+
lados de fibras manufacturadas
discontinuas; cuando se realiza
en unidades productivas diferen-
tes a donde se produce la fibra.

Fabricacion de hilados de papel.

MANUAL SECTORIAL, Complejo Textil-confecionista 47

Fabricacion de hilados de fibras textiles

Fabricacion de hilos de coser,
zurcir o bordar,

Procesos de peinado y cardado,
excepto los realizados en
lavanderias de lana y en la plan-
ta de obtencion de fibras.

Lavado de lana cuando estd in-
tegrado a la hilanderia.

Produccion de fibras a partir de
hilachas.

Procesos de blanqueado, teriido
y similares, de hilados, cuando

son realizados en las unidades
productivas donde se obtienen
los mismos.

e Obtencion de subproductos y

desperdicios provenientes de los
procesos antes mencionados.

Nuevas actividades:

La hilatura comprende un conjunto de procesos a través de los cuales una masa de fibras textiles sueltas, hetero-
géneas, de distintas longitudes - pero cortas- se convierten en cilindros de didmetro homogéneo, de longitud inde-
finida, que se denomina hilo. Un hilo es una serie de fibras y/o filamentos que de ordinario se mantienen unidos por
torsion. La especificacion bdsica del hilo debe comprender por lo menos el material, el titulo y la torsion.

a otra rama

® Procesos de peinado y carda-
do de algodon realizados en
las desmotadoras (subcluse
1711.1).

e Procesos de peinado y carda-
do de lana realizados en los
lavaderos (subclase 1711.2).

® Procesos de blanqueado, tefii-
doy similares, de hilados, rea-
lizados en unidades producti-
vas independientes a la obten-

Ver tabla al dorso

cion de los mismos (subclase
1712.0).

® Fabricacion de fibras de vi-
drio (subclase 2610.9).

® Fabricacion de hilados de as-
besto (subclase 2699.9).

® Fabricacién de hilados de
desperdicios de seda, por uni-
dades independientes a la pro-
duccion de los desperdicios
(subclase 3720.0).

27

Nuevas exclusiones:

i}



48 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS N° 6

Procesos

alisado
aprestado
cardado de
lana
doblado
engrasado
estirado
mercerizado
paralelizado
peinado de
lana
retorcido o
torsion
texturizado

Nombre de
unidades
productivas
vinculadas a
esta subclase

algodonera
hilanderia
lanera
peinaduria
texturizadora

1. Proceso general

Ocupaciones
vinculadas a
esta subclase

analista de
fibras de

" algodén

bobinador/a

Productos, suhproductos ¥ desperdicios

barbas de carda o barbas

de desborraje {extraidos
de los cilindros de las
cardas

’
empacador/a — barba¥ de estambre |-

empleado/a

desperdicios del peinado

administrativo/a __Y_€Stirado}

enconador/a
hilador/a
mecanico
operario/a
maguinista
operario/a de
mechera v
manual
operariola
polivalente
rebobinador/a

El proceso general de hilatura comprende
una serie de etapas, mediante las cuales una
masa de fibras textiles sueltas, heterogéneas,
de diversas longitudes, se transforman en ci-
lindros de didmetro homogéneo y de longitud
indefinida, al cual se da el nombre de hilado.

Los procesos de preparacién tanto del al-
godén como de la lana se inician con la llega-
da de los fardos (subclases 1711.1 y 1711.2) a
las hilanderias, los cuales son abiertos y mez-
clados entre si mediante el proceso de bata-
nado, lo que permite uniformar la calidad de
la materia prima. Los mechones son somet-
dos a mdquinas abridoras o mezcladoras (¢ uipe de la subclase 2926.0) que permiten realizar una
depuracion de las impurezas y formar una «tclas 0 “vello” llamada manta de batdn, que se enrolla para

luego ser cardada.

~ bloguet batido

blousses o borras del
cardado -desperdicios
del peinado-

borras batidas

borras de cardado o
shoddy -desperdicios del
cardado-

desperdicios de seda
desperdicios del bobina-
do

desperdicios del encona-
do

desperdicios del hilado
hilachas

hilados abrillantados
hilados arnficiales
discontinuos

hilados blangueados
hilados cableados
hilados cardados
hilados crudos

hilados de algoddn
hilados de cobre

hilados de crin

hilados de desperdicios
de seda natural

hilados de elasiomeros
hilados de lana

hilados de oro

hilados de pelos finos
hilados de pelos ordinarios
hilados de plata

hilados de seda

hilados de turba

hilados glaseados
hilados jaspeados
hilados para tejer
hilados peinados
hilados retorcidos
hilados sencillos
hilados siniéticos
discontinuos

hilados tefitdos o
estampados

hilados texturados

hilos de coser

hilos de bordar

hilos para zurcir

Pelo de mesina o crin de
flerencia -hilado
obtenido mediante el
estirado de las glindulas
sericigenas del gusano de
seda-

Para obtener productos cardados los velos se dividen longitudinalmente en varias  secciones -

mediante maquinas denominadas cardas (¢

qaree Je la subclase 2926.0)-, para desenredar las fibras,

ponerlas en sentido mds o menos paralelo y quitarles las impurezas que todavia puedan retener. Este
proceso permite hilar fibras cortas como por ¢jemplo las provenientes de blousse o desperdicios de lana
(subcluse 1711.2), utilizados en la produccion Je frazadas, pafios (ambos subclase 1721.0) y fieltros

(subclase 1729.0)), entre otros destinos.
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El peinado ¢s un proceso que se Heva a cabo mediante mdquinas llamadas peinaderas (. fo o
1, ' A 3 » » ALYy Jeh o} . » M B e . - . . A
wiholave 2926 0. En este proceso  se paraleliza las mechas y se las trabaja para que adguieran una
longitud y espesor homogéneo, a la vez que las estira y retuerce hasta convertirse en un hilado llamado
hilo de estambre,
En sintesis:
cardados: prasentan fibras que no estan perfectamente paralelas
que se entremezclan con fibras cortas y fargas; son en general, de
/ espesor irreguiar y poco compactos.
\ peinados: tienen un aspecto regular y liso. Estan formados por

fibras paralelas y de longitud uniforme y no tisnen botones ni fibras
cortas por haber sido eliminadas en el peinado.,

Hilados

Los procesos de peinado, y cardado se incorporan en esta rama cuando se realizan en la unidad
productiva donde se obticne el hilado. Si son realizados durante la preparacion de fibras corresponde
clasificarlos en las subclases 17111 6 1711.2.

Como ya se menciond los hilados estin constituidos por fibras cortas o continuas, retorcidas entre si,
formando un cabo continuo. Se los puede clasificar segun la forma de las fibras en:

-spun ———— de fibras contas

-filamentos ——————® de fibras continuas

Los hilados preparados con fibras cortas deben tener una torsion suficiente como para que las
fibras se sostengan entre si, evitando el desplazamiento, esta torsion puede tener dos sentidos, segun la
direccion del giro: torsion S y torsion Z.

Para que los hilados estén preparados para su siguiente aplicacion se realizan diversos procesos,
entre ellos, cabe resaltar los sigwentes:

Mercerizado consiste en aumentar la calidad del hilado mediante un tratamiento con soluciones
quimicas como por ejemplo la soda caustica (producto de fa subclase 2411.5).

Retorcido o torsion, se realiza con mdquinas retorcedoras teqiupo de la subclase 2926 1), que
pueden ser manuales o mecdnicas. El proceso, de indole fisica, consiste en aumentar la torsidn que trae
el hilado, o en reunir dos 0 mds hilos en uno solo y darles las torsiones que se desean para el nuevo hilo.
De acuerdo a la intensidad de la torsion dada al hilo, se producen cambios y efectos de rigidez. morbidez,
flexibilidad, reflejo. forma y atin efectos de color.

Texturizado ¢s un proceso fisico — quimico propio de las fibras manufacturadas. Consiste en retor-
cer, fijag y destorcer el hilado para conferirle ondulacidn, elasticidad y volumen a los filamentos y prepa-
rarlos para su mezcla y tejido con fibras naturales. Es un proceso necesario ya que las fibras manufactu-
radas que surgen de !a hilera tsubclase 2430.0) son filamentos lisos, que se resbalan y son imposibles de
tejer.

Devanado consiste en pasar los hilos de las madejas a carreteles principalmente de madera i producto
de lu subclase 2029.0) o pldstico tproducto de la subclase 2520.1).

Enconado se realiza en las maquinas enconadoras (equipo de la subclase 2926.0). Consiste en elimi-
nar las puntas débiles, puntos gruesos - slab o gatas -, nudos y enrollar el hilado en conos de cartén
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tproducto de la subclase 2109.9) o pléstico (subcluse 2320.1).

Mezcla de hilatura consiste en juntar diferentes materias textiles, lo mas homogéneas posibles, de
manera tal que se pueda lograr un hilado continuo y uniforme listo para que pueda ser tejido.

Por dltimo, segun las maquinas a utilizar o segun el préximo destino del hilado, el mismo puede ser
dispuesto en canillas y carreteles de madera (producto de la subclase 2029.0), 0 en conos y carreteles de
carton (producto de la subclase 2109 1) o pldstico (producto de la subeluse 2520.1).

2. Hilatura del algodin

El algodin es la materia textil mds importante y la que se consume en mayor cantidad. El proceso de
hilado de esta materia es quizds uno de los mads complejos del Complejo textil - confeccionista, debido a
la diversidad de etapas mecdnicas que requiere.

2. | Apertura, mezcla de fibras y limpieza

La primera etapa de procesamiento es el batanado y abarca una serie de operaciones hasta obtener
las telas de batdn que en conjunto constituye el denominado «tren abridor». Su objeto es abrir o espon-
jar la fibra y depurarla det polvo, trozos de semilla y otras impurezas que suelen acompaiarla.

La carda empleada para una limpieza mds profunda del algoddn, se funda en los mismos principios
que la carda de lana, pero su accién es mucho mds enérgica y sus dimensiones mds precisas, por ser el
algodén una fibra mds fina, corta y resistente que la lana. La carda de algoddn tiene una serie de regles
o planchas con puntas, llamados chapones, unidos en forma de tela sinfin. La manta de batin pasa por
las cardas de donde surgen mechas o cintas continuas gruesas que se arrollan sobre si mismas y a su vez
libera desperdicios. Estas cintas estdn abiertas pero entrecruzadas y sin onientacion alguna.

2. 2 Doblade

Las cintas al salir de la carda pasan por los manuares (equipo de la subclasve 2926.0), cuyo objeto es
regularizar las cintas por medio de sucesivos doblados - cada manuar es alimentado por seis u ocho
cintas a la vez- y al mismo tiempo paralelizar u orientar las fibras en el sentido longitudinal, lo que se
logra por medio del estiraje o laminado de las cintas. Este proceso se realiza en mdquinas con cilindros
lamados estiradores (equipo de la subclase 2926.0). El resultado final es que las cintas son mds regula-
res y las fibras quedan orientadas en el sentido longitudinal.

2. 3 Procesos de preparacion

Para adelgazar las cintas o mechas se pasan por mecheras gruesas, intermedias y finas (equipo de lu
subclase 2926.0). Los 6rganos operadores de una mechera consisten en: un tren estirador, las arafias y
las demds bobinas sobre las cuales se enrollan las mechas. La rotacién combinada de las arafias y de las
bobinas, hace que ademis de arrollarse la mecha en forma completamente regular, esta tome algunas
vueltas de torsiém: Cuando las mechas han sido suficientemente adelgazadas pasan a la hilatura propia-

mente dicha.
2. 4 Hilatwra

Es en esta etapa cuando la cinta o mecha es transformada en el hilado final.

En la actualidad los hilados, segtin la metodologia aplicada, se pueden clasificar principalmente en:
-ring spun y
-open end

50
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Con el nombre de *‘ring spun’ se conoce a los hilados procesados en las continuas de hilos, donde
uno de los elementos mds importante es un amllo  ring-. Este gira sobre una pista circular que permite
que las fibras durante ese pasaje reciban estiramiento y fundamentalmente torsion. El grosor o tituto del
bilado estard en funcion de la mecba con que se alimente la miquina y la relacion de estiraje que ésta
produce. Las torsiones ambién quedan determinadas en esta operacion, pudiéndose modificar la canti-
dad en relacion al wso final del hilado. También aqui queda definido el senudo de la torsién *S™ o “Z7
antes mencionado.

Los hilados “open end”, (O.E), son procesados en otro tipo de maquinarias, que no requieren la
preparacion de la mecha. La cinta llega hasta un dispensor de fibras, que alimenta a un rotor (e ¢rirpe de
L sabclase 20260 que gira a altas revoluciones, obligando a las fibras a desplazarse hasta los bordes del
rotor desde donde son tirados hacia fuera retorciéndose y formando el hilado.

Los hilados obtenidos por el proceso O.E. ticnen las siguientes diferencias con respecto al “ring

spun’:

-s0n mds econdémicos pues eliminan etapas y requieren menos energia eléctrica,

-pueden usar fibras mas cortas,

-son mds débiles a igual titulo resisten a la traccion 15 a 20 % menos.

-tienen mayor elongacion.

-son mas uniformes y tienen menos defectos.

-son mds esponjosos y peludos.

-logran temdos mds intensos.

En la miquina de hilar conocida con el nombre de selfactina, el tren estirador, el cual lamina o
adelgaza la mecha que se enrolla de la bobina y en los husos que, con su ripida rotacion, comunica las
vueltas de torsion a la mecha que sale del dltimo par de estirador para converurla en hilo. Eb tunciona-
miento de la continua de hilar es continuo y retauvamente sencillo, en cambio el funcionamiento de la
selfactina es intermitente.

3. Hilatura de lana cardada

La lana puede ser hilada mediante dos procedimicntos distintos, segun se trate de lana fibra corta o
de lana fibra larga. En el primer caso recibe el nombre de hilatura de lana carda porque en su proceso
Jolo intervienen las cardas, sin el concurso de la peinadora. Para la hilatura de las lanas largas interviene
una carda, como se verd mds adelante, pero luego la mecha obtenida es habitualmente peinada y la
preparacién antes de la hilatura continiia con una serie de pasos por distintas maquinas.

Si bien el proceso de hilatura de lana cardada es corto y sencillo, no hay que olvidar, que la lana
previamente ha sido clasificada (subclase 042,18 ¢ {7112y lavada taubclase 1711 25

2.1 Procesoy de preparaciin

El desmote tiene por objeto eliminar la materia vegetal - cadillo..pajas, etcétera - que ain acompaﬁ.a
ala lana, y puede efectuarse mecdnicamente, por medio de la mdquina ltamada «triosa». o por procedi-
mientos quimicos, con dcido sulfurico { producto de le subclase 241150, y cntonces rec:be el noml?re de
carbonizado. Estos procesos suelen realizarse en los ]avade.ros de lana ( sub.('fa\'t‘ 171 2y so!o se inclu-
yen en esta rama cuando se realizan en las unidades productivas donde funcionan las hilanderias. Hoy en

oA
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dia suele supnmirse esta operacion, por ser preferible efectuar el carbonizado de las piezas antes de su
tintura.

El abridor conocido con el nombre de «batuar» (equipo de la subclase 2926.0), solo se utiliza cuando
es preciso esponjar la lana o sacudirla para separar el polvo u otras impurezas que pueda contener. Para
evitar que la fibra de lana se rompa durante el cardado se le realiza un engrasado o «untaje» mediante una
emulsion de aceites (producre de la clave 151.4) en agua.

El abndor, llamado “diablo” requipo de la subcluse 2926.0), consiste en un tambor recubierto de
puntas de acero que va abriendo la lana a medida que es introducida por un par de cilindros alimentarios.

El tambor abridor, carda la lana a medida que es introducida, y se la lleva para ser arrancada por otro
cilindro, llamado transportador. Un cilindro provisto de aristas, gira rdpidamente y muy préximo a las
puntas, siendo su mision la de arrancar los cuerpos duros - semillas, cardos, cadillo, etcétera -, y dejarlos
sobre una plancha. Luego de pasar por otras series de cilindros, la fibra de lana toma la forma de velo,
formando una verdadera napa o colchdn por la superposicin sucesiva del mencionado velo. Cuando la
napa o colchdn tiene el suficiente espesor, se traslada a la carda siguiente o repasadora que sirve para
repasar o cardar y mezclar la lana por segunda vez.

La napa que se obtiene de la repasadora, pasa luego a la carda terminadora o mechera. Los principa-
les 6rganos de esta carda son como los de las anteriores, pero al final tiene aplicado un aparato para
dividir el velo longitudinalmente en forma de cintas o mechas, las cuales se arrollan sobre un cilindro de
madera o pldstico (productos de lus subclaxes 2029 9 v 2520.1), pasando asi a la hilatura.

3. 2 Hilatura

En algunos casos para la hilatura de la lana cardada se emplea la continua, maquina que a lravés de
sucesivos estirajes y torsiones convierten las mechas en hilados. Sin embargo, lo corriente es efectuar
esta operacion por medio de la selfactina antes mencionada en el punto 2.4. La diferencia mds saliente es
que la selfactina para la lana cardada carece de tren estirador; sélo tiene un par de cilindros alimentarios,
y el estiraje de la mecha y paralelizacion parcial de las fibras se logra gracias a que el carro tiene un
desplazamiento algo mayor que el desarrollo del mencionado par de cilindros alimentarios.

Los hilos de lana cardada siempre son gruesos y con las fibras poco paralelizadas. En la fabricacién
de estos hilos, es frecuente mezclar a la lana virgen o de tijera, lana regenerada, borra o puncha, y
también algodon.

4. Hilatura de lana peinada o de estambre

Se da el nombre de estambre a las mechas de lana peinada que se obtienen mediante el proceso del
peinado. Estd formado por las hebras mds largas de la lana, estiradas 0 mds o menos rectilineas y para-
lelas, y sin las impurezas - pajas, cadillos, pelo canino, etcétera -, que suelen acompaiiarlas.

Cuando la lana a ser peinada necesita esponjarse y limpiarse, pasa por un abridor o batuar (equipo de
la subclase 2926.0), para separar el polvo u otras impurezas. Para evitar que se rompa durante el peina-
do, lalana es engrasada, sin embargo la cantidad de aceite (producto de lu clase 151.4) que se anade es
menor que en el caso de la lana cardada.

La carda trabaja bajo los mismos principios que la carda descripta anteriormente; ‘Ia principal dife-
rencia consiste en que para el estambre se emplea la llamada carda doble, ya que tiene dos grandes
tambores, como si se hubiesen reunido dos cardas, una a continuacién de la otra. De esta carda se
obtiene una mecha gruesa, arrollada en forma de bobina.

R
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Estas mechas tienen sus fibras entrecruzadas y sin ninguna orientacion. Para ser peinada es necesario
que las mechas presenten todas sus fibras onentadas en sentido longitudinal. Para conseguir la paraleliza-
cién, las mechas pasan por vanias mdquinas conocidas como gills o intersectings (equipos de la subclase
2926.01 compuestas por un par de cilindros alimentarios y un par de estiradores, con una serie de peines,
que se mueven a gran velocidad. Las fibras o hebras de lana se deslizan entre las puntas de los peines,
efectudndose asi un verdadero peinado, quedando como resultado fibras estiradas y paralelizadas.

Las mechas se superponen formando una napa o colchén que luego alimenta a la peinadora (equipe
de la subcluse 2926.0). Las fibras de lana luego de pasar por los peines, adquieren longitud y espesor
homogéneo y se superponen formando una mecha continua. En los peines cilindricos quedan deposita-
das las fibras cortas o punchas y las impurezas que se han eliminado durante el peinado.

Las mechas al salir de la peinadora se depositan en potes y pasan por la bobinadora (equipo de la
subclaye 2926.0), cuyo objeto es regularizar y dar consistencia a las mechas mediante el correspondiente
doblado y estirado. Estas mechas quedan arrolladas en forma de bobina, facilitando asi la alimentacién
de la mdquina siguiente: la alisadora.

La alisadora (equipo de la subclase 2926.0) tiene por objeto eliminar el aceite que se ha puesto a la
lana antes del cardado mediante bafios con agua y jabon (producto de lu subclase 2424.1), y también
alisar o estirar las hebras de lana, debido a que se encuentran onduladas y deben ser alisadas antes de su
hilatura.

Los bafios de desengrasado dejan las mechas algo fieltradas y con mala presentacion. Para mejorar
ésta, la misma maquina alisadora tiene un gill a su salida, por donde pasan las mechas para mejorar su
aspecto.

5. Hilatura de la seda natural

3.1 Hilado de la seda a partir del capullo

La seda se va hilando a partir de tres o cuatro capullos (subclase (11 2.29), que se colocan en un bafio
con agua tibia, para reblandecer la sericina o goma. Las hebras de cada grupo de capullos, se desenredan
y giran alrededor de un disco, y se van uniendo a medida que la goma se va endureciendo nuevamente.

Después de pasar por una serie de poleas se obtienen grandes madejas de seda bruta o seda grega
que se somete al purgado, doblado, torsiones sucesivas y posterior bobinado.

A partir de las bobinas, se van haciendo madejas de seda que, una vez revisadas, pasan a ser tejidas
tsubclase 1711.4). Las técnicas de tejido son similares a las que se usan para otros materiales. Sin
embargo, antes de estampar o de teftir (subclase 1712.0) la seda se debe desengomar (subclase [711.2)
por completo, lo que se consigue haciéndola hervir.

Los extremos de los capullos que se eliminaron al empezar el hilado, y la parte interior de ellos, que
no se han hilado, no se tiran, sino que se peinan como la lana y se usan luego en madejas para bordados
( subclase 1729.0) y productos similares. Las crisdlidas muertas se aprovechan como pienso para galli-
nas (destino subclase 912.21), abono e stino grupo 011) o cebo para la pesca (desnine grupo 050).

Los hilos de seda que emplea la industria textil, toman diversos nombres, segun las combinaciones
que se han llevado a cabo entre los dublados y las torsiones:

a) Los hilados conocidos con ¢l nombre de pelos, se obtiengn por torsién de un solo filamento de

seda cruda. Los pelos cuya torsion es elevada se denominan frecuentemente pelos crespén o

muselinas.

U
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b1 Los hilados Hamados trama - seda para trama -, resultan de Ta torsion, generalmente poco apre-
tada, de dos o mas filamentos, sin torsion. de seda cruda.

<) Los hilos Hamados crespén, son fabnicados generalmente a la manera de (ramas, pero con una
torsién muy grande.

d) Los hilados llamados organsin - seda para urdimbre -, se obticnen retorciendo en un cierto senti-
do dos o mds [ilamentos de seda cruda reunidos después de haber sido toreidos por separado en ¢l
sentido contrario. La granadina es el organsin de torsion forzada,

¢} Los hilados conocido como torzal, uenen la apariencia de un cordon fino, y estdn constituidos por
tres cabos de 4 a 8 hilos de seda grega cada uno de ellos, y luego retorcidos en sentidos contrarios.

S 2 M ados de desperdicros de seda

Estos hilados estdn formados por hibras que son subproductos de los procesos de preparacion de la
seda natural, como por ejemplo del devanado, batido, torcido, cardado, peinado, etcéiera. Los cuales
segun su procedencia se clasifican en;

a) Hilados de borra de seda - schappe -: estin formados por fibras discontinuas: estas fibras, cuya
longitud puede llegar a los 20 cm, son paralelas y dan al hilo un aspecto sedoso, uniforme y
bastante brillante.

b) Hilados de desperdicios de borra de seda -bornlla -: ¢stos hilados son de una calidad inferior a
los hilados de borra de seda. Estan formados por tibras de menos de 5 ¢m. Estas fibras, que no
estdn pemnadas, sino solamente cardadas, se hallan algo enredadas y forman peguenos nudos.
Presentan un aspecto mds bien mate.

Hilados de seda —— p Fibras continuas

o

Hiiados de
desperdkio de | ——— Fibras discontinuas
sada

¢) Pelo de mesina —crin de Florencia - se obtiene estirando las glandulas sericigenas del gusano de
seda que previamente ha sido ahogado en una solucién dcida - por ejemplo vinagre o dcido accti-
co- tpruductoy de las subclases 1539 % 0 2411 Y) cuando esta a punto de hacer cl capullo. Su
longitud no excede generalmente de los 50 cm.
Los hilados de seda se diferencian de los hilados de desperdicios de seda por las caracteristicas de sus
fibras.

6. Hilatura de fibras manufacturadas

La fabricacién de hilados de fibras manufacturadas - artificiales y sintéticas -, se c!asiﬁcaAen la
subclase 2430.0, por lo tanto solo debe incluirse en esta subclase los procesos de mezcla de hilados
manufacturados entre si o con fibras naturales, el estirado, la torsidn, el texturado, y otros procesos
realizados fuera de la planta quimica donde se originaron. También se incluyen en esta subclase I'a
obtencién de fibras cardadas, no realizadas en las mismas unidades productoras de los filamentos conti-

nuos.
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7 Hidados de fibras minerales
La fibra mds convcida es el amianto o asbesto, se presenta en forma de piedra de estructura tibrosa,
gue se disgrega ficilmente en filamentos cortos, finos. flexibles y poco resistentes. Es incombustible, no

es atacada por los dcidos y es mala conductora del calor y de la electricidad, 1o que hace que sea muy
uttlizada ¢n la industria.

8. Tipos de hilados

Los hulados adquieren diversas caracteristicas segun su destino y proceso de elaboracion. A titulo de
ejemplo se enumeran a continuacion algunos hilados de relevancia:

-Hilos destinados a conformar la urdimbre de los tejidos: tienen mas torsién que lo normal a fin de
conseguir la mixima resistencia. para poder resisur la tension y fatiga a que se encuentran sometidos en
el telar.

-Hilos destinados a conformar la trama de los tejidos, va introducida en la lanzadera durante el
tisaje, apenas experimenta fatigas. pudiendo tener menos torsién, lograndoe asi que ¢l hilo sea mis espon-
jado y el tejido mds suave y eldstico.???

-Hilados sencillos o cabe. son aquellos que estan formados por:

-fibras discontinuas unidas generalmente por torsion.
-fibras continuas o monofilamentos que se mantienen unidos por torsion v sin ella.

-Hilados retorcidos. son los constituidos por dos o mas hilados sencillos, incluso los obtemd_., a

partir de monofilamentos unidos por una operacion de torcido.

-Hilados cableados. son aquellos formados por dos o mads hilados de los que uno por lo menos esta

retorcido y unido por una. dos o mas torsiones.

-Hilados de elastémeros, sen los hitados de fitamentos y monofilamentos de materia textil sintctica,

- excepto los hilados texturados -, que puedan alargarse hasta tres veces su longitud pnimitiva sin

romperse, y luego adquirir su longitud primitiva.

.Hilados crudos, llamados asi por que mantienen el color natural de las fibras que los constituye.

-Hilados blanqueados, estos hilados son fabricados con fibras blanqueadas o tefiidas de blanco.

-Hilados teiidos o estampados, estos hilados pueden obtenerse a partir del tefdo y/o estampado

previo de las fibras, los hilados sencillos o por el contrano una vez elaborados los hilados retorcidos

o cableados.

-Hilados abrillantados o glaseados, son aquellos con un aspecto especial a base de sustancias natu-

rales -ceras, parafinas, ¢tc.- o sintéticas -resinas acrilicas- 1 procluc toy de fas sabolavey 23200, 2413 1)

v 2429.0).

9. Hilos de coser

Se entiende por hilos de coser, al hilado retorcido o cableado que comprenda las siguientes caracteris-
ticas:

a) Que se¢ presente en soporte —carteteles 0 tubos- (prodicte de las subclases 20290 21091 v

2320.1), y de un peso inferior o igual a 1.000g; incluido el soporte.

b) Que estén sometidos al tratamiento final del aprestado.

¢) Con torsién final “Z".

Y
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10. Clasificacidin de los hilados

Para clasificarlos por grosor, se efectian relaciones entre longitud y peso del hilado.
Existen dos tipos de sistemas:

Clasificacion de Sistemas directos
los hilados <
Sistemnas indirectos

10. | Sistemus indirectos

Tienen como unidad un valor fijo de peso y el nimero o titulo estd relacionado con la longitud de
hilado contenido en ese peso. O sea que a mayor longitud, mayor nimero del titulo y menor grosor
del hilado. Es mas difundido en hilados formados por fibras cortadas.

Existen varios sistemnas:

-Algodonero, cotton count (niimero inglés Ne)

El nimero o titule significa cudntas madejas de 840 yardas cada una estdn contenidas en 1 libra de
bilado.

Titulo Yardas/Lb
1 840X 1= 840
30 840 X 30 =25.200
50 840 x 50 = 42.000

-Lana cardada «Woolen Run System»
Igual criterio, con la diferencia que las madejas tienen 1600 yardas.

Titulo Yardas/Lb
1 1.600x=1.600
30 1.600 x 30 = 48.000
50 1.600 x 50 = 60.000
- Lana peinada «Worsted System»

El mismo criterio, pero con madejas de 560 yardas.

Titulo YardaaLb
1- 3 560 X 1 =560
30 560 x 30 = 16.800
50 560 x 50 = 28.000

Sl
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Como se puede apreciar un valor de titulo no significa igual grosor en todos los sistemas. Usualmente
el titulo de un hilado en el sistema algodonero viene seguido por una barra y un nimero que indica la
cantidad de cabos que posee ese hilado.

Ejemplo:

Ne 20/ 1  utulo inglés 20 formado por un solo cabo

Ne 40/2  titulo inglés 40 formado por 2 cabos

Para los sistemas laneros se invierte el orden
Ejemplo:

2/ 32| hilado compuesto por 2 cabos de titulo inglés 32 cada uno

10. 2 Sistemas directos

Toman como unidad una determinada longitud y el titulo corresponde al paso del hilado involucrado.
En este caso, mayor niumero significa mayor grosor.

-Denier: utilizado para filamentos, expresa en gramos el peso de 9.000m. de hilado.

Titulo Peso de 9.000 m
1 1 oF
20 20 gr

100 100 gr

Es habitual indicar también la cantidad de monofilamentos que componen el hilado:

50/ 10 Titulo Denier compuesto por 10 monofilamentos

150 / 48 Titulo 150 Denier compuesto por 48 monofilamentos

- Tex: utilizado en hilado de fibras cortas, expresa en gramos el peso de 1.000 metros de hilado.

L]

Tiulo Pesode 1.000 m
40 40 gr
100 100 gr

11. Procesos que eventualmente pueden clasificarse en esta rama

Los procesos detallados a continuacién solo se incorporan en esta subclase cuando son realizados en
la misma unidad productiva donde funciona la hilanderia. Si se realizan en forma independiente deben

incluirse en la rama especifica (subclase 1712.0).
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El aprestado, se realiza para facilitar el uso de los hilados textiles como el hilo de coser, dindoles,
por ejemplo propiedades antifriccion, cierta resistencia al calor, haciéndolos antiestiticos o mejorando
su aspecto. Los hilos se someten a un tratamiento final con materias a base de siliconas, de almidén, de
cera, de parafina (productos de las subclases 1532.0, 2320.0 y 2413.0) etcétera.

El blanqueado, de la lana se realiza a base del gas sulfuroso - azufre quemado- o por medio del agua
oxigenada (producto de la subclase 2411.8).

El tenido, no ¢s propio de esta rama (subclase 1712.0), pero se incluye en esta subclase cuando forma
parte del proceso de preparacion de hilados.

)
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre fa subclase 1711.3 con la
CPC-1, ¢l NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-%7 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294

17113 Fabricacion de hilados de fibras textiles

26210 500400000 500400000
26220 SOO500000) 500500000
26310 SORO6AO0N0 00600000
26320 510320000 B 510310000 B
26330 510400000 510320000 B
26340 5106 1(X(X) S 10400000
26350 510620000 STOS1000K)
26360 510710110 510610000
26370 510710150 510620000
26380 510710900 S10T10000
26410 510720000 510720000
26420 S108 10000 510810000
26430 S10820000 510820000
26440 510910000 310910000
26450 510990000 510990000
26460 511000000 STHOOO0
SR 520210000 520210000
39213 520291000 520291000
39214 520299000 520299000
39215 520411110 520411000
39216 520411120 520419000
86321 520411200 520420000
520411310 520511000
520411320 520512000
520411400 520513000
520419110 520414000
520419120 520515000
520419200 520521000
520419310 520522000
520419320 520523000

(sigue)

Y
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{continuacion)

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
520419400 520524000
520420000 520525000
520511000 520531000
520512000 520532000
520513100 520533000
520513900 520534000
520514000 520535000
520515000 520541000
520521000 520542000
520522000 520543000
520523100 520544000
520523900 520545000
520524000 520611000
520526000 520612000
520527000 520613000
520528000 520614000
520531000 520615000
520532000 520621000
520533000 520622000
520534000 520623000
520535000 520624000
520541000 520625000
520542000 520631000
520543000 520632000
520544000 520633000
520546000 520634000
520547000 520635000
520548000 520641000
520611000 520642000
520612000 520643000
520613000 520644000
520614000 520645000
520615000 520710000
520621000 520790000
520622000 530610000

(sigue)

O
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{continuacion)

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
520623000 530620000
520624000 530710000
520625000 530720000
520631000 530810000
520632000 530820000
520633000 530830000
520634000 530890100
520635000 530890900
520641000 540110000
520643200 540120100
520643000 540120900
520644000 540231000
520645000 540232000
520710000 540233000
520790000 540239000
530610000 540251000
530620000 540252000
530710900 540261000
530720100 540262000
530720900 540269000
5308 10000 540320000
530820000 540341000
530830000 540342000
530890000 540349000
540110110 540610000
540110120 540620000
540110900 550510000
540120110 550520000
540120120 550610000
540120900 550620000
540231110 550630000
540231190 550690000
540231900 550700000
540232110 550810000
540232190 550820000

(sigue)

!
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{continuacion)

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
540232900 550911000
540233000 550912000
540239100 550921000
540239900 550922000
540251100 550931000
540251900 550932000
540252000 550941000
540259000 550942000
540261100 550951000
5402619500 550952000
540262000 550953000
540269000 550959000
540320100 550961000
540320900 550962000
540341000 550969000
540342000 550991000
540349000 550992000
540610000 550999000
540620000 551011000
550510000 551012000
550520000 551020000
550610000 551030000
550620000 551090000
550630000 551110000
550690000 551120000
550700000 551130000
5508 10000
550820000
550911000
550912100
550912900
550921000
550922000
550931000
550932000

(sigue)
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(conclusion)

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294

550941000
550942000
550951000
550952000
550953000
550959000
550961000
550962000
550969000
550991000
550992000
550999000
551011000
551012000
551020000
551030000
551090000
551110000
551120000
551130000
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Anexo B

Subclases de la clasificacién central de productos, revisiéon
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1711.3 del
complejo textil confeccionista

CPC-10 Descripcién ClaNAE-97
26210 Fibras discontinuas sintéticas, cardadas, peinadas o pre-

paradas de otra forma para el hilado 17113
26220 Fibras discontinuas arificiales, cardadas, peinadas o pre-

paradas de otra forma para el hilado 17113
26310 Hilados de seda e hilados devanados de desperdicios de

seda; tripa de gusano de seda 17113
26320 Hilados de lana, con un contenido de lana, en peso, del

80% o mds no acondicionados para la venta al por me-

nor 17113
26330 Hilados de lana, con un contenido de lana, en peso de

menos del 80% no acondicionados para la venta al por

menor 17113 o
26340 Hilados de lana, no acondicionados para la venta al por

menor; hilados de pelos finos u ordinarios de animales

o de crin (incluso hilados de crin entorchados) 17113
26350 Hilo de algodén para coser 17113
26360 Hilados de algodon (excepto hilo de coser), con un con-

tenido de algoddn, en peso, del 80% o mas 17113
26370 Hilados de algodén (excepto hilo de coser), con un con-

tenido de algodén, en peso, de menos del 85% 17113
26380 Hilados de fibras textiles vegetales, distintas del algodén

(incluso lino, yute, bonote y cdiiamo); hilados de papel 17113
26410 Hilo de coser de filamentos continuos o fibras disconti-

nuas manufacturadas 17113
264200 Hilados de filamentos continuos manufacturados, multi-

: ples o cableados (excepto hilo de coser, hilados de gran

resistencia de poliamidas, poliésteres o rayon a la visco-

sa o hilados texturados), no acondicionados para la ven-

ta al por menor 17113
26430 Hilados (excepto hilo de coser) de fibras discontinuas sin-

téticas, con un contenido de tales fibras, en peso del 85%

o0 més) 17113

{sigue)
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(continnacion)

CPC-1.0 Descripcién ClaNAE-97
26440 Hilados (excepto hilo de coser) de fibras discontinuas sin-

téticas, con un contenido de tales fibras, en peso, del 85%

0 mids, no acondicionados para la venta al por menor 17113
26450 Hilados (excepto hilo de coser) de fibras discontinuas ar-

tificiales, en peso del 85% o mads, no acondicionados para

la venta al por menor 17113
26460 Hilados (excepto hilo de coser) de fibras discontinuas arti-

ficiales, con un contenido de tales fibras, en peso, de me-

nos del 85% no acondicionadas para la venta al por menor

hilados (excepto hilo de coser) de fibras discontinuas 17113
39212 Desperdicios de lana o de pelos finos u ordinanios de ani-

males 17112
39212 Desperdicios de lana o de pelos finos u ordinarios de ani-

males 17113
39213 Hilachas de lana o de pelos finos u ordinarios de animales 17113
39214 Desperdicios de algodén, excepto hilachas 17113
39215 Otros desperdicios de algoddn; hilachas 17113
39216 Desperdicios de fibras manufacturados 17113
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Se incluye en esta rama

e Fabricacion de tejidos planos.
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1

Fabricacion de tejidos textiles, incluso en
hilanderias y tejedurias integradas

® Lavado de lana cuando estd in-

tegrado al proceso de hilado y
tejido.

e Fabricacidn de tejidos de fi- e Operaciones como el blanqueo, tefii-

bras de vidrio.
e Fabricacion de rejidos especia-
les - excepto los de uso técnico
® Fabricacidn de tejidos de imi-
tacion de pieles.

do, calandrado, perchado, encogi-
rmiento, estampado y similares, de te-
Jidos, cuando es realizado en la
tejeduria.

® Obtencidn de subproductos y

desperdicios provenientes de los

procesos antes mencionados.

Nuevas actividades:

................................................

Esta subclase abarca la produccion de tejidos llamados "planes", para los cuales se uiilizan telares, general-
mente a lanzaderas. Los tejidos planos se caracterizan por combinar dos sistemas de ligamento de los hilados, la
urdimbre - hilado en sentido vertical - y la trama - hilado en sentido horizontal -; a partir de diferentes combinacio-
nes de estos dos sistemas se logran los diferentes tipos de ligamentos que dan identidad a los tejidos.

(subclase 1712.0).

® Fabricacién de productos tex-

tiles para cubrimiento de pi-
sos (subclase 1722.0).

® Fabricacion de tejidos estre-

chos y especiales para uso
técnico (subclase 1729.0).

® Fabricacién de tejidos de pun-

Nuevas exclusiones:

Nombre de unidades Ocupaciones
s productivas vinculadas aesta  vinculadas a esta
subclase subclase
bobinado S .
devanado algodonera canillero
encanillado compafiia texiil empacador
encolado cooperativa industrial textil  empleado/a
enconado establecimiento textil administrativo/a
tejido | industria textil ' enconador
urdido . lanera estampador
| tejeduria levador
- textil maguinista
- AN TS mecdnico ]
a otra rama oficial f!" prc_h’jado |
operario oficial |
- muiltiple 1
e Operaciones como blanqueo,  sampista 1
tefiido, calandrado, perchado, técnico electrome- |
encogimiento, estampado y si- cdnico i
milares, de tejidos, realizados tejedor :
en unidades independientes a Londidor g
la obtencién de los mismos e R S

to y ganchillo (subclase _
1730.9). '

1

paare

Productos, subproductos y
desperdicios

SEermE D

| desperdicios del bobinado
| gasa de algodon

gasa, excepto de algodon

' nudos de hilados, bolas o pelotas
. del tejedor

tejidos de rizo, para toallas

- lejidos afelpados

tefjidos aterciopelados

| tejidos de algoddn
| tejidos de algodon cardado

(bambula, bombasi, entretela,
lienzo, liencillo, lona, loneta, nido
de abeja, poplin, tela para repa-
sadores, granité, etc.)

tejidos de algodon peinado (voile,

plumeti, poplin,granité. piqué, etc.}

tejido de fibras de vidrio
tejidos de lana

tejidos de lana cardada
tejidos de lana peinada
tejidos de lino

tejidos de pelos finos

a lejidos de seda
| tejidos imitacion piel

tejidos para tapiceria

A

;
!
|
:
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2 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS N° 6

Fabricacion de tejidos textiles, incluso en hilanderias y tejedurias integradas

Esta subclase abarca el proceso de tejeduria y la produccion de tejidos llamados «planos». para los
cuales se utilizan telares, generalmente a lanzaderas. Los tejidos planos se caracterizan por combinar
dos sistemas de ligamento de los hilados:

- la urdimbre, hilado en sentido vertical; los hilos van desde una punta de la tela a la otra, es decir
gue corren a lo fargo de la tela, y

- la trama, hilado en sentido horizontal, en este caso los hilos van desde un orillo hasta el otro, es
decir que corren a lo ancho de la tela; cada uno de estos hilos de trama, se denomina pasada.

- ligamento tafetan, es el mds simple y se caracteriza porque cada trama pasa alternadamente por
arriba y por debajo de cada hilo de la urdimbre.

- ligamento sarga. en este caso, la trama puede pasar debajo de dos hilos y por arriba de uno -sarga 2
x |-mientras que si pasa por abajo de tres y por arriba de una forma sarga 3 x 1. Se forman del lado de la
cara del tejido diagonales que pueden tener dos orientaciones:

a) desde abajo a la izquierda hacia arriba a la derecha, que se conoce como «right hand» o
sarga «Z», y

b) desde arriba a la izquierda hacia abajo a la derecha, «left hand» o sarga «S».

-ligamento satén o raso, la construccidn es similar a la de sarga, pero en este tipo de tejido la trama
pasa por debajo de 4 o mds hilos de urdimbre.

El conjunto de operaciones que tiene lugar para la fabricacion de un tejido, recibe el nombre de tisaje.
También se da este nombre a las fabricas o talleres en donde se teje.

En este eslabén de la cadena, 1a tecnologia de produccidn cobra independencia de la materia prima;
el factor diferencial estd dado por la forma en que se preparan los sistemas de urdimbre y trama y por los
telares que se utiliza.

I. Preparacion de la urdimbre

Para evitar rupturas de urdimbre durante el tejido, los hilos reciben un tratamiento de apresto. Otros
de los procesos previos al tejido son: enconado, bobinado, urdido. El bobinado se realiza mediante
mdquinas bobinadoras o encarretadoras (equipo de la subclase 2926.0), y consiste en pasar los hilos de
las usadas o madejas a bobinas (productos de la subclase 2109.9), para que su desarrollo en el urdidor
sea mds fécil, y para purgar el hilo de las impurezas o irregularidades que pueda tener. El enconado y el
devanado o encarpetado llevan el mismo proceso del bobinado, selo que los tubos en el cual se incorpo-
ran los hilos tienen formas de conos de madera (producto de la subclase 2029.0) o de pléstico (producto
de lu subclase 2520.1).

Antes de llegar al telar, estos hilos deben ser enhebrados; a este proceso se Ig llama urdido -se
realiza en maquinas urdidoras (equipo de la subclase 2926.0)-, tiene por objeto.reum_r §obre un Qlf:gador.
todos los hilos que han de formar la urdimbre del tejido, con el orden o finsposlcls?n deﬁmt.lva. Ep
algunos casos se les afiade hilos especiales mds resistentes destinados a los orillos. Segun el dl.ijO textil
que corresponda a la tela a tejer, se dividen los hilos en dos 0 mds grupos que se moverdn simultdnea-

b1
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mente.

Una vez formada la urdimbre se realiza el apresto o encolado, que tiene por objeto comunicar mayor
resistencia, elasticidad y suavidad a los hilos, y al mismo tiempo evitar, en lo posible, la formacién de
pelusilla durante la operacién del tejido. El apresto o encolado se realiza mediante inmersion de los
hilados en un bafio de cola o sustancias amildceas. Los principales productos que se utilizan para el
apresto o encolado son: materias adhesivas vegetales pertenecientes al grupo de las amildceas, como los
almidones y las féculas (productos de la subclase 1532.0); y las materias adhesivas animales como, las
colas y las gelatinas (productos de la subclase 2429.0).

Remetido o pasado de los lizos y peines: esta operacitn consiste en pasar los hilos de la urdimbre
uno a uno por los ojales de las mallas de todos los lizos necesarios para tejer un ligamento, y luego por
entre los dientes o paletas del peine o pia {equipo de la subclase 2926.0). Los lizos estdn suspendidos en
un marco especial fuera del telar. Para llevar a cabo esta tarea, se pasan los hilos uno a uno por medio de
un pasador. En el caso en que deba tejerse otro tejido igual al que se acaba de realizar, los hilos de la
nueva urdimbre se anudan mediante un simple retorcijén o nudo, con los extremos que han quedado de
la urdimbre anterior.

2. Preparacion de la trama

Por lo general la trama se encuentra sujeta a muy pocas operaciones antes del tejido, en algunos casos
cuando se realizan telas con algodén en crudo los hilados en madejas pasan directamente a las lanzade-
ras (equipo de la subclase 2926.0). La principal operacién a que es sometida la trama antes del tejido es
su disposicién en canillas (productos de la subclase 2029.1 6 2520.9), para ser colocadas en la lanzade-
ra. El objeto de las maquinas de hacer canillas o canilleras (equipo de la subclase 2926.0), consiste en
enrollar el hilo lo mds compacto posible.

3. Tipos de telares

Existen diferentes tipos de telares (equipo de la subclase 2926.0), en funcién a los mecanismos de
insercién de la trama, se pueden clasificar en telares de:

-lanzaderas, son los mds antiguos, contiene una pequefia bobina con hilo de trama dentro de una
pieza hueca llamada lanzadera. Esta a través de golpes, es impulsada mecdnicamente a recorrer una
trayectoria dentro del tinel de hilos de la urdimbre “calada”™ desde una orilla a otra, desenrollando el hilo
de trama de su recorrido.

.barras flexibles, funcionan con barras flexibles, por lo general tienen dos, una de cada lade del telar.
Una de ellas tiene por misi6n llevar el hilo de trama desde un costado del telar hasta. casi el centro, c_londe
el hilo es tomado por otra barra flexible y es transportado hasta el orillo opuesto, mientras que la primera
retrocede y toma la punta que resulta al cortar la trama anteriormente insertada y al cambiar la calada,
comienza a repetir el ciclo anterior.

-proyectil, en estos telares una especie de balin toma la punta del hilo de trama en un orillo, *“viaja”

b%



4 INDEC SERIE NOMENCLADOCRES Y CORRESPONDENCIAS N° 6

a través de la calada, y al llegar al otro extremo suelta la trama, la que ajusta al cambiar la calada,
volviéndose a repetir el ciclo con un nuevo proyectil.

-chorro de aire, en este tipo de telar, se transporta la trama de un orillo a otro sin la necesidad de una
lanzadera o un proyectil. Esto se logra mediante un chorro de aire que conduce al hilo.

-chorro de agua, una gota de agua actiia como agente transportador de la trama.

En estos tipos de telares descriptos, solo se describe los fundamentos o principios bdsicos de su
funcionamiento, existen en cada uno de ellos movimientos y recursos mecdnicos/electronicos que permi-
ten realizar en forma alternada y a altas velocidades la apertura de la calada, la insercion de la trama, el
posicionado de la misma y el cambio de calada para recibir la préxima pasada.
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An

exo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 1711.4 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0

NCE-9597

NCE-929%4

17114 Fabricacién de tejidos textiles, incluso en hilanderias y tejeduria integradas

26510 500710100 500710000
26520 500710900 500200000
26530 500720100 500790000
26540 500720900 S11111000
26550 500790000 511119000
26560 SHITTTI00 S11120000
26570 S11111200 S11E30000
26590 S11119000 511130900
26610 511120000 511190000
26620 S11130100 511211000
26630 511130900 511219000
26690 511190000 511220000
26710 511211000 511230000
26720 511219100 - 511230100
26730 511219200 511230900
26740 511220100 511290000
26750 511220200 511300000
26760 511230100 520811000
26770 511230200 520812000
26790 511290000 520813000
26810 S11300110 520819000
26820 511300120 520821000
26830 511300130 520822000
26840 511300200 520823000
26850 520811000 520829000
26860 520812000 520831000
26870 520813000 520832000
26880 520819000 520833000
26890 520821000 520839000
86321 520822000 520841000
(sigue)

b



6 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS N° 6

(continuacion)

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
520823000 520842000
520829000 520843000
520831000 520849000
520832000 520851000
520833000 520852000
520839000 520853000
520841000 520859000
520842000 520911000
520843000 520912000
520849000 520919000
520851000 520921000
520852000 520922000
520853000 520929000
520859000 520931000
520911000 520932000
520912000 520939000
520919000 520941000
520921000 520942000
520922000 520943000
520929000 520949000
520931000 520951000
520932000 520952000
520939000 520959000
520941000 521011000
520942100 521012000
520942900 521019000
520943000 521021000
520949000 521022000
520951000 521029000
520952000 521031000
520959000 521032000
521011000 521039000
521012000 521041000
521019000 521042000
521021000 521049000

(sigue)
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(continuacion)

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
521022000 521051000

521029000 521052000

521031000 521059000

521032000 521111000

521039000 521112000

521041000 521119000

521042000 521121000

521049000 521122000

521051000 521129000

521052000 521131000

O 521059000 521132000
521111000 521139000

521112000 521141000

521119000 521142000

521121000 521143000

521122000 521149000

521129000 521151000

521131000 521152000

521132000 521159000

521139000 521211000

521141000 521212000

521142100 521213000

521142900 521214000

521143000 521215000

521149000 521221000

O 521151000 521222000
521152000 521223000

521159000 521224000

521211000 521225000

521212000 530911000

521213000 530919000

521214000 530921000

521215000 530929000

521221000 531010000

521222000 531090100

(sigue)



8 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS N° 6

(continuacion)

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
521223000 531090110
521224000 531090190
521225000 531090900
530911000 531100000
530919000 540710100
530921000 540710900
530929000 540720000
531010100 540730000
531010900 540741100
531090000 540741900
531100000 540742000
540710110 540743000
540710190 540744000
540710210 540751100
540710290 540751900
540720000 540752000
540730000 540753000
540741000 540754000
540742000 540760100
540743000 540760900
540744000 540771100
540751000 540771200
540752100 540771900
540752200 540772000
540753000 540773000
540754000 540774000
540761000 540781000
540769000 540782000
540771000 540783000
540772000 540784000
540773000 540791000
540774000 540792000
540781000 540793000
540782000 540794000
540783000 540810000

(sigue)

13
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{continuacidn)

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
540784000 540821000
540791000 540822000
540792000 540823000
540793000 540824000
540794000 540831000
540810000 540832000
540821000 540833000
540822000 540834000
540823000 551211000
540824000 551219000
540831000 551221000
540832000 551229000
540833000 551291000
540834000 551299000
551211000 551311000
551219000 551312000
551221000 551313000
551229000 551319000
551291100 551321000
551291900 551322000
551299100 551323000
551299900 551329000
551311000 551331000
551312000 551332000
551313000 551333000
551319000 551339000
551321000 551341000
551322000 551342000
551323000 551343000
551329000 551349000
551331000 551411000
551332000 551412000
551333000 551413000
5513359000 551419000
551341000 551421000

(sigue)

34
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ClaNAE-97

CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
551342000 551422000
551343000 551423000
551349000 551429000
551411000 551431000
551412000 551432000
551413000 551433000
551419000 551439000
551421000 551441000
551422000 551442000
551423000 551443000
551429000 551449000
551431000 551511000
551432000 551512000
551433000 551513000
551439000 551519000
551441000 551521000
551442000 551522000
551443000 551529000
551449000 551591000
551511000 551592000
551512000 551599000
551513000 551611000
551519000 551612000
551521000 551613000
551522000 551614000
551529000 551621000
551591000 551622000
551592000 551623000
551599000 551624000
551611000 351631000
551612000 551632000
551613000 551633000
551614000 551634000
551621000 551641000
551622000 551642000

(sigue)

N




MANUAL SECTORIAL, Complejo Textil-Confecionista 11

(continuacion)

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
551623000 551643000
551624000 551644000
551631000 551691000
551632000 551692000
551633000 551693000
551634000 551694000
551641000 580110000
551642000 580121000
551643000 580122000
551644000 580123000
551691000 580124000
551692000 580125000
551693000 580126000
551694000 580131000
580110000 580132000
580121000 580133000
580122000 580134000
580123000 580135000
580124000 580136000
580125000 580190000
580126000 580211000
580131000 580219000
580132000 580220000
580133000 580230110
580134000 580230120
580135000 580230190
580136000 580230210
580190000 580230220
580211000 580230290
580219000 580230310
580220000 580230320
580230000 580230390
580310000 580230410
580390000 580230420
580390001 580230490

(sigue)

10
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(conclusion)

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
580390009 580230910
701940000 580230920
701951000 580230990
701952000 580310000
701952100 580390000
701952900 580390100
701959000 580390900

1}
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Anexo B

Subclases de la clasificacion central de productos, revision
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1711.4 del
complejo textil confeccionista

CPC-1.0 Descripcion ClaNAE-97
26510 Tejidos de seda o de desperdicios de seda 17114
26520 Tejidos de lana cardada o de pelos finos de animales car-

dados, con un contenido de lana o de pelos finos de ani-

males en peso, del B5% o mas 17114
26530 Tejidos de lana peinada o de pelos finos de animales pei-

nados, con un contenido de lana o de pelos finos de ani-

males, en peso, del 85% o mas 17114
26540 Tejidos de lana o de pelos finos de animales, con un con-

tenido, en peso, de lana o de pelos finos de animales de

menos del 85% 17114
26550 Tejidos de pelos ordinarios de animales o de crin 17114
26560 Tejidos de lino 17114
26570 Tejidos de yute o de otras fibras textiles del liber (excep-

to lino, caflamo y ramio) 17114
26590 Tejidos de otras fibras textiles vegetales; tejidos de hila-

dos de papel 17114
26610 Tejidos de algodén, con un contenido de algodén en pe-

so, del 85% o mds, que no pesen mds de 200 g/m? 17114
26620 Tejidos de algodén, con un contenido de algodon en pe-

s0, del 85% o mds, que pesen mds de 200g/m? 17114
26630 Tejidos de algoddn con un contenido de algodén en pe-

so, de menos del 85% mezclados principal y dnicamente

con fibras manufacturadas 17114
26690 Otros tejidos de algodén 17114
26710 Tejidos de hilados de filamentos continuos manufactura-

dos. obtenidos de hilados de gran resistencia de nilon u

otras poliamidas de poliésteres o de ray6n a la viscosa;

tejidos de hilados de filamentos continuos sintéticos 17114
26720 Otros tejidos de hilados de filamentos continuoas manu-

facturados, con un contenido de tales filamentos, en peso,

del 85% o mds 17114

(sigue)

7%
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{continuacion)

ClaNAE-97

CPC-1.0 Descripcidn
26730 Otros tejidos de hilados de filamentos continuos manu-

facturados 17114
26740 Tejidos de fibras sintéticas discontinuas, con un conteni-

do de tales fibras en peso, del 85% o mas 17114
26750 Tejidos de fibras discontinuas artificiales, con un conte-

nido de tales fibras en peso del 85% o mas 17114
26760 Tejidos de fibras discontinuas manufacturadas, con un con-

tenido de tales fibras en peso, de menos del 85% mezcla-

das principal o dnicamente con algodén 17114
26770 Tejidos de fibras discontinuas manufacturadas, con un con-

tenido de tales fibras en peso, de menos del 85% mezcla-

das principal o tnicamente con lana o pelos finos de ani-

males 17114
26790 Otros tejidos de fibras discontinuas manufacturadas 17114
26810 Tejidos aterciopelados y de felpilla, de algodon (excepto

tejidos de rizo para toallas y tejidos estrechos) 17114
26820 Tejidos aterciopelados y de felpilla, de fibras manufactu-

radas (excepto tejidos de rizo para toallas y tejidos estre-

chos) 17114
26830 Otros tejidos aterciopelados y de felpilla (excepto tejidos

de rizo para toallas y tejidos estrechos) 17114
26840 Tejidos de rizo para toallas y tejidos de rizo andlogos

(excepto tejidos estrechos). de algodon 17114
26850 Otros tejidos de rizo para toallas y tejidos de rizo 17114
26860 Gasa de algodén (excepto tejidos estrechos) 17114
26870 Gasa de otras materias (excepto tejidos estrechos) 17114
26880 Tejidos afelpados, excepto alfombras 17114
26890 Tejidos de fibra de vidrio (incluso tejidos estrechos) 17714

19
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Acabado de productos textiles

Se incluye en esta ® Procesos de acabado de produc-  Nuevas actividades:

rama tos textiles originados en las cla-
ses J71.4, 721, 1722, 1723,
1729, 1730 y 181.1

El acabado de productos textiles consiste en una serie de procesos fisicos y quimicos que acondicionan
fibras, hilados o tejidos, para sus proximos procesos y/o para la venta. Son ejemplos de procesos de
acabado: el blanqueado, el tefiido, el apresto y el estampado, entre otros.

Nota: no se distingue entre las actividades de este tipo las realizadas por contrata o a cambio de una
retribucion, y las que se llevan a cabo mediante la compra de los materiales y la venta ulterior de los
productos acabados.

Procesos Nombre de unidades Ocupaciones Productos,
productivas vinculadas  vinculadas a subproductos y

apresto a esta subclase esta subclase desperdicios
{comiin, endurecedor, antiarrugable,
wash and wear. lave y use) estamperia aprestador hilados blanqueados
batanado J lavadero estampador hilados mercerizudos
blanqueo peinaduria hilados tenidos
balandrado texturizadora tejidos aprestados
(cardado, perchado, cepiliado) tintorerias tejidos blangueados

chamuscado o quemado

; . tejidos descrudados
cosido o zurcido

tejidos estampados

desengrasado it ”»
descrude o lavado Sl SRl
desmote o carbonizado tejidos tefiidos
empaquetado
encogimiento 2 obi'e remo
engomado o apresto
spinzado )
:s‘:ar;pado ® Procesos de acaba-  Nuevas exclusiones:
extrinendo do de productos tex-
fijado con vapor o decatisaje V' lites realizadosenla ...
| mercenzado misma unidad pro-
| numeraciénplegado ducriva que produce
] prensado las fibras, hilados,
| repelencio tejidos, confeccio-

(al agua; al aceite)
resistencia a la suciedad o cakiitey (i
solidez de los colores A F
(a la luz; al agua fria; al lavado; al ”:’- 1, 1729, 1730 ¥
planchado; al frote; al sudor; al cloro) 181.1)

tedido

tundido

nes y demds produc-
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12 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS N° 6

Descripcion de los procesos involucrados en esta actividad

El acabado de productos textiles, consiste en una serie de procesos fisicos y quimicos que acondicio-
nan los productos textiles para sus proximos procesos y/o para la venta.

El tenido consiste en otorgar y fijar el color y dar diferentes tipos de solidez. Cada matena textil
requiere de colorantes determinados para la tintura. La terminacion de los productos tefiidos se realiza
también mediante sustancias quimicas - resinas {producto de la subclase 2413.0), emulsiones (produc-
tos de lus subclases 24241 v 2429.0)), dcidos (producto de lu clase 2411}, etcétera - o naturales - almi-
dén, féculas 1productoys de fa subcluse 1332.0), etcétera - que confieren a los mismos antiarrugabilidad,
impermeabilidad, apresto, brillo, y otros caracteristicas que se le quiera imprimir a los hilados o tejidos.
Este proceso puede realizarse de diferentes formas:

- el tefido de las fibras sueltas en una cuba (subclases 17H .1y 1711.2) ———p hum.g en bruto
- el teiiido del hilo o filamento antes de tejerlo (subcluse 1711.3 y 2430.0}——— | tinte en el hilo

- las telas pueden colorearse una vez tejidas (xubclaves 1711.4 y 1730.9) ——— | tinte en pieza |
| S A A,

El blanqueado se realiza con hidrosulfito de sodio, agua oxigenada u otros agentes reductores u
oxidantes (producto de la subclase 2411.8), a los efectos de poderlos tefir con colores claros o aplicarle
blanco Gptico para su comercializacion.

El estampado como su nombre lo indica, consiste en imprimir locamente sobre el tejido, uno o varios
colores ( producto de la subcluse 2422.0), consiguiendo en algunos casos dibujos y efectos vistosos y
artisticos. Los tejidos con dibujos obtenidos por estampacién, siempre son muchos mds baratos que los
conseguidos en el mismo telar mediante la mdquina Jacquard. Existen varios métodos para estampar dibu-
jos en los textiles:

- ¢l huecograbado mediante rodillos: en este proceso de dibujo se graba en rodillos de cobre (pro-
ducto de la subclase 2926.0) un rodillo para cada color, y se llenan las depresiones de los rodillos con
pasta de estampado ( producto de la subclase 2422.0) y luego se pasa la tela por los rodillos.

- la impresion en relieve: en este caso, el dibujo estd elevado sobre la superficie del rodillo y las
partes altas se cubren con tinta (producto de la subclase 2422.0)

- con reticula: se realiza trazando el dibujo en una reticula plana o cilindrica que sirve como planti-
lla, la cual se coloca sobre el tejido y se aplica el tinte haciéndolo pasar por las aberturas de la plantilla.

Las operaciones de acabado a las que estdn sujetos los productos textiles, sin que intervenga el agua,
reciben el nombre de acabade. Este proceso que se realiza sobre los tejidos, pueden dividirse en dos
Zrupos:

a) Los acabados que no modifican el aspecto de los tejidos, son:

Numeraciém, consiste en dar un nimero de orden a cada pieza.

Lavadoo descrudado de los tejidos de algodén, consiste en eliminar la cola de la urdimbre y tam-
bién las impurezas naturales que acompafian a la materia textil. Este proceso se logra hirviendo los te-
jidos en un bafio o lejia débil de soda cdustica (producto de la subclase 2411.8).

Desengrasado de los tejidos de lana, tiene por objeto eliminar el aceite que se puso en la hilatura
y también la cola de la urdimbre, esta operacién se realiza mediante la mdquina llamada desgrasadora
(equipo de lu subclase 2926.0)

Desmote o carbonizado -operacién propia de la lana y del estambre- consiste en descomponer o
carbonizar las materias vegetales, procedente de la lana regenerada. Impregnando los tejidos en un

ba- o con dcido sulfirico (producto de la subclase 2411.8). Este proceso es tipico de la subclase
1711.2, pero se incluye en esta subclase cuando es realizado por una unidad productiva donde funcio
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na la planta de acabado, estampado y/o teiido.

Estrincado, ticne por objeto secar los tejidos manteniéndolos con la tensién necesaria para que
queden con un ancho 6ptimo. Puede hacerse en forma natural al aire libre, o por medio de una
mdquina llamada rama (equipo de lu subclase 2926.0).

Algunas veces se realizan operaciones de cosido y espinzado; y por iiltimo, el medido, plegado y
empaquetado.

b) Los acabados que modifican el aspecto de los tejidos, son:

Batanado. se efectia sobre algunos tejidos fabricados a partir de hilos de lana cardada solamente,
y tiene por objeto el fieltrado de la fibra.

Perchado, tiene por objeto obtener el pelo, o hacer salir la fibra suelta en la superficie de los teji-
dos, por medio de una mdquina llamada percha (equipo de lu subclase 2926.0). Los tejidos que pasan
por este proceso se los denominan afelpados.

Tundido, es un proceso que puede tener dos fines distintos; el de igualar el pelo obtenido por me-
dio del perchado, o el de arrasar el tejido para que no le quede pelusa.

Chamuscado o quemado, que se realiza por medio de una llama de gas o planchas al rojo vivo,
como se hace con las panas de algodén, se realiza con el mismo fin que el tundido, pero su accién
penetra mas hacia el interior del tejido. Se aplica principalmente a los tejidos de algoddn destinados
al estampado y a ciertos tejidos fabricados con hilos de lana.

Prensado, como su nombre lo indica, prensa o plancha los tejidos, y al mismo tiempo comunica
un brillo caracteristico a los tejidos de lana. Puede hacerse por medio de planchas de hierro calientes
(producto de la sublcase 2926.0), con la ayuda de unos cartones especiales (productos de la subclase
2109.9) y la prensa correspondiente, o por medio de una prensa continua de cilindros (producto de la
subclase 2926.0)

Fijado con vapor o decatisaje, mediante este proceso se disminuye el brillo excesivo que toman
los tejidos de lana durante el prensado; se realiza arrollando el tejido sobre un tubo de acero ( producto
de la subclase 27 10.0) con muchos agujeros, y luego sde inyecta vapor mds o menos recalentado.

Engomado o apresto, se realiza sobre algunos tejidos de algodon, para darles rigidez: en algunos
casos se afiaden malterias céreas (producto de la subclase 2429.0)), para comunicarles mayor brillo
por medio del frotamiento, y otras veces en lugar de engomar se baian los tejidos con sustancias
grasientas {productos de las clases 1514 ¥ 2429) o suavizantes (producto de la subcluse 2424.1).

Calandrado, a este operacion son sometidos algunos tejidos de algod6n, para darles brillo por
medio de cilindros pasados a mucha presion.

Solidez de los colores

Puede decirse que no existe ningiin colorante que sea s6lido en absoluto a todos los agentes. Lo mas
corriente, es que un colorante sea sélido con relacién a unos agentes, y no lo sea con relacién a otros. Esto
quiere decir que al hablar de solidez de un tinte, hay que citar siempre a qué agente o a qué clase de solidez
se refiere: para saber si el tejido es s6lido a un tinte 0 a otro se realizan ensayos sobre los mismos. Existen
diferentes agentes de destruccion de los tintes por lo tanto se aplican procesos para dar solidez de los
colores a la accién de la luz, lavado, y el agua fria, entre otros.

k2



Se incluye en esta
roma

® Fabricacion de articulos tex-
tiles para el hogar

® Fabricacion de articulos tex-
tiles para camping.

® Fabricacion de articulos tex-
tiles con relleno.

® Fabricacion de bolsas de ma-
teriales textiles para envasar
productos a granel.

® Fabricacion de fundas para
automoviles, mdquinas y mue-
bles.

a otra rama
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Fabricacion de articulos confeccionados de
materiales textiles, excepto prendas de vestir

® Fabricacion de banderas, gallar-

detes y estandartes.

® Fabricacion de paracaidas, ex-
cepio de rotor, y chalecos salvavi-

das.

e Fabricacion de tejidos para man-

tas eléctricas.

® Fabricacion de telas para queso.
® Fabricacion de lonas para uso en

el transporte.

® Fabricacion de tapices tejidos a

manao.

® Fabricacidon de articulos textiles
diversos del tipo de los menciona-
dos en la tabla contenida en esta

misma pdgina.

Ver tabla al dorso

® Fabricacion de articulos con-
[feccionados con cualquier tipo
de materiales textiles, incluyso
de tejidos de punto y ganchillo,
no producidos en la misma uni-
dad que fabrica el tejido.

Nuevas actividades:

® Fabricacion de los articulos e Fabricacion de mantas eléctricas

abarcados por esta clase, que se
fabrican en la misma unidad que
produce los tejidos (subclases
(71146 1730.96 1729.0)

® Fabricacion de articulos textiles
para usos técnicos (subclase
1729.0)

e Fabricacion de mochilas y otros
articulos similares (subclase
1912.0)

{subclase 2930.9).

® Fabricacion de paracaidas de
rotor (subclase 3699.9)

Nuevay exclusiones.

B R I T P e




16 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS N° 6

Procesos

.

cortado
cosido
remachado

Ocupaciones
vinculadas a
esta subclase

artesana/a
bordador/a
confeccionista
cortador/a
costurero/a
depilador/a
(de sdbanas y
toallas)
empaquetador/a
magquinista
operario/a
overlogquista
planchador/a
rectista
tallerista
tejedor/a

Productos. subproductos ¥ desperdicios

Articulos para el hogar

Cenefas de tejidos textiles
Cortinas de tejidos textiles
Frazadas de tejidos textiles

Fundas de tela para almohadas
¥ asientos

Mantas, excepto las eléctricas,
de tejidos textiles

Manteles de tejidos textiles

Paios de cocina de tejidos
textiles

Panos de mesa de tejidos texti-
les

Panos para desempolvar, de te-
Jjidos textiles

Pados para limpiar el piso, de
tejidos textiles

Paiios para limpiar los
platos,de 1ejidos texiiles

Posavasos de tejidos textiles
Repasadores de tejidos textiles

Ropa de cama de tejidos texti-
les

Sdbanas

Servilletas de tejidos textiles
Tapices de tejidos textiles
Toallas de tejidos rextiles

Visillos de tejidos textiles

Articulos varios

Bolsas de materiales rextiles de yute
o rafia para envasar mercancias

Carpas, excepto de pldstico
Chalecos salvavidas, excepto de plds-
tice

Cinturones salvavidas

Cordones para calzado y similares
Encerados, excepto de pldstico
Estandartes de tejidos textiles

Fundas para automdviles de 1ejidos
textiles

Fundas para manias eléciricas de te-
Jjidos textiles

Fundas para mdquinas de tejidos tex-
tiles

Fundas para muebles de 1ejidos tex-
tiles

Gallardetes de 1ejidos textiles

Lonas para vehiculos de carga de te-
Jidos textiles

Mangas para filtrar café, de tejidos
textiles

Paracaidas
Patines de materiales textiles
Telas para queso

Tiendas para acampar. excepto de
pldstico

Toldos de proteccion contra el sol,
exceplo de pldstico

Velas para embarcactones

Articulos
con
relleno

Acolcha-
dos

Almohadas

Coberto-
res, con o
sin resorte

Cojines o
almohado-
nes

Edredones
de materia-
les textiles

Pufes

sU
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Fabricacion de articulos confeccionados de materiales
textiles, excepto prendas de vestir

En esta subclase se incluyen la fabricacion de productos con tejidos no producidos en la misma

~__unidad, y confeccionados con cualquier material textil, incluso tejidos de punto y ganchillo.

/I. Accesorios para el hogar

Abarca todas las confecciones de artfculos para uso doméstico, realizadas con materiales textiles.

Mantas: son articulos confeccionados generalmente de lana, pelo fino, algodoén, fibras sintéticas o
artificiales, cuya superficie suele estar perchada y que, en principio, se fabrican con tejidos suficiente-
menlte gruesos para asegurar una buena proteccion contra el frio. Las mantas para viajes tienen frecuen-
temente flecos procedentes del tejido, las demds mantas tienen babitualmente los bordes dobladillados,
ribeteados o rebordeados.

Ropa de cama: que comprende principalmente las sibanas, fundas de almobada, edredones o de
colchones.

Ropa de mesa: comprende manteles, servilletas, posavasos, individuales de tela.
Ropa de tocador: toallas de bafio, y de playa; fundas para bidés, inodoros; portarollos de tela; cortinas
de banos
Ropa de cocina: que consiste principalmente en trapos para secar la vajilla, rejillas, trapos de piso y
paios para desempolvar, lavar, etcétera.
Visillos y cortinas: segiin su uso se clasifican en:
-Visillos y cortinas: son confecciones que se colocan, por ejemplo. en el interior ante las venta
nas o que se utilizan para cerrar el escenario de un teatro.
-Cortinas de interior: son mas o menos opacas y generalmente con un dispositivo de enrollamiento
con muelle, por ejemplo las utilizadas en los vagones de ferrocarril.
-Guardamalletas: que son bandas de tejido que se colocan en la parte superior de las ventanas
sobre las cortinas, los rodapiés de cama.
Tapiceria: entre los articulos de tapicerfa se pueden citar: las colgaduras, los mosquiteros, las
colchas, las fundas de proteccién de asientos, fundas de apoyo de la cabeza para asientos, centros de
mesa, entre otros.

2. Articulos varios

Los articulos varios: comprenden toda una gama de articulos textiles, generalmente de tejido, que
tienen como caracteristica comiin estar confeccionados normalmente con telas resistentes y de textura
apretada. Entre ellos se encuentran:

Toldos o lonas: son articulos destinados a proteger de la intemperie las mercancias depositadas a
cielo abierto o cargadas en barcos, vagones, camiones, etcétera. Se fabrican generalmente con tejidos de
materias sintéticas o artificiales, recubiertos o no, o con tela de cdfiamo, yute, lino o algodon, relativa-
mente gruesos. En algunos casos son impermeabilizados con productos de las subclases 2415.0 v 2429.0
principalmente.

Oy
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18 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS N° 6

Los toldos tienen por lo general la forma de piezas rectangulares y los bordes estdn dobladillados y
frecuentemente provistos con arandelas (productos de lus subclases 2520.9 y 2899.9), de cuerdas o
correas (sihclase 1723.0). En algunos casos se confeccionan con formas especiales para cubrir embarca-
ciones o para constituir el techo de camiones etcétera.

Velas para embarcaciones: son piezas realizadas con productos textiles muy resistentes, por ejemplo
hilados (subclase 1711.3) de alta tenacidad de materias textiles sintéticas o artificiales, cortadas en
forma especial, dobladilladas y generalmente con arandelas (productos de las subclases 2520.9
2899.9), o cualquier otro dispositivo de sujecién.

Toldos de exterior: son toldos para tiendas, cafés, balcones. Son articulos de proteccién contra el sol,
confeccionados generalmente de lona resistente lisa o rayada, que se extienden por encima de las aceras,
balcones, etcétera. Pueden ser, por ejemplo de forma rectangular y estar disefiados para enrollarlos en un
mandril, o bien tensos entre herrajes que se pliegan como compis.

Tiendas o carpas: son refugios confeccionados con tejidos mds o menos gruesos o incluso ligeros. De
fibras sintéticas o artificiales; lienzo de algoddn o de tejidos mezclados, recubiertos, revestidos,
estratificados o no. Estin constituidas habitualmente por un tejado y paredes que permiten formar un
recinto cerrado, como por ejemplo las tiendas de circo, las tiendas para militares, para fiestas, para
acampar y las de playa, etcétera.

Articulos para acampar: son las lonas para cubrir el suelo, los coichones, almohadas y almohadones
neumdticos, las hamacas, entre otros.

J. Articulos con relleno

Son ciertos articulos de cama y similares, cuya caracteristica esencial es estar rellenos o guarnecidos
interiormente con cualquier materia —algodon, lana, crin, plumén, fibras sintéticas, etcétera-. Dentro de
este agrupamiento se encuentran: colchas y cubrepiés, edredones, almohadas, almohadones, pufes, sacos
para dormir, etcétera.

sl
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 1721.0 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
17210 Fabricacién de articulos confeccionados de materiales textiles, excepto prendas de vestir

27110 630120000 630120000
27120 630130000 630130000
27130 630140000 630140000
27140 630190000 630190000
27150 630210000 630210000
27160 630221000 630221000
27170 630222000 630222000
27180 630229000 630229000
27190 630231000 . 630231000
86321 630232000 630232000
630239000 630239000

630240000 630240000

630251000 630251000

630252000 630252000

630253000 630253000

630259000 630259000

630260000 630260000

630291000 630291000

630292000 630292000

630293000 630293000

630299000 630299000

630311000 630311000

630312000 630312000

630319000 630319000

630391000 630391000

630392000 630392000

630399000 630399000

630411000 630411000

630419100 630419000

630419900 630491000

(sigue)

st
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{conclusion)

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-929%4
630491000 630492000
630492000 630493000
630493000 630499000
630499000 630510000
630510000 630520000
630520000 630531000
630532000 630539000
630533100 630590000
630533900 630611000
630539000 630612000
630590000 630619000
630611000 630621000
630612000 630622000
630619000 630629000
630621000 630631000
630622000 630639000
630629000 630641000
630631000 630649000
630639000 630691000
630641000 630699000
630649000 630710000
630691000 630720000
630699000 630790100
630710000 630790900
630720000 630800000
630791000 880400000
630790200 940430000
630790900 940490100
630800000 940490900
880400000
949430000
940490000

3
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Anexo B

Subclases de la clasificacion central de productos, revisién
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1721.0 del
complejo textil confeccionista

CPC-1.0

Descripcién

ClaNAE-%7

27110
27120

27130

27140

27140

27150

27160

27170
27180

27190

Frazadas y mantas de viaje (excepto mantas eléctricas)
Ropa de cama, manteleria, toallas de bafio y paiios de
cocina

Cortinas (incluso cortinajes) y celosias interiores; corti-
nas y cenefas para camas

Otros accesorios para el hogar N.P.C.; juegos consisten-
tes en tejidos e hilados para fabricar alfombras, tapices,
manteles o servilletas bordados o articulos textiles ana-
logos presentados en envases para la venta al por menor
Otros accesorios para ¢l hogar N.P.C.; juegos consisten-
tes en tejidos e hilados para fabricar alfombras, tapices,
manteles o servilletas bordados o articulos textiles ana-
logos presentados en envases para la venta al por menor
Sacos o bolsas del tipo utilizado para embalar mercan-
cias

Encerados, velas para embarcaciones, etc., toldos, toldos
de portacién contra el sol, tiendas y articulos para acam-
par (incluidos colchones neumdticos)

Paracaidas

Cobertores acolchados, edredones, cojines, almohadones,
almohadas, sacos de dormir y articulos andlogos, con mue-
bles o rellenos o guarnecidos interiormente de cualquier
material o de caucho o materiales plésticos celulares
Otros articulos confeccionados con materias textiles (in-
cluso trapos para fregar pisos, pafios para limpiar platos,
pafios para limpiar el polvo y pafios de limpieza simila-
res, chalecos salvavidas y cinturones salvavidas)

17210

17210

17210

17210

17210
17210

17210

17210

89
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Fabricacién de tapices y alfombras

Se incluye en esta ® Fabricacion de productos texti-  Nuevas actividades:
rama les, en piezas o a la medida, para
CLOUDHMIERIO Qe PISOX = iicvicivmsasiiiiiii it

Se entiende por alfombras y demds revestimientos para el suelo, de materia textil, cualquier revestimiento
para el suelo cuya superficie de materia textil quede al exterior después de colocado.

También comprende los articulos de materias textiles con las caracteristicas de los recubrimientos para
el suelo, por ejemplo, espesor, rigidez y resistencia, pero que se utilizan con otros fines por ejemplo,
tapices o tapetes para mesas u otros muebles.

Nombre de unidades Ocupaciones 1
Procesos productivas vinculadas a  vinculadas aesta  Productos. subproductos y desperdicios
esta subclase subclase
rejido tejeduria artesano/a alfombras de nudo
cortado tintoreria bordador/a alfombras con mechon insertado
terido textil confeccionista alfombras de fieltro
pegado cortador/a alfombras tejidas a mano
costurero/a s b S h
empaguetador/a a!_fombrzlzs tejidas a mdquina
magquinista alfombritas
operario/a felpudos
overloguista loquetas aterciopeladas
planchador/a
rectista
tejedor
&) l a otra rama
® Fabricacidn de esteras y corche, caucho o pldstico, Nuevas exclusiones:
esterillas de materiales texti- aunque tengan base de mate-
les (subclase 1729.0) rial textil (subclases 2029.0,
e Fabricacion de esteras y 2519046 2520.9)
esterillas de materiales tren-  ® Fabricacionde lindleo y otros st
zables (subclase 2029.0)) productos de superficie dura
® Fabricacion de productos para el cubrimiento de pisos
para cubrimiento de pisos de tsubclase 3699.9)
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Fabricacion de tapices y alfombras

Se entiende por alfombras y demds revestimientos para el suelo, de matenia textil, cualquier revesti-
miento para el suelo cuya superficie de materia textil quede al exterior después de colocado.

También comprende los articulos de materias textiles con las caracteristicas de los recubrimientos
para el suelo —por ejemplo, espesor, rigidez y resistencia-, pero que se utilizan con otros fines por ejem-
plo, tapices o tapetes para mesas u otros muebles.

Las alfombras y los revestimientos textiles para pisos son objeto de un uso distinto del de otros
tejidos, y es importante que no se estiren ni encojan durante su uso. Por lo tanto, en el caso de dichos
articulos, es importante tener en cuenta las siguientes propiedades: la estabilidad dimensional ante
cambios de humedad o por mojado, pérdida del pelo debido a la abrasién y frotado, compresibilidad y
recuperacidn y combustibilidad.

Se incluyen como producto de esta subclase diferentes tipos de alfombras, estén confeccionadas a
medidas estdndares o se presenten en rollos. Segin como se fabriquen adquieren diferentes nombres.

Asf las alfombras de nudo de materias textiles estdn constituidas por una urdimbre de fondo tensa y por
hilos de pelo que estdn anudados, o bien enrollados alrededor de los hilos de urdimbre, dando la vuelta
completa a estos hilos o a una parte de ellos y que se mantienen en el lugar adecuado por los hilos de trama
de fondo —llamados hilos de tela -; esta forma en que los hilos de pelo se anudan o se enrollan sobre los
hilos de urdimbre es lo que caracteriza a este género de alfombras.

El nudo o punto de Esmirna

Los nudos principalmente usados son El nudnﬁhgne’ o de Senneh o punto de Persia

[y
El n@%ﬂajpfo o anudado sobre un solo hilo de urdimbre
Existe, pues, en toda la anchura de la alfombra una sérfé de nudos o puntos contiguos, independientes

unos de otros, que ocultan el tejido del fondo.

Entre las alfombras y demds revestimientos para el suelo, de matenas textiles comprendidos en esta
subclase, se pueden citar a titulo de ejemplo:

1) Moquetas y alfombras similares, que llevan un tejido de fondo sélido oculto, bien por una super-
ficie exterior aterciopelada, es decir, formada por yuxtaposicién de pelos —o penachos- colocados vertical-
mente, o bien, por una superficie formando bucles.

2) Alfombras de superficie lisa - sin aterciopelar ni rizar.
3) Alfombras de baiio, de tejidos de toalla o andlogos.

4) Alfombras sin tejer, constituidas por una napa de fibras textiles cardadas, plegada sobre cilindros
acanalados de modo que forme bucles que pueden fijarse con un recubrimiento espeso de caucho o plds-
tico {productos de la subclase 2413.0), etcétera, que desempeiia también el papel de soporte, o pegada
con aglomerantes andlogos sobre un tejido que sirve de soporte al conjunto.

5) Recubrimientos para el suelo de fieltro punzonado, impregnados o recubiertos por el dorso gene-
ralmente con una capa de caucho o de materia pléstica {productos de la subcluse 2413.0), destinada a
aumentar la resistencia del conjunto o para conferirle propiedades antideslizantes.

earcitade

41
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Tabla de correspondencia entre la subclase 1722.0 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294

17220 Fabricacion de tapices y alfombras

27140 570110110 570110000
27210 570110120 570190000
27220 570110200 570210000
27230 570190000 570220000
27290 570210000 570231000
86321 570220000 570232000
570231000 570239000
570232000 570241000
570239000 570242000
570241000 570249000
570242000 570251000
570249000 570252000
570251000 570259000
570252000 570291000
570259000 570292000
570291000 570299000
570292000 570310000
570299000 570320000
570310000 570330000
570320000 570390000
570320001 570410000
570320009 570490110
570330000 570490120
570390000 570490190
570410000 570490900
570490000 570500000
570500000 580500000
580500100
580500200
580500900

972
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Anexo B

Subclases de la clasificacion central de productos, revisién
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1722.0 del
complejo textil confeccionista

CPC-1.0

Descripcién

ClaNAE-97

27140

27140

27210

27220

27230

27290

Otros accesorios para el hogar N.C.P.; juegos consis-
tentes en tejidos en hilados para fabricar alfombras,
tapices, manteles o servilletas bordados o articulos
textiles andlogos, presentados en envases para la ven-
ta al por menor

Otros accesorios para el hogar N.C.P.: juegos consis-
tentes en tejidos en hilados para fabricar alfombras,
tapices, manteles o servilletas bordados o articulos tex-
tiles andlogos, presentados en envases para la venta
al por menor

Alfombras y otros recubrimientos para pisos de mate-
rias textiles, de punte anudado

Alfombras y otros recubrimientos para pisos de mate-
rias textiles, tejidos, no afelpados ni turdidos
Alfombras y otros recubrimientos para pisos de mate-
rias textiles, afelpados

Otras alfombras y recubrimientos para pisos de mate-
rias textiles (incluso de fieltro)

17210

17220

17220

4%

-
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Fabricacion de cuerdas, cordeles, bramantes y redes

Sc incluye en esta ® Fabricacion de articulos de  Nuevas actividades:

rama cordeleria de fibras textiles, £5-  ...oocooeoreniiiiniieriinencsr e e e
1én 0 ne impregnados, TEVESHE:  ..ooviemeivimamssssresvereross s sabass
Hoy, cublentos o forradosy von il i S s
CRUCHO B PIEERTD, 0 " i e e

El término cordeleria abarca todos los tipos de hilos, cordeles, cuerdas, bramantes y redes. En esencia,
los cordajes estdn formados por fibras retorcidas conjuntamente, hiladas y en muchos casos cableadas
para producir cordones esencialmente continuos, de la seccion y resistencia deseadas. Las redes son
tejidos de mallas abiertas, sujetas o no por nudos, que pueden hacerse a mano o mecdnicamente.

Nombre de unidades Ocupaciones
Procesos productivas vinculadasa  vinculadas a esta
esta subclase subclase

Productos, subproductos v
desperdicios

Cuerdas, cordeles y cordajes

Impregnados, recubiertos, revestidos o
enfundados con caucho o pldstico
Cuerdas gruesas de caramo -con aros
metdlicos, esligas- maromas con gan-
chos
Hilos de fibras textiles

Hilos impregnados en caucho, para la
fabricacion de neumdticos
Hilos recubiertos con material pldsti-
co para raquetas, correas, tejidos para

® Fabricacion de redecillas para asientos y en cirugia

el cabello (subclase 181.19) Redes

Redes para pesca

Redes de mallas anudadas, en parios o
piezas fabricadas con cordeles, cuer-
das o cordajes

Nuevas exclusiones: Productos de cordeles, cuerdas o cor-
dajes

0 otra rama

e Fabricacion de redes para la
prdctica deportiva (subclase
3693.0)

Cables para traccion
Cordones para zapatos
Cuerdas para tender la ropa
Estropajos

S f .
{:, ’Y( LR ¥y _.:1\,‘. oFy
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Fabricacién de cuerdas, cordeles, bramantes y redes

El término cordeleria abarca todos los tipos de hilos, cordeles, cuerdas, bramantes y redes. En esen-
cia, los cordajes estan formados por fibras retorcidas conjuntamente, hiladas y en muchos casos cableadas
para producir cordones esencialmente continuos, de la seccién y resistencia deseadas.

El determinante principal de las propiedades de un cordaje es ademads del tipo de fibra que se emplee,
la clase y grado de torsién utilizados. Las dos clases principales de torsion son:

a) La torsién empleada en la fabricacion de cables, en la que la direccién del retorcido se alterna en
cada sucesiva operacion. Por ejemplo, los cabos sencillos pueden tener torsidn S, los dobles, torsién Z, y
¢l cable torsidn S.

b) Torsion de maromas o cuerdas gruesas, en la que los cabos sencillos, hilos dobles y cables se
retuercen respectivamente en forma SSZ, o ZZS; la torsién de maromas proporciona generalmente ma-
yor resistencia.

Las fibras e bilados con las cuales se fabrican estos productos son: cdfiamo, yute, sisal, algoddn, coco
tsubclases 1711.1 v 1711.3) o fibras sintéticas continuas o de f{ibra cortada (suhcluses 2430.0 v 1711.3).
Son por lo general de seccidn circular; sin embargo, para algunas aplicaciones como determinados
cables de transmisidn, tienen seccion cuadrada, trapezoidal o triangular. Corrientemente estan consti-
tuidos por fibras crudas, aunque a veces estin tefiidos o formados por cabos o cables de diferentes
colores. También pueden estar impregnados, recubiertos, revestidos o enfundados con sustancias pldsti-
cas o de caucho (pmducto de la subclase 2413.0).

Las redes son tejidos de mallas abiertas, sujetas o no por nudos, que pueden hacerse a mano o
mecdnicamente.

De acuerdo a ello se tienen:

Redes de malla anudada: son tejidos de mallas abiertas, sujetas por nudos. Estas redes se pueden
presentar en pafios o en piezas y ser fabricadas con cordeles, cuerdas o cordajes.

Redes confeccionadas para la pesca: pueden estar confeccionados con hilados textiles y sus mallas
abiertas o sujetas mediante nudos u otros procedimientos.

La aplicaci6n de las redes es diversa: ademds de las ya citadas redes de pesca (destino division 05), se
pueden citar: redes para camuflaje y seguridad (destino divisiones 74 y 75), para decoraciones teatrales
(destine subclase 9214.3), para transporte (destino divisiones 60 a 63), hamacas (subclase 1721.0),
etcétera.

Por ultimo, también se incluyen esta subclase articulos en tiras y similares como los cordones para
calzado (subclases 1920.1 y 1920.2); cuerdas para tender la ropa; las defensas de barcos (destino clase
3511.0 v 3512.0), etcétera.

e e e e
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Anecxo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 1723.0 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-92%4

17230 Fabricacion de cuerdas, cordeles, bramantes y redes

27310 560710000 560710000
27320 560721000 560721000
86321 560729000 560729000
560730000 560730000
560741000 560741000
560749000 560749000
560750110 560750110
560750190 560750120
560750900 560750130
560790100 560750140
560790900 560750190
S60O8 L1000 560750910
5608 19000 560750911
560890000 360750919
560900100 560750990
560900900 560790100
560790900
560811000
5608 19000
360890000
560900000
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Anexo B

Subclases de la clasificacion central de productos, revisién
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1723.0 del
complejo textil confeccionista

CPC-1.0 Descripcién ClaNAE-97
22k Bramantes, cordeles, cuerdas y cordales 17230
27320 Redes anudadas de bramantes, cordeles y cuerdas, redes

confeccionadas con materias textiles, cordeles, cuerdas
confeccionadas con materias textiles, cordeles, cuerdas o
cordajes N.C.P. 17230

1)



Se incluye en esta
rama

e Fabricacion de tejidos estrechos
y especiales para usos técnicos.

e Fabricacion de textiles no tejidos
y tejidos tratados, bafados, im-
pregnados u otros a los que se
ha aplicado algiin tratamiento
con goma, sustancias pldsticas o
amildceas.

® Fabricacion de hilados metali-
zados y entorchados.

® Fabricacion de hilados y cuer-
das de caucho revestidos con tex-
tiles; bandas e hilados textiles,

Nombre de
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Fabricacion de productos textiles n.c.p.

impregnados o forrados con cau-
cho o materias pldsticas.

® Fabricacion de geotextiles, fiel-
tros y articulos textiles manufac-
turados para usos técnicos.

® Fabricacion de tejidos de mallas
anudadas, en piezas o tiras, de-
corados y bordados.

® Fabricacion de pasamaneria,
marbetes, insignias y articulos si-
milares de materiales textiles.

® Fabricacion de esteras y esteri-
llas de materiales textiles.

® Fabricacidn de pariales de tela.

® Fabricacion de algodon hidro-
filo, guata y articulos de guata
de materiales textiles.

correas
correajes de transmision, estén

® Fabricacion de articulos tex-
tiles diversos del tipo de los
mencionados en la tabla con-
tenida en esta misma pdgina.

Nuevas actividuces:

desperdicios

transportadoras y

reforzados o no con metales u

otros maleriales
cuerdas para neumaticos

Procesos unidades Productos, subproductos v
productivas
vinculadas a
badado esta subclase  Para usos técnicos
bordado almohadillas para mdquinas pulidoras
cortado taller
cosido tejeduria arandelas
impregnado g
planchado camisas para mecheros de gas
tejido capachos y tejidos gruesos utlizados en
compresas de aceile
correas transportadoras o correajes de
transmision
a otra rama

e Fabricacion de paiiales, tam-
pones, apdsitos y productos
similares, que no sean de tela
o guata (subclase 2109.1).

® Fabricacion de correas
transportadoras y de correa-
je de transmision de tejidos y
de hilados o hilos impregna-
dos, barados, recubiertos o

laminados con caucho, si el cau-
cho es la principal materia pri-
ma (subclase 2519.0).

® Fabricacion de placas, planchas
y cintas de caucho celular o de
pldstico celular combinadas con
fieltro 0 articulos no tejidos en los
que los materiales textiles se uti-
lizan solo como materiales de re-

mangueras y tubos similares de
materiales textiles, tengan o no
forros, armaduras o accesorios de
otros materiales

tejidos de hilados manufacturados

(Sigue)

fuerzo (subclases 2519.0 ¥
2520.9).

® Fabricacion de tela metdlica
(subclase 2899 9).

Nuevas exclusiones:
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{Continuacion)

Productos, subproductos v desperdicios

Discos

Juntas para bombas de motores

mangueras

membranas

tejidos geotextiles

tejidos y fieltros utilizados en las mdquinas de fabri-
car papel

telas de filtracion

telas para colador

telas para tamices

textiles no tejidos

envoltura de paiiales desechables o panos higiénicos
hojas para la filtracion de liquidos o depuracion de
aire, para relleno o aislamiento acustico, elc.

tejidos estrechos y especiales

encajes en piezas o tiras, con motivos decorativos

marbetes, insignias y articulos similares de materia
textiles

tejidos estrechos, incluso los de urdimbre sin trama
sujetos por sustancia adhesiva

tejidos tubulares para la fabricacion de mechas

tejidos tratados, bafiados o impregnados

bocaci y tejidos entiesados similares

cintas de telas con adhesivos para uso industrial, hos-
pitalario o droguerias

lienzos preparados para pintores

papel tela

tejidos tratados, barados, impregnados u otros a los
que se les ha aplicado algun tratamiento con goma,
sustancias pldsticas o amildceas

hilados y tejidos: metalizados y entorchados
bandas e hilados® textiles, impregnados o forrados
con caucho o materias pldsticas

hilados de felpilla

hilados metalizados de oro, plata y cobre

hilados y cuerdas de caucho revestidos en textiles

hilados y tiras entorchados
tejidos de hilados de metal o metalizados

de gran resistencia para:

fieltros

fieltros para tejidos, impregnados con alquitrdn o sus-
tancias andlogas

tenidos, estampados, impregnados, recubiertos, re-
vestidos, estratificados incluso armados

tejidos de mallas anudadas

tules y otros tejidos de mallas anudadas, en piezas o
tiras, decorados o bordados

pasamaneria, marbetes, insignias y articulos simi-
lares de materiales textiles

borlas

esteras y esterillas de materiales textiles

madronos
motivos decorativos bordados en tiras o piezas

tiras bordadas en piezas
trencillas
guata y articulos de guata de materiales texriles

articulos para decoracion

compresas y lampones higiénicos
motas de materiales rextil

panales y articulos higiénicos similares
polvo textil

rollos utilizados como burletes de puertas y venia-
nas

articulos textiles diversos

algodon hidrofilo

almohadillas para mdquinas pulidoras

bolsas para aspiradoras de polvo

camisas para mecheros de gas incandescentes

eldsticos

Esteras y esterillas

Sflores de tela

mechas de materiales textiles tejidas, trenzadas y de
punto

mechas para encendedores

panales de tela

puntillas

trapos y boisas de materiales textiles

44
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Fabricacion de productos textiles

Tejidos especiales

Se entiende por tejidos especiales, aquellos tejidos cuya fabricacién requiere un mecanismo particu-
lar para el tisaje’, o alguna disposicién especial en el telar. Por ejemplo:

Pasamaneria

Comprende un gran ndmero de articulos: cordones, trenzas, trencillas, borlas, etcétera; también
abarca alambres, discos de cartén o de madera, botones y otros objetos, recubiertos de alguna materia
textil por procedimientos muy variados. Estos productos se aplican, principalmente, como adornos en
las prendas de vestir (subclases /730 v 18/.1), y como auxiliares de tapiceria y muebles (clase 3610).
Los hilos pueden enlazarse mediante diversos procedimientos, siendo los mas empleados, la retorsién,
los ligamentos de los tejidos corrientes, el anudado y el trenzado.

Telas no tefidas

En la industria textil el término «telas no tejidas» se aplica a aquellos materiales formados por una
capa o velo de fibras unidas entre si por un agente adhesivo (producto de ki subclase 2429.0), para
obtener caracteristicas similares a las de una tela. Las telas obtenidas por este proceso pueden ser de una
estructura fibrosa, uniforme y compacta, o bien de fabricacion ligera y porosa.

Los productos de esta subclase pueden procesarse en maquinaria textil modificada (equipo de la
subclase 2926.0)), o bien en maquinarias para la fabricacién de papel (equipos de ta subcluse 2929.0). En
ambos casos, una vez que las fibras han formado la capa o velo bdsico para su posterior conformacion y
adhesion, pueden ser orientadas en una o mds direcciones previamente fijadas; o ser dispuestas completa-
mente al azar.

Las telas no tejidas pueden ser gruesas o delgadas, y en ambos casos, de alta o baja densidad. Las
condiciones en que se fabrican estas telas y las combinaciones posibles de fibras y adhesivos permiten
obtener estructuras que ofrecen una amplia gama de propiedades fisicas y quimicas.

Muchas de las de las telas no tejidas sirven para obtener productos que también se incluyen en la
presente subclase. Por ejemplo: paneles de aislamiento acistico; cueros artificiales; filtros de aire, gases y
liguidos (desting subclase 2921.0); pafios de pulido y limpieza (destino subclase 454.20).

Otras telas tienen por destino productos que se incluyen en otras subclases de la ClaNAE-97, como:
materiales de relleno en automocion (destino clase 3420); recubrimiento de cintas adhesivas (destino
subclases 2109.9 y 2520.9); materiales base revestidos de caucho o pldsticos vinilicos (destine subcluses
2519.0 y 2520.9); ruedas de pulimentar (destino subclase 2699.9); envoltura de alambres y cables (des-
tino subclase 2710.0); cintas de aislamiento eléctrico (destine subcluse 2520.9); aislamiento térmico
{ destimo subclase 453.20); material de refuerzo en laminados (destine subcluse 271.0); revestimiento
de paredes (destino subclase 2109.9); y envoltura de pafales desechables o pafios higiénicos (destino
subclase 2109.1).

En el caso particular de los fieltros su elasticidad estructural los hace muy apropiados para el moldeo
y conformado, permitiendo la produccién de juntas, elementos de cierre, rellenos y cubiertas o fundas de
instrumentos de formas especiales y similares. En muchos casos, tales piezas conformadas se estabilizan
mediante el empleo de impregnantes de caucho o resinas (productos de las subclases 2413.0 y 2429.0).

'Conjunto de operaciones que tienen lugar para la fabricacién de un tejido.

ACO
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(continuacion)

Este tipo de fieltro modificado encuentra un empleo cada vez mayor en formas planas para juntas o
sellantes especiales y otras aplicaciones. También se fabrican planchas combinadas de fieltro y pldsticos.

Guata y articutos de guata

La guata se obtiene superponiendo varias capas de velos de fibras textiles procedentes del cardado o
formadas por soplado o aspiracion, comprimiéndolas después para aumentar la cobesion de las fibras.
Algunas guatas se someten a un ligero punzonado para reforzarlas y, eventualmente, fijar la capa de guata
sobre un soporte textil, tejido o sin tejer.

La guata se presenta como una manta flexible, esponjosa, de espesor uniforme, cuyas fibras pueden
separarse fdcilmente. Se fabrica generalmente con fibra de algoddn (subcluse 1711.1) o con fibras artifi-
ciales discontinuas (subclase 1711.3). También se fabrica guata de baja calidad con desperdicios del
cardado o del deshilachado (subcluse 1711.3). A diferencia de las telas sin tejer, las fibras de las capas
internas de esta guata pueden separarse con facilidad.

La guata se emplea, segiin sus caracteristicas, como material de relleno, para fabricacién de hombre-
ras para sastres y forrado de prendas (partida [81.1 ¥ 1730), para joyeros (destine subclases 3691.0 v
1699.9); estuches (destino subcluses 2029.0 v 2520.9), muebles (destino subclase 3610.1) y mandibulas
de mdquinas para planchar la ropa (destno subclase 2930.9). También es empleada como material de
embalaje (destino subcluse 7495.0) o para usos sanitarios (clase 83/).

Otros productos de guata son, los burletes de puertas y ventanas (destino subclase 454.10) y los
constituidos por guata, incluso envuelta en una red poco tupida o de punto como las compresas y tampo-
nes higiénicos, los panales y articulos similares (destine subcluse 2109.1).

Hiludes textiles en tiras:

Comprenden hilados textiles en tiras o similares; revestidos, recubiertos, impregnados o forrados con
caucho o materias pldsticas en forma perceptible a simple vista.

Entre los hilados textiles impregnados, se pueden citar los hilados adherizados, que son hilados textiles
tratados en la superficie para que puedan adhenrse al caucho (producto de la subclase 2413.0), al que se
incorporardn cuando se proceda a la fabricacion de articulos tales como neumdticos (destine subclase
2511.1), y correas para maquinas o mangueras (dJestino subclase 2519.0), entre otros.

Hilados metalizados

Son hilados de cualquier materia textil -incluidos los monofilamentos, tiras y formas similares, asi
como los hilados de papel-, retorcidos, cableados o entorchados con hilos de metal. Los hilados textiles
entorchados se obtienen arrollando en espiral uno o varios hilos metdlicos, corrientemente de metales
preciosos o de metales comunes dorados o plateados; alrededor de un hilo que constituye el eje o alma y
que no experimenta ninguna torsién.

Los hilados metalizados, conocidos con el nombre de canutillos, carecen de elasticidad necesaria para
ser trabajados. En general se emplean asociados con la seda, el algod6n, u otras materias textiles general-
mente en forma de bordados.

Hilados entorchados

Estdn constituidos generalmente por uno o vanos hilados textiles, alrededor de los cuales se arrollan
en espiral uno o varios hilados de recubrimiento Entre otros usos los hilados entorchados constituyen la
base de la fabricacién de una gran variedad Je articulos de pasamaneria incluida en esta subclase.

AOA

____..------________X
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Rnexo A
Tabla de correspondencia entre la subclase 1729.0 con la

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
17290 Fabricacion de productos textiles
2 S601 10000 S601 10000
27912 560121100 560121000
27913 560121900 560122000
27921 560122110 560122100
17932 560122190 560122900
27991 560122910 560129000
27992 560122990 360130110
27993 56012900 560130190
27994 560130100 560130200
27995 560130900 5602 10000
27996 S602 10000 60221000
27997 560221000 560229000
27998 560229000 S60290000
27999 560290000 560300100
86321 560311100 560300200
560311900 560300900
560312100 5604 10000
560312200 560420100
560312900 560420200
560313100 560420900
560313200 560490100
560313900 S60490290
560314100 560490910
5603 14900 560490990
560391000 560500000
560392100 560600000
560392900 S804 10000
560393100 580421000
560393900 S80429000
560394000 SBO430(00)

—
¢ =
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foeHtiniideton)

ClaNAE-97

CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
560410000 SRO6 O
560420100 SRO620000
S604202(4) 80631000
560490100 SBO632000
560490900 580632100
S60500100 S80632900
560500200 580639000
560500900 SE0640000
560600000 SHO7 100
550410100 S8O790100
SEO410900 580790200
SEO421000 S80790900
SHM29100 SEOB 10000
SE0429900 S80890000
SEO430100 580900000
S80430900 581010000
580610000 SH1091000
SHO620000 S¥ 092000
SHO63 1000 581099000
580632000 58 1100000
580632001 S901T1XKX)
580632009 590119030
580639000 590210000
SB0640000 590220000
S80710000 590220100
580790000 590220900
580810000 590290000
SE0890000 5903 10000
580900000 590320000
581010000 590390000
581091000 590700000
581092000 S90B00000
581099000 590900000
581100000 590900100

(sigue)
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ClaNAE-97

CPC-1.0 NCF-9597 NCE-9294
590110000 591000000
590190000 591110000
590210100 591120100
590210900 591120200
590220000 591131000
590290000 591132000
$903 10000 591140000
590320000 591190110
590390000 S91190120
590700000 S91190131
590800000 591190139
590900000 591190140
SO1000000 591190150
591110000 591190190
591120100 591190910
591120900 591190990
S91131000
591132000
591140000
591190000

1Y
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Anexo B

Subclases de la clasificacién central de productos, revisién
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1729.0 del
complejo textil confeccionista

CPC-1.0

Descripcién ClaNAE-97

27914 Tejidos estrechos; tejidos estrechos consistentes en urdim-

bre sin trama sujeta por medio de un adhesivo (Bolducs):

marbetes, insignias y articulos andlogos de materias texti-

les, sin bordar; trencillas en piezas; sin bordados ni labor

de punto o ganchillo 17290
27913 Tules y otros tejidos de mallas anudadas. excepto tejidos

urdidos, de punto o de ganchillo: encajes en piezas, tiras

0 motivos decorativos 17290
27913 Bordados en piezas, tiras o motivos decorativos 17290
27921 Fieltro 17290
27922 Textiles no tejidos 17290
27991 Guata de materias textiles y articulos de guata; tibras tex-

tiles de no mas de 5 mm de longitud (tundiznos). polvo tex-

til y motas de materias textiles 17290
27992 Hilados de cuerdas de caucho, revestidos de materias tex-

tiles; hilados y tiras de materias textiles, impregnados o re-

cubiertos o forrados con caucho o plastico 17290
27993 Hilados metalizados 17290
27994 Tejidos de hilo de metal o de hilados metalizados N.C.P. 17290
27995 Hilados y tiras entorchados: hilados de felpilia: hilados de

telpilla rizada 17290
27997 Tejidos impregnados, bafiados o revestidos N.C.P. 17290
27998 Productos y articulos textiles para usos técnicos (incluso

mechas, camisas para mecheros de gas, mangueras, comreas

transportadoras o coffeaje de transmision, estamefia y tela

de colador) 17250
27999 Productos textiles acolchados en piezas N C.P. 17290
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Fabricacion de medias

Se incluye en esta ® Fabricacion de articulos de pun-  Nuevas actividades:

to de uso simil [ del R S R
reama . ! ar al de las me

T CF T, SR L WL Y S R LU C - S L

La fabricacion de medias se cpnsidera dentro del sector textil debido a que su proceso de produc-
cion se basa, principa!mem{;j el tejido de la media y no en la confeccion de la misma. Las
principales materias primas e esta actividad son los hilados provenientes de las subclases 1711.3
y 2430.0.

Nombre de unidades © Ocupaciones
! Fel = S . ; Productos. subproductos y X
Procesos productivas vinculadasa  vinculadas a esta Y = A
; - desperdicios :
esta subclase subclase j
cosido taller armador/a calcetines |
planchado tejeduria ayudante calzas -sin pie-
remallado cortador/a escarpines
tejido costurero/a medias -cubren el pte y piernas-
tefitdo empaquetador/a medibachas
inspector/a de panties
prenda pantimedias -cubren desde el
maquinisia pie a la cintura-
modisto/a protegemedias
overloguisia
planchador
remachador/a
tallerista
tejedor
troquelista
a otra rama

e Fabricacion de articulos Nuevas exclusiones:
ortopédicos
(clase 3311)

AC(p
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Fabricacion de medias

Procese de produccion

La produccion de articutos de calceteria se ha convertudo en una de las ramas de la industria textil
mds automatizada. La actual tendencia se inclina hacia la aplicacion de sistemas de produccion automa-
usados. bien sea mediante la obtencién de articulos completos o casi completos en la mdquina de tejer, o
¢l empleo de sistemas robotizados.

Los pantis resultan el objetivo principal de la fabricacion automatizada, no obstante se realizan
constantes cambios estructurales, con hilos y combinaciones de los mismos. ya sea para obtener efectos
visuales diferentes o para otrecer una mayor suavidad, adherencia, confort, asi como ciertos nimeros de
beneficios funcionales.

Con la aphicacion de elastomeros se ha mejorado notablemente el ajuste de las prendas y su confort,
que en combinacion con microfibras han producido maluples variaciones en forma de hilados recubiertos
v desnudos de elastomero. El uso del hilado elastémero 1 sube lve 2430 04 ha sido motivo de un creciente
desarrollo de dispositivos especiales de alimentacion de hilo eldstico reqgurpo de -l subelase 2926 101,

Si bien 1a produccion de medias es realizada en forma totalmente automitica, los métodos para unir
¢l par de prernas de panti perduran en et nempo. Las dos piernas son cortadas por la parte superior y
juntadas para formar el cuerpo: las punteras son cerradas automadticamente y un escudete es insertado en la
parte de la entrepierna, de ser éste solicitado.

En todos los casos, el tefiido es la operacion menos automatizada en lo que a la produccion se refiere.

El acabado y el empaquetado, por el contrario se han convertido en procesos tan enteramente inte-
grados de forma automatica como el ensamblado de la prenda. Luego del tefiido los panti son examinados,
para detectar posibles fallas, posteriormente son planchados y secados automiticamente antes de ser
trasladados al plegado y empaquetado. Por ello, los procesos de acabado de estas prendas se incluyen en
esta subclase.

También en la produccion de calcetines se han seguido caminos similares para la produccion automa-
tca. Los métodos de tisaje bdsicos se centran alrededor de las maquinas de un cilindro 1 eqiupos de la
b lave 2924 1), que pueden estar equipadas con un plato de agujas para poder tejer acanalado auténti-
co. 0 bien de doble cilindro con los mismos dispuestos en posicion superpuesta, con los que se pueden
tejer igualmente articulos acanalados. Existen maquinas de hasta seis cilindros. que producen un calcetin
en poco mas de medio minuto.

Pre-hormeado y plunchado de medias

Este proceso consiste en calzar la media en hormas (subclases 2029.00 05 2574 1)) giratorias que entran
en una cimara de vaporizado (equipo de la subclase 291907 luego se realiza et planchado y secado de la
media. La horma pasa dos veces por dos planos calefaccionados eléctricamenle a temperatura y presion
regulables para el planchado y secado final. Finalmente se efectua la impresion de togotipo fequipo de lu
sithe luve 2929.0) y 1a extraccién mediante un brazo automatico.

L\ f
r\\, i

.--------,---.----_______-______--_------_____________-__----_--------_______,--_______-_-_-____-________---_____-----__________-_-_____-_-_-_-_-_._--_-___-____“-___,---.u______ggvvvgﬁv,g:ﬁ
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 1730.1 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
17301 Fabricacion de medias
28210 611511066 611511000
86321 611512000 611512000
611519100 611519000
611519200 611520000
611519900 611591000
611520100 611592000
611520200 611593000
611520904 611599000
611591000
611592000
611593006
611599000
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Anecxo B

Subclases de la clasificacion central de productos, revision
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1730.1 del
complcjo textil confeccionista

CPC-1.0 Descripcién ClaNAE-97

28210 Pantimedias o leotardos, medias. calcetines o similares, de
punto o ganchillo 17301

AC
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Fabricacion de suéteres y articulos similares de punto

Se incluye en esta
rama

e Actividades de tefido a mano, o
mediante mdquinas de distinta
complejidad.

Nuevas actividudes:

En esta subclase se encuentran incluidos los articulos de punto, destinados a cubrir la parte superior
del cuerpo, suéteres, jersey, pullovers, cdardigans, chalecos y articulos similares de punto.

Nombre de QOcupaciones
Procesos unidades vinculadas a esta
productivas subclase
vinculadas a
armado de muestras esta subclase  armador/a
cosido artesano/a de hilos
devanado de hilados taller audante
hilvanado tejeduria cortador/a
menguado costurero/a
parafinado de hilados empagquetador/a
planchado inspector/a de prendas
remachado maquinista
tejido de partes de modisto/a
prendas overloquista
planchador/a
tallerista
tejedor/a
troquelista
a otra rama

® Produccion de suéteres y si-
milares confeccionados con
tejidos de punto elaborados
en una unidad independiente
a la que confecciona la pren-
da (subclase 181.19).

Productos, subproductos ¥
desperdicios

camperas tejidas
cardigan

chalecos

chombas tejidas
desperdicios del tricotado
nudos de hilados o pelotas de
rejedor

polerdn

pullover o Pulover

sacos Tejidos

suéteres

Nuevas exclusiones:

MO
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Fabricacion de suéteres y articulos similares de punto

En esta subclase se encuentran incluidos los articulos de punto, destinados a cubrir la parte superior
del cuerpo, como: sucteres, jerseys. pullovers, cdardigans, chalecos y articulos similares de punto.

Los procesos involucrados en esta actividad son: ¢l armado de muestras, el cialeulo de medidas de las
prendas por talle. y el tejido y armado o empalme de 1a prenda.

El planchado a vapor es fundamental, tanto en la muestra como en las partes de la prenda, antes de
armar, para gue hagan su proceso de merma; y también en el togue final de la prenda. Es indispensable que
el tejido se enfrie y seque perfectamente antes de confeccionario.

El proceso de merma es la reduccton que sufre el tejido pasadas algunas horas. Con este proceso se
asegura que ¢l tejido no se achicard con el uso y ¢l lavado. Este proceso debe realizarse con la muestra y
luego con las pantes del tepdo.

Empalme: se llama empalme a la union de dos partes de tejido, con mallas abientas, en accidn manual
formando una pasada.

M
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 1730.2 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
17302 Fabricacion de sueteres y articulos similares de punto

28226 61101000 611010000

28205 611020000 611020000

86321 61 TOIHK) 61103000

61 1090000 611090000

il
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Anecxo B

Subclases de la clasificacion central de productos, revisién
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1730.2 del
complejo textil confeccionista

CPC-1.0 Descripcion ClaNAE-97

28226 lerseys, suéteres, chalecos y articulos andlogos, de punto
o ganchillo 17302
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Se incluye en esta
rama

® Produccicn de tejidos de punto

y ganchillo, de urdimbre y de tra-
ma, con o sin hilados elastomé-
ricos o hilos de caucho.

® Tejido de prendas de vestir a par-

tir de hilados, es decir que las
prendas son tejidas y no confec-

MANUAL SECTORIAL, Comp'le]o textil-confeccionista 1

Fabricacion de tejidos y articulos

de punto n.c.p.

cionadas mediante telas va ela- ® Fabricacion de calzado de ma-

boradas.

® Fabricacion de tejidos de punto

aterciopelados de rizo y pelo.

o Confeccion de prendas de vestir

con tejidos de punto producidos
en la misma tejeduria.

® Acabado de tejidos de punto rea-

lizado en la misma unidad pro-
ductiva de los tejidos.

teria textil sin suela aplicada.

Nuevas actividades:

Los tejfidos de punto también llamados circulares - aunque este término deberia reservarse solo a aquellos tejidos
producidos en las mdquinas homoptmas - no se producen en telares sino en maquinas provistas de agujas y que sélo

i y ] (B
tienen un nsremzﬂds ligamento’ L,’ /

-(séneras de punto por trama donde solo existe un hilo que se enlaza consigo mismo ya que no existe urdimbre, o

-Géneros de punto por urdimbre donde los diferentes hilos de la urdimbre se entrelazan entre si mediante el usc de

diferentes tipos de agujas.

Los tejidos de punto pueden realizarse a mdquina o manualmente.

a otra rama

® Acabado de rtejidos de punto
realizado en unidades produc-
tivas independientes a la teje-
durfa (subclase 1712.0).

® Confeccion de prendas de ves-
tir con tejidos elaborados en
otras unidades productivas di-
ferente a la tejeduria (clase
181.1).

Ver tabla al dorso

® Fabricacion de calzado de
materiales textiles con suela
aplicada (subclase 1920.2).

Nuevas exclusiones:

T PP P TT T

! Para mayor informacién sobre los sistemnas de ligamentos ver subclase 1711.4.

27
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ERacs - S

Procesos

armado de muesiras
corte

cosido

devanado de hilados
hilvanado

menguado

montaje para el tejido
ovillado

parafinado de hilados
planchado
remachado

tejido a crochet

tejido de partes de prendas
troquelado

.

Nombre de unidades
productivas vincula-
das a esta subclase

taller
tejeduria

(xupaciones
vinculadas a esta
subclase

armador/a
artesano/a de hilos
ayudante
cortador/a
costurero/a
empaguetador/a
inspector/a de prenda
magquinista
modisto/a
overloquista
planchador/a
remallador/a
tallerista

tejedor/a
troquelista

Productos,
subproductos ¥
desperdicios

bufandas

capas

chales

chalinas

cinturones de puntos
corbatas

Jforros para prendas de vestir
gorros

guantes

hombreras para sastres
mangas protectoras
manoplas

manteles de punto
mitones

paiiuelos de bolsillos
paruelos para cuellos
panuelos para cabeza
prendas de vestir tejidas
punios

rodilleras, excepio para
deportes

sobagqueras

tejidos aterciopelados
tejidos con bucle

tejidos de punto -telas-
tejidos de rizo

tejidos jersey

tejidos rib

tejidos twbular

velos

vinchas

zapatos de puntos sin suela
exterior para bebé

B ik s S
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Fabricacién de tejidos y articulos de punto n.c.p.

Las actuvidades comprendidas en esta subelase abarcan la produccion de tejidos de punto y articulos
como prendas y accesorios de vestir tejidos,

Los tejidos de punto también Hlamados circulares - aunque cste término deberia reservarse solo a
aguellos tejidos producidos en las maquinas homdénimas - no se producen en telares sino en maquinas
provistas de agujas y que solu tienen un sistema:

-Géneros de punto por trama donde solo existe un hilo que se enlaza consigo mismo ya que no
existe urdimbre, o

-Géneros de punto por urdimbre donde los diferentes hilos de la urdimbre se entrelazan entre si
mediante el uso de diferentes tipos de agujas.

Las prendas incluidas en esta clase se fabrican a mano o a maquina feqgueper de fa subelase 2926.00,
utilizindose como materia prima los hilados tsihciuse 1771 3, y obteniendo tepdos con forma, que se
presentan en unidades o piezas, que si bien pueden unirse mediante costura éstas no conforman el
proceso principal. Esta es una de las diferencias con las prendas de la clase 181.1 donde la principal
materia prima son las telas (b fase 1711 4) producidas en un local diferente al taller confeccionista y
donde el principal proceso es la union de piezas mediante diferentes tipos de costura.

1. Comporiciion de los tejidus de punto

Todos los tejidos de punto estdn compuestos de columnas y pasadas. Una columna es una serie de
bucles en direccion de la urdimbre y es claborada por una aguja colocada en la maquina de tejeduria de
Punto  — triosa — o eatpor cle le subcfase 2926 045, Una pasada es una hilera de bucles en la direccion de
la trama y es el resultado del entrelazamiento del hilado o hilados. Una forma aceptada por la industria
para especificar un tepido de punto es la de requerir cierto namero de columnas y pasadas por pulgada.
junto con el ancho general del tejido y el peso por drea unitaria del mismo.

La estructura del tejido describe como estan entrelazados los hilados para dar un tejido coherente e
impartir una apariencia caracteristica o una propiedad estética al material. Los elementos basicos de las
estructuras del tejido de punto son los upos de mallas que se pueden usar para formar el tejido. En la
tejeduria de punto por trama, las siguientes mallas basicas son las que se usan mds comunmente para el
desarrollo de las estructuras:

 malla de cara

= malla de reverso
= punto retenido

* punto saltado

* malla de transferencia

M
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En la tejeduria de punto por urdimbre se encuentran cominmente las siguientes mallas basicas o

elementos de hilo:

» overlap-bucle, ya sea del tipo de traslapado abierto o cerrado

= traslapado cerrado

» traslapado abierto

 underlap

* insercion de trama

Cada tipo de mdquina puede acomodar una gama de tamaiios de hilo para la produccién de un tejido
aceptable. Si el didmetro del hilo es demasiado grande, el tejido tendrd un alto nivel de defectos y si el
didmetro es demasiado pequefio entonces el tejido serd “delgado” o se presentard un alto porcentaje de
roturas de hilos. A continuacion se dan gamas de titulos de hilos para varias galgas -cantidad de agujas
por pulgada- de tejidos de punto sencillo:

Cuadro 17309-1

Titulos de hilos (en counts)

Galga (agujas por pulgada)
18 agujas/pulgada

20 = “

22 . “

24 - o

28 ° =

14's-18's titulos de hilo (Ver Nota Explicativa 1711.3)

16's-24's
18's-26's
20's-25's
30's-42's

“« » -

- “

o w -

2. Clasificaciones de las maquinas de tejido de punto

Las mdquinas de tejido de punto (equipos de la subclase 2926.0) son clasificadas primero segun el
tipo de tejedurfa que efectiian —por urdimbre o por trama-, luego de acuerdo a la categorfa general de
productos que fabrican, y por iltimo de acuerdo a los tipos de estructuras del tejido de punto, los tipos

de la aguja y las configuraciones de la aguja.
Asi por ejemplo, la clasificacién de la mdquina para géneros circulares puede tener las siguientes

divisiones:

T . 4
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Mdquina de géneros circulares

—

Tejido sencillo l Tejido doble Doble cilindro |

|
s |
\ ! |
! ! —— L | P
Aguija da Aguja de Aguja | Aguja de Aguja de
resorte | lenglieta | compuests _ lenglieta lengueta

En forma similar para longitudes de prendas se pueden clasificar de la siguiente manera:

Méquina de géneros circulares

Maquinas de barrarecta | Magquinas circulares —’
it it
Aguija de Aguja de Aguja de
lengueta resorte lengueta

Todo el proceso de la tejeduria de punto depende del control de los elementos de la tejeduria —
agujas, excéntricos y/o platinas- para introducir el nuevo hilo a través del bucle anterior. Cuando se usa
solamente un juego de agujas para tejer, los tejidos producidos caen en la categoria de!tcjidos sencillos}
Sin embargo, cuando se colocan dos juegos de agujas de lengiieta a dngulos rectos en un disco y cilin-
dro, los tejidos producidos pueden ser‘_tciidos de punto doble, acanalados o iﬁﬂgﬂ Cuando las agujas
estdn alojadas en bancadas de agujas que permiten que las agujas se puedan entremezclar para formar
una V, la tejeduria se conoce como tejeduria\rectilinea o tejeduria de bancada en V.j

= Tejidos Jacquard
* Tejidos tipo fleec ~ felpudo
* Tejidos de rizo
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3. Orrox procesos que ve realizun en exta subclase

Ovillado del hilado: se debe hucer un ovillo con el hilado a utilizar. ¢l ovillado puede realizarse con
evillador manual o eléctneo teguaepo de Losubelase 2920 14 El ovillo se coloca de acuerdo a lo dispues-
to en cada tpo de miguina.

Se determina la graduacion y, si su maquina lo permite, la tension que corresponda al hilado que se
utilizara.

Montaje para el tejido mecanico: ¢s el proceso que consiste en enhebrar las mallas de las diferen-
tes maquinas.

Montaje para el tejido manual: se colocan los puntos necesarios en las agujas para una prenda
Jeterminada. y luego de tejer la medida deseada se realizan las diferentes disminuciones de puntos para
asi dar forma a la prenda.

Troquelado: consiste en la realizacion de cortes, con formas determinadas. >
MRS

L = = X . .

< Las maguinas troqueladoras (equipe de la subclase 2926 1) pueden realizar tres operaciones juntas:
fijado manual con agujas, vaporizado mediante un carro de vaponzado con reserva de zonas del elasti-
co, y corte. Antes de cada proceso de vaporizado la zona del clistico de la prenda debe ser cubierta por
una placa.

Corte mediante cinta: se realiza mediante mdquinas de conar a sierra (prrducto de la sublase
2«24 1y dando a la prenda la forma o terminacion requenda.

Tejido con una aguja: ¢l tejido con una aguja conocido con ¢} nombre de crochet, es considerado
un trabajo artesanal. Se realiza utilizando una aguja de crochet. Existen diferentes formas de realizar el
tepido. esto varia de acuerdo al tipo de punto clegido, entre eltos se encuentran: cadena, vareta, medio
punto. cteétera.

e e e m e e
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 1730.9 con la
CPC-1, ¢l NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
17309 Fabricacion de tejidos y articulos de punto N.C.P.
28110 600110100 600110000
28190 600110200 600121000
28225 600110900 600122000
28227 600121000 600129000
O 28229 600122000 600191000
§6321 600129000 600192000
600191000 600199000
6000192000 6060210000
600199000 60022
600210100 600230000
600210200 60024 104K)
600210900 660242000
600220100 600243000
60220200 600249000
600220900 600291000
600230100 600292000
600230200 600293000
600230900 600299000
O 600241000 610910000
600242000 6 109900KK)
600243000 611110000
600249000 611120000
600291000 611130000
600292000 611190000
600293000 6116910KK)
600299000 611692000
610910000 611693000
610990000 611699000
611110000 611790000
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MANUAL SECTORIAL, Comptlejo

textil-conteccionista
1t

Ancxo B

Subclases de la clasificacion central de productos, revision
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 1730.9 del
complejo textil confeccionista

CPC-1.0 Descripcién ClaNAE-97
28110 Tejidos aterciopelados v tejidos de rizo. de punto o gan-

chilio 17309
28190 Otros tejidos de punto o ganchillo 17309
2R2TS Camisetas de todo tipo, de punto o ganchillo 17309
2421 Prendas y accesonos de vestir para bebés, de punto y gan-

chillo 17309
IRIPG Guantes, chales, paiuelos de cuello, velos, corbatas, cor-

batines y otros accesorios de vestir confeccionadns, de

punto o ganchillo: partes de prendas o accesorios de ves-

tir, de punto o ganchillo 17309
24279 Guantes, chales, panuelos de cuello, velos, corbatas, cor-

batines y otros accesorios de vestir confeccionados. de

punto o ganchillo; partes de prendas o accesorios de ves-

18119

uir, de punto o ganchillo




MANUAL SECTORIAL, Complejo textil-confeccionista 7

Conhcd‘n% de prendas e Ejg‘,g CULASE

1. Consideraciones generales

Las actividades incluidas en las subclases que integran la clase 181.1 comprenden la confeccidn de
prendas para hombres, mujeres, nifios y bebés. La confeccion definida en este grupo, implica que el
material en que se realiza la prenda se corta en piezas que luego se empalman mediante costura, no asi
las realizadas por uniones como el termopegado, el pegado mediante adhesivos, etcétera (swbclases
2519.00 y 2520.9). Se incluyen las labores realizadas por cuenta propia y por contrata.

También se incluyen las actividades consistentes en el desempeiio de funciones directivas relaciona-
das con la fabricacién como la compra de materias primas, el disefio y la preparacién de muestras y la
concertacion de contratos con fdbricas que confeccionan prendas de vestir utilizando sus propios mate-
riales. Se incluye también la ropa de confeccidn a medida pero no la reparacidn o reforma de prendas
tsubclase 526.90)). Asimismo se incluyen los accesortos para vestir como bufandas, guantes - excepto
para deportes (subcluse 3693.0) -, sombreros - excepto la fabricacién de cascos de seguridad (subclase
2320.9 6 2899.9) o deportivos (subclase 3693.0) -, corbatas, pafiuelos, etcétera.

Esta clase comprende la fabricacidn de prendas de vestir realizada a partir de materiales no produci-
dos en la misma unidad. Los materiales pueden ser de todo tipo - excepto pieles finas y cueros naturales
-, como géneros planos (subclase 1711.4), telas tejidas de punto y ganchillo (subcluse 1730.9), telas no
tejidas (subclase 1729.0), encajes y otros materiales textiles (subclase 1729.0), cuero de imitacién o
cuerina (subclase 17114 & 17290y, pldstico fsubclase 2520.9), materiales trenzables, etcétera; que
pueden ser bafiados, impregnados o cauchutados.

2. Confecciones en serie

Se entiende por confeccion, las prendas de vestir que se venden hechas.

Proceso de ropa hecha: a diferencia de un sastre que confecciona una prenda para un cliente
individual, el confeccionista de ropa hecha confecciona una prenda de modo que entalle las dimen-
siones de un cuerpo hipotético que refleje a la mayoria de las personas en un mercado en particular.
La prenda se confecciona, se prueba en alguna persona, y se gradiia para toda la escala de talles/g

ot oo Yo e fagory -

3. Confecciones a medida

En el proceso de corte y confeccion se mide, directamente del cuerpo, aquelias dimensiones impor-
tantes para el tipo de prenda a ser confeccionada. El tipo y complejidad de la prenda, nive.l_de c:l_lidad
deseado; método de hacer patrones y la habilidad del sastre dictardn el nimero necesario de dimensiones
corporales. El nimero de medidas que se tomen también depende del coeficiente de vanaciones experi-
mentadas empiricamente entre las dimensiones.

Por ejemplo una chaqueta hecha a medida, necesitard por lo menos seis dimensiones para su confec-
cién: circunferencia de pecho, busto; circunferencia de cintura; circunferencia .de fondllllo: largo' de la
chaqueta; largo de la manga y largo de la cintura. Una camisa de vestir masculina requiere tres dimen-
siones: circunferencia del cuello; circunferencia del hombro y largo de la manga.
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Cuadro 1811-1

Medidas minimas para prendas comunes

Prenda Largos Circunferencias
chaqueta sastre y vestido de mujer largo de la prenda pecho/busto/incluyendo brazos
largo de fa cintura cintura
largo de lamanga cadera/fondilic
pantalones sastre largo de la pierna cintura
entrepiemas -pelvis- cadera/fondillo
camisa masculina largo de la manga cuello, pecho/incluyendo brazos
camisola holgada largo de la prenda busto/incluyendo brazos
bikini cadera

4. Algunas etapas para la confeccion de prendas de vestir

Diseiio de la prenda: el disefiador realiza un boceto del modelo. Este disefio debe realizarse teniendo
en cuenta el tipo de tejido a utilizar.

Modelaje: el modisto realiza el modelo base, utilizando papel (producto de la subcluse 2101.0),
lapiz ( producto de la subclase 3699.1), cinta métrica (producto de la subclase 3699.9), regla (producto
de la subclase 3312.0), etcétera. Sobre la base de este molde se corta una prenda y se prueba, se corrige
hasta lograr el efecto deseado. Para la confeccion en serie se realiza la progresion de moldes correspon-
diente al modelo.

Tizaje: consiste en “tizar” o marcar la tela con tiza (producto de la subclase 3699. 1) para su corte. Si
el corte se realizard en serie las telas deben encimarse, cuando la encimada es pequea -dos o tres telas-
el corte puede realizarse en forma manual con tijera (producto de la subclase 2893.0). En caso contrario,
se utilizan las madquinas para corte (equipo de lu subcluse 2926.0), las cuales pueden ser rectas o
circulares.

Cuando se realizan los cortes, las diferentes partes de una prenda son numeradas con el mismo
nimero, para evitar que al armado de la prenda se confundan las paries.

Revisado: esta tarea consiste en verificar que no haya fallas en las partes cortadas de las prendas a
confeccionar.

Armado de las prendas: una vez revisadas las partes de las prendas pasan a las maquinistas para su
armado, segin la prenda y las caracteristicas del tejido utilizado para la confeccion donde se armardn
utilizando la costura correspondiente, pudiendo ser cosidas con maquina recta, de una o dos agujas,
overlock, ametralladora y cinturera, entre otras 1« uipos de la subclase 2926.0).

Preparador: esta tarea que realiza un oficial de mesa consiste en abrir las costuras con planchas
iproductos de las subclases 2926.0 y 2930 Y). para que las prendas se puedan pespuntear perfectamente
y concluir el trabajo de maquina. Segiin las prendas que se confeccionan pasan a: colocar mangas, pufios,
cuellos, etc.

Una vez armada la prenda, pasa al planchado y ~ requiere de ojales a la ojaladora y a la pegadora de
botones.

A\ 24

DU Y




..-....-..........‘.....____-------------------x

MANUAL SECTORIAL, Complejo textil-confeccionista 9

Confecciones de ropa interior,

58 incluys on 2500 prendas para dormir y para la playa

rama Nuevas actividades:

. Confeccidn de prendas con teji- ® La actividad de las unidades pro-

dos planos o de punto realizada
en unidades productivas diferen-
tes a la que produce los tejidos.

ductivas que producen mayori-
tariamente prendas interiores,
para dormir y/o para playa.

O En esta subclase se encuentran agrupados los articulos destinados a sostener ciertas partes del cuerpo o diversos
objetos de vestir. Estos articulos pueden fabricarse con tejidos de cualquier clase, incluso eldsticos o de punto. Entre
los articulos de sostén se encuentran entre otros: corpinoes, fajas braga, corsés, etcétera

La confeccion de ropa interior se realiza con tejidos ligeros de algodin y elastomeros de 20 y 30 denier, con
algunos togues de lana y seda natural. Los chinés o jaspeados toman gran importancia en la moda intima femenina.

O

a otra rama

® Fabricacion de ropa interior,
prendas para dormir y para
la playa realizada en forma in-
tegrada a la unidad producti-
va de tejidos con que se con-
feccionan (subclayes 17114,
1730.2 y 1730.9).

® Fabricacion de medias (sub-
clase 1730.1).

Ver tabla al dorso

® Fabricacion de indumentaria
mediante el tejido de las pie-
zas, ya que ello tiene como
materia prima hilados y no
telas o géneros de punto (sub-
clase 1730.9).

La actividad de las unidades
productivas que producen

ropa interior, para dormir y
/’L—; anat Mente P,

para la playa (subclase 181.19).

Nuevas exclusiones:

Lce 3
%Lq‘* tev

27
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Procesos

armado
confeccion
cortado

cosido o costura
diserio

encimado
modelado
planchado
tizada

Nombre de unidades
productivas vincula-
das a esta subclase

taller
textil

Ocupaciones
vinculadas a esta
subclase

aprendiz

armador/a

armador/a de cuellos
atracador

avudante

bordador/a
colocador/a de bolsillos
colocador/a de botones
colocador/a de cuellos
colocador/a de mangas
confeccionista
cortador/a

costurera/o
disenador/a
empaquetador/a
encimador/a
estampador/a de prendas
ganchero/a

inspector/a de prendas
magquinista

medio/a oficial
modelista

modisto/a

oficial costurero/a
oficial multiple
ojalador/a

operario/a ametralladora
operario/a overloquista
planchador/a

pompier

preparador de mesa
rectista

remallador/a

revisor/a de tela
tallerisia

tizador/a

visteras

Productos, subproductos y
desperdicios

batas
bombachas
bragas
camisetas
camisones
combinaciones
corpinos
COrsés
enaguas
fajas

pijamas

salto de cama
trajes de bano

120

o A L.
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 181.11 ¢on la
CPC-1, ¢l NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
18111 Confeccidon de ropa interior, prendas para dormir y para la playa
28110 600110100 600110000
28190 600110200 600121000
28225 600110900 600122000
2827 600121000 600 129(XX)
28229 600122000 600191000
g6321 6O 29000 6001920040
600191000 60199000
600192000 - 602 10000
6(K) 199000 600220000
600210100 6230000
600210200 600241000
6002 10900 600242000
600220100 600243000
606220200 600249000
600220900 600291000
600230100 600292000
600230200 600293000
600230900 600299000
60024 1000 610910000
600242000 610990000
600243000 611110000
600249000 611120000
600291000 611130000
600292000 611190000
600293000 611691000
600299000 611692000
610910000 611693000
610950000 611699000
611110000 611790000
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Anexo B

Subclases de la clasificacién central de productos, revision
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 181.11 del
complejo textil confeccionista

Descripcién

ClaNAE-97

28224

28234

Camisas, calzoncillos, pijamas, batas y articulos ana-
logos para hombres y nifios, de punto o ganchillo
Camisas, calzoncillos, pijamas, batas y articulos and-
logos para hombres y nifios, de punto o ganchillo
Blusas, camisas, enaguas, bragas, camisones, batas y
articulos andlogos para mujeres o nifias, de punto o
ganchillo

Blusas, camisas, enaguas, bragas, camisones, batas y
articulos analogos para mujeres o nifias, de punto o
ganchillo

Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bafio y
otras prendas de punto o ganchillo N.C.P.

Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bafio y
otras prendas, de punto o ganchillo N.C.P.

Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bafio y
otras prendas, de punto o ganchillo N.C.P.

Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bafio y
otras prendas, de punto o ganchillo N.C.P.

Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bafio y
otras prendas, de punto o ganchillo N.C.P.

Camisas, camisetas, calzoncillos, pijamas, batas y ar-
ticulos andlogos para hombres o nifios, de tejidos que
no sean de punto o ganchillo

Camisas, camisetas, calzoncillos, pijamas, batas y ar-
ticulos andlogos para hombres o nifios, de tejidos que
no sean de punto o ganchillo

Blusas, camisas, camisetas, enaguas, bragas, camiso-
nes, batas y articulos andlogos para mujeres o nifias,
de tejidos que no sean de punto o ganchillo

(811

18111

1811

18111

1811

18111

18112

18113

18119

18111

18119

18111

(sigue)

l\?«
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cconcliesion |

Cre-Ln

Descripcion

ClaNAE-97

IN234

X240

X236

28236

24237

Blusas, camisas, camisetas, enaguas, bragas, camiso-
nes, batas y articulos andlogos para mujeres o nifas,
de tejidos que no sean de punto o ganchillo

Buzos de atletismo. trajes de esquiar, trajes de bafo y
otras prendas, de tefidos que no sean de punto o gan-
chillo NC.P

Buzos de atletismo, trajes de esquiar. trajes de bafio v
otras prendas, de tefiidos que no sean de punto o gan-
chillo N.C.P.

Buzos de atletismo. trajes de esquiar. trajes de bafio y
otras prendas, de tefiidos que no sean de punto o gan-
chillo N.C.P.

Sostenes, fajas. corsés, tirantes, lgueros. ligas y pren-
das andlogas y sus paries, sean v no de punto o gan-
chillo

18119

18111

18112

18119

18111
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Confeccién de indumentariaX de trabajo,
uniformes y guardapolvos

Se incluye en esta
rama Nuevas acrividades:

® Fabricacion de prendas de ves-
tir para profesionales, excepto

e [a acn"”'dadde las Mﬂidadespro- de CUEero.

ductivas que producen mayori- ® Fabricacion de prendas de ves-
tariamente prendas de trabajo, tir para seguridad industrial,
uniformes y guardapolvos. excepto de cuero.

La confeccion de indumentaria de trabajo puede realizarse con diferentes tipos de tejidos fsubclases 17114, 1729.0 ¥
1730.9), incluse con tejidos de asbesto. Las prendas confeccionadas con este tejido son utilizadas principalmente
para proteccion industrial.

Estas prendas son confeccionadas con las mismas caracteristicas que las prendas de vestir.

Como ejemplo se pueden citar:

-Las prendas protectoras utilizadas por mecdnicos, obreros de fdbricas, cirujanos, etcétera.

-Las prendas especiales, tales como las de aviadores, incluso calentadas, por ejemplo, con una resistencia eléctrica.
-Las togas o vestidos de abogados, magistrados o profesores y otras prendas de la misma clase.

Ver tabla al dorso

a otra rama

® Fabricacidn de prendas de  Nuevas exclusiones:
vestir para seguridad indus-
trial de cuero (subclase

® Fabricacion de indumentaria
mediante el tejido de las pie-
zas, ya que ello tiene como
materia prima hilados y no 181.20).
telas o géneros de punto (cla- ® Fabricacidn de calzado (sub-
se 1730). clases 1920.1 y 1920.2).

® La actividad de las unidades *® Fabricacion de prendas y ac-

productivas que producen ex- cesorios de vestir de caucho
cepcionalmente prendas de o pldstico, no unidas por cos-

trabajo, uniformes y guarda- tura, si no principalmente pe-
polvos (subclase 181.19). gados (subclases 2519.0 ¥
2520.9).

® Fabricacion de prendas de
vestir para profesionales de
cuero (subclase 181.20).

® Fabricacién de prendas y ac-
cesorios de vestir de asbesto
{subclase 2699.9).

.............................................................

27
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Procesos

armado
confeccion
cortado

cosido o costura
disefio

encimado
modelado
planchado
nsada

e

Nombre de unidades
productivas vincula-
das a esta subclase

taller
textil

Ocupaciones
vinculadas a esta subclase

aprendiz

armador/a

armador/a de cuellos
atracador

ayudante

bordador/a
colocador/a de bolsillos
colocador/a de botones
colocador/a de cuellos
colocador/a de mangas
confeccionista
cortador/a

costurera/o
diseriador/a
empaquetador/a
encimador/a
estampador/a de prendas
ganchero/a

inspector/a de prendas
magquinista

media oficial/a
modelista

modisto/a

oficial costurero/a
oficial miltiple
ojalador/a

operaria/a ametralladora
operario/a overloguista
planchador/a

pompier

preparador de mesa
reclista

remallador/a

revisor/a de tela
tallerista

tisador/a

visteras

Productos. subproductos ¥

desperdicios

batas de trabajo
camisas
chaquetas

coftas

delantales
guantes
guardapolvos
mamelucos
monos u overoles
pantalones
polleras

prendas eclesidsticas
togas

S P ——— &
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Anecxo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 181.12 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294

18112 Confeccién de indumentaria de trabajo, uniformes y guardapolvos
28228 62112000 B 621120000 B
28229
28236
28250
86322

15
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Anexo B

Subclases de la clasificacion central de productos, revisién
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 181.12 del
complejo textil confeccionista

CPC-1.0 Descripcién ClaNAE-97
28228 Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bafio y
otras prendas, de punto o ganchillo N.C.P. 1811
28228 Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bafio y
otras prendas de punto o ganchillo N.C.P. 18111
28228 Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bafio y
otras prendas, de punto o ganchillo N.C.P. 18112
28228 Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bafio y
otras prendas, de punto o ganchillo N.C.P. 18113
28228 Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bafio y
otras prendas, de punto o ganchillo N.C.P. 18119
28236 Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bafio y
otras prendas, de tejidos que no sean de punto ¢ gan-
chillo N.C.P. 18112
28228 Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bafio y
otras prendas, de tejidos que no sean de punto o gan-
18119

chillo N.C.P.

135
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Confeccion de indumentaria para bebés y ninos

Se incluye en esta
ramao

® Laactividad de las unidades pro-
ductivas que producen mayori-
tariamente prendas para bebes
y ninos.

a otra rama

® Confeccion de indumentaria
para bebés y nifios realizadas
en forma integrada a la uni-
dad productiva de tejidos con
que se confeccionan (subcla-
ses 1711.4, 1730.2 v 1730.9).

® Fabricacidn de indumentaria
mediante el tejido de las pie-
zas, ya que ello tiene como
materia prima hilados y no
telas o géneros de punto (cla-
se 1730).

® Fabricacién de parales de
tela (suhclase 1729.0).

Nuevay actividudes:

Ver tabla al dorso

® [a actividad de las unidades

productivas que producen ex-
cepcionalmente prendas para
bebes y nifias (subclase
181.19).

Fabricacién de panales des-
cartables (subclase 2109.1).

Nueray exclusiones:

27

154



14 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS N° 6

s

Procesos

armado
confeccion
cortado

cosido o costura
disefio

encimado
moldeado
planchado
tisada

Nombre de unidades
productivas vinculadas a
esta subclase

taller
texiil

Ocupaciones
vinculadas a esta
subclase

aprendiz

armador/a

armador/a de cuellos
atracador

ayudante

bordador/a
colocador/a de
bolsillos

colocador/a de botones
colocador/a de cuellos
colocador/a de mangas
confeccionista
cortador/a
costurera/o
diseriador/a
empagquetador/a
encimador/a
estampador/a de
prendas

ganchero/a
inspector/a de prendas
maquinista

media oficial/a
modelista

modisto/a

oficial costurero/a
oficial muiltiple
ojalador/a

operaria/a ametralla-
dora

operario/a overloguista
planchador/a
pompier

preparador de mesa
rectista

remallador/a
revisor/a de tela
tallerisia

tisador/a

visteras

Productos.
subproductos y
desperdicios

batitas
bufandas
camisas
camperas
enleritos
gardineros
pantolones
polleras
prendas para
nifAos
remeras
sacos
vestidos

et
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 181.13 con la

| CPC-1, ¢l NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
18113 Confeccion de indumentaria para bebés y nifios
282238 620910000 620910000
28229 620920004 620920000
28235 620930000 620930000
i 86322 620990000 620990000
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Anexo B

. Subclases de la clasificacién central de productos, revision
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 181.13 del
complejo textil confeccionista

CPC-1.0 Descripeion ClaNAE-97
| Z2R228 Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bano y
otras prendas, de punto o ganchillo N.C.P. 1811
2§228 Buzos de atletismo. trajes de esquiar, trajes de hafo y
otras prendas de punto v ganchillo N.C.P. I8111
‘ O ARI0E Buzos de atletismo, trajes de esquiar. trajes de bafio y
: otras prendas, de punto o ganchillo N.C.P. 18112
) 28218 Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bano y
otras prendas, de punto o ganchillo N.CP. : 18113
E 28228 Buzos de atletismo, trajes de esquiar. trajes de bano y
; otras prendas, de punto o ganchillo N.C.P. i8119
28235 Prendas y accesorios de vestir para bebés. de tejidos
que no sean de punto o ganchillo {8113
1
- O
» |
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Confeccion de prendas de vestir n.c.p., excepto
prendas de piel y de cuero

Se incluye en esta
rama

® Confeccion de prendas interio-

res, para dormir y para la pla-
va; uniformes de trabajo y guar-

dapolvos; ropa para bebés y ni- e

fios, cuando se realiza en con-
Jjunto con otras prendas y acce-
sorios de vestir.

® Confeccion de prendas exterio-

res formales e informales para
damas y caballeros.

| a otra rama

® Fabricacion de indumentaria
mediante el tejido de las pie-
zas, ya que ello tiene como
materia prima hilados y no
telas o géneros de punto (cla-
se 1730).

® Fabricacion de accesorios de
vestix con tejidos de punto
(subclase 1730.9).

® La actividad de las unidades
productivas que producen ma-
yoritariamente prendas inte-
riores, para dormir y/o para
playa (subclase 181.11).

vestir de materiales textiles.

Confeccidn de prendas de vestir
realizadas con tejidos de punto
elaborados en otras unidades
productivas.

® Confeccion de sastreria a medi-

d.

Fabricacion de redecillas para
el cabello.

® Productos de las ramas 181.11

a 181.13, cuando son una pro-
duccion secundaria de la elabo-
racion de prendas de vestir de
esta rama.

Ver tabla al dorso

® [a actividad de las unidades
productivas que producen ma-
yoritariamente indumenitaria
de trabajo, uniformes y guar-
dapolvos (subclase 181.12).

® [a actividad de las unidades
productivas que producen ma-
yoritariamente ropa para be-
bés y nifios (subclase 181.13).
Fabricacion de accesorios de
vestir de cuero (subclase
181.20).

® Fabricacion de prendas y ac-
cesorios de vestir de asbesto
(subclase 2699.9).

e Fabricacién de accesorios de ® Fabricacién de suéteres y simi-

lares con tejidos producidos en
una unidad independiente a la
que teje la prenda.

Nuevas actividades:

Nuevas exclusiones:

3¢



16 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS N° 6

R

Procesos

armado
confeccion
cortado

cosido o costura
diserio

encimado
modelado
planchado
tisado

Nombre de
unidades
productivas
vinculadas a
esta subclase

taller
textil

Ocupaciones
vinculadas a esta subclase

aprendiz

armador/a

armador/a de cuellos
atracador

ayudante

bordador/a
colocador/a de bolsillos
colocador/a de botones
colocador/a de cuellos
colocador/a de mangas
confeccionista
cortador/a

costurera/o
disenador/a
empaquetador/a
encimador/a
estampador/a de prendas
ganchero/a

inspector/a de prendas
maquinista

media oficial/a
modelista

modisto/a

oficial costurero/a
oficial miltple
ojalador/a

operaria/a ametralladora
operario/a overloquista
planchador/a

pompier

preparador de mesa
rectisia

remallador/a

revisor/a de tela

sasire

tallerista

tisador/a

visteras

Productos, subproductos y
desperdicios

bermudas

bufandas

camisas

camperas

capas

chalecos

chales

cinturones, excepto de cueros
corbaias

jeans o demim
pantalones

panuelos

pilotos

polleras

prendas para caballeros
prendas para damas
prendas para la prdctica de deportes
remeras

sacos

tapados

trajes de baile o gimnasia
vestidos

yoggins

128

¢
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 181.19 con la

CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0

NCE-9597

NCE-9294

18119 Confeccion de prendas de vestir N.C.P., excepto prendas de piel y de cuero

28221 392620000 B 392620000 B
28222 611211000 611211000
28223 611212000 611212000
28224 611219000 611219000
28228 611220000 611220000
28229 611610001 611610000
28231 611610009 611710000
28232 611710000 611720000
28233 611720000 611780000
28234 611780000 620510000
28236 620510000 620520000
28238 620520000 620530000
28243 620530000 . 620590000
28250 620590000 621010000
28261 621010000 621020000
28262 621020000 621030000
28269 621030000 621120000 A
86322 621120000 A 621310000
621310000 621320000
621320000 621390000
621390000 621410000
621411000 621420000
621420000 621430000
621430000 62 1440000
621440000 621490000
621490100 621510000
621490900 621520000
621510000 621590000
(sigue)

140
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{continuacion)

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
621520000 621600000
621590000 621710000
621600000 621790000
621710000 650100000
621790000 650200000
650100000 650300000
650200100 650400000
650200900 650510000
650300000 650590000
650400100 650699000
650400900 650700000
650510000
650590000
650699000
650700000

141
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Anexo B

Subclases de la clasificacion central de productos, revision
1.0 (CPC-1.0) esociadas a la subclase 181.19 del
complejo textil confeccionista

Descripeion

ClaNAE-97

28223

28229

28231

28232

Trajes, abrigos, chaquetas, pantalones largos, pantalo-
nes cortos y articulos andlogos, para hombres o nifios,
de punto o ganchillo

Traje sastre, abrigos, chaquetas, vestidos, faldas, panta-
lones largos, pantalones cortos y articulos andlogos pa-
ra mujeres o nifias, de punto o ganchillo

Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bafio y o-
tras prendas, de punto o ganchillo N.C.P.

Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bafio y o-
tras prendas, de punto o ganchillo N.C.P.

Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bafio y o-
tras prendas, de punto o ganchillo N.C.P.

Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bafio y o-
tras prendas, de punto o ganchillo N.CP.

Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bafio y o-
tras prendas, de punto o ganchillo N.C.P.

Guantes, chales, paiiuelos de cuello, velos, corbatas, cor-
batines y otros accesorios de vestir confeccionados, de
punto o ganchillo; partes de prendas o accesorios de ves-
tir, de punto o ganchillo

Guantes, chales, pafiuelos de cuello, velos, corbatas, cor-
batines y otros accesorios de vestir confeccionados, de
punto o ganchillo; partes de prendas o accesorios de ves-
tir, de punto o ganchillo

Trajes, abrigos, chaquetas, pantalones largos, pantalones
cortos y articulos similares para hombres 0 nifios, de teji-
dos, que no sean de punto o ganchillo

Camisas, camisetas, calzoncillos, pijamas, batas y arti-
culos andlogos para hombres o nifios, de tejidos que no

sean de punto o ganchillo

18119

18119

1811

18111

18112

18113

18119

17309

18119

18119

18111

(sigue)

A
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(continuacion)

CPC-1.0

Descripcién

ClaNAE-97

28233

28234

28236

28236

28243

28250

28261

Camisas, camisetas, calzoncillos, pijamas, batas y arti-
culos andlogos para hombres o nifios, de tejidos que no
sean de punto o ganchillo

Traje sastre, abrigos, chaquetas, vestidos, faldas, panta-
lones largos, pantalones cortos y articulos andlogos pa-
ra mujeres o nifias, de punto o ganchillo

Blusas, camisas, camisetas, enaguas, bragas, camisones
Batas y articulos andlogos para mujeres o nifias, de teji-
dos que no sean de punto o ganchillo

Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bafio y o-
tras prendas, de tejidos que no sean de punto o ganchillo
N.C.P.

Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bafio y o-
tras prendas, de tefiidos que no sean de punto o gancbillo
NP,

Buzos de atletismo, trajes de esquiar, trajes de bafo y o-
tras prendas, de tefiidos que no sean de punto o ganchillo
N.C.P.

Pafiuelos, chales, pafiuelos de cuello, velos, corbatas, cor-
batines y otros accesorios de vestir confeccionados, de te-
jidos que no sean de punto o ganchillo; partes de prendas
o accesorios de vestir, de tejidos que no sean de punto o
ganchillo

Prendas y accesorios de vestir, de materiales plasticos
(incluso guantes)

Prendas y accesorios de vestir, de materiales pldsticos
(incluso guantes)

Prendas de vestir confeccionadas con fieltro o con texti-
les no tejidos, prendas de vestir confeccionadas con teji-
dos impregnados o baiiados con plasticos, caucho u otros
materiales

Cascos, hormas y moldes para sombreros, de fieltro, pla-
tos y cilindros, de fieltro; cascos para sombreros, trenza-
dos o hechos por unién de bandas de cualquier material

18119

18119

18119

18111

18112

18119

18119

18119

25209

18119

18119

(sigue)

1435
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CPC-1.0

Descripcidén

ClaNAE-97

28262

28269

Sombreros y otros articulos de tocado, excepto articulos

de tocado de caucho o materiales plésticos, cascos de se-
guridad y articulos de tocado de asbesto; bandas, forros,

fundas, armazones, viseras y barboquejos, para sombreria
Otros articulos de tocado, excepto articulos de tocado de
caucho o materiales pldsticos, cascos de seguridad y ar-
ticulos de tocado de absesto, bandas, forros, fundas, ar-
mazones, viseras y barboguejos, para sombreria

18119

18120
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Se incluye en esta
rama

® Fabricacion de fibras discon-
tinuas y estopas de filamenio ar-
tificial o sintético, sin cardar ni
peinar.

e industriales de fibras manufac-
turadas.

MANUAL SECTORIAL, Complejo textil - confeccionista 1

Fabricacion de fibras manufacturadas

® Preparacion de seda artificial.

® Fabricacion de fibras cortadas
o continuas cuando son realiza-
das en la misma unidad produc-
tiva que elabora los filamentos
continuos.

® Fabricacion de hilados de fila-
mento sintétice o artificial, teji-
dos o no, de gran resistencia,
miiltiples o cableados.

Fabricacidn de hilados textiles ® Fabricacion de fibras o hebras

sintéticas o artificiales sin fila-
mento.

Nnevas actividades:

Se denomina fibras manufacturadas al conjunto de fibras artificiales y sintéticas. Las fibras artificiales se
obtienen mediante tratamiento quimico de la celulosa contenida en los linters de algodon o en la pulpa de la
madera. Las fibras sintéticas son producidas, en general, a partir de sustancias quimicas segiin el siguiente

esquema.

polimeros obtenidos por policondensacion o poliadicion:
hilados poliamidicos: son el nylon 6.6 obtenide a partir del dcido adipico y la hexametilendiamina - HMDA
-y el nvlon 6 obtenido a partir de la caprolactama.
hilados poliésteres: son los hilados fabricados a partir del tereftalato de dimetilo - DMT - y el etilenglicol.
hilados poliuretdnicos: donde la materia prima es el butanodiol y el hexametilendisocianto.

polimeros por polimerizacion:

hilados de polipropileno: producidos a base de propileno

hiledos acrilicos: producidos a partir del poliacrilonitrilo.

Se denomina seda artificial al rayon viscosa que se obtiene de la celulosa mediante procesos quimicos.
Esta fibra se diferencia de la seda natural (subclase 1711.2) obtenida del gusano de seday de lasedavegetal
{subclase 1711.1) que se obtiene de diferentes tipos de vegetales, principalmente el ramio.

a otrae rama

e Texturado, estirado y otros
procesos realizados fuera de la
planta quimica donde se ori-
ginaron (subclase 1711.3).

e Preparacion de la seda vege-
tal (subclase 1711.1) y seda
natural (1711.2).

Ver tabla al dorso

e Fabricacidon de hilados teji-
dos, doblados, cableados o
procesados de otra manera a
partir de filamentos, estopas,
fibras discontinuas e hilados
no producidos en la misma
unidad (subclase [711.3).

® Fabricacion de hilados con fi-
bras discontinuas o cortadas
manufacturadas, cuando son

realizadas en las hilanderias
de fibras naturales (subclase
1711.3).

Nuevas exclusiones:
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W )

Nomhre de

Procesos R ()F“_P‘"«'iom‘i Productos,
vinculadas a subproductos y
productivas esta subelase desperdicios
blanqueado vinculadas a
esta subclase .
bobinado bobinador acetato
bhombeo : cortador acrilico
laboratorios : ;

calentado Jefe de almacenes  chips
coagulacion quimico estopas de filamentos artificiales o
cortado sintéticos sin cardar ni peinar
disolucion fibras discontinuas
endurecumiento fibras o hebras sintéticas o
enrollado 1orsion artificiales sin filamentos
estirado Sfilamento continuo
evaporado Jilamento cortado
extruccion nylon
filtrado poliester
forzado polipropileno
lavado rayon cuproaminio
lubricado rayon viscosa
neutralizado seda artificial o rayon
ondulacion tow o cable -
policondensacion o poliadicion Fibras o hebras sin filamento;
polimerizacion paja artificial
purificado rafia de polipropileno
secado
solidificado
terido
termofijado
torsion

Descripcion de los procesos involucrados en esta actividad

La fabricacién de fibras manufacturadas abarca, en general, a las fibras artificiales y a las fibras
sintéticas. Si bien el origen de la materia prima es de diferente naturaleza, los procesos de hilatura y
teiiido son similares. A diferencia de las fibras naturales, en el proceso de hilatura, las fibras no deben
paralelizarse. El filamento obtenido es el llamado filamento continue; cuando estos son agrupados sin
torsion especifica en forma de cable, se denomina tow. Cuando los filamentos son cortados a la medida
de la fibra natural con que se va a mezclar la fibra manufacturada, esta se denomina fibra cortada o
discontinua. La obtenci6n de fibra cortada se incluye en la subclase 1711.3.

Las fibras artificiales se obtienen mediante tratamiento quimico de la celulosa contenida en los
linters de algodén (subclase 1711.1) o en la pulpa de la madera (producto de lus subclases 2010.0 &
2101.0).

Las fibras sintéticas son producidas, en general, a partir de sustancias quimicas segun el siguiente
esquema:

polimeros obtenidos por policondensacién o poliadicion:

146
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hilados poliamidices: son el nylon 6.6 obtenido a partir del dcido adipico y la
hexametilendiamina - HMDA - y el nylon 6 obtenido a partir de la caprolactama.

hiladoes poliésteres: son los hilados fabricados a partir del tereftalato de dimetilo - DMT - y el
etilenglicol.

hilados poliuretanicos: donde la materia prima es el butanodiol y el hexametilendisocianto.
polimeros por polimerizacion:

hilados de polipropileno: producidos a base de propileno

hilados acrilicos: producidos a partir del poliacrilonitrilo.

1. Proceso de produccion

Las fibras manufacturadas se forman forzando una sustancia gelatinosa o termopldstica, a través de
pequefios agujeros de medida y forma preestablecidos. A medida que los filamentos emergen de estos
agujeros se van solidificando por medio de sistemas propios a cada tipo de fibra y a cada proceso o
tecnologia.

El dispositivo a través del cual pasa el material forzado se llama hilera, de alli que el proceso de
extrusién y endurecimiento sea conocido como proceso de hilatura que pese al nombre es totalmente
distinto del proceso textil tradicional, que consiste en paralelizar y retorcer las fibras cortas naturales -
lana o algoddn- Luego de la solidificacion, en algunos casos, los filamentos se lavan, se secan y se
estiran quedando en condiciones de pasar a los posteriores procesos de tejeduria. El producto asi obte-
nido se denomina comiinmente hilado de filamento continuo.

En otros casos, varios filamentos continuos agrupados sin una torsién definida forman un mazo que
en la industria se conoce como tow o cable.

El tow puede cortarse del largo deseado obteniéndose la “fibra cortada™, que pasa luego a los proce-
sos tradicionales de hilatura y en Gltimo término, ya en forma de hilado de fibra cortada a las tejedurias.
Si el proceso de conado es realizado por la unidad productiva que produce el filamento, corresponde
incluirlo como actividad de la presente subclase. Caso contrario, debe incluirse en la subclase 1711.3.

El hilado de fibras manufacturadas esta formado por un conjunto de filamentos. El sistema para la
medicién del grosor es el sisterna directo, ya antes mencionado en la subclase 1711.3, que toman como
unidad una determinada longitud y el titulo corresponde al paso del hilado involucrado. En este caso,
mayeor numero significa mayor grosor.

-Denier: utilizado para filamentos, expresa en gramos el peso de 9.000m. de hilado.

Titulo Peso de 9.000 ]
1 1 gr
0 0g
100 100 gr

144
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Es habituai indicar también la cantidad de monofilamentos que componen el hilado:

50/ 10 | Titulo Denier compuesto por 10 monofilamentos

150/48 | Titulo 150 Denier compuesto por 48 monofilamentos

- Tex: utilizado en hilado de fibras cortas, expresa en gramos el peso de 1000 metros de hilado.

Titule Peso de 1.000
20 40gr
100 100gr

2. Produecion de fibras artificiales

Las fibras artificiales estdn originadas en materias primas naturales, tales como maderas (sihclase
2010.0 6 2101.0), fibras cortas de algodon isubclase 1711.1), proteina de la leche —caseina- (subclase
1320.9), del mani (subclase 151.4), el maiz (subclase 1532.0) y la soja (suhcluse 151.4). Estas materias
primas son sometidas a transformaciones que conducen a obtener fibras con buenas caracteristicas para
el procesamiento textil.

Dentro de este grupo, las fibras mds importantes son:
- raydn viscosa
- ray6n cuproamonio

- acetato de celulosa

2.1 Raydn viscosa

Esta fibra ba recibido varias denominaciones. En un principio se la denomino rayén viscosa, pero
hoy en dia, es mds comiin llamarla rayén si forma hilados de fibra cortada y viscosa cuando los hilados
son constituidos por filamentos continuos. Quimicamente es celulosa regenerada.

Cuando se utiliza como materia prima a la madera, es necesario primero eliminar la lignina, (sustan-
cia que liga las moléculas de la celulosa) por accién de la soda cdustica y el bisulfito de sodio en
caliente (subclase 2411.8), con el que se logra aislar una pulpa constituida por celulosa en aproximada-
mente un 95%.

Los linters de algodén se deben tratar con soda cdustica en caliente para eliminar ceras, grasas y
sustancias pépticas que acompafian naturalmente a las fibras, con lo cual se obtiene una pulpa de una

pureza del 98% en celulosa.

La celulosa es disuelta por la accién sucesiva Je soda cdustica y sulfuro de carbono, conl’om_lando
una masa liquida espesa y viscosa (de alli el nombre de viscosa). La solucién punificada por filtracion es
“obligada” a pasar bajo presi6n a través de un spineret - dispositivo con pequeiios orificios o hileras,
con un mecanismo similar a la ducha -.

1 HE
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En el mismo instante que el liquido atraviesa el spineret, se introduce en un baiio dcido que provoca
la coagulacion, convirtiendo el chorro de solucién viscosa en un sélido con forma de filamento. El
grosor del hilo es fusién del tamano de los orificios, de la presion de bombeo y de la velocidad de
engrosamiento posterior. La cantidad de orificios que tiene el spinneret usada, dard la cantidad de fila-
mentos que compondran el hilado final. EI didmetro de dichos orificios puede variar entre 0,05 y 0,12
milimetros, y el spinneret puede contener de 14 a 480 orificios.

El hilado continuo formado por varios filamentos asi obtenido necesita recibir un tratamiento de
terminacion, consistente en el neutralizado, purificado de restos de azufres, blanqueado, secado,
lubricado y enrollado con una ligera torsion.

Los hilados asi procesados son blancos y brillantes. Para obtenerlos con menos brillo se introduce
dioxido de titanio (producto de la subcluse 2411.3) a la masa viscosa antes de la coagulacién. También
es posible agregar negro de humo (prodicio de la subclase 2411.3) y obtenerlas asi de color negro.

Es posible proceder a cortar la fibra en himedo inmediatamente después de la coagulacién, con lo
cual los tratamientos de terminacion son aplicados sobre la fibra ya cortada, produciendo asi una ondu-
lacién y un acortamiento en el largo.

Esta fibra artificial, ya sea como fibra cortada o como filamentos continuos tienen en general buena
caracteristicas de tenacidad, elasticidad y elongacion, las cuales permiten su hilatura, tejido y buena
performance durante el uso.

2. 2 Rayon cuproamonio

Es una fibra muy similar al ray6n viscosa, tanto en sus materias primas y métodos de obtencidén como
asi también en sus propiedades finales. En el rayén viscosa se usa para disolver la celulosa, soda cdusti-
ca y sulfuro de carbono, mientras que en esta variedad son utilizados sulfato de cobre (subclase 2471.8)
y agua amoniacal {subclase 2412.01,

Existen variedades comerciales que durante su proceso de produccién logran orientar las molécu'as
de celulosa preferentemente en el sentido longitudinal de la fibra, confiriendo de csta manera una
mayor tenacidad y un menor encogimiento.

2. 3 Acetato

Esta fibra, a diferencia de las anteriores compuestas por celulosa regenerada, estd constituida por acetato
de celulosa. La tenacidad de la fibra' se puede modificar durante los tratamientos de terminacion.

Se la obtiene por accién del anhidrido acético en presencia de 4cido acético y dcido sulfirico sobre
la celulosa. La reaccion hasta lograr el diacetato de celulosa es lenta y una vez logrado ese punto se
detiene la reacci6n por la accién del agua fria que provoca la precipitacion en forma de copos del acetato
de celulosa. Los copos son lavados para su purificacion y disueltos con acetona. El liquido espeso asf
obtenido es filtrado y obligado a pasar por un spinneret en forma de chorro muy fino, que al evaporarse
la acetona por accién del aire caliente, da como resultado un filamento continuo de acetato de celulosa.

A diferencia del rayén viscosa, el acetato no necesita tratamientos de terminacion, bastando solo
con lubricarlo y bobinarlo con una ligera torsion.

! Medida de la fuerza para romper la fibra
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6 NDEC SERENOVENCLADORES Y CORFRESFONDENCIASNG
3. Fibras sintéticas

A diferencia de las fibras artificiales que se elaboran a partir de sustancias naturales, la fibra sintética
se produce a partir de la sintesis de productos quimicos. Entre las mds importantes estdn:

-nylon
-poliéster
-acrilicas

-olefinicas

3. I Nylon?

Es el producto resultante de la polimerizacién de la amida producida en la reaccién entre una diamina
y un diacido. El mds usado es el nylon 66, cuyo nombre estd originado en el hecho de que, tanto el
diacido como la diamina que la constituyen tienen cada una 6 dtomos de carhono.

El proceso de produccion comienza haciendo reaccionar el dcido adipico con la exometilen diamina
{producto de lu subclase 2413.0). A continuacion, se procede a someter a la molécula de la amida en
condiciones de presién y temperatura tales que permita la unién entre si de varias moléculas en forma de
cadena (proceso de polimerizacién). Las moléculas de mayor tamafio son sélidas en frio y se aprovecha
esta propiedad para transformar el polimero en chips.

El proceso de hilatura comienza por calentar los chips hasta la temperatura de fusién y el liquido asi
obtenido es forzado, mediante bomba impulsora, a pasar a través de los spinnerets de donde saldrin
chorros de nylon liquido, que se convertirdn en filamentos al solidificarse por accion del aire frio. La
cantidad de agujeros en el spinneret determinard la cantidad de filamentos que tendrd el hilado, como asi
también su grosor o titulo estard con relacion al didmetro de dichos orificios.

El hilado asi obtenido debe ser estirado de 4 a 7 veces con respecto a su longitud inicial, para ordenar
las moléculas del polimero en el sentido longitudinal, logrando asi propiedades fisicas adecuadas para el
uso textil. El nylon 611 es obtenido por la reaccién entre la exametilediamina de 6 dtomos de carbono y
el dcido undicanodioico de 11 dtomos de carbono (predictos de lu subclase 2413.0).

El nylon 6 se origina en la caprolactama, una amida de 6 dtomos de carbono (subclase 2413.0).

Para tefiir esta fibra se utilizan colorantes acidos o dispersos (producto de lu subclase 2411.3 ¢ 2422.0).

3. 2 Poliéster

Desde el punto de vista textil, recibe el nombre de poliéster aquella fibra que contenga no menos del
85% en su peso del éster formado entre el etilenglicol y el 4cido terofitélico {producto de la suhcluse
2413.0),

También en este caso estas moléculas del éster tereftalato de etilenglicol se unen entre si fonpaqdo
un polimero llamado genéricamente poliéster. El proceso de hilatura del poliéster es en general similar
al del Nylon. Comercialmente recibe varios nombres, dependiendo de la empresa que lo produce.

* NYLON = Nueva York Londres.
* Ver notas explicauvas de la subclase 17113,
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Se lo puede obtener en un amphio rango de hilados, que van de 30 denier’ conteniendo 14 tilamentos,
a 110 denier, contentendo 230 filamentos.

El grosor de cada filamento depende del uso al cual estard destinado, variando cominmente entre
{28 w6 denier,

Mediaate modificaciones antes de la hilatura. se lo puede obtener brillante, semi-mate o mate. inclu-
so es posible tedirlo en masa, siendo el color negro ¢l mas usado. También se lo prepara como fibra
cortada. es decir el manojo de filamentos producido durante su hilatura es cortado a un largo determina-
do segun ¢l uso postenor.

Una propiedad que lo caracteriza es la llamada “memona™, es decir la particularidad  de siecmpre
tender a una forma determinada en un proceso inicial ~termofijado- con lo coal no retiene las arrugas y
de allf su difundido uso en prendas denominadas de lavado sin necesidad de plancha.

3 3 tcrdicas

Sc definen asi a aquellas fibras que estin compuestas por no menos del 85% en peso de un polimero
cuya molécula basica es el acrilico nitnlo rprocliecto de ta subclase 241 5.0

El método de fabricacion consiste en primer lugar en preparar el polimero, disolviéndolo luego en
un solvente adecuado para después hacerlo pasar por un spinneret, donde se obtendrdn los filamentos al
volatilizarse el solvente. Los manojos de filamentos asi obtenidos pueden ser textunzados -accion por
la cual se le da un ondulado a los filamentos- y por dltimo cortados a un largo detinido por el uso finai de
la fibra.

Los hilados de esta fibra se caracterizan por ser cihdos, esponjosos, eldsticos y resistentes a la
accion de los hongos y polillas. Los colorantes basicos producto de o sibclase 24T 50 242201 s0n
los mas utilizados para tefitr a las fibras acnilicas.

3.4 Olefinicas
La fibra de este origen mas utilizada es el polipropileno. Se la sintetiza a partir del propileno. que es
polimerizado en presencia de catalizadores especificos.

Dado que no es posible teiir esta fibra, se la debe colorear con pigmentos ¢ producte de Tay vubclases
2411 % e 24224 cuando estd en estado liquido, antes de preparar los filamentos.
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Rnexo R

Tabla de correspondencia ¢ntre la subclase 2430.0 con la
CPC-1, cl NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 ___CPC-1.0

24300  Fabricacion de fibras manufacturadas
35510
35520
35530
35540
35550
35560

86360

.. .NCE-9597 NCE-9294
S4210100 SH21010
SH210200 540210190
540210900 S40210900
540220000 SHR20000
540241100 540241100
S0241200 340241900
540241900 540242000
540242000 540243000
540243000 540290000
540249100 40310000
540249000 540331000
540310000 540332000
540331000 S40333000
40332000 540339000
540333000 540410100
540339000 540410900
540410110 540490000
540410190 540500000
540410900 5501 10000
540490000 550120000
540500000 550130000
550110000 550190000
550120000 50200100
550130000 550200900
550190000 50310000
550200100 550310100
550200900 550310900

 (sigue)
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coniudcion)

ClaNAE-97

__CPC-1.0 NCE-9597 NCE-929%4
350310100 550320000
550310800 550330000
550320000 550340000
550330000 550390000
S50340000 5504 10000
350350000 550490000
5504 10000
SS0490000

152
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MANUAL SECTORIAL, Complejo textil - confeccionista 11

Anexo B

Subclases de la clasificacion central de productos, revisién
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 2430.0 del
complejo textil confeccionista

CPC-1.0 Descripcién ClaNAE-97

35510 Fibras sintéticas discontinuas y estopas de filamentos

sintéticos, sin cardar ni peinar 24300
35520 Hilados de filamento continuos sintético (excepto hilo

de coser e hilados miiltiples o cableados), no acondicio-

nados para la venta al por menor 24300
35530 Monofilamento sintético y tiras andlogas 24300
35540 Estopas de filamentos artificiales y fibras artificiales dis-

continuas, sin cardar ni peinar 24300
35550 Hilados de filamentos continuos artificiales (excepto hi-

lo de coser e hilados muitiples o cableados), no acondi-

cionados para la venta al por menor 24300
35560 Monofilamento artificial y tiras andlogas 24300

1sY
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Fabricacion de maquinaria para la elaboracién de
productos textiles, prendas de vestir y cueros

Se incluye en esta
rama

e Fabricacion de enjulios; husos
para trenzadoras, etcétera.

® Fabricacion de mdquinas para
confeccionar calzado.

a otra rama

® Fabricacion de muebles para
mdquinas de coser.

® Fabricacion de mdquinas para
preparar, curtir y trabajar cue-
ros y pieles, incluso depiladoras,
descarnadoras, batanes de mazo
yde tambor, tundidoras y mdqui-
nas de acabar, tales como md-
quinas de cepillar, glasear y gra-
near el cuero.

Ver tabla al dorso

® Fabricacion de tarjetas de pa-

pel y cartén para telares con
mecanismo de Jacquard (sub-
clase 21019.9).

® Fabricacion de mdquinas de

planchar del tipo calandria
(subclase 2919.0).

® Fabricacion de mdquinas para

producir mallas y telas metdli-
cas, distintas de los relares,
{subclase 2929.0).

® Fabricacién de las mdquinas

de coser utilizadas en la encua-
dernacion (subclase 2929.0).

® Fabricacion de planchas, lav-

arropas y secarropas de uso
doméstico {subclases 2930.2 y
2930.9).

® Reparacion de mdquinas de

coser de uso doméstico (subcla-
se 526.20).

® Fabricacion de maquinaria para
reparar calzado y otros articu-
los de cuero o piel.

® Fabricacion de maquinaria y sus
partes incluidas en el cuadro
adjunto.

Nuevas actividades:

Nuevas exclusiones:

.........................................................
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s 3
Maquinas v piczas utilizadas
principalmente en la
subclase 17111

Maguinas y piczas utilizadas

principalmunte en la subclase

1711.2

desmotadora de algoddn batidora

trituradora

peine de acero
rastrillo

rodillo acanalado

tambor recubierto con
punias de acero

Maquinas v piczas utilizadas
principalmente en la
subclase 1712

mdquina para limpieza
en seco

mdquina para secar

desgrasadora

prensa continua de cilin--
| mdquina para la confec-

dros

mdguina para blanquear

maquina para aprestar
mdguina para lavar:
mdquina para tefiir
plancha de hierro caliente
rodillo de cobre

mdquina para lavar

carbonizadora

desengrasadora de lanas
leviatdn o bateas

mechera
reunidora

secadora

Maquinas y piczas utilizadas
principalmente en lasubclase
172

mdquina de coser de
uso doméstico e indus-
trial telar de

alto lizo
mdquina overlok

cion de fieltros

mdquina para tejidos de
mallas anudadas, tules,

| encajes, irencillas, etcé-
' tera

mdquina para textiles no
tejidos

plancha

mdquina para aplicar
pasta o recubrir produc-

Maquinas ¥ piczas utilizadas
principaimente en la subclase
17113

mdquina para transfor-
mar mechas en hilos

retorcedora
peinadora

mezcladora o abridora
mechera

abridor o batuar
estiradora
alisadora

batdn

bobinadora

carda

enconadora

gills o intersectings

manuare

Maguinas y piczas utilizadas
principalmente en la subclase
173

telares circulares

mdquina de coser de uso
doméstico e industrial

telar mecanico
mdquina ojaladora
mdquina overlok

mdquina pegadora de
botones

plancha
telar manual
triosa

telar rectilineo

Maguinas v piczas
utilizadas principalmente
en la subclase 17114

telar a chorro de agua
telar a chorro de aire

telar de provectil
telar de barras flexibles
urdidora

bobinadora o encarre-
tadora

palleta del peine o pia
canillera

devanadora
enconadora .
lanzadera

lisos

Jpeine de acero

telar a lanzaderas

Midquinas y piczas
utilizadas principalmente
¢n fa subclase 1811

ametralladora
mdgquina para plan-
char

mdquina cinturera
mdquina de coser
mdquina ojaladora
mdquina overlok

mdquina pegadora de
botones

mdgquina para enrollar,
desenrollar, plegar,
cortar y calar telas
mdquina para la con-
feccion de sombreros
de fieltro

156
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 2926.0 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE€-9294

ClaNAE-97

CPC-1.0

NCE-9597

NCE-9294

29260  Fabricacién de maquinaria para la elaboracién de productos textiles, prendas de vestir y

cueros

44611
44612
44613
44614

21

87159

844400100
844400200
844400900
844511100
844511200
844511900
844512000
844513100
844513900
844519100
344519210
844519220
844519230
844519240
844519250
844519260
844519270
844519290
844520100
844520200
844520300
844520400
844520700
844520800
844520900
844530100

844400000
844511000
844512000

844513000

844519000
844520000
844530000
844540000
844590000
844610000
344621000
844629000
844630000
844711000
844712000
844720100
R44720000
844790000
844811000
844819100
844819900
844820000
844831100
844831200
844831900
844832100

(sigue)
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16 INDEC SERIE NOMENCLADORES Y CORRESPONDENCIAS N® 6

(continuacion)

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
844530900 844832200
844540110 844832800
844540120 844832900
844540180 844833100
844540190 844833200
844540210 844833800
844540290 844833900
844540310 844839100
844540390 844839200
844540400 844839300
844540900 844839400
844590100 844839500
844590200 844839800
844590300 844839910
844590400 844839990
844590900 844841000
844610100 844842000
844610900 844849100
844621000 844849800
844629000 844849900
844630100 844851100
844630200 844851200
844630300 844851800
844630410 844851900
844630420 844859100
844630490 844859900
844630900 844900100
844711000 844900900
844712000 845020000
844720100 845020100
844720210 845020200
844720290 845020900

(sigue)

158

B T et e o




e S Y L e e = = e e o X

O

O

(continuacion)

MANUAL SECTORIAL, Complejo textil - confeccionista 17

ClaNAE-97

CPC-1.0 NCE-9597 NCE-929%4
844720300 845090000
844790100 845110000
844790200 845129100
844790000 845129200
844811100 845129900
844811200 845130000
844811900 845130100
844819000 845130900
844820100 845140100
844820200 . 845140210
844820300 845140220
844820900 845140230
844831000 845140240
844832110 845140250
844832190 845140290
844832200 845150100
$44832300 845150900
844832400 845180110
844832500 845180190
844832900 845180910
844833100 845180920
844833900 845180990
844839110 845190100
844839120 845190900
844839170 845210000
844839190 845221000
844839210 845229000
844839220 845230000
844839230 845240000
844839290 845290100
844839910 845290200
844839920 845290300

(sigue)
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(continuacion)

CiaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294
844839990 845290400
844841000 845290000
344842000 845310110
844849100 845310190
844849200 845310200
844849900 845310300
BHB51000 845310400
844859100 845310500
844859210 845310600
844859220 845310700
844859290 845310800
B44859300 845310910
844859400 845310920
B44859900 845310990
844900100 845320100
900200 845320200
844900800 845320300
844900910 845320400
844900990 845320500
845020100 845320600
845020900 845326700
845090100 845320800
845090900 845320910
845110000 845320920
845129000 845320930
845130100 845320940
845130900 845320050
845140100 845320960
845140210 845320970
845140290 845320990
845140900 845380100
845150100 845380900

(sigue)
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NCE-95%7

NCE-%294

845150200
845150000
BAS180000
R45190100
845150900
¥45210000
845221100
845221200
845221900
845229100
345229210

BIS229220

B45229230
¥45229290
845229900
§45230000
845240000
845290110
$45290190
845290910
B45290920
845290530
K45290590
845310100
845310900
845320000
845380000
845390000

45390100
845390900

11
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Anexo B

Subclases de la clasificacién central de productos, revisién

1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 2926.0 del

complejo textil confeccionista

CPC-1.0

Descripcién

ClaNAE-97

44611

H612
4613

H614

4621

Miquinas para la expresidn, el estirado, la texturizacion
o el corte de materiales textiles manufacturados, mdqui-
nas para la preparacién de fibras textiles o la fabricacién
de hilados textiles; mdquinas para bobinar hilados texti-
les

Telares

Maiquinas para hacer tejido de punto, madquinas para u-
nir puntadas, maquinas para hacer trencillas, tules, enca-
jes, bordados, pasamaneria y mallas o redes y méquinas
para hacer mechas

Madquinaria auxiliares para utilizar con mdquinas para la
expresion, la preparacién, el hilado o el tejido de fibras
textiles, con maquinas para hacer tejido de punto o con
mdquinas andlogas

Maiquinas para la fabricacién o el acabado de fieltro o tex-
tiles no tejidos en piezas o en forma determinada; hormas
de sombrereria; maquinas para lavar, exprimir, planchar,
prensar, blanquear, tefiir, aprestar, acabar, revertir o im-
pregnar

Méquinas para lavar ropa, con una capacidad superior a
los 10 kg. de ropa seca; maquinas para limpiar en seco, ma-
quinas para secar tejidos o articulos textiles, con una ca-
pacidad superior a los 10 kg. de ropa seca

Miéquinas de coser, excepto maquinas de coser pliegos y
magquinas de coser de uso doméstico

Méquinas para preparar, curtir o trabajar pieles o cueros
o para hacer o reparar calzado u otros articulos de piel 0
cuero, excepto maquinas de coser

29260

29260

29260

29260

29260

29260

(sigue)
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(continuacion)

CPC-1.0

Descripcién

ClaNAE-97

640

4814

Partes y piezas para los productos de la clase 4461; par-
tes y piezas para los productos de la subclase 44621, ex-
cepto partes y piezas de mdquinas para la fabricacion o el
acabado de fieltro o textiles no tejidos y hormas de som-
brereria; partes y piezas para los productos de la subcla-
se 44622; partes y piezas de maquinas para lavar, ropa de
uso doméstico o de lavanderia y maquinas para secar tex-
tiles con una capacidad inferior a los 10 kg. de ropa seca
partes y piezas para los productos de la subclase 44623
(incluso agujas, muebles, bases u cubiertas para maqui-
nas de coser; partes y piezas para los productos de la sub-
clase 44630)

Maiquinas de coser para uso doméstico

163
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Se incluye en esta
rama

MANUAL SECTORIAL, Complejo textil - confeccionista 13

Venta al por mayor en comisién o
consignacion de productos agricolas

® Venia al por mayor en comi-  Nuevas actividades:
SO0 0 CORSIPAACTON de . QIgn- vz s
don en fardos.
® Venta al por mayor en comi-
sion o consignacion de cerea-
les, oleaginosas y forrajeras.

® Venta al por mayor en comi-
sién o consignacion de semi-
llas.

16Y
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Rnexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 511.11 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294

51111 Venta al por mayor en comisién o consignacion de productos agricolas
61211 i "
61212
61213
61219

165
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Anexo B

Subclases de la clasificacion central de productos, revision
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 511.11 del
complejo textil confeccionista

CPC-1.0

Descripcidén

ClaNAE-97

61211 Venta al por mayor en comisién o por contrata, de granos,

semillas y frutos oleaginosos, semillas y forrajeros 51111
61212 Venta al por mayor en comision o por contrata, de plantas

y flores 51111
61213 Venta al por mayor en comisién o por contrata, de tabaco

sin manufacturar 51111
61219 Venta al por mayor en comision o por contrata, de materias

primas agropecuarias N.C.P. 51111
61219 Venta al por mayor en comision o por contrata, de materias

primas agropecuarias N.C.P. 51112

Al
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Venta al por mayor en comisién o
consignaciéon de productos pecuarios

Se incluye en esta ® Operaciones de intermedia-
rama cidn - consignatarios - de la-
nas, cueres ¥ productos afines
en bruto, de terceros.
® Operaciones de intermedia-
cidn de ganado en pie de ter-
ceros, placeros - consignata-
rios de hacienda -

¢ Operaciones de intermedia-

cion de ganado en pie en re-
mates ferias

Nuevas actividades:

..........................................................
..........................................................
..........................................................
.........................................................

..........................................................

..........................................................

16¥
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MANUAL SECTORIAL, Complejo textil - confeccionista 35
Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 511.12 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294

i

ClaNkjE-W CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294

511 1\2, y;enta al por mayor en comisién o consignacién de productos pecuarios
4 61214 i il
61215
61219

oo

—
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Anexo B

Subclases de la clasificacién central de productos, revisién
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 511.12 del
complejo textil confeccionista

CPC-1.0 Descripcién ClaNAE-97

61214 Venta al por mayor en comision o por contrata, de ani-

males vivos, incluye animales domésticos 51112
61215 Venta al por mayor en comisién o por contrata, de pie-

les y cuero 51112
61219 Venta al por mayor en comisién o por contrata, de ma-

terias primas agropecuarias N.C.P. 51111
61219 Venta al por mayor en comision o por contrata, de ma-

terias primas agropecuarias N.C.P. 51112
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MANUAL SECTORIAL. Complero textl - confeccionista 17

Venta al por mayor en comisién o

consignacion de productos textiles, prendas de vestir,
calzado excepto el ortopédico, articulos de marroquineria,
paraguas y similares y productos de cuero n.c.p.

Se incluvc en esto ® [ntermediarios del comercio de  Nuevas actvidade s
rama cueros, curtidos y pieles de pe-
leteria

e /ntermediarios del comercio de
cueros vy pieles en bruto

l {\ka"(iu SiLh X

a otra I‘QI'I"IQJ
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 511.92 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-%7 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294

51192  Venta al por mayor en comision o consignacién de productos textiles, prendas de vestir, cal-

zado excepto el ortopédico, articulos de marroquineria, paraguas y similares y productos de
cuero N.C.P.

61231 " 1
61232
61233
61234
61256
61296

4 11
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Anexo B

Subclases de la clasificacion central de productos, revisién

1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 511.92 del

complejo textil confeccionista

CPC-1.0 Descripcién ClaNAE-97

61231 Venta al por mayor en comisién o por contrata, de

hilanderias y tejedurias 51192
61232 Venta al por mayor en comisién o por contrata, de

sabanas, toallas y productos andlogos 51192
61233 Venta al por mayor en comisién o por contrata, de

articulos de vestir, pieles y otros accesorios de

vestir 51192
61234 Venta al por mayor en comisién o por contrata, de

calzado . 51192
61256 Venta al por mayor en comision o por contrata, de

articulos de cuero y accesorios para viaje 51192
61296 Venta al por mayor en comisién o por contrata, de

fibras textiles 51192

114
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Venta al por mayor de materias primas agricolas y de la

Se incluye en esta
rama

® Venta al por mayor de aleo-
don en fardos

® Acopio y venta al por mayor
de frutas, flores y plantas, ta-
baco en rama y granos.

® Venta al por mayor de cerea-
les, arroz, oleaginosas y
forrajeras.

® Venta al por mayor de semillas

silvicultura

Nuevas acrividades:

113
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 5121.1 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE€-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294

51211  Venta al por mayor de materias primas agricolas y de la silvicultura
61111 Hl i
61112
61113
61119

f 14
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Anexo B

Subclases de la clasificacién central de productos, revisiéon
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 5121.1 del

complejo textil confeccionista

O

CPC-1.0 Descripcién ClaNAE-97

61111 Venta al por mayor, excepto la venta en comisién o

por contrata, de granos, semillas y frutos oleagino-

sos; semillas y forrajes 5121
61112 Venta al por mayor, excepto la venta en comisién o

por contrata, de plantas y flores 51211
61113 Venta al por mayor, excepto la venta en comisién o

por contrata, de tabaco sin manufacturar 51211
61119 Venta al por mayor, excepto la venta en comisién o

por contrata, de materias primas agropecuarias N.C.P. 51211
61119 Venta al por mayor, excepto la ventaen comisién o

por contrata, de materias primas agropecuarias N.C.P. 51212

O

-

ﬂ .
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MANUAL SECTORIAL, Complejo textil - confeccionista 21

Venta al por mayor de materios primas pecuvarias incluso

Se incluye en esta

rama

® Vena al por mavor de lanas y
~productos afines.
(. Venta al por mayor de pieles y
cueros en bruto.
Venta al por mayor de crin, plu-
—.mas y cerdas.
/ @ Venta al por mayor de animales
/bovinos, caprinos, ovinos,
\\_/ equinos y par‘zinof:svims.

e Venta al por mayor de huevos en
polvo, liguido deshidratado
(subcluse 512.29)

® Venta al por mayor de miel arti-
ficial (subclase 512.29)

Lo otra rama

animales vivos

Nuevas actividades:

..........................................................
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 5121.2 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294

51212  Venta al por mayor de materias primas pecuarias incluso animales vivos
61114 i n
61115
61119

1
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Anexo B

Subclases de la clasificaciéon central de productos, revision
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 5121.2 del
complejo textil confeccionista

CPC-1.0 Descripcién ClaNAE-%7

61114 Venta al por mayor, excepto la venta en comisién o

por contrata, de animales vivos, incluye animales do-

mésticos 51212
61115 Venta al por mayor, excepto la venta en comisién o

por contrata, de pieles y cuero 51212
61119 Venta al por mayor, excepto la venta en comisién o

por contrata, de materias primas agropecuarias N.C.P. 51211
61119 Venta al por mayor, excepto la venta en comisién o

por contrata, de materias primas agropecuarias N.C.P. 51212

174
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MANUAL SECTORIAL, Complejo textil - confeccionista 23

Venta al por mayor de productos textiles excepto prendas y
accesorios de vestir

Se incluye en esta ® Venta al por mayor de puntillas, ~ Nuevas actividades:
rama galones, hombreras, agujas 'y =~ -
botomes. 00000 s
e Venta al por mayor de rejidos g e o e e S e e e 1

'elas' ..........................................................
e Venta al por mayor de fibras, '
hilados y lanas.
e Venta al por mayor de mante-
leria, ropa de cama y articulos
textiles para el hogar.

o Venta al por mayor de articulos
de tapiceria: tapices y alfom-
bras.

139
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RAnexo R

Tabla de correspondencia entre la subclase 5131.1 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE€-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294

51311  Venta al por mayor de productos textiles excepto prendas y accesorios de vestir
61131 I I
61132
61196
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Anexo B

Subclases de la clasificacion central de productos, revision
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 5131.1 del
complejo textil confeccionista

CPC-1.0 Descripcién ClaNAE-97
61131 Venta al por mayor, excepto la venta en comisién o
por contrata, de hilanderias y tejedurias 51311
61132 Venta al por mayor, excepto la venta en comisién o

por contrata, de sabanas, toallas y productos andio-

gos 51311
61196 Venta al por mayor, excepto la venta en comisién o
por contrata, de fibras textiles 51311
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Venta al por mayor de prendas y accesorios de vestir

Se incluye en esta ® Venta al por mayor de prendas ~ Nuevas actividades:
ramao de vestir de cuero

® Venta al por mayor de medias y
prendas de punto

182
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 5131.2 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE€-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294

51312  Venta al por mayor de prendas y accesorios de vestir
61133 630900100 630900000
630900900

163
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Anexo B
Subclases de la clasificacién central de productos, revisién

1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 5131.2 del
complejo textil confeccionista

CPC-1.0 Descripcién ClaNAE-9%7

61133 Venta al por mayor, excepto la venta en comision o
por contrata, de articulos de vestir, pieles y otros
accesorios de vestir 51312
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Venta al por mayor de maquinas, equipos e instrumentos de
vso en la Fabricacion de textiles, prendas y accesorios de
vestir, calzados, articulos de cuero y marroquineria

SG_ ingluve en esto ® Venra al por mayor de ma'quj- Nuevas U('ff\-’f(fﬂtlt’,\'.‘
rama nas de coser, de cortar tejidos y
de tejer.

® Venta al por mayor de mdqui-
nas de exrenderre[as' robO‘S de ..........................................................
corte. e

® Venta al por mayor de equipos
dirigidos por computadora
para la industria textil y
confeccionistas.



—-------ﬁ___‘--------_---_--um_-----_-_---—___-_---—-_-----_------_-_--_-__n_---_-___--____-_~---____,--___:,{

- -

O

O

MANUAL SECTORIAL, Complejo textil - confeccionista 71
Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 515.13 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294

51513  Venta al por mayor de maquinas, equipos e instrumentos de uso en la fabricacién de textiles,
prendas y accesorios de vestir, calzado, articulos de cuero y marroquineria

61187 It i

186
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Anexo B

Subclases de la clasificacién central de productos, revisién

1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 515.13 del

complejo textil confeccionista

CPC-1.0

Descripcién

ClaNAE-97

61187

61187

61187

61187

61187

61187

Venta al por mayor, excepto la venta en comisién o
por contrata, de maquinarias y equipos para indus-
trias especificas N.C.P. y operaciones conexas
Venta al por mayor, excepto la venta en comisién o
por contrata, de maquinarias y equipos para indus-
trias especificas N.C.P. y operaciones conexas
Venta al por mayor, excepto la venta en comisién o
por contrata, de maquinarias y equipos para indus-
trias especificas N.C.P. y operaciones conexas
Venta al por mayor, excepto la venta en comisién o
por contrata, de maquinarias y equipos para indus-
trias especificas N.C.P. y operaciones conexas
Venta al por mayor, excepto la venta en comisién o
por contrata, de maquinarias y equipos para indus-
trias especificas N.C.P. y operaciones conexas
Venta al por mayor, excepto la venta en comision o
por contrata, de maquinarias y equipos para indus-
trias especificas N.C.P. y operaciones conexas

51512

51513

51514

51515

51516

51519
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Se incluye en esta
rama

MANUAL SECTORIAL, Complejo textil - confeccicnista 29

Venta al por menor de hilados, tejidos y
articulos de merceria

® Venta al por menor en merce- Nuevas uacrividades:
rias y sederias.

® Venta al por menor de lanas y
otros hilados.

184
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MANUAL SECTORIAL, Complejo textil - confeccionista 77

Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 523.21 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE€-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-959%97 NCE-9294

52321  Venta al por menor de hilados, tejidos, y articulos de merceria
62231 i "
62296

189
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Anexo B

Subclases de la clasificacion central de productos, revisiéon
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 523.21 del
complejo textil confeccionista

CPC-1.0 Descripcién ClaNAE-97
62231 Venta al por menor en comercios especializados de
hilanderias y tejedurias 52321
62296 Venta al por menor en comercios especializados de
fibras textiles 52321

1490
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Venta al por menor de confecciones para ¢l hogar

Se incluye en esta ° Nuevas acrividades:
ramao &

O

Venta al por menor de sabanas, toallas, manteleria, cortinas confeccionadas, etcét=ra

Venta por menor de colchas, cubrecamas, etcétera.

O

191
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MANUAL SECTORIAL, Complejo textil - confeccionista 83

Anexo A
Tabla de correspondencia entre la subclase 523.22 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-92%4

52322  Ventaal por menor de confecciones para el hogar
62232 i "

19¢
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Anexo B

Subclases de la clasificacién central de productos, revisién
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 523.22 del
complejo textil confeccionista

CPC-1.0 Descripcién ClaNAE-97
62232 Venta al por menor en comercios especializados de
sdbanas, toallas y productos andlogos 52322

| 98



—-y-—-n-——-—--—-—----*'-t--—-—---v‘--'-—---—-’O—"‘--—--------—-*--"-—--'---—-——-———------—-----—-—-—----——.---.w- X

MANUAL SECTORIAL, Compliejo textil - confeccionista 33

Venta al por menor de articulos textiles n.c.p. excepto

Se incluye en esta
rama

[ a otra rama

v

® Venta al por menor de tapices y
alfombras.

Nuevas actividades:

® Venta al por menor de mante-
leria (subcluse 523.22)

prendas de vestir

1494
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Anexo A
Tabla de correspondencia entre la subclase 523.29 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294

52329  Venta al por menor de articulos textiles N.C.P. excepto prendas de vestir
62232 i I

145
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Venta al por

Se incluye en esta

rama

a otra rama

v

MANUAL SECTORIAL, Complejo textil - confeccionista 35

menor de ropa interior, medias, prendas
para dormir y para la playa

® Venta al por menor de corseteria, Nuevas actividades:
lenceria, camisetas y medias, ex-
cepto las ortopédicas.

e Venta al por menor de pijamas,
camisones y saltos de cama.

® Venta al por menor de salidas de ...,
bario y trajes de bano.

e Venta al por menor de medias
ortopédicas (subclase 523.13)

19+
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 523.31 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294

52331  Venta al por menor de ropa interior, medias, prendas para dormir y para la playa
62233 it i
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Anexo B

Subclases de la clasificacion central de productos, revisién
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 523.31 del
complejo textil confeccionista

CPC-1.0

Descripcién

ClaNAE-97

62233

62233

62233

Venta al por menor en comercios especializados de
articulos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir
Venta al por menor en comercios especializados de
articulos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir
Venta al por menor en comercios especializados de
articulos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir
Venta al por menor en comercios especializados de
articulos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir

52331

52332

52333

52339

199
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Venta al por menor de indumentaria de trabajo,
uniformes y guardapolvos

Se incluye en esta ® Venta al por menor de prendas  Nuevas uctividades:
rama eclesidsticas.
o Venta al por menor de prendas y

accesorios de seguridad indus-
triaf.

Zc0
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 523.32 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294

52332  Venta al por menor de indumentaria de trabajo, uniformes y guardapolvos
62233 . i i

201



Wb

PO e —

L e S e e e e e e e e e e d D

O

O
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Anexo B

Subclases de la clasificacion central de productos, revisién
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 523.32 del
complejo textil confeccionista

CPC-1.0

Descripcién

ClaNAE-97

62233

62233

62233

62233

Venta al por menor en comercios especializados de
articulos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir
Venta al por menor en comercios especializados de
articulos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir
Venta al por menor en comercios especializados de
articulos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir
Venta al por menor en comercios especializados de
articulos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir

52331

52332

52333

52339

i 3 20
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Venta al por menor de indumentaria para bebes y nifos

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 523.33 con la
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294

52333  Ventaal por menor de indumentaria para bebes y nifios
62233 " 1l
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Anexo B

Subclases de la clasificacién central de productos, revisién
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 523.33 del
complejo textil confeccionista

CPC-1.0 Descripcién ClaNAE-97
62233 Venta al por menor en comercios especializados de
articulos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir 52331
62233 Venta al por menor en comercios especializados de
) articulos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir 52332
62233 Venta al por menor en comercios especializados de
articulos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir 52333
62233 Venta al por menor en comercios especializados de
articulos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir 52339

225
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Venta al por menor de prendas y accesorios de vestir
n.c.p. excepto calzado, articulos de marroquineria,
paraguas y similares

Se incluye en esta ® Venta al por menor de prendas  Nuevay actividudes:
rama de vestir de cuero y suceddneos.

e Venta al por menor de equipos
para deportes.

e Venta al por menor de calzado

o Ofrly Fame (subclase 523.42)

v

20
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Anexo A

Tabla de correspondencia entre la subclase 523.39 con lo
CPC-1, el NCE-9597 y NCE-9294

ClaNAE-97 CPC-1.0 NCE-9597 NCE-9294

52339  Venta al por menor de prendas y accesorios de vestir N.C.P. excepto calzado. Articulos de
marroquineria, paraguas y similares

62233 " H
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Anexo B

Subclases de la clasificacion central de productos, revisién
1.0 (CPC-1.0) asociadas a la subclase 523.39 del
complejo textil confeccionista

‘.

O

CPC-1.0 Descripcién ClaNAE-97

62233 Venta al por menor en comercios especializados de

artfculos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir 52331
62233 Venta al por menor en comercios especializados de

articulos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir 52332
62233 Venta al por menor en comercios especializados de

articulos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir 52333
62233 Venta al por menor en comercios especializados de

articulos de vestir, pieles y otros accesorios de vestir 52339
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Productos, subproductos o desperdicios

Rama
abacd o cdfiamo de Manila olidl
acetato 24300
ac oi_chndos 17210
acnlico 24300
agramiza o desperdicios de los tallos 17111
aifombras de nudo 17220
alfombras con mechén insertado 17220
alfombras de fieltro 17220
alfombras tejidas a mano 17220
alfombras tejidas amaquina 17220
alfombnitas 17220
algodon 01141
algodén hidréfilo 17290
almohadas 17210
almohadiilas para maquinas pulidoras 17290
almohadillas para mdquinas pulidoras 17290
animales de expenimentacion 01229
arandelas : 17290
arenas de la bateas : 17112
articulos para decoracién 17290
bandas e hilados texules, impregnados o forrados con caucho o materias plasticas 17290
barbas de carda o barbas de desborraje -extraidos de los cilindros de las cardas- 17113
barbas de carda o barbas de desborraje-desperdicios recogidos de los cilindros de cardas- 17112
barbas de estambre -desperdicios del peinado y estirado- 17113
barbas de estambre o desperdicios del peinado 17112
bassines -capullos defectuosos de seda natural- 17112
batas 18111
batas de trabajo 18112
batitas 18113
bermudas 8119
blazes -redes sedosa formadas por hebras flojas- 17112
bloquet batido 17113
blousses o borras del cardado -desperdicios del peinado- 17113
blousses, punchas o desperdicios del peinado 17112
boecact y tejidos entiesados similares 17290
bolsas de materiales textiles de yute o rafia para envasar mercancias 17210
bolsas para aspiradoras de polvo 17290
bombachas 18111
borlas 17290
borras batidas 1713
borras de cardado o shoddy -desperdicios del cardado- 17113
borras de lana desgrasada o sin desgrasar 17112
borras de seda natural sin cardar ni peinar 17112
borras o punchas 17111

(sigue)
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Procesos

Rama
agramado, desmesurado o magullado 17111
algodonizado o cotonizado 17111
alimentacion 01229
alisado 17113
aporque 01141
aprestado 17113
apresto (comun, endurecedor; atiarrugable; wash and wear o lave y use) 17120
arada 01141
armado 18111
armado 18112
armado 18113
armado 18119
armado de muestras 17302
armado de muestras 17309
asoleado o secado al sol 01141
bafiado 17290
batanado 17111
batanado 17120
batido 17111
batido 17112
blanqueado 24300
blanqueo 17120
bobinado 17114
bobinado 24300
bombeo 24300
bordado 17290
calandrado (cardado; perchado; cepillado) 17120
calentado 2430
calentado 01229
carbonizado de lana 17112
cardado de fibras vegetales, -excepto de algoddn- 17111
cardado de lana 17112
cardado de lana 1713
carpida 01141
chamuscado o quemado 17120
clasificacion 01218
coagulacion 24300
confeccién 18111
confeccién 18112
confeccidn 18113
confeccion 18119
cortado 17210
corntado 17220
cortado 17290
(sigue)
% s
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Correspondencia entre las posiciones arancelarias del
complejo textil - confeccionista con la CPC- 1.0y la
Cla NA€E-97
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nce-9597 cpe - LO ClaNAE - 97 nce-9597 cpe - 1.0 ClaNAE - 97
010600000 02129 01229 A 500790000 26510 17114
010600000 02129 01224 B 510111100 02961 01218
(020820000 02940 01229 510111900 02961 01218
030760000 02940 01229 510119000 02962 01218 B
(41000000 02950 01229 510121000 26130 17112
050210110 39110 17112 B 510129000 26130 17112
050210190 39110 i7112 B 510130000 26130 17112
050210900 39110 17112 B 510210000 02963 01218 A
050290100 39110 01218 B 510210000 02963 0124 B
050290100 39110 iz 8 510220000 02962 01218 A
050290200 39110 17112 510310000 26140 17112
050300000 02963 01218 510320000 39212 17112 A
(050510000 39110 01224 . 510320000 39212 7113 B
050590000 9110 01224 510330000 39212 17112
051199300 39110 01229 510400000 39213 17113
051199900 39110 01229 A 510510000 26150 17112
120720900 01440 17111 510521000 26150 17112
140420100 21700 17111 510529100 26150 17112
140420900 21700 17111 510529910 26150 17112
150510000 21612 17112 510529990 26150 17112
150590100 21612 17112 510530000 26150 17112
130590900 21612 17112 510540000 26150 17112
152190800 02980 01229 510610000 26320 17113
392620000 28243 18119 B 510620000 26330 17113
410320000 02974 01224 510710110 26320 17113
410390000 02974 01224 510710190 26320 17113
430110000 0292 01224 510710900 26320 17113
430120000 02973 01224 510720000 26330 17113
430140000 02972 01224 510810000 26340 17113
430150000 02972 01224 510820000 26340 17113
430160000 02972 01224 510910000 26340 17113
430170000 nn 01224 510990000 2 17113
430180000 02972 01224 511000000 2640 17113
430190000 02972 01224 511111100 26520 17114
500100000 02964 01229 511111200 26520 17114
500200000 26110 17112 511119000 26520 17114
500310000 39211 17112 511120000 26540 17114
500390000 26120 17112 511130100 26540 17114
500400000 26310 17113 511130900 26540 17114
500500000 26310 17113 511190000 26540 17114
500600000 26310 17113 511211000 26530 17114
500710100 26510 17114 511219100 26530 17114
(sigue)
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