OBERFLACHENVORBEREITUNG BEIM KORROSIONSSCHUTZ

Rostgrad A

Stahloberflache weitgehend mit festhaftender Walzhaut/
Zunder bedeckt, aber im wesentlichen frei von Rost.

Vorbereitungsgrad Sa 1
Ausgehend vom Rostgrad A

Lose(r) Walzhaut/ Zunder, Rost und Beschichtungen sind nur

teilweise entfernt.

Vorbereitungsgrad Sa 2 2
Ausgehend vom Rostgrad A

Walzhaut/ Zunder, Rost und Beschichtungen sind soweit
entfernt, dass Reste lediglich als leichte Schattierung infolge
Ténung von Poren sichtbar bleiben.

Vorbereitungsgrad Sa 3
Ausgehend vom Rostgrad A,B oder C

Walzhaut/ Zunder, Rost und Beschichtungen sind vollstdndig

entfernt. Die Oberflache muss ein einheitliches, metallisches
Aussehen besitzen.
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OBERFLACHENVORBEREITUNG BEIM KORROSIONSSCHUTZ

Rostgrad C

Stahloberflache, von der die Walzhaut/ Zunder abgerostet ist
oder sich abschaben Idsst, aber nur ansatzweise fir das Auge
sichtbare Rostnarben aufweist.

Handentrostung
Ausgehend vom Rostgrad C

Lose Walzhaut/ loser Zunder und loser Rost sind mit
Handwerkzeugen (Drahtbirste, Schaber etc.) oder maschinell
angetriebenen Werkzeugen entfernt. Ein solcher Zustand ist fir
oberflachentolerante Grundbeschichtungen geeignet.

Vorbereitungsgrad Sa 2
Ausgehend vom Rostgrad C

Nahezu alle Walzhaut/ Zunder, nahezu aller Rost und nahezu B i et e 2 iR S
alle Beschichtungen sind entfernt. Auf der Oberflache dirfen : : Ty : '
nur so viele festhaftende Reste von Walzhaut/ Zunder, Rost

und Beschichtungen verbleiben, dass keine zusammenhdngende

Schicht mehr besteht.

Vorbereitungsgrad Sa 272
Ausgehend vom Rostgrad C

Walzhaut/ Zunder, Rost und Beschichtungen sind soweit
entfernt, dass Reste lediglich als leichte Schattierung infolge
Tonung von Poren sichtbar bleiben.




