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Fritz Lundberg,
foddes i Norrkdping 1883,
och avled i Tranas 1959

Fritz Lundberg, foddes i Norrkdping 1883 och larde korsnarsyrket hos P.N. Bergstrom i
Stockholm. Han begav sig tillsammans med ndgra kamrater till Tyskland for att fa grundligare
utbildning, dér stannade han 6ver ett &r. | Hamburg fick Lundberg omedelbart plats, forst hos
firman Bromberg och senare hos firman Wachtel. Lundberg anvinde tiden vil och antecknade
flitigt fakta av stor betydelse for berednings och fargningsprocedurerna, dér tyskarna 14g 1dngt
framme.

Den svarta vaxduksbokens mystik. Under vistelsen i Hamburg var Fritz Lundberg, som
ovan antytts, man om att anteckna alla fakta om skinnfargning, skinnets behandling fore och
efter fargningen, olika fiargdmnen och kemikalier mm. Han anvénde sig av en anteckningsbok
med svarta vaxdukspirmar, vilken s& sméningom kom att bli av mycket stor betydelse. Langt
senare berittade Lundberg sjélv, att ingen i1 hans foretag hade fortroendet att se i vaxduksbo-
ken, ndr han tog fram den vid vissa tillfallen for att med den gamla brevvagen viga till kemi-
kalier till fargningen. Efter anvindningen av boken maste den genast ldmnas in pa kontoret
for forvaring 1 sitt fack 1 kassasképet.

Den forsta korsniren kom till Tranas. Efter ndgot ar borjade han med nagra kamrater en
gesillvandring forst till Paris, dir svenskar som arbetade i branschen var mycket eftersokta
och uppskattade. Efter nagra ars studier och praktik i Tyskland och Frankrike kom Lundberg
till Trands dir den dldre brodern Knut var verkméstare pa en textilfabrik. Forst kom Lundberg
till Malmo, dar var forstdende kollegor solidariska mot yrkesmannen pé luffen och gav honom
kassaforstiarkning som réckte till ett mal mat och enkel tigbiljett till Nassjo. Efter att ha fatt
lite kaffe med brod beslot han sig for att, ga till Trands. Det fattades inte energi, efter nagra
timmar var han framme. Men ingen anade da, vilken betydelse det skulle fa f6r Trands och
dess blivande palsindustri, att en ung man utan pengar kommit vandrande landsviagen till
Trands — for att stanna dar.

Efter samrad med brodern beslots att starta en egen firma for tillverkning av pélsvaror 1 mi-
nut. Forsta verkstaden fanns i en kéllarlokal vid Nygatan i den fastighet, som tillhérde Johans-
sons varuhus. Aret var 1904.



I avvaktan pa att driften skulle komma iging praktiserade Lundberg hos Carl Wigén, dir han
gjorde mossor av astrakan. Det var aldrig frigan om nagon fortsatt anstillning och géstspelet
varade bara négra veckor. Lundberg var ju i motsatts till Wigén utlird Buntmakare och i
denna egenskap ritt sjalvmedveten. Hans tillfélliga arbetsgivare tyckte ocksa att Lundberg var
for pretentiés och samarbetet blev kortvarigt, men Fritz Lundberg hade ju helt andra planer.
Killarlokalen blev snart for liten och en ny lokal, Odesjdsnickarens tidiga lokal pd samma
gata blev nidsta anhalt.
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Pa bilden dr det Fritz Lundberg t.v. med sin

personal i lokalen vid den Almqvistska gdrden.

Vatten drogs p4 en kérra frin an.

Men snart kom nésta flytt till den s.k. Almqvistska gérden, didr ICA-hallen senare kom att
ligga. Hér blev det béttre plats. Han hyrde dven bostadsldgenhet i samma ldnga som blev bade
kontors- och lagerutrymme och ett rum déir han sjélv kunde bo. Nér ett par pdlsmaskiner mon-
terats, ett bord att sitta och sy vid, ett bord for tillskdrning och en maskin for svarvning av
svansar hade placerats i lokalen ja di blev det trdngt. Har borjades ocksa farga skinn, utrust-
ning dartill anskaffades, ett tvaldgigt fotogenkdk anviandes som virmekilla for uppvarmning
av fargbaden. Det fanns ju ingen vattenledning, och brunnsvattnet var for hart att anvénda till
fargningen sa vatten, som drogs pa kérror, fick hamtas fran Svartan.

Produktionen véxte och foretaget behdvde oka sin arbetsstyrka, men utrymmena var for be-
gransade. Man behdvde ju ocksa ett berederi. Da ndrmaste berederi 14g 1 Stockholm tog det
alldeles for lang tid att 1dmna bestéllningarna dar.

Sa fick lokalfrdgan dntligen sin 16sning genom att firman 1907-1908 byggde ny fabrik pa
Storgatan 7.



Fran urtid till nutid

Sa snart manniskor borjade bositta sig dven inom jordens kallare zoner, ha de
forstatt att skydda sig mot kdlden genom att kla sig 1 de fallda djurens pilsar.

Men redan 1 urtiden kunde man se en vdxande trend att manniskor ville pryda
sig med pélsverk — dven nér kolden inte tvingade dem. Man har genom grottfynd
vist att stendldersminniskor forstod att bereda djurhudar. Gamla stammar frén
Amerika och Afrika kédnde till olika kemiska mineraler och vegetabilier. D4 man
efter beredningen gav skinnen mjukhet och smidighet genom att inarbeta fettet
frén djuren 1 ladret. Efter grundlig infettning tuggade eskimderna skinnen mjuka
bit for bit.

Anda fram till antiken foredrogs naturens dekorativa skinn av de stora fruktade
men ansedda rovdjuren. Skinna av husdjuren bereddes till ldder. Under det fem-
tonde drhundradet da korsnérsskrana bildades 1 Tyskland, anvindes fargning
men bara till forfalskning, det var dnnu inte ett godkant hantverk. Datidens
stranga bestaimmelser dndrades forst 1713, da det blev tillatet att uppritta ett s.k.
zobelfdrgeri i1 Leipzig. Palsfargningens genombrott kom forst ar 1876.



Fritz Lundberg gjorde pélsbranschen till in-

dustri

Inte bara Tranas stad utan hela svenska pélsbranschen
stér 1 tacksamhetsskuld till Fritz Lundberg, mannen som
lyckades gora pélsbranschen till industri, han behérskade
hela konceptet.

Han utvecklade korsndrsyrket och beredningen, inforde
~ pilsfargningen och gjorde en banbrytande insats for den
lyckliga utveckling, som ledde till att foretagare inom
facket 1 hela vért land béttre kunde driva sitt arbete utan
anlitande av utldndsk hjilp.

Damen pd bilden, fran 1944, bdr en pdls fran Fritz
Lundberg.

Den dr en aning midjesvingd och av mullvad, med mini-
mal schalkrage och raka drmar

Sa fick lokalfrdgan dntligen sin 16sning
genom att firman 1907-1908 byggde
ny fabrik pa Storgatan 7.

Mera kvinnlig arbetskraft anstilldes ef-
ter hand, men det var ocksa viktigt att
anstilla en duktig beredare.

En sokande, Robert Carlsson fran
Landvetter, hade som villkor att han
kunde utbilda anstéllda pa Lundbergs
om han i utbyte fick ldra sig buntma-
kare yrket. Han tilltrddde sin plats tyd-
ligen till dmsesidig beldtenhet. Han
stannade ett par ar men reste senare till
Tyskland dér han fick anstillning som
verkmadstare 1 Duisburg.

Maskinmontering pa kvéllarna. »

Anstillda vid tiden for inflyttningen i den nya fabriken var Daniel Olsson, som var verkmés-
tare, Arthur Eriksson, Olof Holm, Anna Eriksson, Elsa Johansson, Agnes Bjorklund och Olga
Jansson.

Men nu utdkades arbetsstyrkan vilket var alldeles nédvandigt.

Sjalv hann Lundberg inte med att sta vid bordet och skéra da andra arbetsuppgifter tog hans
tid. Han satte sjdlv upp maskiner och behovliga axelledningar. Frin kraftcentralen i kéllaren
gick drivremmen i en trumma upp i taket till maskinhallens axelledning som gick i rummets
hela langd och gav kraft till de olika maskinerna. Denna montering fick inte stéra den ordina-
rie driften, utan fick goras pa kvillar och l6rdagseftermiddagar, efter ordinarie arbetets slut.



Till sin hjélp hade Lundberg Olof Holm, som berittar,
att han inte var sérskilt tilltalad av den uppgiften men
ansag sig bora vara solidarisk mot sin chef.

Olof Holm — 59 ar i yrket.

Bland de ménga skickliga kdrsnédrerna i Tranas har
Olof Holm rekordet i arbetsar. Han borjade namligen
hos Fritz Lundberg redan 1905 och nér han vid nyéret
1963 Gverlat sin rorelse, hade han alltsd 58 ér 1 yrket.
Hos Fritz Lundberg, som han ansdg var en skicklig yr-
kesman, stannade han kvar till 1911, ett ar efter det
han avlagt sitt praktiska arbetsprov — en péls till fru
Alva Lundberg.

Korsndrsmdstare
Olof Holm
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Sittande fr.v: Cecilia Cramer, Olga Jansson, Agnes Bjorklund, Elsa Johansson, Emilia Jo-
hansson, Ester Folke, Inga Johansson, Anna Eriksson och Ellen Grip.

Stdende: Daniel Olsson, Robert Karlsson, Artur Eriksson, Knut Friberg, Karl Pettersson,
Olof Holm, John Erntsson och Luther Kdllman.



Firgning av skinn.

Forutom fabrikationen inreddes i bottenvéningen lokaler for skinnberederi och féargeri. Férg-
ning av skinn, en fullstindigt ny gren av den svenska pélsindustrin, méttes 1 borjan av kun-
derna med en viss tveksamhet. Da firgade skinn tidigare var importerade, framst fran Tysk-
land och Frankrike. De som vigade forsoket att 1dmna skinn till Lundbergs kom snart under-
fund med, att d&ven Sverige nu kunde den konsten

Det behdvdes manga maskiner innan fabriken var rustad for sina uppgifter. Det monterades
upp skaktunna, lejdertunna, fargkuftar, centrifug, piskmaskin och strackmaskin.

Kaffe frin sodra kondis.

Niér elverket monterat in elmotorn och drivremmarna anbringats kunde maskinerna i de olika
avdelningarna borja surra. Allting fungerade vil, och det blev kaffe frdn S6dra Kondis.

Att det sedan intrdffade en del sméintermezzon vittnar vél bara om foret i portgdngen. Men
det réttade till sig undan for undan.
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Personalen hos Fritz Lundberg omkring 1908 (28 anstdillda)

Pilsberedning

Foretagets storsta uppgift nu var att komma igdng med pélsberedningen. Det var en viktig
hindelse nér det sattes upp en bink med en stor kniv, ett arbetsredskap som ser enkelt ut men
kraver stor yrkesskicklighet vid anvéndningen. Nar man kommit sa langt att forsta partiet bi-
sam beretts, innebar det ett viktigt framsteg 1 utvecklingen.

Arbetade vid beredningen gjorde méstare Robert Carlsson, Olof Holm, Karl Pettersson, Art-
hur Eriksson, Knut Friberg och verkmistare Daniel Olsson. Av dessa skinn ur det forsta par-
tiet som bereddes pa Lundbergs gjordes det kragar, varav en till Elsa Johansson, en av de tva
forsta flickorna som anstilldes vid fabriken. Det var Olof Holm som gjorde den forsta kragen
och den mangfaldigades sedan i flera hundratal.



Pilsberedning

Foretagets storsta uppgift nu var att komma igdng med pélsberedningen. Det var en viktig
handelse nér det sattes upp en biank med en stor kniv, ett arbetsredskap som ser enkelt ut men
kréaver stor yrkesskicklighet vid anvindningen. Néar man kommit sa 1dngt att forsta partiet bi-
sam beretts, innebar det ett viktigt framsteg 1 utvecklingen.

Arbetade vid beredningen gjorde méstare Robert Carlsson, Olof Holm, Karl Pettersson, Art-
hur Eriksson, Knut Friberg och verkmaéstare Daniel Olsson. Av dessa skinn ur det forsta par-
tiet som bereddes pa Lundbergs gjordes det kragar, varav en till Elsa Johansson, en av de tva
forsta flickorna som anstélldes vid fabriken. Det var Olof Holm som gjorde den forsta kragen
och den mangfaldigades sedan i flera hundratal.

De anstdllda pd ut-
flykt till Hdtte om-
kring 1910

Fyra buntmakare hos
Fritz Lundberg dar
1912.

Fr.v. Josef Petters-
son, S. Stenberg, For-
sell och Axel Thurén.

Ett av de storre problemen var att fa lampliga medarbetare. De kunniga branschmén, som
kunde hittas anstélldes och 1 6vrigt fick man utbilda nytt folk
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Pa bilden ser man fyra pdls-
sommerskor fran 1912, fr.v.
Anna Dahlberg, Lisa Anders-
son, Helga Sjostrom och Elsa
Lindholm.

Fem duktiga yrkesmdn, fr.v.
Josef Pettersson, Ivan Petters-
son, Axel Thurén, Luther Kdll-
man och Adam Hoglund.

Fru Alva Lundberg, som tidi-
gare varit knuten till modebran-
schen 1 Norrk6ping, intrddde
vid sin makes sida i arbetsupp-
gifterna 1 Tranas.

Hosten 1910 ville hon ha en
péls, och det uppdrogs at Olof
Holm att gora denna. Pélsen
gjordes av sobelfeh, d.v.s. so-
belfargad ekorre, och det vik-
tiga yrkesprovet utfordes under
Fritz Lundbergs dverinseende.
Men det var betydligt senare
tillverkningen av dampalsar i
parti borjade.

Pa bilden makarna Fritz och Alva Lundberg som delade arbetets
glidje och bekymmer.
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En arbetsbild fran 1913. Fr.v. David Johansson, Karl Gustavsson, Ingeborg Stark, Vera
Viden, fru Alva Lundberg, Erik Karlsson, Ivar Ljung, Nils Johansson och Lotten Svensson
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100 000 militarmaossor.

Ar 1914 fanns det inte ménga industrier for pilsproduktion i vart land, vid forsvarets upp-
handling géllde det att ta till vara pd mojligheterna. Sa fick Fritz Lundberg en stor order pa
100 000 militarpalsmossor. Mossorna skulle levereras for 2: 62 kr. per styck. (i &r 2000 pris-
lage c:a 97 kr/st.)

11

J.F. Ljungqvist

Ljungqvist var verkmaéstare hos Fritz
Lundberg under ménga ar. Och under
samma ar som ordern pa militdrpalsmos-
sorna kom in anstélldes tva skickliga
skinnberedare. J.G. Pettersson och F.
Dahlstrém, och produktionen pa berede-
riet 0kades avsevirt.

Ett ar senare, 1915, startade dessa tre ett
nytt bereder som fick namnet Svensk
Pélsskinnsberedning. Naturligtvis kunde
inte Fritz Lundberg se detta med blida
ogon da de ocksa tog med sig tio vana be-
redare frén hans foretag. Den priméira or-
saken till flytten l4r ha varit oenighet 1 en
l6nefriga.

J.F. Ljungqvist,
verkmdstare hos Fritz Lundberg



Personalen vid Fritz Lundbergs konfektion och skinnfdrgeri framfor den ar 1907 uppforda fa-
briksbyggnaden. Mitt pa bilden ses Fritz Lundberg. Bilden tagen omkring 1915.

b |

Stor efterfragan pa pils under kriget

Pilsen det eleganta nyttoplagget

Den vildiga rushen pa palsmarknaden och svarighet-
erna att importera skinn, sedan kriget utbrutit 1914,
skapade stora problem, nar det gillde for produkt-
ionen att ndgorlunda hélla jamna steg med efterfragan.
Overallt behdvdes det varma vinterklider och allmén-
heten hade kommit underfund med, hur bra en pils
var dven till vardags.

Forut hade pélsar mest tillverkats med finare tyger
utat och dyrare palsfoder, men nu blev efterfragan pa
sportpélsar enorm.

Snart kom ocksa damerna underfund med, att det var

“finare” att ha harsidan pé pélsen utat, och ddrmed
markerades klart en ny utveckling.

12
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Den Lundbergska fabriken pa Storgatan 7
Ombildning till aktiebolag. 140 arbetare

Produktionsokningen fortsatte 1 jamn takt och ar 1917 var tiden inne for en ny epok i foreta-
gets utveckling. Firman ombildades till aktiebolag med ett aktiekapital pa 200 000 kronor.
Fritz Lundberg blev bolagets verkstillande direktor och brodern Knut Lundberg, som fran
borjan var ekonomiskt intresserad i1 foretaget, blev disponent. Fabriksbyggnaden genomgick
nu ocksé sin andra stora utbyggnad och fick dubbelt s& stora utrymmen som tidigare. Utveckl-
ingen fortsatte, ar 1941 fanns hir 140 arbetare, kvinnor och mén, varav ett ttiotal sysselsattes
pa konfektionsavdelningen. Tillverkningsvardet angavs till 1,5 miljoner kronor.

Bdinkarbetare hos Lundbergs. Hdr strdcks skinnen och lddersidan putsas.

13



Ny fabrik pa Vasagatan 1942

Fabriksbyggnaden pd Vasagatan som blev fardig 1942.

Ar 1941 beslots att uppfora en ny fabrik vid Vasagatan for beredning och firgning. Fabriken
fick en golvyta pa 2 400 kvm. Med den moderna teknikens och hygienens krav, och man kal-
kylerade dven for fortsatt expansion. Hér forlades allt arbete med beredning och firgning me-
dan den dldre fabriken helt togs 1 ansprék for pélsfabrikation. Vid firman 40-arsjubileum 1944
var antalet anstéllda vid de bdda fabrikerna 170 och drsomsittningen hade stigit till 2,5 miljo-
ner kronor. En vacker jubileumsskrift gavs ut med en kortfattad historik, reportage 1 bilder
och text frdn fabriken samt en modeexposé i bild. Vid en festlighet fick 26 medarbetare ta
emot Patriotiska sdllskapets medalj for mellan 21 till 33 ars tjdnst, och man gav ocksé uttryck
for den vilgrundade uppfattningen, att palsindustrin stod infor en framtid och en utveckling
som det var svért att Gverblicka.

14
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Fabriken pa Storgatan-Pilskonfektion
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Bilden fran 1943, pd personalen vid den forsta fabriken som nu anvinds enbart for pdlskon-
fektion. Hdir fanns 1943 ett dttiotal medarbetare.

Pdlsvarufabrikens kontor, som ligger en trappa upp i den gamla fabriksbyggnaden, har dven
moderniserats. Bakom den oppna dorren i bakgrunden skymtar ett beséksrum.
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Hur en modern pilsvaruindustri arbetar, 1944.

Foljande bildserie med texter ér fran jubileumsskriften 1944.

I Skinnberederiets ljusa, luftiga kontorslokaler planeras arbetet och organiseras distributionen
av fardiga skinn

Alla skinn maste tvd ganger passera Skinnberederiets stora expeditionssal. Forsta gingen
detta sker, namligen vid ankomsten, ser de raa skinnen inte mycket ut for varlden, nér de
packas upp. Nésta gang skinnen passerar denna sal, vilket sker nagra veckor senare, ér det ef-
ter en genomgangen metamorfos. Varligt smekande fingrar sorterar nu mjukt glansigt pals-
verk fore expedieringen.
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For pélsforadlingen ér ett vilutrustat laboratorium av en avgorande betydelse. I laboratoriet
maste man under forsokens form faktiskt kunna utféra varje moment av arbetet ute i fabriken.
I driften forekommande kemiska processer maste kontrolleras ytterst noggrant. Hir bedrivs
dven ett energiskt arbete 1 kvalitetsforbéttrande syfte. Nya tillverkningsmetoder och fargrecept
provas hér, innan de far komma till anvéindning i storre skala i fabrikationen. Ingen;jor L. Hjel-
mquist slar man sannerligen inte pa fingrarna 1 friga om beredningens och fargningens kemi.

Forst maste de styva hérda skinnen bl6tas upp eller som fackménnen siger, vekas, Nér detta
ar gjort, vidtar fliskningen, vilket innebér, att de uppblotta skinnen skavas rena frén fett och
kottrester. Flaskbianken torde vara det dldsta kidnda redskapet inom skinnberedningen. Det
skarpa halvmanformiga fléskjarnet var troligen i bruk redan pa faraonernas tid och dess form
gick igen 1 véra stenéldersfaders flintaredskap. Mannen ldngst fram till hoger dr Helge
Oskarsson

17



Révaruinkopen spelar en stor roll for pélsindustrin, for inkoparen géller det att
ha tentakler langt ute i viarlden. Végen frdn Trands ut till de basta inkopskéllorna
fore kriget fick inte verka avskrdckande. Olika ldnder frin olika vérldsdelar var
specialiserade pa sina egna skinn. Men s& kom kriget sedan dess har vi fatt ngja
oss med inhemska skinn frdn svenska skogar, bondgéirdar och pélsdjursfarmar.
Men inte utan problem, den stor mdngd skinn som behdvs for att halla driften
igdng maste plockas thop av mindre partier, vilket stiller stora krav pa sorterar-
nas vaksamhet. Till Fritz Lundbergs skinnberederi méste det dagligen komma in
c:a 3000 skinn per dag for en jamn produktion, d& det passerar c:a 70 000 skinn
dagligen under hela tillverknings processen.

En del storre och tyngre skinn t.ex. farskinn flds-
| kas inte liingre for hand enligt de gamla meto-
derna. De fliskas pa maskinell vig.

‘ Gustav Ring dr gammal i garden. Han har va-
B rit med i tjugosju dr i sitt yrke och kan sin konst

Skinn med tjockare lider mdste fortunnas,
hyvlas av, for bli tunnare, men framforallt
smidigare. En mycket krdvande procedur,
som dessutom ger goda armmuskler och
sdkra ndvar. Minsta lilla felsteg och ett
vdrdefullt skinn dr naggat och forstort. Det
arbetet krdver mangdrig erfarenhet, och
det har de hdr gossarna. Broderna Jo-
hansson ha bdda varit hos foretaget i mel-
lan tjugofem och trettio ar.
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De olika beredningskaren star nu klara att ta emot de vekade och fliskade skinnen. Stora
roterande hasplar hdller dem i stindig rorelse i beredningsbaden. Hdirigenom tvingas skinnen
att snabbt och fullstdndigt uppta de olika kemiska dmnen, som ingdr i de olika beredningsba-
den.

Sedan Skinnen tagits upp ur beredningsbaden och torkats blir de dterigen ganska stela.
Skinnen ldggs ddrfor i stora trdtrummor med fuktig sagspan. Vid trumlingen mjukar den fuk-
tiga sagspanen upp skinnen igen. Efter strickning ldggs de in i trummorna igen nu med torr
sdgspan som drar till sig overflodigt fett och skinnen far sin naturliga glans och lyster. Be-
handlingen kallas for lejtring

19



Efter den torra lejtringen strdcks skinnen dn en gang, samtidigt som lddersidan putsas.
Detta arbetstempos rdtta utforande dr av stor betydelse, ndr det gdller att dterge skinnet na-

turlig mjukhet, smidighet och elasticitet

20

Valkning

Efter garvning, beredning och
torkning krdver vissa skinn,

= framforallt kalv, skunk och bi-

sam, att lddret tillfors fett.
Proceduren, den s.k. valk-
ningen, varvid fettet arbetas in
i lddret, utfors i denna maskin.



En sak, som de Lundbergska

skinnen ofta far erkdnnande
. for, dr den mockaliknande,
mjuka, “varmt kdnnande” ld-
deryta, som dr sd lockande
& fOr krdsna kunder. Hér avslo-
Jjas ett av tillvdgagangs sdtten
for att fa fram resultatet,
ndmligen hur de firdigbe-
redda skinnen slipas pd ld-
dersidan.

I den hdr lokalen far slutligen skinnen sin sista 6verputsning. Hdr borstas, ruggas, klipps
och justeras skinnen, sa att de kan returneras till den stora expeditionssalen i godkdnt skick.
Ansvaret hdr liksom for beredningen vilar pa verkmdstare Frans Danielsson axlar, en av fo-
retagets dldsta medarbetare, men hdr finns en stor stab av kunniga och erfarna medhjdlpare.

21
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En stor del av skinnen som beretts, forddlas ytterligare genom olika firgnings processer. Pa
bilden ser man den pdgaende spetsstrykningen, d.v.s. hur skinnens hdrsidor bestryks med firg
en eller flera ganger innan de fdr gd i fargbadet
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Bottenfirgningen paminner i nagon man om beredning. Skinnen ldggs ndmligen dven hdr
ned i stora kar, varefter de sdtts i rotation i fargbaden. Efter firgningen, sedan skinnen tor-
kats, ldggs de dterigen i lejtertrummor, ddr de tillsammans med sdagspdn rotera i flera tim-
mar. Denna behandling har till uppgift att avligsna de fargpartiklar, som skinnet inte absor-
berat, sa att haren blir rena och glansiga.
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I maskineringsmaskinen, ja den heter faktiskt sd, forvandlas noggrant utvalda kaninskinn till
s.k. sealkanin, en av Lundbergs allra mest uppskattade specialiteter. De hdrda stickelhdren
huggs bort, sd att bara de mjuka underhdren blir kvar och skinnet far en ny karaktdr. Pa
samma sdtt behandlas bisamskinn till sealbisam.

Hdr skymtar en del av det omfattande lagret av fdrdigberedda skinn. Hdir sorteras skinnen
och utldmnas till konfektionen. Skinnsorterare Ljung, som har ansvaret for detta krdvande ar-
bete, har en alldeles sdrskild blick for allt vad skinn heter. Han har forresten varit med Fritz
Lundberg sedan 1911 (bilden frdn 1944)
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Pdlsberedningen, fdrgningen och pdlsvarutillverkningen, stdiller stora krav pa alla medarbe-
tare. Men det dr svdrt att sdga vilka som har det storsta ansvaret. For att en fardig pdlskappa
skall tillfredsstdlla dven den mest fordrande kund, mdste savdl tillskdrning som hopsdttningen
av skinnen skétas av mdn med omdome, kunnighet och smak. I den hdr salen dr ocksa mdanga
veteraner samlade, mdn, som kunna sitt yrke pd sina, inte fem, men tio fingrar. Ledningen for
pdlsvarufabrikationen ligger i verkmdstare Anton Landgrens sdkra hdnder.

Det dr en verklig frojd att se
med vilken suverdn sdkerhet
buntmakare A. Haensgen skéter
sin kniv vid galonering av ett
dyrbart silverrdvskinn. Buntma-
kare Haensgen kom samtidigt
med Lundberg till Paris dr
1903, ddr de redan pa den tiden
samarbetade.



Vid en annan arbetsplats “Spikas”
just det galonerade skinnet till en sil-
verrdvskrage for att faconeras. Yrkes-
skicklighet och omdomesformaga
spelar mycket stor roll. John Gus-
tavsson har badadera

Hdr dr en annan gammal svenskfodd
yrkesman, som bombkriget pd konti-

nenten dter drivit till Sverige. Efter 40
drs egen verksamhet i Berlin stdr han

nu med sdkert 6ga och hand och skdr

till en nertzcape.
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1 de med maskiner och
flickor fullsatta stora
sy- och monteringssa-
larna surrar det som i
en bikupa. Flitiga
sdkra flickhédnder syr
de smala men starka
sommar, som kdnne-
tecknar forstklassiga
pdlsverk fran AB. Fritz
Lundberg.

Annu dr det inte slut med avsyningen. Aven alla firdiga va-
ror genomgds och kontrolleras ytterst noggrant. Herr Algot
Strand ldmnar ingenting dt slumpen. Han tar personlig del i
kontrollarbetet.

Genom galoneringen utokas skinnens storlek och hér hdller
just en av pdlsmaskinsémmerskorna pd med att sy in ldder-
remsor i snitten.
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DET ELIGANTA NYTTOPLAGET

I borjan av seklet kom inte palsverk till sddan anvidndning som i véra dagar. Efter forsta
vérldskriget borjade péalskapporna bli moderna och i och med detta 6kade forsiljningen for
varje ar. For ndrvarande uppgar bolagets tillverkning av pélskappor till mellan 2 till 3000 per
ar, dessutom en hel del andra pélsartiklar

Pélskappan av i dag tillfredsstiller alla smakriktningar savél ifrdga om utseende som pris.
Det finns pélsar for alla tillfdllen pa dygnet, och det finns allroundpélsar som passar dygnets
alla timmar.

Ldnga pdlskappor forekom inte i borjan av

W seklet utan skinnen arbetades i allmdnhet

. till kragar, baretter och muffar. Bilden visar
en ung dan frdan sekelskiftet i datida pdlslyx
av naturell bisam.

Frdan Fritz Lundberg.

Har presenterar tvd unga damer ett representa-
tivt urval ur Fritz Lundbergs kollektion. Damen
till vénster bdr en utsokt graverkskappa med
schalkrage och diagonalt arbetade drmar. V-
ninnan har en kappa av chinchillakanin med
krage och drmar som graverkspdlsen.
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Vilka dr pa premidren idag, undrar de bada da-
merna, ddr de insvepta i eleganta silverrdvs-
modeller blickar ut 6ver parketten. Den vinstra
dr i jackmodell med vdilbalanserade proport-
ioner och drmarna vertikalt arbetade. Till hoger
en cape i konstndrligt utférande.

Under pausen gor sig chiffondrémmen dubbelt
sd bra under den hdr paranta blardvskappan i
rak, ndstan klassik modell. Och moirékldin-
ningen blir till oigenkdnnlighet uppiffad med en
silverrdvscape, som vi ser ovan.

Formiddagen och lunchdags dr en jdktig tid.
Man vill hinna med sa mycket som méjligt, dven
kila in pa biblioteket for att se om ndgra ut-
ldndska journaler anldnt.

Den hdr kappan av kalvpannor har en utsokt
lyster och vacker teckning, modellen dr en
aning svingd med liten schalkrage och raka dr-
mar.
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Motas och skiljas ar livets gang. Har triffas
vara vininnor av en slump pé sondagens tea-
termatiné. De har mycket att tala om sé vi
hinner ligga mérke till pdlsarna, som tal att
tittas pa. Den eleganta till vanster dr av avart
elektrickanin i rak modell med liten krage
och raka drmar. Véaninnan bar nertz fargad
graverk, ocksa i rak modell med sma klad-
samma slag, inskurna fickor och &rmarna ar-
betade vertikalt.

Ska hon pa visit, sammantréde eller rendez-
vous? Vi avslojar inte vilket, men pélsen maste
vi titta ndrmare pa. Den dr en aning midje-
svangd och av mullvad, med minimal Schal-
krage och raka drmar. Skinnen &r ovanligt
mjuka och latta.

Argentinska lammskinn arbetade som
persianimitation ar skinnet i denna ut-
omordentliga och slitstarka pils med liten
krage och linning vid den en aning hop-
rynkade drmen.
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Vid firmans 40-arsjubileum 1944 var antalet
anstillda vid fabrikerna 170 och drsomsitt-
ningen 2,5 miljoner kronor

Vid den minnesfest som holls i
Trands den 29 november 1944 jver-
limnades av Landshovding O. Ek-
blom Patriotiska Sillskapets medalj
till vidstdaende anstillda hos Aktiebo-
laget Fritz Lundberg.

Har slutar avslutas delen av Fritz Lundbergs
40-ars minnesskrift som utgavs 1944

Nedanstdende tvd sidor handlar om tre
skickliga fackmdn som delvis fitt sin ut-
bildning hos Frit; Lundberg och startat
egna stora foretag inom pilsindustrin.
Informationen hdr hdmtad fran boken: Sa
blev Trands Pdlsstaden, fran 1964.

glada farger.

for det visade intresset.

Var skénhetsdlskande vininnor har slutli-
gen gatt upp pd taket for att stimulera sig
med den uppfriskande och vackra utsikten.
De bar var sin klidsamma och ungdomligt
frdscha sportpdls. Den till vinster dr av
linconlamm med framkanter och skdrp
tallbarrsgront stickat tyg. Den andra dr av
sprdcklig kanin, fodrad med rutigt tyg i

Sd var uppvisningen slut, och vi tackar
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Minga skickliga fackmiin kom fran Lundbergs

Det Lundbergska foretaget har nir det géller yrkesutbildning under dren gjort en betydande
samhillsinsats. Hér har ett stort
antal duktiga fackmén och —
kvinnor, fatt sin grundldggande
utbildning, for att senare starta
egna foretag eller fa ledande
poster inom branschen. Fastdn
Lundberg 1952 maste ldgga
ned driften, levde dess yrkes-
tradition vidare i1 nya utveckl-
ingsskeden

En arbetsbild fran 1920.
Anstdllda vid D. Olssons med
direktoren till hoger.

Daniel Olsson fodd 1883, i Tunhems forsamling 1 Vistergot-
land.

Det blev ett rivskinn som blev hans start i pils-
branschen.
- Efter konfirmationen géllde det att s& fort som mojlig
komma ut i forvérvsarbete. Han reste till sin syster, gift med
hovjigaren Alfred Brunke pa Drottningholm, aret var 1897
och han fick hjélpa till att skota hundarna och lira sig vad
jakt betydde i kungligt ssmmanhang.

Kunglig jakt

Dévarande kungen Oskar II var en intresserad och skicklig
jagare. Den dag, det handlar om, hade unge Daniel fatt for-
troendet att 1 sparsnd leda ett koppel hundar, det var hare
som géllde. Men nér de kom till att nytt ravspar blev hundarna ivriga och kréngde ur sina
koppel — och sa blev det rdvjakt istillet for som var meningen harjakt. Det drdjde inte ldnge
forrdn mickeln foll for ett valriktat skott.

Kungen blev forst missndjd men forlatande nédr han horde att hundarna krankt ur sina koppel
for Daniel. Kungen bestdmde att Daniel skulle fi skinnet av den skjutna rdven.

Daniel begav sig till Stockholm och salde skinnet till pdlsfirman D. Forsell 1 Stockholm. Han
rdkade komma in dér just som en forsumlig springpojke ldxades upp och avskedades, ett
egendomligt sammantraffande. Daniel fick sélja skinnet och — fick springpojksplatsen, det var
pa sd sétt hans liv startade inom pélsbranschen. Han blev snart ldrling i kdrsnérsyrket och kom
1 ldra som buntmakare i firman, déar han stannade i sex ér.

Nér han kom till Trands 1904 tilltrddde han en anstédllning som verkmastare i AB Fritz Lund-
berg, dir han arbetade i sju ar. Nar AB Oskar Wigén startades 1911 var Daniel, och i den nya
firman jobbade han i atta ar som energisk verkmaéstare och uppkdpare.

Ar 1919 startade han blygsamt en egen firma som han drev pa kvillarna med kompanjonen
Gustavsson.

Pélsateljén lag vid Nygatan 28, den gick snabbt framét och sysselsatte snart atta arbetare.
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J.F. Ljungqvist, fodd i Malmo 1877. Borjade sin utbildning i kdrsnirsyrket redan 1894. Han
kom till Tranas och var verkméstare hos Fritz Lundberg i nagra ar.

Tranas fick sitt andra berederi 1915 dé& Ljungqvist
med tvd kompanjoner och skickliga yrkesmin star-
tade Svensk pélsskinnsberedning.

Fjorton man fran forsta berederiet startade det
andra

Det var alltsé redan vid starten vél bestéllt med yr-
kesskickligheten da hans kompanjoner plus 10 andra
beredare foljde med frén Fritz Lundberg.

Det var inte med blida 6gon som Fritz Lundberg
fick se sin arbetarstam decimeras sé kraftigt. Den
primira orsaken torde ha varit en schism i 16nefré-
gan.

En f.d. stolfabrik vid Svartén fick tjana som fabrik.
Bestillningarna 6kade ganska snabbt som ocksa
krévde en tillokning av arbetsstyrkan.

Ar 1917 6vertog J.F. Ljungqvist ensam foretaget,
och vid tidigt 1920-tal startades konfektionsavdel-
ningen.

Direktor J. F. Ljungqvist

David Johansson édr smaldnning fran borden, fastén
med Ostgotsk anknytning under ungdomsaren.

Han foddes pa Adelovs prastgard den 20 november
1890, men viéxte upp pd garden Gotevi i Ekeby, som
fadern arrenderade. Som 19-aring fick David gé en
arskurs pd Karlskoga praktiska skola. 1911 lamnade
familjen arrendegarden i Ekeby och flyttade till
Tranas. David ldmnade sitt fordldrahem efter nagra
manader da han fétt anstillning hos Fritz Lundberg,
dér han var fram till 1915 da han fortsatte med sin
utbildning bl.a. i Norge.

1917 startade han ihop med nagra kamrater AB
Trands skinnberederi.

”Skinndavid” var en av pionjdrerna inom skinn-
branschen och hans namn kommer for all framtid att
sté inristad 1 Tranés pélshistoria

Disponent David Johansson

Direktor Lundbergs storsta problem den forsta tiden var att fa 1ampliga medarbetare. De fa
kunniga branschmén som fanns anstélldes, och i dvrigt fick man ta itu med utbildning av nytt
folk. Mot den bakgrunden har det Lundbergska foretaget gjort en betydelsefull insats for
Tranés pélsindustri.
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Ett slut i djupaste tragik.

Vid bolagsstimman i sep. 1952 fattades beslutet att lata bolaget trdda i likvidation, det var en
dyster nyhet som spreds dver landet. Av de anstdllda var ménga trotjdnare med upp till 40
tjanstear. Som forklaring till firmans obestdnd angavs bl.a. stora inkop av skinn till toppriser
som sedan slumpades bort. Detta undergridvde firmans aktiekapital och fonder som hade for-
brukats. Ansvaret for den tragiska utvecklingen var grundarens son, disponent Bengt Lund-
berg, och for fadern kom det som en fullstandig chock, nir det visade sig att foretaget var
bankruttmassigt.

AB Fritz Lundbergs fabrik vid Storgatan koptes senare av AB Oscar Wigén och det Lund-
bergska berederiet vid Vasagatan koptes av AB Trands Skinnberederi, som drevs under Firma
Berederi Fritz Lundberg.

I samband med sistnimnda Overtagandet fick ocksé direktor Fritz Lundberg anstillning hos
Trands Skinnberederi med placering vid det av honom uppforda berederiet. Han pensionera-
des senare av AB Tranas Skinnberederi.

Fritz Lundberg avled 1959, 76 ar gammal i Tranas.

£ E e

¥y

Wigéns pélstabrik, tidigare Fritz Lundbergs, stod ombyggd och fardigt 1955. Fasaden fick ett
nytt karaktiristiskt utseende med tillbyggnaden av entrén och trapp- och hisstornet.

Wigéns hade sin pélstillverkning fram till borjan 1970-talet. Nu 6vertogs fastigheten av
Trands kommun som placerade flera av sina forvaltningar hir. Sedan dven kommunen flyttat
ut revs den gamla palsfabriken 1993, och pa den platsen, dar det i dag finns en bilparkering,
pastas det att Hastskede gérds ladugérd skall ha legat.
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