Hogyan vasdroljunk élzaro gépet?

Patronos vagy tartélyos ragasztézérendszer?

A Magyar Asztalos jOniu-

si szamdaban megjelent cikk
(88—89. oldal) szerzdje igen
erésen kidomboritotta a patro-
nos ragasztézérendszer elénye-
it. Pré — kontra alapon ehhez
tenném hozzé a mi palettén-
kon talalhaté, alsétartalyos
ragasztézérendszerrel szerelt
élzard gépeket gyartok (SCM,
IDM, STEFANI) véleményét is a
téméval kapcsolatban.

Felfiitési id6: valoban az alsotartdlyos
ragasztdzérendszerrel szerelt gépek elsé
felftitési ideje 10-15 perc kornyékén van,
de ezért cserébe egyenletes ragaszto-
felhorddst kapunk még az igen hosszd
panelek ragasztézasa esetén is, mivel
a ragasztozoegységbdl az intenzivebb
ragasztofogydst a tartalyban 1évé olvasz-
tott ragaszté mennyisége(puffer) és a
nagyobb teljesitménydi f(ités probléma
nélkil képes kompenzalni.

Szincseregyorsasag: erre a megoldds
a gyorscserélhet6 tartaly, el6fitémivel

deklaraltan minden szinhez. A patroncse-

re valdban egyszer(, de mi a helyzet az
olvasztéegységben lévS, mdr a patronrol
leolvadt el6z6 szind ragaszt6val? Csak a
panel irdnyaba tud tavozni. A kovetkezd
panel elején egy kicsit mds szini lesz a
ragaszt6zas?

Energiafogyasztds, energiamegtaka-
ritds: intenzivebb ragaszt6fogyasnal
az egyenletes utanpétlas érdekében
sziikség van a nagyobb teljesitményi
olvasztéegységre, plane, ha a gép el6to-
lasa is nagyobb és hosszi darabokat is
problémamentesen szeretnénk élzarni.
(Evidens, hogy a versenylé tobb zabot
eszik.)

startdlyos gépeknél az dlland6an
melegitett ragasztéanyag megég, elszi-
nezé6dik”

Epp ellenkezéleg: az alsétartalyos
rendszer biztositja a fel nem haszndlt
ragaszté recirkuldciojat a szivacsosodds,
beégés elkeriilése végett. Viszont a patro-
nos gépnél a panelvastagsagnak megfe-
leléen kell zarni-nyitni a felsé flivokakat,
hogy a ragasztétilfolyast elkerdiljik. Az
elzart fivokanal az abban 1évé olvasztott
ragaszté nem tud hova eltavozni, nincs
recirkuldci6, ennek kovetkeztében nagy a
beégés és ezzel a fivokadugulds veszé-
lye (avagy melyik rendszer igényel tobb
karbantartdst, az alsétartdlyos tartdlytisz-
titdsa - egy-két alkalommal évente, vagy
az id6- és tiirelemigényes flvokatisztitas
- elég gyakran).

PU ragasztozas: ehhez tn.
gyorscserélhet6 tartalyos kivitel(i gépre és
egy csere ragasztotartalyra van szliksé-
glink (és persze fokozottan betartani a
ragaszté felhasznadldsi utasitasat!!!).

Erdemes lenne Gsszehasonlitani a
patronos rendszer és a tartdlyos rendszer
fenntartdsi koltségeit is (mennyibe keril a
ragaszto pl. 1000 folydméterre vonatkoz-
tatva patronnal és granuldtummal?).

Es végiil: vajon a nagy gyartok, akik
kétoldalas élzaré gépeket, gépsorokat
gyartanak, miért hasznaljdk egytél egyig a
tartalyos rendszert?

Gyorgy Laszlo
mszaki igazgatd
ANEST Zrt.

Az dlsétartélyos rendszer elvi vézlata:

A forgé spirdl felfelé tovabbitia a ragasztét a felhordohengerre. Egy lehtzokés gon-
doskodik a megfelels ragasztémennyiségrél. A fel nem hordott ragasztémennyiség a
tartalyba visszafolyik (recirkulacio). A hengeres ragasztéfelhordas egyenletes ragaszto-
mennyiséget biztosit pl. postformingolt lapok keresztiranyd zéréséndl is.






