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4. Verschleißursachen
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5. Statistische Erfassung
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6. Arbeiten mit einer Gesenkkartei/Datei
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7. Einflussfaktoren
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8. Maßnahmen zur Erhöhung der Gesenkstandmengen
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8.1.1. Gesenkschmiedeteil / Werkstoffverbrauch
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8.1.2.  Schmiedeteilgestaltung 
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Bild 21a 

Gestaltungshinweise  
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Besonders starke Verschleißursachen sind:

• Zu kleine Kantenradien

• Kleine Dornkopfrundungen

• Dünne Rippen und Stege

• Größere Materialanhäufungen weit außerhalb der Mittellinie 

Der Einfluss o.g. Verschleißursachen kann über die Umformspannungen rechnerisch ermittelt 
werden.
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8.1.3. Schmiedeteilgenauigkeit (Bild 25)

- Feingliedrigkeitsfaktor

- Fertigungsschwierigkeitsgrad

- Zusätzliche Umformstufen

- Nachformen    

8.1.4. Schmiedeteilwerkstoff

Geringe Auswirkungen bei hohen Temperaturen.

8.2. Gesenkschmiedeprozess

Große Auswirkungen, wenn vorgegebene Parameter nicht eingehalten  werden.

8.2.1.  Arbeitsfolge / Taktzeiten
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Bild 26. Ermittlung der Anzahl der 

Schläge zum Gesenkschmieden 

auf Hämmern/17/

BB
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8.2.3. Zuschnittsmassetoleranzen

Überschreitungen der oberen Zuschnittsmassetoleranzen erhöhen die Umformspannungen im  

Gravurraum  und verringern die Gesenkstandmengen. 

Die Massetoleranzen sollten  0,5 bis 1% der Zuschnittsmassen nicht überschreiten. 

8.2.4. Schmiedetemperaturen (Bild 28 und 28a) / Erwärmungsart

8.2.5. Zwischenformung / Zunderentfernung (Bild 27)
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Bild 28a 

Schmiedetemperatu-

ren



43

7.3.1.7.2.2.9  Rationalisierung durch Erhöhung der Gesenkstandmengen 

Oberingenieur Dipl.- Ing. (FH) Erich Pfitzner, Dipl.- Ing. Klaus Grosch



44

7.3.1.7.2.2.9  Rationalisierung durch Erhöhung der Gesenkstandmengen 

Oberingenieur Dipl.- Ing. (FH) Erich Pfitzner, Dipl.- Ing. Klaus Grosch

8.2.6. Gesenktemperaturen
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Bild 30. Vorwärmen und warm halten der Gesenke/19/
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