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Die Festlegungen dieses Stondards sind zur Anwendung emplohlen

1. Kurzbeschreibung des Priifverfahrens

Das kérnige Gut wird zur Bestimmung der Korngréfenfraktionen durch Sieben mit Prifsieben nach festgelegten Ver-
fahren (maschinelt oder von Hand, trocken oder naB) guantitativ in KorngréBenklassen zerlegt. Die KorngriéBen-
fraktionen der einzelnen KorngriBenkiassen werden ermittelt.

2. Probenahme

nach TGL 4327, unzerkleinert, Als Endprobe fiir die Priifsiebung ist die Mindestmasse der Endprobe noch TGL 4327
zu verwenden,

3. Prebenvorbereitung

3.1. Trocknen und Wdgen .

Die Endprobe fiir die Prifsiebung ist bei 110 °C - 5 K bis zur Massekonstanz zu trocknen. Massekonstanz gitt als er-
reicht, wenn die Wégung nach mindestens 15 min Trockenzeit keine gréBere Differenz uls 0,05 My der zuletzt er-
mittelten Masse ergibt. ,

Die trockene Endprobe ist vor Feuthtaufnahme geschiitzt auf Raumtemperatur abzukiihlen und oauf 0,05 %, ihrer
Masse zu wigen (Masse mg).

3.2, Aufschidmmen

Ist eine MaBprifsiebung vorgesehen, so ist der Kornverband der nach Abschnitt 3.1. vorbereiteten Probe durch Zer-
bréckeln zu I8sen, und die Probe ist In einem geeigneten Gefdf mit einer FlUssigkeit, die nicht mit dem Probengut
reagiert, aufzuschlémmen. SchweraufschlieBbare Stoffe, z. B, schweraufschlieBbare Tone, sind unter Zugabe von 10-
prozentiger NH,OH-Lésung oder 10-prozentiger HyOs-L&sung {etwa 5 ml je 0,1 kg Probe) auszuschldmmen. Die
Schldimme ist bis zur vélligen Aufteilung zu kochen, wobei Zusammenballungen durch Umriihren zu verteilen sind.

4, Prifmiitel

4.1, Prifsiebe
Prifsicbe A mit Deckel und Bodengef&if nach TGL 7354 mit Priifsiebgetvebe nach TGL 0—4188/01,
Prifsiebe B mit Deckel und Bodengefiii nach TGL 7354 mit Lochblechen nach TGL 8252 sind zuldssig.

4.1.1. Auswahl des Priifsiebsatzes
Der Priifsiebsatz ist dem Ziel der Priifung entsprechend quszuwdhien, wobei nach Maglichkeit ein gleicher dezimal-
geometrischer Stufensprung einzuhalten ist

4,2, Waage
Feinwaage nach TGL 37—67, fiir mindestens 5 kg Héchstlast.

4.3, Prlifsiebmaschine
nur bei vorgesehener Maschinenpriifsisbung.
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4.3.1, Prifsiebmaschine A TGL 40—1140.
4.3.2, Die Verwendung anderer geeigneter Priifsiebmaschinen ist zuldssig.

4.4, Wdarmeschrank
nach TGL 0--50011/01,

4.5, Sonstige Priifmittel

4.5.1, far die Trockenprixfsiebung:
Flachpinsel; GeféBe zum Sammeln, Trocknen und Wégen des Probengutes

4.5.2, fir die NaBpridfsiebung:

GefdaBe zum Aufschitimmen, Sammeln, Trocknen und Wégen des Probengutes; Spililvorrichtung mit Regelventil, z. B.
Handbrause; Heizplatie; Chemikalien: NH,OH-Lésung z. A. 18 %, HyOu-Ldsung 7z, A, 10 U4; Dispersions- und Spiil-
fHissigkeit, die nicht mit dem Probengut reagiert.

5. Durchfiihrung der Priifung

5.1, Allgemeine Festlegungen

Die nach Abschnitt 3. vorbereitete Probe ist — wenn zur Vermeidung von Siebbodenbeschéidigungen durch  Uberfiil-
lung der Prifsiebe erforderlich — in mehreren Teilmengen ({Aufgaben) Gher einzelne Prifsichbe oder einen ge-
schlossenen Priifsiebsatz abzusieben, .

Die MaximalkerngrdBe {d .. in mm) der Aufgabe darf ein hestimmtes Verhélinis zur Priifsiebdinung (w in mm)
nicht (iberschreiten, um Siebhodenzerstdrungen zu vermeiden. Als Richtwert wird angegeben d, = 10 - wi7,

5.2. Trockenpriifsiebung

5.2.1. Aligemeine Festlegungen
Die nach Abschnitt 3.1. vorbereilete Probe ist in der Regel von grob nach fein im Priifsiebsatz oder Uber einzelne
Prifsicbe zu sieben,

Bei weitem KorngréBenbereidh des Probengutes kann eine Vorabsiebung eines kleineren KerngréBenbereiches, z. B.
der KorngréBenkiasse <1 mm, erfolgen.

Die Handpriifsiebung von fein nach grob ist bei feinkdrnigem Probengut, besonders hei Kérnungen von<( 1 mm,
zuldssig.

5,22, Maschinenprifsiebung
5.2.2.1, Siebung mit der Prifsiebmaschine A TGl 40—1140

Probengut Siebdausr Einstellwerte der
je Aufgobe 1) Priifsiebmaschine
Korn-
Schiitt- <..°Bm
dichte grover-
bereich Richtwerte
kg/dm? mm
nicht mit einer Beschleunigung von
> 10 fest- 10 min 4 0,5 min 20 m/s? und dazugehdriger
gelegt Kiopfvorrichtung als
< 63 50 min - 0.5 min Siebhilfe betraiben

Anschlag des Schwingrahmens
gegen die Anschlagstellen so
wihlen, daB die grébsten auf
dem obersten Prifsieb vorhandenen
Kérner sich noch gleichméBig iiber
das Priifsiebgewebe bewegen.

= 1,0 > 6,3 - 3min £+ 0,5 min

5.2.2.2, Siechung mit einer anderer geeigneten Priifsiebmaschine

Die optimafe Siebdauer und die optimalen Einstellwerte der Priifsiebmaschine sind durch Versuche zu  bestimmen,
Im AnschiuB an die Maschinenpriifsiebung ist der Rickstand jedes Priffsiebes einer Handpriifsiebung nach Abschnitt
5.2.3. zu unterziehen.

5,2,2.3. Trocknen und Wégen

Nach dem Sieben sind die Riickstdndé einschlieBlich des an den Priifsieben anhaftenden Probengties ohne Be-
schadigung der Siebbéden vollstindig in Wégeschalen zu iiberfithren. Dabel ist das an den Priifsieben anhaftende
Prebengut durch Aufschiagen der umgekehrten Priifsiebe auf eine feste glatte Unterlage, durch leichtas Klopfen ge-
gen den Siebrahmen oder durch Pinseln zurlickzugewinnen.

5 falls mehrere Aufgaben erforderlich werden.
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Die einzelnen Rildkstéinde und der Durchgang durch das feinste Priifsieb sind nach Abschnitt 3.7, bis zur Masseken-
stanz zu trocknen und auf 0,05 Y, der Aufgubemasse zu wiigen.

5.2.3, Handprifsiebung

5,2.3.1. KorngrdBenbereich bis 6,3 mam

Das Sieben ist bei leichter Neigung des geschiossenen Priifsicbes oder des geschlossenen Priifsiebsatzes {mit Dek-
kel und Bodengefti) von Hand durch Schittteln und Schlugen gegen den Siebrahmen bei etwa 120 Schiittel- und
Schlaghewegungen je Minute zu bewirken. Dabei ist das Priifsieb in regelméBigen Zeitabstfinden etwa 90° um seine
vertikaie Achse zu drehen. Als Siebhilfen k&nnen bei siebschwierigem Gut im feinsten KorngréBenbereich weiche
Flachpinsel verwendet werden, wobei in Zeitabstinden ven 5 min die untere Fltiche des Siebbodens abzupinseln
ist. Der dabei anfellende Staub ist dem Durchgang hinzuzufiigen. Fiir die Siebdauer gilt Abschnitt 5.2.3.3.

5.2.3.2. KoerngraBenbereich gréBer 6,3 mm

Das Sieben ist vorzugsweise auf jedem Priifsieb einzeln mit der Hand, gegebenenfalls unter Yerwendung von Sieb-
hilismitteln, z, B. Rollen, durch Schiitteln der Prlifsiebe durchzufhren, Fiir die Siebdauer gilt Abschniti 5.2.3.3.
Siebschwierige KomgréBen im graben KorngréBenbereich von > 25 mm kénnen nach Vereinbarung mit Priifsieben B
TGL 7354 mit Lochblechen nach TGL 8282 kalibriert werden {(Durchstecken durch die Uttnungen der Lochbleche),

5.2.3.3. Siebdauer
Die Trockenpriifsiebung ist zu beenden, wenn der Durchgang je Minute fiir jedes Priifsiebh==0,1 %}, bezogen ouf
die Masse m; der Probe nach Abschnitt 3.1., betrigt.

5.2.3.4. Trocknen und Wégen
nach Abschnitt 5,2,2.3,

5.3. NaBprifsiebung

5.3.1. Maschinenprifsiebung

Die nach Abschnitt 3. vorbereitete Endprobe ist mit Hilfe einer Splilvorrichtung und S$piilfliissigheit nach Abschn. 4.5.2
zundchst durch das feinste Priifsieb des verwendeten Prifsiebsatzes zu spiilen.

Der Durchgang durch das feinste Prifsieb ist bei Bedarf aufzufangen und mit geeigneter Methode zuriickzugewin-
nen, z. B. Absetzenlassen und AbgieBen der feststofffreien (kiaren) Flissigkeit, Filirieren, Eindampfen. Der Riick-
stand auf dem feinsten Prifsieb ist durch die iibrigen Siebe des Priifsichsatzes zu spiilen. Die Reihenfolge der Prif-
siebe ist dabei von grob nach fein. Das Spillen hat so zu erfolgen, dal méglichst keine Probengutverluste ent-
stehen und die Siebbeldge nicht beschadigt werden., )

5.3.2. Muschinenpriifsiebung im KorngrdBenbereich < 3,15 mm bei Verwendung der Priifsiebmaschine A TGL 40-1140
Die Priifsiebmaschine ist mit einer Beschleunigung von 20 m/s? und mit der dazugehdrigen Klopfvorrichtung als Sieb-
hilfe zu betreiben, Die optimale Siebdauer ist durch Versuche zu bestimmen. Fiir Probengut von= 0,25 mm Kosn-
groBenbereich betriigt der Richtwert flir die Siebdauer T min,

5.3.3. Siebung mit einer anderen geeigneten Priifsiebmaschine
Die optimale Siebdauer und die optimalen Einstellwerte der Prilfsiebmaschine sind durch Versuche zu bestimmen.

5.3.4. Handpriifsiebung
Die Festlegungen des Abschnittes 5.3.1. gelten auch fiir die Handprifsiebung, wobei der Riickstand des feinsten
Priifsiebes auch nacheinander durch die iibrigen einzelnen Priifsiebe des Priifsiebsaizes gesplilt werden kann,

5.3.5. Siebdauer )
Die NaBpriffsiebung ist zu beenden, wenn die Fliissigkeit jedes einzelne Priifsieb bei einzeln benutzten Priifsieben
oder bei Priifsiebung im Siebsalz das unterste Priifsieb nach Augenschein feststofffrei (klar) passiert.

5.3.6. Trocknen und Wigen

Nach dem Sieben sind die Riickstéinde einschliefilich des an den Priifsieben anhaftenden Probengutes vollstéindig,
gegebenenfalls mit Hilfe eines Fliissigkeitsstrahles, in Wéageschalen zu Gberfiihren. Die einzelnen Riickstéinde und
gegebenenfalls der Durchgang durch das feinste Priffsieb des verwendeten Prilfsiebsatzes sind nach Abschnitt 3.1, bis
zur Massekonstanz zu trocknen und auf 0,05 %, der Aufgabemasse zu wéigen.

6. Ausweritung

6.1, Errechnung des Probengutverlustes nach Gleichung (1)

my - my

=——F .10 ' 1
pv - g 1)
Darin bedeuten:
pv = Probengutverlust, in 9,
m; = Masse der getrockreten Endprobe nach Abschnitt 3.1, in g
iy = Gesamimaosse der KorngrbBenfraktionen (Auswaagen) einschlieBlich des Durchganges durch das feinste

Sieb des verwendeten Priifsiebsatzes, getrocknet und gewogen nach Abschniit 5.2.2.3 bzw. 53.6, in g.

Uberschreitet der Probengutverlust 2,0 %, so ist die Priifsiebung zu wiederholen,
‘Abschnitt 6.7, gilt nicht fir NoBpriifsiebungen, bei denen die KorngréBenfraktion des Durchgangs durch das feinste
Sieb des verwendeten Priifsiebsatzes nicht bestimmit wird.
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6.2. Errechnung der KorngroBenfraktionen
bei Trackenpriifsiebung nach Gleichung (2)

Coo M
pi = iy 100 (2}

bei NaBprifsiebung nach Gleichung (3}

i = - 100 3

Pi m, ( )
Dairin bedeuten:
pi == KorngréBenfraktion, in %
mi = Masse der nach Abschnitt 5.2.2.3. bzw, 5.3.6. getrockneten und gewogenen KorngréBenfraktion {Auswocge)
my == Masse der getrockneten Endprobe nach Abschnitt 3.1, in g
my = Gesamtmosse der nach Abschnitt 5.2.2.3. gelrocdkneten und gewogenen KorngréBanfraktionen (Auswoagen),

in g

7. Wiederhol- und Vergleichssireubereich

Zuléssige Abweichungen der KorngrdBen-
fraktionen zweier Prifungen

Wiederholungsprifungen 2 Vy absolut

Vergleichspriifungen 3 Y% absolut

8. Priifprotolkoli

Im Prifprotokell ist unter Bezugnohme auf vorliegenden Standard anzugeben:

Priifstelle: Institution, Priifer, Datum '

Pritffgut: Bezeichnung, Herkunft, Bezeichnung der Probe, Muasse der Probe, Masse der Endprobe .

Prifverfahren: Art der Priifsiebung (maschinell oder von Hand, trocken oder naB).

Bei Maschinenpriifsiebung: Prifsiebmaschine (Typ, Einstellwerte,, Siebdauer, Siebhilfe), Siebdffnungen, Siebbeluag
(Gewebe oder Lochblech),

Prifdaten: KorngroBenklassen, KorngréBenfraktionen in %, gegebenenfclls Probengutverlust,

1

$

Hinweise

Ersatz fur TGL 12585/01 und /02 Ausg. 12. 62,
Anderungen gegenitber TGL 12585/01 und /02: volistéindig liberarheitet.
im verliegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug genommen:

TGL 0—4188/01 Siebe; Priifsiebgewebe, Abmessungen
TGL 0--56011/01 Werkstoff-, Bauelemente- und Gerétepriifung; Wérmeschréinke, Begriffe, Anforderungen

TGL 37—67 Fetnwaagen, Hochstlast

TGL 40--1140 Priifsiebmaschinen

TGL 4327 Priifung keramischer Koh- und Werkstoffe; Probenchme von keramischen Rohstoffen und Gemengen
TGL 7354 Siebe; Prifsiebe

TGL 8282 — lLochbleche fiir Priifsiebe

Materialprifung; Priifsiebung kérniger Stoffe, Verfahren siehe TGL 20654,
~—; Prifung von Gektmen; Granulometrie; Begriffe siche TGL 20677/01.

Lieferer der Priifsiebmasching A TGL 46-—1140: Versorgungskontor fiir Maschinenbauerzeugnisse.




