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KLINGER

FLUID CONTROL

Today for tomorrow

KLINGER Fluid Control, spétka nalezaca do Grupy KLIN-
GER, od ponad 135 lat w swojej siedzibie w Gumpoldskir-
chen, w Austrii prowadzi i rozwija produkcje wysokiej jako-
Sci armatury przemystowej. Poprzez globalng sie¢ serwisu
i dystrybucji KLINGER Fluid Control oferuje zardowno stan-
dardowe, jak dostosowane do indywidualnych potrzeb pro-
dukty i rozwigzania dla klientéw na catym swiecie.

Elastyczna
produkcja “
Produkcja

Transparentnosé KLINGER

wiancuchu dostaw Fluid Control

Badania i odbiory

we wiasnym

laboratorium

Obrobka : . :
) powierzchnia hali

mechaniczna orodukeyingj

elementéow 11 000 M2

stalowych do 6 ton

~110

zatrudnionych

110 0sob pracyj
w KLINGER Fluid
Control.

Produkty KLINGER Fluid Control cechuje wysoki poziom
niezawodnosci i ponadprzecietna trwatos¢ oraz jednocze-
$nie bardzo niski catkowity koszt posiadania (TCO). KLIN-
GER Fluid Control, jako partner w zakresie rozwigzan, ofe-
ruje odbiorcom korzysci takze w postaci wartosci dodane;j
do samej armatury, ktadzie przy tym nacisk na nastepujace
kluczowe kompetencie:

DOSKONALOSC OPERACYJNA

» Elastyczna produkcija

» Przejrzystos¢ w taricuchu dostaw

» Jakos¢ potwierdzona certyfikatem ISO 9001

» Certyfikat ISO 14001 oraz poswiadczony system
zarzadzania srodowiskowego EMAS

INNOWACYJNE ROZWIAZANIA

» Najnowoczesniejsze narzedzia programistyczne

» Rozwigzania dla réznych obszaréw zastosowan

» Kompilacja potrzeb klienta i specjalnych rozwigzan

» Rozwigzania w dziedzinie automatyki

» Testowanie produktéw we wtasnym centrum technicznym
» Szeroka gama certyfikatow i atestow

KOMPLEKSOWA OBSEUGA

» Znajomosc¢ zastosowan

» Szkolenia produktowe

» Szybka wycena i realizacja zamodwienia

» Indywidualne koncepcije logistyczne klienta

» Dostawa czesci zamiennych

» Konserwacja armatury

» Wsparcie techniczne w miejscu jej zainstalowania

firm serwisowo-dystrybucyjnych
na swiecie



ZROWNOWAZONA
WYDAJNOSC

Efektywnosc kosztowa i niezawodnosc

w Nnajlepszym wydaniu

KLINGER Ballostar KHA charakteryzuje sie niskim udziatem
kosztu zakupu w kosztach catego cyklu pracy kurka kulowe-
go (catkowity koszt posiadania — TCO), jak rowniez jego eks-
tremalng trwatoscia. Dzieki modutowej konstrukcji, w trakcie
eksploatacji mozna wymieniac tylko te elementy, ktorych do-
tyczy ewentualny problem, co znaczaco zwieksza zywotnosc
kurka. Operator instalacji korzysta z nizszych kosztow jej
utrzymania, a takze z obnizonych kosztéw magazynowania

K - koszty
instalowania

koszty uruchomienia

koszty eksploatacii

catkowite koszty eksploatacyjne

i instalowania nowych kurkow, przy jednoczesnym zachow-
aniu wysokiego poziomu bezpieczenstwa. Unikatowa kon-
strukcja kurka kulowego KLINGER Ballostar KHA umozliwia
operatorom instalacji elastycznos$¢ wymagang przez dzisie-
jsze, dynamiczne rynki. Dzieki szerokiemu wyborowi kombi-
nacyjnie tgczonych elementéw modutowych kurki mogg by¢
indywidualnie wyposazane, przezbrajane lub nawet modern-
izowane do potrzeb kazdego mozliwego zastosowania.

Wydajnosc¢ i spolegliwosé armatury

KO — koszty
operacyjne

KU — koszty
utrzymania

KW — koszty
wytaczenia

K1 — koszty
likwidacji

TCO = Catkowity koszt cyklu pracy (posiadania) armatury

@ K, - koszt zakupu + K, — koszty instalowania

(@ Koszty uruchomienia + K, — koszty operacyjne sa
zZwigzane z utrzymaniem ruchu, w tym szczegdlnie koszty
energii na pokonanie oporéw hydraulicznych przeptywu
czynnika.

(@ Koszty eksploatacji + K, + K,

K, — koszty utrzymania kurkow kulowych KLINGER Fluid

Control sg bardzo niskie, poniewaz kurki te nie wymagaja:

» obstugi i sprawdzania w regularnym trybie,

» demontazu z rurociggu dla wymiany elementu
uszczelniajacego,

» instalowania zregenerowanego albo nowego kurka.

K, — koszty wylgczenia moga by¢ bardzo duze
Oprdéznienie instalacji naprawa armatury, ponowne
napetnienie instalacji, wykonanie prob jej sekcji moze
generowac 20% do 30% catkowitego kosztu posiadania
(TCO) armatury.

@ Catkowite koszty eksploatacyjne + K, — koszty likwidacii
w tym koszt§y poniesiony dla przywrdcenia wzglednie
modyfikacji otoczenia instalacji po likwidacji albo wymianie
armatury.
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UTALENTOWANY
KHA

Jeden produkt — wiele zastosowan

1 : ; :
I .
) L
Aflas / Grafit / PEEK  Labirynt / PEEK  PURE PTFE / PEEK  Viton / PEEK Grafit / PEEK O-ringi na gaz &
(FS) (LABP) (PTFE) (VIT) (GRA) Grafit / PEEK
(GAS)
L
Ta sama konstrukcja i
— rozne materiaty
O-ringdw:
Aflas / C70M

Standardowe KFC
Fire-Safe (FF)



Koncowka
gwintowana

Koncowka
do spawania

L)\
p
| Koncowka
| Rl kotnierzowa
| R W
Standardowe KFC ~ PTFE Viton KFC na gaz, Metal Metal specjalny
(KK) (PP) (W) Fire-Safe (GG) (MM) (SS)
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Potaczenie roznych materiatdw zastosowanych w konstrukcji kurka

Wersja Materiat korpusu
Typ elementu uszczelniajgcego Materiaty zastosowane w dtawicy

Standard »FF” »FS” Stal weglowa

Fire-Safe Standard KFC |. ] Aflas / Grafit / PEEK | Stal nierdzewna
Fire Safe Duplex
dwuczesciowy
Z pierscieniem oporowym

KFC-LABP »KK” ~LABP” Stal weglowa
Standard KFC Labirynt / PEEK Stal nierdzewna
dwuczesciowy Duplex
Z pierscieniem oporowym

PTFE ~PP” ~LABP” Stal weglowa

ﬂ’ PTFE Labirynt / PEEK Stal nierdzewna

dwuczesciowy Duplex

Z pierscieniem oporowym

Czysty PTFE

”PP”

PTFE
dwuczesciowy
Z pierscieniem oporowym

.PTFE”

Czysty PTFE / PEEK

Stal weglowa
Stal nierdzewna
Duplex

Z pierscieniem oporowym

=
x
;
Viton MVAVAS NIT” Stal weglowa
I| Viton L] Viton / PEEK Stal nierdzewna
dwuczesciowy Duplex
‘ Z pierscieniem oporowym
e
Na gaz »GG” »,GAS” Stal weglowa
g KFC dla gazu IJ Hybrydowe Stal nierdzewna
| Fire Safe O-ringi na gaz Duplex
jednoczesciowy i dfawica
bez pierscienia oporowego Grafit / PEEK
Metal »MM” »LABP” Stal weglowa
Metal 1] Labirynt / PEEK Stal nierdzewna
dwuczesciowy ﬁ Duplex
Z pierscieniem oporowym
rx
Metal : 2 SS” ,GRA” Stal weglowa
specialny WI Metal IJ Grafit / PEEK Stal nierdzewna
dwuczesciowy Duplex
| Z pierscieniem oporowym
DBB + T™ ~KK” »AF” Stal weglowa
Standard KFC L] Aflas / PEEK Stal nierdzewna
dwuczesciowy Duplex
Z pierscieniem oporowym
Na amoniak »KK” ,C70M” Stal weglowa
KFC L] C70M / PEEK Stal nierdzewna
dwuczesciowy g Dtawica na amoniak Duplex

(Pierscien wlotowy
z otworem odcigzajacym)




Uszczelnienie
korpusu

Zastosowanie kurka

Atesty / Certyfikaty

Uszczelki z C4430

Standardowe
Przy wymaganym Fire Safe

Fire Safe zgodnie z API607 i EN10497
TA Luft

Gdzie wymagane sa certyfikaty VDI2440
TA Luft, VDI2440 lub 1SO15848 1SO15848
SIL2
Uszczelki z C4430 Standardowe TA Luft
Przy wymaganym Fire Safe VDI2440

Gdzie wymagane sa certyfikaty
TA Luft, VDI2440 lub 1SO15848

Atest BAM, jesli niedopuszczana jest obec-
nosc¢ oleju smaru i sylikonu (KLN840)
SIL2

Uszczelki z C4430

Standardowe
Chemiczne

TA Luft

VDI2440

Atest BAM, jesli niedopuszczana jest obec-
nosc¢ oleju smaru i sylikonu (KLN840)
Pierscien uszczelniajacy z PTFE z atestem FDA
SIL2

Uszczelki z C4430

Chemiczne
Gdzie grafit jest niedozwolony

SIL2
Pierscien uszczelniajacy z PTFE z atestem FDA

Uszczelki z C4430

Instalacje niskocisnieniowe

TA Luft
VDI2440
SIL2

Uszczelki z C4430

Gazowe

Fire Safe zgodnie z API607 | EN10497
Certyfikat gazowy OVGW/DVGW

SIL2
Uszczelki z C4430 Do obstugi czynnikow ptynnych, TA Luft
zawierajgcych ciafa state lub ich czgstki VDI2440
SIL2
Uszczelki z C4430 Do obstugi czynnikow ptynnych, SIL2

zawierajgcych ciafa state lub ich czgstki
oraz czynnikdw o wysokich temperaturach, do 400°C

Uszczelki z C4430

Z funkcja podwaojnego odciecia | drenazu (DBB)
Z wymaganiem podwajnego tozyskowania kuli

Dla funkcji podwdjnego odciecia i drenazu
certyfikat funkcjonalnosci DBB
SIL2

Uszczelki z C4430

Do obstugi amoniaku

Pierscient wlotowy z otworem odcigzajgcym KLN2414/8
Zakres temperatury: -35°C do 125°C

Przy korpusie ze stali weglowej: -20°C do 125°C

SIL2
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WEASCIWOSCI
TECHNICZNE

Absolutne bezpieczenstwo eksploatacii

z certyfikowang jakoscig

BEZPIECZENSTWO POZAROWE

Kurek kulowy moze byé stosowany w instalacjach z wy-
maganiami Fire Safe bez ograniczen czasowych, poniewaz
jego podstawowa konstrukcja jest wczesniej domysinie
certyfikowana. W tym kontekscie KLINGER Ballostar KHA
oferuje wysoka stabilnos¢ mechaniczng w odniesieniu do
rozszerzalnosci cieplnej, osiggang przez potgczenia czesci
korpusu z uzyciem krétkich srub. Wymagania Fire Safe od-
nosnie do badania typu zgodnie z norma API 607, wydanie
7 inorma EN ISO 10497:2010 zostaty spetnione, co jest po-
twierdzone oficjalnym certyfikatem.

LEPSZA OCHRONA
ANTYKOROZYJINA

KLINGER Advanced Corrosion Protection to nowo opra-
cowana specjalna procedura powlekania korpusu powtokg
galwaniczna zapewniajgca lepsza ochrone przed korozja.
Imponujaca wytrzymatosc¢ 400 h zostata ustalona w ,tescie
neutralnej mgty solnej” zgodnie z norma ISO 9227. Poréw-
nanie: zwykte fosfatowanie daje tylko 20 h, a fosfatowanie
z lakierowaniem — 100 h ochrony. Ta warto$¢ odpowiada
czasowi trwania testu w mgle solnej poréwnywalnemu
z powtoka C3 zgodnie z ISO 12944-1,

ANTYSTATYCZNOSC
W STANDARDZIE

KLINGER Ballostar KHA jest standardowo antystatyczny,
zgodnie z ISO 7121 i EN 1983. Kulka antystatyczna, instalowa-
na w kurkach kulowych od srednicy DN 50 wzwyz, zapewnia
roztadowywanie powstajgcych napiec elektrostatycznych.

BEZEMISYJNOSC

Standardowa dfawica spetnia wymagania TA Luft (VDI
2440:2000) i EN ISO 15848-1:2017. Podwojne uszczelnienie
czesci korpusu za pomocag miekkiej uszczelki KLINGER-
SIL® C-4430 zabezpiecza przed wyciekami czynnika na
zewnatrz i spetnia najwyzsze wymagania szczelnosci sto-
sowane przy testach emisji helem. KLINGER Ballostar KHA
jest znaczaco ponizej wymaganych limitow emisji dla utrzy-
mywania czystosci powietrza.

WYKONANIE NA TLEN

Poniewaz zwiekszone stezenie tlenu prowadzi do wigkszego
zagrozenia pozarem i wybuchem, kurek kulowy musi spet-
nia¢ okreslone wymagania wstepne dotyczace jego kontaktu
z tlenem, w tym by¢ wolny od ttuszczu, oleju i silokonu.

OZNACZENIE ZGODNOSCI
Z NORMAMI

Zgodne z EN 19 kurki kulowe KLINGER Ballostar KHA sa
znakowane za pomoca lasera. W oznaczeniu tym okreslone
sa: $rednica i cisnienie nominalne, rok produkcji, numer se-
ryjny, materiat, typ i maksymalna odpornosc na temperature.

" S =

Stanowisko
do testowania
u producenta



NA CZYM MOZESZ

POLEGAC

Unikatowy system uszczelniajgcy KLINGER

Element uszczelniajgcy jest sercem kazdej armatury. Ro-
dzaj uszczelnienia okresla, w jakich warunkach moze ona
niezawodnie wykonywac¢ swoja funkcje odcinajaca lub re-
gulacyjna. Wycieki i wynikajace z nich negatywne konse-
kwencje sg ogromnym wyzwaniem dla operatoréw instalacji

OPTYMALNY SYSTEM
USZCZELNIAJACY

@ KLINGERSIL® C-4430

Standardowa konstrukcja Ballostar KHA uwzglednia wyma-
gania Fire Safe. Uszczelka z migkkiego materiatu KLINGER-
SIL® C-4430 chroni przed wyciekami czynnika na zewnatrz
i spetnia najwyzsze wymagania szczelnosci stosowane przy
testach emisji helem. Jest niezawodnie utrzymywana we
wiasciwym miejscu w potgczeniu czesci korpusu. W ognio-
odpornej wersji kurka kulowego (Fire Safe) w jej sasiedztwie
umieszczony jest dodatkowo grafitowy pierscien, ktéry chro-
ni przed nadmiernym wptywem wysokiej temperatury.

e USZCZELKA GRAFITOWA

Ten grafitowy pierscien zabezpiecza rowniez przed wycie-
kiem czynnika do atmosfery podczas zastosowan wysoko-
temperaturowych i w potgczeniu z uszczelkg KLINGERSIL®
tworzy podwdjne uszczelnienie w potgczeniach czesci kor-
pusu, co W najwyzszym stopniu zabezpiecza przed wycie-
kami czynnika na zewnatrz.

@ ELASTYCZNY ELEMENT USZCZELNIAJACY

Element uszczelniajgcy umozliwia funkcjonowanie kurka
kulowego w ciggu catego cyklu jego pracy, zapewniajgc od-
powiedni docisk pierscienia uszczelniajgcego do kuli. Dzigki
temu zawor pozostaje podwajnie szczelny — niezaleznie od
cisnienia czynnika i kierunku jego przeptywu.

@ PIERSCIEN USZCZELNIAJACY

Pierscien uszczelniajgcy stanowi podstawe kazdego funk-
cjonujgcego systemu uszczelniajgcego. To najwyzsza ja-
kosc¢ i niezawodnos¢ zgodna ze standardem KLINGER!

Dotrzymanie obietnicy szczelnosci staje sie koniecznoscia.
Poprzez nowy Ballostar KHA KLINGER stworzyt kurek ku-
lowy, ktéry absolutnie przekonuje swoim unikatowym sys-
temem uszczelniajgcym.

Wzmocniony wtdknem pierscien uszczelniajacy KLINGER
KFC-25, bedacy mieszankg PTFE i grafitu, jest otoczony
z trzech stron sprezystym elementem uszczelniajgcym,
a z czwartej strony kulg. W ten sposdb moze absorbowac
duze sity nacisku bez deformaciji i jest jednoczesnie chronio-
ny przed oddziatywaniem czynnika.

KLINGER jest globalnie wiodgcym producentem armatury i uszczelnien.
Te synergiczng korzys¢ przekazujemy naszym klientom z ponad 135-letnim doswiadczeniem
i wysokim stopniem kompetenc;ji.
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UTALENTOWANY
KHA

Uniwersalny, jak szwajcarski scyzoryk

ZALETY PRODUKTU

» Bezobstugowos¢

» Obustronny docisk pierscieni uszczelniajgcych do kuli
proporcjonalny do cisnienia czynnika

» Obustronny kierunek przeptywu

» Petna kula z cylindrycznym otworem

» Certyfikat Fire Safe w standardzie

» Certyfikat TA Luft w standardzie

» Certyfikat EN ISO 15848-1 w standardzie

» Wieksza wytrzymatos¢ mechaniczna przy wystepowaniu
obcigzen termicznych

» Unikatowy system wstepnego naprezenia i elastycznego
uszczelnienia

» Dwukierunkowe uszczelnienie w zgodnosci z EN 12266
— klasa szczelnosci A

» Modutowe wykonanie elementéw systemu

» Mozliwos¢ serwisowania bez demontazu kurka z rurociggu

» Wykonanie antystatyczne zgodne z ISO 7121 / EN 1983
» W kazdej chwili mozliwa pdzniejsza zabudowa napedu
(kotnierz napedu wg EN ISO 5211) -

)) WYKONANIA SPECJALNE

» Metalowy pierscien (do +400°C) na czynniki
abrazyjne

» Wrzeciono uszczelnione przez O-ringi

» Wydtuzone wrzeciono

» Wersja na tlen (czesci wolne od oleju, ttuszczu
i silikonu)

» Wersja kriogeniczna (do -196°C)

» Wersja prozniowa

» Wersja gazowa

» Wykonanie regulacyjne poprzez otwor w kuli
w ksztalcie V i odpowiedni zestaw napedowy

» Podwaojne odciecie

» Podwaojne odciecie i drenaz z kurkiem
spustowym w przestrzeni pomiedzy odcieciami

DANE TECHNICZNE PRODUKTU

PN 16/25/40/63/100* and ASME KLASA 150/300

DN 15 -1251i 1/2%-5°

Staliwo weglowe, staliwo nierdzewne

Korpus i kwasoodporne, Duplex

Kula Materiaty specjalne na zyczenie

Wrzeciono Stal nierdzewna i kwasoodporna

Temperatura -196°C do +400°C

Wykonanie Koncowki kotnierzowe, gwintowane i do wspawania
Rodzaj Trzyczesciowy kurek kulowy

* patrz tabela na str. 12 — 14 wykaz PN i DN



BALLOSTAR
KHA

Przeglad produktow

)) KHA-F )) KHA-S
Z KONCOWKAMI Z KONCOWKAMI

KOENIERZOWYMI » 12 DO WSPAWANIA » 13

,‘// w/
KHA—G )) KHA-DBB

Z KONCOWKAMI PODWOJNE ODCIECIE
KOENIERZOWYMI » 14 IDRENAZ (DBB) » 15-19

\

W=

é‘i/

KHA )) KHA
) ) Z NAPEDEM » 20-21 Z WYDLUZONYM
WRZECIONEM »22

]ﬁ'
o
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BALLOSTAR

KHA-

Koncowki komierzowe

CECHY OGOLNE

» Trzyczesciowy korpus, petny przelot

» Plywajgca kula, antystatycznosc, blokowanie
dzwigni

» Podwadjna szczelnosé w obu kierunkach

» System modutowych czesci

KONCOWKI PRZYEACZENIOWE
» Kofierze zgodne z DIN EN 1092-1
albo z ASME B 16.5

WYMIARY
» Dhlugos¢ zabudowy zgodna z EN 558-1, seria 1,
albo z ANSI B16.10 CL 300

BADANIA I ODBIORY

» Szczelnosé w przelocie: EN 12266-1 P12,
klasa szczelnosci A

» Szczelnoscé zewnetrzna: EN 12266-1 P11

» Wytrzymatosc: EN 12266-1 P10

AUTOMATYZACJA

» Kofmierz napedu zgodny z ISO 5211, pozwala na
montaz napedu bezposrednio albo za posrednic-
twem konsoli.

Mozliwe sa napedy pneumatyczne | elektryczne.

TEMPERATURA
» -196°C do +400°C (patrz wykres P-T)

OA

) d L

Anzahl "n"

AR

D)
*) d1
DN

H1

Hs

* Wymiary kotnierzy zgodne sg z DIN EN 1092-1 albo ASME B 16.5

DN
MTL vA H Hs

15 1/2¢ 26,4 42 35,0 43,5
20 3/4" 35,2 42 46,5 57,0
25 1" 41,5 42 50,0 60,5
32 1-1/4* 49,5 50 65,0 77
40  1-1/2¢ 63,0 50 72,5 85,2
50 2¢ 77,5 70 90,0 106,2
65  2-1/2¢ 93,5 70 100,0 116,2
80 Sy 111,4 102 121,56  143,0
100 4¢ 131,6 102 135,0 156,5
125 8" 171,4 125 175,0  202,5
Materiat:

M1 (VII) = stal weglowa
M2 (Xc) = stal nierdzewna
M3 (d) = Duplex

Wymiary
H1 G M
83,0 130 M6
96,0 160 M8
100,0 160 M8
107,5 252 M10
114,7 252 M12
136,2 310 M14
146,2 310 M12
165,0 500 M16
178,5 500 M16
212,5 650 M16

L L
(EN)  (ASME)
130 140
150 152
160 165
180 178
200 190
230 216
200 241
310 282
350 305
400 381

Cisnienie nominalne

M1
WD)

100
100
63
63
63
40
40
40
40
40

= =c

MTL
L

Kotnierz
napedu

M2 zgodnie

(Xc) z ISO 5211

63 FO4

63 FO4

40 FO4

40 FO5

40 FO5

40 FO7

40 FO7

40 F10

40 F10

40 F12

Masa
[kal

2,3
3,5
4,3
6,8
9,0
13,5
18,0
28,8
40,6
66,0



BALLOSTAR
KHA-

Koncowki do wspawania

CECHY OGOLNE

» Trzyczesciowy korpus, petny przelot
» Plywajgca kula, antystatycznosc, blokowanie

dzwigni = ‘ ]
» Podwdjna szczelnos¢ w obu kierunkach
» System modutowych czesci Q .

OA

KONCOWKI PRZYEACZENIOWE
» Koncowki do wspawania DIN EN 12627

H1

WYMIARY | @

» Wymiary zgodne z DIN EN 12982, T
seria 67 (DN 15 — 125) }o‘

BADANIA I ODBIORY Al & |

» Szczelnos¢ w przelocie: EN 12266-1 P12, [S1I= I ,77‘77

klasa szczelnosci A ‘
» Szczelnos¢ zewnetrzna: EN 12266-1 P11 :
» Wytrzymatos¢: EN 12266-1 P10

AUTOMATYZACJA \

» Kotnierz napedu zgodny z ISO 5211, pozwala na E 77{ 1=
montaz napedu bezposrednio albo za posrednic- _— L O
twem konsoli.

» Mozliwe sg napedy pneumatyczne | elektryczne. L/2

L

TEMPERATURA

» -196°C do +400°C (patrz wykres P-T)

UWAGA: KUREK NIE MUSI BYC ROZMONTOWANY DO WSPAWANIA GO WRUROCIAG

Wymiary Cisnienie nominalne  Kotnierz
on MTL D s vA H Hs H1 G M zg&%(fﬁy i M2 Qggggi: '\Ellfg]a
L (Vi) (Xc) z1S0 5211
15 26,4 21,3 2,0 42 35,0 43,5 83,0 130 M6 75 100 63 FO4 0,85
20 35,2 26,9 2,5 42 46,5 57,0 96,0 160 M8 90 100 63 FO4 1,45
25 41,5 38,7 2,6 42 50,0 60,5 100,0 160 M8 100 63 40 FO4 1,80
32 49,5 42,4 2,6 50 65,0 77,7 107,5 252 M10 110 63 40 FO5 3,10
40 63,0 48,3 3,2 50 72,5 85,2 114,7 252 M12 125 63 40 FO5 4,75
50 77,5 60,3 2,9 70 90,0 106,2 136,2 310 M14 150 40 40 FO7 7,60
65 93,5 76,1 3,1 70 100,0 1162 146,22 310 M12 190 40 40 Fo7 10,60
80 111,4 88,9 382 102 121,56 143,0 1650 500 M16 220 40 40 F10 19,50
100 1316 114,38 3,6 102 135,0 156,56 178,55 500 M16 270 40 40 F10 28,00
125 171,4 139,7 4,0 125 175,0 202,5 212,5 650 M16 330 40 40 F12 49,50
Materiat:

M1 (VII) = stal weglowa
M2 (Xc) = stal nierdzewna
M3 (d) = Duplex

trusted. worldwide. 12|13



BALLOSTAR

KHA-

Koncowki gwintowane

CECHY OGOLNE

» Trzyczesciowy korpus, petny przelot

» Plywajgca kula, antystatycznosc, blokowanie - cA
dzwigni ] =

» Podwadjna szczelnosé w obu kierunkach

» System modutowych czesci % i~

KONCOWKI PRZYEACZENIOWE —

» Gwint wewnetrzny zgodnie z EN 10226-1 —_—

» Gwint wewnetrzny zgodnie z NPT ANSI B 1.20.1 T w

! -2

WYMIARY =

» Dhugos¢ zabudowy zgodna z EN 16722-114

BADANIA I ODBIORY |

» Szczelnosé w przelocie: EN 12266-1 P12, a8 I R
klasa szczelnosci A ‘

» Szczelnos¢ zewnetrzna: EN 12266-1 P11 i

» Wytrzymatos¢: EN 12266-1 P10

AUTOMATYZACJA \

» Kofnierz napedu zgodny z ISO 5211, pozwala na 777+ I
montaz napedu bezposrednio albo za posrednict- L
wem konsoli. —— MTL =

» Mozliwe sg napedy pneumatyczne i elektryczne. L/2

L

TEMPERATURA T e e e e

» -196°C do +400°C (patrz wykres P-T)

Wymiary Cisnienie nominalne ~ Kotnierz

DN napedu Masa
M1 M1 zgodnie [kal

MTL A H Hs H1 G M L g 9

y (Vi (Xc) 2180 5211

1/2¢ 26,4 42 35,0 43,5 83,0 130 M6 85 100 63 FO4 0,90
3/4¢ 35,2 42 46,5 57,0 96,0 160 M8 95 100 63 FO4 1,45
14 41,5 42 50,0 60,5 100,0 160 M8 105 63 40 FO4 1,80
1-1/4¢ 49,5 50 65,0 77,7 107,5 252 M10 120 63 40 FO5 3,15
1-1/2¢ 63,0 50 72,5 85,2 114,7 252 M12 130 63 40 FO5 4,75
2¢ 77,5 70 90,0 106,2 136,2 310 M14 150 40 40 FO7 7,55

Materiat:

M1 (VII) = stal weglowa
M2 (Xc) = stal nierdzewna
M3 (d) = Duplex




PODWOJNE ODCIECIE
IDRENAZ (DBB)

Najbezpieczniejsze rozwigzanie w utrzymaniu
BALLOSTAR KHA-DBB

Jeden kurek kulowy zamiast dwoch zaworow? Dzieki funkcji Podwéjnego Odciecia i Drenazu (DBB) oferujemy do-
skonate rozwigzanie w zakresie kosztéw cyklu pracy.

W odrdéznieniu od konstrukciji z ptywajaca kulg, trzyczesciowy kurek kulowy ma w tym rozwigzaniu
podwajnie tozyskowang kule (poprzez dolne ujarzmienie). Ta alternatywa konstrukcyj-
na (dla srednic nominalnych od 15 do 125 mm) poprawia trwatos¢, dzieki czemu
kurek kulowy gwarantuje optymalng funkcjonalnosc i bezpieczeristwo
eksploatacji nawet w najbardziej wymagajacych warunkach.

Oprdcz oszeczednosci czasu i kosztow opcjonalna funkcja
Podwajnego Odciecia i Drenazu, z drenazem przez dol-
ne jarzmo kuli i zaworem spustowym, jest przydatna

w zastosowaniach cechujgcych sie ograniczong prze-

strzenig montazowa.

Ponadto BALLOSTAR KHA-DBB przekonuje swoimi
wiasciwosciami uszczelniajgcymi i zabezpieczajgcymi.

Dostepne sg dwie wersje:

1. Kurek kulowy z ujarzmiong kulg

2. Kurek kulowy z ujarzmiona kulg, kro¢cem i kurkiem
spustowym, co stanowi Podwaojne Odciecie i Drenaz (kompletne
rozwigzanie Double Block & Bleed — DBB)

ODCIECIE W SZCZEGOLACH

| \rn ‘ JF | | \rn : LF | |
Kurek kulowy KHA w petni Kurek kulowy KHA cat- Otwarcie kurka spusto- Kurek kulowy KHA jest za-
otwarty, a kurek spustowy kowicie zamkniety, kurek wego powoduje odptyw mkniety a kurek spustowy
— zamkniety. spustowy rowniez. Martwa czynnika z martwej prze- otwarty. Martwa przestrzen
przestrzen wokot kuli oraz strzeni wokot kuli oraz wokot kuli oraz wnetrze kuli
wnetrze kuli wypetnione wnetrza kuli. $3 zupetie puste.
czynnikiem.

trusted. worldwide. 14|15



PODWOJNE ODCIECIE

I DRENAZ

Najbezpieczniejsze rozwigzanie dla utrzymania

Wiele aplikacji odcinajgcych, zwtaszcza w obszarze pary i gorgcej wody, wy-
maga absolutnie niezawodnego i bezpiecznego odciecia medium, aby nie
dopusci¢ do wypadkdw podczas prac konserwacyjnych przy rurociggach.
W ponizszym, nieekonomicznym wariancie dwa identyczne zawory za-
montowane sa szeregowo, aby w przypadku awarii jednego zaworu dru-
gi mogt dalej pracowac, odcinac przeptyw czynnika. Przewdd taczacy
oba te zawory zostat uzupetniona o kréciec spustowy z kolejnym zawo-
rem do oprdzniania instalaciji.

Zawory
odcinajace

Do systemu odcigzajacego lub bezpiecznej utylizacji

KLINGER BALLOSTAR KHA DBB

Oprdcz dwdch elastycznych elementdw uszczelniajgcych ta wersja kurka
kulowego ma podwdjnie tozyskowana kule. Dwa, dziatajgce niezaleznie od
siebie elementy uszczelniajace zastepuja oba wyzej przedstawione zawory;,
a dodatkowy kurek spustowy stuzy do catkowitego odwodnienia martwej
przestrzeni i wnetrza kuli. Kiedy kurek kulowy KHA jest w pozycji zamknietej,
otwierajgc kurek spustowy mozna spowodowac taki wtasnie drenaz. Po-
nadto, w takim potozeniu kurka kulowego mozna sprawdzi¢, czy element
uszczelniajgey po stronie naptywu czynnika jest niezawodnie szczelny.

Wersja Podwdjne Odciecie i Drenaz (DBB)

@ Diawica @ " Elementy uszczelniajace
» O-ringi z Aflasu -J’ » Dwuczesdciowe KFC

]
» =

Kula Kurek spustowy

» Stal nierdzewna » DN 15 - 40 - typ ABZ-12-LB

» DN 20 — 125 — typ KHA DN 15

Maksymalna temperatura
stosowania - do 235°C
i zgodnie z wykresem P-T
» Przy czystych cieczach

i gazach

Zastosowanie

» Cieptownictwo

» Przemyst metalurgiczny

» Energetyka

» Energia geotermalna

» Przemyst petrochemiczny
> Przemyst chemiczny



BALLOSTAR
KHA-DBB

Podwojne odciecie i drenaz DN 15 — 40

CECHY OGOLNE

» Trzyczesciowy korpus, petny przelot, kurek spustowy
» Plywajgca kula, antystatycznosé, blokowanie dzwigni
» Opcjonalnie zwykty kurek z dolnym podparciem kuli
» Podwaojna szczelnos¢ w obu kierunkach

» System modutowych czesci

KONCOWEKI PRZYEACZENIOWE
» Koncowki kotnierzowe

» Koncowki do wspawania

» Koncowki gwintowane

WYMIARY

» Diugosci zabudowy odpowiednie do podanych
wczesniegj

BADANIA I ODBIORY

» Szczelnosé w przelocie: EN 12266-1 P12,
klasa szczelnosci A

» Szczelnosc¢ zewnetrzna: EN 12266-1 P11

» Wytrzymatosé: EN 12266-1 P10

AUTOMATYZACJA

» Kotnierz napedu zgodny z ISO 5211, pozwala na
montaz napedu bezposrednio albo za posrednict-
wem konsoli.

Mozliwe sa napedy pneumatyczne | elektryczne.

TEMPERATURA
» -10°C do +235°C (patrz wykres P-T)

DN H

15 110,0
20 116,7
25 119,0
32 126,5
40 135,5

H+22

Wymiary kurka kulowego KHA — patrz str. 12 — 14

]
© | ]
(OO )< —+
-/©
|
I
|
R s
% =
Z
%
\
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BALLOSTAR
KHA-DBB

Podwaojne odciecie i drenaz DN 50 — 125

CECHY OGOLNE

»

»

»

»

»

Trzyczesciowy korpus, petny przelot, kurek spustowy
Plywajaca kula, antystatycznosc, blokowanie dzwigni
Opcjonalnie zwykty kurek z dolnym podparciem kuli
Podwajna szczelnosé w obu kierunkach

System modutowych czesci

KONCOWKI PRZYEACZENIOWE

»

»

»

Korcowki kotnierzowe
Koricéwki do wspawania
Koncowki gwintowane

WYMIARY

»

Dtugosci zabudowy odpowiednie do podanych
wczesniej dla wersji podstawowych

BADANIA I ODBIORY

»

»

»

»

Szczelnoscé w przelocie: EN 12266-1 P12,
Klasa szczelnosci A

Szczelnos¢ zewnegtrzna: EN 12266-1 P11
Wytrzymatosc: EN 12266-1 P10

AUTOMATYZACJA

»

Kotnierz napedu zgodny z ISO 5211, pozwala na
montaz napedu bezposrednio albo za posrednic-
twem konsoli.

Mozliwe sa napedy pneumatyczne | elektryczne.

TEMPERATURA

»

-10°C do +220°C (patrz wykres P-T)

DN H H1

50 182,5 99,6
65 192,4 95,0
80 204,4 92,5

100 217,4 89,5
125 240,4 81,5

= —

H+65

26,9

65

16

130

Wymiary kurka kulowego KHA — patrz str. 12 - 14




BALLOSTAR
KHA-DBB

Wykres cisnienie — temperatura

PN — ci$nienie (bar)

40
DN 15 - 40
35
30
25
20
15
10
Temp.°C
o O o (@) o o o o (@) o o o o (@)
Ay Al < © [¢6) o Al < () [¢¢) o ANl <
— — — — — N e\ [
Wersja KHA DBB+TM — z elementem uszczelniajgcym KK i dtawicag z Aflasu (patrz str. 6 — 7)
ROBOCZE MOMENTY OBROTOWE DLA KHA DBB DN 15 - 125
Srednica Roéznica cisnienia (bar)
nominalna
DN 0 5 10 16 20 25 30 40
cale mm Moment (Nm)
1/2" 15 6 6 7 7 7 7 7 8
3/4" 20 12 12 12 12 12 13 13 14
" 25 14 14 15 15 16 17 17 18
11/4" 32 17 17 17 18 19 20 22 23
11/2" 40 25 25 27 29 31 32 33 35
2" 50 16 19 25 28 29 33 38 43
21/2" 65 26 38 46 47 55 59 67 75
3" 80 38 43 60 68 75 80 89 125
4" 100 38 62 90 108 133 155 184 207
5" 125 150 184 225 319 372 403 419 465

WERSJE KHA Z PODWOJNYM EOZYSKOWANIEM KULI

-

O

Ujarzmiona kula
(TV)

Podwajne Odciecie
i Drenaz (DBB)

trusted. worldwide.
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CALA MOC
NAPEDU

Wigcz i dziata)!

Do automatyzaciji kurka kulowego KLINGER Ballostar KHA
mozna zastosowac zaréwno sitowniki pneumatyczne, jak
i elektromechaniczne. Dokfadne okreslenie momentu obro-
towego pozwala zaoszczedzi¢ na kosztach inwestycyjnych
i pozniejszych, eksploatacyjnych. Dlatego sitownik nie powi-

NAPED PNEUMATYCZNY

1. Skrzynka wyfacznika kraricowego

2. Naped pneumatyczny pojedynczego lub podwdjnego
dziatania

3. Zawdr elektromagnetyczny

4. Konsola i sprzegto

5. KHA

WYMIARY KOENIERZY NAPEDOW DLA
KHA DN 15 - 125

Srednica ISO5211 DA SW 4kH ©d2 od3 od4
DN15 1/2" 8 8,5 29
DN20 3/4" FO4 42 42 5,8
11 105 30
DN25 1"
DN32 11/4"
FO5 50 14 127 35 50 7
DN40 11/2"
DN50 2"
FO7 70 17 162 55 70 10
DNG65 21/2"
DN80 3"
F10 102 22 215 70 102 12
DN 100 4"

DN 125 5" F12 125 27 27,5 85 125 15

nien by¢ dobierany z myslg o maksymalnych mozliwosciach
kurka kulowego, ale raczej zgodnie z rzeczywistymi potrze-
bami. Dlatego wymagana w konkretnym przypadku réznica
cisnien okresla roboczy moment obrotowy witasciwie do-
branego sitownika.

NAPED ELEKTRYCZNY

Sitownik elektryczny
Sterowanie sitownikiem
Konsola i sprzegto
KHA

Mo

0A

Bae




DOBOR
NAPEDU

Robocze momenty obrotowe dla roznych rodzajow
pierscieni uszczelniajgcych

KLINGER zaleca, aby przy doborze sitownikdw, dla wartosci wyjsciowych, przyjetych na podstawie standardowych obliczen sto-
sowac wspotczynnik 1,5, uwzgledniajgc w ten sposdb koniecznosé pokonywania przez naped chwilowych, wiekszych opordw
uruchomienia kurka kulowego po ewentualnym jego wczesniejszym, dtuzszym przestoju. W przypadku zaworéw o zredukowa-
nym przelocie nalezy przyjmowac wartosci dla mniejszej, zredukowanej srednicy.

Srednica Réznica ciénienia (bar) Srednica Réznica ciénienia (bar)
nominalna nominalna
DN 0 5 10 16 20 25 30 40 50 63 100 DN 0 5 10 16
cale mm Moment obrotowy (Nm) cale mm Moment obrotowy (Nm)

KFC-25 VITON

" 15 6 6 6 7 7 7 7 8 8 ) 10 1" 25 14 169 | 17.8 20
" 20 12 12 13 13 13 14 14 15 16 16 19 1%" 32 18 202 224 25
1" 25 14 15 16 17 18 19 20 22 24 27 17" 40 25 29.7 344 40
1%" 32 17 18 20 22 23 24 26 28 31 35 2" 50 40 494 58.8 70
1%" 40 25 28 31 34 36 39 42 47 53 60 2%" 65 55 722 894 110
2" 50 37 41 44 49 52 55 59 66 3" 80 100 150 200 260
2%" 65 60 66 73 80 85 91 98 110 4" 100 160 2194 278.8 350

3" 80 96 114 132 154 168 186 204 240
4" 100 160 184 208 236 255 279 303 350
5" 125 270 318 365 422 460 508 555 650

PTFE

" 15 5 6 6 6 6 6 6 7 7 8 9
%" 20 11 11 11 12 12 12 13 13 14 15 17
1" 25 13 14 14 16 16 17 18 20 22 24
1%" 32 15 17 18 19 20 22 23 26 28 32
1%" 40 21 24 26 29 31 33 35 40 45 51
2" 50 30 33 36 40 42 45 48 54
2%" 65 51 56 62 68 72 78 83 94
3" 80 72 86 o9 115 126 140 163 180
4" 100 120 1388 156 177 191 209 227 263
5" 125 203 238 274 317 345 381 416 488

METAL/METAL SPECIALNY

" 15 8 8 8 9 g 9 S 10 11 12 14
" 20 15 16 16 17 18 i g 21 22 24 29
1" 25 18 19 21 23 24 25 27 29 32 36

1%" 32 25 27 28 30 32 33 35 38 42 46

1%" 40 40 45 50 55 59 64 69 78 88 100
2" 50 55 64 74 85 93 102 111 130 *

2" 65 85 102 119 139 163 169 186 220 *
3" 80 140 173 205 244 270 303 335 400 *
4" 100 250 294 338 390 425 469 513 600 *

5o 195 450 580 710 866 970 1100 ** * Ograniczenie dla stali nierdzewnej — do 300°C

** Ograniczenie dla stali nierdzewnei — do 200°C

trusted. worldwide. 20|21



WYDLUZENIE
WRZECIONA

Specialne wyzwania — specialne rozwigzania

W niektérych przypadkach moze by¢ konieczne za-

stosowanie kurka kulowego z wydtuzonym wrzecio- G
nem, na przyktad przy termoizolacji zaworu. Innym
powodem do stosowania wydtuzonego wrzeciona =

moze by¢ ograniczona przestrzen, kiedy dzwignia x
reczna nie moze by¢ zamontowana bezposrednio na

gérnym kotnierzu ISO. Z tego powodu dostepne sa =
wydtuzenia wrzeciona — z rurg ochronng lub bez -
o standardowej dtugosci 150 mm. Rura ochronna jest
wyposazona w gorny kotnierz ISO na koncu wydtuze-
nia, co pozwala na montaz przektadni lub sitownika
ponad wydtuzeniem.

He LEL

d
Hd

Hb

150

Inne dlugosci tego rozwigzania dostepne sg na zy-
czenie. Lb

|
|
|
|
@Dr !
|
|
|
|

- O

Parametry rozwigzania:

» Standardowa dfugos¢: 150 mm

» Materiat rury ochronnej: 1.4404

» Materiat wrzeciona: 1.4021, takze inny materiat, na | .
zyczenie \

» Konstrukcja z rurg ochronng i gérnym kotnierzem ]
ISO certyfikowana zgodnie z EN ISO 5211 |

Ha

Srednica

X Ha Hb Hc Hd ©Dr A La Lb G
nominalna

DN 15 185 11,6
DN 20 196 16,2

38 48 30 42 269 59 130
38 48 30 42 343 13,3 130
DN 25 200 17,5 38 48 30 42 36,3 153 130
DN 32 215 25,0 34,6 425 38 50 43,8 188 252
DN 40 222 235 8 345 425 38 50 51,9 26,9 252
DN 50 240 34,0 12 36 46,2 483 70 63,3 283 310
DN 65 250 29,5 12 36 46,2 483 70 695 345 310
DN 80 2r2 36,56 14 31 43,6 603 102 834 32,4 500
DN 100 285 34,0 14 31 436 603 102 98,0 47,0 500



POD PEENA
KONTROLA

Armatura do regulacji przeptywu czynnika
ARMATURA REGULACYJNA

Armatura regulacyjna utrzymuije zadang wielkos¢ przeptywu czynnika.

Zaleznie od wymagan operatora instalacji czy od inaczej okreslanego
zapotrzebowania, parametry regulowanego czynnika moga zmieniac
sie w rozny sposob. Temperatura, cisnienie czy poziom ptynu sg w tym
kontekscie jednoczesnymi i niezaleznymi zmiennymi.

Armatura regulacyjna sktada sie z trzech gtéwnych elementéw:
1. Zaworu albo kurka

2. Sitownika

3. Pozycjonera

KULA Z OTWOREM
W KSZTALACIE LITERY V (V-PORT)

Do zastosowan zwigzanych z kontrolg i regulacjg przeptywu, dostepne
sg kurki kulowe KHA z kulami majacymi otwory przelotowe w réznych
ksztattach litery V (zwane kulami V-port).

Parametry techniczne:

» Charakterystyka przeptywu jest rozna dla réznych ksztattéw otworu
w Kuli

» Obstugiwane moga by¢ wytacznie czynniki nie niosace ze soba
fragmentdw ciat statych

» Kurki kulowe KHA fatwo wspétpracuja z napedami pneumatycznymi
i elektrycznymi

» Kule kurkéw sg dostepne z otworami w ksztalcie litery V z katami
rozchylenia 60°, 30°, albo,10°, jak rdwniez z otworem szczelinowym

» Kule ze wszystkimi wymienionymi kgtami rozchylenia otworu
dostepne sa dla petnego zakresu Srednic kurkdw kulowych KHA

» Dla normalnych warunkach pracy tj. do nieagresywnych czynnikow
i do 230°C przewidziane sg pierscienie uszczelniajace z KFC

» Aby utrzymac klase szczelnosci A, kurek kulowy moze by¢
schtadzany wytacznie, gdy kula jest catkowicie otwarta lub zamknieta
— nie w pofozeniu posrednim (regulacyjnym)

’ Nazwa kuli ,V-port” bierze
otvyor sie z wykonanego w niej
V-Port 10° szezelinowy otworu w ksztafcie litery V.
Wielkos¢ rozchylenia V-por-
tu zalezna jest od oczeki-
wanej wielkosci przeptywu
V-Port 60° czynnika.

V-Port 30°

petny przelot

trusted. worldwide. 22|23



OBSZARY
STOSOWANIA

Dtawice

[ T )

i
-

| f\\#
L i
T —

FS LABP PTFE GRA GAS VIT
Allae) Srafit/ |LaOIVL ETFE) G2y PR/ | Grafit/ PEEK | 19 M8 922 viton — Aflas GTOM
Woda / gorgca woda [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
Olej mineralny [ | [ ] [ | [ ] [ | [ | [ | [ |
Olej termalny . . . . . . . .
Gazy kriogeniczne " . . . . . . . .
"é Para nasycona . . . . . . . .
8 Roéine gazy [ | | u [ | u H
Proznia / préznia zupetna B [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
Para goraca (do 300°C) [ | || [ | [ | [ | [ | [ [ |
Amoniak [ [ n [ u n [ n
Tlen [ | | [ | | [ | | | |
Standardowe uzytkowanie B
Czeste zamykanie/otwieranie . . [ | . . . . .
g Czeste zmiany temperatury [ | [ | [ | [ | . . [ | [ |
__g. gtieép_)g;ze()anstwo pozarowe . . . . . . . .
S Przemyst chemiczny [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ [ |
= Czynniki abrazyjne - . . . . . . .
Zakres temperatury (°C) od -20* od -196 od -196 od -85 od -15 od -15 od -20* od -35
do +300 do +300 do +300 do +400 do +150 do+150 do+250 do+125
© VDI 2440 (TA-Luft + + + T T
§  1so15848-1 +
£ ovawovew +
©  Fire-Safe + +

W potaczeniu z wydtuzonym wrzecionem na warunki kriogeniczne i pierscieniem uszczelniajacym na niskie temperatury
* Opcjonalnie dostepne sg O-ringi na niskie temperatury ( do -40°C)



Elementy uszczelniajgce

FF PP MM SS VV KK GG
Sta”g?;‘fg‘;vf‘z KFC PTFE Metal Metal specialny Viton Standardowe KFC KESG”SG‘;:Z
[ | [ [ | [ | [ | [ |
[ [ [ | [ | [ | [ | |
[ [ | [ | [ | | [ H
[ | [ | [ | [ | [ [ [ |
[ | [ [ H [ [ | [ |
| [ [ [ [ | [ | [ |
[ H [ | [ | [ | [ | [ |
[ | [ | [ | [ | [ | [ [
[ | [ | [ [
[ | H
[ | [ | [ [ [ [ [ |
[ | [ [ [ [ | [ | [ |
[ [ | [ [ [ | [ | [ |
H [ [ | [ | [ | | [

[ | [ | [ | [ | | [ | [
od -60 od -196 od -60 od -60 od -15 od -60 od -60
do +300 do +200 do +300 do +400 do +150 do +300 do +300
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OBSZARY
STOSOWANIA

Zakresy cisnienia | temperatury

Stal weglowa

Oznaczenie materiatu: M1 (VIII)

Wykres P-T dla elementéw uszczelniajacych FF, KK, GG and MM

PN - cignienie (bar) mm PN40 PN63 PN100
(1 bar = 0,1 MPa)

100
90
- 80
L 70
L
C60
- 50
40.

.

- 20

~10

Temp.°C

-50 4
-40 4
-30 4
20,
10 -

0
50 -

100

150«

200

250
0O

Dtawice VIT i GAS -15°C 150°C

Dtawice FS, LABP i PTFE

Dfawica GRA

Wykres P-T dla elementéw uszczelniajgcych PP Wykres P-T dla elementéw uszczelniajgcych SS

PN — cignienie (bar)

(1 bar = 0,1 MPa)
100 == PN40 PN63 PN100
90 o
- 80 oo 0 MEe . PN40 W PN63
e - 70
r 60 r 60
Fee - 50

L 30 30 \

L 20 20

L 10 10
S T L T T T 5 T i T T \ T T T I
Temp.°C o ¢oo o o D D Temp.°C o goo o o D o o g o D
re) Jrs} s} o P re) © o ©® S re) d o) &)
v — - - T [aY) N of ® <

Dtawica VIT -15°C -16°C | 150°C

Dtawice FS, LABP i PTFE -20°C  300°C

Dtawica GRA -20°C  400°C




Stal nierdzewna

Oznaczenie materiatu M2 (Xc)

Wykres P-T dla elementéw uszczelniajacych FF, KK, GG i MM

PN — cignienie (bar)
(1 bar = 0,1 MPa) Wm PN4O == PN63

~ 60

W przypadku czynnikéw

o temperaturze ponize -60°C
nalezy skontaktowac sie

z producentem.

(max. PN40) -15°C
Dtawice FS i LABP (-40°C)-20°C  300°C
Dtawica PTFE -196°C 300°C

Wykres P-T dla elementéw uszczelniajagcych PP

PN — cignienie (bar) PN - cignienie (bar)
(1 bar = 0,1 MPa) HE PN40 B PN63 (1 bar = 0,1 MPa) EE PN40 W PN63

Wykres P-T dla elementdw uszczelniajgcych SS

W przypadku czynnikéw o temp.
ponize -60°C nalezy skontakto-

o W przypadku czynnikéw o temp.
wag sie z producentem. t

ponize -60°C nalezy
wac sie z producentem.

-15°C 150°C
Dtawica PTFE -196°C  200°C [II] Dtawice FS i LABP
Dtawica PTFE
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OBSZARY
STOSOWANIA

Zakresy cisnienia | temperatury

Stal weglowa

Oznaczenie materiatu: M1 (VIlI)

Wykres P-T dla elementéw uszczelniajacych FF, KK, GG i MM

PN — cisnienie (bar)
(1 bar =0,1 MPa)

=50
mm KLASA 150 KLASA 300
- 40

~ 30

20

-
P .
\
T
—
o

Temp.°C

-50
_40=
=30
20
100
50—
200
250 ~

Dtawice VIT i GAS (max. KLASA 150) -15°C 150°C
Dtawice FS i LABP (-20 do -29°C wymagane sa specjalne O-ringi)

(-29°C)-20°C  300°C
-29°C 300°C
-29°C 300°C

Dtawica PTFE
Dtawica GRA

Wykres P-T dla elementéw uszczelniajgcych PP

PN - cignienie (bar)

Wykres P-T dla elementéw uszczelniajgcych SS

PN — cignienie (bar)
(1 bar = 0,1 MPa) (1 bar = 0,1 MPa)
Il KLASA 150 KLASA 300 Hl KLASA 150 KLASA 300
=50 =50
L 40 - 40
L 30 30
L 20 L 20
- 10 - 10 %
T T T T T T T T T T T T
Temp.°C Qoo o o D D Temp.°C s o o o) o o q o o)
PN [Te} o v P te] o [0 o w a Y] (@]
i ! - - | - - N 8¢ q ™ <
'] plawica viT
Dtawica VIT -15°C 150°C

Dtawice FS i LABP *
Ddtawica PTFE
Dtawica GRA

-20°C
Dtawice PTFE i LABP 200°C

=29C

300°C
300°C
-29°C

400°C

*Od -20°C do -29°C wymagane sa specjalne O-ringi



Stal nierdzewna

Oznaczenie materiatu M2 (Xc)

Wykres P-T dla elementéw uszczelniajgacych FF, KK, GG i MM

PN — cignienie (bar)
(1 bar = 0,1 MPa)

50
mm KLASA 150 KLASA 300
- 40

~ 30

5 20

0 \

Temp.°C

-50 -
-40 4
30
-10 —

0
50 —
100
I5U

! I
o o
o o]
N [QV]

-16°C  150°C
Dtawice FS i LABP (-20°C do -29°C wymagane sg specjalne O-ringi)

200

(-29°C)-20°C  300°C
-29°C 300°C

Dfawica PTFE
Dtawica GRA

Wykres P-T dla elementéw uszczelniajgcych PP Wykres P-T dla elementdéw uszczelniajgcych SS

PN - cignienie (bar)

PN - cignienie (bar)
(1 bar = 0,1 MPa) (1 bar = 0,1 MPa)
B KLASA 150 KLASA 300 Bl KLASA 150 KLASA 300
~50 - 50
L 40 40
L 30 30
=20
10
Temp.“C Temp.C ddioo o o o o o
o © = & & 3 g
150°C -15°C 150°C
Diawica PTFE 200°C Dlawice FS | LABP * (-29°C)-20°C 300°C

Dtawica PTFE -29°C
Diawica GRA

300°C

-29°C 400°C

*0d -20°C do -29°C wymagane sa specjalne O-ringi
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DANE

TECHNICZNE

Charakterystyka przeptywu
dla okreslenia srednicy nominalne;

ROZMIAR ZAWOROW KULOWYCH

Przeptyw

Strata cisnienia
Gestosc czynnika
Predkos¢ przeptywu

Wspdtczynnik przeptywu

Wspdtczynnik oporu

WARTOSCI PRZEPLYWU

DN (mm)
15
20
25
32
40
50
65
80
100
125

g
0,24
0,21
0,19
0,22
0,14
0,09
0,09
0,08
0,07
0,06

Q
Ap
o
w
K
¢

(me/h)
(bar)
(kg/m?)
(m/s)
(m3/h)

Wartos¢ K,

18,3
35,2
56,7
88,1
173,0
329,0
560,5
910,0
1622,0
2537,0

W oparciu o cztery pierwsze wartosci

mozna obliczy¢:

Srednice kurka kulowego nalezy do-

o] bra¢ w ten sposdb, zeby nizej podana
K=Q* 10005 A0 jego wartosc K, byta wigksza, wzgled-
P nie warto$¢ ¢ — mniejsza od wartosci

lub

obliczonej przy uzyciu przedstawio-
nych obok wzordw.

2+ Ap*10°

P * w2

STRATY CISNIENIA

Ap=C *-g* w2 * 10>
albo

2= (%) *53%

Jednostka charakterystyczng dla armatury odcinajgcej i regulacyjnej jest wartos¢ K,. Wartosci K, przedstawione w tabeli wy-
razone sg w m%h i stanowig wielkos¢ przeptywu czynnika, ktorym jest H,O o temperaturze 5 — 30°C, gestosci 1 000 kg/m?,
przy stracie cisnienia wynoszacej 1 bar przy tym przeptywie.

W systemie metrycznym tg jednostka charakterystyczng jest wartosc K,. Natomiast w krajach stosujgcych system calowy, jed-
nostke charakterystyczng stanowi wartosc¢ C,. Okresla ona, ile galondw amerykariskich wody o temperaturze 60°F, przeptywa
przez armature w ciggu jednej minuty, przy spadku cisnienia o 1 psi w trakcie tego przeptywu.



DANE

TECHNICZNE

Zestawienie materiatow

LISTA CZESCI

Poz. llos¢é Nazwa
1 1 Korpus
2 1 Wrzeciono
3 1 Kula
4 2 Pierscien uszczelniajacy

Element @& ostona oporowa
uszczel- b) osfona pokrywowa

® 2 o
niajacy  c) U-manszeta
Fire Safe ) U-manszeta
6 2 Pierscien oporowy
7 2 Tarcza tozyskowa
8 1 Tuleja tozyskowa
9 1 Whkiadka uszczelniajgca
10 1 O-ring
11 1 O-ring
12 1 Podktadka
13 1 Podktadka
14 1 Podktadka Bellville’a
15 1 Nakretka dfawicy
16 2 Uszczelka
2 Nasadka kotnierza
17
2 Koricéwka do wspawania
2 Koncdéwka gwintowana
18 8/12/16 Nakretka szesciokatna
19 1 Sruba imbusowa

M1 (VIIT)

1.0619
1.4104

M2 (Xc)

1.4408
1.4404

V4A

KFC-25

1.4401
1.4401

PTFE
Grafit

1.4401

PEEK
Grafit
1.4401

FEPM A75H

1.4401
1.4401
1.4310
1.4404

M3 (Xd)

1.4470
1.4462

1.4462 /
1.4470

1.4462

KLINGERSIL C-4430

1.0619/
P235GH

1.0619

1.4408 /
1.4470
1.4408/1.4404

1.4408

A4-70
A4-70

1.4462
Q,

)
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