oo ~— | ARI-STEVI®PAS 350
mit pneumatischem Antrieb aus Edelstahl

Prozessventil in Schragsitzform mit pneumatischem Antrieb aus Edelstahl
DN 15-50 y

ARI-STEVI®AS 350
Pneumatischer Antrieb

- mit Gewindemuffen

+ Kolbenantrieb

+ Stelldruck max. 10 bar

+ Betriebsdruck max. 16 bar

Seite 2

Fig. 350....4

ARI-STEVI®AS 350

Pneumatischer Antrieb

- mit Schweilenden
Leitungsanschluss nach 1SO 4200
Leitungsanschluss nach DIN 11850

+ Kolbenantrieb

« Stelldruck max. 10 bar

+ Betriebsdruck max. 16 bar

ARI-STEVI®AS 350

Pneumatischer Antrieb

- mit Flanschen

+ Kolbenantrieb

« Stelldruck max. 10 bar

+ Betriebsdruck max. 16 bar Il

Seite 6

ARI-STEVI®AS 350
Pneumatischer Antrieb
- fiir Klemmverbindung
nach DIN 32676 (BS4825-3 auf Anfrage)
+ Kolbenantrieb
+ Stelldruck max. 10 bar HE Merkmale:
+ Kompakte Baureihe
+ Spindel pragepoliert
+ Federbelastete PTFE-Dachmanschetten
Seite 8 + Optische Stellungsanzeige

+ Einbaulage beliebig,
vorzugsweise Antrieb oben

+ Viskositat bis 600 mm?%/s

* Betriebsdruck max. 16 bar
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R ARI-STEVI®AS 350
Pneumatischer Antrieb aus Edelstahl

Prozessventil in Schragsitzform mit Gewindemuffen und pneumatischem Antrieb

Figur Nenndruck Werkstoff Nennweite
i 52.350...2 PN16 14408 DN15-50
2 18\ . Spindelabdichtung
216 J + PTFE-Dachmanschetten -10°C bis 180°C
224 (optional mit Haubenverlangerung bis 184°C)
Kegelausfiihrung
29 @\v + Absperrkegel mit PTFE-Weichdichtung
;E Abdichtung (Sitz / Kegel-Leckageklasse)
215 + Metall / PTFE - Leckageklasse A nach DIN EN 12266-1
- 28 * Metall / FPM - Leckageklasse A nach DIN EN 12266-1 (optional)
’ 330 27 Antriebswerkstoff
2.28 + 1.4408 (max. Umgebungstemperatur +60°C)
ifg Auszug maglicher Einsatzgebiete
219 Industrieanlagen, Verfahrenstechnik, Anlagenbau, etc.
Lol il 26 (weitere Einsatzgebiete auf Anfrage)
ax 25 Auszug maglicher Durchflussmedien
\ 1 Kiihlwasser, Warmwasser, Heiwasser, Wasserdampf, Ole, Luft, neutrale Gase, Laugen,
L 2.3 Alkohole, etc.
B 207 (weitere Durchflussmedien auf Anfrage)
Fig. 350 Feder schlieRt (NC)
216
T
g
Fig. 350 Stelldruck schlieRt (optional) (NO)
Abmessungen und Gewichte
DN 15 20 25 32 40 50
Rp 1/2 Rp 3/4 Rp1 Rp11/4 Rp11/2 Rp 2
Antrieb ATG 50E | ATG 50E | ATG 50E | ATG 80E | ATG 80E | ATG 125E | ATG 80E | ATG 125E | ATG 80E | ATG 125E
L (mm) 120 130 150
H (mm) 223 2 230 2 240
B (mm) ) ) 267 % 271 % 290
in Vorbereitung 3 8
A (mm) 152 S 152 S 152
Rp (BSP) (inch) 11/4 IS 1112 = 2
Gewicht (kg) 6,8 71 8,1

Bauléange Grundeihe M4 nach DIN 3202 T4
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<> anmarumen

ARI-STEVIPAS 350

Pneumatischer Antrieb aus Edelstahl

Stelldruck (bei Anstromung gegen Schliefrichtung des Kegels)

Funktion: Feder schlieft (NC)

DN 5 | x| 2 R 40 50
Antrieb ATG ATG ATG | ATG ATG ATG ATG
50E 80E 125E | 80E 125E 80E 125E
Betriebsdruck max. (ba) | 6 |10 16| 6 10|16 6 |6 10|16 6 10| 16| 6 10|16 46|10
Kvs-Wert (m3fh) 268, | 382 & o 985
Hub (mm) in Vorbereitung 25 § % 25 E % 25
erforderlicher Stelldruck | (bar) 28 || 2845 | | 2843
Stelldruckdiagramm (bei Anstromung gegen SchlieBrichtung des Kegels)
Funktion: Stelldruck schlieRt (optional) (NO)
Antrieb ATG 125E
NS &
z z Z
oo o
16
= 14 /
S 12
§ 10
E 8
2 5
8 .
2
4
0 1 7 3 4 5 6 7
erforderlicher Stelldruck (bar)
Teileliste
Pos. Bezeichnung Fig. 52.350....2
1 Gehéuse GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408
2 Oberteil, kpl. *
21 Antriebsgehause GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408
22 Antriebsdeckel GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408
2.3 Kegel X6CrNiMoTi17-12-2, 1.4571
25 Spindel X2CrNiMo17-12-2, 1.4404
26 Haube GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408
2.7 Kolben GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408
2.8 Buchse PTFE
29 Fihrungsbuchse PA66 GF
210 Druckfeder SH
2.1 Sichtfenster PA transparent
212 Dachmanschetten PTFE
213 Anzeige PAG6
2.14 Scheibe 1.4301
215 Druckfeder X10CrNi18-8, 1.4310
2.16 Dichtring NBR
217 Dichtring PTFE
219 Verschraubung X6CrNiMoTi17-12-2, 1.4571
2.24 O-Ring NBR
2.28 Stangendichtung FPM
2.29 Zylinderbuchse Edelstahl / PTFE
3 Flachdichtung * PTFE / Graphit
* Ersatzteile (Pos. 2.1 - 2.29 werden als Baugruppe geliefert)
Angaben / Einschrankungen der Regelwerke sind zu beachten!
Die Zulassung zur Herstellung gemaR TRB 801 Nr. 45 ist vorhanden. (CC491K ist nach TRB 801 Nr. 45 nicht zugelassen.)
Das Einsatzgebiet der Armatur unterliegt der Verantwortung des Anlagenplaners bzw. -betreibers.
Ausgabe 01/11 - Techn. Anderungen vorbehalten 3




— ARI-STEVI®AS 350
Pneumatischer Antrieb aus Edelstahl

Prozessventil in Schragsitzform mit SchweiBenden und pneumatischem Antrieb

Figur Nenndruck Werkstoff Nennweite
52.350...4 PN16 1.4408 DN15-50
Spindelabdichtung

+ PTFE-Dachmanschetten -10°C bis 180°C
(optional mit Haubenverlangerung bis 184°C)

Kegelausfiihrung
+ Absperrkegel mit PTFE-Weichdichtung

Abdichtung (Sitz / Kegel-Leckageklasse)
+ Metall / PTFE - Leckageklasse A nach DIN EN 12266-1
+ Metall / FPM - Leckageklasse A nach DIN EN 12266-1 (optional)

Antriebswerkstoff
+ 1.4408 (max. Umgebungstemperatur +60°C)

Auszug maglicher Einsatzgebiete

Industrieanlagen, Verfahrenstechnik, Anlagenbau, etc.
(weitere Einsatzgebiete auf Anfrage)

Auszug maglicher Durchflussmedien

Kiihlwasser, Warmwasser, Heilwasser, Wasserdampf, Ole, Luft, neutrale Gase, Laugen,
Alkohole, etc.

(weitere Durchflussmedien auf Anfrage)

Fig. 350 Feder schlieRt (NC)

21
22
224

o
,7
\x
\
21 o
2.1
29
T 21 —
21 — 27
228
28 27
[
— 229
T 219
= 25
© 26
1
v L 23
B 217
Fig. 350 Stelldruck schlieRt (optional) (NO)
Abmessungen und Gewichte
DN 15 20 25 32 40 50
Antrieb ATG 50E | ATG 50E | ATG 50E | ATG 80E | ATG 80E | ATG 125E | ATG 80E | ATG 125E | ATG 80E | ATG 125E
H (mm) 223 230 240
B (mm) 280 292 308
OA (mm) 152 152 152
L (mm) 145 160 175
Leitungsanschluss L1 (mm) 6 g 6 g 6
nach IS0 4200 @D (mm) in Vorbereitun 42,4 g 48,3 g 60,3
s (mm) ¢ 2 g 2 g 2
L (mm) 130 - 145 - 160
Leitungsanschluss L1 (mm) 6 6 6
nach DIN 11850 @D (mm) 35 41 53
S (mm) 1,56 15 15
Gewicht (kg) 6,8 71 8,1
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<> anmarumen

ARI-STEVIPAS 350

Pneumatischer Antrieb aus Edelstahl

Stelldruck (bei Anstromung gegen Schliefrichtung des Kegels)

Funktion: Feder schlieft (NC)

DN 5 | 2 | 2 I a0 50
Antrieb ATG ATG ATG | ATG ATG ATG ATG
50E 80E 125E | 80E 125E 80E 125E
Betriebsdruck max. (ba) | 6 |10 16| 6 10|16 6 |6 10|16 6 |10|16|6 10|16 46|10
Kvs-Wert (m3fh) 258|, | 382 & o 985
Hub (mm) in Vorbereitung 25 § % 25 E % 25
erforderlicher Stelldruck | (bar) 28 || 2845 | | 2843
Stelldruckdiagramm (bei Anstromung gegen SchlieBrichtung des Kegels)
Funktion: Stelldruck schlieRt (optional) (NO)
Antrieb ATG 125E
NS R
z z Z
oo o
16
4 /
g
§ 10
E 8
2 5
& .
2
4
0 1 7 3 4 5 6 7
erforderlicher Stelldruck (bar)
Teileliste
Pos. Bezeichnung Fig. 52.350....4
1 Gehause GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408
2 Oberteil, kpl. *
2.1 Antriebsgehause GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408
22 Antriebsdeckel GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408
2.3 Kegel X6CrNiMoTi17-12-2, 1.4571
25 Spindel X2CrNiMo17-12-2, 1.4404
2.6 Haube GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408
2.7 Kolben GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408
2.8 Buchse PTFE
29 Fuhrungsbuchse PA66 GF
210 Druckfeder SH
2.1 Sichtfenster PA transparent
212 Dachmanschetten PTFE
213 Anzeige PAG6
2.14 Scheibe 1.4301
215 Druckfeder X10CrNi18-8, 1.4310
2.16 Dichtring NBR
217 Dichtring PTFE
219 Verschraubung X6CrNiMoTi17-12-2, 1.4571
2.24 O-Ring NBR
2.28 Stangendichtung FPM
2.29 Zylinderbuchse Edelstahl / PTFE
3 Flachdichtung * PTFE / Graphit
* Ersatzteile (Pos. 2.1 - 2.29 werden als Baugruppe geliefert)
Angaben / Einschrankungen der Regelwerke sind zu beachten!
Die Zulassung zur Herstellung gemafR TRB 801 Nr. 45 ist vorhanden.
Das Einsatzgebiet der Armatur unterliegt der Verantwortung des Anlagenplaners bzw. -betreibers.
Ausgabe 01/11 - Techn. Anderungen vorbehalten 5



<> anmarumen

ARI-STEVIPAS 350

Pneumatischer Antrieb aus Edelstahl

Prozessventil in Schragsitzform mit Flanschen und pneumatischem Antrieb

22
210
o
210 J
216
2.1
@\v 213
2.24
29
212
214 — 27
215 I 508
28 229
3 =
y 21
219
™~ 232
D — 1 26
o x|z L L o5
ASI )
> I — 1
s — I —
i\\ 2.3
‘\ 217
V Z{ ‘,,\
L FTF-1
L FTF-92
B

Fig. 350 Feder schlieRt (NC)

2D
PK/nxdd

DN

27

21

26
25

L FTF-1

L FTF-92

| ™23

B

Fig. 350 Stelldruck schlieRt (optional) (NO)

Abmessungen und Gewichte

Figur Nenndruck Werkstoff Nennweite
52.350....1 PN16 1.4408 DN15-50
Spindelabdichtung

+ PTFE-Dachmanschetten -10°C bis 184°C
Kegelausfiihrung

+ Absperrkegel mit PTFE-Weichdichtung
Abdichtung (Sitz / Kegel-Leckageklasse)

+ Metall / PTFE - Leckageklasse A nach DIN EN 12266-1

+ Metall / FPM - Leckageklasse A nach DIN EN 12266-1 (optional)
Antriebswerkstoff

+ 1.4408 (max. Umgebungstemperatur +60°C)

Auszug maglicher Einsatzgebiete

Industrieanlagen, Verfahrenstechnik, Anlagenbau, etc.
(weitere Einsatzgebiete auf Anfrage)

Auszug maglicher Durchflussmedien

Kiihlwasser, Warmwasser, Heiwasser, Wasserdampf, Ole, Luft, neutrale Gase, Laugen,
Alkohole, etc.

(weitere Durchflussmedien auf Anfrage)

228
229

219
232

217

DN 15 20 25 32 40 50
Antrieb ATG 50E | ATG 50E | ATG 50E | ATG 80E | ATG 80E | ATG 125E | ATG 80E | ATG 125E | ATG 80E | ATG 125E
L (FTF-1) (mm) 180 200 230
L (FTF-92) (mm) 300 300 350
H (mm) 244 251 261
B (mm) 302 g’ 312 g’ 335
oA (mm) _ , 152 ® 152 ® 152
in Vorbereitung 3 3
@D (mm) 140 ‘>5 150 ‘>5 165
oK (mm) 100 = 10 = 125
nx@d (n x mm) 4x18 4x18 4x18
Gewicht (FTF-1) (kg 10,4 11,4 13,8
Gewicht (FTF-92) (kg) 1 12,1 14,8

Baulénge FTF Grundreihe 1 nach DIN EN 558 oder Baulange FTF Grundreihe 92 nach DIN EN 558

6
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<> anmarumen

ARI-STEVIPAS 350

Pneumatischer Antrieb aus Edelstahl

Stelldruck (bei Anstromung gegen Schliefrichtung des Kegels)

Funktion: Feder schlieft (NC)

DN 5 | x| 2 > 40 50
Antrieb ATG ATG ATG | ATG ATG ATG ATG
50E 80E 125E | 80E 125E 80E 125E
Betriebsdruck max. (ba) | 6 |10 16| 6 10|16 6 |6 10|16 6 10| 16| 6 10|16 46|10
Kvs-Wert (m3fh) 268, | 382 & o 985
Hub (mm) in Vorbereitung 25 § % 25 E % 25
erforderlicher Stelldruck | (bar) 28 || 2845 | | 2843
Stelldruckdiagramm (bei Anstromung gegen SchlieBrichtung des Kegels)
Funktion: Stelldruck schlieRt (optional) (NO)
Antrieb ATG 125E
NS &
z z Z
oo o
16
= 14 /
S 12
§ 10
E 8
2 5
& .
2
4
0 1 7 3 4 5 6 7
erforderlicher Stelldruck (bar)
Teileliste
Pos. Bezeichnung Fig. 52.350....1
1 Gehause GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408
2 Oberteil, kpl. *
2.1 Antriebsgehause GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408
22 Antriebsdeckel GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408
2.3 Kegel X6CrNiMoTi17-12-2, 1.4571
25 Spindel X2CrNiMo17-12-2, 1.4404
2.6 Haube GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408
2.7 Kolben GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408
2.8 Buchse PTFE
29 Fiihrungsbuchse PA66 GF
210 Druckfeder SH
2.1 Sichtfenster PA transparent
212 Dachmanschetten PTFE
213 Anzeige PAG6
2.14 Scheibe 1.4301
2.15 Druckfeder X10CrNi18-8, 1.4310
2.16 Dichtring NBR
217 Dichtring PTFE
219 Verschraubung X6CrNiMoTi17-12-2, 1.4571
2.24 O-Ring NBR
2.28 Stangendichtung FPM
2.29 Zylinderbuchse Edelstahl / PTFE
2.32 Haubenverlangerung X2CrNiMo17-12-2, 1.4404
3 Flachdichtung * PTFE / Graphit
* Ersatzteile (Pos. 2.1 - 2.29 werden als Baugruppe geliefert)
Angaben / Einschrankungen der Regelwerke sind zu beachten!
Die Zulassung zur Herstellung gemaR TRB 801 Nr. 45 ist vorhanden.
Das Einsatzgebiet der Armatur unterliegt der Verantwortung des Anlagenplaners bzw. -betreibers.
Ausgabe 01/11 - Techn. Anderungen vorbehalten 7




<> anmarumen

ARI-STEVI®AS 350

Pneumatischer Antrieb aus Edelstahl

Prozessventil in Schragsitzform fiir Klemmverbindung und pneumatischem Antrieb

|
oD

$D

?K
|
@ DI

Fig. 350 Stelldruck schlieRt (optional) (NO)

Abmessungen und Gewichte

Figur Nenndruck Werkstoff Nennweite
52.350....a PN16 1.4408 DN15-50
Standard: Klemmverbindung nach DIN 32676 (BS4825-3 auf Anfrage)
Spindelabdichtung

+ PTFE-Dachmanschetten -10°C bis 180°C
(optional mit Haubenverlangerung bis 184°C)

Kegelausfiihrung
+ Absperrkegel mit PTFE-Weichdichtung

Abdichtung (Sitz / Kegel-Leckageklasse)
+ Metall / PTFE - Leckageklasse A nach DIN EN 12266-1
+ Metall / FPM - Leckageklasse A nach DIN EN 12266-1 (optional)

Antriebswerkstoff
+ 1.4408 (max. Umgebungstemperatur +60°C)

Auszug maglicher Einsatzgebiete

Industrieanlagen, Verfahrenstechnik, Anlagenbau, etc.
(weitere Einsatzgebiete auf Anfrage)

Auszug maglicher Durchflussmedien

Kiihiwasser, Warmwasser, HeiRwasser, Wasserdampf, Ole, Luft, neutrale Gase, Laugen,
Alkohole, etc.

(weitere Durchflussmedien auf Anfrage)

2m
213

27

DN 15 20 25 32 40 50
Antrieb ATG 50E | ATG 50E | ATG 50E | ATG 80E | ATG 80E | ATG 125E | ATG 80E | ATG 125E | ATG 80E | ATG 125E
H (mm) 223 230 240
B (mm) 301 306 322
BA (mm) 152 2 152 2 152
L (mm) in Vorbereitung 187 ? 201 ? 215
Klemmverbindung @D (mm) 50,5 E 50,5 E 64
nach DIN 32676 K (mm) 435 = 435 = 56,5
[2]]] (mm) 32 38 50
Gewicht (ka) 72 75 8,5

Baulénge FTF Grundreihe 1 nach DIN EN 558
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<> anmarumen

ARI-STEVIPAS 350

Pneumatischer Antrieb aus Edelstahl

Stelldruck (bei Anstromung gegen Schliefrichtung des Kegels)

Funktion: Feder schlieft (NC)

DN 5 | 2 | 2 I a0 50
Anrieh ATG ATG ATG ATG| ATG |ATG| ATG
50E 80E 125€| 80E | 125E | BOE | 125E
Betriebsdruck max. (ba) | 6 |10 16| 6 10|16 6 |6 10|16 6 |10|16|6 10|16 46|10
Kvs-Wert (mlh) 258, | 2 |, | 585
Hub (mm) in Vorbereitung 25 g% 25 E% 25
erforderlicher Stelldruck | (bar) 28 || 2845 | | 2843

Stelldruckdiagramm (bei Anstromung gegen SchlieBrichtung des Kegels)

Funktion: Stelldruck schlieRt (optional) (NO)

Antrieb ATG 125E

DNZ0O
DN50

16
14
12
10

1 DN32

Betriebsdruck (bar)
o

o N N O
~

0 1 7 3 4 5 6 7
erforderlicher Stelldruck (bar)

Teileliste
Pos. Bezeichnung Fig. 52.350....a
1 Gehéuse GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408
2 Oberteil, kpl. *
21 Antriebsgehause GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408
22 Antriebsdeckel GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408
2.3 Kegel X6CrNiMoTi17-12-2, 1.4571
25 Spindel X2CrNiMo17-12-2, 1.4404
26 Haube GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408
2.7 Kolben GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408
2.8 Buchse PTFE
29 Fihrungsbuchse PA66 GF
2.10 Druckfeder SH
2.1 Sichtfenster PA transparent
212 Dachmanschetten PTFE
213 Anzeige PAG6
2.14 Scheibe 1.4301
2.15 Druckfeder X10CrNi18-8, 1.4310
2.16 Dichtring NBR
217 Dichtring PTFE
219 Verschraubung X6CrNiMoTi17-12-2, 1.4571
2.24 O-Ring NBR
2.28 Stangendichtung FPM
2.29 Zylinderbuchse Edelstahl / PTFE
3 Flachdichtung * PTFE / Graphit
* Ersatzteile (Pos. 2.1 - 2.29 werden als Baugruppe geliefert)

Angaben / Einschrankungen der Regelwerke sind zu beachten!
Die Zulassung zur Herstellung gemaR TRB 801 Nr. 45 ist vorhanden.
Das Einsatzgebiet der Armatur unterliegt der Verantwortung des Anlagenplaners bzw. -betreibers.




. ARI-STEVI®AS 350
Notizen
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- ARI-STEVI®PAS 350
Auslegung

»% ARI-myValve - Auslegungsprogramm Q@
Module Datei Projekt Einstelungen Hife [ty
ARI-Prozessventil STEVI-AS-Berechnung

Medien-Auswahl

Zustand [Fiassigkeiten
Medium |wasser | H20

Medien-Daten

Temperatur [T]
Dichte [p]
Dampfdruck [pv] TAG-Nr.
kritischer Druck [oc] —
Viskoskat(kin.) [v]
Viskoskat(dyn.) [n]

Produkt-Daten

EIGENSCHAFT
Produktkey 29101900002
Artikelcode 5235000502100
G Typ ARI-STEVI-AS 52350-2
Bezeichnung il in SchragsitzForm mit Gewind
‘Werkstoff 1.4408
Druck PN 16
Anschluss Gewindemuffe
Nennweite Rp/BSP 2
Produkt-Parameter Betriebsdruck-Max.[... 6.0
Wirkungsweise Schubstange ausgefahren
Stebdruck{bar(1)] 7.0

Betriebsdruck [p1] [s.0
|Betriebsvolumenstrom ~||25.0

~Produkt-Daten h 125 ahit: 125
| Fgur |  Typ | Werkstoff | Druck | Anschiuss | |pt-Max[b..| KkvS |Stelldruckb...| Antrieb |Endschalter| Magnetvtl. |Hubbegre..) Geschw.[...|

2910190... 52350-1 ARI-STEV... 1,4408 PN 16 Flansch DN 50 6 54,3 7 ATGBO keine keine e

29 a0, ARI-STEV. e /BSP 2 6 54,3

2910190... 52350-4 ARI-STEV... 1,4408 PN 16 6 54,3 7 ATGBO keine keine keine

2910190... 52350-4  ARI-STEV... 1.4408 PN 16 6 54,3 7 ATGBO Endschalt... 5{2-Weqg... keine

2910190... 52350-4  ARI-STEVY... 1,4408 PN 16 6 54,3 7 ATGBO Endschalt... 3/2-Weg... keine

e e = e e e

MyValve - Auslegungsprogramm

Inhalte: Modul ARI-Prozessventil STEVI-AS-Berechnung
- GroRenbemessung (Berechnung und Auswahl der Ventilgrée bei gegebener Temperatur, Durchflussmenge und Betriebsdruck)

Medien: Integrierte Mediendatenbank (iiber 160 Stoffe) mit Zustanden:
- Gase / Dampfe
- Wasserdampf (gesattigt und Uberhitzt)
- Fliissigkeiten
Besonderheiten: - Projektverwaltung der Berechnungs- und Produktdaten incl. Ersatzteilzeichnung pro Projekt- und Tag-Nummer

- Direkte Ausgabe der Berechnungs- und Produktdaten im PDF-Format

- Produktdaten kénnen fiir eine direkte Bestellung genutzt werden

- SI- und ANSI-Einheiten mit einzelner direkter Umrechnung ineinander

- Einstellung mit Uberdruck oder Absolutdruck

- Alle ARI-Prozessventile in einer Datenbank integriert

- Direkter Zugriff pro Produkt auf Datenblétter, Betriebsanleitungen, Druck-Termperatur-Diagramme und Ersatzteilzeichnungen

- Betrieb im Firmennetzwerk mdglich (keine aufwendige Installation auf einzelnen PC's notwendig)
Systemvoraussetzungen: Windows-Betriebssysteme, Linux, etc.

Ausgabe 01/11 - Techn. Anderungen vorbehalten 1



R ARI-STEVI®AS 350
Druck-Temperatur-Zuordnung / Optionen

Druck-Temperatur-Zuordnung nach DIN EN 1092-1
Werkstoff -60°C bis <-10°C -10°C bis 100°C 150°C 180°C
1.4408 ‘ PN16 ‘ (bar) 6 16 14,5 13,1

Zwischenwerte der max. zuldssigen Betriebsdriicke diirfen durch lineare Interpolation zwischen dem nachstliegenden niederen und hoheren Temperaturwert
errechnet werden.

—_

Optionen
3/2-Wege NAMUR-Magnetventile
(inkl. Adapterplatte)
Handnotbetatigung
(Funktion: Feder schlieft (NC),
bei Anstrdmung gegen SchlieRrichtung des Kegels) Hubbegrenzung
Drosselklappe Schalldédmpfer
Bei Bestellung bitte angeben:

- Figur-Nummer - Kegelausfiihrung
- Nennweite - Spindelabdichtung Der Einsatz im Ex-Bereich (ATEX) MaRe in mm
- Nenndruck - Antriebsausfiihrung ist bei der Bestellung anzugeben. Gewichte in kg
- Gehausewerkstoff - Evtl. Sonderausfiihrungen / Zubehor Driicke in barii (Uberdruck)

Beispiel: 1 bar2 10°Pa 2 0,1 MPa
Figur 52.350; Nennweite DN50; Nenndruck PN16; Gehausewerkstoff 1.4408; Absperrkegel; Spindelabdichtung PTFE-Dachmanschette;

pneumatischer Antrieb ATG125E.
ARMATUREN
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