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Diese Broschiire wurde nach bestem Wissen und Gewissen zusammengestellt. Es wird damit versucht, den
Interessierten einen Uberblick iiber die CE-Kennzeichnung sowie die CE-Kennzeichnungs-Richtlinien oder
—Verordnungen zu geben. Fiir detailliertere Informationen wird empfohlen, die jeweiligen zitierten Dokumente,
bzw. die im Teil 1 der Broschiire angefiihrten Experten zu Rate zu ziehen.

Im Teil 2 wird versucht einen Uberblick iiber die CE-Kennzeichnungs-Richtlinien oder —Verordnungen zu geben.
Es geht dabei darum, bei der Zuordnung eines Produktes zu den einzelnen Richtlinien eine erste Hilfestellung zu
bieten, sowie den zu erwartenden Ablauf zur CE-Kennzeichnung im Uberblick darzustellen. Die Themen
Explosivstoffe, Medizinprodukte, aktive implantierbare medizinische Gerdte, In-vitro-Diagnostika, Diingemittel
und ortsbewegliche Druckgefdfse werden im Teil 2 nur beziiglich der Basisdaten (Titel, Erscheinungsdaten und
Daten der Giiltigkeit) behandelt.

Haftungsausschluss:

Die Verfasser iibernehmen keinerlei Gewdhr fiir die Aktualitit, Korrektheit, Vollstindigkeit oder Qualitdit der
bereitgestellten Informationen. Haftungsanspriiche jeglicher Art gegen die Verfasser sind grundsdtzlich
ausgeschlossen, sofern kein nachweislich vorsdtzliches oder grob fahrlissiges Verschulden bei den Verfassern
vorliegt. Es wird immer empfohlen, die Borschiire gemeinsam mit den entsprechenden Unterlagen wie
Richtlinien, Verordnungen oder Leitfiden zu lesen, bei textlicher Nichtiibereinstimmung geht der Text der
entsprechenden Unterlage vor.

e erstellt von Ing. Johann Zoder
e Fachverband der Metalltechnischen Industrie
Wiedner HauptstraBe 63, Postfach 430, A-1045 Wien
e Fa. Brains, Kapellenweg 68, A-2392 Dornbach im Wienerwald
o E-Mail zoderj@chello.at
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Die Verordnung EU 2023/1230, die Richtlinie 2006/42/EG (friher 98/37/EG) tUber Maschinen
Die Richtlinie 2014/35/EU uber Niederspannungsgerate

Die Richtlinie 2014/29/EU Uber einfache Druckbehalter

Die Verordnung EU 2016/426 Gasverbrauchseinrichtungen

Die Verordnung EU 2016/425 personliche Schutzausristung

Die Richtlinie 2009/48/EG Uber Spielzeug

Die Richtlinie 2014/31/EU Uber nichtselbsttatige Waagen

Die Verordnung 305/2011 uber Bauprodukte (friiher Bauprodukte-RL 89/106/EWG)

Die Richtlinie 92/42/EWG uber die Wirkungsgrade von Warmwasserheizkesseln

(siehe Okodesign, ersetzt durch VO (EG) 2013/813/EG)

Die Verordnung EU 2017/745 Uber Medizinprodukte, friher Richtlinie 93/42/EWG

(wird nicht im Detail behandelt)

Die Richtlinie 2014/28/EU Uber Explosivstoffe fur zivile Zwecke (wird nicht im Detail behandelt)
Die Richtlinie 2014/30/EU uber elektromagnetische Vertraglichkeit

Die Verordnung EU 2017/745 Uber aktive implantierbare medizinische Geréate, friher Richtlinie
90/385/EWG (wird nicht im Detail behandelt)

Die Richtlinie 2014/34/EU Uber Gerate und Schutzsysteme in explosionsgef. Bereichen

Die Richtlinie 2013/53/EU Uber Sportboote

Die Richtlinie 2014/33/EU (ber Aufziige

Die Richtlinie 96/57/EG uber Anforderungen im Hinblick auf die Energieeffizienz

von elektr. Haushaltskihl- und -gefriergeraten und entspr. Kombinationen

(siehe Okodesign, ersetzt durch VO (EG) 2009/643/EG)

Die Richtlinie 2014/68/EU Uber Druckgerate

Die Richtlinie 2014/53/EU uber Funkanlagen

Die Verordnung EU 2017/746 Uber In-vitro-Diagnostika (wird nicht im Detail behandelt)

Die Verordnung EU 2016/424 Seilbahnen fir Personenverkehr

Die Richtlinie 2000/55/EG Uber Energieeffizienzanforderungen an Vorschaltgerate fir
Leuchtstofflampen (siehe Okodesign, ersetzt durch VO (EG) 2009/245/EG)

Die Richtlinie 2000/14/EG uber Gerauschemissionen von im Freien verwendeten

Geraten und Maschinen

Die Richtlinie 2014/32/EU des europaischen Parlaments und des Rates vom 31. Marz 2004
Uber Messgerate

Die Richtlinie 2009/125/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 21. Oktober
2009 zur Schaffung eines Rahmens flr die Festlegung von Anforderungen an die
umweltgerechte Gestaltung energieverbrauchsrelevanter Produkte (OKODESIGN)
Richtlinie 2013/29/EU des europaischen Parlaments und des Rates vom 12. Juni

2013 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tGber die

Bereitstellung pyrotechnischer Gegenstande auf dem Markt (Neufassung)

Richtlinie 2011/65/EU des europaischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011

zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und
Elektronikgeraten (ROHS)

RICHTLINIE 2014/90/EU DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES vom
23. Juli 2014 Gber Schiffsausristung und zur Aufhebung der Richtlinie 96/98/EG des Rates
Delegierte Verordnung (EU) 2019/945 der Kommission vom 12. Marz 2019 uber unbemannte
Luftfahrzeugsysteme und Drittlandbetreiber unbemannter Luftfahrzeugsysteme

Verordnung (EU) 2019/1009 des europaischen Parlaments und des Rates

vom 5. Juni 2019 mit Vorschriften fir die Bereitstellung von EU-Dingeprodukten auf dem
Markt und zur Anderung der Verordnungen (EG) Nr. 1069/2009 und (EG) Nr. 1107/2009
sowie zur Aufhebung der Verordnung (EG) Nr. 2003/2003 (wird nicht im Detail behandelt)
Richtlinie 2010/35/EU des europaischen Parlaments und des Rates vom 16. Juni 2010 lber
ortsbewegliche Druckgerate und zur Aufhebung der Richtlinien des Rates 76/767/EWG,
84/525/EWG, 84/526/EWG, 84/527/EWG und 1999/36/EG (wird nicht im Detail behandelt)
VERORDNUNG (EU) 2023/1542 DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
vom 12. Juli 2023 ber Batterien und Altbatterien (wird nicht im Detail behandelt)

Siehe auch ,,Die CE-Kennzeichnung Teil 1 Alilgemeines*
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Die Kennzeichnungsrichtlinien

|1 Die Maschinen-Verordnung

VERORDNUNG (EU) 2023/1230 DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
vom 14. Juni 2023 tber Maschinen und zur Aufhebung der Richtlinie 2006/42/EG des
Europaischen Parlaments und des Rates und der Richtlinie 73/361/EWG des Rates

Ersetzt mit 20.Januar 2027 die:

Richtlinie 2006/42/EG des européischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 liber Maschinen und zur
Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Neufassung)

Richtlinie 98/37/EG des Europédischen Parlaments und des Rates vom 22. Juni 1998 zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten flir Maschinen

Richtlinie 89/392/EWG des Rates vom 14. Juni 1989 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten
fiir Maschinen

Die neue Maschinen-Verordnung EU 2023/1230 tritt am zwanzigsten Tag nach ihrer
Verdffentlichung im Amtsblatt der Europédischen Union in Kraft.

Diese Verordnung gilt fir ,Maschinen® und folgende ,dazugehérige Produkte®:
a)auswechselbare Ausriistungen;
b) Sicherheitsbauteile;
c) Lastaufnahmemittel;
d) Ketten, Seile und Gurte;
e) abnehmbare Gelenkwellen;
Diese Verordnung gilt auch fir ,unvollstandige Maschinen®.

Diese Verordnung gilt nicht fur

a) Sicherheitsbauteile, die als Ersatzteile zur Ersetzung identischer Bauteile bestimmt
sind und die vom Hersteller der urspriinglichen Maschine, des dazugehdrigen
Produkts oder der unvollstandigen Maschine geliefert werden;

b) spezielle Einrichtungen fir die Verwendung auf Jahrmarkten oder in
Vergnugungsparks;

c) Maschinen und dazugehdrige Produkte, die speziell fir die Verwendung in einer
kerntechnischen Anlage konstruiert sind oder dort verwendet werden und bei denen
es zu einer Beeintrachtigung der kerntechnischen Sicherheit dieser Anlage kdme,
wenn sie den Bestimmungen dieser Verordnung entsprechen wuirden;

d) Waffen einschliellich Feuerwaffen;

e) Beforderungsmittel fir die Beférderung in der Luft, auf dem Wasser und auf
Schienennetzen mit Ausnahme der auf diesen Beférderungsmitteln angebrachten
Maschinen;

f) luftfahrttechnische Produkte, Teile und Ausristungen, die in den Anwendungsbereich
der Verordnung (EU) 2018/1139 des Europaischen Parlaments und des Rates ( 21 )
und unter die Begriffsbestimmung von Maschinen gemaf dieser Verordnung fallen,
sofern die Verordnung (EU) 2018/1139 die einschlagigen grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsschutzanforderungen dieser Verordnung abdeckt;

g) Kraftfahrzeuge und Kraftfahrzeuganhanger sowie Systeme, Bauteile, selbststéandige
technische Einheiten, Teile und Ausristungen, die flr solche Fahrzeuge konstruiert
und gebaut wurden und in den Anwendungsbereich der Verordnung (EU) 2018/858
fallen, mit Ausnahme der auf diesen Fahrzeugen angebrachten Maschinen;

h) zwei- oder dreiradrige und vierradrige Fahrzeuge sowie Systeme, Bauteile,
selbststandige technische Einheiten, Teile und Ausristungen, die flir solche
Fahrzeuge konstruiert und gebaut wurden und in den Anwendungsbereich der
Verordnung (EU) Nr. 168/2013 fallen, mit Ausnahme der auf diesen Fahrzeugen
angebrachten Maschinen;

i) land- und forstwirtschaftliche Zugmaschinen sowie Systeme, Bauteile, selbststandige
technische Einheiten, Teile und Ausristungen, die fir solche Zugmaschinen
konstruiert und gebaut wurden und in den Anwendungsbereich der Verordnung (EU)
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Nr. 167/2013 fallen, mit Ausnahme der auf diesen Zugmaschinen angebrachten
Maschinen;

ausschliel3lich fur sportliche Wettbewerbe bestimmte Kraftfahrzeuge;

Seeschiffe und bewegliche Offshore-Anlagen sowie Maschinen, die auf solchen
Schiffen oder in solchen Anlagen installiert sind;

Maschinen oder zugehorige Produkte, die speziell fir militarische Zwecke oder zur
Aufrechterhaltung der 6ffentlichen Ordnung konstruiert und gebaut wurden;

m) Maschinen oder zugehorige Produkte, die speziell fur Forschungszwecke konstruiert

n)

und gebaut wurden und zur voribergehenden Verwendung in Laboratorien bestimmt
sind;
Schachtférderanlagen;

0) Maschinen oder zugehorige Produkte zur Beférderung von Darstellern wahrend

P)

kinstlerischer Vorflihrungen;

die folgenden elektrischen und elektronischen Produkte, soweit sie in den
Anwendungsbereich der Richtlinie 2014/35/EU oder der Richtlinie 2014/53/EU fallen:
i) fir den hauslichen Gebrauch bestimmte Haushaltsgerate, bei denen es sich nicht
um elektrisch betriebene Mobel handelt;

ii) Audio- und Videogerate;

iii) informationstechnische Gerate;

iv) gewohnliche Bliromaschinen, ausgenommen Maschinen zur Herstellung
dreidimensionaler Produkte mittels additiver Fertigung;

v) Niederspannungsschaltgerate und -steuergerate;

vi) Elektromotoren;

die folgenden elektrischen Hochspannungsausristungen:

i) Schalt- und Steuergerate;

ii) Transformatoren.

,Maschine“ bezeichnet

a)

eine mit einem anderen Antriebssystem als der unmittelbar eingesetzten
menschlichen oder tierischen Kraft ausgestattete oder dafiir vorgesehene Gesamtheit
miteinander verbundener Teile oder Vorrichtungen, von denen mindestens eines
bzw. eine beweglich ist und die fir eine bestimmte Anwendung zusammengefiigt
sind;

eine Gesamtheit im Sinne des Buchstabens a, der lediglich die Teile fehlen, die sie
mit ihrem Einsatzort oder mit ihnren Energie- und Antriebsquellen verbinden;

eine einbaufertige Gesamtheit im Sinne der Buchstaben a und b, die erst nach
Anbringung auf einem Beférderungsmittel oder Installation in einem Gebaude oder
Bauwerk funktionsfahig ist;

eine Gesamtheit von Maschinen im Sinne der Buchstaben a, b und ¢ oder von
unvollstdndigen Maschinen, die, damit sie zusammenwirken, so angeordnet sind und
betatigt werden, dass sie als Gesamtheit funktionieren;

eine Gesamtheit miteinander verbundener Teile oder Vorrichtungen, von denen
mindestens eines bzw. eine beweglich ist und die flir Hebevorgange
zusammengeflgt sind und deren einzige Antriebsquelle die unmittelbar eingesetzte
menschliche Kraft ist;

eine Gesamtheit im Sinne der Buchstaben a bis e, bei der lediglich das Aufspielen
einer fiir die vom Hersteller vorgesehene bestimmte Anwendung vorgesehenen
Software fehlt;

,Unvollstdndige Maschine“ bezeichnet eine Gesamtheit, die noch keine Maschine darstellt,

da sie als solche keine bestimmte Anwendung erflllen kann, und die nur dazu bestimmt ist,
in eine Maschine oder in eine andere unvollstandige Maschine oder Ausristung eingebaut

oder mit ihnen zusammengefligt zu werden und so eine Maschine zu bilden.
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.Bereitstellung auf dem Markt“ jede entgeltliche oder unentgeltliche Abgabe eines Produkts,
das in den Anwendungsbereich dieser Verordnung fallt, zum Vertrieb oder zur Verwendung
auf dem Unionsmarkt im Rahmen einer Geschaftstatigkeit;

.Inverkehrbringen “ bezeichnet die erstmalige Bereitstellung eines Produkts, das in den
Anwendungsbereich dieser Verordnung fallt, auf dem Unionsmarkt;

.Inbetriebnahme “ bezeichnet die erstmalige bestimmungsgemafe Verwendung einer
Maschine oder eines dazugehoérigen Produkts in der Union;

»1echnische Spezifikationen“ bezeichnet ein Dokument, in dem die technischen
Anforderungen vorgeschrieben sind, denen ein Produkt, das in den Anwendungsbereich
dieser Verordnung fallt, geniigen muss.

~Wirtschaftsakteur “ bezeichnet den Herstelle, Bevollmachtigten, Einflihrer oder Handler;

,Harmonisierte Norm* bezeichnet eine harmonisierte Norm im Sinne des Artikels 2 Nummer
1 Buchstabe c der Verordnung (EU) Nr. 1025/2012.

Die Mitgliedstaaten durfen die Bereitstellung auf dem Markt von in den Anwendungsbereich
dieser Verordnung fallenden Produkten oder die Inbetriebnahme von Maschinen oder
dazugehdrigen Produkten, die dieser Verordnung entsprechen, aus Griinden im
Zusammenhang mit den von dieser Verordnung erfassten Aspekten nicht behindern.

Maschinen oder dazugehorige Produkte dirfen nur dann auf dem Markt bereitgestellt oder in
Betrieb genommen werden, wenn sie bei ordnungsgemaler Installation und Wartung und bei
bestimmungsgemalfer oder verniinftigerweise vorhersehbarer Verwendung die
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen nach Anhang lll erfillen.

Unvollstandige Maschinen dirfen nur dann auf dem Markt bereitgestellt werden, wenn sie
die einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen nach
Anhang Il erflllen.

Die Mitgliedstaaten kdnnen Anforderungen festlegen, um den Schutz von Personen,
einschlief3lich Arbeitnehmern, bei der Installation oder Verwendung von Maschinen oder
dazugehdrigen Produkten zu gewahrleisten, sofern diese Vorschriften keine Veranderungen
an einer Maschine oder einem dazugehorigen Produkt in einer Weise zulassen, die mit
dieser Verordnung nicht vereinbar ist.

Maschinen und dazugehorige Produkte, die unter die in Anhang | Teil A aufgefiihrten
Kategorien fallen, unterliegen den in Artikel 25 Absatz 2 genannten spezifischen
Konformitatsbewertungsverfahren, und Maschinen und dazugehérige Produkte, die unter die
in Anhang | Teil B aufgefiihrten Kategorien fallen, unterliegen den in Artikel 25 Absatz 3
genannten spezifischen Konformitatsbewertungsverfahren.

Der Hersteller wendet eines der in den folgenden Absatzen 2, 3 und 4 beschriebenen
Konformitatsbewertungsverfahren an:

(2) Ist die Kategorie von Maschinen oder dazugehérigen Produkten in Anhang | Teil A
aufgefiihrt, so wendet der Hersteller eines der folgenden Verfahren (Artikel 25 Absatz 2) an:
a) EU-Baumusterpriifung (Modul B) gemaf Anhang VII, gefolgt von der Konformitat mit
dem Baumuster auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle (Modul C)
gemal Anhang VIII;
b) Konformitat auf der Grundlage einer umfassenden Qualitatssicherung (Modul H)
gemal Anhang IX;
c) Konformitat auf der Grundlage einer Einzelprifung (Modul G) gemafs Anhang X.
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(3) Ist die Maschine oder das dazugehorige Produkt in Anhang | Teil B aufgefiihrt, so wendet
der Hersteller oder die in Artikel 18 genannte natlrliche oder juristische Person eines der
folgenden Verfahren (Artikel 25 Absatz 3) an:

a) interne Fertigungskontrolle (Modul A) gemafd Anhang VI;

b) EU-Baumusterprifung (Modul B) gemal Anhang VII, gefolgt von der Konformitat mit
dem Baumuster auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle (Modul C)
gemaf Anhang VIII;

c) Konformitat auf der Grundlage einer umfassenden Qualitatssicherung (Modul H)
gemal Anhang IX;

d) Konformitat auf der Grundlage einer Einzelprifung (Modul G) gemafs Anhang X.

Wendet ein Hersteller das Verfahren der internen Fertigungskontrolle nach Buchstabe a
an, so muss er die Maschine oder das dazugehérige Produkt in Ubereinstimmung mit
den fir diese Kategorie von Maschinen oder dazugehérigen Produkten geltenden
harmonisierten Normen oder gemeinsamen Spezifikationen, die alle einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen abdecken,
konstruieren und bauen.

Ist die Kategorie von Maschinen oder das dazugehorige Produkt in Anhang | Teil B
aufgefiihrt und die Maschine oder das dazugehdrige Produkt wurde nicht in
Ubereinstimmung mit den harmonisierten Normen oder gemeinsamen Spezifikationen,
die alle einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
fur diese Kategorie von Maschinen oder dazugehorigen Produkten abdecken, konstruiert
und gebaut, so wendet der Hersteller eines der in Buchstaben b, ¢ oder d genannten
Verfahren an.

(4) Ist die Kategorie von Maschinen oder dazugehorigen Produkten nicht in Anhang |
aufgeflihrt, so wendet der Hersteller das in Anhang VI beschriebene Verfahren der internen
Fertigungskontrolle (Modul A) an.

Kategorien von Maschinen oder dazugehdrigen Produkten nach Anhang | Teil A, auf die ein

in Artikel 25 Absatz 2 genanntes Verfahren anzuwenden ist:

Abnehmbare Gelenkwellen einschlieBlich ihrer trennenden Schutzeinrichtungen.

Trennende Schutzeinrichtungen fir abnehmbare Gelenkwellen.

Hebebilhnen fir Fahrzeuge.

Tragbare Befestigungsgerate mit Treibladung und andere Schussgerate.

Sicherheitsbauteile mit vollstandig oder teilweise selbstentwickelndem Verhalten

unter Verwendung von Ansatzen des maschinellen Lernens, die

Sicherheitsfunktionen gewahrleisten.

6. Maschinen, die Uber eingebettete Systeme mit vollstandig oder teilweise
selbstentwickelndem Verhalten unter Verwendung von Ansatzen des maschinellen
Lernens verfigen, die Sicherheitsfunktionen gewahrleisten, die nicht gesondert in
Verkehr gebracht wurden, nur in Bezug auf diese Systeme.

RN~

Kategorien von Maschinen oder dazugehdrigen Produkten nach Anhang | Teil B, fur die
eines der Verfahren nach Artikel 25 Absatz 3 anzuwenden ist:

1. Folgende Arten von Einblatt- und Mehrblatt-Kreissagen zum Bearbeiten von Holz und
von Werkstoffen mit ahnlichen physikalischen Eigenschaften oder zum Bearbeiten
von Fleisch und von Stoffen mit &hnlichen physikalischen Eigenschaften:

1.1. Sdgemaschinen mit wahrend des Arbeitsvorgangs feststehendem Sageblatt, mit
feststehendem Arbeitstisch oder Werkstlckhalter, mit Vorschub des Sageguts von
Hand oder durch einen abnehmbaren Vorschubapparat;

1.2. Sdgemaschinen mit wahrend des Arbeitsvorgangs feststehendem Sageblatt, mit
manuell betatigtem Pendelbock oder -schlitten;

1.3. Sdgemaschinen mit wahrend des Arbeitsvorgangs feststehendem Sageblatt, mit
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10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

17.
18.
19.

eingebauter mechanischer Vorschubeinrichtung fur das Sagegut und
Handbeschickung und/oder Handentnahme;

1.4. Sadgemaschinen mit wahrend des Arbeitsvorgangs beweglichem Sageblatt, mit
eingebauter mechanischer Vorschubeinrichtung flr das Sageblatt und
Handbeschickung und/oder Handentnahme.

Abrichthobelmaschinen mit Handvorschub fir die Holzbearbeitung.

Hobelmaschinen fir einseitige Bearbeitung von Holz, mit eingebauter maschineller
Vorschubeinrichtung und Handbeschickung und/oder Handentnahme.

Folgende Arten von Bandsagen mit Handbeschickung und/oder Handentnahme zur
Bearbeitung von Holz und von Werkstoffen mit ahnlichen physikalischen
Eigenschaften oder von Fleisch und von Stoffen mit ahnlichen physikalischen
Eigenschaften:

4.1. Sagemaschinen mit wahrend des Arbeitsvorgangs feststehendem Sageblatt und
feststehendem oder hin- und herbeweglichem Arbeitstisch oder Werkstlckhalter;
4.2. Sagemaschinen, deren Sageblatt auf einem hin- und herbeweglichen Schlitten
montiert ist.

Kombinationen der in den Nummern 1 bis 4 und in Nummer 7 genannten Maschinen
fur die Bearbeitung von Holz und von Werkstoffen mit 8hnlichen physikalischen
Eigenschaften.

Mehrspindel-Zapfenfrasmaschinen mit Handvorschub fir die Holzbearbeitung.
Senkrechte Tischfrésmaschinen mit Handvorschub fir die Bearbeitung von Holz und
von Werkstoffen mit ahnlichen physikalischen Eigenschaften.

Handkettensagen fur die Holzbearbeitung.

Pressen, einschlielllich Biegepressen, fiir die Kaltbearbeitung von Metall mit
Handbeschickung und/oder Handentnahme, deren beim Arbeitsvorgang bewegliche
Teile einen Hub von mehr als 6 mm und eine Geschwindigkeit von mehr als 30 mm/s
haben kénnen.

Kunststoffspritzgiel3- und -formpressmaschinen mit Handbeschickung oder
Handentnahme.

Gummispritzgie3- und -formpressmaschinen mit Handbeschickung oder
Handentnahme.

Folgende Maschinenarten fir den Einsatz unter Tage:

12.1. Lokomotiven und Bremswagen;

12.2. hydraulischer Schreitausbau.

Hausmiullsammelwagen fir manuelle Beschickung mit Pressvorrichtung.

Maschinen zum Heben von Personen oder von Personen und Gutern, bei denen die
Gefahrdung durch einen Absturz aus einer vertikalen Héhe von mehr als 3 m besteht.
Schutzeinrichtungen zur Personendetektion.

Kraftbetriebene bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung fir die in
diesem Teil unter Nummern 9, 10 und 11 genannten Maschinen.

Logikeinheiten fiir Sicherheitsfunktionen.

Uberrollschutzaufbau (ROPS).

Schutzaufbau gegen herabfallende Gegenstande (FOPS).

Die Hersteller miissen:

die Produkte gemaf den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzan-
forderungen nach Anhang Il konstruieren und Bauen;

die in Anhang IV Teil A aufgeflihrten technischen Unterlagen erstellen und das in
Artikel 25 genannte einschlagige Konformitatsbewertungsverfahren durchfiihren;
die EU-Konformitatserklarung gemaf Artikel 21 ausstellen (10 Jahre aufbewahren)
und die CE-Kennzeichnung gemal Artikel 24 anbringen;

bei Serienherstellung stets Konformitat mit dieser Verordnung sichergestellt;

ggf. Stichprobenpriifungen von auf dem Markt bereitgestellten Produkten nehmen
und diese untersuchen (erforderlichenfalls Verzeichnis Gber Beschwerden, Riickrufe);
die Produkte-Chargen- oder Seriennummer oder ein anderes vorhandenes
Kennzeichen zu ihrer Identifikation auf den Produkten anbringen;



CE-Kennzeichnung, Teil 2 Richtlinien, Seite 9

ihren Namen, ihren eingetragenen Handelsnamen oder ihre eingetragene
Handelsmarke, ihre Postanschrift, inre Website und ihre E-Mail-Adresse oder eine
andere digitale Kontaktmdglichkeit am Produkt angeben;

die Betriebsanleitung und die Informationen nach Anhang Il beifiigen (kann digital
sein);

auf Verlangen des Nutzers zum Zeitpunkt des Kaufs die Betriebsanleitung innerhalb
eines Monats kostenlos in Papierform bereitstellen;

bei Maschinen, die fir nichtprofessionelle Nutzer bestimmt sind, die
Sicherheitsinformationen in Papierform bereitstellen;

gewahrleisten, dass der Maschine die EU-Konformitatserklarung beiliegt (kann digital
sein);

wenn ein Produkt nicht dieser Verordnung entspricht, unverziglich die erforderlichen
Korrekturmaflinahmen ergreifen;

den zustandigen nationalen Behérde auf deren begriindetes Verlangen alle
Informationen und Unterlagen, die fir den Nachweis der Konformitat der Maschine
notwendig sind zur Verfligung.

Ein Hersteller eines in den Anwendungsbereich dieser Verordnung fallenden Produkts kann
schriftlich einen Bevollmachtigten benennen.

Die Verantwortung dass die Produkte die Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
erfullen und die Erstellung der technischen Unterlagen gehoéren nicht zu den Aufgaben des
Bevollméachtigten.

Ein Bevollmachtigter nimmt die Aufgaben wahr, die im Auftrag des Herstellers festgelegt
sind. Der Auftrag muss dem Bevollmachtigten erméglichen, mindestens folgende Aufgaben
wahrzunehmen:

a) Bereithaltung der technischen Unterlagen und der EU-Konformitatserklarung der

Produkte oder der EU-Einbauerklarung der unvollstandigen Maschine fir die
nationalen Marktiberwachungsbehérden mindestens zehn Jahre lang ab dem
Inverkehrbringen des Produkts;

b) auf begriindetes Verlangen einer zustandigen nationalen Behérde Aushandigung

aller zum Nachweis der Konformitat des in den Anwendungsbereich dieser
Verordnung fallenden Produkts erforderlichen Informationen und Unterlagen an diese
Behorde in Papierform oder in digitaler Form;

c) auf Verlangen der zustandigen nationalen Behorden Kooperation bei allen

MaRnahmen zur Abwendung der Risiken, die von in den Anwendungsbereich dieser
Verordnung fallenden Produkten ausgehen, die zum Aufgabenbereich des
Bevollmachtigten gehdren.

Die Einfulhrer

durfen nur konforme Maschinen bzw. dazugehorige Produkte in Verkehr bringen;
mussen gewahrleisten, dass die geeigneten Konformitatsbewertungsverfahren nach
Artikel 25 vom Hersteller durchgefiihrt wurden und dass der Hersteller die
technischen Unterlagen nach Anhang IV Teil A erstellt hat;

darfen, wenn ein Produkt dieser Verordnung nicht entspricht, dieses Produkt nicht in
Verkehr bringen, bevor die Konformitat des Produkts hergestellt ist;

mussen ihren Namen, ihren eingetragenen Handelsnamen oder ihre eingetragene
Handelsmarke, ihre Postanschrift und ihre Website, ihre E-Mail-Adresse oder eine
anderweitige digitale Kontaktmdglichkeit am Produkt anbringen;

mussen gewahrleisten, dass dem Produkt die Betriebsanleitung und die
Informationen nach Artikel 10 Absatz 7 beigefiigt sind;

mussen gewahrleisten, dass die Lagerungs- oder Transportbedingungen die
Ubereinstimmung mit den grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen nach Anhang Il nicht beeintrachtigen;
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e mussen ggf. Stichprobenprifungen von auf dem Markt bereitgestellten Produkten
nehmen und diese untersuchen (erforderlichenfalls Verzeichnis tber Beschwerden
und Rickrufe);

e miussen, wenn ein Produkt nicht dieser Verordnung entspricht, unverziglich die
erforderlichen KorrekturmaRnahmen ergreifen;

e missen mindestens zehn Jahre lang ein Exemplar der EU-Konformitatserklarung fur
die Marktiiberwachungsbehdrden bereithalten und dafiir sorgen, dass sie diesen die
technischen Unterlagen gemafR Anhang IV Teil A auf Verlangen vorlegen kénnen;

e mussen den zustandigen nationalen Behdrde auf deren begriindetes Verlangen alle
Informationen und Unterlagen, die fiir den Nachweis der Konformitat der Maschine
notwendig sind zur Verfiigung stellen.

Die Handler missen

e die Vorschriften dieser Verordnung mit der gebiihrenden Sorgfalt bertcksichtigen,
wenn sie ein Produkt auf dem Markt bereitstellen;

e (Uberprifen, ob das Produkt die CE-Kennzeichnung tragt, die EU-Konformitatser-
klarung beiliegt, die Betriebsanleitung und die Sicherheitsinformationen beiliegen,
Hersteller und Einfiihrer ihre Anforderungen erfiillt haben (Namen und Kontaktdaten
anbringen);

e wenn ein Produkt nicht dieser Verordnung entspricht, unverziglich die erforderlichen
Korrekturmaflinahmen ergreifen;

e gewabhrleisten, dass die Lagerungs- oder Transportbedingungen die
Ubereinstimmung mit den grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen nach Anhang Il nicht beeintrachtigen;

e den zustandigen nationalen Behorde auf deren begriindetes Verlangen alle
Informationen und Unterlagen, die flir den Nachweis der Konformitat der Maschine
notwendig sind zur Verfiigung stellen.

Ein Einflhrer oder Handler gilt fir die Zwecke dieser Verordnung als Hersteller und unterliegt
den in den Artikeln 10 und 11 genannten Pflichten des Herstellers, wenn dieser Einflhrer
oder Handler ein in den Anwendungsbereich dieser Verordnung fallendes Produkt unter
seinem eigenen Namen oder seiner eigenen Marke in Verkehr bringt oder ein bereits in
Verkehr gebrachtes Produkt so verandert, dass sich dies auf die Konformitat mit den
geltenden Anforderungen auswirken kann.

Eine naturliche oder juristische Person, die eine wesentliche Veranderung an einem Produkt
vornimmt, gilt fur die Zwecke dieser Verordnung als Hersteller und unterliegt den in Artikel 10
genannten Pflichten des Herstellers fir dieses Produkt.

Die Wirtschaftsakteure benennen den Marktiiberwachungsbehérden auf Verlangen
Folgendes:
a) Wirtschaftsakteure, von denen sie ein in den Anwendungsbereich dieser Verordnung
fallendes Produkt bezogen haben,
b) Wirtschaftsakteure, an die sie ein in den Anwendungsbereich dieser Verordnung
fallendes Produkt abgegeben haben.

Bei in den Anwendungsbereich dieser Verordnung fallenden Produkten, die mit
harmonisierten Normen oder Teilen davon Ubereinstimmen, deren Fundstellen im Amtsblatt
der Europdischen Union veroéffentlicht worden sind, wird eine Konformitat mit den
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen in Anhang Ill vermutet,
die von den betreffenden Normen oder Teilen davon abgedeckt sind.

Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsatze gemaf Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008. Die CE-Kennzeichnung ist gut sichtbar, leserlich und
dauerhaft auf der Maschine bzw. dem dazugehdrigen Produkt anzubringen. Falls die Art der
Maschine bzw. des dazugehdrigen Produkts dies nicht zulasst oder nicht rechtfertigt, wird die
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CE-Kennzeichnung auf der Verpackung und den der Maschine bzw. dem dazugehdrigen
Produkt beigefligten Unterlagen angebracht.

Stellt ein Mitgliedstaat fest, dass ein in den Anwendungsbereich dieser Verordnung fallendes
Produkt zwar die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen gemaf
Anhang Il erfiillt, aber ein Risiko darstellt, so fordert er den betreffenden Wirtschaftsakteur
auf, alle geeigneten MaRnahmen zu ergreifen, um sicherzustellen, dass das betreffende
Produkt dieses Risiko beim Inverkehrbringen nicht mehr aufweist, das Produkt vom Markt zu
nehmen oder es innerhalb einer der Art des Risikos angemessenen Frist zurlickzurufen.

Der Wirtschaftsakteur gewahrleistet, dass fur alle betreffenden in den Anwendungsbereich
dieser Verordnung fallenden Produkte, die er auf dem Markt bereitgestellt hat, unionsweit
alle geeigneten Korrekturmaflinahmen ergriffen werden.

Der Mitgliedstaat unterrichtet die Kommission und die tbrigen Mitgliedstaaten unverziglich
Uber das Produkt, das ein Risiko darstellt. Aus diesen Informationen gehen alle verfiigbaren
Angaben hervor, insbesondere die fir die Identifizierung des betreffenden Produkts
erforderlichen Daten, seine Herkunft, seine Lieferkette, die Art des Risikos sowie die Art und
Dauer der ergriffenen nationalen Ma3nahmen.

Unbeschadet des Artikels 43 fordert ein Mitgliedstaat den betreffenden Wirtschaftsakteur auf,
die betreffende Nichtkonformitat zu beseitigen, falls der Mitgliedstaat einen der folgenden
Falle in Bezug auf eine Maschine oder ein dazugehoriges Produkt feststellt:

a) Die CE-Kennzeichnung wurde unter Verstold gegen Artikel 30 der Verordnung (EG)
Nr. 765/2008 oder gegen Artikel 24 der vorliegenden Verordnung angebracht;

b) die CE-Kennzeichnung wurde nicht angebracht;

c) die Kennnummer der notifizierten Stelle, die in der Phase der Fertigungskontrolle tatig
war, wurde unter Verstol gegen Artikel 24 Absatz 3 angebracht oder wurde nicht
angebracht;

d) die EU-Konformitatserklarung wurde nicht oder nicht ordnungsgeman ausgestellt;

e) die technischen Unterlagen sind entweder nicht verfligbar oder nicht vollstandig;

f) die in Artikel 10 Absatz 6 bzw. Artikel 13 Absatz 3 genannten Angaben fehlen, sind
falsch oder unvollstandig;

g) eine andere Verwaltungsanforderung nach Artikel 10 oder Artikel 13 ist nicht erfillt.

Diese Verordnung tritt am zwanzigsten Tag nach ihrer Veroffentlichung im Amtsblatt der
Européischen Union in Kraft.
Sie gilt ab dem 14. Januar 2027.
Die folgenden Artikel gelten jedoch ab folgenden Zeitpunkten:
a) Artikel 26 bis 42 ab dem 14. Januar 2024;
b) Artikel 50 Absatz 1 ab dem 14. Oktober 2023;
c) Artikel 6 Absatz 7, Artikel 48 und Artikel 52 ab dem 13. Juli 2023;
d) Artikel 6 Absatze 2 bis 6 und 11 sowie Artikel 47 und Artikel 53 Absatz 3 ab dem 14.
Juli 2024.

Liste der Anhange

Anhang | KATEGORIEN VON MASCHINEN ODER DAZUGEHORIGEN
PRODUKTEN, AUF DIE EINES DER IN ARTIKEL 25 ABSATZE 2 UND 3
GENANNTEN VERFAHREN ANZUWENDEN IST

Anhang Il NICHT ERSCHOPFENDE LISTE DER SICHERHEITSBAUTEILE

Anhang llI GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND GESUNDHEITSSCHUTZ-
ANFORDERUNGEN FUR KONSTRUKTION UND BAU VON
MASCHINEN ODER DAZUGEHORIGEN PRODUKTEN

Anhang IV TECHNISCHE DOKUMENTATION

Anhang V EU-KONFORMITATSERKLARUNG UND EU-EINBAUERKLARUNG

Anhang VI INTERNE FERTIGUNGSKONTROLLE (MODUL A)
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Anhang VIl EU-BAUMUSTERPRUFUNG (MODUL B)

Anhang VIl KONFORMITAT MIT DEM BAUMUSTER AUF DER GRUNDLAGE
EINER INTERNEN FERTIGUNGSKONTROLLE (MODUL C)

Anhang IX  KONFORMITAT AUF DER GRUNDLAGE EINER UMFASSENDEN
QUALITATSSICHERUNG (MODUL H)

Anhang X ~ KONFORMITAT AUF DER GRUNDLAGE EINER EINZELPRUFUNG
(MODUL G)

Anhang XI  MONTAGEANLEITUNG FUR EINE UNVOLLSTANDIGE MASCHINE

Ablaufdiagramm Maschinen-Verordnung EU 2023/1230

Produkt |——__ lst das Produkt Ja
gine Maschine?

I eill____J

Ist das Produkt eine ,
unwillst. Maschine?

Fraodukt in Mein Frodukt in I in
Jda Anhang | Tell & Anhang | Tell B
genannt? genannt?

Anhang [l erfillen

Technische Unterlagen
Konformitatsbewertung
Risikobeurteilung

'

Technische Unterlagen

EU-Einbauarklarung Einzelprifung Hein y .
Montageanleitung Modul G ,_,HE.'_ED"E'E'JL hu:nrmen
Keine CE-Kennzeichnung oder eachtet
Q-System
Madul H ——— ‘* Ja
oder

Anhang [ erfillen
Technische Unterlagen
Faonfarmitatske wertung

Fisikobeurteilung

I

Baumusterprifung

+ Fertigungskantrolle
Wodule B+C

Anhang [ erfillen
Technische Unterlagen
Konfarmitatsbewertung

Risikobeurteilung

.

Lenigungs kontrollel

¥

EU-Konformitats-Erkdarung
Betriebsanleitung -]

CE-Kennzeichnung

Modul A

Ankang [ erfillen
Technische Unterlagen
Kanfarmitatsbewertung

Risikobeurteilung

A

Fertigungs kantrolle
Modul A
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Richtlinie 2006/42/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 Gber
Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Neufassung)

Das ist die neue Maschinenrichtlinie, die folgende Ubergangsfristen enthalt:

Die Richtlinie tritt mit 29.Juni 2006 in Kraft. Die Mitgliedstaaten erlassen und veréffentlichen
die Rechtsvorschriften spatestens ab 29. Juni 2008. Die Mitgliedstaaten wenden diese
Rechtsvorschriften ab dem 29. Dezember 2009 an (keine Ubergangsfrist).

Diese Richtlinie findet Anwendung auf folgende Produkte, die einheitlich als Maschinen
angesehen und auch so behandelt werden (mit Konformitatsbewertung, Dokumentation,
Konformitatserklarung und CE-Kennzeichnung):
e Maschinen
Auswechselbare Ausristung
Sicherheitsbauteile
Lastaufnahmemittel
Ketten, Seile und Gurte
Abnehmbare Gelenkwellen
Unvolisténdige Maschinen (ohne CE-Kennzeichnung — friiher Komponente, Bauteil).

Definition einer unvolistindigen Maschine:

Eine ,unvollstandige Maschine® ist eine Gesamtheit, die fast eine Maschine bildet, fiir sich
genommen aber keine bestimmte Funktion erfiillen kann. Ein Antriebssystem stellt eine
unvollstandige Maschine dar. Eine unvollstandige Maschine ist nur dazu bestimmt, in andere
Maschinen oder in andere unvollstdndige Maschinen oder Ausristungen eingebaut oder mit
ihnen zusammengeflgt zu werden, um zusammen mit ihnen eine Maschine im Sinne dieser
Richtlinie zu bilden.

(2) Vom Anwendungsbereich dieser Richtlinie sind ausgenommen:

a) Sicherheitsbauteile, die als Ersatzteile zur Ersetzung identischer Bauteile bestimmt
sind und die vom Hersteller der Ursprungsmaschine geliefert werden;

b) spezielle Einrichtungen fiir die Verwendung auf Jahrméarkten und in
Vergnugungsparks;

c) speziell fur eine nukleare Verwendung konstruierte oder eingesetzte Maschinen,
deren Ausfall zu einer Emission von Radioaktivitat fihren kann;

d) Waffen einschlie3lich Feuerwaffen;

e) die folgenden Beférderungsmittel: Zugmaschinen, Kraftfahrzeuge und
Kraftfahrzeuganhanger, zweiradrige oder dreiradrige Kraftfahrzeuge, fir sportliche
Wettbewerbe bestimmte Kraftfahrzeuge, Beférderungsmittel fir die Beférderung in
der Luft, auf dem Wasser und auf Schienennetzen mit Ausnahme der auf diesen
Beférderungsmitteln angebrachten Maschinen

f) Seeschiffe und bewegliche Offshore-Anlagen sowie Maschinen, die auf solchen
Schiffen und/oder in solchen Anlagen installiert sind;

g) Maschinen, die speziell fur militdrische Zwecke oder zur Aufrechterhaltung der
offentlichen Ordnung konstruiert und gebaut wurden;

h) Maschinen, die speziell fiir Forschungszwecke konstruiert und gebaut wurden und
zur vorubergehenden Verwendung in Laboratorien bestimmt sind;

i) Schachtférderanlagen;

j)  Maschinen zur Beférderung von Darstellern wahrend kiinstlerischer Vorfiihrungen;

k) elektrische und elektronische Erzeugnisse folgender Arten, soweit sie unter die
Richtlinie 73/23/EWG des Rates vom 19. Februar 1973 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten betreffend elektrische Betriebsmittel zur
Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen fallen:

— fir den hauslichen Gebrauch bestimmte Haushaltsgerate,
— Audio- und Videogerate,
— informationstechnische Geréate,
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— gewohnliche Biromaschinen,
— Niederspannungsschaltgerate und -steuergerate,
— Elektromotoren;
I) die folgenden Arten von elektrischen Hochspannungsausristungen:
— Schalt- und Steuergerate,
— Transformatoren.

Werden die in Anhang | genannten, von einer Maschine ausgehenden Gefahrdungen ganz
oder teilweise von anderen Gemeinschaftsrichtlinien genauer erfasst, so gilt diese Richtlinie
fur diese Maschine und diese Gefahrdungen nicht bzw. ab dem Beginn der Anwendung
dieser anderen Richtlinien nicht mehr.

Der Hersteller oder sein Bevollmachtigter muss vor dem Inverkehrbringen und/oder der
Inbetriebnahme einer Maschine:
a) sicherstellen, dass die Maschine die in Anhang | aufgefiihrten, fir sie geltenden
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfiillt;
b) sicherstellen, dass die in Anhang VII Teil A genannten ,technischen Unterlagen®
verfligbar sind;
c) insbesondere die erforderlichen Informationen, wie die Betriebsanleitung, zur
Verfligung stellen;
d) die zutreffenden Konformitatsbewertungsverfahren gemaf Artikel 12 durchfiihren;
e) die EG-Konformitatserklarung gemaf Anhang Il Teil 1 Abschnitt A ausstellen und
sicherstellen, dass sie der Maschine beiliegt;
f) die CE-Kennzeichnung gemaR Artikel 16 anbringen.

Die Mitgliedstaaten betrachten eine Maschine, die mit der CE-Kennzeichnung versehen ist
und der die EG-Konformitatserklarung mit den in Anhang Il Teil 1 Abschnitt A aufgefiihrten
Angaben beigeflugt ist, als den Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechend.

Ist eine Maschine nach einer harmonisierten Norm hergestellt worden, deren Fundstellen im
Amtsblatt der Européischen Union vertffentlicht worden sind, so wird davon ausgegangen,
dass sie den von dieser harmonisierten Norm erfassten grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen entspricht.

Konformitidtsbewertungsverfahren fiir Maschinen

(1) Zum Nachweis der Ubereinstimmung der Maschine mit den Bestimmungen dieser
Richtlinie fuhrt der Hersteller oder sein Bevollmachtigter eines der in den Absatzen 2, 3 und
4 beschriebenen Konformitatsbewertungsverfahren durch.

(2) Ist die Maschine nicht in Anhang IV (Maschinen mit besonderer Gefahrdung) aufgefiihrt,
so fuhrt der Hersteller oder sein Bevollmachtigter das in Anhang VIIlI vorgesehene Verfahren
der Konformitatsbewertung mit interner Fertigungskontrolle bei der Herstellung von
Maschinen durch (Hersteller in Eigenverantwortung).

(3) Ist die Maschine in Anhang IV aufgefuhrt und nach den in Artikel 7 Absatz 2 genannten
harmonisierten Normen hergestellt und bertcksichtigen diese Normen alle relevanten
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen, so fiihrt der Hersteller
oder sein Bevollmachtigter eines der folgenden Verfahren durch:

a) das in Anhang VIl vorgesehene Verfahren der Konformitatsbewertung mit interner
Fertigungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen (Hersteller in
Eigenverantwortung);

b) das in Anhang IX beschriebene EG-Baumusterprifverfahren sowie die in Anhang VIII
Nummer 3 beschriebene interne Fertigungskontrolle bei der Herstellung von
Maschinen (Einschaltung einer benannten Stelle);

c) das in Anhang X beschriebene Verfahren der umfassenden Qualitatssicherung
(zertifiziertes QM-System).
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(4) Ist die Maschine in Anhang IV aufgefiihrt und wurden die in Artikel 7 Absatz 2 genannten
harmonisierten Normen bei der Herstellung der Maschine nicht oder nur teilweise
berlcksichtigt oder berticksichtigen diese Normen nicht alle relevanten grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen oder gibt es fiir die betreffende Maschine
keine harmonisierten Normen, so flhrt der Hersteller oder sein Bevollmachtigter eines der
folgenden Verfahren durch:

a) das in Anhang IX beschriebene EG-Baumusterprifverfahren sowie die in Anhang VIII
Nummer 3 beschriebene interne Fertigungskontrolle bei der Herstellung von
Maschinen (Einschaltung einer benannten Stelle);

b) das in Anhang X beschriebene Verfahren der umfassenden Qualitatssicherung
(zertifiziertes QM-System).

Konformitidtsbewertungsverfahren fiir unvollstindige Maschinen
Vor dem Inverkehrbringen einer unvolistiandigen Maschine stellen der Hersteller oder sein
Bevollmachtigter sicher, dass das Verfahren nach Artikel 13 abgeschlossen worden ist.
Das bedeutet:
Der Hersteller einer unvollstandigen Maschine oder sein Bevollmachtigter stellt vor dem
Inverkehrbringen sicher, dass

a) die speziellen technischen Unterlagen gemal Anhang VII Teil B erstellt werden;

b) die Montageanleitung gemafl Anhang VI erstellt wird;

c) eine Einbauerklarung gemafd Anhang Il Teil 1 Abschnitt B ausgestellt wurde.
Die Montageanleitung und die Einbauerklarung sind der unvollstandigen Maschine bis zu
ihrem Einbau in die vollstandige Maschine beigefligt und sind anschlieRend Teil der
technischen Unterlagen der vollstdndigen Maschine.

CE-Kennzeichnung
Ferner muss der Hersteller - nur auf Maschinen, nicht auf unvollstandigen Maschinen - die in
Artikel 10 genannte CE-Kennzeichnung (Phase CE-Kennzeichnung) anbringen.

(1) Die CE-Konformitatskennzeichnung besteht aus den Buchstaben ,CE® mit dem in
Anhang Il wiedergegebenen Schriftbild. T

Bei Verkleinerung oder Vergrofierung der CE-Kennzeichnung mussen die hier
wiedergegebenen Proportionen gewahrt bleiben.

Die Bestandteile der CE-Kennzeichnung mussen anndhernd gleich hoch sein; die
Mindesthohe betragt 5 mm. Bei kleinen Maschinen kann diese Mindesthdhe unterschritten
werden.

Die CE-Kennzeichnung ist in unmittelbarer Nahe der Angabe des Herstellers oder seines
Bevollmachtigten anzubringen und in der gleichen Technik wie sie auszuflihren.Wenn das
Verfahren der umfassenden Qualitatssicherung nach Artikel 12 Absatz 3 Buchstabe c bzw.
Artikel 12 Absatz 4 Buchstabe b angewandt wurde, ist der CE-Kennzeichnung die
Kennnummer der benannten Stelle anzufligen.

(2) Die CE-Kennzeichnung ist gemafl Anhang Il sichtbar, leserlich und dauerhaft auf dem
Erzeugnis anzubringen.

(3) Auf Maschinen dirfen keine Kennzeichnungen, Zeichen oder Aufschriften angebracht
werden, die moglicherweise von Dritten hinsichtlich ihrer Bedeutung oder Gestalt oder in
beiderlei Hinsicht mit der CE-Kennzeichnung verwechselt werden kénnen. Jede andere
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Kennzeichnung darf auf Maschinen angebracht werden, wenn sie die Sichtbarkeit,
Lesbarkeit und Bedeutung der CE-Kennzeichnung nicht beeintrachtigt.

Risikobeurteilung

Der Hersteller einer Maschine oder sein Bevollmachtigter hat dafiir zu sorgen, dass eine
Risikobeurteilung vorgenommen wird, um die fir die Maschine geltenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen zu ermitteln. Die Maschine muss dann unter
Berlcksichtigung der Ergebnisse der Risikobeurteilung konstruiert und gebaut werden.

Bei den vorgenannten iterativen Verfahren der Risikobeurteilung und Risikominderung
hat der Hersteller oder sein Bevollmachtigter
e die Grenzen der Maschine zu bestimmen, was ihre bestimmungsgemalie
Verwendung und jede verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung einschlief3t;
e die Gefahrdungen, die von der Maschine ausgehen kénnen, und die damit
verbundenen Gefahrdungssituationen zu ermitteln;
¢ die Risiken abzuschatzen unter Berticksichtigung der Schwere maoglicher
Verletzungen oder Gesundheitsschaden und der Wahrscheinlichkeit ihres Eintretens;
e die Risiken zu bewerten, um zu ermitteln, ob eine Risikominderung gemaf dem Ziel
dieser Richtlinie erforderlich ist;
e die Gefahrdungen auszuschalten oder durch Anwendung von Schutzmafinahmen die
mit diesen Gefahrdungen verbundenen Risiken in der in Nummer 1.1.2 Buchstabe b
festgelegten Rangfolge zu mindern.

Die mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen verbundenen
Verpflichtungen gelten nur dann, wenn an der betreffenden Maschine bei Verwendung unter
den vom Hersteller oder seinem Bevollmachtigten vorgesehenen Bedingungen oder unter
vorhersehbaren ungewohnlichen Bedingungen die entsprechende Gefahrdung auftritt.

Bei der Wahl der angemessensten Losungen muss der Hersteller folgende Grundsatze

anwenden, und zwar in der angegebenen Reihenfolge (siehe dazu auch ISO 12100):

e Beseitigung oder Minimierung der Gefahren (Integration des Sicherheitskonzepts in die
Entwicklung und den Bau der Maschine);

o Ergreifen von notwendigen SchutzmaBnahme gegen nicht zu beseitigende Gefahren;

¢ Unterrichtung der Benutzer iber die Restgefahren aufgrund der nicht vollstandigen
Wirksamkeit der getroffenen SchutzmalRnahmen; Hinweis auf eine ev. erforderliche
Spezialausbildung und personliche Schutzausriistung.

Auf jeder Maschine missen mindestens folgende Angaben erkennbar, deutlich lesbar und
dauerhaft angebracht sein:
e Firmenname und vollstandige Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls seines
Bevollméachtigten,
Bezeichnung der Maschine,
CE-Kennzeichnung (siehe Anhang lll),
Baureihen- oder Typbezeichnung,
gegebenenfalls Seriennummer,
Baujahr, d. h. das Jahr, in dem der Herstellungsprozess abgeschlossen wurde.

Es ist untersagt, bei der Anbringung der CE-Kennzeichnung das Baujahr der Maschine vor-
oder nachzudatieren.

Ist die Maschine fir den Einsatz in explosionsgefahrdeter Umgebung konstruiert und gebaut,
muss sie einen entsprechenden Hinweis tragen.

Betriebsanleitung
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Jeder Maschine muss eine Betriebsanleitung in der oder den Amtssprachen der
Gemeinschaft des Mitgliedstaats beiliegen, in dem die Maschine in Verkehr gebracht
und/oder in Betrieb genommen wird. Die der Maschine beiliegende Betriebsanleitung muss
eine ,Originalbetriebsanleitung” oder eine ,Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung” sein;
im letzteren Fall ist der Ubersetzung die Originalbetriebsanleitung beizufiigen.

Abweichend von den vorstehenden Bestimmungen kann die Wartungsanleitung, die zur
Verwendung durch vom Hersteller oder von seinem Bevollmachtigten beauftragtes
Fachpersonal bestimmt ist, in nur einer Sprache der Gemeinschaft abgefasst werden, die
von diesem Fachpersonal verstanden wird.

Allgemeine Grundsitze fiir die Abfassung der Betriebsanleitung

a) Die Betriebsanleitung muss in einer oder mehreren Amtssprachen der Gemeinschaft
abgefasst sein. Die Sprachfassungen, fur die der Hersteller oder sein Bevollméachtigter
die Verantwortung tGbernimmt, missen mit dem Vermerk ,Originalbetriebsanleitung*
versehen sein.

b) Ist keine Originalbetriebsanleitung in der bzw. den Amtssprachen des
Verwendungslandes vorhanden, hat der Hersteller oder sein Bevollmé&chtigter oder
derjenige, der die Maschine in das betreffende Sprachgebiet einflhrt, fir eine
Ubersetzung in diese Sprache(n) zu sorgen. Diese Ubersetzung ist mit dem Vermerk
,Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung“ zu kennzeichnen.

c) Der Inhalt der Betriebsanleitung muss nicht nur die bestimmungsgemaRe Verwendung
der betreffenden Maschine beriicksichtigen, sondern auch jede vernlnftigerweise
vorhersehbare Fehlanwendung der Maschine.

d) Bei der Abfassung und Gestaltung der Betriebsanleitung fiir Maschinen, die zur
Verwendung durch Verbraucher bestimmt sind, muss dem allgemeinen Wissensstand
und der Verstandnisfahigkeit Rechnung getragen werden, die verninftigerweise von
solchen Benutzern erwartet werden kdnnen.

Ubersicht iiber Konformititsbewertung, Dokumentation, Konformitétserklirung und
die Anbringung der CE-Kennzeichnung

Risikobeurteilung | Technische Konformitats- CE-Kenn-
Dokumentation erklarung zeichnung

Maschinen Ja Anhang | Ja Anhang VII A Ja Anhang Il A Ja
Auswechselbare Ausrustung Ja Anhang | Ja Anhang VII A Ja Anhang Il A Ja
Sicherheitsbauteile Ja Anhang | Ja Anhang VII A Ja Anhang Il A Ja
Lastaufnahmemittel Ja Anhang | Ja Anhang VII A Ja Anhang Il A Ja
Ketten, Seile und Gurte Ja Anhang | Ja Anhang VII A Ja Anhang Il A Ja
Abnehmbare Gelenkwellen Ja Anhang | Ja Anhang VII A Ja Anhang Il A Ja
Unvollstandige Maschinen Ja Anhang | Ja Anhang VII B Ja Erklarung Nein

soweit machbar Anhang Il B

Bei einer ,Gesamtheit von Maschinen* (zusammengesetzten oder verketteten Maschinen)
unterscheidet man abhangig vom Grad der Verkettung:

e geringfligige Verkettung

o wenn einzelne Maschinen selbsttatige Arbeit verrichten und die

Sicherheitselemente (NOT-AUS) auf die Einzelmaschine abgestellt sind:
o Kennzeichnung der Einzelmaschinen
o keine Kennzeichnung der zusammengesetzten Maschine

o tiefgreifende Verkettung

o wenn alle Maschinen einen Gesamtkomplex bilden und bez. Sicherheit (NOT-
AUS) eine Einheit bilden:

o Kennzeichnung der zusammengesetzten Maschine

Der Hersteller muss zusammenfassend folgendes Vorgehen einhalten:
e prifen, ob die Maschinenrichtlinie anzuwenden ist, wenn nein, ev. andere Richtlinie?,
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o Konformitatsbewertung durchfiihren (Anhang I, harmonisierte Normen beachten,
Risikobeurteilung durchfiihren),

e Technische Unterlagen erstellen (sieche Anhang VII)
prufen, ob das jeweilige Produkt im Anhang IV (Maschinen mit besonderem
Gefahrdungspotential) erwahnt ist,

e wenn nein, Hersteller erstellt die technischen Unterlagen nach Anhang VIl und fuhrt die
interne Fertigungskontrolle durch (Produkt muss mit den Unterlagen Ubereinstimmen
und die Forderungen nach Anhang | erfiillen — keine benannte Stelle).

e Wenn ja, wenn harmonisierte Normen beachtet wurden, sind die drei Méglichkeiten nun
wie folgt:

e Hersteller erstellt die Unterlagen nach Anhang VIl und fihrt die interne
Fertigungskontrolle durch (Produkt muss mit den Unterlagen Ubereinstimmen
und die Forderungen nach Anhang | erfillen — keine benannte Stelle).

e Baumusterprifung durch benannte Stelle nach Anhang IX und interne
Fertigungskontrolle

e Umfassende Qualitatssicherung nach Anhang X Uberwacht durch bennante
Stelle.

e Wenn ja, wenn harmonisierte Normen nicht (oder nicht vollstandig) beachtet wurden, sind
nun zwei Moglichkeiten offen wie folgt:

e Baumusterprifung durch benannte Stelle nach Anhang IX und interne
Fertigungskontrolle

e Umfassende Qualitatssicherung nach Anhang X uberwacht durch benannte
Stelle.

o EG-Konformitatserklarung ausstellen (Anhang 1),
e CE-Kennzeichen anbringen (Anhang lll).

Maschinen mit besonderem Gefahrdungspotential nach Anhang IV der EG-
Maschinenrichtlinie
Typen von Maschinen und Sicherheitsbauteilen mit besonderem Geféahrdungspotential:

1. Folgende Arten von Einblatt- und Mehrblatt-Kreissdgen zum Bearbeiten von Holz und
von Werkstoffen mit &hnlichen physikalischen Eigenschaften oder zum Bearbeiten von
Fleisch und von Stoffen mit &hnlichen physikalischen Eigenschaften:

1.1.  Sagemaschinen mit wahrend des Arbeitsvorgangs feststehendem Sageblatt, mit

feststehendem Arbeitstisch oder Werkstiickhalter, mit Vorschub des Sageguts von
Hand oder durch einen abnehmbaren Vorschubapparat;

1.2. Sagemaschinen mit wahrend des Arbeitsvorgangs feststehendem Sageblatt, mit
manuell betatigtem Pendelbock oder -schlitten;

1.3. Sagemaschinen mit wahrend des Arbeitsvorgangs feststehendem Sageblatt, mit
eingebauter mechanischer Vorschubeinrichtung fur das Sagegut und
Handbeschickung und/oder Handentnahme;

1.4. Sagemaschinen mit wahrend des Arbeitsvorgangs beweglichem Sageblatt, mit
eingebauter mechanischer Vorschubeinrichtung flr das Sageblatt und
Handbeschickung und/oder Handentnahme.

2. Abrichthobelmaschinen mit Handvorschub fir die Holzbearbeitung.

3. Hobelmaschinen fir einseitige Bearbeitung von Holz, mit eingebauter maschineller

Vorschubeinrichtung und Handbeschickung und/oder Handentnahme.

4. Folgende Arten von Bandsagen mit Handbeschickung und/oder Handentnahme zur
Bearbeitung von Holz und von Werkstoffen mit ahnlichen physikalischen Eigenschaften
oder von Fleisch und von Stoffen mit ahnlichen physikalischen Eigenschaften:

4.1. Sagemaschinen mit wahrend des Arbeitsvorgangs feststehendem Sageblatt und

feststehendem oder hin- und her beweglichem Arbeitstisch oder Werkstlckhalter;

4.2. Sagemaschinen, deren Sageblatt auf einem hin- und her beweglichen Schlitten
montiert ist.
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5. Kombinationen der in den Nummern 1 bis 4 und in Nummer 7 genannten Maschinen fur
die Bearbeitung von Holz und von Werkstoffen mit ahnlichen physikalischen
Eigenschaften.

6. Mehrspindel-Zapfenfrasmaschinen mit Handvorschub fiir die Holzbearbeitung.

7. Senkrechte Tischfrasmaschinen mit Handvorschub fir die Bearbeitung von Holz und von
Werkstoffen mit ahnlichen physikalischen Eigenschaften.

8. Handkettensagen fur die Holzbearbeitung.

9. Pressen, einschliel3lich Biegepressen, fir die Kaltbearbeitung von Metall mit
Handbeschickung und/oder Handentnahme, deren beim Arbeitsvorgang bewegliche Teile
einen Hub von mehr als 6 mm und eine Geschwindigkeit von mehr als 30 mm/s haben
koénnen.

10. Kunststoffspritzgiel3- und -formpressmaschinen mit Handbeschickung oder
Handentnahme.

11. Gummispritzgiel3- und -formpressmaschinen mit Handbeschickung oder Handentnahme.

12. Folgende Maschinenarten fir den Einsatz unter Tage:

12.1. Lokomotiven und Bremswagen;

12.2. hydraulischer Schreitausbau.

13. Hausmillsammelwagen fiir manuelle Beschickung mit Pressvorrichtung.

14. Abnehmbare Gelenkwellen einschlielich ihrer Schutzeinrichtungen.

15. Schutzeinrichtungen fir abnehmbare Gelenkwellen.

16. Hebebuhnen fir Fahrzeuge.

17. Maschinen zum Heben von Personen oder von Personen und Gutern, bei denen die
Gefahrdung eines Absturzes aus einer Héhe von mehr als 3 m besteht.

18. Tragbare Befestigungsgerate mit Treibladung und andere Schussgerate.

19. Schutzeinrichtungen zur Personendetektion.

20. Kraftbetriebene, bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung fur die in
den Nummern 9, 10 und 11 genannten Maschinen.

21. Logikeinheiten fur Sicherheitsfunktionen.

22. Uberrollschutzaufbau (ROPS).

23. Schutzaufbau gegen herabfallende Gegenstande (FOPS).

Nicht erschopfende Liste der Sicherheitsbauteile im Sinne des Artikels 2 Buchstabe ¢

nach Anhang V

1) Schutzeinrichtungen fir abnehmbare Gelenkwellen.

2) Schutzeinrichtungen zur Personendetektion.

3) Kraftbetriebene bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung fir die in
Anhang IV Nummern 9, 10 und 11 genannten Maschinen.

4) Logikeinheiten zur Gewahrleistung der Sicherheitsfunktionen.

5) Ventile mit zusatzlicher Ausfallerkennung fiir die Steuerung gefahrlicher
Maschinenbewegungen.

6) Systeme zur Beseitigung von Emissionen von Maschinen.

7) Trennende und nichttrennende Schutzeinrichtungen zum Schutz von Personen vor
beweglichen Teilen, die direkt am Arbeitsprozess beteiligt sind.

8) Einrichtungen zur Uberlastsicherung und Bewegungsbegrenzung bei Hebezeugen.

9) Personen-Riickhalteeinrichtungen fir Sitze.

10) NOT-HALT-Befehlsgerate.

11) Ableitungssysteme, die eine potenziell gefahrliche elektrostatische Aufladung verhindern.

12) Energiebegrenzer und Entlastungseinrichtungen gemal Anhang | Nummern 1.5.7, 3.4.7
und 4.1.2.6.

13) Systeme und Einrichtungen zur Verminderung von Larm- und Vibrationsemissionen.

14) Uberrollschutzaufbau (ROPS).

15) Schutzaufbau gegen herabfallende Gegenstande (FOPS).

16) Zweihandschaltungen.

17) Die in der folgenden Auflistung enthaltenen Bauteile von Maschinen fir die Auf- und/oder
Abwartsbeférderung von Personen zwischen unterschiedlichen Ebenen:
a) Verriegelungseinrichtungen fir Fahrschachttiren;
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b) Fangvorrichtungen, die einen Absturz oder unkontrollierte Aufwartsbewegungen des
Lasttragers verhindern;
c) Geschwindigkeitsbegrenzer;
d) energiespeichernde Puffer
i. mit nichtlinearer Kennlinie oder
ii. mit Ricklaufdampfung;
e) energieverzehrende Puffer;
f) Sicherheitseinrichtungen an Zylindern der Hydraulikhauptkreise, wenn sie als
Fangvorrichtungen verwendet werden;
g)elektrische Sicherheitseinrichtungen in Form von Sicherheitsschaltungen mit
elektronischen Bauelementen.

Die Maschinenrichtlinie ist ab 29. Dezember 2009 anzuwenden (keine Ubergangsfrist).

Beziglich gebrauchter Maschinen ist folgendes festzuhalten:

Die CE-Kennzeichnung ist auf allen Maschinen anzubringen, die erstmals in der
Gemeinschaft in Verkehr gebracht werden. Dies gilt fir neue oder erneuerte Maschinen aus
der Gemeinschaft und fiir neue, erneuerte und gebrauchte Maschinen aus Drittstaaten.
Gebrauchte Maschinen, die aus Drittstaaten importiert werden, missen der EG-
Maschinenrichtlinie entsprechend ausgeristet, mit CE gekennzeichnet und mit der EG-
Konformitatserklarung versehen sein.

Gebrauchte Maschinen aus der Gemeinschaft, die wieder in Verkehr gebracht werden,
mussen dem Arbeitsnehmerschutz entsprechen (BGBI. Nr. 450/1994 und die AM-VO).

Zusatzliche Informationen:

Der Hersteller muss eine Person in der EG-Konformitatserklarung bzw. in der
Einbauerklarung benennen, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen
zusammenzustellen. Diese Person muss ihren Sitz in der Gemeinschaft haben.

Neu ist eine Angabe darliber, was als nicht vorschriftsmaBige Kennzeichnung anzusehen
ist (Artikel 17).

Neu ist auch folgender Abschnitt, der die Zukaufteile betrifft:

e Der Hersteller muss an den Bau- und Zubehdrteilen der Maschine oder an der
vollstandigen Maschine die Prifungen und Versuche durchfihren, die notwendig sind,
um festzustellen, ob die Maschine aufgrund ihrer Konzeption oder Bauart sicher
zusammengebaut und in Betrieb genommen werden kann. Die diesbezliglichen Berichte
und Ergebnisse werden zu den technischen Unterlagen genommen.
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Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

unterliegt
das Produkt der
Richtlinie?

ENDE<¢——NEIN

unvollst. Maschine?
NEIN

v

Techn. Unterlagen Anhang VII B,
Montageanleitung Anhang VI, JA
Einbauerklarung Anhang IIB;

keine CE-Kennzeichnung

falltin Anhang IV?

NEIN

NB = notified body (benannte Stelle)
*) nach Disposition des Herstellers

harmonisierte techn.
JA Normen beachtet? Unterlagen
Anhang VII A techn. Unterlagen
Anhang VII A,
Hersteller hat die NEIN Konformitatsbe-
Wahl *) ‘ wertung mit interner
Fertigungskontrolle
Anhang VIl
v v |
Konformitatsbe- ESS-Baumuster—
wertung mit interner | | . priifung Anh. IX, Umf.""?‘seﬁde
Fertigungskontrolle interne Fertigungs- Qualitatssiche-
Anhang VIl kontrolle Anh VIII rung Anhang X
Nummer 3

v

EG-Konformitatserklarung
nach Anhang IIA und
CE-Kennzeichnung nach
Anhang Il

CE

Der Anhang | mit den grundlegenden Anforderungen ist geringfligig erweitert (26 zu 28

Seiten)

¢ die Anforderungen beziglich die Risikobeurteilung, Ergonomie und Emissionen wurden
deutlicher gefasst;
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e es gibt neue Anforderungen an Risken, betreffend Maschinen die feste Landestellen
anfahren um die Erweiterung des Geltungsbereiches durch Baustellenaufziige und
langsam fahrende Aufziige abzudecken

e bestimmte Anforderungen an bewegliche Maschinen und an Maschinen fir
Hebevorgange sind fir alle Maschinen anwendbar geworden, die ein ahnliches Risiko
bieten (z.B. Sitze, Blitzschlag)

¢ Anforderungen betreffend Larm und Vibrationen sind deutlicher gefasst worden
Die Befestigungsmittel von feststehenden Schutzeinrichtungen (nur mit Werkzeug zu
entfernen) missen nach dem Abnehmen der Schutzeinrichtungen mit den
Schutzeinrichtungen oder mit der Maschine verbunden bleiben.

e Die Schutzziele der Richtlinie 73/23/EWG gelten fir Maschinen. In Bezug auf die
Gefahrdungen, die von elektrischem Strom ausgehen, werden die Verpflichtungen
betreffend die Konformitatsbewertung und das Inverkehrbringen und/oder die
Inbetriebnahme von Maschinen jedoch ausschlieBlich durch die vorliegende Richtlinie

geregelt.
Anhang | Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen fir
Konstruktion und Bau von Maschinen
Anhang I Erklarungen
Anhang Il CE-Kennzeichnung

Anhang IV Kategorien von Maschinen, fir die eines der Verfahren nach Artikel 12
Absatze 3 und 4 anzuwenden ist

Anhang V Nicht erschopfende Liste der Sicherheitsbauteile im Sinne des Artikels 2
Buchstabe ¢

Anhang VI Montageanleitung fiir eine unvollstandige Maschine

Anhang VIl Technische Unterlagen

Anhang VIII  Bewertung der Konformitat mit interner Fertigungskontrolle bei der Herstellung
von Maschinen

Anhang IX  EG-Baumusterprifung

Anhang X Umfassende Qualitatssicherung

Anhang XI ~ Von den Mitgliedstaaten zu berlcksichtigende Mindestkriterien fir die
Benennung der Stellen

Anhang Xl Entsprechungstabelle

In Osterreich ist diese EG-Richtlinie durch die "Maschinen-Sicherheitsverordnung (MSV
2010)" BGBI. Il Nr. 282/2008 umgesetzt.

\ 2 Die Richtlinie Giber Niederspannungsgerite

RICHTLINIE 2014/35/EU DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tber
die Bereitstellung elektrischer Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter

Spannungsgrenzen auf dem Markt

Ersetzt:

RICHTLINIE 2006/95/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES

vom 12. Dezember 2006 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten betreffend elektrische
Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen)

Ersetzt:

Richtlinie 73/23/EWG des Rates vom 19. Feb. 1973 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten
betreffend elektrische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen (EG-
Niederspannungsrichtlinie

Richtlinie 93/68/EWG des Rates vom 22. Juli 1993 zur Anderung einiger Richtlinien beziiglich der Anwendung
der CE-Kennzeichnung
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Diese Richtlinie gilt fir elektrische Betriebsmittel zur Verwendung bei einer Nennspannung
zwischen 50 und 1 000 V fiir Wechselstrom und zwischen 75 und 1 500 V fir Gleichstrom
mit Ausnahme der Betriebsmittel und Bereiche, die in Anhang Il aufgeflhrt sind.

Anhang | enthalt eine Zusammenfassung der wichtigsten Angaben Uber die Sicherheitsziele.

BETRIEBSMITTEL UND BEREICHE, DIE NICHT UNTER DIESE RICHTLINIE FALLEN

Elektrische Betriebsmittel zur Verwendung in explosionsfahiger Atmosphare

Elektro-radiologische und elektro-medizinische Betriebsmittel

Elektrische Teile von Personen- und Lastenaufziigen

Elektrizitatszéhler

Haushaltssteckvorrichtungen

Vorrichtungen zur Stromversorgung von elektrischen Weidezaunen

Funkentstérung

Spezielle elektrische Betriebsmittel, die zur Verwendung auf Schiffen, in Flugzeugen oder

in Eisenbahnen bestimmt sind und den Sicherheitsbestimmungen internationaler

Einrichtungen entsprechen, denen die Mitgliedstaaten angehdren

¢ Kunden- und anwendungsspezifisch angefertigte Erprobungsmodule, die von Fachleuten
ausschlief3lich in Forschungs- und Entwicklungseinrichtungen flir ebensolche Zwecke
verwendet werden.

Im Hinblick auf elektrische Betriebsmittel stellen die Mitgliedstaaten sicher, dass die
Elektrizitatsversorgungsunternehmen den Anschluss an das Netz und die Versorgung von
Nutzern elektrischer Betriebsmittel mit Elektrizitat nicht von Sicherheitsanforderungen
abhangig machen, die Uber die Sicherheitsziele nach Artikel 3 und Anhang | hinausgehen.

Die Hersteller stellen sicher, dass ihre elektrischen Betriebsmittel, die sie in Verkehr bringen,
im Einklang mit den Sicherheitszielen nach Artikel 3 und Anhang | entworfen und hergestellt
wurden. Die Hersteller erstellen die technischen Unterlagen nach Anhang Ill und fiihren das
Konformitatsbewertungsverfahren nach Anhang lll durch oder lassen es durchfiihren.

Wurde mit dem Konformitatsbewertungsverfahren nach Unterabsatz 1 nachgewiesen, dass
ein elektrisches Betriebsmittel den Sicherheitszielen nach Artikel 3 und Anhang | entspricht,
stellen die Hersteller eine EU-Konformitatserklarung aus und bringen die CE-Kennzeichnung
an.

Die Hersteller bewahren die in Anhang Ill genannten technischen Unterlagen und die EU-
Konformitatserklarung zehn Jahre ab dem Inverkehrbringen des elektrischen Betriebsmittels
auf.

Es wir unterschieden nach den Aufgaben von Bevollmachtigten, der Einfiihrer, der Handler.

Bei elektrischen Betriebsmitteln, die mit harmonisierten Normen oder Teilen davon
Ubereinstimmen, deren Fundstellen im Amtsblatt der Européischen Union veroffentlicht
worden sind, wird eine Konformitat mit den Sicherheitszielen nach Artikel 3 und Anhang |
vermutet, die von den betreffenden Normen oder Teilen davon abgedeckt sind.

Sind keine harmonisierten Normen nach Artikel 12 festgelegt und veroffentlicht worden und
sind keine internationalen Normen nach Artikel 13 verdéffentlicht worden, so treffen die
Mitgliedstaaten alle zweckdienlichen MalRnahmen, damit die zustandigen Behérden im
Hinblick auf die in Artikel 3 genannte Bereitstellung auf dem Markt oder im Hinblick auf den
in Artikel 4 genannten freien Verkehr auch solche elektrischen Betriebsmittel, die
entsprechend den Sicherheitsanforderungen der im herstellenden Mitgliedstaat
angewandten Normen hergestellt worden sind, als mit den Sicherheitszielen nach Artikel 3
und Anhang | tUbereinstimmend erachten, wenn sie ein Sicherheitsniveau bieten, das dem in
ihrem eigenen Hoheitsgebiet geforderten Niveau entspricht.
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Die EU-Konformitatserklarung besagt, dass die Erfiillung der Sicherheitsziele nach Artikel 3
und Anhang | nachgewiesen wurde. Die EU-Konformitatserklarung entspricht in ihrem
Aufbau dem Muster in Anhang IV, enthalt die in Modul A in Anhang Il angegebenen
Elemente und wird auf dem neuesten Stand gehalten. Sie wird in die Sprache bzw.
Sprachen Ubersetzt, die von dem Mitgliedstaat vorgeschrieben wird/werden, in dem das
elektrische Betriebsmittel in Verkehr gebracht wird bzw. auf dessen Markt es bereitgestellt
wird.

Die Hersteller gewahrleisten, dass dem elektrischen Betriebsmittel eine Betriebsanleitung
und Sicherheitsinformationen beigefiigt sind, die in einer vom betreffenden Mitgliedstaat
festgelegten Sprache, die von den Verbrauchern und sonstigen Endnutzern leicht
verstanden werden kann, verfasst sind. Diese Betriebsanleitung und Sicherheits-
informationen sowie alle Kennzeichnungen mussen klar, verstandlich und deutlich sein.

Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsatze gemaf Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008.

Die CE-Kennzeichnung wird gut sichtbar, leserlich und dauerhaft auf dem elektrischen
Betriebsmittel oder seiner Datenplakette angebracht. Falls die Art des elektrischen
Betriebsmittels dies nicht zulasst oder nicht rechtfertigt, wird sie auf der Verpackung und den
Begleitunterlagen angebracht.

Diese Richtlinie tritt am zwanzigsten Tag nach ihrer Verdéffentlichung im Amtsblatt der
Européischen Union in Kraft (also mit dem 18. April 2014).

Die Artikel 1, Artikel 3 Absatz 2, Artikel 5, Artikel 13 Absatze 2 und 3 sowie die Anhange |, V
und VI gelten ab dem 20. April 2016.

ANHANG |

WICHTIGSTE ANGABEN UBER DIE SICHERHEITSZIELE FUR ELEKTRISCHE
BETRIEBSMITTEL ZUR VERWENDUNG INNERHALB BESTIMMTER
SPANNUNGSGRENZEN

1. Allgemeine Bedingungen

a) Die wesentlichen Merkmale, von deren Kenntnis und Beachtung eine
bestimmungsgemafie und gefahrlose Verwendung abhangt, sind auf den elektrischen
Betriebsmitteln oder, falls dies nicht moglich ist, auf einem Begleitdokument angegeben.

b) Die elektrischen Betriebsmittel sowie ihre Bestandteile sind so beschaffen, dass sie sicher
und ordnungsgemal verbunden oder angeschlossen werden kénnen.

c) Die elektrischen Betriebsmittel sind so konzipiert und beschaffen, dass bei
bestimmungsgemafier Verwendung und angemessener Wartung der Schutz vor den in den
Nummern 2 und 3 aufgefiihrten Gefahren gewahrleistet ist.

2. Schutz vor Gefahren, die von elektrischen Betriebsmitteln ausgehen kénnen
Technische MalRnahmen sind gemal Nummer 1 festzulegen, damit

a) Menschen und Haus- und Nutztiere angemessen vor den Gefahren einer Verletzung oder
anderen Schaden geschiitzt sind, die durch direkte oder indirekte Bertihrung verursacht
werden kénnen;

b) keine Temperaturen, Lichtbogen oder Strahlungen entstehen, aus denen sich Gefahren
ergeben kénnen;

c) Menschen, Haus- und Nutztiere und Glter angemessen vor nicht elektrischen Gefahren
geschutzt werden, die erfahrungsgemal von elektrischen Betriebsmitteln ausgehen;

d) die Isolierung den vorgesehenen Beanspruchungen angemessen ist.

3. Schutz vor Gefahren, die durch duBere Einwirkungen auf elektrische Betriebsmittel
entstehen kénnen

Technische MaRnahmen sind gemal® Nummer 1 festzulegen, damit die elektrischen
Betriebsmittel

a) den vorgesehenen mechanischen Beanspruchungen so weit standhalten, dass
Menschen, Haus- und Nutztiere oder Gutern nicht geféahrdet werden;
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b) unter den vorgesehenen Umgebungsbedingungen den nicht mechanischen Einwirkungen
so weit standhalten, dass Menschen, Haus- und Nutztiere oder Giter nicht gefahrdet
werden;

c) bei den vorhersehbaren Uberlastungen Menschen, Haus- und Nutztiere oder Giiter nicht
gefahrden.

Niederspannungs-Richtlinie
2014/35/EU

Fallt das Produkt in die
Spannungsgrenzen NEIN
zwischen 50 und 1 000 V fiir P Ende
Wechselstrom und zwischen
75 und 1 500 V fur Gleichstrom? A
JA
JA
- Ist das Produkt in
Anhang Il erwahnt?
Konformitatsbewertung NEIN
Anforderungen -
nach Anhang |
Erstellung der
technischen Unterlagen
- und Durchfiihren des
Konformitatsbewertungsverfahrens
nach Anhang Il

Hersteller setzt Mallnahmen,
damit die Konformitat der <
Produkte nach Artikel 6 (4)

sichergestellt ist

Hersteller stellt die
] EU-Konformitatserklarung
nach Anhang IV aus

Hersteller bringt die
CE-Kennzeichnung nach c € -
Artikel 16 an

ANHANG IV

EU-KONFORMITATSERKLARUNG (Nr. XXXX) ( 1 ) muss enthalten

1. Produktmodell/Produkt (Produkt-, Chargen- Typen- oder Seriennummer):

2. Name und Anschrift des Herstellers oder seines Bevollmachtigten:

3. Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der
Hersteller.

4. Gegenstand der Erklarung (Bezeichnung des elektrischen Betriebsmittels zwecks
Ruckverfolgbarkeit; sie kann eine hinreichend deutliche Farbabbildung enthalten, wenn dies
zur Identifikation des elektrischen Betriebsmittels notwendig ist.):

5. Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die einschlagigen
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union:

6. Angabe der einschlagigen harmonisierten Normen, die zugrunde gelegt wurden, oder
Angabe der anderen technischen Spezifikationen, in Bezug auf die die Konformitat erklart
wird:
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7. Zusatzangaben:

Unterzeichnet fur und im Namen von:
(Ort und Datum der Ausstellung):
(Name, Funktion) (Unterschrift);

In Osterreich ist die Richtlinie 2014/35/EG durch BGBL. Il 21/2016 fir Betriebsmittel zur
Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen (Niederspannungsgerateverordnung
2015 — NspGV 2015) umgesetzt

‘ 3 Die EG-Richtlinie fiir einfache Druckbehilter

RICHTLINIE 2014/29/EU DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tber

die Bereitstellung einfacher Druckbehalter auf dem Markt

Ersetzt:

RICHTLINIE 2009/105/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES

vom 16. September 2009 (iber einfache Druckbehélter

Ersetzt:

Richtlinie des Rates vom 25. Juni 1987 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fiir einfache
Druckbehélter (87/404/EWG)

Richtlinie des Rates vom 17. Sept. 1990 zur Anderung der Richtlinie 87/404/EWG zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fiir einfache Druckbehélter (90/488/EWG)

Richtlinie des Rates vom 22. Juli 1993 zur Anderung einiger Richtlinien beziiglich der Anwendung der CE-
Kennzeichnung (93/68/EWG)

Diese Richtlinie ersetzt ab 2016 04 20 die Richtlinie 2009/105/EG.

Diese Richtlinie gilt fir serienmafig hergestellte einfache Druckbehalter (im Folgenden
.Behalter* genannt) mit folgenden Merkmalen:
a) Behalter sind geschweildte Behalter, die dazu bestimmt sind, einem relativen Innendruck
von mehr als 0,5 bar ausgesetzt zu sein und Luft oder Stickstoff aufzunehmen, jedoch keiner
Flammeneinwirkung ausgesetzt werden.
b) Die drucktragenden Teile und Verbindungen des Behalters sind entweder aus unlegiertem
Qualitatsstahl oder aus unlegiertem Aluminium oder aus nichtaushartbaren
Aluminiumlegierungen hergestellt;
c) der Behalter besteht aus einem der beiden folgenden Elemente:
i) einem zylindrischen Teil mit rundem Querschnitt, der durch nach au3en gewdlbte
oder flache Béden geschlossen ist, wobei die Umdrehungsachse dieser Béden der
des zylindrischen Teils entspricht;
ii) zwei gewolbten Boden mit gleicher Umdrehungsachse;
d) der maximale Betriebsdruck des Behalters liegt bei 30 bar oder darunter, und das Produkt
aus diesem Druck und dem Fassungsvermégen des Behalters (PS x V) betragt hochstens
10 000 bar'L;
e) die niedrigste Betriebstemperatur liegt nicht unter -50 °C und die maximale
Betriebstemperatur bei Behaltern aus Stahl nicht iber 300 °C und bei Behaltern aus
Aluminium oder Aluminiumlegierung nicht tiber 100 °C.

Diese Richtlinie gilt nicht fir:

a) Behalter, die speziell fir eine Verwendung in der Kerntechnik vorgesehen sind und bei
denen Schéaden die Freisetzung radioaktiver Stoffe zur Folge haben kénnen;

b) Behalter, die speziell zur Ausstattung oder fiir den Antrieb von Wasserfahrzeugen oder
Luftfahrzeugen bestimmt sind;

c) Feuerléscher.

Die Hersteller gewahrleisten, wenn sie ihre Behalter, deren Produkt PS x V mehr als 50
bar-L betragt, in Verkehr bringen, dass diese gemal den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen von Anhang | entworfen und hergestellt wurden.
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Die Hersteller gewahrleisten, wenn sie inre Behalter, deren Produkt PS x V nicht mehr als 50
bar-L betragt, in Verkehr bringen, dass diese in Ubereinstimmung mit der in einem
Mitgliedstaat geltenden guten Ingenieurpraxis entworfen und hergestellt wurden.

Fir Behalter, deren Produkt PS x V mehr als 50 bar'L betragt, erstellt der Hersteller die
technischen Unterlagen nach Anhang Il, und fihrt das in Artikel 13 genannte
Konformitatsbewertungsverfahren durch oder lasst es durchfiihren.

Wurde mit diesem Verfahren nachgewiesen, dass ein Behalter, dessen Produkt PS x V mehr
als 50 bar'L betragt, den anwendbaren Anforderungen entspricht, stellen die Hersteller eine
EU- Konformitatserklarung aus und bringen die CE-Kennzeichnung sowie die in Anhang Il
Nummer 1 genannten Aufschriften an.

Die Hersteller gewahrleisten, dass Behalter, deren Produkt PS x V nicht mehr als 50 bar-L
betragt, die in Anhang lll Nummer 1 festgelegten Aufschriften tragen.

Die Hersteller bewahren die technischen Unterlagen und die EU-Konformitatserklarung nach
dem Inverkehrbringen des Behalters zehn Jahre lang auf.

Die Hersteller gewahrleisten durch geeignete Verfahren, dass bei Serienfertigung stets
Konformitat mit dieser Richtlinie sichergestellt ist. Anderungen am Entwurf des Behélters
oder an seinen Merkmalen sowie Anderungen der harmonisierten Normen oder anderer
technischer Spezifikationen, auf die bei Erklarung der Konformitat eines Behalters verwiesen
wird, werden angemessen berucksichtigt.

Die Hersteller gewahrleisten, dass dem Behalter die Betriebsanleitung und die
Sicherheitsinformationen gemafl Anhang Ill Nummer 2 beigeflgt sind, die in einer von dem
betreffenden Mitgliedstaat festgelegten Sprache, die von den Endnutzern leicht verstanden
werden kann, verfasst sind.

Es werden die Pflichten des Bevollmachtigten, des Einflhrers und des Handlers behandelt.

Vor ihrer Herstellung werden Behalter, deren Produkt PS x V mehr als 50 bar'L betragt, wie
folgt der EU-Baumusterprifung (Modul B) gemaf Anhang Il Nummer 1 unterzogen:
a) Behalter, die nach den harmonisierten Normen in Artikel 12 hergestellt wurden, unterzieht
der Hersteller wahlweise
i) einer Bewertung der Eignung des technischen Entwurfs des Behalters anhand einer
Prifung der technischen Unterlagen und zusatzlichen Nachweise, ohne Priifung
eines Musters (Modul B — Entwurfsmuster);
ii) einer Bewertung der Eignung des technischen Entwurfs des Behalters anhand
einer Prufung der technischen Unterlagen und zuséatzlichen Nachweise, sowie einer
Prifung eines fir die geplante Produktion reprasentativen Musters des vollstandigen
Behalters (Modul B — Baumuster).
b) Bei Behaltern, die unter nur teilweiser Einhaltung oder unter Nichteinhaltung der
harmonisierten Normen nach Artikel 12 hergestellt werden, legt der Hersteller ein fir die
geplante Produktion reprasentatives Muster des vollstandigen Behalters sowie die
technischen Unterlagen und zusatzlichen Nachweise fiir die Priifung und Bewertung der
Eignung des technischen Entwurfs des Behalters (Modul B — Baumuster) zur Prifung vor.

Behalter sind vor dem Inverkehrbringen folgenden Priifungen zu unterziehen:

a) wenn das Produkt PS x V mehr als 3 000 bar-L betragt: der Erklarung der Konformitat mit
der Bauart auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle mit Gberwachten Prifungen
der Behalter (Modul C1 — Einschaltung einer benannten Stelle) gemall Anhang Il Nummer 2;
b) wenn das Produkt PS x V nicht mehr als 3 000 bar'L, jedoch mehr als 200 bar'L betragt,
nach Wahl des Herstellers gemaR einem der folgenden:
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i) Erklarung der Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer internen
Fertigungskontrolle mit Gberwachten Priifungen der Behalter (Modul C1 —
Einschaltung einer benannten Stelle) gemafl Anhang Il Nummer 2;
ii) Erklarung der Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer internen
Fertigungskontrolle mit Gberwachten Prifungen der Behalter in unregelmafigen
Abstanden (Modul C2 — Einschaltung einer benannten Stelle) gemal Anhang Il
Nummer 3;
c) wenn das Produkt PS x V nicht mehr als 200 bar-L, jedoch mehr als 50 bar-L betragt, nach
Wahl des Herstellers gemaR einem der folgenden:
i) Erklarung der Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer internen
Fertigungskontrolle mit Gberwachten Priifungen der Behalter (Modul C1 —
Einschaltung einer benannten Stelle) gemafl Anhang Il Nummer 2;
ii) Erklarung der Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer internen
Fertigungskontrolle (Modul C — Einschaltung einer benannten Stelle) gemafl Anhang
I Nummer 4.
Die Aufzeichnungen und der Schriftverkehr betreffend die Konformitatsbewertungsverfahren
geman den vorhergehenden Absatzen werden in einer Amtssprache des Mitgliedstaats, in
dem die benannte Stelle zugelassen ist, oder in einer von der benannten Stelle akzeptierten
Sprache abgefasst.

Die EU-Konformitatserklarung besagt, dass die Erfillung der in Anhang | aufgefiihrten
wesentlichen Sicherheitsanforderungen nachgewiesen wurde. Die EU-Konformitatserklarung
entspricht in ihrem Aufbau dem Muster in Anhang IV, enthalt die in den einschlagigen
Modulen des Anhangs Il angegebenen Elemente und wird auf dem neuesten Stand
gehalten. Sie wird in die Sprache bzw. Sprachen ubersetzt, die von dem Mitgliedstaat
vorgeschrieben wird/werden, in dem der Behalter in Verkehr gebracht wird oder auf dessen
Markt er bereitgestellt wird.

Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsatze gemaf Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008. Hinter der CE-Kennzeichnung steht die Kennnummer der
notifizierten Stelle, die in der Phase der Fertigungskontrolle tatig war.

Diese Richtlinie tritt am zwanzigsten Tag nach ihrer Veroffentlichung im Amtsblatt der
Européischen Union in Kraft (also mit 18. Marz 2014). Artikel 1, 3, 4 und 5 sowie Anhange |
und Il sind ab dem 20. April 2016 anwendbar.

ANHANG IV

EU-KONFORMITATSERKLARUNG (Nr. XXXX) ( 1) muss enthalten

1. Behalter/Behaltermodell (Produkt-, Typen-, Chargen- oder Seriennummer):

2. Name und Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls seines Bevollméachtigten:

3. Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der
Hersteller.

4. Gegenstand der Erklarung (Bezeichnung des Behalters zwecks Rickverfolgbarkeit;
noétigenfalls kann zur Identifizierung des Behalters ein Bild hinzugefiigt werden):

5. Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die einschlagigen
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union:

6. Angabe der einschlagigen harmonisierten Normen oder anderer technischer
Spezifikationen, die der Konformitatserklarung zugrunde gelegt wurden:

7. Die notifizierte Stelle ... (Name, Kennnummer) hat ... (Beschreibung ihrer MaRnahme)
und folgende Bescheinigung ausgestellt:

8. Zusatzangaben

Unterzeichnet fur und im Namen von:

(Ort und Datum der Ausstellung):

(Name, Funktion) (Unterschrift):
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In Osterreich umgesetzt mit der ,Dualen Druckgerateverordnung — DDGV" BGBI. Il Nr.
59/2016.

Einfache Druckbehalter-
Richtlinie 2014/29/EU

Fallt das NEIN
Produkt in die

Richtlinie?

Ende pxV>50barxI|?

Konformitatsbewertung
nach Anhang I;
Technische Unterlagen
nach Anhang Il erstellen

Harmonisierte
Normen
eingehalten?

Y Y

Entwurfsmuster-Priifung Baumuster-Priifung

guter Ingenieurpraxis,
nach Anhang Il Modul B nach Anhang Il Modul B keine CE-Kennzeichnung

Y

Herstellung nach

pxV>200barxL
<3000 bar x 1?

pxV>50barxL
<200 bar x 1?

p x V> 3000 bar x 1?

interne Fertigungskontrolle mit
Uberwachten Prifungen der
Behalter in unregelmafigen
Abstéanden (Modul C2) gemaR
Anhang Il Nummer 3

interne Fertigungskontrolle mit
Uberwachten Prifungen der
Behalter (Modul C1) geman
Anhang Il Nummer 2

v

EU-Konformitatserklarung
ausstellen Anhang 1V;
CE-Kennzeichnung

Anbringen Artikel 15

interne Fertigungskontrolle
(Modul C) geman
Anhang Il Nummer 4

‘ 4 Die EG-Verordnung liber Gasverbrauchseinrichtungen

VERORDNUNG (EU) 2016/426 DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
vom 9. Marz 2016 lber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe und zur Aufhebung
der Richtlinie 2009/142/EG

Ersetzt:

RICHTLINIE 2009/142/EG des européischen Parlamentes und des Rates vom 30. November 2009 iiber
Gasverbrauchseinrichtungen

Ersetzt:

RICHTLINIE 90/396/EWG DES RATES vom 29. Juni 1990 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten fiir Gasverbrauchseinrichtungen

RICHTLINIE 93/68/EWG DES RATES vom 22. Juli 1993 zur Anderung dieser Richtlinie
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(1) Diese Verordnung gilt fir Gerate und Ausristungen.

(2) Fir die Zwecke dieser Verordnung gilt ein Gerat als ,vorschriftsmaRig verwendet”, wenn
folgende Bedingungen erflillt sind:

a) Es wird nach den Anweisungen des Herstellers ordnungsgemal installiert und regelmaflig
gewartet;

b) es wird mit den Ublichen Schwankungen der Gasbeschaffenheit und des Anschlussdrucks
betrieben, wie sie von den Mitgliedstaaten in ihrer Mitteilung geman Artikel 4 Absatz 1
festgelegt wurden;

c) es wird zweckentsprechend oder in einer verniinftigerweise vorhersehbaren Weise
verwendet.

(3) Diese Verordnung findet keine Anwendung auf Geréate, die speziell

a) zur Verwendung in industriellen Verfahren in Industriebetrieben entworfen sind;

b) fir den Einsatz in Flugzeugen oder im Schienenverkehr entworfen sind;

c) zu Forschungszwecken fir die voriibergehende Verwendung in Laboratorien entworfen
sind. Fir die Zwecke dieses Absatzes gilt ein Gerat als ,speziell entworfen®, wenn mit dem
Entwurf nur ein spezieller Bedarf fiir ein spezielles Verfahren bzw. eine spezielle
Verwendung gedeckt werden soll.

Fir die Zwecke dieser Verordnung gelten die folgenden Begriffsbestimmungen:

1. ,Gerate*: Gerate, die zum Kochen, zur Kihlung, zur Klimatisierung, zur Raumheizung, zur
Warmwasserbereitung, zur Beleuchtung oder zum Waschen gasférmige Brennstoffe
verbrennen und auch Geblasebrenner und Heizkorper, die mit solchen Geblasebrennern zu
versehen sind;

2. ,Ausristungen®: Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen sowie daraus
zusammengestellte Baugruppen, die entworfen sind, in ein Gerat eingebaut oder zu einem
Gerat zusammengebaut zu werden;

Gerate und Ausrustungen mussen die fiir sie geltenden wesentlichen Anforderungen nach
Anhang | erfillen.

Artikel 7

Verpflichtungen der Hersteller

(1) Die Hersteller gewahrleisten, dass Gerate oder Ausriistungen, die sie in Verkehr bringen,
oder Gerate, die sie fur ihre eigenen Zwecke nutzen, gemal den wesentlichen
Anforderungen nach Anhang | entworfen und hergestellt wurden.

(2) Die Hersteller erstellen die technischen Unterlagen nach Anhang lll (im Folgenden
»technische Unterlagen®) und fiihren das einschlagige Konformitatsbewertungsverfahren
nach Artikel 14 durch oder lassen es durchfiihren. Wurde mit dem in Unterabsatz 1
genannten Verfahren nachgewiesen, dass ein Gerat oder eine Ausriistung den geltenden
Anforderungen entspricht, stellen die Hersteller eine EU-Konformitatserklarung aus und
bringen die CE-Kennzeichnung an.

(3) Die Hersteller bewahren die technischen Unterlagen und die EU-Konformitatserklarung
nach dem Inverkehrbringen des Gerats oder der Ausristung zehn Jahre lang auf.

(4) Die Hersteller gewahrleisten durch geeignete Verfahren, dass bei Serienfertigung stets
Konformitat mit dieser Verordnung sichergestellt ist.

(5) Die Hersteller gewahrleisten, dass ihre Gerate und Ausriistungen eine Typen-, Chargen-
oder Seriennummer oder ein anderes Kennzeichen zu ihrer Identifizierung und die in Anhang
IV vorgeschriebenen Aufschriften tragen.

(6) Die Hersteller geben ihren Namen, ihren eingetragenen Handelsnamen oder ihre
eingetragene Marke und ihre Postanschrift, an der sie kontaktiert werden kénnen, auf dem
Gerét selbst oder, wenn dies nicht mdéglich ist, auf der Verpackung oder in einem dem Gerat
beigefiigten Dokument an.

(7) Die Hersteller gewahrleisten, dass dem Gerat die Gebrauchsanleitung und
Sicherheitsinformationen gemal Anhang | Nummer 1.5 beigefigt sind,
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Artikel 8

Bevollmachtigte

(1) Ein Hersteller kann schriftlich einen Bevollmachtigten benennen. Die Verpflichtungen
gemal Artikel 7 Absatz 1 und die Verpflichtung zur Erstellung der technischen Unterlagen
sind nicht Teil des Auftrags eines Bevollmachtigten.

(2) Ein Bevollmachtigter nimt die Aufgaben wahr, die im Auftrag des Herstellers festgelegt
sind. Der Auftrag muss dem Bevollmachtigten gestatten, mindestens folgende Aufgaben
wahrzunehmen:

a) Bereithaltung der EU-Konformitatserklarung und der technischen Unterlagen fur die
nationalen Marktiberwachungsbehoérden zehn Jahre lang nach Inverkehrbringen des Gerats
oder der Ausristung;

b) auf begriindetes Verlangen einer zustandigen nationalen Behdrde Aushandigung aller
erforderlichen Informationen und Unterlagen zum Nachweis der Konformitat des Gerats oder
der Ausriustung an diese Behorde;

c) auf Verlangen der zustandigen nationalen Behérden Kooperation bei allen MaRnahmen
zur Abwendung der Risiken, die von Geraten oder Ausriistungen ausgehen, welche zum
Aufgabenbereich des Bevollmachtigten gehoren.

Artikel 9

Verpflichtungen der Einfiihrer

(1) Die Einfuhrer bringen nur konforme Gerate oder Ausristungen in Verkehr.

(2) Bevor sie ein Gerat in Verkehr bringen, gewahrleisten die Einflhrer, dass das betreffende
Konformitatsbewertungsverfahren nach Artikel 14 vom Hersteller durchgefiihrt wurde. Sie
gewahrleisten, dass der Hersteller die technischen Unterlagen erstellt hat, dass das Gerat
mit der CE-Kennzeichnung versehen ist, dass ihm die Gebrauchsanleitung und
Sicherheitsinformationen gemafl Anhang | Nummer 1.5 beigeflgt sind und dass der
Hersteller die Anforderungen von Artikel 7 Absatze 5 und 6 erfillt hat.

Bevor sie eine Ausristung in Verkehr bringen, sorgen die Einflhrer dafir, dass das
betreffende Konformitatsbewertungsverfahren nach Artikel 14 vom Hersteller durchgefiihrt
wurde. Sie achten darauf, dass der Hersteller die technischen Unterlagen erstellt hat, dass
die Ausristung mit der CE-Kennzeichnung versehen ist, dass ihr eine Abschrift der EU-
Konformitatserklarung beigefligt ist, welche unter anderem Anweisungen zum Einbau oder
Zusammenbau, zur Einstellung, zum Betrieb und zur Wartung gemaR Anhang | Nummer 1.7
enthalt, und dass der Hersteller die Anforderungen von Artikel 7 Absatze 5 und 6 erfiillt hat.
(3) Die Einfiihrer geben ihren Namen, ihren eingetragenen Handelsnamen oder ihre
eingetragene Marke und ihre Postanschrift, an der sie kontaktiert werden kénnen, auf dem
Geréat selbst oder, wenn dies nicht moglich ist, auf der Verpackung oder in einem dem Gerat
beigefiigten Dokument an. Die Kontaktangaben sind in einer Sprache zu machen, die von
den Verbrauchern, den sonstigen Endnutzern und den Marktiiberwachungsbehérden leicht
verstanden werden kann.

(4) Die Einfuhrer stellen sicher, dass dem Gerat die Gebrauchsanleitung und
Sicherheitsinformationen gemafl Anhang | Nummer 1.5 beigeflgt sind, die in einer Sprache,
die von den Verbrauchern und sonstigen Endbenutzern leicht verstanden werden kann,
gemal der Entscheidung des betreffenden Mitgliedstaats zur Verfiigung gestellt wird.

(5) Solange sich ein Gerat oder eine Ausrlstung in ihrer Verantwortung befindet,
gewahrleisten die Einfiihrer, dass die Lagerungs- oder Transportbedingungen die
Ubereinstimmung des Gerats oder der Ausriistung mit den wesentlichen Anforderungen von
Anhang | nicht beeintrachtigen

Artikel 10

Verpflichtungen der Handler

(1) Die Handler beriicksichtigen die Anforderungen dieser Verordnung mit der gebiihrenden
Sorgfalt, wenn sie ein Gerat oder eine Ausristung auf dem Markt bereitstellen.

(2) Bevor sie ein Gerat auf dem Markt bereitstellen, tberpriifen die Handler, ob das Gerat mit
der CE-Kennzeichnung versehen ist, ob ihm die Gebrauchsanleitung und
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Sicherheitsinformationen gemaf Anhang | Nummer 1.5 in einer Sprache, die von den
Verbrauchern und sonstigen Endbenutzern leicht verstanden werden kann, geman der
Entscheidung des betreffenden Mitgliedstaats, in dem das Gerat auf dem Markt bereitgestellt
werden soll, beigefligt sind und ob der Hersteller und der Einfihrer die Anforderungen von
Artikel 7 Abséatze 5 und 6 sowie von Artikel 9 Absatz 3 erfillt haben.

Bevor sie eine Ausristung auf dem Markt bereitstellen, Gberprifen die Handler, ob die
Ausriistung mit der CE-Kennzeichnung versehen ist und ob ihr eine Abschrift der EU-
Konformitatserklarung beigefiigt ist, welche unter anderem Anweisungen zum Einbau oder
Zusammenbau, zur Einstellung, zum Betrieb und zur Wartung gemaf Anhang | Nummer 1.7,
die in einer Sprache, die von den Gerateherstellern leicht verstanden werden kann, gemaf
der Entscheidung des betreffenden Mitgliedstaats zur Verfiigung gestellt wird, und ob der
Hersteller und der Einfihrer die Anforderungen von Artikel 7 Absatze 5 und 6 sowie von
Artikel 9 Absatz 3 erflllt haben.

(3) Solange sich ein Gerat oder eine Ausristung in ihrer Verantwortung befindet, sorgen die
Handler dafiir, dass die Lagerungs- oder Transportbedingungen die Ubereinstimmung des
Gerats oder der Ausriistung mit den wesentlichen Anforderungen von Anhang | nicht
beeintrachtigen.

Artikel 11

Umstédnde, unter denen die Verpflichtungen des Herstellers auch fiir Einfiihrer und
Héndler gelten

Ein Einflhrer oder Handler gilt als Hersteller fiir die Zwecke dieser Verordnung und unterliegt
den Verpflichtungen eines Herstellers nach Artikel 7, wenn er ein Gerat oder eine
Ausrustung unter seinem eigenen Namen oder seiner eigenen Marke in Verkehr bringt oder
ein bereits auf dem Markt befindliches Geréat oder eine bereits auf dem Markt befindliche
Ausristung so verandert, dass die Konformitat mit den Anforderungen dieser Verordnung
beeintrachtigt werden kann.

Artikel 12

Identifizierung der Wirtschaftsakteure

Die Wirtschaftsakteure nennen den Marktiiberwachungsbehdrden auf Verlangen die
Wirtschaftsakteure,

a) von denen sie ein Gerat oder eine Ausristung bezogen haben,

b) an die sie ein Gerat oder eine Ausristung abgegeben haben.

Die Wirtschaftsakteure missen die Informationen nach Absatz 1 nach dem Bezug bzw. nach
der Abgabe des Gerats oder der Ausristung zehn Jahre lang vorlegen kénnen.

Artikel 13

Konformitidtsvermutung bei Geraten und Ausriistungen

Bei Geraten und Ausristungen, die mit harmonisierten Normen oder Teilen davon
Ubereinstimmen, deren Fundstellen im Amtsblatt der Européischen Union verdffentlicht
worden sind, wird Konformitat mit den wesentlichen Anforderungen des Anhangs | vermutet,
die von den betreffenden Normen oder Teilen davon abgedeckt sind.

Artikel 14

Konformititsbewertungsverfahren fiir Gerate und Ausriistungen

(1) Bevor ein Gerat oder eine Ausriistung in Verkehr gebracht wird, unterzieht der Hersteller
es/sie einem Konformitatsbewertungsverfahren gemaf dem Absatz 2 oder 3.

(2) Die Konformitat der in Serienfertigung hergestellten Gerate und Ausristungen mit den
Anforderungen dieser Verordnung wird durch die EU-Baumusterprifung (Modul B —
Baumuster) gemaf Anhang Ill Nummer 1 in Verbindung mit einem der folgenden Module
nach Wahl des Herstellers bewertet:

a) Konformitat mit dem Baumuster auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle mit
tiberwachten Prifungen von Produkten in unregelmafRigen Abstadnden (Modul C2) nach
Anhang Ill Nummer 2 oder
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b) Konformitat mit dem Baumuster auf der Grundlage einer Qualitatssicherung bezogen auf
den Produktionsprozess (Modul D) gemaR Anhang lll Nummer 3 oder

c) Konformitat mit dem Baumuster auf der Grundlage einer Qualitatssicherung bezogen auf
das Produkt (Modul E) gemaf Anhang Ill Nummer 4 oder

d) Konformitat mit dem Baumuster auf der Grundlage einer Prifung des Produkts (Modul F)
gemal Anhang Il Nummer 5.

(3) Bei der Herstellung eines Gerats oder einer Ausristung in Einzelfertigung oder in
geringer Stlickzahl kann der Hersteller eines der Verfahren gemaf Absatz 2 des
vorliegenden Artikels oder die Einzelpriifung (Modul G) gemafl Anhang Ill Nummer 6 wahlen.

(4) Aufzeichnungen und Schriftwechsel im Zusammenhang mit der Konformitatsbewertung
eines Gerats oder einer Ausristung werden in einer Amtssprache des Mitgliedstaats
abgefasst, in dem die notifizierte Stelle, die die Verfahren gemaR den Absatzen 2 und 3
durchflihrt, ihren Sitz hat, oder in einer anderen von dieser Stelle anerkannten Sprache.

Artikel 15

EU-Konformitatserklarung

(1) Die EU-Konformitatserklarung besagt, dass die Erfiillung der in Anhang | aufgefiihrten
wesentlichen Anforderungen nachgewiesen wurde.

(2) Die EU-Konformitatserklarung entspricht in ihrem Aufbau dem Muster in Anhang V,
enthalt die in den einschlagigen Modulen des Anhangs Ill angegebenen Elemente und wird
auf dem neuesten Stand gehalten. Sie wird in die Sprache bzw. Sprachen Ubersetzt, die von
dem Mitgliedstaat vorgeschrieben wird/werden, in dem das Gerat oder die Ausriistung in
Verkehr gebracht wird bzw. auf dessen Markt das Gerat oder die Ausriistung bereitgestellt
wird.

(3) Als Hilfe daflr, dass fertig gestellte Gerate die geltenden wesentlichen Anforderungen
gemal Anhang | einhalten, sind in der EU-Konformitatserklarung fir eine Ausristung die
Eigenschaften der Ausristung angegeben und die Anweisungen fir den Einbau der
Ausristung in ein Gerat oder flir den Zusammenbau zu einem Gerat enthalten. Die EU-
Konformitatserklarung ist in einer Sprache, die von den Gerateherstellern leicht verstanden
werden kann, gemal der Entscheidung des betreffenden Mitgliedstaats zur Verfligung zu
stellen.

(4) Unterliegt ein Gerat oder eine Ausristung mehr als einem Rechtsakt der Union, in denen
jeweils eine EU-Konformitatserklarung vorgeschrieben ist, wird nur eine einzige EU-
Konformitatserklarung fir samtliche Rechtsakte der Union ausgestellt. In dieser Erklarung
sind die betroffenen Rechtsvorschriften der Union samt ihrer Fundstelle im Amtsblatt
anzugeben.

(5) Mit der Ausstellung der EU-Konformitatserklarung Gbernimmt der Hersteller die
Verantwortung dafiir, dass das Gerat oder die Ausristung die Anforderungen dieser
Verordnung erflllt.

(6) Eine Abschrift der EU-Konformitatserklarung wird der Ausriistung beigefiigt.

Artikel 16

Allgemeine Grundsitze der CE-Kennzeichnung

Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsatze gemaf Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008.

Artikel 45

Aufhebung von Rechtsakten

Die Richtlinie 2009/142/EG wird mit Wirkung vom 21. April 2018 aufgehoben. Bezugnahmen
auf die aufgehobene Richtlinie gelten als Bezugnahmen auf die vorliegende Verordnung und
sind nach MaRgabe der Entsprechungstabelle in Anhang VI zu lesen.
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Artikel 46

Inkrafttreten und Geltungsbeginn

(1) Diese Verordnung tritt am zwanzigsten Tag nach ihrer Veréffentlichung im Amtsblatt der
Européischen Union in Kraft.

(2) Diese Verordnung gilt ab dem 21. April 2018 mit Ausnahme von a) Artikel 4, Artikel 19 bis
35 und Artikel 42 sowie Anhang I, die ab dem 21. Oktober 2016 gelten; b) Artikel 43 Absatz
1, der ab dem 21. Marz 2018 gilt.

Verordnung 2016/426/EU
Gasgerate

NEIN Fallt dgs . Konformitats-
ENDE Produkt in die -bewertung Anhang |
Richtlinie, Gerat oder durchfih
Ausristung?, urchtuhren
Einzelfertigung Lenctzrr]lgcgr?
oder geringe hA hg "
Stiickzahl hach Anhang
erstellen

Baumusterprifung Einzelfertigung

nach Anhang llI > oder geringe
Nummer 1 Stiickzahl
Fei?tﬁé[:nnegs- Qualitéts- Qualitats- Einzel-
_Kontrolle, Psrci)%hfkrtlijgr?é_ Sicherung, Pg?;gzgtggs Prifung
Uberwachte Produkt, ’ Modul G
. Prozess, Modul F
Prifungen Modul E nach
Modul C2 Modul D Anhang Ili Anhang Ill Anhang Ili
Anhang Il Nummer 5
Anhang lll Nummer 3 Nummer 4 Nummer 6
Nummer 2
EU-Konformitatserklarung
> Nach Anhang V ausstellen
CE- Kennzeichnung nach D B
Artikel 16 anbringen
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ANHANG | WESENTLICHE ANFORDERUNGEN
ANHANG I/ INHALT DER MITTEILUNGEN DER MITGLIEDSTAATEN UBER DIE
GASVERSORGUNGSBEDINGUNGEN
ANHANG Ill KONFORMITATSBEWERTUNGSVERFAHREN FUR GERATE UND
AUSRUSTUNGEN
ANHANG IV
AUFSCHRIFTEN
1. Zusatzlich zu der CE-Kennzeichnung nach Artikel 16 muss das Gerat oder die
Datenplakette folgende Angaben tragen:
a) Name, eingetragener Handelsname oder eingetragene Marke des Herstellers,
b) Geratetyp, Charge oder Seriennummer des Gerats oder eine andere Angabe, mit
der das Gerat identifiziert werden kann,
c) gegebenenfalls Art der verwendeten Stromversorgung,
d) Kennzeichnung der Geratekategorie,
e) Nennanschlussdruck fur das Geréat,
f) Angaben, die je nach Beschaffenheit des Gerats fir die ordnungsgemafie und
sichere Installation benétigt werden.
2. Die Ausrustung oder ihre Datenplakette missen — soweit relevant — die Angaben nach
Nummer 1 tragen.
ANHANG V
EU-KONFORMITATSERKLARUNG Nr. ...
1. Gerat oder Ausristung / Modell des Gerats oder der Ausristung (Produkt-, Typen-,
Chargen- oder Seriennummer):
2. Name und Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls seines Bevollméachtigten:
3. Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der
Hersteller.
4. Gegenstand der Erklarung (Bezeichnung des Gerats oder der Ausriistung zwecks
Ruckverfolgbarkeit; hierzu kann ein Bild gehdren, wenn es zur Identifizierung des Gerats
oder der Ausristung notwendig ist): Beschreibung des Gerats oder der Ausristung.
5. Der unter Nummer 4 beschriebene Gegenstand der Erklarung entspricht den
einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union: ... (Angabe der anderen
angewandten EU-Rechtsvorschriften).
6. Angabe der einschlagigen harmonisierten Normen, die zugrunde gelegt wurden, oder
Angabe anderer technischer Spezifikationen, fur die die Konformitat erklart wird:
7. Die notifizierte Stelle (Name Anschrift, Kennnummer) ... hat (Beschreibung ihrer
Mitwirkung) ... und folgende Bescheinigung(en) ausgestellt: ... (ndhere Angaben,
einschlief3lich Datum, und gegebenenfalls Informationen zu Dauer und Bedingungen der
Glltigkeit der Bescheinigung).
8. Im Fall von Ausristungen Anweisungen dazu, wie die Ausristung in ein Gerat eingebaut
oder zu einem solchen Gerat zusammengebaut werden soll, um dazu beizutragen, dass die
fur fertig gestellte Gerate geltenden wesentlichen Anforderungen erfiillt werden.
9. Zusatzangaben:
Unterzeichnet fur und im Namen von: ...
(Ort und Datum der Ausstellung):
(Name, Funktion) (Unterschrift):

\ 5 Die EG-Verordnung liber personliche Schutzausriistung \
VERORDNUNG (EU) 2016/425 DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
vom 9. Marz 2016 Uber personliche Schutzausriistungen und zur Aufhebung der Richtlinie
89/686/EWG des Rates

Ersetzt:
Richtlinie 89/686/EWG des Rates vom 21. Dezember 1989 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten fiir persénliche Schutzausriistungen
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Artikel 1

Gegenstand

Diese Verordnung enthalt Anforderungen an die Entwurf und Herstellung von persénlichen
Schutzausristungen (PSA), die auf dem Markt bereitgestellt werden sollen, um den Schutz
der Gesundheit und der Sicherheit der Nutzer zu gewahrleisten, sowie Regelungen flr den
freien Verkehr von PSA in der Union aufzustellen.

Artikel 2
Anwendungsbereich
(1)Diese Verordnung gilt fir PSA.
(2)Diese Verordnung gilt nicht fir PSA, die
a) speziell zur Verwendung durch Streit- oder Ordnungskrafte entworfen wurden;
b) fir die Selbstverteidigung entworfen wurden, mit Ausnahme von PSA, die flir sportliche
Tatigkeiten bestimmt sind;
c) fiir die private Verwendung als Schutz gegen Folgendes entworfen wurden:

i) Witterungseinflisse, die nicht von extremer Art sind;

ii) Feuchtigkeit und Nasse bei der Geschirrreinigung;
d) ausschlieBlich zur Verwendung auf Seeschiffen oder Luftfahrzeugen bestimmt sind, die
den einschlagigen, in den Mitgliedstaaten geltenden internationalen Vertragen unterliegen;
e) als Kopf-, Gesichts- oder Augenschutz dienen, der von der Regelung Nr. 22 der
Wirtschaftskommission der Vereinten Nationen fur Europa uber einheitliche Bedingungen fur
die Genehmigung der Schutzhelme und ihrer Visiere flir Fahrer und Mitfahrer von
Kraftradern und Mopeds erfasst ist.

Im Sinne dieser Verordnung bezeichnet der Ausdruck

1. ,Personliche Schutzausriistung® (PSA)

a) Ausristung, die entworfen und hergestellt wird, um von einer Person als Schutz gegen ein
oder mehrere Risiken fir ihre Gesundheit oder ihre Sicherheit getragen oder gehalten zu
werden,

b) austauschbare Bestandteile flr Ausriistungen gemaf Buchstabe a, die fir ihre
Schutzfunktion unerlasslich sind,

c) Verbindungssysteme fiir Ausriistungen gemaf Buchstabe a, die nicht von einer Person
gehalten oder getragen werden und so entworfen sind, dass sie diese Ausriistung mit einer
externen Vorrichtung oder einem sicheren Ankerpunkt verbinden, und die nicht so entworfen
sind, dass sie standig befestigt sein missen, und die vor ihrer Verwendung keine
Befestigungsarbeiten bendtigen;

Artikel 5

Grundlegende Gesundheitsschutz- und Sicherheitsanforderungen

PSA missen die auf sie anwendbaren grundlegenden Gesundheitsschutz- und
Sicherheitsanforderungen gemal Anhang Il erfillen.

Artikel 8

Pflichten der Hersteller

(1) Die Hersteller gewahrleisten, wenn sie PSA in Verkehr bringen, dass diese gemaf den
anwendbaren grundlegenden Gesundheitsschutz- und Sicherheitsanforderungen nach
Anhang Il entworfen und hergestellt wurden.

(2) Die Hersteller erstellen die in Anhang Il genannten technischen Unterlagen (im
Folgenden ,technische Unterlagen®) und fiihren das die anwendbare
Konformitatsbewertungsverfahren nach Artikel 19 durch oder lassen es durchfiihren.
Wurde mit dem geeigneten Verfahren nachgewiesen, dass die PSA den anwendbaren
grundlegenden Gesundheitsschutz- und Sicherheitsanforderungen entspricht, stellen die
Hersteller die EU-Konformitatserklarung gemaf Artikel 15 aus und bringen die CE-
Kennzeichnung gemaf Artikel 16 an.

(3) Die Hersteller bewahren die technischen Unterlagen und die EU-Konformitatserklarung
zehn Jahre lang ab dem Inverkehrbringen der PSA auf.
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(4) Die Hersteller gewahrleisten durch geeignete Verfahren, dass bei Serienfertigung stets
Konformitat mit dieser Verordnung sichergestellt ist. Anderungen am Entwurf der PSA oder
an deren Merkmalen sowie Anderungen der harmonisierten Normen oder der sonstigen
technischen Spezifikationen, auf die bei Erklarung der Konformitat einer PSA verwiesen wird,
werden angemessen bericksichtigt. Die Hersteller nehmen, falls es angesichts der mit PSA
verbundenen Risiken als zweckmafig betrachtet wird, zum Schutz der Gesundheit und
Sicherheit der Verbraucher und sonstiger Endnutzer stichprobenartige Priifungen von auf
dem Markt bereitgestellten PSA vor, fihren Untersuchungen zu Beschwerden,
nichtkonformen PSA und PSA-Rickrufen durch, fiihren erforderlichenfalls ein Verzeichnis
dieser Beschwerden, nichtkonformen PSA und PSA-Rickrufe und halten die Handler tber
jede derartige Uberwachung auf dem Laufenden.

(5) Die Hersteller stellen sicher, dass die von ihnen in Verkehr gebrachten PSA eine Typen-,
Chargen- oder Seriennummer oder ein anderes Kennzeichen zu ihrer Identifikation tragen
oder — falls das aufgrund der Grofie oder Art der PSA nicht mdglich ist — die erforderlichen
Informationen auf der Verpackung oder in den der PSA beigefiigten Unterlagen angegeben
werden.

(6) Die Hersteller geben ihren Namen, ihren eingetragenen Handelsnamen oder ihre
eingetragene Marke und die Postanschrift, an der sie kontaktiert werden kénnen, auf der
PSA selbst oder, wenn dies nicht mdglich ist, auf der Verpackung oder in den der PSA
beigefiigten Unterlagen an. Als Anschrift ist eine einzige Anlaufstelle, an der der Hersteller
kontaktiert werden kann, anzugeben. Die Kontaktangaben sind in einer Sprache zu machen,
die von den Endnutzern und den Marktiberwachungsbehdrden leicht verstanden werden
kann.

(7) Die Hersteller gewahrleisten, dass der PSA die Anleitung und die Informationen nach
Anhang Il Nummer 1.4 in einer Sprache beigefiigt sind, die von den Verbrauchern und
sonstigen Endnutzern leicht verstanden werden kann, gemaR der Entscheidung des
betreffenden Mitgliedstaats. Die Anleitung und die Informationen sowie alle
Kennzeichnungen missen klar, verstandlich, deutlich und lesbar sein.

(8) Der Hersteller flgt die EU-Konformitatserklarung entweder der PSA bei oder gibt in der
Anleitung und den Hinweisen nach Anhang Il Nummer 1.4 die Internet-Adresse an, unter der
auf die EU-Konformitatserklarung zugegriffen werden kann.

Artikel 9

Bevollmachtigte Vertreter

(1) Ein Hersteller kann schriftlich einen Bevollmachtigten benennen. Die Pflichten gemaf
Artikel 8 Absatz 1 und die Pflicht zur Erstellung der technischen Unterlagen gemaf Artikel 8
Absatz 2 sind nicht Teil des Auftrags eines Bevollmachtigten.

(2) Ein Bevollmachtigter nimmt die Aufgaben wahr, die im Auftrag des Herstellers festgelegt
sind. Der Auftrag muss dem Bevollmachtigten ermdéglichen, mindestens folgende Aufgaben
wahrzunehmen:

a)Bereithaltung der EU-Konformitatserklarung und der technischen Unterlagen fiir die
nationalen Marktiberwachungsbehérden zehn Jahre lang ab dem Inverkehrbringen der PSA,;
b) auf begriindetes Verlangen einer zustandigen nationalen Behdrde Aushandigung aller
erforderlichen Informationen und Unterlagen zum Nachweis der Konformitat der PSA,; c) auf
Verlangen der zustandigen nationalen Behdrden Kooperation bei allen MalRnahmen zur
Abwendung der Risiken, die mit PSA verbunden sind, die zum Aufgabenbereich des
Bevollmachtigten gehdren.

Artikel 10

Pflichten der Einfiihrer

(1) Die Einfihrer bringen nur konforme PSA in Verkehr.

(2)Bevor sie PSA in Verkehr bringen, gewahrleisten die Einflhrer, dass das einschlagige, in
Artikel 19 genannte Konformitatsbewertungsverfahren vom Hersteller durchgefiihrt wurde.
Sie gewahrleisten, dass der Hersteller die technischen Unterlagen erstellt hat, dass die PSA
mit der CE-Kennzeichnung versehen ist und ihr die erforderlichen Unterlagen beigefiigt sind
und dass der Hersteller die Anforderungen des Artikels 8 Absatze 5 und 6 erfillt hat.
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(3) Die Einfiihrer geben ihren Namen, ihren eingetragenen Handelsnamen oder ihre
eingetragene Marke und die Postanschrift, an der sie kontaktiert werden kénnen, auf der
PSA selbst oder, wenn dies nicht moéglich ist, auf der Verpackung oder in den der PSA
beigefiigten Unterlagen an. Die Kontaktangaben sind in einer Sprache zu machen, die von
den Endnutzern und den Marktiberwachungsbehorden leicht verstanden werden kann.
(4) Die Einfuhrer gewahrleisten, dass der PSA die Anleitung und die Informationen nach
Anhang Il Nummer 1.4 in einer Sprache beigefiigt sind, die von den Verbrauchern und
sonstigen Endnutzern leicht verstanden werden kann, gemaf der Entscheidung des
betreffenden Mitgliedstaats.

(5) Solange sich eine PSA in ihrer Verantwortung befindet, gewahrleisten die Einfiihrer, dass
die Lagerungs- oder Transportbedingungen inre Ubereinstimmung mit den anwendbaren
grundlegenden Gesundheitsschutz- und Sicherheitsanforderungen nach Anhang Il nicht
beeintrachtigen.

Artikel 11

Pflichten der Handler

(1) Die Handler bertiicksichtigen die Anforderungen dieser Verordnung mit der gebiihrenden
Sorgfalt, wenn sie PSA auf dem Markt bereitstellen.

(2) Bevor sie eine PSA auf dem Markt bereitstellen, Gberprifen die Handler, ob sie mit der
CE-Kennzeichnung versehen ist, ob ihr die erforderlichen Unterlagen sowie die Anleitung
und die Informationen nach Anhang Il Nummer 1.4 in einer Sprache beigefligt sind, die von
den Verbrauchern und sonstigen Endnutzern in dem Mitgliedstaat, in dem die PSA auf dem
Markt bereitgestellt werden soll, leicht verstanden werden kann, und ob der Hersteller und
der Einfiihrer die Anforderungen des Artikels 8 Absatze 5 und 6 bzw. des Artikels 10 Absatz
3 erflllt haben.

(3) Solange sich eine PSA in ihrer Verantwortung befindet, gewahrleisten die Handler, dass
die Lagerungs- oder Transportbedingungen ihre Konformitat mit den anwendbaren
grundlegenden Gesundheitsschutz- und Sicherheitsanforderungen nach Anhang Il nicht
beeintrachtigen.

Artikel 12

Umsténde, unter denen die Pflichten des Herstellers auch fiir Einfiihrer und Handler
gelten

Ein EinflUhrer oder Handler gilt als Hersteller fiir die Zwecke dieser Verordnung und unterliegt
den Pflichten eines Herstellers nach Artikel 8, wenn er PSA unter seinem eigenen Namen
oder seiner eigenen Marke in Verkehr bringt oder bereits in den Verkehr gebrachte PSA so
verandert, dass die Konformitat mit dieser Verordnung beeintrachtigt werden kann.

Artikel 15

EU-Konformitatserklarung

(1) Aus der EU-Konformitatserklarung muss hervorgehen, dass die Erfillung der
anwendbaren grundlegenden Gesundheitsschutz- und Sicherheitsanforderungen nach
Anhang Il nachgewiesen wurde.

(2) Die EU-Konformitatserklarung muss in ihrem Aufbau dem Muster in Anhang IX
entsprechen, die in den einschlagigen Modulen der Anhange 1V, VI, VIl und VIl aufgefihrten
Elemente enthalten und ist stets auf dem neuesten Stand zu halten. Sie ist in die Sprache(n)
zu Ubersetzen, die von dem Mitgliedstaat vorgeschrieben wird/werden, in dem die PSA in
Verkehr gebracht oder auf dem Markt bereitgestellt wird.

(3) Unterliegt eine PSA mehreren Rechtsvorschriften der Union, nach denen jeweils eine EU-
Konformitatserklarung vorgeschrieben ist, so wird nur eine einzige EU-Konformitatserklarung
fur samtliche Rechtsvorschriften der Union ausgestellt. In dieser Erklarung sind die
betroffenen Rechtsvorschriften der Union samt ihrer Fundstellen im Amtsblatt anzugeben.
(4) Mit der Ausstellung der EU-Konformitatserklarung Gbernimmt der Hersteller die
Verantwortung dafir, dass die PSA den Anforderungen dieser Verordnung genlgt.
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Artikel 16
Allgemeine Grundsitze der CE-Kennzeichnung

Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsatze gemaf Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008.

Artikel 17

Vorschriften und Bedingungen fiir die Anbringung der CE-Kennzeichnung

(1) Die CE-Kennzeichnung ist gut sichtbar, leserlich und dauerhaft auf der PSA anzubringen.
Falls die Art der PSA dies nicht zulasst oder nicht rechtfertigt, wird die CE-Kennzeichnung
auf der Verpackung und den der PSA beigefligten Unterlagen angebracht.

(2) Die CE-Kennzeichnung ist vor dem Inverkehrbringen der PSA anzubringen.

(3) Bei PSA der Kategorie Il folgt auf die CE-Kennzeichnung die Kennnummer der
notifizierten Stelle, die in dem Verfahren nach Anhang VIl oder VIII tatig war. Die
Kennnummer der notifizierten Stelle ist entweder von der Stelle selbst oder nach ihren
Anweisungen durch den Hersteller oder seinen Bevollmachtigten anzubringen.

(4) Der CE-Kennzeichnung und gegebenenfalls der Kennnummer der notifizierten Stelle
kann ein Piktogramm oder ein anderes Zeichen folgen, das angibt, vor welchem Risiko die
PSA schitzen soll.

Artikel 18
Risikokategorien von PSA
Die PSA ist entsprechend den Risikokategorien nach Anhang | einzustufen.

Artikel 19
Konformitiatsbewertungsverfahren
Fir die jeweiligen Risikokategorien gemafl Anhang | sind folgende
Konformitatsbewertungsverfahren anzuwenden:
a) Kategorie I: interne Fertigungskontrolle (Modul A) gemaR Anhang 1V;
b) Kategorie II: EU-Baumusterprifung (Modul B) gemaf Anhang V und im Anschluss daran
Konformitat mit dem Baumuster auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle
(Modul C) gemafd Anhang VI;
c) Kategorie 1ll: EU-Baumusterpriifung (Modul B) gemafR Anhang V und eines der folgenden
Verfahren:
i) Konformitat mit dem Baumuster auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle
mit Gberwachten Produktprifungen in unregelmafigen Abstanden (Modul C2) geman
Anhang VlI;
ii) Konformitat mit dem Baumuster auf der Grundlage einer Qualitatssicherung bezogen
auf den Produktionsprozess (Modul D) gemaft Anhang VIII.
Abweichend davon kann bei PSA, die als Einzelfertigung fir einen individuellen Nutzer
mafRgefertigt und nach Kategorie lll eingestuft werden, das Verfahren nach Buchstabe b
angewandt werden.

ANHANG |

RISIKOKATEGORIEN VON PSA

Im vorliegenden Anhang werden die Kategorien der Risiken festgelegt, vor denen PSA die
Nutzer schitzen soll.

Kategorie |

Kategorie | umfasst ausschlieRlich die folgenden geringfligigen Risiken:

a) oberflachliche mechanische Verletzungen;

b) Kontakt mit schwach aggressiven Reinigungsmitteln oder langerer Kontakt mit Wasser;
c) Kontakt mit heilRen Oberflachen, deren Temperatur 50 °C nicht Gbersteigt;

d) Schadigung der Augen durch Sonneneinstrahlung (aulRer bei Beobachtung der Sonne);
e) Witterungsbedingungen, die nicht von extremer Art sind.

Kategorie Il

Kategorie 1l umfasst Risiken, die nicht unter Kategorie | oder Kategorie 1l aufgefiihrt sind;

Kategorie lll
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Kategorie Il umfasst ausschlielich die Risiken, die zu sehr schwerwiegenden Folgen wie
Tod oder irreversiblen Gesundheitsschaden im Zusammenhang mit Folgendem fiihren
kénnen:

a) gesundheitsgefahrdende Stoffe und Gemische;

b) Atmospharen mit Sauerstoffmangel;

c) schadliche biologische Agenzien;

d) ionisierende Strahlung;

e) warme Umgebung, die vergleichbare Auswirkungen hat wie eine Umgebung mit einer
Lufttemperatur von 100 °C oder mehr;

f) kalte Umgebung, die vergleichbare Auswirkungen hat wie eine Umgebung mit einer
Lufttemperatur von — 50 °C oder weniger;

g) Stirze aus der Hohe;

h) Stromschlag und Arbeit an unter Spannung stehenden Teilen;

i) Ertrinken;

j) Schnittverletzungen durch handgefiihrte Kettensagen;

k) Hochdruckstrahl;

[) Verletzungen durch Projektile oder Messerstiche;

m) schadlicher Larm.

Verordnung 2016/425
personl. Schutzausrustung

Fallt das Produkt
in die Verordnung?
Kategorie I, 11, 1l

NEIN Anforderungen nach

Anhang Il erfullt

'

ENDE

Kategorie [;
Schutz gegen geringfiigige Erstellung der
Risiken Technischen
Unterlagen
nach Anhang Ill
JA
Kategorie |
Baumusterpriifung
nach Anhang V Kategorie Ill;
Schutz gegen Tod
' oder irreversible
Schaden
Interne Interne
Fertigungskontrolle Fertigungskontrolle
Modul A Modul C JA .
nach Anhang IV nach Anhang VI Kategorie Il

Kategorie IlI;
Einzelanfertigung
fur individuellen
Nutzer

EU-Konformitatserklarung
nach Artikel 15 ausstellen
CE Kennzeichnung

v

'

nach Artikel 16 anbringen

C€
*

Qualitatssicherung
Prozess, Modul D
nach Anhang VIl

Interne
Fertigungskontrolle
mit Uberwachten
Prifungen Modul C2

nach Anhang VIl
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ANHANG || GRUNDLEGENDE GESUNDHEITSSCHUTZ- UND
SICHERHEITSANFORDERUNGEN

ANHANG Il TECHNISCHE UNTERLAGEN FUR PSA

ANHANG |V INTERNE FERTIGUNGSKONTROLLE (Modul A)

ANHANG V EU-BAUMUSTERPRUFUNG (Modul B)

ANHANG VI KONFORMITAT MIT DEM BAUMUSTER AUF DER GRUNDLAGE EINER
INTERNEN FERTIGUNGSKONTROLLE (Modul C)

ANHANG VI KONFORMITAT MIT DEM BAUMUSTER AUF DER GRUNDLAGE EINER
INTERNEN FERTIGUNGSKONTROLLE MIT UBERWACHTEN
PRODUKTPRUFUNGEN IN UNREGELMARIGEN ABSTANDEN (Modul C2)

ANHANG VIIl KONFORMITAT MIT DEM BAUMUSTER AUF DER GRUNDLAGE EINER
QUALITATSSICHERUNG BEZOGEN AUF DEN PRODUKTIONSPROZESS
Modul D)

ANHANG IX

EU-KONFORMITATSERKLARUNG Nr. ...

1. PSA (Produkt-, Typen-, Chargen- oder Seriennummer):

2. Name und Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls seines Bevollmachtigten:

3. Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der
Hersteller:

4. Gegenstand der Erklarung (Idenfizierung der PSA, die die Riickverfolgbarkeit ermdglicht;
sie kann gegebenenfalls ein ausreichend scharfes farbiges Bild enthalten, wenn es zur
Identifizierung der PSA erforderlich ist):

5. Der unter Nummer 4 beschriebene Gegenstand der Erklarung entspricht den
einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union: ...

6. Angabe der verwendeten einschlagigen harmonisierten Normen oder sonstigen
technischen Spezifikationen, flr die die Konformitat erklart wird, einschlieflich des Datums
der Normen bzw. sonstigen technischen Spezifikationen:

7. Gegebenenfalls: Die notifizierte Stelle ... (Name, Kennnummer) ... hat die EU-
Baumusterprifung (Modul B) durchgefiihrt und die EU-Baumusterpriifbescheinigung ...
(Nennung der Bescheinigung) ausgestellt.

8. Gegebenenfalls: Die PSA unterliegt folgendem Konformitatsbewertungsverfahren ...
(entweder Konformitat mit dem Baumuster auf der Grundlage einer internen
Fertigungskontrolle mit Gberwachten Produktpriifungen in unregelmafigen Abstanden
(Modul C2) oder Konformitat mit dem Baumuster auf der Grundlage einer Qualitatssicherung
bezogen auf den Produktionsprozess (Modul D) ... unter Uberwachung der notifizierten
Stelle ... (Name, Kennnummer).

9. Weitere Angaben: Unterzeichnet fir und im Namen von: ...

(Ort und Datum der Ausstellung):

(Name, Funktion) (Unterschrift):

ANHANG X ENTSPRECHUNGSTABELLE

|6 Die EG-Richtlinie iiber Spielzeug

RICHTLINIE 2009/48/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES

vom 18. Juni 2009 Uber die Sicherheit von Spielzeug

RICHTLINIE 2012/7/EU DER KOMMISSION vom 2. Méarz 2012 Zur Anderung von Anhang I
Abschnitt 11l der Richtlinie 2009/48/EG des Europaischen Parlaments und des Rates Uber die

Sicherheit von Spielzeug zwecks Anpassung an den technischen Fortschritt

Ersetzt:

RICHTLINIE DES RATES 88/378/EWG vom 29. Juni 1990 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten fiir Gasverbrauchseinrichtungen
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Die Richtlinie ist mit 20. Juli 2011 anzuwenden. (Bis zum 20. Juli 2013 durfen auch noch
Produkte in Verkehr gebracht werden die an Stelle des Anhanges Il Teil lll den Anhang Il
Teil 3 ,Chemische Anforderungen® der Richtlinie 88/378/EWG erflllen).

Diese Richtlinie gilt fur Produkte, die — ausschlieflich oder nicht ausschlieRlich — dazu
bestimmt oder gestaltet sind, von Kindern unter 14 Jahren zum Spielen verwendet zu
werden (nachstehend ,Spielzeuge® genannt).

Die in Anhang | aufgefiihrten Produkte gelten nicht als Spielzeuge im Sinne dieser Richtlinie
(das sind z.B. Dekor fiir Feiern, Sammlerspielzeug, Sportgerate, Fahrrader, Roller u.a.).

Diese Richtlinie gilt nicht fir folgende Spielzeuge:
a) Spielplatzgerate zur 6ffentlichen Nutzung;
b) Spielautomaten, ob miinzbetrieben oder nicht, zur éffentlichen Nutzung;
¢) mit Verbrennungsmotoren ausgerustete Spielzeugfahrzeuge;
d) Spielzeugdampfmaschinen; und
e) Schleudern und Steinschleudern.

Es wird unterschieden nach den Pflichten des Herstellers, des Bevollmachtigten, des
Einflhrers und des Handlers.

Die Hersteller gewahrleisten, wenn sie ihre Spielzeuge in Verkehr bringen, dass diese
gemal den Anforderungen nach Artikel 10 und Anhang Il entworfen und hergestellt wurden.
Die Hersteller erstellen die gemaf Artikel 21 erforderlichen technischen Unterlagen und
fuhren das geman Artikel 19 anzuwendende Konformitatsbewertungsverfahren durch oder
lassen es durchfiihren. Wurde mit diesem Verfahren nachgewiesen, dass das Spielzeug den
geltenden Anforderungen entspricht, stellen die Hersteller die in Artikel 15 genannte EG-
Konformitatserklarung aus und bringen die CE-Kennzeichnung gemaf Artikel 17 Absatz 1
an.

Die Hersteller bewahren die technischen Unterlagen und die EG-Konformitatserklarung zehn
Jahre ab dem Inverkehrbringen des Spielzeugs auf.

Ein Hersteller kann schriftlich einen Bevollmachtigten benennen. Die Verpflichtungen zur
Herstellung der Konformitat und die Erstellung der technischen Unterlagen sind nicht Teil
des Auftrags eines Bevollmachtigten. Ein Bevollmachtigter nimmt die Aufgaben wahr, die im
Auftrag des Herstellers festgelegt sind. Der Auftrag gestattet dem Bevollmachtigten,
mindestens folgende Aufgaben wahrzunehmen:
a) Bereithaltung der EG-Konformitatserklarung und der technischen Unterlagen fur
die nationalen Uberwachungsbehérden Uber einen Zeitraum von zehn Jahren nach
Inverkehrbringen des Produkts;
b) auf begriindetes Verlangen einer zustandigen nationalen Behdrde Aushandigung
aller erforderlichen Informationen und Unterlagen zum Nachweis der Konformitat
eines Spielzeugs an diese Behorde;
c) auf Verlangen der zustandigen nationalen Behorden Kooperation bei allen
MaRnahmen zur Ausrdaumung der Gefahren, die mit Spielzeugen verbunden sind, die
zu ihrem Aufgabenbereich gehdren.

Einfiihrer bringen nur konformes Spielzeug in der Gemeinschaft in Verkehr. Bevor sie ein
Spielzeug in Verkehr bringen, stellen die Einflhrer sicher, dass das betreffende
Konformitatsbewertungsverfahren vom Hersteller durchgeflihrt wurde. Sie gewahrleisten,
dass der Hersteller die technischen Unterlagen erstellt hat, dass das Spielzeug mit der
erforderlichen Konformitatskennzeichnung versehen ist, dass ihm die erforderlichen
Unterlagen beigefuigt sind und dass der Hersteller die Anforderungen von Artikel 4 Absatze 5
und 6 erflillt hat. Ist ein Einfihrer der Auffassung oder hat er Grund zu der Annahme, dass
ein Spielzeug nicht mit den Anforderungen nach Artikel 10 und Anhang Il ibereinstimmt, darf
er dieses Spielzeug nicht in Verkehr bringen, bevor die Konformitat des Spielzeugs
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hergestellt ist. Wenn mit dem Produkt eine Gefahr verbunden ist, unterrichtet der Einflhrer
den Hersteller und die Marktiberwachungsbehdrden hiervon.

Héandler bertcksichtigen die geltenden Anforderungen mit der gebiihrenden Sorgfalt, wenn
sie ein Spielzeug in Verkehr bringen. Bevor sie ein Spielzeug auf dem Markt bereitstellen,
Uberprifen die Handler, ob das Spielzeug mit der erforderlichen Konformitatskennzeichnung
versehen ist, ob ihm die erforderlichen Unterlagen sowie die Gebrauchsanleitung und
Sicherheitsinformationen in einer Sprache oder Sprachen beigeflgt sind, die von den
Verbrauchern in dem Mitgliedstaat, in dem das Spielzeug auf dem Markt bereitgestellt
werden soll, leicht verstanden werden kénnen, und ob der Hersteller und der Einfihrer die
Anforderungen von Artikel 4 Absatze 5 und 6 sowie von Artikel 6 Absatz 3 erfullt haben. Ist
ein Handler der Auffassung oder hat er Grund zu der Annahme, dass ein Spielzeug nicht mit
den Anforderungen nach Artikel 10 und Anhang Il Gbereinstimmt, stellt er dieses Spielzeug
erst auf dem Markt bereit, nachdem er es mit diesen Anforderungen in Ubereinstimmung
gebracht hat. Wenn mit dem Spielzeug eine Gefahr verbunden ist, unterrichtet der Handler
auBerdem den Hersteller oder den Einfihrer sowie die Marktiiberwachungsbehérden
daruber.

Ein Einfuhrer oder Handler gilt als Hersteller fir die Zwecke dieser Richtlinie und unterliegt
den Verpflichtungen fir Hersteller gemaf Artikel 4, wenn er ein Spielzeug unter seinem
eigenen Namen oder seiner eigenen Marke in Verkehr bringt oder ein bereits auf dem Markt
befindliches Spielzeug so verandert, dass die Ubereinstimmung mit den geltenden
Anforderungen beeintrachtigt werden kann.

Die Mitgliedstaaten ergreifen alle erforderlichen MalRnahmen um sicherzustellen, dass nur
solche Spielzeuge auf dem Markt bereitgestellt werden, die die wesentlichen
Sicherheitsanforderungen erfiillen, die im folgenden (allgemeine
Sicherheitsanforderungen) und in Anhang Il (besondere Sicherheitsanforderungen)
festgelegt sind. Spielzeuge, einschlieRlich der darin enthaltenen chemischen Stoffe, dirfen
bei bestimmungsgemaflem oder vorhersehbarem Gebrauch und unter Berlicksichtigung des
Verhaltens von Kindern die Sicherheit oder Gesundheit der Benutzer oder Dritter nicht
gefahrden.

Wo es fur den sicheren Gebrauch angemessen ist, sind in Warnhinweisen geeignete
Benutzereinschrankungen gemaf Anhang V Teil A anzugeben. Fur die in Anhang V Teil B
aufgeflihrten Spielzeugkategorien sind die dort wiedergegebenen Warnhinweise zu
verwenden. Die in Anhang V Teil B Nummern 2 bis 10 wiedergegebenen Warnhinweise
werden mit dem dortigen Wortlaut verwendet.

Die EG-Konformitatserklarung besagt, dass die Erfiillung der in Artikel 10 und Anhang Il
genannten Anforderungen nachgewiesen wurde. Die EG-Konformitatserklarung enthalt
mindestens die in Anhang Il dieser Richtlinie und den einschlagigen Modulen des
Beschlusses Nr. 768/2008/EG angegebenen Elemente und wird auf dem neuesten Stand
gehalten. Die EG-Konformitatserklarung entspricht in ihrem Aufbau dem Muster in Anhang IlI
dieser Richtlinie. Sie wird in die Sprache oder Sprachen Ubersetzt, die von dem Mitgliedstaat
vorgeschrieben werden, in dem das Spielzeug in Verkehr gebracht wird bzw. auf dessen
Markt es bereitgestellt wird.

Auf dem Markt bereitgestellte Spielzeuge miissen die CE-Kennzeichnung tragen. Fur die
CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsatze gemaf Artikel 30 der Verordnung
(EG) Nr. 765/2008. DE L 170/10 Amtsblatt der Europaischen Union 30.6.2009. Die
Mitgliedstaaten nehmen bei Spielzeugen, die die CE-Kennzeichnung tragen, an, dass sie
dieser Richtlinie entsprechen.
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Spielzeug-Richtlinie 2009/48/EG

Fallt
das Produkt
in die Richtlinie

JA Hersteller
gewahrleistet,
dass das Produkt die
Anforderungen
Anhang Il erfullt

.

Hersteller

Sicherheitsbewertung < erstellt die techn.
nach Artikel 18 Unterlagen nach

Artikel 21

ersteller wahlt
eines der Konformitats-
bewertungsverfahren
ach Artikel 19

Hersteller wendet harm. L
Normen an und fihrt interne

Fertigungskontrolle in
Eigenverantwortung
aus Modul A

Hersteller fuhrt
Baumusterprifung und
Konformitat der Bauart

hus Modul B und C durch

Hersteller gewahrleistet Hersteller stellt
Konformitat bei Serienfertigung, EG-Konformitatserklarung
prift ggf. Stichproben, — ] nach Artikel 15 aus
bringt Seriennummer an, und bringt CE-Kenn-
legt Gebrauchsanleitung bei. zeichnung nach Artikel 17 an

Die Hersteller fiihren vor dem Inverkehrbringen eines Spielzeugs eine Analyse der
chemischen, physikalischen, mechanischen, elektrischen, Entflammbarkeits-, Hygiene- und
Radioaktivitatsgefahren, die von dem Spielzeug ausgehen kénnen, sowie eine Bewertung
der moglichen Exposition gegeniiber diesen Gefahren durch. Bevor Hersteller ein Spielzeug
auf dem Markt bereitstellen, missen sie die im Folgenden angegebenen
Konformitatsbewertungsverfahren anwenden, um nachzuweisen, dass das Spielzeug die
Anforderungen nach Artikel 10 und Anhang Il erfillt.

Hat der Hersteller die harmonisierten Normen, deren Fundstelle im Amtsblatt der
Européischen Union verdffentlicht worden ist und die alle einschlagigen
Sicherheitsanforderungen fiir das Spielzeug abdecken, angewendet, so wendet der
Hersteller das Verfahren der internen Fertigungskontrolle gemaR Anhang Il Modul A des
Beschlusses Nr. 768/2008/EG an.

Wurden keine harmoniserten Normen angewandt oder sind keine vorhanden dann ist das
Spielzeug der EG-Baumusterpriifung gemaf Artikel 20 in Verbindung mit dem Verfahren
der Konformitat mit der Bauart nach Anhang Il Modul C des Beschlusses Nr. 768/2008/EG
unterzogen.

In Osterreich wird diese Richtlinie durch die Spielzeugverordnung zum Lebensmittelgesetz
umgesetzt (BGBI. Il Nr. 203/2011 vom 28. Juni 2011).
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7 Die EG-Richtlinie liber nichtselbsttitige Waagen

RICHTLINIE 2014/31/EU DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
vom 26. Februar 2014 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten betreffend

die Bereitstellung nichtselbsttatiger Waagen auf dem Markt

Ersetzt:

RICHTLINIE 2009/23/EG des européischen Parlaments und des Rates vom 23. April 2009 (iber nichtselbsttatige
Waagen (kodifizierte Fassung)

Ersetzt:

Richtlinie 90/384/EWG des Rates vom 20. Juni 1990 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten
liber nichtselbsttétige Waagen

Diese Richtlinie ersetzt ab 2016 04 20 die Richtlinie 2009/23/EU.

Diese Richtlinie gilt fir alle nichtselbsttatigen Waagen.
Im Sinne dieser Richtlinie werden die Verwendungsbereiche von nicht selbsttatigen Waagen
wie folgt unterschieden:

a) Bestimmung der Masse fir Zwecke des geschaftlichen Verkehrs;

b) Bestimmung der Masse zur Berechnung einer Geblihr, eines Zolls, einer Abgabe,
einer Zulage, einer Strafe, eines Entgelts, einer Entschadigung oder ahnlicher
Zahlungen;

¢) Bestimmung der Masse im Hinblick auf die Anwendung von Rechtsvorschriften oder
die Erstellung von Gutachten fiir gerichtliche Zwecke;

d) Bestimmung der Masse bei der Austibung der Heilkunde beim Wiegen von Patienten
aus Grinden der arztlichen Uberwachung, Untersuchung und Behandlung;

e) Bestimmung der Masse fur die Herstellung von Arzneimitteln in Apotheken aufgrund
arztlicher Verschreibung und Bestimmung der Masse bei Analysen in medizinischen
und pharmazeutischen Laboratorien;

f) Bestimmung des Preises entsprechend der Masse flr den Verkauf in 6ffentlichen
Verkaufsstellen und bei der Herstellung von Fertigpackungen;

g) alle anderen als die unter Buchstaben a bis f genannten Verwendungsfalle.

Waagen, die zu den in den Buchstaben a bis f genannten Zwecken verwendet werden oder
verwendet werden sollen, missen den in Anhang | festgelegten wesentlichen Anforderungen
entsprechen. Bei Waagen, die nicht zu den in den Buchstaben a bis f genannten Zwecken
verwendet werden sollen, bringen die Hersteller die in Anhang IIl Nummer 2
vorgeschriebenen Aufschriften an.

Die Hersteller gewahrleisten, wenn sie ihre Gerate in Verkehr bringen, die zu den in den
Buchstaben a bis f genannten Zwecken verwendet werden sollen, dass diese gemal den in
Anhang | festgelegten wesentlichen Anforderungen entworfen und hergestellt worden sind.
Fir die Gerate, die zu den in den Buchstaben a bis f genannten Zwecken verwendet werden
sollen, erstellen die Hersteller die technischen Unterlagen nach Anhang Il und fiihren das
anzuwendende Konformitatsbewertungsverfahren nach Artikel 13 durch oder lassen es
durchflhren.

Wurde mit dem Konformitatsbewertungsverfahren nachgewiesen, dass ein Gerat, das zu
den in den Buchstaben a bis f genannten Zwecken verwendet werden soll, den
anwendbaren Anforderungen entspricht, stellen die Hersteller eine EU-Konformitatserklarung
aus und bringen die CE-Kennzeichnung und die zusatzliche Metrologie-Kennzeichnung an.
Hinter der CE-Kennzeichnung, der zusatzlichen Metrologie-Kennzeichnung und der
Kennnummer(n) der benannten Stelle(n) kann ein anderes Zeichen stehen, das ein
besonderes Risiko oder eine besondere Verwendung angibt. Das Symbol fir die
Verwendungsbeschrankung besteht aus einem Quadrat mit einer Kantenlange von
mindestens 25 mm, das als schwarzen Aufdruck den GroRRbuchstaben M auf rotem
Hintergrund trégt und diagonal durchkreuzt ist.
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Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsatze gemaf Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008.

Die zusatzliche Metrologie-Kennzeichnung besteht aus dem Buchstaben ,M“ und den letzten
beiden Ziffern des Jahres, in dem die Kennzeichnung angebracht wurde, eingerahmt durch
ein Rechteck. Die Hohe des Rechtecks entspricht der Hohe der CE-Kennzeichnung.

Die Hersteller gewahrleisten durch geeignete Verfahren, dass stets Konformitat mit dieser

Richtlinie bei Serienfertigung sichergestellt ist. Anderungen am Entwurf der Geréate oder an
ihren Merkmalen sowie Anderungen der harmonisierten Normen oder anderer technischer

Spezifikationen, auf die bei Erklarung der Konformitat eines Gerats verwiesen wird, werden
angemessen bericksichtigt.

Die Hersteller stellen sicher, dass von ihnen in Verkehr gebrachte Waagen gemaf® Anhang
Il eine Typen-, Chargen- oder Seriennummer oder ein anderes Kennzeichen zu ihrer
Identifikation tragen.

Bei Waagen, die zu den in Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben a bis f genannten Zwecken
verwendet werden sollen, bringen die Hersteller die in Anhang Il Nummer 1
vorgeschriebenen Aufschriften an.

Es werden die Verpflichtungen des Bevollmachtigten, des Einflihrers und des Handlers
angegeben.

Die Konformitat der Gerate mit den wesentlichen Anforderungen des Anhangs | wird nach
Wahl des Herstellers nach einem der beiden folgenden Konformitatsbewertungsverfahren
festgestellt:

a) Modul B (EU-Baumusterpriifung) nach Anhang Il Nummer 1 sowie nachfolgend entweder
Modul D (Qualitétssicherung des Produktionsprozesses) nach Anhang Il Nummer 2 oder
Modul F (Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer Produktprifung) nach Anhang Il
Nummer 4.

Geréate, in denen keine elektronische Einrichtung benutzt wird und deren Auswageein-
richtung keine Feder zum Ausgleich der aufgebrachten Last benutzt, brauchen jedoch nicht
dem Verfahren nach Modul B (EU-Baumusterpriifung) unterzogen zu werden. Fir diejenigen
Gerate, bei denen Modul B nicht zutrifft, wird Modul D1 (Qualitatssicherung bezogen auf den
Produktionsprozess) nach Anhang Il Nummer 3 oder Modul F1 (Konformitat auf der
Grundlage einer Prifung der Produkte) nach Anhang Il Nummer 5 angewandt;

b) Modul G (Konformitat auf der Grundlage einer Einzelprifung) nach Anhang Il Nummer 6.

Die Mitgliedstaaten wenden diese Vorschriften ab dem 20. April 2016 an.

ANHANG IV

EU-KONFORMITATSERKLARUNG (Nr. XXXX) (1)

1. Geratemodell/Gerat (Produkt-, Typen-, Chargen- oder Seriennummer)

2. Name und Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls seines Bevollmachtigten;

3. Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der
Hersteller.

4. Gegenstand der Erklarung (Bezeichnung des Gerats zwecks Rickverfolgbarkeit;
noétigenfalls kann zur Identifizierung des Geréts ein Bild hinzugefligt werden):

5. Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt die einschlagigen
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union:

6. Angabe der einschlagigen harmonisierten Normen, die zugrunde gelegt wurden, oder
Angabe der anderen technischen Spezifikationen, auf deren Grundlage die Konformitat
erklart wird:

7. Die notifizierte Stelle ... (Name, Kennnummer) ... hat ... (Beschreibung ihrer MalRnahme)
... und folgende Bescheinigung ausgestellt:

8. Zusatzangaben:
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Unterzeichnet fur und im Namen von:
(Ort und Datum der Ausstellung):
(Name, Funktion) (Unterschrift):

In Osterreich umgesetzt mit der BGBI. Il Nr. 30/2016 betreffend nichtselbsttitige Waagen

Nichtselbsttatige Waagen 2014/31/EU

Fallt das Produkt
in die Richtlinie

der Hersteller bringt

die in Anhang lll Nummer 2
vorgeschriebenen Aufschriften an
Keine CE-Kennzeichnung

Hersteller hat
die Wahl

in

a bis f genannten

Dient
das Produkt den
den in Artikel 1 (2)

Zwecken? JA

Konformitatsbewertung
nach Anhang [;
Erstellung der technischen

Unterlagen nach Anhang Il

Gerate ohne

elektronische Einrichtungen
und ohne Feder,

(diese keine

Baumusterprifung)

Modul B Baumusterpriifung
nach Anhang Il Nummer 1

v

o

N EN/\

Modul D1
(Qualitats-
Sicherung des
Produktions-
prozesses) nach
Anhang I

prifung) nach

Modul F1
(Produkt-

Anhang Il
Nummer 5

Nummer 3

Modul D (Qualitats-
Slcherung des Modul F (Produkt-
Produktions- priifung) nach
prozesses) nach Anhang Il
Anhang Il Nummer 4
Nummer 2

V

EU-Kon

e Modul G (Einzelprifung)
nach Anhang Il Nummer 6

CE-Ken

formitatserklarung
ausstellen,

nzeichnung
anbringen

8 Die Verordnung iiber Bauprodukte

VERORDNUNG (EU) Nr. 305/2011 DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES
RATES vom 9. Mérz 2011 zur Festlegung harmonisierter Bedingungen fir die Vermarktung
von Bauprodukten und zur Aufhebung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates

Ersetzt:

Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und
Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten (iber Bauprodukte

Richtlinie 93/68/EWG des Rates vom 22. Juli 1993 zur Anderung einiger Richtlinien beziiglich der Anwendung

der CE-Kennzeichnung
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Diese Verordnung legt Bedingungen fir das Inverkehrbringen von Bauprodukten oder ihre
Bereitstellung auf dem Markt durch die Aufstellung von harmonisierten Regeln Uber die
Angabe der Leistung von Bauprodukten in Bezug auf ihre Wesentlichen Merkmale sowie
Uber die Verwendung der CE-Kennzeichnung fir diese Produkte fest.

.Bauprodukt‘ jedes Produkt oder jeden Bausatz, das beziehungsweise der hergestellt und in
Verkehr gebracht wird, um dauerhaft in Bauwerke oder Teile davon eingebaut zu werden,
und dessen Leistung sich auf die Leistung des Bauwerks im Hinblick auf die
Grundanforderungen an Bauwerke auswirkt;

Grundanforderungen an Bauwerke und Wesentliche Merkmale von Bauprodukten
(1) Die Grundanforderungen an Bauwerke gemal Anhang | sind die Grundlage fur die
Ausarbeitung von Normungsauftragen und harmonisierter technischer Spezifikationen. Die
Grundanforderungen an Bauwerke nach Anhang | sind:

e mechanische Festigkeit und Standsicherheit,
Brandschutz,
Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz,
Sicherheit und Barrierefreiheit bei der Nutzung,
Schallschutz,
Energieeinsparung und Warmeschutz,

¢ Nachhaltige Nutzung der natirlichen Ressourcen.
(2) Die Wesentlichen Merkmale von Bauprodukten werden in harmonisierten technischen
Spezifikationen in Bezug auf die Grundanforderungen an Bauwerke festgelegt.

Leistungserklarung

Ist ein Bauprodukt von einer harmonisierten Norm erfasst oder entspricht ein Bauprodukt
einer Europaischen Technischen Bewertung, die fir dieses ausgestellt wurde, so erstellt der
Hersteller eine Leistungserklarung fir das Produkt, wenn es in Verkehr gebracht wird.

CE-Kennzeichnung

Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsatze gemaf Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008.

Die CE-Kennzeichnung wird gut sichtbar, leserlich und dauerhaft auf dem Bauprodukt oder
einem daran befestigten Etikett angebracht. Falls die Art des Produkts dies nicht zuldsst oder
nicht rechtfertigt, wird sie auf der Verpackung oder den Begleitunterlagen angebracht.

Produktinformationsstellen fiir das Bauwesen

(1) Die Mitgliedstaaten benennen Produktinformationsstellen fiir das Bauwesen geman
Artikel 9 der Verordnung (EG) Nr. 764/2008.

(2) Die Artikel 10 und 11 der Verordnung (EG) Nr. 764/2008 gelten fiir die
Produktinformationsstellen fir das Bauwesen.

Pflichten der Hersteller

Die Hersteller erstellen eine Leistungserklarung gemaf den Artikeln 4 und 6 und bringen die
CE-Kennzeichnung gemaf den Artikeln 8 und 9 an.

Die Hersteller erstellen als Grundlage fir die Leistungserklarung eine technische
Dokumentation und beschreiben darin alle wichtigen Elemente in Zusammenhang mit dem
vorgeschriebenen System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit.

Die Hersteller bewahren die technischen Unterlagen und die Leistungserklarung zehn Jahre
ab dem Inverkehrbringen des Bauprodukts auf.

Die Hersteller stellen durch entsprechende Verfahren sicher, dass die erklarte Leistung bei
Serienfertigung besténdig sichergestellt ist. Veranderungen am Produkttyp und Anderungen
an den anwendbaren harmonisierten technischen Spezifikationen werden angemessen
bericksichtigt.

Wenn die Hersteller ein Bauprodukt auf dem Markt bereitstellen, stellen sie sicher, dass dem
Produkt die Gebrauchsanleitung und die Sicherheitsinformationen in einer vom betreffenden
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Mitgliedstaat festgelegten Sprache, die von den Benutzern leicht verstanden werden kann,
beigeflgt sind.

Harmonisierte Normen

Harmonisierte Normen werden von den europaischen Normungsgremien auf der Grundlage
von Ersuchen der Kommission (im Folgenden ,Mandate®), erstellt.

Harmonisierte Normen enthalten die Verfahren und Kriterien fiir die Bewertung der Leistung
von Bauprodukten in Bezug auf ihre Wesentlichen Merkmale.

Sofern im jeweiligen Mandat vorgesehen, bezieht sich eine harmonisierte Norm auf einen
Verwendungszweck der von ihr erfassten Produkte.

Harmonisierte Normen enthalten, soweit angemessen, Verfahren zur Bewertung der
Leistung von Bauprodukten in Bezug auf ihre Wesentlichen Merkmale, die weniger
aufwendig sind als Prifungen, ohne dadurch die Genauigkeit, die Zuverlassigkeit und die
Stabilitat der Ergebnisse zu beeintrachtigen.

Bauprodukte Verordnung (EU) 305/2011

gibt es fir das
rodukt harm.Norm ode
QBewertungsdokument (mit dem
anzuwendenden
System)?

NEIN Fallt das Produkt

ENDE in die Verordnung?

WPK bedeutet
werkseigene
Produktionskontrolle

Uberpriifung der
Leistungsbestandigkeit
nach dem
anzuwendenden System

NB bedeutet
benannte Stelle

v

Y Y Y Y

mit Uberwachung,
Stichprobenpriifung

Prifung der WPK
mit Uberwachung

_ WPK mit
Uberwachung

veranlassen.

System 1+ System 2+
Hersteller: WPK HerssxesltlleV\‘}PK Hersteller: System 3
einfiihren, einfihren Typpriifung, Hersteller: System 4
Produktpriifung Produktoriift WPK einfithren, Ny Hersteller:
nach Prifplan. nr:ChuPr;l?jrfu é?lg Produktpriifung W$K e'rTJffmren’ Typpriifung,
NB: Typpriifung, N kb ar nach Priifplan. N WPK
Prifung der WPK ¢ Yppriibig, NB: Priifung der ure einfiihren

\
Y

technische Dokumentation
nach Artikel 11 erstellen,
Leistungserklarung nach
Anhang Il ausstellen
CE-Kennzeichnung nach
Artikel 8 - 9 anbringen

Européisches Bewertungsdokument
Beantragt ein Hersteller eine Europaische Technische Bewertung, so wird ein Europaisches
Bewertungsdokument von der Organisation Technischer Bewertungsstellen fir ein
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Bauprodukt erstellt und angenommen, das nicht oder nicht vollstadndig von einer
harmonisierten Norm erfasst ist und dessen Leistung in Bezug auf seine Wesentlichen
Merkmale nicht vollstdndig anhand einer bestehenden harmonisierten Norm bewertet
werden kann, weil unter anderem
a) das Produkt nicht in den Anwendungsbereich einer bestehenden harmonisierten
Norm fallt;
b) das in der harmonisierten Norm vorgesehene Bewertungsverfahren fiir mindestens
ein Wesentliches Merkmal dieses Produkts nicht geeignet ist; oder
c) die harmonisierte Norm flir mindestens ein Wesentliches Merkmal dieses Produkts
kein Bewertungsverfahren vorsieht.

Veroffentlichung

Europaische Bewertungsdokumente, die von der Organisation Technischer
Bewertungsstellen angenommen wurden, werden der Kommission ibermittelt, die ein
Verzeichnis der Fundstellen der endgliltigen Europaischen Bewertungsdokumente im
Amtsblatt der Europdischen Union veroffentlicht.

Européische Technische Bewertung

Die Europaische Technische Bewertung wird auf Antrag eines Herstellers von einer
Technischen Bewertungsstelle auf der Grundlage eines Europaischen
Bewertungsdokuments gemaf den in Artikel 21 und Anhang |l festgelegten Verfahren
ausgestellt.

Vereinfachte Verfahren
Die Verordnung sieht fiir gewisse Produkte bzw. Umstdande VEREINFACHTE VERFAHREN
vor. Und zwar nach

o Artikel 36 Verwendung einer Angemessenen Technischen Dokumentation

e Artikel 37 Anwendung vereinfachter Verfahren durch Kleinstunternehmen

e Artikel 38 Andere vereinfachte Verfahren

Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestiandigkeit

Die Bewertung und die Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit von Bauprodukten in Bezug
auf ihre Wesentlichen Merkmale werden nach einem der in Anhang V enthaltenen Systeme
durchgeflihrt (System 1+ bis System 4).

Das durch die Kommission bestimmte System beziehungsweise die bestimmten Systeme
werden in den Mandaten fiir harmonisierte Normen und in den harmonisierten technischen
Spezifikationen angegeben.

ANHANG | GRUNDANFORDERUNGEN AN BAUWERKE

ANHANG Il VERFAHREN ZUR ANNAHME EINES EUROPAISCHEN
BEWERTUNGSDOKUMENTS

ANHANG Ill  LEISTUNGSERKLARUNG

ANHANG IV PRODUKTBEREICHE UND ANFORDERUNGEN AN DIE TECHNISCHEN
BEWERTUNGSSTELLEN

ANHANG V.  BEWERTUNG UND UBERPRUFUNG DER LEISTUNGSBESTANDIGKEIT

Diese Verordnung gilt direkt und muss nicht in nationales Recht ibernommen werden.

|9 Die EG-Richtlinie iiber die Wirkungsgrade von Warmwasserheizkesseln

Richtlinie 92/42/EWG des Rates vom 21. Mai 1992 iber die Wirkungsgrade von mit
flissigen oder gasformigen Brennstoffen beschickten neuen Warmwasserheizkesseln
(92/42/EWG)

ABI. Nr. L 167 vom 22. Juni 1992

Richtlinie des Rates vom 22. Juli 1993 zur Anderung einiger Richtlinien beziiglich der
Anwendung der CE-Kennzeichnung (93/68/EWG)
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Richtlinie 2004/8/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 11. Februar 2004
Richtlinie 2005/32/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 6. Juli 2005
Richtlinie 2008/28/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 11. Marz 2008

Diese Richtlinie wurde ersetzt durch die DurchfiinrungsmaRnahme nach der OKODESIGN-
Richtlinie Verordnung (EG) 2013/813/EG.

VERORDNUNG (EU) Nr. 813/2013 DER KOMMISSION vom 2. August 2013 zur Durchfiihrung
der Richtlinie 2009/125/EG des Europdischen Parlaments und des Rates im Hinblick auf die
Festlegung von Anforderungen an die umweltgerechte Gestaltung von Raumheizgeriiten und
Kombiheizgeriiten

Die Artikel 7(2) und 8 sowie die Anhange lll bis V konnten noch bis zum 26. September 2017
angewendet werden. Siehe Richtlinie 92/42 Artikel 9 und Anhang II.

Artikel 9

Aufhebung

Die Richtlinie 92/42/EWG wird mit Ausnahme ihres Artikels 7 Absatz 2, ihres Artikels 8 und ihrer
Anhdnge Il bis V aufgehoben; dies beriihrt nicht die Verpflichtungen der Mitgliedstaaten, diese
Richtlinie in nationales Recht umzusetzen und bis zum Geltungsbeginn der in Anhang Il dieser
Verordnung festgelegten Okodesign-Anforderungen anzuwenden (das wiire der 26. September 2017).

10 Die EG-Richtlinie tiber Medizinprodukte

Richtlinie des Rates 93/42/EWG vom 14. Juni 1993 (iber Medizinprodukte

ABI. Nr. L 169 vom 12. Juli 1993

Richtlinie 98/79/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 27. Oktober 1998
Richtlinie 2000/70/EG des Europ. Parlaments und des Rates vom 16. November 2000
Richtlinie 2001/104/EG des Europ. Parlaments und des Rates vom 7. Dezember 2001
Verordnung (EG) Nr. 1882/2003 des Europaischen Parlaments und des Rates vom 29.
September 2003

Richtlinie 2007/47/EG des europdischen Parlaments und des Rates vom 5. September
2007 zur Anderung der Richtlinien 90/385/EWG des Rates zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber aktive implantierbare medizinische Gerate und
93/42/EWG des Rates Uiber Medizinprodukte sowie der Richtlinie 98/8/EG Uber das
Inverkehrbringen von Biozid-Produkten

Diese Richtlinie 93/42/EG wird ab dem 26. Mai 2020 durch die Verordnung (EU) 2017/745
ersetzt. Durch die Verordnung (EU) 2020/561 wird die Anwendung der Verordnung (EU)
2017/745 auf den 26. Mai 2021 verschoben. Diese Richtlinie/Verordnung wird in dieser
Broschure nicht im Detail behandelt.

11 Die Richtlinie Uiber Explosivstoffe fiir zivile Zwecke

RICHTLINIE 2014/28/EU DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES

vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tber
die Bereitstellung auf dem Markt und die Kontrolle von Explosivstoffen fur zivile Zwecke
Ersetzt:

Richtlinie 93/15/EWG des Rates vom 5. April 1993 zur Harmonisierung der Bestimmungen (iber das
Inverkehrbringen und die Kontrolle von Explosivstoffen fiir zivile Zwecke

Diese Richtlinie ersetzt seit 2016 04 20 die Richtlinie 93/15/EU. Diese Richtlinie wird in
dieser Broschiire nicht im Detail behandelt.
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\ 12 Die EG-Richtlinie uiber elektromagnetische Vertraglichkeit
RICHTLINIE 2014/30/EU DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tGber
die elektromagnetische Vertraglichkeit
Ersetzt:
Richtlinie 2004/108/EG des européischen Parlaments und des Rates vom 15. Dezember 2004 zur Angleichung
der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten (iber die elektromagnetische Vertraglichkeit und zur Aufhebung der
Richtlinie 89/336/EWG
Ersetzt:
RICHTLINIE 89/336/EWG DES RATES vom 3. Mai 1989 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedstaaten (iber die elektromagnetische Vertraglichkeit

Diese Richtlinie ersetzt ab 2016 04 20 die Richtlinie 2004/108/EU.

Gegenstand dieser Richtlinie ist die elektromagnetische Vertraglichkeit von Betriebsmitteln.
Sie soll das Funktionieren des Binnenmarkts flir Betriebsmittel dadurch gewahrleisten, dass
ein angemessenes Niveau der elektromagnetischen Vertraglichkeit festgelegt wird.

Diese Richtlinie gilt fur Betriebsmittel gemaf der Begriffsbestimmung in Artikel 3.

e ,Betriebsmittel“ nach dieser Richtlinie sind: ein Gerat oder eine ortsfeste Anlage;

o ,Gerat": ein fertiger Apparat oder eine als Funktionseinheit auf dem Markt
bereitgestellte Kombination solcher Apparate, der bzw. die fir Endnutzer bestimmt ist
und elektromagnetische Stérungen verursachen kann oder dessen bzw. deren
Betrieb durch elektromagnetische Stérungen beeintrachtigt werden kann;

e ,ortsfeste Anlage“: eine besondere Kombination von Geraten unterschiedlicher Art
und gegebenenfalls weiteren Einrichtungen, die miteinander verbunden oder
installiert werden und dazu bestimmt sind, auf Dauer an einem vorbestimmten Ort
betrieben zu werden;

Fir Zwecke dieser Richtlinie gelten als Gerate

e 1. ,Bauteile oder ,Baugruppen®, die dazu bestimmt sind, vom Endnutzer in ein Gerat
eingebaut zu werden, und die elektromagnetische Stérungen verursachen kénnen
oder deren Betrieb durch elektromagnetische Stérungen beeintrachtigt werden kann;

o 2. ,bewegliche Anlagen®, d. h. eine Kombination von Geraten und gegebenenfalls
weiteren Einrichtungen, die beweglich und fiir den Betrieb an verschiedenen Orten
bestimmt ist.

Die Hersteller gewahrleisten, wenn sie Gerate in Verkehr bringen, dass diese gemal den
wesentlichen Anforderungen nach Anhang | entworfen und hergestellt wurden.

Die Hersteller erstellen die technischen Unterlagen nach Anhang Il oder Anhang Ill und
fihren das betreffende Konformitatsbewertungsverfahren nach Artikel 14 durch oder lassen
es durchfuhren.

Wurde mit diesem Verfahren nachgewiesen, dass das Gerat den anwendbaren
Anforderungen entspricht, stellen die Hersteller eine EU-Konformitatserklarung aus und
bringen die CE-Kennzeichnung an.

Die Hersteller bewahren die technischen Unterlagen und die EU-Konformitatserklarung nach
dem Inverkehrbringen des Gerats zehn Jahre lang auf.

Die Hersteller gewahrleisten durch geeignete Verfahren, dass stets Konformitat mit dieser
Richtlinie bei Serienfertigung sichergestellt ist.

Die Hersteller gewahrleisten, dass dem Gerat die Betriebsanleitung und die in Artikel 18
genannten Informationen beigefligt sind, die in einer vom betreffenden Mitgliedstaat
festgelegten Sprache, die von den Verbrauchern und sonstigen Endnutzern leicht
verstanden werden kann, verfasst sind.

Es werden die Pflichten fiir den Bevollmachtigten, den Einfihrer und den Handler angefiihrt.

Bei Betriebsmitteln, die mit harmonisierten Normen oder Teilen davon lbereinstimmen,
deren Fundstellen im Amtsblatt der Europédischen Union verdffentlicht worden sind, wird die
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Konformitat mit den wesentlichen Anforderungen nach Anhang | vermutet, die von den
betreffenden Normen oder Teilen davon abgedeckt sind.

Konformitidtsbewertungsverfahren fiir Gerate

Die Ubereinstimmung von Geraten mit den in Anhang | aufgefiihrten wesentlichen
Anforderungen wird anhand eines der folgenden Konformitatsbewertungsverfahren
nachgewiesen:

a) interne Fertigungskontrolle nach Anhang Il (Modul A interne Fertigungskontrolle ohne
Einschaltung einer benannten Stelle);

b) EU-Baumusterprifung (Modul B Baumusterpriifung durch benannte Stelle), gefolgt
von der Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer internen
Fertigungskontrolle nach Anhang Ill (Modul C interne Fertigungskontrolle ohne
Einschaltung einer benannten Stelle).

Der Hersteller kann entscheiden, die Anwendung des Verfahrens nach Buchstabe b auf
einige Aspekte der wesentlichen Anforderungen zu beschranken, sofern fiir die anderen
Aspekte der wesentlichen Anforderungen das Verfahren nach Buchstabe a durchgefiihrt
wird.

Die EU-Konformitatserklarung entspricht in ihrem Aufbau dem Muster in Anhang IV, enthalt
die in den einschlagigen Modulen der Anhange Il und Il angegebenen Elemente und wird
auf dem neuesten Stand gehalten. Sie wird in die Sprache bzw. Sprachen Ubersetzt, die von
dem Mitgliedstaat vorgeschrieben wird/werden, in dem das Gerat in Verkehr gebracht bzw.
auf dem Markt bereitgestellt wird.

Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsatze gemaf Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008.

Gerate, die auf dem Markt bereitgestellt worden sind und in ortsfeste Anlagen eingebaut
werden koénnen, unterliegen allen fir Gerate geltenden Vorschriften dieser Richtlinie.

Die Anforderungen der Artikel 6 bis 12 sowie der Artikel 14 bis 18 gelten jedoch nicht
zwingend fiir Gerate, die fir den Einbau in eine bestimmte ortsfeste Anlage bestimmt sind
und anderweitig nicht auf dem Markt bereitgestellt werden.

In solchen Fallen sind in den beigefiigten Unterlagen die ortsfeste Anlage und deren
Merkmale der elektromagnetischen Vertraglichkeit anzugeben, und es ist anzugeben, welche
Vorkehrungen beim Einbau des Gerats in diese Anlage zu treffen sind, damit deren
Konformitat nicht beeintrachtigt wird. Zusatzlich sind die in Artikel 7 Absatze 5 und 6 sowie
Artikel 9 Absatz 3 genannten Angaben zu machen.

Die Mitgliedstaaten durfen die Bereitstellung auf dem Markt und/oder die Inbetriebnahme von
Betriebsmitteln, die der Richtlinie 2004/108/EG unterliegen, deren Anforderungen erflllen
und vor dem 20. April 2016 in Verkehr gebracht wurden, nicht behindern.

ANHANG |

WESENTLICHE ANFORDERUNGEN

1. Allgemeine Anforderungen

Betriebsmittel miissen nach dem Stand der Technik so entworfen und gefertigt sein, dass
a) die von ihnen verursachten elektromagnetischen Stérungen keinen Pegel erreichen, bei
dem ein bestimmungsgemaler Betrieb von Funk- und Telekommunikationsgeraten oder
anderen Betriebsmitteln nicht moglich ist;

b) sie gegen die bei bestimmungsgemaflem Betrieb zu erwartenden elektromagnetischen
Stérungen hinreichend unempfindlich sind, um ohne unzumutbare Beeintrachtigung
bestimmungsgemaf arbeiten zu kénnen.

2. Besondere Anforderungen an ortsfeste Anlagen

Installation und vorgesehene Verwendung der Komponenten:

Ortsfeste Anlagen sind nach den anerkannten Regeln der Technik zu installieren, und im
Hinblick auf die Erflillung der wesentlichen Anforderungen des Abschnitts 1 sind die
Angaben zur vorgesehenen Verwendung der Komponenten zu berticksichtigen.
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EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Fallt das Produkt
in die Richtlinie?

Harmonisierte

ENDE ;
Normen eingehalten

Ist das Produkt

fur ortsfeste Anlagen
bestimmt? .
Hersteller muss eigene
JA Mafnahmen setzen
und dokumentieren
l Hersteller erstellt die
echnischen Unterlagen nach Hersteller
Anhang Il oder Anhang |l hat die Wahl
und er muss wahlen
Baumusterpriifung durch Interne Fertigungskontrolle <
benannte Stelle und interne nach Anhang Il (Modul A)
Fertigungskontrolle nach
Anhang 1ll (Modul B + C) %
Bauteile fir ortsfeste EU-Konformitatserklarung
> Anlagen mussen Artikel 19 nach Anhang IV ausstellen; C E
erfillen CE-Kennzeichnung nach
Keine CE-Kennzeichnung Artikel 16 anbringen
ANHANG IV

EU-Konformitatserklarung (Nr. XXXX)

1. Geratetyp/Produkt (Produkt-, Typen-, Chargen- oder Seriennummer):

2. Name und Anschrift des Herstellers oder seines Bevollmachtigten:

3. Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der
Hersteller.

4. Gegenstand der Erklarung (Bezeichnung des Gerats zwecks Rickverfolgbarkeit; dazu
kann eine hinreichend deutliche Farbabbildung gehoéren, wenn dies zur Identifikation des
Gerats notwendig ist):

5. Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt die einschlagigen
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union:

6. Angabe der einschlagigen harmonisierten Normen, die zugrunde gelegt wurden,
einschlief3lich des Datums der Norm, oder Angabe anderer technischer Spezifikationen, fir
die die Konformitat erklart wird, einschliellich des Datums der Spezifikation:

7. Gegebenenfalls: Die notifizierte Stelle ... (Name, Kennnummer) ... hat ... (Beschreibung
ihrer MalRnahme) ... und folgende Bescheinigung ausgestellt: ....

8. Zusatzangaben:

Unterzeichnet fur und im Namen von:
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(Ort und Datum der Ausstellung):
(Name, Funktion) (Unterschrift):

In Osterreich umgesetzt mit BGBI. Il Nr. 22/2016 fiir die elektromagnetische Vertréaglichkeit.

13 Die EG-Richtlinie uiber aktive implantierbare medizinische Gerate

Richtlinie des Rates 90/385/EWG vom 20. Juni 1990 zur Angleichung der

Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber aktive implantierbare medizinische Gerate
ABI. Nr. L 189 vom 20. Juli 1990 [anzuwenden ab. Janner 1993]

Richtlinie des Rates vom 22. Juli 1993 zur Anderung einiger Richtlinien beziiglich der

Anwendung der CE-Kennzeichnung (93/68/EWG)

Richtlinie des Rates vom 14. Juni 1993 (iber Medizinprodukte (93/42/EWG)

Verordnung (EG) Nr. 1882/2003 des Europaischen Parlaments und des Rates vom 29.

September 2003

Richtlinie 2007/47/EG des europdischen Parlaments und des Rates vom 5. September

2007 zur Anderung der Richtlinien 90/385/EWG des Rates zur Angleichung der

Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber aktive implantierbare medizinische Gerate und

93/42/EWG des Rates liber Medizinprodukte sowie der Richtlinie 98/8/EG (ber das

Inverkehrbringen von Biozid-Produkten

Diese Richtlinie wird ab 2020 05 26 durch die Verordnung EU 2017/745 ersetzt. Diese
Richtlinie/Verordnung wird in dieser Broschiire nicht im Detail behandelt.

14 Die EG-Richtlinie liber Gerate und Schutzsysteme in explosionsgefdahrdeten
Bereichen (ATEX)

RICHTLINIE 2014/34/EU DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fur
Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemalfien Verwendung in

explosionsgefahrdeten Bereichen

Ersetzt:

Richtlinie 94/9/EG des Europdischen Parlaments und des Rates vom 23. Madrz 1994 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fiir Gerdte und Schutzsysteme zur bestimmungsgeméRen Verwendung in
explosionsgeféhrdeten Bereichen

Diese Richtlinie ersetzt ab 2016 04 20 die Richtlinie 94/9/EU.

Diese Richtlinie gilt fir die folgenden ,Produkte®:

a) Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemafien Verwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen;

b) Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen fiir den Einsatz auferhalb von
explosionsgefahrdeten Bereichen, die jedoch im Hinblick auf Explosionsrisiken fur
den sicheren Betrieb von Geraten und Schutzsystemen erforderlich sind oder dazu
beitragen;

c) Komponenten, die zum Einbau in die in Buchstabe a genannten Gerate und
Schutzsysteme vorgesehen sind.

Diese Richtlinie findet keine Anwendung auf:

a) medizinische Gerate zur bestimmungsgemalen Verwendung in medizinischen
Bereichen;

b) Gerate und Schutzsysteme, bei denen die Explosionsgefahr ausschlieRlich durch die
Anwesenheit von Sprengstoffen oder chemisch instabilen Substanzen hervorgerufen
wird;

c) Gerate, die zur Verwendung in hauslicher und nichtkommerzieller Umgebung
vorgesehen sind, in der eine explosionsfahige Atmosphare nur selten und lediglich
infolge eines unbeabsichtigten Brennstoffaustritts gebildet werden kann;
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d) personliche Schutzausristungen im Sinne der Richtlinie 89/686/EWG des Rates vom
21. Dezember 1989 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fir
personliche Schutzausristungen;

e) Seeschiffe und bewegliche Off-shore-Anlagen sowie die Ausriistungen an Bord
dieser Schiffe oder Anlagen;

f) Beférderungsmittel, d. h. Fahrzeuge und dazugehdrige Anhanger, die ausschliel3lich
fur die Beférderung von Personen in der Luft, auf StralRen- und Schienennetzen oder
auf dem Wasserweg bestimmt sind, und Beférderungsmittel, soweit sie flir den
Transport von Giitern in der Luft, auf 6ffentlichen Stralen- und Schienennetzen oder
auf dem Wasserweg konzipiert sind. Fahrzeuge, die in explosionsgefahrdeten
Bereichen eingesetzt werden sollen, sind nicht vom Geltungsbereich dieser Richtlinie
ausgenommen;

g) Produkte im Sinne des Artikels 346 Absatz 1 Buchstabe b des Vertrags Uber die
Arbeitsweise der Europaischen Union.

Die Hersteller gewahrleisten, wenn sie ihre Produkte in Verkehr bringen oder sie fur ihre
eigenen Zwecke verwenden, dass diese gemal den wesentlichen Gesundheits- und
Sicherheitsanforderungen in Anhang Il entworfen und hergestellt wurden.

Die Hersteller erstellen die technischen Unterlagen nach den Anhangen lll bis IX und
fuhren das entsprechende Konformitatsbewertungsverfahren nach Artikel 13 durch oder
lassen es durchfihren.

Wurde mit diesem Verfahren nachgewiesen, dass das Produkt, das keine Komponente ist,
den anwendbaren Anforderungen entspricht, stellen die Hersteller eine EU-
Konformitatserklarung aus und bringen die CE-Kennzeichnung an.

Wurde mit dem entsprechenden Konformitatsbewertungsverfahren nachgewiesen, dass eine
Komponente den anwendbaren Anforderungen entspricht, stellen die Hersteller eine
schriftliche Konformitatsbescheinigung nach Artikel 13 Absatz 3 aus.

Die Hersteller stellen sicher, dass jedem Produkt eine Kopie der EU-Konformitatserklarung
bzw. der Konformitatsbescheinigung beigefligt ist.

Die Hersteller gewahrleisten durch geeignete Verfahren, dass bei Serienfertigung stets
Konformitat mit dieser Richtlinie sichergestellt ist

Die Hersteller stellen sicher, dass Produkte, die sie in Verkehr gebracht haben und keine
Komponenten sind, mit dem speziellen Explosionsschutzkennzeichen und gegebenenfalls
den anderen Kennzeichnungen und Informationen nach Anhang Il Nummer 1.0.5 versehen
sind.

Es werden Angaben fir die Aufgaben von Bevolimachtigtem, Einfiihrer und Handler
angeflhrt.

Konformitidtsbewertungsverfahren
Die Konformitatsbewertungsverfahren werden fir Gerate und erforderlichenfalls
Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen wie folgt durchgefiihrt:
a) Fur Gerategruppen | und Il, Geratekategorie M 1 und 1 ist die EU-Baumusterpriifung
geman Anhang Ill anzuwenden, und zwar in Verbindung mit einem von Folgendem:
e Konformitat mit dem Baumuster auf der Grundlage einer Qualitatssicherung bezogen
auf den Produktionsprozess gemaf Anhang IV,
e Konformitat mit dem Baumuster auf der Grundlage einer Prifung der Produkte
geman Anhang V;
b) fir Gerategruppen | und Il, Geratekategorie M 2 und 2:
i) fir Motoren mit innerer Verbrennung und fiir elektrische Gerate dieser Gruppen und
Kategorien ist die EU-Baumusterprifung gemaf Anhang lll anzuwenden, und zwar in
Verbindung mit einem von Folgendem:
e Konformitat mit dem Baumuster auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle
mit Gberwachten Produktprifungen gemal Anhang VI,
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¢ Konformitat mit dem Baumuster auf der Grundlage der Qualitatssicherung bezogen
auf das Produkt gemaR Anhang VII,

ATEX-Richtlinie 2014/34/EU

Einstufen des Produktes
in Gruppen und Kategorien
nach Anhang |

Fallt das Produkt

ENDE in die Richtlinie? i
Konformitatsbewertung
nach Anhang Il durchfiihren;
Technische Unterlagen nach
dem jeweiligen Anhang erstellen
Gerategruppe | . .
. . Fur alle Gerate-
und Il, Kategorie Gerategruppe | - .
M1 und 1, und II, Kategorie Geritegnippe Il gruppen, Kategorien,
autonome M2 und 2 9 Schutzsysteme
Schutzsysteme Y
Motoren mit
innerer
Verbrennung )
und elektrische Die anderen
EU-Baumuster- Gerate Pg?g:g:e
prgj\fuhng na}ﬁh Gruppen und
nhang Kategorien
EU-Baumuster-
prifung nach
Anhang llI
; \_s y
Qualitats- Produkt- [berwachte] | Qualitits- F;?ttie[]nne . Interne Einzel-
sicherung prifung Produkt- Sicherung Kongtrol?e Fertigungs- Prifung
Prozess nach prifung Produkt nach Kontrolle Nach
nach I [AnhangV nach nach Anhana VIII nach Anhang IX
Anhang IV durch Anhang VI lAnhang Vil| | ',nq teghn Anhang VIII durch
durch benannte durch durch Unterlageﬁ benannte
benannte Stelle benannte benannte an benannte Stelle
Stelle Stelle Stelle Stelle

Konformitatsbescheinigung
ausstellen; keine
CE-Kennzeichnung

Ist das Produkt
gine Komponente?

EU-Konformitatserklarung
NEIN ausstellen;
CE-Kennzeichnung

anbringen

ii) fur die Ubrigen Gerate dieser Gruppen und Kategorien ist die interne Fertigungskontrolle
gemal Anhang VIII anzuwenden, und die technischen Unterlagen gemaf Anhang VII|
Nummer 2 sind einer notifizierten Stelle zu Gbermitteln, die den Erhalt dieser Unterlagen
unverzlglich bestatigt und sie aufbewahrt;
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c) fir Gerategruppe |l, Geratekategorie 3 ist die interne Fertigungskontrolle gemaf Anhang
VIl anzuwenden;

d) fir Gerategruppen | und Il: Neben den in Buchstaben a, b und ¢ dieses Absatzes
genannten Verfahren kann auch die Konformitat auf der Grundlage einer Einzelprifung
gemal Anhang IX angewendet werden.

(2) Fur Schutzsysteme ist die Konformitatsbewertung nach dem in Absatz 1 Buchstabe a
oder d genannten Verfahren durchzufihren.

Die Verfahren finden Anwendung bei Komponenten mit Ausnahme der Anbringung der CE-
Kennzeichnung und der Ausstellung der EU-Konformitatserklarung. Der Hersteller muss eine
schriftliche Konformitatsbescheinigung ausstellen, durch die die Konformitat der
Komponenten mit den anwendbaren Bestimmungen dieser Richtlinie erklart wird und aus
der die Merkmale dieser Komponenten sowie die Bedingungen fir ihren Einbau in Gerate
und Schutzsysteme zu ersehen sind.

Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsatze gemaf Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008.

Hinter der CE-Kennzeichnung und den Kennzeichnungen, spezielle Explosionsschutz-
kennzeichen und Informationen sowie gegebenenfalls der Kennnummer der notifizierten
Stelle kann ein anderes Zeichen stehen, das ein besonderes Risiko oder eine besondere
Verwendung angibt.

Die Mitgliedstaaten durfen nicht verhindern, dass auf dem Markt Produkte bereitgestellt bzw.
in Betrieb genommen werden, die in den Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EG fallen
und die die Bestimmungen dieser Richtlinie erfiillen und am oder vor dem 20. April 2016 in
Verkehr gebracht wurden.

ANHANG X

EU-KONFORMITATSERKLARUNG (Nr. XXXX) (1)

1. Produktmodell/Produkt (Produkt-, Typen-, Chargen- oder Seriennummer):

2. Name und Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls seines Bevollmachtigten:

3. Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der
Hersteller.

4. Gegenstand der Erklarung (Bezeichnung des Produkts zwecks Ruckverfolgbarkeit:
nétigenfalls kann zur Identifizierung des Produkts ein Bild hinzugefligt werden.):

5. Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt die einschlagigen
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union:

6. Angabe der einschlagigen harmonisierten Normen oder der anderen technischen
Spezifikationen, die der Konformitatserklarung zugrunde gelegt wurden:

7. Gegebenenfalls: Die notifizierte Stelle ... (Name, Kennnummer) ... hat ... (Beschreibung
ihrer MalRnahme) ... und folgende Bescheinigung ausgestellt:

8. Zusatzangaben:

Unterzeichnet fur und im Namen von:

(Ort und Datum der Ausstellung):

(Name, Funktion) (Unterschrift):

In Osterreich umgesetzt durch BGBI. Il Nr. 52/2016 iiber Geréate und Schutzsysteme zur
bestimmungsgemafien Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen
(Explosionsschutzverordnung 2015 — ExSV 2015)
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15 Die EG-Richtlinie iiber Sportboote

RICHTLINIE 2013/53/EU DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES

vom 20. November 2013 tber Sportboote und Wassermotorrader und zur Aufhebung der
Richtlinie 94/25/EG

Ersetzt:

Richtlinie 94/25/EG des Européischen Parlaments und des Rates vom 16. Juni 1994 zur Angleichung
der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten (ber Sportboote

Die Richtlinie ist ab dem 18. Januar 2016 (ab 18. Jan. 2017 zwingend) anzuwenden. Die
Richtlinie 94/25/EG wird mit Wirkung vom 18. Januar 2016 aufgehoben.

Geltungsbereich

(1) Diese Richtlinie gilt fiir folgende Produkte:

a) Sportboote und unvollstdndige Sportboote;

b) Wassermotorrader und unvollstandige Wassermotorrader;

c) in Anhang Il aufgeflihrte Bauteile, wenn sie selbststandig auf dem Unionsmarkt in Verkehr
gebracht werden (nachstehend ,Bauteile);

d) Antriebsmotoren, die bei Wasserfahrzeugen angebaut bzw. eingebaut sind oder speziell
fir den Anbau an bzw. Einbau in diese Fahrzeuge bestimmt sind;

e) bei Wasserfahrzeugen angebaute bzw. eingebaute Antriebsmotoren, an denen ein
gréRerer Umbau des Motors vorgenommen wird;

f) Wasserfahrzeuge, bei denen ein gréRerer Umbau vorgenommen wird.

(2) Diese Richtlinie gilt nicht fir folgende Produkte:

i) ausschlieBlich fir Rennen bestimmte und vom Hersteller entsprechend gekennzeichnete
Wasserfahrzeuge, einschlief3lich Rennruderbooten und Trainingsruderbooten;

ii) Kanus und Kajaks, die fur den Vortrieb ausschlieRlich durch Muskelkraft ausgelegt sind,
sowie Gondeln und Tretboote;

iii) Surfbretter, die ausschlieBlich fir den Vortrieb durch Wind ausgelegt sind und von einer
oder mehreren stehenden Personen bedient werden;

iv) Surfbretter;

v) historische Original-Wasserfahrzeuge und vorwiegend mit Originalmaterialien angefertigte
und vom Hersteller entsprechend gekennzeichnete einzelne Nachbauten von vor 1950
entworfenen historischen Wasserfahrzeugen;

vi) Versuchszwecken dienende Wasserfahrzeuge, sofern sie nicht auf dem Unionsmarkt in
Verkehr gebracht werden;

vii) fur den Eigengebrauch gebaute Wasserfahrzeuge, sofern sie wahrend eines Zeitraums
von funf Jahren, gerechnet ab der Inbetriebnahme des Wasserfahrzeugs, nicht nachfolgend
auf dem Unionsmarkt in Verkehr gebracht werden;

viii) Wasserfahrzeuge fiur den speziellen Zweck, mit einer Mannschaft besetzt zu werden und
Fahrgaste gewerblich zu beférdern, unabhangig von der Zahl der Fahrgaste und
unbeschadet des Absatzes 3;

ix) Tauchfahrzeuge;

x) Luftkissenfahrzeuge;

xi) Tragfligelboote;

xii) Wasserfahrzeuge mit auf aul3erer Verbrennung beruhendem Dampfantrieb, die mit
Kohle, Koks, Holz, Ol oder Gas betrieben werden;

xiii) Amphibienfahrzeuge, d. h. auf Radern oder Gleisketten fahrende Kraftfahrzeuge, die
sowohl im Wasser als auch auf Land betrieben werden kénnen;

Grundlegende Anforderungen

Die in Artikel 2 Absatz 1 genannten Produkte diirfen nur dann bereitgestellt oder in Betrieb
genommen werden, wenn sie bei sachgemaler Instandhaltung und Verwendung
entsprechend ihrer Zweckbestimmung weder die Gesundheit und die Sicherheit von
Personen und Sachen noch die Umwelt gefahrden und zugleich die einschlagigen
grundlegenden Anforderungen des Anhangs | erfiillen.
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Pflichten der Hersteller

(1) Die Hersteller gewahrleisten, wenn sie ihre Produkte in Verkehr bringen, dass diese
gemal den Anforderungen des Artikels 4 Absatz 1 und des Anhangs | entworfen und
hergestellt wurden.

(2) Die Hersteller erstellen die technischen Unterlagen gemaf Artikel 25 und flihren das
anzuwendende Konformitatsbewertungsverfahren gemaf Artikel 19 bis 22 und Artikel 24
durch oder lassen es durchfihren.

Wurde mit diesem Verfahren nachgewiesen, dass das Produkt den geltenden Anforderungen
entspricht, so stellen die Hersteller eine Erklarung gemaf Artikel 15 aus und bringen die CE-
Kennzeichnung gemaf den Artikeln 17 und 18 an.

(3) Der Hersteller bewahrt die technischen Unterlagen und eine Kopie der Erklarung gemaf
Artikel 15 nach dem Inverkehrbringen des Produkts 10 Jahre lang auf.

(4) Die Hersteller gewahrleisten durch geeignete Verfahren, dass stets Konformitat bei
Serienfertigung sichergestellt ist. Anderungen der Bauart des Produkts oder seiner Merkmale
sowie Anderungen der harmonisierten Normen, auf die bei Erklarung der Konformitat eines
Produkts verwiesen wird, werden angemessen bericksichtigt.

EU-Konformitétserkldarung und Erklarung gemaR Anhang lll

Die EU-Konformitatserklarung besagt, dass die Erfillung der in Artikel 4 Absatz 1 und in
Anhang | bzw. in Artikel 6 Absatz 4 Buchstaben b oder ¢ genannten Anforderungen
nachgewiesen wurde.

Die EU-Konformitatserklarung entspricht in ihrem Aufbau dem Muster in Anhang IV dieser
Richtlinie, enthalt die in den einschlagigen Modulen des Anhangs Il des Beschlusses Nr.
768/2008/EG sowie in Anhang V der vorliegenden Richtlinie angegebenen Elemente und
wird auf dem neuesten Stand gehalten.

Die EU-Konformitatserklarung geman Absatz 3 ist den folgenden Produkten beizufligen,
wenn diese auf dem Markt bereitgestellt oder in Betrieb genommen werden:

a) Wasserfahrzeugen;

b) Bauteilen, wenn diese selbststandig in Verkehr gebracht werden;

c) Antriebsmotoren.

Die Erklarung des Herstellers gemaf Anhang Il fir unvollstandige Wasserfahrzeuge muss
die in Anhang Ill genannten Angaben enthalten; sie ist dem unvollstdndigen Wasserfahrzeug
beizufligen. Sie wird in die Sprache bzw. Sprachen Ubersetzt, die der Mitgliedstaat
vorschreibt, auf dessen Markt das Produkt bereitgestellt wird.

Allgemeine Grundséatze der CE-Kennzeichnung
Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsatze gemafl Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008.

Produkte, fiir die die CE-Kennzeichnung vorgeschrieben ist

Fir folgende Produkte ist die CE-Kennzeichnung vorgeschrieben, wenn sie auf dem Markt
bereitgestellt oder in Betrieb genommen werden:

a) Wasserfahrzeuge;

b) Bauteile;

c) Antriebsmotoren.

Entwurf und Bau

(1) Fir Entwurf und Bau von Sportbooten gelten folgende Verfahren, die in Anhang Il des
Beschlusses Nr. 768/2008/EG dargelegt sind:

a) fur die Entwurfskategorien A und B gemaf Anhang | Teil A Nummer 1:

i) fur Sportboote mit einer Rumpflange von 2,5 m bis weniger als 12 m eines der folgenden
Module:

— Modul A1 (interne Fertigungskontrolle mit Giberwachten Produktpriifungen);

— Modul B (EU-Baumusterpriifung) zusammen mit Modul C, D, E oder F;

— Modul G (Konformitat auf der Grundlage einer Einzelprifung);
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— Modul H (Konformitat auf der Grundlage einer umfassenden Qualitatssicherung);

i) fur Sportboote mit einer Rumpflange von 12 m bis 24 m eines der folgenden Module:

— Modul B (EU-Baumusterpriifung) zusammen mit Modul C, D, E oder F;

— Modul G (Konformitat auf der Grundlage einer Einzelprifung);

— Modul H (Konformitat auf der Grundlage einer umfassenden Qualitatssicherung);

b) fir die Entwurfskategorie C gemaf Anhang | Teil A Nummer 1:

i) fir Sportboote mit einer Rumpflange von 2,5 m bis weniger als 12 m eines der folgenden

Module:

e bei Ubereinstimmung mit den harmonisierten Normen in Bezug auf Anhang | Teil A
Nummern 3.2 und 3.3: Modul A (interne Fertigungskontrolle), Modul A1 (interne
Fertigungskontrolle mit iberwachten Produktpriifungen), Modul B (EU-
Baumusterprifung) zusammen mit Modul C, D, E oder F, Modul G (Konformitat auf der
Grundlage einer Einzelpriifung) oder Modul H (Konformitat auf der Grundlage einer
umfassenden Qualitatssicherung);

¢ Dbei Nichtlibereinstimmung mit den harmonisierten Normen in Bezug auf Anhang | Teil A
Nummern 3.2 und 3.3: Modul A1 (interne Fertigungskontrolle mit Gberwachten
Produktprifungen), Modul B (EU- Baumusterpriifung) zusammen mit Modul C, D, E oder
F, Modul G (Konformitat auf der Grundlage einer Einzelpriifung) oder Modul H
(Konformitat auf der Grundlage einer umfassenden Qualitatssicherung);

i) fur Sportboote mit einer Rumpflange von 12 m bis 24 m eines der folgenden Module:

— Modul B (EU-Baumusterpriifung) zusammen mit Modul C, D, E oder F;

— Modul G (Konformitat auf der Grundlage einer Einzelprifung);

— Modul H (Konformitat auf der Grundlage einer umfassenden Qualitatssicherung);

c) fur die Entwurfskategorie D gemaf Anhang | Teil A Nummer 1:

fur Sportboote mit einer Rumpflange von 2,5 m bis 24 m eines der folgenden Module:

— Modul A (interne Fertigungskontrolle);

— Modul A1 (interne Fertigungskontrolle mit iberwachten Produktprifungen);

— Modul B (EU-Baumusterpriifung) zusammen mit Modul C, D, E oder F;

— Modul G (Konformitat auf der Grundlage einer Einzelprifung);

— Modul H (Konformitat auf der Grundlage einer umfassenden Qualitatssicherung).

(2) Fur Entwurf und Bau von Wassermotorradern gilt eines der folgenden Verfahren, die in

Anhang Il des Beschlusses Nr. 768/2008/EG dargelegt sind:

a) Modul A (interne Fertigungskontrolle);

b) Modul A1 (interne Fertigungskontrolle mit iberwachten Produktprifungen);

¢) Modul B (EU-Baumusterpriifung) zusammen mit Modul C, D, E oder F;

d) Modul G (Konformitat auf der Grundlage einer Einzelprifung);

e) Modul H (Konformitat auf der Grundlage einer umfassenden Qualitatssicherung).

(

Abgasemissionen

In Bezug auf Abgasemissionen von in Artikel 2 Absatz 1 Buchstaben d und e genannten
Produkten wendet der Hersteller die folgenden Verfahren an, die in Anhang Il des
Beschlusses Nr. 768/2008/EG dargelegt sind:

a) bei Prifungen unter Verwendung der harmonisierten Norm, eines der folgenden Module:
i) Modul B (EU-Baumusterpriifung) zusammen mit Modul C, D, E oder F;

ii) Modul G (Konformitat auf der Grundlage einer Einzelprifung);

i) Modul H (Konformitat auf der Grundlage einer umfassenden Qualitatssicherung);

b) bei Priifungen ohne Verwendung der harmonisierten Norm, eines der folgenden Module:
i) Modul B (EU-Baumusterpriifung) zusammen mit Modul C1;

i) Modul G (Konformitat auf der Grundlage einer Einzelprifung).
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Richtlinie fur Sportboote
und Wassermotorrader
2013/53/EU

y

NEIN

Ist es eines der folgenden Produkte:
a) Sportboote und unvollstandige Sportboote;

Ib) Wassermotorrader und unvollstandige Wassermotorrader;
c) in Anhang Il aufgefihrte Bauteile, wenn sie selbststandig
auf dem Unionsmarkt in Verkehr gebracht
werden (nachstehend ,Bauteile”);

d) Antriebsmotoren, die bei Wasserfahrzeugen angebaut
bzw. eingebaut sind oder speziell fir den Anbau an
bzw. Einbau in diese Fahrzeuge bestimmt sind;

e) bei Wasserfahrzeugen angebaute bzw. eingebaute
Antriebsmotoren, an denen ein gréRerer Umbau
des Motors vor- genommen wird;

Ende -4

Technische Unterlagen
nach Artikel 25 erstellen
und aufbewahren

.

«———

f) Wasserfahrzeuge, bei denen ein groRerer Umbau
vorgenom-men wird.

JA
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Anhanges | erflllen
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mit einer mit einer mit einer mit einer
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Fortsetzung 1
Abgasemissionen

V—‘—V

Harm. Normen | J Harm. Normen

beachtet nicht beachtet
Modul H
Modul B (EU- Modul G 1
cameto | foetoma [ frorpiE il
prifun auf der T
zusamn"?e)n Grundlage Grundlage priifung)
0. E oder 7 o e’ fassenden mit Mol C1
D, E oder F uf
e prifiing) Qualitats-
sicherung)

Y

Fortsetzung 2
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Sportboote mit
Antriebsmotoren
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Erfillung der zusatzlichen
Anforderungen nach Artikel 24

Welches
Produkt

a) Wasserfahrzeuge;

b) Bauteile, wenn diese selbststandig unvollstéandige

in Verkehr gebracht wer-den; Wasserfahrzeuge

c¢) Antriebsmotoren

EG-Konformitatserklarun .

nach Artikel 15 ausstelleng Erklarung des Herstellers
CE-Kennzeichnung _gemaR Anhang Ill
nach Artikel 16 anbringen Keine CE-Kennzeichnung
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Technische Unterlagen

(1) Die in Artikel 7 Absatz 2 genannten technischen Unterlagen enthalten alle sachdienlichen
Angaben und Einzelheiten zu den Mitteln, mit denen der Hersteller sicherstellt, dass das
Produkt die Anforderungen nach Artikel 4 Absatz 1 und Anhang | erfiillt. Insbesondere
umfassen sie die in Anhang IX aufgefiihrten einschlagigen Unterlagen.

(2) Die technischen Unterlagen missen gewahrleisten, dass Entwurf, Herstellung und
Funktionsweise sowie die Konformitatsbewertung klar verstanden werden kénnen.

ANHANG | GRUNDLEGENDE ANFORDERUNGEN

ANHANG Il BAUTEILE FUR WASSERFAHRZEUGE

ANHANG Ill  ERKLARUNG DES HERSTELLERS ODER DES EINFUHRERS DES
UNVOLLSTANDIGEN WASSERFAHRZEUGS

ANHANG IV EU-KONFORMITATSERKLARUNG Nr. xxxxx

ANHANG V  GLEICHWERTIGE KONFORMITAT AUF DER GRUNDLAGE DER
BEGUTACHTUNG NACH BAUAUSFUHRUNG (MODUL PCA)

ANHANG VI ERGANZENDE ANFORDERUNGEN BEI ANWENDUNG VON MODUL A1
(INTERNE FERTIGUNGSKONTROLLE MIT UBERWACHTEN
PRODUKTPRUFUNGEN) (ARTIKEL 24 ABSATZ 2)

ANHANG VIl PRUFUNG DER PRODUKTION AUF UBEREINSTIMMUNG MIT DEN
ABGAS- UND LARMVORSCHRIFTEN

ANHANG VIIl ERGANZENDES VERFAHREN BEI ANWENDUNG VON MODUL C
(KONFORMITAT MIT DER BAUART AUF DER GRUNDLAGE EINER
INTERNEN FERTIGUNGSKONTROLLE)

ANHANG IX TECHNISCHE UNTERLAGEN

Die Richtlinie ist ab dem 18. Januar 2016 (ab 18. Jan. 2017 zwingend) anzuwenden. Die
Richtlinie 94/25/EG wird mit Wirkung vom 18. Januar 2016 aufgehoben. In Osterreich
umgesetzt BGBI. Il Nr. 41/2016 Uber Sportboote und Wassermotorrader
(Sportbooteverordnung 2015 — SpBV 2015)

16 Die EG-Richtlinie Giber Aufziige

RICHTLINIE 2014/33/EU DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES

vom 26. Februar 2014 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tber
Aufziige und Sicherheitsbauteile fir Aufziige

Ersetzt:

Richtlinie 95/16/EG des Europdischen Parlaments und des Rates vom 29. Juni 1995 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten (iber Aufziige

Diese Richtlinie ersetzt ab 2016 04 20 die Richtlinie 95/16/EU.

Diese Richtlinie gilt fir Aufziige, die Gebaude und Bauten dauerhaft bedienen und bestimmt
sind

a) zur Personenbeférderung;

b) zur Personen- und Guterbeférderung;

c) nur zur Guterbeférderung, sofern der Lasttrager betretbar ist, d. h. wenn eine Person
ohne Schwierigkeit in den Lasttrager einsteigen kann, und tber Steuereinrichtungen
verflugt, die im Innern des Lasttragers oder in Reichweite einer dort befindlichen
Person angeordnet sind.

Diese Richtlinie gilt auch fiir die in den Aufziigen nach Unterabsatz 1 verwendeten
Sicherheitsbauteile fir Aufzlige, die in Anhang Il aufgefiihrt sind.

Diese Richtlinie findet keine Anwendung auf
a) Hebezeuge mit einer Fahrgeschwindigkeit von bis zu 0,15 m/s,
b) Baustellenaufziige,
c) seilgefihrte Einrichtungen einschliellich Seilbahnen,
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d) speziell fur militarische Zwecke oder zur Aufrechterhaltung der 6ffentlichen Ordnung
konzipierte und gebaute Aufzlige,

e) Hebezeuge, von denen aus Arbeiten durchgefiihrt werden kénnen,

f) Schachtférderanlagen,

g) Hebezeuge zur Beférderung von Darstellern wahrend kiinstlerischer Vorfiihrungen,

h) in Beforderungsmitteln eingebaute Hebezeuge,

i) mit einer Maschine verbundene Hebezeuge, die ausschliel3lich flir den Zugang zu
Arbeitsplatzen — einschlief3lich Wartungs- und Inspektionspunkten an Maschinen —
bestimmt sind,

j) Zahnradbahnen,

k) Fahrtreppen und Fahrsteige.

Die Aufziige, fir die diese Richtlinie gilt, miissen die in Anhang | aufgeflihrten wesentlichen
Gesundheitsschutz- und Sicherheitsanforderungen erfillen.

SAufzug®: ein Hebezeug, das zwischen festgelegten Ebenen mittels eines Lasttrdgers
verkehrt, der sich an starren, gegentiber der Horizontalen um mehr als 15° geneigten
Fihrungen entlang fortbewegt, oder Hebeeinrichtungen, die sich nicht zwingend an
starren Fiihrungen entlang, jedoch in einer rdumlich vollstandig festgelegten Bahn
bewegen;

Sicherheitsbauteile fiir Aufziige, fir die diese Richtlinie gilt, missen die in Anhang |
aufgeflihrten wesentlichen Gesundheitsschutz- und Sicherheitsanforderungen erfiillen und
es ermoglichen, dass die Aufziige, in die sie eingebaut werden, diese Anforderungen
erfillen.

ANHANG Il
LISTE DER SICHERHEITSBAUTEILE FUR AUFZUGE
1. Verriegelungseinrichtungen der Fahrschachttiiren;
2. Einrichtungen gemal3 Anhang | Nummer 3.2, die einen Fall oder unkontrollierte
Bewegungen des Fahrkorbs verhindern;
3. Geschwindigkeitsbegrenzer;
4. a) energiespeichernde Puffer
i) mit nichtlinearer Kennlinie
i) oder mit Riicklaufddmpfung,
b) energieverzehrende Puffer;
5. Sicherheitseinrichtungen an Zylindern der Hydraulikhauptkreise, wenn sie als
Einrichtung zur Verhinderung eines Falls verwendet werden;
6. elektrische Sicherheitseinrichtungen in Form von Sicherheitsschaltungen mit
elektronischen Bauelementen.

Die Montagebetriebe gewahrleisten, wenn sie einen Aufzug in Verkehr bringen, dass er
gemal den wesentlichen Gesundheitsschutz- und Sicherheitsanforderungen nach Anhang |
entworfen, hergestellt, eingebaut und gepriift wurde.

Die Montagebetriebe erstellen die erforderlichen technischen Unterlagen und flihren das
entsprechende Konformitatsbewertungsverfahren nach Artikel 16 durch oder lassen es
durchfuhren.

Wurde mit diesem Verfahren nachgewiesen, dass der Aufzug den wesentlichen
Gesundheitsschutz- und Sicherheitsanforderungen entspricht, stellt der Montagebetrieb eine
EU-Konformitatserklarung aus, sorgt dafir, dass sie dem Aufzug beigefiigt ist, und bringt die
CE-Kennzeichnung an.

Der Montagebetrieb bewahrt die technischen Unterlagen, die EU-Konformitatserklarung
sowie gegebenenfalls die Zulassung(en) nach dem Inverkehrbringen des Aufzugs 10 Jahre
lang auf.
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Die Hersteller gewahrleisten, wenn sie ihre Sicherheitsbauteile fir Aufziige in Verkehr
bringen, dass diese nach MalRgabe von Artikel 5 Absatz 2 entworfen und hergestellt wurden.
Die Hersteller erstellen die erforderlichen technischen Unterlagen und fiihren das
einschlagige Konformitatsbewertungsverfahren nach Artikel 15 durch oder lassen es
durchflhren.

Wurde mit diesem Verfahren nachgewiesen, dass ein Sicherheitsbauteil fir Aufziige den
anwendbaren wesentlichen Gesundheitsschutz- und Sicherheitsanforderungen entspricht,
stellt der Hersteller eine EU-Konformitatserklarung aus, sorgt daflir, dass sie dem
Sicherheitsbauteil fur Aufzlige beigeflugt ist, und bringt die CE-Kennzeichnung an.

Der Hersteller bewahrt die technischen Unterlagen, die EU-Konformitatserklarung sowie
gegebenenfalls die Zulassung(en) nach dem Inverkehrbringen des Sicherheitsbauteils flir
Aufzige 10 Jahre lang auf.

Die Hersteller gewahrleisten bei Serienfertigung durch geeignete Verfahren, dass stets
Konformitat mit dieser Richtlinie sichergestellt ist.

Bei Aufziigen und Sicherheitsbauteilen fur Aufzlige, die mit harmonisierten Normen oder
Teilen davon Ubereinstimmen, deren Fundstellen im Amtsblatt der Européischen Union
verdffentlicht worden sind, wird Konformitat mit den wesentlichen Gesundheitsschutz- und
Sicherheitsanforderungen nach Anhang | vermutet, die von den betreffenden Normen oder
Teilen davon abgedeckt sind.

Konformitidtsbewertungsverfahren bei Sicherheitsbauteilen fiir Aufziige
Sicherheitsbauteile fir Aufziige unterliegen einem der folgenden
Konformitatsbewertungsverfahren:

a) Das Modell des Sicherheitsbauteils fiir Aufziige wird einer EU-Baumusterpriifung
nach Anhang IV Teil A unterzogen, und die Konformitat mit der Bauart wird durch
stichprobenartige Prifungen des Sicherheitsbauteils flr Aufziige nach Anhang IX
sichergestellt;

b) das Modell des Sicherheitsbauteils fir Aufziige wird einer EU-Baumusterprifung
nach Anhang IV Teil A unterzogen und unterliegt der Konformitat mit der Bauart auf
der Grundlage der produktbezogenen Qualitatssicherung nach Anhang ViI;

c) Konformitat auf der Grundlage einer umfassenden Qualitatssicherung nach Anhang
VII.

Konformitidtsbewertungsverfahren fiir Aufziige
Aufziige missen einem der folgenden Konformitatsbewertungsverfahren unterzogen
werden:
a) wenn sie nach einem Musteraufzug entworfen und hergestellt wurden, der einer EU-
Baumusterpriifung gemaR Anhang IV Teil B unterzogen wurde,
i) der Endabnahme fiir Aufziige nach Anhang V;
ii) Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage der Produktqualitatssicherung fir
Aufziige nach Anhang X;
i) Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage der Produktionsqualitatssicherung
fur Aufziige nach Anhang XlI;
b) wenn sie unter Berlcksichtigung eines Qualitatssicherungssystems nach Anhang XI
entworfen und hergestellt wurden,
i) der Endabnahme fiir Aufziige nach Anhang V;
ii) Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage der Produktqualitatssicherung fir
Aufziige nach Anhang X;
i) Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage der Produktionsqualitatssicherung
fur Aufziige nach Anhang XII;
c) Konformitat auf der Grundlage der Einzelprifung fur Aufziige nach Anhang VIII;
d) Konformitat auf der Grundlage der der umfassenden Qualitatssicherung mit
Entwurfsprifung fiir Aufziige nach Anhang XI.
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Aus der EU-Konformitatserklarung muss hervorgehen, dass die Erflllung der in Anhang |
aufgefiihrten wesentlichen Gesundheitsschutz- und Sicherheitsanforderungen nachgewiesen
wurde.

Die EU-Konformitatserklarung muss in inrem Aufbau dem Muster in Anhang Il entsprechen,
die in den einschlagigen Anhangen V bis Xll angegebenen Elemente enthalten und auf dem
neuesten Stand gehalten werden. Sie ist in die Sprache bzw. Sprachen zu Ubersetzen, die
von dem Mitgliedstaat vorgeschrieben wird/werden, in dem der Aufzug oder das
Sicherheitsbauteil fir Aufzlige in Verkehr gebracht wird bzw. auf dessen Markt der Aufzug
oder das Sicherheitsbauteil fiir Aufziige bereitgestellt wird.

Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsatze gemaf Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008.

Aufzugsrichtlinie 2014/33/EU

Fallt das Produkt

ENDE in die Richtlinie?

JA

Technische Unterlagen
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nach Anhang | Anhang
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nach Anhang VIB
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nach Anhang XI
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Hp Produkt — nach Anhang XI Baumusterpriifung
nach Anhang X > nach Anhang IVA und
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nach Anhang VI
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> CE-Kennzeichnung <
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Die CE-Kennzeichnung ist in jedem Fahrkorb gut sichtbar, leserlich und dauerhaft
anzubringen, ebenso auf jedem Sicherheitsbauteil fiir Aufziige oder, falls dies nicht moéglich
ist, auf einem mit dem Bauteil fest verbundenen Typenschild.
Die CE-Kennzeichnung ist vor dem Inverkehrbringen des Aufzugs bzw. des
Sicherheitsbauteils fiir Aufziige anzubringen.
Auf die CE-Kennzeichnung auf Aufziigen folgt die Kennnummer der notifizierten Stelle, die
im Rahmen eines der folgenden Konformitatsbewertungsverfahren tatig geworden ist:

a) Endabnahme nach Anhang V;

b) Einzelpriifung nach Anhang VIII;

¢) Qualitatssicherung nach Anhang X, XI oder XII.
Auf die CE-Kennzeichnung auf Sicherheitsbauteilen fir Aufziige folgt die Kennnummer der
notifizierten Stelle, die im Rahmen eines der folgenden Konformitatsbewertungsverfahren
tatig geworden ist:

a) Qualitatssicherung nach Anhang VI;

b) umfassende Qualitatssicherung nach Anhang VII;

c) Bewertung der Konformitat mit der Bauart durch stichprobenartige Priifungen des

Sicherheitsbauteils fir Aufztige nach Anhang IX.

Die Mitgliedstaaten dirfen die Inbetriebnahme von Aufziigen oder die Bereitstellung von
Sicherheitsbauteilen fir Aufziige auf dem Markt, die der Richtlinie 95/16/EG unterliegen,
deren Anforderungen erfullen und vor dem 20. April 2016 in Verkehr gebracht wurden, nicht
behindern.

In Osterreich umgesetzt durch BGBI. Il Nr, 280/2015 Sicherheit von Aufziigen und von
Sicherheitsbauteilen fir Aufziige (Aufzliige-Sicherheitsverordnung 2015 — ASV 2015)

17 Die EG-Richtlinie iiber Anforderungen im Hinblick auf die Energieeffizienz von
elektr. Haushaltskiihl- und -gefriergeraten und entspr. Kombinationen

Richtlinie 96/57/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 3. Sept. 1996
Uber Anforderungen im Hinblick auf die Energieeffizienz von elektr. Haushaltskuihl- und
-gefriergeraten und entspr. Kombinationen

ABI. Nr. L236 vom 18. 9. 1996

Diese Richtlinie wurde mit 1. Juli 2010 zuriickgezogen und durch die Durchfiihrungs-
maRnahme nach der OKODESIGN-Richtlinie Verordnung (EG) 2009/643/EG ersetzt.

18 Die Richtlinie zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten
tiber Druckgerite

RICHTLINIE 2014/68/EU des Europaischen Parlaments und des Rates vom 15. Mai 2014
zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Gber die Bereitstellung von

Druckgeraten auf dem Markt

Ersetzt:

Richtlinie 97/23/EG des europdischen Parlaments und des Rates vom 29. Mai 1997 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten (iber Druckgeréte

Diese Richtlinie ersetzt ab 19. Juli 2016 die Richtlinie 97/23/EG. Der Artikel 13 ist jedoch
bereits ab dem 1. Juni 2015 anzuwenden.

Diese Richtlinie gilt fir die Auslegung, Fertigung und Konformitatsbewertung von
Druckgeraten und Baugruppen mit einem maximal zuldssigen Druck (PS) von tber 0,5 bar.
Im Sinne dieser Richtlinie bezeichnet der Ausdruck

,Druckgerate“ sind Behalter, Rohrleitungen, Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion und
druckhaltende Ausristungsteile, gegebenenfalls einschliellich an drucktragenden Teilen
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angebrachter Elemente, wie z. B. Flansche, Stutzen, Kupplungen, Trageelemente,
Hebeodsen. ,Baugruppen” sind mehrere Druckgerate, die von einem Hersteller zu einer
zusammenhangenden funktionalen Einheit verbunden werden;

Diese Richtlinie gilt nicht fir:
a) Fernleitungen aus einem Rohr oder einem Rohrsystem fur die Durchleitung von
Fluiden oder Stoffen zu oder von einer (Offshore- oder Onshore-)Anlage ab
einschlief3lich der letzten Absperrvorrichtung im Bereich der Anlage, einschlieRlich
aller Nebenausriistungen, die speziell fiir diese Leitungen ausgelegt sind; dieser
Ausschluss erstreckt sich nicht auf Standarddruckgerate, wie z. B. Druckgerate, die
sich in Druckregelstationen und in Kompressorstationen finden kénnen;
b) Netze fir die Versorgung, die Verteilung und den Abfluss von Wasser und ihre
Gerate sowie Triebwasserwege in Wasserkraftanlagen wie Druckrohre, -stollen und -
schachte sowie die betreffenden Ausristungsteile;
c) einfache Druckbehalter geman der Richtlinie 2014/29/EU des Europaischen
Parlaments und des Rates ;
d) Aerosolpackungen gemaf der Richtlinie 75/324/EWG des Rates ( 2 );
e) Gerate, die zum Betrieb von Fahrzeugen vorgesehen sind, welche durch die
folgenden Rechtsakte definiert sind:
i) Richtlinie 2007/46/EG des Europaischen Parlaments und des Rates
i) Verordnung (EU) Nr. 167/2013 des Europaischen Parlaments und des
Rates (1);
i) Verordnung (EU) Nr. 168/2013 des Europaischen Parlaments und des
Rates (2);
f) Gerate, die nach Artikel 13 dieser Richtlinie h6chstens unter die Kategorie | fallen
wirden und die von einer der folgenden Richtlinien erfasst werden:
i) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates ( 3 );
ii) Richtlinie 2014/33/EU des Europaischen Parlaments und des Rates ( 4 );
iii) Richtlinie 2014/35/EU des Europaischen Parlaments und des Rates ( 5 );
iv) Richtlinie 93/42/EWG des Rates (6 ),
v) Richtlinie 2009/142/EG des Europaischen Parlaments und des Rates ( 7 );
vi) Richtlinie 2014/34/EU des Europaischen Parlaments und des Rates ( 8 );
g) Gerate gemal Artikel 346 Absatz 1 Buchstabe b AEUV;
h) Gerate, die speziell zur Verwendung in kerntechnischen Anlagen entwickelt
wurden und deren Ausfall zu einer Freisetzung von Radioaktivitat fihren kann;
i) Bohrlochkontrollgerate, die fur die industrielle Exploration und Gewinnung von
Erddl, Erdgas oder Erdwarme sowie fir Untertagespeicher verwendet werden und
dazu bestimmt sind, den Bohrlochdruck zu halten und/oder zu regeln; hierzu zéhlen
der Bohrlochkopf (Eruptionskreuz), die Blowout-Preventer (BOP), die Leitungen und
Verteilersysteme sowie die jeweils davor befindlichen Geréate;
j) Gerate mit Gehausen und Teilen von Maschinen, bei denen die Abmessungen, die
Wahl der Werkstoffe und die Bauvorschriften in erster Linie auf Anforderungen an
ausreichende Festigkeit, Formsteifigkeit und Stabilitdt gegentber statischen und
dynamischen Betriebsbeanspruchungen oder auf anderen funktionsbezogenen
Kriterien beruhen und bei denen der Druck keinen wesentlichen Faktor fir die
Konstruktion darstellt; zu diesen Geraten kdnnen zahlen:
i) Motoren, einschlieBlich Turbinen und Motoren mit innerer Verbrennung;
ii) Dampfmaschinen, Gas- oder Dampfturbinen, Turbogeneratoren, Verdichter,
Pumpen und Stelleinrichtungen;
k) Hochofen mit Ofenkiihlung, Rekuperativ-Winderhitzern, Staubabscheidern und
Gichtgasreinigungsanlagen, Direktreduktionsschachtéfen mit Ofenkihlung,
Gasumsetzern und Pfannen zum Schmelzen, Umschmelzen, Entgasen und
Vergiefl3en von Stahl, Eisen und Nichteisenmetallen;
I) Gehause fir elektrische Hochspannungsbetriebsmittel wie Schaltgerate, Steuer-
und Regelgerate, Transformatoren und umlaufende Maschinen;
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m) unter Druck stehende Gehause fir die Ummantelung von Komponenten von
Ubertragungssystemen wie z. B. Elektro- und Telefonkabel;

n) Schiffe, Raketen, Luftfahrzeuge oder bewegliche Offshore-Anlagen sowie Geréate,
die speziell fir den Einbau in diese oder zu deren Antrieb bestimmt sind;

o) Druckgerate, die aus einer flexiblen Umhdllung bestehen, z. B. Luftreifen,
Luftkissen, Spielballe, aufblasbare Boote und andere ahnliche Druckgerate;

p) Auspuff- und Ansaugschalldampfer;

q) Flaschen und Dosen fiir kohlensaurehaltige Getranke, die fir den Endverbrauch
bestimmt sind;

r) Behalter fiir den Transport und den Vertrieb von Getranken mit einem Produkt PS
V von bis zu 500 bar L und einem maximal zulassigen Druck von bis zu 7 bar;

s) von der Richtlinie 2008/68/EG und der Richtlinie 2010/35/EU sowie vom
Internationalen Code fiir die Beférderung gefahrlicher Giter mit Seeschiffen und vom
Abkommen Uber die Internationale Zivilluftfahrt erfasste Geréate;

t) Heizkorper und Rohrleitungen in Warmwasserheizsystemen;

u) Behalter fur Flussigkeiten mit einem Gasdruck Gber der Flissigkeit von héchstens
0,5 bar.

Folgende Druckgerate missen die in Anhang | genannten wesentlichen Sicherheitsan-
forderungen erfiillen:
a) Behilter, mit Ausnahme der unter Buchstabe b genannten Behalter, fir
i) Gase, verflissigte Gase, unter Druck geloste Gase, Dampfe und diejenigen
Flussigkeiten, deren Dampfdruck bei der zuldassigen maximalen Temperatur um mehr
als 0,5 bar uber dem normalen Atmospharendruck (1 013 mbar) liegt, innerhalb
nachstehender Grenzwerte:
e bei Fluiden der Gruppe 1, wenn das Volumen grofer als 1 Liter und das
Produkt PS-V gréRer als 25 barL ist oder wenn der Druck PS gréRer als 200
bar ist (Anhang I, Diagramm 1);
¢ bei Fluiden der Gruppe 2, wenn das Volumen groRer als 1 Liter und das
Produkt PS'V groRer als 50 bar-L ist oder wenn der Druck PS grofer als 1
000 bar ist, sowie alle tragbaren Feuerléscher und die Flaschen fir
Atemschutzgerate (Anhang Il, Diagramm 2);
ii) Flussigkeiten, deren Dampfdruck bei der zulassigen maximalen Temperatur um
héchstens 0,5 bar Gber dem normalen Atmospharendruck (1 013 mbar) liegt,
innerhalb nachstehender Grenzwerte:
e bei Fluiden der Gruppe 1, wenn das Volumen grofer als 1 Liter und das
Produkt PS-V gréRer als 200 bar-L ist oder wenn der Druck PS gréRer als 500
bar ist (Anhang I, Diagramm 3);
e bei Fluiden der Gruppe 2, wenn der Druck PS gréf3er als 10 bar und das
Produkt PS'V groRer als 10 000 bar-L ist oder wenn der Druck PS groRer als
1 000 bar ist (Anhang I, Diagramm 4);

b) befeuerte oder anderweitig beheizte Druckgerite mit Uberhitzungsrisiko zur Erzeugung
von Dampf oder HeilBwasser mit einer Temperatur von mehr als 110 °C und einem Volumen
von mehr als 2 Liter sowie alle Schnellkochtopfe (Anhang Il, Diagramm 5);

c) Rohrleitungen fir
i) Gase, verflissigte Gase, unter Druck geloste Gase, Dampfe und diejenigen
Flissigkeiten, deren Dampfdruck bei der zuldssigen maximalen Temperatur um mehr
als 0,5 bar uber dem normalen Atmospharendruck (1 013 mbar) liegt, innerhalb
nachstehender Grenzwerte:
¢ bei Fluiden der Gruppe 1, wenn deren DN gréRer als 25 ist (Anhang |l,
Diagramm 6);
e bei Fluiden der Gruppe 2, wenn deren DN gréRRer als 32 und das Produkt
PS-DN gréRer als 1 000 bar ist (Anhang Il, Diagramm 7);
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i) Flussigkeiten, deren Dampfdruck bei der zulassigen maximalen Temperatur um
héchstens 0,5 bar (iber dem normalen Atmospharendruck (1 013 mbar) liegt,
innerhalb nachstehender Grenzwerte:
e bei Fluiden der Gruppe 1, wenn deren DN groRer als 25 und das Produkt
PS'DN gréfer als 2 000 bar ist (Anhang Il, Diagramm 8);
e bei Fluiden der Gruppe 2, wenn der Druck PS grofer als 10 bar und DN
groBer als 200 und das Produkt PS'DN gréRer als 5 000 bar ist (Anhang I,
Diagramm 9);
d) Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion und druckhaltende Ausrustungsteile, die flr
Druckgerate im Sinne der Buchstaben a, b und ¢ bestimmt sind, auch wenn diese Gerate
Bestandteil einer Baugruppe sind.

Folgende Baugruppen, die mindestens ein Druckgerat im Sinne des Absatzes 1 enthalten,
mussen die in Anhang | genannten wesentlichen Sicherheitsanforderungen erfillen:
a) Baugruppen fir die Erzeugung von Dampf oder Heilwasser mit einer Temperatur
von Uber 110 °C, die mindestens ein befeuertes oder anderweitig beheiztes
Druckgerat mit Uberhitzungsrisiko aufweisen;
b) von Buchstabe a nicht erfasste Baugruppen, wenn sie vom Hersteller dafiir
bestimmt sind, als Baugruppen auf dem Markt bereitgestellt und in Betrieb
genommen zu werden.
In Abweichung von Unterabsatz 1 miissen Baugruppen fiir die Erzeugung von Warmwasser
mit einer Temperatur von nicht héher als 110 °C, die von Hand mit festen Brennstoffen
beschickt werden und deren PS'V grofer als 50 bar-L ist, die wesentlichen
Sicherheitsanforderungen der Nummern 2.10, 2.11, 3.4, 5 Buchstabe a und 5 Buchstabe d
des Anhangs | erfillen.

Druckgerate und Baugruppen, die héchstens die Grenzwerte nach Absatz 1 Buchstaben a,
b und ¢ sowie Absatz 2 erreichen, missen in Ubereinstimmung mit der in einem
Mitgliedstaat geltenden guten Ingenieurpraxis ausgelegt und hergestellt werden, damit
gewahrleistet ist, dass sie sicher verwendet werden kdnnen. Den Druckgeraten und
Baugruppen ist eine ausreichende Betriebsanleitung beizufligen.

Diese Druckgerate oder Baugruppen durfen die in Artikel 18 genannte CE-Kennzeichnung
unbeschadet der sonstigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union, die fir das
Anbringen dieser Kennzeichnung gelten, nicht tragen.

Die Hersteller gewahrleisten, wenn sie ihre Druckgerate oder Baugruppen gemaf Artikel 4
Absatze 1 und 2 in Verkehr bringen oder fir ihre eigenen Zwecke verwenden, dass diese
gemal den wesentlichen Sicherheitsanforderungen von Anhang | entworfen und hergestellt
wurden.

Die Hersteller gewahrleisten, wenn sie ihre Druckgerate oder Baugruppen gemaf Artikel 4
Absatz 3 in Verkehr bringen oder fiir ihre eigenen Zwecke verwenden, dass diese gemaf der
in einem Mitgliedstaat geltenden guten Ingenieurpraxis entworfen und hergestellt wurden.

Bei den Druckgeraten oder Baugruppen nach Artikel 4 Absatze 1 und 2 erstellen die
Hersteller die erforderlichen technischen Unterlagen gemaf Anhang Il und fiihren das
einschlagige Konformitatsbewertungsverfahren geman Artikel 14 durch oder lassen es
durchflhren.

Wurde mit dem Verfahren gemaR Unterabsatz 1 dieses Absatzes nachgewiesen, dass die
Druckgerate oder Baugruppen nach Artikel 4 Absatze 1 und 2 den geltenden Anforderungen
entsprechen, stellen die Hersteller eine EU-Konformitatserklarung aus und bringen die CE-
Kennzeichnung an.

Der Hersteller muss die technischen Unterlagen und die EU-Konformitatserklarung nach
dem Inverkehrbringen von Druckgeraten oder Baugruppen zehn Jahre lang fur die
zustandigen nationalen Behoérden bereithalten.
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Die Hersteller gewahrleisten durch geeignete Verfahren, dass stets Konformitat mit dieser
Richtlinie sichergestellt ist.

Die in Artikel 4 Absatz 1 genannten Druckgerate werden entsprechend Anhang Il nach
zunehmendem Gefahrenpotential in Kategorien eingestuft.
Fir diese Einstufung werden die Fluide in folgende zwei Gruppen eingeteilt:
a) Gruppe 1, die aus Stoffen und Gemischen gemaf den Definitionen in Artikel 2 Nummern 7
und 8 der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 besteht, welche entsprechend den folgenden
Klassen physikalischer Gefahren oder Gesundheitsgefahren nach Anhang | Teile 2 und 3 der
genannten Verordnung als gefahrlich eingestuft sind:

i) instabile explosive Stoffe/Gemische oder explosive Stoffe/Gemische der

Unterklassen 1.1, 1.2, 1.3, 1.4 und 1.5;

ii) entziindbare Gase der Kategorien 1 und 2;

i) oxidierende Gase der Kategorie 1;

iv) entziindbare Flussigkeiten der Kategorien 1 und 2;

v) entziindbare Flussigkeiten der Kategorie 3, wenn die maximal zulassige

Temperatur Uber dem Flammpunkt liegt,

vi) entzlindbare Feststoffe der Kategorien 1 und 2;

vii) selbstzersetzliche Stoffe und Gemische der Typen A bis F;

viii) pyrophore Flissigkeiten der Kategorie 1;

ix) pyrophore Feststoffe der Kategorie 1;

x) Stoffe und Gemische, die in Beriihrung mit Wasser entziindbare Gase entwickeln,

der Kategorien 1, 2 und 3;

xi) oxidierende Flissigkeiten der Kategorien 1, 2 und 3;

xii) oxidierende Feststoffe der Kategorien 1, 2 und 3;

xiii) organische Peroxide der Typen A bis F;

xiv) akute orale Toxizitat, Kategorien 1 und 2;

xv) akute dermale Toxizitat, Kategorien 1 und 2;

xvi) akute inhalative Toxizitat, Kategorien 1, 2 und 3;

xvii) spezifische Zielorgan-Toxizitdt — einmalige Exposition, Kategorie 1.
Zudem umfasst Gruppe 1 in Druckgeraten enthaltene Stoffe und Gemische, deren maximal
zulassige Temperatur TS Uiber dem Flammpunkt des Fluids liegt;
b) Gruppe 2, die aus unter Buchstabe a nicht genannten Stoffen und Gemischen besteht.

Setzt sich ein Behalter aus mehreren Kammern zusammen, so wird der Behalter in die
héchste Kategorie der einzelnen Kammern eingestuft. Befinden sich unterschiedliche Fluide
in einer Kammer, so erfolgt die Einstufung nach jenem Fluid, welches die héchste Kategorie
erfordert.

Konformitiatsbewertungsverfahren
(1) Die auf ein Druckgerat anzuwendenden Konformitatsbewertungsverfahren richten sich
nach der Kategorie, in die das Gerat gemaf Artikel 13 eingestuft ist.
(2) Je nach Kategorie sind die folgenden Konformitatsbewertungsverfahren anzuwenden:
a) Kategorie I:
— Modul A
b) Kategorie Il:
— Modul A2
— Modul D1
— Modul E1
c) Kategorie Il
— Modul B (Entwurfsmuster) + Modul D
— Modul B (Entwurfsmuster) + Modul F
— Modul B (Baumuster) + Modul E
— Modul B (Baumuster) + Modul C2
— Modul H
d) Kategorie IV:
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— Modul B (Baumuster) + Modul D
— Modul B (Baumuster) + Modul F
— Modul G

— Modul H1.

Die Druckgerate sind einem vom Hersteller zu wahlenden Konformitatsbewertungsverfahren
entsprechend der Kategorie, zu der sie gehdren, zu unterziehen. Der Hersteller kann sich
auch fir ein Verfahren entscheiden, das fir eine hohere Kategorie vorgesehen ist, sofern es
eine solche gibt.

(4) Im Rahmen der Qualitatssicherungsverfahren fir unter die Kategorien Ill und IV fallende
Druckgerate nach Artikel 4 Absatz 1 Buchstabe a Ziffer i und Buchstabe a Ziffer ii erster
Gedankenstrich sowie Buchstabe b entnimmt die notifizierte Stelle bei unangemeldeten
Besuchen in Fertigungs- oder Lagerstatten Druckgerate, um die Abnahme nach Anhang |
Nummer 3.2 durchzufthren oder durchfihren zu lassen. Hierfur unterrichtet der Hersteller
die notifizierte Stelle liber das vorgesehene Produktionsprogramm. Die notifizierte Stelle
nimmt im ersten Jahr der Fertigung mindestens zwei Besuche vor. Die Haufigkeit der
folgenden Besuche wird von der notifizierten Stelle nach den Kriterien der Nummer 4.4 der
Module D, E und H sowie Nummer 5.4 des Moduls H1 festgelegt.

(5) Im Fall einer Einzelanfertigung von unter die Kategorie Il fallenden Behaltern und
Druckgeraten nach Artikel 4 Absatz 1 Buchstabe b im Rahmen des Modul-H-Verfahrens fiihrt
die notifizierte Stelle die Abnahme nach Anhang | Nummer 3.2 fiir jedes Stlick durch oder
lasst diese durchfiihren. Hierfur unterrichtet der Hersteller die notifizierte Stelle iber das
vorgesehene Produktionsprogramm.

(6) Baugruppen im Sinne des Artikels 4 Absatz 2 sind einer Gesamtbewertung der
Konformitat zu unterziehen, die die folgenden Bewertungen umfasst:

a) die Bewertung jedes einzelnen der Druckgerate im Sinne des Artikels 4 Absatz 1, aus
denen diese Baugruppe zusammengesetzt ist und die zuvor keinem getrennten
Konformitatsbewertungsverfahren und keiner getrennten CE- Kennzeichnung unterzogen
wurden; das Bewertungsverfahren richtet sich nach der Kategorie jedes einzelnen dieser
Druckgerate;

b) die Bewertung des Zusammenbaus der verschiedenen Einzelteile der Baugruppe gemaf
Anhang | Nummern 2.3, 2.8 und 2.9; diese ist entsprechend der héchsten Kategorie der
betreffenden Druckgerate durchzufihren, wobei Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion
nicht bertcksichtigt werden;

c) die Bewertung des Schutzes der Baugruppe vor einem Uberschreiten der zuléssigen
Betriebsgrenzen gemafl Anhang | Nummern 2.10 und 3.2.3; diese ist entsprechend der
hoéchsten Kategorie der zu schiitzenden Druckgerate durchzufiihren.

Die EU-Konformitatserklarung besagt, dass die Erfiillung der wesentlichen
Sicherheitsanforderungen nach Anhang | nachgewiesen wurde.

Die EU-Konformitatserklarung entspricht in inrem Aufbau dem Muster in Anhang IV, enthalt
die in den einschlagigen Konformitatsbewertungsverfahren des Anhangs Il angegebenen
Elemente und wird stets auf dem neuesten Stand gehalten. Sie wird in die Sprache bzw.
Sprachen Ubersetzt, die von dem Mitgliedstaat vorgeschrieben wird/werden, in dem das
Druckgerat oder die Baugruppe in Verkehr gebracht wird bzw. auf dessen Markt das
Druckgerat bereitgestellt wird.

Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsatze gemaf Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008.

Die MaRnahmen des Artikel 13 werden ab dem 1. Juni 2015 angewendet.
Die Richtlinie 97/23/EG in der Fassung der in Anhang V Teil A aufgefihrten Rechtsakte wird
mit Wirkung vom 19. Juli 2016 aufgehoben.
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Folgendes Vorgehen ist einzuhalten:

1. prifen, ob die Gerate in die Richtlinie fallen: in die Richtlinie fallen Druckgeraten und
Baugruppen mit einem maximal zulassigen Druck (PS) von Uber 0,5 bar.

2. prufen, ob die Gerate in eine Kategorie fallen oder nach Artikel 4.3 zu behandeln
sind: Druckgerate und Baugruppen, die héchstens die Grenzwerte nach Absatz 1
Buchstaben a, b und c sowie Absatz 2 erreichen, fallen in Artikel 4.3 der Richtlinie
und missen in Ubereinstimmung mit der in einem Mitgliedstaat geltenden guten
Ingenieurpraxis ausgelegt und hergestellt werden, damit gewahrleistet ist, dass sie
sicher verwendet werden kdnnen. Den Druckgeraten und Baugruppen ist eine
ausreichende Betriebsanleitung beizufiigen.

3. Ermitteln der Kategorie in die die Gerate fallen: Behalter, beheizbare Behalter,
Rohrleitungen und Ausriistungsteile sind gemaf Artikel 4 und Anhang I
entsprechend ihrem Druck, Volumen oder Durchmesser sowie ihrer Fluidgruppe
(siehe Artikel 13) einer Kategorie zuzuordnen.

4. Je nach Kategorie kann der Hersteller nach Artikel 14 eines der Konformitatsbe-
wertungsverfahren (Modul) auswahlen.

In Osterreich umgesetzt durch BGBI. Il Nr. 59/2016 durch Druckgerate und einfache
Druckbehalter (Duale Druckgerateverordnung — DDGV)

Druckgerate-Richtlinie 2014/68/EU

Fallt das
erat in die Richtlinie
(mehr als 0,5 bar und nicht
In Artikel 1(2)
erwahnt)?

NEIN

Artikel 4.1 angegebenen
Grenzwerte
Uberschritten?

ENDE

NEIN
Ubereinstimmung mit den Ubereinstimmung mit der
Anforderungen nach Anhang | im Mitgliedstaat geltenden -
guten Ingenieurpraxis

Y Y

Erstellung der technischen ausreichende Betriebsanleitun
Unterlagen gemaf Anhang Il ; oy 5 9
und Sicherheitsinformationen

10 Jahre aufbewahren e
beifligen

onformitatsbewertu L
ch Artikel 4 Kennzeichnung der Identifikation
des Herstellers;

|
# KEINE CE-Kennzeichnung
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Uberhitzungsgefahrdet .
Druckgerste Ausrlistung
Fir Dampf oder HeiBwasser
mit mehr als 110 °C Ausrustungsteil Druckhaltende

und mehr als 2 | mit Sicherheitsfunktion Ausristungsteile

Schnellkochtopfe

Aus Anhang Il Wenn fur Bestimmung der
Diagramm 5 spezielle Gerate Kategorie abhangig
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bestimmen Kategorie wie das Uberhitzungsgef.
zu schutzende Gerat Druckgerat oder
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auswahlen gntsprechenden Viodu anbringen

Baugruppen die
mindestens ein
Druckgerat enthalten

161 tmitatsbewertln »
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19 Die EG-Richtlinie iiber Funkanlagen

RICHTLINIE 2014/53/EU DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES vom 16.
April 2014 Gber die Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tber die
Bereitstellung von Funkanlagen auf dem Markt und zur Aufthebung der Richtlinie 1999/5/EG

Ersetzt:

Richtlinie 1999/5/EG des europdischen Parlaments und des Rates vom 9. Méarz 1999 (iber Funkanlagen und
Telekommunikationsendeinrichtungen und die gegenseitige Anerkennung ihrer Konformitét (1999/5/EG)
Richtlinie 98/13/EG des europdischen Parlaments und des Rates vom 12. Feb. 1998 (iber Telekommunikations-
endeinrichtungen und Satellitenfunkanlagen einschlie3lich der gegenseitigen Anerkennung ihrer Konformitét

Diese Richtlinie ersetzt ab 2017 06 13 die Richtlinie 1999/5/EG.

Mit dieser Richtlinie wird in der Union ein Regelungsrahmen fiir die Bereitstellung auf dem
Markt und die Inbetriebnahme von Funkanlagen festgelegt.
Diese Richtlinie gilt nicht fir die folgenden Gerate:
1. Funkanlagen, die von Funkamateuren im Sinne des Artikels 1 Definition 56 der
Vollzugsordnung fir den Funkdienst im Rahmen der Internationalen Fernmeldeunion
verwendet werden, es sei denn, die Anlagen werden auf dem Markt bereitgestellt.
Folgende Gegenstande gelten als nicht auf dem Markt bereitgestellt:
a) Bausatze fur Funkanlagen, die von Funkamateuren zusammengebaut und fir ihre
Zwecke verwendet werden;
b) Funkanlagen, die von Funkamateuren umgebaut und fiir ihre Zwecke verwendet
werden;
c)Gerate, die von einzelnen Funkamateuren im Rahmen des Amateurfunkdienstes zu
experimentellen und wissenschaftlichen Zwecken zusammengebaut wurden.
2. Schiffsausristung, die von der Richtlinie 96/98/EG (1) des Rates erfasst wird.
3. Erzeugnisse, Teile und Ausriistungen an Bord von Luftfahrzeugen, die in den
Anwendungsbereich des Artikels 3 der Verordnung (EG) Nr. 216/2008 des
Europaischen Parlaments und des Rates (2) fallen.
4. Kunden- und anwendungsspezifisch angefertigte Erprobungsmodule, die von
Fachleuten ausschlief3lich in Forschungs- und Entwicklungseinrichtungen fir
ebensolche Zwecke verwendet werden.

Diese Richtlinie gilt nicht fir Funkanlagen, die ausschlieflich fiir Tatigkeiten im
Zusammenhang mit der 6ffentlichen Sicherheit, der Verteidigung, der Sicherheit des Staates
einschlief3lich seines wirtschaftlichen Wohls, wenn sich die Tatigkeiten auf Angelegenheiten
der staatlichen Sicherheit beziehen, oder fir die Tatigkeiten des Staates im strafrechtlichen
Bereich benutzt werden.

Grundlegende Anforderungen
(1)Bei Funkanlagen muss durch ihr Baumuster Folgendes gewahrleistet sein:
a) der Schutz der Gesundheit und Sicherheit von Menschen und Haus- und Nutztieren
sowie der Schutz von Giitern einschlieBlich der in der Richtlinie 2014/35/EU
enthaltenen Ziele in Bezug auf die Sicherheitsanforderungen, jedoch ohne Anwendung
der Spannungsgrenze,
b) ein angemessenes Niveau an elektromagnetischer Vertraglichkeit geman der
Richtlinie 2014/30/EU.
(2) Funkanlagen missen so gebaut sein, dass sowohl eine effektive Nutzung von
Funkfrequenzen erfolgt als auch eine Unterstltzung zur effizienten Nutzung von
Funkfrequenzen gegeben ist, damit keine funktechnischen Stérungen auftreten.
(3) Funkanlagen missen in bestimmten Kategorien oder Klassen so konstruiert sein, dass
sie die folgenden grundlegenden Anforderungen erflllen:
a) Sie sind mit Zubehdr, insbesondere mit einheitlichen Ladegeraten, kompatibel.
b) Sie arbeiten tGber Netzwerke mit anderen Funkanlagen zusammen.
c) Sie kénnen unionsweit Uber Schnittstellen des geeigneten Typs miteinander
verbunden werden.
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d) Sie haben weder schadliche Auswirkungen auf das Netz oder seinen Betrieb noch
bewirken sie eine missbrauchliche Nutzung von Netzressourcen, wodurch eine
unannehmbare Beeintrachtigung des Dienstes verursacht wirde.
e) Sie verflgen Uber Sicherheitsvorrichtungen, die sicherstellen, dass
personenbezogene Daten und die Privatsphare des Nutzers und des Teilnehmers
geschutzt werden.
f) Sie unterstiitzen bestimmte Funktionen zum Schutz vor Betrug.
g) Sie unterstitzen bestimmte Funktionen, die den Zugang zu Rettungsdiensten
sicherstellen.
h) Sie unterstiitzen bestimmte Funktionen, die ihre Bedienung durch Menschen mit
Behinderungen erleichtern sollen.
i)Sie unterstlitzen bestimmte Funktionen, mit denen sichergestellt werden soll, dass
nur solche Software geladen werden kann, fir die die Konformitat ihrer Kombination
mit der Funkanlage nachgewiesen wurde.
Der Kommission wird die Befugnis Ubertragen, gemaf Artikel 44 delegierte Rechtsakte zu
erlassen, in denen festgelegt wird, welche Kategorien oder Klassen von Funkanlagen von
den einzelnen in diesem Absatz in Unterabsatz 1 Buchstaben a bis i genannten
Anforderungen betroffen sind.

Ab dem 12. Juni 2018 mussen Hersteller Funkanlagentypen, die zu Geratekategorien mit
einem geringen Mal} an Konformitat mit den grundlegenden Anforderungen in Artikel 3
gehoren, in einem zentralen System gemaf Absatz 4 dieses Artikels registrieren, bevor die
zu den genannten Kategorien gehérenden Funkanlagen in Verkehr gebracht werden. Bei der
Registrierung solcher Funkanlagentypen geben die Hersteller einige der oder — falls
angezeigt — alle Elemente der technischen Unterlagen an, die in Anhang V Buchstaben a,
d, e, f, g, h und i aufgefiihrt sind. Die Kommission vergibt flr jeden registrierten
Funkanlagentyp eine Registriernummer, die vom Hersteller an den in Verkehr gebrachten
Funkanlagen anzubringen ist.

Die Hersteller gewahrleisten, wenn sie ihre Funkanlagen in Verkehr bringen, dass diese
entsprechend den grundlegenden Anforderungen in Artikel 3 entworfen und hergestellt
wurden.

Die Hersteller gewahrleisten, dass Funkanlagen so konstruiert sind, dass sie in mindestens
einem Mitgliedstaat betrieben werden kénnen, ohne die geltenden Vorschriften Gber die
Nutzung der Funkfrequenzen zu verletzen.

Die Hersteller erstellen die technischen Unterlagen gemaf Artikel 21 und fiihren das
einschlagige Konformitatsbewertungsverfahren gemaf Artikel 17 durch oder lassen es
durchfiihren. Wurde die Konformitat der Funkanlage mit den geltenden Anforderungen im
Rahmen dieses Konformitatsbewertungsverfahrens nachgewiesen, stellt der Hersteller eine
EU-Konformitatserklarung aus und bringt das CE-Zeichen an.

Die Hersteller bewahren die technischen Unterlagen und die EU-Konformitatserklarung zehn
Jahre ab dem Inverkehrbringen der Funkanlage auf.

Die Hersteller gewahrleisten durch geeignete Verfahren, dass stets Konformitat mit dieser
Richtlinie bei Serienfertigung sichergestellt ist.

Konformitidtsbewertungsverfahren

(1) Die Hersteller fiihren eine Konformitatsbewertung der Funkanlage durch, um
festzustellen, ob die grundlegenden Anforderungen gemaf Artikel 3 erfillt sind. Bei der
Konformitatsbewertung werden alle bestimmungsgemafRen Betriebsbedingungen
berlcksichtigt, und in Bezug auf die grundlegende Anforderung geman Artikel 3 Absatz 1
Buchstabe a werden aul’erdem die nach verninftigem Ermessen vorhersehbaren
Nutzungsbedingungen berticksichtigt. Kann eine Funkanlage in unterschiedlichen
Konfigurationen betrieben werden, so ist bei der Konformitatsbewertung zu priifen, ob die
Funkanlage die grundlegenden Anforderungen geman Artikel 3 in allen méglichen
Konfigurationen erfllt.
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(2) Die Hersteller weisen die Konformitat von Funkanlagen mit den in Artikel 3 Absatz 1
aufgefiihrten grundlegenden Anforderungen mit einem der folgenden
Konformitatsbewertungsverfahren nach:
a) interne Fertigungskontrolle (Modul A) gemaf Anhang ll,
b) EU-Baumusterprifung (Modul B benannte Stelle) und anschlieRend Prifung der
Konformitat mit dem Baumuster auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle
(Modul C) gemaf Anhang I,
c) Ubereinstimmung aufgrund einer umfassenden Qualitatssicherung (Modul H) geman
Anhang IV.
(3) Hat der Hersteller bei der Bewertung der Konformitat von Funkanlagen mit den
grundlegenden Anforderungen in Artikel 3 Absatze 2 und 3 harmonisierte Normen
angewandt, deren Fundstellen im Amtsblatt der Europédischen Union veroffentlicht wurden,
so wendet er eines der folgenden Verfahren an:
a) interne Fertigungskontrolle (Modul A) gemaf Anhang ll,
b) EU-Baumusterprifung (Modul B benannte Stelle) und anschlieRend Prifung der
Konformitat mit dem Baumuster auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle
(Modul C) gemaf Anhang lll,
c) Ubereinstimmung aufgrund einer umfassenden Qualitatssicherung (Modul H) geman
Anhang IV.
(4) Hat der Hersteller bei der Bewertung der Konformitat von Funkanlagen mit den
grundlegenden Anforderungen in Artikel 3 Absatze 2 und 3 harmonisierte Normen, deren
Fundstellen im Amtsblatt der Europdischen Union veroffentlicht wurden, nicht oder nur zum
Teil angewandt oder sind solche harmonisierten Normen nicht vorhanden, so sind die
Funkanlagen im Hinblick auf die grundlegenden Anforderungen einem der folgenden
Verfahren zu unterziehen:
a) EU-Baumusterprifung (Modul B benannte Stelle) und anschlieRend Prifung der
Konformitat mit dem Baumuster auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle
(Modul C) gemaf Anhang lll,
b) Ubereinstimmung aufgrund einer umfassenden Qualitatssicherung (Modul H) gemaR
Anhang IV.

Die EU-Konformitatserklarung entspricht in inrem Aufbau dem Muster in Anhang VI, enthalt
die in diesem Anhang aufgeflihrten Elemente und wird stets auf dem aktuellen Stand
gehalten. Sie wird in die Amtssprache bzw. Amtssprachen lbersetzt, die der Mitgliedstaat
vorschreibt, in dem die Funkanlage in Verkehr gebracht wird oder auf dem Markt
bereitgestellt wird. Die vereinfachte EU-Konformitatserklarung gemaf Artikel 10 Absatz 9
enthalt die in Anhang VIl aufgeflihrten Elemente und wird stets auf dem aktuellen Stand
gehalten. Sie wird in die Amtssprache bzw. Amtssprachen lbersetzt, die der Mitgliedstaat
vorschreibt, in dem die Funkanlage in Verkehr gebracht oder auf dem Markt bereitgestellt
wird. Der Uber eine in der vereinfachten EU-Konformitatserklarung angegebenen
Internetadresse erhaltliche vollstandige Text der EU-Konformitatserklarung steht in der
Amtssprache oder den Amtssprachen zur Verfligung, die der Mitgliedstaat vorschreibt, in
dem die Funkanlage in Verkehr gebracht oder auf dem Markt bereitgestellt wird.

Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsatze gemafl Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008.

Die Mitgliedstaaten durfen bei den unter diese Richtlinie fallenden Aspekten die
Bereitstellung auf dem Markt oder die Inbetriebnahme von Funkanlagen, die unter diese
Richtlinie fallen, mit den einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union, die vor
dem 13. Juni 2016 in Kraft getreten sind, im Einklang stehen und die vor dem 13. Juni 2017
in Verkehr gebracht wurden, nicht behindern.
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Funkanlagen-Richtlinie 2014/53/EU

Erstellung der technischen
Unterlagen nach Artikel 21
10Jahre aufbewahren

Fallt das Produkt

ENDE in die Richtlinie?

Nachweis der
Ubereinstimmung
mit der NspRL und
der EMV-RL nach
Artikel 3 Absatz 1 durch

R S

Interne Fertigungs- EU-Baumusterprufung Qualitatssicherung
kontrolle und interne Fertigungs- nach Anhang IV
nach Anhang |l kontrolle nach Anhang llI

Werden harmonisierte
Normen bei der Erfiillung

der Anforderungen nach
Artikel 3 Absatze 2 und 3 \»
NEIN

\ v
v

JA angewendet
Interne Fertigungs- EU-Baumusterprifung Qualitatssicherung
kontrolle und interne Fertigungs- nach Anhang IV
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Ausstellen Artikel 18;
CE-Kennzeichnung

Anbringen Artikel 19

In Osterreich umgesetzt durch BGBI. | Nr. 134/2015 (iber Funkanlagen und
Telekommunikationsendeinrichtungen und des Postmarktgesetzes

20 Die Richtlinie tiber In-Vitro-Diagnostika

Richtlinie 98/79/EG des europadischen Parlaments und des Rates vom 27. Okt. 1998

Uber In-Vitro-Diagnostika (98/79/EG)
ABI. Nr. L331 vom 7. Dez. 1998
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Verordnung (EG) Nr. 1882/2003 des Europaischen Parlaments und des Rates vom 29.
September 2003

Verordnung (EG) Nr. 596/2009 des Europaischen Parlaments und des Rates vom 18. Juni
2009

Berichtigung, ABI. L 74 vom 19.3.1999, S. 32 (98/79/EG)

Berichtigung, ABI. L 124 vom 25.5.2000, S. 66 (98/79/EG)

Diese Richtlinie 98/79/EG wird ab dem 26. Mai 2022 durch die Verordnung (EU) 2017/746
ersetzt. Diese Richtlinie/Verordnung wird in dieser Broschiire nicht im Detail behandelt.

21 Die Richtlinie liber Seilbahnen fiir den Personenverkehr

VERORDNUNG (EU) 2016/424 DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
vom 9. Marz 2016 Uber Seilbahnen und zur Aufhebung der Richtlinie 2000/9/EG

Ersetzt:
Richtlinie 2000/9/EG des europdischen Parlaments und des Rates vom 20. Mérz 2000 (iber Seilbahnen fiir
den Personenverkehr (2000/9/EG)

Artikel 2 Anwendungsbereich

(1) Diese Verordnung gilt fir neue Seilbahnen, die zur Beférderung von Personen entworfen
sind, fir Anderungen von Seilbahnen, fiir die eine neue Genehmigung erforderlich ist, und
fur Teilsysteme und Sicherheitsbauteile fir diese Seilbahnen.

(2) Diese Verordnung gilt nicht fir

a) Aufzuge, die unter die Aufzugs-Richtlinie 2014/33/EU fallen;

b) von Mitgliedstaaten als historisch bedeutend, kulturell bedeutend oder denkmalgeschiitzt
eingestufte Seilbahnen, die vor dem 1. Januar 1986 in Betrieb genommen wurden und die
noch in Betrieb sind und in Entwurf und Bau keine wesentlichen Anderungen erfahren
haben, einschliellich der speziell fir diese entworfenen Teilsysteme und Sicherheitsbauteile;
c) Anlagen fir land- oder forstwirtschaftliche Zwecke;

d) Seilbahnen flur den Betrieb von Schutz- und Berghitten, die nur fir die Beférderung von
Gitern und eigens benannten Personen bestimmt sind;

e) fest stehende und verfahrbare Gerate, die ausschliellich fir Freizeit- und
Vergnugungszwecke und nicht fir die Befdrderung von Personen entworfen wurde;

f) bergbauliche Anlagen oder andere zu industriellen Zwecken aufgestellte und genutzte
Anlagen;

g) Anlagen, bei denen sich die Benutzer oder deren Trager auf dem Wasser befinden.

Artikel 3 Begriffsbestimmungen

Fir die Zwecke dieser Verordnung gelten die folgenden Begriffsbestimmungen:

1. ,Seilbahn“:ein an seinem Bestimmungsort errichtetes, aus der Infrastruktur und
Teilsystemen bestehendes Gesamtsystem, das zum Zweck der Beférderung von Personen
entworfen, gebaut, zusammengesetzt und in Betrieb genommen wurde und bei dem die
Beférderung durch entlang der Trasse verlaufende Seile erfolgt;

2. ,Teilsystem®“.ein in Anhang | aufgefihrtes, flr den Einbau in Seilbahnen bestimmtes
einzelnes System oder eine Kombination aus solchen Systemen;

3. ,Infrastruktur:ein speziell fir jede Seilbahn entworfenes und jeweils vor Ort errichtetes
Stationsbauwerk oder Streckenbauwerk, das die Linienflihrung und die Gegebenheiten des
Systems bertiicksichtigt und das fiir die Errichtung und den Betrieb der Seilbahn erforderlich
ist, einschlieflich der Fundamente; 31.3.2016 L 81/8 Amtsblatt der Europaischen Union DE
4. ,Sicherheitsbauteil“:ein Bauteil oder eine Einrichtung, die in ein Teilsystem oder in eine
Seilbahn zur Erfiillung einer Sicherheitsfunktion eingebaut werden soll und dessen bzw.
deren Ausfall oder Fehlfunktion die Sicherheit oder Gesundheit von Fahrgasten,
Betriebspersonal oder Dritten gefahrdet;
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Artikel 4 Bereitstellung von Teilsystemen und von Sicherheitsbauteilen auf dem Markt
Teilsysteme und Sicherheitsbauteile dirfen nur dann auf dem Markt bereitgestellt werden,
wenn sie den Anforderungen dieser Verordnung entsprechen.

Artikel 5 Inbetriebnahme von Seilbahnen

(1) Die Mitgliedstaaten ergreifen in Einklang mit Artikel 9 alle geeigneten MaRnahmen, um
die Verfahren festzulegen, mit denen gewahrleistet wird, dass Seilbahnen nur in Betrieb
genommen werden, sofern sie den Anforderungen dieser Verordnung entsprechen und die
Gesundheit oder die Sicherheit von Personen oder Eigentum nicht gefahrden kénnen, wenn
sie entsprechend ihrer bestimmungsgemaflen Verwendung ordnungsgemaf errichtet,
gewartet und betrieben werden.

(2) Die Mitgliedstaaten ergreifen in Einklang mit Artikel 9 alle geeigneten MaRnahmen, um
die Verfahren festzulegen, mit denen gewahrleistet wird, dass die Teilsysteme und
Sicherheitsbauteile nur in Seilbahnen eingebaut werden, sofern sie den Bau von Seilbahnen
ermoglichen, die den Anforderungen dieser Verordnung entsprechen und die Gesundheit
oder die Sicherheit von Personen oder Eigentum nicht gefahrden kdnnen, wenn sie
entsprechend ihrer bestimmungsgemafRen Verwendung ordnungsgeman errichtet, gewartet
und betrieben werden.

(3) Bei Seilbahnen, die mit harmonisierten Normen oder Teilen davon Gbereinstimmen,
deren Fundstellen im Amtsblatt der Europédischen Union verdffentlicht worden sind, wird die
Konformitat mit den wesentlichen Sicherheitsanforderungen gemaf Anhang Il, die von den
betreffenden Normen oder Teilen davon abgedeckt sind, vermutet.

Artikel 6 Wesentliche Anforderungen
Die Seilbahnen und ihre Infrastruktur, Teilsysteme und Sicherheitsbauteile miissen die fiir
sie geltenden wesentlichen Anforderungen nach Anhang Il erfiillen.

Artikel 8 Sicherheitsanalyse und Sicherheitsbericht fiir geplante Seilbahnen

(1) Die fur die Seilbahn verantwortliche Person, die von einem Mitgliedstaat nach nationalem
Recht bestimmt wird, flhrt eine Sicherheitsanalyse der geplanten Seilbahn durch oder lasst
diese durchfiihren.

(2) Die fiir jede Seilbahn erforderliche Sicherheitsanalyse muss

a) jeder geplanten Betriebsart Rechnung tragen;

b) nach einer anerkannten oder feststehenden Methode durchgefiihrt werden;

c) den Stand der Technik und die Komplexitat der jeweiligen Seilbahn beriicksichtigen;

d) gewahrleisten, dass bei Entwurf und Ausflihrung der Seilbahn das oértliche Umfeld und die
ungunstigsten Bedingungen bericksichtigt werden, damit ein zufriedenstellendes Mal} an
Sicherheit erreicht wird;

e) alle sicherheitsrelevanten Aspekte der Seilbahn und der mit ihr verbundenen duleren
Einflussfaktoren im Zusammenhang mit Entwurf, Bau und Inbetriebnahme abdecken;

f) es ermoglichen, anhand der bisherigen Erfahrungen die Risiken zu ermitteln, die wahrend
des Betriebs der Seilbahn auftreten kdnnen.

Artikel 11 Pflichten der Hersteller

(1) Die Hersteller gewahrleisten, wenn sie ihre Teilsysteme und Sicherheitsbauteile in
Verkehr bringen oder in Seilbahnen einbauen, dass diese gemaf den wesentlichen
Anforderungen nach Anhang Il entworfen und hergestellt wurden.

(2) Die Hersteller von Teilsystemen und Sicherheitsbauteilen erstellen die technischen
Unterlagen nach Anhang VIII (Technische Unterlagen) und fliihren das anzuwendende
Konformitatsbewertungsverfahren nach Artikel 18 durch oder lassen es durchfihren. Wurde
mit dem im ersten Unterabsatz genannten Verfahren nachgewiesen, dass ein Teilsystem
oder ein Sicherheitsbauteil den geltenden Anforderungen entspricht, stellen die Hersteller
eine EU-Konformitatserklarung aus und bringen die CE-Kennzeichnung an.

(3) Die Hersteller bewahren die technischen Unterlagen und die EU-Konformitatserklarung
30 Jahre lang ab dem Inverkehrbringen des Teilsystems oder des Sicherheitsbauteils auf.
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(4) Die Hersteller gewahrleisten durch geeignete Verfahren, dass stets Konformitat mit dieser
Verordnung bei Serienfertigung sichergestellt ist. Anderungen am Entwurf des Teilsystems
oder des Sicherheitsbauteils oder seinen Merkmalen sowie Anderungen der harmonisierten
Normen oder der sonstigen technischen Spezifikationen, auf die bei Erklarung der
Konformitat des Teilsystems oder des Sicherheitsbauteils verwiesen wird, werden
angemessen bericksichtigt.

(5) Die Hersteller gewahrleisten, dass die von ihnen in Verkehr gebrachten Teilsysteme oder
Sicherheitsbauteile eine Typen-, Chargen- oder Seriennummer oder ein anderes
Kennzeichen zu ihrer Identifikation tragen.

(7) Die Hersteller gewahrleisten, dass dem Teilsystem oder Sicherheitsbauteil eine Abschrift
der EU-Konformitatserklarung sowie die Gebrauchsanleitung und die
Sicherheitsinformationen beigefiigt sind, in einer Sprache, die von den Benutzern leicht
verstanden werden kann. Solche Gebrauchsanleitungen und Sicherheitsinformationen
mussen klar, verstandlich und deutlich sein.

Artikel 12 Bevollmachtigte

(1) Ein Hersteller kann schriftlich einen Bevollmachtigten benennen. Die Verpflichtungen
gemal Artikel 11 Absatz 1 und die Pflicht zur Erstellung der technischen Unterlagen sind
nicht Teil des Auftrags eines Bevollmachtigten.

(2) Ein Bevollmachtigter nimmt die vom Hersteller festgelegten Aufgaben wahr, die im
Auftrag des Herstellers festgelegt sind. Der Auftrag muss dem Bevollmachtigten gestatten,
mindestens folgende Aufgaben wahrzunehmen:

a) Bereithaltung der EU-Konformitatserklarung und der technischen Unterlagen fir die
nationalen Marktiberwachungsbehdérden Uber einen Zeitraum von 30 Jahren ab dem
Inverkehrbringen des Teilsystems oder Sicherheitsbauteils;

b) auf begriindetes Verlangen einer zustandigen nationalen Behdrde Aushandigung aller
erforderlichen Informationen und Unterlagen zum Nachweis der Konformitat eines
Teilsystems oder Sicherheitsbauteils an diese Behorde;

c) auf Verlangen der zustandigen nationalen Behérden Kooperation bei allen MaRnahmen
zur Abwendung von Gefahren, die mit Teilsystemen oder Sicherheitsbauteilen verbunden
sind, die zum Aufgabenbereich des Bevollmachtigten gehoéren.

Artikel 13 Verpflichtungen der Einfiihrer

(1) EinfGhrer bringen nur konforme Teilsysteme oder Sicherheitsbauteile in Verkehr.

(2) Bevor sie ein Teilsystem oder Sicherheitsbauteil in Verkehr bringen, gewahrleisten die
Einflhrer, dass das betreffende, in Artikel 18 genannte Konformitatsbewertungsverfahren
vom Hersteller durchgefiihrt wurde. Sie gewahrleisten, dass der Hersteller die technischen
Unterlagen erstellt hat, dass das Teilsystem oder Sicherheitsbauteil mit der CE-
Kennzeichnung versehen ist, dass ihm eine Abschrift der EU-Konformitatserklarung und die
Gebrauchsanleitung und die Sicherheitsinformationen sowie gegebenenfalls sonstige
erforderliche Dokumente beigefligt sind und dass der Hersteller die Anforderungen von
Artikel 11 Absatze 5 und 6 erflllt hat.

(3) Die Einfiihrer geben ihren Namen, ihren eingetragenen Handelsnamen oder ihre
eingetragene Marke und ihre Postanschrift, an der sie kontaktiert werden kénnen, auf dem
Teilsystem oder Sicherheitsbauteil oder, wenn dies nicht moglich ist, auf der Verpackung
oder in einem dem Teilsystem oder Sicherheitsbauteil beigefligten Dokument an. Die
Kontaktangaben sind in einer Sprache zur Verfligung zu stellen, die von den Benutzern und
den Marktiiberwachungsbehoérden leicht verstanden werden kann. Gibt der Einfiihrer eine
Website an, so tragt er dafiir Sorge, dass die auf dieser Website enthaltenen Informationen
zuganglich sind und stets auf dem neuesten Stand gehalten werden.

(4) Die Einfuihrer gewahrleisten, dass dem Teilsystem oder Sicherheitsbauteil die
Gebrauchsanleitung und die Sicherheitsinformationen beigefiigt sind, die in einer Sprache,
die von den Benutzern leicht verstanden werden kann, geman der Entscheidung des
betreffenden Mitgliedstaats zur Verfligung gestellt wird. (5)Solange sich ein Teilsystem oder
Sicherheitsbauteil in ihrer Verantwortung befindet, gewahrleisten die Einfihrer, dass die
Lagerungs- oder Transportbedingungen die Ubereinstimmung des Teilsystems oder
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Sicherheitsbauteils mit den geltenden wesentlichen Anforderungen von Anhang Il nicht
beeintrachtigen.

Artikel 14 Verpflichtungen der Handler

(1) Handler bericksichtigen die geltenden Anforderungen dieser Verordnung mit der
gebuhrenden Sorgfalt, wenn sie ein Teilsystem oder Sicherheitsbauteil auf dem Markt
bereitstellen.

(2) Bevor sie ein Teilsystem oder Sicherheitsbauteil auf dem Markt bereitstellen, Uberprifen
die Handler, ob das Teilsystem oder Sicherheitsbauteil mit der CE-Kennzeichnung versehen
ist, ob ihm eine Abschrift der EU-Konformitatserklarung, die Gebrauchsanleitung und
Sicherheitsinformationen sowie gegebenenfalls sonstige erforderliche Dokumente in einer
Sprache, die von den Benutzern leicht verstanden werden kann, gemaR der Entscheidung
des betreffenden Mitgliedstaats zur Verfigung gestellt wird, und ob der Hersteller und der
Einflhrer die Anforderungen des Artikels 11 Absatze 5 und 6 bzw. des Artikels 13 Absatz 3
erfullt haben. Ist ein Handler der Auffassung oder hat er Grund zu der Annahme, dass ein
Teilsystem oder Sicherheitsbauteil nicht mit den geltenden wesentlichen Anforderungen des
Anhangs |l Ubereinstimmt, stellt er dieses Teilsystem oder Sicherheitsbauteil erst auf dem
Markt bereit, nachdem er es mit den geltenden Anforderungen in Einklang gebracht hat.
Wenn mit dem Teilsystem oder Sicherheitsbauteil eine Gefahr verbunden ist, unterrichtet der
Handler auBerdem den Hersteller oder den Einfiihrer sowie die
Marktiberwachungsbehorden dartber.

(3) Solange sich ein Teilsystem oder Sicherheitsbauteil in ihrer Verantwortung befindet,
gewahrleisten die Handler, dass die Lagerungs- oder Transportbedingungen die
Ubereinstimmung des Teilsystems oder Sicherheitsbauteils mit den geltenden wesentlichen
Anforderungen von Anhang Il nicht beeintrachtigen.

Artikel 15 Umstédnde, unter denen die Verpflichtungen des Herstellers auch fiir
Einfiihrer und Handler gelten

Ein Einflhrer oder Handler gilt als Hersteller fiir die Zwecke dieser Verordnung und unterliegt
den Verpflichtungen eines Herstellers nach Artikel 11, wenn er ein Teilsystem oder
Sicherheitsbauteil unter seinem eigenen Namen oder seiner eigenen Marke in Verkehr bringt
oder ein bereits auf dem Markt befindliches Teilsystem oder Sicherheitsbauteil so andert,
dass die Konformitat mit den Anforderungen dieser Verordnung beeintrachtigt werden kann.

Artikel 17 Konformitatsvermutung fiir Teilsysteme und Sicherheitsbauteile

Bei Teilsystemen oder Sicherheitsbauteilen, die mit harmonisierten Normen oder Teilen
davon Ubereinstimmen, deren Fundstellen im Amtsblatt der Europé&ischen Union
veroffentlicht worden sind, wird eine Konformitat mit den wesentlichen Anforderungen geman
Anhang Il vermutet, die von den betreffenden Normen oder Teilen davon abgedeckt sind.

Artikel 18 Konformitatsbewertungsverfahren
(1)Bevor ein Teilsystem oder Sicherheitsbauteil in Verkehr gebracht wird, unterzieht der
Hersteller das Teilsystem oder Sicherheitsbauteil einem Konformitatsbewertungsverfahren
gemal Absatz 2.
(2)Die Konformitat von Teilsystemen oder Sicherheitsbauteilen wird nach einem der
folgenden Konformitatsbewertungsverfahren nach Wahl des Herstellers bewertet:
a) EU-Baumusterprifung (Modul B — Baumuster) gemaf Anhang Il in Kombination mit
einem der folgenden Verfahren:
i) Konformitat mit dem Baumuster auf der Grundlage einer Qualitatssicherung bezogen
auf den Produktionsprozess (Modul D) gemafs Anhang IV;
i) Konformitat mit dem Baumuster auf der Grundlage einer Priifung des Teilsystems
oder Sicherheitsbauteils (Modul F) gemal Anhang V;
b) Konformitat auf der Grundlage einer Einzelprifung (Modul G) gemafl Anhang VI;
c) Konformitat auf der Grundlage einer umfassenden Qualitatssicherung mit Entwurfspriifung
(Modul H 1) gemaR Anhang VII.
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Artikel 19 EU-Konformitatserklarung

(1) Die EU-Konformitatserklarung fiir ein Teilsystem oder ein Sicherheitsbauteil besagt, dass
die Erfillung der in Anhang Il aufgeflihrten wesentlichen Anforderungen nachgewiesen
wurde.

(2) Die EU-Konformitatserklarung entspricht in ihnrem Aufbau dem Muster in Anhang IX,
enthalt die in den einschlagigen Modulen der Anhange Il bis VIl angegebenen Elemente und
wird stets auf dem neuesten Stand gehalten. Sie wird dem Teilsystem oder dem
Sicherheitsbauteil beigefligt und in die Sprache bzw. Sprachen Ubersetzt, die von dem
Mitgliedstaat vorgeschrieben wird/werden, in dem das Teilsystem oder das
Sicherheitsbauteil in Verkehr gebracht oder auf dem Markt bereitgestellt wird.

(3)Unterliegt ein Teilsystem oder ein Sicherheitsbauteil mehreren Rechtsvorschriften der
Europaischen Union, in denen jeweils eine EU-Konformitatserklarung vorgeschrieben ist,
wird nur eine einzige EU-Konformitatserklarung fur samtliche EU-Rechtsvorschriften
ausgestellt. In dieser Erklarung sind die betroffenen Rechtsvorschriften der Union samt ihrer
Fundstelle im Amtsblatt anzugeben.

(4)Mit der Ausstellung der EU-Konformitatserklarung Gbernimmt der Hersteller die
Verantwortung fir die Konformitat des Teilsystems oder des Sicherheitsbauteils mit den
Anforderungen dieser Verordnung

Artikel 20 Allgemeine Grundsitze der CE-Kennzeichnung
Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsatze gemaf Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008.

Artikel 21 Vorschriften und Bedingungen fiir die Anbringung der CE-Kennzeichnung
(1) Die CE-Kennzeichnung wird gut sichtbar, leserlich und dauerhaft auf dem Teilsystem
oder Sicherheitsbauteil oder seiner Datenplakette angebracht. Falls die Art des Teilsystems
oder Sicherheitsbauteils dies nicht zulasst oder nicht rechtfertigt, wird die CE-Kennzeichnung
auf der Verpackung und den Begleitunterlagen angebracht.

(2) Die CE-Kennzeichnung wird vor dem Inverkehrbringen des Teilsystems oder
Sicherheitsbauteils angebracht.

(3) Nach der CE-Kennzeichnung steht die Kennnummer der notifizierten Stelle, die in der
Phase der Fertigungskontrolle tatig war. Die Kennnummer der notifizierten Stelle ist
entweder von der notifizierten Stelle selbst oder nach ihren Anweisungen durch den
Hersteller oder seinen Bevollmachtigten anzubringen.

(4) Nach der CE-Kennzeichnung und der in Absatz 3 genannten Kennnummer kann ein
anderes Zeichen stehen, das ein besonderes Risiko oder eine besondere Verwendung
angibt.

Artikel 43 Formale Nichtkonformitat

(1) Unbeschadet des Artikels 40 fordert ein Mitgliedstaat den betreffenden Wirtschaftsakteur
dazu auf, die betreffende Nichtkonformitat zu korrigieren, falls er einen der folgenden Falle
feststellt:

a) Die CE-Kennzeichnung wurde unter Nichteinhaltung des Artikels 30 der Verordnung (EG)
Nr. 765/2008 oder des Artikels 21 der vorliegenden Verordnung angebracht;

b) die CE-Kennzeichnung wurde nicht angebracht;

c) die Kennnummer der notifizierten Stelle, die in der Phase der Fertigungskontrolle tatig
war, wurde unter Nichteinhaltung des Artikels 21 angebracht oder wurde nicht angebracht;
d) die EU-Konformitatserklarung ist dem Teilsystem oder Sicherheitsbauteil nicht beigefiigt;
e) die EU-Konformitatserklarung wurde nicht ausgestellt;

f) die EU-Konformitatserklarung wurde nicht ordnungsgemaf ausgestellt;

g) die technischen Unterlagen sind entweder nicht verfiigbar oder nicht vollstandig;

Artikel 48 Inkrafttreten und Geltung

(1) Diese Verordnung tritt am zwanzigsten Tag nach ihrer Veréffentlichung im Amtsblatt der
Européischen Union in Kraft.

(2) Diese Verordnung gilt ab dem 21. April 2018, mit Ausnahme von:
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a) Artikel 22 bis 38 und Artikel 44, die ab dem 21. Oktober 2016 gelten.
b) Artikel 45 Absatz 1, der ab dem 21. Marz 2018 gilt.

ANHANG | TEILSYSTEME

Eine Seilbahn ist in ihre Infrastruktur sowie in nachfolgende Teilsysteme gegliedert:
1. Seile und Seilverbindungen

2. Antriebe und Bremsen

3. Mechanische Einrichtungen:

3.1. Seilspanneinrichtungen

3.2. Mechanische Einrichtungen in den Stationen

3.3. Mechanische Einrichtungen der Streckenbauwerke

4. Fahrzeuge:

4.1. Kabinen, Sessel oder Schleppvorrichtungen

4.2. Gehange

4.3. Laufwerke

4.4. Verbindungen mit dem Seil

5. Elektrotechnische Einrichtungen:

5.1. Steuerungs-, Uberwachungs- und Sicherheitseinrichtungen
5.2. Kommunikations- und Informationseinrichtungen

5.3. Blitzschutzeinrichtungen

6. Bergeeinrichtungen:

6.1. Feste Bergeeinrichtungen

6.2. Bewegliche Bergeeinrichtungen

ANHANG |l WESENTLICHE ANFORDERUNGEN

ANHANG I/l KONFORMITATSBEWERTUNGSVERFAHREN FUR TEILSYSTEME UND
SICHERHEITSBAUTEILE: MODUL B: EU-BAUMUSTERPRUFUNG — BAUMUSTER

ANHANG IV KONFORMITATSBEWERTUNGSVERFAHREN FUR TEILSYSTEME UND
SICHERHEITSBAUTEILE: MODUL D: KONFORMITAT MIT DEM BAUMUSTER AUF
DER GRUNDLAGE EINER QUALITATSSICHERUNG BEZOGEN AUF DEN
PRODUKTIONSPROZESS

ANHANG V KONFORMITATSBEWERTUNGSVERFAHREN FUR TEILSYSTEME UND
SICHERHEITSBAUTEILE: MODUL F: KONFORMITAT MIT DER BAUART AUF DER
GRUNDLAGE EINER PRUFUNG DES TEILSYSTEMS ODER
SICHERHEITSBAUTEILS

ANHANG VI KONFORMITATSBEWERTUNGSVERFAHREN FUR TEILSYSTEME UND
SICHERHEITSBAUTEILE: MODUL G: KONFORMITATSERKLARUNG AUF DER
GRUNDLAGE EINER EINZELPRUFUNG

ANHANG VIl KONFORMITATSBEWERTUNGSVERFAHREN FUR TEILSYSTEME UND
SICHERHEITSBAUTEILE: MODUL H 1: KONFORMITAT AUF DER GRUNDLAGE
EINER UMFASSENDEN QUALITATSSICHERUNG MIT ENTWURFSPRUFUNG

ANHANG VIII TECHNISCHE UNTERLAGEN FUR TEILSYSTEME UND
SICHERHEITSBAUTEILE

ANHANG IX EU-KONFORMITATSERKLARUNG FUR TEILSYSTEME UND
SICHERHEITSBAUTEILE Nr. ... (*)

1. Teilsystem/Sicherheitsbauteil oder Modell des Teilsystems/Sicherheitsbauteils (Produkit-,
Typen-, Chargen- oder Seriennummer):

2. Name und Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls seines Bevollmachtigten:

3. Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der
Hersteller.

4. Gegenstand der Erklarung (Bezeichnung des Teilsystems oder Sicherheitsbauteils zwecks
Rickverfolgbarkeit. Gegebenenfalls kann dazu ein Bild gehdren, auf dem das Teilsystem
oder Sicherheitsbauteil erkennbar ist): — Beschreibung des Teilsystems oder
Sicherheitsbauteils; —alle einschlagigen Bestimmungen, die das Sicherheitsbauteil erfiillen
muss, insbesondere die Verwendungsbedingungen.
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5. Der in Nummer 4 beschriebene Gegenstand der Erklarung erflllt die einschlagigen
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union: ...

Verordnung (EU) 2016/424
Seilbahnen fur Personen

J

A

NEIN
ENDE

Verordnung gilt fiir neue
Seilbahnen, Anderung von
Seilbahnen, fir Teilsysteme

und Sicherheitsbauteile

fur Seilbahnen

Staaten legen MaRnahmen fest
damit nur Teilsysteme und
Sicherheitsbauteile in Seilbahnen
eingebaut werden,
wenn diese dieser Verordnung
entsprechen — Artikel 5 + 6

!

Staaten benennen fir Seilbahnen
verantwortliche Personen,
die eine Sicherheitsanalyse fir
geplante Seilbahnen durchfiihren
diese erstellen einen Sicherheits-
bericht — Artikel 8

!

Staaten legen ein Genehmigungs-
verfahren fiir Bau und Inbetrieb-
nahme von Seilbahnen fest
— Artikel 9

Staaten legen MaRnahmen fest
damit Seilbahnen nur in Betrieb
genommen werden kdnnen,
wenn sie dieser Verordnung
entsprechen — Artikel 5 + 6

Produkt nach
Artikel 2(2)?

Teilsysteme u

mussen die fir sie geltenden
Anforderungen von Anhang Il erfillen
— Artikel 6 + 11

nd Sicherheitsbauteile

Y

Der Herstell

nach Artikel

und Sicherheitsbauteilen erstellt
die technischen Unterlagen nach
Anhang VIII (30 Jahre aufbewahren)
und fihrt das anzuwendende
Konformitatsbewertungsverfahren

er von Teilsystemen

18 durch — Artikel 11

v

EU-Baumusterprifung
— nach Anhang Il
Modul B

Qualitatssicherung
< Prozess

nach Anhang IV
Modul D

v

Einzelpriifung
nach Anhang VI
Modul G

v

Qualitatssicherung
mit Entwurfspriifung
nach Anhang VI
Modul H1

Y

Anhang IX aus (mit dem

Einzelpriifung
S nach Anhang V

Modul F

| mitgeben) und bringt die

Der Hersteller stellt die EU-Konformi-
tatserklarung nach Artikel 19 und

CE-Kennzeichnung nach
Artikel 20 + 21 und weitere
Kennzeichnungen an — Artikel 11

Produkt

C€

6. Angabe der einschlagigen harmonisierten Normen oder Angabe anderer technischer
Spezifikationen, fur die die Konformitat erklart wird:

7. Die notifizierte Stelle (Name, Anschrift, Kennnummer) ... hat (Beschreibung ihrer
Mitwirkung) ... und folgende Bescheinigung(en) ausgestellt: ... (ndhere Angaben,
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einschlief3lich Datum, und gegebenenfalls Informationen zu Dauer und Bedingungen der
Giltigkeit der Bescheinigung).

8. Zusatzangaben: Unterzeichnet fir und im Namen von: ...

(Ort und Datum der Ausstellung):

(Name, Funktion) (Unterschrift):

ANHANG X ENTSPRECHUNGSTABELLE

22 Die Richtlinie iiber Energieeffizienzanforderungen an
Vorschaltgerite fiir Leuchtstofflampen

Richtlinie 2000/55/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 18. Sept. 2000
Uber Energieeffizienzanforderungen an Vorschaltgerate fiir Leuchtstofflampen (2000/55/EG)
ABI. Nr. L279/33 vom 1. Nov. 2000

Diese Richtlinie wurde mit 15. April 2010 aufgehoben und durch die Durchfiihrungs-
maRnahme nach der OKODESIGN-Richtlinie VO (EG) 2009/245/EG ersetzt.

23 Die Richtlinie liber Gerauschemissionen von im Freien verwendeten Geraten
und Maschinen

Richtlinie 2000/14/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 8. Mai 2000
zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tiber umweltbelastende
Gerauschemissionen von zur Verwendung im Freien vorgesehenen Geraten und Maschinen
(2000/14/EG)

ABI. Nr. L162/1 vom 3. Juli 2000
Richtlinie 2005/88/EG des Europ. Parlaments und des Rates vom 14. Dezember 2005
Berichtigung, ABI. L 311 vom 12.12.2000, S. 50 (14/2000)
Berichtigung, ABI. L 165 vom 17.6.2006, S. 35 (88/2005)

Mit dieser Richtlinie sollen die Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tiber Gerauschemis-
sionsnormen, Konformitatsbewertungsverfahren, Kennzeichnung, technische Unterlagen
sowie Uber die Sammlung von Daten tber umweltbelastende Gerauschemissionen von zur
Verwendung im Freien vorgesehenen Geraten und Maschinen harmonisiert werden. Diese
Richtlinie gilt fir die in

o Artikel 12 (Gerate und Maschinen, fur die Grenzwerte gelten) und

o Artikel 13 (Gerate und Maschinen, die nur der Kennzeichnungspflicht unterliegen)
aufgelisteten und in Anhang | definierten zur Verwendung im Freien vorgesehenen Gerate
und Maschinen. Diese Richtlinie erfasst nur die in Verkehr gebrachten und in Betrieb
genommenen Gerate und Maschinen, die als Ganzes fir die beabsichtigte Verwendung
geeignet sind. Mit Ausnahme von handgeflihrten Betonbrechern und Abbau-, Aufbruch- und
Spatenhammern und von Hydraulikhdmmern sind gesondert in Verkehr gebrachte oder in
Betrieb genommene Anbaugerate ohne Motor vom Anwendungsbereich dieser Richtlinie
ausgenommen.

Vom Anwendungsbereich sind ausgenommen:

o alle Gerate und Maschinen, die in erster Linie fir den Gutertransport oder die
Befdérderung von Personen auf Stralen, Schienen, auf dem Luft- oder Wasserweg
bestimmt sind;

e Gerate und Maschinen, die speziell fir militéarische oder polizeiliche Zwecke oder fiir die
Rettungsdienste konzipiert und hergestellt werden.

Vor dem Inverkehrbringen oder der Inbetriebnahme der in Artikel 12 (Geréte und
Maschinen, fiir die Grenzwerte gelten) genannten Gerate und Maschinen unterzieht der
Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollmachtigter jeden Gerate- und
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Maschinentyp einem der folgenden Konformitatsbewertungsverfahren (ist weder der
Hersteller noch sein Bevollméachtigter in der Gemeinschaft anséassig, dann obliegen die
Verpflichtungen jeder Person, die die Gerate und Maschinen in der Gemeinschaft in Verkehr
bringt oder in Betrieb nimmt):

e entweder der internen Fertigungskontrolle mit Begutachtung der technischen Unterlagen
und regelmaBiger Prifung gemafl Anhang VI (Einschaltung einer benannten Stelle fir
Bewertung der technischen Unterlagen und der laufenden Produktionskontrolle)

e oder einer Einzelprifung gemal Anhang VIl (Einzelpriifung durch eine benannte Stelle)

e oder der umfassenden Qualitatssicherung gemaR Anhang VIl (zertifiziertes QM-System).

Dies bedeutet die Anbringung der CE-Kennzeichnung und die Angabe des garantierten

Schalleistungspegels nach Artikel 11, die Ausstellung einer schriftlichen Konformitats-

erklarung geman Artikel 8 und die Zusammenstellung von technischen Unterlagen.

Gerauschemissionen im Freien 2000/14/EG

unterliegt das
Produkt der Richtlinie
(in Artikel 12 oder 13
erwahnt)?

NEIN
ENDE

_ interne ist das Produkt
Fertigungskontrolle in Artikel 12 erwahnt
— nach Artikel VI (Grenzwerte

Unterlagen erstellen, einhalten)
Einschaltung eines NB

NEIN

Einzelprufung nach
Artikel VI; Unterlagen
erstellen, Einschaltung

eines NB

umfassende Qualitats-
sicherung nach Artikel
€ VIIl; Unterlagen
erstellen, Uberwachung
des QS durch NB

interne Fertigungs-
kontrolle nach
Artikel V; erstellen von
Unterlagen

ist das Produkt
in Artikel 13 erwahnt
(Werte angeben)

CE-Kennzeichnung und
Angabe des garantierten
Schalleistungspegels
nach Anhang IV

EG-Konformitats-
=P erklarung nach
Anhang Il

Vor dem Inverkehrbringen oder der Inbetriebnahme der in Artikel 13 (Geréate und
Maschinen, die nur der Kennzeichnungspflicht unterliegen) genannten Gerate und
Maschinen unterzieht der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger
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Bevollmachtigter jeden Gerate- und Maschinentyp der internen Fertigungskontrolle nach
Anhang V (ist weder der Hersteller noch sein Bevollméachtigter in der Gemeinschaft
ansassig, dann obliegen die Verpflichtungen jeder Person, die die Gerate und Maschinen in
der Gemeinschaft in Verkehr bringt oder in Betrieb nimmt). Dies bedeutet die Anbringung der
CE-Kennzeichnung und die Angabe des garantierten Schalleistungspegels nach Artikel 11,
die Ausstellung einer schriftlichen Konformitatserklarung geman Artikel 8 und die
Zusammenstellung von technischen Unterlagen nach Anhang V Punkt 3.

Es erfolgt eine zentrale Sammlung aller Konformitatserklarungen aller Gerate und Maschinen
(sowohl nach Artikel 12 als auch nach Artikel 13) bei der Kommission.

Diese Richtlinie darf ab dem 3. Juli 2001 angewendet werden, sie ist jedoch ab dem 3. Jan.
2002 zwingend anzuwenden. Die in Artikel 12 genannten niedrigeren Schalleistungspegel
der Stufe Il sind ab 3. Jan. 2006 anzuwenden.

Anhang | Definitionen von Geraten und Maschinen
Anhang I EG-Konformitatserklarung
Anhang Il Verfahren zur Ermittlung des Luftschalls, der von zur Verwendung im Freien

vorgesehenen Geraten und Maschinen erzeugt wird

Anhang IV~ Muster der CE-Konformitatskennzeichnung und der Angabe des garantierten
Schalleistungspegels

Anhang V Interne Fertigungskontrolle

Anhang VI Interne Fertigungskontrolle bei Beachtung der technischen Unterlagen und
regelmaiger Prifung

Anhang VIl Einzelprifung

Anhang VIII  Umfassende Qualitatssicherung

Anhang IX  von den Mitgliedstaaten zu bericksichtigende Mindestkriterien fir die
Benennung der Stellen

In Osterreich umgesetzt durch BGBI. Il Nr. 249/2001.

|24 Die Richtlinie liber Messgerate

RICHTLINIE 2014/32/EU DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tber

die Bereitstellung von Messgeraten auf dem Markt

Ersetzt:

Richtlinie 2004/22/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 31. Médrz 2004 (iber Messgeréte
(2004/22/EG)

Diese Richtlinie ersetzt die Richtlinie 2004/22/EG ab dem 20. April 2016.

In dieser Richtlinie werden die Anforderungen festgelegt, die Messgerate im Hinblick auf ihre
Bereitstellung auf dem Markt und/oder Inbetriebnahme fiir die in Artikel 3 Absatz 1
genannten Messaufgaben erflllen missen.

Diese Richtlinie gilt fur die in den geratespezifischen Anhangen Il bis Xl (im Folgenden
.geratespezifische Anhange“) genauer bezeichneten Messgerate, und zwar fiir
Wasserzahler (MI-001),

Gaszahler und Mengenumwerter (MI-002),

Elektrizitatszahler fir Wirkverbrauch (MI-003),

Warmezahler (MI-004),

Messanlagen fir die kontinuierliche und dynamische Messung von Mengen von
Flussigkeiten aulier Wasser (MI-005),

selbsttatige Waagen (MI-006),

e Taxameter (MI-007),
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e Malverkérperungen (MI-008),
e Gerate zur Messung von Langen und ihrer Kombinationen (MI-009) und
e Abgasanalysatoren (MI-010).

Die Hersteller gewahrleisten, dass Messgerate, die sie in Verkehr bringen und/oder in
Betrieb nehmen, gemaf den wesentlichen Anforderungen von Anhang | und der
entsprechenden geratespezifischen Anhange entworfen und hergestellt wurden.

Die Hersteller erstellen die technischen Unterlagen gemaf} Artikel 18 und fiihren das
betreffende Konformitatsbewertungsverfahren nach Artikel 17 durch oder lassen es
durchflhren.

Wurde mit diesem Konformitatsbewertungsverfahren nachgewiesen, dass ein Messgerat den
anwendbaren Anforderungen dieser Richtlinie entspricht, stellen die Hersteller eine EU-
Konformitatserklarung aus und bringen die CE-Kennzeichnung sowie die zusatzliche
Metrologie-Kennzeichnung an.

Die Hersteller bewahren die technischen Unterlagen und die EU-Konformitatserklarung nach
dem Inverkehrbringen des Gerats zehn Jahre lang auf.

Die Hersteller gewahrleisten durch geeignete Verfahren, dass bei Serienfertigung stets
Konformitat mit dieser Richtlinie sichergestellt ist

Bei Messgeraten, die mit harmonisierten Normen oder Teilen davon Ubereinstimmen, deren
Fundstellen im Amtsblatt der Europdischen Union veroffentlicht worden sind, wird eine
Konformitat mit den wesentlichen Anforderungen gemaf Anhang | und den entsprechenden
geratespezifischen Anhangen vermutet, die von den betreffenden Normen oder Teilen davon
abgedeckt sind.

Die Bewertung der Konformitat eines Messgerats mit den anwendbaren wesentlichen
Anforderungen wird nach Wahl des Herstellers mit einem der in dem geratespezifischen
Anhang aufgeflihrten Konformitatsbewertungsverfahren durchgefiihrt.

Die Konformitatsbewertungsverfahren sind in Anhang Il dargestelit.

Die technischen Unterlagen missen Konstruktion, Herstellungs- und Funktionsweise des
Messgerats ersichtlich machen und die Bewertung seiner Konformitat mit den anwendbaren
Anforderungen dieser Richtlinie ermdglichen.

Die EU-Konformitatserklarung entspricht in inrem Aufbau dem Muster in Anhang XIlII, enthalt
die in den einschlagigen Modulen des Anhangs Il angegebenen Elemente und wird auf dem
neuesten Stand gehalten.

Die Konformitat eines Messgerats dieser Richtlinie wird durch die CE-Kennzeichnung und
die zusatzliche Metrologie-Kennzeichnung geman Artikel 21 auf dem Gerat angegeben.
Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsatze gemaf Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008.

Die zusatzliche Metrologie-Kennzeichnung besteht aus dem Buchstaben ,M“ und den letzten
beiden Ziffern des Jahres, in dem die Kennzeichnung angebracht wurde, eingerahmt durch
ein Rechteck. Die Hohe des Rechtecks entspricht der Hohe der CE-Kennzeichnung.

Fir die zusatzliche Metrologie-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsatze geman
Artikel 30 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 entsprechend.

Die Mitgliedsstaaten wenden diese Vorschriften ab dem 20. April 2016 an.

In Osterreich umgesetzt durch BGBI. Il Nr. 31/2016 Uber Messgerateverordnung 2016 und
Anderung der Verordnung Uber die gegenseitige Anerkennung auf dem Gebiet des Maf3- und
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Eichwesens, der Schankgefalleverordnung, der Eich-Zulassungsverordnung und der
Verordnung betreffend die Anerkennung von eichtechnischen Prifungen

Messgerate-Richtlinie 2004/22/EG

Fallt das Produkt in die Richtlinie? Ist es eines dieser Gerate?
Wasserzahler (MI-001),
Gaszahler und Mengenumwerter (MI-002),
Elektrizitdtszahler fir Wirkverbrauch (MI-003),
Warmezahler (MI-004),
ENDE < Nein Messanlagen fir die kontinuierliche und dynamische Messung von
Mengen von Flussigkeiten auer Wasser (MI-005),
selbsttatige Waagen (MI-006),
Taxameter (MI-007),
Malverkdrperungen (MI-008),
Gerate zur Messung von Langen und ihrer Kombinationen (MI-009)
Abgasanalysatoren (MI-010).

—

Grundlegende Anforderungen
nach Anhang | und
Anforderungen nach
geratespezifischem Anhang
(MI-001 bis MI-010)

Y

I Erstellung der technischen

JA

Unterlagen nach Artikel 10

v

Konformitatsbewertung nach dem
om Hersteller gewahlten Verfahren
das in den geratespezifischen
Anhangen angegeben ist.

=5

EG-Konformitatserklarung

ausstellen
CE-Kennzeichnung und
Meteorologie-Kennzeichnung

nach Artikel 17

25 Die Richtlinie iiber OKODESIGN

RICHTLINIE 2009/125/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 21. Oktober
2009 zur Schaffung eines Rahmens fiir die Festlegung von Anforderungen an die
umweltgerechte Gestaltung energieverbrauchsrelevanter Produkte

Ersetzt:

RICHTLINIE 2005/32/EG des europédischen Parlaments und des Rates vom 6. Juli 2005 zur Schaffung eines
Rahmens fiir die Festlegung von Anforderungen an die umweltgerechte Gestaltung energiebetriebener Produkte
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und zur Anderung der Richtlinie 92/42/EWG des Rates sowie der Richtlinien 96/57/EG und 2000/55/EG des
Européischen Parlaments und des Rates

geéndert durch

RICHTLINIE 2008/28/EG des européischen Parlaments und des Rates vom 11. Mérz 2008 zur Anderung der
Richtlinie 2005/32/EG zur Schaffung eines Rahmens fiir die Festlegqung von Anforderungen an die
umweltgerechte Gestaltung energiebetriebener Produkte und zur Anderung der Richtlinie 92/42/EWG des Rates
sowie der Richtlinien 96/57/EG und 2000/55/EG im Hinblick auf die der Kommission (bertragenen
Durchfiihrungsbefugnisse

Diese Richtlinie schafft einen Rahmen fiir die Festlegung gemeinschaftlicher Okodesign-
Anforderungen fiir energieverbrauchsrelevante Produkte mit dem Ziel, den freien Verkehr
dieser Produkte im Binnenmarkt zu gewahrleisten.

Diese Richtlinie sieht die Festlegung von Anforderungen vor, die die von den
Durchfihrungsmalfinahmen (durch Verordnungen) erfassten energieverbrauchsrelevanten
Produkte erfiillen missen, damit sie in Verkehr gebracht und/oder in Betrieb genommen
werden durfen. Sie tragt zur nachhaltigen Entwicklung bei, indem sie die Energieeffizienz
und das Umweltschutzniveau erh6ht und zugleich die Sicherheit der Energieversorgung
verbessert.

Diese Richtlinie gilt nicht fir Verkehrsmittel zur Personen- oder Giterbeférderung.

.Hersteller* im Sinne dieser Richtlinie ist jede eine natirliche oder juristische Person, die
unter diese Richtlinie fallende energiebetriebene Produkte herstellt und flir deren
Ubereinstimmung mit dieser Richtlinie zum Zweck ihres Inverkehrbringens und/oder ihrer
Inbetriebnahme unter dem Namen oder der Handelsmarke des Herstellers oder fir dessen
eigenen Gebrauch verantwortlich ist. Gibt es keinen Hersteller oder keinen Importeur so gilt
als Hersteller jede natlrliche oder juristische Person, die unter diese Richtlinie fallende
energiebetriebene Produkte in Verkehr bringt und/oder in Betrieb nimmt.

Vor dem Inverkehrbringen und/oder der Inbetriebnahme eines von Durchfihrungsmaf3-
nahmen erfassten energiebetriebenen Produkts ist dieses mit der CE-Konformitatskenn-
zeichnung zu versehen und eine EG-Konformitatserklarung fur das Produkt auszustellen, mit
der der Hersteller oder sein Bevollmachtigter zusichert, dass es allen einschlagigen
Bestimmungen der jeweils geltenden Durchflihrungsmaflinahme entspricht.

Artikel 17 der Richtlinie sieht eine Selbstregulierung vor, die als Ersatz fir die
Durchfihrungsmafnahmen und die CE-Kennzeichnung gedacht ist. Diese Selbstregulierung
besteht aus freiwilligen Vereinbarungen und anderen im Rahmen dieser Richtlinie als
Alternativen zu DurchflihrungsmalRnahmen vorgestellte SelbstregulierungsmalRnahmen. Sie
werden zumindest nach Anhang VIII bewertet. Bei Anwendung der Selbstregulierung darf die
CE-Kennzeichnung nicht angebracht werden.

Die Konformitatsbewertungsverfahren werden in den DurchfiihrungsmaRnahmen
festgelegt und lassen dem Hersteller die Wahl zwischen der in Anhang IV dieser Richtlinie
beschriebenen internen Entwurfskontrolle und dem in Anhang V dieser Richtlinie
beschriebenen Managementsystem. In begriindeten Fallen wird fiir das
Konformitatsbewertungsverfahren entsprechend der vom Produkt ausgehenden Gefahr
eines der in Anhang Il des Beschlusses 768/2008/EG beschriebenen einschlagigen Module
gewahlt.

Die Mitgliedstaaten gehen davon aus, dass ein Produkt, das mit der in Artikel 5 genannten
CE-Kennzeichnung versehen ist, den einschlagigen Bestimmungen der jeweils geltenden
Durchfihrungsmafinahme entspricht.
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Richtlinie 2009/125/EG
Okodesign-Richtlinie

NEIN

Diese Richtlinie schafft ——p» ENDE
einen Rahmen fiir Okodesign-
Anforderungen fiir energie-
Verbrauchs relevante Produkte

Wourde fiir das
QProdukt eine Selbstregulierungs;

JA MaRnahme erlassen?

st das Produkt
ein Verkehrsmittel?
Artikel 1 (3)

Wurde fir d An der
NEIN urae tur aas Selbstregulierung
Produkt eine Durchfiihrungs- teilnehmen:
Maflnahme erlassen? : '
keine CE-
Kennzeichnung
Die Mitgliedstaaten benennen JA

die fiir die Marktaufsicht g
zustandige Behorde

Die Konformitatsbewertung

> erfolgt nach den Bestimmungen
der anzuwendenden

Durchfiihrungsmafinahme

Interne Entwurfskontrolle nach
Anhang IV oder Management -
System nach Anhang V <
entsprechend der den Angaben
In der Durchfiihrungs-
Mafinahme ausfihren Technische Unterlagen

’—> erstellen und 10 Jahre
aufbewahren

EU-Konformitatserklarung

Anhang VI <
CE-Kennzeichnung

Anhang Il

Wurde ein Produkt nach harmonisierten Normen hergestellt, deren Fundstellen im Amtsblatt
der Européischen Union verdffentlicht wurden, so gehen die Mitgliedstaaten davon aus, dass
es allen einschlagigen Anforderungen der geltenden Durchflihrungsmafinahme entspricht,
auf die sich diese Normen beziehen.

Wourde fur Produkte das gemeinschaftliche Umweltzeichen nach der Verordnung (EG) Nr.
1980/2000 vergeben, so wird davon ausgegangen, dass sie die Okodesign-Anforderungen
der jeweils geltenden Durchfiihrungsmalnahme erfillen, sofern das Umweltzeichen diese
Anforderungen erfullt.

Hersteller oder ihre Bevollmachtigten, die Bauteile und Baugruppen in Verkehr bringen
und/oder in Betrieb nehmen, kénnen durch die Durchfihrungsmaflinahmen verpflichtet
werden, dem Hersteller eines von den Durchfiihrungsmaf3nahmen erfassten Produkts
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relevante Angaben zur Materialzusammensetzung sowie zum Verbrauch von Energie,
Materialien und/oder Ressourcen hinsichtlich der betreffenden Bauteile oder Baugruppen zu
machen.

Die Mitgliedstaaten setzen die Rechts- und Verwaltungsvorschriften in Kraft, die erforderlich
sind, um den Artikeln 1 bis 9, 11, 14, 15 und 20 und den Anhangen | bis V, VIl und VIl bis
zum 20. November 2010 nachzukommen. Sie teilen der Kommission unverziiglich den
Wortlaut dieser Vorschriften mit.

Hinweise auf bestehende DurchfiihrungsmaBRnahmen (implementing measures):
#® Vorschaltgerte fiir Leuchtstofflampen (RL 2000/55/EG) — jetzt VO EU 2009/245/EG
€ Haushaltskiihl- und -gefriergerate (RL 96/57/EG) - jetzt VO EU 2009/643/EG
4@  \Warmwasserheizkessel (RL 92/42/EWG) - jetzt VO EU 2013/813
#®  Stromverbrauch von Haushalts- und Biirogeréaten im Bereitschafts- und im Aus-Zustand (VO EU
2008/1275)
#®  einfache Set-Top-Boxen (VO EU 2009/107)
# Raumklimageraten und Komfortventilatoren (VO EU 2012/206)
% Ultraviolettstrahlung von Haushaltslampen mit ungebiindeltem Licht (VO EU 2009/244 - VO EU
2009/859) wird ab 2021 09 01 ersetzt durch VO (EU) 2019/2020
#  Leuchtstofflampen ohne eingebautes Vorschaltgerit, Hochdruckentladungslampen sowie
Vorschaltgerate und Leuchten zu ihrem Betrieb und zur Aufhebung der Richtlinie 2000/55/EG (VO EU
2009/245)
% externe Netzteile (VO EU 2009/278) ersetzt durch VO (EU) 2019/1782 anzuwenden ab 2020 07 01
@  Elektromotoren (VO EU 2009/640) ersetzt durch VO (EU) 2019/1781, anzuwenden ab 2021 07 01
#  externe Nasslaufer-Umwalzpumpen (VO EU 2009/641) geéndert durch VO (EU) 2019/1781
# Fernsehgerate (VO EU 2009/642) ) wird mit 2021 03 01 ersetzt durch VO (EU) 2019/2021
#  Haushaltskiihigerate (VO EU 2009/643) wird mit 2021 03 01 ersetzt durch VO (EU) 2019/2019
#  Leuchtstofflampen ohne eingebautes Vorschaltgerat, Hochdruckentladungslampen sowie
Vorschaltgerate und Leuchten zu ihrem Betrieb (VO EU 2010/347)
Waschmaschinen (VO 2010/1015/EG) ) wird mit 2021 03 01 ersetzt durch VO (EU) 2019/2023
Geschirrspiiler (VO 2010/1016/EG) wird mit 2021 03 01 ersetzt durch VO (EU) 2019/2022
Ventilatoren zwischen 125 W und 500 kW (VO 2011/327/EG)
Haushaltswéaschetrockner (VO 2012/932/EG)
Raumklimagerate und Komfortventilatoren (VO 2012/206/EG)
Wasserpumpen (VO 2012/547/EG)
“®  |Lampen mit geblindeltem Licht, LED-Lampen und dazugehérigen Geraten (VO EU 2012/1194)
% Computers and computer server (VO EU 2013/617) geandert durch VO (EU) 2019/424, tritt sofort in
Kraft, Artikel 9 erst ab 2020 03 01
Vacuum Cleaners (VO EU 2013/666)
Transformatoren (VO EU 2014/548) geandert durch VO (EU) 2019/1783 tritt sofort in Kraft
Schweilgerate (VO EU 2019/1784)
Kuhlgerate mit Direktverkaufsfunktion (VO EU 2019/2018)
Verbrauch von Haushalts und Burogerate im AUS-Zustand (VO EU 2023/826)

& @& P

i

POPE®

Bisher wurden drei voluntery agreements (self regulation) eingefiihrt:
2003 - EUROVAPRINT - imaging equipment
2002 - CECED - Komplexe set top boxen (wurde 2020 aufgelost)

2002 — efficient gaming - Spielkonsolen

'YX

In Osterreich umgesetzt durch Okodesign-Verordnung 2007 — ODV 2007 BGBI. II Nr.
126/2007 — geandert durch BGBI. 1l Nr. 187/2011 [CELEX-Nr.: 32009L0125].

Vorgehen nach der Okodesign-Richtlinie 2009/125/EG

26 Richtlinie uiber pyrotechnische Gegenstiande

Richtlinie 2013/29/EU des europaischen Parlaments und des Rates vom 12. Juni 2013 zur
Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tber die Bereitstellung
pyrotechnischer Gegenstande auf dem Markt (Neufassung)

Ersetzt

RICHTLINIE 2007/23/EG des europdischen Parlamentes und des Rates vom 23. Mai 2007 (iber das
Inverkehrbringen pyrotechnischer Gegensténde
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Diese Richtlinie gilt fur pyrotechnische Gegenstande. ,Pyrotechnische Gegenstande*” sind
alle Gegenstande, die explosionsgefahrliche Stoffe oder Stoffgemische enthalten, mit denen
aufgrund selbstandiger, unter Freiwerden von Warme ablaufender chemischer Reaktionen
Warme, Licht, Schall, Gas oder Rauch oder eine Kombination dieser Wirkungen erzeugt
werden soll.

Diese Richtlinie findet keine Anwendung auf

a) pyrotechnische Gegenstande, die gemaf dem einzelstaatlichen Recht zur nicht
kommerziellen Verwendung durch die Streitkrafte, die Polizei oder die Feuerwehr
bestimmt sind;

b) Ausriistung im Sinne der Richtlinie 96/98/EG;

c) pyrotechnische Gegenstande zur Verwendung in der Luft- und Raumfahrtindustrie;

d) Zindplattchen, die speziell fir Spielzeug im Sinne der Richtlinie 2009/48/EG bestimmt
sind;

e) Explosivstoffe im Sinne der Richtlinie 93/15/EWG;

f) Munition;

dg) Feuerwerkskorper, die vom Hersteller fiir den Eigengebrauch hergestellt wurden und die
von dem Mitgliedstaat, in dem der Hersteller niedergelassen ist, fir die Verwendung
ausschlieBlich in seinem Hoheitsgebiet zugelassen wurden und die im Hoheitsgebiet
dieses Mitgliedstaats verbleiben.

Kategorien pyrotechnischer Gegenstéinde

Pyrotechnische Gegenstande sind vom Hersteller nach ihrer Verwendungsart oder ihrem
Zweck und dem Grad der Gefahrdung einschlie3lich ihres Larmpegels in Kategorien
einzuteilen. Die benannten Stellen gemal Artikel 21 bestatigen die Kategorisierung im
Rahmen der Konformitatsprifungsverfahren geman Artikel 17.

Die Kategorisierung ist wie folgt:

a) Feuerwerkskorper:
i) Kategorie F1: Feuerwerkskorper, die eine sehr geringe Gefahr darstellen, einen
vernachlassigbaren Larmpegel besitzen und die in geschlossenen Bereichen verwendet
werden sollen, einschliellich Feuerwerkskorpern, die zur Verwendung innerhalb von
Wohngebauden vorgesehen sind;
ii) Kategorie F2: Feuerwerkskorper, die eine geringe Gefahr darstellen, einen geringen
Larmpegel besitzen und die zur Verwendung in abgegrenzten Bereichen im Freien
vorgesehen sind;
i) Kategorie F3: Feuerwerkskorper, die eine mittlere Gefahr darstellen, die zur
Verwendung in weiten offenen Bereichen im Freien vorgesehen sind und deren
Larmpegel die menschliche Gesundheit nicht gefahrdet;
iv) Kategorie F4: Feuerwerkskdrper, die eine grof3e Gefahr darstellen, die zur
Verwendung nur durch Personen mit Fachkenntnissen vorgesehen sind (so genannte
.Feuerwerkskorper fir den professionellen Gebrauch®) und deren Larmpegel die
menschliche Gesundheit nicht gefahrdet.

b) Pyrotechnische Gegenstinde fiir Biihne und Theater:
i) Kategorie T1: Pyrotechnische Gegenstande flr die Verwendung auf Bihnen, die eine
geringe Gefahr darstellen;
ii) Kategorie T2: Pyrotechnische Gegenstande fiir die Verwendung auf Bihnen, die zur
Verwendung nur durch Personen mit Fachkenntnissen vorgesehen sind.

a) Sonstige pyrotechnische Gegenstande:
i) Kategorie P1: Pyrotechnische Gegenstande aufier Feuerwerkskorpern und
pyrotechnischen Gegenstanden flr Bihne und Theater, die eine geringe Gefahr
darstellen;
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ii) Kategorie P2: Pyrotechnische Gegenstande aulier Feuerwerkskorpern und
pyrotechnische Gegenstande fir Bihne und Theater, die zur Handhabung oder
Verwendung nur durch Personen mit Fachkenntnissen vorgesehen sind.

Altersbeschrankungen und andere Beschréankungen
Pyrotechnische Gegenstande dirfen nicht flr Personen, die nicht das folgende Mindestalter
haben, auf dem Markt bereitgestellt werden:
a) Feuerwerkskorper:
i) Kategorie F1: 12 Jahre;
ii) Kategorie F2: 16 Jahre;
i) Kategorie F3: 18 Jahre;
a) pyrotechnische Gegenstande fir Buhne und Theater der Kategorie T1 und sonstige
pyrotechnische Gegenstande der Kategorie P1: 18 Jahre.

Hersteller, EinfGhrer und Handler durfen — auf3er fir Personen mit Fachkenntnissen — die
folgenden pyrotechnischen Gegenstande nicht auf dem Markt bereitstellen:
a) Feuerwerkskorper der Kategorie F4;
b) pyrotechnische Gegenstande fir Bihne und Theater der Kategorie T2 und
sonstige pyrotechnische Gegenstande der Kategorie P2.

Sonstige pyrotechnische Gegenstande der Kategorie P1 flr Fahrzeuge, einschlie3lich Airbag
und Vorspannsysteme fiir Sicherheitsgurte, werden nur dann der Allgemeinheit bereitgestellt,
wenn diese pyrotechnischen Gegenstande fiur Fahrzeuge in ein Fahrzeug oder einen
groReren, abtrennbaren Fahrzeugteil eingebaut sind.

Verpflichtungen der Hersteller

(1) Die Hersteller gewahrleisten, dass pyrotechnische Gegenstande, die sie in Verkehr
bringen, gemalk den wesentlichen Sicherheitsanforderungen nach Anhang | entworfen und
hergestellt wurden.

(2) Die Hersteller erstellen die technischen Unterlagen nach Anhang Il und lassen das
betreffende Konformitatsbewertungsverfahren nach Artikel 17 durchfiihren.

Wurde mit diesem Verfahren nachgewiesen, dass der pyrotechnische Gegenstand den
anwendbaren Anforderungen entspricht, stellen die Hersteller eine EU-Konformitatserklarung
aus und bringen die CE-Kennzeichnung an.

(3) Die Hersteller bewahren die technischen Unterlagen und die EU-Konformitatserklarung
nach dem Inverkehrbringen des pyrotechnischen Gegenstands zehn Jahre lang auf.

(4) Die Hersteller gewahrleisten durch geeignete Verfahren, dass stets Konformitat mit dieser
Richtlinie bei Serienfertigung sichergestellt ist. Anderungen am Entwurf des pyrotechnischen
Gegenstands oder an seinen Merkmalen sowie Anderungen der harmonisierten Normen
oder anderer technischer Spezifikationen, auf die bei Erklarung der Konformitat eines
pyrotechnischen Gegenstands verwiesen wird, werden angemessen berlcksichtigt.

Riickverfolgbarkeit

(1) Um die Ruckverfolgbarkeit pyrotechnischer Gegensténde zu erleichtern, kennzeichnen
die Hersteller sie mit einer Registrierungsnummer, die von der benannten Stelle zugeteilt
wird, die die Konformitatsbewertung nach Artikel 17 durchfiihrt. Die Nummerierung erfolgt
geman einem einheitlichen System, das von der Kommission festgelegt wird.

(2) Hersteller und Einfuhrer fihren Aufzeichnungen Uber die Registrierungsnummern der
pyrotechnischen Gegenstande, die sie auf dem Markt bereitstellen, und sie stellen diese
Informationen den jeweiligen Behdrden auf Verlangen zur Verfligung.

Kennzeichnung

Die Kennzeichnung pyrotechnischer Gegenstédnde muss mindestens die Angaben zum
Hersteller geman Artikel 8 Absatz 6 und, wenn der Hersteller nicht in der Union
niedergelassen ist, die Angaben zum Hersteller und zum Einfiihrer gemaf Artikel 8 Absatz 6
bzw. Artikel 12 Absatz 3, den Namen und den Typ des pyrotechnischen Gegenstands, seine
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Registrierungsnummer und die Produkt-, Chargen- oder Seriennummer, die Altersgrenzen
nach Artikel 7 Absatze 1 und 2, die einschlagige Kategorie und Gebrauchsanleitung, bei
Feuerwerkskorpern der Kategorien F3 und F4 das Herstellungsjahr sowie gegebenenfalls
den Mindestsicherheitsabstand enthalten. Auf der Kennzeichnung ist ferner die
Nettoexplosivstoffmasse (NEM) anzugeben.

Feuerwerkskorper missen auch die folgenden Mindestinformationen enthalten:

a) Kategorie F1: gegebenenfalls ,nur zur Verwendung im Freien® und einen
Mindestsicherheitsabstand;

b) Kategorie F2: ,nur zur Verwendung im Freien“ und gegebenenfalls
Mindestsicherheitsabstand/Mindestsicherheitsabstande;

c) Kategorie F3: ,nur zur Verwendung im Freien® und
Mindestsicherheitsabstand/Mindestsicherheitsabstande;

d) Kategorie F4: ,zur Verwendung nur durch Personen mit Fachkenntnissen® und
Mindestsicherheitsabstand/Mindestsicherheitsabstande.

Pyrotechnische Gegenstande fir Biihne und Theater miissen auch die folgenden
Mindestinformationen enthalten:

a) Kategorie T1: gegebenenfalls ,nur zur Verwendung im Freien®“ und
Mindestsicherheitsabstande;

b) Kategorie T2: ,zur Verwendung nur durch Personen mit Fachkenntnissen* und
Mindestsicherheitsabstand/Mindestsicherheitsabstande.

Konformitidtsvermutung bei pyrotechnischen Gegenstianden

Bei pyrotechnischen Gegenstanden, die mit harmonisierten Normen oder Teilen davon
Ubereinstimmen, deren Fundstellen im Amtsblatt der Européischen Union veréffentlicht
worden sind, wird eine Konformitat mit den wesentlichen Sicherheitsanforderungen gemaf
Anhang | vermutet, die von den betreffenden Normen oder Teilen davon abgedeckt sind.

Konformitiatsbewertungsverfahren
Bei der Bewertung der Konformitat pyrotechnischer Gegenstande muss der Hersteller eines
der folgenden in Anhang Il aufgefiihrten Verfahren befolgen:
a) die EU-Baumusterprifung (Modul B) und, nach Wahl des Herstellers, eines der folgenden
Verfahren:
i) Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle mit
Uberwachten Produktprifungen in unregelmaRigen Abstanden (Modul C2),
i) Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer Qualitatssicherung bezogen auf
den Produktionsprozess (Modul D),
i) Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage der Qualitatssicherung bezogen auf
das Produkt (Modul E);
b) Konformitat auf der Grundlage einer Einzelpriifung (Modul G);
c¢) Konformitat auf der Grundlage einer umfassenden Qualitatssicherung (Modul H), soweit
es Feuerwerkskorper der Kategorie F4 betrifft.

EU-Konformitatserklarung

(1) Die EU-Konformitatserklarung besagt, dass die Erfillung der in Anhang | aufgeflihrten
wesentlichen Anforderungen nachgewiesen wurde.

(2) Die EU-Konformitatserklarung entspricht in ihrem Aufbau dem Muster in Anhang lll,
enthalt die in den einschlagigen Modulen des Anhangs Il angegebenen Elemente und wird
auf dem neuesten Stand gehalten. Sie wird in die Sprache bzw. Sprachen Ubersetzt, die von
dem Mitgliedstaat vorgeschrieben wird/werden, in dem der pyrotechnische Gegenstand in
Verkehr gebracht wird oder auf dessen Markt er bereitgestellt wird.
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Richtlinie 2013/29/EU fur
pyrotechnische Gegenstande

Diese Richtlinie gilt fur
ENDE pyrotechnische Produkte

Hersteller teilt die
—] Produkte in Kategorien
Nach Artikel 6 ein

Y

Produkte mlssen die
Anforderungen nach
Anhang | erfillen

Fallt das Produkt
In Artikel 2 (2)

Hersteller erstellt die
Technischen Unterlagen <
nach Anhang Il
10 Jahre lang aufbewahren

> Hersteller kennzeichnet die
Produkte nach Artikel 10 + 11

i i

EU-Baumusterprufung <
Modul B

- Einzelpriifung Qualitatssicherung
] Uberwachte Produkt- Modul G Modul H
Prifung Modul C2
] Qualitatssicherung

Prozess Modul D

EU-Konformitatserklarung
> Anhang VI

CE-Kennzeichnung
Anhang Il

g Qualitatssicherung
Produkt Modul E

Allgemeine Grundsitze der CE-Kennzeichnung
Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsatze gemaf Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008.

Ubergangsbestimmungen

Die Mitgliedstaaten durfen die Bereitstellung auf dem Markt von pyrotechnischen
Gegenstanden, die der Richtlinie 2007/23/EG entsprechen und vor dem 1. Juli 2015 in
Verkehr gebracht wurden, nicht behindern.

Umsetzung

Die Mitgliedstaaten erlassen und veréffentlichen spatestens am 30. Juni 2015 die
erforderlichen Rechts- und Verwaltungsvorschriften. Sie teilen der Kommission unverziglich
den Wortlaut dieser Mallnahmen mit.

Sie wenden diese MaRnahmen ab dem 1. Juli 2015 an.
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Derzeit in Osterreich umgesetzt durch BGBI. Il Nr. 397/2012.
Die Richtlinie 2013/29/EU muss in Osterreich bis 30. Juni 2015 umgesetzt werden.

ANHANG | WESENTLICHE SICHERHEITSANFORDERUNGEN

ANHANG Il VERFAHREN ZUR KONFORMITATSBEWERTUNG

ANHANG IlI EU-KONFORMITATSERKLARUNG (Nr. XXXX) (1)

ANHANG IV
TEIL A Aufgehobene Richtlinie mit ihren Anderungen
TEIL B Fristen fiir die Umsetzung in innerstaatliches Recht und fiir
die Anwendung

ANHANG V ENTSPRECHUNGSTABELLE

27 Die Richtlinie iiber die Beschrankung gefahrlicher Stoffe in Elektro- und
Elektronikgeraten

RICHTLINIE 2011/65/EU des europaischen Parlamentes und des Rates vom 8. Juni 2011
zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und
Elektronikgeraten (ROHS)

Diese Richtlinie legt Bestimmungen fiir die Beschrankung der Verwendung von gefahrlichen
Stoffen in Elektro- und Elektronikgeraten fest, um einen Beitrag zum Schutz der
menschlichen Gesundheit und der Umwelt einschliel3lich der umweltgerechten Verwertung
und Beseitigung von Elektro- und Elektronik-Altgeraten zu leisten.

Von dieser Richtlinie erfasste Kategorien von Elektro- und Elektronikgeraten (nach

Anhang ). Geréate, die von der bisherigen Richtlinie 2002/95/EG noch nicht erfasst wurden

und den Anforderungen dieser Richtlinie nicht entsprechen, dirfen noch bis 22. Juli 2019 in

Verkehr gebracht werden.

Haushaltsgroligerate

Haushaltskleingerate

IT- und Telekommunikationsgerate

Gerate der Unterhaltungselektronik

Beleuchtungskoérper

Elektrische und elektronische Werkzeuge

Spielzeug sowie Sport- und Freizeitgerate

Medizinische Gerate (erst ab 22. Juli 2019)

Uberwachungs- und Kontrollinstrumente einschlieBlich Uberwachungs- und

Kontrollinstrumenten in der Industrie (erst ab 22. Juli 2019)

10. Automatische Ausgabegerate

11. Sonstige Elektro- und Elektronikgerate, die keiner der bereits genannten Kategorien
zuzuordnen sind (erst ab 22. Juli 2019).

©CoNOORWN =

Diese Richtlinie gilt nicht fiir (nach Artikel 2 Punkt 4):

a) Gerate, die fur den Schutz der wesentlichen Sicherheitsinteressen der Mitgliedstaaten
erforderlich sind, einschlieBlich Waffen, Munition und Kriegsmaterial fir militarische
Zwecke;

b) Ausriistungsgegenstande fiir einen Einsatz im Weltraum;

c) Gerate, die speziell als Teil eines anderen, von dieser Richtlinie ausgenommenen oder
nicht in den Geltungsbereich dieser Richtlinie fallenden Geratetyps konzipiert sind und
als ein solches Teil installiert werden sollen, die ihre Funktion nur als Teil dieses Gerats
erfullen kébnnen und die nur durch gleiche, speziell konzipierte Gerate ersetzt werden
kénnen;

d) ortsfeste industrielle GrolRwerkzeuge;

e) ortsfeste GrolRanlagen;

f) Verkehrsmittel zur Personen- oder Guterbeférderung mit Ausnahme von elektrischen
Zweirad-Fahrzeugen, die nicht typgenehmigt sind;
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g) bewegliche Maschinen, die nicht fir den Stralenverkehr bestimmt sind und
ausschlieBlich zur professionellen Nutzung zur Verfliigung gestellt werden;

h) aktive implantierbare medizinische Gerate;

i) Photovoltaikmodule, die in einem System verwendet werden sollen, das zum standigen
Betrieb an einem bestimmten Ort zur Energieerzeugung aus Sonnenlicht fir &ffentliche,
kommerzielle, industrielle und private Anwendungen von Fachpersonal entworfen,
zusammengesetzt und installiert wurde;

j) Gerate, die ausschlieBlich zu Zwecken der Forschung und Entwicklung entworfen
wurden und nur auf zwischenbetrieblicher Ebene bereitgestellt werden.

Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass in Verkehr gebrachte Elektro- und Elektronikgerate
einschlief3lich Kabeln und Ersatzteilen fiir die Reparatur, die Wiederverwendung, die
Aktualisierung von Funktionen oder die Erweiterung des Leistungsvermdgens keine der in
Anhang Il aufgefihrten Stoffe enthalten. Dies gilt flir ab dem 22. Juli 2014 in Verkehr
gebrachte medizinische Gerate und Uberwachungs- und Kontrollinstrumente, fiir ab dem 22.
Juli 2016 in Verkehr gebrachte In- vitro-Diagnostika und fir ab dem 22. Juli 2017 in Verkehr
gebrachte industrielle Uberwachungs- und Kontrollinstrumente.

Stoffe, die Beschrankungen unterliegen - zulassige Hochstkonzentrationen in homogenen
Werkstoffen in Gewichtsprozent (nach Anhang II)

o Blei (0,1 %)

Quecksilber (0,1 %)

Cadmium (0,01 %)

Sechswertiges Chrom (0,1 %)

Polybromierte Biphenyle (PBB) (0,1 %)

Polybromierte Diphenylether (PBDE) (0,1 %)

O O O O O

Die Kommission erlasst durch delegierte Rechtsakte gemaf Artikel 20 und unter den in den
Artikeln 21 und 22 festgelegten Bedingungen nahere Vorschriften tUber die Einhaltung dieser
Konzentrationshdchstwerte, unter anderem unter Berlcksichtigung der
Oberflachenbeschichtungen.

Zur Anpassung der Ausnahmeregelungen nach den Anhangen Il und IV an den
wissenschaftlichen und technischen Fortschritt und zur Erreichung der in Artikel 1 genannten
Ziele erlasst die Kommission durch einzelne delegierte Rechtsakte geman Artikel 20 und
unter den in den Artikeln 21 und 22 genannten Bedingungen MaRnahmen nach Artikel 5.

Nach Artikel 7 der Richtlinie:

a) Gewahrleisten die Hersteller, wenn sie ein Elektro- und Elektronikgerat in Verkehr
bringen, dass dieses gemaf den Anforderungen von Artikel 4 entworfen und hergestellt
wurde.

b) Erstellen die Hersteller die erforderlichen technischen Unterlagen und fihren eine interne
Fertigungskontrolle in Ubereinstimmung mit dem Modul A in Anhang Il des Beschlusses
Nr. 768/2008/EG durch oder lassen sie durchfuhren.

c) Wurde mit dem in Buchstabe b genannten Verfahren nachgewiesen, dass das Elektro-
oder Elektronikgerat den geltenden Anforderungen entspricht, stellen die Hersteller eine
EU- Konformitatserklarung aus und bringen am fertigen Produkt die CE-Kennzeichnung
an.

d) Bewahren die Hersteller die technischen Unterlagen und die EU-Konformitatserklarung
Uber einen Zeitraum von zehn Jahren ab dem Inverkehrbringen des Elektro- oder
Elektronikgerats auf.

e) Die Hersteller gewahrleisten, dass Verfahren existieren, um Konformitat bei
Serienfertigung sicherzustellen. Anderungen an der Gestaltung des Produkts oder an
seinen Merkmalen sowie Anderungen der harmonisierten Normen oder der technischen
Spezifikationen, auf die bei Erklarung der Konformitat von Elektro- oder Elektronikgeraten
verwiesen wird, werden angemessen berticksichtigt.
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Die Hersteller fiihren ein Verzeichnis der nichtkonformen Elektro- und Elektronikgerate
und der Produktruckrufe und halten die Vertreiber dariiber auf dem Laufenden.

Die Hersteller gewahrleisten, dass ihre Elektro- und Elektronikgerate eine Typen-,
Chargen- oder Seriennummer oder ein anderes Kennzeichen zu ihrer Identifikation
tragen, oder, falls dies aufgrund der GréRe oder Art des Gerats nicht moglich ist, dass die
erforderlichen Informationen auf der Verpackung oder in den dem Gerat beigefiigten
Unterlagen angegeben werden.

Verpflichtungen der Bevollmichtigten nach Artikel 8

b)

Die Hersteller haben die Mdéglichkeit, schriftlich einen Bevollméachtigten zu benennen. Die
Verpflichtungen gemaf Artikel 7 Buchstabe a und die Erstellung der technischen
Unterlagen sind nicht Teil des Auftrags eines Bevollmachtigten.

Verpflichtungen der Importeure

a)

b)

Die Importeure bringen nur mit dieser Richtlinie konforme Elektro- oder Elektronikgerate
in der Union in Verkehr.

Bevor sie ein Elektro- oder Elektronikgerat in Verkehr bringen, gewahrleisten die
Importeure, dass das entsprechende Konformitatsbewertungsverfahren vom Hersteller
durchgeflihrt wurde, und ferner, dass der Hersteller die technischen Unterlagen erstellt
hat, dass das Gerat mit der CE-Kennzeichnung versehen ist und ihm die erforderlichen
Unterlagen beigefligt sind und dass der Hersteller die Anforderungen von Artikel 7
Buchstaben f und g erfillt hat.

ROHS-Richtlinie 2011/65/EU

Fallt das Produkt in die Richtlinie, sind es:
1 HaushaltsgroR3gerate »
2 Haushaltskleingerate ENDE
3 IT- und Telekommunikationsgerate
4 Gerate der Unterhaltungselektronik
5 Beleuchtungskorper
6 Elektrische und elektronische Werkzeuge
7 Spielzeug sowie Sport- und Freizeitgerat
8 Medizinische Gerate (erst ab 22. Juli 2019)
9 Uberwachungs- und Kontrollinstrumente NEIN
einschlieRlich Uberwachungs- und
Kontrollinstrumenten in der Industrie
(erst ab 22. Juli 2019)
10 Automatische Ausgabegeréate
11 Sonstige Elektro- und Elektronikgerate, die
keiner der bereits genannten Kategorien
zuzuordnen sind (erst ab 22. Juli 2019).

Fallt das Produkt
in Artikel 2 Punkt 4)?

JA

Der Hersteller stellt sicher,
dass die Anforderungen des
Anhanges |l beachtet werden.

. Beschrankte Stoffe:
Der Hersteller erstellt die techn. Blei (0,1 %)

Unterlagen, und flhrt eine interne j<———{ ! o
Fertigungskontrolle durch, Modul A %L;%Cnl:i;lrze(ro(g’s o/f’))

Sechswertiges Chrom (0,1 %)
Polybromierte Biphenyle (PBB) (0,1 %)
Polybromierte Diphenylether (PBDE) (0,1 %)

Der Hersteller stellt eine
EG-Konformitatserklarung aus
und bringt die CE-Konformitats-

kennzeichnung an.
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Identifizierung der Wirtschaftsakteure nach Artikel 12

Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass die Wirtschaftsakteure den
Marktiberwachungsbehoérden auf Verlangen tGber einen Zeitraum von zehn Jahren ab dem
Inverkehrbringen des Elektro- oder Elektronikgerats die Wirtschaftsakteure benennen,

b) von denen sie ein Elektro- oder Elektronikgerat bezogen haben;

c) an die sie ein Elektro- oder Elektronikgerat abgegeben haben.

EU-Konformitatserklarung nach Artikel 13

(1) Die EU-Konformitatserklarung besagt, dass die Erflllung der in Artikel 4 genannten
Anforderungen nachgewiesen wurde.

(2) Die EU-Konformitatserklarung entspricht in ihnrem Aufbau dem Muster in Anhang VI,
enthalt die in Anhang VI angegebenen Elemente und wird standig aktualisiert. Sie wird in die
Sprache oder Sprachen libersetzt, die von dem Mitgliedstaat, in dem das Produkt in Verkehr
gebracht oder bereitgestellt wird, verlangt wird bzw. werden.

Allgemeine Grundsitze der CE-Kennzeichnung nach Artikel 14
Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsatze gemaf Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008.

Diese Richtlinie tritt am 28. Juni 2011 in Kraft.

Die Richtlinie 2002/95/EG, geandert durch die in Anhang VIl Teil A aufgefihrten Rechtsakte,
wird mit Wirkung vom 3. Januar 2013 aufgehoben.

o ANHANG |
Von dieser Richtlinie erfasste Kategorien von Elektro- und Elektronikgeraten
o ANHANG II
Stoffe, die Beschrankungen unterliegen, gemaR Artikel 4 Absatz 1 und zuldssige
Hochstkonzentrationen in homogenen Werkstoffen in Gewichtsprozent
e ANHANG Il
Von der Beschrankung des Artikels 4 Absatz 1 ausgenommene Verwendungen
e ANHANG IV
Von der Beschrankung gemaB Artikel 4 Absatz 1 ausgenommene Verwendungen in
Bezug auf medizinische Gerite und Uberwachungs- und Kontrollinstrumente
o ANHANG V
Antrage auf Gewdhrung, Erneuerung und Widerruf von Ausnahmen nach Artikel 5
o ANHANG VI
EU-KONFORMITATSERKLARUNG
o ANHANG VII
TEIL A Aufgehobene Richtlinie mit nachfolgenden Anderungen
TEIL B Fristen fiir die Umsetzung in einzelstaatliches Recht
e  ANHANG ViII
Entsprechungstabelle

In Osterreich umgesetzt durch BGBI. Il Nr. 121/2005

| 28 Die Richtlinie iiber Schiffsausriistung

RICHTLINIE 2014/90/EU DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES vom

23. Juli 2014 Uber Schiffsausristung und zur Aufhebung der Richtlinie 96/98/EG des Rates
Ersetzt:
RICHTLINIE 96/98/EG DES RATES vom 20. Dezember 1996 liber Schiffsausriistung

Diese Richtlinie ersetzt ab dem 18. Sept. 2016 die Richtlinie 96/98/EG.
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Ziel dieser Richtlinie ist die Erhdhung der Sicherheit auf See und die Vermeidung von
Meeresverschmutzung durch die einheitliche Anwendung der einschlagigen internationalen
Instrumente in Bezug auf Schiffsausristung, mit der EU-Schiffe ausgestattet werden sollen,
sowie die Gewahrleistung des freien Verkehrs solcher Ausristung innerhalb der Union.

Artikel 3 Anwendungsbereich

(1)Diese Richtlinie gilt fir Ausristung, mit der ein EU-Schiff ausgestattet oder auszustatten
ist, fir die nach den internationalen Instrumenten die Zulassung durch die Verwaltung des
Flaggenstaats vorgeschrieben ist, unabhangig davon, ob sich das Schiff zu dem Zeitpunkt,
zu dem es mit der Ausristung ausgestattet wird, in der Union befindet.

Artikel 4 Anforderungen an Schiffsausriistung

(1) Schiffsausristung, mit der die zu dem in Artikel 39 Absatz 1 Unterabsatz 2 genannten
Zeitpunkt oder danach an Bord eines EU-Schiffs ausgestattet wird, muss hinsichtlich
Entwurf, Bau und Leistung den Anforderungen der internationalen Instrumente entsprechen,
die zum Zeitpunkt der Ausstattung an Bord gelten.

(2) Die Ubereinstimmung der Schiffsausriistung mit den Anforderungen nach Absatz 1 ist
ausschlief3lich anhand der Prifnormen und durch die in Artikel 15 genannten
Konformitatsbewertungsverfahren nachzuweisen.

(3) Die internationalen Instrumente finden unbeschadet des Verfahrens der
Konformitatspriifung nach Artikel 5 der Verordnung (EG) Nr. 2099/2002 des Europaischen

Parlaments und des Rates Anwendung. (Verordnung (EG) Nr. 2099/2002 des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 5. November 2002 zur Einsetzung eines Ausschusses fur die Sicherheit im Seeverkehr und die
Vermeidung von Umweltverschmutzung durch Schiffe (COSS)).

Artikel 9 Das Steuerrad-Kennzeichen

(1)Schiffsausristung, fur die entsprechend den einschlagigen Konformitatsbewertungs-
verfahren nachgewiesen wurde, dass sie die in dieser Richtlinie festgelegten Anforderungen
erfullt, wird mit dem Steuerrad-Kennzeichen versehen.

(4) Fir die Verwendung des Steuerrad-Kennzeichens gelten die allgemeinen Grundsatze

des Artikels 30 Absatz 1 sowie Absatze 3 bis 6 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008, wobei
jede Bezugnahme auf die CE-Kennzeichnung als Bezugnahme auf das Steuerrad-
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Artikel 11 Elektronische Kennzelchnung
(1)Um die Marktiberwachung zu erleichtern und die Falschung der in Absatz 3 genannten
spezifischen Gegenstande der Schiffsausristung zu verhindern, kdnnen die Hersteller das
Steuerrad-Kennzeichen durch eine elektronische Kennzeichnung in geeigneter und
zuverlassiger Form erganzen oder ersetzen. In diesem Fall gelten die Artikel 9 und 10
gegebenenfalls entsprechend.
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Artikel 12 Pflichten der Hersteller

(1) Durch das Anbringen des Steuerrad-Kennzeichens garantieren die Hersteller, dass die
Schiffsausristung, auf der dieses Kennzeichen angebracht ist, entsprechend den nach
Artikel 35 Absatz 2 umgesetzten technischen Spezifikationen und Normen entworfen und
hergestellt wurde, und die in den Absatzen 2 bis 9 festgelegten Pflichten erflllen.

(2) Die Hersteller erstellen die erforderlichen technischen Unterlagen und lassen die
anzuwendenden Konformitatsbewertungsverfahren durchfiihren.

(3) Wurde durch das Konformitatsbewertungsverfahren nachgewiesen, dass die
Schiffsausriistung den geltenden Anforderungen entspricht, so stellen die Hersteller eine EU-
Konformitatserklarung entsprechend Artikel 16 aus und bringen das Steuerrad-Kennzeichen
nach den Artikeln 9 und 10 an.

(4) Die Hersteller bewahren die technischen Unterlagen und die EU-Konformitatserklarung
gemal Artikel 16 nach Anbringung des Steuerrad-Kennzeichens mindestens zehn Jahre
lang auf; wobei die Aufbewahrungsdauer in keinem Fall kiirzer sein darf als die erwartete
Lebensdauer der betreffenden Schiffsausristung.

Artikel 13

Bevollmachtigte

(1) Ein Hersteller, der seinen Sitz nicht im Gebiet mindestens eines Mitgliedstaats hat,
benennt schriftlich einen Bevollmachtigten fiir die Union; in dem betreffenden Auftrag sind
der Name und die Kontaktanschrift des Bevollm&chtigten anzugeben.

(2) Die Erfullung der Pflichten nach Artikel 12 Absatz 1 und die Erstellung der technischen
Unterlagen sind nicht Teil des Auftrags eines Bevollmachtigten.

Artikel 14

Sonstige Wirtschaftsakteure

(1)Die Einfiihrer geben ihren Namen, ihren eingetragenen Handelsnamen oder ihre
eingetragene Handelsmarke und ihre Kontaktanschrift auf dem Produkt selbst oder, wenn
dies nicht méglich ist, auf der Verpackung oder in den dem Produkt beigefiigten Unterlagen
oder, soweit angemessen, auf bzw. in beiden an.

Artikel 15 Konformitatsbewertungsverfahren

(1) Die Konformitatsbewertungsverfahren sind in Anhang Il festgelegt.

(2) Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass der Hersteller oder der Bevollmachtigte des
Herstellers im Hinblick auf die von einer notifizierten Stelle durchzufiihrende
Konformitatsbewertung fir einen spezifischen Gegenstand der Schiffsausristung auf eine
der Optionen zurlckgreift, die die Kommission durch Durchfiihrungsrechtsakte vorgibt, die
sie gemafl dem in Artikel 38 Absatz 2 genannten Prufverfahren erlasst, wobei er eines der
folgenden Verfahren wahlen kann:

a) EG-Baumusterpriifung (Modul B) — in diesem Fall sind folgende Prifungen erforderlich,
bevor Schiffsausriistung in Verkehr gebracht werden kann:

— Qualitatssicherung Produktion (Modul D) oder

— Qualitatssicherung Produkt (Modul E) oder

— Prifung der Produkte (Modul F).

b) Wird die Schiffsausristung in Einzelanfertigung oder in kleinen Mengen und nicht in Serie
oder in Massenfertigung hergestellt, so kann das Konformitatsbewertungsverfahren in einer
EG-Einzelpriifung bestehen (Modul G).

(3) Die Kommission fiihrt mittels des fur diesen Zweck bereitgestellten Informationssystems
eine aktuelle Liste zugelassener Schiffsausriistung sowie widerrufener oder abgelehnter
Antrage und macht diese Liste interessierten Beteiligten zuganglich.

Artikel 16 EU-Konformitatserklarung
(1) Die EU-Konformitatserklarung besagt, dass die Erflllung der entsprechend Artikel 4
festgelegten Anforderungen nachgewiesen wurde.
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(2) Die EU-Konformitatserklarung entspricht in ihrem Aufbau dem Muster in Anhang Ill des
Beschlusses Nr. 768/ 2008/EG. Sie enthalt die in den einschlagigen Modulen in Anhang Il
dieser Richtlinie angegebenen Elemente und wird auf dem neuesten Stand gehalten.

(3) Mit der Ausstellung der EU-Konformitatserklarung Gbernimmt der Hersteller die
Verantwortung und die Pflichten nach Artikel 12 Absatz 1.

(4) Wenn ein EU-Schiff mit Schiffsausristung ausgestattet wird, ist eine Kopie der EU-
Konformitatserklarung fiir die betreffende Ausriistung auszustellen und an Bord mitzufiihren,
bis die betreffende Ausristung von dem Schiff entfernt wird. Sie ist vom Hersteller in die
Sprache(n) zu Ubersetzen, die der Flaggenmitgliedstaat vorschreibt, darunter in mindestens
eine Sprache, die im Seeverkehrssektor (iblicherweise verwendet wird.

(5) Eine Kopie der EU-Konformitatserklarung ist der notifizierten Stelle oder den Stellen zu
Ubermitteln, die die einschlagigen Konformitatsbewertungsverfahren durchgefiihrt hat/haben.

RICHTLINIE 2014/90/EU
Schiffsausristung

Fallt
das Produkt

Das Produkt muss
den ,internationalen

ENDE in die Richtlinie Instrumenten®
Artikel 3 entsprechen
g . Nach dem
inzelfertigung Erstellung der "
oder in kleinen Techn. Unterlagen j— Dur%h;?i%j;ﬁifggfakt
Mengen Nach Artikel 12 (2) Artikel 35 (2)
JA NEIN
EG-Einzelprifung EG-Baumusterpriifung
Modul G Modul B
Qualitatssicherung Qualitatssicherung Prifung der
Produktion Modul D Produkt Modul E Produkte Modul F
EU-Konformitatserklérung
ausstellen Artikel 16
10 Jahre aufbewahren
. Steuerrad-Kennzeichnung

anbringen Artikel 9 und 10
und/oder Elektronische
Kennzeichnung Artikel 11
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Artikel 26

Verfahren zur Behandlung von Schiffsausriistung, mit der eine Gefahr verbunden ist,
auf nationaler Ebene

(1) Haben die Marktiberwachungsbehérden eines Mitgliedstaats im Sinne der Verordnung
(EG) Nr. 765/2008 hinreichenden Grund zu der Annahme, dass in dieser Richtlinie geregelte
Schiffsausriistung eine Gefahr fur die Seeverkehrssicherheit, die Gesundheit oder die
Umwelt darstellt, so beurteilen sie, ob die betreffende Schiffsausriistung alle in dieser
Richtlinie festgelegten Anforderungen erflllt. Die betreffenden Wirtschaftsakteure arbeiten im
erforderlichen Umfang mit den Marktiiberwachungsbehdrden zusammen.

Gelangen die Marktiberwachungsbehoérden im Verlauf dieser Beurteilung zu dem Ergebnis,
dass die Schiffsausristung die Anforderungen dieser Richtlinie nicht erfillt, so fordern sie
unverzuglich den betreffenden Wirtschaftsakteur dazu auf, innerhalb einer der Art der Gefahr
angemessenen, vertretbaren Frist, die sie vorschreiben kénnen, alle geeigneten
Korrekturmafinahmen zu ergreifen, um die Ubereinstimmung der Schiffsausriistung mit
diesen Anforderungen herzustellen, sie vom Markt zu nehmen oder sie zuriickzurufen.

Artikel 29 Formale Nichtkonformitat

(1) Unbeschadet des Artikels 26 fordert ein Mitgliedstaat den betroffenen Wirtschaftsakteur
dazu auf, die betreffende Nichtkonformitat zu korrigieren, wenn er einen der folgenden Falle
feststellt:

a) das Steuerrad-Kennzeichen wurde unter Versto3 gegen Artikel 9 oder Artikel 10
angebracht;

b) das Steuerrad-Kennzeichen wurde nicht angebracht;

c) die EU-Konformitatserklarung wurde nicht ausgestellt;

d) die EU-Konformitatserklarung wurde nicht korrekt ausgestellt;

e) die technischen Unterlagen sind entweder nicht verfligbar oder unvollstandig;

f) die EU-Konformitatserklarung wurde nicht an das Schiff gesandt.

Artikel 30

Ausnahmen aufgrund technischer Neuerungen

(1) Im Falle technischer Neuerungen kann die Verwaltung des Flaggenstaats
ausnahmsweise die Installation von Schiffsausriistung an Bord eines EU-Schiffs zulassen,
die nicht den Konformitatsbewertungsverfahren entspricht, wenn sie sich durch Versuche
oder auf andere Art und Weise hinreichend davon berzeugt hat, dass diese Ausristung die
Ziele dieser Richtlinie erfullt.

(2) Bei den Versuchsverfahren darf keinerlei Unterschied zwischen im Flaggenmitgliedstaat
selbst und in anderen Staaten hergestellter Schiffsausriistung gemacht werden.

Artikel 39

Umsetzung

(1) Die Mitgliedstaaten erlassen und verdffentlichen spatestens bis zum 18. September 2016
die erforderlichen Rechts- und Verwaltungsvorschriften, um dieser Richtlinie
nachzukommen. Sie teilen der Kommission unverztiglich den Wortlaut dieser Vorschriften
mit.

Sie wenden diese Vorschriften ab dem 18. September 2016 an.

ANHANG | STEUERRAD-KENNZEICHEN

ANHANG Il KONFORMITATSBEWERTUNGSVERFAHREN

ANHANG Ill VON DEN KONFORMITATSBEWERTUNGSSTELLEN ZU ERFULLENDE
ANFORDERUNGEN, UM NOTIFIZIERTE STELLEN ZU WERDEN

ANHANG IV NOTIFIZIERUNGSVERFAHREN

ANHANG V VON DEN NOTIFIZIERENDEN BEHORDEN ZU ERFULLENDE
ANFORDERUNGEN
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\ 29 EU-Verordnung liber ,,unbemannte Luftfahrtsysteme” UAS (Drohnen) \
DELEGIERTE VERORDNUNG (EU) 2019/945 DER KOMMISSION vom 12. Marz 2019 tUber
unbemannte Luftfahrzeugsysteme und Drittlandbetreiber unbemannter Luftfahrzeugsysteme
Geandert durch die DELEGIERTE VERORDNUNG (EU) 2020/1058 DER KOMMISSION
vom 27. April 2020 zur Anderung der Delegierten Verordnung (EU) 2019/945 hinsichtlich der
Einfihrung von zwei neuen Klassen unbemannter Luftfahrzeugsysteme

Die gemeinsame Anwendung der Verordnung (EU) 2019/947 vom 24. Mai 2019 iiber die Vorschriften
und Verfahren fiir den Betrieb unbemannter Luftfahrzeuge mit der EU VO 2019/945 ist erst mit 31.
Dezember 2020 vorgesehen (siche VO (EU) 2020/746). Es gibt noch eine Ubergangsperiode fiir dltere
Drohnen so dass die vollstindige Anwendung der Regelungen erst mit 1. Jinner 2023 vorgesehen ist.
(Siehe VO (EU) 2020/746 und auch https://https.//www.dronespace.at).

Artikel 1 Gegenstand

(1) Diese Verordnung enthalt die Anforderungen an die Konstruktion und Herstellung
unbemannter Luftfahrzeugsysteme (im Folgenden ,UAS"), die fir den Betrieb gemaf den in
der Durchfiihrungsverordnung (EU) 2019/947 festgelegten Vorschriften und Bedingungen
bestimmt sind, sowie die Anforderungen an die Konstruktion und Herstellung von
Zusatzgeraten fir die Fernidentifikation. Sie enthalt auch Festlegungen zur Bauart der UAS,
deren Konstruktion, Herstellung und Instandhaltung einer Zulassung unterliegt.

(2) Sie enthalt zudem Vorschriften fir die Bereitstellung von UAS, Zusatzbausatzen und
Zusatzgeraten fir die Fernidentifikation auf dem Markt und deren freien Verkehr in der
Union.

(3) Zudem enthalt diese Verordnung Vorschriften flir UAS-Betreiber aus Drittlandern, die
UAS im einheitlichen europaischen Luftraum nach der Durchfihrungsverordnung (EU)
2019/947 betreiben.

Artikel 2 Anwendungsbereich

(1) Kapitel Il dieser Verordnung gilt fiir folgende Erzeugnisse:

a) UAS, die nach den Vorschriften und Bedingungen fir den UAS-Betrieb in der ,offenen’
Kategorie oder auf der Grundlage von Betriebserklarungen fir den UAS-Betrieb in der
.Speziellen* Kategorie nach der Durchfiihrungsverordnung (EU) 2019/947 bestimmt sind,
ausgenommen privat hergestellte UAS, und die entsprechend den in jener Verordnung
genannten sieben UAS-Klassen mit einem in den Teilen 1 bis 5, 16 und 17 des Anhangs
jener Verordnung festgelegten Kennzeichen zur Identifizierung ihrer Klasse versehen sind;

b) Zusatzbausatze der Klasse C5 nach Teil 16;
c) Zusatzgerate fur die Fernidentifizierung nach Teil 6 des Anhangs dieser Verordnung.

(2) Kapitel Il dieser Verordnung gilt fir UAS, die nach den Vorschriften und Bedingungen
betrieben werden, die fur die UAS-Betriebskategorien ,zulassungspflichtig“ und ,speziell*
nach der Durchfiihrungsverordnung (EU) 2019/947 gelten, sofern sie nicht auf der Grundlage
einer Erklarung betrieben werden.

(3) Kapitel IV dieser Verordnung gilt fir UAS-Betreiber, deren Hauptgeschéftssitz sich in
einem Dirittland befindet, oder die in einem Drittland niedergelassen oder ansassig sind,
sofern die UAS in der Union betrieben werden.

(4) Diese Verordnung gilt nicht fir UAS, die ausschlief3lich flir den Betrieb in Innenrdumen
bestimmt sind.
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ABSCHNITT 1 Anforderungen an die Erzeugnisse
Artikel 4 Anforderungen

(1) Die in Artikel 2 Absatz 1 genannten Erzeugnisse mussen die in den Teilen 1 bis 6, 16 und
17 des Anhangs festgelegten Anforderungen erfillen.

(2) UAS, bei denen es sich nicht um Spielzeug im Sinne der Richtlinie 2009/48/EG handelt,
missen die einschlagigen Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen der Richtlinie
2006/42/EG nur in Bezug auf solche Risiken einhalten, die nicht mit der Sicherheit des UA-
Flugs in Zusammenhang stehen.

(3) Die Software bereits auf dem Markt bereitgestellter Erzeugnisse darf nur dann aktualisiert
werden, wenn solche Aktualisierungen die Konformitat des Erzeugnisses nicht
beeintrachtigen.

Artikel 13 Konformitatsbewertungsverfahren

(1) Der Hersteller nimmt mit einem der folgenden Verfahren eine Konformitatsbewertung des
Erzeugnisses vor, um dessen Konformitat mit den in den Teilen 1 bis 6, 16 oder 17 des
Anhangs genannten Anforderungen festzustellen. Bei der Konformitatsbewertung sind alle
vorgesehenen und vorhersehbaren Betriebsbedingungen zu bertcksichtigen.

(2) Folgende Verfahren stehen fir die Konformitatsbewertung zur Verfligung:

a) interne Fertigungskontrolle nach Teil 7 des Anhangs bei der Bewertung der Konformitat
eines Erzeugnisses mit den in den Teilen 1, 5, 6, 16 oder 17 des Anhangs festgelegten
Anforderungen, unter der Bedingung, dass der Hersteller fiir all jene Anforderungen
harmonisierte Normen angewandt hat, fir die solche Normen vorhanden sind und deren
Bezugnahmen im Amtsblatt der Europédischen Union veréffentlicht wurden;

b) EU-Baumusterpriifung, gefolgt von der Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer
internen Fertigungskontrolle nach Teil 8 des Anhangs;

c) Konformitat auf der Grundlage einer vollstdndigen Qualitatssicherung nach Teil 9 des
Anhangs, sofern nicht die Konformitat eines Erzeugnisses bewertet wird, bei dem es sich um
ein Spielzeug im Sinne der Richtlinie 2009/48/EG handelt.

Artikel 15 Allgemeine Grundsitze der CE-Kennzeichnung

Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen Grundsatze des Artikels 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
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Artikel 16 Vorschriften und Bedingungen fiir die Anbringung der CE-Kennzeichnung,
der Kennnummer der notifizierten Stelle, des Identifizierungskennzeichens der UAS-
Klasse und der Kennzeichnung des Schallleistungspegels

(1) Die CE-Kennzeichnung ist gut sichtbar, leserlich und dauerhaft auf dem Erzeugnis oder
seiner an ihm angebrachten Datenplakette anzubringen. Falls dies aufgrund der Grolke des
Erzeugnisses nicht moglich oder nicht gerechtfertigt ist, ist sie auf der Verpackung
anzubringen.

(2) Das Identifizierungskennzeichen der UA-Klasse ist mit einer Mindestgrée von 5 mm
sichtbar, leserlich und dauerhaft auf dem UA und gegebenenfalls auf jedem Zusatzteil eines
C5-Zusatzbausatzes sowie auf seiner Verpackung anzubringen. Die Anbringung von
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Kennzeichnungen, Zeichen oder Beschriftungen auf einem Erzeugnis, bei denen davon
auszugehen ist, dass sie fiir Dritte hinsichtlich der Bedeutung oder Form des
Identifizierungskennzeichens der UA-Klasse irrefihrend sind, ist verboten.

(3) Die Kennzeichnung des Schallleistungspegels nach Teil 14 des Anhangs ist
gegebenenfalls sichtbar, lesbar und dauerhaft auf dem UA anzubringen, sofern dies nicht
aufgrund der GroRRe des Erzeugnisses unmoglich oder ungerechtfertigt ist, sowie auf der
Verpackung.

(4) Die CE-Kennzeichnung und gegebenenfalls die Kennzeichnung des
Schallleistungspegels und das Identifizierungskennzeichen der UA-Klasse sind vor
Bereitstellung des Erzeugnisses auf dem Markt anzubringen.

(5) Auf das CE-Kennzeichen folgt die Kennnummer der notifizierten Stelle, wenn das
Konformitatsbewertungsverfahren nach Teil 9 des Anhangs angewandt wird.

Die Kennnummer der notifizierten Stelle ist entweder von der notifizierten Stelle selbst oder
nach ihren Anweisungen durch den Hersteller oder seinen Bevollmachtigten anzubringen.

(6) Die Mitgliedstaaten bauen auf bestehenden Mechanismen auf, um eine ordnungsgemafie
Durchfiihrung des Systems der CE-Kennzeichnung zu gewahrleisten, und leiten im Fall einer
missbrauchlichen Verwendung dieser Kennzeichnung angemessene Maflinahmen ein.

Artikel 17 Technische Unterlagen

(1) Die technischen Unterlagen mussen alle sachdienlichen Angaben und Einzelheiten zu
den Mitteln, mit denen der Hersteller sicherstellt, dass das Erzeugnis die in den Teilen 1 bis
6, 16 und 17 des Anhangs festgelegten Anforderungen erfiillt, enthalten. Sie enthalten
zumindest die in Teil 10 des Anhangs dargelegten Elemente enthalten.

(2) Die technischen Unterlagen sind vor dem Inverkehrbringen des Erzeugnisses zu erstellen
und stets auf dem aktuellen Stand zu halten.

(3) Die technischen Unterlagen und die Korrespondenz im Zusammenhang mit einem EU-
Baumusterprifverfahren oder der Bewertung der Qualitétssicherung des Herstellers sind in
einer Amtssprache des Mitgliedstaats, in dem die notifizierte Stelle ihren Sitz hat, oder in
einer von dieser Stelle zugelassenen Sprache abzufassen.

(4) Stimmen die technischen Unterlagen mit den Absatzen 1, 2 und 3 nicht tberein, kann die
Marktiberwachungsbehorde den Hersteller oder Einflhrer auffordern, auf Kosten des
Herstellers oder des Einfuhrers und innerhalb einer bestimmten Frist bei einer von der
Marktiberwachungsbehoérde akzeptierten Stelle eine Priifung durchfihren zu lassen, um die
Konformitat des Erzeugnisses mit den in den Teilen 1 bis 6, 16 und 17 des Anhangs
festgelegten und fur das Erzeugnis geltenden Anforderungen zu tberprifen.

KAPITEL Ill UAS, die in den Kategorien ,,zulassungspflichtig” und ,,speziell“ betrieben
werden

Artikel 40 Anforderungen an UAS, die in den Kategorien ,,zulassungspflichtig” und
»speziell“ betrieben werden, sofern sie nicht unter eine Erkldrung fallen

(1) Konstruktion, Herstellung und Instandhaltung von UAS erfordern eine Zulassung, wenn
die UAS eine der folgenden Bedingungen erfiillen:

a) ihre charakteristische Abmessung betragt mindestens 3 m und sie sind so konstruiert,
dass sie Uber Menschenansammlungen betrieben werden kénnen;

b) sie sind fir die Beférderung von Menschen konstruiert;

c) sie sind fir den Transport gefahrlicher Giiter konstruiert und erfordern ein hohes Mal} an
Robustheit zur Minderung der Risiken fir Dritte bei einem Unfall;

d) sie sind fur den Betrieb in der in Artikel 5 der Durchfiihrungsverordnung (EU) 2019/947
festgelegten Kategorie ,speziell“ bestimmt, und aus der von der zustandigen Behoérde nach
einer Risikobewertung nach Artikel 11 der Durchfiihrungsverordnung (EU) 2019/947 erteilten
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Betriebsgenehmigung geht hervor, dass das Betriebsrisiko ohne eine Zulassung der UAS
nicht angemessen abgemildert werden kann.

(2) Ein zulassungspflichtiges UAS muss den geltenden Anforderungen genligen, die in den
Verordnungen (EU) Nr. 748/2012, (EU) 2015/640 und (EU) Nr. 1321/2014 der Kommission
festgelegt sind.

(3) Sofern das UAS nicht nach Absatz 1 zulassungspflichtig ist, muss ein UAS, das in der
Kategorie ,speziell“ eingesetzt wird, Uber die technischen Fahigkeiten verfiigen, die in der
von der zustandigen Behorde erteilten Betriebsgenehmigung aufgefiihrt sind, oder dem
Betreiberzeugnis fur Leicht-UAS (Light UAS Operator Certificate, LUC) nach Teil C des
Anhangs der Durchfiihrungsverordnung (EU) 2019/947 genligen.

(4) Sofern nicht privat hergestellt, missen alle nach Artikel 14 der Durchflihrungsverordnung
(EU) 2019/947 nicht registrierungspflichtigen UAS mit einer eindeutigen Seriennummer
versehen sein, die der Norm ANSI/CTA-2063-A-2019 (Small Unmanned Aerial Systems
Serial Numbers, 2019) genligt.

(5) Jedes UA, das fir den Betrieb in der ,speziellen’ Kategorie und in einer Hohe von unter
120 Metern bestimmt ist, muss mit einem Fernidentifizierungssystem ausgeristet sein, das
Folgendes ermdglicht:...

ANHANG
TEIL 1
Anforderungen an ein unbemanntes Luftfahrzeugsystem der Klasse C0

Ein UAS der Klasse CO ist mit folgendem Klassen-ldentifizierungskennzeichen auf dem UA
gekennzeichnet:

Ein UAS der Klasse CO muss folgenden Kriterien genligen:

1. Es hat eine MTOM, einschlieRlich Nutzlast, von weniger als 250 g.

2. Es hat eine Hochstgeschwindigkeit im Horizontalflug von 19 m/s.

3. Seine maximal erreichbare Héhe liegt bei 120 m Gber dem Startpunkt.

4. Es ist durch einen Fernpiloten, der den Herstelleranweisungen folgt, in Hinblick auf
Stabilitat, Mandvrierbarkeit und Steuerungs- und Kontrolllink-Leistung soweit erforderlich
unter allen anzunehmenden Betriebsbedingungen, auch bei einem Versagen eines oder
gegebenenfalls mehrerer Systeme, sicher steuerbar....

6. Es wird ausschlieRlich mit elektrischem Strom betrieben

7. Wenn es mit einem ,Follow-me“-Modus ausgestattet und diese Funktion eingeschaltet ist,
darf es sich in einer Entfernung vom Fernpiloten von héchstens 50 m befinden und dem
Fernpiloten muss es méglich sein, die Kontrolle Uber das UA zurtckzuerlangen.

8. Es wird mit einem Herstelleranweisungen in Verkehr gebracht, die Folgendes umfassen:...
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10. Die Nummern 4, 5 und 6 gelten nicht fir UAS, bei denen es sich um Spielzeug im Sinne
der Richtlinie 2009/48/EG uber die Sicherheit von Spielzeug handelt.

TEIL 2
Anforderungen an ein unbemanntes Luftfahrzeugsystem der Klasse C1

Ein UAS der Klasse C1 ist mit folgendem Klassen-ldentifizierungskennzeichen auf dem UA
gekennzeichnet:

Ein UAS der Klasse C1 muss folgenden Kriterien genligen:

1. Es muss aus Materialien hergestellt sein und eine Leistung sowie physischen Merkmale
haben, die gewahrleisten, dass bei einem Aufprall mit seiner Endgeschwindigkeit auf einen
menschlichen Kopf die auf diesen Ubertragene Energie unter 80 J liegt oder alternativ die
MTOM einschlieBlich der Nutzlast unter 900 g liegt.

2. Es hat eine Héchstgeschwindigkeit im Horizontalflug von 19 m/s.

3. Es hat eine maximal erreichbare Hohe von 120 m Uber dem Startpunkt oder ist mit einem
System ausgestattet, das die Hohe Uber der Oberflache oder liber dem Startpunkt auf 120 m
oder auf einen Wert begrenzt, der vom Fernpiloten eingestellt werden kann. Ist der Wert
einstellbar, missen dem Fernpiloten wahrend des Flugs klare Angaben zur Hohe des UA
Uber der Oberflache oder dem Startpunkt geliefert werden.

4. Es ist durch einen Fernpiloten mit einer ausreichenden Befahigung nach der
Durchfiihrungsverordnung (EU) 2019/947, der den Herstelleranweisungen folgt, in Hinblick
auf Stabilitdt, Mandvrierbarkeit und Steuerungs- und Kontrolllink-Leistung soweit erforderlich
unter allen anzunehmenden Betriebsbedingungen, auch bei einem Versagen eines oder
gegebenenfalls mehrerer Systeme, sicher steuerbar.

7. Bei Verlust des Steuerungs- und Kontrolllinks verfligt das UA Uber eine zuverlassige und
berechenbare Funktion zur Wiederherstellung des Steuerungs- und Kontrolllinks oder, sollte
sich der Link nicht wiederherstellen lassen, zur Beendigung des Flugs, bei der die
Auswirkungen auf Dritte in der Luft oder am Boden verringert werden.

8. Sofern es sich nicht um einen Starrfliigler handelt, hat das UA einen garantierten, nach
Teil 13 bestimmten A-bewerteten Schallleistungspegel Lwa, der die in Teil 15 festgelegten
Pegel nicht Uberschreitet.

9. Angaben zum garantierten A-bewerteten Schallleistungspegel sind auf dem UA und/oder
seiner Verpackung nach Teil 14 anzubringen, sofern es sich nicht um einen Starrfliigler
handelt.

10. Es wird ausschlie3lich mit elektrischem Strom betrieben.

11. Es verfiigt Uber eine eindeutige Seriennummer nach ANSI/CTA-2063-2019 (Small
Unmanned Aerial Systems Serial Numbers, 2019).

12. Es verfiigt Uber eine direkte Fernidentifizierung,...

13. Es muss mit einem Geo-Sensibilisierungssystem ausgestattet sein, das folgende
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15. Sobald die Batterie des UA oder der Steuereinheit einen niedrigen Ladezustand erreicht
hat, muss der Fernpilot rechtzeitig einen klaren Warnhinweis erhalten, sodass er gentigend
Zeit hat, das UA sicher zu landen.

16. Es muss ausgertustet sein mit
a) Lichtern fur die Steuerbarkeit des UA und

b) mindestens einem griinen Blinklicht fir die Unterscheidbarkeit des UA bei Nacht, sodass
eine Person am Boden das UA von einem bemannten Luftfahrzeug unterscheiden kann.

17. Wenn es mit einem ,Follow-me“-Modus ausgestattet und diese Funktion eingeschaltet
ist, darf es sich in einer Entfernung vom Fernpiloten von héchstens 50 m befinden und dem
Fernpiloten muss es méglich sein, die Kontrolle Uber das UA zurtckzuerlangen.

20. Sofern es mit einer netzgestitzten Fernidentifikation ausgestattet ist,

a) muss es die Moglichkeit bieten, dass wahrend der gesamten Flugdauer mindestens die
folgenden Daten des UA unter Verwendung eines offenen und dokumentierten
Ubertragungsprotokolls in Echtzeit so (ibermittelt werden, dass sie tiber ein Netz empfangen

TEIL 3
Anforderungen an ein unbemanntes Luftfahrzeugsystem der Klasse C2

Ein UAS der Klasse C2 ist mit folgendem Klassen-ldentifizierungskennzeichen auf dem UA
gekennzeichnet:

EPZ s uEE
i

Ein UAS der Klasse C2 muss folgenden Kriterien genligen:

1. Es hat eine MTOM, einschlieBlich Nutzlast, von weniger als 4 kg.

2. Es hat eine maximal erreichbare Héhe von 120 m Gber dem Startpunkt oder ist mit einem
System ausgestattet, das die Hohe Uber der Oberflache oder liber dem Startpunkt auf 120 m
oder auf einen Wert begrenzt, der vom Fernpiloten eingestellt werden kann. Ist der Wert
einstellbar, missen dem Fernpiloten wahrend des Flugs klare Angaben zur Hohe des UA
Uber der Oberflache oder dem Startpunkt geliefert werden.

3. Es ist durch einen Fernpiloten mit einer ausreichenden Befahigung nach der
Durchfihrungsverordnung (EU) 2019/947, der den Herstelleranweisungen folgt, in Hinblick
auf Stabilitat, Mandvrierbarkeit und Steuerungs- und Kontrolllink-Leistung, soweit erforderlich
unter allen anzunehmenden Betriebsbedingungen, auch bei einem Versagen eines oder
gegebenenfalls mehrerer Systeme, sicher steuerbar....

5. Im Fall eines gefesselten UA verfiigt es Uiber eine Leinenlange von unter 50 m mit einer
mechanischen Festigkeit von nicht weniger als...

7. Bei Verlust des Steuerungs- und Kontrolllinks verfligt das UA, sofern es sich nicht um ein
gefesseltes UA handelt, tber eine zuverlassige und berechenbare Funktion fir die
Wiederherstellung des Steuerungs- und Kontrolllinks oder, sollte sich der Link nicht
wiederherstellen lassen, die Beendigung des Flugs, bei der die Auswirkungen auf Dritte in
der Luft oder am Boden verringert werden.
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8. Sofern nicht gefesselt, muss es mit einem gegen den unbefugten Zugang zu den
Steuerungs- und Kontrollfunktionen gesicherten Steuerungs- und Kontrolllink ausgertistet
sein.

9. Sofern es sich nicht um einen Starrfligler handelt, muss das UA mit einem
Langsamflugmodus ausgeristet sein, der vom Fernpiloten eingestellt werden kann und die
Geschwindigkeit auf héchstens 3 m/s beschrankt.

10. Sofern es sich nicht um einen Starrfliigler handelt, hat das UA einen garantierten, nach
Teil 13 bestimmten A-bewerteten Schallleistungspegel Lwa, der die in Teil 15 festgelegten
Pegel nicht Uberschreitet.

11. Angaben zum garantierten A-bewerteten Schallleistungspegel sind auf dem UA und/oder
seiner Verpackung nach Teil 14 anzubringen, sofern es sich nicht um einen Starrflligler
handelt.

12. Es wird ausschlie3lich mit elektrischem Strom betrieben

13. Es verfiigt Uiber eine eindeutige Seriennummer nach ANSI/CTA-2063-2019 (Small
Unmanned Aerial Systems Serial Numbers, 2019).

14. Es verfugt Uber eine direkte Fernidentifizierung,....

15. Es muss mit einer Geo-Sensibilisierungsfunktion ausgestattet sein, die folgende
Leistungen bietet: ....

16. Verflgt das UA Uber eine Funktion, die seinen Zugang zu bestimmten Luftraumen
beschrankt, muss diese Funktion reibungslos mit den Flugsteuerungssystemen des UA
interagieren, ohne dessen Flugsicherheit zu beeintrachtigen. Dartber hinaus muss der
Fernpilot klare Angaben erhalten, sobald diese Funktion das UA daran hindert, in diese
Luftrdume hineinzufliegen.

17. Sobald die Batterie des UA oder seiner Steuereinheit einen niedrigen Ladezustand
erreicht hat, muss der Fernpilot rechtzeitig einen klaren Warnhinweis erhalten, sodass er
genugend Zeit hat, das UA sicher zu landen.

18. Es muss ausgerustet sein mit
a) Lichtern fiir die Steuerbarkeit des UA und

b) mindestens einem griinen Blinklicht fir die Unterscheidbarkeit des UA bei Nacht, sodass
eine Person am Boden das UA von einem bemannten Luftfahrzeug unterscheiden kann.

19. Es wird mit Herstelleranweisungen in Verkehr gebracht, die Folgendes umfassen:...
21. Sofern es mit einer netzgestitzten Fernidentifikation ausgestattet ist,

a) muss es gewahrleisten, dass wahrend der gesamten Flugdauer mindestens die folgenden
Daten des UA unter Verwendung eines offenen und dokumentierten Ubertragungsprotokolls
in Echtzeit so Ubermittelt werden, dass sie Uber ein Netz empfangen werden kdnnen:...

TEIL 4
Anforderungen an ein unbemanntes Luftfahrzeugsystem der Klasse C3

Ein UAS der Klasse C3 ist mit folgendem Klassen-ldentifizierungskennzeichen auf dem UA
gekennzeichnet:
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Ein UAS der Klasse C3 muss folgenden Kriterien genligen:

1. Es hat eine MTOM, einschlieBlich Nutzlast, von weniger als 25 kg und eine maximale
charakteristische Abmessung von weniger als 3 m;

2. Es hat eine maximal erreichbare Héhe von 120 m Gber dem Startpunkt oder ist mit einem
System ausgestattet, das die Hohe (ber der Oberflache oder liber dem Startpunkt auf 120 m
oder auf einen Wert begrenzt, der vom Fernpiloten eingestellt werden kann. Ist der Wert
einstellbar, missen dem Fernpiloten wahrend des Flugs klare Angaben zur Hohe des UA
Uber der Oberflache oder dem Startpunkt geliefert werden.

3. Es ist durch einen Fernpiloten mit einer ausreichenden Befahigung nach der
Durchfihrungsverordnung (EU) 2019/947, der den Herstelleranweisungen folgt, in Hinblick
auf Stabilitat, Mandévrierbarkeit und Steuerungs- und Kontrolllink-Leistung, soweit erforderlich
unter allen anzunehmenden Betriebsbedingungen, auch bei einem Versagen eines oder
gegebenenfalls mehrerer Systeme, sicher steuerbar.

4. Im Fall eines gefesselten UA verflgt es Uber eine Leinenlange von unter 50 m mit einer
mechanischen Festigkeit von nicht weniger als

5. Bei Verlust des Steuerungs- und Kontrolllinks verfligt das UA, sofern es sich nicht um ein
gefesseltes UA handelt, tber eine zuverlassige und berechenbare Funktion fir die
Wiederherstellung des Steuerungs- und Kontrolllinks oder, sollte sich der Link nicht
wiederherstellen lassen, zur Beendigung des Flugs, bei der die Auswirkungen auf Dritte in
der Luft oder am Boden verringert werden.

6. Angaben zum garantierten, nach Teil 13 bestimmten A-bewerteten Schallleistungspegel
Lwa sind auf dem UA und/oder seiner Verpackung nach Teil 14 anzubringen, sofern es sich
nicht um einen Starrfliigler handelt.

7. Es wird ausschlieBlich mit elektrischem Strom betrieben.

8. Es verfugt Uber eine eindeutige Seriennummer nach ANSI/CTA-2063-2019 (Small
Unmanned Aerial Systems Serial Numbers, 2019).

9. Sofern nicht gefesselt, verfiigt es Uber eine direkte Fernidentifizierung,....

10. Es muss mit einer Geo-Sensibilisierungsfunktion ausgestattet sein, die folgende
Leistungen bietet:...

12. Sofern nicht gefesselt, muss es mit einem gegen den unbefugten Zugang zu den
Steuerungs- und Kontrollfunktionen gesicherten Steuerungs- und Kontrolllink ausgertstet
sein.

13. Sobald die Batterie des UA oder der Steuereinheit einen niedrigen Ladezustand erreicht
hat, muss der Fernpilot rechtzeitig einen klaren Warnhinweis erhalten, sodass er gentigend
Zeit hat, das UA sicher zu landen.

14. Es muss ausgerustet sein mit
a) Lichtern fir die Steuerbarkeit des UA und
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b) die Unterscheidbarkeit des UA bei Nacht — die Anordnung der Lichter muss es einer
Person am Boden erméglichen, das UA von einem bemannten Luftfahrzeug unterscheiden
zu koénnen.

15. Es wird mit Herstelleranweisungen in Verkehr gebracht, das Folgendes umfassen:...

17. Sofern es mit einer netzgestutzten Fernidentifikation ausgestattet ist,

a) muss es gewahrleisten, dass wahrend der gesamten Flugdauer mindestens die folgenden

Daten des UA unter Verwendung eines offenen und dokumentierten Ubertragungsprotokolls

in Echtzeit so Ubermittelt werden, dass sie Uber ein Netz empfangen werden kdnnen:...
TEIL 5

Anforderungen an ein unbemanntes Luftfahrzeugsystem der Klasse C4

Ein UAS der Klasse C4 ist mit folgendem Kennzeichen sichtbar gekennzeichnet:

Ein UAS der Klasse C4 muss folgenden Kriterien genligen:
1. Es hat eine MTOM, einschlieBlich Nutzlast, von weniger als 25 kg.

2. Es ist durch einen Fernpiloten, der den Herstelleranweisungen folgt, soweit erforderlich
unter allen anzunehmenden Betriebsbedingungen, auch bei einem Versagen eines oder
gegebenenfalls mehrerer Systeme, sicher steuer- und manévrierbar.

3. Es verfigt Uber keine automatischen Steuerungsmodi, auer der Unterstiitzung der
Flugstabilisierung, die keine direkte Auswirkung auf die Flugbahn hat, und der Unterstiitzung
bei Verlust der Datenverbindung, sofern eine festgelegte feste Position der Flugsteuerung im
Fall des Verlustes der Datenverbindung verfugbar ist.

4. Es wird mit einem Herstelleranweisungen in Verkehr gebracht, die Folgendes umfassen:...

Teil 6 Anforderungen an das Zusatzgerét fiir die direkte Fernidentifizierung
Ein Zusatzgerat fir die direkte Fernidentifizierung muss folgenden Anforderungen geniligen:

1. Es muss das Hochladen der UAS-Betreibernummer nach Artikel 14 der
Durchfihrungsverordnung (EU) 2019/947 sowie sonstiger zusatzlicher Nummern, die das
Registrierungssystem vorsieht, ermdglichen Das System flhrt eine Konsistenzpriifung durch,
um die Integritat der vollstdndigen Zeichenkette, die dem UAS-Betreiber zum Zeitpunkt der
Registrierung zur Verfliigung gestellt wird, zu Uberprifen. Bei Unstimmigkeiten sendet das
UAS eine Fehlermeldung an den UAS-Betreiber.

2. Es verfugt Uber eine eindeutige Seriennummer nach ANSI/CTA-2063-2019 (Small
Unmanned Aerial Systems Serial Numbers, 2019, die auf dem Zusatzgerat und seiner
Verpackung oder auf den Herstelleranweisungen lesbar angebracht ist.

3. Es gewahrleistet, dass wahrend der gesamten Flugdauer die folgenden Daten des UA
unter Verwendung eines offenen und dokumentierten Ubertragungsprotokolls in Echtzeit
direkt und regelmafig so lbermittelt werden, dass sie innerhalb des Sendebereichs von

vorhandenen Mobilfunkgeraten direkt empfangen werden kénnen:
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i) die UAS-Betreibernummer und der vom Eintragungsmitgliedstaat wahrend des
Registrierungsverfahrens bereitgestellte Uberprifungscode, es sei denn, die
Konsistenzprifung nach Buchstabe a wird nicht bestanden,

ii) die eindeutige Seriennummer des Zusatzgerats nach Nummer 2,

iii) der Zeitstempel, die geografische Position des UA und seine Héhe Uber der Oberflache
oder dem Startpunkt,

iv) der Streckenverlauf, gemessen im Uhrzeigersinn vom geografischen Norden, sowie die
Geschwindigkeit Gber Grund des UA und

v) die geografische Position des Fernpiloten oder, falls nicht verfligbar, des Startpunkts.
4. Es erschwert die Manipulation der Funktion der direkten Fernidentifizierung.

5. Es wird mit Herstelleranweisungen in Verkehr gebracht, die die Referenz des
Ubertragungsprotokolls, das fur die Aussendung der Signale fir die direkte
Fernidentifizierung verwendet wird, enthalten, sowie mit Anweisungen,

a) wie das Modul am UA anzubringen ist und
b) wie die UAS-Betreibernummer hochgeladen wird.
Teil 14

Kennzeichnung des garantierten Schallleistungspegels

Die Kennzeichnung des garantierten Schallleistungspegels muss aus dem Zahlenwert des
garantierten Schallleistungspegels in dB, dem Zeichen LWA und einem Piktogramm in
folgender Form bestehen:
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Bei Verkleinerung der Kennzeichnung je nach GréRe des Gerats missen die sich aus der
obigen Zeichnung ergebenden Proportionen eingehalten werden. Die Hohe der
Kennzeichnung sollte jedoch, soweit méglich, mindestens 20 mm betragen.

TEIL 15

Maximaler Schallleistungspegel je UA-Klasse (einschlieBlich Ubergangszeitraumen)

. _ Maxmaler Schallleistunzspezel L4 in dB
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Dabei ist ,Ig“ die Basis 10 des Logarithmus.



CE-Kennzeichnung, Teil 2 Richtlinien, Seite 118

TEIL 16

Anforderungen an ein unbemanntes Luftfahrzeugsystem der Klasse C5 und an
Zusatzteile der Klasse C5

Ein UAS der Klasse C5 ist mit folgendem Klassen-ldentifizierungskennzeichen auf dem UA
gekennzeichnet:

Ein UAS der Klasse C5 muss den in Teil 4 festgelegten Anforderungen geniigen,
ausgenommen sind die Anforderungen von Teil 4 Abséatze 2 und 10.

Darliber hinaus muss es folgenden Anforderungen genugen:

1. Es handelt sich um ein Luftfahrzeug mit Ausnahme von Starrfliglern, sofern es nicht
gefesselt ist.

2. Sofern es mit einer Geo-Sensibilisierungsfunktion ausgerustet ist, gentigt es Teil 4 Absatz
10.

3. Wahrend des Flugs liefert es dem Fernpiloten klare und prazise Angaben zur Héhe des
UA Uber der Oberflache oder dem Startpunkt.

4. Sofern es nicht gefesselt ist, muss das UA mit einem Langsamflugmodus ausgertistet
sein, der vom Fernpiloten eingestellt werden kann und die Reisegeschwindigkeit auf
héchstens 5 m/s beschrankt.

5. Sofern es nicht gefesselt ist, muss der Fernpilot iber Vorrichtungen verfiigen, den Flug
des UA zu beenden, die

a) zuverlassig, vorhersehbar und unabhangig vom automatischen Flugsteuerungs- und
Flugfiihrungssystem sind. Dies gilt auch fir die Aktivierung dieser Vorrichtungen;

b) das UA zum Sinkflug zwingen und verhindern, dass es sich angetrieben horizontal
bewegt, und

c) die Wirkung der Aufprallenergie des UA reduzieren.

6. Sofern das UA nicht gefesselt ist, muss der Fernpilot die Méglichkeit haben, die Qualitat
des Steuerungs- und Kontrolllinks ununterbrochen zu Giberwachen, und Warnhinweise
erhalten, wenn die Gefahr besteht, dass die Ubertragung soweit unterbrochen wird oder sich
verschlechtert, dass die sichere Durchfliihrung des Betriebs gefahrdet ist, sowie einen
weiteren Warnhinweis erhalten, wenn die Verbindung unterbrochen ist....

8. Ein UAS der Klasse C5 kann aus einem UAS der Klasse C3 bestehen, das mit einem
Zusatzbausatz ausgestattet ist, mit dem sich das UAS der Klasse C3 zu einem UAS der
Klasse C5 nachristen lasst. In diesem Fall missen alle Zusatzteile mit einem C5-
Kennzeichen gekennzeichnet werden....
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TEIL 17
Anforderungen an ein unbemanntes Luftfahrzeugsystem der Klasse C6

Ein UAS der Klasse C6 ist mit folgendem Klassen-ldentifizierungskennzeichen auf dem UA
gekennzeichnet:

— 6 =
{6 F

Ein UAS der Klasse C6 muss den in Teil 4 festgelegten Anforderungen geniigen,
ausgenommen sind die Anforderungen der Absatze 2, 7 und 10.

Daruber hinaus muss es folgenden Anforderungen gentiigen:
1. Es hat eine Hochstgeschwindigkeit im Horizontalflug von 50 m/s.

2. Sofern es mit einer Geo-Sensibilisierungsfunktion ausgerustet ist, genlgt es Teil 4 Absatz
10.

3. Wahrend des Flugs liefert es dem Fernpiloten klare und prazise Angaben zur
geografischen Position des UA, zu seiner Geschwindigkeit und seiner Hohe Uber der
Oberflache oder dem Startpunkt.

4. Es verfugt Uber Vorrichtungen, mit denen sich verhindern lasst, dass das UA die
horizontalen und vertikalen Grenzen eines programmierbaren Betriebsraums verletzt.

5. Der Fernpilot muss Gber Vorrichtungen verfligen, um den Flug des UA zu beenden, die

a) zuverlassig, vorhersehbar und unabhangig vom automatischen Flugsteuerungs- und
Flugflihrungssystem sind, sowie unabhangig von den Vorrichtungen, mit denen sich nach
Nummer 4 verhindern lasst, dass das UA die horizontalen und vertikalen Grenzen
Uberschreitet. Dies gilt auch fir die Aktivierung dieser Vorrichtungen;

b) das UA zum Sinkflug zwingen und verhindern, dass es sich angetrieben horizontal
bewegt.

6. Die Flugbahn des UA muss sich programmieren lassen.

7. Der Fernpilot muss die Mdglichkeit haben, die Qualitat des Steuerungs- und Kontrolllinks
ununterbrochen zu Gberwachen, und Warnhinweise erhalten, wenn die Gefahr besteht, dass
die Ubertragung soweit unterbrochen wird oder sich verschlechtert, dass die sichere
Durchfiihrung des Betriebs gefahrdet ist, sowie einen weiteren Warnhinweis

erhalten, wenn die Verbindung unterbrochen ist.

8. Zusatzlich zu den in Teil 4 Absatz 15 Buchstabe a angegebenen Informationen missen
die Herstelleranweisungen a) eine Beschreibung der Vorrichtungen enthalten, mit denen sich
der Flug nach Nummer 5 beenden lasst,...
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Konformitatsbewertung nach VO EU 2019/945

Unbemannte Luftfahrzeuge UAS fir den
Betrieb nach VO EU 2019/947, nach
offener Kategorie und den
Klassen CO bis C6 sowie
Zusatzgeraten fur die Fernidentifizierung

UAS Klasse CO
Anforderungen
Anh.Teil 1

Zusatzgerate
Anforderungen
Anh.Teil 6

UAS Klasse C6
Anforderungen
Anh.Teil 17

UAS Klasse C2
Anforderungen
Anh.Teil 3

v

UAS Klasse C4
Anforderungen
Anh.Teil 5

UAS Klasse C5
Anforderungen
Anh.Teil 16

UAS Klasse C1
Anforderungen
Anh.Teil 2

UAS Klasse C3
Anforderungen
Anh.Teil 4

IKonformitﬁtsbewertungsverfahren

.. " EU Baumusterpriifung mit Fertigungskontrolle
nach Anhang Teil 8 oder

* vollstandige Qualitatssicherung nach Anhang Teil 9

Wurden harm. Nein
Normen angewendet
siehe Artikel 13 (2) a

N
~ Ja
O —
\i v

IKonform itdtsbewertungsverfahren
* Interne Fertigungskontrolle nach Anhang Teil 7
* EU Baumusterpriifung mit Fertigungskontrolle
nach Anhang Teil 8 oder
" vollstandige Qualitatssicherung nach
Anhang Teil 9

Wenn UAS in den Kategorien
"Zulassungspflichtig" und
"Speziell" nach EU VO 2019/947
betrieben werden sollen, ist
Kapitel Ill Artikel 40 einzuhalten

L

I
* Erstellung der techn. Unterlagen nach Anhang Teil 10 !
* EU-Konformitatserklarung ausstellen nach Anhang Teil 11 g

* CE-Kennzeichnung nach Artikel 15+16 und ggf. UA-Klasse und ggf.
Schallleistungspegel nach Anhang Teil 14 anbringen

\ 4

‘ 30 Verordnung (EU) fiir die Bereitstellung von EU-Diingeprodukten ‘
VERORDNUNG (EU) 2019/1009 DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
vom 5. Juni 2019 mit Vorschriften fir die Bereitstellung von EU-Diingeprodukten auf dem
Markt und zur Anderung der Verordnungen (EG) Nr. 1069/2009 und (EG) Nr. 1107/2009
sowie zur Aufhebung der Verordnung (EG) Nr. 2003/2003.

Die Verordnung gilt ab dem 16. Juli 2022.

‘ Diese Richtlinie/Verordnung wird in dieser Broschire nicht im Detail behandelt. ‘

\ 31 Richtlinie iiber ortsbewegliche DruckgefaBe \
RICHTLINIE 2010/35/EU DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES vom 16.

Juni 2010 Uber ortsbewegliche Druckgerate und zur Aufhebung der Richtlinien des Rates
76/767/EWG, 84/525/EWG, 84/526/EWG, 84/527/EWG und 1999/36/EG

Die Richtlinie gilt ab 2011 07 01.

Diese Richtlinie/Verordnung wird in dieser Broschire nicht im Detail behandelt.
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\ 32 Verordnung (EU) iiber Batterien und Altbatterien \

VERORDNUNG (EU) 2023/1542 DES EUROPAISCHI§N PARLAMENTS UND DES RATES
vom 12. Juli 2023 Gber Batterien und Altbatterien, zur Anderung der Richtlinie 2008/98/EG
und der Verordnung (EU) 2019/1020 und zur Aufhebung der Richtlinie 2006/66/EG

Die Verordnung gilt ab 2024 02 18.

‘ Diese Richtlinie/Verordnung wird in dieser Broschire nicht im Detail behandelt.




