Cihlarskeé vyrobky -
technologie vyroby



Keramické vyrobky

Keramika

— materialy vyrobené z anorganickych

surovin na bazi silikatll tvarovanim a
vypalovanim. Obsahuje mensi Ci vetsi

mnozstvi pord.



Keramické vyrobky

Rozdéleni:
 Podle obsahu port

- porovita keramika, nasak. nad 10 %
- polohutna, 6 — 10 % nasakavost

- hutna, 3 — 6 % nasakavost

- poloslinuta, 1,5 — 3 % nasakavost

- slinuta, nasakavost pod 1,5 %




Keramické vyrobky

e Podle pouziti

- stavebni k. (cihly, obkladacky, kamenina)

- zdravotnicka

- technicka (elektrotechnika — izolatory)
- zarovzdorna (Samot, dinas ...)



Keramické vyrobky

Cihlarske vyrobky



Keramika — cihlarské vyrobky

Vlastnosti cihlarskych vyrobku:

e Nasakavost 10 — 22 % (u slinutych pod 10%)
e Objemova hmotnost 1000 az 2000 kg.m
e Pevnost v tlaku 3 — 60 MPa (podle teploty vypalu)



Keramika — cihlarské vyrobky

echnologie vyroby

Brouseni cihel
Baleni, skladovani a expedice vyrobku

1. Tezba suroviny

2. Odlezeni suroviny
3. Priprava surovin

4. Tvarovani vyrobkd
5. Suseni

6. Vypal

78

8.



Keramika — cihlarské vyrobky

1. Tézba surovin
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- cihlarska hlina se tezi v blizkosti cihelny v tzv.
hlinisti povrchovym zptisobem koreckovymi,
kolesovymi nebo lopatovymi rypadly

- natézena surovina se dopravuje na haldy k
odlezeni kolejovymi voziky, pasovymi dopravniky
nebo nakladnimi auty
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Keramika — cihlarské vyrobky

2. Odlezeni hliny

- haldovani — ukladani hliny na haldy

— odlezeni a castecna homogenizace
— vytvoreni dostatecné zasoby






Keramika — cihlarské vyrobky

3. Priprava hliny pred tvarovanim

Behem pripravy suroviny se provadi regulace
vlastnosti zmeénou mnozstvi rozdélavaci vody,
ostrenim, lehcenim, odvzdusnovanim,
odlezenim, pouzitim prisad, ale také dtslednou
homogenizaci, drcenim, mletim a misenim.



Keramika — cihlarské vyrobky

Prisady upravuji chovani surovinové Smesi pri
vytvareni, suseni a paleni.

e ostriva snizuji plasticnost, nebezpeci smrsteni
a tvorbu smrst'ovacich trhlin pri suseni (pisek,
samot, popilek, struska...)

e lehciva snizuji objemovou hmotnost
vypaleneho strepu a tim zlepsuji tepelne izolacni
vlastnosti vyrobku (dreveneé piliny, uhelny prach,
raselina)



B\ akladaci zasobniky
e na hlinu
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Protlacovani keramického tésta
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Keramika — cihlarské vyrobky

Dale se provadi proparovani suroviny horkou
parou a odvzdusnéni testa ve vakuoveé komore
snekoveho lisu. Pripravené plasticke teésto ma

vlhkost 18 — 22 %.



Keramika — cihlarské vyrobky

4, \lytvareni vyrobkd

- zpUsob tvarovani se voli podle tvaru a velikosti
vyrobku, podle pozadované hutnosti a pevnosti,

podle pozadavkl na rozmérovou presnost
- cihlarské materialy se vyrabi zejmena:
razenim nebo tazenim




Smes hliny a prisad putuje K lisu



Keramika — cihlarské vyrobky

Tazeni je vlastne protlacovani plastickeho testa
vhodné tvarovanym ustim lisu.
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Keramika — cihlarské vyrobky

Razenl je tvarovam (prellsovanl) testa do formy
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Keramika — cihlarské vyrobky

5. Suseni vyliskl

Snizuje se obsah vody v suseném materialu, jinak
by v peci doslo k jejich poruseni. Doba suseni se
pohybuje podle typu vyrobku v rozmezi

cca 12 — 76 hodin. K suseni se vyuziva odpadniho
tepla z vypalu.
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Komorova susarna z
vylisky k suseni
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Vysusené cihly na pecnich vozech



Keramika — cihlarské vyrobky

6. Vypal vyrobkl

Zahrnuje proces od ohrevu na pozadovanou
vypalovaci teplotu a postupné ochlazovani
vypalovaného télesa na teplotu okoli.

Doba vypalu se pohybuje v rozmezi 860 — 1050 °C
po dobu 10 az 30 hodin v zavislosti na typu
vyrobku.

V soucasnosti se v cihlarstvi pouzivaji zejmena
pece tunelove.



2 - -~

Tunelova pec a pecni vUz pro vypal vysusku



Kukatko do pece



Keramika — cihlarské vyrobky

7. Brouseni cihel

Posledni fazi je brouseni vyrobkl a kalibrovani na
miru 249 mm.

Brousi se 90 procent produkce, zbylych deset
procent je urceno na maltu.



Keramika — cihlarské vyrobky

8. Skladovani a expedice vyrobku

Po vypaleni a ochlazeni (pripadné po brouseni)
vyrobky prochazeji kontrolou kvality (vizualné
nebo poklepem).

Posledni etapou je zapaskovani vyrobkd,
paletovani a baleni do smrst'ovaci folie.



Kontrola kvality a expedice hotovych vyrobku



Keramika — cihlarské vyrobky

Cihlarské vyrobky

vyrobky pro svislé konstrukce
vyrobky pro vodorovné konstrukce
palena krytina

vyrobky pro zvlastni ucely



