NAVRH

VYHLASKA
ze dne ... 2016

o polozkach dvojiho pouZziti v jaderné oblasti

Statni urad pro jadernou bezpecnost stanovi podle § 236 zdkona €. .../... Sb., atomovy zékon,
k provedeni § 18 odst. 5, § 24 odst. 7, § 25 odst. 2 pism. d), § 166 odst. 6 pism. d), § 170
odst. 4 a § 171 odst. 5:

§1
Seznam poloZek dvojiho pouZiti v jaderné oblasti

Seznam polozek dvojiho pouZiti v jaderné oblasti stanovi pfiloha €. 1 této vyhlasky.

§ 2

Pozadavky na obsah dokumentace pro povolovanou ¢innost, kterou je dovoz nebo vyvoz
jaderné polozky, ktera je polozkou dvojiho pouziti v jaderné oblasti

Obsahem prohlaseni koncového uZivatele nebo pfijimajiciho statu v ptipadé vyvozu

polozky dvojiho pouziti v jaderné oblasti je

a) sdéleni, ze polozka dvojiho pouZiti Vv jaderné oblasti nebude pouzivana k ucelim
uvedenym v ¢l. 4 odst. 1 nafizeni Rady (ES) ¢. 428/2009 ze dne 5. kvétna 2009, kterym
se zavadi rezim Spolecenstvi pro kontrolu vyvozu, ptepravy, zprostiedkovani a tranzitu
zbozi dvojiho pouZiti, nebo k vojenskému kone¢nému pouziti v zemich podléhajicich ¢l.
4 odst. 2 tohoto nafizeni a

b) specifikace zptuisobu pouziti a mista konecného pouziti polozky dvojiho pouziti v jaderné
oblasti, ktera musi byt ve shod¢ s udaji uvedenymi v zadosti o povoleni.

§3
Vzor prohlaseni koncového uzivatele

Vzor prohlaseni koncového uZzivatele polozky dvojiho pouZiti v jaderné oblasti pii jejim
dovozu stanovi priloha €. 2 této vyhlasky.

§ 4

Rozsah a zpiisob uchovavani evidovanych udaji o poloZce dvojiho pouziti v jaderné
oblasti a lhity pro jejich piedavani Uiradu

(1) V pripadé vyvozu nebo dovozu polozky dvojiho pouziti v jaderné oblasti musi byt
udaje evidovany v nasledujicim rozsahu:

a) mnozstvi, nazev a specifikace polozky dvojiho pouziti v jaderné oblasti v souladu s touto
vyhléaskou,

b) nazev a adresa sidla dodavatele a koncového uzivatele polozky dvojiho pouziti v jaderné
oblasti, jsou-li pravnickymi osobami, nebo jejich jméno popiipadé jména a piijmeni a
adresa trvalého pobytu, jsou-li fyzickymi osobami,
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C) navrh na uzavieni smlouvy a ostatni obchodni dokumenty, které se vztahuji k vyvozu
nebo dovozu polozky dvojiho pouZiti v jaderné oblasti,

d) termin uskute¢néného dovozu nebo vyvozu polozky dvojiho pouziti v jaderné oblasti,

e) termin, kdy dovaZzena nebo vyvazena polozka dvojiho pouziti v jaderné oblasti vstoupila
na tuzemi Ceské republiky nebo opustila izemi Ceské republiky,

f) v pfipadé dovozu nebo vyvozu polozky dvojiho pouziti v jaderné oblasti, udaj o tom, kdy
byla pifedana koncovému uzivateli, a

g) pisemné potvrzeni koncového uzivatele o pievzeti polozky dvojiho pouziti v jaderné
oblasti.

(2) Drzitel povoleni k vyvozu nebo dovozu polozky dvojiho pouziti v jaderné oblasti
musi oznamit Utadu evidované udaje podle odstavce 1

a) pism. a) az f) do 5 pracovnich dnii od dokonéeni vyvozu nebo dovozu a
b) pism. g) do 30 pracovnich dnti ode dne ptedani polozky dvojiho pouziti v jaderné oblasti
koncovému uzivateli.

§5
Nalezitosti prohlaseni o kone¢ném pouZiti polozky dvojiho pouZiti v jaderné oblasti

Prohléaseni o konecném pouziti polozky dvojiho pouziti v jaderné oblasti v piipad¢ jejiho
transferu musi obsahovat
a) mnozstvi, nazev a specifikaci polozky dvojiho pouziti v jaderné oblasti v souladu s touto
vyhlaskou,
b) tdaj o zptisobu kone¢ného pouziti,
€) termin uskute¢néni transferu,
d) udaje o ohlasovateli, a to
1. jméno, poptipadé jména, a piijmeni, jde-li o fyzickou osobu, nebo
2. nazev, jde-li o pravnickou osobu,
e) adresu sidla nebo trvalého pobytu koncového uzivatele,
f) zavazek koncového uzivatele
1. nepouzivat polozku dvojiho pouziti v jaderné oblasti nebo jeji ¢ast k Zadnym tcellim,
které by byly v rozporu se Smlouvou o nesifeni jadernych zbrani,
2. zajistit, aby polozka dvojiho pouZiti v jaderné oblasti nebo jeji ¢ast nebyla zneuZzita
k vojenskym ucelim a
3. zajistit oznameni dalSiho ptevodu polozky dvojiho pouZiti v jaderné oblasti nebo jeji
&asti v ramcei Ceské republiky Utadu a
g) predpokladany termin oznameni informaci o uskute¢néném transferu polozky dvojiho
pouziti v jaderné oblasti Utadu, nasledujici ve lhaté 30 pracovnich dnti po uskuteénéni
transferu.

§ 6
Oznameni

Tato vyhlaSka byla oznamena v souladu se smérnici Evropského parlamentu a Rady (EU)
€. 2015/1535 ze dne 9. zafi 2015 o postupu pii poskytovani informaci v oblasti technickych
piedpist a predpisii pro sluzby informacni spolecnosti.
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§7
Ukinnost

Tato vyhlaska nabyva ucinnosti dnem 1. ledna 2017.

Ptedsedkyné:



Piiloha ¢. 1 k vyhlasce ¢. .../ ... Sb.

SEZNAM ZARIZENi, MATERIALU, SOFTWARU A SOUVISEJICI
TECHNOLOGIE DVOJIHO POUZITI V JADERNE OBLASTI PODLEHAJICICH
KONTROLNIM REZIMUM PRI DOVOZU, VYVOZU A TRANSFERU

1. PRUMYSLOVA ZARI{ZEN{
1.A. Zarizeni, soubory a komponenty

1.A.1. Radia¢né stinici okna o vysoké mérné hmotnosti
Radia¢né stinici okna o vysoké mérné hmotnosti (olovnaté sklo ¢i jiné), které maji vSechny
nasledujici charakteristiky, a pro né specialné navrzené ramy:
a) o plose na studené strané (stinici strana okna vystavena podle projektového navrhu
b) s mémou hmotnosti vyssi nez 3 g/cm® a
C) pti tloustce nejméné 100 mm.

1.A.2. Radia¢né odolné televizni kamery nebo jejich ¢ocky

Radia¢né€ odolné televizni kamery nebo jejich ¢ocky specidlné konstruované nebo uznané jako
radia¢né odolné, schopné odolat souhrnné davce zafeni vétsi nez 5 x 10* Gy (kfemik), aniz by
behem provozu doslo k degradaci jejich vlastnosti.

Jednotkou Gy (kfemik) je energic v joulech na kilogram absorbovana nestinénym
kifemikovym vzorkem vystavenym ionizujicimu zéafeni.

1.A.3. Roboty, koncové ovladace a Fidici jednotky

1.A.3.a. Roboty a koncové ovladace, které maji nekterou z nésledujicich charakteristik:
1.A3.al. jsou specialn¢ konstruované, aby vyhovély narodnimu (statnimu)
bezpecnostnimu standardu pro zachazeni s brizantnimi vybuSninami, nebo
1.A.3.a.2. jsou specialn¢ konstruované nebo vypoctené jako radiacné odolné, aby
odolaly souhrnné davce zateni vétsi nez 5 x 104 Gy (kfemik) a nepodléhaly provozni
degradaci.
Jednotkou Gy (kfemik) je energie v joulech na kilogram absorbovanad nestinénym
kfemikovym vzorkem vystavenym ionizujicimu zéafeni.

1.A.3.b. Ridici jednotky specialné konstruované pro kterykoli robot nebo koncovy ovlada¢

uvedeny v poloZzce 1.A.3.a.

Polozka 1.A.3. nezahrnuje roboty specidln¢ konstruované pro nejaderné prumyslové aplikace,
napiiklad automobilové stiikaci boxy.

Robotem je manipulaéni mechanismus, ktery se mize pohybovat po linearni draze nebo od
bodu k bodu, mize pouzivat ¢idla a ma vSechny nésledujici charakteristiky:

a) je viceucelovy,

b) je schopen pomoci riznych pohybt ve tfech dimenzich umistit nebo orientovat materialy,
soucasti, nastroje nebo specialni zatizeni,

C) obsahuje tfi a vice systému servofizeni s uzavienymi nebo otevienymi regula¢nimi obvody,
anebo s krokovymi motory, a
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d) ma programovatelnost pfistupnou uzivateli pomoci metody uceni anebo opakovani nebo
pomoci elektronického pocitace, ktery muze byt fizen programovatelnou logikou bez
mechanickych zasahd.

Cidly jsou detektory fyzikéalnich jevi, jejichZ vystup (po konverzi na signal, ktery mize byt
interpretovan ovladacem) je schopen generovat programy nebo modifikovat naprogramované
instrukce, anebo numerické programové udaje. Zahrnuji c¢idla se strojovym vidénim,
infraCervenym zobrazovanim, akustickym zobrazovanim, dotykové, inercidlni snimace
polohy, optické nebo akustické méfice vzdalenosti nebo tocivého momentu.

Programovatelnosti pfistupnou uzivateli je vlastnost umoziujici uzivateli vlozit, upravit nebo
nahradit programy pomoci prostfedki jinych nez fyzickou zménou kabeldze nebo vzajemného
propojeni, nebo nastavenim fidicich funkci véetné vstupnich parametri.

Robotem ve smyslu polozky 1.A.3. nejsou

a) manipula¢ni mechanismy, které jsou fiditelné pouze manualné nebo dalkove,

b) manipula¢ni mechanismy s pevnou sekvenci, které jsou automatizovanymi zafizenimi
provadéjicimi  mechanicky naprogramované pohyby. Program je mechanicky omezen
pevnymi zarazkami, napiiklad koliky nebo vackami. Sekvence pohybu, vybér trajektorii nebo
uhll nejsou proménné nebo ménitelné mechanicky, elektronicky anebo elektricky,

) mechanicky ovlddané manipulaéni mechanismy s ménitelnou sekvenci, které jsou
automatizovanymi pohyblivymi zafizenimi, fungujicimi podle mechanicky fixovanych
naprogramovanych pohybti. Program je mechanicky omezen pevnymi, ale nastavitelnymi
zarazkami, naptiklad koliky nebo vackami. Sekvence pohybl a vybé&r trajektorii nebo uhlu je
variabilni v ramci pevné programové piedlohy. Zmény nebo modifikace programové predlohy
(naptiklad zmény koliki nebo vymény vacek) v jedné ¢i vice osdch pohybu lze uskutenit
pouze pomoci mechanickych operaci,

d) manipula¢ni mechanismy s ménitelnou sekvenci bez fidicich servomotord, které jsou
automatizovanymi pohyblivymi zafizenimi, fungujicimi podle mechanicky fixovanych
naprogramovanych pohybti. Program Ize ménit, ale urcita sekvence se uskuteciiuje pouze na
zéklad€ binarniho signalu z mechanicky fixovanych elektrickych binarnich zafizeni nebo
nastavitelnych zarazek a

e) zvedaci jetaby, které jsou manipulacnimi systémy v kartézskych soufadnicich, vyrobené
jako integralni soucast vertikdlniho souboru skladovacich zasobnikl a konstruované ke
zptistupnéni obsahu téchto zasobniki pti ukladani nebo vyjimani.

Koncovym ovladacem jsou celisti, aktivni nastrojové jednotky a jakékoli jiné nastroje, které
jsou piipevnény k zékladni desce na konci manipulacniho ramene robota.

Aktivnimi ndstrojovymi jednotkami jsou pfistroje vyuZivajici hybnou silu, energii procesu
nebo vniméni obrabéného predmétu.

1.A.4. Dalkové ovladané manipulatory

Dalkové ovlddané manipulatory, které lze pouzit k tkonim pifi operacich radiochemické

separace nebo v horkych komorach, které maji nékterou z nasledujicich charakteristik:
1.A.4.a. manipulatory schopné prostupovat zdi horké komory (operace vedené skrz zed’) o
sile 0,6 m a vice, nebo
1.A.4.b. manipulatory schopné pfemostit vrchol stény horké komory o tloust'ce stény 0,6 m
nebo vice (operace vedené pies zed).

1.B. Testovaci a vyrobni zarizeni
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1.B.1. Tvafeci stroje s plynulym tvafenim, tvafeci stroje schopné plynule tvéaret duté vélce
atrny.

1.B.1.a. Tvareci stroje, které maji nasledujici charakteristiky:
1) t¥i nebo vice valca (aktivnich nebo vodicich) a
2) které, podle technické specifikace vyrobce, mohou byt vybaveny jednotkami
¢islicového fizeni nebo fizeny pocitacem.

1.B.1.b. Rotacni tvareci stroje zkonstruované pro plynulé tvaieni cylindrickych valci

0 vnitinim praméru mezi 75 mm a 400 mm.

Polozka 1.B.1.a. zahrnuje stroje, které maji jen jeden valec uréeny pro deformaci kovu a dva
pomocné valce, které podpiraji trn, ale procesu deformace se bezprostiedn¢ neticastni.

1.B.2. Obrabéci stroje

Obrabéci stroje nebo jejich kombinace pro nasledujici pouziti: obrabéni nebo fezani kovt,
keramickych nebo kompozitnich materiald, které podle technickych tdaji vyrobce mohou byt
vybaveny elektronickym zafizenim pro fizené obrabéni (kopirovani) souc¢asné ve dvou nebo
vice osach.

Polozka 1.B.2. se nevztahuje na ty¢ové automatizované soustruhy (Swissturn) omezené pouze
na soustruzeni tyCového materidlu poddvaného vietenem, pokud maximalni primér
soustruzené tyce je stejny nebo mensi nez 42 mm, bez moznosti upinani do skli¢idla. Stroje
mohou také vrtat piipadné frézovat soustruzené ¢asti o priméru mensim nez 42 mm.

1.B.2.a. Soustruhy, které maji pfesnost nastaveni se vSemi dosaZitelnymi kompenzacemi
lepsi (mén€) nez 6 um v souladu s mezinarodni normou ISO 230/2 (1988) Zasady zkouSek
obrabécich stroju (dale jen ,,ISO 230/2 (1988)“) podél jakékoli linearni osy (celkové
nastaveni) pro stroje schopné obrabéet primér veétsi nez 35 mm.
1.B.2.b. Obrabéci stroje pro frézovani, které maji nékterou z nésledujicich charakteristik:
1.B.2.b.1. pfesnosti nastaveni se v§emi dosazitelnymi kompenzacemi jsou lepsi (mén¢)
nez 6 um v souladu s ISO 230/2 (1988) podél kazdé linearni osy (celkové nastaveni),
1.B.2.b.2. dvé nebo vice fizenych (kopirovacich) rota¢nich os, nebo
1.B.2.b.3. pét nebo vice os, které lze soub&zn€ koordinovat pro fizené obrabéni
(kopirovani).

PoloZzka 1.B.2.b. nezahrnuje frézovaci stroje, u nichZ se osy x pohybuji vice neZ 2 m
a celkova presnost nastaveni na osach x je horsi (vice) nez 30 um v souladu s ISO 230/2
(1988).

1.B.2.c Obrabéci stroje pro brouseni, které maji n€kterou z nasledujicich charakteristik:
1.B.2.c.1. pfesnosti nastaveni se vSemi dosazitelnymi kompenzacemi jsou lepsi (méng)
nez 4 pum v souladu s ISO 230/2 (1988) podél jakékoli linearni osy (celkové nastaveni),
1.B.2.c.2. dvé nebo vice fizenych (kopirovacich) rota¢nich os, nebo
1.B.2.c.3. pét nebo vice os, které lze soubézné koordinovat pro fizené obrabéni
(kopirovani).

Polozka 1.B.2.c. nezahrnuje valcové vnéjsi, vnitini a vn&jSi-vnitini brusky, u nichz
opracovavana soucast mtize mit vnéjsi primér nebo délku maximaln€ 150 mm a osy jsou
omezeny na X, z a ¢, a souradnicové brusky, které nemaji osu z nebo osu w s celkovou
piesnosti nastaveni lepSi (mén€¢) nez 4 mikrony (0,004 mm). Pfesnost nastaveni
je v souladu s ISO 230/2 (1988).



1.B.2.d. Elektrojiskrové bezdratové obrabéci stroje (Electrical Discharge Machines
(EDM)), které maji dva nebo vice stupni volnosti, jez lze koordinovat souc¢asné pro fizené
obrabéni (kopirovani). Namisto individualnich zkuSebnich protokoli mohou byt pouzity
uvedené urovné piesnosti nastaveni stanovené podle nasledujicich postupi z méfeni podle
ISO 230/2 (1988) nebo narodniho ekvivalentu pro kazdy model obrabéciho stroje, pokud
to stanovuji nebo akceptuji narodni organy. Uvedena piesnost nastaveni se stanovuje
nasledovné:

a) volba péti stroji modelu, ktery bude hodnocen,

b) zméfeni presnosti linearni osy podle ISO 230/2 (1988),

) ureni hodnoty piesnosti (A) pro kazdou osu kazdého stroje podle ISO 230/2

(1988),

d) ur¢eni primérné hodnoty ptesnosti pro kazdou osu. Tato primérna hodnota se stava

uvedenou pfesnosti nastaveni pro kazdou osu modelu (Ax, Ay atd.),

e) jelikoz polozka 1.B.2. odkazuje na kazdou linearni osu, bude tolik uvedenych

hodnot pfesnosti nastaveni, kolik je linearnich os, a

) pokud kterakoli osa obrabéciho stroje, ktera nespada pod polozky 1.B.2.a., 1.B.2.b.

nebo 1.B.2.c, m4 uvedenou piesnost nastaveni 6 pm nebo lepsi (mén€) u brousicich

stroji a 8 um nebo lepsi (mén¢) pro frézovaci stroje a soustruhy, oboji v souladu s ISO

230/2 (1988), pak zhotovitel obrabéciho stroje potvrzuje uroven piesnosti kazdych

osmnact mésici.

Polozka 1.B.2. se nevztahuje na specialni obrabéci stroje omezené na vyrobu soukoli, klikové
a vackové htidele, noZe a frézky, nebo $Sneky vytlatovaciho stroje.

Pojmenovani os je v souladu s mezindrodni normou ISO 841 Systémy primyslové
automatizace a integrace - Cislicové fizeni stroji — Soufadnicovy systém a terminologie
pohybu (dale jen ,,ISO 841%).

Do celkového poctu fizenych (kopirovacich) os se nezapocitavaji osy, které jsou sekundarné
paralelni rota¢ni osy (napf. osa w u horizontalnich karuselti nebo sekundarni rotacni osa, jejiz
sttedova linie je paralelni s primarni rotacni osou).

Rotacni osy se nemusi otacet o 360°. Rotacni osa mize byt pohdnéna linedrnim pohonem,
napiiklad Sroubem ¢i hiebenovym soukolim.

Pro ucely polozky 1.B.2. je pocet os, ktery Ize koordinovat soucasné pro fizené obrabéni,
poctem os podél nichZ nebo kolem nichz se pfi obrdbéni obrobku provade€ji soubézné a
navazné pohyby mezi obrobkem a néstrojem. To nezahrnuje Zadné dalsi osy, podél nichz
nebo kolem nichz se provadéji dalsi relativni pohyby v ramci stroje, napt. systémy brusnych
kotoucti u brousicich strojii, paralelni rotacni osy navrZené pro nasazovani samostatnych
obrobki, nebo kolinedrni rotacni osy navrZzené pro manipulaci s tymZ obrobkem tak, Ze ho
drzi na opa¢nych koncich v upinacim zatizeni.

Obrabéci stroje, které maji alespoit dvé ze tfi obrabécich, frézovacich nebo brousicich
schopnosti (naptiklad obrabéci stroj, ktery dokaze frézovat) musi byt hodnoceny podle kazdé
z pfislusnych polozek I .B.2.a., I .B.2.b. a I .B.2.c. PoloZky 1.B.2.b.3. a 1.B.2.c.3 zahrnuji
stroje na bazi paralelniho linearniho kinematického designu (naptiklad hexapod), které maji 5
a vice o0s, z nichz zadna neni rota¢ni osou.

1.B.3. Stroje, zaFizeni nebo systémy pro kontrolu rozméru



-8-

1.B.3.a. Pocitatem nebo Cislicové fizené stroje pro méteni rozmérd, které maji jednu
Z nasledujicich charakteristik:
1.B.3.a.1. maji pouze dvé osy a nejvyssi dovolenou chybu (MPE) pii méfeni délky
podél kterékoliv osy (jednorozmérné) definovanou jako jakakoli kombinace EOx MPE,
EOy MPE nebo EOz MPE rovnou nebo méné¢ (lepsi) nez (1,25 + L/1000) um (kde L
je zméfena délka v mm) v kterémkoliv bodé v ramci méficiho rozsahu stroje (v ramci
délky osy), podle normy ISO 10360-2(2009) Geometrické pozadavky na vyrobky (dale
jen ,,ISO 10360-2%), nebo
1.B.3.a.2. maji tii nebo vice os a nejvyssi dovolenou trojrozmérnou (objemovou) chybu
meéieni délky (hodnota EO, MPE se rovna nebo je nizsi nez 1,7 + L/800) um (kde L je
zmétend délka v mm) v kterémkoliv bod¢ v ramci meéficiho rozsahu stroje (v rdmci
délky osy), podle ISO 10360-2.

Hodnota EO, MPE nejptesnéjsi konfigurace CMM stanovené vyrobcem podle ISO 10360-
2, (naptiklad nejptesnéjsi z nasledujicich: sonda, délka jehly, parametry pohybu, prostiedi)
ase vSemi dostupnymi kompenzacemi musi byt porovnany s prahovou hodnotou 1,7
+L/800 pum.

1.B.3.b. Nasledujici pfistroje pro méteni posuvu:
1.B.3.b.1. bezdotykové méfici systémy s rozliSenim rovnym nebo lep$im (méné) nez 0,2
um v méficim rozsahu do 0,2 mm,
1.B.3.b.2. systémy s linedrné ménitelnym diferencidlnim transformatorem (LVDT), které
maji nasledujici charakteristiky:

a) linearita rovna nebo nizsi (lepsi) nez 0,1% hodnoty zméfené od 0 do uplného
meéficiho rozsahu, pro LVDT v méficim rozsahu do 5 mm nebo linearita
rovna nebo nizsi (lepsi) nez 0,1% hodnoty zméfené od 0 do 5 mm pro
LDVT s méficim rozsahem vétSim nez 5 mm a

b) kolisani (odchylka - drift) je rovna nebo lep$i (mén¢) nez 0,1% za den
pii standardni teploté okolniho vzduchu £+ 1 K,

1.B.3.b.3. méfici systémy, které maji nasledujici charakteristiky:

a) obsahuji laser a

b) nejméné 12 hodin udrzuji pii teplotnim rozsahu + 1K standardni teplotu a
standardni tlak:

1) rozliseni v celém méficim rozsahu 0,1 wm nebo lepsi a
2) nepiesnost méfeni rovnu nebo lepsi (méné) nez (0,2 + L/2000) um, kde
L je méfend délka v mm.

Polozka 1.B.3.b.3. nezahrnuje méfici interferometrické systémy bez oteviené nebo uzaviené
smycky se zpétnou vazbou, které obsahuji laser k méteni chyby pohybu sani obrabécich
strojl, strojii na méfeni rozméri nebo podobnych zatizeni.

V polozce 1.B.3.b. oznacuje linedrni posuv zménu vzdalenosti mezi méficim snimacem a
méfenym objektem.

1.B.3.c. Uhlové méfici piistroje, které maji uhlovou odchylku polohy rovnou nebo lepsi
(méng) nez 0,00025°.

Polozka 1.B.3.c se nevztahuje na optické pfistroje jako jsou autokolimatory, pouzivajici
k detekci uhlového posunu zrcadla kolimované svétlo (naptiklad laser).
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1.B.3.d. Systémy pro simultanni linearné-uhlovou kontrolu polokouli, které maji
nasledujici charakteristiky:
1) neptesnost méteni podél kterékoli linearni osy je rovna nebo lepsi (mén¢) nez 3,5 um
nasmma
2) thlova odchylka polohy je rovna nebo mensi nez 0,02°.

Polozka 1.B.3. obsahuje obrabéci stroje, které mohou byt pouzity jako métici, pokud spliuji
nebo prekracuji kritéria specifikovana pro funkci méficich stroji. Stroje v polozce 1.B.3.
podléhaji kontrole, jestlize piekracuji kontrolni limity v kterémkoli intervalu svého
pracovniho rozmezi.

Vsechny parametry méienych hodnot v polozce 1.B.3. jsou plus/minus hodnoty, nikoliv
celkovy rozsah.

1.B.4. Induk¢ni pece (vakuové nebo s inertnim plynem) s Fizenou atmosférou a jejich
proudové zdroje
1.B.4.a. Induk¢ni pece, které maji nasledujici charakteristiky:
1.B.4.a.1. jsou schopné provozu nad 1 123 K (850° C),
1.B.4.a.2. maji indukéni civky o priméru nejvyse 600 mm a
1.B.4.a.3. jsou konstruované na ptikony 5 kW a vyssi.

Polozka 1.B.4.a. nezahrnuje pece konstruované pro vyrobu polovodi¢ovych desticek.

1.B.4.b. Proudové zdroje s jmenovitym vykonem 5 kW a vice, specidln€ konstruované pro
indukéni pece specifikované v polozce 1.B.4.a.

1.B.5. Izostatické lisy a zafizeni s nimi souvisejici
1.B.5.a. Izostatické lisy, které maji nasledujici charakteristiky:
1) jsou schopné dosahnout nejvyssiho pracovniho tlaku 69 MPa a vyssiho a
2) maji komoru o vnitinim priméru piesahujicim 152 mm.

1.B.5.b. Lisovaci nastroje a formy specidlné¢ konstruované pro izostatické lisy
specifikované v polozce 1.B.5.a.

V poloZce 1.B.5. se izostatickymi lisy rozumi zafizeni, které je schopno vytvofit tlak v
uzavieném prostoru pomoci riznych médii (plyn, kapalina, pevné Castice atd.) tak, Ze se na
obrobek ¢i material vyvine stejny tlak ve vSech smérech.

V poloZce 1.B.5. se vnitfnimi rozméry komory rozumi prostor, v némz se dosahuje soucasné
pracovni teploty i tlaku, bez zahrnuti upinacich ptipravkl. Tento rozmér je mensi rozmér z
vnitiniho priméru tlakové komory nebo vnitiniho priméru izolované komory pece, podle
toho, ktera z té€chto dvou komor je umisténa uvnitt té druhé.

1.B.6. Vibrac¢ni testovaci systémy, zarizeni a komponenty
1.B.6.a. Elektrodynamické¢ vibracni testovaci systémy, které maji ndasledujici
charakteristiky:
1) vyuzivaji zpétnou vazbu nebo uzavieny regulacni obvod a zahrnuji Ccislicovy
regulator,
2) jsou schopné vyvinout vibrace mezi 20 Hz a 2 000 Hz pfi efektivnim zrychleni 10 g a
vice a
3) jsou schopné prenaset sily nejmén¢ 50 kN, méfeno na holém stole.
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1.B.6.b. Cislicové regulatory kombinované se specidlné vytvofenym softwarem
pro vibracni testovani, s Sitkou kmitoctového pasma v realném case vétsi nez 5 kHz, které
jsou konstruovany pro pouziti v systémech specifikovanych v polozce 1.B.6.a.

1.B.6.c. Vibra¢ni trasadlové jednotky s pfipojenymi zesilovaci nebo bez nich, schopné
prenaset sily nejméné 50 kN, méfeno na holém stole, které jsou pouzitelné v systémech
specifikovanych v polozce 1.B.6.a.

1.B.6.d. Nosné konstrukce pro testované kusy a elektronické jednotky konstruované
scilem sloucit fadu tfasadlovych jednotek v kompletni tfasadlovy systém, schopny
vyvinout u¢innou kombinovanou silu nejméné 50 kN, které jsou pouzitelné v systémech
specifikovanych v polozce 1.B.6.a.

V polozce 1.B.6. holy stlil znamena rovny sttil nebo povrch bez uchyti nebo fitinkd.

1.B.7. Vakuové nebo jiné tavici a lici pece s Fizenou atmosférou a zafizeni s nimi
souvisejici
1.B.7.a. Obloukové tavici a lici pece, které maji nasledujici charakteristiky:
1) objem tavnych elektrod mezi 1 000 cm® a 20 000 cm® a
2) schopnost provozu pii teplotach taveni nad 1 973 K (1 700 °C).
1.B.7.b. Tavici pece s elektronovym svazkem nebo plazmové pece, které maji nasledujici
charakteristiky:
1) ptikon 50 kW ¢i vétsi a
2) schopnost provozu pii teplotach taveni nad 1 473 K (1 200 °C).
1.B.7.c Pocitatové ovladaci a monitorovaci systémy specidln¢ usporaddané pro pece
specifikované v polozce 1.B.7.a. nebo 1.B.7.b.

1.C. Materialy
Zadné.

1.D. Software
1.D.1. Software specialn€ navrzeny nebo upraveny pro uzivani zatizeni specifikovanych v
polozkédch 1.A.3., 1.B.1., 1.B.3., 1.B.5., 1.B.6.a., 1.B.6.b., 1.B.6.d. nebo 1.B.7.
Software specialné navrzeny nebo upraveny pro systémy specifikované v polozce 1.B.3.d.
zahrnuje software pro simultanni méfeni tloustky stény a obrysu.
1.D.2. Software specialné vytvoteny nebo modifikovany pro vyvoj, vyrobu nebo pouziti
zatizeni specifikovanych v polozce 1.B.2.

Polozka 1.D.2. se nevztahuje na software k programovani dilt, ktery generuje kody
pfikazii numerického fizeni, ale neumoZiuje piimé pouZiti zafizeni k obrabéni rtiznych
Casti.

1.D.3. Software pro jakoukoli kombinaci elektronickych zafizeni nebo systému, ktery
umoznuje témto zafizenim funkci jednotky numerického tizeni pro obrabéci stroje schopné
fidit pet nebo vice fizenych (kopirovacich) os, které mohou byt simultanné koordinovany
pro fizené obrabéni (kopirovani).

Software patii mezi kontrolované polozky bez ohledu na to, je-li vyvazen samostatné
¢i nachazi-li se uvnitt jednotky numerického fizeni nebo v jakémkoli jiném elektronickém
zatizeni nebo systému.
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Polozka 1.D.3. se nevztahuje na software specialné navrzeny nebo pfizptisobeny vyrobcem
tidici jednotky nebo obrabéciho stroje k fizeni obrabécich stroji, které nejsou zahrnuty pod
polozkou 1.B.2.

1.E. Technologie
1.E.1. Technologie, ktera se vztahuje k fizeni vyrobnich procesti pro vyvoj, vyrobu nebo
vyuziti zafizeni, materiali nebo softwaru specifikovanych v polozkach 1.A. az 1.D.

2. MATERIALY

2.A. Zarizeni, soubory a komponenty
2.A.1. Kelimky vyrobené z materiali odolnych vici roztavenym kovovym aktinidim
2.A.1.a. Kelimky, které¢ maji ndsledujici charakteristiky:
1) objem mezi 150 cm? (150 ml) a 8 000 cm? (8 litri) a
2) jsou vyrobeny z nize uvedenych materialti nebo jejich smési nebo jimi potaZeny,
s celkovym obsahem necistot 2% nebo mén¢ podle hmotnosti:
a) fluorid vapenaty (CaF>)
b) zirkoni¢itan vapenaty (CaZrO3)
¢) sulfid cerity (Ce2S3)
d) oxid erbity (Er.0z3)
e) oxid hafni¢ity (HfO,)
f) oxidhore¢naty (MgO)
g) nitridovana slitina niobu, titanu a wolframu (pfiblizné¢ 50% Nb, 30% Ti,
20% W)
h) oxid ytrity (Y203) nebo
i) oxid zirkonicity (ZrO>).
2.A.1.b. Kelimky, které maji nasledujici charakteristiky:
1) objem mezi 50 cm® (50 ml) a2 000 cm® (2 1) a
2) jsou vyrobené z tantalu o Cistoté¢ 99,9 hmotnostnich procent nebo vyssi nebo jim
oblozené.
2.A.1.c. Kelimky, které maji nasledujici charakteristiky:
1) objem mezi 50 cm? (50 ml) a 2 000 cm?® (2 1),
2) jsou vyrobené z tantalu o Cistoté¢ 98 hmotnostnich procent nebo vyssi nebo jim
obloZené a
3) jsou povlecené karbidem, nitridem nebo boridem tantalu ¢i jakoukoli kombinaci
téchto sloucenin.

2.A.2. Platinové katalyzatory

Platinové katalyzéatory specialné konstruované nebo upravené k uskute¢néni izotopické
vymény mezi vodikem a vodou s cilem zpétného ziskani tritia z t€zké vody nebo k vyrobé
tézké vody.

2.A.3. Kompozitni struktury ve formé trubek

Kompozitni struktury ve formeé trubek, které maji nasledujici charakteristiky:
a) vnitini pramér mezi 75 mm a 400 mm a
b) jsou vyrobené z jakéhokoli vldknitého ¢i vlaknového materialu specifikovaného
Vv polozce 2.C.7.a. nebo uhlikovych pfedimpregnovanych materidli specifikovanych
Vv polozce 2.C.7.c.

2.B. Testovaci a vyrobni zarizeni
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2.B.1. Zarizeni, zavody a technické vybaveni pro vyrobu tritia

2.B.l.a. Zatizeni nebo zavody na vyrobu, regeneraci (znovu ziskdni), extrakei,

koncentrovani tritia nebo pro zachéazenti s tritiem,

2.B.1.b. Technické vybaveni zavodi a zafizeni, a to
2.B.1.b.1. vodikové nebo héliové chladici jednotky schopné chlazeni na teplotu 23 K
(-250°C) nebo nizsi, s vykonem na odvod tepla vys$im nez 150 W,
2.B.1.b.2. systémy skladovani a Cisténi izotopt vodiku, které pouzivaji jako skladovaci
nebo ¢istici médium hydridy kovti.

2.B.2. Zarizeni, zavody a systémy a technické vybaveni na separaci izotopii lithia
2.B.2.a. Zatizeni nebo zavody na separaci izotopu lithia.
2.B.2.b. Nasledujici technologie a technické vybaveni k separaci izotopt lithia na bazi
procesu lithiovo-rtutovych amalgamu:
2.B.2.b.1. kolony s naplni na vyménu kapalina-kapalina speciadln¢ konstruované
pro lithiové amalgamy,
2.B.2.b.2. Cerpadla na rtut’ nebo lithiové amalgamy,
2.B.2.b.3. elektrolyzéry lithiovych amalgami,
2.B.2.b.4. odpafovaky na koncentrované roztoky hydroxidu lithného,
2.B.2.c. systémy iontové vymény specidlné konstruované pro separaci izotopi lithia
a pro n¢ specialn¢ konstruované soucasti,
2.B.2.d. systémy chemické vymény (vyuzivajici crown ether, kryptandy a lariat ethery)
specialné¢ konstruované pro separaci izotopu lithia a pro né specidlné¢ konstruované
soucasti.

2.C. Materialy

2.C.1. Hlinik

Hlinikové slitiny, které maji nasledujici charakteristiky:

a) nejmensi mez pevnosti v tahu 460 MPa pii 293 K (20 °C) a

b) jsou ve formé trubek nebo masivnich valct (vCetné vykovkl) s vnéj$im primérem
prevySujicim 75 mm.

Pozadavek na mez pevnosti v polozce 2.C.1. se vztahuje na hlinikové slitiny pred
I po tepelném zpracovani.

2.C.2. Berylium
Kovové berylium, slitiny s vice nez 50 hmotnostnimi procenty berylia, beryliové
slou€eniny a vyrobky z nich, jejich odpad nebo zbytky.

Polozka 2.C.2. nezahrnuje kovova okna pro rentgenové pfistroje a méfici zafizeni
vrtl,, oxidované vyrobky nebo polotovary, specidlné¢ navrZzené pro soucastky
elektronickych komponent nebo jako podlozky elektronickych obvodu a beryl (kfemicitan
berylia a hliniku) ve form¢ smaragdti nebo akvamarini.

2.C.3. Vizmut
Vizmut, ktery ma nasledujici charakteristiky:
a) vysokou ¢istotu (99,99 hmotnostnich procent nebo vyssi) a
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b) obsah stiibra mén¢ nez 10 hmotnostnich ¢astic na milion.

2.C4. Bor

Bor obohaceny izotopem °B v poméru vét§im, nez se vyskytuje v piirodé, jako prvek,
slouCeniny boru, smési a materialy obsahujici bor, vyrobky z néj, jejich odpad nebo
zbytky.

V polozce 2.C.4. smési obsahujici bor zahrnuji 1 bérem dotované materialy. Pomér izotopti
boru vyskytujici se v pfirodé je pfiblizné 18,5 hmotnostnich procent izotopu °B (20
atomovych procent).

2.C.5. Vapnik

Viapnik, ktery ma nésledujici charakteristiky:

a) obsahuje méné nez 1 000 hmotnostnich ¢astic na milion kovovych neéistot jinych nez
hot¢ik a

b) obsahuje méné nez 10 hmotnostnich ¢astic na milion boru.

2.C.6. Trifluorid chloru (CIF3)

2.C.7. V1aknité nebo vliknové materialy a pfedimpregnované materialy
2.C.7.a. Uhlikové nebo aramidové vlaknité nebo vlaknové materidly, které maji nasledujici
charakteristiku:

2.C.7.a.1. mérny modul minimalné 12,7 x 10 m, nebo

2.C.7.a.2. mérnou pevnost v tahu 23,5 X 10* m ¢&i vyssi.

Polozka 2.C.7.a. nezahrnuje aramidové vlaknité nebo vldknové materidly s hmotnostnim
obsahem nejméné 0,25% esterového modifikatoru vazaného na povrchu vlaken.

2.C.7.b. Sklenéné vlaknité nebo vldknové materidly, které maji nasledujici charakteristiky:
1) mérny modul nejméné 3,18 x 10° m a
2) mérnou pevnost v tahu 7,62 x 10* m ¢&i vyssi.
2.C.7.c. Nekone¢né piize, prameny, lanka nebo pasky impregnované teplem vytvrditelnou
pryskyfici, o Sifce nepfevySujici 15 mm (pfedimpregnované laminaty), zhotovené z
uhlikovych ¢i sklenénych vlaknitych ¢i vlaknovych materidlti podle specifikace uvedené v
polozce 2.C.7.a. nebo 2.C.7.b.

Matrice kompozitu je tvofena pryskyfici.

V polozce 2.C.7. mérny modul je Youngiv modul v N/m? déleny mérnou hmotnosti
v N/m3, zméfenou pii teploté 296 + 2 K (23 + 2 °C) a relativni vlhkosti 50 £ 5%.

V polozce 2.C.7. mérna pevnost v tahu je mez pevnosti v tahu v N/m? délena mérnou
hmotnosti v N/m?, zméfenou pfi teploté 296 + 2 K (23 + 2 °C) a relativni vlhkosti 50 + 5%.

2.C.8. Hafnium
Kovové hafnium, slitiny a slouceniny hafnia a vyrobky z nich, které¢ obsahuji vice nez 60
hmotnostnich procent hafnia, vyrobky z néj, jejich odpad nebo zbytky.

2.C.9. Lithium
Lithium obohacené izotopem °Li v poméru vétsim, nez se vyskytuje v pfirodé (obsah
izotopu °Li v piirodnim lithiu je pfiblizné 6,5 hmotnostnich procent (7,5 atomovych
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procent)), jakoz i produkty a zafizeni obsahujici obohacené lithium, jako prvek, slouc¢eniny
lithia, smési a materidly obsahujici lithium, vyrobky z néj, jejich odpad nebo zbytky.
Polozka 2.C.9. nezahrnuje termoluminiscencni dozimetry.

2.C.10. Hoi'¢ik

Hoi¢ik, ktery ma nasledujici charakteristiky:
a) obsahuje mén¢ nez 200 hmotnostnich ¢astic na milion kovovych necistot, jinych nez
vapnik, a
b) obsahuje mén¢ nez 10 hmotnostnich ¢astic na milion boru.

2.C.11. Martenziticka ocel
Martenziticka ocel s pevnosti v tahu nejméné 1950 MPa pii teploté 293 K (20 °C).

Polozka 2.C.11. nezahrnuje tvary, u nichz zadny délkovy rozmér nepiesahuje 75 mm.
V polozce 2.C.11 se rozumi martenziticka ocel pfed nebo po tepelném zpracovani.

2.C.12. Radium (**Ra)
Radium (*®Ra), slitiny ?*°Ra, slou¢eniny ??°Ra, smési obsahujici *°Ra, vyrobky z nich a
produkty a pfistroje obsahujici tyto materialy.

Polozka 2.C.12. nezahrnuje produkty nebo pfistroje neobsahujici vice nez 0,37 GBq %*°Ra
a lékatské aplikatory.

2.C.13. Titan

Titanové slitiny, které maji nasledujici charakteristiky:
a) pevnost v tahu pfi 293 K (20 °C) 900 MPa nebo vétsi a
b) jsou ve form¢ trubek nebo masivnich valct (véetné vykovki) s vnéj§im primérem
veétsim nez 75 mm.

V polozce 2.C.13. se rozumi titanové slitiny pied nebo po tepelném zpracovani.

2.C.14. Wolfram
Wolfram, karbid wolframu a wolframové slitiny s obsahem wolframu vice nez 90
hmotnostnich procent, které maji nasledujici charakteristiky:

a) dutou valcovou symetrii (véetné ¢asti valce) o vnitinim praiméru 100 az 300 mm a

b) hmotnost vétsi nez 20 kg.
Polozka 2.C.14. nezahrnuje C€asti specidln€ konstruované k pouziti jako zdvazi nebo
kolimatory y zafeni.

2.C.15. Zirkon

Zirkon s obsahem hafnia niz§im nez 1 hmotnostni ¢ast hatnia na 500 hmotnostnich ¢ésti
zirkonu ve formé kovu, slitin obsahujicich vice neZ 50 hmotnostnich procent zirkonu,
sloucenin a vyrobkl z téchto materiald, odpadi nebo zbytk.

Polozka 2.C.15. nezahrnuje zirkon ve formé folie o tlouSt'ce neptesahujici 0,10 mm.

2.C.16. Praskovy nikl a porézni kovovy nikl
2.C.16.a. PraSkovy nikl, ktery ma nasledujici charakteristiky:
1) ¢istotu 99,0 hmotnostnich procent niklu nebo vétsi a
2) prumérny rozmeér ¢astic mensi nez 10 um méteno podle standardu ASTM B330.
2.C.16.b. Porézni kovovy nikl vyrobeny z materidlii specifikovanych v polozce
2.C.16.a.
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Polozka 2.C.16. nezahrnuje vlaknové niklové prasky, jednotlivé porézni niklové kovové
plechy o plose 1 000 cm? nebo mensi a praskovy nikl, ktery je specidlné pfipraven
pro vyrobu filtri plynovych difuznich ptfepazek pouzivanych pii procesu obohacovani
plynovou difuzi. Tim se rozumi slouceniny a prasky obsahujici nikl nebo jeho slitiny
s obsahem niklu nejméné 60% specialné upravené pro vyrobu filtri plynovych diftznich
prepazek, které jsou vybranymi polozkami v jaderné oblasti.

Polozka 2.C.16.b. se vztahuje na porézni material formovany stlacenim a sintrovanim
materidlu uvedeného v polozce 2.C.16.a. s cilem vytvofit kovovy materidl s jemnymi pory
navzajem propojenymi v ramci struktury.

2.C.17. Tritium

Tritium, jeho slouCeniny nebo smési obsahujici tritium s pomérem atomi tritia a vodiku
prevysujicim 1:1000 a produkty ¢i zatizeni obsahujici tyto materialy.

Polozka 2.C.17. nezahrnuje produkty nebo zaiizeni obsahujici méné nez 1,48 x 10° GBq
tritia.

2.C.18. Hélium (®He)

Hélium (*He), smési obsahujici *He a produkty ¢&i zafizeni obsahujici jakykoli z téchto
materiald.

Polozka 2.C.18. nezahrnuje produkt nebo zafizeni obsahujici méné nez 1 g *He.

2.C.19. Radionuklidy vhodné pro tvorbu neutronovych zdroji na bazi alfa-n reakce:

225 Aktinium 244Curium 209pplonium
221 Aktinium 253Ejnsteinium 219pplonium
253K alifornium 254Ejnsteinium 23R adium
240Curium 148Gadolinium 22IThorium
241Curium 236p|ytonium 228Thorium
222Curium 238p|ytonium 230Uran
23Curium 208polonium 22Uran

V nasledujicich formach:
a) prvek,
b) slouceniny s celkovou aktivitou 37 GBq/kg nebo vyssi,
c) smési s celkovou aktivitou 37 GBg/kg nebo vyssi, nebo
d) produkty nebo zafizeni obsahujici jakykoli z téchto materiala.
Polozka 2.C.19. nezahrnuje produkt nebo zatizeni obsahujici méné nez 3,7 GBq aktivity.

2.C.20. Rhenium
Rhenium a slitiny s obsahem 90% hmotnosti a vice rhenia a slitiny rhenia a wolframu
s obsahem 90% hmotnosti a vice jakékoli smési rhenia a wolframu, které spliuji
nasledujici charakteristiky:
a) maji formu dutiny s valcovou symetrii (vCetné valcovych segmentll) s vnitinim
pramérem 100 az 300 mm a
b) maji hmotnost ptes 20 kg.

g.D. Software
Zadny.
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2.E. Technologie
2.E.1. Technologie vztahujici se k fizeni vyrobnich procesti pro vyvoj, vyrobu nebo
vyuziti zafizeni, materialu nebo softwaru specifikovanych v polozkach 2.A. az 2.D.

3. ZARIZENI A KOMPONENTY PRO IZOTOPICKOU SEPARACI URANU (jiné
neZ vybrané polozky Vv jaderné oblasti)

3.A. Zarizeni, soubory a komponenty

3.A.1. Ménice kmitoctu nebo generatory
M¢ni¢e kmitoctu nebo generatory pouzitelné jako motorovy pohon s ménitelnym nebo
pevnym kmito¢tem, které maji nasledujici charakteristiky:

a) vicefazovy vystup s vykonem 40 VA nebo vySsim,

b) pracuji v kmitoétovém pasmu 600 Hz nebo vyssim a

) maji kontrolu kmitoctu, ktery je nizsi nez 0,2 %.
Me¢nic¢e kmitoctu zahrnuté v poloZzce 3.A.1. jsou také znamé jako konvertory nebo
invertory.
Charakteristiky uvedené v polozce 3.A.1. mohou spliiovat nasledujici zatizeni:

a) generatory,

b) elektronické testovaci zafizeni,

C) zdroje sttidavého napéti,

d) pohony s ménitelnymi otatkami motoru,

e) pohony s ménitelnymi rychlostmi (VSD),

f) pohony s ménitelnymi kmitoéty (VFD),

g) pohony s nastavitelnymi kmitocty (AFD), nebo

h) pohony s nastavitelnymi rychlostmi (ASD).

Polozka 3.A.1. se vztahuje pouze na ménice kmitoctu urcené pro specifické primyslové
stroje nebo spotiebni zbozi (naptiklad obrabéci stroje, vozidla), jestlize ménice kmitoctu
mohou spliovat vySe uvedené charakteristiky po demontézi.

Software specialné navrzeny k posileni nebo spusténi vykonu frekvencnich ménici nebo
generatort pro splnéni charakteristik polozky 3.A.1. je zahrnut v polozkach 3.D.2. a
3.D.3.

Ménice kmitoc¢tu a generatory specialné konstruované nebo upravené pro pouziti v
plynovych odstfedivkach jsou vybranymi poloZzkami v jaderné oblasti. Tim se rozumi
meénice kmitoctu (zndmé také jako konvertory nebo invertory) specidlné konstruované
nebo upravené pro napdjeni specidlné konstruovanych nebo upravenych prstencovych
statori pro vysokorychlostni mnohofazové stfidavé hysterezni nebo reluktan¢ni motory,
které jsou vybranymi polozkami v jaderné oblasti.

3.A.2. Lasery, laserové zesilovace a oscilatory
3.A.2.a. Lasery na bazi par médi, které maji ndsledujici charakteristiky:
1) pracuji ve vlnovych délkach mezi 500 nm a 600 nm a
2) maji prumérny vykon 30 W nebo vyssi.
3.A.2.b. Lasery na bazi iontl argonu, které maji nasledujici charakteristiky:
1) pracuji ve vlnovém rozsahu mezi 400 nm a 515 nm a
2) maji prumérny vykon 40 W nebo vyssi.
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3.A.2.c. Lasery s ptfimési neodymu jiné nez skla, s vystupnim vlnovym rozsahem mezi
1000 nm a 1 100 nm, které maji nasledujici charakteristiky:
1) maji impulzni buzeni a modulaci jakosti rezonatoru, s trvanim impulzu rovnym
nebo vétSim nez 1 ns a maji nasledujici charakteristiku:
a) jednoduchy pfi¢ny vystupni mod s primérnym vykonem vys§im nez 40 W,
nebo
b) vicenasobny pii¢ny vystupni mod s primérnym vykonem vys§im nez 50 W,
nebo
2) zahrnuji zdvojeni kmitoctu, davajici vystupni vinovou délku mezi 500 nm a 550
nm s prumérnym vykonem vyssim nez 40 W.
3.A.2.d. Laditelné impulzni monovidové oscilatory na bazi barviva, které maji
nasledujici charakteristiky:
1) pracuji pii vinovych délkach mezi 300 nm a 800 nm,
2) maji pramérny vykon vyssinez 1 W,
3) maji opakovaci kmitocet vy$si nez 1 kHz a
4) maji $itku impulzu mensi nez 100 ns.
3.A.2.e. Laditelné zesilovace a oscilatory na bazi barviva, které maji nasledujici
charakteristiky:
1) pracuji pii vinovych délkach mezi 300 nm a 800 nm,
2) maji pramérny vykon vyssi nez 30 W,
3) maji opakovaci kmitocet vyssi nez 1 kHz a
4) maji $itku impulzu mensi nez 100 ns.
Polozka 3.A.2.e. nezahrnuje monovidové oscilatory.
3.A.2.f. Alexandritové lasery, které maji ndsledujici charakteristiky:
1) pracuji pii vinovych délkach mezi 720 nm a 800 nm,
2) maji $ifku pasma 0,005 nm nebo mensi,
3) maji opakovaci kmitocet vyssi nez 125 Hz a
4) maji primérny vykon vyssi nez 30 W.
3.A.2.g. Lasery na bazi oxidu uhli¢itého, které maji ndsledujici charakteristiky:
1) pracuji pfi vinovych délkach mezi 9 000 a 11 000 nm,
2) maji opakovaci kmitocet vyssi nez 250 Hz,
3) maji prumérny vykon vyssi nez 500 W a
4) maji $itku impulsu mensi nez 200 ns.
Polozka 3.A.2.g. nezahrnuje vykonnéjsi (obvykle 1-5 kW) primyslové lasery na bazi
Cd, pouzivané naptiklad pro fezani ¢i svafovani, tyto lasery jsou bud’ s trvalou vinou,
nebo impulzni s Sitkou impulzu vétsi nez 200 ns.
3.A.2.h. Excimerové lasery (XeF, XCl, KrF), které maji nasledujici charakteristiky:
1) pracuji pfi vinovych délkach mezi 240 nm a 360 nm,
2) maji opakovaci kmitocet vyssi nez 250 Hz a
3) maji prumérny vykon vyssi nez 500 W.
3.A.2.1.Paravodikové Ramanovy fazovace urené pro praci pii vystupni vinové délce
16 pm a opakovacim kmitoctu pres 250 Hz.
3.A.2.j. Pulsni lasery na bazi oxidu uhelnatého, které maji nasledujici charakteristiky:
1) pracuji pti vinovych délkach mezi 5000 a 6000 nm,
2) maji opakovaci kmitocet vyssi nez 250 Hz,
3) maji primérny vykon vyssim nez 200 W a
4) maji $itku impulsu mensi nez 200 ns.
Polozka 3.A.2.j. nezahrnuje primyslové lasery na bazi CO s vys$Sim vykonem
(obvykle 1 az 5 kW) pouzivané napiiklad pro fezani ¢i svafovani, tyto lasery jsou typu
spojité viny nebo impulzni s Sitkou impulzu vétsi nez 200 ns.
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3.A.3. Ventily
Ventily, které maji nasledujici charakteristiky:

a) jmenovity pramér 5 mm nebo vétsi,

b) maji vinovcové ucpavky a

C) jsou vyrobené z hliniku, hlinikovych slitin, niklu nebo jeho slitin s obsahem niklu
vy$8im nez 60 hmotnostnich procent nebo jsou témito materialy povlakované.
V ptipad¢ ventili s odliSnym vstupnim a vystupnim primeérem, se parametr jmenovity
pramér v polozce 3.A.3.a. vztahuje k nejmensimu z téchto praméri.

3.A.4. Supravodivé solenoidni elektromagnety
Supravodivé solenoidni elektromagnety, které maji nasledujici charakteristiky:

a) jsou schopné vytvorit magnetické pole vétsi nez 2 T (tesla),

b) maji pomér L/D (délka d¢lena vnitinim pramérem) vétsi nez 2,

C€) maji vnitini pramér vétsi nez 300 mm a

d) maji homogennost magnetického pole lepsi nez 1% na stfedovych 50% vnitiniho

objemu.
Polozka 3.A.4. se nevztahuje na magnety specidlné¢ konstruované a vyvazené jako
soucasti zobrazujicich 1ékatrskych systémti NMR (nuklearni magnetické rezonance).
Soucast muze byt fyzicky ptitomna v ramci jiné dodavky. V piipadé separatni dodavky
soucasti z jiného zdroje pfislusna exportni dokumentace vymezuje vztah soucasti k
polozce.

3.A.5. Zdroje stejnosmérného elektrického proudu
Zdroje stejnosmérného elektrického proudu o vysokém vykonu, které maji nasledujici
charakteristiky:
a) jsou schopné po dobu 8 hodin kontinualné produkovat napéti nejméné 100 V
pfi vystupnim proudu 500 A nebo vétsim a
b) maji regulaci proudu nebo napéti lepsi nez 0,1 % po dobu 8 hodin.

3.A.6. Vysokonapét’ové zdroje stejnosmérného elektrického proudu
Vysokonapétové zdroje stejnosmérného elektrického proudu, které maji nasledujici
charakteristiky:
a) jsou schopné po dobu 8 hodin kontinualné produkovat napéti nejméné 20 kV
pii vystupnim proudu minimalné 1 A a
b) maji regulaci proudu nebo napéti lepsi nez 0,1% po dobu 8 hodin.

3.A.7. Pfevodniky tlaku

Vsechny typy pfevodnikt tlaku schopnych méfit absolutni tlak, které splituji nasledujici

charakteristiky:
a) tlakova cidla jsou vyrobena z hliniku, hlinikovych slitin, z oxidu hlinitého (alumina
nebo safir), niklu, niklovych slitin s obsahem niklu vyS$$§im nez 60 hmotnostnich
procent nebo plné¢ fluorovanych uhlovodikovych polymerti anebo t€émito materialy
chranéné,
b) té€snéni, je-li soucasti, nutné pro utésnéni cCidel tlaku a v pfimém kontaktu
S pracovnim médiem, vyrobené z hliniku nebo hlinikové slitiny, z oxidu hlinitého
(alumina nebo safir), niklu, slitiny niklu s obsahem niklu vy$$im nez 60 hmotnostnich
procent nebo plné fluorovanych uhlovodikovych polymerti nebo témito materialy
chranéné a
) maji nasledujici charakteristiku:
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1) rozsah stupnice do 13 kPa a ptesnost lepsi nez + 1% v celém rozsahu stupnice,
nebo
2) rozsah stupnice od 13 kPa vySe a presnost lepsi nez £ 130 Pa pro méfeni pii 13
kPa.
Prevodniky tlaku v polozce 3.A.7. jsou zafizeni, ktera pfevadi méfeni tlaku na signal.
Piesnost pro tcéely polozky 3.A.7. zahrnuje nelinearitu, hysterezi a reprodukovatelnost
méfeni pii teploté okoli.

3.A.8. Vakuové vyvévy
Vakuové vyveévy, které maji nasledujici charakteristiky:
a) prumér vstupniho hrdla nejméné 380 mm,
b) rychlost &erpani je rovna nebo vyssi nez 15 m®/s a
C) jsou schopné vytvofit vakuum lepsi nez 13,3 mPa.
Rychlost ¢erpani se stanovuje v méticim bodé s pouzitim dusiku ¢i vzduchu.
Nejvyssi vakuum se stanovuje na vstupu do vyveévy pfi zablokovani tohoto vstupu.

3.A.9. Ucpavkové spiralové (scroll) kompresory a vyvévy s vinovcovym typem
ucpavky
Ucpavkoveé spiralové (scroll) kompresory a vyvévy s vinovcovym typem ucpavky, které
maji ndsledujici charakteristiky:
a) dosahuji vstupniho objemového pritoku 50m*/hod nebo vyssiho,
b) dosahuji tlakového poméru 2:1 nebo vyssiho a
c) vSechny plochy pfichazejici do styku s pracovnim plynem jsou zhotoveny
Z nasledujiciho materidlu:
1) hlinik nebo hlinikova slitina,
2) oxid hlinity,
3) nerezova ocel,
4) nikl nebo slitina niklu,
5) fosforovy bronz, nebo
6) fluoropolymery.

Ve spiralovém kompresoru nebo vyveéve je nasavany plyn zachycovan do kapsy ve tvaru
pulmeésice, ohrani¢ené parem sptfazenych spirdlovych stén, z nichz jedna stoji a druha
se pohybuje po kruznici, ¢imz dochéazi k postupnému zmenSovani ptivodniho objemu
plynovych kapes a k nartistu tlaku v téchto kapsach.

Ve spirdlovém kompresoru nebo vyvéveé s vinovcovym typem ucpavky je pracovni plyn
zcela 1zolovan od mazanych Casti Cerpadla a od vnéj$i atmosféry kovovym vlnovcem.
Vlnovec je jednim koncem upevnén k pohybujici se spirdle a druhym koncem k pevnému
krytu Cerpadla.

Fluoropolymery obsahuji mimo jiné také néasledujici materidly:
a) polytetrafluoroethylen (PTFE),
b) fluorovany ethylen-propylen (FEP),
c) perfluoroalkoxy (PFA),
d) polychlorotrifluoroethylen (PCTFE),
e) vinyliden fluorid-hexafluoropropylen kopolymer.

3.B. Testovaci a vyrobni zarizeni

3.B.1. Elektrolyzéry na vyrobu fluoru
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Elektrolyzéry na vyrobu fluoru s vyrobni kapacitou vétsi nez 250 g fluoru za hodinu.

3.B.2. Zarizeni na vyrobu nebo montaz rotori, zafizeni vyrovnavajici rotor, tvareci
stroje na vyrobu vinovci a trny
3.B.2.a. Zafizeni na montdz sestavy rotori plynovych odstfedivek, prepazek a
koncovek.
Polozka 3.B.2.a. zahrnuje pfesna vietena, svérky a stroje na uloZeni lisovanim za tepla.
3.B.2.b. Zatizeni vyrovnavajici rotor pro dosazeni souososti sekci rotorové trubky.
Zatizeni uvedené v polozce 3.B.2.b. se obvykle skladd z presnych méficich cidel,
piipojenych na pocitac, ktery tidi ¢innost, naptiklad pneumatickych oto¢nych ramen
pouzivanych pro vyrovnavani do smeéru sekcei rotorovych trubek.
3.B.2.c. Trny a =zapustky pro tvafeni vinovci pro vyrobu jednospirdlovych
konvolu¢nich vlnovcl. Vinovee v této polozce maji nasledujici charakteristiky:
1) vnitini pramér mezi 75 mm a 400 mm,
2) délku 12,7 mm nebo vétsi,
3) hloubku spiraly vétsi nez 2 mm a
4) jsou vyrobeny z vysoce pevnych hlinikovych slitin, martenzitické vytvrditelné
oceli nebo z vysoce pevnych vlaknitych nebo vlaknovych materiali.

3.B.3. Vicerovinné vyvazovaci stroje pro odstiedivky - stabilni nebo prenosné,
horizontalni nebo vertikalni
3.B.3.a. Vyvazovaci zafizeni pro odstfedivky konstruované pro vyvazovani pruznych
rotortl 0 délce minimalné 600 mm, které maji nasledujici charakteristiky:
1) ob&Zny pramér nebo pramér oto¢ného ¢epu vEtsi nez 75 mm,
2) hmotnostni rozsah od 0,9 do 23 kg a
3) jsou schopné vyvazit pii otackach vyssich nez 5 000 za minutu.
3.B.3.b. Vyvazovaci stroje pro odstfedivky konstruované pro vyvazovani dutych
valcovych komponent rotoru, které maji nasledujici charakteristiky:
1) ob&zny priamér nebo pramér otocného ¢epu veétsi nez 75 mm,
2) hmotnostni rozsah od 0,9 do 23 kg,
3) jsou schopné vyvazit do zbytkové nerovnovahy 0,010 kg x mm/kg v jedné roviné
nebo lepsi a
4) femenovy pohon.

3.B.4. Zatizeni pro navijeni vldken a zafizeni s nimi souvisejici
3.B.4.a. Zatizeni pro navijeni vlaken, kterd maji nésledujici charakteristiky:
1) pohyby pro nastaveni do spravné polohy, ovijeni a vinuti vlaken je koordinovano
a programovano ve dvou nebo vice osach,
2) jsou specialné konstruovana pro vyrobu kompozitu nebo laminatti z vlaknovych
¢1 vlaknitych materialt a
3) jsou schopna navijet valcové trubky s vnitinim pramérem mezi 75 a 650 mm
a 0 délce minimalné 300 mm.
3.B.4.b. Koordina¢ni a programové fizeni pro zafizeni pro navijeni vlaken
specifikovana v polozce 3.B.4.a.
3.B.4.c. Pfesnd vietena pro zafizeni pro navijeni vlaken specifikovand v polozce
3.B.4.a.

3.B.5. Elektromagnetické separatory izotopi
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Elektromagnetické separatory izotopii konstruované pro jednoduché nebo vicendsobné
iontové zdroje nebo jimi vybavené, schopné vytvoiit celkovy proud iontového svazku
minimalné¢ 50 mA.

Polozka 3.B.5. zahrnuje separatory schopné obohacovat stabilni izotopy nebo izotopy
uranu. Separator schopny separovat izotopy olova s rozdilem jedné hmotnostni jednotky je
schopen obohacovat izotopy uranu, kde rozdil ¢ini tfi hmotnostni jednotky.

Polozka 3.B.5. zahrnuje separatory, u nichz se iontové zdroje nebo sbérace (kolektory)
nachazeji v magnetickém poli a takova uspotadani, v nichz jsou mimo toto pole.

3.B.6. Hmotnostni spektrometry
Hmotnostni spektrometry schopné méfit ionty o hmotnosti 230 atomovych jednotek a vétsi
s rozliSenim lepSim nez dvé castice pi1 230, jakoz i pfislusné iontové zdroje pro tato
zatizeni:
3.B.6.a. hmotnostni spektrometry s indukéné véazanym plazmatem (ICP-MS -
Inductively coupled plasma mass spectrometry),
3.B.6.b. hmotnostni spektrometry s doutnavym vybojem (GDMS - Glow- Discharge
Mass Spectrometry),
3.B.6.c. hmotnostni spektrometry s tepelnou ionizaci (TIMS — Thermal lonization Mass
Spectrometry),
3.B.6.d. elektronové bombardovaci hmotnostni spektrometry, které maji nésledujici
vlastnosti:
1) vstupni systém molekularniho paprsku, ktery vstfikuje kolimovany paprsek
analytti molekul do oblasti iontového zdroje, kde jsou molekuly ionizovany svazkem
elektronti a
2) jeden nebo vice vymrazovacich odlucovacu které mohou byt chlazeny na teplotu
193 K (-80 °C) nebo nizsi pro odlouceni molekul analytu, které nejsou ionizovany
svazkem elektrond,
3.B.6.e. hmotnostni spektrometry vybavené mikrofluorizaénim iontovym zdrojem,
zkonstruované k pouziti pro aktinidy nebo fluoridy aktinidd.

Polozka 3.B.6.d. zahrnuje hmotnostni spektrometry, které se obvykle pouzivaji
pro izotopickou analyzu plynovych vzorki UFé.

Hmotnostni  spektrometry v polozce 3.B.6.d. jsou také nazyvany spektrometry
s elektronovym impaktem nebo spektrometry s elektronovou ionizaci.

V polozZce 3.B.6.d.2. je vymrazovacim odlu¢ovacem pftistroj, ktery odlucuje molekuly plynu
jejich kondenzaci nebo zmrazenim na chladnych plochéach. Pro tcely této polozky neni
kryogenni vyvéva plynného s uzavienou smyckou vymrazovacim odlu¢ovacem.

3.C. Materialy
Zadné.

3.D. Software

3.D.1. Software specialné vytvoieny pro uziti u zafizeni specifikovanych v polozkach
3.A.1,, 3.B.3. nebo 3.B.4.

3.D.2. Software nebo Sifrovaci kli¢e/kody specialné vytvorené k posileni nebo spusténi
vykonovych charakteristik zatfizeni, které neni zahrnuto v polozce 3.A.1. tak, aby splnilo
nebo piekrocilo charakteristiky stanovené v polozce 3.A.1.

3.D.3. Software specidln¢ vytvofeny k posileni nebo spusténi vykonovych charakteristik
zatizeni, na které se vztahuje polozka 3.A.1.
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3.E. Technologie
3.E.1. Technologie vztahujici se k fizeni vyrobnich procest pro vyvoj, vyrobu nebo vyuziti
zafizeni, materidlu nebo softwaru specifikovanych v polozkach 3.A. az 3.D.

4. ZARIZENI VZTAHUJICi SE K ZAVODUM NA VYROBU TEZKE VODY (jina
neZ vybrané polozky Vv jaderné oblasti)

4.A. Zarizeni, soubory a komponenty

4.A.1. Specialni naplné
Specidlni néplné pouzitelné k separaci tézké vody od obycejné, které maji néasledujicich
charakteristiky:
a) Jsou vyrobené ze sitoviny z fosforového bronzu chemicky upravené ke zlepseni
smacivosti a
b) jsou konstruované pro pouziti ve vakuovych destilaénich kolonach.

4.A.2. Cirkulac¢ni ¢erpadla
Cirkulaéni ¢erpadla pro ziedéné ¢i koncentrované roztoky katalyzatoru amidu draselného v
kapalném amoniaku (KNH2/NH3), které maji nasledujici charakteristiky:
a) jsou vzduchotésna (hermeticky uzaviena),
b) vykonu vy$§im nez 8,5 m¥/h a
) maji nasledujici charakteristiku:
1) jsou uréena pro koncentrované roztoky amidu draselného (1% nebo vyssi)
S provoznim tlakem od 1,5 MPa do 60 MPa, nebo
2) jsou urcena pro ziedéné roztoky amidu draselného (nizs$i nez 1%) s provoznim
tlakem od 20 MPa do 60 MPa.

4.A.3. Turboexpandéry nebo soustroji turboexpandér-kompresor
Turboexpandéry nebo soustroji turboexpandér-kompresor, které maji nasledujici
charakteristiky:
a) Jsou konstruované pro provoz pii vystupnich teplotach 35 K (-238 °C) nebo nizsich a
b) jsou konstruované pro prutok plynného vodiku 1 000 kg/h nebo vétsi.

4.B. Testovaci a vyrobni zarizeni

4.B.1. Vodo-sirovodikové vyménné patrové kolony a vnitini kontaktory (vestavby)
4.B.1.a. vodo-sirovodikové vyménné patrové kolony, které maji nasledujici
charakteristiky:

1) jsou schopné provozu pfi tlacich 2 MPa nebo vyssich,
2) jsou vyrobené z jemnozrnné nelegované (uhlikaté) oceli s austenitickym ¢islem
zrnitosti ASTM 5 nebo vétsim a
3) maji prumér nejméné 1,8 m.
4.B.1.b. vnitini kontaktory (vestavby) pro vodo-sirovodikové vymeénné patrové kolony
uvedené v polozce 4.B.1.a.

4.B.2. Kryogenni kolony na destilaci vodiku

Kryogenni kolony na destilaci vodiku, které¢ maji nasledujici charakteristiky:
a) konstruované pro fungovani pfi vnitinich teplotach nizsich nez 35 K (- 238 °C),
b) konstruované pro fungovani pii vnitinim tlaku od 0,5 do 5 MPa,
C) vyrobené z
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1) jemnozrnné korozivzdorné oceli fady 300 s nizkym obsahem siry
s austenitickym ¢islem zrnitosti ASTM 5 nebo vétSim, nebo
2) ekvivalentnich materiali vhodnych pro kryogenni podminky a kompatibilnich s
vodikem a
d) s vnitfnim pramérem nejméné 30 cm a uc¢innou délkou nejméné 4 m.

Utinnou délkou je aktivni vyska obalového materialu v obalené koloné nebo aktivni vyska
vnitinich desek stykacti v deskové kolong.

4.B.3.
Polozka se nepouziva.

4.C. Materialy
Zadné.

A:.D. Software
Zadny.

4.E. Technologie
4.E.1. Technologie vztahujici se k fizeni vyrobnich procesti pro vyvoj, vyrobu nebo vyuziti
zafizeni, materialti nebo softwaru specifikovanych v polozkach 4.A. az 4.D.

5. TESTOVACI A MERICI ZARIZENI PRO VYVOJ JADERNYCH VYBUSNYCH
ZARIZENI

5.A. Zarizeni, soubory a komponenty

5.A.1. Trubice fotonasobici

Trubice fotonasobict, které maji nasledujici charakteristiky:
a) plocha fotokatody je vétsi nez 20 cm? a
b) pulzni nab&éhovy ¢as je kratsi nez 1 ns.

5.B. Testovaci a vyrobni zarizeni

5.B.1. Zableskové rentgenové generatory nebo impulzni elektronové urychlovace
Zableskové rentgenové generdtory nebo impulzni elektronové urychlovace, které maji
nekterou ze dvou sad nésledujicich charakteristik:
5B.1la.
1) impulzni energie urychlenych elektront je 500 keV nebo vétsi, ale mensi nez 25
MeV a
2) vykonnostni ukazatel (K) je 0,25 nebo vétsi, nebo
5.B.1.b.
1) impulzni energie urychlenych elektront je 25 MeV nebo vétsi a
2) impulzni vykon pfevySuje 50 MW.

Predmétem polozky 5.B.1. nejsou urychlovace, které jsou soucasti zafizeni urcenych pro
ucely jiné, nez je generace elektronového svazku nebo rentgenového zéareni (naptiklad
elektronovy mikroskop), a zafizeni uréenych pro Iékatské ucely.
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Vykonnostni ukazatel K je definovan jako: K = 1,7 x 10 x V2% x Q, pfi¢emz V je
impulzni energie elektronii v milionech elektronvolti. Q je celkovy urychleny naboj v
coulombech, jestlize doba impulzu svazku produkovaného urychlovadem je nejvyse 1 ps.
Pokud je doba impulzu svazku urychlovace delsi nez 1 us, predstavuje Q maximalni
urychleny naboj za 1 ps. Q je rovno integralu i podle t za 1 ps nebo dobu impulzu svazku,
podle toho, ktery Gasovy interval je kratdi Q = [ idt (Q=integral idt), kde i je proud svazku v
ampérech a t je Cas v sekundach.

Impulzni vykon = (impulzni potencial ve voltech) x (impulzni proud svazku v ampérech).
Doba trvani impulzu svazku v =zafizeni zalozeném na mikrovinnych urychlovacich
komorach je bud’ 1 ps, nebo je to doba trvani paketu svazku paprskii vznikajiciho
pii jednom impulzu mikrovinného modulatoru podle toho, ktery casovy interval je kratsi.
Impulzni proud svazku v zatizeni zalozeném na mikrovinnych urychlovacich komorach je
prumérny proud za dobu trvani paketu svazku paprskii.

5.B.2. Vysokorychlostni délové systémy

Vysokorychlostni  délové systémy (hnaci, plynové, civkové, elektromagnetické,
elektrotepelné nebo jiné vyspélé systémy) schopné urychlit projektily na rychlost 1,5 km/s
nebo vyssi.

Tato polozka nezahrnuje délové prvky specidlné¢ konstruované pro vysokorychlostni
zbranové systémy.

5.B.3. Dile uvedené vysokorychlostni kamery a zobrazovaci pristroje a jejich
komponenty:

5.B.3.a. nasledujici rozmitaci kamery a jejich specialné konstruované komponenty:

5.B.3.a.1. rozmitaci kamery se zapisovaci rychlosti vétsi nez 0,5 mm/ps,
5.B.3.a.2. elektronické rozmitaci kamery s casovym rozliSenim 50 ns a lepSim,
5.B.3.a.3. rozmitaci trubice pro kamery uvedené v polozce 5.B.3.a.2.,
5.B.3.a.4. zasuvné moduly specialn¢ konstruované k pouZiti s rozmitacimi kamerami,
kter¢é maji modularni stavbu a které umoziiuji vykonnostni specifikace uvedené
Vv polozkach 5.B.3.a.1. nebo 5.B.3.a.2.,
5.B.3.a.5. synchroniza¢ni elektronické jednotky, rotorové sestavy slozené z turbin,

zrcadel a lozisek specialné konstruovanych pro kamery specifikované v polozce 5.B.3.a.1.

5.B.3.b. snimkovaci kamery a pro né specialné konstruované komponenty:

5.B.3.b.1. snimkovaci kamery s rychlosti zaznamu vys$s$i nez 225 000 snimki za

sekundu,
5.B.3.b.2. snimkovaci kamery schopné expozi¢niho ¢asu snimku 50 ns nebo niZzsi,
5.B.3.b.3. snimkovaci trubky a pevné zobrazovaci pfistroje s rychlostnim zdznamem
(uzavérkou) zobrazeni v Case 50 ns nebo niz§im, specidlné navrzené pro kamery
specifikované v polozkach 5.B.3.b.1. nebo 5.B.3.b.2,,
5.B.3.b.4. zasuvné moduly specialné konstruované k pouziti se snimkovacimi
kamerami s modularni stavbou, které umoznuji vykonnostni specifikace v polozkach
5.B.3.b.1. nebo 5.B.3.b.2.,
5.B.3.b.5. synchroniza¢ni elektronické jednotky, rotorové sestavy sloZené z turbin,
zrcadel a lozisek specialné konstruovanych pro kamery specifikované v polozkach
5.B.3.b.1. nebo 5.B.3.b.2.
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5.B.3.c. Kamery na principu pevné faze, nebo elektronovych trubic a pro né
specialné navrzené komponenty:
5.B.3.c.1. kamery na principu pevné faze nebo elektronovych trubic s rychlostnim
zdznamem (uzavérkou) zobrazeni v ¢ase 50 ns nebo nizs§im,
5.B.3.c.2. zobrazovaci pristroje na principu pevné baze a =zesilovate obrazu
s rychlostnim zaznamem (uzavérkou) zobrazeni v ¢ase 50 ns nebo nizSim, specidlné
konstruované pro kamery specifikované v polozce 5.B.3.c.1.,
5.B.3.c.3. elektro-optické uzavérkové piistroje (buiiky typu Kerr nebo Pockels)
S rychlostnim zdznamem (uzévérkou) zobrazeni v ¢ase 50 ns nebo nizsim,
5.B.3.c.4. zadsuvné moduly specialné konstruované pro pouziti s kamerami, které maji
modularni stavbu a umoznuji vykonnostni specifikace uvedené v polozce 5.B.3.c.1.

Software specidlné navrzeny pro posileni nebo spusténi vykonu kamer nebo zobrazovacich
piistrojii pro splnéni uvedenych charakteristik je zahrnut v polozkach 5.D.1. a 5.D.2.

Vysokorychlostni kamery s jednoduchym ramem jsou pouzivany jednotlivé pro pofizeni
jediného zobrazeni dynamické udalosti nebo je nékolik takovych kamer zkombinovano
V postupné spousténém systému k potizeni vétSiho poctu zobrazeni udalosti.

5.B.4.
Polozka se nepouziva.

5.B.5. Specializované pristrojové vybaveni pro hydrodynamické experimenty:
5.B.5.a. rychlostni interferometry pro méfeni rychlosti prevySujicich 1 km/sbéhem
casovych intervalt kratSich nez 10 ps,
5.B.5.b. métidla razového tlaku schopna méfit tlaky vyssi nez 10 GPa, v¢etné métidel
s manganinem, Yytterbiem a polyvinyliden bifluoridem (PVBF, PVF>),
5.B.5.c. kfemenné tlakové prevodniky pro tlaky vyssi nez 10 GPa.

Polozka 5.B.5.a. zahrnuje rychlostni interferometry, naptiklad systémy VISAR (rychlostni
interferometrické systémy pro jakékoli reflektory), syst¢émy DLI (dopplerovské laserové
interferometry) a systémy PDF (fotonické dopplerovské velocimetry), znamé také jako Het-
V (velocimetry pouZzivajici heterodynni princip).

5.B.6. Vysokorychlostni impulzni generatory
Vysokorychlostni impulzni generatory a jejich pulzni hlavy, které maji nasledujici
charakteristiky:

a) vystupni napéti prevysujici 6 V a zatézujici odpor mensi nez 55 Q a

b) pfechodovy ¢as impulzu mensi nez 500 ps.

Piechodovy ¢as impulzu v polozce 5.B.6.b. je ¢asovy interval mezi 10% a 90% napétové
amplitudy.

Pulzni hlavy jsou obvody formujici impulz, navrzené k pfijimani napétové skokové funkce
a vytvarovani této funkce do riiznych forem, naptiklad obdélnik, trojuhelnik, skok, impulz,
exponenciala nebo monocyklické typy. Pulzni hlavy mohou byt nedilnou soucasti
impulzniho generatoru, mohou byt zdsuvnym modulem k zafizeni nebo to mohou byt vné&jsi
ptipojna zafizeni.

5.B.7. Vybuchové komory
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Kontejnmentové nadoby, komory, kontejnery a jind podobnd kontejnmentova zafizeni
zkonstruovand pro testovani vysoce explozivnich latek nebo zatizeni, které maji nasledujici
charakteristiky:
a) jsou vytvoiené pro zachyceni Gi¢ink detonace o ekvivalentu 2 kg TNT nebo vétsi a
b) maji konstrukéni prvky nebo vlastnosti umoznujici ptenos diagnostickych nebo
naméfenych informaci v realném ¢ase nebo s prodlevou.

5.C. Materialy
Zadné.

5.D. Software
5.D.1. Software nebo Sifrovaci kli¢e/kody specialné vytvorené k posileni nebo spusténi
vykonovych charakteristik zafizeni, které neni zahrnuto v polozce 5.B.3. tak, aby splnilo
nebo prekrocilo charakteristiky stanovené v polozce 5.B.3.
5.D.2. Software nebo Sifrovaci kli¢e/kody specialné vytvorené k posileni nebo spusténi
vykonovych charakteristik zafizeni zahrnutého v polozce 5.B.3.

5.E. Technologie
5.E.1. Technologie vztahujici se k fizeni vyrobnich procesti pro vyvoj, vyrobu nebo vyuziti
zafizeni, materidlti nebo softwaru specifikovanych v polozkach 5.A. az 5.D.

6. KOMPONENTY PRO JADERNA VYBUSNA ZARIZENI
6.A. Zarizeni, soubory a komponenty

6.A.1. Rozbusky a vicebodové iniciacni systémy

6.A.1.a. Nasledujici elektricky fizené rozbusky:

6.A.1.a.1. odpalovaci mustek (EB - Exploding bridge),

6.A.1.a.2. odpalovaci mustkovy odpor (EBW - Exploding bridge wire),

6.A.1.a.3. narazové rozbusky,

6.A.1.a.4. vybusné foliové iniciatory (EFI - Exploding foil initiators).
6.A.1.b. Usporadani vyuZzivajici jednoduché nebo nasobné rozbusky zkonstruované
K téméF soucasné iniciaci vybusného povrchu vétsiho nez 5 000 mm? pomoci jednoho
signalu k odpaleni s ¢asovym nastavenim iniciaci po celé ploSe povrchu za méné nez
2,5 us.

Pfedmétem polozky 6.A.1. nejsou rozbusky, které vyuzivaji pouze primarni vybusniny jako
je azid olovnaty.

Vsechny rozbusky, které jsou pfedmétem polozky 6.A.1., vyuzivaji tenké elektrické vodice
(mustky, mustkova zapojeni nebo folie), které¢ se vybusné odpaiuji po priuchodu rychlého
elektrického impulzu o vysokém proudu. V nendrazovych typech vybusny vodi¢ nastartuje
chemickou detonaci ve vysoce explozivni latce, jako je PETN (pentaerytritoltetranitrat),
které se dotykd. V narazovych rozbuskach vybusné odpatovani elektrick¢ho vodi¢e uvadi
do pohybu flyer nebo udernik, ktery nastartuje chemickou detonaci. V nékterych typech je
udernik hnan magnetickou silou. Vybusnou fo6lii mize byt rozbuska EB nebo rozbuska
naraznikového typu. Alternativnim oznacenim pro rozbusku je slovo ,,iniciator.

6.A.2. Odpalovaci zartizeni a ekvivalentni vysokoproudé impulzové generatory
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6.A.2.a. Rozbuskové odpalovaci systémy (spoustéci systémy, odpalovaci systémy),
vcetn¢ elektronicky nabitych, explozivné fizenych a opticky fizenych odpalovacich
systémil ur¢enych k ovladani vicenasobnych rozbusek uvedenych v polozce 6.A.1.
6.A.2.b. Modularni elektrické impulzové generatory (pulsary), které maji nasledujici
charakteristiky:
1) jsou konstruované jako pfenosné, mobilni nebo pro pouziti ve ztizenych
podminkach,
2) jsou schopné piedat svou energii v ¢ase krat§im nez 15 ps pii odporu mens$im nez
40 Q,
3) vystupni proud prevySuje 100 A,
4) zadny rozmér nepiesahuje 30 cm,
5) hmotnost je mensi nez 30 kg a
6) jsou urcené pro pouziti v rozsifeném teplotnim intervalu od 223 K do 373 K (-50
°C do 100 °C) nebo pro pouziti v kosmu.
6.A.2.c. Mikro-odpalovaci jednotky, které maji nasledujici charakteristiky:
1) zadny rozmér nepiesahuje 35 mm,
2) jmenovité napéti je rovno nebo vyssi nez 1 kV a
3) kapacita je rovna nebo vyssi nez 100 nF.

Opticky fizené odpalovaci systémy zahrnuji systémy spusténi a nabijeni laserem. Vybusné
fizené odpalovaci systémy zahrnuji vybusné feroelektrické a vybusné feromagnetické typy
odpalovacich systémd.

Polozka 6.A.2.b. zahrnuje budice xenonovych zableskovych lamp.

6.A.3. Spinaci zarizeni
6.A.3.a. Trubice a elektronky se studenou katodou, véetné¢ plynovych a vakuovych
trubic, fungujici obdobné¢ jako jisktiste, které maji nasledujici charakteristiky:
1) obsahuji nejméné tii elektrody,
2) jmenovité $pickové anodové napétim 2,5 kV nebo vyssi,
3) jmenovity Spickovy anodovy proud 100 A nebo vice a
4) anodové ¢asové zpozdéni 10 ps nebo mensi.
6.A.3.b. Spousténa jiskiiste, kterd maji nasledujici charakteristiky:
1) anodové casové zpozdéni 15 ps nebo mensi a
2) jmenovity $pickovy proud 500 A nebo veEtsi.
6.A.3.c. Moduly nebo soubory s rychlou spinaci funkci, které maji nasledujici
charakteristiky:
1) jmenovité $pickové anodové napéti vyssi nez 2 kV,
2) jmenovity $pickovy anodovy proud 500 A nebo vétsi a
3) spinaci doba 1 ps nebo kratsi.
Polozka 6.A.3.a. zahrnuje plynové krytronové trubice a vakuové sprytronové trubice.

6.A.4. Pulzni vybojové kondenzatory
Pulzni vybojové kondenzatory, které maji né€kterou ze dvou sad nasledujicich charakteristik:
6.A4.a.
1) jmenovité napéti vyssi nez 1,4 kV,
2) akumulovana energie vétsi nez 10 J,
3) kapacita vyssi nez 0,5 uF a
4) sériova induk¢nost mensi nez 50 uH, nebo
6.A.4.b.
1) jmenovité napéti vyssi nez 750 V,
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2) kapacita vyssi nez 0,25 pF a
3) sériova induk¢nost mensi nez 10 uH.

6.A.5. Systémy generujici neutrony
Systémy generujici neutrony, véetné trubic, které maji nasledujici charakteristiky:
a) jsou konstruované pro provoz bez vnéjsiho vakuového systému a
b) vyuzivaji
1) elektrostatické urychleni k vyvolani tritium-deuteriové jaderné reakce, nebo
2) elektrostatické urychleni k vyvolani deuterium-deuteriové jaderné reakce a
schopné vykonu 3 x 10° neutroni/s nebo vyssiho.

6.A.6. Paskové vodice
Péaskové vodice pro prenos signdlu pro zajisténi cesty s nizkou induktanci k detonatortim,
které maji nasledujici charakteristiky:

a) nominalni napéti vyssi nez 2 kV a

b) induktance nizsi nez 20 nH.

6.B. Testovaci a vyrobni zarizeni
Zadna.

6.C. Materialy

6.C.1. Brizantni vybusniny
Brizantni vybuSniny nebo smési obsahujici vice nez 2 hmotnostni procenta kterékoli z
nasledujicich latek:
6.C.1.a. cyklotetrametylentetranitramin (HMX) (CAS 2691-41-0),
6.C.1.b. cyklotrimetylentrinitramin (RDX) (CAS 121-82-4),
6.C.1.c triaminotrinitrobenzen (TATB) (CAS 3058-38-6),
6.C.1.d.aminodinitrobenzo-furoxan nebo 7-amino-4,6-nitrobenzofurazan-1-oxid
(ADNBF) (CAS 97096-78-1),
6.C.1.e. 1,1-diamino-2,2-dinitroethylen (DADE nebo FOX7) (CAS 145250-81-3),
6.C.1.f. 2,4-dinitroimidazol (DNI) (CAS 5213-49-0),
6.C.1.g. diamino azoxy furazan (DAAOF nebo DAAF) (CAS 78644-89-0),
6.C.1.h. diaminotrinitrobenzen (DATB) (CAS 1630-08-6),
6.C.1.i. dinitroglykoluril (DNGU nebo DINGU) (CAS 55510-04-8),
6.C.1.j. 2,6-Bis(pikrylamino)-3,5-dinitropyridin (PYX) (CAS 38082-89-2),
6.C.1.k. 3,3°-diamino-2,2°,4,4°,6,6°,-hexanitrobifenyl nebo dipikramid (DIPAM) (CAS
17215-44-0),
6.C.1.l. diamino azofurazan (DAAZzF) (CAS 78644-90-3),
6.C.1.m. 1,4,5,8-tetranitro-pyridazino[4,5-d] pyridazin (TNP) (CAS 229176-04-9),
6.C.1.n. hexanitrostilben (HNS) (CAS 20062-22-0), nebo
6.C.1.0. jakdkoli vybusnina s mérnou krystalickou hustotou vyssi nez 1,8 g/cm3, kterd
ma rychlost detonace prevysujici 8 000 m/s.

@.D. Software
Zadny.

6.E. Technologie
6.E.1. Technologie vztahujici se k fizeni vyrobnich procesti pro vyvoj, vyrobu nebo
vyuziti zafizeni, materiali nebo softwaru specifikovanych v polozkach 6.A. az 6.D.
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Vysvétlivky k priloze:

1. Popis polozek uvedenych v ptiloze zahrnuje polozky nové a pouzité.

2. Pokud popis polozky uvedené v pfiloze neobsahuje blizsi uréeni nebo specifikaci, zahrnuje polozka
vSechny varianty této polozky.

3. Nadpisy kategorii slouzi pro snazsi orientaci a nemaji vliv na vyklad definice polozek.

4. Technologii vztahujici se k jakékoli polozce uvedené v piiloze je minimalni technologie nezbytna pro

instalaci, provoz, udrzbu a opravu poloZky. Technologie nezahrnuje informace ve vefejné sféfe nebo zakladni
védecky vyzkum.
5. Software nezahrnuje:
a) software obecné piistupny vetejnosti; tim je software, ktery se prodava bez omezeni ze zasob na skladé
v maloobchodnich prodejnach a je navrzen pro instalaci uzivatelem bez dal$i vyznamné podpory ze
strany dodavatele, nebo
b)  software ve vefejné sféfe; tim je technologie nebo software, které byly zpfistupnény bez omezeni pro
jejich dalsi vyuziti (omezeni tykajici se autorskych prav (copyright) nevylucuji technologii nebo
software z vetejné sféry).

1. Presnost - obvykle se méfi jako hodnoty nepiesnosti, definované jako nejvétsi odchylka stanovené
hodnoty (pozitivni nebo negativni) od pfijatého standardu nebo skute¢né hodnoty.

2. Uhlové odchylka polohy - je nejvétsi rozdil mezi thlovou polohou a skuteénou velmi piesné zmétenou

uhlovou polohou poté, co obrobek upnuty ke stolu byl vyto¢en ze své vychozi pozice.

3. Kontrola tvarového obrabéni - vice ¢islicové Fizenych pohybl provadénych v souladu s instrukcemi,

které specifikuji nasledujici pozadovanou polohu a pozadované rychlosti posuvu do této polohy. Tyto rychlosti
posuvu se méni jedna vici druhé tak, Ze se vytvari pozadovany obrys v souladu s normou 1SO 2806 - 1980:
Systémy pramyslové automatizace -Cislicové fizeni stroju.

4, Vléknité nebo vlaknové materidly - jsou nekonecna vldkna (monofil), pfize, prameny, lanka nebo
pasky:
a) Vlakno (nit' - filament) ¢i monovldkno je nejmensi soucast vlakna, obvykle o pruméru nékolika
mikrometrt.

b)  Pramen (roving) je svazek obvykle 12 az 120 ptiblizn€ rovnobéznych praminkda.
c) Praminek (strand) je svazek obvykle vice nez 200 vldken (filament) uspofadanych ptiblizné
rovnobé&zné.
d) Paska (tape) je material sloZeny zejména z propletenych nebo stejnosmérnych vlaken-niti (filaments),
praminki, pramentl, lanek nebo ptizi, obvykle pfedimpregnovanych pryskyfici.

e) Lanko (tow) je svazek vlaken (filaments) obvykle piiblizné rovnobéznych.

f)  Ptize (yarn) je svazek sto¢enych praminku (strands).
5. Linearita - (obvykle méfena jako nelinearita) je nejvétsi odchylka skuteéné charakteristiky (prumér
horniho a dolniho tdaje stupnice) - kladna nebo zaporna - od piimky polozené tak, Ze minimalizuje nejvetsi
odchylky.
6. Neurcitost méfeni - je charakteristicky parametr, ktery specifikuje, v jakém intervalu okolo vystupni
hodnoty lezi hodnota méfené promeénné s urcitosti 95%. Toto zahrnuje nekorigované systematické odchylky,
nekorigovanou viili a ndhodné odchylky.
7. Mikroprogram - je posloupnost (sekvence) zakladnich instrukci, uchovavanych ve specidlni paméti,
jejichz provedeni je iniciovano zavedenim referenéni instrukce do registru instrukei.
8. Cislicové fizeni - automatické fizeni procesu provadéné zatizenim, které pouziva numericka data,
obvykle zavadéna v prub&hu procesu v souladu s normou ISO 2382: Informaéni technika.
9. Presnost nastaveni polohy - ma byt stanovena a prezentovana u ¢islicové fizenych obrabécich stroji v
souladu s polozkou 1.B.2. v logickém souladu s nasledujicimi pozadavky:

a)  Zkusebni podminky (ISO 230/2 (1988), odst. 3):

1) Obrabéci stroj a zafizeni na méteni presnosti jsou po dobu 12 hodin pfed métenim a v jeho prib&hu
udrzovany pii stejné teploté okolniho prostfedi. V pribéhu obdobi pfed méfenim jsou sané stroje
kontinualné cyklovany a jsou cyklovany téz v prib&hu méfeni piesnosti.

2) Stroj je vybaven jakoukoli mechanickou, elektronickou nebo softwarovou kompenzaci vyvazenou
souc¢asné se strojem.

3) Piesnost méfeni méficiho zafizeni je nejméné Ctyiikrat presnéj$i neZ ocCekavana piesnost
obréabéciho stroje.

4) Napdjeci systém pohoni sani splituje nasledujici poZadavky:

a) odchylky sdruzeného napéti nejsou vétsi nez + 10% nominalniho jmenovitého napéti,
b) odchylky kmito¢tu od normalniho kmitoétu nejsou vétsinez + 2 Hz a
c) nejsou dovoleny vypadky nebo pierusovany provoz.
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b)  Testovaci program (ISO 230/2 (1988), odst. 4):
1) Rychlost posuvu (rychlost sani) v pribéhu méfeni odpovida nejrychlej$imu pracovnimu pohybu. V
ptipadé obrabécich strojl, které produkuji povrchy optické kvality, je rychlost posuvu nejvyse 50
mm za minutu.
2) Meéteni by méla byt provadéna prirastkové - od jednoho limitu chodu osy do druhého, bez navratu
do vychozi polohy pro kazdy pohyb smérem k cilové poloze.
3) Osy, které se neméfi, zistavaji v pribéhu testovani osy v poloviné chodu.
c) Prezentace vysledka testu (ISO 230/2 (1988), odst. 2). Vysledky méfeni zahrnuji:
1) pftesnost nastaveni polohy (A) a
2) hlavni reverza¢ni chybu (B).

10. Program - je posloupnost instrukci k provedeni procesu ve formé proveditelné pro elektronicky pocitac
nebo preveditelnych do této formy.

11. RozliSeni - je nejmensi Citelny piirtistek na méticim ptistroji, u digitalnich ptistroji je to nejnizsi platna
Cislice (v souladu se standardem ANSI B-89.1.12).

12. Software - soubor jednoho ¢i vice programi nebo mikroprogramu trvale ulozeny na jakémkoli hmotném
nosici.

13. Technické udaje - mohou mit formu vykrest, plant, diagram, modelii, vzorct, technickych projektd a

specifikaci, manuall a instrukci v pisemné formé nebo zaznamenanych na jinych nosi¢ich nebo zatizenich, jako
jsou disk, paska, permanentni paméti.

14. Technickd pomoc - midZze mit formu pouceni, dovednosti, vycviku, pracovni znalosti, konzulta¢ni
sluzby a mtize zahrnovat ptevod technickych udaju.
15. Technologie - specifické informace potiebné pro vyvoj, vyrobu nebo pouzivani jakékoli z polozek

seznamu. Takové informace mohou mit formu technickych udaji nebo technické pomoci.

V priloze je pouzit Mezinarodni systém jednotek (SI). Ve vSech ptipadech ma byt za oficialni doporu¢enou
kontrolni veli¢inu povaZovana veli¢ina definovana v jednotkach SI. Parametry nékterych obrabécich stroji jsou
uvadény v jejich obvyklych jednotkach, které nejsou jednotkami SI.

V pfiloze jsou pouzivany nasledujici zkratky (véetné predpon udavajicich jejich mnozstvi):

CAS Chemical Abstracts Service
Ci curie

dBmw - decibel vztazeny na 1 miliwatt
K --- kelvin

kN kilonewton

MeV --- milion elektronvoltd

uF mikrofarad

N newton

nF nanofarad

nH nanohenry

Q --- ohm

RMS - sttedn€ kvadraticka odchylka
T tesla

TIR - celkovy rozsah stupnice pfistroje
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Piiloha ¢. 2 k vyhlasce ¢. .../... Sb.

Prohlaseni

koncového uzivatele polozky dvojiho pouZziti v jaderné oblasti

Udaje o koncovém uzivateli, ktery je pravnickou osobou

Nazev:

Adresa sidla:

Identifika¢ni ¢&islo:

Udaje o koncovém uZivateli, ktery je fyzickou osobou

Jméno, poptipad€ jména, a piijmeni:

Adresa mista podnikani:

Datum narozent:
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Specifikace jaderné polozky, ktera je predmétem prohlaseni

Zpisob a ucel pouziti jaderné polozky, ktera je predmétem prohlaseni

ProhlaSuji, Ze

a) nepouziji polozku dvojiho pouziti v jaderné oblasti nebo jeji ¢ast k ucelu ve spojeni s
vyvojem chemickych, biologickych nebo jadernych zbrani nebo jinych jadernych
vybusnych zafizeni, jejich vyrobou, nakladdanim s nimi, jejich provozem, udrZbou,
skladovanim, zjiStovanim, identifikaci nebo rozSifovanim nebo s vyvojem, vyrobou,
udrzbou nebo skladovanim raketovych systémil schopnych takové zbrané nést,

b) nevyvezu polozku dvojiho pouziti v jaderné oblasti nebo jeji ¢ast bez povoleni Statniho
ufadu pro jadernou bezpecnost a

C) oznamim transfer polozky dvojiho pouziti v jaderné oblasti nebo jeji ¢asti Statnimu
uradu pro jadernou bezpecnost.

Datum a podpis
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