Beztfiskové zpracovani Ochrana proti korozi

1 Ochrana proti korozi

Rocné zkoroduje asi 5% vyrobené oceli a litiny, proto je ochrana proti korozi pfi vyrobeé strojnich soucasti a
zafizeni velmi dulezitd. Ucinky koroze se projevi zhorSenim mechanickych vlastnosti, zménou barvy , tvaru a
rozmérl soucasti. Druh ochrany proti korozi volime podle toho, o jaky druh koroze se jedna.

2 Druhy ochrany proti korozi:

- volba materidlu
- konstrukéni uprava
- Uprava korozivniho prostredi
- elektrické ochrany — katodickd ochrana, anodicka ochrana, elektrické drenaze
- povrchové Upravy
— pokovovani - ponorem, platovani, Zarové strikani, nanaseni amalgamu, difuzni pokovovani,
vakuové pokovovani, elektrochemické, galvanické pokovovani
— nekovové povlaky — chemické Upravy povrchu — oxidace, chromatovani, fosfatovani, difuzni
sirovani, sulfonitridovani, smaltovani, povlaky z natérovych hmot, plastd
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Obr. 1 Ochrana kovovymi povlaky — zinkovani, chromatovani

2.1 Volba materialu

- Korozivzdorny material volime tehdy, kdyzZ by jina forma ochrany nebyla mozna popf. by byla nakladna.
- Nespojujeme elektrochemicky rozdilné kovové materidly do jednoho konstrukéniho celku.
- Pro agresivni prostfedi volime material s jednou strukturni fazi.

2.2 Konstrukeni aprava

- Pokud se v konstrukci soucasti musi stykat dva rézné kovy, musi byt ploSné mensi soucast z méné
uslechtilého kovu.

- Materialy pracujici v korozivnim prostredi by mély mit vyssi jakost povrchu (= mensi drsnot), protoze
hruby povrch sniZuje odolnost proti korozi.

- Konstrukce pro korozivni prostiedi by mély mit hladké plochy bez ostrych prechodU a spar, kde by se
mohla hromadit agresivni latka.
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2.3 Uprava korozivniho prosti-edi

Pro sniZeni agresivity vodnych roztok( pfidavame inhibitory koroze — tj. latky zpomalujici korozi
(dusitany, fosfaty, chromany, vapno pro Upravu Ph).

Snizime vlhkost vzduchu pomoci absorbantd vody — vysousedel.

Odstranime z vody kyslik — varem, chemicky.

2.4 Elektricka ochrana

Katodova ochrana - vznika elektricky vodivym spojenim kovové soucasti s méné uslechtilym kovem.
Jako elektrolyt pusobi vihka plida nebo motska voda, tim se vytvofi galvanicky ¢lanek. V galvanickém
¢lanku se vzdy rozpousti anoda, tj. méné uslechtily kov. Kanoda je chranénd soucast. Po ¢ase musi byt
spotfebovand ochranna elektroda vyménéna. Jako obétovana anoda se pouziva napf. slitina horciku,
zinku a hliniku MgAI6Zn3.

Anodicka ochrana se pouziva pro korozivzdorné kovy umisténé ve vodé, kdy se pfipojenim
stejnosmérného proudu z vnéjsiho zdroje posili korozivzdornost.

Elektrické kabely umisténé v zemi mohou vyvolat bludné proudy, které se odvadi elektrickou drendzi —
vodice umisténé podél napr. elektrifikovanych trati.

2.5 Povrchové upravy

Na kov se nanasi ochranny povlak, ktery oddéli chranény kov od korozivniho prostredi.

Pfed nanasenim ochrannych povlakl musi byt povrch Cisty, bez mastnoty a natértl. Mechanické cisténi
se provadi piskovym otryskanim, brusnymi kotouci, draténymi kartaci, smirkovym papirem apod.
Chemické ciSténi se provede odmasténim fedidly a morenim (moreni je maceni v kyselinach a louzich
s cilem odstranit zoxidovanou povrchovou vrstvu).

2.5.1 Kovové povlaky - pokovovani

Pokovovani ponorem - provadi se ponofenim soucasti do roztaveného kovu, napf. povlaky z Sn, Zn, Pb. Na

prechodu kovi vznika difuzni mezivrstva.

Platovani — na chranény kov se navalcuje, navafi nebo pfipdji ochranny kov, napt. na dural se valcuje

hlinikova folie.

Zarové stiikani = metalizovani — roztaveny kov se na povrch souéasti nanese stiikanim pomoci stiikaci

pistole - metalizacni pistole. Existuji rizné konstrukce metalizacnich pistoli, napf. nanaseny kov ve
formé dratu se zde roztavi elektrickym obloukem.

Amalgamovy natér — amalgam je soucenina kovu se rtuti. Nanese se na chranény kov a vypali se, tim se

povlak zbavi rtuti.

Difuizni pokovovani — ochranny kov difunduje do povrhu soucasti z prostfedi plynného, kapalného nebo

pevného za zvysené teploty. Nanasi se takto napft. zinek, chrom, hlinik, bor.

Elektrochemické pokovovani — Soucast se ponofi do roztoku soli kovu, ktery ma vyssi elektricky potencial

neZ kov soucdsti. Ze soucdsti se tim stane katoda, na které se vylucuje kov z roztoku. Proces probiha

2

Autorem materidlu a vsech jeho cdsti, neni-li uvedeno jinak, je Anna Smetanovad.
Vyrobeno pro SOS a SOU Kufim, s.r.o.



Beztfiskové zpracovani Ochrana proti korozi

bez privodu elektrického proudu. Pfikladem je ocelova souédst ponorena do roztoku siranu
médnatého, vytvori se povlak z médi.

Galvanické pokovovani — soucdst se zavési do galvanické lazné - elektrolytu a zapoji se jako katoda.
Elektrolyt obsahuje ionty ochranného kovu, ty se vlivem stejnosmérného proudu vylucuji na katodé.

Ptikladem jsou zinkovani, chromovani, niklovani.

2.5.2 Nekovové povlaky

Oxidace (= pasivovani povrchu kovu) — na povrchu soucasti se vytvofi vrstva oxidl a dalsich sloucenin, které
kov chrani a soucasné zlepsuji jeho vzhled. Pfikladem je ¢ernéni oceli, ktera se za horka maci v roztoku
nitridu sodného, dusi¢nanu a hydroxidu sodného. Na povrchu se vytvori tenka leskla ¢erna vrstva
oxidu. Eloxovani — pouziva se pro hlinikové vyrobky, na povrchu se elektrolyzou vytvofi vrstva oxidu
hlinitého, ktery je velmi odolny proti korozi. Oxidacni vrstvu Ize obarvit, vznikaji tak velmi dekorativni
povrchy. Elektrolyza probiha ve zfedéné kyseliné sirové pfipojenim kladného pélu na obrobek a

zaporného na olovénou elektrodu.
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Obr. 2 Eloxovani

Chromatovani — ocelové soucasti se maci v horkém roztoku kysliny chromové, na povrchu se vytvori tenka

ochranna vrstva chromana.
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Fosfatovani — soucast se ponofi do |azné obsahujici slou¢eniny fosforu, na povrchu soucasti tak vznikne
vrstva fosforecnant, ktera je porézni a dobre se na ninanasi napf. maziva nebo natérové hmoty.

Difazni sirovani a sulfonitridovani — do povrchu soucasti difunduje sira popf. sira plus dusik. P¥i sirovani se
soucast ponofi do roztoku sificitanu sodného, na povrchu soucdsti se vytvori podobna ochrannd vrstva
jako pfi pokovovani.

7y

Smaltovani — na povrch soucasti se nanasi smalt — roztavené borsilikatové sklo. Provadi se to macenim,
polévanim, nastfikem. Poté se povlak vypali pfi 900°C a nanese se dalsi kryci povlak obsahujici barviva.
Opét se vypali. Povlak je chemicky velmi odolny, ovsem je kiehky. Pfikladem je smaltované nadobi
v domacnostech.
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Obr.3 Smaltovani

Natérové hmoty — jednd se o organické povlaky, které se nandsi v nékolika vrstvach na odmastény zdrsnény
povrch kovu. Nejprve se nanese zakladovy povlak — zakladova barva, ktera je pfilnava. Na ni se nanese
vrchni povlak — vrchni barva, kterd zlepsi vzhled. Pred nanasenim natér( se nékdy soucasti tmeli —
nanese se tmel, necha se vytvrdnout a pfebrousi se. Vyrovnaji se tak nerovnosti. Podle druhu natérové
hmoty rozliSujeme natérové hmoty syntetické, lihové, afaltovké, olejové, fermezové, emulzni (tvofri
emulzi ve vodé, nazyvaji se také vodou reditelné), chlorkaucukové. Pro kazdy typ natérové hmoty se
pouziva odpovidajici typ redidla.

Laky — jsou prihledné, obsahuji pouze rozpoustédla a filmotvorné latky
Barvy — obsahuji pigment a plniva (kfida, kaolin), maji velkou kryci schopnost.

Emaily — obsahuiji filmotvorné Iatky a pigment, tvofi leskly hladky povrch, pouZivaji se pro vrchni natér.
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Povlaky z plastti — povlaky z plastll jsou napf. polyamidové, polyethylenové. Nanasi se lepenim folii,

natiranim, macéenim, Zzarovym sttikanim, ultrazvukovym pfivatovanim.
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Obr.4 Teflonovy povlak

Ukoly:
1. Uvedte zpUsoby, kterymi Ize chranit kov proti korozi.
2. Jak volime material a jaké konstrukéni Upravy se provadi pro korozivni prostfeni?
3. Lze korozivni prostfedi upravit tak, aby se snizila jeho agresivita?
4. Které druhy elektrickych ochran znate a jak se lisi?
5. Vyjmenujte zpUsoby pokovovani a charakterizujte je.
6. Jaké druhy nekovovych povlaki Ize pro ochranu proti korozi pouzit?

3 Pouzité materialy

(1.) DRIENSKY, Dusan a spol. Strojni obrabénil., SNTL, Praha 1988, 2. vyd., kap. 4 Soustruzeni, bez IBSN

(pouze typové ¢islo L13-C1-11-84/26080)

(2.) DRIENSKY, Dugan, LEHMANOVA, Tereza. Strojni obrabéni Il. - Soustruzeni, SNTL, Praha 1991, 1. vyd.,

IBSN 80-03-0033-4

Obrazky:
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