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1 Kování 

Materiál se tváří tlakem nebo rázem v plastickém stavu mezi horní a spodní zápustkou popř. mezi horním 

a dolním kovadlem. Jedna část nástroje je pevná, druhá se pohybuje. Polotovarem je válcovaný materiál 

nebo ingoty.  

Druhy kování: 

- podle způsobu působení tvářecí síly:  kování rázy  (kladivo, buchar), kování tlakem (lis) 
- podle způsobu vyvolání tvářecí síly: ruční kování, strojní kování 
- podle použitého nářadí a nástrojů:  kování volné, kování zápustkové 

 

2 Volné kování 

Kov se tváří mezi dvěma kovadly a přemísťuje se v různých směrech volně podle směru působení kovadla. 

Rozlišujeme volné kování ruční a strojní.  

3 Volné kování ruční - nástroje: 

- kovadlina – zachycuje rázy kladiva, pracovní plocha je hladká a tvrdá, kalená  
- kladiva – tvar závisí na operaci, pro kterou je kladivo určené  
- kleště – tvar závisí na profilu materiálu  
- sekáče a průbojníky -  slouží k rozdělování materiálu popř. probíjení otvorů  
- probíjecí a zápustkové desky – pro stejnoměrné kování  
Základní operace při ručním kování jsou prodlužování, hlazení, osazování, pěchování, ohýbání, sekání, 

děrování a kovářské svařování.  

Ruční kování se používá v kusové výrobě, nevýhodou je výkovek nepřesného tvaru, hrubý povrch a 

pracnost.  

 
Obr. 1  Kovadlina pro ruční kování   
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4 Volné kování strojní 

Strojně se kove pomocí bucharů nebo lisů. Jako nástroje pro strojní kování se používají kovadla, kovátka, 

strojní sekáče, průbojníky, kalibrovací trny. 

a) Buchary – působí rázem, ková se na několik zdvihů. Stroj pracuje s otřesy, uložení stroje je proto 
náročné. Základní části bucharu jsou stojan, šabota, beran, kovadla. Beran se zvedne do určité výšky a 
dopadá na výkovek vlastní vahou nebo je urychlován pružinou popř. stlačeným vzduchem. Okuje při 
kování opadávají a nezamačkávají se do materiálu, ovšem proková se jen povrch materiálu. 

 
 
Rozlišujeme buchary pružinové, kompresorové (pneumatické), parní buchary  
 

 
Obr. 2   Parní buchar - princip 
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Obr. 3    Parní buchar 
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Obr. 4   Pružinový buchar – školní model 

 

 
 

Obr. 5  Protiběžný buchar 
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Obr. 6  Kovací lis 

 

 Lisy – působí  tlakem, pracují bez otřesů, kove se na jeden zdvih. Prokove se i vnitřek 

materiálu, ovšem okuje se zamáčknou do výkovku. Beran je veden ve vodicích stojanech, stlačí výkovek 

proti kovadlině. Základní části lisu jsou beran, pohyblivá traverza, vodicí stojany, kovadlina, plunžr.  

 
Rozlišujeme lisy hydraulické, parní, mechanické klikové, mechanické třecí – vřetenový lis, mechanické  

 
Obr. 7   Princip vřetenového lisu 
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Obr. 8  Vřetenový lis 
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Obr. 9  Klikový lis - princip 

 

 

 

 

 

1 – zásobní nádrž na hydraulický olej 

2, 3 – píst 

4, 5 – ventil 

 

 

 

 

 

 

 

Obr. 10  Princip hydraulického lisu 
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Obr. 11   Hydraulický lis – stavba 
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Obr. 12  Hydraulický lis 

 

Na lisech hrozí velké nebezpečí úrazů, proto musí být vybaveny ochranným zařízením: obouruční pouštění 

stroje, ochrana fotobuňkou, ochranné kryty, které se spouští před uvedením stroje do provozu. Následující 

animaci si můžete pustit přenesením adresy do vyhledávače. 

 

 

5 Zápustkové kování 

Kov se vtlačuje v plastickém stavu do dutiny v ocelové zápustce.  Zápustka má dvě části – horní a dolní, 

dutina zápustky má tvar budoucího výkovku. Polotovar pro výkovek má větší objem než budoucí výkovek – 

přebytečný kov odtéká do výronku, který se po vykování ostřihne. Materiál vkládaný do dutiny se 

předkovává, protože má mít přibližně tvar dutiny, aby se dosáhlo jejího rychlého vyplnění.  
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Obr. 13  Kování v zápustce 

 

Tvářecí stroje pro zápustkové kování jsou: 

kovací válce, protiběžné buchary, vřetenové lisy, klikový kovací lis, hydraulické lisy.  

 

  
Obr. 14  Zápustka 
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Postup zápustkového kování:  ohřev na kovací teplotu, předkování, kování do zápustky, odstřižení 

výronku. Hotové výrobky se po kování obvykle žíhají na měkko, aby byly lépe obrobitelné. Před obráběním 

se ocelové výkovky moří v kyselině solné nebo sírové, aby se uvolnily okuje.  

Zápustkové kování se používá v hromadné a velkoseriové výrobě, protože zápustka je drahá. Výhodou je 

přesný výkovek,  lze použít i složité tvary, spotřebuje se méně materiálu než při volném kování, malé 

přídavky na obrábění.  

 
Obr. 15  Výkovky – zápustkové kování 

 

Úkoly: 

1. Uveďte rozdíl mezi kováním na lisech a na bucharech.   

2. Jaké druhy bucharů znáte? Popište jejich stavbu.  

3. Vyjmenujte druhy lisů, se kterými jste se seznámili.  

4. Jak se liší volné a zápustkové kování? 

5. Popište zápustku a postup práce s ní.  

6 Použité materiály 

 

(1.) DRIENSKY, Dušan a spol. Strojní obrábění I.,   SNTL, Praha 1988, 2. vyd., kap. 4  Soustružení, bez IBSN 

(pouze typové číslo L13-C1-II-84/26080)  

(2.) DRIENSKY, Dušan, LEHMANOVÁ, Tereza.  Strojní obrábění II. - Soustružení, SNTL, Praha 1991, 1. vyd., 

IBSN 80-03-0033-4  

 

Obrázky: 



Beztřískové zpracování  Kování 

12 
 

Autorem materiálu a všech jeho částí, není-li uvedeno jinak, je Anna Smetanová. 
Vyrobeno pro SOŠ a SOU Kuřim, s.r.o. 

[1] Commons.wikimedia.org [online]. [cit. 2012-04-21]. Dostupný pod licencí Public domain na WWW:  

http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Forma_s_j%C3%A1drem.JPG 

[1] Commons.wikimedia.org [online]. [cit. 2012-04-21]. Dostupný pod licencí Public domain na WWW:  

http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Forma_s_j%C3%A1drem.JPG 

[1] Commons.wikimedia.org [online]. [cit. 2012-04-21]. Dostupný pod licencí Public domain na WWW:  

http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Vintage_smith%27s_workshop_-_0159.jpg 

 [2] Commons.wikimedia.org [online]. [cit. 2012-04-21]. Dostupný pod licencí Public domain na WWW:  

http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Legparnas01.jpg  

 [3] Commons.wikimedia.org [online]. [cit. 2012-04-21]. Dostupný pod licencí Public domain na WWW:  

http://commons.wikimedia.org/wiki/File:AirCushionHammer.jpg 

 [4] Commons.wikimedia.org [online]. [cit. 2012-04-21]. Dostupný pod licencí Public domain na WWW:  

http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Ajax01.jpg 

 [5] Commons.wikimedia.org [online]. [cit. 2012-04-21]. Dostupný pod licencí Public domain na WWW:  

http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Martillo_de_contragolpe.jpg 

 [6] Commons.wikimedia.org [online]. [cit. 2012-04-21]. Dostupný pod licencí Public domain na WWW:  

http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Forging_Press.jpg 

 [7] Commons.wikimedia.org [online]. [cit. 2012-04-21]. Dostupný pod licencí Public domain na WWW:  

http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Frikcios0.jpg 

 [8] Commons.wikimedia.org [online]. [cit. 2012-04-21]. Dostupný pod licencí Public domain na WWW:  

http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Reibradspindelpresse.JPG 

 [9] Commons.wikimedia.org [online]. [cit. 2012-04-21]. Dostupný pod licencí Public domain na WWW:  

http://commons.wikimedia.org/wiki/File:MaximaSajto.jpg 

 [10] Commons.wikimedia.org [online]. [cit. 2012-04-21]. Dostupný pod licencí Public domain na WWW:  

http://commons.wikimedia.org/w/index.php?title=File:Hydraulic_press.svg&page=1 

 [11] Commons.wikimedia.org [online]. [cit. 2012-04-21]. Dostupný pod licencí Public domain na WWW:  

http://commons.wikimedia.org/wiki/File:HidraulikusSajto01.jpg 

 [12] Commons.wikimedia.org [online]. [cit. 2012-04-21]. Dostupný pod licencí Public domain na WWW:  

http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Forging_hammer_Gesenkschmiedehammer.jpg 

 [13] Commons.wikimedia.org [online]. [cit. 2012-04-21]. Dostupný pod licencí Public domain na WWW:  

http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Gesenk_Grafik1_.JPG 

 [14] Commons.wikimedia.org [online]. [cit. 2012-04-21]. Dostupný pod licencí Public domain na WWW:  

http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Sullyesztek02.jpg 

 [15] Commons.wikimedia.org [online]. [cit. 2012-04-21]. Dostupný pod licencí Public domain na WWW:  

http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Forging_3.jpg 

 

http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Forma_s_j%C3%A1drem.JPG
http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Forma_s_j%C3%A1drem.JPG
http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Vintage_smith%27s_workshop_-_0159.jpg
http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Legparnas01.jpg
http://commons.wikimedia.org/wiki/File:AirCushionHammer.jpg
http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Ajax01.jpg
http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Martillo_de_contragolpe.jpg
http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Forging_Press.jpg
http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Frikcios0.jpg
http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Reibradspindelpresse.JPG
http://commons.wikimedia.org/wiki/File:MaximaSajto.jpg
http://commons.wikimedia.org/w/index.php?title=File:Hydraulic_press.svg&page=1
http://commons.wikimedia.org/wiki/File:HidraulikusSajto01.jpg
http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Forging_hammer_Gesenkschmiedehammer.jpg
http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Gesenk_Grafik1_.JPG
http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Sullyesztek02.jpg
http://commons.wikimedia.org/wiki/File:Forging_3.jpg

